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Temaninʼ aktualligʼi. Woʼnimdi titiw haʼm patasliqlardan tazalawda taraw 

mashinasindagʼi bas baraban uzeli yenʼ tiykargʼi waziypani atqaradi. Sonnan kelip shigʼip, taraw 

mashinasininʼ islew texnalogiyasin jetilistiriw arqali pilte sapasin jaqsilaw ilaʼjlarin izlep tabiw 

aktual maselelerden yesaplanadi. 
Jumistinʼ maʼqseti haʼm waziypasi. Bul ilimiy izertlew jumisinda zamanagoʼy taraw 

mashinalarinda tayarlangʼan yarim woʼnimninʼ (pilte) qaʼsiyetlerin uʼyreniw arqali, woninʼ 

sapasin asiriw haʼm optimal variantlarin tabiw arqali woni woʼndiriske usiniw maqset qilingʼan.  

Izertlew obiekti haʼm predmeti. Sirt yel firmalarininʼ uʼskeneleri menen uʼskenelengen 

haʼr qiyli iyiriw kaʼrxanalarindagʼi taraw mashinalari izertlew jumisininʼ predemeti yetip 

alingʼan bolsa, taraw mashinasinan shigʼiwshi pilte obiekti qilip alingʼan. 

Izertlew usillari. Izertlew jumisinda teoriyaliq haʼm eksperimental usillar qollanildi. 

eksperimental jumislar TTESI “ipak va iyiriw texnologiyasi” kafedrasininʼ woqiw 

labaratoriyasinda haʼm “Amudaryotex” iyiriw kaʼrxanasininʼ sinaw labaratoriyasinda 

woʼtkerildi. 

Izertlew naʼtiyjesi haʼm ilimiy janʼaligʼi.  
- Iyiriwge jaramsiz talshiqlardinʼ jip sapasi haʼm shigʼiwi, texnalogik proceske kompleks taʼsiri 

uʼyrenildi. 

- Bas barabanninʼ aylaniw shastotasi taʼmiyinlew uzelinde talshiqlar ajraliwi haʼm jip uʼziliwine, 

shigʼindilar shigʼiwina, yarim woʼnim haʼm jip sapasina taʼsiri uʼyrenildi     

Aʼmeliy aʼhmiyeti. Izertlew jumisininʼ naʼtiyjeleri worta talshiqli paqtani qayta islewde taraw 

mashinasininʼ bas baraban uzelinde talshiqlardi qayta islew procesleri jetilistiriw. 
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Bas barabangʼa kerekli konstruktiv haʼm texnalogik parametrlerdi qollap joqari sapali taraw 

piltesi alindi. 

Ilimiy jumistinʼ duʼzilisi haʼm koʼlemi. Dissertatsiya jumisi kirisiw, toʼrt boʼlim, 

uliwma juwmaq, adebiyatlar diziminen ibarat. 

Juwmaq haʼm usinislardinʼ uliwmalastirilgʼan qisqasha tuʼsindirmesi. Taraw 

mashinasi isshi organlarindagʼi aylaniw shastotalarininʼ woʼzgeriwi, taralgʼan pilteninʼ sapasin 

toʼmenletedi. Soninʼ ushin isshi organ tezligininʼ bir normada boliwin usinadi.  
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KIRISIW 

     Songʼi 10-jil ishinde O’zbekistan paqtasininʼ eksport  koʼlemi bir qansha 

kenʼeydi. Maʼselen: 2000-jilda yelimiz paqta atizlarinda jetistirilgen paqtaninʼ 

tiykargʼi boʼlegi Yevropa bazarlarina satilgʼan bolsa, keyingi jillarda Xitay, 

Bangladesh haʼmde Qubla-Shigʼis Aziyaninʼ basqa maʼmleketlerine de eksport  

qilinip atirgʼanligʼi bugʼan ayqin misal boladi. 2005-jilda bolip woʼtken xaliq 

araliq O‘zbekistan paqta haʼm to‘qimashiliq yarmarkasinda 30 maʼmleketten 170 

ke jaqin kompaniya wakilleri qatnasqan bolsa, bul jilda 50ge jaqin maʼmleketten 

1000 nan artiq firma haʼm kompaniya wakilleri qatnasti. 

     Bugingi kuʼnge kelip maʼmleketimiz paqta jetistiriw boyinsha duʼnyada 

altinshi, woni eksport  qiliw boyinsha  besinshi worinda turadi. O’zbekistanninʼ usi 

tarawda alip barip atirgʼan ilajlari paqta talshigʼin  islep shigʼariw boyinsha janʼa 

texnalogiyalardi yengiziw, woninʼ sapaliq haʼm texnik qasiyetlerin jaqsilaw, jenʼil 

sanaatti jaʼnede rawajlandiriw, shiyki zatti qayta islewdi terenʼirek 

woʼzlestiriwterenʼ haʼm qosimsha daʼramatli woʼnimlerdi islep shigʼariwdi 

koʼbeytiwge qaratilgʼan [1]. 

    Haʼzirge kelip "O’zbekengilsanoat"  maʼmleketlik aksionerlik kampaniyasi 

quraminda derlik  300 karxana is juʼrgizip kelmekte. Wolar 385 minʼ tonna kalava, 

284,5 million kvadrat metr gezleme, 88,3 ming tonna trikotaj gezleme, 225,8 

million dana tigiwshilik-trikotaj buyumlari, 43,1 million jup naski wo’nimlerin 

islep shigʼariw quwatliligʼina iye. O‘zbekistanda jenʼil sanaat kaʼrxanalarin 

zamanagoy uʼskeneler menen taʼminlewge uʼlken itibar qaratilmaqta. «Riter AG» 

kompaniyasining joqari vitse-prezidenti K.Liske. ninʼ Bergen magʼliwmatlarina 

gʼore– Maʼmleketimizde janʼa texnalogiyalardinʼ yengiziliwi naʼtiyjesinde joqari 

sapadagʼi toqimashiliq woʼnimleri islep shigʼarilmaqta. Bunnan tisqari, tarawgʼa 

investiciya kirgiziw ushin qolay sharayitlar jaratilmaqta. Maʼselen, 2012-jilda 

O‘zbekistanda iske tuʼsirilgen «Riter O‘zbekistan» sirt yel kaʼrxanasinda lentali, 

taraqli haʼm iyiriw uʼskeneleri islep shigʼariw jolgʼa qoyilip juʼda jaqsi islep 

kelmekte. 
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Maʼmleketimizde paqta eksportinda shiyki zattan joqari haʼm qosimsha daʼraʼmatli 

tayar woʼnimge woʼtiwdi basqishpa-basqish aʼmelge asiriw haʼm bul arqali jenʼil 

sanaat muʼmkinshiliklerin kenʼeytiriwge uʼlken uʼles qosiw maʼqset qilingʼan. 

Jeterli shiyki zat bazasininʼ bar yekenligi, paqta talshigʼininʼ joqari sapaliligʼi, 

resurslar bahasininʼ qolayligʼi, taʼjriybeli qaʼniygelerdinʼ barligʼi tarawgʼa sirt yel 

investitsiyalarin qaratiw imkaʼniyatin beredi. Sonliqtan haʼr jili maʼmleketimizde 

janʼa qospa, jeke haʼm sirt yel toqimashiliq kaʼrxanalari iske tuʼsirilip, wolarda 

sapali woʼnimler islep shigʼarilip atir. Respublikamizda 90-jillarda paqta talshigʼin 

qayta islew koʼlemi bar jogʼi 7 procentti quragʼan bolsa, tarawda aʼmelge asirilip 

atirgʼan ilaʼjlar naʼtiyjesinde 2011-jil aqirina kelip bul korsetkish 40 procentke 

jetti. Ekspertlerdinʼ aytiwlarinsha bul koʼrsetkish 2016-jilgʼa kelip 60 procentke 

jetiwi kerek [2].  

     Aldimizgʼa qoyilgʼan bul iygilikli maqsetlerdi aʼmelge asiriw ushin islep 

shigʼariw karxanalari modernizatsiya qilinip, texnalogik jaqtan janʼalanip atir. 

Karxanalarda jumis maydanlari qisqartilip, elektr energiyni tejewshi 

texnalogiyalar, shiyki zat haʼm woʼnimlerdi qadagʼalawshi avtomat elektron 

zamanagoy qurilmalar yengizilmekte.  

"O’zbekengilsanoat" maʼmleketlik aksionerlik kampaniyasinan alingʼan 

magʼliwmatlargʼa qaragʼanda, maʼmleketimizde sonʼgʼi 4-jilda Qubla Korea, 

Shveytsariya, Singapur, Yaponiya, Hindiston haʼm basqa maʼmleketler investorlari 

qatnasiwinda seksennen aslam kaʼrxanalar qurilgʼan [26].  

     Haʼzirgi kuʼnde jenʼil sanaatimiz keleshegi kuʼnnen-kuʼnge rawajlanip,koʼzdi 

quwandirarliqtay tabislargʼa yerisip atir, bunda islep shigʼarilip atirgʼan modeller 

bazar konyunkturasin yesapqa alip janʼalaw, baʼsekige shidamli libaslar modellerin 

jaratiw, kaʼrxanalargʼa buyirtpalar portfelin payda yetiw  ushin uʼlken diqqat 

awdarilmaqta. [3].  

     Xaliqtinʼ turmis jagʼdayin, sotsialliq haʼm ekanomikaliq jaqtan jaqsilaw, islep 

shigʼarilatugʼin woʼnimlerdinʼ sapasin jaqsilap bariw, barliq waqitta basli 

maʼselelerden yesaplangʼan. Tutiniwshilardi, joqari sapali, basekige shidamli, 

materyalliq haʼm texnikaliq jaqtan unamli bolgʼan toqimashiliq tutiniw tobarlari 
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menen taʼmiyinlew toqimashiliq sanaati qaʼniygelerininʼ aldinda turgʼan tiykargʼi 

waziypalardan bolip yesaplanadi. Toqimashiliq woʼnimlerininʼ sapasi tiykaʼrinan 

jiptinʼ sapasina yagʼniy bekkemligi, nategisligi, talshiq uzinligʼi haʼm basqa da 

koʼp gʼana koʼrsetkishlerge baylanisli. Jetekshi firma uʼskenelerinen naʼtiyjeli 

paydalaniw arqali jiptinʼ bul koʼrsetkishleri jaʼnede jaqsilanadi. Isbilermenlikti 

rawajlandiriw, islep shigʼariw haʼm sanaatda ekanomikaliq naʼtiyjege yerisiwdinʼ 

tiykari yesaplanadi [4]. 

     Xojaliq subiektleri woʼzlerininʼ belsendiligin haʼm izleniwdegi talantin qansheli 

koʼrsetse, rawajlaniwdinʼ biyik shinʼlarina sonsha tez jetisedi. Ilimiy texnikaliq 

rawajlaniw daʼwirinde sapa boyinsha kelip shigʼip atirgʼan barliq mashqalalar 

obiektib islep shigʼariw, ilim haʼm texnikaninʼ tez woʼsiwi haʼm rawajlaniw 

daʼwirinde wolardi sanaatqa yengiziw arqali shigʼip atirgʼan woʼnimlerimizdinʼ 

sapasi joqarilaydi. 

     Iyiriw procesininʼ tiykargʼi buwinlarinan biri shiyki wo’nimdi taraw procesi 

bolip tabiladi. Sapali haʼm sirtqi koʼrininsi suliw bolip iyirilgen jip, aʼlbette jaqsi 

taralgʼan boladi. Haʼzirgi kuʼnde yelimizdegi iyiriw  ka’rxanalarininʼ derlik 

barligʼi yenʼ sonʼgʼi markadagʼi joqari koʼrsetkishli taraw mashinalari menen 

taʼminlengen haʼm isletilip atir, wolar TRUETZSCHLER firmasininʼ DK -803 

,DK-903, TC-03, TC-06, TC-07,  TC-11; RIETER  firmasininʼ C-60, C-70; 

MARZOLI firmasininʼ  C-501; TOYOTA firmalarininʼ mashinalari [5]. 

     Belgili bolgʼaninday bul janʼa mashinalar yeskilerinen bir neshshe konstruktiv 

haʼm texnologiyaliq taʼrepleri menen pariqlanadi. Bul janʼa mashinalardinʼ 

mexanizmleri avtamatlastirilgʼan. Maʼselen, talshiq to’lgʼanligʼi, pilteninʼ siziqli 

tig’izlig’i, shan’ shigʼariw,  pilte shigʼariwshilar barligʼi avtomatlastirilgʼan halda 

isleydi. 

     Ilimiy izertlew jumisininʼ aktualligʼi: Taraw mashinasinan alinatugʼin piltege 

juʼda joqari talaplar qoyiladi, wolar tiykarinan talshiq qatlamininʼ pataslangʼanligʼi  

haʼm wolardinʼ piltede bir-birine parallel jaylasqanligʼi joqari siziqli tigʼizliqtagʼi 

jiplerdi islep shigʼiw imkaniyatin beredi. Titiw tazalaw agregatlari quraminda 

jaylasqan taraw mashinasi tazalawdinʼ tiykargʼi buwini yesaplangʼani menen 
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talshiq qatlaminda mayda patasliqlar, mamiq haʼm shanʼlardan jeterli daʼrejede 

tazalay almaydi. Woʼnimdi taraw haʼm patasliqlardan tazalawda taraw 

mashinasinda bas baraban haʼm qabillaw baraban uzelleri basli buwin yesaplanadi. 

Sonnan kelip shiqqan halda, pilte strukturasin jaqsilaw imkaʼniyatlarin izlew ushin 

tiykargʼi obiekt  qilip taraw mashinasininʼ bas barabani haʼm qabillaw 

barabanininʼ uzelleri alindi. Demek, taraw piltesininʼ sapasin jaqsilap, woni qayta 

islew texnalogiyasin jetilistiriw maʼqsetinde talali qatlamninʼ bas barabaninda 

qayta islew proceslerin uʼyreniw tiykargʼi maʼsele bolip yesaplanadi. 

Izertlew obiekti haʼm predmeti. Sirt yel firmalarininʼ uʼskeneleri menen 

uʼskenelengen haʼr qiyli iyiriw kaʼrxanalarindagʼi taraw mashinalari izertlew 

jumisininʼ predemeti yetip alingʼan bolsa, taraw mashinasinan shigʼiwshi pilte 

obiekti qilip alingʼan. 

     Izertlew jumisininʼ maʼqseti haʼm waziypalari.  

- Taraw mashinasininʼ taʼmiyinlew uzelinde talalardi qayta islew proceslerin 

jetilistiriw 

- Tazalaw haʼm kompleks talshiqlardi ajratiw koʼlemin jaqsilaw jollarin izlew 

- Aylaniw shastotalarininʼ taraw procesi woʼnimdarligʼina taʼsirin uʼyreniw 

haʼm wolardi islep shigʼariw sharayitlarinda isletiliwi boyinsha  aʼmeliy 

koʼrsetpeler islep shigʼiwdan ibarat. 

     Ilimiy jumista aldimizgʼa qoyilgʼan maʼselelerdi sheshiw ushin, taraw 

mashinasindagʼi bas baraban haʼm taʼmiyinlewshi baraban uzellerininʼ 

parametrlerin haʼm qasiyetlerin toliq mengeriw ushin eksperimental izertlew 

jumislari alip barildi. 

     Izertlew jumisininʼ uliwmaliq metodikasi. Ilimiy izertlew jumisinda 

teoriyaliq haʼm eksperimental usillar qollanildi. Eksperimental jumislar TTESI 

dagʼi  “Ipak va iyiriw texnologiyasi” kafedrasininʼ woqiw labaratoriyasinda haʼm 

“AmudaryoTex” iyiriw kaʼrxanasininʼ sinaw labaratoriyasinda woʼtkerildi.  

Jiptinʼ sapa koʼrsetkishleri zamanagoʼy sinaw labaratoriyasininʼ uʼskenelerinde 

haʼm koʼzde tutilgʼan standartlar boyinsha aniqlandi. Ilimiy izertlew jumisinda 

matematik usillardan da kenʼ paydalanildi. Jiptinʼ sapa koʼrsetkishleri normatib 
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texnik huʼjjetler haʼm “USTER STATISTIK 2013” normalari menen salistiriw 

arqali aniqlandi. Zamanagoy woʼlshew uʼskenelerinen kenʼnen paydalanildi. 

     Jumistinʼ ilimiy janʼaligʼi. 

- Bas barabanlardinʼ aylaniw shastotalarininʼ 0,4 %ge wo’zgeriwi taralgʼan 

pilte nategisligininʼde haʼdden tis oʼzgeriwine haʼm nepsler mugʼdarininʼ 

normadan asip ketiwine sebep boliwi daʼslepki maʼrte aniqlandi [26].  

- Shlyapkali taraw mashinasinda qabillaw barabani aylaniw shastotasininʼ 

pilte haʼm jiptinʼ fizik-mexanik koʼrsetkishlerine taʼsiri uʼyrenilip usinislar 

keltirildi. 

- Bas baraban aylaniw shastotalarininʼ taʼmiyinlew uzelinde talshiqlar 

ajraliwi haʼm jip uʼziliwine, shigʼindilar shigʼiwina, shiyki woʼnim haʼm jip 

sapasina taʼsiri uʼyrenildi. 

    Jumistinʼ aʼmeliy aʼhmiyeti. Jumistinʼ aʼmeliy aʼhmiyeti sonda, ilimiy jumis 

naʼtiyjeleri shiyki woʼnim haʼm jip sapasin jaqsilaw haʼm iyiriw procesinde 

uziliwler sanin azaytiwgʼa muʼmkinshilik beredi. Ilimiy izertlew naʼtiyjeleri worta 

talshiqli paqtani qayta islewde taraw mashinasininʼ bas baraban uzelinde 

talshiqlardi qayta islew procesleri jetilistirildi. Bas baraban ushin islep shigʼilgʼan 

quramali konstruktiv haʼm texnalogik parametrlerdi qollaw arqali joqari sapali 

taraw piltesi alindi. Alip barilgʼan ilimiy izertlew jumislari worta talali paqtadan 

alinatugʼin jiptinʼ sapasin, haʼm jumis woʼnimdarligʼin asiriwgʼa imkan beredi 

     Ilimiy jumistinʼ tiykargʼi maʼselesi haʼm gipotezasi. Yelimizdegi iyiriw 

kaʼrxanalarinda isletilip atirgʼan haʼr qiyli taraw mashinalarininʼ pilte 

sapasina taʼsirin terenʼlew uʼyreniw arqali jumis woʼnimdarligʼin haʼm 

sapasin asiriwshi janʼa usinislardi beriw.            

Ilimiy jumis boyinsha adebiy tuʼsindirme. Adebiy derekleri haʼm bar 

magʼliwmatlardi uʼyrenip shigʼiw arqali maʼlim boldi yelimizdegi iyiriw 

kaʼrxanalari taraw mashinalarinda jumis organlarininʼ asirese bas baraban 

haʼm qabillawshi barabanlardinʼ aylaniw shastotalarin pilte sapasina taʼsirin 

yelede terenʼ uʼyreniw zaʼruʼr.   
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Woʼnimninʼ sinawdan woʼtiwi.  Dissertatsiyaninʼ tiykari toʼmendegi 

jiynalislarda qarap shigʼildi:  

- “Texnika va texnalogiyalarni modernizatsiyalash sharoitida iqtidorli 

yoshlarni innovatsion g’oyalari va ishlanmalari” O’zbekistan respublikasi 

joqari haʼm worta arnawli bilim ministrligi  

- “Toshkent to’qimachilik va yengil sa’noat instituti” a’meliy jiynalisi Toshkent 

2015 jil 19-20 may 

- TTESI ninʼ  “Ipak va yigirub texnologiyasi» kafedasi ilimiy seminari (Toshkent, 

2015jil.)    

     Dissertatsiyaninʼ duʼzilisi haʼm koʼlemi. Magistrlik dissertaciya jumisi 

shlyapkali taraw mashinalarindag’i qabillaw haʼm bas barabanlar aylaniw 

shastotalarininʼ taralgʼan pilte sapasina taʼsirin uʼyreniw maʼselesine arnalgʼan 

Dissertaciya jumisi kirisiw, adebiy sholiw, taʼjriybe woʼtkeriw metodi, taʼjriybe 

boʼlimleri uliwma juwmaq haʼm paydalanilgʼan adebiyatlar 33-suʼwret, 12-keste, 

…-betten turadi. duʼzilgen. Kirisisiw boʼliminde dissertaciya temasininʼ 

aktualligʼi aship tiykar koʼrsetilgen, maqset qoyilgʼan haʼm izertlew waziypasi 

aniq bayan yetilgen, jumistinʼ ilimiy janʼaligʼi haʼm ahmiyeti koʼrsetilgen. 

         Birinshi bo’limde adebiy sholiw keltirilgen, ilimiy temagʼa baylanisli 

izleniwlerdegi taraw mashinasinan alinatin pilteninʼ sapa koʼrsetkishlerine taʼsir 

yetiwshi faktorlar asirese aylaniw shastotalarininʼ pilte sapasina taʼsiri toliq bayan 

yetilgen.  

        Yekinshi boʼlimde izertlew alip bariw metodikasi, PREMIER uʼskenesi, 

TEXTECHNO firmasininʼ labaratiriya sinaw uʼskenelerininʼ qaʼsiyetleri haʼm 

islew princifi keltirip woʼtilgen.        

Uʼshinshi bo’limde shlyapkali taraw mashinasininʼ jumisina taʼsir yetiwshi 

faktorlar, tiykargʼi isshi organlardinʼ tezlikleri, razbodkalar, taʼminlewshi 

woʼnimninʼ qalinʼligʼi, pilte juwanligʼi haʼm sensorlardinʼ qanday islewin aqiqlaw 

ushin woʼtkerilgen eksperimental jumislarda aniqlangʼan.  

      Toʼrtinshi bo’limde ilimiy jumistinʼ ekanomikaliq naʼtiyjesi koʼrsetilgen.  
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I-BO’LIM. AʼDEBIY SHOLIW 

     Iyirilgen jip haʼm woninʼ duʼzilisi, haʼr qiyli jiplerdi islep shigʼariw koʼlemin 

asiriwdi yerkinlestiriw sol arqali iyiriw sanaatin tez pat pen rawajlandiriw 

zaʼruʼrligin talap yetpekte. Demek, mashinasazliq tarawi qaʼniygelerininʼ aldina 

toqimashiliq haʼm jenʼil sanaattinʼ barliq tarawlarin jaʼnede jetilistirilgen 

uʼskeneler menen taʼminlewdi keshiktirmegen halda aʼmelge asiriw waziypasi 

juʼklenedi. Joqari sapali haʼm jetik konstrukciyali taraw mashinalarin jaratiw, 

sapali jip islep shigʼariwdinʼ yenʼ tiykargʼi procesi yesaplanadi.  

Taraw mashinasi toʼmendegi waziypalardi aʼmelge asiradi. 

1. Talshiq qatlamin boʼlek-boʼlek talshiqlargʼa ajratiw. 

2. Mayda shoʼp-sharlar, nuqsanlar haʼm kelte talshiqlardi ajratip taslaw 

3. Woʼnimdi juʼz haʼm wonnada koʼp mugʼdarda sozip jinʼishkeletiw. 

4. Belgilengen sapa koʼrsetkishlerine iye bolgʼan taralgʼan pilteni alip woni tazgʼa 

taqlaw. 

Taraw mashinalari shlyapkali haʼm valikli bolip yekige boʼlinedi. Shlyapkali taraw 

mashinalari iyiriwdinʼ, karda haʼm qayta taraw sistemalarinda qollaniladi. Valikli 

taraw mashinalari juʼn, lub talshiqlarin tarawda haʼm paqta talshigʼin apparat 

sistemasinda tarawda qollaniladi. Bulardan tisqari mamiq taraw mashinalari da bar 

bolip, toʼmen sortli talshiq haʼm talshiqli shigʼindilardan uʼy-qojaligʼinda 

isletiletugʼin paqta  tayarlawda qollaniladi [6]. 

  Bu mashinalardinʼ ayrim konstruksiyalarina bir qansha woʼzgerisler 

kirgizilip jetilistiriw zaʼruʼrligi payda bolip atir. Zamanagoʼy titiw tazalaw 

agregatlar (TTA) talshiqli qatlam quramindagʼi patasliqlardi 70% ge deyin 

tazalawi muʼmkin, bul juʼdaʼ uʼlken koʼrsetkish, biraq talshiqli qatlam arasinda 

belgili mugʼdarda shoʼp-shar haʼm shiyelengen paqta boʼlekleri qaladi. Wolardi 

TTA mashinalarinda qansha urip tazalagʼan menen puʼtkilley ajratip tazalawdinʼ 

ilaji joq. Buninʼ ushin paqta boʼleklerin talshiqlargʼa ajratqan halda, nuqsanlardan 

tazalaw muʼmkin. Bul waziypani taraw procesi aʼmelge asiradi [7].  

      Taraw procesininʼ basli waziypasi shiyelengen talshiqlardi ajratiw, kelte talshiq 

haʼm patasliqlardan tazalaw haʼmde talshiqlardi haʼm woninʼ ayrim boʼleklerin 
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tuwrilawdan ibarat. Taraw mashinasinda kelte talshiqlar juʼdaʼ koʼp ajralmaydi, 

talshiqlar ajratiwshi barabangʼa woʼtkennen sonʼ toliq tuwrilanadi, talshiqlardi 

woʼz aldina haʼm toparlar bolip jilistiriladi, nuqsanlar ham kelte talshiqlardan toliq 

tazalanadi haʼm jip tayarlaw ushin soziw (taraw apparatinda) proceslerin bir 

normada woʼtiwin taʼmiyinleydi sonʼ taralgʼan pilte alinadi [8].  

Haʼzirgi waqitta iyiriw favrikalarinda DK-803, DK-903, TC-02, TC-03, TC-06, 

TC-07, TC-11 TRUETZCHLER (Germaniya), C-4, C-5, C-60 REITER 

(Shveytsariya), Toyota (Yaponiya), MARZOLI (Italiya) firmalarninʼ janʼa, 

woʼnimdarligʼi joqari bolgʼan taraw mashinalari naʼtiyjeli jumis islep atir. 

 Bul janʼa uʼskenelerdinʼ barligʼi yeski taraw mashinalarinan bir qansha 

konstruktiv haʼm texnalogik taʼrepleri menen abzalliqlargʼa iye. Maʼselen, barliq 

janʼa taraw mashinalari talshiqli qatlamdi tarawda yeziw vallarininʼ bar yekenligi, 

qatlam qalinʼligʼi haʼm pilteninʼ siziqli tigʼizligʼin avtomat tuʼrde tuwrilawshi 

mexanizmler menen taʼmiyinlengenligi, shanʼ haʼm koʼrinbeytugʼin mamiqlardan 

tazalawi, tolgʼan idislardi avtomat tuʼrde bos idisqa almastiriw imkanina iyeligi 

haʼm tagʼi basqa koʼp gʼana taʼrepleri menen ajraladi [9]. 

     Taraw mashinasininʼ woʼnimdarligʼin asiriw ushin bas baraban haʼm qabillaw 

barabani uzellerininʼ klassik sxemasin woʼzgertiwge tuwra keldi.  Sebebi qabillaw 

barabani zonasindagʼi talshiqli qatlamninʼ tigʼizligʼi joqari bolgʼani ushin woni 

juqartiw zaʼruʼr edi. Taraw mashinasinda tiykargʼi taraw procesi bas baraban haʼm 

shlyapka arasindagʼi zonada aʼmelge asiriladi, toʼmende zamanagoʼy taraw 

mashinalarindagʼi bas barabanninʼ aylaniw shastotasi haʼm de qabillaw barabani 

uzelin quramalastiriw boyinsha ilimiy izertlew jumislarininʼ naʼtiyjeleri haʼm bar 

texnalogiyalardinʼ duʼzilisin koʼrip shigʼamiz. 
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I.1 Taraw mashinasininʼ rawajlaniwindagʼi janʼa bagʼdarlar 

Taraw procesine talshiqli qatlam tek taralip qoymastan tazalanip ta baradi. Biraq 

qansha tazalagʼan menen woʼnim quraminda 20-40% ke shekem patas aralaspalar: 

juʼdaʼ  mayda ayiriw qiyin bolgʼan tuʼyindiler, shanʼ-tozan, woʼsimlik haʼm 

mineral qiyqimlari qaladi [10]. 

 Taraw mashinasininʼ qabillaw barabani uzelinde talshiqli material (intensive) 

qayta islenedi. Qabillaw barabani talshiqli qatlam quramindagʼi patas aralaspani 

70-80% in qayta isleydi tazalaydi. Sonliqtan taraw mashinasi jumisininʼ 

woʼnimdarligʼina qabillaw barabani uʼlken taʼsir yetedi. Qabillaw barabanininʼ 

tezligi bas baraban tezligi menen sheklengen. Sonliqtan talshiqli materialdi islep 

shigʼariw tezligi (intensibligi) qabillaw barabani uzelindegi haʼr qiyli qosimsha 

titiwge maslasqan usʼkenelerge haʼm torli setkagʼa baylanisli. Klassik duʼzilistegi 

taraw mashinalarina naʼzer salip qaralsa qabillaw barabani uʼzelindegi 

konstruktsiyasida joqari taʼrepininʼ uʼlken boʼlegi taralmay qaladi, mashinalarda 

qabillaw barabaninʼ uzeli (1-suʼwret)  qabillaw barabaninan, patasliqlardan 

ajratiwshi pishaqlar haʼm torli setkadan ibarat. Bul konstruksiyaninʼ kemshiligi 

sonda, mashina qansha koʼp islegeni menen torli setkaninʼ koʼzleri tigʼilip qaladi. 

Naʼtiyjede patasliqlar jaqsilap ajralmay qaladi.   

Taraw mashinasinda qabillaw barabani uzelininʼ klassik duʼzilisi. 

 
ЧМ-50, ЧМ-60                                         ЧМД-4, ЧМM-14-Т 

1-suʼwret. 

     Solay yetip, klassik uʼskenelerden paydalaniw talshiqli qatlamdi patasliqlardan 

jeterli daʼrejede tazalamaydi haʼm mashina woʼnimdarligʼin asirmaydi. 
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    Yelimizde haʼm sirt maʼmleketlerde woʼtkerilgen haʼr qiyli izertlew jumislari, 

bas barabanninʼ haʼm qabillaw barabanininʼ quramalastirilgʼan uzellerin jaratiw 

haʼm kenʼ jaʼmiyetke usiniw imkaʼniyatin berdi. Sirt yel firmalari 

“TRUETZSCHLER” (Germaniya); “MARZOLI” (Italiya); “TOYOTA” 

(Yaponiya), “RIETER” (Shveytsariya) haʼm basqa firmalar, yelimizdegi ilimiy 

izertlew institutlari haʼm basqa joqari woqiw worinlarinda alip barilip atirgʼan 

ilimiy izertlewler bugʼan misal bola aladi. 

    Usinday ilimiy izertlewler naʼtiyjesinde qabillaw barabani uzelininʼ taraw haʼm 

tazalaw muʼmkinshilikleri aytarliqtay jaqsilandi, mashinaninʼ turaqli haʼm 

naʼtiyjeli islewi taʼminlendi. Germaniyaninʼ ,,TRUETZSCHLER” firmasi 

taʼrepinen islep shigʼarilgʼan taraw mashinalari DK-903, TC-03, TC-06, TC-07 

joqari sapali pilte shigʼariw imkanin beriwshi mexanizmler menen uʼskenelengen. 

DK-903, TC-03, TC-06, TC-07 mashinalarindagʼi bunker pilteninʼ siziqli 

tig’izlig’in qadagʼalawshi, toʼbesi aylanatugʼin diametri 1200 mm (tazgʼa arnap 

qolaylangʼan) bolip, pilte taqlawshi, zʼaharli iyislerdi joq yetetugʼin woraylasqan 

sistemagʼa jalgʼangʼan haʼm shanʼnan jaqsi tazalaydi. Haʼzirgi waqitta elimizdegi 

iyiriw kaʼrxanalarinda DK-903, TC-03, TC-07, TC-11 taraw mashinalari isletilip 

atir. Wolardinʼ jumis barisindagʼi ayriqsha texnalogik haʼm konstruktiv 

Woʼzgesheliklerine arnap bir qansha ilimiy jumislar islengen.   

      Ilimiy izertlew jumisinda taraw mashinasindagʼi qabillaw barabani haʼm bas 

baraban aylaniw shastotalari, pnevmomexanik iyiriw mashinalarininʼ iyiriw 

kameralarinda jiynalatugʼin aralaspalar mugʼdarina arasindagʼi baylanis 

uʼyrenilgen [11]. 

  Bul koʼrsetkishler qabillaw barabani aylaniw shastotasininʼ 1500 min-1 gʼa 

shekem koʼteriw muʼmkinshiligin beriwi aniqlandi. 

     Qabillaw barabanininʼ aylaniw shastotasi 480 nen 600 min-1 gʼa shekem artiwi 

jipke tuʼsetugʼin salmaqtinʼ 5% ke paʼseyiwine alip keletugʼini belgili boldi. Taraw 

mashinalarinda qabillaw barabani aylaniw shastotalarininʼ artiwi, iyiriw 

kamerasinda jiynalatugʼin aralaspa mugʼdarininʼ qisqariwina haʼm shigʼiwshi jipke 

tusetugʼin salmaqti kemeytetugʼinligʼin atap oʼtken. 
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     E.K.Ganeman taʼrepinen tez woʼtiwshi pilte  tezligininʼ iyiriletugʼin jip 

sapasina haʼm woninʼ uʼzilgishligine taʼsiri izertlep shigʼildi. Pilte tezligininʼ 

202/89 mm/mingʼa  artiwi iyirilgen jipte uʼziliwler mugʼdarininʼ saatina 1000 

kamera tezlikke artgʼanda 66 gʼa shekem kemeytiwge bolatugʼinligʼin koʼrsetti 

[12]. 

     Eger 70/30  mm/min tezlikte bolsa uʼziliw mugʼdari 80 ge shekem boliwi 

belgili boldi. Biraq pilte tezligin juʼda arttiriw da jaqsi naʼtiyje bermeytugʼinligʼin 

alim aytip woʼtken. Sebebi bul waqitta tarawdan shiqqan tarandi (qaldiq) mugʼdari 

koʼbeyip ketedi. Kamishin paqta gezlemeleri kombinatinda wo’tkerilgen izleniwler 

shlyapka polotnosi uʼstingi taʼrepindegi tezliklerin 115 haʼm 60mm/min qa qoyip 

jumis islew maqul bolatugʼinligʼin koʼrsetti. 

     ЧМД-4 mashinasininʼ isshi organlarininʼ sirtin qaplaw ushin jaʼnede 

quramalastirilgʼan garnituralardi qollap taralgʼan pilte sapasin jaqsiladi. Bunda 

aʼsirese bas barabanninʼsirtin ЦМПЛ-1 garniturasi, ajratiwshi baraban baraban 

ЦМПЛ -4 garniturasi, haʼm shlyapkani bolsa yarim qatti garniture menen qaplaw 

usinildi [13].  

Taraw procesininʼ bir normada boliwin taʼmiyinlew maʼqsetinde pilteninʼ siziqli 

tigʼizligʼi haʼm ЧМД-4 taraw mashinalarininʼ woʼnimdarligʼin turaqli 

qadagʼalawdinʼ konstrukciyaliq sistemasi islep shigʼilgʼan. 

     Qollaniliwi: 5 metr kesindiler massasi boyinsha siziqli tig’izlig’i turaqli tuʼrde 

4% te uslap turiw arqali siziqli tigʼizliq boyinsha variatsiya koefietsientin 37% ge 

kemeytiwge yeristi [14]. Pilteninʼ fizik-mexanik ko’rsetkishleri artadi. Ilimiy 

izertlew jumisinda zamanagoy  shlyapkali taraw mashinalarinda qabillaw barabani 

uzelininʼ tezligi, pilte haʼm jiptinʼ texnalogik parametrlerine, sonday-aq 

ajralatugʼin shigʼindilar, mugʼdari haʼm sapasina taʼsiri uʼyrenilgen [15]. 

     Qabillaw barabanindagʼi uzeldinʼ aylaniw shastotasi, titiw koʼlemininʼ 

kemeyiwine, taraw procesinde piltedegi talshiqlardinʼ tegisleniwi haʼm 

paralelleniwine qizmet yetiwi aniqlangʼan. Ibanova atindagʼi aralas talshiqlardan 

jip iyiriw kombinatinda bir qansha izertlew jumislari alip barildi. Wolardan taraw 

mashinasinnan shigʼatugʼin piltening siziqli tig’izlig’ina taʼsir yetiwshi faktorlar, 



19 
 

ajratiwshi barabanninʼ aylaniw shastotasi, bas baraban haʼm ajratiwshi baraban 

arasindagʼi soziliw, ajratiwshi baraban haʼm pilte jaylasqan valikler arasindagʼi 

soziliw ЧМД-4 mashinasinda qatti aralaspalardi joq yetiw haʼm talshiqlar qatlamin 

ajratiwgʼa taʼsir yetiwshi faktorlar uʼyrenilip shigʼilgʼan [16].  

     Wo’tkerilgen izleniwler naʼtiyjesinde matematik model islep shigʼildi haʼm 

wonnan paydalanip mashinaninʼ woʼnimdarligʼin asiriwgʼa erisilgen. Professor 

V.A.Voroshilovtinʼ aytiwina qaragʼanda qabillaw barabanininʼ aylaniw shastotasi 

qansha joqari bolsa uriliwlar sanida sonsha tez boladi naʼtiyjede talshiqlar jaqsi 

titiledi haʼm patasliqlardan da sonsha jaqsi ajraladi, uʼskeneninʼ tisleri arasinda 

qalip ketgen talshiq  boʼlekleri jaqsi tazalanatugʼinligʼin aytip woʼtedi [17]. 

Bulardinʼ barligʼi taraw sapasina jaqsi taʼsir koʼrsetedi. Qabillaw barabanininʼ 

aylaniw shastotasi joqarilagʼan sayin bas barabangʼa keletugʼin talshiq boʼlekleri 

siyrek jaylasadi sol sebepten talshiqlargʼa jaqsi islew beriledi. 

     Talshiqlardinʼ bagʼdarina qaraytugʼin bolsaq qabillaw barabanininʼ uliwma 

funkciyasi talshiqlardinʼ aralas vektorliq maydanininʼ woʼzgeriwi, aylaniw 

toshkasininʼ perpendekulyar tegisliklerde talshiqlardinʼ wo’z-ara parallel 

jaylastiriwdan ibarat.  

B.E.Efros haʼm M.Ya.Pilkovskiy taraw mashinasinda talshiqti qayta islew 

procesinda uzin talshiqlar yesabinan kelte talshiqlar mugʼdari koʼbeyedi, naʼtiyjede 

talshiqlardinʼ wortasha haʼm modal uzinligʼi sonday-aq taraw piltesinde shtapel 

uzinliq (baza) xolstqa salistirgʼanda nategisligi toʼmen boladi [18].  

     Qabillaw barabani astinda mamiq mugʼdarininʼ azayiwi, bir waqittinʼ woʼzinde 

shlyapkada titilgen qaldiqlardinʼ kemeyiwine, taraw piltesinde kelte talshiqlardinʼ 

koʼbeyiwine sebep boladi. Bunday taʼmiyinlew talshiqlarda ziyanlaniwlar sanininʼ 

koʼbeyiwine alip keledi degen pikirge mas kelmeydi. 

     Uzinligʼi 26 mm den uʼlken bolgʼan talshiqlar koʼbeyedi. Bul taraw 

mugʼdarininʼ kemeyiwi menen taraw organlarina tuwra keletugʼin talshiqlar 

mugʼdarininʼ koʼbeyiwi menen baylanisli. Demek woninʼ joqari taʼrepinde 

talshiqlargʼa jaqsi islew berilmeydi. Bul bolsa uzin talshiqlar sapasininʼ 

woʼzgermewin koʼrsetedi. Ko’p gʼan sirt yel firmalari qabillaw barabanindagʼi 
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hawa agʼimin taʼrtipke saliw maʼselesinde bas qatirip atir [19]. Angliyaninʼ 

,,KORDKLOTING” firmasi hawa agʼimlarin normada uslaw ushin qabillaw 

barabanininʼ astina mashinaninʼ puʼtkil yeni boylap upor (tirek) wornatiwdi usinis 

yetti. Upor qasinda torli setka boladi. Upor haʼm torli setka jaylasiwininʼ tiykargʼi 

waziypasi patas aralaspalardi ajratiwgʼa tosqinliq yetiwshi hawaninʼ taʼrtipsiz 

aylaniwininʼ aldin aliw bolip yesaplanadi [28]. 

     Bul konstruktsiyada patasliqlardi ajratiwshi pishaqlar bir neshshe tisli taraq 

penen almastirilgʼan. Bul qabillaw barabaninda tazalaw imkanin jaʼnede jaqsilaydi. 

,,Xollinsvort” firmasi (AQSH) patasliqlardi maydalawshi pishaqlar wornina talshiq 

boʼlistirgish qoyiwdi usindi. Wolar mashinaninʼ qaptali menen birgelikte joqarisi 

haʼm asti ashiq bolgʼan tuwri toʼrtmuʼyesh ,,kanal” payda yetedi. Alip barilgʼan 

tekseriwler dawaminda maʼlim boldi, patasliqlardi maydalawshi pishaqlargʼa 

muʼtaʼjlik sezilmedi. Sebebi talshiqli qatlamdi patasliqlardan tazalaw ushin 

woraydan qashiwshi kuʼsh haʼm talshiq boʼlistirgishtinʼ joqari taʼrepindegi 

haʼrekettinʼ woʼzi jeterli yekenligi aniqlandi [29]. Talshiq boʼlistirgishti vertikal 

formada jilistirgʼan halda woninʼ toʼbesi haʼm taʼminlewshi stol arasindagʼi 

araliqti woʼzgertiw muʼmkinshiligin berdi. Qabillaw barabani aylangʼanda talshiq 

boʼlistirgish, kanal arqali hawani tartadi. Buninʼ naʼtiyjesinde kanalda joqarigʼa 

bagʼdarlangʼan hawa agʼimi payda boladi haʼm wol talshiqlardinʼ shigʼindilargʼa 

qosiliwin azaytadi.  

RIETER (SHvecariya) firmasi taʼrepinen hawa agʼimin bir normada uslaw ushin 

qabillaw barabani uʼstindegi qozgʼalmas poddonninʼ (tuʼbelek tirek) toʼbesine 

yekinshi poddon wornatildi, al qabillaw barabanina bolsa hawa agʼimin bagʼdarlaw 

uslaw ushin buʼgilgen qaplama wornatildi [30].  

     Talshiqli qatlamdi tazalawda, maydalawshi pishaq uʼlken qizmet atqaradi 

sebebi ol jaʼrdeminde talshiqli qatlamnan iri patasliqlar haʼm aralaspalari ajratiladi. 

Talshiq boʼlistirgish patasliqlardi hawa agʼimi jaʼrdeminde tartip ketedi haʼm woni 

torli setkagʼa bagʼdarlaw ushin tselindr formasina keledi. Bul jerde patasliqlar torli 

setkagʼa kelip tuʼsedi haʼm pishaqlar jaʼrdeminde wolargʼa taʼsir yetiledi. Qabillaw 
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barabaninda aylanip atirgʼan hawa ashiq torli sertkadan shigʼip ketpewi ushin 

wogʼan toʼmengi poddon kerek boladi.  

     Qabillaw barabaninʼ tazalaw muʼmkinshiligin kuʼsheytiw ushin “CAKM” 

firmasi (Fransiya) patasliqlardi maydalawshi pishaqtinʼ aldina shanʼ tazalawshi 

valikler wornatiwdi usinis yetti. Bul valikler astinda tuwridan-tuwri soriwshi 

usʼkene boladi. Firma qabillaw barabani uzelinde talshiqlardi jaqsi tazalaw ushin 

qabillaw barabanina qosimsha qurilma wornatiwdi usindi. Bul konstruktsiyaninʼ 

parqi sonda qabillaw barabanininʼ astina qosimsha taʼminlewshi stol qoyiladi. 

Qabillaw barabani islep turgʼan waqitta  talshiqlardinʼ bir boʼlegi taʼmiyinlewshi 

stolgʼa kelip tuʼsedi, sonnan keyin tesik tselindrge keledi, bul jerde talshiqlar 

qosimsha tuʼrde jaʼne tazalanadi. Bul jerde tazalangʼannan keyin talshiqli qatlam 

jaʼne qabillaw barabanina kelip tuʼsedi, naʼtiyjede tazalaw procesi qaytalanadi. Bul 

mexanizmdi haʼr qiyli sistemalardagʼi zamanagoʼy taraw mashinalarina wornatiw 

muʼmkin. 

     Yaponiyaninʼ CK-7C modelindegi taraw mashinasinda qabillaw barabani 

uʼzelindegi patasliqlardi ajratiwshi pishaq haʼm plankalar joq, wolardinʼ wornina 

qabillaw barabanininʼ uʼstine siypaq, suʼyir formadagʼi poddon wornatilgʼan. 

Izertlewler naʼtiyjesi soni koʼrsetti, patasliqlardi maydalaytugʼin ajratiwshi pishaq 

wornatilgʼan qabillaw barabanlarinda aylaniw tezligi artqan sayin ajralatugʼin 

talshiqlar mugʼdari da koʼbeyip baradi. Bul qabillaw barabani aylaniw 

shastotasininʼ artiwi menen wondagʼi hawa agʼimi tezligininʼ de artiwin koʼrsetedi. 

Buni agʼimdagʼi patasliqlardi maydalawshi pishaq woʼzgertedi. Shan’ haʼm mayda 

patas aralaspalar shigʼindilargʼa qosiladi [31]. 

  Bul keltirilgen izleniwlerdi uʼyrenip shiqqanimizda qabillaw barabani 

uzelininʼ haʼr qiyli konstruktsiyalari tinimsiz jetilisip atirgʼanligʼin koʼremiz. 

Klassik taraw mashinalarinda isletiletugʼin torli setkalar tez-tez tigʼilip 

mashinaninʼ jumis woʼnimdarligʼin asirmaytugʼin yedi. Haʼzirgi taraw 

mashinalarinda qabillaw barabani jumisininʼ woʼnimdarligʼin asiriw maʼqsetinde 

woninʼ tezligi kusheytilip yeki baraban wornatildi, taraw planka jupliqlari hawa 

agʼimin turaqlastirdi. Qabillaw barabaninda 21arniture uʼlken qizmet atqaradi, 
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yagʼniy kerekli bolgʼan garniturani duris tanʼlasaq jumisqa unamli taʼsir koʼrsetedi. 

Wol shigʼindilar mugʼdarininʼ artiwinda uʼlken roʼl atqaradi. Qabillaw 

barabanindagʼi 22arniture tislerinen patas aralaspalardi ajratiw ushin usi ajratiw 

kuʼshi suʼykeliw kuʼshinen uʼlken boliwi kerek. 

     Woʼnimdarligʼi joqari bolgʼan taraw mashinalarinda qabillaw barabanininʼ 

aylaniw shastotasin keskin asiriw, hawa qarsiligʼi haʼm woraydan qashiwshi 

kuʼshtinʼ artiwina alip keledi. Bul wo’zgeris, talshiqlardinʼ shigʼindilargʼa qosilip 

ketiw mugʼdarin azaytqani menen patas aralaspalar haʼm shanʼ mamiqlardinʼ 

ajraliw muʼmkinshiligin kemeytedi. Sonday-aq bul mashinada paqtani qayta islep 

iyirilgen jiptinʼ pataslaniw daʼrejesin koʼbeytedi.  

     TOYOTA firmasininʼ (Yaponiya) worayliq izertlew labaratoriyasinda 

woʼnimdarligʼi joqari bolgʼan CK-7 taraw mashinasi sinawdan woʼtkeriledi. 

Bunnan goʼzlengen tiykargʼi maqset taraw sapasina taʼsir qilmagʼan halda mashina 

woʼnimdarligʼin asiriw boldi. Sinaw jumislari bas baraban, qabillaw barabani haʼm 

ajratiwshi baraban tezliklerin haʼm shigʼiwshi pilteninʼ siziqli tigʼizligʼin haʼr qiyli 

qilip wozgertip woʼtkerildi [32]. 

      Na’tiyjede taraw mashinasinda woʼnimdarliq artqan jagʼdayda qabillaw 

barabani astinda ziyanli shigʼindilar azayiwi, shigʼiwshi patasliqlar mugʼdari bir 

qiyli bolgʼan menen talshiqlardinʼ shigʼindigʼa qosilip ketiw daʼrejeside azaygʼani 

maʼlim boldi. Bas barabanninʼ aylaniw shastotasi artiwi menen tuʼyinler sanininʼ 

azayiwi haʼmde pilteninʼ siziqli tigʼizligʼi artqanda koʼbeyiwi aniqlandi. Solay 

yetip bas baraban uʼstindegi talshiqlar tigʼizligʼin azaytip juqartiw arqali piltedegi 

tuʼyinler sanin azaytiwgʼa bolatugʼinligʼi maʼlim boldi. 
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I.2   Taraw mashinasininʼ woʼnimdarligʼina taʼsir yetiwshi faktorlar 

     Taraw mashinasinda woʼnimdarliqti haʼmde pilte sapasin asiriw ushin woninʼ 

shigʼiw tezli siziqli tigʼizligʼina tuwri proporcional boladi, yagʼniy wolardinʼ artiwi 

menen sogʼan jarasa woʼnimdarliqta woʼsedi. Demek, taraw mashinasinda woʼnim 

sapasinʼ tuʼsirmegen halda shigʼariwshi isshi organ tezligin haʼm pilte juwanligʼin 

koʼteriw maʼqset yetilgen. Isshi organ tezliginin asiriw uʼstinde qaʼniygeler koʼp 

jillardan berli izleniwler alip barmaqta. Keying 50-55 jil ishinde taraw 

mashinasininʼ woʼnimdarligʼi 3-5kg/saat tan 200 kg/saat gʼa shekem asiriwgʼa 

yerisildi. Pilte juwanligʼi 3 keloteksten 7 keloteksge deyin juwanladi. Sol menen 

birge taram sapasida jaqsilanip bardi.  

Bul jetiskenliklerge toʼmendegi bagʼdarlar boyinsha yerisildi. 

      Yenʼ aweli taraw mashinalarinda bas baraban haʼm ajratiwshi baraban 

garnituralari woʼzgertirildi yagʼniy №3 ten №5ke. Demek, bas baraban 

garniturasininʼ talshiq siyimliligʼi ajratiwshi barabannan uʼlkenlew bolgʼanliqtan, 

wondagʼi qaldiq talshiq sezilerli koʼlemge keltirilip, ajratiwshi baraban sirtina 

woʼtiwi keshiktirilgen. Qaldiq qatlam bas baraban garniturasinda qayta-qayta 

aylanip taraliwi naʼtiyjesinde, woninʼ quramindagʼi ayrim talshiqlar  jomalap, 

qosimsha tuʼyinler-nepsler payda yetiwi prof. N.M.Ashninninʼ (Rossiya, Sang-

Peterburg) ilimiy jumislarinan belgili.  

     Daʼslepki waqitlarda, qaldiq qatlamninʼ payda boliwi naʼtiyjesinde qayta-qayta 

qosilip strukturaliq nategisligi azayadi ham pilte tegislenedi degen piker algʼa 

suʼrilip kelingen. Tezliklerdinʼ artiwi naʼtiyjesinde qaldiq qatlamda qosimsha 

nepsler koʼbeyip baratirgʼanligʼi maʼlim bolgʼannan sonʼ, woninʼ bul ayriqsha 

woʼnimdarligʼinan waz keship bas baraban garnituralarininʼ woʼlshemleri minimal 

daʼrejede kishireytirildi. Ajratiwshi baraban garniturasin uʼlkeytip (siyimliligʼin 

asirip), shigʼiwshi woʼnimninʼ siziqli tigʼizligʼi arttirildi. Jetekshi firmalardinʼ 

mashinalarinda bas baraban sirti yenʼ kishi woʼlshemdegi, juqa tisli, tigʼiz 

jaylasqan garniture menen qaplangʼan.  

     Demek, taraw mashinasininʼ bas baraban sirtinda qaldiq qatlam payda boliwina 

imkan qaldirilmagʼan, yagʼniy bul jerde tek gʼan jeke talshiqlar jaylasadi, basqa 



24 
 

mayda japisqaq patasliqlar haʼmde kelte talshiqlar ilesip kete almaydi. Natiyjede 

taraw procesinde woʼnimdarliq haʼm sapani keskin tuʼrde koʼteriwge yerisilgen.  

Taraw mashinasi funkciyasi taraw procesininʼ bir boʼlegi aldingʼi woʼtimlerge 

(titiw-tazalaw) juʼklenedi. Tazalagʼishlar (Uniflex B60, CVT, CL) da iyne sirtlari, 

jargʼi tisli garniturali tazalaw barabanlari wornatilip, taraw mashinasininʼ 

waziypasi jenʼillestirilgen. Soninʼ sebebinen taraw tezligin asiriwgʼa yerisildi. 

     Bunnan basqa taraw mashinasi garniturasin toltirip, woni waqti waqti menen 

tazalawgʼa maʼjbur yetiwshi kelte talshiqlar, aerodinamik tazalagʼishlarda 

(perfoqaplamali qurilma) ajratilgʼanligʼi sebep garnituralarda juʼda kelte talshiqlar 

toplanbay taraw tezligin asiriwgʼa yerisilgen. Bunnan tisqari daʼslepki taraw zonasi 

yesaplangʼan qabillaw barabani zonasin jetilistirip, tiykargʼi taraw zonasi 

funkciyasi ideal daʼrejede aʼmelge asirilmaqta. Bul tek gʼana texnologik proceslar 

taʼrepinen qaragʼanda koʼzge taslaniwshi janʼaliqlar. Solay yetip, tazalawdan 

qalgʼan tutamlardi woʼz aldina talshiqlargʼa ajratiw, yagʼniy titiw procesi taraw 

mashinasinda woʼz juwmagʼina jetedi. Aʼlbette, tutamlardi woʼz-aldina 

talshiqlargʼa ajratiw menen gʼana sapali taralgʼan pilte alinbaydi, sebebi pilte 

nategisligi tiykargʼi koʼrsetkish yesaplanip, wol yenʼ tiykargʼi woʼnim bolgʼan jip 

sapasina taʼsir yetedi. 

     Buni yesapqa alip, mashinada juwanliqti avtomat qadagʼalawshi wornatilgʼan 

bolip, woʼnim nategisligin berilgen normada boliwin taʼmiyinleydi. Soni aytip 

woʼtiw kerek, tezlik joqarilagʼan sayin dinamik taʼsirler uʼlkeyip, woʼnim sapasi 

toʼmenleydi. Soninʼ ushin mashina woʼnimdarligʼin asiriw ushin, aʼlbette woʼnim 

sapasi toʼmenlewininʼ aldin aliwshi is-ilaʼjlar koʼrip shigʼilip, sol tiykaʼrda arnawli 

mexanizmler jaratiladi.  

     Taraw mashinasininʼ woʼnimdarligʼi asiriwshi yekinshi faktor pilteninʼ siziqli 

tigʼizligʼin asiriw maqsetinde, mashinaninʼ yeni kenʼeytirilgen. Maʼselen, RIETER 

firmasininʼ C60 mashinasi yeni 1,5 metr ge, TRUZCSHLER firmasininʼ TC 11 

mashinasi yeni bolsa 1,28 metrge kenʼeytirilgen. Buninʼ naʼtiyjesinde tarandi 

qatlam juwanlasip, woʼnimdarliq keskin asirildi( 200 kg/s). 
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II.BO’LIM. TAJRIYBE BOʼLIMI 

II.1  Izertlew woʼtkeriw metodikasi.   Eksperimental izertlewler TITLP ninʼ 

woqiw labaratoriyasinda, taraw boʼlimininʼ texnik baqlaw qollanbasinda 

koʼrsetilgen koʼrsetpeler boyinsha woʼtkerildi. Uʼlgi haʼm sinaw ushin material 

tanʼlaw, izleniwler naʼtiyjesi metodika boyinsha aʼmelge asirildi. Barliq sinaw 

isleri 3 maʼrteden woʼtkerildi [20].        

     Uʼlgi haʼm sinaw jumislari ushin materiallar tanʼlaw, izertlew naʼtiyjeleri 

metodikagʼa muwapiq aʼmelge asirildi. Jiptinʼ sapa koʼrsetkishleri GOST ta 

koʼrsetilgen standartlar boyinsha bahalandi [21;22]. 

 Haʼr bir variantdagʼi jiptinʼ fizik-mexanik koʼrsetkishleri 3 maʼrte qaytalanip 

aniqlanadi. PREMIER uʼskenesinde iyirilgen jip testten woʼtkergende haʼr bir 

variantda 10 maʼrte qaytalanadi (haʼr birinde 5 woram tekseriledi). Yesaplawlar 

matematikaliq haʼm statistikaliq metodlar jaʼrdeminde islenedi [23]. 

   

 II.2 “AmudaryoTex” qospa kaʼrxanasininʼ sinaw labaratoriyasi uʼskeneleri 

haʼm wolardinʼ islewi. Talshiq, pilte, pilik haʼm jiptinʼ sapa koʼrsetkishlerin 

aniqlawshi. Textechno sistemasi. Talshiqtinʼ uzinligʼin (soninʼ ishinde UI, UR, 

2,5% SL, 25% SL, 50% SL, UHML, ML, ВКС, SFC, SFI), bekkemlik, uzinliq 

boyinsha birdeyligin, soziliwin, mikroneyrin, (talshiqtinʼ pisip jetilgenligi haʼm 

jinʼishkeligi), renʼi haʼm patasliq koʼrsetkishlerin aniqlaydi. Bul qasiyetlerdinʼ 

barligʼi talshiq sapasin aniqlaw haʼm aralaspa tayarlawdi jaqsilawda tiykargʼi 

koʼrsetkishler yesaplanadi. Textechno uʼskenesinde talshiqti sinaw ushin sistema 

kompyuter jaʼrdeminde kalibrlenedi (bir woʼlshemge keltiriw) haʼm diagnostika 

baqlanadi sonʼ jumisti aniq, isenimli haʼm avtomat turde islew muʼmkin.  
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2-su’wret. Textechno sistemasinininʼ uliwma koʼrinisi 

Textechno sistemasininʼ modelleri. Uzunliq, bekkemlik Textechno FibroTest 

modeli talshiq uzinligʼi haʼm wol menen baylanisli bolgʼan uzinliq boyinsha 

birdeylikti aniqlaydi. Textechno FibroTest modeli ITMF-ICCTM taʼrepinen taʼn 

alingʼan bolip, CCS sistemasinda yenʼ tiykargʼi dep yesaplanadi. Talshiq 

bekkemligi (salistirma uʼziliw kuʼshi) belgili massa talshiq uʼlgisin uʼziw ushin 

kerekli bolgʼan kuʼshti woʼlshew menen aniqlanadi. Uzayiw talshiqlardi uziliw 

waqtinda soziliwdinʼ wortasha uzinligʼi boyinsha yesaplap shigʼariladi [34]. 

 

 
3-su’wret. FibroTest  

Uzinliq, bekkemlik modeli tarawshi mexanizmnen, uzinliq haʼm birdeylikti 

woʼlshew ushin optik sistemasinan haʼmde uʼziliw kuʼshi haʼm soziliwdi 

woʼlshew ushin qisqishlar sistemasinan ibarat. Woʼlshew naʼtiyjelerine qarap 

fibrogramma duʼziledi, wol boyinsha talshiqlardin wortasha uzinligʼi aniqlanadi, 

haʼmde uzinliq boyinsha birdeyligi yesaplap shigʼariladi. Saylap alingʼan talshiq: 

sistemali, modelli yaki kalibrlew rejimlerininʼ qaysi birinde sinaliwina qaramastan, 

talshiq koʼrsetkishlerin woʼlshew usillari birdey boladi. 
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4-su’wret. FM 30 – neps haʼm patasliqti woʼlshew modeli.  

FM 30 ПОШ haʼm AnalyzerTester FM30 patas aralaspalardi ajratip, wolardi 

taʼrezide woʼlsheydi haʼm ND-TA modeli arqali analizleydi. Uʼskenede pilik, pilte 

haʼmde paqta talshigʼin isletiwge boladi. FM30 ge uʼlgi salmagʼi 10 nan 50 gr gʼa 

shekem alinadi. Aralaspalar mexanik haʼm pnevmatik taʼrizde ajratiladi.  

QuickSpin sistemasi FM 30 modeli wornina isletiwge boladi. Textechno 

QuickSpin sistemasi yeki gʼarezsiz sinaw bloklaridan ibarat: Micro- haʼm Trash 

Analyzer (MDTA-3) haʼm QuickSpin Unit (QSU). 

 

 
5-su’wret. QuickSpin sistemasi MDTA-3  

QuickSpin sistemasi MDTA-3 sistemasi menen birlestirilip, talshiqti taydan 

tarawgʼa deyin tekseriw muʼmkinshiligine iye. Bunda shan’ mugʼdari, talshiqli 

qabirshaq, maydalangʼan shigit, patas aralaspalar uqsagʼan patasliqlar aniqlaniwi 

muʼmkin. Bul sistemani qalqali, pnevmomexanik, ximiyaliq haʼm aralas jipler 

islep shigʼariwda qollawgʼa boladi. Sonday-aq QuickSpin sistemasi talshiq haʼm 

jiptinʼ fizik-mexanik qasiyetlerin puʼtkil iyiriw procesi boyinsha aniqlaw 

muʼmkinshiligine iye. 
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6-su’wret. NT-DA modeli 

Patasliqti woʼlshew modeli – bul talshiq betinde koʼrinetugʼin patas aralaspalardi 

skanerleytugʼin avtamatlastirilgʼan videoprosessor. Naʼtiyjeler Trash area (patas 

aralaspalar maydani), Trash count (patas aralaspalar sani) haʼm Trash code yaki 

Leaf uʼsh woʼlshewdinʼ sanli koʼrinisinde koʼrsetiledi. Model arnawli skaner haʼm 

IM-programmasinan ibarat haʼm FM-30 yaki MDTA-3 penen birgelikte isletiliwi 

muʼmkin.  

 

 
7-su’wret. Mikroneyr modeli 

Mikroneyr paxta talshigʼininʼ uʼlgisin, wodan woʼtip atirgʼan hawa agʼimina 

qarsiligʼin woʼlshew joli menen aniqlanadi. Hawa agʼimi, turaqli koʼlemli 

kameragʼa jaylasqan belgili salmaqtagʼi talshiqtan woʼtkeriledi. Wonnan sonʼ 

kameradagʼi basim parqi talshiqtinʼsalistirma betine qosiladi haʼm mikroneyri 

aniqlanadi. Mikroneyr taʼrezide woʼlshew, hawa agʼimlarinan plastik qabiq penen 

qorgʼalgʼan aniq electron taʼrezide aʼmelge asiriladi. Woʼlshengen uʼlgi mikroneyr 

kamerasina jaylastiriladi, kamera qaqpagʼi jawiladi, wonnan sonʼ avtomat tuʼrde 

woʼlshew aʼmelge asiriladi. Woʼlshew tamamlangʼannan sonʼ, qaqpaq ashilip, 

uʼlgi kameradan shigʼarip taslanadi. Monitorda mikroneyrdinʼ woʼlshengen 

koʼrsetkishi koʼrsetiledi. Model ASTM D1448 yaki ISO 10306С uqsagʼan 

qaliqaraliq standartlargʼa muwapiq isleydi.  
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8-su’wret. Talshiqtinʼ renʼ modeli 

Fibrocolor  spektofotometri appaqliq daʼrejesi РТ haʼm sargʼishliq daʼrejesi + B ni 

aniqlaydi. Sinaw waqtinda uʼlgi renʼin woʼlshew ushin HVI sistemasinda yeki 

lampadan paydalaniladi. Lampalar renʼ,patasliqti woʼlshew daʼrejesi astinda 

jaylasqan bolip, mikroneyr yeki taʼrepten belgili muʼyesh astinda jariq tuʼsiriledi. 

Lampalardan tuʼsken nur qaytip, filtrlerden woʼtip sonʼ fotodiodlar jaʼrdeminde 

qaytarilgʼan waqitta paqta talshigʼininʼ yeki komponenti – nur qaytariw 

koeffiecienti haʼm sargʼishliq daʼrejesi woʼlshenedi. Nur qaytariw koeffiesienti nur 

qaytariw procenti (% Rd) yesabinda koʼrsetiledi. Sargʼishliq daʼrejesi renʼ 

shkalasininʼ (+b) koʼrsetkishlerinde beriledi. Bul koʼrsetkishler Amerika Universal 

standartlarininʼ Upland yaki Pima paxta talshigʼi tiplerin USDА renʼ sortlarininʼ 

belgili kodlarina aylandiriladi. 

 

 
9-su’wret. WRAP REEL TT. Pilte haʼm pilik qirqimlarin aliw ushin motovila. 

Avtomotovila siziqli tigʼizliqti aniqlawda pilte haʼm pilikti kerekli uzinliqta aliw 

ushin qollaniladi 

.   
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10-su’wret. YARN REEL TT. Jip ushin avtomotovila.  

Avtomotovila kerekli uzinliqta jip pasmasin woraw ushin qollaniladi. Jip 

motovilasi perimetri 1 yard (0,9144 m), jiptinʼ woʼtiw tezligi 100-200 m/min. 

Paydalaniw diapazoni: 5,9-59 Ne (100-10 teks). Motovila jaʼrdeminde bir waqittinʼ 

woʼzinde uzinligʼi 100 yard (21,44 m) bolgʼan 5 pasm worawgʼa boladi.  

 

 
11-su’wret. TEXCOUNT TT. Siziqli tigʼizliqti aniqlaw sistemasi.   

TEXCOUNT sistemasi pilte, pilik haʼm basqa barliq tuʼrdegi jiplerdinʼ siziqli 

tigʼizligʼin sinawdinʼ TestControl sistemasina yaʼki woʼz-aldina kompyuterge 

uzatip beriwi muʼmkin. Sistemagʼa elektron taʼrezi kiritilip, woʼlshew diapazoni: 

teks, dteks, mteks, denʼe, gran/yard, Nm, Ne, g/m2, gran/yard2. 

TEXCOUNT aʼsbabi wortasha nomerdi, shiyki zat haʼm jip woʼzgeriwin aniqlap, 

isenimlilik shegaralarin yesaplap beredi. Sinaw programmalarininʼ 

maslasiwshanʼligʼi haʼm yesaplaw sistemasininʼ woʼzgeriwshenʼligi yesabinan bul 

aʼsbaptan kenʼ paydalaniwgʼa boladi. Tayarlangʼan pilte haʼm pilik qirqimlari 

yaʼki jip pasmasi naʼwbetpe-naʼwbet woʼlshenedi. Pasmlardi woʼlshew waqtinda 
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ekranda pasmninʼ salmagʼinan kelip shigʼip programma jaʼrdeminde yesaplangʼan 

jiptinʼ Ne (yaʼki basqa woʼlshew sistemasinda) koʼrsetiledi.  

     TWIST TESTER TT buram woʼlshegishi. Buram woʼlshegish haʼm piliktegi 

buramlar sanin aniqlaw ushin qollanilip, yekilemshi buram beriw (buramdi yesiw 

haʼm artqa buraw), haʼmde pnevmomexanik jip ushin Shyuts usilinda isleydi. 

Buram woʼlshegish yeki bagʼdar boyinsha ("S" haʼm "Z") buram beriwi muʼmkin. 

Tekseriw naʼtiyjeleri printerde qagʼazgʼa shigʼariladi. Qosilgʼan jiplerdi tekseriw 

waqtinda daʼslepki haʼm juwmaqlawshi haqiyqiy buramdi aniqlawgʼa boladi. Buni 

avtomat yaʼki qol rejimlerinde worinlawgʼa boladi. 

 

 
12-su’wret. TWIST TESTER TT 

Buram woʼlshegishtinʼ islew principi. Woʼlshewde woraw matori juʼda aʼsten 

aylanadi jiptinʼ bir boʼlegi woraladi sonʼ tazasi tayarlanadi. Wonnan keyin shtok 

artina jaylasqan juʼk bar qisqish isleydi haʼm jiptinʼ bir ushin tartip uslap qaladi. 

Bunnan sonʼ jipti tartiwshi motor asten aylanip jipti tarta baslaydi haʼm qarama-

qarsi juʼk detektori nurdi kespegenshe isleydi. Solay yetip uʼlgige daʼslepki tartip 

keriliw beriledi. 
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13-su’wret. STATIMAT ME +  uʼziw mashinasi 

         «STATIMAT ME+» uʼziw mashinasi – jip haʼm kalabalarni uʼziliw 

qaʼsiyetlerin woʼlshew arnalgʼan. «Statimat ME+» aʼsbabi DIN 51 221, DIN 

53 834, ISO 2062 standartlarina muwapiq turaqli tezlikte deformasiyalaw 

principi boyinsha islewshi avtomat uʼziw mashinasi. «STATIMAT ME+» 

aʼsbabi (Testcontrol) sistemali kompyuterge jalgʼangʼan, woninʼ quraminda: 

kompyuter, renʼli monitor haʼm printer bar. Kompyuter sistemasi aʼsbapti 

toliq basqariwdi, woʼlshewden shiqqan koʼrsetkishler dizimi haʼm wolardinʼ 

statistikaliq koʼrinisinkoʼrsetiw imkaʼnina iye. «STATIMAT ME+» aʼsbabi 

haʼm Testcontrol sistemasi arasindagʼi baylanis arnawli Textechno Mio  

interfeysi menen aʼmelge asiriladi. 

Aʼsbapta sinaw woʼtkeriw qagʼoydasi.«STATIMAT ME+»  uʼziw mashinasinda 

qisqishlar araligʼi 500 mm haʼm uʼziw procesi turaqli 10+1s ta woʼtkeriledi. 

Jip qirqimlari «STATIMAT ME+» uʼziw mashinasi qisqishlargʼa daʼslep 

tartip kerip bekkemlenedi haʼm avtomat turde 100 uʼlgi boyinsha uʼziliw 

tekseriledi. Jiptinʼ uʼziliw kuʼshi haʼm uʼziliwdegi uzayiwdi aniqlaw sinawi 

tawsilgʼannan sonʼ woninʼ wortasha koʼrsetkishi haʼm uʼziw kuʼshi boyinsha 

variatsiya koeffiesienti «STATIMAT ME+» ge jalgʼangʼan kompyuterde 

yesaplanadi. 
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II.2.1 Iyirilgen jip sapasin qadagʼalaw, nategislikti aniqlaw. Nategislikti 

aniqlaw ushin kesindi uzinligi pilte ushin 1metr, jumsaq shala iyirilgen jip ushin 

bolsa 10 metrden uʼlgi alinadi. Pilteninʼ siziqli tigʼizligʼin aniqlawda barliq araliqta 

1 metr kesindiden paydalaniladi, kesindilar sani sinawlarda 100 kesimge tenʼ etip 

belgilenedi. Mashina zaprabka qilingʼannan sonʼ 3-5 minut oʼtip № 1 taz qoyiladi, 

ol tolgʼannan sonʼ № 2 taz, sonʼ № 3 sol taqlette process dawam etedi. Tazdagʼi 

pilte tigʼiz jaylasiwi kerek biraq oni qol jaʼrdeminde islewge bolmaydi. Tazdagʼi 

pilteni aʼpiwayi jaylastiriw uʼskenesinde haʼr biri 5 metr uzinliqta oraladi. 

     Sinaw ushin alinatugʼin shiyki oʼnim bekkemlenmegen boliwi kerek haʼm 

katushkada toliq oramninʼ ¼ boʼlegi oralgʼan boliwi kerek. Shiyki oʼnim 

kesindilerin oʼlshegende barliq kesindiler soninʼ ishinde uʼlken ayirmashiliqlar 

esapqa alinadi. Ha’r bir kesindi izbe-iz taʼrtipte taʼrezi kvadrantlarinda kesindi 

o’lshemi enʼ koʼbi menen 0.5% qaʼtelikte oʼlsheniwi kerek. Wo’lshew naʼtiyjeleri 

kestege jaziladi haʼm nomerlenedi. 

     Oramdagʼi iyirilgen jiptinʼ siziqli tig’izlig’i haʼm oninʼ bir boʼlegi uʼziliw 

kuʼshin tekseriw ushin saylap alinadi. Iyirilgen jiptinʼ siziqli tigʼizligʼi, uʼziliw 

kuʼshi haʼm nategisligi aniqlaw ushin iyiriw planina qarap 1-sort paqta talshigʼinan 

, bir qiyli siziqli tigʼizliqtagʼi jip shigʼarilatugʼin barliq iyiriw mashinalarinan jip 

oramlari alinadi. 
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II.2.2 Iyirilgen jiptinʼ siziqli tigʼizligʼin aniqlaw (USTER STATISTIK 2013)  

Paqta talshigʼinan iyirilgen jiptinʼ siziqli tigʼizligʼin aniqlaw ushin tiykarinan 

uzinligʼi 100 metr (pasm) kesimnen paydalanamiz. Pasmlardi tayarlawdan aldin 

woramnan ajratiladi haʼm woralatugʼin nayshaninʼ konus qatlami (joqari boʼlegi) 

alinadi. Pasmlar MPA-1M woraw mashinasinda ajratilip, haʼmme jipler jip 

woʼtkizgishlerden 200±5 m/min tezlikte haʼreketlenedi. 

     Jumis dawaminda jiptinʼ siziqli tigʼizligʼin Tf yaʼki Rf ti aniqlaw ushin barliq 

pasmlardinʼ uliwma massasinan 0.5% ten joqari bolmagʼan qaʼtelik shegarasinda 

woʼlsheydi. Tф=1000m/(Ln) yaʼki Bф=1000m/(Ln)  

Bunda  m-pasmlardinʼ uliwma massasi; L-pasmdagʼi jip uzinligʼi M;  n-pasmlar 

sani. Uʼziliw kuʼshin, salistirma uʼziliw kuʼshin haʼm uʼziliwdegi uzayiwdi 

aniqlaw. (ГОСТ 6611,2-73) Jipke qansha kuʼsh tuʼskende uʼziliw haʼm uʼzilliw 

araligʼindagʼi uzayiwdi (%) ,,STATIMAT-C” Avtomat uʼziw mashinasinda 1 jipti 

u’ziw arqali aniqlanadi. Bul mashina deformatsiyaninʼ normaliq tezligi principinde 

DIN 51221; DIN 53834; ISO 2062 standartlarina muwapiq isleydi [32]. 

Sinaw uʼskenelerininʼ texnikaliq xarakteristika. 

     Quwatliligʼi: 100cH~1000cHge shekem; Uzayiw: 0.1~800%; Wo’lshew 

aniqligʼi; uʼziliw kuʼshi kuʼshleniwdinʼ basinan 0.1%; Uzayiw: berilgen 

ko’rsetkishten 0.1%; Qisip uslaw araligʼi: 60~800mm; Qozg’aliwshi uslaw tezligi 

: 100~500mm diapazonda 1mm/min araliq penen qadagʼalaydi. Jumistin avtomat 

tuʼrde islewi ushin uslagʼishlardinʼ uslaw koʼlemi: yeni 10mm; uzinligʼi 46mm; 

Uslaw basimi: 5 barda- 2000H (maks); 8 bar-3200H; 3 bar- 1200H; Uslawlardinʼ 

yenʼ uʼlken (maks) koʼlemi: 960mm; Soriw (maks): Vakum 350Mbar. Sinaw 

jumislari baslaniwinan aldin kompressordi tekseriw zaʼruʼr. Wonnan sonʼ 

kondensat shigʼariladi. 

      Bunnan sonʼ kompyuter iske qosiladi haʼm ,,TEXTECHNO STATIMAT-C” 

programmasi iske tuʼsiriledi. Programmagʼa iyirilgen jip, siziqli tigʼizliq, printerde 

qanday koʼrsetkishler kerekligi haʼm basqa magʼliwmatlar kirgiziliwi kerek. 

Kompyuterga jiptinʼ parametrleri boyinsha (uslagʼishlar araligʼi tezligi haʼm 

basqa) iyirilgen jiptinʼ uʼlgilerin sinaw ushin tapsirma beriledi. Buninʼ ushin, isshi 
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stolda ,,Testino Order” aynasinan mishka jaʼrdeminde kesteden kerekli topar 

saylanadi (1). wonnan sonʼ (2) ,,Insert” knopkasi basilip (kestege kiritiledi) 

saylangʼan topar (3) kompyuter ekranininʼ tapsirmalar kestesinde payda boladi.       

Yeger haʼr qiyli uʼlgilerdi tekseriw kerek bolsa, tapsirmalar kestesine bir waqittinʼ 

woʼzinde bir qansha waziypalar kirgiziwge boladi. Bunnan sonʼ ,,Edit Group 

Parameter set” topar parametrlerin redaktorlaw knopkasi basiladi. 

 
14-su’wret. STATIMAT-C. Uʼskenesininʼ aldi taʼrep paneli 

1-avtosmenshik (almasiwshi); 2-samal soplosi (tuʼtigi); 3-woʼlshew qisqishi; 4-

haʼreketleniwshi uslagʼish; 5- haʼreketleniwshi uslagʼishti qadagʼalawshi klapan; 

6-shigʼindi idisi; 7-toqtatiw knopkasi (stop); 8-avariyaliq toqtaw; 9-tiykargʼi 

toqtaw; 10-manipulyator. 
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15-su’wret. STATIMAT-C uʼskenesin elektr togina jalgʼaw sxemasi. 

1) TEXTECHNO uʼskenesininʼ jalgʼaw toshkasi uʼskeneninʼ artqi taʼrepinde; 

2) Hawa jalgʼanatugʼin jer ( min. 5 bar, qurgʼaq haʼm taza); 

3) Elektr tarmagʼi rozetkasi; 

4) TEXTECHNO uʼskenesininʼ rozetkasinan TESTCONTROL kompyuterge 

shekem bolgʼan araliq (barliq boʼlistirgish rozetka menen jalgʼanadi); 

5) TESTCONTROL sistemasindagʼi taʼrmaq kabeli; 

6) TESTCONTROL sistemasinan TEXTECHNO uʼskenesine shekem bolgʼan 

polyuslik kabel; 

7) Qorgʼaniw uʼskenesi; 

8) Kerekli  qotlawdi jalgʼaw maslamasi; 
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b 

а c 

 

Uʼziw kuʼshin aniqlaw boyinsha sinawlardi woʼtkeriw metodikasi  

Uʼskeneni iske qosiw knopkasi 
STATIMAT-C  

 
 
 
 
 
 
                     16-su’wret.                                 

Sinalatugʼin jiplerdi babinalarda 

shpulyarnikke jaylastiriw  (a) 

Jip ushin bagʼdarlawshigʼa woʼtkeriw (b) 

Jipti keriw uʼskenesinen woʼtkerinʼ (c) 

 

 

       b 

Jip, keriwshi haʼm avtomat babina 
almastirgʼishtinʼ kozinen woʼtkeriledi. (b) 

 
 

 
в 

17-su’wret. STATIMAT-C uʼskenesininʼ uliwma koʼrinisi. 

    Babinalar avtomat almastirgʼish (a)  uʼskenesininʼ aldingʼi taʼrepinde eki qatar 

prujina qisqishli knopkalar bar; Joqari qatardagʼi knopkalar (b) babina 

almasqannan sonʼ, tekserilgen babina ushlarin aniqlaydi; Da’slepki jaylastirilgʼan 

jipler keramik ko’zsheden woʼtip (c) wonʼgʼa, qisqish knopkalarininʼ joqari qatari 

qasinan 45°	muʼyesh astinda shepke toʼmengi qatardinʼ tiyisli knopkalarina qaray 

bagʼdarlanadi (d). Jip joqari qatar knopkalari astina tuʼsiwi ushin qol jaʼrdeminde 

az gʼana tartiladi. Tomengi qatarda jipler knopkani bir aylanip bekitiledi haʼm 

b 

d 

c 

e 

а 
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ushlari kesiledi. Tekseriletugʼin jiptinʼ birinshi ushi haʼmme waqitta woʼlshewshi 

qisqishqa qarap tartilip turiwi kerek (e).  

     Qisqish CONT/STOP knopkasi arqali aship jabiladi. Almasiw tsiklinde jiptinʼ 

kereksiz jerlerin alip taslawgʼa boladi. Kompyuterdi iske qosiw haʼm uʼziw 

uʼskenesi ushin programma haʼreketke keltiriledi (mishka suʼwretke aparip 

basiladi). Jumisti juwmaqlagʼannan sonʼ programma jaʼrdeminde uʼskenedegi 

,,CONT” knopkasi yeki maʼrte basiladi. Bunda toʼmengi qisqish joqaridagʼigʼa 

qarap koʼteriledihaʼm sinaw baslanadi.  

     Uʼlgi uʼskene jaʼrdeminde sinawdan woʼtkerilgennen sonʼ, alingʼan 

magʼliwmatlar printerde shigʼariladi. Jiptinʼ uʼziw kuʼshi haʼm keriliwi USTER 

STATISTIK 2013 te tekseriledi. Paqta talshigʼinan iyirilgen jiptegi buramlar sani,  

КРУТКОМЕР-TW-3 uʼskenesinde aylaniwdi tuwridan-tuwri ajratiw yaʼki yeki 

yese tez aylandiriw usli menen aniqlanadi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

    

 

 

 

 



39 
 

  II.2.3 Jiptegi buramdi aniqlaw. Jiptegi buram wo’lshegishtinʼ qisqishlarina 

aldinnan tartilip wornatiladi, bul uʼziliwdegi uzayiwdi aniqlagʼandagʼigʼa uqsas 

boladi. Tek gʼana bunda jipti woʼtkeriw haʼm ,,iske qosiw (pusk)” knopkasin 

basiw jeterli, qalgʼan waziypalardi bolsa uʼskene woʼzi avtomat tuʼrde isleydi. 

Tekseriw naʼtiyjeleri printerde shigʼariladi, usi taʼrizde bir-birine woralgʼan 

jiplerdi tekseriwde daʼslepki haʼm aqirgʼi buramlar sanin aniqlanadi. 

Uʼskeneninʼ qisqasha texnik koʼrsetkishleri       

1 Tuʼri (tip): Avtomat buram beriwshininʼ yesabin qagʼazgʼa shigʼariw; 

2   Iyirilgen jip tuʼri: jipek, paqta, sintetik, juʼn haʼm tagʼi basqa; 

      3  Qisqishlar arasindagʼi araliq: 10, 25, 50 sm; 

4 Aldinnan tartip soziw 1-25 gr; 

5 Wo’lshew birligi: wo’ram/dyum; wo’ram/metr; 

6  Monitordagʼi ko’rsetkishler: buramlar sani, (babina, naysha), sinawlar sani, 

buramninʼ sanli maʼnisi; 

7  Printerde basip shigʼarilgʼannan sonʼ alinatugʼin koʼrsetkishler: wortasha 

yesap, sinawlar sani, dispersiya, variatsiya koefficienti, maksimal haʼm minimal 

maʼnisi, buram bagʼdari (Z;S), haʼr bir tekseriwdinʼ aʼhmiyeti; 

8 Wo’lshew metodi: ajratiw haʼm woraw; 

9 Wo’lshew aniqligʼi: ± 1 br/m; 

10  Uʼskeneninʼ woʼlshemleri: (E*U*B) (yeni, uzinligʼi, biyikligi) 

579*250*295 mm; 

11 Elektr energiya deregi: 100v; 50/60 Гц; 100 Batt; 

Sinaw jumislarin baslawdan aldin toʼmendegi tayarlaniw procesin koʼremiz. 

1 Kerekli qisiw araligʼi, bekkemlengen bontlardi bosatamiz haʼm kerekli qisiw 

araligʼin belgileymiz: 10, 25, 50 sm 50 sm araliqti belgilep, jaylastiriw ushin 

qosimsha uslagʼishtan paydalanamiz. 

2 Uʼlgini aldinnan kerip tayarlaw.   

Uʼskene 3 tastan ibaʼrat: vertikal V pormadagʼi tas (juʼk), haʼm yeki kres 

pormadagʼi taslar HL haʼm HR . 
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V haʼm HL juʼkler barqulla tayar turadi wolardi wonʼlawdinʼ keregi joq. Aldinnan 

kerip sazlaw ushin HR juginen paydalaniladi. Bul juʼktinʼ shep taʼrepindegi yenʼ 

shetgi jagʼdayi noʼl jagʼday delinedi. HR juʼgininʼ bir aylangʼani ( juʼktegi qizil 

toshka bagʼdardi anʼlatadi). Misali: aldinna 2,5 gr keriliw ushin HR juʼgin 5 maʼrte 

wonʼgʼa buriw kerek. Kestede keltirilgen daʼslepki keriliw sinalatugʼin uʼlgininʼ 

(jiptinʼ) 250 metr awirligʼina tenʼ boladi. TW-3 buram wo’lshegish uʼskenesininʼ 

islew principi yeki yese aylandiriw usili menen worinlanadi. 

     Haʼr bir wo’lshegishten sonʼ woraw ushin mator asten aylanip baslaydi usi 

aylangʼan boʼlekke  buram bere baslaydi haʼm janʼasin wornatadi. Bunnan sonʼ 

yekinshi juʼk shtoktinʼ aqirinda jaylasqan qisqish iske tusedi haʼm jiptinʼ bir ushin 

qisadi. Sonʼ woraw ushin mator jaʼne aʼsten aylanip baslaydi, qisqishta jaylasqan 

jipti nur kesip wotemen degenshe tartiwda dawam etedi. Sonnan keyin uʼlgige 

kerek bolgʼan juʼk aldinnan tuʼsiriledi. Aylandiriwshi mator aylaniw bagʼdarinda 

haʼreketlene baslaydi. Bunda uʼlgi aylanip ajraliw yesabinan uʼlgi tenʼlewshininʼ 

bir sheti sheklewshige tiygenshe soziladi. Mator sol bagʼdarda aylaniwda dawam 

yetedi haʼm uʼlgi buraliw yesabinan jaʼne qisqarip baslaydi.  

      Tenʼewshi qisqish penen detektor nurin kesip wo’tkende mator toqtaydi. 

Mikroprotsessor matordagʼi tiykargʼi valdinʼ neshe maʼrte aylaniwin yesaplap 

baradi. Tiykargʼi valdinʼ aylaniw sani jiptegi buram sanina tenʼ boladi. 

 

 
18-su’wret. Uʼskeneninʼ duʼzilisi. 

1-TW-3 buram sanin yesaplagʼish; 2-printer; 3-printer stoykasi; 4-printer qag’azi. 
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19-su’wret. Uʼskene boʼleklerininʼ atamalari. 

     1    Keriwshi (tartiwshi) uʼskene;  

     2    Daʼslepki tartiw maslamasi;    

3 Tenʼewshi; 

4 Tenʼewshi qisqish; 

5 Qisqishlar arasindagʼi araliqti qadagʼalawshi; 

6 Pozicion sheklewshi; 

7 Aylaniw qisqishi; 

8 Aylaniw rishagi; 

9 Wo’rawshi rolik; 

10 Rezina rolik; 

11 So’riwshi naysha; 

12 Shigʼindi nayshasi; 

13  Woʼz-aldina aylaniwshi haʼm ajraliw boʼlimi; 

14 Parametrlerdi kirgiziw knopkasi;    

15 Displey seksiyasi; 

16 Rejim tanʼlaw knopkasi;  

17 Basqariw knopkalari; 

18 Bekkemlewshi skova; 

     Elektr togina jalgʼangʼannan sonʼ knopkalar jaʼrdeminde aldinnan parametrlerdi 

(ko’rsetkishler) kirgiziw ushin zaʼrur magʼliwmatlar kiritiledi (qisqish araligʼi, 

buramlar sani, haʼr bir buram boyinsha sinawlar sani, buram, buram bagʼdari). 

Iyirilgen jip qisqishlar ashilgʼan waqitta wornatiladi sonʼ wolar jabiladi (L-

CHVCK, R_CHVCK). Bunnan sonʼ RECET knopkasi basiladi haʼm uʼskene 



42 
 

kirgizilgen magʼliwmatlardi yesaplap baslaydi, wonnan sonʼ START knopkasi 

basiladi haʼm sinaw baslanadi. 

Sinaw jumisi toʼmendegi proceslerde isleydi: 

1) Tenʼewshi uʼskene haʼm taʼmiyinlewshininʼ qisqishlari ashiladi, soriwshi 

naysha sinawdan woʼtken jip ushlarin sorip qutigʼa tartadi. 

2) Rezina haʼm ajratiwshi rolikler belgili araliqta (qisqish uzinligʼina qarap) 

jipti ajratip aladi. 

3) Tenʼewshi qisqish jabiladi, haʼm wol jiptinʼ shep ushin qisadi 

4) Rolik wo’ramdi aʼsten aylanip jipti tartadi haʼm keriwshininʼ qisqishin 

aldingʼi halina keltiredi (tenʼewshi uʼskene aylandiriwshi qisqish bagʼdarinda 

haʼreketlenedi)  

5) Rezina rolik ajratuvchi rolikten ajralip ketedi 

6) Tiykargʼi vall aylaniwin yesaplaw ushin wornatilgʼan yesaplagʼish O 

belgisine qoyiladi. 

7) Aylandiriwshi mator ajratip buram berip baslaydi 

8) Ajratiw haʼm buraw qisqish penen birge tenʼewshi uʼskeneninʼ iyni detector 

nurin kesip woʼtkende juwmaqlanadi, haʼm wol tenʼewshi uʼskeneninʼ daʼslepki 

halina kelgenin anʼlatadi. 

9) Yesaplagʼishtinʼ aylaniw daʼrejesi aylaniwdi yesaplaw ushin qisqish 

uzinligʼina boʼlinedi. 

10) Aylandiriwshi mator iyirilgen jipti daʼslepki halina qaytariw ushin jaʼne 

artqa aylandiradi. 

11) Displey aylaniw sanin, naʼwbettegi woram nomerin haʼm sinaw nomerin 

koʼrsetedi. 

Bul operatsiyalar haʼr bir sinaw procesinen sonʼ taʼkrarlanadi. 

     Sinaw waqtinda TW-3 buram wo’lshegish detektordinʼ taʼrmaq sensori, haʼm 

qaʼtelerdinʼ payda boliw itimalligʼin, sonday-aq sinawdi toqtatiw (BREAK) 

knopkasi qadagʼalanadi. Kemshilik payda bolgʼan jagʼdayda aylandiriwshi mator 

daʼrhal toqtaydi. Sinaw waqtinda toqtatiw knopkasi ,,BREAK” basilgʼanda 

uʼskene baslangʼan operatsiyani juwmaqlap bolip toqtaydi.  
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II.2.4 Pasm jiplerininʼ siziqli tig’izlig’in, jiptinʼ salmaq taʼsirinde iyiriliw 

daʼrejesin aniqlaw. Pasma jiplerininʼ salmagʼi boyinsha variaciya koefiecientin 

aniqlaw ushin ha’r bir pasmani wozʼ-aldina ajratip woʼlshenedi, wo’lshewde 0.5% 

den uʼlken bolmagʼan qatelik penen woʼlsheydi.  Bunnan sonʼ, barliq pasmlar 

qosip woʼlshenedi, sol shiqqan qosindi  aldingʼi woʼlshengen sanlargʼa qosip 

salistiriladi. Yeger salistiriw naʼtiyjeleri pasmlar awirligʼinan 1.5 % gʼa ko’p yaki 

az  bolsa, qaytadan woʼlshenedi. Uʼziliw kuʼshi boyinsha variaciya koefiecientin 

aniqlaw ushin iyirilgen jip boʼlekleri jaʼrdeminde ,,STATIMAT-C” uʼskenesinen 

paydalaniladi. Buram beriw boyinsha variaciya koefiecientin aniqlaw ushin, buram 

wo’lshegishtinʼ daʼslepki sinaw naʼtiyjelerinen paydalaniladi. Sinaw naʼtiyjelerin 

qayta islep shigʼiwda yesaplawlar yaʼki ГОСТ 6611.1-73 boyinsha islenedi.      

PREMIER uʼskenesi jaʼrdeminde jiptinʼ kesimleri, juwan haʼm jinʼishke jerleri 

boyinsha nategislik haʼm de tuʼkdarligʼin aniqlaw: Uʼskene iyirilgen jipti tekseriw 

ushin modelden, pilte haʼm tayar jipti sinaw ushin model ibarat boladi, neps 

yesaplagʼishlar toliq kompyuterlestirilgen haʼm printer de bar. 

 
20-su’wret. PREMIER uʼskeneninʼ duʼzilisi. 

1  Iyirilgen jipti tekseriw ushin model 

2  Pilte haʼm yarim tayar jipti tekseriw ushin model 

3  Nategislikti aniqlaw ushin model. 1sm-10mm kesim 

4  Protsessor 

5  Iyirilgen jip ushin uzatiwshi 

6  Tu’klerdinʼ uzinligʼin aniqlawshi model 
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6a  Tu’kdarliqti aniqlawshi model 

7  Nepslerdi klassifikaciyalaw modeli 

Yarim tayar haʼm tayar jiptinʼ nategisligin aniqlaw ushin koʼlemin, tuʼkdarligʼin, 

juwan-jinʼishke jerlerin haʼm nepsler sani kirgiziledi. 

Iyirilgen jipti sinaw ushin -400 m/min. 

Pilteni sinaw ushin -25 m/min tezlikte aniqlanadi. 

Sinaw waqti -1 minut.  

Iyirilgen jipti sinaw ГОСТ 16681 boyinsha temperaturagʼa qarap woʼtkeriw kerek. 

Hawa igʼalligʼi  65±	2%  

Temperatura  20±2℃  maʼqsetke muwapiq 

     PREMIER uʼskenesinde jipti sinawdan woʼtkeriwden aldin woninʼ siziqli 

tigʼizligʼi aniqlanadi. Uʼskeneninʼ tiykaʼrgʼi boʼlegi bolgʼan protsessor jumis 

stolininʼ wonʼ taʼrepindegi qizil knopka jaʼrdeminde iske qosiladi. Kompyuter 

ekraninda kursor ,,piglogin” ge qoyiladi. Mishka jaʼrdeminde parol kirgiziledi, 

haʼm  ,,OK” basiladi. Uʼskene 20 minut dawaminda qizdiriladi. 

Sinawdi woʼtkeriw taʼrtibi: 

1.      Kompyuterge jip tu’ri, siziqli tig’izlig’i, bir woramdagʼi sinawlar sani 

haʼm sinawlardinʼ uliwma sani kirgiziledi. Nayshagʼa woralgʼan jipti 

shpulyarnikke qoyiw, jipti bagʼdarlawshi arqali tartiw, hawa jaʼrdeminde 

bagʼdarlawshi roliklerge wornatiw, buninʼ ushin shep taʼreptegi knopkani basiw    

2.      Kursordi ,,START” qa qoyiw, mishkani basip bagʼdarlaw. Iyirilgen jip 

woramnan ajralip baslaydi, haʼm wol qadagʼalawshi qurilma  arqali woʼtedi. 

Sinawdan woʼtken jipler shigʼindi idisina taslanadi. 

3.      Woralgʼan jipti 

aliw haʼm janʼa nayshadagʼi jipti joqaridagʼiday izbe-izlikte tekseriwden 

woʼtkeriw. Buninʼ ushin mishkani ,,OK” buyrigʼina aparip basiladi. Naʼtiyjelerdi 

qayta islew avtomat tuʼrde aʼmelge asiriladi (bulardinʼ baʼri kompyuter 

programmasina kiritilgen). Naʼtiyjeler kompyuter ekraninda ko’rsetiledi. Buninʼ 

ushin kursor ,,Report” belgisine aparilip basiladi. Kerekli tekst tanʼlanadi haʼm 

basip shigʼariladi. 
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II.3 Siziqli haʼm kvadratik nategislikti aniqlaw. Nategisliklerdi aniqlaw ushin 

kesim uzinligʼi pilte ushin 1 metr, jumsaq shala iyirilgen jip ushin 10 metr uʼlgi 

alinadi. Pilteninʼ siziqli tig’izlig’in aniqlawda barliq uzinliqtan 1 metrlik kesimler 

alip paydalaniladi, kesimler sani sinawlarda 100 kesimge tenʼ yetip belgilenedi. 

Mashina zapravka qilingʼannan 3-5 minut woʼtkennen sonʼ № 1 taz qo’yiladi, wol 

to’lgʼannan sonʼ № 2 taz, sonʼ № 3 sonday izbe-izlikte dawam etedi. Tazdagʼi pilte 

tigʼiz jaylasiwi kerek biraq woni qol menen islep bolmaydi. Tazdagʼi pilteni 

apiwayi jaylastiriw uʼskenede haʼr biri 5 metr uzinliqta woraladi. 

     Sinaw ushin alinatugʼin shiyki woʼnim jaqsi bekkemlenbegen boliwi kerek 

haʼm wol katushkada toliq woramninʼ ¼ boʼlegine woralgʼan boliwi kerek. Shiyki 

woʼnim kesimlerin woʼlshegende barliq kesimler soninʼ ishinde ayriqsha pariqlar 

yesapqa alinadi. Haʼr bir kesimdi izbe-izlikte taʼrezi kvadrantlarda kesimdi 

woʼlshegende koʼbi menen 0.5% qaʼtelikte woʼlshenedi. Wo’lshew naʼtiyjeleri 

kestege jaziladi haʼm nomerlenedi. 

  

II.4 Pilte sapasin qadagʼalaw. IIsslleepp  sshhiiggʼ̓aarriilliipp  aattiirrggʼ̓aann  wwooʼ̓nniimm  ssiizziiqqllii  ttiiggʼ̓iizzlliiggʼ̓iinn  

aavvttoommaatt  ttuuʼ̓rrddee  ttuuwwrriillaaww  ssoozziiww  aaʼ̓ssbbaabbiinnaa  kkiiyyaattiirrggʼ̓aann  wwooʼ̓nniimmnniinnʼ̓  ssoozziilliiww  

mmuuggʼ̓ddaarriinn  wwoonniinnʼ̓  uuzziinnlliiqq  bbiirrlliiggiinnddeeggii,,  ssaallmmaaggʼ̓iinnaa  bbaayyllaanniissllii  wwooʼ̓zzggeerrttiipp  ((bbaassqqaarriipp))  

ttuurriiwwggʼ̓aa  bboollaaddii..  YYeeggeerr  sseezzggiirr  eelleemmeenntt  aaʼ̓ssbbaapp  hhaaʼ̓mm  ttuuwwrriillaanniiwwsshhii  ssoozziilliiwwggʼ̓aa  iiyyee  

bboollggʼ̓aann  ssoozziiww  aaʼ̓ssbbaabbiinnaa  wwoorrnnaattiillggʼ̓aann  bboollssaa,,  tteekk  ggʼ̓aannaa  kkiirriiwwsshhii  wwooʼ̓nniimmnniinnʼ̓  

nnaatteeggiisslliiggii  ((ttiiyykkaarriinnaann  uuzziinn  ttoollqqiinnllii))  kkeemmeeyyeeddii..  SSoozziiww  aaʼ̓ssbbaabbiinnddaa  bboolliipp  aattiirrggʼ̓aann  

nnaatteeggiisslliikkttii  ((qqiissqqaa  ttoollqqiinnllii))  ttuuwwrriillaawwsshhiinniinnʼ̓  ooʼ̓zzii  kkeemmeeyyttiirreeddii..  Sezgir element soziw 

aʼsbabinan sonʼ, mashinaninʼ shigʼariwshi boʼlegine wornatilgʼan boliwi da 

muʼmkin.  

•     Bul jagʼdayda taʼmiyinlew tezligin qadagʼalaw qiyinlasadi haʼm shigʼip 

atirgʼan woʼnimninʼ tek gʼana uzin tolqin nategisligi kemeyedi. Yeger sezgir 

element soziw zonasinan keyin haʼm tuwrilaniwshi soziw zonasinan aldin 

wornatilsa, wol tek soziwdan sonʼ shiqqan woʼnimnin nategisligin qadagʼalaydi. 

Bul jagʼdayda uzin tolqinli haʼm qisqa nategisliklerdinʼ yekewide tegislenedi. 
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Woʼnim juwanligʼin tuwrilawda paydalanilatugʼin sezgir elementler (datshik) 

duʼzilisi qanday boliwinan tisqari statik jagʼdayda toʼmendegi shartlerdi worinlawi 

kerek:   

•Х – datshik kordinatasi, mm; 

•В – proporcionalliq koeffiecient; 

•g – uzinliq birligindegi woʼnim massasi. 

•Uʼlken aniqliqta woʼlshewdi aʼmelge asiriw ushin, koeffiecient B statik haʼm 

dinamik jagʼdayda da turaqli boliwi kerek. 

•     Dinamik jagʼdayda datshik juʼkleniwi sistemasinda juwanliqti wortasha 

koʼrsetkishke keltirilgen sangʼa, kelip shiqqan qaʼtelik qosiladi. Kiriwshi woʼnim 

juwanligʼin woʼlshew worni, soziliw mugʼdarininʼ woʼzgeriw wornina saʼykes 

kelmeydi, soninʼ ushin keshigiw waqtin «» di yesapqa aliw kerek. Bul waqit 

sezgir elementten soziw aʼsbabina shekem S araliq arqali aniqlanip, woʼnimninʼ V1 

tezligi arqali Е tuwrilaw aʼmelge asiriladi. 

     Pilteninʼ siziqli tig’izlig’i 10 m kesimler menen aniqlanadi. Bul kesimlerdi 

kvadrant taʼrezide woʼlshep salmagʼi aniqlanadi. Bul aniqlangʼan koʼrsetkish bir 

waqitta pilteninʼ keloteksdegi siziqli tigʼizligʼin koʼrsetedi. 3 sm kesimler qirqip 

alinadi haʼm torsion taʼrezide salmagʼi aniqlanadi. Sol shiqqan koʼrsetkishler 

boyinsha (1sm siziqli tigʼizliq haʼm 3sm awirligʼin woʼlshew ushin alinadi) 

pilteninʼ nategisligi aniqlanadi. 

 
 

21-su’wret. Zamanagoʼy taraw mashinalarininʼ avtomat qadagʼalawshilari. 

1. Uriliwlar payda boliwininʼ 
aldin aliwshi arnawli garniturali 
taʼminlewshi valik  
2. Prujina juʼkli taʼminlewshi 
stolsha  
3. Prujina juʼkli woʼlshewshi 
rishag  
4. Prujina element 
5. WEBFEED daʼslepki taraw 
uzelininʼ 1-barabani 



47 
 

 
     Taraw procesin sapali islew ushin tanʼlangʼan razbodkalardi turaqli uslap qaliw 

juʼdaʼ ahmiyetli. Maʼselen, shlyapkalar haʼm bas baraban arasindagʼi razbodkani 

wornatiwda woni puʼtkil isshi zona haʼm de toliq yeni boyinsha turaqli uslap turiw 

zaʼruʼr. Taram sapasi joqari boliwi ushin tanʼlangʼan razbodkalarda toʼmendegi 

shaʼrtler worinlaniwi tiyis:  

• Barliq elementler juʼdaʼ aniq, sapali islengen boliwi kerek  

• Basqariwshi aʼsbaplar haʼm jaʼrdemshi qurilmalar prezicion wonʼlaw haʼm 

woni aniq worinlaniwi zaʼruʼr. 
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III-BO’LIM. SHLYAPKALI TARAW MASHINASINDA 

EKSPERIMENTAL   IZERTLEW WO’TKERIW 

     Shlyapkali taraw mashinasininʼ jumisininʼ woʼnimdarligʼina ta’sir yetiwshi 

faktorlardinʼ koʼp yekenligi belgili boldi. Wolardinʼ yenʼ tiykargʼilari isshi organ 

tezlikleri, razvodkalar, taʼminlewshi woʼnimninʼ qalinʼligʼi, pilteninʼ juwan-

jinʼishkeligi haʼmde sensorlardinʼ aniq islewine baylanisli. Toʼmende wolardinʼ 

bazilari koʼrip shigʼilgʼan. 

 

III.1  TC-07 taraw mashinasininʼ qaʼsiyetlerin uʼyreniw 

 
22-su’wret. 1-iyneli baraban; 2-Shakldor garniturali baraban; 3-jargʼi tisli 

garniturali baraban; 4-qadagʼalawshi pishaq; 5-Qosimsha tarawshi segment; 6-

Baraban wogʼi; 7-shigʼindi tartiwshi truba. 

     “TRUETZCSHLER” firmasindagʼi shlyapkali taraw mashinasininʼ abzalliqlari 

toʼmendegiler, wolardi uʼyreniwdi anʼsatlastiriw maʼqsetinde qurilmalardinʼ atlari 

boʼlek-boʼlek atalip, waziypalari keste formasinda keltirilgen (1-keste). 
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“TRUETZCSHLER” firmasininʼ shlyapkali taraw mashinasi qurilmalari haʼm 

woninʼ abzalliqlari 

1-keste 

№ Qurilmalar ati Waziypalari  
1. To’liq integratsiyalangʼan 

DIRECTFEED ta’minlegishi. 
Taraw mashinasin joqari 
woʼnimdarliqta haʼm bir tegis 
shiyki woʼnim menen taʼminlewi 

2. T-Con sazlaw optimizatorlari. TC-07 ninʼ bar 
muʼmkinshiliklerinen toliq 
paydalaniw 

3. Moslasiwshi integral latok 
SENSOFEED. 

Kelte qirqimlar boyinsha pilteninʼ 
siziqli tig’izlig’in qadagʼalaw 

4 Pilte payda yetiwshi  
WEBSPEED. 

Texnik xizmet koʼrsetiwdinʼ keregi 
joq. 

5 Pishaqlardi qadagʼalawshi  
prezicion PMS sistemasi. 

Shigʼindilar mugʼdarin tezlik penen 
qadagʼalaw  

6 Rezbasiz jalgʼanatugʼin alyumin 
profilli shlyapkalar. 

Aʼsbaplarsiz aq shlyapkalardi tez 
almastiriw 

7 Magnitli MAGNOTOP shlyapka 
maslamasi. 

Shlyapka garnituralarin aʼsbaplarsiz 
mashinadan ajratpagʼan halda 
almastiriw 

8 Shlyapkalardi tuwrilawshi 
prezicion PFZ sistemasi. 

Bas baraban haʼm isshi  shlyapkalar 
arasindagʼi razbodkani bir neshe 
sekundta tuwrilap wornatiw 

9 Shlyapkalardi woʼlshew 
sistemasi FLAT CONTROL. 

Shlyapkalardi joqari aniqliqta 
wornatiw. 

10 Shlyapkalar tezligin bir tegis 
qilip tuwrilaw. 

Bir neshe sekundta talshiqlar 
sapasina maslasiw. 

11 Barabanninʼ elektron tormizi. Tazalaw haʼm texnik qizmet 
koʼrsetiwge ketetugʼin waqitti 
tejeydi. 

12 Tuʼyinler mugʼdarinaniqlawshi 
NEPCONTROL sensori. 

On-line rejiminde tuʼyin haʼm 
mayda patasliqlar mugʼdarin 
aniqlaw. 

13 Sensor displey jaʼrdeminde 
kompyuter basqariw. 

Basqariw qolayligʼihaʼm 
bagʼdarlangʼan texnik qizmet.   

14 Spektogramma qadagʼalaw 
sistemasi. 

Woʼzgerisler payda boliwdan 
spektogramma taraw mashinasin 
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toqtatadi. 
15 Juwanligʼin qadagʼalaw 

sistemasi. 
Piltede juwan jerlerdinʼ artiwi 
menen taraw mashinasin toqtatadi. 

16 Spektrogrammali analiz. Spektrogramma woʼzgerisler sanin 
aniqlawda jaʼrdem beredi.   

17 Texnik qizmet koʼrsetiw 
tarawinda menedjment. 

Bagʼdarlangʼan servis qizmet. 

18 Uʼsh barabanli WEBFEED 
sistemasi. 

Daʼslepki naʼzik titiw. 

19 Bir barabanli WEBFEED. Ximiyaliq yaʼki paqta talshiqlarin 
taraw ushin.   

20 Iyneli yaʼki jargʼi tisli 
barabanlar. 

Woʼnimge ideal maslasiwshanʼ.  

21 Qalinʼligʼin haʼm metal 
boʼleklerin aniqlawshi sistema. 

Taraw mashinasininʼ sapasin haʼm 
isshi organlardi qorgʼaw ushin. 

22 Uzin haʼm kelte qirqim boyinsha 
tuwrilaw sistemasi. 

Taralgʼan pilteninʼ juʼda tegisligi 
ushin. 

23 Shlyapka polotno ushin arnawli 
tisli lenta. 

Shlyapkalardi aʼsbaplarsiz 
almastiriw. 

24 Qabillawshi baraban, bas 
baraban haʼm ajratiwshi 
barabanlar ushin arnalgʼan joqari 
sapali polattan islengen TCC 
kompaniyasininʼ garnituralari. 

Islew muʼddetin uzaytadi. 

25 Juʼda siypaq sirti alyumin 
elementler. 

Woʼnimdi abaylap bagʼdarlawshi. 

26 Woraylasqan blokirovka. Jumista joqari qawipsizlikti 
taʼmiyinlew. 

 

Taraw mashinalarininʼ aqirgʼi markalrinda qollanilgʼan maslamalardinʼ ayrimlari 

uʼstinde toqtap woʼtemiz. 

     T-Con qurilmasi. Taraw mashinasininʼ wonʼlaniwi barqulla optimal boliwi 

kerek.Taraw mashinasininʼ  isshi organlari arasindagʼi razvodkalardi tuwrilaw 

juʼdaʼ ahmiyetli. Bu taraw procesininʼ sapasi, sol arqali jip sapasina sezilerli taʼsir 

etedi. Wonʼlaw jumislari mashina toqtagʼannan sonʼ, mashina detallari 

suwigʼannan keyin worinlanadi. Jumis waqtinda woraydan qashiwshi kushler yaʼki 
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temperaturaninʼ koʼteriliwi qusagʼan dinamik wo’zgerisler usi waqitqa shekem 

yesapqa alinbagʼan, biraq wolar mashinaninʼ jumis waqtinda wonʼlaniwi 

woʼzgerislerge sebep boladi. Solay etip, usi waqitqa shekem taraw mashinasininʼ 

aniq sazlaw parametrleri belgisiz yedi. T-Con wonʼlaw optimizatori bul jagʼdaydi 

tupten woʼzgertedi. Woninʼ janʼa versiyasi TRUETZSCHLER firmasininʼ TC-07 

markali mashinasinda opsiya sipatinda qollanilip atir. 

     T-Con ninʼ 5 funktsiyasi (waziypasi) 

T-Con ACTUAL - Taraw sapasi ushin yenʼ aʼhmiyetli parametrlerdi koʼrsetedi 

T-Con optimizatorininʼ woʼnim sapasina taʼsiri uʼyrenilgen bolip, woninʼ T-Con 

kontakt qadagʼalawi – garnituralar bir birine tiyiwinen maksimal daʼrejede 

qorgʼaydi; 

T-Con razvodkalardi optimallastiriw – belgili berilgen sazlaw parametrleri 

jaʼrdeminde jiptinʼ optimal sapasin taʼminleydi; 

T-Con jumisshi jagʼdaydi analizlew – qadagʼalaw – wonʼlaw ushin sharayit; 

T-Con prostavka – aniq tiklew imkani tez wonʼlawshi yesaplanadi. 

Tarawdinʼ wonʼlaw parametrlerin aniqlaw haʼm optimal parametrlerdi 

usiniw. T-Con wonʼlaw optimizatori taraw mashinasininʼ basqariw sistemasin 

taʼminlewshi programma koʼrinisinde integrallasqan. Arnawli sensorlar 

jaʼrdeminde temperaturani yaki taraw mashinasininʼ isshi organlarininʼ aylaniw 

tezligi qusagʼan woʼlshenetugʼin parametrlerdi qabil yetip, jumis jagʼdayin 

uʼzliksiz analizleydi. T-Con taraw mashinasininʼ basqariw sistemasininʼ ekranina 

wornatilgʼan razvodkalar uʼlkenligin koʼrsetedi haʼm qayta islenip atirgʼan talshiq 

sortina qarap, kerekli parametrlerdi uzinis yetedi. 

na’tiyjeler toʼmende 11-su’wrette keltirilgen. Wonda T-Consiz isletilgen taraw 

mashinasinda alingʼan koʼrsetkishler T-Con menen islengenge salistirgʼanda juʼda 

toʼmen. 
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23-su’wret. Misali, jinʼishke jerler yeki yese azaygʼan, juwanliqlar, nepsler, patas 

aralaspalar keminde 10-15% ke kemeygen. Sol menen T-Con ninʼ abzalliqlari 

ayqin koʼzge taslangʼan.  Wonʼlaw parametrlerin tez haʼm naʼtiyjeli 

optimallastiriw. Shlyapkalar arasindagʼi razvodkani mashina islep turgʼan 

jagʼdayda da shlyapkalardi tuwrilawshi precizion sistema jaʼrdeminde bir neshe 

sekundta woʼzgertiwge boladi. Soni aytip woʼtiw kerek, T-Con sistemasi daʼrhal 

janʼa jumis jagʼdayin aniqlaydi haʼm ekranda koʼrsetedi. Qo’zg’almas 

segmentlerdi wonʼlaw woʼlsheytin aʼsbaplarsiz bir neshe minut ishinde 

optimallastiriwgʼa muʼmkinshilik beredi. Buninʼ ushin T-Con prostovkalar  (renʼli 

pretsizion raspor, ajratqishti qollaw elementleri) di almastiriw kerek [24]. 
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.24-su’wret. 

     T-Con nan paydalaniw islep shigʼariw gʼarejetlerin tejewge muʼmkinshilik 

beredi. T-Condi qollaw taʼjriybesi woʼnimdarliqti 10% ke woʼsiwine haʼm jip 

ushin IPI ko’rsetkishlerin 10% ke kemeyiwin koʼrsetti. Garnituralar 

ziyanlaniwininʼ aldin aladi. T-Con razvodkalari juʼda kishi bolgʼan jagʼdayda da 

garnituralardi buziliwdan qorgʼaydi. Yeger eki jumisshi worganninʼ garnitura 

tisleri bir birine tiygen jagʼdayda wolar siniwinan aldin mashina daʼrhaʼl toqtaydi. 

Bulardinʼ bari mashina monitorinda koʼrsetiledi [24].  
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25-su’wret. Sensor ekran arqali kompyuter basqariw 

 
26-su’wret. Maslasiwshi integral lotok SENSOFEED woʼnim qatlamin ideal 

daʼrejede tigʼizlaw haʼm juʼda aniq tuwrilaw. 

 
27-su’wret. To’liq integrallangʼan hawa boʼlistiriwshi segment lotokli 

DIRECTFEED ta’minlewshi menen birge pilte tegisligin jaqsilap gʼana qoymay, 

mashinani bir normada turaqli ta’minleydi. Bul da mashinaninʼ abzalliqlarinan 

bolip tabiladi. 
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28-su’wret. T-Con sazlaw optimizatori 

 
29-su’wret. Shlyapkalardi tuwrilawshi precizion PFS sistemasi 

 
30-su’wret. MULTI WEBCLEAN barliq islew sharayatlari ushin maslasiwshanʼ 

haʼm mashinagʼa qizmet koʼrsetiwdi jenʼillestiredi jaʼnede pilte sapasinin 

jaqsilaydi. 
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31-su’wret. 

     TRUETZSCHLER firmasi taʼrepinen islep shigʼarilgʼan presizion wo’lshew 

aʼsbabi taraw mashinasininʼ woʼnimdarligʼin gʼana asirip qoymastan pilteninʼ 

sapali boliwin da taʼminleydi. Mashinaninʼ woʼnimdarligʼina haʼm toqtap turiw 

waqtina taʼsir yetiwshi jumislardan biri shlyapkalardi sheship alip qayta jaylastiriw 

bolip yesaplanadi. Soni yesapqa algʼan halda, firma taʼrepinen MAGNATOP 

sistemasin yengizgen. Woninʼ duʼzilisi 31-suʼwrette koʼrsetilgen. 

  

 
32-su’wret. MAGNOTOP magnitli shlyapka uʼskenesi 



57 
 

Shlyapkali taraw mashinasininʼ jumis woʼnimdarligʼi piltedegi nepsler mugʼdari 

menen bahalanadi. Woni avtomat tuʼrde qadagʼalaw ushin firma NEPCONTROL 

sistemasin yengizgen. 

 

 
33-su’wret. 

Tuʼyinler mugʼdarin aniqlawshi NEPCONTROL TC-NCT sensori [28]. 

 

III.2  Bas barabanninʼ aylaniw shastotalari haʼm EKSPERIMENTAL  

variantlar naʼtiyjelerin analiz yetiw. Tezlik joqariligʼi ushin woninʼ az gʼana 

woʼzgeriwininʼ woʼzi aq taraw procesininʼ jumisina yagʼniy taralgʼan pilteninʼ 

qaʼsiyetlerine tuwridan-tuwri taʼsir aniq. Soni yesapqa alip, izertlew jumisininʼ 

maʼqseti sipatinda bas baraban aylaniw shastotalarininʼ belgilengen qaʼtelik 

normalarinan tisqari woʼzgeriwi naʼtiyjesinde pilteninʼ sapa koʼrsetkishlerine 

taʼsirin izertlew dep belgilendi. Taraw mashinasinda bas barabanninʼ aylaniw 

shastotasi 509 min-1 etip wornatilgʼan, biraq waqti-waqti menen bul koʼrsetkish 

507min-1 va 511 min-1 ke woʼzgerip turiwi maʼlim boldi. Bul wo’zgeris 

normadagʼi woʼzgeris bolip yesaplangʼani ushin bugʼan juʼda uʼlken diqqat 

awdarilmaydi. Biraq usi az gʼana woʼzgeristi terenʼlew uʼyreniw maʼqsetinde 

toʼmendegi sinaw jumisi woʼtkerildi. Yagʼniy bas barabanninʼ aylaniw shastotasi 

woʼzgergen waqittagʼi pilte alinip kaʼrxananinʼ sinaw labaratoriyasinda 

tekseriwden woʼtkerildi haʼm sinaw naʼtiyjeleri 1-kestede koʼrsetildi. 
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Bas barabanninʼ aylaniw shastotasi woʼzgergen waqitta pilte sapasina taʼsir 

koʼrsetkishleri 

                                                                                                               2-keste. 

№ 
Ko’rsetkishler atlari 

Wo’lshe
w birligi 

Variantlar 
509min-1 507 min-1 

1 Siziqli nategislik; Um  % 2.92 3.03 
 
2 

Kvadrat nategislik 
Uliwma;  CVm  
Kesimler:  

 
 
% 

 
 
3.65 

 
 
3.83 

0.5 metr % 1.82 2.21 

1 metr % 1.44 1.89 
3 metr % 0.99 1.68 
10 metr % 0.65 1.54 

3 Pilte indeksi  - 6.83 7.16 
4 Nepsler  dona/gr 61.2 81.6 

 

Sinaw jumisi Qaraqalpaqstan respublikasininʼ “AmudaryoTex” Iyiriw  

fabrikasinda alip barildi. 

“AmudaryoTex” kaʼrxanasininʼ texnalogik izbe-izligi 

3-keste. 

№ Mashina atlari Mashinalar 
markasi 

Islep 
shigʼariwshi 

sani 

1 Avtomat tay titgish Blendomat, 
TRUETZSCHL
ER 1 

2 Ko’p funkciyali 
ajratqish 

SP-MP TRUETZSCHL
ER 

3 

3 
Mayda patasliqlardan 

tazalaw  CL-P 
TRUETZSCHL

ER 2 

4 
Bunkerli aralastiriwshi 

mashina 
MX-1 

TRUETZSCHL
ER 

2 

5 
Aralastiriwshi mashina 

menen birikken 
mashina 

CL-3 
TRUETZSCHL

ER 2 

6 
Patas boʼleklerden 
tazalaw mashinasi SP-FPO 

TRUETZSCHL
ER 2 

7 Taraw mashinasi CL-07 TRUETZSCHL 14 
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ER 

8 Piltelew 1-wo’tim TD-02 TRUETZSCHL
ER 

4 

9 Piltelew 2-wo’tim LW-3 MARZOLI 4 
10 Piliklewh FT-6 MARZOLI 4 
11 Iyiriw FTSN MARZOLI 4 

 

III.3  Qabillaw barabanindagʼi aylaniw shastotalarininʼ shigʼiwshi pilte 

sapasina taʼsirin aniqlaw. Tiykargʼi taraw organlarinda, turaqli aylaniw 

tezliklerinin ,koʼteriw yaʼki tuʼsiriw, woʼnimdarliqtinʼ artiwina alip kelgeni menen 

taram sapasi toʼmen boladi. B.B.Krilov taʼrepinen alip barilgʼan taʼjriybeler, taraw 

sapasinin jaqsilaw ushin mashinadagʼi bos turgʼan talshiqlar massasi 5-7 gr nan 

artpawi kerekligin koʼrsetti. Bul naʼtiyjeni mashinada bir marte eksperiment islep 

aniqlaw juʼda qiyin.                      

     Alinatin woʼnimninʼ (taramninʼ) haʼm pilteninʼ sapasin jaqsilaw menen birge 

uʼskeneninʼ woʼnimdarligʼi da uʼlken aʼhmiyetke iye. Sodan kelip shigʼip taraw 

mashinasininʼ yenʼ jaqsi jumis rejimlerin aniqlap woni qollaniw zaʼrurʼ. Biz bul 

arqali uʼskeneninʼ joqari woʼnimdarligʼin haʼm sapasininʼ turaqli boliwina 

yerisemiz. Joqarida atap woʼtilgenindey, taʼminlewshi lentaninʼ ziyanlaniwi jiptinʼ 

fizik-mexanik koʼrsetkishlerin belgileydi. Taraw sapasi woʼz nawbetinde taraw 

mashinasininʼ parametrlerine aʼsirese tiykargʼi jumis organlarininʼ aylaniw 

shastotalarina baylanisli. Solardi yesapqa algʼan jagʼdayda taraw mashinasindagʼi  

lentani islep shigʼariw procesin yelede jetilistiriw maʼselesin uʼyrenip shigʼiw 

woʼnimdarliq haʼm sapagʼa sezilerli taʼsir yetiwi muʼmkin.  

Sonday aq taraw mashinasinda qabillaw barabani tezliklerininʼ de pilte sapasina 

tasiri uʼlken yekenligin koʼriwge boladi. Bul ilimiy jumistinʼ maʼqseti bas baraban 

haʼm qabillaw barabani aylaniw shastotalarininʼ pilte sapasina tasirin aniqlaw yetip 

alingʼanligʼi ushin DK-903 mashinasinda eksperimental taʼjriybeler woʼtkerildi, 

izertlew jumislari TTESI “kimyo va tabiiy talshiqlarni iyiriw” kafedrasininʼ woqiw 

labaratoriyasinda aʼmelge asirildi. 
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     Eksperimental jumis baslaniwinan aldin mashina haʼm woninʼ isshi organlari 

taraw betininʼ texnik jagʼdayi tekserip shigʼiladi. Uʼyrenilip atirgʼan jumista, 

bunkerdegi talshiq mugʼdari, baraban tezlikleri haʼm isshi organlar arasindagʼi 

araliq, texnalogiyaliq jaylasiwi koʼrsetpege tuwri keliw kelmewi aniqlanadi. 

DK-903 taraw mashinasininʼ parametrlerin ko’rsetemiz. 

4-keste. 

Isshi organlar atamasi Wo’lshew birligi Ko’rsetkishleri 
Isshi orginlardinʼ aylaniw 
tezlikleri 
Qabillaw barabani 
Birinshi 
Ekinshi   
Uʼshinshi 

 
 
 
min 
min 
min 

 
 
 
1152 
1493 
1976 

Bas baraban  Min 516 
Ajratiwshi baraban Min 80 
Shlyapka tezligi mm/min 346 
Isshi organlar araligʼi 
Taʼminlewshi stol 

Mm 1.9 

Qabillawshi haʼm bas 
baraban 

Mm 0.175 

Bas baraban, ajratiwshi 
baraban 

Mm 0.1 

     Jip islep shigʼariw ushin 4-tip 1-sort jaqsi klass paqta talshigʼi isletildi. 

Isletilgen talshiq koʼrsetkishleri  5-kestede keltirilgen. 

 

 

 

Woʼnimninʼ fizik-mexanik koʼrsetkishleri. 

5-keste. 

№ Ko’rsetkishler ati Ko’rsetkishler 

1 Selektsion sorti C-4727 

2 Siziqli tigʼizligʼi, M teks 159 

3 Shtapel uzunligʼi, mm 33.1 
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4 Shtapel uzunligʼininʼ variatsiya koefiecienti, % 23.8 

5 Uʼziliw kuʼshi, cH 4.7 

6 Uʼziliwdegi uzayiw, cH/teks 29.55 

7 Klass Jaqsi  

8 Patasliq, % 2.5 

9 Kelte talshiqlar, % 8.2 

10 Pisip jetilgenlik 1.8 

   

 Woʼnimdi qayta islew ushin uʼskenelerdinʼ toʼmendegi texnalogiyaliq izbe-izligi 

keltirilgen.  Taraw mashinasinda barabanlardinʼ aylaniw shastotalarininʼ jip 

sapasina ta’sirin uʼyreniw ushin, siziqli tig’izligʼi 29 teksli jip islep shigʼarildi. 

Taraw lentasi haʼm iyirilgen jiptinʼ sapa ko’rsetkishleri standart bo’yinsha haʼm 

PREMIER (Hindiston, 2005jil) uʼskenesinde aniqlandi. Taraw lentasi haʼm  

iyirilgen jiptinʼ haʼr bir varianti, fizik-mexanik qaʼsiyetleri qayta ko’rip shigʼildi. 

Iyirilgen jipti PREMIER uʼskenesinde sinawdan woʼtkergende haʼr bir qaytalawda 

5 woramnan tekseriledi. Barliq variantlardagʼi shiyki woʼnim haʼm jip 5-kestede 

keltirilgan, iyiriw jobasi boyinsha bir qiyli, texnalogiyaliq uʼskenede bir tuʼrdegi  

iyiriw kamerasinda izbe-iz islep shigʼarildi. 

     DK-903 taraw mashinasinda isshi organlardi haʼreketke keltiriwshi qurilmaninʼ 

duʼzilisi. DK-903 taraw mashinasi isshi organlarininʼ tezliklerin woʼzgertiwshi 

dvigeteller haʼm taʼminlewshi boʼlimlerden duʼzilgen.  Qabillaw barabani, bas 

baraban, shlyapkalar, haʼm ajratiwshi barabanlardi wo’zgeriwshenʼ arnawli 

dvigeteller haʼreketke keltiredi (haʼr bir baraban ushin woʼz aldina dvigatel 

boladi). 

     Aylaniw haʼreketi jalpaq remenler arqali amelge uzatiladi. Soninʼ ushin 

mashinani iske qosqanda jilisadi, bul koʼbinese mashina ushin jaqsi. VEBFID 

qabillaw barabani sistemasi DK-903 mashina ushin arnawli islep shigʼarilgʼan 

janʼa sistema bolip wol izbe-iz jaylasqan ush barabannan turadi, hʼar bir kelesi 

baraban aldingʼisinan tezlew aylanadi. 1-1152 ayl/min , 2/1493 ayl/min , 3-1976 

ayl/min. 
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     Bas baraban haʼm ajratiwshi barabanlardinʼ aylaniw shastotalari 

КАРДКОМАНДЕР mikro kompyuter sistemasi jaʼrdeminde woʼzgertiwge boladi. 

Bul sistema taraw mashinasi haʼm pilte taqlagʼishtinʼ tiykargʼi ko’rsetkishlerin 

dizimge aladi haʼm qadagʼalaydi.  

 

III.3.1 Qabillaw barabani aylaniw shastotalarin saylaw haʼm eksperimental 

izertlew variantlarininʼ xarakteristikasi. Qabillaw barabani aylaniw shastotalari 

artiwi menen woʼnimdi qayta islew jaqsilanadi, patasliqlar azayadi haʼm  pilte 

tarandisininʼ nategisligi kemeyedi. Soninʼ ushin qabillaw barabaninda aylaniw 

shastotasin arttiriwgʼa haʼreket yetiw zaʼruʼr [25]. Yeki yamasa uʼsh barabannan 

paydalaniw, uzel haʼreketin kuʼsheytedi, bunda birinshi barabanninʼ tezligi 

aʼmelde qaʼlegenshe yetip qoyiliwi muʼmkin, wolw oʼnimdi bir birinen ajratadi 

haʼm talshiqli qatlamdi tazalaydi, iri patasliqlardan ajratadi. Soninʼ ushin biz 1 

haʼm 2 qabillaw barabanlarininʼ tezliklerin woʼzgerissiz qaldiramiz. Uʼshinshi 

baraban tezligin eksperimental izertlewde 1650.1750.1850 ayl/min wetip qabil 

wetemiz. 
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Pnevmomexanik iyiriw usilinda siziqli tig’izlig’i 37 teks jip islep shigʼariw jobasi 
6-keste 

 
№ Mashina ati haʼm 

markasi 
Shigʼiwshi 
woʼnimninʼ 
siziqli 
tig’izlig’i 
mTeks, teks 

Qosiliw
lar, d 

Sozili
wlar , 
E 

Buram Shigʼariwshi 
organ tezligi 

PWK 1 
shigʼariws
hi 
organninʼ 
teoriyaliq 
oʼnimdarli
gʼi kg/s 

/t Kburߙ
m 

V 
m/min 

n min-1 

1 DK-903 Taraw 
mashinasi 

4.5 - - - - 100 50,4 0,98 32,4 

2 HSR-1000  Pilte 
mashinasi 

5 8 7,2 - - 500 - 0,75 150 

3 BD-330 
pnevmomexanik iyiriw 
mashinasi 

29 1 172 38,9 723 118 70000 0,96 0,168 
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Pilte tarandisininʼ variantlari boyinsha sapasi pilteni PREMIER uʼskenesinde 

sinaw joli menen aniqlanadi, wonda kesimler boyinsha nategislikler (siziqli Um% 

haʼm CV% variatsiyasi koefiecienti) haʼm 1 m kesindi boyinsha CVm (1 m) % 

nategislikler. Taraw mashinasinda tazalaw sapasi, standart metodika boyinsha 

aniqlanadi [26]. Naʼtiyjeler 7-kestede keltirilgen. Kestede, barliq variantlar 

boyinsha 1m kesindiler boyinsha pilte tarandisindagʼi nategislikler 1 sort ushin ND 

talaplarinan toʼmen yekenligi koʼrinedi [27]. Kesim boyinsha pilteninʼ nategisligi 

(Um%) 4.5% ten artpawi kerek, yagʼniy barliq variantlardagʼi pilte sapa talaplarin 

qanaatlandiriwi kerek. 

Pilte tarandisininʼ sapa koʼrsetkishleri 

7-keste. 

№ Ko’rsetkishler ati Taʼjriybe variantlari 
Npr=1650 

Min-1 
Npr=1750 

Min-1 
Npr=1850 

Min-1 

1-variant 2-variant 3-variant 
1 Kesim boyinsha pilte 

tarandisininʼ nategisligi 
-siziqli 

-Variaciya koefiecienti  

 
 
3.14 
3.94 

 
 

3.36 
4.22 

 
 

3.65 
4.55 

2 1 m kesindiler boyinsha 
variaciya koefiecienti % 

2.53 2.32 2.01 

3 1 gr pilte tarandisina 
tuwra keletin poroklar 

sani: 
- Tu’yinler 

- Talshiq qabigʼi 
- patasliqlar 

 

 
 
 
91 
 
78 
12 
1 

 
 
 
64 
 
51 
11 
2 

 
 
 
82 
 
66 
13 
3 

 

    Paroklar sani 1 gr talshiqli qatlamda yenʼ kemi 2 variantta haʼm 64 boliwi kerek. 

3-shi variantta bolsa 1 gr.gʼa 82  parok tuwra keledi. 7- kestege naʼzer taslasaq 

isshi organlar tezligininʼ artiwi tuʼyinler, asirese qabil yetilgenler sanininʼ koʼ  

ʼbeyiwine sebep bolgʼanligʼin koʼremiz. Tuʼyinler sani (neps) uliwma kemshilikler 

sanininʼ 79-85 % tin quraydi. Paroklar sani talshiqli qabirshaqlar quraminda 13-17 
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% ti quraydi. Qabillaw barabanininʼ tezligi qansha joqari bolsa tarandi 

quramindagʼi paroklar sani da sonsha kem mugʼdarda boladi. Patasliqlar 

quraminda paroklar mugʼdari 1-3 %ti quraydi. Joqarida aytip woʼtilgenlerden 

toʼmendegishe juwmaq shigʼariwgʼa boladi. 

     Enʼ sapali pilte tarandisi (nategislikl haʼm patasligʼi boyinsha) 2-variantda  

qabillaw barabanininʼ tezligi  -1750 ayl/min.da alindi haʼm bul Vg/Vn=1,9-2,1 

     Taraw mashinasindagʼi baraban tezliklerininʼ jip sapasina taʼsirin analiz qiliw. 

Iyirilgen jiptinʼ sapa koʼrsetkishleri PREMIER uʼskenesinde aniqlanadi, bunda 

kesim boyinsha nategislik (siziqli Um % haʼm variatsiya koefiecienti CVm %) 

aniqlandi. 1 km jiptegi: jinʼishke jerler (-50 %), juwan jerler (+50 %), nepsler 

(+200 %), tuyinler (process Nep +140%, +200 %, +200, 200%, +400) 

     Iyirilgenjiptinʼ uʼziliw kuʼshi ГОСТ 6611.2-73 boyinsha aniqlandi. 

Wo’tkerilgen tekseriw naʼtiyjeleri 8-kestede keltirilgen. 

Iyirilgen jiptinʼ ta’jriybe variantlari fizik-mexanik ko’rsetkishleri. 

                                                                                                               8-keste.          

 
№ 

 
     Ko’rsetkishler ati 

Tajriybe variantlari 
1-variant 2-variant 3-variant 

1 Jiptinʼ siziqli tig’izlig’i, 
teks 

29.5 29.3 29.4 

2 Siziqli tigʼizliq boyinsha 
variatsiya koefiecienti, % 

1.8 1.7 1.9 

3 Uʼziliw kuʼshi, gk  416 425 403 
4 Salistirma uʼziliw kuʼshi, 

gk/teks 
14.1 14.5 13.7 

5 Uʼziliw kuʼshi boyinsha 
variaciya koeffiecienti,   

10.7 10.1 10.4 

6 Kesim boyinsha 
nategisligi, % 
Siziqli Um 
Variaciya koefiecienti 
CVm 

 
14.77 
 
18.86 

 
13.99 
 
17.87 

 
14.23 
 
18.16 

7 1 km jipte kem 
ushrasatugʼin kemshilikler: 
-Jinʼishke (-50%) 

 
 
80 

 
 
50 

 
 
43 
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-Juwan (+50%) 
-tuʼyinler (+200%) 
-tuʼyinler (pNeps) +200%  

654 
505 
266.6 

507 
300 
163.6 

498 
318 
169.2 

  Wo’lshemleri boyinsha tuʼyinlerdinʼ klassifikaciyalaw (pNeps) 

                                                                                                          9-keste. 

 
№ 

 
Ko’rsetkishler ati 

Taʼjriybe variantlari 
1-variant 2-variant 3-variant 

1 1 km jiptegi tuʼyinler sani 
(pNeps): 
Bir qiyli: 
+140% 
+200% 
+280% 
+400% 
1 km jipke tuwra keletin 
tuʼyinler sani 

 
 
 
1851.0 
266.6 
99.2 
38.8 
 
2255.6 

 
 
 
1187 
163.6 
39.6 
15.0 
 
1405.2 

 
 
 
1215.6 
169.2 
52.0 
19.4 
 
1546.2 

 

 

Tuʼyinlerdi (pNeps) wo’lshemleri haʼm variantlari boyinsha klassifikatsiyalaw 

8-kestede keltirilgen. 8-kesteden qabillaw barabani tezliklerininʼ kemeyiwi menen 

1km jipte tuʼyinler sanininʼda kemeygenligin koʼriwge boladi. Solay yetip yenʼ 

jaqsi variant n-1750-1 min yekenligi aniqlandi. 
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VI-Boʼlim. Ilimiy izertlew jumisinin’ ekanomikaliq na’tiyjeliligi. 

10-keste 

№ Koʼrsetkish atamalari woʼlshem birligi Koʼrsetkishler 

1 2 3 4 

1 Jiptinʼ siziqli tigʼizligʼi teks 29 

2 Rotordinʼ aylaniw shastotasi min-1 70000 

3 Mashinadagʼi rotorlar sani dana 240 

4 Iyiriw mashinasininʼ quwatliligʼi rotor 480 

5 Buram  bur/m 723 

6 1000 kam/saatta uʼziliwler sani 

- Favrikada  

- Taʼjriybede   

 

dana 

dana 

 

78 

55 

7 Tazdagʼi pilte salmagʼi  kg 20,5 

8 Babina salmagʼi gr 2500 

9 Jip shigʼiwi 

I-sort 

II-sort 

 

% 

% 

 

80 

20 

10 1 tonna jip bahasi 

I-sort 

II-sort 

 

som 

som 

 

6450 

6280 

11 Iyiriwshininʼ wortasha is-haqi som 68000 

 

Engiziwden kuʼtiletugʼin ekanomikaliq naʼtiyje 10-kestede keltirilgen. 

1. Iyiriw mashinasininʼ teoriyaliq woʼnimdarligʼi: 

୘ܣ
୬౦∙଺଴∙୘౤౦
୏∙ଵ଴଴଴మ

= ଻଴଴଴଴∙଺଴∙ଶଽ
଻ଶଷ∙ଵ଴଴଴మ

= 0,263	kg/s	  1-rotor ushin 

2. Kameragʼa 

୘ܣ
n୮ ∙ 60 ∙ T୬୮
K ∙ 1000ଶ

=
70000 ∙ 60 ∙ 29
723 ∙ 1000ଶ

= 0,263	kg/s 
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3. Iyiriw mashinasininʼ paydali waqit koeffietsienti.  

PWK=Pa∙Pb∙Pn 

Bunda: 

Pa - «a» topari boyinsha jumissiz turiwdi yesapqa alatugʼin koefietsient 

Pb - «b» topari boyinsha jumissiz turiwdi yesapqa alatugʼin koefietsient 

Pn  - «n» woramay turiw koefietsienti 

Qosimsha waqit Ta=0 buninʼ ushin Ka=1 

4. Pb koefiecientin aniqlaymiz:  

Pbf=
୘ి౉ି୘ౘ౜
୘ి౉

=ସ଼଴ିଶହ
ସ଼଴

=0,947 favrika variant 

Kbt= ୘ి౉ି୘ౘ౥౦
୘ి౉

=ସ଼଴ିଵହ
ସ଼଴

=0,968 taʼjriybe variant 

Bunda: TCM- smena dawaminda  480 min.  

Tbf- jumis wornina xizmet korsetiw waqit, 25 min. dep qabil etemiz.  

Tbop- jumis wornina xizmet korsetiw waqtin 15 dep qabil etemiz. 

5. Kn Paydali waqit koeffietsientin aniqlaw   

KN=1- ∑ே
ଵ଴଴

 

∑N- Islemeytugʼin kameralar prosentininʼsummasi. 

∑ܰ=N1+N2+N3 

N1- jip yamasa pilteninʼ uʼziliwinen islemey turgʼan kameralar 

N1
௥బ∙ ౥்
ଵଶ଴଴

∙K0 

N1f = ଻଼∙ଵ଴∙ଵ,଺
ଶସ଴

	= 0,52 favrika varianti 

N1t=
ହହ∙ଵ଴∙ଵ,଺
ଶସ଴

 =0,37 taʼjriybe variant 

ro - 1000 kamera ( saatqa tuwra keletugʼin jiptinʼ uʼziliwler sani) 

T0 – Iyiriwshininʼ jumis wornin aylanip shigʼiw waqiti  T0=10  

K0 – Iyiriwshininʼ jumis wornin haʼr qiyli waqitta aylanip shigʼiwi, koefietsient   

1,3-1,8. K0=1,7 

N2 – woram alingʼannan keyin islemey turgʼan kameralar procenti 0,1-0,5%. 

N2=0,4 dep qabillaymiz. 
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N3 – tesmininʼ uʼziliwine baylanisli islemey turgʼan kameralar procenti 0,1-0,3%. 

N3=0,2 dep qabillaymiz. 

∑ ௙ܰ = 0,52 + 0,4 + 0,2 = 1,12 favrika variantinda 

∑ ௧ܰ = 0,37 + 0,4 + 0,2 = 0,97 taʼjriybe variantinda 

ே௙ܭ = 1 − ଵ,ଵଶ
ଵ଴଴

= 0,988 favrika variantinda 

ே௧ܭ = 1 −
1,97
100

= 0,99	tajriybe	variantinda 

Joqarida koʼrsetilgenlerden toʼmendegiler kelip shigʼadi.  

PWKF=1∙0,947∙0,97=0,92  favrika variantinda  

PWKT=1∙0,988∙0,968∙0,99=0,958 

6. Mashinaninʼ is woʼnimdarligʼin aniqlaw 

NF=0,168∙0,92=0,154 favrika variantinda 

NT=0,168∙0,958=0,161 taʼjriybe variant 

7. Woʼnimdarliqti aniqlaw 

AN=ே∙ଵ଴଴଴
ು்ೃ

 

Af=
ଵହସ∙ଵ଴଴଴

ଶଽ
= 5310	kg/s favrika variant 

ANt=
ଵ଺ଵ∙ଵ଴଴଴

ଶଽ
= 5551 kg/s taʼjriybe variant 

8. Bir mashinaninʼ woʼnimdarligʼin aniqlaw 

A=N∙Pkam 

Af=0,154∙240=36,96 kg/s favrika variant 

At=0,161∙240=38,64 kg/s taʼjriybe variant 

9. Iyiriwshi baʼntligi smena boyinsha 1000 kamera: 

a) Pilteni zaprabkige tayarlaw yesabi 

ЧK=஺∙௄ೌ∙௄್∙்ೄಾ ∙ଵ଴଴
ௌೃ

 

ܵோ- pilte salmagʼi  

Ч௄௙ =
଴,ଵହସ∙ଵ଴଴∙଴,ଽଶ∙଼∙ଵ଴଴

ଶ଴ହ଴଴
= 5,5 ret favrika variant 

Ч௄௧ =
଴,ଵ଺ଵ∙ଵ଴଴∙଴,ଽହ଼∙଼∙ଵ଴଴

ଶ଴ହ଴଴
=6 ret taʼjriybe variant 

b) jip uʼziliwin saplastiriw 
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Чiy = r0∙Ka∙KbTsm 

ЧIyf = 78∙1∙0,92∙8=574 ret favrika variantinda 

ЧIyt = 55∙1∙0,958∙8=421 ret taʼjriybe varianti  
v) Tazlardi almastiriw 

Чnay=
Ч೛೔೗∙Чೖ
ଵ଴଴

  

ЧnayF =଼∙ହ,ହ
ଵ଴଴

=0,44 favrika variant 

ЧnayT =଼∙଺
ଵ଴଴

=0,48 taʼjriybe variant 

10.  Iyiriwshininʼ baʼntlik kartasi, T3  

Favrika variant 

11-keste 

 

№ 

 

Jumis haʼreketi 

1 jagʼday 
boyinsha 
wortasha 
waqit, s 

Bir 
smenadagʼi 
haʼdiyseler 

sani 

 
Bir smenadgʼi 
uliwma waqit 

1 Tazlardi qoyiw 30 5,5 165 

2 Uʼzilgen jiplerdi 

saplastiriw 

8 574 4592 

3 Pilteni zaprabkalaw 35 0,44 15,4 

Jaʼmi   4772,4 

4 Kishi toqtawlar 

koeffietsienti (0,8) 

  5965 

5 Taʼminlew zonasin 

qagʼiw 

300 2 600 

6 Rotorlardi qagʼiw  240 1 240 

7 Basqa kishi wonʼlawlar 180 2 360 

8 Mashina astin tazalaw 300 2 600 

9 Poldi tazalaw 150 2 300 

Jaʼmi T3   8065 sek 

134,4 min 
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Taʼjriybe variant  

12-keste 

 

№ 

 

Jumis haʼreketi 

1 jagʼday 
boyinsha 
wortasha 
waqit, s 

Bir 
smenadagʼi 
haʼdiyseler 

sani 

 
Bir smenadgʼi 
uliwma waqit 

1 Tazlardi qoyiw 30 6 180 

2 Uʼzilgen jiplerdi 

saplastiriw 

8 421 3368 

3 Pilteni zaprabkalaw 35 0,48 16,8 

Jaʼmi   3564,8 

4 Kishi toqtawlar 

koefiecienti (0,8) 

  4456 

5 Taʼminlew zonasin 

qagʼiw 

300 2 600 

6 Rotorlardi qagʼiw  240 1 240 

7 Basqa kishi wonʼlawlar 180 2 360 

8 Mashina astin tazalaw 300 2 600 

9 Poldi tazalaw 150 2 300 

Jaʼmi T3   6556 sek 

109,2 min 

 

11. Iyiriwshininʼ xizmet normasi: 

N0=
୘౩౪∙୏౰౨
୘౰౨

=; 

Bunda: Kzr- jumisshininʼ aktib baqlamagʼanin yesapqa alatugʼin koefiecient (0,7-

0,8); 0,8di qabil etemiz. 

Fabrika varianti:  

N0=
ସ଼଴∙଴,଼∙ଵ଴଴

ଵଷସ,ସ
=285 kamera;  N0=240 kamera 

Taʼjriybe variant: 
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N0=
ସ଼଴∙଴,଼∙ଵ଴଴

ଵ଴ଽ,ଶ
=351 kamera; N0=480 kamera 

12.  Islep shigʼariw koʼlemininʼ oʼzgeriwi toʼmendegishe aniqlanadi: 

B1=
୒∙୏ୖ୓∙୘∙୑
ଵ଴଴଴మ

  

Bunda: T- jobalastirilgʼan jumis saatlari. Fabrika variantinda 

B1=
଴,ଵହସ∙଴,ଽ଺ହ∙ସଵହସ∙ଶସ଴଴

ଵ଴଴଴
=1481,5 tonna  

Taʼjriybe variant 

B2=
଴,ଵ଺଼∙଴,ଽ଺ହ∙ସଵହସ∙ଶସ଴଴

ଵ଴଴଴
=1612,2 tonna 

Islep shigʼarilatugʼin woʼnim koʼlemininʼ woʼzgeriwi 

B2-B1=1612,2-1481,5=130,7 tonna 

13.  Turaqli shigʼinlardi qisqartiw yesabinan alinatugʼin ekanomikaliq naʼtiyje: 

Eiy=130,7∙6350=829945 sum  

14.  Iyiriwshiler sanina bolgʼan talap 

Fabrika variantinda  

Чf
୑
୒బ

=ଶସ଴଴
ଶସ଴

=10,5=11 adam 

Taʼjriybe variantinda: Чon=
ଶସ଴଴
ସ଼଴

=5 adam 

15.  Shtatlardi qisqartiwdan kuʼtiletugʼin payda: 

Eshtat=680000∙12(10-5)=40800000 sum 

16.  Sortin jaqsilaw yesabinan alinatugʼin ekanomikaliq naʼtiyje. 

Jip shigʼariw ushin favrikada 1-sort 80%, yekinshi sort 20-% ti quraydi. 

E1=B1∙Ц1+В2∙Ц2=1185,2∙6450+296,3∙6280=9505304 sum 

E2= B1∙Ц1+В2∙Ц2=1289,76∙6450+322,44∙6280=10343875 

17.  Jip sapasin asiriwdan alinatugʼin payda 

10343875-9505304=838571 sum 

18.  Favrikaninʼ jilliq uliwma paydasi: 

Euliw=829945+40800+838571=1709316 

19.  1 tonna jipten alinatugʼin payda. 

E=୉౫ౢ౟౭
୆మ

=ଵ଻଴ଽଷଵ଺
ଵ଺ଵଶ,ଶ

=1060,2 sum 
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Uliwma juwmaqlar 

Wo’tkerilgen izertlewler tiykarinda toʼmendegishe juwmaqlar shigʼariwgʼa boladi 

1. Adabiy sholigʼiw natiyjesinde shlyapkali taraw mashinasinda, alinatugʼin 

taralgʼan pilteninʼ, sapa koʼrsetkishlerine taʼsir yetiwshi faktorlar tiykarinan isshi 

organlardinʼ aylaniw shastotalari yekenligi aniqlandi. 

2. Qabillaw barabanininʼ aylaniw shastotalari taralgʼan pilte haʼm iyirilgen jip 

tinʼ fizikaliq haʼm mexanikaliq qasiyetlerine taʼsiri uʼyrenildi. TRUETZSCHLER 

firmasininʼ DK-903 taraw mashinasinda qabillaw barabani aylaniw shastotasininʼ 

artiwi menen tazalangʼan woʼnimde talshiqli qabiq haʼm kemshilikler sanininʼ 

kemeyiwi, jiptegi tuʼyinler sanininʼ artiwi, salistirma uʼziliw kuʼshininʼ artiwina 

haʼm pilte kesimi boyinsha nategisliktinʼ kemeyiwine alip keliwi sinawlarda 

aniqlandi. 

3. Taʼjriybeler quramalastirilgʼan TC-07 shlyapkali taraw mashinasinda dawam 

ettirilip, bas baraban tezligininʼ taralgʼan piltege haʼm jipke fizikaliq haʼm 

mexanikaliq taʼsiri “AmudaryoTex” qospa kaʼrxanasinda uʼyrenildi.  

4. TC-07 mashinasi bas barabanninʼ aylaniw shastotasininʼ 507 den 509min-1 

qa woʼzgeriwi yagʼniy 0,4 %ke woʼzgeriwi taralgʼan pilte noʼmerininʼ 15% ke 

juwanlawina sebep boliwi aniqlandi 

5. TC-07 taraw mashinasi bas baraban aylaniw shastotasininʼ woʼzgeriwi 

naʼtiyjesinde, taralgʼan pilteden alinatugʼin jiptinʼ nategisligi 10 % ke, nepslar sani 

bolsa 25 % ke artiwi aniqlandi. 
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