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KIRISIW

Respublikamizdin® g a'rezsizlik jillarinan baslap diyxanshiliq tarawinin’
rawajlantwi menen bir gatarda sharwashilig tarwinda rawajlandiriwg'a u'lken
diggat bo’linip Kiyatir. Atap aytganda diyxanshiligta tiykarg'1 eginler bolg an
paxta, sali eginlerinin® egislik jer maydanlar1 qisgartiliw: esabinan, sharwa mallari
ushin kerekli bolg an ot-shoplik eginlerinin egislik jer maydanlar1 ko beyttirildi.
Sonmin™ menen qatar ot-sho plerdin” jokar: o nimdarl: sortlar: jetistirildi ha'm shet
ma mleketlerde jetistiriletug in ot-sho plik eginlerdin” jan'a tu'rleri alip kelindi.

Qaragalpagstan Respublikas: Ministrler ken'esi ta repinen sho lkemlestirilgen
(29-30-yanvar, 2003-j.) awil-xojalig ka'rxanalar1 xizmetkerlerinin® ogiw-
seminarinda da sharwashiligt: rawajlandiriwda mallardin™ na’sillik sapasina itibar
beriw, o0'z-ara gatnas sistemasin jetilistiriw, tarawd: mexanizatsiyalastiriw
mashgalalari boyinsha sheshiliwi kerek ma’seleler garaldi.

Usi1 qarar tiykarinda progressiv texnologiyalardin® usillar1 aniqglands,
o ndirislik tiptegi fermalar, xojaliglar ha'm xojahqglar ara kombinatsiyalasgan
ka'rxanalar, ot-jem tsexlari, ot-jem saqlagshlar ha'm zamanago'y ot-jem
tayarlaytug'in ha'm targatatug in mashina ha'm u'skeneler menen toligtirilg an
texnologiyaliq liniyalar iske tu’sirildi.

Sharwashilig  xojaliglarinda  kombinatsiyalasgan  ot-jem tayarlawdin®
texnologiyasin gollaniw 0°z jolin tapti.

Sharwashiligt1 ot-jemler ha'm ot-jem beloklari menen jeterli da'rejede
ta'miyinlew ushin, elede bolsa kombinatsiyalasgan ot-jem jetilistiriw o ndirisin,
jogart o nimdarli ha'm paydalaniw ga’siyetleri jetilistirilgen mashina ha'm
u'skeneler menen toligtiriw kerek.

Xojahglarda kombikorm ot-jemlerin o ndiriwdi ken'eytiwde, sol xojahqta
vitaminli gosimtalardin® zapasi na'zerde tutiladi. Ja'nede o ndiristi ku sheytiw
ushin avtomatlastirilg an agregatlar ha'mde ha'r qiyli o'nimdarhqtag'1 u skeneler

alip keliniwi tiyis.



Da'nli aralaspalard:i proteyn ha'm biologiyalig gosimtalar menen bayitiw
ushin a'melde, o 'ndiriste eki jol tan'lap alinadi. Olardan biri kombikorm ot-jem
tayarlawda jergilikli shiyki zat bazasin ko beytiwdi usins etedi. Bul mashqgalan:
sheshiwdin’ birden biri joli jon"ishgani, kleverdi, ma'kkeni ha'mde basgada sobigl:
eginlerdi, tamir tu'ynekli miywelerdi, paliz eginlerinin’ galdiglarin keptiriwdin®
industrial texnologiyasin o ndiriste ken nen gollaniw bolip tabilad:.

Xojahglarda ot-sho'p tsexlart bir neshshe million tonna iri ot-sho plerge,
diyxanshilig o nimlerinin® galdiglarina ha'm shig indilarina, ja miyettin® ha'm
xaligtin® individual isletetug'in azig awqatlarmin’ paydalaniwg'a bolmaytug in,
jaramsiz bo’leklerine, azig-awqat ka'rxanalarinan shiggan, mu'ddeti o'tp ketken

aziq awqat galdiqlarina gaytaislew beriw ushin qollaniladi.
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Pitkeriw ga nigelik jumis1 atamasin

tiykarlaw

Sharwashilg tarawinan mol, sapali o nim alwda, sharwa mallarinin®
o ndirislik ko rsetkishlerine tikkeley ta'sir etetug in faktorlardin® biri bul, olardin’
zootexniyahq talaplarg’a sa'ykes o'z waqgtinda, ratsion tiykarinda, sapali ha'm
jug 1ml1 ot-jemler menen aziglandiriliw1 bolip tabilads.

Respublikamizdin®™ sharwashiliq tarawi ga'nigeleri sharwa mallari ushin
pishen, sho'p unin, kombinatsiyalastirilg'an ot-jemler ha'm ot-jemlerdin
jug tmhlilig in arttiratug'in ha'r quyl vitaminli gosimtalar tayarlawdin™ progressiv
texnologiyalarin o'ndiriske engiziw boyinsha bir gansha jumislar alip barip atur.

Bu'gingi ku'nde sharwashiliq xojaliglarinda kombinatsiyalasgan, sapali ot-
jem ha'm ot-jemlik beloklar tayarlaytug in, zamanago'y mashina ha'm u skeneler
menen ta miyinlengen, o ndirislik tsexlard: ken'nen paydalaniw da wir talabi bolip
tabiladi. Zootexniyalig mag liwmatlarg'a garag anda, kombinatsiyalastirilg an ot-
jemler sharwa mallarinin® ot-jem sin’iriwshiligin 6...8 % ke, su't beriwshiligin
10...15 % ke, salmaq beriwin 15...20 % ke arttirad1.

Bunday o nim ahwga erisiw ushin ot-jemler ha'm olardin™ quramindag 1
jug iml zatlardin®™ mug darin ratsional gatnasta duris tan’lap biliya kerek.

Kombinatsiyalasgan ot-jemler kontsentratsiyalang'an ha'm toliq ratsionl
tu'rlerge bo’linedi.

Kontsentratsiyalang'an kombinatsiyali ot-jemler da'n, da'n o nimleri
shig'indilar1 ha'm sho'p unlarinan tayarlanip, tiykarg': ratsiondag'1 ot-jemlerge
gosimta retinde qollaniladi. Tolig ratsionli kombinatsiyalasgan ot-jemler o'z aldina
sharwa mallarinin™ aziglandiriliw talabin toliq ganatlandiradi.

Respublikamizdin®™ ko pshilik sharwashiliq xojaliglari, kombinatsiyalas-
tirllg'an  ot-jemlerdi  ha'm  ot-jemler ushin vitaminli gosimtalard:  sirt
ma mleketlerden ahp kelip paydalanilip atir. Alp Kkelinip atirg'an o nimlerdin

transportirovkalamiw wagtinda ha'r qiyh sirtqr faktorlardin® ta'sirinen sapasinin’



to'menlewi, ko leminin® mallardin bas sanina sa ykes bolmawi na'tiyjesinde,
mallardin” aziklandiriliw ratsionimin™ qurammin™ buziliwlar: ushirasip atir.
Jogarida keltirilgenlerdi esapga alip, biz pitkeriw ga nigelik jumisimizda 300
bas gara mal ushin ot-jem tayarlaytug in, mexanizatsiyalastirilg'an tsextin’
joybarin islep shig iwd: aldimizg'a magset etip qoydiq. Biz usimnis etip atirg an,
kombinatsiyalasgan ot-jem tayarlawg a bag darlang an, zamanago'y mashina ha'm
u'skeneler menen ta'miyinlenetug'in  mexanizatsiyalastirilg'an  tseximiz

xojahqlardag’1 da'n ha'm da'n o nimlerinen ken nen paydalaniwg a garatilg an.
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1. 1. Esaplaw-texnologiyahq bo'lim
1.1.1. Ot-jemlerge goyilatug 1n talaplar, olardx tayalaw usillari ha'm

sxemalar.

Tiykarg'1 ot-jemler kelip shig'tw1 jaginan o'simliklerge tiyisli. Ot-
jemlerdin® to mendegi tu'rlari bar: iri ot-jemler (pishen, saban, pagal); shireli ot-
jemler (silos, senaj, pahiz eginleri, tamir tu’ynekler; ko'k ot-jemler (otlar, sho pler);
kontsentratsiyalang an ot-jemler (ha'r tu'rli da'nler, gu'njara, qurg ag gu njara).
Sutshilik, go'sh ha'm baligshiliq sanaati shig indilari: gqaymag 1 aling'an su't,
su'yek, go'sh ha'm basqgalar, kelip shig'iw1 jag'inan haywanlar du nyasina
mu na’sip ot-jemler toparin payda etedi

Mineral aziglar (ha'k, duz, baganshagl birikpeler ha'm basqalar), sintetik ot-
jemler (karbamid, ammiak suwi); mikroelementli (quramida mis, kobalt, temir
ha'm basgalar bolg'an) ot-jemler, vitaminli ot-jemler ha'm antibiotikler
sharwashiliqtin” gosimsha ot-jem bazasin jaratadi.

Ot-jemlerdi tayarlawdin® mexanikalg, ximiyalig, biologiyaliq ha'm 1ssiliq
usillart bar. Olardan o'z aldina yamasa arnawl: texnologiyag a sa ykes birgelikte
paydalanilad:.

Ot-jem tayarlawdin® mexanikaliq usilina; maydalaw, eziw, sig 1w, 1sqalaw,

elew, aralastiiw, normalaw, kesiw, gqisiw, granullew, briketlew ha'm usinday
basqada fizikaliq shamalar menen islew beriwler Kiredi.

Ximiyahq usil; aymrim tu'rdegi ot-jemlerge ximiyaliq zatlar (xlor kislotasi,

izvest suyiqlig 1, sheloch) menen ta'sir ko rsetiwden ibarat.

Issilig usilinda; islew beriletug in ot-jemge arnawl islew texnologiyasina

sa'ykes halda 1ssiliq penen ta'sir etedi.

Biologiyahig usillar; ot-jemg,e tu'rli mikroorganizmler ha'm fermentlerdin’

ta'sir etiwine tiykarlang an.
Bul usillardin™ ha mmesinin® magseti bir: yag niy haywanlardin™ ot-jemlerdi
0 zlerine jug iml sin’iriwi ushin, olard: jug imh, paydali ha'm mazali etip

tayarlawg a bag darlang an.
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Maydalaw (kesiw, jenshiw, tartiw ha’m basqalar) texnologiyaliq protsesstin’
basga operatsiyalarin orinlaw ushin, ma‘selen: ot-jemdi normalaw ha m aralastiriw
ushin jagsi sha'riyat tuwdiradi. Gu njara, sholxa kibi ot-jemlerdi mallarg'a
maydalap beriw mumkin. Maydalaw na'tiyjesinde payda bolg'an o nimnin
uliwma sirtgr ko rinisi o°zinin® da'slepki korinisinen bir gansha u’lken bolip
turads, bul ese onin” sin“imligin arttirad.

Islew beriw jumisimin® 1ssilig usillart aziq tu'ri ha’'m waziypasina garap
qurg ag 1ss1 hawa menen (jasalma qurg atiw), yamasa puw menen (jibitiw) gilinad:
ha'm t.b. Biologiyaliq usillar ha'm (0°z-0 zinen qiziw, ashitiw, siloslaw, duzlaw
ha'm basqalar) ken™ gollanilmaqgta. Ximiyaliq usillar ese kemnen-kem gollaniladi,
sebebi bul usillar aktiv zatlardan paydalaniwdag'it quyinshiliglar menen
baylanisgan.

Zootexniyahq talaplarg'a muwapig  paydalanilatug'in  aziglardin®
o Ishemlerinin” u’lken-kishiligi to'mendegishe belgilangen. Qirgilgan pagal ha'm
pishen bo’leklerinin® uzinhg'1 siyirlar ushin 3...4 sm, atlar ushin 1,5...2,5 sm,
goylar ushin 1...1,5 sm. Tuwralg an tamir tu'ynek miywelerdin™ galin"hig 1: siyirlar
ushin 1,5 sm, quslar ushin 0,3... 0,4 sm. Gu njara siyirlarg'a 10...15 mm ge shekem
maydalap beriledi. Kontsentratsiya-ang an ot-jemler siyirlarg'a beriw ushin 1,8...4
mm u’lkenlikte maydalanadi, shoshga ha'm quslarg a beriw ushin bolsa 1 mm ge
shekem (kishi maydalaw) yamasa 1,8 mm ge shekem(ortasha maydalaw)
maydalang an boliw1 kerek. Pishen (ot) uni untaglarmin® o’Ishemleri quslar ushin
1 mm den ha'm basga haywanlar ushin 2 mm den aspawi kerak.

Tamur tu'ynek miyweler menen birge basilg an silosta tamir-miyweler ko bi
menen 5...7 mm u lkenlikte qirqiliw1 kerek. Ma'kke-ju werinin® siloslanatug in
pagallar1 1,5...8 sm u'lkenlikte qirqiladi. Ot-jem ushin paydalanilatug in tamir
tu'ynek miywelerdin® patashig’1 0,3 % ten aspaw: kerek, da nli ot-jemler ushin:
topirag 1%, 0,004 % gorchak, vyazel, sporinya ha'm 0,25% kukol, golovnya,
plevel boliw1 kerek. Zootexnikaliq talaplarg'a muwapiq ha'r ganday ot-jem awil

xojalig’1 haywanlarina jug imli boliw1 tiyis. Ot-jem tayarlaw ha'm olard: targatiw
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ushin  xizmet qilatug'in  mashina-traktor agregatlarinin®  konstruktsiyasin

jetilistiriwde us1 belgilengen zootexniyalq talaplarg a su'yenedi.

Iri_ot-sho'pler - pagal ha'm iri pagalli pishen, kelesi sxema boyinsha
tayarlanadi: 1) maydalaw-mug darlaw-aralastiriw; 2) maydalaw-puwlaw-
mug darlaw- aralastiriw; 3) maydalaw - biologiyalig (bioximiyaliq) yamasa
ximiyaliqg islew beriw — mug'darlaw - aralastirw. Pishen unin tayarlawda
to mendegi sxemadan paydalaniladi: maydalaw (8...12 sm uzinhqta) — qurg atiw -
bo leklep-maydalaw. Pishen uni tu'rli ot-jemlerdin” aralaspalarina gosiladi. Pishen
jeterli da'rejede qurg'aq bolsa, ot-jemdi to'mendegi sxema boyinsha tayarlaw
mu mkin: boleklep-maydalaw- mu"g darlaw - aralastiriw.

Shireli ot-jemler — (tamir tu'ynek miyweler) to'mendegi sxemalar boyinsha

tayarlanadi: 1) juwiw- maydalaw- mug darlaw-aralastiriw;  2) juwiw-puwlaw-
eziw- mugdarlaw - aralastiriw; 3) juwiw-maydalaw - mug darlaw-ashitiw-
aralastiriw.

Bul texnologiyaliq sxemalar tu'rli variantlarda ayirim texnologiyaliq
operatsiyalardin® tartibi ha'm tu'ri o'zgerttilip tu'rli magsetlerge qollaniliw1
mumkin. Birinshi sxema-garamal fermalarda, ekinshi sxema-shoshgashiliq
fermalarinda gollanilads; u'shinshi sxemani- ha'r turli sharwashilig fermalarinda
paydalaniw mu mkin.

Kontsentratsiyalang'an ot-jemler to 'mendegi sxemalardan paydalanip

tayalanadi: 1) tazalaw-maydalaw-ashitiw-mug darlaw-aralastiniw; 2) tazalaw-
maydalaw-mug darlaw-  aralastiriw; 3) tazalaw-maydalaw-mug darlaw-
aralastiriw-briketlew; 4) tazalaw- o ndiriw. Sobiglh ot-jemler tazalang annan keyin
19 allanadi.  EKishi ha'm u’shinshi sxemalar boyinsha kombikorm ot-jemler
tayarlanilad.

Jumisshi sxemalar texnologiyaliq u skenelerdi tan'law ushin xizmet qgiladi.
Texnologiyaliqg protsesslerdin®  ko'rsetpe retindegi jumisshi sxemas: kelesi
formalarda: da'ndi gabil etiw-bunkerge ju klew-bunkerden ahw ha'm tazalaw

guriimalarina wzatiw-patashglardan tazalaw-bunkerge uzatiw-bunkerden ahw
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ha'm tasiw-maydalaw-saglaw ushin bunkerlerge jetkerip  beriw-tu siriw-
mug darlaw- aralastiriw-tayar ot-jemlerdi targatiw.

Tiykarinda, ot-jemlerdi tayarlaw protsessleri da’slebki o'nimga jan'a
ga'siyetler beriwge qaratilg'an texnologiyalig operatsiyalardi orinlawshi
mashinalar ja'rdeminde a melge asiriladi. Bul topardag 1 mashinalar texnologiyaliq
u'skeneler kategoriyasina kiredi. Islep shig ariw texnologiyahq sistemasinda
o nimdi bir mashinadan ekinshi mashinag’'a uzatiw ushin tu'rli transport
qurallarinan paydalaniladi. Bul transport qurallar1 sol texnologiyaliq liniyanin®
u'zliksizligin, ag'imhlig'in ja'nede ko'terip o'tkeriw jumislarinda gol miynetin
saplastiradi. Texnologiyalig u'skenelerdin’ islewi ushin dvigateller ha'm berilisler
kerek boladi. Ot-jem tayarlaw ushin kerek bolatug in da’stlepki materiallard: tasip
a keliwshi transport mashinalari, sonday ag texnologiyaliq protsesstin® normada
islewi ushin sistemaga kerekli zatlard: jetkerip turatug in mashinalar ja' rdemshi

u'skeneler kategoriyasina Kiredi.

1.1.2. Ot-jem materiallarin tazalaw
Kontsentratsiyalang'an, aralas ha'm  shireli  ot-jemler  tayarlaw
texnologiyasina sa'ykes, da'slep o nimler aldin-ala kerek bolmaytug in
aralaspalardan tazalap alinadi. Tamir tu'ynekli miywelerdin® sirt1 juwiladi.
Kontsentratsiyalang'an ot-jemlerdi tazalawda elewish, hawa-elewishi, magnitli
ha’'m elektromagnitli separatorlardan paydalanilad.
Da’nlerdi tazalaw separatorlarina to"mendegi talaplar qoyiladi:
- da'nnen kereksiz patashqlard: keminde 60% ke ajiratiw;
- tazalang an da'nde u’lken o’Ishemdegi patashiglar bolmaws,
ajiratilip aling an patashqglardin™ arasinda da'n bolmawi kerek;
- kishi ha™m jen’il patashqlardin™ uliwma salmag indag 1 da'n mug dari
2% ten aspawi kerak.
Elewshi  seperatorlar. Elewshi separatorlarda, kerekli da nnin’
0 Ishemlerinen pariq gilatug'in jabay: sho plerdin’ tuximlari ha'm basqga zatlar

elenip ajiratiladi. Tiykarg 1 jumsshi organ1 domalag yamasa sopaq tesikli elekler
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sistemasinan duzilgen bolip, olar ilgerlemeli-gaytimha ha reketlenedi. Ha zirgi
ku'nde islep shigrarilip atirg'an elewishli separatorlar (ZSM tipindegi) 4
modifikatsiyag'a iye ha'm olar jumis o nimdarhg1 boyinsha bir-birinen pariq
qiladi. Jumis o' nimdarlig’11,5...10 t/saat aralig inda 0" zgeredi.

U plep elewshi separatorlar. Bul tu'rdegi separatorlar da'ndi, ha'r qiyh
patashiglardan o'Ishemi, gahn'lhig't ha'm aerodinamikaliq qa'siyetlerinin’
pariglaniwi menen tazalaydi. Olar ha'm ESM elewishli separatorlarg'a ugsap 4
tu'rdegi: gabil giliwshi; 1g allawshi, to giwshi ha’m elewshi eleklerden du zilgen
bolip, tazalanip atirg'an da'nnin® formasina, o'Ishemlerine qgarap olard:
patashiglardan ajiratiw protsessin orinlaydi.

ESM tipindegi separatorlarda qosimsha ventilyator ha'm pnevmatikaliq
elewshi kanald: qollanadi. Bunday separatorlar 4 modifikatsiyada shig arilads, olar
2,5 nan 10 t/saat ga shekem o’zgermeli jumis o nimdarlig 1 menen pariglanadi.

Magnitli separatorlar. Olar da'nlerdi ha'm kombikormli jemlerdi metall
shig indilardan tazalawda isletiledi.

Magnitli separatorlar turagli yamasa elektr magniti menen u skenelengen.
Kontsentratsiyalangan ot-jemler qiya jaylasgan taxtada sirg anatilip jiberiledi, usi
waqitta onin® arasindag':t bar bolgan metall bo’leksheler qiya jaylasgan
taxtayshada bir tegis targaladi. Qiya jaylasgan sirg'anaw taxtasinan metall
shig indilar magnitke tartilip, magnit maydaninda uslap galinadi. Magnit qiya
sirg‘anaw taxtasina gorizontqa sahistirg’anda 36° ta ornatiladi. Tu'sip kiyatirg'an
da'nnin® galin"hg’t 10 mm den u'lken bolmashg’1 kerek. Magnit penen uslap
galing’an metall shig’indilar mashina islep bolg annan son™ golda tazalanad:.
Magnitli seperatorlar magnitli duganin® jubmin® sami ha'm jumisshi betinin®
uhwma uzinlig't menen pariglanadi. Ot-jemnin” tazalaniw sapasi, magnitli
kolonkanin™ jumisshi san’lag inin” eni boylap tazalanip atirg'an massanin’ bir tegis
tu'siwine tikkeley baylanisli boladi. Bul san’lag arnawli qurilma menen

ta‘rtiplestiriledi.
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Elektr magnitli separatorlar. Olar magnit ag iminin™ quwati ha'm jumis
o nimdarhg'1t jogar:1 bolg'an u'lken kombikorm tayarlawsh: ka rxanalarda
gollaniladi.

Tas ajwratiwshilar tamir tu'ynekli miyweler ishine tu'sken taslardi
ajratiwda isletiledi. Tamir tu'ynekli miyweler ishinde taslardin® bolw1
texnologiyaliq protsesstegi tuwrawshilar, ezgishler ha'm pasta tayarlawshilar
styaglh qurilmalardin® jumisshi bo’leklerin sindiriwg a alip keledi.

Tas ajiratqushlardin” islew printsipi, taslar massasinin® tamir tu'ynekli
miyweler massasina salistirg’anda u’lken boliw1 (sonin™ esabina aylanip turiwshi
valik ja'rdeminde tamir tu'ynekler tasga salistirg'anda uzag iraqga ilagtiriladi)
yamasa tastin’ tig1izhig'imin® u'lkenligine tiykarlang'an. Taslar tig'1zlig1 u'lken
bolsa, olar rezervuardag'1 suw tu bine sho gedi. Ot-jem tayarlaw mashinalarinda
ekinshi printsip ko'birek qollaniladi. Bul printsipte tamir tu'ynekli miyweler
ishindegi taslart menen qosila suwl vannag'a toltiriladi,ol jerde taslar vanna
tubine sho gip, shnektin™ konusli oramina o tpey galadi. Tamur tu’ynekli miyweler
suw u'stine kalgip shig'adi ha'm shnek vintine uslanip, keyingi islew beriw
operatsiyasina uzatiladi.

Atizdan alip kelingen jem ushin la’blebi yamasa kartoshkanin™ bir danasmin
patashig'1 20% ke shekem jetedi. Lekin, zootexniyaliq talaplarg’a go're tamir
tu'ynekli miyweler menen aziglandiriwda olardin™ pataslig’1 2...3 % ten aspashg 1
za'ru'r, sonin” ushin tamir tu ynekli miywelerdi juwiw kerek.

Tamul tu'ynekli miywelerdi juwiw mashinalar. Jumisshi organlardin
tu'rine garap barabanli, galagshali, shnekli ha'm diskal: tu'rlerge bolinedi. Olar
statsionar ha m jiljimal: bolip da wirli ha'm uzliksiz isleydi. Patashqlard: ajiratiw
protsessi ha'mme tu'rdegi juwiwshilarda bir-birine jaqin. Tamir tu ynekli
miyweler bir-birine ha’m mashinanin® jumisshi organlarina isgalanadi. Patashqlar
ajiralad: ham suw ag 1m1 menen alip ketiledi yamasa rezervuar tu'bine sho gedi.

Ha'zirgi ku'nde seriyali islep shigilip atirg'an IKM-5, IKM-F-10

maydalag ish-tas ajiratqish-juwg ish tamir tu'ynek miywelerden taslardi ajiratiw,
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jumiw ha'm maydalaw ushin qollaniladi. Mashinalar o'z aldina yamasa jem

tsexlarmin® ag imli-texnologiyaliq sistemalarinda islewi mu mkin.

1.1.3. Sharwa mallarin aziglandiriw ratsionin tan'law ha’m amgqlaw

Sharwashilgta, sharwa mallarinan mol o'nim aliw ha’m olardin™ bas sanimin®
o siwin ta'smiyinlew ushin tikkeley ta'sir etetug in faktorllardin™ biri bul, olard:
0z waqtinda sapal ot-jemler menen ratsion tiykarinda aziglandiriw bolip tabiladi.
Ot-jemler o'z waqtinda, jeterli da'rejede ha'm zootexniyaliq talaplarg'a sa’ykes
sapal tayarlanbasa, ol jag dayda sharwa mallarinin® o'siwi ha'm o'nim beriwi
aytarl1 da'rejede a'stelesip baradi, janede sharwa mallarinan alinatug in
o nimlerdin” sapasinin® kemeyiwine ha'mde ot-jemlerdi mallarg'a beriw aldinan
sa'ykes tu'rdegi  mexanizatsiyalastrilg'an  islew  beriw  texnologiyaliq
operatsiyalarimin® 0°z wagtinda sapali orinlaniwina keri ta'sirin tiygizip, miynet
shig inlarmin™ artip ketiwine alip keledi. Ot-jemlerdin™ jug imlilig min™ derlik
ko pshilik bo’limi sharwa mallarinin® o mirin uzaytiwg'a sarplanatug in1 ilimiy
jagtan da’lillengen. Sharwa mallarin jug imh ot-jemler menen ta miynlewdin
da'rejesi artgan sayin, olardan alinatug'in su't, go'sh, ju'n, teri h.t.b o nimlerdin’
sapas1 ham ko'lemi artip baradi ha'm bir-birlik ko lemdegi o'nimdi jetistiriwge
sarplanatugin  miynet shig'inlarinin®™ mug dar1  kemeyedi. Jalpi o nimlerdi
paydalaniwdin® na‘tiyjeligi 20...25 % ti qurayd:i. Soni da esapga aliw kerek,
sharwashiliqta jogart o'nim beretug in sharwa mallari, jug imli ot-jemler menen
aziglandirilsa olardan talap darejesindegi sapali o nim aliwg'a erisiwge boladi.
Sonin” ushin joybarda belgilengen xojalig shariyatindag 1 malllardin™ bas saninan
kelip shig 1p. olard1 ratsion tiykarinda aziglandiriwdin® strukturasin kelesi ta rtipte
a melge asiriwd1 usinis etemiz.

1 kg salmaqgtag 1 ot-jemnin’ quramindag 1 jug 1mh zatlardin® mug dar1 kelesi
shamalarda boladj,

1. Iri ot-sho plerde 25 %,

- pishende (jon"1shga) - 0,49 azighq birlik,

- sabanda (ma’kke) - 0,37 azighq birlik,
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- silosta (maydalang an ko'k ma’kkenin" pagalinan) - 0,16,

2. Shireli ot-jemlerde 40 %,

- kortoshkada - 0,30,

- azighq la’blebide - 0,12,

- azighqhq geshirde — 0,14,

3. Kontsentratsiyalang an ot-jemlerde — 20 %.

- ma kke tu’yneginde — 1,12,

- jmixta — 1,15,

-roj — 1,18,

4. Kok ot-jemde - 15 %,

- ma kkede 0.19,

- jon"ishgada - 0,17,

- jaylaw sho plerinde — 0,21.

Sawin siyirlard: aziglandiriw ushin ot-jemlerdin’ ku nlik sarplaniw normasi
(sawin siyirlarimin® ortasha salmagit 324 kg di quraydi), olardin® to mende
beriligen o ndirislik ko rsekishlerinen kelip shig 1p aniglanads,

- ku'ninen sawip alinatug in su'tinin® mug dar1 — 8 kg/ku'n,

- ku'nlik salmaqgtin™ o’simi — 600 gr/ku™n,

- sawip alinatugin su'ttin® maylhilig 1 -3,8.

Zootexniyahq spravochniklerden aling’an mag liwmatlardan kelip shigip,
malldin™ ortasha salmag: 324 kg, ku'nlik su't beriw mu g dar1 8 kg bolganda
azighq ot-jem birligi 7,3 -100 % bolad.

1. Iri ot-jemler ushin 25 % - 1kg=0,49 az.bir.

2. Shireli ot-jem ushin 40 % -1 kg=0,22 az.bir.

3. Kontsentratsiyalang an ot-jem ushin 20 % - 1kg=1,15 az.bir.

4. Kok ot-jem ushin 15 % - 1kg=0,19 az.bir.
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1.1.4. Sharwa mallarina sarplanatug in ot-jemlerdin® mug darin
amglaw usili

1 bas sharwa mali ushin iri ot-jemnin™ bir ku'nde sarplanatug in mug darin
aniglaymiz,

25-7,3
= — =182
X 100 az.bir.,
182
=—— =372
“ = 0,49 az.bir

1 bas sharwa mali ushin shireli ot-jemnin” bir ku'nde sarplanatug in
mug darin amglaymiz,

40-7,3
= —=2922 i
X 100 az.bir.,
2,92
=—"_=1372 i
Xyeo 0,22 az.bir.

1 bas sharwa mali ushin kontsentraptsiyalang an ot-jemnin’ bir ku'nde
sarplanatug in mug darin amglaymiz,

20-73

X = =1,46 az.pir.
100 az.bir.,
1,46
= =12 ;
Xeo 115 az.bir.

1 bas sharwa mali ushin ko'k ot-jemnin® bir ku'nde sarplanatug in
mug darin anmiglaymiz,

15-7,3
x=—-"=109 i
100 az.bir.,
1,09
:’— = 517 . i .
Xy 0.19 az.bir

Ratsion tiykarinda 1 bas mal ushin ha'r bir azigtin® ku'nlik sarpi1 (kg)

tiykarinda bizin® xojahqtag’t 300 bas mal ushin kerek bolatugin ot-jemlerdin’
mug darin amqglaymizi,

kau = Zqimi !
i=1
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bunda: q,- birinshi o ndrislik gruppadag 1 bir awil xojalig'1
haywanina mo Isherlengen kunlik ot-jem normasi, kg;

m. - birinshi aw1l xojalig 1 haywanlar: sanu.
Bul formula ken’eytirilgen halda to'mendegishe jaziladi,
G=qm +q,m,+...+9,Mm,,
300 bas sharwa mali ushin iri ot-jemnin’ bir ku'nde sarplanatug in
mug darin aniglaymz,
G =q,m, =3,72-300=1116 kg,
300 bas sharwa mali ushin shireli ot-jemnin™ bir ku'nde sarplanatug in

mug darin aniglaymz,
G =0q,m, =13,72-300 = 4116 kg,
300 bas sharwa mali ushin kontsentratsiyalang'an ot-jemnin™ bir ku nde
sarplanatug in mug darin amqlaymiz,
G =q,m, =1,2-300 =360 kg,
300 bas sharwa mali ushin ko'k ot-jemnin” bir ku'nde sarplanatug in

mug darin aniglaymiz,
G =qg,m, =5,2-300 =1560 kg,
Bir ma'rte targatiliw1 kerek bolg an ot-jem mug dar1 (kg), ot-jemler bir qiyh

gatnasta berilgende to mendegishe tabiladi,

Gy = G 1 Zo

obup
bunda: z, - ku'nlik aziglandiriwlar san, (z, =2...3).

300 bas sharwa malina bir ma'rte targatiliw1 kerek bolg'an iri ot-jemnin’

mug darin anmglaymiz,

G, =G, /Z, =1116/3=376kg,

oup
300 bas sharwa malina bir marte targatiliw1 kerek bolg an shireli ot-jemnin’
mug darin anmglaymiz,

G, =Gy, /Zo =4116/3=1372kg,

6up
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300 bas sharwa malhina bir ma'rte targatihlwi kerek bolg'an

kontsentratsiyalang an ot-jemnin™ mug darin aniglaymiz,

Gy = G/ Zo =360/3=120kg,

oup

300 bas sharwa malina bir ma’'rte targatiliw1 kerek bolg'an ko 'k ot-jemnin’
mug darin aniglaymiz,

Gy, =Gy ! Zo =1560/3 =520 kg.

bup
Jillq ot-jem sarps, (kg);
G, =G _t K+G _t K

IHCBLI KbIC ~oKCcas acas ~acas

bunda: G_ ,G

KblC

- g1sg1 ha'm jazg 1 ku nlik ot-jem sarplari, kg;

aHeas

t - qis ha'm jaz pasillarinin™ dawamlig'1, kun;

Kbic ! twca'}

K - ot-jemlerdi saglaw ha'm tasiw payitinda kemeyiwdi esapga aliw
koeffitsienti, (kontsentratsiyalang an ha’m iri ot-jemler ushin

K =1,01, tamur tu'ynekler ushin K =1,03, silos ushin K =1,01, ko'k
massa ushin K =1,05).

Demek, iri ot-jemlerdin” jillig talap etiletug 1n mug dar:
G =G_t K+G K =1116-245-101+1116-120-1,01 = 276154,2 +135259,2 =

JHCBLIL KblC “o#ca3s .wca3t Heas

=411413,4«ke

Shireli ot-jemlerdin” jilliq talap etiletug in mug dar:
G, =G_t K+G K =4116-245-1,03+4116-120-1,03 =1038672,6 + 508737,6 =

HCBLT KbIC ~o#cas ancas t.’)l(,'d,’)‘

=1547410,2x2

Kontsentratsiyalang an ot-jemlerdin” jilhq talap etiletug in mug dar:
G,,=6G,t. . K+G .t K=360-245-1,01+360-120-1,01=89082+ 43632 =

JHCBLIL KblC ~ofcas aHcas ~acas

=132714xke
Ko 'k ot-jemlerdin” jilhq talap etiletug in mug dar1
G =G _t K+G K =1560-245-1,05+1560-120-1,05 = 401310 + 196560 =

HCBLIL KblC ~Jicas aHeas t aHcas

=597870xe
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300 bas gara malg a ku 'nlik ha'm jilhq sarplanatugin
ot-jemlerdig’ mug dar, kg.

1.1.1-keste

g/s| Ot-jem turleri Azighq Ot-jemnin’ talap Ku'nlik | Jilhq sarp1
birligi etiletug'1n sarpi
shamasi, % te

1 | Iriot-jem 0,49 25 1116 4114134
2 | Shireli ot-jem 0,22 40 4116 1547410,2
3 | Konts. ot-jem 1.15 20 360 132714
4 | Ko'k ot-jem 0,19 15 1560 597870
5 | Jami 7152 22779942

1.1.5. Ot-jem tsexlari. Ot-jem tsexlarimn’ tu rleri ha'm sipatlamalar:

Qaramalshilig ferma ha'm komplekslerinde 1g'al, shashiliwshi, kombikorm
jemlerin tayarlawda 1ssiliq penen yamasa ximiyaliq islew berilgen, ha'mde islew
berilmegen sabannan paydalaniw imkanin beretug in tsexlar gollaniladi. Olar
goyshiligta ha m isletiliwi mumekKin.

Ot-jema tayarlaw tsexlar1 kelesi tu rlerge klassifikaatsiyalanadi: 1) basgariw
waziypasina qaray - universal yaki arnawli; 2) ot-jem tayarlaw tu'rine garay -
kombikorm, 1g'al ot-jem aralaspasi, iri ot-jemler aralaspasin granullew ha'm
briketlew; 3) ot-jem tayarlaw texnologiyasina garay - 1ssilig, ximiyahq ha'm
biologiyalq usillar; 4) islew printsipine garay - u zliksiz ha'm da wirli ot-jem
tsexlarina bo'linedi. Kombikorm zavodlari - da'nli eginlerden toliq ratsionh
vitaminli ha’m mineral ot-jemler tayarlayd:.

Tayarlang'an kombikormlardin® qga'siyetlerine garap ot-jem tsexlar1 eki
u'lken gruppag a bo linedi.

Ig'al ot-jemler tayarlaw tsexlari u'sh tiykarg'i tu'rge bo'linedi: 1) ot-
jemlerge mexanikalig maydalaw - aralastiriw usilinda islew beriw; 2) ot-jemlerge
1ss1lig usilinda islew beriw; 3) ot-jemlerge termoximiyalig ha'm biologiyaliq

usillarda islew beriw.
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1.1.6. Ot-jem tseximin” u skenelerinin® komplektleri

300 bas garamal o'siriwge mo’lIsherlengen kompleks ushin jem tayarlaw
tsexinin® texnologiyaliq protsessi sxemas: 2.1-su wrette keltirilgen.

Tsexta mashinalar sistemas: to mendegi liniyalardan turadi: silos, senaj, iri
ot-sho’p aziglar ha'm ko'k massant gabil qiliw ha'm gadaqlap jetkerip beriw;
tamir-tu’ynekli miywelerdi gabil qiliw, juwiw, maydalaw ha'm qadaglap jetkerip
beriw; kontsentrat aziglardi gabil qiliw ha'm gadaglap jetkerip beriw; bayitiw
eritpelerin tayarlaw ha'm qadaqlap jetkerip beriw; aralastiriw; maydalaw ha 'm

tayar o nimdi jetkerip beriw.

3
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1.1.1-su"wret. 300 bas gara malg a mo’Isherlengen ot-jem tayarlaw tsexi

texnologiyaliq protsessinin’ sxemas:
1-PSK-5 silos ha'm iri ot-sho plerdi maydalap-ju klegish; 2,4,9-KTU-10A traktorl: universal ot-
jem targatqish; 3,7-transportyorlar; 5-DSK-30 pagalli ot-jemlerdi gadaglawshi; 6-SM-1,7
melassa aralastirg'ish; 8-TS-40M kurakli transportyor; 10-maydalag ish-kirqqish DIS-1M;
11,12-TL-65 lentah transportyor; 13-elektromagnit; 14-DS-15 shireli ot-jem gadaglag ish; 15-
IKM-5 juwiw-maydalaw-tas uslag ish;16-UP-350 shan" tazalaw tsikloni; 17-VTsP-3 (P6-46 Ne
3) ventilyator; 18-TK-5B tamur tu ynekli miyweler transportyor; 19-tamir tu'ynekli miywelerdi
ju'klegish; 20-ZSK-10 qurg aq ot-jemlerdi ju klegish; 21-BSK-10 qurg aq ot-jemler bunkeri; 22-
DK-10 kontsentrat ot-jemlerdi gadaglag ish.

Birinshi liniya eki KTU-10A aziq targatqish, eki DSK-30 pagalli ot-jemlerdi
gadaglag'ish, TL- 65 lental: jiynaw transportyorinan turadi. Silos, senaj ha'm iri
ot-jemler PSK-5 paqgalli ot-jemler ju'klegish yamasa FN-1,2 furajiri menen saglaw

orinlarinan almip KTU-10A ot-jem targatqishlarg'a ju'klenedi ha'm olar
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ja rdeminde ot-jem tsexina alip kelinedi. Bul jerda ot-ot-jem targatgishlardin™ kese
jaylasgan transportyorlar1 gadaglagishlardin® qabillaw kameras: u'stinde
turatug'in jag dayinda togtatiladi. Olar togtap turgan jagdayda kese
transportyorlar elektr dvigatelinen ha'reket alip islewi mumkin. Sonin™ ushin
traktordan paydalamiwg'a ga’jet galmaydi. Ot-jem targatqishtan gadaglag ishqga
tu'sip atirg’an ot-jem gadaglamp transportyorg a jetkerilip beriledi. Ko’k massa
ha'm tap us1 jol menen alip kelinedi. Bul bag darda ot-jemlerdi saqlaw orinlarinan
ot-jem tsexina shekem turaql: ornatilatug in transportyorlar menen ha'm jetkeriw
mumkin.

Tamir tu'ynekli miyweler saqlag ishtan ju'klegish ja'rdeminde alinip
transport quralina ju'klenedi ha'm TK-5B tamir tu ynekli miyweler transportyori
bunkerine taslanadi. Ju'klegish sipatinda PE-0,8B, transport qurali sipatinda ese
KTU-10A ot-jem targatqishtan paydalaniladi. TK-5B transportyor: tamir
tu ynekli miywelerdi IKM-5 juwiw-maydalaw-tas uslag ishga uzatadi. Juwilg an,
taslar1 ajiratilg'an ha'm maydalang'an ot-jem DS-15 gadaglag ishga tu sedi,
onnann qadaqglanip TL-65 lentali jiynaw transportyorina jetkeriledi. Tamir
tu'ynekli miyweler TK-5B na turaqli ornatilg’an transportyor menen ha'm
jetkeriliwi mumkin.

Kontsentrat ot-jemlerdi gabil giliw, gadaglaw, jetkerip beriw, karbamid
ha'm melassa aralaspasinan paydalaniw jumislarin ko'zde tutadi. Melassa ha'm
karbamid eritpesi SM-1,7 aralastirg 1shinda tayarlanadi. Aralastirg ishka 80...90°S
suw quyiladi. Melassa nasos penen uzatiladi, karbamid bolsa golda sebiledi. Tayar
eritpe aralastirgishtan nasos penen maydalag ishga aydaladi. Qadaglap uzatiw
to'mendegi sxemada a melge asiriladr: aralastirg'ish + filtr-nasos + gadaglag ish
ND-1600/10 —forsunkalar-maydalag ish. Eritpe tayar bolg annan keyin melassa
trubalar 1ss1 suw menen juwiliwi, sebebi melassa gatip, tig 1lip galiwi ku'tiledi.

Az1q komponentlari TL-65 transportyorina gatlam-gatlam bolip tu'sedi ha'm
sol halda DI-1M maydalag ish-qirqgishga ju klenedi. Transportyor u'stinde magnit

ornatilg’an ha'm ol metal bo’lekleri uslap kaladi. Maydalag ishta aralastirilip,
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maydalanip, tayar bolgan o'nim TS-40M transportyor1 menen KTU-10A yamasa

turagl ornatilatug 1n targatgishga ju klenedi ha'm targatiladi.

1.1.7. Ot-jem tayarlaw texnologiyahg-liniyalarin esaplaw.

Sharwashilig ka'rxanalari ushin ot-jem tsexlarin texnologiyalq joybarlaw
normalart awil xojalig’1 haywanlarimin® tu'rlerine, aziglandiriw usillarina ha'm
ku'nlik jumis ko lemine garaydi, ja nede ot-jem tsexlarin joybarlawda ha'm onin’
qurilisin na’zerde tutadi.

Ot-jem tsexinin” texnologiyalig u skenelerin esaplaw ha'm tan law usili ot-
jem texnologiyalig ag 1im liniyalarinan baslanadi. Fermada ayirim tu'rdegi sharwa
mallar1 ushin olard1 aziglandiriwdin™ ratsion1 du ziledi, ha’mde mallar padasi
aniglanadi, (bul boyinsha mag liwmatlar bizin® joybarimizdin® 2.3 bo'liminde
berilgen). Sharwashliq fermasindag'1 bir ku'ngi ha'r bir texnologiyalig ag imnin
o nimdarhg’t ha'mde ot-jem tseximin® o nimdarhg’1, texnologiyalig agim
bag darmin’ tiykarg 1: aralastirg ishlar, puwlag ishlar, maydalag ishlardin™ sa’ykes

esaplawlar ju rgiziledi.

Tan’lang an texnologiyaliq protsess tiykarinda texnologiyaliq esap-kitaplar
orinlanadi. Bunda texnologiyaliq liniya jumistin’ is o'nimdarlig 1, mashinalar sani
ha'm ja'rdemshi u skeneler esaplanadi.

Texnologiyalig liniyanin™ is o'nimdarhg 1, (t/saat);

Q,, =G, /tr,=7152/7-0,8=12771

bunda: t- texnologiyalig liniyanin™ jumis waqti, saat;
r -jJumis waqtinan paydalaniw koeffitsienti (z =0,7...0,8).
Texnologiyalig liniyanin™ jumis o nimdarlig’1 tayarlang'an ot-jemdi awil
xojalig 1 haywanlarina targatiw waqtin ha'm esapga ahwi za'ru'r.
Ot-jem tsexindag'1 texnologiyaliq sxemanin® operatsiyalarin orinlaytug in
tiykarg't mashina ha'm u'skenelerdin® sanmi, olardin™ jumis o nimdarlig,
orinlaytug'in jumislarmin®™ ko'lemi ha'mde ot-jemlerge islew beriw waqtina

baylanish aniglanadi.
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Iri ot-jemlerdi tayarlaytug in texnologiyahq liniyasinin® o nimdarlig 1 kelesi

formula menen aniglanad:

_ Quun.max _ 1116 =17714

t-7 7-09

Qu

bul jerde: Q... - 1 ku nde islew beriletug in ot-jemnin” mug dari, bunin®

shamasin 1-kesteden alamiz,
t- texnolgiyahq liniyanin™ jumis islew wagqti, s.,
r - Smena waqtinan paydalanmw koeffitsienti, r =0,9dep
gabil etemiz.
Egerde sabannin™ belgili bir bo'limi qurg'ag halinda mallarg'a berilse, ol
jag dayda oni tayarlaytug in texnologiyaliq liniyanin® o nimdarlig 1 to"mendegishe
aniglanadi

~ Qun R, 1116-1,03
t, -z 1.2

Q,, =574,74

bul jerde: R, - mallarg a qurg aq halinda beriletug in sabannin™ ku nlik

mug darmin” bir bo’limin esapga aliwshi koeffitsient,
z - ku'nine sabannin® mallarg a beriliw sani.
Kontsentratsiyalang an ot-jemlerdi tayarlaytug in texnologiyaliq
liniyasinin® o nimdarhg 1 kelesi formula menen aniglanadi
kon
kun.max __ 360

Q== ~7.09

= 46,28

Shireli ot-jemlerdi tayarlaytug in texnologiyaliq liniyasinin® o nimdarlig 1
kelesi formula menen aniglanadi

e 4116

=529,2
t-7 7-0,9

Qu =

Kok ot-jemlerdi tayarlaytug in texnologiyalig liniyasinin® o nimdarhg 1

kelesi formula menen aniglanadi

oK 1560
— kun. max — — 200’57
Qu t-r 7-09
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Texnologiyalig liniyadag't mashina ha'm uskeneler, liniyanin® u zliksiz
islewin ha’mde ot-jemlerdi tayarlaw ha'm transport qurallarina juklew jumislarin
0 z wagtinda a'melge asiriwi tiyis.

Texnologiyalig protsesstin® sxemasina sa ykes ha'r bir operatsiya ushin
mashina ha’m u skenelerdi tan laymiz.

Iri ot-jemlerdi tayarlaw ushin IGK-30 iri ot-jem maydalag ishti1 tanlap
alamiz.

IGK-30 iri ot-jem maydalag ishtin™ jumis o'nimdarlig’1 W =0,8...3 t/saat.

Tan lap aling an markadag 1 mashinalar sani

W, 0177
nuzzc—30 = W =
M

=017 ~1

Da’nli eginlerdin™ da'nlerin maydalaw ushin KDU-20 ot-jem maydalag ishti
tan"laymiz

W, 0,046
n = = —_

— =0,046 =1
KAV-20 W,

Tez arada sapasi buzilatug in ot-jemlerge islew beriw ushin statsionar halatta
isleytug 1n 1KS-5 tamir tu ynekli miywelerdi maydalaytug in agregatti tan laymiz

W
s =t =292 _g5.09

Ot-jemlerdi tayarlaw texnologiyaliq protsessi, olardi1 saqlaw orinlarinan
transport qurallarin qurallarina ju'klewden ha'm ot-jem tsexina tasip jetkerip
beriyaden baslanad:.

Tasiw jumislarin orinlaytug in transport qurallarmin® o’nimdarlig’1 (kg/saat
yamasa t/saat) kelesi formula menen aniglanadi,

V o-g-
Wt.a: ktg P

y
bul jerde: V, - transportquralnin® ju'k tiyew bo'liminin ko lemi, m?;
¢ - transportquralinin® ju'k tiyew bo’liminin™ ju'k penen tolhw
shamasin ko setetug in koeffitsient, (¢ =0,75...0,85) shamasinda
gabul etiledi,
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p - ot-jemnin’ ko'lem salmag’1, t/m?, bunin® shamast tiyisli
a debiyatlardan alinads,

t,- tsikldin™ dawam etiw waqt, saat.

1.1.2-keste
Ot-jemlerdin” ko'lem salmaglari, t/m°
Sali sabaninin® 0,06...0,08
Kartoshkanin® 0,65...0,75
Silostin® 0,6...0,7
Maydalang an ko'k sho ptin® 0,3...0,4
Pishen, senaj ha'm sabannin® 0,27...0,29

Tsikldin™ dawam etiw waqti, (saat)

t =t -t -t -t

bul jerde: t - ju'klew waqti, saat,
t - juk tiyelgen halattag'1 ha reketleniw wagqti, saat,

t - jukti tu'siriwge ketken waqt, saat,

t__ - transport quralinin” ju ksiz ha'reketleniwdegi waqti, saat.

Baliq ma nislerdi tiyisli a'debiyatlardan alamiz,

t =t -t -t -t =020+0.30+010+0,=0,7saat.

Y

3.0,75-06

ia =1,93m/ caam,
0,75

Transport agregatlarinin’ sani,
_Gex 7152
VY 1,93

t.a

n

=3,7 = 4dana.

1.1.8. Ot-jem saqglagishlardin™ tu'rin ha’m olarg'a bolg an talapti esaplaw

Iri ha'm shireli ot-jemlerdi saglaw ushin, sonday saqlag ishlar tan lap

almiwi1 kerek, yag'my aytganda bul ot-jemler saglaniw da wirinde, olardin®

quramindag 1 azighq birlikleri imkani barinsha az da'rejede kemeyiwi tiyis.

Sharwashilig xojahiqlarinda iri ot-sho pler arnawli ajiratilg’an orinlarda

gu di formasinda jiynap goyiladi.

28




Xojahqga jil dawaminda kerekli bolgan iri ot-sho plerdin’ awisiq bo’legin

saglaw ushin saglaw orinlarmin™ uliwma ko' lemi kelesi formula menen aniglanad:

P
v P _ 4114134

nuiteH 0
)

Jo,

bul jerde: p - senaj yamasa basgada ot-sho*ptin” tyukinin® tig"1zlig"1, t/m”.

—1645,65°,

Saglag'ishlarg’a bolg an talap, saglanatugin ot-jemnin’ ko'leminen kelip

shig ad1,

n Vpish _ 1645,65
V. -e 1000-1

saq

=16 ~ 2dana.

bul jerde: n,, - saglag ishlar san,
V,,,- ha'r bir saglag ishtin™ ummus etiletug in maydan,
V., = 500..2000m?,

¢ - saglag ishlardin’ toltiriliw koeffitsienti, & =1,0.

Jazg'1 mawsimde, atizlarda jetilistirilip atirg an ko'k massa orip-maydalanip,
traktor pritseplerinde yamasa ot-jem targatqishlarda (KTU-10) tasiladi ha'm ot-jem
aralastirilatug™in bo'limnin™ janimidag'1 beton menen gaplang'an orinlarg'a jayip
goyiladi.

Jazg't ma'ha’lde ko'k sho'plerdi yamasa qurgatilg'an sho plerdi
saglaytug in maydanshalardin™ (saglag ishlar) yamasa uralardin® (arnawl gazip
tayarlang an orinlar) ko lemi kelesi formula menen aniglanadi,

132714

== = 452,04 m°,
kok .shop 29357 m
Kok ot-sho'plerdin® ko'lem salmag'1 kelesi imperik formula ja'rdeminde

aniglanadi

282,06 75% +1.15- 75> —5605,15
pkok.shop = O 5

=29357 kg/m®.

bul jerde: p - ot-jemnin’ ko'lem salmags, kg/m®.

Kok ot-sho plerdi saglaw maydanshalarinin® sani1 to mendegishe aniglanadi

29



n _Vkok.shop _ 452104
V_.-& 1000-0,97

saq

=0,46 ~1 gana.

Ot-jem aralastiriwshi bo'lim ha'm o ndirislik imarat arasinda siyimlilig'1 25
m® bolg'an, kontsentratsiyalang'an ot-jemdi hawa menen ju'kleytug'in ha'm
tiyeytug in bunker ornatilg an.

Kontsentratsiyalang'an ha'm kombinatsiyalang'an ot-jemlerdin® awisiq
bo legi ot-jemlerge bolg an talaptin® 16 % qurawi tiyis.

Kontsentratsiyalang an ot-jemlerdi saglaw ushin saglaw xanalarinin™ uliwma

ko' lemi to”mendegishe aniglanadi

016 P o om  016-132714

vV _— =159,25m?,
rsatkm =100 p 100-0,75 "
Sklad xanalarmin™ sani
V _
n= kons.ot—jem 159125 _ 0’22 ~ ldana,

V,-&  500-0,7

1.1.9. Ot-jem tseximin” maydanin amglaw
Ot-jem tsexinin® maydan: kelesi u'sh usildin® biri menen amqlanads;
esaplawlar argali, tuwrilawshi koeffitsient argali yamasa modellestiriw arqgali.
Esaplawlar argali aniglag anda, tiyisli esaplawlar jurgiziledi.
Saglaw maydanlarmin® uliwma maydan: oni qurawshilardin® maydanlarinin®

jiyindisina ten” boladh,
F=FR+F,+FK+F +F
bul jerde: F,- mashina ha’m u'skeneler iyeleytug'in maydan, m?,
F,- o'ndirislik jumislard: orinlaw ushin kerek bolatug*in maydan, m?,
F,- xanadag 1 mashinalar arasindag 1 ha'm teksheler, o"tkeller
iyeleytug'in maydan, m?,
F, - qosimsha xanalar ushin kerekli maydan, m?,
F. - ot-jem saglaytug in saglag ishlar iyeleytugin maydan, m?.

Ot-jem tsex1 imaratinda mashina ham u skeneledi saglaytug in maydan
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F = Zi:l fi ’
bul jerde: )" f, - mashina ha'm u'skeneler iyeleytug in maydannin® jryindisi, m?,

mashinalar ha’m u’skenelerdin® texnikaliq sipatlamalarinan
alinaldi.
n- ot-jem tsexindag 1 mashinalar sani.
1.1.3-kestede esaplawlar argali tan"lap aling an mashina ha'm uskenelerdin’
texnikaliq sipatlamalar1 keltirilgen

Ot-jem tsexa ushin kerek bolatugin ha’m usims etilgen mashinalardin’
texnikahq sipatlamalar:

1.1.3-keste
Ne Mashinalar Markasi Maydani, | Sani, | O'nimdar- | Xizmet-
atamast m? dana | 1ig'y, t/s shiler
sani
1 |lri ot-sho'p | IGK-30 4,5 1 3 ke shekem 3
maydalag ish
2 | Ot-jem ezgish KDU-2 4,3 1 3 ke shekem 2
3 | Shireli ot-jem IKS-5 4,5 1 5...8 2
maydalagish
4 | Transporter TS-40S 8,9 1 6 -
5 | Shnek Shis-40 2,6 1 4 -
(aralastirg ish)
6 | Kobikorm tsexi| OKTs-15 70,25 1 2 -
uskenesi
7 | Ko'lemli DT 1,40 2 0,06 4
mo"Isherlegish
(duz ha m por)

F,=45+43+45+89+2,6+40,25+28+4,4=7225m?
O ndirislik jumuslar ushin F, maydani o ndirislik jumisshilar sanina
baylanish amiglanadi
F,=F,-n, =(4..5)-13=52 m?,
bul jerde: F,- o ndirislik bir jumisshi iyeleytug in maydan, m°.
O ndirislik ka rxanalardag 1 ot-jemlerdin” ugsashg 1 boyinsha,

ortasha, ha'r bir jumisshig'a 4...5 m? orin kerek bolad:.

n,- jumsshilar sanin 1.1.3-kesteden alamiz.
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F, maydanin miynetti qorg aw, ga wipsizlik texnikas:1 ha'm ort ga wipsizligi
normalarina tiykarlanip alamiz.

Esaplawlar ushin tiykarg'1 o"tkeldin™ enin 1,2...1,5 m, mashinalar arasin 1,5
m, diywaldan mashinag a shekemgi arahqt: 0,5...0,7 m, tekshenin™ enin 1 m den
Kishi bolmag an shamada alamiz.

F,=12+15-7+05+1-2=14,2 m%

Qosimsha o ndirislik xanalardin™ maydani F,, a'meldegi normalardan kelip
shag'ip alinadi; dem alw xanas: ushin 15...20 m? sheshinip-kiyinetug'in ha'm
shomiliw xanast ushin 5...7 m?, laboratoriya ushin 5...7 m?.

F, =15+5+7 =27, m?

Ot-jemlerdi saglaw ushin saglag ishlar iyeleytug in maydan F,, tek g ana ot-

sho pler iyelegen maydan esaplanad:.
F, =40 m?.
Ot-jem tsexmin™ o ndirislik maydan: kelesi formula menen aniglanadi

E_ f,+f,+f, _ 72,25+52+14,2
k 0,4

= 34612 m2
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1.2. Konstruktorhgq islep shig iw
1.2.1. Balg ashahh maydalagshti esaplaw

Maydalag ishtin™ belgilengen jumis rejiminde, ha'rekettegi jumisshi kamera
argah islew beriletug in material, og'an izbe-iz, etap boyinsha jetkerilip beriledi
ha'm tayar o nim ekinshi ta'repten shig arilad.

Qatti denenin” maydalaniw1i mexanikaliq jol menen, yag niy sirtq
ku“shlerdin’ ta'sirinde orinlanadi.

Maydalamw usilin ha'm jumissh: organdi tan'lawda, ot-jemnin” fizika-
mexanikaliq ga'siyetin esapga aliw kerek. Islew beriw usilin ha'm jumisshi
organnin’ formasin tan'lawda, da'slep islew beriletug'in materialg'a ta'sir etiw
usili, Keyin ta'sir etiw wagtinda en” kem ku shleniw ha'm energiya sarplanatug in
0 Ishemde boliw na’zerde tutilad.

Ot-jemlerdi maydalawda ken™ targalg’an bir gansha usillar o ndiriste

gollaniladi.

1.2.1-su wret. Ot-jemlerdi maydalawda gollanilatug in usillar sxemasi.

a - soqaqi usilinda maydalaw; b - jarip beriw; v - eziw; g - u'ykelew; d- pishagta qirgiw;
J - puansonda qirqiw; z - keskish penen girgiw.

Maydalang'an  bo'lekshelerdin® absolyut o’lshemleri  zootexniyaliq
talaplarda belgilenedi.

Biragta maydalaw protsessinin® energetikaliq ko rsetkishine bull talap juwap
bermeydi, sonin” ushin ot-jemnin™ maydalaniw darejesin biliw kerek.

Materialdin® maydalaniw da'rejesi - islew beriletug in pagallardin” ortasha
o Isheminin’, maydalang'an o nimnin" bo lekshelerinin® ortasha o ldshemine

gatnasi menen tusindiriledi.
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Maydalaw teoriyasinda, salhistirma shamadan basga absolyut shamada

gollaniladi.
AS =S, -S,, mikg,
Akademik G.A Rebinder (1928-j) birinshilerden bolip, maydalaniw
protsessin kelesi formula menen bahalawdi usins etti
A, = F(V)+ 1,(AS);
Islew beriletug in bettin® jag dayin ha'm maydalawdin™ ko'lem teoriyasin

esapga aliwshi Rebinder ten lemesin kelesi tu'rde jaziwg a bolad;,
A=A, +A, =R-AV +J-AS,
bul jerde: A, - deformatsiyalaniw ko lemindegi deformatsiyanin™ jumis,
A, - taza betti payda etiwshi jumas,

R - proportsionalliq koeffitsient,
AV - islew beriletug in bo lekshe ko'leminde deformatsiyalanatug in
bolek,
J - proportsionallig koeffitsient,
AS - salistirma bettin® o’sip bariwi.

Dekadag 1 rifler j=95...105° mu yesh penen, artqi qir1 B =55...60°, aldin'g'1
qirt «, =40..45° benen barabannin® radiusi boylap ornalasadi, bul degenimiz
material bo’lekshelerinin® balg ashalardin® sogqisinan keyin onin™ ta'sir etiw
zonasina gayta keliwin ta miyinleydi.

Maydalag ishtin™ jumisshi kamerasinda bul ha diysenin® kelip shig iwina
anmighq keltiriw ushin, da'slep erkin sogginin” ta'sirin ko'rip shig amiz. Usi jerde
bo’lekshenin® energiyas: balg ashag'a garsi ta'sir etedi. Sonin® menen birge
maydalang an bo’lekshe ha'm balg asha arasinda serpimli soqq: payda bolmaydi,
al oraydan ta’sir etiwshi tuwr1 soqg: payda boladi.

Bunday soqqmin” ta'sirinen balg ashanin™ ha'reketinin® o’zgeriw san1 kelesi

an’latpa tu'rinde juzege keledi.

=M, —V,), kg.misek
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bul jerde: M - balg asha awirhg'i, kg;
v, ha'm v, - materialg'a balg anin’ soqq: beriwge shekemgi ha’m soqqidan
keyingi tezligi, m/sek;

Maydalag ishtin® konstruktiv faktorlarmin® ishinde onin™ jumisina kelesi
shamalar ta'sir etedi; maydalaw kamerasinin® o Ishemi, jumisshi organmin’
konstruktsiyasi, reshetka ha'm balg ashanin™ jumisshi ushinin™ arasindag 1 san'lag,
kamerag'a materiald: jetkerip beriw usili ha'm tayar bolg an o nimdi mashinadan
shig anw h.t.b.

Maydalanmiw kamerasinda baraband: reshetkanin® tolig gamtimawi, deka dep
ataliwshi, gaytariwshi betti bekemleydi.

Deka (1.2.2-su’wret), riflengen shoyinnan yamasa oyigshalar oyilg an
polattan boladi. Korpustin® bir tutas diywali betinde, olar gidir-budir betti payda
etedi, bull bet kameradag'1 islew beriletug in materialdin® domalang an gatlamin

irkip galadi ha'm onin™ maydalaniwin ta” miyinleydi.

1.2.2-su wret. Riflengen dekanin™ profili.

Balg ashanin™ awirlig 1in bizge belgili bolg'an GOST 8772-58 den alamiz.
M =0134 kg,
Balg ashanin® tezligi kelesi formula menen aniglanadi
Vv

. pasp
v M

1-B,
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bul jerde: Ve = :

R, - dinamikaligq koeffitsienti, onin™ ma’nisi 1,4...1,8 shamasinda

0 zgeredi.
o, - Maydalawsh: ku'shleniw, o ,,,, = (70+20) -10°  n/m?
d - .
v =16...2,0 - ta%jiriybe mag lwmatlar boyinsha,

1

p =(131..1,41)-10° - kg/m,,

1,4-20-10°-0,3
Sonda, VY, =\/ =995 =24,4 m/sek

1,4-10°
v
ham pB,=——=04..05,
VM
Soqqig a shekemgi balg anin” tezligi
24,4
Vy o= —— =407 ~ 41 _
M.A 1-04 m/sek
Balg anin® soqqidan keyingi tezligi
v 41 41
Vg =— = = =408 m/sek,
LT 0,00042 1,0032
M 0,132

bul jerde: m - bir da'nnin” awirhg 1.
Usinday ma’nisten keyingi na'tiyje boyinsha jaziwg a bolad:
i =0,134- (41— 40,5) = 0,0268 m/sek.
Ekinshi jagtan soqgig'a shekem da'nnin baraban ishinde to menge

qulawinin baslang'ish tezlgi v, =0 bolsa, serpimsiz soqqidan keyin da'nnin®
ha reketleniwinin® 0°zgeriw sant i=m-v_, niquraydu.
Bul an’latpanin™ qurawshilarmin™ ma nisi bizge belgili, olay bolsa
I=m "Vink
Bul an'latpanin™ qurawshilarin™in® ma’nisi bizge belgili, olay bolsa
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I =0,00042 -40,8 = 0,017

Endi balg'ashanin® da'nge soqq: bergendegi paydali jumisinin® shamasin
aniglaymiz.

Bizge teoriyaliq mexanika kursinan belgili, serpimsiz sogqi wagtinda
Kinetikaliq energiyanin’ bir bo’legi bir-birine soglig isatug in deneler sistemasmin®
ha reketine sarplanadi.

Energiyanin®  bir bo’limi  materialdin®  deformatsiyalaniwina ha'm
maydalamwina sarplanadi, bizin® jag daymmizda ot-jemnin®  maydalanmw
protsessine sarplanatug in paydali jumisga ketedi.

Deformatsiya jumisinin® shamasin tabamiz.

Soqqi ta'sir etemen degenshe, ha'rekettegi balg ashanin® kinetikaliq
energiyasinin’ toliq awisiq bo’legi

_M-vy _0134-42°
’ 2

Soqqidan keyingi balg ashanin™ kinetikaliq energiyasi

A

~112,62 dj.

_ M -vg  0134-408?
o 2 -

Da'n, soqggqidan keyin, balg ashanin™ tezligin qgabil etedi v,, ha'm ol

A

~11153 dj.

Kinetikaliq energiyanin® ta'sirinde ha'reketlenedi

. 2 . 2
. _ m 2V|\/| _ 0,00042 40,5 =0,6 dJ

Soqgr wagtinda energiyanin® saglaniw nizami tiykarinda to mendegini

A

jaziwg a bolad:
Ao = AM - (Ag + Aaed)) ) dJ;
Bunnan deformatsiyanin® jumisi

Apey = A, —(4,, +4,) =112,62 - (111,53 +0,6) = 0,49 dj.

Sa'ykes ma nislerdi ornina gryiw argali to-mendegini alamiz
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M Vi —M-vi-m-vi 0134-41> -0,134-40,8% —0,00042-40,8°
Aaeqb = 5 = > =
_ 225,25 223,060,694
2

=0,775mx

i=M(v, -v,)=m-v, bolg’annan keyin M(v, -v,) nt m-v, almastirip,
aqirg 1 ko riniske iye bolamiz

_m-v, v, 0,00042-41.408 0.7025
oed 2 2 2

Bull an’latpadan Kkelip shig'ip, deformatsiyanin® jumismmin®™ shamas,

A

0,35 dj.

soqqidan keyingi balgashanin” tezligine baylanisl: boladi ha'm sa’ykeslik nizami

boyinsha o°zgeredi, solay etip v, tezligi %shamasma az baylanish boladi ha'm

v, ~V,, an latpas: ko rinisinde bolad:.

_m-v;, 0,00042-41°
2 2
Bunnan kelip shig’ip, balgashali maydalag ishtin® ishindegi da ndi

A

= 0,70 gj.

ilagtinwg'a jo nelttiriletug in kinetikalig energiya, quridan quri jog almay
mashinanin® qozg almaytug in bo’limi menen soghg sip maydalawshi jumisga

aylanadi. Bul jag dayd: esapga ahp, maydalawshi paydali tohq jumis: 4

mon !

balg ashanin® da'nge erkin soqgist menen tu'siniledi hamde eki qurawshinin
gosindisina ten” bolad1
Ay = Ay + Ay =m-vg =0,49+0,6 =1,09].
Jumisshi organnin™ ha'r qiyli salmag indag't ha'm tezligindegi soqginin

kinematikaliq energiyasmin’ targaliwinin® ko rinisi kelesi grafikti beredi
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1w V%

1.2.3-su"wret. Da'nge, balg ashanin™ soqq: beriwindegi kinetikaliq energiyasiin’

bo'listiriliwin sipatlaytug in grafik

1.2.2. KDU-2,0 agregatimin’ balg ashasimin™ terbeliw oraymmn’
jag dayin tekseriwshi esaplaw

Balg ashanin™ geometriyaliq formas: kelesi ko riniste bolad:

L

b .ﬂ | '_I_G_

E Ll ) 3

0

T

T .

F
L J

1.2.4-su"wret. KDU-2,0 maydalag ishinin™ balg ashasinin™ geometriyalq

ko rinisi

Ta'jiriybe argali balg'ashanin™ energiyasinin® momentin J_, onin™ awirhq
orayi argal o tiwshi ko sherin salistira otirip aniglaymiz

900-G. -l 900-m, -1
s L
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bul jerde: G,, - balg ashanin™ awirhlig'1, kg;
| - balg ashanin” terbeliw orayinan onin” awirliq orayi araliq
0 Ishemi, m;
n - terbelis sani, (1 minuttagz).

| ha'm C ni amiglaw ushin kelesi sha’rtti gollanamiz
J
g R mm G
bul jerde: C - ildirgish ko sherinen, barabannin™ awirliq orayina shekemgi
arahq, m;
R, - ildirgish ko sherinen, barabannin™ aylaniw ko sherine shekemgi
araligq, m.

Barabannin® diametrin aniglaymiz
D,=4-q=07-4/2=098 m,

Bull jerde: 4 - koeffitsienttin® ma’nisin, barabannin™ diametrinin™ balg ashanin®
tezligine ham maydalag ishtin” valimin™ aylanisina
baylanislilig inan alamiz, tiyisli a’debiyatlarda onin™ ma’nisi
A4=07..09 ten’;

q - balg ashanin™ tezligi 40...55 m/s bolg anda, salistirmal:
nagruzkanin® ma nisi, KDU-2,0 ushin
q=2...3 kg/sek.m?.
Bunnan barabannin™ uzinhg'1 | ten’,

D 0,09
== =222 _ 066
R 15 m.

bul jerde: R=15...1,7 koeffitsient.

Balg ashanin terbeliw ko'sherinen, onin™ awirlig orayina shekemgi araligti
(1)amglawdan aldin, ilmek ko'sherinen balg ashanin® awirliq orayina shekemgi

araligti R, tabamiz
R, =0,346-D =0,346-0,98 = 0,310 m,
bunnan | =0154-0,98 =0,150 m.
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Balg ashanin® uzinhg'1 a ha'meni v, ten” salmagl soqqgini, kelesi an’latpa

boyinsha tabamiz
a=15-1=0,23-D=15-0,150=0,23-0,98 = 0,225~ 0,2 m;
¢=(0,4..05)-a~01-D=0,4-0,225~01-0,98 = 0,09 ~ 0,098 m.

Palets kiretug in tesiktin® diametrin d =18 dep gabil etemiz ha'm paletstin’
bekkemlilik sha’rtinen kelip shig ip balg ashanin™ aqirg'1 o' Ishemin, GOST 8772-
58 talaplarin esapga alip ha m esaplawlar na'tiyjesi boyinsha aniglaymiz.

Bul balg ashanin™ konstruktiv artigmashilig 1 sonnan ibarat; birinshiden islep
shigiw a'piwayi, ekinshiden eki ta'repine goyilg'an tesik ha'm simmetriyal
formag a iye boliw1 onin™ xizmet etiw mu’ddetin arttiradi. Sebebi balg ashanin™ bir
ta'repi jelinse, oni, ekinshi ta'repine almastirip gqoyiwg a boladi. Bul degenimiz
texnologiyalig mashinalardin® jumisshi organlarmin® xizmet etiw mu ddetin

arttirrwdin” konstruktiv sheshimlerinin® biri bolip tabilad:.

shuighnw Tonras

N

[~ 1

@ |

N ]

82
%
106

|

|

|

|

a2

k13
58

1.2.5-su"wret. Ot-jem maydalag ishtin” balg ashasi.
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Turm:s ha reketi ga wipsizligi
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1.3.1. Sharwashihq fermalarinda mexanizatsiyalasgan
jumaslardr orinlawda miynet gqa wipsizligi.

Sharwashiliq fermalarinda texnologiyaliq u'skeneler menen islesiwde
operatorlar ha'm basga da jumisshilardan texnika ga wipsizligin ha'm miynetti
gorg'aw q@ag iydalarin gatan® ta'rtipte saglawd: talap etedi. Haywanlar menen
islesiwde aymrim situatsiyalarda olar jumisshilarg'a zagim keltiriw ga 'wpin payda
etiwi mu mkin. Mal xanalarinda jogari bakteriyaliq pataslaniw, gaz mug darinin’
artip ketiwi ha'm de o'rt ga'wpinin® jogar: boliw ga 'wpi tuwiwi mu mkin. Bunday
halatlardin™ aldin ahw ha m boldirmaw magsetinde jumisshilardin® texnologiyaliq
u'skeneler menen islewine optimal mu mkinshilikler tuwdirip beriw basli miynetti
gorg aw ilajlar1 bolip esaplanadi.

Miynetti qorg'aw ha'm texnika ga wipsizligi ilajlart texnologiyaliq
u'skenelerdi ekspluatatsiyalawda to"mendegilerden ibarat.

Jumis islep turg'an mashinalar ha'm u'skeneler texnikaliq jagtan saz, toliq
komplektli, duris montajlang an ha'm qorg anis galganshalarina iye boliw1 kerek.

Aylamwshi jumis organlar: balansirovkalang'an boliwi, remenli, shesternal
berisler ja'ne de 1ss1 binler ha’m tok o tkiziwishi elementler, qudigshalar ha'm t.b.
shuqirlar mugiyat gorshalg an boliw1 kerek.

Mashina elektr u'skeneleri elektr ga'wipsizligi ilajlarina sa'ykes isletiliwi
sha'rt. Elektr u'skenelerinin iske tu'siriwshi ha'm saglawsh: apparaturalar jabiq
tipte islengen boliw1 kerek.

Elektrodvigatel, generator ha'm basga da elektr u'skeneleri korpuslar: tok
o tkiziwshi bo’limi jerge tutastirilg an boliwi kerek.

Qolg a alip juriletug 1n elektrou skeneler 36 v kernewge iye boliw: kerek.

Eger 220 v. kernewge iye qgolg'a alip juriwshi instrument penen islewge
tuwra kelgende, olar gorg anmis qurallar1 ja'rdeminde jerge tutastirilg'an boliwi
kerek. Xanalarg'a qoyilatug'in svetilnikler jarihw ga wpin tuwdirmaytug in
orinlarg'a quriladi. Elektr u'skenelerin turaqli tu'rde ku'tim o'tkeriw sha'rt.
Ximiyahq juwiw preparatlari menen islesiwde, sonday-aq dezinfektsiya ha'm
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dezinsektsiya u'skeneleri menen xana ishinde to 'mendegi gadelerdi saglaw1
sha'rt:

- juwiwshi aralaspalar arnawli kiyimlerde, qorg anis ochkileri, respirator
rezina qolg abi, fartuk, rezina etik kiyimlerinde islew;

- ximiyahq aralaspalar quyilg'an idisdarg'a sa'ykes eskertiwshi jaziwlar
ko rinetug 1in day etip jazilip qoyiliw kerek;

- poroshokli ha'm basga da preparatlar jabiq ha'm arnawh bo’lek xanalarda
saglaniw1 kerek;

- Xximiyahq zatlardin® adam qgolina, su't sawiw 1dislarina, jemge, suwg a h.t.b.
sawiw protsessinde paydalanilatug’in u'skenelerge tu spewine gatan  itibar beriw
kerek;

- dizrastvorlar ha'm aerozollar menen islesiw waqtinda shegiw, ishiw ha'm
jew gatt1 gadag an etiledi.

Mal xanalarinda sanitariyaliq normalardi saglaw, optimal mikroklimatlard:
jaratiw, jeke gigienahq gag 1ydalardi orinlaw jumisshilardin® ziyanl faktorlardan
saglaniwina mu mkinshilik beredi.

Bul ga'delerdi ku'ndelikli orinlap bariw, administratsiyadan ku ndelikli

sistemali ta rtipte texnika ga wipsizligi boyinsha instruktaj talap etiledi.

1.3.2. Iri ot-sho p tayarlaw ha m targatiw protsessinde miynet

ga wipsizligin saqlaw ilajlar:

Sharwashiligta mashina traktor agregatlari jem tayarlawda, ju klew, tu'siriw
ha’m targatiw protsessinde isletiledi. Bul qurallard: paydalaniwda sharwashiliq
0 zgeshelikleri esapga aliniw1 kerek.

Miynet ga wipsizligi mashina ha’m mexanizmlerdin™ texnikaliq halatlarina,
ja'ne de miynetti sho lkemlestiriw sha rayatlarina da baylanisli. Texnologiyaliq

protsess, onin® gqozg alis marshrutlarina sa ykes alip bariliw1 kerek.
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Iri ot-sho'p tayarlawda, sonday-aq basga da jug imh ot-sho plerdi
transheyalarg'a bastiriwda texnikahiq ga wipsizlikti saglaw boyinsha juwapker
adamlar administratsiya ta‘repinen belgilenip qoyiladi. Onin® tiykarg'1
waziypalart” ot-sho’p jiynaw orinlarin belgilew; olardin® jaylasiw orinlariin’
ratsional sxemalarin beriw; jumisshilard: ga wipsizlik usillari menen ta'miynlew;
sistemali ra’wishte jumis tempin baglaw bolip esaplanadi.

Ot-sho'pti jiynaw sutkanin® jarig waqtinda samal tezligi 7 m/s tan artiq
bolmag an jag daylarda orinlaniw kerek.

Iri ot-sho'plerdi tayarlawda gudiler biyik boliwina baylanish, gu'di
to besinde islewshiler jogar1 biyiklikte islew mu mkinshiligine iye ekenligi tuwral
meditsinaliq ko zden o tkeriwden o"tiwi kerek. Jumisshilar durish instrument ha™m
za n giler menen ta'miynleniwi kerek.

Sho pti jogarig'a ko terip beriwshi agregat jurmis tezligi 3 km/saat, al ju'ksiz
- 17 km/saattan artig bolmaw: sha’rt. Gu'di to'besinde bir waqit ishinde 3
adamnan artiq bolmaw1 kerek ha'm olar gu di shetinen 1,5 m, agregat grablinen 3
m uzaqhgta turiwi sha’rt.

Silos ha'm senaj bastiriwda, eger bashnyag a bastirilsa mexanizator-operator
basshiliq etedi, al transheyag'a bastirwda massan: tigizlawshi (trambovka)
ta'jiriybeli mexanizator basshilig etedi.

Silos yamasa senaj massani trambovkalawg'a | yamasa Il klass traktoristler
belgilenedi. Ja'rdemshi jumisshilar bolip qi jastan kshi bolmag an, fizikaliqg
kemshiligi joq adamlar tayinlanadi. Tig izlawg'a sha'rtli tu'rde 12 m den Kishi
bolmag an jag dayda bir waqut ishinde 2 traktordan paydalaniimaydi.

Silos bastiriwda ko' k massani transheyalarga tu’siriwshi qurallar texnikaliq
jag daylarina itibar beriliwi kerek.

Silos yamasa senaj bashnyalarinda islegende jumisshilar sha'rtli tu'rde
gamsizlandiriw belbewleri bar arganlardan paydalaniwi kerek. Bashnyalarda
islewde jawin, shaxmaqg shag iw waqgtinda jurmis togtatilip bashnyag'a 50 metrden
uzaqgligga jumisshilardi ga’wipsiz jumis penen ta miynleniwi kerek.
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Mexanizmlerde avtomat o shiriw ha'm saglap galiwsh: signal qurilmalarin
iske qosip qoyiw1 kerek.

Iri ot-sho plerdi parlaw protsessinde jumisshilar arnawl kiyimlerde ha'm ko'z
a'yneklerde jumis islewi kerek. Parlag'ish ashiq bo’limleri gorganis galgan:
menen jabilg an boliw1 kerek.

Bul atalg an ilajlardan orinlaniwina tikkeley ferma administratsiyas: juwapker
bolip esaplanadi. Ferma qoralarinda ot-jem targatiw arnawli nawalarda yamasa
edenge shashilip targatiliwi mu mkin. To gilgish (da'nli, kepek ha'm t.b.) jemler
sha rtli tu'rde nawalarda beriledi.

Statsionar jem taratqushlar berilis ha'm tarttinw qurilmalart muqiyat
qorshalg an boliw1 kerek.

Mobilli jem targatqishlar ushin ferma ishinde jem alip ju'riw jollari menen
ta'miynlengen boliw1 kerek. Nawalar arasindag 1 araliq w metr bolip belgilenedi.

Traktor jem tarqatgishtin® boyliq ko sherine salistirg’anda 45° mu'yeshten
artiq buriw gadag an etiledi.

Ko shpeli ju'klegishler statsionar jem targatqishlarg'a keliw jollar: strelkalar
menen ko rsetilgen tablichkalar qoyiliw1 kerek.

Transporter ha'm o°zi juriwshi qurilmalar jumis zonasinin® ga’legen
tochkasinda togtaw  mu mkinshiligin  ta miynlewshi qurilmalar  menen
u skenelenedi.

Ferma qoralarinda traktorli jem targatqishlar 30 minuttan artiq bolmawi
kerek. Ja ne de basga waqitlar: da gora ishinde mexanizmlerdin® mu mkin bolg an

minimum sestin ta" miynlew kerek.

1.3.3. Iri ot-sho p tayarlaw ha'm targatiw protsessinde o'rt
ga wipsizligin saglaw
O'rt ga wipsizligin saglaw, ja'ne de o'rtke garsi qollanilatug in qurallar

texnikaliq durislig'in ta'miynlew ferma administratsiyasina ju klenedi.
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Xojahq basshis1 ha'r jili 0"z biyligi menen ot-sho'p tayarlaw da wirinde o'rt
ga ' wipsizligin ta’miynlewshi juwapker adamlardi belgileydi. Ot-jem tayarlaw
protsessinde qatnastirilatiug'in  barlig mexanizator ha'm ja'rdemshi jumis
personallar: arnawl instruktajlardan o tkeriledi.

Jumis waqtinda temeki shegiw gatan’ togtatiladi. Iri ot-sho"p tayarlaw orninan
30 metrden kem bolmag'an arahqta temeki shegiwge arnalg an orin belgilenedi
ha m bul orin tiyisli o'rt o shiriw qurallart menen ta miyinlenendi.

Traktorlardin® waqitsha togtaw orinlart 100 m den kem bolmag an araliqga
jaylastiriladi.

Ot-sho'p jiynaw orni qurilis jaylarinan 50 m, temir jol liniyasinan-150 m,
joldan 20 m, elektr berilisi liniyasinan 15 m den kem bolmagan arahqga
jaylastiriladi.  Ot-sho’p gu'dileri shaxmagtan qorg'aw u'skeneleri menen
u'skenelengen boliwi kerek.

Ha'r bir gudi ultanmin® maydan: 150 m? al press ot jiynalg'an bastirmalar
500 m? tan artiq bolmaw: kerek. Gu'diler juptan y m arahqtan jiynaladi, al kelesi
jup penen aralig 30 m den kem bolmawi kerek. Eki jup gu diler arasindag 1 ortaliq
4 m enlilikte su'rip qoyiliw1 kerek.

Ot-sho'p tayarlaw ha'm bastiriw protsessinde isletiletug'in barlig tu'tin
trubalart ushgin o'shirgishler menen ta miynlengen boliw1 kerek. Keptiriw
agregatlar: janar may beriwdi togtatiwshi avtomat temperatura rejimlerin saqlawshi
datchikler menen u'skeneledi.

Bunday atalg'an ilajlard: ot-jem protsessine gatnasiwshi ha'r bir jumisshi

xabardar boliw1 kerek ha'm olar ha'r bir smena aldinan eskertilip turilad.

1.3.4. Da'ris tazalaw ha 'm saqlaw protsessinde texnika
ga wipsizligi
Da'ris shig'ariwdin® mexanizatsiyalastirilg'an texnologiyasinda barhq
mexanizatsiya qurallari betlerinin® amiq islewine baylanisli tohq texnikaliqg

ga wipsizlik ga delerine itibar beriliwi kerek.
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Da'ris shig'ariw liniyasinda jast 18 den kem bolmagan texnologiyaliq
Uskeneler ha'm liniyanin® jumis protsessi menen tolig tanis shaxslar islewge ruxsat
etiledi. Liniyada islewshi personal kerekli instrumentler menen, sonday-aq arnawl:
kiyimlerde boliw1 kerek. Fermalarda kerekli ayrigsha jag daylar ushin gorg anis
qurallart boliw1 kerek. eskenelerdin® ga'te islewin yamasa buzighg in aniglap,
liniyan1 basgariw pultinen o’shirip, d6zetiw-jo nlew jumislarin orinlaw kerek.
Liniyanin® barliq 6skeneleri ha'reketti elektr dvigatelinen alip, elektr togi menen
isleytug inhig'in umitpaw kerek. Liniyada islewshi personallar sani ferma
joybarina sa ykes boliw1 kerek.

U skeneler aylanbali bo limleri gorshalg an bolip, onein” janinda islew talap
etilgen jag dayda qolayli jumis sharayati jaratilg an boliwi lazim.

Malxana ishinde hawani almastirip turiwshs, tartiw ventilyatsiyalari menen
6skenelengen bolip, onin™ duris islewi tekserilip turiladi.

UTN-10 A tipindegi qurilma ornalastirilg’an gidrostantsiyasinda jumis
islewden aldin, gazleniw darejesi tekserilip ko riledi.

Da'ris saglag ishlarda jumis islew waqtinda h.t.b. jogar1 gazlengen ortaligta

islewde arnawl1 qorg anis qurallart menen islew kerek.

1.3.5. Elektr ga wipsizligin saglaw ilajlan

Elektr tog inan paydalaniw, jumisshilardin™ miynetin jen’illetiw menen birge
adam o mirine ha'm den sawlig 1na ga wipli de bolip esaplanadi

Elektr tog't menen jaragatlaniw tok o'tkiziwshi o tkizgishti uslaw,
u'skenelerdin®  metall bo'limine tiyis, elektr berilisi liniyalarina u'lken
mashinalardin™ (kombayn ha'm t.b.) jaginlasiwinan ha'm t.b. jag daydardan boliw1
mu mkin. Sonhqtan da elektr ga wipsizligin saglaw bul sho’lkemlestiriwshilik
ha'm texnikahq ilajlar bolip, bunda adamlardi ziyanli ha'm qga wipli elektr togi
ta'sirinen elektromagnit maydan: ha'm statistikaliq elektrleniwden saglaniwdi

ta miynlew ko zde tutilad.
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Adam organizmin ziyanlawg a tok ku'shi, adam denesi garsilig’1, kernew
shamasi, toktin® jiyiligi ha'm deregi, ta'sir etiw wagti ja ne de adam organizminin
individual o zgesheligi faktorlari ta’sir etedi.

Tok shamasi adam organizminin™ ziyanlaniwina sheshiwshi ta'sir giladi.

Bunda: 2 mA ge shekemgi tok adam organizimine sezilerli ta'simr etip,
deneni tu'rshiktiriwi mu mkin;

- 10...25 mA - adam organiziminen o'tkende gol ha'm basgada adam
denesindegi bu'lshiq etlerdin™ gisqariwina alip keliwi mu”mkin;

- 50 mA jogar1 bolg an toq ta’siri fibrillyatsion toq ta'sirine aylanadi.

Toktin™ o'tiw joli eger qoldan ayaqga garap bolsa o'lim ga 'wpin tuwdiriwshi
bolip esaplanadi. Sonday-ag adam organizminin® individual o’zgesheliklerinde
sheshiwshi rol oynaydi. Sebebi tok adamnin® fizikaliq ha'm psixikaliq jag dayina
baylanisli boladi. Ishiwshilik jag dayinda organizmnen tok o'tkende adam
organizminin® garsilig in to menletedi.

Sonday-aq ju'rek, ishki sekretsiya organlarmin’, tuberkulez, nerv sistemasi
awiriwi bar adamlardin® elektr toginan ziyanlaniw da’rejesi jogar: boladi.

Sonhgtan elektr ga wipsizligin saglawda bunday elektr ga wipi bar orinlarga
meditsinalig ko'zden o'tkerilgen ha'm jaramlilig'1 tastiyiglang'an adamlar

jiberiledi.

1.3.6. Qorshag an ortahqtin” pataslaniwimin aldin ahw ilajlan

Adam xizmeti ha'zirgi tsivilizatsiyahq rawajlamw etapinda jogar
rawajlang an texnikaliq qurallar ha'm uskeneler menen almastirilg'an. bunday
jag daydar bir ta'repinen ilimiy-texnikalig progresstin® rawajlaniwi menen
baylanish bolsa, basga jag 1nan jer shar1 xalgmin™ intensiv o'siwi ta'biyattin® ha'm
bizdi gorshag an ortaligtin” pataslaniwinin” jogarilawina alip kelmekte.

Awil xojahg'1 o ndirisinde ximikatlardan paydalaniw suw basseynlerinin’
pataslaniwina alip kelmekte. Awil xojalig'1 eginlerinin® o ’nimdarlig’in arttiriwda
yamasa jagsilawda paydalanilatug'in mineral to'ginlerdin® normadan ziyat
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beriliwi, aniq belgili dozas1 o'simliklerge sin’irilip basqa bo’legi atmosferag'a
uship on1 ziyanlaydi.

Suw resurslarinan artigmash paydalaniwda u'lken ta'sir tiygizedi. Misali,
A miwda rya suwimin® 40% ke shekemgi mug darin egislik jerlerdi o zlestiriwge
jumsaliwi1 na’tiyjesinde ten’iz suwmin® 7m ge shekem (1980j.) tu'sip ketiwine alip
kelgen. Ha'zirgi jag dayda usimin® saldarinan suwdin® duzlihig':1 artip, da'rya
a tirapindag 1 ot-sho plik jerler 60...70% ke kemeyip ketken.

Jergilikli xaliq arasinda ha'r qiyh awirtwishiliglardin™ ko beyiwine alip keldi.

Ortaligtin® pataslantwimin™ birden bir deregi, artigmash resurslardan
paydalamw menen birge ha'r qyli o'ndiris xizmet ko'rsetiwden shiggan
shig indioar bolip esaplanadi. Bul shig indilard: taslaw agibetinen olarda patogen
organizmler ku'shli rawajlanadi ha'm tez ko beyedi. Jogar1 1ss1 temperaturalarda
jogar1 ko beyiw qa bilekliligine iye bolip ta'biyattagt paydali o’ismlik ha'm
ja nliklerdin™ o mirine ga wip tuwdiradi.

Qorshag'an ortaligtin” pataslaniwi xalig xojalig'imin™ barliq tarawlarina da
ta'sirin  timygizedi. Haywanatlar, quslar, paydali nasekomalar jasawin
qiyinlastiradi.  Misali, Evropa ma mleketlerinde alyuminiy zavodlarinin®
shig indilarina jagin jaylasgan pal ha rreleri qirila baslag anin aniglag an.

Basga da bunday misallar ha'zirgi waqitta ha"mmemizge yuelgili.

Bunday ta'biyatga, keyinshelik adam o'mirine ga'wip tuwg i1zatug in
apatshiliglardin” aldin aliw boyinsha ilajlar ko riniwi sha'rt.

Bunin® ushin awil xojahg'inda orinlanatug’in ha'r bir texnologiyaliq
operatsiyant 0z waqtinda agrotexnikahq ga delerine muwapig texnologiyaliq
ta rtipti saglap o tkiziw basl: waziypa boliw1 kerek.

Ha'r qiylh mu mkin bolg an ilajlardi ratsional sheshiw, duris injenerlik
sheshim gabil etiw ta'biyatti, qorshag an ortaliqti gorg awg a, na'tiyjede ha'r qiyh

iri krizislerdin® aldin aliwg a tiykar salg an bolamiz.
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.konsul. NTI \a T
n*“-awzl xojalig"in
Fastiyq. Awezov O.P. bo Ilml

mexanizatsiyalastiriw
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I1. Pitkeriw ga nigelik jumisimin” texnikahg-ekonomikahq na’tiyjeligin

esaplaw

Ekonomikaliq ko’rsetkishin esaplaw ushin ot-jem tseximiin’ texnalogiyaliq
kartasii islep shig’1ld.

Ot-jem tayarlaw punkiti jogarshi sapali o’nim aliwdin® ekonomikaliq usilin
ha’mde mashina ha’m u’skeneler sistemasin belgilep aliwg’a mu’mkinshilik
jaratadu.

Texnalogiyaliq karta keste formasinda islep shig’iladi.

Texnalogiyaliq kartanin® grafalarin toltiriw kelesi tu’rde a’melge asad:.

2-grafada o’ndirislik protsesler ha’m texnologiyaliq protsestin’ gabil etilgen
sxemasinda belgilengen operatsiyalar ko’rsetiledi.

3-grafada orinlanatug’in ha’r bir operatsiyanin’ ku’nlik ko’lemi ko’rsetiledi.

4-grafada berilgen jumisti orinlaw ushin jil dawaminda kerek bolatug’n
ku’nler sani ko’rsetiledi.

5-grafada ha’r bir operatsiyanin’ jilina orinlanatug’in jumis ko’lemi beriledi.

6-grafada 2-bo’limde tan’lap aling’an texnalogiyalig mashina ha’'m
u’skenelerdin’ dizimi beriledi.

7-grafada mashinalarg’a h’a’reket beriw usili ko’rsetiledi.

8-grafada dvigatel quwatlilig’1 beriledi.

9-grafada berilgen operatsiyani orinlawdin’ saatlig o’nimdarlig’i keltiriledi.

10-grafada to’mendegi formula menen aniglanatug’in mashinalar sani
beriledi.

bul jerde: w_ - ku’nlik jumis ko’lemi;
r - mashina wagtinan paydalaniw koeffitsienti;
w - tan’lap aling’an mashina ha’m u’skenenin’ saatliq o’nimdarlig’i.

Iri ot-sho’plerdi maydalaw ushin (IGK-30)
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W,z 217.08
M W

M

n = 0,58 ~ 1dana ,

Konsentratsiyalang’an ot-jemlerdi maydalaw ushin, (KDU-2,0).

_W,r 157.08
Y 2

M

n

=0,63~1dana

Shireli ot-jemlerdi tayarlaw ushin, (IKS-5).

W, 78108
M W

M

n =125~1dana_

Kombikorm tayarlaw ushin OKTs-15 agregatin gabil etemiz.

W,z 140608
"W 2

M

=0,56 ~1dana

n

11-grafada ku’n dawaminda mashinanin’ islegen saatinin’ sani, kelesi formula

menen aniglanadi,

IGK-305 maydalag’shi ushin,

t= ﬂ =0,72 ~1saat .
3.1

Konsentratsiyalang’an ot-jemdi untaw ushin KDU-2,

t= E =0,78 ~ 1saat
2.1 '

Shireli ot-jemlerdi tayarlaw ushin IKS-5,

781

t =156 ~1saat

OKTs-15 ushin,

1,406

t 1 =0,70 =~ 1saat

12 grafada, mashinalardin® jil dawaminda neshe saat jumis islegeni jaziladi.
Bul ko'rsetkish mashinanin® jillhg jumis ko'rsetkishinin® onin® saathg jumis

0 nimdarhg 1na gatnasinan kelip shig adh.
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13 grafada, bir mashinag a xizmetko rsetetug in jumisshinin” sani ko rsetiledi,
(bul ko rsetkishtin™ ma nisin mashinanin” texnikaliq sipatlamasinan alamiz).

14 grafag'a, ha'r bir operatsiyan1 orinlaw ushin sarplanatug in jillhig miynet
shig inlarmin™ ko'lemi jazilad: (adam/saat), bul ko rsetkish, xizmetko rsetiwshiler
sanin (grafa 13), mashinanin® jil dawaminda jumis islegen saatinin® sanina (grafa
12) ko beytkennen kelip shig adi.

15 grafada, u skenelerge kapital ajiratiwlar mug dar: Kkiritiledi, bul ko rsetkish
u'skenenin® o'zinin" bahasina garay, oni tasiwga, montajlawga ha'm sawda

u'stemelerine sarplawlar mug darinan kelip shig adj,
C,=C,-Q+p+7+u), sum,
bul jerde: C, - u'skenenin™ bahasi, sum;
p - «Uzgishlogmash» AJ u'steme bahasimin™ koeffitsienti,
p=014..016
t - sarplawlar koeffitsienti, r =0,11...0,16.
Iri ot-sho plerdi maydalaw ushin IGK-30 mashinasin paydalanimiz, onin’

preyskurant boyinsha bahasi, C, =10000000 sum,
C,=C, -(1+p+7+u)=10000000-(1+015+ 0,13+ 0,15) =14300000sum;
KDU-2,0 ot-jem untag 1sh, C, =11610000 sum,
C, =C,-(1+p+7+u)=11610000-(1+0,15+ 0,13+ 0,15) =16602300 sum;
Shireli ot-jemlerdi maydalaw ushin, IKS-5M, C, =13400000 sum,
C,=C, -(l+p+7+u)=13400000-(1+015+0,13+0,15) =119162000sum;
OKTs-15 ot-jem tsexi, C, =100500000 sum,
C,=C, -1+ p+7+ ux)=100500000-(1+015+0,13+0,15) =143715000 sum;
«Klimat - 47» samallatiw uskenesi, C, =16800000 sum,
C,=C, -+ p+7+p)=16800000- (1+ 0,15+ 013+ 0,15) = 24024000 sum;
Elektr jagtilandiriwdin™ komplekti ushin, ¢, = 5180000 sum,

C, =C, -(I+p+7 + ) = 5180000 (1+ 0,15+ 0,13+ 0,15) = 7407400 sum:
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16 — grafag'a, jilliqg ekspluatatsiyalig sarplawlar mug dar: kiritiledi, onin’
shamasi to- mendegi formula menen aniglanadi,
C3 = A+P+3+9’Sum,

bul jerde: 4 - amortizatsiya ajiratiwlari, sum;
_C.a

100 -

a- ha’r jili amortizatsiyag a bo’linetug 1n ajiratiwlar mug dari,

12%;
P - mashina ha’m u skenelerdi on’lawg a ha’m texnikaliq xizmet

ko rsetiwge ketken sarplawlar, sum,
P = M sum
100 "7
bul jerde: p-on’lawg a ha'm texnikaliq xizmetko rsetiwge ajiratiw, 8 %;
3 - o ndirislik jumisshilardin is haqisi, nachislenie boyinsha
to mendegi formula boyinsha aniglanadi,
3=T"-Z sum,
bul jerde: z - satthq tarif stavkasi, o ndiristen aling’an mag liwmat
boyinsha bir saathq jumis orinlang anda Ill-razryad mexanizator

ushin 6820 sum to"lenedi;
T - jalhg miynet sarpi, 14-grafadan alinadi, adam/saaat.

Sarplang an elektr energiyasiin™ kVt.saat bahasi, sum,
9= Qa 'C3 sum,
bul jerde: Q, - elektr energiyasinin® jilliq sarplaniw mug dari, kVt.saat, (17-grafa);
C,- 1 kVt elektr energiyasiin™ bahasi, 218 sum.
Iri ot-sho plerdi maydalawsh: IGK-30B,
A=C,_ -a=14300000-012=1716000 sum;
P=C_ - p=14300000-0,08 =1144000 sum;
3=T-Z=1095-6820= 7467900 sum;
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2=Q,-C, =10950-218 =2387100 sum.

CME=30 = 44+ P+ 3+ =1716000 +1144000 + 7467900 + 2387100 = 12715000

9KC

sum.
Kontsentratsiyalang an ot-jemlerdi untaw ushin, KDU-2,0,
A=C_-a=11610000-0,12 =1393200 sum;
P=C,_ - p=11610000-0,08 = 928800 sum;
3=T-Z =700-6820= 4774000 sum;
2=Q,-C, =10950-218 = 2387100 sum.

CEV=2% = 4+ P+ 3+ D =1393200 + 928800 + 4774000 + 2387100 = 9483100 sum.

Shireli ot-jemdi maydalaw ushin, IKS-5M,
A=C, -a=19162000-012 = 2299440 sum;
P=C,_ - p=19162000-0,08 =1532960 sum;
3=T-7Z=1138-6820= 7761160 sum;
2=0Q,-C, =3285-218= 7161130 sum.

CIKCSM — g4+ P+ 3+ = 2299440 +1532960 + 7761160 + 7161130 = 12309690

9KC

sum.
Kombikorm tayarlaw ushin, OKS-15,
A=C,-a=143715000-0,12 =17245800 sum;
P=C, - p=143715000-0,08 =11497200 sum;
3=T-Z=1460-6820=9957200 sum;

D=Q,-C, =17543-218 = 3824374 sum.
COof15 = 44+ P+ 3+ =17245800 +11497200 + 9957200 + 3824374 = 142524574

9KC

sum.

Xanalardi samallatiw ushin, «Klimat-47»,
A=C,-a=24024000-0,12 = 2882880 sum;
P=C, - p=24024000-0,08 =1921920 sum;

2=Q,-C,6 =3212-218 =700216 sum.
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C Frem =T — 4+ P+ 0D = 2882880 +1921920 + 700216 = 5505016 sum.

9KC

Elektr jagtilandiriw ushin,
A=C_ -a=7407400-0,12 = 888888 sum:;
P=C_ - p=7407400-0,08 =592592 sum;
2=Q,-C,=5183-218=1129894 sum.

C2% = 4+ P+ D = 888888 + 592592 + 1129894 = 2611374 sum.

9KC

Kombikorm ot-jem tayarlaytug in ot-jem tsexinin® kapital toplawd: o tew

mu-ddetin aniglaw ushin kelesi formulan: paydalanamiz,

C
O=-"5 ...
n , Jil;

bul jerde: C, - kapital toplaw;
n- payda yamasa taza Kiris.
Payda yamasa taza kiris, bul - jalp1 o'nim ha’'m o nimnin" bahas: yamasa
miynet haqig a sarplawlar arasindag 1 ayirmashaliq bolip tabilad:
n=C,_ -1, =145454544 85148754 = 60305790 sum.
bul jerde: €, - jalp1 o' nimnin" bahasi, sum;
11,,- o"ndirislik sarplaw, sum.
C,eo =C.-Qy =1096-132714 = 145454544 sum,
bul jerde: C, - 1 kg kombikorm ot-jemnin” bahasi, C, =1096 sum;
Q; - Jetilistirilgen kombikormnin™ mug-dari, kg.

oo ZCM = CIIH0 IO 4 CHKESS 4 COFCHS o 4 €2 ==12715000 + 9483100 +
. 12309690 + 42524574 + 5505016 + 2611374 = 8514875cym

Kapital toplawd: o’ tew mu ddeti

C. 225210700
n 60305790

=373~ 4jil.
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Pitkeriw ga nigelik jumisinin™ ekonomikaliq na’tiyjeligi

[1.1-keste
a/s O’Ishem Ma’nisleri
Ko rsetkishler birligi

1 | Kapital toplaw sum 225210700
2 | Uhwma o'nimnin° o'zine tu'ser sum 145454544

bahas1
3 | Ondirislik ekspluatatsiyaliq sum 85148754

shig inlar
4 | Payda sum 60305790
5 | O'tew mu ddeti jil 4
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Juwmagqglaw

Pitkeriw ga nigelik jumis1 63 tu'sindirme betten ha'm 5 grafikaliq ko'rgizbe
materiallarinan ibarat bolip, 0"z ishine to'mendegi bo limlerdi gamtiydi.

Pitkeriw ga'nigelik jumisi atamasin tiykarlaw bo’liminde, sharwashiliq
tarawinda 300 bas iri shagl gara mal fermasi ushin belgilengen ratsion tiykarinda
tiyisli ot-jemlerdi sharwa mallarina mexanizatsiyalastirilg'an usilda jetkerip
beriwde ushirasip atirg'an  kemshiliklerdi saplastiriw ushin jumistin® magseti
ha'm tapsirmalar: belgilenip aling an.

Jumistin® esaplaw-texnologiyaliqg bo'liminde malxanadag'1 bag ilatug in
mallardin® bas saninan kelip shig’ip (joybarda 300 bas), ratsion tiykarinda
belgilengen ot-jemlerdi ku nlik (iri ot-jemler — 1116 kg, shireli ot-jemler 4116 kg,
kontsentratsiyalang ang an ot-jemler 360 kg, ko'k ot-jemler 1560 kg) ha'm jilliqg
sarplaniw mug darlar: anigland:.

Ot-jem tayarlaw tsexindag'1 texnologiyahq liniyanin® is o 'nimdarligi,
aniglandi, bul ko rsetkish 300 bas mal ushin 12771 (t/saat) quraydi.

O’z aldina bul ko'rsetkish ha'r bir texnologiyaliq liniyada; - iri ot-jemler
ushin - 177,14, kontsentratsiyalang an ot-jem ushin - 46,28, shireli ot-jem ushin -
529,2, ko 'k ot-jem ushin - 200,57 (t/saat) quraydi.

Ot-jem tsex1 ushin kerekli bolg an ot-jemlerge islew beriwshi texnolgiyaliq
mashina ha'm u’skenelerdin™ san1 ha'm o ndirislik maydannin® ko'lemi (346,12
m?) angland:.

Konstruktivlik bo’liminde KDU-2,0 ot-jem maydalag ishtin™ tiykarg 1
jumissh1  organmin”™  (pishag’1) konstruktsiyas: jetilistirildi. Usimis etilgen
balg ashanin™ konstruktiv artigmashilig’1 sonnan ibarat; birinshiden islep shig iw
a piwayi, ekinshiden eki ta repine qoyilg an tesik ha'm simmetriyali formag a iye
boliw1 onin™ xizmet etiw mu ddetin arttiradi. Sebebi balg ashanin™ bir ta'repi
jelinse, oni, ekinshi ta'repine almastirip goyiwga boladi. Bul degenimiz
texnologiyalig mashinalardin® jumisshi organlarmin® xizmet etiw mu ddetin
arttirrwdin” konstruktiv sheshimlerinin® biri bolip tabilad:.
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Miynetti qgorg’aw ha'm texnologiyaliq protsesslerdi orinlaw barisinda
ga ' wipsizlik texnikasin saglaw ilajlar1 islep shig’ilg'an. Sonday-aq gorshag an
ortahqtin™ pataslantwinin™ aldin ahw ilajlar1 ko rilgen.

Joybar boyinsha uliwma o ndirislik shig inlar 85148754 sumdi, al alinatug in

payda 60305790 sumdi, shig inlardi o tew mu ddeti bolsa 4 jildi quraydh.
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