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1.КИРИШ. 

Кончилик иши инсоният фаолиятининг асосий кўринишларидан бири  

бўлиб, ҳаёт даражаси ва цивилизациянинг ўсишини таъминлайди. Кон 

ишлари саноат ишлаб чиқаришнинг етакчи тармоғи сифатида  конларни 

разведка қилиш, уларни  қазиб чиқариш, қазиб олинган хом ашёни 

дастлабки қайта ишлаш, кончилик корхоналарни қуриш ва турли 

вазифаларни бажаришга мўлжалланган ер ости иншоотларни барпо 

этиш каби ишларни ўз ичига олади. 

Фойдали қазилма конларини ер ости, очиқ, геотехнологик ва бошқа 

усулларда қазиб чиқариш тамойилларини ўзлаштириш ушбу фаннинг 

вазифаси ҳисобланади. Кончилик  саноати кон ишлари таркибини ташкил 

қилувчи бўғин сифатида фойдали қазилма конларини қазиб олиш ва 

дастлабки бойитиш ишларини амалга оширади. Кончилик саноати 

мамлакат халк хўжалигига ёқилғи (кўмир, ёнувчи сланецлар, торф, нефть, 

табиий газ), қора, рангли, сийрак ва радиоактив металлар рудалари, кон-

кимё хом ашёлари, қурилиш материаллари ва  бошқа хом ашёларини 

етказиб беради. Юқорида  санаб ўтилган хом ашё ва минералларнинг дунё 

миқёсида қазиб чиқариш, экспертлар ҳисоби бўйича 160-180 млрд. тонна 

кон массасини ташкил қилади.Ҳозирги вақтда ҳар йили ер остидан 8 млрд. 

тонна ёқилғи, 570 млн.т қора  металл рудаси, 170 млн.т рангли металл 

рудаси, 620 млн.т индустриал  минерал хом ашё қазиб олинмоқда. Бироқ, 

замонавий техника ва технология қазиб олинган кон массасининг атиги 3-

5 % дангина фойдаланишни таъминламоқда, холос. Қолган 95-97 қисми 

саноат чиқиндиси ҳисобланади. Кончилик саноатининг ривожланиши 

мамлакат иқтисодиёти ва мудофаа қуввати ҳамда мустақиллигини 

мустаҳкамлашда катта аҳамиятга эгадир. Ўзбекистон Республикаси 

кончилик саноати ривожланган мамлакатлар қаторида етакчи ўринларда 

туради. Ҳозирги вақтда республикада кончилик саноатининг қуйидаги 

тармоқлари  мавжуд бўлиб, улар юқори суръатларда ривожланиб 

бормоқда: 

 ёқилғи қазиб чиқариш (кўмир, ёнувчи сланецлар, нефть, табиий газ, 

уран); 

 рангли металлургия (олтин, кумуш, мис, рух, қўрғошин, вольфрам ва 

бошқалар); 

 кон-кимё хом ашёси қазиб чиқариш (аппатит, фосфорит ва турли  

 минерал тузлар); 

 табиий қурилиш материаллари қазиб чиқариш (гранит, мармар, 

туф, оҳактош, шағал, қум, соз тупроқ ва бошқалар). 
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Ҳозирги вақтда Ўзбекистон Республикаси ҳудудида 2800 га яқин турли 

фойдали қазилма конлари топилган. Улардан 850 дан кўпроғи тўла 

разведка қилинган ва 400 га яқини ишлатилмоқда. Бироқ шуни айтиш 

керакки, ишлатилаётган конларнинг қарийб 80-85% табиий қурилиш 

материаллари конларига тўғри келади. Бу конларни қазиб олаётган 

корхоналарининг ишлаб чиқариш қуввати жуда кичик бўлиб, кон массаси 

бўйича унумдорлиги 25-50 минг тонна (ёки куб метр)ни ташкил қилади. 

Шу билан бир қаторда ўрта ва катта  ишлаб чиқариш қувватига эга 

бўлган кончилик корхоналари ҳам республика иқтисодиётида муҳим ўрин 

тутади. Уларга Олмалиқ кон-металлургия комбинати, Навоий кон-

металлургия комбинати, Ўзбекистон “Кўмир” акционерлик жамияти, 

шунингдек, кўплаб нефть ва табиий газни қазиб чиқарувчи корхоналар 

мисол бўла олади. 

Кончилик саноати корхоналарида кон қазиш ишларининг ўзига хос  

хусусиятлари мавжуд, уларнинг асосийлари қуйидагилар: 

 фойдали қазилма конларини ўзлаштириш атроф муҳитга бевосита 

таъсир кўрсатиб қатор экологик муаммолар келиб чиқишига сабаб 

бўлади; 

 иш жойларини доимо сурилиб туриши кон қазиш ишларини 

механизациялаш, автоматлаштириш ва ташкил қилишга алоҳида 

талаблар қўяди; 

 қазиш ишларини тобора  чуқурлашиб бориши натижасида кон-

геологик шароитларни мураккаблашиб бориши, газодинамик 

ходисаларнинг содир бўлиш эҳтимоллиги, шахта (рудник) 

атмосфераси ҳароратини  кўтарилиши каби омилларнинг 

мавжудлиги. Буларнинг ҳаммаси кон ишларининг мураккаб ва хавфли 

бўлишига  

олиб келади. 

Штолня – бевосита ер юзибилантуташадигангоризонтал кон лаҳими. 

Штолняконларни разведка 

қилишёкифойдалиқазилмаётқизиғиниочишмақсадидабарпоэтилади. 
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2.КУРС   ИШИНИ  БАЖАРИШ  УЧУН  БОШЛАНҒИЧ  

МАЪЛУМОТЛАР 

Вариант  №10 

1. Тоғ  жинсларининг  мустахкамлик  коэффициенти  

проф.Протодяконов  шкаласи  бўйича    f=17 

2. Кон  лахимининг  номи – штолня, 

3. Кон  лахимининг  узунлиги – 140м, 

4. Кон  лахимининг  хизмат  муддати – 35 йил, 

5. Тоғ  жинслари  турғинлиги – турғун, 

6. Лахимнинг  сувчанлиги – кам, 

7. Лахимдаги  йўллар  сони ёки  қўлланиладиган  техника  тури –  

Автосамосвал 

8. Газ  бўйича  категорияси – хавфсиз, 

9. Кон  лахимини  ўтишдаги  зарур  хаво  миқдори – 80м3/сек, 

10.  Кон  босимини  йўналиши – тепадан  кучли  ён  томондан  кучсиз. 
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3.ШТОЛНЯНИНГ  КЎНДАЛАНГ  КЕСИМ  ЮЗАСИ  ШАКЛИНИ  

ТАНЛАШ  ВА  ЎЛЧАМЛАРИНИ  АНИҚЛАШ 

Горизонтал кон лаҳимларининг кўндаланг кесим юзаси шакллари 

кон босими катталиги ва унинг йуналишига, мустаҳкамлагичлар 

конструкциясига, кон лаҳими хизмат қилиш муддати ва ўлчамларига 

боғлиқ бўлади. Кон руда қазиб олиш саноатида асосан кон лаҳимлари 

кўндаланг кесим юзасининг  тўғрибурчакли, трапециясимон, тўғри 

бурчакли свод шакллари қўлланилади.  

 Менга  берилган  вариант  бўйича  штолняни  шаклини  тўғри  

бурчакли свод шаклда  ўтаман  чунки  тўғрибурчакли  свод шаклда,ярим 

айлана шаклидаги свод шип томондан таъсир қилувчи катта ўлчамдаги 

босимни қабул қилиб, уни кон лаҳимининг ёнларига тақсимлаш 

имкониятига эга  ва кон лаҳимлари турғун тоғ жинсларидан ўтилганда 

тўғрибурчакли свод  шакл энг қулайи ҳисобланади. 

Набризбетон  мустаҳкамлагичмустаҳкам турғун тоғ жинислардан 

мустаҳкамлагичсиз ўтилганда қўлланилади.  

  

  



7 
 

 

Расм-1. Штолнянда БелАЗ-540 харакатланиши  учун  қолдириладиган  

меъёрий  масофалар 

 

Расм-2. тўғри  бурчакли  свод   шаклидаги  штолнянинг  кўндаланг  

кесим  юзасининг  ўлчамлари 
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Лойиҳаланаётган  горизонтал кон  лаҳимида   ҳаракатланувчи  

транспортнингўлчамларини  инобатга  олиб  горизонтал  кон  лаҳими 

(кштолня)нинг  юзасини  ҳисоблаймиз. Тоғ  жинсларини  ер  юзига  ташиб  

чиқаришда  27т ли  БелАЗ-540  автосамосвалдан  фойдаланамиз. 

  лахим (ички) кенглигини хисоблаш  формуласи 

 

ммnAmВ 518012003480500   
Бу  ерда   ммm 500  лахим  ён  девори мустахкамлагичдан вагонлача 

(состав)  қолдириладиган  оралиқ  масофа 

ммА 3480 БелАЗ-540  автосамосвал  кенглиги. 
n автосамосвал  лахимда  харакатланаётганда  ишчиларнинг  хам  

харакатланиши  учун норма  бўйича ( ммn 1200 )  қолдириладиган  йўлак  

кенглиги, 

свод баландлиги мм17273/51803/0  Вh  

Ишчи  харакатланиши учун қолдириладиган нормал  баландлик  ммh 18003   

автосамосвалбаландлиги ммh 34133   

марказий  ёй  радиуси 
мм35855180692,0692,0  BR

 

Верхнякдаги  ёй   радиуси  
мм135751800,2620,262Br   

Лахим  баландлиги  

мdhhH 51905017273413003   
Сочма-бетон  (мустахкамлагич)  қалинлиги   ммd 500   

Лахимнинг  кўндаланг кесим (свету) юзаси
2

3св 6,24)18,526,041,3(18,5)26,0(S мBhB   

Лахим периметри 

м ,29128,533,241,3233.22 13св  BhP  

Лахим (ташқи) кенглигини    хисоблаш  формуласи 

 

ммdВВ 5280100518050*251802 01   

Лахимнинг  кўндаланг кесим (вчерне) юзаси 
2

1ч  4,2728,519,5*S мBH   

 

Юзани  ўзгариш  коэффициенти 11,1
6,24

4,27


свету

вчерне

S

S
  

Лахимдан  ўтиш  керак  бўлган  хаво  миқдори смQ /80 3  

Хавони  харакатланиш  тезлиги см
S

Q

свету

/3,3
6,24

80
  

Демак  лахимда  хаво  5,7 м/с  тезлик  билан  харакатланиши  керак. 
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4.ЛАХИМНИ  МУСТАХКАМЛАШ 

Мустаҳкамлагичлар лаҳим атрофидаги жинсларнинг ўпирилмаслиги 

учун ўрнатилади. Мустаҳкамлаш ишлари лаҳимларнинг шакли ва 

ўлчамларини сақлаш, ҳамда хавфсизликни таъминлаш имконини 

беради.Мустахкамлагичлар хизмат килиш муддатига кура доимий, 

вактинча, тузилишга кура сийрак, сидирга куйилган ромли, анкерли 

булади.Мустахкамлагичлар тури лахимнинг хизмат муддатига, юзасининг 

улчовига, босим кучига ва иктисодий курсатгичларга боглик холда 

танланади.Мустахкамлагич ута чидамли, ихчам, урнатиш кулай булиши ва 

кейинчалик уни таъмирлаб туриш учун кам харажат сарфланадиган 

булиши зарур. Хусусан мустахкамлаш материали ёнгинга чидамли, сув 

утказмайдиган, кийин геологик шароитда хам осон урнатиш имконияти 

булган сифатларга эга булиши лозим.Горизонтал лахимларни 

мустахкамлашда хизмат килиш муддати 5 йилгача булган лахимларда кон 

босими бир меъерда булса ёгоч ишлатилади.Кон лаҳимларининг хизмат 

муддати 5 йилдан кўп, кон босими катта ва тоғ жинсларининг 

мустаҳкамлиги ҳар хил бўлган ҳолларда металл мустаҳкамлагичлар 

қўлланилади. Тоғ жинслари қаттиқ ва мустаҳкам бўлган ҳолларда қазилган 

лаҳимлар шахтадаги кам ҳаво таъсирида емирилиб тушмаслиги ва 

портлатиш натижасида ҳосил бўлган ёриқларни мустаҳкамлаш 

мақсадидасочмабетондан фойдаланилади. Менга  берилган  кон  лахим  

асосий  очувчи  кон лахим  хисобланиб,  бу  лахим  то  шахта  ёпулгунга  

қадар  хизмат  қилиши  керак,  шундай  экан  бир  марта  шундай  

мустахкамлаич  ўрнатайлик-ки  кейинчалик  яна   мустахкамлаш   

ишларига  сарф –харажат  қилмайлик.  Шу  сабабли  бу  кон  лахимини  

аркали  метал  мустахкамлагич  билан  мустахкамлаймиз.  Бу  

мустахкамлагич  бемалол  15 йилдан  кўп   муддатгача  хам  лахимни  

сақлаб  тураолиш  қобилиятига  эга. Бу  тажрибаларда  синалган. Бу  

мустахкамлагич  қиммат  бўлиши  мумкин  аммо  хавсизлик  бўйича, 

бошқа  омиллар  бўйича  ўзини  оқлайди. 

анкер  мустахкамлагич  хисоби 

темирбетон  анкерли мустахкамлагичлар  хозирги   кунда  кўплаб  

рудникларда  ишлатилади. 

. 

Анкерлар  асосан  темирдан  ясалади. Анкер  узунлиги  тоғ  

жинсларинин  турғунлик  даражасига  қараб  танланади. 

 

анкер узунлигини  топишнинг эмпирик  формуласи  
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м 3,13,0
17

18,5
)4,02,0( 

f

В
l ч
a  

Бу  ерда 

В=5,18млахим  кенглиги. 

 

Лахим  периметри  бўйича  анкерлар  орасидаги оралиқ  масофа 

,
..1 пз

Тa

п
kb

F
а




  

мa  82,0
5,215,0*1027,0

85,0101700002,0
3

6

п 



  

Где Faанкернинг  кўндаланг  кесим  юзаси.темирбетон  анкерда   

арматура диаметри  16мм;  

2
22

а м 0002,0
4

016,014,3

4

d
F 





  

Т  арматурани ташқи  таъсирга  бардошлилик  қобилияти, 

 т=170 МПа; 
3/2700 мкг -кровлядаги  тоғ жинсларини  зичлиги; 

b1- свод  баландлиги; 

f

a
b 1 ;     caa 1 ;     ctghc  ;

2
45


  o

; 

 86)14()( arctgfarctg 


 88
2

8690
  

м 7,203,041,3
2

18,5

2
1  ctgh

B
a  

м 15,0
17

7,2
b 1

1 
f

a
 

kз.п- кровлядаги тоғ  жинсларини  мустахкамлик  захира  

коэффициенти. 5,2k зп   

85,0  кровлядаги тоғ  жинсларини  давомийлик  коэффициенти. 

 

Лахим  ён  томонларидаги  анкерлар  сони 

71
82,0

18,5
1а.р 

п

ч

a

B
n  

na.p. = 7донаанкер  сафланади. 

 

 Сочма- бетон  сафи  

Сочма  бетоннинг  лахим  ён  томонларига таъсир  қиладиган босим  

кучи 

кНаq пн  76,3102782,017,017,0 3    

 Сочма  бетон  қалинлиги: 

 
ммм

m

па

рб

пп
к  50 051,0

10*4,1*85,0

102,176,3
35,0

17,0
*35,0

6

3








  

Бу  ерда 
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пп =1,2 – ўта  юкланиш коэффициенти; 

85,0бm  жихозланмаган  лахимда  сочма  бетон  сечишдаги  ишлани 

тўғри олиб  бориш    коэффициенти. 

 р сочма-бетоннинг  чўзилишга  қаршлиги 1,4* 310  кПа. 
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5.БУРҒИЛАШ  ҚУРИЛМАСИ,   ЮКЛАШ  МАШИНАСИНИ  

ТАНЛАШ  ВА  УЛАРНИНГ  ИШ  УНУМДОРЛИГИНИ  АНИҚЛАШ 

Тоғ  жинсларининг  мустахкамлик  коэффициенти f = 17 ва 

штрекнинг  кўндаланг  кесим  юзаси S = 24,6м2 га  асосланиб, айланма-

зарбли  бурғилаш  машинаси  «СБУ-2»  ни  қабул  қиламиз. 

 бурғилаш машинаси  «СБУ-2»  нинг  техник        тавсифи                                          

Жадвал-1 

┌────────────────────────────────────┬──────────────────────────────────┐ 

│          кўрсаткичлар      │             Установка            │ 

├────────────────────────────────────┼───────────┬──────────┬───────────┤ 

│                                    │   СБУ-2   │ СБКН-2М  │   БУР-2   │ 

├────────────────────────────────────┼───────────┼──────────┼───────────┤ 

│бурғилаш  тезлиги, м/мин            │  0,6-2,5  │   0,75   │     -     │ 

│сиқилган  хаво  сарфи, МПа       │  0,4-0,5  │   0,5    │  0,5-0,6  │ 

│зарб   Энергияси , Дж               │     -     │    -     │ 34,3-39,2 │ 

│зарблар  сони, мин(-1)         │   35-40   │    -     │   53-58   │ 

│агрегетлари  сони                   │     2     │    2     │     2     │ 

│ўлчамлари, м:                       │           │          │           │ 

│   узунлиги          │     7     │    6     │     7     │ 

│  кенглиги    │    1,87   │   1,3    │     1     │ 

│  баландиги               │    1,75   │   1,3    │    1,6    │ 

│оғирлиги, т                │    6,3    │   5,7    │    4,5    │ 

└────────────────────────────────────┴───────────┴──────────┴───────────┘ 
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6.БУРҒИЛАШ – ПОРТЛАТИШ  ИШЛАРИ  ПАРАМЕТРЛАРИНИ  

ХИСОБЛАШ 

Лойиҳаланаётган   кон  лаҳими  штрекнинг  юзалари  қуйидагига  тенг. 

Амалий юза  26,24 мScb  ; 

Лойиҳавий  юза  
24,27 мSвч  ; 

Юзани  ортиш  коеффициенти   11,1
6,24

4,27 
cb

вч

S

S
  

Кон лаҳимининг  периметри  мP 2,19 ; 

жадвал-1 

№  Тавсифи  Аммонит № 6ЖВ 

1 Кислород  мувозанати − 0,53% 

2 Портлаш  энергияси 1030 ккал/кг 

3 Қобилияти 360-380 см3 

 детонация  тезлиги 390м/сек 

 Зичлиги  1,1г/см3 

 Бризантлилиги 16мм 

 Портлашдаги  газ  хажми 2620°С 

 

Аммонит № 6ЖВ учун  портловчи  модданинг  тоғ   жинси  хусусиятларига  

қараб  белгиланадиган  солиштирма  сарфи  3

1 /1,1 мкгq  ; 

Тоғ   жинси  хусусиятларига  қараб  белгиланадиган  портловчи  модда  

солиштирма  сарфи  коеффициенти,  тоғ  жинсининг  хусусиятлари 

(дарздорлиги,  қайшқоқлиги, ёпишқоқлиги ва  ҳакозо).мустаҳкам    

жинслар  ва  қатламга  перпендикуляр  йўналган  шпурлар  учун  4,1f ; 

Тоғ  жинсини  сиқилганлигини  кўрсатувчи  коеффициент  

2,1
4,27

5,65,6


S
v  

Портловчи  модданинг  ҳолати  учун  бериладиган  коеффициент. Аммонит 

№ 6ЖВ патрон  ҳолатида  бўлгани  учун  1e   яъни  бу  ҳолатда   

портловчи  модданинг  патронлашган  ёки  тўкма  ҳолатда  бўлиши  

мумкин. 
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Солиштирма оғирликнинг  патрон  диаметрига  боғлиқлиги  1nd ; 

Портловчи  модданинг  солиштирма  сарфи  
3

11 /8,11*0,1*2,1*4,1*1,1**** мкгdevfqq п   

Шпурни  заряд  жойлашган  қисми  узунлигининг  шпур  узунлигига  

нисбати  

85,0
l

l
a з  

Электродетанатор  ЭДКЗ-25 с  сусайтирилган  вақти  25, 50  ва 75мс;  

проф. М.М.Протодъяконов  шкаласи  бўйича  тоғ  жинсларининг  

мустахкамлик  коеффиценти 19f ; 

Портловчи  моддани  шпурга  зичлаб  жойлаштириш  коеффициенти,   

Аммонит № 6ЖВ патрон  ҳолатида  бўлгани  учун  1b  

Аммонит № 6ЖВ учун портловчи  модда  зичлиги 3/1100 мкг ; 

Портловчимоддапатронидиаметри ммd 36 ; 

Шпурдаги  заряднинг  шпур  узунлиги  бўйича  тақсимланиши 

мкгbam /95,01*85,0*036,0*785,0*10*1,1*** 23   

мкгк /66,07,00    

Умумий шпурларни  сонини  аниқлаймиз: 

дона58
75,0*036,0*1100

4,27*8,1*27,127,1
22





Kd

qS
N

 
75,0K шпурни  тулдириш  коэффициети 

 

(Ткачев 110-бет) 

Ўйувчи  шпурлар  сони   врN ; 

Майдоловчи  шпурлар  сони вспN ; 

Чегараловчи  шпурлар  сони okN ; 
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Ўйувчи  шпурлар  сони  6врN ; 

Чегегараловчи  шпурлар  сонини  аниқлаймиз: 

191181
78,0

18,52,19
1 







b

BP
Noк ; 

Шпурлар  орасидаги  масофа  м
qm

p
W 78,0

1*8,1

1,1 2

1

2

1


















  

1метрга  шпурга  тўғри  келадиган  ПМ миқдори

мкг
d

р /1,1
4

1100*036,0*14,3

4

22







 

м=1. 

Майдаловчи  шпурлар  сонини  топиш  учун   қуйидаги  формуладан  

фойдаланамиз 

ококвспвр NNNSq   )(*   дан 

336396
95,0

66,0*194,27*8,1*






 вр

okok

всп N
NqS

N



 

Умумий шпурларни  сонини  аниқлаймиз: 

5819336  вспоквроб NNNN  

Лахимни  ўтишда  бажариладиган  барча  ишларга  кетадиган  вақтлар  

йиғиндиси  битта  цикл  вақтини  ифодалайди. 

 

Битта  смена соатТсмена 7  деб  қабул  қиламиз:  бунда  циклсмена TT   

м

Pn

Sk

n

N

tt
n

N
T

l
правцикл

8,2
97

272

5,1*1

4,27*11,1*9,0*2,2

6,0*2

58

)3058(360

*

***

*

)*(

2

0

1

1

















 

Бу  ерда: 

Шпурларни  бурғулаш  вақти  мин
n

lN
tбур 135

6,0*2

8,2*58

*

*

1




; 

Бурғуловчи  машинанинг  агрегатлар сони 21 n ; 

Бурғуловчи  машинанинг  бурғулаш  тезлиги  минм /6,0 ; 

битта  шпурни зарядлашга  кетадиган  вақт  минt 61  ; 

Шпурларни  зарядлаш  вақти  минt
n

N
t зар 876*

5

581

2

 ; 

12102 n донагача шпурни   зарядлаш  мумкин  битта  зарядловчи  ишчи 
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Портлатилган  тоғ  жинсини  юклаш  вақти   

мин
Pn

Slk
tпогруз 111

5,1*1

4,27*8,2*11,1*9,0*2,2

*

****

2

0 


; 

Кўпчиш  коеффициенти 2,20 k ;   

 шпурдан  фойдаланишкоеффициенти  9,0 ; 

Юкловчи  машинанинг  иш  унумдорлиги 

минмминмчмP /5,160/90/90 333  ; 

Юкловчи  машинанинг  сони 12 n ; 

Забойни шамоллатиш  вақтининг давомийлиги  минминt 30)3020(1  ; 

соатминttttТT погрузправзарбурсменацикл 63631113087135 

 

Ўюувчи    шпур  узунлиги     мlll пшвруб 32,08,2 
 

ln =20смперебур ,  ортиқча  бурғилаш  бўлиб,  ўювчи  шпурнинг  узунлиги  бошқа  

шпурлардан  узнроқ  бўлиши  керак,  ўювчи  шпурнинг  мақсади  очиқ  юза  хосил  

қилишдир  ва  тоғ  жинсларини  майдаланиш  даражасинии  яхшилашдир,  портлаш  

энергиясини  70-80% ни  тоғ  жинсларини  майдаланишига  сарфланиши  учун  ўювчи  

шпурлар  узунроқ  ўтилади. 

Майдаловчи  ва  чегараловчи  шпурлар  узунлиги 

мll оквс 8,2  

умумий  шпур  узунлиги   мLш 6,1638,2*198,2*333*6   

1 та  цикл   бўйича  ПМ  сарфи   

кгlSqQ швч 1388,2*4,27*8,1**   

1дона  шпурга  ўртача  кетадиган  ПМ  миқдори 

кгqср 4,2
58

138

N

 Q
  

Ўювчи,  майдаловчи  ва  чегараловчи  шпурлардаги  заряд  миқдори 

кгqq

кгqq

кгqq

сркон

сротб

срвр

16,29,0

4,2

88,22,1







 

Патронлар  сони 
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дона
q

m

q
n

дона
q

m

q
n

дона
q

m

q
n

окок

ок

вспвсп

всп

врвр

вр

5
4,0

6
4,0

7
4,0







 

патрон  массаси 

граммm 400

 Хақиқий  сарфланадиган  ПМ  миқдори 

кг

mnNmnNmnNQ ококвспвспврвр

13440328,164,0*5*194,0*6*334,0*7*6

*******




 

портлатилганданкейин  тог жинсинингхажми (юкланадигантог  жинсихажми  ) 

3

0 1529,0*2,2*8,2*4,27**** мklSV yвч  
 

 

 

 

 

БПИ  ПАСПОРТИ
 

 

№ Кўрсаткичлар  Ўлчов  бирлиги Миқдори 

1 Шахта  категорияси — чангга  ва  газга    хавфсиз 

2 Кўндаланг  кесим  юзаси: 

Свету 

вчерне 

 

м2 

м2 

 

24,6 

27,4 

3 Мустахкамлик коэффициенти  17 

4 Бурғилаш машинаси СБУ-2 дона 1 

5 шпур диаметри мм 36 

6 Шпурлар сони  дона 58 

7 шпур  чуқурлиги м 2,8 

8 шпур фойдаланишкоэффициенти  0.9 

9 ПМ  сарфи кг 134 

10 электродетонатортури  ЭДКЗ- 25 

11 ЭД  сарфи биита  сменада дона 58 

12 Жанговор  патрон  жойлашиши  тескари 

13 Кавжойни  силжиш  масофаси м 2,8 

14 1та  циклда  чиқадигантоғжинси  хажи м3 152 

15 Портлатиш  асбоби ПИВ-100М дона 1 
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ЭлектродетонаторЭДКЗ-25 нинг техик  тавсифи 

Марка ЭД ЭДКЗ-25 

Хавфсиз ток, А 0,18 

Қаршилиги , Ом. 3,5 

Ташқи  диаметр, мм 7,7 

Узунлиги , мм 72 

ЭД проводи  узунлии, м 2,0 

Сериялар  сони 3 

Интервал, мс. 25;50;75; 

 

 

ПИВ-100М нинг  техник  тавсифи 

Кўрсаткичлар  Ўлчов  бирлиги Қиймати 

конденсатор  кучланиши В 600 

Портлатиш  тармоғини  максимал  қаршилиги  Ом 320 

 конденсатор  сиғими  мкФ 9 

 конденсатор  зарядалаш  вақти мс не более 8 

ўлчами мм 195х126х95 

Оғирлиги  кг 2,7 

 

Шпурларнингкетм

а-кетлиги 

Шпур  

узунлиги 

м 

Кияликбурчаги 

 

Битташпурдаги 

заряд  массаси 

кг 

Сусайтирилганвакти, 

портлашкетма-

кетлигимс 

1-6 3 80 2,88 I — 0 (25) 

7-39 2,8 85 2,4 II —50 

40-58 2,8 90 2,16 III— 75 

𝛴 163,6м  134кг  
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7.ЛАХИМНИ  ШАМОЛЛАТИШ 

1) Портлатилгандан  кейин  лахимни шамоллатишга  сафланадиган  

хаво  миқдори . 

 

минм
м

мкглкг

мин

м

kS

kLIQ

Т

S
Q

утсв

обвввввсв

пз

/248
05,16,24

6,0140/40134

30

6,2425,2

25,2
'

3
3

2

222

3

2

..
















 

 

Sсв=24,6 м2 лахимнинг (свету)  юзаси, 

Т =30миншамоллатиш  вақти,  

Qвв=134кгбир   марта  портлатишдаги  портловчи  модда  миқдори,  

Iвв= 40л/кг ПМ  газчанлиги,  

L=140м лахим  узунлиги,  

kобв=0,6коэффициент, учитывающий обводненность горной 

выработки 

kут=1,05хавони  сизиш коэффициенти 

 

трубопровод материали металдан, унинг диаметри 0,5 м ва хар  бир  

секциясининг  узунлиги  4 м. 

 

05,1158
4

140
5,0002,0

3

1
1

3

1
22

.... 




















м
R

l

l
dkk тр

зв

тр

трстудут
 

Бу ерда: 

 

dтр=0,5м трубопровод  диаметри. 

lтр=140м трубопровод  узунлиги. 

lзв =4м трубопроводнибиттасекциясиниузунлиги,  

Rтр - трубопроводдаги  аэродинамиккаршилик,  

 

8

2

555
58

5,0

140002,05,65,6

м

Нс

м

м

d

l
R

тр

тр

тр 








, 

 

где α - коэффициент аэродинамического сопротивления. 

2) кавжойдаетибборишикеракбулганхавомикдори: 

Qл = Z * n * qл, м
3/мин; 

Z =1,3 резервкоэффициенти; 

n =10кавжойдагиишчилар  сони; 

qл– ЕПБбуйичабиттаодамгатугрикеладиганхавомикдори, 6 м3/мин; 
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Qл = 1,3 * 10* 6 80м3/с. 

 

3). 

хавонийуколишихисобгаолибвентиляторданхайдаладиганхавомикдори 

 

848005,1max  QkQ ут

треб

в
м3/сек 

 

4) вентилятордепрессияси 

 

ПаQkRh треб

вуттр 143
3600

84
05,1582,12.1

2
2

  

 

5). Бош  вентиятор  ВЦ-7ни танлаймиз. 

 

бош вентилятор  ВЦ-7 вентиляторининг  техник  тавсифи 
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