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Diplom loyiha ishi __ varaq tushintirish yozuvi va varaq chizmadan iborat bo’lib,
umumiy, hisob-texnologik, tashkiliy, iqgtisodiy, mehnat muhofasi va atrof-muhit muhofazasi gismlaridan,
xulosa, foydalanilgan adabiyotlardan iborat.

Diplom loyiha ishini chizma qismida Istiglol trans MChJ bosh rejasi, ustaxonani rejasi,
ustaxonada ishlarni tashkil gilish shakli, texnologik xarita va texnik-igtisodiy ko’rsatkichlar jadvalini o’z
ichiga oladi.

Diplom loyiha ishini umumiy gismida avtotranaport vositalariga servis xizmat korsatishda
ustaxonalar axamiyati, diplom loyiha ishi mavzusini asoslash berilgan.

XHUCOO-TEXHOJIOTUK KUCMU/Ia WWLIMK MIUIA0 YMKApUII JACTypH, MII XAKMHU, MIUIA0 YUKAPHII
Hmgujiaap COHH, YCTaXOHa YYYH TCXHOJIOTMK JKUXO03J1ap TaHJIall, YCTaxOHa MaﬁHOHHHH XI/ICO6I/I
KeNTUpuiTaH. VKTUCOMUU KUCMHIAa YCTaXOHAHW TEXHUK-UKTUCOIUN KYpCATKUWIAPH XUCOOJIAHTaH.
MexnHaT Mmyxodazacy KHCMHU/Ia UITYMIIAPHU XaB(CHU3 HIILIANTHHN TAbMUHIIAII KY3/1a TYTHIITaH.
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Kirish

O zbekiston respublikasi avtomobil sanoati keng ko'lamda rivojlanib bormogda. Respublikamiz
1991 yilda mustagillikka erishgach, o°zining avtomobil zavodiga va o0°zining avtomobillariga ega bo'lish
magsadida Jnubiy Koreyaning «DAEWOO» kompaniyasi bilan sharthoma tuzib, Asaka shahrida
«UzDaew00AVto» qo'shma korxonasin, Turkiya davlati bilan hamkorlikda Samargand shahrida kichik
sig'imli avtobus va yuk avtomobillari hamda avtomobil agregatlarini ishlab chigarish uchun zavodlarni
barpo eta boshladi.

Asaka shahrida «UzDaew00Avto» zavodining qurilishi bilan O"zbekiston dunyodagi o'z
avtomobil sanoatiga ega bo lgan 28-davlatga aylandi.

«UzDaew00AVto» bu-markaziy Osiyodagi birinchi avtomobil ishlab chigarish kompaniyasidir.
Zavod jahon standartlari talablariga javob beruvchi o'ta zamonaviy texnika va texnologiya bilan
jihozlangan bo’lib, o'rta sinfli Neksiya, kichik sinfli Tiko avtomobillari va DAMAS mikroavtobuslari
ishlab chigarishga mo'ljallangan edi. Hozirgi kunda avtomobillarning turi Neksiya-2, Lasetti va Matiz
kabilar bilan boyib bormoqda.

Samargand shahrida O zbeksiton-Turkiya go'shma korxonasi «Samkochavto» zavodidan 1998
yildan «Uzotoyo'l» kichik turkumdagi avtobuslar va yuk avtomobillari ishlab chigarilgan bo’lsa, 2005
yildan boshlab Yaponiyaning UZUSU korporatsiyasi bilan hamkorlikda UZUSU avtobuslari ishlab
chiqarilib respublikamiz shahar va gishloglarida ekspluatatsiya gilinmoqda.

Xalg xo’jaligi talablarini qondirish magsadida qo'shimcha tarzda boshga turdagi xorijda ishlab
chigarilgan zamonaviy avtomobillar keltirilib, ekspluatatsiya gilinmoqda. Tog -metallurgiya sanoatida
o'ta og’ir yuk ko'taruvchi avtomobillar, shahar transportida katta sig'imga ega bo’lgan avtobuslar va
yengil avtomobillar shular jumlasidandir.

Respublikamizda avvalambor igtisodiy va texnik jihatdan murakkab, chetdan keltirilgan o°zini
oglamaydigan ehtiyot gismlarni tayyorlashga garor gilindi. Hozirda Neksiya, Tiko, DAMAS, Matiz va
Lasetti avtomobillarining butlovchi gismlarini ishlab chigaruvchi «O°z Koram Koy, «O z-Dongju Penit
Kompani», «O"z-Tong Xang-Koy», O'z-Dang Yang-Ko, qo shma korxonalari faoliyat ko rsatmogda «O 'z
Koram-Ko» qo’shma korxonasi avtomobillarni bamperi va asboblar panelini, «O z-Tong Xong-Ko»
avtomobillar o'rindiglarini, «O " z-Dong Yang-Ko» avtomobillar salonllarini ichki bezaklarini buyumlarini
ishlab chiqaradi. «O z-Dongju Penit Kompani» qo'shma korxonasi avtomobil bo yoqglarini ishlab
chigaradi.

Bundan tashqari «O'z-Sem Yung-Ko» qo'shma korxonasi Gazli yonilg'i baklari va golip
kavsharlash uchun zarur detallarni, «O z-Dong Von-Ko» qo shma korxonasi ovoz pasaytiruvchi va tutun
chigaradigan trubalarni ishlab chigaradi.

Prezidentimiz I.A.Karimov Jahon moliyaviy-iqgtisodiy ingirozi, O zbekiston sharoitida uni bartaraf
etishning yo'llari va choralari kitobida keltirilganidek, respublikamizda ingirozni oldini olish uchun
kichik va o’rta biznesni rivojlantirishimiz kerak degan edilar. Shundan kelib chigib, avtomobillarni
butlovchi gismlarini o'zimizda ishlab chigarishni yo'lga go'yish avvalambor valyuta jamg armasini
tejashga olib kelsa, bir tomondan avtomobillarni ishlab chigarish tannarxining kamaytirish imkonini
beradi, ikkinchi tomondan ishchi o'rinlarini barpo etish imkoni tug'iladi. Avtomobillarni butlovchi
gismlarini ishlab chigaruvchi go’shma korxonalar nafagat avtomobil zavodi uchun balki, ichki va tashqi
bozor uchun ham ehtiyot gismlarni yetkazib beradi[1].

Avtomobil sanoatining rivojlanib borish bilan birgalikda, ularga xizmat ko rsatuvchi korxonalar
va avtomobillar servis stantsiyalari rekonstruktsiya qilish, texnik gayta jihozlash hamda yangilarini
loyihalash, avtombil saroylarini texnik soz holatini ta’minlash, ishlab chigarish texnik negizini yanada
takomillashtirishni talab etmoqda. Natijada respublikamizda zamonaviy avatomobillarga texnik xizmat
ko rsatuvchi servis korxonalari paydo bo’lmoqda, bu esa mavjud avtokorxonalarni harakatlanuvchi
tarkibini yangilash, xizmat ko'rsatish va ta'mirlash jarayonlarini rivojlantirib, ularni takomillashtirish
kerakligini ko'rsatadi. Hozirgi kunda mavjud yuk va yo'lovchi tashishga mo’ljallangan avtotransport
korxonalarini texnik bazalariga o"rniga yengil va yuk avtomobillariga xizmat korsatish korxonalari, ya'ni
avtoservislar keng ko lamda foydalanilmoqda.

Kurs loyixasini bajarishdan magsad mavjud avtoservis korxonalari faoliyatini tahlil qgilib, undagi
kamchiliklarni bartaraf gilish, ya'ni avtomobillarga texnik xizmat ko'rsatish va joriy ta mirlash
texnologik jarayonlarini rivojlantirish, ishchi postlarni zamonaviy texnologik jihozlar bilan jihozlash,
ishlab chigarishni ilmiy asosda tashkil gilish, TXK va T ishlarida mexanizatsiyalashtirishni va
avtomatlashtirishni go’llashdan iborat. Bu ishlarni amalga oshirish uchun avtomobillarga trotuar tipidagi
yoki avtoservis korxonalarini tashkil etish va ularni takomillashtirishdan iborat.



(SInru O0eTaan)

1.1. ABTOTpaHCIIOPT BOCHTAJIAPUIA CEPBHUC XU3MAT KYPCATHIIIA KHYUK TEXHHK XH3MAT
KypCAaTyB4H YCTAXOHAJTAPHH aXaMHUATH

ABTOMOOMJI CAaHOATHMHUHT PUBOXKJIAHMO OopuIlM OunaH Oupraivkia, yjaapra Xu3Mar KypcaTyBud
KOpXOHaJIap Ba aBTOMOOMIUIApTa CepBUC XM3MATHHH TAIIKWII €TYBYM MapKasjapra Oyiaran sXTHUEK maino
Oymau.

XKaxonga apromoOwutap wuIIIad YUKApWIMO, yJIapAaH TPAHCIOPT BOCUTAIApH cudaTuaa
dolinanmana Oonutaran aaBpaaH Oonurad (XX acp Oomuiapw) aBTOMOOWJUIAPHMHT TEXHUK XOJATHHU
JOUMHUN THKIIA0 OopuIl AXTUEXKM Fo3ara Kenau. UyHKH aBTOMOOWJI MHCOHJIApra XU3MaT KUJIUIIHA YYyH
TEeXHHK JKUXATAaH CO3, UIIIOHWIN OYIIMINKM Ba XapaKaTlIaHTaHAa XaB(CU3IMKHU TAbMUHIAININ KepaK dJIH.
ByHuHr yuyH ymapra MyHTa3aM TEXHUK XHM3MaT KypcaTHII Ba HIIJAaH YWKKaH JeTajlapu Ba
KUCMJIAPUHHUHT WIUTAN KOOWIMATHHU THKJIAM €KW aJIMAIITUPUIN (TabMHpJIAIl) WIUIAPUHU Oarkapulll
Tanal ATUITaH.

XaxoH aBTOMOOWJI TPaHCIIOPTH aMaluETHIa aBTOMOOMIIIapra TexHuk xusMat kypcarui (TXK)
Ba yJIapHU TabMHUpJAllIa KyHuaaru ycysuiapaas hoiganaHuiaHuIaau:

- aBTOTPAHCIOPT drajapu (KOpXOoHaIap, TAIKWIOTIap, (pyKaponap) ¥3 aBTOMOOMIIIapUra Xu3mar
KYPCATULIHY Y3JIapy TAIIKWII dTaaujap;

- TXK Ba TapMupiamra HXTHCOCIAIITaH MAaXxCyC CEpPBUC KOPXOHAJIAp XHM3MAaTHAAaH
dboitnananuaguap;

- ABTOTPAHCIOPT Odrajapd TEXHUK XU3MATHUHT O0ab3W OJJAWA Ba CHTWI HIUIAPUHU
(aBTOMOOMIUTAPHU FOBUIILL, TO3aNAlll, OYIIaraH >KOMIapruHU KOTHUPUII, alipuM JeTaJIapUHU aIMAIITUPHIILL,
Ba X.K) y3mapu Oaxapamwiap, Mypakkad WIUIapHH OakapuIll yUyH 3ca (arperart, JeTajiap, Ky3O0Biap,
TU3UMJIAp Ba X.K JIApHU TabMHpJAll, CO3Jall, AJIMAlITHPUII Ba X.K) Maxcyc XHM3MaT KypcaTHiira
MXTUCOCTAIITaH CEPBUC KOPXOHAJAp XU3MaTHAaH (oiaamaHuIaaniap.

Xu3mataap cepBHUC yCyauaa OaXapuiIHIIY y9yH y KyWHUJaru Xycycusitiapra ara Oyauig mapT:

- XaMMaOOIUIUTH, SThHU XU3MaTIapAaH Oapua TypAard Muxosnap ¢ojaraHaoNHIUIapy, 1y OuiaH

Oupra yiap y3napu UCTaraH KOpXoHa Xu3MaTuaad (poigaaHuIl MIMKOHUSATUTA ATa SKAHJIUTH;

- Oaxapuiran xu3MaTiaap cudarth JaBiaT KOHYHJIApM  Ba CoXa CTaHAapmIapu acocuaa
ka(oJaTIaHuIIN;

- XM3MaT KypcaTuiiap 6030p MyHocabaTiapura acocIaHTaHIUuT|, YHAA MUXKO3JIAPHU Kaja0 KUITUII
YUyH pakoOaT MaBKyIJIUTH;

- AIMalITUPUIITaH AXTUET KUCMIIAP UILIOHYIN SKaHIUTH (CepTU(UKATIAHTaHIIUTH );

- Xu3MatriaapAaH (QONAATaHUIIHUHT KyJailIuru, MIKO3JapHU ¥y3ura >kaj0d Kuja oOJlaJuraH
XYCyCHUSTIIapra 3ra SKaHJIUTH.

Jespnu Xap KyHM HIITa YUKYBUM aBTOMOOWJUIApHM EHWIFM-MOM OMJIaH TabMHHIIALI, yJIapHU
IOBHILI-TO3aJIalll Ba Ha3opaT KWJIUII XaMJa 3apyp Oyica Xu3Mar Kypcatuml €Ku TabMHpiaml Taigad
ITHIIAJH.

KaxoHna aBTOCepBHUC KOpXOHaJapu Y3 UILIA0 YMKapull (paonusTiapu Ba MaBXKyA UKTUCOIUMN-
WOKTUMOMH Ty3yM acocuja TapuxXuil HIaKIIaHuO Ba pUBOXKIAHMO KenraH. Yinap Oapua Mamiakatiap
Xyayau 6yinab maxapiiap Ba KUIUIOKJIapaa-MarucTpai uyiapu €Kanapu, axoJid 314 sIIIOBYM MaB3eap,
aBTOcaéxaTumiap TYXTOBYM MEXMOHXOHajap Ba OpoMmroxjapaa (MoTemiapia) >KONIAIITHPUITaH.
bynpaii kopxonamap y3mapu OakapaauraH Xu3mar Typiapu, Hnuiad yukapuil ¢aoausiTura Ba
KOMJIaIrad ypHUra Kypa Typiaapra OyIMHaIu.

ABTOMOOMITapra TEXHHK XHM3MaT KypcaTyBYM KOpXOHajlap Y3 HaBOaTwaa aBTOMapkasiap,
aBTocepBuc cranmmsap (ACC) Ba moctnap, IWIYHHHTAGK TypaM HIDIapra HMXTHCOCIHAIITaH
aBTOycTaxoHanapaan uoopataup (1.1-pacm ).



ABTOCEPBUC KOPXOHAJIAPHU
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1.1-pacm. ABTOCEpBHC KOPXOHAJIAPH.

Aemocepsuc cmanyuanapu. ABTOCEpBHC XH3MaTHHM OakapyBuM KOpXOHajap, B3HI KyI
TapKajiral KopxoHanapaup. 3amoHaBuii ACKuap ssHru Ba MIUIATHITaH aBTOMOOMIIIAP, SXTUET KUCMIIap
Ba aBTOMOOMJI MaTepHayljiapy OuUaH caB0 KUJIUIL, aBTOMOOUIUIapra TypJiM XUJAaru TEXHUK XU3Matiaap
KypCaTHull, arperamiap-IeTajllapHd TabMUpJIAll, WIIJaH YHKKAHIAPUHU aJIMALITHPUIL, aBTOaBapusIap
HaTH)KAacHJ1a NIMKACTJIaHIaH aBTOMOOMIUIAp Ba yjap Ky30BJIApUHMHT WIUTAII KOOMIUATUHYU THKJIAll KaOu
Xu3Mar Typiaapu OwnaH myrymnaHagwiap. LyHuHraek wmukos3nap aBTOMO-OMIJUIapHra, YJIapHUHT
MypoOXaTjapura acocaH Kydanapja, Wysuiapja, aBTOMOOWIap Typap Ba cakjall >KOoWilapuja TEXHHK
épaaM KypcaTHIll, MHXKO3J1apra aBTOMOOMITHY TeXHUK KCIUTyaTalusl KWINII TYFPUCHAA Maciiaxat Oepui,
yllapHH aBTOCEpBUC axOopoTu OunaH TabMmuHIam Kabwiap xam ACCHapHUHT Xu3MaT KypcaTHulll
coxacura KMpajiH.

ACCnapu y3napvHUHT UIUIA0 YMKapuil QaoiusTH, KyBBaTH, Oakapa€TraH Xu3mar Typjiapu Ba
MabMYypUR-TAIIKWINN Ty3WIMIUIApUra Kypa oup Heuya Typnapra 0ynuHaau (1.2-pacm).

Onatma 1maxap CTaHIUsUIapuaa KypcaTWiIaguraH Xu3Mar TypJjapu XuwiMa-Xmi Oyiauo,
OakapuiiaJiural WIUTAPHUHT XQKMU KaTTapoK OYJIMIIM MYMKUH Ba Oy cTaHUMsIapiaH (onganaHyBUH
aBToMOOWIIap TapkuOW Oup Kamap Oapkapop OVymanu, sS’bHH CTaHIUsJIAp JOWMHA MKIKO3Japra sra
oynanu.

Mawmnakatumusz Hymnapu Oyinapuaa sxoinamran Oynmait ATXK cranuusimapu aidinan 90-
Hwinapaan Oomutad TaIKM STHAMO, MINra TymIupuia OOIUIaHIW. YJIApHUHT COHM XaM, XHU3Mar



KYpcaTHIIl KYJIaMU XaM XO3MPIU KyHJa PHUBOXIJIAHMO OOpMOKIa. Yiap, acocaH €HrHJI aBTO-MoOMIuiapra
XM3MaT KypcaTuiira MyJDKaJlaHTaH, 0K aBTOMOOWJLIApH, aBTOOYCIAPHUHI aBTOCEPBUC XH3MaTHUIaH
¢oiifanaHNIl UMKOHMATH YerapanaHraH. byHnail xonar maxapiap aBTOCEPBHCHTa XaM TAAJLTYKIIHU-AUP.
Wyn 6yitmapu cTaHmpsUIapura Xoc GyiIraH siHa OHp XOMaT YIApHUHT HII Ba CYTKa JABOMHIA Y3ITyKCH3
nnutanuiapuanp. byHaail crannusinap xycycuil €kM mMpKar (KOONEpAaTHB) MYJIKIapyU acocHla TAIIKWI
3TUIUO, ylapaaru UIIYy MOCTIApPHUHT COHH, acocaH, 2-5 TagaH nbopar 6ynaiau.

ABTOMOBWJUIAPTA CEPBUC XU3MATHU KYPCATYBUYHU
CTAHLUAJAP

[Taxapapaa xounnamras Marwuctpan itymap 0yiinna
JKoMmamras

[ —— ,,
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1.2-pacm. ABTOMOOMIUIApra CEpBUC XMU3MAaTH KYpCaTHIL CTAaHIMSUIAPUHUHT Typiapu

bab3u xomnmapga aiipum ACCnap, aifHMKca, LIaxap CTaHIMsUIApU, XW3MaTHUHT ailpum
WIUTApUHATHHA Oakapaawiap, OyHIal CTaHIMsUIAp HMXTUcOcCHamraH ne0 artamaau. Mxtucocmamuin
XM3MaT KypcaTuiaaJurad aBTOMOOMII MapKajlapy Ba Typiapura Kapa® XxaM OYnuinyM MyMKUH. AWHHKcA,
Oy dupma ycyiamuaa xu3MaT KypcaTyBUu CTaHLIMSIIAp Ba JUIIEpiiapra XOCaup.

ACCrnap Oaxapa€TraH MIUIAp XaXMHTra Kapad XaM HUXTUcOc-lamrad Oymamunap. YyHOHUM
KMYUK CTaHIMsUIAap ¥3 UIUTA0 YMKAPUII UMKOHUSTIApUAaH KelnuO YMKUO KUYMK Xaxmaaru (5-7 uurdu-
coaT) MIUIAPUHU Oakapaawiap, HHPHK CTaHLMSIAP 3Ca aCOCAH KaTrTa XaKMAArd MIIapHH, Macalad,
aBapusira y4ypad ypwiraH aBTOMOOMJUIAp Ky-30BHHHM THUKJAIl €KM aBTOMOOWIIAp arperatjiapu Ba
JeTajNIapuHu TabMHUPIIa0, Uil KOOMIUATUHU TUKJIAII UITapu OmnaH myryiutanaauiaap. ACCrnapHUHT
KYBBaTH yJlapJard MIIYHM MOCTIAPHUHT COHM Ba OWp MuiAa XU3MaT KypcaTWiraH aBTOMOOWIIIAp COHU
Ownan Oenrmnanany. lly Hykran Ha3apnaH cranuusuiap kn4uk (15Ttarava wiram nmoctim), ypra (16-25
WYY TIOCTIIM) Ba KaTTa (25 naH Ky WIIYM MTOCTIIN) XUiiapra OyiuHa u.

Wyn 6yitnapuaa »OMIANTaH CTAHIMSUIAPHUAT KYBBATH 5CA LIy HyNHMHT TOM(ACH, SHHH CYTKa



JABOMH/JIA MYJIIaH KKK TOMOH HyHa-ITHIIga YTaaurad aBTOMOOWIIAPHUHT COHUTA Kapab XucoOyiaHau,
yJIapHU KYTTYUINTY KHYUK CTAHIASIIAPAIUD.

Bynpait knuMk cepBUC KOPXOHAJapu Maxcyc IOK aBTOMOOMJUIapH €KM TUpKamaiap Ky30BJapura
VpHaTWIraH >KuUx0371ap, ac000-yckyHa-jmap, SXTUET KUCMJIap Ba Marepuauiapaad ¢oigananuo
MarucTpayg uyn-map €kajapuia, JaM  OJMII  30HAJApH, axOoJIM SIIOBYM MaB3ejlapAa Xu3-Mar
kypcatanunap. Kyuma ycTaxoHanap MI)KO3JIapHMHI OyropTMacura acocaH YaKMpHWIraH xoira 6opud
XU3MaT KypCcaTUIIN MyMKHH.

1.2. IunJioM Joiinxa MaB3yHH acocJjiaml

MamnakaTHU MKTHCOAMH Ba WXXTUMOMH PUBOXJIAHTUPUIILIA TabJIUM TU3MMHU Ba YHUHI Ky
TAPMOK/IM HyHANIMILIAPH Y30EKUCTOHHMHI yCTyBOp cHécaTw XucoOnaHamu. Pecry6inuxamusia
aBTOMOOWJI TpPAaHCHOPTUHUHI TYpiau WyHamuuuiapy Oyinya Taxcui ojaérraH OakajnaBpuaT Ba
Marucrparypa Tajnadamapu, HWIMHH XOAMMIIAp Ba COXAa MYTaxaCCUCIAPUHUHI  OWIMMMHHM 3aMOH
Tanabiapy acocuja MIAKJUIAHTUPUII Ba aBTOMOOWJI CAHOATMHU PHUBOXJIAHTHUPHII Oopacuia IaxcaH
PecriyOnuka IlpesuaeHT Ba 11y coxa MyTaxacCHCIapH >KOHOO3IMK YpcaTMoKaanap. ByHuHT mamiim
5THO Ly KyHradya MIuiad YMKWIraH XyKyMaT KapopjapuHH, YOIl 3TWIraH KUTOO Ba MIMMHA MaKoJajdapHH
aUTUII MYMKUH:

Kevtnaru yH #inn naBomuaa PecrybmrkamMus aBTOMOOWIT MAPKUHUHT TaPKUOW KECKUH Y3Trap/u,
yHJIa eHruia apromoOuiuiap Karopuna “Y30VY” mapkanapu erakuu ypunnaa typcanga (50 % nan opTHk),
xo3upru maitna Espoma, AKIL, fAnonus MamiakaTIapuHUHT IOKOpHAA KypcaTuO YTUITaH MaIIXyp
aBTOMOOWJICO3 KOMITaHUSUIapH HWOUIA0 YWKapwiran Oapya Typaarn aBTOMOOWIUIAD CAJIMOFU YCuO
6opMokaa. by aBTOMOOMJUTApHMHI FOKOPH TEXHMK MMKOHMATIApUAAaH Tynaa (oipanaHuil, yJapHUHT
KyJlail Ba caMapaly MIUIALUIAPUHU TabMMHJIAII YUYyH yJjapra y3ura MOHaHJ, IOKOpU IOKOpHU caBUsIaru
aBTOCEPBUC XMU3MAaTH TAIIKHJI STUIMILIH 3apyp.

byHuHr yuyyH 53ca MamiakaTUMHM3Jard aBTOCEPBUC KOpPXOHAJIapd TapMOFMHM sHaja
KEHIaWTUpULI, YJIApHUHI HIUIa0 YMKAapUIl TEeXHUKAa O0a3aCMHM MyCTaxKamilall, CEpBHC XH3MaTH
TypJIapUHU KYNaWTHPUII, XU3MaT cU(paTh Ba MAJAHUATHUHU SXLIMJIAIl MacalalapyuHU XaJl 3TUII Tajgal
sTiiiagu. TabOMUHMKM COXAHMHI Oy MyaMMOJIApUHM €UHINJA FOKOPH Majakald MyTaxaccuc Kaipiap
acoCHii, eTakuu Ky4 Oynub xusmar Kuaaaunap.

Xu3mar KypcaTHIll yCTaXOHAJIAPUHM TALIKWJI ATHUILA yjap »KOWJIamraH Xyay/uiapiard axojauHu
KOMTAIIMII 3UYWINTH, Hyulapjard aBTOMOOMJUIAp OKHMMH, XyAyAjapAard aBTOMOOWIIIap COHU KalOu
KypcaTKMWIapHU XucoOra OJUII MyXUM axamusrra sra xucooOnmanaau. lllaxapmapma kxarta (Xu3mar
KypcaTyBYM IIOCTJIap COHM 5 TaJaH OPTHUK), aXOJNM sLIall MyHKTJIApHJIa KUYMK (XU3MaT KypcaTyBYM
nocriap coHu 1-3 Tarada) ycraxoHaJapHU TAIIKWJI 3THUII Makcaara MyBopuk Oynaau. LlyHuHrIex
yJIapHU MabliyM OMp aBTOMOOMJI PyCyMH €KM OakapuilaJuraH TE€XHUK XHW3MaT KypCaTHINI HILUIapura
MaxCyCJIAIITUPUII XU3MAT KypcaTHIl cU(QaTUHU OIIUPUOrHMHA KOJIMal, yIapHU XU3MaT MyZJaTiapuHu
ommumura, TXK xapaxkaTiapuau kamaiTupuiira oau0 Kemau.

Jumuiom umm onnu amanuéru naspuna Koconcoit tymanupgaru “Uctuxnon tpanc” MUYX narm
aBTOMOOWJIJIapra TEXHUK XH3MaT KypcaTyBUM yCTaxOHajJap Ba I[IaxoOualapHu WUl  (aosusiTH,
KOWJIAIraH ypHH, TY3WIUIIM, XU3MaT KypcaTUIl AapakacH, XU3MaT KypcaTUlll UMKOHUATIapU Ba OoIlIKa
nry kabu KypcaTkuwiapu Oaradcun ypraHu® uukwigu. Onub OopwiraH Ky3aTHINIap Ba CTaTUCTHK
MabiiymoTiara Kypa Koconcoit Tymanuaaru aBToMoOusuIapra TypJid TEXHUK XU3MaT KypcaTyBud KaTTa-
KWYMK Ba TYpJIM XWJI MYJIK HIAKJIUAArH 103ra sIKHH ycTaxoHayuap MaBxkyJ Oynuo, yiaapuu 20% ra sKMHU
aBTOMOOMIIIap Oyinya XU3MaT KypcaTyBUM YCTaXOHAJIAPIUTU aHUKIIAH/IH.

Taxnmumiap wmWyHuW KypcaTaaukd, xosupnaa KocoHcolt TyMmaHuaarum MapxyJl aBTOMOOWIIapra
TEXHHUK XHU3MaT KypcaTyB4H yCTaxoHajlap/a KyIuiad KaMYMIMKIApHU MaBKyIJTUTY aHUKJIAH/IU .

IOkopuna kenTupuiaraniapaan xyiaoca kuiaub, Kosonsoy tumanidagi “Istiglol trans” MCHJda 100
ta DAMAS va 80 ta NEXIA avtomobillariga avtotransport korxonasini loyihalash maxcaara myBoguk
O6ynapau.



2.1. Avtotransport korxonasini texnologik hisobi
2.1.1. Dastlabki ma’lumotlar

Avtotransport  korxonasini texnologik hisobini bajarish uchun quyidagi dastlabki ma’lumotlar
bo’lishi lozim:

1. Avtotransport korxonasi Uchqo rg on tumanidagi aholini tashishga va aholi avtomobillariga
xizmat ko’rsatish uchun mo’ljallangan.

2. Auvtotransport korxonasidagi avtomobillar asosan Il toifali ekspluatatsiya sharoitlarida
ishlatiladi.

3. Auvtotransport korxonasida 90 ta avtomobuslar mavjud bo’lib, ular ekspluatatsiya boshidan
buyon turlicha yo’l bosib o’tishgan (2.1-jadval).
2.1-jadval. Avtotransport korxonasidagi avtomobillarni ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tgan yo’li

bo’yicha tagsimlanishi

T-r | Avtomo- Avtomobillarni ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tgan yo’li ulushi
billar 0,25- |0,550- |0,75- |1,0- 1,25- [15-1,75 | 1,75- |20 va|Jami
rusumi 0,50 0,75 1,0 1,25 1,50 2,0 yuqori
1 DAMAS 30 20 10 40 100
2 Nexiya 30 18 18 14 80
60 38 28 54 180

4. Harakatdagi tarkibni ish kunlari soni, Dy; =365 kun
5. Korxonadagi texnik xizmat ko’rsatishni yillik ish kunlari soni,
D1y =305 kun
6. Topshiriqdagi vaqt, Ty =12 soat
7. Avtomobillarni o’rtacha bosib o’tgan yo’li (2.2-jadval)
2.2-jadval. Avtotransport korxonadagi avtomobillarni o’rtacha kunlik bosib o’tgan yo’li

T-r Avtomobillar rusumi O’rtacha bosib o’tgan
yo’li
1 Nexiya 200
2 DAMAS 200

2.1.2. Avtmobillarga TXK davriyligini va ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l me’yorini
to’g’rilash

Ishlab chigarish dasturini hisoblash uchun oldindan avtomobilning 1-TXK, 2-TXK va MT gacha
bosib o’tadigan yo’li migdorini tanlash hamda ularni berilgan ekspluatatsiya sharoiti uchun to’g’rilash
lozim. Keyingi hisoblash ishlarini soddalashtirish uchun bosib o’tadigan yo’l miqdorlari o’zaro hamda
kunlik bosib o’tilgan yo’l migdoriga karali bo’lishi lozim. 1-TXK, 2-TXK davriyligini va ta’mirlar
oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l migdori me’yorini to’g’rilash quyidagi tartibda olib boriladi.

1. TXK davriyliklarini me’yoriy giymatlarini hamda ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l
me’yorini tanlash

1-TXK va 2-TXK davriyliklarini me’yoriy giymatlari hamda ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan
yo’Ini me’yoriy giymatlari «Nizom» asosida tanlab olinadi (2.3-jadval).

2.3-jadval.1-TXK va 2-TXK davriyliklari hamda ta’mirlar oralig’ida bosib o’tgan yo’Ini me’yoriy

giymatlari
T-r | Avtomobillar | 1-TXK dav- | 2-TXK dav- | MT oralig’ida bosib
rusumi riyliklarini riyliklarini o’tiladigan yo’Ini me’yoriy
me’yoriy giymati, | me’yoriy giymati, | giymati, ming km
km km
1 Nexiya 10000 20000 1000
4 DAMAS 10000 20000 1000

2. Texnik xizmat ko’rsatish davriyliklarini berilgan sharoit uchun to’g’rilash
1-TXK bo’yicha ¢, =L *K, * K, =10000*0,8*0,9 =7200 km
2-TXKbo’yicha ¢, =L} *K, *K, = 20000%0,8*0,9 = 14400 km

bu yerda K- ekspluatatsiya sharoiti toifasini hisobga oluvchi koeffitsient;
K3 —tabiiy-iglim sharoitini hisobga oluvchi koeffitsient.




3. Ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’lni o’rtacha giymatini aniglash
Hisoblashni soddalashtirish magsadida ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’Ini o’rtacha giymatini
aniglash 126-54/180

A, "Ly, +4c, Ly, +t Are - Lie 1081000000 + 72*800000
A 180

bu yerda A, ...4. —mukammal ta’mirgacha yo’l bosib o’tgan avtomobillarni soni;

= 920000 km

LyPT =

Ai-mukammal ta’mirdan o’tgan avtomobillar soni;
LT1 ---LTi — avtomobillarni MT gacha bosib o’tgan yo’li.

Li-mukammal ta’mirlangan avtomobillarni bosib o’tgan yo’li, km.
Avtotransport korxonasidagi DAMAS avtomobillari mukammal ta’mirdan o’tmaganligi sababli
MT gacha bosib o’tgan yo’Ini o’rtachasi bo’yicha hisoblamaymiz
L =0,8LY
bu yerda LY - avtomobilning mukammal ta’mirgacha bosib o’tadigan yo’Ini me’yoriy giymati, km
4. Ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l me’yorini to’g’rilash
l . =Lyn K1 Kz K3=920000%0,8*1,0*0,9 =662400 km
bu yerda Ky-harakatdagi tarkibni modifikatsiyasini hisobga oluvchi koeffitsient.
2.1.4. TXK davriyliklari va ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’Ini to’g’rilash
a) 1-TXK gacha bosib o’tilgan yo’l bilan o’rtacha kunlik bosib o’tilgan yo’l orasidagi karralilik
14
n=-—L1= 7200 ~36
o 200
1-TXK uchun karrali to’g’rilangan davriylik
Li=¢,, M =200*36=7200 km
CHetlanish xatoligi

= -100% =0%

L= 05 1000 = 7200-7200
72

1
b) 2-TXK va 1-TXK davriyliklari orasidagi karralilik
l
n, = -2 = 14400 _,
L, 7200

1

2-TXK uchun karali to’g’rilangan davriylik
L, =L, -n, = 7200*2 =14400 km

CHetlanish xatoligi

a, = L-t, .100% = 14400 —144000

l, 14400
V) MT oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l va 2-TXK davriyligi orasidagi karralilik
Lr _ 662400 g
L, 14400
Karrali to’g’rilangan MT oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l
L, =L, -n, =14400*46 =662400 km

-100% = 0%

n, =

CHetlanish xatoligi

_ L =l 10094 - 662400662400
0y 662400

T -100% = 0%

2.1.3. Texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash ishlarini yillik ishlab chigarish dasturini hisoblash
Ishlab chigarish dasturini hisoblashda quyidagi ikkita metoddan foydalanish mumkin:
- tsikl uchun analitik metod yillik dasturini hisoblash bilan;
- yillik analitik metod tenglamalari sistemasi ishtirokida.
Texnik xizmat ko’rsatish turlari (KXK, 1-TXK, 2-TXK va MXK) va MT bo’yicha ishlab chigarish
dasturi asosan tsikl metodi bilan quyidagicha hisoblanadi:



1. Mukammal ta’mir soni: Ny =|;T=1, chunki bita tsikIni ta’mirlar oralig’ida bosib o’tgan yo’l

LLI
bilan teng deb gabul gilamiz, ya’ni L, =L
2TXKsoni: . Ly 902400 4 454
2 T U™ 14400
; i L 662400 -
1-TXK soni: :le_(NT”+N2”): =200 —(1+45)=461a
KXK'soni: N, _ L 06240 o515
L 200

Y

2. Avtomobilning texnik tayyorgarlik va ishga chigish koeffitsientlarini aniglash
a) tsikldagi ta’mir kunlari sonini aniglaymiz

L - K, 0,50-662400-1,0
Ty =Ny - Do +ﬂm+m'ﬂl{4= 1.22 4 Yoo — 353 kun

bu yerda Dm--mukammal ta’mirda turish kunlari;

Dix-jt — avtomobillarni TXK va JT da turish davomiyligi;

K,4- avtomobillarni ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tigan yo’lga nisbatan TXK va JT da

turish kunlarini to’g’rilash koeffitsienti

A K, +A K, +..+A K, 10

K, A
Hisoblanayotgan avtomobillarimiz mukammal ta’mir resursini o’tagani uchun K, =1,0 qabul
gilamiz.
TSikldagi mukammal ta’mir kunlari soni
M =353 kun

b) tsikldagi avtomobilni ekspluatatsiya kunlari soni

g, =L _ 862400 3312 kun
2 200

VK
Texnik tayyorgarlik koeffitsienti
A 3812 _ 0,90
Mo+ My 3312+353

Oy

Avtomobilni ishga chiqish koeffitsienti
Mo 365:0.90 g
Iz, 365
3. Awvtotransport korxonasi uchun bir yillik TXK lar sonini aniglash
a) avtomobillarni yillik bosib o’tgan yo’li
L, =4, a1y = 305%0,90*200=54900 km
b) tsikldan yo’lga o’tish koeffitsienti

ay =

gy = Hu o - 3% 090010
A, 3312
Avtotransport korxonasini TXK va MT bo’yicha yillik ishlab chigarish dasturi
MT soni:N,, =N, -7, - 4. = 1*0.10*180=18 ta
2-TXKsoniN,,; =N, i, - 4. = 45*0,10*180=810 ta
1-TXK soni: N, =N, -, - 4. = 46*0,10*180=828ta
KXK'soni: N, =N, -7, - 4. = 3312*0,10*180=59616 ta
v) diagnostika ishlari sonini aniglash
N =1IN,, + N,,, =1,1*810+828= 165438 ta

N, ,, =12N,, =1,2*552= 9936 ta

A

A i

2.1.4. Mexnat sarfi me’yori va to’g’rilash koeffitsientlarini tanlash
Mehnat sarfi me’yori va to’g’rilash koeffitsientlari avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash «Nizomy ning 2.2, 2.8, 2.9, 2.10, 2.12 jadvallaridan olinadi va 2.4 jadvalga kiritiladi.



2.4-jadval. TXK va JT mehnat sarfi me’yorlari va to’g’rilash koeffitsientlari

Avtomobillar tul’fr:(va TXK va JT mehnat Koeffitsientlar
rusumi IT sarfi me’yorlari, 0.-s. K1 K2 Ks Ky Ks Km
KXK 0.70 :
DAMAS 1 1 7xK 27 :
2-TXK 27 ]
NEXIA T 1,04 12 | 10 | 11 | 10 | 115 | 035

2.1.5. TXK va JT mehnat sig’imlarini berilgan sharoit uchun te’g’rilash
a) TXK ni mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy miqdori
te =tey - K, K - K,, =0,70*1,0%1,15*0,30=0, 28 0.-s.

b) 1-TXK mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy migdori

t, =t K, Ky, =2,7%1,0*1,05=2,84 0.-s.
V) 2-TXK mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy miqdori

t, =t - K, - Ky =2,7*1,0*1,05=2,84 0.-s.
g) JT mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy migdori

t,, =ti -K,-K, K, K, K, =1,04%1,2%1,0¥1,1%1,01*1,05=1,5 0-.s.

bu yerda K; — ekspluatatsiya sharoitini hisobga oluvchi koeffitsient;
K, — TXK va JT mehnat sig’imini harakatlanuvchi tarkib modifikatsiyasini hisobga oluvchi koeffitsient;

A, K, +A, K, +..+ A -K,
Ac

Kz —JT mehnat sig’imini tabiiy iglim sharoiti va tashqi muhit ta’siriga nisbatan to’g’rilash koeffitsienti;
K4 — JT mehnat sig’imini avtomobillarning ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tgan yo’lini hisobga
oluvchi koeffitsient;
Ks — TXK va JT mehnat sig’imini avtomobillar soniga nisbatan to’g’rilash koeffitsient;
Km — mexanizatsiya darajasini hisobga oluvchi koeffitsient.
2.4.3. Avtotransport korxonasi yillik ish hajmi hisobi
a) KXK bo’yicha yillik ish hajmi

Ty = NKH
b) 1-TXK bo’yicha yillik ish hajmi

T,; =N, -t =810* 2,84=2300,4 0.-s.
V) 2-TXK bo’yicha yillik ish hajmi
T,;=N,, -1, =828*%2,84=2351,52 0.-s.

g) JT bo’yicha yillik ish hajmi

- =(60*0,7+38*1,0+28*1,2+54*1,1)/180=0,96

K4

1, = 59616*0,28=16692,48 0.-s.

L, A ~59616-180

_ "

T . = . = .15=16096,32 0.-s.
A 1000 X 1000

2.1.7. Yillik yordamchi ish hajmini hisoblash

Yordamchi ishlarning yillik xajmi ATK dagi TXK va JT bo’yicha yillik ish xajmining 20-30% ni

tashkil etadi. Mayda ATK uchun katta giymatlar va katta ATK uchun giymatlar gabul gilinadi.
Tyoray=(0,2... 0,3) (Tuxy + T1y + Toy + Tjyy)=0,25 (16692,5 +2300+2351+16096)=
0.25*23694=5923 o-s

ATKda yordamchi ishlar ikkiga bo’linadi:

-ATKni o’ziga Xizmat ko’rsatish ishlari;

-xo0’jalik ishlari.
a) ATK ni o’ziga xizmat ko’rsatish ishlarining yillik xajmi.

Tuzxy=Tyordy * dyzx =5923*0,5=2966 0-C
bu yerda:dyx,=0.4...0.5 ATKdagi o’ziga Xizmat ko’rsatish ishlarining ulushi (12).
b) Xo’jalik ishlarining yillik ish xajmi.
Tyiy=Tyordy*0x= 5923*0,5=2966 o0-5

bu yerda: dy, =0.5...0.6-x0’jalik ishlarining ulushi.



Katta ATKlarda o’ziga Xizmat qilish ishlarini bosh mexanika bo’limining ishchilari
bajaradi. Yordamchi ishlarni ish turlari bo’yicha tagsimoti 2.5- jadvalda keltirilgan.
2.5- jadval. ATKda 0’z-0’ziga Xizmat ko’rsatish ishlarini turlari bo’yicha tagsimoti

No Ish turlari Foiz Odam- soat
1 |Elektromexanik 25 742
2 |Mexanik 10 297
3 |Chilangarlik 16 475
4 | Temirchilik 2 59
5 |Payvandlash 4 119
6 |Tunukasozlik 4 119
7 |Misgarlik 1 30
8 |Quvur O tkazish 22 653
9 |Qurilish-ta'mirlash 10 297
10 |Duradgorlik 6 178
Jami: 100 2966
.6-jadval. ATK da xo’jalik ishlari tagsimoti
Ne Ish turlari Foiz Odam-soat
1 |Transport 14 422
2 |Avtomobillarni ko’chirish 40 1204
3 |Moddiy buyumlarni qabul qilish, saqlash, 14 422
targatish
4 |ATK xududi va xonalarni tozalash 32 963
Jami: 100 3011

2.2. TXK va JT mehnat hajmini ishlarning turi va bajarilish joyi bo’yicha taqsimlash.
KX va 1-TXK yillik ish hajmining tagsimoti jadval shaklida beriladi.
2.7-jadval.Kundalik xizmat ishlarining turiga garab tagsimoti (% da)

] Yuk avtomobillari
Ish turlari
% 0.-S.
Tozalash 30 3339
Yuvish 55 6120
Artit 15 1669
Jami 100 11128
2.8-jadval.1-TXK ishining turlari bo’iicha tagsimoti, foizda (%)
Ish turlari Foizda odam-soatda
Diagnostika 12 106
Qotirish 45 756
Sozlash 10 151
Moylash 20 302
Elektrotexnik 5 91
Ta'minot tizimi 3 45
Shina 5 60
Jami: 100 1512

2-TXK va JT ish xajmining tagsimlashda (2.9 va 2.10-jadval) postlarda va ustaxonalarda
bajariladigai ishlar hajmi yig’indi shaklida ko’satiladi.
2.9-jadval.2-TXK va MX ishining turlari va bajarilishi joyi bo’iicha tagsimoti

Ish turlari Foiz odam-soat
Diagnostika 10 157
Qotirish 37 580
Sozlash 9 141
Moylash 9 141
Elektrotexnik 3 a7




Akkumulyator 2 31
Ta'minot tizimi 2 31
Shina 1 16
Kuzov 18 282
Jami: 91 1427
Ustaxona ishlari
Elektrotexnik 3 48
Akkumulyator 2 31
Ta 'minot tizimi 2 31
Shina 2 31
Jami: 9 141
Umumiy 100 1568
2.10-jadval. Joriy ta'mirlash ishining turlari va bajarilish bo’yicha tagsimoti. %
Ish turlari | Foiz |odam-soat
Postda bajariladigan ishlar
Diagnostika 2 198
Sozlash 4 395
Ajratish - yig’ish 45 4447
Jami: 51 5040
Ustaxonada bajariladigan ishlar
Agregat 14 1383
Chilangan-mexanik 10 988
Elektrotexnik 5 494
Akkumulyator 1 99
Ta'minot tizimi 2 198
Shina 2 198
Kamera yamash 1 99
Temirchilik 2 198
Misgarlik 2 198
Payvandlash 1 99
Tunukazozlik 1 99
Armatura-kuzov 4 395
Duradgorlik - -
Qoplamachilik 3 296
Taksometr va
radio tuzatish 1 92
Jami: 49 4842
Hammasi 100 9882

Diagnostika ishlarining yillik mehnat ajmi 1-TXK, 2-TXK, MX va JT mehnat hajmlarining ulushi
ko’rinishida aniqlanadi.
Tyig=Tyi d1, 0-S
bu yerda: T,; -ish turlari bo’iicha yillik mehnat hajmi;
d; -ish turlariga to’g’ri keluvchi diagnostika ishlarining ulushi.
dining giymatlari ish turlari bo’yicha tagsimlash jadvallaridan olinadi (2.8, 2.9 va 2.10
- jadvallar).
TXK va JT bo’yicha diagnostika ishlarining mehnat xajmi hisoblanadi va diagnostika turlari
bo’yicha tagsimlanadi .
2.11-jadval. Diagnostika ishlari hajmini aniglash

Ne TXK va ish Postda bajariladigan ish hajmi, 0-s Diagnostikasiz ish
turlari lillik ish hajmi, o-s| Diashostika ishlari hajmi hajmi

1 1-TXK 1512 106 1406

2 2-TXK 1568 157 1411

3 JT 5040 198 4842
Jami: 461




2.12-jadval.Diagnostika ishlarini ish turlari bo’yicha tagsimlash

Ne Ish turlari Foiz Odam-soat
| [1-D 50-60 230,5
2 |2-D 40-50 230,5
3 [Jami: 100 461

2.3. Ishlab-chigarish ishchlari sonini hisoblash.
Postlardagi, ustaxonalardagi va bo’linmalardagi ishlarni bajarish uchun ishlab-chiqgarish
ishchilarining texnologik zarur miqdori (P,) quyidagicha aniglanadi:

P =&, odam
®H
bu yerda: @, -bir yillik nominal vaqt fondi, soat.

Ishchilarning texnologik zarur miqdori TXK va JT bo’yicha kunlik ishlab chigarish dasturini
bajarishni ta'minlaydi. @, ning giymati normal mehnat sharoitiga ega bo’lgan ishlab chiqarish sharoiti
uchun-2070 soat, zararli sharoitga ega bo’lgan ishlab chigarish uchun 1830 soat gabul gilinadi.

Ishchilarning shtatli miqdori (Py) quyidagicha aniglanadi:

P, = L, , odam
oy

m

bu yerda: ®,,-bir yillik haqiqiy vaqt fondi, soat.

Ishchilarning shtatli miqdori TXK va JT bo’yicha yillik ishlab chiqarish dasturini (yillik ish
xajmini) bajarishni ta'minlaydi. Ishchilar sonini aniqlashda hisoblash ishlari jadval (9-ilova) ko’rinishida
beriladi. Agar ishchilarni hisobiy soni kasr yoki birga yaqin bo’lsa, texnologik o’xshash ishlarni
birlashtirilib yaxlitlanadi. TXK va JT mintaqalarini hisoblayotganda zarur shichilar soni quyidagicha
aniglanadi:

P, =t odam
q)ﬁyp
bu yerda: @, -ishchi o’rnining bir yillik vaqt fondi, soat.
Ishchi o’rnini vaqt fondi (®yer) quyidagi formula bilan aniglanadi:
Dyor =Dry *a*t , soat
bu yerda: a - almashinish davomiyligi, soat; t-almashinishlar soni.
2.13-jadval. Ishlab chigarish ishchilari sonini aniglash

Y)I(g!l;nliSh Nominal Hisobiy Q/%Irl]m as‘t]tfitrllldi Q/qilin gan
Ne Mintaqa yoki ustaxona {, ' vaqt fondi, | texnologik i 5?1 chi vaq o shtatli ishchi.
v ®,, soat |ishchi soni, P, P, u soni, P,
0-S soni, P, soat
1 2 3 4 5 6 7 8
I |Mintagalar (Postda bajariladigan ishlar)
1.1 KXK 11128 2070 5,38 5 1840 5
1.2 1-TXK 1406 2070 0,68 1 1840 5
1.3 2-TXK 1411 2070 0,68 1840
14 1D 230,5 2070 0,11 1 1840 1
15 2-D 230,5 2070 0,11 1840
1.6 JT 4842 2070 2,34 2 1840 2
Jami: 26091 9 10
2 Ustaxonalar ustaxonada bajariladigai ishlar)
0,65|Agregat 1383 2070 0,67 1 1840 L
0,31 |Chilangan-mexanik 088 2070 0,48 1840
0,47 |Elektrotexnika 641 2070 0,31 1840
0,12 |Akkumliyator 130 2070 0,06 1 1820 L
0,24|Ta minot tizimi 229 2070 0,11 1820
0,32|Shina va vulkanizatsiya 328 2070 0,16 1820
Issiglik  ustaxonalari ~ (payvandlash, 1
0,57 tunukasozlik, temirchilik, misgarlik) 2097 2070 1,01 ! 1820
Jami 2,80 3 3
3 Yordamchi ishlar
3.1 |Elektro mexanik 753 2070 0,36 1 1840
3.2 |Quvur o’tkazish 662 2070 0,32 1840 1




3.3 |Quirilish tuzatish 301 2070 0,15 1840

Jami: 1716 0,83 1 1

Hammasi 13 14

2.4. KX, TXK, JT va diagnostika mintaqalari uchun postlar va tizimlar sonini hisoblash.

Ishlab chigarshi maydonining avtomobil egallagan qismi post deb ataladi. Postlar ishchi,
yordamchi va «podpor» postlarga bo’linadi. Ishchi postlarda TXK, JT va diagnostika ishlarining
tsxnologik jarayonining ayrim operatsiyalari yoki asosiy elementlari bajariladi, shuning uchun ishchi
postlar kerakli jixozlar, moslama va asboblar bilan jixozlanadi. Yordamchi postlarda tayyorgarlik ishlari
hamda ishchi postlarda bajarilib ulgurilmagan ishlar bajariladi.

Podpor postlarda TXK ishlarini oqim usulida tashkil gilinib, avtomobillarni isitish uchun,
bajariladigan ish xajmini ishlash uchun va TXK da shamol xosil bo’lishini oldini olish uchun Xizmat
giladi. TXK va JT ishlarini deyarli 60% xajmi postlarda bajariladi.

Shuning uchun loyihalash texnologiyasi jarayonida bu bosqich alohida ahamiyatga ega. Shunday
qilib, postlar soni keyinchalik korxonaning xajmiy rejalashtirish yechimini tanlashda asosiy
ko’rsatkichlardan biri hisoblanadi. Postlar soni bajariladigan ishlarni mehnat xajmiga va dasturiga, TXK
va JT tashkil etish usuliga, ishlab chigarish mintaqalarini tarkibiga bog’liqdir.

2.4.1. Kundalik xizmat ko’rsatish (KX) mintaqasini postlar va tizimlar
sonini hisoblash.
a) KXK mintaqasini vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
b) Dastlabki ma'lumotlar.

. Lo L Hisoblangan . .
Mintaganing ish tartibi mehnat xajmi Kunlik dasturi
Dyi Dty a, S m tix, O-S Niexk Tixk, 0-S
365 305 7 1 0,28 109 30,50

KXK ishlari 0’z ichiga avtomobillarni tozalash, yuvish, artish (quritish) ishlarini gamrab oladi.
KXK ishlari kunlik dasturiga va KX ning hisoblangan mehnat xajmiga ko’ra, maxsuslashtirilgan yoki
oqim usulidagi postlarda bajarilishi mumkin.
Tozalash ishlarining kunlik mehnat sarfi:
T =Tixde= 30,50*0,30=9,15 o-c
bu yerda: di-ni giymati 3-ilovadan olinadi.
d: g (0,3...0,45) - tozalash ishlarini ulushi.
Avtomobillarni tozalash bilan band bo’ladigan kerakli ishchilar soni:

T
P, = Lo =9,15/1*7=1,31=1 odam
m*a
Tozalash postlariniig soni:
T
X, =l '® = g 15w o/7%1%0,8%1=1,96=2 ta
a-m-k,-P_,
bu yerda: Pypm -bitta tozalash postiga to’g’ri keluvchi o’rtacha ishchilar soni

(1-2 odam);

Ks-ishchi vaqtidan foydalanish koeffitsienti;

¢@- avtomobillarni  tozalash  postiga  kirish  noteksligini hisobga oluvchi koeffitsient,
p=11.172

Yuvish ishlarilarining kunlik mehnat sarfi:

Ty“kxk:Tkxk*dyu:30,50*0,55216,780-5
bu yerda: dy,- yuvish ishlarining ulushi;
dyy -ning qiymati yuvish ishlarini tagsimot jadvalidan olinadi.
Yuvish postlariniig soni:

=16,78*1,3/7*1*0,9*3=1 ta
d L ypm

2.4.2 1-TXK mintaqasining postlar va tizimlar sonini hisoblash.
a) 1-TXK mintagasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
b) Dastlabki ma'lumotlar.

‘ Mintaganing ish tartibi Hisoblang mehnat sig’imi Kunlik dastur




Dy, kun a,s m ty, 0-S N1k Tk, 0-C
305 7 1 2,84 2 5,68
1-TXK dagi diagnostikasiz kunlik ish xajmi:

Tik-g =Ty-o/Dry= 1512/305=4,960-3
Bir almashinishdagi ishchilarni lozim bo’lgan soni:
T,
P,="*% - 4096/7%1=0,71=1 odam
a*m
Xizmat ko’rsatuvchi postlarning umumiy soni:
ST 4,96/7*1*1=1t
1= - =1la
a*m* Pypm
bu yerda: Py - 1 — TXK da bitta postga to’g’ri keluvchi o’rtacha ishchilar soni
2.4.3. 2-TXK mintaqasining postlar sonini va tizimlar sonini
hisoblash.
a) 2-TXK mintagasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
b) Dastlabki ma'lumotlar.
2-TXK mintagasining ish Hisoblangan - . Vaqt
tartibi mehnat sig’imi Ishlab chigrish dasturi fondi

Dy, kun | a, soat m ty, 0-C Nk T,y 0-C Toyp0-C | Dy soat
305 7 1 2,84 1 1568 1411 2070
2-TXK ning umumiy postlar soni:

— sz—D — *1*k 1% — —
, = = 1411/2070*1* 1*0,85=0,8=1 ta
¢H ‘m- Pypm ' '3

bu yerda: K- ishchi vaqtdan foydalanish koeffitsienti; K= 0,85...0,9
2-TXK dagi postlar soni kunlik xizmat ko’rsatishlar soni teng yoki karrali bo’lishi kerak.
Putr=4...6 odam
1-TXK va 2-TXK postlari sonini 1 ta gabul gilamiz.

2.4.4. Joriy ta’mirlash mintaqasi postlari sonini hisobi
a) JT mintagasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
JT miitagasida avtomobillarni ishlash qobilyatini ta'minlash
magsadida, ayrim detallarni gayta tiklash yoki almashtirish ishlari bajariladi.
b) Dastlabki ma'lumotlar.

Mintaganing ish tartibi Ishlab chigarish dasturi (postda Tagsimot ulushi

bajariladigan)

®d; m ijty. 0-S ijty—d. 0-S V4
2070 1 5040 4842 1,2-15
JT postlar sonini hisoblashning asosiy xususiyatlari bo’lib, postlarga avtomobillarning

kirish notekisligini (¢ =1.2-1.5), JT
postlarida bir vaqgtda ishlaydigan ishchilar sonini kamligi (Ryrr=1-2,0dam), ishchi vaqgtining sezilarli
yo’qotilishi (K4 =0,75+0,90) hisoblanadi.
JT ishlarini almashinishlar orasida teng tagsimlanganda postlar
soni:

n
T .wcmzi—()¢

Acm =
CDH mPypm '

=4842*1,4/2070*1*2*0,85=1,93=2 ta

2.4.5. Diagnositika mintaqasining postlari sonini hisobi
a) Diagnostika mitaqasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
Diagnostika postlari sonini «Avtomobil transporti harakatlanuvchi tarkibini diagnostikasi bhyicha
qo’llanmay dan tanlash yoki hisoblash yo’li bilan aniglash mumkin.
b) Dastlabki ma'lumotlar.
Mintaganing ish tartibi
D, | m

Ishlab chiqarish dasturi
Td—ly, 0-S | Td—Z; 0-S




| 2070 | 1 | 2305 [ 2305

v) Diagnostika postlar sonini aniglash
T()flﬁ
D -P

wpm N
Ta-1y , Ta-2y - qiymatlar (8) va (9) - ilovalardan olinadi. K¢-ning giymati
0,6-0,75 gacha gabul gilinadi. Py=1-2 odam qabul qilinadi.

Diagnostika ishlari D-1 va D-2 joriy ta'mirlash va TXK postlarida o tkaziladi.

1-D va 2-D postlari soni: Xy1o92= =/2070*1*0,65=0,37 ta

2.4.6. Kutish postlari va avtomobil o’rinlari sonini hisobi.

Xizmat ko’rsatish postlariga avtomobillarni uzluksiz kirishini ta'minlash magsadida, kutish
postlarini tashkil qilish lozim. Bundan tashqari sovuq paytlarda kutish postlari avtomobillarni texnik
garovdan oldin isitishni ta'minlaydi.

Kutish postlarini alohida yoki xar bir texnik Xizmat turi bilan birgalikda ishlab-chiqarish binosi
ichida yoki ochiq maydonlarda tashkil gilish mumkin.

Kutish postlari soni quyidagicha aniglanadi:

KX dan oldin:

Xix=(0,15.....0,25) - Ay"Nyxx =0,20*18=4
I- TXK dan oldin:
Xia= (0,10.....0,15) - N3y  =0,15*1=0,15
2- TXK dan oldin:
Xk2 = (0,30...0,40) - N2=0,40*=0,4

Joriy ta'mirlashdan oldin:

Xijt= (0,20...0,30) -X;=0,30*2=0,60

Saglash maydonidagi avtomobil-o’rinlar soni quyidagicha aniglanadi:

Har bir avtomobilga o’rin ajratilganda:

Aq = A=120 ta

2.5. Texnologik jihozlarni tanlash.

Texnologik jihozlarga turg’un va ko’chma stanoklar, stendlar, priborlar, moslamalar va ishlab-
chiqarish inventarlari hamda ATK sining ishlab-chiqgarish jarayonini ta'minlovchi jihozlar kiradi.

Texnologik jihozlar ishlab-chiqarish vazifasiga ko’ra asosiy jihozlarga (stanokli, demontaj-montaj
va boshqg.), yig’ma, ko’tarib-tekshiruvchi va ko’taruvchi-tashuvchi, umumiy vazifali va ombor jihozlariga
bo’linadi.

Jihozlarni tanlashda «Texnologik jihozlar va maxsus asboblar ro’ixati» ma’lumotnomasidan va
kataloglardan foydalaniladi. Ro’ixatda ATK dagi avtomobillar soniga nisbatan TXK va JT ishlarini
bajarish uchun jihozlarning taxminiy soni berilgan. Ro’yxatda keltirilgan jihozlar nomenklaturasi o’rtacha
sharoit uchun keltirilgan.

Texnologik jihozlarni ro’yxati tanlangandan so’ng quyidagi jadval ko’rinishda keltiriladi.

2.14 —jadval. Texnik xizmat ko rsatish va joriy ta mirlash mintagalari uchun texnologik jixozlar

Rejadagi Qabul Umumiy
Jixoz, moslama, pribor, maxsus tashqi ili egallagan
Ne asboblar nomi o’lchamlari, |4"N9an maydoni,
mm soni m2
1 Aspoblar uchun yashiq - 3 -
2 CHuqurchaga o’rnatiladigan ko’targich - 1 -
3 Harakatlanuvchi moy targatuvchi bak - 1 -
5 Ta’mirchi avtochilangar posti 1120x500 1 0,56
6 G’ildirak gaykalarini bo’shatish uchun 1500x500 1 0,75
gaykaburagich
7 Tormoz suyugligini targatuvchi 1 -
ko’chma bak -
8 Avtomobillarni tormoz tizimini - 1 -
tekshirish stendi
9 Kran-balka - 1 -
10 |G’ildiraklar uchun stellaj 2150x550 1 1,18




11 |Gidravlik ko’targich 10070x2550 1 22,7

12 |Avtomobillarni g’ildiragini olish va 1500x850 1 1,28
o’rnatish uchun aravacha

13 |CHilangarlik verstagi 1500x780 5 1,17

14 |Detallar uchun stellaj 780x780 2 0,61

15 [Ishlatilgan moylarni yig’ish uchun bak 500x550 1 0,28

16 |Dvigatellarni ta’mirlash bo’yicha 1000x700 1 0,7
chilangar aravachasi

17 |CHuqurchada avtomobillarni - 1
agregatlarini yechib olish uchun -
ko’targich

18 |Dvigatel uchun taglik 1100x600 1 0,66

19 |Avtomobilda elektr jihozlarini 1000x500 1 0,5
tekshirish uchun ko’chma stend

20 |Kabinani yechib olish va o’rnatish 2070x350 1 0,72
uchun moslama
Jami 8,41

Texnologik jihozlar jadvalga quyidagi tartibda yoziladi: avval hamma mintagalar uchun umumiy
bo’lgan jihozlar (konveyer, kran-balka), keyin asosiy texnologik jihozlar (ko’targichlar, diagnostik
stendlar, yuvish qurilmalari hamda turg’un jixozlar), keyinchalik esa ko’chma jihozlar, ko’tarma
priborlar, ishlab-chigarish inventarlari va boshqgalar. Jihozlar tanlangandan so’ng ishlab chiqarish
maydonlari hisoblanadi.

2.6. Ishlab-chigarish maydonlarini hisobi.

Ishlab chigarish maydonlarini quyidagi uslublar yordamida aniglanadi:

-analitik uslub-bitta avtomobilga, har bir jihoz birligiga yoki bitta ishchiga to’g’ri keluvchi
maydon sig’imi bo’yicha;

-grafik uslub (aniqroq) — rejalashtrilgan shakl bo’yichi, ya'ni qabul gilingan masshtabda postlar
chiziladi va tanlangan jihozlar avtomobillarni toifasiga garab, oraliq masofalarni saglagan holda
joylashtirish orgali;

-grafoanalitik uslub (aralash) rejalashtrish va analitik hisoblash orgali.

TXK va JT diognostika mintagalarini maydonini hisoblash.
TXK va JT umintagalarining maydoni quyidagicha aniglanadi.
Fr=(XiFat+ D> F, )Ks = (1*6,48+8,41)*4=60 m’
bu yerda: F,- avtomobilning rejada egallagan maydoni;
X;-mintagadagi postlar soni;
F; - jihozlarni rejada egallagan umumiy maydoni;
K3 - postlarni va jihozlarni joylatirish zichligi.

Jori ta’mir mintagasi maydoni:

F,—t:(XlFa+Z F. )Ks = (2*6,48+4,6)*4=70 m°

Ustaxonalar maydonini hisobi. Ustaxonalar maydoni jixozlar egallagan maydon va joylashtirish
zichligi koeffitsienti va bitta ishchi o’ringa to’g’ri keluvchi solishtirma maydon orgali aniglanadi.

a) Ustaxonalar maydonini jihozlar egallagan maydon va joylashtirish zichligi
koeffitsienti orgali hisoblash;

Ustaxonalar maydonini solishtirma maydon orgali taxminiy hisoblash formulasi:

Fu:f1+(PT-1)*f2 ,m2

bu yerda: f%, f,- mos ravishda birinchi va keyingi ishchi o’rinlarga to’g’ri keluvchi solishtirma maydon
miqdori, m“.

-jadval.
Ishchi o’rinlarga to’g’ri keluvchi solishtirma maydon giymatlari bo yicha ustaxona maydoni hisobi;

Ustaxonalar f; f2 Fy
Chilangar-mexanik 8-12 5-10 12
Temirchilik-ressora 20 15 20
Misgarlik 10 8
Tunukasozlik 12 10
Payvandlash, 15 10




Shina ta miri, shinomontaj 15 10 15
Akumlyator 15 10 10
Agregatlar 15 10 15
Ta minot tizimigz XK 8 5 10
Elektrotexnik 10 5

jami: 82

Ixtiyoriy ishlab-chigarish xonasini maydoni loyihalash jarayonida hlsobly maydon miqgdoridan
120% gacha chetlashish mumkin, agar ishlab-chigarish xonasini maydoni 100 m® gacha bo’lsa, agar 100
m? dan ortiq bo’lsa, £10% ga chetlashishga ruxsat etiladi. Mintaga va ustaxonalarning maydonini
hisoblash natijalari jadval ko’rinishida keltiriladi.

2.7. Omborxonalar maydonini hisobi
Omborxonalar maydonini avtomobillarning 1 min.km. bosib o’tgan yo’liga to’g’ri keluvchi
solishtirma maydon miqdori bo’yicha hisoblash:
Fo= As *Ly*fc *K,*Ks*Ka*10°, m (137)
bu yerda: L, - avtomobilning bir yilda o’rtacha bosib o’tgan yo’li, km;
A - avtomobillarning ro’yxatdagi soni;
fs -omborxonaning  turiga to’g’ri  keluvchi Imln.km. bosib o’tilgan yo’l uchun
solishtirma maydon miqdori (8-jadval);
Kyt - harakatlanuvchi  tarkibning turini  hisobga oluvchi koeffitsient;
K- avtomobillarni sonini hisobga oluvchi koeffitsient;
Kga-avtomobillarni har-xil rusumliligini hisobga oluvchi koeffitsient.

-jadval.
Omborxonalar maydoni migdori, m?.
Omborxonaning turiga to’g’ri keluvchi Fo
Omborxonalar turi Imin.km. bosib o’tilgan yo’l uchun solishtirma
maydon miqdori, fs
Ehtiyot gismlar 3,5 40
Agregatlar 55 64
Materiallar 3 35
Shinalar 2,3 27
Moylash materiallari (nasos
xona bilan birgalikda) 3,5 40
Lak-buyoq materillari 1 12
Ximikatlar 0,25 3
Asbob targatish xonasi 0.25 3
Oraliq omborxona 15-20% omborlar maydoni yig’indisidan 44
jami: 268

Avtoservis korxonasi ishlab chigarish binosi maydonini hisobi
Fum=FsxtFir+FusttFo=60+70+82+268=480 m’



3.1. TXK va JT texnologik jarayonini tashkil etish uslubini tanlash va asoslash.

a)Texnik xizmat ko’rsatish ishlarini tashkil etish uslublari.

TXK ning berilgan turi bo’yicha postlar soniga va ularning maxsuslashtirish darajasiga ko’ra
avtomobillarga TXK ishlarini tashkil etishning ikkita uslubi mavjud; umumiy postrlar uslubi va
maxsuslashtirilgan postlar uslubi. Ikkala uslubda xam postlar boshi berk yoki o’tuvchi (oqimli) bo’lishi
mumkin.

Umumiy postlar uslubining asosiy mazmuni shundaki, bu uslubda TXK ning ma lum bir turi
bo’yicha hamma ishlar bitta postda xar xil malakali ishchilardan iborat ijro etuvchi guruh tomonidan
bajariladi.

Maxsuslashtirilgan postlar uslubining asosiy mazmuni shundaki, bu uslubda TXK ning biror turi
bo’yicha hamma ishlar hajmi bir necha postlarga o’zaro teng tagsimlanadi. Postlar va undagi ishchilar
bajariladigan ishlar turi bo’yicha yoki agregatlar va avtomobil tizimlari bo’yicha maxsuslashtiriladi.
Bundan  tashqari ~ ATK da alohida maxsuslashtirilgan postlar tashkil gilinib, ularda TXK turidan
qat’iy nazar ba'zi bir ishlar bajariladi, masalan: maxsuslashtirilgan moylash postlari, oldingi g’ildiraklarni
tekshirish va o’rnatish postlari.

b)TXK uslubini tanlash.

Texnik Xizmat ko’rsatish mintagalarini (KX, 1-TXK, 2-TXK) loyihalash jarayonida loyiha
mavzusi bo’iicha TXK texnologik jarayonini tanlash va asoslash lozim. TXK uslubini tanlashga quyidagi
omillar ta’sir ko’rsatadi:

- TXK turi bo’yicha kunlik dastur;

- harakatlanuvchi tarkibning soni va turi;

- TXK turi bo’yicha bajariladigan ishlar hajmi va tavsifi (doimiy yoki o’zgaruvchan);

- TXK turi uchun postlar soni;

- TXK turi uchun ajratilgan vaqt;

- TXK ning mehnat xajmi;

- harakatlanuvchi tarkibning ishlash tartibi.

1-TXKva 2-TXK ishlarini oqim wusulida bajarish uchun kuydagi shartlar qo’yiladi:

- texnologik jihatdan bir-biriga to’g’ri  keluvchi harakatlanuvchi tarkib uchun kunlik dasturi
1-TXK uchun 12-15 tadan, 2-TXK uchun 5-6 tadan kam bo’lmasligi kerak (diagnostnka ishlari bilan
birgalikda 1-TXK uchun 12 tadan, 2-TXK uchun 7-8 tadan).

- yakka avtomabillar uchun 1-TXK da ishchi postlar soni uchta yoki undan ko’p bo’lishi lozim,
avtopoezdlar uchun ikkita va undan ortiq, 2-TXK da yakka avtomabillar uchun ishchi postlar soni to’rtta
va undan ortiq, avtopoezdlar uchun esa ikkita va undan ortiq bo’lishi lozim;

- TXK turi bo’yicha oqimli tizimlarning hisobiy soni butun son bo’lishi va xatoligi +0,1
dan oshmasligi kerak.

Yuqorida ko’rsatilgan shartlardan birortasi bajarilmasa, oqimli tizimdan foydalanish iqtisodiy
jihatidan magsadga muvofiq emas. Bunday holda 1-TXK va 2-TXK mintaqalari uchun umumiy postlar
uslubini tavsiya etiladi.

3.2. Avtomobillarni yuvish ishlarni tashkil etish

Yuvish statsioni ekspluatatsiya jarayonida ifloslangan avtomobillarni tozalash, yuvish quritish va
kuzovlardagi bo’yoqni ishlash muddatini uzaytirish uchun ishlov berish uchun xizmat qiladi.

Avtomobillarni tozalash-yuvish ishlari zamonaviy texnologik jihozlar bilan jihozlangan
mintagalarda yoki statsionlarda bajarilishi lozim. Statsion quvvatiga qarab ish unumdorligi va o’tkazish
qobiliyati har xil bo’lgan tozalash-yuvish jihozlari qo’llaniladi. Avtomobil salonlarini tozalash uchun
ko’chma changyutgichlar, sochli yoki kapronli cho’tkalar, sirgichlar va artish materillari ishlatiladi.

Tashkil qilinayotgan yuvish statsioni avtomobillarni tag qismini yuvish uchun ko’targichdan
foydalanib ichakli yuvish qurilmasida yuviladi, ustki qismi esa cho’tkali barabanlar va oqimli suvni
sachratish bilan yuviladi, so’ngra quritish kamerasida quritiladi. Bunda avtomobillar postdan postga o’zi
yurib boradi.

Yuvish statsioni maydonidan unumli foydalanish uchun yuvish qurilmasi va quritish qurilmalari
bitta binoda ketma-ket bitta relsga joylashtiriladi va bir vagtda ishlaydi, ya’ni agregat qurilmasini tashkil
giladi.

Yuvish va quritish qurilmalarini yuqoridagi tizimdagi kabi ishlatish vaqgtni tejaydi, ishchilarga
erkin ishlashiga imkoniyat yaratiladi va sarf xarajatlarni kamaytiradi.

Biz tanlab olgan jihozlar to’plami yuvish va quritish operatsiyalarini bitta ishchi tsiklida, ya’ni
oldingi yurish va gaytishda to’la bajaradi. bu jarayonni ketma-ketligi quyidagicha:

Oldinga yurish. Yuvish va quritish qurilmasi o’zaro elektr toki bilan bo\langan va ketma-ket
harakatlanadi. Bunda quritish kamerasi ventilyatorlari ishlamaydi. Yuvish qurilmasi avtomobilni yuvish



eritmasi bilan dastlabki ishlov beradi. Oldinga yurish oxirida yuvish va quritish qurilmalari bir vaqgtda
to’xtaydi.

Orqa gaytish. Oldingi yurish tugagandan so’ng yuvish qurilmasi darrov dastlabki holatiga gaytadi.
Qaytishda yuvish qurilmasi avtomobilni yakuniy yuvadi, chayiydi va namli artadi. Quritish qurilmasi
taxminan 30 soniyalar chapki chetki holatda to’xtab turadi. Bu vaqtda avtomobildagi suvlar oqib ketadi
hamda kuzovni qayta suv sachrashidan saqlaydi. O’rnatilgan oraliq vaqt tugashi bilan quritish
qurilmasidagi ventilyator relesi ishga tushib ventilyatorni harakatga keltradi va u pastki holatga tushadi.
Quritish qurilmasini orgaga gaytishida avtomobil kuzovini namlikdan quritadi va yuvish qurilmasiga
yetib kelganda to’xtaydi.

3.3. Avtomobillarni yuvish ishlari posti

Kuzovlarga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash posti 3.1-jadvalda keltirilgan jihozlar bilan
jihozlangan bo’lib, me’yoriy-texnik hujjatlarda ko’zda tutilgan tozalash, yuvish, quritish va kuzovlarni
yaltiratish ishlarini bajarish to’la ta’minlanadi.

Avtomobillarni tozalash, yuvish, quritish va yaltiratish posti alohida mintaqada joylashgan bo’lib,
unga avtomobillarni Kirib-chiqishi to’la ta’minlangan holda texnologik jihozlar o’rnatilishi uchun maydon
yetarli. Postni loyihalash SniP-11-93-74, ONTP-01-86, ONTP-02-86 me’yoriy hujjatlari asosida
loyihalashtirilgan.

Postda quyidagi me’yoriy-texnik hujjatlar bo’lishi lozim:

-texnik ma’lumotlar yoritilgan plakatlar;

-tozalash, yuvish, quritish va polirovkalash ishlarini bajarish uchun texnologik xarita;

-kartoteka.

Postdagi ishlarni bajarishni qulayligini ta’minlash uchun texnologik xarita va me’yoriy hujjatlar
A-1 yoki A-2 formatdagi planshetlarda bajarilib, operator ko’rishi uchun qulay joyga o’rnatish lozim.
Postdagi kartoteka maxsus shakldagi kartalardan iborat bo’lib, har bir avtomobil uchun yuritilib,
navbatdagi tozalash-yuvishdan so’ng to’ldirib borilishi lozim. Ma’lumotlarni kiritishni har bir avtomobil
uchun yakka tartibdagi bajarish avtomobil kuzovlarini zanglashdan saglash imkonini yaratadi.

3.4. Avtomobillarni yuvish ishlari texnologiyasi

Avtomobillar dastlab ko’targichlar bilan jihozlangan postga keladi. Bu postda salon tozalanadi,
avtomobil dvigateli, transmissiyasi va tag qismi yuviladi. Avtomobil salonidagi o’tirgich, o’tirgich
suyanchi\i va boshqa materialli jihozlar chang yutgich yordamida tozalanadi. So’ngra poldagi gilamchalar
olinadi va cho’tka yordamida salon poli tozalanadi. Artish materiali yordamida ashboblar paneli, rul
chambaragi, eshiklarni ichki gismlari yuviladi. Salon ichidan oyna va armaturalar artiladi. Bundan
tashqgari salon shifti va o’tirgichlar qoplamalari tozalanadi.

Salon tozalab yuvilib artilgandan so’ng avtomobil dvigateli va yukxona yuviladi. Dvigatelni yuvishda
avtoshampundan foydalanish lozim. CHunki dvigatel ishlaganda har gistirmalar orasidan chigib gotib
qolgan moy qoldiqlarini suvni 0’zi bilan tozalab bo’lmaydi.

Avtomobil ko’targichli postda ichki qismi, dvigatel va yukxona yuvib tozalangandan so’ng kuzovlarni
yuvish postiga o’tkaziladi. Yuvish jarayoni kuzovni suv bilan namlash va cho’tka yordamida yuvish
ishlariga bo’linadi va u qo’yidagi ketma-ketlikda amalga oshiriladi: cho’tka va oqimli suv yordamida
dastlab oldingi buferni, so’ng radiator oblitsovkasini, qanotni, oldingi oynani, kuzov tomini, orqa oynani,
yukxona ustini, orga panelni va orga buferni yuviladi. SHundan keyin ikkilamchi yuvish amalga
oshiriladi, bunda oldingi bufer va radiator oblitsovkasi, so’ngra qanotlar, \ildiraklar, eshiklar, panellar va
orga buferlar yuviladi.

Yuvish qurilmasi arkadan iborat bo’lib, postdagi relsda elektr yuritma yordamida harakatlanadi
(3.1-rasm). Portalga elektr uzatmali ikkita vertikal va bitta gorizontal cho’tkalar va suv purkagichlar
o’rnatilgan.



3.1-rasm. Yengil avtomobillarni yuvish qurilmasi: 1-buyruq nazoratchisi; 2-portal roligini harakatga
keltiruvchi dvigatel; 3, 4, 7-yuvuvchi eritma yoki shampunli suvni avtomobilga sepish uchun forsunkali
quvur o’tkazgich; 5-gorizontal rotatsion cho’tka; 6- shampun uchun bak; 8-firmali belgini o’rnatish joyi;
9-sintetik yuvish eritmasi uchun bak; 10-buraladigan havo purkagich; 11-yuvuvchi eritmani uzatuvchi
forsunka; 12-buralish kronshteyni; 13-vertikal cho’tkani harakatlantiruvchi elektrodvigatel, 14-
elektruzatgichlar; 15- gorizontal cho’tkani harakatlantiruvchi elektrodvigatel; 16-avtomobilni quritish
uchun ventilyator; 17, 21-polirollar uchun baklar; 18-forsunkalarni o\ish burchaklarini sozlovchi
moslama; 19-sektsion almashtiriladigan cho’tkaushlagichlar; 20-chap rotatsion cho’tka; 22-gorizontal
cho’tka posangisi; 23-\ildirak disklarini yuvish uchun moslama; 24- relsli yo’l.

Bu qurilma yordamida avtomobil bir yoki ikki marta borib kelishida yuviladi. Bunday yuvish
qurilmalarini unchalik katta bo’lmagan trotuar tipidpgi texnik xizmat ko’rsatish stantsiyalarida qo’llash
magsadga muvofiq.

Yuvilgan avtomobil quritish postiga o’tkaziladi. Bunda avtomobil quritish ventilyatoridan bosim
ostida yuborilayotgan sovug havo ogimi ostida quritiladi. Quritish vaqgtida avtomobil kuzovi tag gismidan
suv 0’zi oqib pastga tushib ketadi. Avtomobil quritilgandan so’ng yordamchi postga qo’yiladi, u yerda
avtomobil sirtidan tushmagan tomchilar zamshli salfetka yoki sigilgan havo yordamida pudab quritiladi.
So’ng lozim bo’lganda yordamchi postda polirovkalash ishlari bajariladi.

Bo’yalgan sirtlarni polirovkalashni ta’minlash uchun doimiy ravishda avtopolirollardan foydalanish
lozim. Ular lok-bo’yoqli sirtlarda paydo bo’ladigan mikroyoru\liklar va \ovaklarni bekitib bo’yoq tagiga
zang mahsulotlarini kirishiga yo’l qo’ymaydi. VAZ-1 yoki VAZ-2 pastalari va yakuniy VAZ-3 pastalari
bilan polirovkalash mumkin. Polirovkalash qo’lda yoki elektrodrel yordamida amalga oshiriladi.

Yuvish postidan chigayotgan ifloslangan suvlar atrof-muhitni ifloslantir-masligi uchun suvlarni
tozalash qurilmalaridan foydalanamiz. Asosiy iflosliklar loylar va neft mahsulotlari bo’lganligi uchun eng
oddiy loy tindirgich va moy va benzin tutgichlardan foydalanamiz (3.2 va 3.3-rasmlar).

Avtomobillarni yuvish postidan chigindi suvlar maxsus idishga 2 oqib tushadi. Suvdagi o\ir va gattiq
zarralar loy tindirgichga tushadi va tindirgich tubida to’planadi. O\ir va qattiq iflosliklardan tozalangan
Suv moy-benzin tutgichga o’tadi.

3.2-rasm. Loy tindirgich: 1-yuvish postidan keladigan quvur; 2-loy tindirgich hovuzi; 3-suv
sathini cheklovchi nov; 4-tindirgichdan suv ketadigan quvur



3.3-rasm. Moy-benzin to’plagich: a-qurilmani ishlash jarayoni shakli; b-moy va benzinni ajratish
jarayoni shakli; 1-to’plagichga suv keladigan quvur; 2-ioy va benzin aralashmasini ajratish galpo\i; 3-
moy-benzin tutgich qudu\i; 4-suv sathini cheklovchi nov; 5-tozalangan suv chigib ketadigan quvur; 6-
moy-benzin aralashmasini o’tkazuvchi naycha; moy-benzin aralashmasini yi\adigan idish.

Suv loy tindirgichdan quvur 1 orqgali galpoq ostiga quyilib qudugni to’ldiradi. Suv moy-benzin
tutgichdan toshib chiggandan so’ng quvur 5 orgali ogova suv tizimiga oqib tushadi.

Yuvish natijasida suv tarkibiga tushgan yonil\i moylash mahsulotlari maxsus moy-benzin
to’plagichda tozalanadi. Bunda moy va benzinni solishtirma o\irligi suvdan kam bo’lganligi sababli
gopgoqni ustki gismiga to’planib, quduqgdagi suv sathidan toshib chigadi. Qopqoq kallagida to’plangan
moy va benzin aralashmasi naycha 6 orgali to’plagich idishiga 7 tushadi.

Loy tindirgichda to’plangan loyqgani vaqti-vaqti bilan tozalab turish uchun diafragmali nasosdan
foydalaniladi.

3.5. Avtomobillarni yuvish ishlari bo’yicha texnologik xarita tuzish
Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish, ta’mirlash va diagnostikalashni qulay usulda
tashkil gilish uchun har xil texnologik xaritalar tuziladi. Bunday texnologik xaritalar asosida texnik
xizmat ko’rsatish ishlarining hajmi aniqlanadi va ishni bajaruvchilarga tagsimlanadi. Ixtiyoriy
texnologik xarita ishni bajaruvchi har bir ishchi uchun qo’llanma hamda texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash ishlarini bajarilishini nazorat qiluvchi hujjat bo’lib xizmat qiladi.

Texnologik xarita alohida xizmat ko’rsatish turiga, agar xizmat ko’rsatish turi ichida bo’lsa,
uning elementlari bo’yicha tuziladi. Texnologik xarita tuzishda qo’yidagilar ko’zda tutiladi:

-ishni bajarish jarayonida avtomobilni yoki uning agregatlarini o’rnatishi, qismlarga
ajratishi, siljitishni qulayligini;
-lozim bo’lgan ko’tarish-tashish jihozlarini;

-yuqori ish unumiga ega bo’lgan texnologik jihozlardan, asboblardan va moslamalardan
foydalanishni;

-ishchilar uchun xavfsiz, qulay va gigienik talablarga javob beruvchi sharoit yaratishni;
-ishni sifatini tekshirish usullari va vositalarini.

Bajariladigan ish nomlari va almashinishlardan qat’iy texnologik ketma-ketlik asosida va
buyurish ma’nosida ko’rsatilishi kerak.

3.1-jadval
Avtomobillarni yuvish texnologik xaritasi
Ho-lat Operatsiyalarning Ishlati-ladigan | Ishchining Vaqt
nomlanishi jihoz, ixtisosi va me’yori,
moslama va malakasi 0.-soat
asboblar Texnik sharoit
1 Avtomobilni CHang Yuvuvchi 0,09 Salon ichidagi o’tir\ichlar,
tozalash postiga yutgich, Il razryad suyanchi\lar changyutgich
qo’yish va salonni cho’tka, latta yordamida tozalanadi. Salon
tozalash ichidagi asboblari shiti, eshikni
va oynani ichki qismi ho’l latta




bilan artiladi. Pol yuviladi va

artiladi
Avtomobil dvigateli Pistoletli Yuvuvchi 0,4 Dvigatel shampun yordamida
va yukxonasini shlang, latta, Il razryad yuviladi va toza suvda
yuvish shampun chayiladi. Yukxona tozalanadi
va bosim ostida yuviladi.
Avtomobilni tag Ko’targich, Yuvuvchi 0,20 Avtomobil ko’targich
gismini yuvish yuvish shlangi | 1l razryad yordamida ko’tariladi va tag
gismi yuviladi.
Avtomobilni yuvish Yuvish Operator 0,30 Qurilmani dastlabki harakatida
qurilmasi, Il razryad avtomobil namlanadi va
shampun shampunli suv bilan yuviladi.

Qurilmani keyingi harakatida
avtomobil sirti chayiladi.

Avtomobilni quritish Operator 11 0,04 Avtomobil yuvish postidan
postiga qo’yish razryad quritish postiga yurgizib
o’tkaziladi.
Avtomobilni quritish Quritish Operator 0,20 Avtomobil quritish postida
qurilmasi Il razryad ventilyator yordamida bosim
ostida sovug havo bilan
quritiladi.
Avtomobilni Haydovchi 0,06 Avtomobillar yuvish postidan
kuzovlarga ishlov Il razryad kuzovlarga ishlov berish
berish postiga qo’yish postiga yurgizib olib boriladi.
Kuzovlarga ishlov | Polirol, zamsh | CHilangar 0,30 Avtomobillarni kuzovi sirtiga
berish materiali Il razryad polirol surtilib zamsh bilan
ishlov beriladi.
Avtomobilni egasiga CHilangar 0,07 Avtomobil toza yuvilganligi va
topshirish Il razryad kuzovlarga ishlov berish sifati
tekshirildi.
Jami: 1,84

3.6. Avtomobillarni yuvish binosini rejalashtirish

Binoni rejalashtirishda  avtomobillarni tozalash, yuvish, quritish, yuvishni boshgarish va
ishlatilgan suvlarni tozalash texnologik jarayonlarini hisobga olingan. Bunda binoga kirishda
avtomobilni salonini tozalash va dvigatelni yuvish, avtomobilni tagini yuvish,, avtomobillarni yuvish
va ularni quritish uchun alohida joylar rejalashtirilgan. Bundan tashqari bino ichida suv isitish, yuvish
va quritish qurilmalarini boshgarish, suv tozalsh, yuvini va hojat uchun joy ajratilgan.

Avtomobillarni yuvish statsioni maydonini hisobi 3.3-bo’limda berilgan bo’lib, u 108 m? ga teng.
Bunda avtomobillarni salonini tozalash, dvigatelini yuvish va tagini yuvish posti, avtomobillarni
yuvish va quritish postlari va ularga mos jihozlar joylashtirilgan.

Avtomobillarni yuvish uchun yordamchi binolar suvni tozalash xonasi, operator xonasi yuvinish
va hojatxona, nasoslar uchun xona ajratilgan, ularning umumiy maydoni 54 m* ga teng gabul gilingan.




4.1. TexHUK - UKTHCOAUI KYpPCATKHYJIAP XHUCOOHU
4.1.1.JIactnabku MabIyMOTIIap
CranuoHuIaru UIUTAPHU WAIUIAK U1 XKMU
T;=3382 o.-c.
Nina® yukapuin uirguiap COHUHU XUCOOH
N, = L — 3382 =1,6~2 kumu
@, 2070
Nurannapauar manaka Toudacu P=111
4.1.2. Muutab 9uKapuin HITIUIAPUHUHT WHJUTHK WII XaKu QOHIU
a) UIIYUJIAPHUHT aCOCHI U1 XaKH
Cop=Ty *Ce *K,=3382%4440+1,30=19520904 cym
Oy epna C.-coaTnuk Uil cTaBKacH, MITYMUJIAPHUHT Majiaka Toudacu 6yiinya,
C.=4440 cym/coar;
K;-Gepwiran pexanu OakapraHjaurd Ba OMUPHO OakapraHJWrd, OpUTagupJIMTA Ba IIOTHUP.
Taiiépiarany y4y HUII XaKura TyJaHaJuraH KyIuMYaHu xucoora onyBun kodgduuuent, K,=1,2...1,3.
0)KyImmmMya Uil Xaku HoHIu
_C,,-H, 19520904-10

C, = =1952090 cym
100 100

Oy epna H,-MexHAT TabTWIN Ba PeXaHU Oa)kapraHu ydyH TYJaHaJuraH KylIIMM4Ya UII XaKu

ydyH axpaTma mewsépu, H,=7...11 %.
B) WILTA0 YMKAPUII HITYMIAPUHUHT HHJUIMK UII XaKu HOHIH
C, =C,, +C, =19520904+1952090=21472994 cym

') IHKTUMOHUH CYFypTa YIyH axpaTtMa
_C,,-H,_ 19520904-25
® 100 100
Oy epna Hc-mxtumounii cyrypra yuyH axparma, H.=25%.
1) UITYHJIAPHAHT OMITMK MaOIIN

_ C,+C,, _ 21472994 + 4880226 — 894708 c§m
124N, 12.2
4.2 bomka Toudanaru UIIYWIAPHUHT HHJUIMK UIIT XaKd GOHIU
4.2.1. Ep,[[aMLII/I UITYUIAPHUHT WHAJUIMK UIT XaKu (GOHAN XUCOOU

a) épIaMyu UITYUIIAPHUHT COHU

Né.p =(0,2...0,3) - N, =0,3*2=0,6 xumm

0) épaamMyun UITYUIAPHUHT OMIMK MAOIIIN

3, =(08..0,9)-3,,, =0,8*894708=715766 cym

B) épamMyy UITUUIAPHUHT WAJUIMK UIT XaKu (GOHAM
Cdz-é' =12 3é.p, -Né.p =12*715766*0,6=5153518 cym

4.2.2. MyxaHauC-TeXHUK XOJUMIAPHUHT WHAJUTMK U XaKu (GOHIN
a) MyXaHJUC-TEXHUK XOUMIIAp COHU

Ny = (01..012)- N, =01-2=0,2 craska
0) MyXaHAUC-TEXHUK XOAUMIAPHUHT OMJIUK MAOIIN

3, =493000...508270 cym kaGyn kumHagu
B) MYXaH/IHUC-TEXHUK XOJUMIAPHUHT WHAJUIUK UII XaKu (oHIH
Cyry =12-3,,., - N, -,y =12-502300- 0,2 = 1205520 cym
4.2.3 XuzMatunaapHUHT WAJUTHK U XaKu (GOHIH
a) XU3MaTYuiIap COHU

N, =(0,02...0,05)-N, =0,05-2=0,1 craBka
0) XM3MaTYUIIAPHUHT YpTaya OMIMK MAoIIn

3. =382160...409000 cym kabyn kunuuaam

B) XU3MATUMJIAPHUHT WHJUTMK UIT XaKu oHAH

C

=4880226 cym

uvu



C =12-3 -N_=12-386200-0,1=463440 cym
4.2.4. Knunk Xu3MaTuy XOJUMJIAPHUHT WHJUTHK U XaKu (GOHIH
a) KHYUK XU3MATYU XOJUMJIAPHUHT COHU

N,y =(0,02...0,03)-N, =0,03-2=0,06 craBka
0) KMYMK XU3MaT4Yd XOAUMIAPHUHT YpTaya OMIMK MAOILIH
3y =128000...184200 cym mMukmopuia Kabysn KUITHHA

B) KWYUK XU3MATYU XOJUMIIAPHHUHI WWJUIAK W1 XaKH1u (bOHI[I/I
Cone =123, N,y =12:138100-0,06 =99432 c§im

4.3.ABTOCEPBHC KOPXOHACH MITYMJIAPUHU HU/UIUK UL XaKu PoHIH

4.1-xansan
ABTOCEpBHC KOPXOHACHIATH WIMTYHJIAPHUHT WHJUTHK U1 XaKd GOHIU
Nurammap Toudacu Nurawnap conn | Mnrymmapuunr | Mim xaku donam, cym
(craBka) oMK Maowy, | Oinuk Nunnnx
cym
Ninab yukapuin 2 894708 1789416 10736496
UIT9uIapu
Epnamun unraunap 0,6 715766 429459 5153515
MyxaHANC-TeXHUK 0,2 502300 100460 1205520
XO0IUMJIap
Xu3marauiap 0,1 386200 38620 463440
Kuunk xusmaryu 0,06 138100 8286 99432
XOIUMJIap
Kamu - 2637074 2366241 17658403

4.4 Nmnab yuKapuill TaHHAPXH, JapoMall, ¢hoiiaa Ba peHTa0eUIMK XHUCOOr
4.4.1 Marepuaiap xapaxxaTu

C, =A.-H,, =1200%11531=13837680 cym
Oy epna H,, —OurTa aBTOMOOMIITA XU3MAT KYpPCATUILl YIyH MaTepuaiap capdu MebepH, cym,

H,, =(103318...131846)-d,,=115314*0,1=11531 cym

4.4.2.ArperatiapHy TabMHUpJIAIl YUyH XapakaTiap

CranuoHuaru TabMHUpJIaIl Xapaxatiapu, 1ex, xkuxo3napra TXK Ba T, ymymxykamk Ba 6o1ka
UIIa0d YMKApHIL XapakaTiaapuaaH TallKKUil TONraH

a) IeX XapaxaTiapu

Coy = Kpy - Coppyyr =0,5%21472994=10736497 cym

Oy epaa K, -iex xapaxkatinapunu xucobra onyBuu kodpdunuenrt, K,,=0,5

6) Craunonuaaru xuxosnapau unuiaty Ba yiapra TXK Ba T xapaxarnapu

Cro = Kpp - Copyy =1,5%21472994=32209491 cim

Oy epna K,o- sxuxo3napuu nuarui Ba ynapra TXK xapaxkarinapuau aHuKIam KodQQUIueH-TH,
Kpo=1,14...2,0

B) YMYMXYKaJIUK XapakaTiapu

Cpry = Kpy - Copppyyr =0,5%21472994=10736497 cym

0y epnaK x-yMyXyKanuk XapakaTJapuHyu aHuKam kodpduiuentu, K,=0,45...0,51

r) 601IKa UIIad YMKapHIl XapakaTiapu

Cpp =Ky - Copprgyr =0,015%21472994=322094 cym

Oy epaa Kp,-Oomika uiiad yukapuin xapakariapuHy aHuknam koddounnentu, Kp,=0,015
Ycerama xapakaTiapHu YMyMUN KUAMaTH
Cyer = Cpy +Cpp + Cpy + Cpp =10736497+32209491+10736497+322094=25016079 cjm

4.4.3 a6 ynkapuiira 6eBocuTa OOFIHMK OyMaraH xapaxariap
Cp; =0,012-Cy, =0,012%25016079 =300193 cym



4.2-xansain
Xu3MaT KypcaTulll TaHHAPXHU

T-p Xapaxamiap Typaapu benrunannmu | Kwuiimaru, cym
1 Martepuamnap capdu Cu 13837680
2 NuraunapHuUHT acocuil v Xaku GoHm Cup 19520904
3 WurqrtapHyHT KymuMya Wil Xakd GoHIu Cy 1952090
4 Voxtumonii cyrypTa yuyH axkparma Ceyr 4880226
5 Kuxoznapau nnatum Ba yaapra TXK xapaxatmapu Cho 32209491
6 Llex xapaxkaTiiapu Cou 10736497
7 YMyMXYKaIUK XapaxKkaTiapu Cpx 10736497
8 bonka nnad ynkapuin xapaxatiapu Con 322094
9 Xwusmar kypcarum TaHHapxu (I1.+..+11g) SaTK 94195479
10 | Mmnab yukapwuira OOFIMK OyIMaraH Xapaxariaap Cos 300193
11 | Tyna ranHapx (ITg+I1;0) >Su 94495672

4.5.butta aBTOMOOWITA XMU3MAT KYPCaTHUII TAHHAPXHU
S
C,y =20 = 94495672 _ 78746 cym
A, 1200
4.6.Xu3MaT KypcaTHIlJIaH KeJaJural Japomas
B=d- XS, =1,2%94495672= 113 394 806 cym
Oy epna d-1 cym xapakatra Tyrpu Kenaauras gapoman, d=1,18...1,2
5.7.Xu3mar kypcaruingan Kenaaurad Qoiina
I1=B- ZSH =113394806-94495672=18 899 134 C?M

4.8.butTa niad YMKapyIl UITYUCUHUHT ypTada Uil YHyMJIOPJIUTU
B 18899134

N, 2

V4
4.9.CTanmoHy peHTa0eNIMTUHN aHUKJIaliMH3

=9 449 567 cym

T

5.9.1.Acocuit nmnad ynkapuil GOHAUHUHT KUIMaTH
C, =Cry +Cy +C,,, =41 400 000 +14318400+4693200= 60411600cym
0y epaa Ciu-KypWIMII-MOHTAXX UIIUIADUHUHT KUHMaTH, CYM
Cram = Ag - Cheryyy =1200%34500= 41 400 000 cym
C'un-OUTTa aBTOMOOMIITA TYFPHU KENaUTraH KypUIUII-MOHTaX UIIUTAPUHUHT KUMMaTH,
C'om=34500 cym;
Cx-unnal YuKapHIl )KUX03JTapUHUHT KUHMaTH, cyM
C, =A.-C =1200%11932=14318400 cym
C'x-0uTTa aBTOMOOMIIra TYFpU KENaJAuraH >KUX03JIapHUHT KUMaTH,
C'x=11932 cym
Cay-MocnaMa Ba ac600-ycKyHanap KuiiMaTu, cym
C, =4.-C, =1200*3911=4693200 cjm
C{ﬁy — OUTTa aBTOMOOWIITa TYFpHU KeIaJural Mociiama, acbo0-yckyHanap KuiiMary, C{ﬁy =3911 cym
5.9.2. Mewépnamtupuiran aiianMa Madiariaap KuiMaTu
D, =Dl -C,, =0,15*10736497 =1610474 cym
Oy epna CD’OE - XYKaIUK XapaxaTJapuHUHT Xap OMp cyMUra TYFpH KeJlaJuraH aililanma MabJasiap
kuitmaru, @),=0,14...0,15

4.3-xanBan
YcTaxoHaHU PEeHTA0EIMTMHU aHUKJIAIl
T-p K¥ypcarkuunap Homu benrunanuimm Kuiimartu, cym

1 Acocuit nnurab yukapum GoHan Co 60411600

2 Menépnamtupiran aijanma mabariap D5 1610474

3 Nnutad gukapumn GoHTapHHIHT Dy 62022074
ypraya ik Kuitmatu (I13+115)

4 Nmna®  yuKapuilHU  PUBOKJIAHTHUPHINITA 0,06* D4 3721324
axparMaiap




5 ®doiiga I1 18 899 134
6 Cod doitna (T1s-I1,) IT 15177809
7 Ymymuit penrabemuk (I1s:113), % R, 30
8 Xwucobwuit pearademuk (I1g:113) Ry 24

4.10.Mnutad yukapumi GoHIapUHUHT (GOMIaIaHUII caMapaiopiIuK KYpPCaTKUWIAPUHN aHUKJTAII
a) acocuii unad ynkapuin GoHIapuaaH GoigaaHuI caMapaopiIuK KodhGuimeHTr

K, = B _ 18899134

C, 60411600
0) alimanama MaOJaFIapHUHT aiJIaHUII 1aBpU

B 18899134 _

i)

K, =—="™>"" —
° @, 1610474 tar
4.A-xanBan
TexXHUK UKTUCOAMMN KypcaTKuuiap
T-p Kypcarkuunap Homu benrn- Ya4oB Kuitmatu
JIAHUTITH OMpIUTU

1 ABTOMOOMJUTAPHU TTOCTTA HUJUTHK A Ta 1200

KHPHIIUIAPH COHH
2 Acocuii nnurab yukapum (GHoHIu Co Cym 60411600
3 Mesbépnamtupuirad aiijanMa

MaOIaFJapHUHT KHHMaTH Dys Cym 1610474
4 Wurauap conn N, Kuin 2
5 Ninab yukapuin HIT9UCHHAHT

U YHYMJOPJIUTH I1, Cym 9 449 567
6 Tyna TaHHapX >S, Cym 94495672
7 Hapoman B Cym 113 394 806
8 doiima 11 Cym 18 899 134
9 PenTabemmmik

a) yMyMHid Ro % 30

0) xucobuit Ry % 24




5.1. CranuoHaa aTpo)-MyXUTHH XUMOSI KHJIMII

TaOuuil pecypciapHu ¥3ialITHpUIL, caHOAT Ba (PyKapo KypWIMLIMHM JKaJaUIallWIIM, axOJIUHU
Oup KONAAH UKKHUHYY XKOMra Te3 KY4YMIlIM, KUCKA BaKT MYK/Ia IOKJIAPHU Ba MacCaKUpPJIapHU TallUIl OWiIaH
TaBcuQuiaHaau, Oy IOKJIApHU TalIMIITa TanabHu Ky4aiummura onub kenaau. Hatmxkana Xap Xuil Typlaru
TPaHCIOPTJIAPHU TE3 PHUBOXKIAHUILNATA, TPAHCHOPT KOPXOHAIAPUHU KyNaWuIIMra Ba TPAaHCIOPT
KOMMYHHKAIUSUTAPUHU PUBOXKIAHUIIMTA Onu0O kemaau. MJIX nmaBnarnapuaa aBTOMOOWII TpPaHCIIOPTH
€pmamuna 80 ¢douz gaH KYNpoK MK Ba 65 Qoum3maH KYNpOK MacCakupiap — TallHJIaIu.
ABTOMOOMIUTAIITUPHUII-OYTYH AYHEHH TPAHCIOPT BOCUTANAPH OMJIAH TYIAMPHIN aiHUKCA, MIaXCUH €HTHI
aBTOMOOWIIap XaMJa yJapHU UIIa0 YMKApUII Ba SKCIUTyaTalus KWIMLI y4yH aBTOMOOWI 3aBOJJIapy Ba
aBTOTPAHCIOPT KOPXOHAJIAPH XKaMUATIra KaTTa (poiia KkenTupaau, my OuiaH 6upra aBTOMOOMILIAIITHPHIL
KAMHUATTa, aTpod-MyXUTra Ba axojura Y3WHU 3apapid TabCUPUHH KypcaTtaau. by Tabuuii pecypciapaan
OKMJIOHA (oijalaHMACIMK Ba KYHUIAaru acocuil xoariaap OniaH aHUKJIaHAIH.

-TYFPUIAH-TYFPU 3apap: UYJI TPAHCIOPT XOAMCACH HAaTHXKACUAA JKAMMATIA €TKa3WIaJurad 3apap,
OyHza €l ogamylapHU YIuO KETUINHW, yJapHU OoJjajapuHU €THM KOJUILM, yiaapra Hadaka TYJIaHWIIH,
aBapusl HaTWKAcUAa oOJamyiap UIMKACTIAHWIIM HATIKAacHAa MaxXpyX OYnau0 KOJMMIIM Ba YyJIapHU
JaBOJIallra, WHBAJIMUIMTUIa Ba Hadakacura KymmMya Mabnar capdiuaHumm, Wyn KypuIMalapHHUA
Oy3WJINIIN, FOKJIAPHU HOOYZ OYIUIIM, TPAaHCIIOPT BOCUTAIAPUHH HIMKACTIAHUIIN Ba OOIIKaIap yuyyH Karra
MUKJI0pJa Mabnar capdanaiy;

-TPAHCIOPT BOCUTAJIAPUHM aTpo(-MyxXUTra Ba axojura 3axapjid TabCUPH: TPAHCIIOPT
BOCHTAJIAPHHHU HMIUTA0 YMKAPHUINIA Ba SKCIUTyaTallysl KIJIUIIIA yJIapAaH YMKKaH 3aXapiiy ra3yap, MOBKUH,
TeOpaHMIIIAp, 3JIEKTPOMArHUT HypJaHHUIUIAp Ba OOIIKa MIUIA0 YMKApHUII YHKUHIWIAPH OAamiap
caJloMaT/Iiurura Ba aTpo-MyxuTra xyiga €EMOH Tabcup KypcaTaau. byHpa 3axapianHuimn napakacu
TPAHCIOPT BOCUTAJIAPUHM KYTIalUIIK Ba yJIap XapakaTHHU KaJdaJUIaHUIIU OWJIaH KyTasau;

-aBTOMOOMJI TPaHCIOPTHIAH OMMaBHH (oianaHuil aBTOMOOMI HYUIAapUHU, ABTOTPAHCIIOPT
KOPXOHATAPUHH, TEXHUK XU3MAT KYPCATHINT CTAHIMSIAPUHH, aBToBok3amiapan, AEKIII mapau Ba Gomka
KYpPWIMIIUIADHY PUBOIJIAHTHPUII YUYyH KaTTa MaiJoHJIapHU Tanabd Kuiaau. MacanaH, 1 kM aBTOMOOMI
Hymm Kypwmmm y4ayH Wyn tomdacura xapadb 2.7 ra maiinon axparwiagu. Kypumaérran aBToMoOHI
Hynupary Ba YHHMHI arpoduia KHUIUIOK XYXKaJIMK MaxCyJIOTJIapMHU eTHIUTHPUII EMOHJalaad Ba
anManial skui sxkapaénu Oyswiaau. Hlaxapnapaa xamMmma KydajgapHU aBTOMOOMII IOpaJuraH KMCMH, Wi
VTKasruwiap, aBToMoOmWI Typap »xoinapu Ba ATK napHm sramnaraH MailloHHM IIaxapHU YMYyMHM
Man1oHuHY 25...40 (OU3HHM TALTKKII ATa/IH;

-aBTOMOOMJI TPAHCIIOPTH kKaJaJl XapaKkaTIaHaIUraH Hyinap «OyiayBUM camaparay sra YyHKU yiap
HYyIHM Xap TOMOHMJA >KOWjamradH oObeKTIap Ba TaOUMM KOMIUIEKCIAap oOpacujard ajoKaHU
KUNMHIAIITAPAIN;

-aBTOMOOMJI TPAHCIIOPTH KOPXOHAJIapU Ba HYIJIapHU KYpHIL, MaBXKy/[] JJaHAMAPTHU Y3rapHIly, CyB
Ba IIIaMOJI JPPO3USACUHHM KydalWIIM, TeOAMHAMHK >KapaCHIapHH pUBOXIAHUIIK (KYyuku Ba O0ocuO
KOJIUIIUIAP), aTpod-MyXUTHH HQIOCTaHUIIN (aBTOMOOWUI Ba WYJUIApHU OKCIUTyaTalusl KWJITaHIa Xap
u(IIOCIUKIap €p OCTH Ba €p YCTU CyBJIApUHHU HQIIOCHalld, XaHBOHOT Ba YCUMIMKIAp AyHECUTra EMOH
TabCUPHU HATIDKACKAa MAXaJUTUH JKOMIApHU 3KOJOTUK TEHTJIUTUHU OY3UITUIIN);

-I1aXCUIl aBTOMOOMJUIAPHU KEHT KYJUTall OJIMH pyXcaT OYiamaraH TaOMMi KOMILIEKciaapra pyxcat
Oynamau, Oy aBTOMOOWJ Wyuapura sSIKUH XYAYUTApHU Xap XU YAKUHAWIAp OuiaH M IOCIaHUIINTA Ba
XYy MaiIoHIapyuHU TONTAJINIINTA OJIMO KeJlaau;

-aBTOMOOMJUTAIITUPUILIHY Ba HYJ TapMOKJIAPUHU TMIOPTPO( PUBOMKIAHUIIN Oab3M PUBOKIAHTAH
rap0 JaBiarTiaapuja JKaMUSATra KaTTa MUKIOpJard ojamiiap Ba TaOWHMH-PHEPrepUK pecypciapHU
cap¢uaiiay, 6y aBTOMOOWIIIAIITHPHUILIAH KaMUATIa KeATUpHIIAETTan (oiinagan Kympokaup.

ABTOMOOWJTAIITUPUIIIAH  3apapid TabCUPJApHU >KaMHSITra Ba aTpop-MyXUTra TabCUPUHHU
KOMIUIEKC KYpHII Makcaara MyBo¢uK. byHnaH Tamkapuu €HWIFM-3HEpreTHKa Ba TaOUUM pecypcrapiaH
OKWJIOHA (pOMJaNaHUII XO3UPTU J1aBp MyaMMOCH OYJInO KOJIMOKIA, SbHU TPAHCIOPT CAHOATH TyHENA SHT
Kyl Xap XWJI XOM amé Ba MaTepuaulapHU HCTEbMOIUMIApUIUpP. ABTOMOOMI TpaHCHOPTH HEPT
MaxCyJOTJIapuHH  aCOCHM  HCTEbMOJYMCHIMp, Iy OwnaH Oupra arpod-MyXuTHH ODHI Ky
U(hIOCTAHTUPYBUUCUIUD, yIap/laH YMKAETraH YMKUHAM ra3jiap TapkKuOuaa ONTUHTYTYPT, a30T, YIJIEpOJ
OKCH[IH, YTJIEBOI0PO/Iap Ba OOIIKA YHKUHIUIAP MaBBXY/I.

ABTMOOMJT TpaHCIOPTH HEe(PT MaxcyaoTiapuJaH TallKkapu MOyjaaT, MHUC, aJOMUHUMN, HHUKEN,
KYpFOLIMH Ba AaBTOMOOW/UIADHM IOBHII Y4YyH CYBHM acoCHil HcTebMoMYMcuaup. by marepuanmap
3aXMpaCHHU KaMaWuIIK, pecypCIapHH YeKJIaHTaHJIMTH Ba TUKJIAHMAcIUru cababiu ynapiad ¢oiiananuin
KeJlaXKaK aBJIoAra cakiad KOJIMIIHU KHHUHIAIITHPAIH.

ATpoh-MyXUTHH XUMOS KWIMII MYyaMMOCHHM JOJI3apOJIMTMHU XHcoOra onu® OMTHPYB Maiaka
UIIM/Ia aBTOTPAHCHOPT HILIA0 YMKApUIIMIArd YUKUHAWIAPHH XUCOOM Ba aTpod-MyXUTra TabCUPHHU
KaMalTHPHIL yIyH Yopa Tagoupiap Kypud YUKUIraH.



ABTOTPaHCIIOPTHU UILIA0 YUKAPHII KapaéHu Oy TAIIUIIIND. TAIIHII KapaéHUHU Y3ITUKCU3IUTHHH,
S’bHU aBTOMOOWJIIAPHU MIIJA Y3JIMKCU3 WIUIAIINHY Ba yJIApHU TEXHUK €03 OYJIUIIMHYA TAbMUHIIALI JO3HUM.
bynuunr yuyn ATK napuma aBromobusuiapra 1,2-TXK Ba sxopuit Tapmupnam unviapu TXK Ba XKT
MUHTaKanapuaa yrkazuwmmmu J1o3uM. ATK nmapma aBromoOusuiapHu TapMOK Ba arperartjapra OViuin Exku
furum CTalMoHIapy Ba CUHIIUIN Ba CHHMIN HATHIKACHIA U KOOWJISATUHU WYKOTTaH JeTaUIapHU THKJIAII
Crammonnapu Oynumu s1o3uM. byaunr yuyn ATK mapna umnanrap-mMexaHuka, TEeMHUPUYWIMK-peccopa,
3JEKTPOTEXHMKA, TAbMMHJIAII TU3UMHUIA XW3MaT KYypCaTHIl, apMaTypa, BYJIKaHHU3alus, Ba IIMHA WHFYB,
aKKyMYIIATOp, O0OM, arperar, MUCTApJIMK, TYHYKAaCO3JIHMK, MaiBaHIyIAIN, OYsIl CTAallMOHJApu OYiIuIiu
no3uM. byHnaH Ttamkapuu aBTOMOOWJUIApHHM IOBHUIN, TO3ajlalll Ba KypUTHII YYyH FOBUII MHMHTaKacH,
SHUIIFU-MOMJIAII MaTepuayiapy OWiIaH TYIIUPUIT YOyH EHWIFH KYHUII IIaX04acu OYIUIIH JIO3UM.
butupys manaka uimM MaB3ycH Oyiinya TOpPMO3 THU3MMHIa XU3MAaT KYpcaTHII Ba TabMHpJIall
TAI[MOHUHHU KYpUO YMKCAK, CTAIMOHCHIA TOPMO3 TU3MMHUTTA XH3MaT KYpCaTHII Ba TabMHpJAll BaKTHIA
aTpo-MyxuTra KyHuaara 3apapii MOAJaap YMKaId: YaHIIap, yriepoJ OKCUIH Ba YrIIEBOIOPOLIAP.
Yanram pyxcar STWITaH MHUKIOpW | Mr|M°, arperamiiapHd TabMUpiam JaBpuaa xasora 990
mricoar yanr ynkaau. XoHaJaru mamoJ aIMallITUPIMYHU XaBo aiMalTupuil KyBeatu Qk720 mlcoar.
XOHajgaru 4aHr MUKJIOPUHHU KOHIIEHTPALMICH

m =M_90_135
u Q 720 MT|M

Yanr TyTu6 KoayBuu GUITp YpHATAMH3
@unTpaH YTraHJaH KeMHHTY YaHTI MUKIOpU
1,38 -1

Kyanr -0,1 Xuanrk0,138 MF|M3 ra TeHr.

[ITamon aJIMAIITHPIUYHM XaBO AIMAIITHPUII KYBBATHHY KyMUAarnda aHuKJIanMu3

3
Q=V-K=a:-b-K=5-6-3-4=720m"/ coam
[[Tamon aJMalITUPIUYHU AWJAHTUPHUII YYYH JBUTraTeN TaHJaWMu3. ByHMHr ydyH Kyhugaru

KyBBaTAaru 3JICKTPOABUI'ATCIIHA TaHjaa0 oJaMu3:

N,,=K-AP-Q/n,,. -1 = 1,1*0,28*%*0,99*0,98:0,07 kBT

[lyHuHraeK CcTalyoHJaH NaiBaHANaAml MIOUTApUHU Oaxkapranga yriaepony  okcuau (CO) Ba
yrieBogopoa (CH) axxpanu6 unkaiu.

VYraepon okcuanHU pyxcaT 3twirad koHuentpanusicu (UPOK)k3 mrE M® CO HH COaTIHK axpnuo
YMKaJMral MUKI0pH. ['a3 maiiBananam KypuaMacu oup coar uiutaranga 7,8 rhcex CO axpann6 ynkaim.

Nunnuk CO MUKIOpUHU aHUKIAMI3: Mco™7,83[554*27,7 kr|iiun

CH muxopu, ‘IPSKCH’"3,7MF|M3

CH nu coatnvk MUKI0pH, 9,6 THcoar

Nunnuk CH muxkgopu:  mcn*9,6[3554*34,1 kr| iiun

CranmoHa xaBora axpann0 4yuKa€TraH 3axapiu TabCUPJIAPHU HEUTPAJUTAIITUPHUII Ba MYyXaHIHC-
TEeXHHUKA Y0pa TaAOWPIIapHHH TaHJIAIl Ba XUCOOIAILL.

CranmoHa 3axapiid Ta3lapHU Y3 YpHUIA HeWTpautamtupamus. ByHMHr y4yyH arperatiap
CranmoH/a WKKH TOFOHAIM KAaTalUTHK HeWTpanuzatop ypHaramus. KartanuTuk HelTpaau3zaTopHU
OMpPUHYH TOFOHACH MUC-HUKEI KOPUIIIMACHU IaH, UKKWHYH TMOFOHACH 3ca TUIaTHHAAaH noopar.

Neo =068, 1oy =094, AP =015; 4POK ., =3mel M*;

Hentpanuzatopraua CO Ba CH KOHUEHTpalMsCUHU TONAMHU3, YJIAPHU COATIMK MHUKIOPU
M, =7,8+9,6 =17,42/ coam

0,68-m ,,

0,14-0,04 m,, =0,68*0,04/014 =194m2/ M
["a3 cappunm aHUKITAlMHA3: Q =m, /mﬂo = 17400/1,94 = 2,5]!/!3 /CeK,

SHCKTpO,Z[BI/IFaTCJ'I KYBBAaTHUHU aHUKJIaMMM3:

N,, =K-AP-Q/ny -1, =1,1*0,15*%00*0,99*0,98=0,43 kBT



Xulosa

Menga diplom loyiha ishi sifatida Kosonsoy tumanidagi “Istiglol trans” MCHJ da 115 ta
Damas va 55 ta Nexiya avtomobillariga avtotransport korxonasini tashkil etish mavzusi biriktirilgan
edi. Butupys manaka wumu onxau amanuétu aaspuaa “Istiglol trans” MCHJ aBrokopxoHacwHHU HILTa0
guKapuil (GaoTUATHHH TaXJWIH IIYHU KYpCaTIWKH, UILIIA0 YHKApUII YCTaxXOHAJapura YpHATHUITaH
TEXHOJIOTHK >KMXO3JIapHU KYMUWJIWTH  UOUIAMaiId, HIUIAETraH >KUXO03/1ap XaM XO3MPrH 3aMOH
tanabnapura xaBoO OepMaiiii, YyHKH ylap MabHABUN ICKHPIaH.

Xosupru kynaa “Istiglol trans” MCHJ #yn 6yi#inaa skoimamralinuri y9yH TalkapuaaH Kejlaaurad
SHTWJI aBTOMOOWJIapra XaMm CEpBHC XH3MaT KypcaTHIl #ynara kyiunrad. Takcu aBTOTpaHCHIOPT
KopxoHacua apromoommapra 1 Ba 2-TXK, nuarnoctukanaii, TabMHHIANI TU3UMHUTA XU3MaT KypcaTull,
QJIEKTP IKHUXO3JIapUra XHM3MaT KypcaTuIl, aKKyMyJsTopyap Oarapesjapura Xu3MaT KypcaTHIL,
HIMHAJIAPHU TabMUpJIALI Ba BYJKaHU3alMs, Ky30B UILIApU Ba OYsIl MIUIApU yCTaxOHAlapu Xamja ras
anmaparjapuHi  YpHATUII ycTaxoHanapu ¢aonusar kypcatud kenmokna. by ycraxonamapparu
TEXHOJIOTUK >KUXO3JIapHU TaXJIMIM HIYHU KYpcaTaauKy, KYNTHHA JKUX03Jap COOMK UTTU(OK aBpHaa
onu0 kenuHraH OYnuO, acocaH ymia aaBp aBroMoOwiutapuHu auarHoctukanam, TXK Ba TapMupain
UIUIapUa UIUIATHII MYMKHH. XO03UPru KyHJa uiiad yukapuiaaérraH aBTOMOOWIUIAp YYyH MabHaH
ACKUpraH. AWHHKCA, JUATHOCTHKA YCTaXOHACMHHU KYpUO YMKaauran OYJcak, IUArHOCTUK >KUXO03Jap
XO3UPTru KyHHHM Taynabura xaBoO Oepmaiimu. Map3y OViinua €Huiaru OWJIaH TabMUHJIANI TH3UMHIa
XU3MaT KypcTaull Ba TabMHUpJAll YCTaXOHAJIAPUHU TaxXJIWJ KWITAaHMMH3/a  YCTaxOHaJa acocaH
KapOIOpaToOpiu ABUTaTEIUIAPHA TAbMUHIIAII TH3UMHUTA XU3MaT KYPCTauIll UIIUTapu Oaxkapuiagu. X03Upru
3aMOHABUN aBTOMOOWJUIapra ras3iud EHWIFM TabMUHOT TU3MHUMHH VpHaTH Ba TXK yuyH xuxosznap
eTUIIMaii, OyHaaH Tamkapu Oy eplard ycTajlapHH MallakajJapu XaM eTapiu 3Mac. YcTaxoHanapaaru
unUiap Kynaaa Oakapuiranaurd TyQaiarn MeXHAT YHYMIOPJIHMTH IAacT, XaB()CHU3IUK KouJalapura puos
KUJIUHMaWIH.

Jumiom JoWMXacMHM YMYMHH KHCMHUJA aBTOMOOWIIApHU EHUIFM TabMUHJIAIl TU3UMHHHU
TEXHUK XOJaTHMHHU KUCKaya TaBcHU(PU Ba MaB3yHHU acociaml Oepuirad. ACOCHMH KHUCMHJa yCTaxoHa
KyBaTH, yHAa OaxapujaaJauraH MIUap XaKMH, UIIYUIAPD COHM Ba YCTaXOHAa MaWJOHM XUCOOJIaHTaH
Xam/la TEXHOJIOTMK >KUXO3JIapHM TaHJIaHTaH, EHWIFM OwnaH Tabmuninam tusumura TXK Ba T
yCTaXxOHACHUJIaru MIUIAPHU TAIKWII 3T, TabMuHiam tusuMura TXK Ba T unuiapu TexHosioruscu Ba
TEXHOJIOTHMK XapuTa Ty3ull Oepwirad. Mkrucogmit kucMmmma  unuiad 4YuKapuml Ba EpaaMyu
WITYWJIAPHUHT aCOCHM, KYIIMMYa HII XaKd, WXTUMOMH CyFypTa YYyH axpaTMma, MaTepuaiap
Xapaxarjiapy, TabMHUpJAll y4YyH Xapakarjap, TabMMHJAIl TU3UMHUIA XHU3MaT KypcaTull Ba
TabMUpJAll TaHHAPXH, napoman, ¢oiina, yCTaXxOHaHHM JIOWMXalall Yy4YyH Xapaxariap Ba
penTabemuru xucobsanrad. byHnga raznu tabMMHOT Tu3uMuHM YpHatuml Ba TXK nan kenmaauran
nmapomaja 113 394 80 cymHuu, (oiima 18 899 134 cymHU ymymui penrademwmuk 30 (ousHu XucoOHMit
penTabeuk 3ca 24 GOU3HU TAITKUI T/IH.

Mexnat Myxodazacu KUCMHJIa YCTAXOHAHU CAHUTAPUSI-TUTHEHHUK XOJaTH, OBKUH, XaB(CH3IHUK
Tanabyiapy TaxJIWI KWIMHTaH Ba yCTaxOHaJa WIUIAAUral UIIYUIapHu XaB()CU3 UITAITUHN TabMUHJIAIIT
qyopa TagoupiIapu TaBCHs STUJITaH.
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