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КИРИШ 

 

Ўзбекистон Республикаси Президенти И.А.Каримовнинг 

мамлакатимизни 2014 йилда ижтимоий-иқтисодий ривожлантириш якунлари 

ва 2015 йилга мўлжалланган иқтисодий дастурнинг энг муҳим устувор 

йўналишларига бағишланган мажлисидаги маърузасида қишлоқ хўжалигида 

олиб борилаётган ислоҳотларга алоҳида тўҳталиб, мазкур соҳа ўтган йилга 

нисбатан 6,9 фоизга ошганлигини таъкидлаб ўтдилар.  

Қишлоқ хўжалигини таркибий ўзгартириш ҳақида сўз юритганда, 

аввало, пахта экиладиган ерларни оптималлаштириш ва бошоқли дон 

экинлари, сабзавотчилик, боғдорчилик, узумчилик учун ажратилган 

майдонларни кенгайтириш ҳисобидан экин майдонлари таркибида 

ўзгаришлар амалга оширилганини қайд этиш жоиз. 

Масалан, Андижон, Косонсой, Чортоқ, Ўрта Чирчиқ, Ўзбекистон ва 

Бувайда туманларида пахта экин майдонлари қисман қисқартирилди, Асака, 

Янгийўл ва Жомбой туманларида пахта экишдан бутунлай воз кечилди. Шу 

асосда пахтадан бўшаган 30 минг гектардан ортиқ суғориладиган ерда дон 

экинлари, сабзавот, картошка етиштириш йўлга қўйилди, боғ ва узумзорлар 

барпо этилди. Натижада 2012-2014 йилларда пахта етиштириш ҳажми 

сақланган ҳолда, сабзавот етиштириш 16,3 фоиз, полиз экинлари 16,6 ва мева 

етиштириш қарийб 21 фоизга ўсди. 

Янги боғ ва узумзорлар барпо этиш борасида амалга оширилаётган 

ишлар 2010-2014 йиллар давомида қарийб 50 минг гектар майдонда янги 

боғлар, жумладан, 14 минг гектардан ортиқ майдонда интенсив боғлар, 23 

минг гектарда узумзорлар яратилди. Интенсив боғлар ташкил этиш учун 

Польша, Сербия ва бошқа мамлакатлардан 6 миллиондан зиёд кўчат олиб 

келинди. 

Бундай боғларнинг кўплаб афзалликларга эга экани бугунги кунда 

амалда намоён бўлмоқда. Мисол учун, оддий мевали дарахт экилганидан 

бошлаб дастлабки ҳосилини бергунига қадар одатда 4-5 йил ўтади. Интенсив 
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боғдорчиликда эса дарахт иккинчи-учинчи йилдаёқ ҳосилга киради. 2011 

йилда яратилган боғларнинг ҳар гектаридан 2014 йилнинг ўзида ўртача 300 

центнердан ҳосил олингани ва ҳосилдорлик йил сайин кўпайиб бораётгани 

буни тасдиқлайди.  

Бироқ бугунги кунда боғдорчилик ва узумчиликнинг қўйилган маса-

лаларга тўлиқ жавоб бермайди мева ҳосилдорлиги 57,7 ц/га, узум 57,4 ц/га 

ёки мавзуд имкониятларга қараганда 2-3 марта камни ташкил қилади. Истеъ-

молнинг физиологик меъёри 78 кг бўлган ҳолда мева узум ҳосилдорлиги 

пастлиги туфайли аҳоли жон бошига 50,7 кг, экспортни ҳисобга олганда эса 

янада кам эканлиги кузатилади. Ҳосилдорликнинг пастлиги ишлов бериш 

технологиясининг бузилиши яъни тупроқ иқлим шароитини хисобга олган 

холда ўз вақтида ва сифатли ишлов бериш билан боғлиқдир. 

Кўп йиллик мева дарахтларининг илдиз системасининг яхши ривожла-

нишида боғ қатор оралари тупроқларига сифатли ишлов бериш, дарахтлар 

умри давомида энг асосий вазифалардан бири хисобланади. Кузланган 

максадга эришиш учун агротехник тадбирларни сифатли бажирилганда 

юкори самара беради  [2]. 

Хозирги кунда боғ қатор ораларини тупроқларини ишлашда фойда-

ланиладиган техникаларнинг энг асосий камчиликлари, дарахт тубидаги 

бегона утларнинг тулиқ йукотилмаслиги, ишлов бериш сифатининг талаб 

даражасида бажарилмаганлиги сабабли хосилдорликка салбий таъсир 

кўрсатади. Бундан ташкариқатор ораларида  марзаларнинг  хосил булиши 

ишлов бернилган юзаларнинг нотекислиги сабабли кейингши ишларни 

амалга оширишда бир канча кийинчиликлар тугдиради ва намгарчиликни 

йуколишга олиб келади. 

Оҳириги 10- йилликда тоғ олди худудларида кўп йиллик  боғ  ва узумзорлар 

борпо этишга мақсад қилинган. 

Бундан ташқари хозирги кунгача боғ қатор ораларига асосий ишлов 

беришда, жумладан тракторга тиркаладиган  ПС – 3-30, ПС- 3-30Г  тиркама 

боғ плуглари; ПЛС-5-25, ЛН-5-25Б маркали юза юмшатадиган плуглар, ПРН-
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4-35, ПН-4-35, «Пахар», ПНС-4-35, ПН-3-35Р, ПН -2-30Р маркали ва бошқа 

осма плуглар, КРУ-5.4, КРН-4.2, КОН-2.8, КСШ-5А, КХТС-4.2, КСЛ-5а-1 

маркали культиваторлар ишлатилади. 

 Бу плугларнинг камчиликларидан бири тупроқни ён томонга ағдариб 

қатор ораларида марза ва ариқлар ҳосил қилади. Бу эса кейинги ишларни 

бажариш учун сарф харажатларни ошишига олиб келади. Бундан ташқари 

плуг корпуси тупроқни ён томонга ағдариб ташлагандан сўнг унинг остида 

шудгорланмаган майдон ҳосил бўлади ва натижада қўшимча оғир қўл 

меҳнатини талаб қилади. Боғдорчиликда ҳозирги кунда қўлланиладиган 

мавжуд технологиялар ва агрегатларнинг энергия ва  металл сарфи юқори, 

кўп қўшимча қўл меҳнати талаб қилади. Боғ қатор ораларига ишлов бериш 

учун чет эл давлатларда, жумладан  Россия, Украина, Австрия, Голландияда 

янги илғор техника ва технологиялар яратилан бўлиб, улар бу 

технологиялардан самарали фойда-ланиб келмоқда. Бизнинг иқлим 

шароитимиз уларникидан тубдан фарқ қилган-лиги сабабли бу техникаларни 

республикамизда қўлланилиши кутилган натижаларни бермайди. 

Ҳозирги вактда боғ дорчиликда тупроқка минимал ишлов берадиган 

самарали технологияларни кўллаш, бундан ташқари бир неча технологик 

операцияларни комбинациялашган усулда амалга ошириш мақсадга 

мувофиқдир. Шунинг учун изланишлар мақбул технологияларни асослаш ва  

бу технологияни амалга оширувчи машиналарни яратиш долзарб 

муаммолардан бири бўлиб халқ хўжалигида муҳим аҳамиятга эга [1, 3].  

Юқорида айтилганлардан келиб чиқиб, мазкур битирув малакавий иши 

интенсив боғ дарахт қатор оралари юмшаткичнинг такомиллаштирш.  
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1-БОБ. ТЕХНОЛОГИК ҚИСМ 

1.1. Интенсив боғлар дарахтларини парваришлашдаги асосий 

агротадбирлар 

 

Интенсив боғлардан эрта ва мўл сифатли ҳосил олиш учун жойдан, 

тупроқ ва сув шароитидан келиб чиққан ҳолда пухта ўйланган агротехник 

тадбирларни ўтказиш лозим.  

Биринчи экилган йилидан бошлаб дарахтлар яхши ўсиш кучига эга 

бўлиб, мевали куртаклар ҳосил қила бошлаши лозим. Шунинг учун ёз 

давомида кўчатлар тупроқ шароитидан келиб чиқиб, 10-18 маротабагача 

яхшилиб суғорилади. Кўчат атрофи 3-4 маротаба 10-12 см чуқурликда 

юмшатилади. Ўсув даврида 2-3 маротаба минерал ўғит билан 

озиқлантирилади. Ўғитлар чуқур (10-12см) берилади ва иложи борича 

кетидан суғориш яхши натижа беради. Ҳар бир сувдан сўнг сув қуйилган 

жўякларни юмшатиш зарур.  

Ўзбекистон шароитида ёш паст ва пакана бўйли боғлар қатор орасига 

2-3 йил давомида, симбағзали боғларни қатор орасига фақат экилган йили 

оралиқ экинлар экилиб фойдаланиш мумкин (1;2-расм), агар шунга эхтиёж 

бўлса. Лекин ривожланган мамлакатларда ёш мевали боғлар қатор орасидан 

фойдаланиш самарасиз ҳисобланади ва у ёш боғ агротехникасига путур 

етказади, деб ҳисобланади. Бунга энг асосий сабаб чет элларда барча иш 

жараёни механизациялашган. Мевали боғлар қатор орасига бу механизмлар 

сиғмайди. Шу сабабдан унинг орасида етиштириладиган маҳсулот таннарҳи 

ошиб, иқтисодий самарасиз бўлади. 

Ёш боғлар қатор орасига сабзавот (карам, помидор, бодиринг ва б) ва 

картошка экиш самарали ҳисобланади. Ёш боғлар қатор орасига экиладиган 

экинларга, табиийки, озуқа берилади, дарахт шу озуқадан фойдаланади деб 

ўйлаш нотўғри бўлади. Дарахтлар илдизини у даврда тарқалиш кенглиги 

чегараланган бўлади, айниқса, биринчи йили у оралиқ экинга берилаётган 
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озуқадан фойдалана олмайди. Шунинг учун дарахтларга озуқани алоҳида 

бериш тавсия этилади.  

Мевали боғлар қатор орасига оралиқ экин экилганда уларга қўшимча 

ишлов бериш натижасида суғориш, қатор орасидаги тупроқнинг намлиги ва 

ўсаётган ўсимлик баргларидан доим сув буғланиб туриши ҳисобига мевали 

боғлар тупроғида ҳам, ҳавосида ҳам нам миқдори анча юқори бўлади. Бу 

жараён дарахтларнинг ривожланишига ижобий таъсир этади.  

 

 

 

 

 

1-расм. Юртимиз фермер хўжаликларида ташкил этилган интенсив 

боғлар кўриниши 
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Тупроқнинг устки қисми ўсимликлар палаги билан ҳимояланганлиги 

сабабли намлик даражаси етарли бўлади ва уерда микроорганизмлар 

фаолияти ва улар ривожланишига яхши шароит яратилганлиги сабабли 

миқдори ҳам кўп бўлади. Бу тупроқ унумдорлигига жудаям ижобий таъсир 

этади.  

Ҳозирги кунда республикада интенсив боғларни ташкил этиш жадал 

суратларда давом этмоқда, жумладан, Тошкент вилоятида жами 25174 минг 

гектар майдонда боғ мавжуд бўлиб, уларнинг 2450 гектари интенсив 

боғларни ташкил этади.   

Кузда ёш боғлар қатор орасига 35-40 см чуқурликда шудгорланади. 

Ҳайдовдан олдин азот, фосфор ва калий ўғитлари солинса яхши смамра 

беради. Ҳайдалганда қатор орасидаги тупроқни ўртага олиб ҳайдалади 

(всвал). Сўқа ва трактор дарахтдан 50-60 яқинроқ масофага бормаслиги 

лозим Чунки ундан яқин бўлса сўқа дарахт илдизини, трактор дарахт 

танасини шикастлайди. Бундай ҳайдовда дарахт қатори тракторни чап 

томонида бўлиши керак. 

Эрта баҳорда тупроқ ишловга етилиши билан ҳайдалган майдон 15-17 

см чуқурликда ПРВН-2,5 А агрегати билан қатор орасига сиғса (қатор 

оралари 4 м дан кўп бўлганда) КЗУ -3 култиватори билан қатор ораси 

чизелланади ва лозим бўлса керакли оралиқда суғориш учун ариқ олинади. 

Боғдорчиликни интенсивлаш дарахтлардан иложи борича эртароқ мўл 

ҳосил олишни талаб этади. Бу масала бир томондан эрта ҳосилга  кирувчи 

навларни эрта ҳосилга киргизувчи пайвандтагларда етиштириш ва уларни 

юқори агротехника жараёнида парваришлаш билан амалга оширилса, 

иккинчи томондан эса бу жараён дарахтларни тўғри кесиш ва шакл бериш 

билан назорат қилинади. 

Ёш мевали дарахтларга умуман шакл берилмаса ва кесилмаса улар тез 

ҳосилга киради. Лекин ҳосилдорлиги жуда секин кўпаяди ва мевасининг 

сифати пасайиб кетади. Шу билан бир вақтда дарахтларнинг айрим 

қисмларини мувозанати бузилади ва мевалар оғирлигида, айниқса, паст 
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бўйли пайвандтагда ўсувчи дарахт бўлса бир томонга эгилиши, шохларининг 

синиши ва ҳаттоки дарахтларнинг қўпорилишига олиб келиши мумкин. 

Бақувват танали мевали дарахтга шакл бермай, кесмай парваришлаб 

бўлмайди. Дарахтни кесганда ҳам унинг тапасидаги ҳосилдорликни, мева 

куртаклари шаклланишини ошириб бориши лозим. Бу жараённи мевали 

дарахтининг бутун ҳаёти давомида таъмин этиб бориши лозим. 

Дарахт танасининг ҳамма қисмларига қуёш нури яхши тушиши ва 

дарахт танаси ундан унумли фойдаланиши учун ҳозирги вақтда дарахтга 

шакл берилганда она шохларини камроқ ва сийракроқ қолдиришга ҳаракат 

қилинади. Мева шохчалари она шохининг танаси бўйлаб текис 

тақсимланади. Сийрак танада қуёш нури тушиши нормаб бўлиб, ўз вақтида 

тананинг маҳсулдорлигини оширади ва мевалар сифатини анча яхшилайди.  

Дарахт танасига етарлича қуёш нури тушмаса бу мева шохларининг 

камайишига ва тез орада нобуд бўлишига олиб келади. Ҳосил шохлари учида 

бўлишига ва дарахт кучли ўсиб кетишига олиб боради. 

Эркин усулда шаклланган дарахтлар танасининг ривожи шакл бериш 

ва кесиш билан назорат қилинса, симбағазда ўстириладиган дарахтлар танаси 

ўсишини ва ривожини назорат қилиш шохларини эгиш, мева шохларни 

иложи борича камроқ қисқартириш ва етарли даражада кучли 

сийраклаштириш билан назорат қилинади. 

Замонавий усулда ўстирилаётган симбағазли боғларда бу жараён янада 

аҳамиятли, чунки доим дарахтлар ўсишини таъмин этиш билан бир вақтда 

шохларни қалинлашиб кетишига ҳам йўл қўйиб бўлмайди. 

 

1.2. Интенсив боғ қатор оралари тупроғининг механик хоссалари ва 

унинг физик хусусияти   

 

Тупроқ пайдо қилувчи жинслар ва тупроқлар таркиби турли катта-

кичикликдаги зарралар, жумладан бирламчи минералларнинг йирик 

доначаларидан тортиб, микронлар билан ўлчанадиган энг майда коллоид 
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заррачалари тўпламидан ташкил топган. Тупроқнинг механик таркиби асосан 

улар ҳосил бўлган тупроқ пайдо қилувчи она жинсларидан ўтган ва тупроқ 

пайдо бўлиш жараёнида кам ўзгаради.  

Ғовак тупроқ пайдо қилувчи жинсларнинг гранулометрик таркиби 

уларнинг ҳосил бўлиши ва бошланғич жинслар характерига боғлиқ. Тоғ 

жинсларининг нураш маҳсулотлари парчаланиши, сув ва шамол оқимлари 

таъсирида кўчирилиш ва ётқизилиши жараёнида уларнинг қайта сараланиши 

ва ер юзасида йирик бўлакли жинслар, қумли, чангли ёки лойли ётқизиқлар 

ҳолида тўпланиши содир бўлади. Бунда аллювиал ва эол ётқизиқлари 

таркиби бир-бирига ўхшаш, яхши сараланган қум, қумлоқ, соз заррачаларини 

кўп сақлайдиган ҳолга ўтади. Муз, муз-сув ва делювиал ётқизиқлари эса 

ёмон сараланган, ҳар хил катталикдаги зарра (бўлак) лар аралашмасидан 

ташкил топган. 

Турли катта кичиклигидаги зарралар одатда турли минерологик ҳамда 

кимёвий таркибга эга. Тупроқларда механик элементлар нафақат бошланғич 

она жинслардан ўтган, албатта асосий қисми шундай келиб чиқишига эга 

бўлса ҳам, аммо бир қисми тупроқ пайдо бўлиш жараёнида ҳам ҳосил бўлган. 

Шунинг учун тупроқнинг механик элементларини минерал, органик ёки 

органо-минералли заррачалар ташкил этади. Шунга кўра тупроқ механик 

элементлари бирламчи (она жинсларидан ўтган) ёки иккиламчи (янги ҳосил 

бўлган) бўлиши мумкин. 

2. Жинслар ва тупроқлардаги турли ўлчамли алоҳида заррачалар 

механик элементлар дейилади. Келиб чиқишига кўра механик элементлар: 

минерал, органик ва органо-минерал заррачалардан иборат. Бу заррачалар тоғ 

жинсларининг бўлакчаларидан, айрим (бирламчи, иккиламчи) минераллар, 

чиринди моддалар ва органик ҳамда минерал моддаларнинг ўзаро 

таъсирлашувидан ҳосил бўлган маҳсулотлардан ташкил топган. 

Механик элементлар тупроқ ва жинсларда алоҳида (қум) ва турли структура 

бўлакчаларига бириккан шаклда бўлади. Механик элементларни миқдорий 

аниқлашга механик анализ деб аталади. Механик элементларнинг хоссалари, 
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улар ўлчамига кўра ўзгариб туради. Ўлчами ва хоссалари бир-бирига яқин 

заррачалар одатда фракцияларга бирлаштирилади. Заррачалар катта-

кичиклигига қараб фракция группаларининг классификацияси ишлаб 

чиқилган. Катталиги бўйича фракцияларга ажратилган заррачаларнинг 

группаланишига механик элементлар классификацияси дейилади. 

Ҳозирги вақтда Н.А.Качинский томонидан мукаммаллашган ва 

фойдаланиш учун қулай тупроқларнинг таркибий таснифи кенг 

ишлатилмоқда (2-жадвал). 

Бу классификацияга кўра механик таркибининг асосий номи "физик 

қум" нинг "физик лой" га бўлган нисбатига қараб берилади ва қўшимча 

номланаётганда эса, кўпроқ учрайдиган фракциялар (шағал 3-1 мм, қум 1-

0,05 мм, йирик чанг 0,05-0,01 мм, чангсимон 0,01-0,001 мм ва лойқа < 0,001 

мм) миқдори эътиборга олинади. 

2 – жадвал. 

Тупроқнинг механик таркибига кўра классификацияси. 

 

Механик таркибига 

кўра қисқача номи 

«Физик лой»(<0,01 мм) 

миқдори, фоиз 

«Физик қум» (>0,01 мм) 

миқдори, фоиз 
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Қум тупроқ: 

сочилма қум 

бириккан қум 

Қумлоқ тупроқ 

 

0-5 

5-10 

10-20 

 

0-5 

5-10 

10-20 

 

0-5 

5-10 

10-15 

 

100-95 

95-90 

90-80 

 

100-95 

95-90 

90-80 

 

100-95 

95-90 

90-85 

Қумоқ тупроқ 

енгил қумоқ 

ўрта қумоқ 

оғир қумоқ 

 

20-30 

30-40 

40-50 

 

20-30 

30-45 

45-60 

 

15-20 

20-30 

30-40 

 

80-70 

70-60 

60-50 

 

80-70 

70-55 

55-40 

 

85-80 

80-70 

70-60 

Соз тупроқ 

енгил соз 

ўрта соз 

оғир соз 

 

50-65 

65-80 

>80 

 

60-75 

75-85 

>85 

 

40-50 

50-65 

>65 

 

50-35 

35-20 

<20 

 

40-25 

25-15 

<15 

 

60-50 

50-35 

<35 

 

Масалан, бўз тупроқлар таркибидаги физик лой 28,1 фоиз, қум 37,0, 

йирик чанг 34,9, ўртача ва майда чанг 16 ёки 12,1 фоиз бўлганда, механик 

таркибига кўра унинг асосий номи - енгил қумоқ бўлиб, қўшимча номи - 

йирик чанг қумлидир.  

Механик таркибининг қўшимча номи, мисолда келтиргандек, тупроқда 

кўпрок учрайдиган икки фракция асосида берилиб, охирида айтиладиган 

(масалан, қум) унинг кўпроқ эканлигини ифодалайди. 

Н.А.Качинcкий ўзининг мукаммал (уч ҳадли) классификациясида қум, 

чанг ва лойқаларнинг нисбатини ҳам ҳисобга олади, шўнга кўра қайси 

фракциянинг кўпчилигига қараб тупроқ турли ном билан аталади. Масалан, 

оғир қумоқ ва ўрта қумоқ тупроқлар яна қуйидаги группаларга бўлинади: 

чангли - лойқа тупроқ, лойқа-чангли тупроқ, йирик чангли-лойқа тупроқ, 

лойқа-йирик чангли тупроқ, чангли тупроқ, йирик чангли тупроқ, қум-чангли 

тупроқ, лойқа-қум тупроқ, чангли қум тупроқ.Ўрта ва енгил соз тупроқлар 

эса лойқали-чанг тупроқ, чангли-лойқа тупроқ, йирик чангли-лойқа тупроқ, 

лойқали-йирик чанг тупроқларга бўлинади. 
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Қовушмаган қумлар: майда донадор, ўртача донадор, йирик донадор, 

майда донадор-шағалли, ўртача донадор - шағалли (гравийли), йирик 

донадор-шағалли қовушмаган қумларга бўлинади. Қовушмаган қумларда 

чанг ва лойқалар миқдори ҳисобга олинади ва заррачаларнинг катта-

кичиклигига қараб улар тегишли ном билан аталади.  

Шуни эътиборга олиш лозимки, классификацияда тупроқнинг генетик 

табиати, улардаги лой фракцияларнинг структура агрегатларига бирлашуви 

хоссаси эътиборга олинган бўлиб, бунда гумус миқдори, таркиби ва 

алмашинувчи катионлар ҳамда минералогик таркиби муҳим аҳамиятга эга. 

Бу хусусиятлар қанчалик яхши ифодаланган бўлса, физик лой миқдори бир 

хил бўлган шароитда ҳам лой заррачаларининг хоссалари унда кучлироқ 

намоён булади. Шунинг учун ҳам доим дашт тупроқлари, қизил ва сариқ 

тупроқлар подзол, шўртоб тупроқларга нисбатан структурали бўлганидан, 

ундаги физик лой миқдори бу тупроқларда анча кўпроқ сақлангандагина оғир 

механик таркибли категорияларга киритилади. Масалан 6-жадвалга кўра 

дашт тупроқлари (қора тупроқ каби) ни соз тупроқлар жумласига физик лой 

миқдори 60-75 фоиз бўлганда, подзол тупроқларни 50-65 фоиз, шўртобларни 

эса 40-50 фоиз бўлганда киритилади. 

Демак, механик таркибни аниклаётганда тупроқлар келиб чиқишининг 

генетик хусусиятларига эътибор бериш лозим. 

5. Механик таркиби тупроқнинг энг муҳим фундаментал хоссалари ва 

унумдорлигини белгиловчи асосий кўрсаткичларидан бири бўлиб, биринчи 

навбатда унинг агрономик аҳамияти каттадир. Тупроқнинг сув 

ўтказувчанлиги, нам сиғими каби хоссалари ҳамда ҳаво-сув, иссиқлик каби 

режимлари механик таркиби билан бевосита боғлиқ бўлиб, суғориш ва зах 

қочириш мелиорациясида бу кўрсаткичлар муҳим роль ўйнайди. 

Турли механик таркибли тупроқлар ҳар хил унумдорликка эга 

бўлганлигидан ерни ишлаш, ўсимликларни озиқлантириш бўйича турли 

агротехник тадбирлар олиб борилади. Соз тупроқлар одатда қумоқ ва қумли 

тупроқларга нисбатан ўсимликлар учун зарур озиқа кул моддаларни кўпроқ 
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сақлайди. Механик таркиби тупроқнинг сингдириш қобилияти, оксидланиш-

қайтарилиш шароитларига, ерда чириндининг ва озиқ моддаларнинг 

тўпланишида ҳам муҳим роль ўйнайди. 

Механик таркибига кўра ерга ишлов бериш системаси, дала 

ишларининг муддатлари, ўғитлаш нормаси, қишлоқ хўжалик экинларини 

жойлаштириш схемалари кабилар белгиланади. 

Ерга ишлов беришда қишлоқ хўжалик машиналари ва қуролларига 

кўрсатиладиган қаршиликни белгилайдиган тупроқнинг физик-механик 

хоссалари ҳам механик таркибига боғлиқ. Бу хоссасига кўра тракторлар учун 

сарфланадиган ёқилғи ва иш нормалари белгиланади. Аёнки, механик 

таркиби оғирлашуви билан тупроқнинг иш қуролларига кўрсатадагин 

қаршилиги ва ёқилғи сарфи ҳам ортади. Масалан, енгил қумоқларда 

тупроқнинг қаршилиги ҳар квадрат см.га 0,50-0,70 кг.ни ташкил этиб 10-12 - 

кг/га ёқилғи сарфланганда, ўртача қумоқларда -0,93-1,06 кг/см2 ва ёқилғи 

сарфи 15-18 кг/га ни, енгил соз тупроқларда эса қаршилик янада кучли бўлиб, 

ёқилғи сарфи гектарига 28-30 кг ни ташкил этади. 

Қум ва қумлоқ тупроқлар енгил ҳайдалганидан деҳқончиликда буларни 

енгил тупроқлар жумласига киритилади. Сувни яхши ўтказиб, мақбул хаво 

режимига эга, тез исийди. Лекин бу тупроқлар қатор салбий хусусиятларга, 

жумладан, кам нам сиғимига эга. Шунинг учун ҳатто серёғин районларда ҳам 

ўсимликларга нам етарли бўлмайди. Енгил тупроқларда чиринди ва 

ўсимликлар учун зарур озиқ моддалар кам ва сингдириш қобилияти паст 

бўлади, шамол эрозиясига кўпроқ учрайди. Оғир қумоқ ва соз тупроқлар анча 

юқори бирикканлиги ва нам сиғимининг кўпроқ бўлиши билан 

характерланади. Озиқ моддалар билан яхшироқ таъминланган, чириндига 

бой. Бундай тупроқларга ишлов беришда айтилганидек, анча кўп куч ва 

энергия сарфланади. Шунинг учун бу тупроқлар оғир тупроқлар деб 

юритилади. Структурасиз оғир тупроқлар ноқулай физик ва физик-механик 

хоссаларга эга. Сув ўтказувчанлиги паст, енгил чангланиб кетади, қаткалоқ 

ҳосил бўлади, зичлиги юқори, ёпишқоқлиги ва кўпинча ҳаво, иссиқлик 



15 

 

режимларининг ноқулай бўлиши билан ажралиб туради. Бу тупроқлар ҳам 

қумли ва қумлоқ тупроқлар сингари қишлоқ хўжалигида фойдаланиш учун 

унча қулай эмас. Структурали ва кам структурали енгил қумоқ ва ўрта қумоқ 

тупроқлар қатор мақбул хоссалари билан характерланиб, деҳқончилик учун 

қулайдир. 

Табиий иқлим шароитлари ва тупроқ типларига кўра механик 

таркибининг мақбуллиги ҳам ўзгаради. Масалан, дашт зонасининг яхши 

структурали қора тупроқлари учун анча оғир механик таркиб (оғир қумоқ ва 

соз тупроқлар) ҳам намни яхши тўплаш имконини беради. Бўз тупроқларда 

эса ўртача қумоқ механик таркиб анча яхши ҳисобланади. 

Механик таркиби баҳоланаётганда, шунингдек қишлоқ хўжалик 

экинларининг биологик хусусиятлари ва уларнинг тупроқ шароитларига 

бўлган талабчанлигига ҳам эътибор бериш лозим. Масалан, картошка ва 

кўпчилик сабзавот экинлари учун қумлоқ ва енгил қумоқ тупроқлар анча 

қулайдир. 

Тупроқнинг механик таркиби она жинслар таркиби билан боғлиқ 

бўлиб, ердан унумли фойдаланилганда ва турли тадбирлар қўлланилганда, 

унинг хоссалари яхшиланиб боради. Бунинг учун турли усуллардан 

фойдаланилади. Масалан, қум тупроқларни гиллаш (ерга лойқа оқизиш), 

маҳаллий ўғит қўлланиш билан ёки оғир соз тупроқларни қумлаш (ерга қум 

солиш) йўли билан деҳқончиликда яхшилаб бориш мумкин.  

 

1.3. Боғ қатор оралари тупроқларига ишлов берувчи агрегатлар ва ишчи 

қисмлар таҳлили 

Плуг - ерга асосий ишлов бериш учун мўлжалланган бўлиб, улар  

лемехли ва дискли бўлади. Лемехли плугларни ўз навбатида қуйидаги 

турларга ажратиш мумкин:: 

- далаларни 18 см гача чуқурликда ҳайдаш учун мўлжалланган юза 

юмшатгич-плуглар;  
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- далаларни 25-30 см чуқурликда шудгорлайдиган умумий ишларга 

мўлжалланган плуглар;  

- янги ерларда боғлар барпо этиш учун ерни 40-60 см чуқур 

ҳайдайдиган махсус плуглар. Булар жумласига плантаж плуглар, бутозор-

туқайзорларни ҳайдашга мўлжалланган плуглар, боғдорчилик ва токзор  

плуглари киради. 

Лемехли плуглар ағдаргичли ва ағдаргичсиз бўлади. Лемех ва ағдаргич 

умумий стойкага бириктирилиб, плугнинг лемех-ағдаргичли  корпуси деб 

аталади. Ҳайдов агрегати ҳаракатланганда лемех-ағдаргичли корпуснинг 

лемехи тупроқ палахсаларини остидан қирқади, ағдаргич эса лемехдан 

узатилаётган палахсани  айлантириб ағдаради ва айни вақтда увалайди. 

Плугларнинг ағдаргичсиз корпуслари тупроқ палахсасини остидан лемех 

билан қирқади, ағдармасдан фақат увалайди, майдалайди, палахсалар ўз 

ҳолатини сақлайди.  

Оддий (умумий ишларга мўлжалланган) лемех-ағдаргичли плуглар 

тупроқ палахсаларини қирқиб, ўнг томонга ағдаради. Тупроқ палахсаларини 

фақат ўнг томонга ағдарувчи плугларнинг камчилиги шундаки, ҳайдов 

агрегати ёнма-ён ўтганда ҳаракат усулига қараб ҳар гал ё очиқ эгат, ёки 

тупроқ уюмланган марзалар ҳосил бўлади. Бундай шудгорни экишга 

тайёрлашда қўшимча қишлоқ хўжалиги машиналари билан ишлов беришга 

туғри келади. Бу камчиликни бартараф этиш учун текис шудгор қиладиган 

плуглардан фойдаланилади. Булар тўнтарма плуглар, клавишсимон 

корпусли, мокисимон ҳаракатланувчи ва корпуслари фронтал жойлашган 

плугларга ажралади. Ҳозир асосан тўнтарма плуглар ишлатилади.  

Ўрнатма тўрт корпусли плуг (1.1-расм) бўйлама грядиллар 2 ва Z-

симон кашаклардан тузилган ҳамда бикрлик балкаси 1 билан 

мустаҳкамланган рамадан иборат бўлиб, ҳар бир грядилга лемех-ағдаргичли 

корпус 3 ва чимқиркар 4 ўрнатилган. Рамадаги охирги корпус-чимқирқар 

жуфти олдида эркин айланадиган ясси дискли пичоқ 9 ўрнатилади. 
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Плуг корпуси (1.1-расм,б) асосий ишчи орган бўлади. Корпуснинг 

асосий кисмлари: лемех 1, ағдаргич 3, дала тахтаси  2  ва стойка 4 дан иборат. 

Лемех тупроқ палахсасини горизонтал текисликда остидан қирқиб, уни 

қисман парчалайди ва ағдаргичга узатади. Лемехлар икки хил: 

трапециясимон ва исканасимон бўлади. 

 Плуг корпусининг ағдаргичи қирқилган тупроқ палахсасини 

қўшимча равишда увалаш, камида 128 га айлантириб ағдаришга 

мўлжалланган. Лемех ва ағдаргич биргаликда «лемех-ағдаргичли сирт»ни 

ташкил этади. Лемех-ағдаргичли сиртлар тўрт хил: цилиндрик, маданий, 

яримвинтсимон ва винтсимон бўлади. Бу сиртлар асосан цилиндроидал сирт 

ясовчиларининг эгат девори билан ҳосил килувчи  бурчагининг қийматига 

ва бурчакнинг Ўзгариш қонуниятига қараб бир-биридан фарқланади. Бу 

бурчакнинг қиймати маданий ағдаргичлар учун 40-450, яримвинтсимон 

ағдаргичлар учун 35-400. Лемех сирти горизонтга 25-300 кия ўрнатилади.  

 

Пахта далаларини чуқур (50см гача) юмшатиш учун исканасининг 

кенглиги 90 мм, увалаш бурчаги α=18-20о, очилиш бурчаги γ=70-80о хамда 

қамров кенглиги 500 мм бўлган ясси кесувчи панжалар тавсия этилган. Бу 

1.1-расм. Тўрт корпусли 

ўрнатма плуг кўриниши 

а-умумий тузилиши: 1-бикрлик 

балкаси; 2-бўйлама грядиллар; 3-ер 

хайдаш корпуси;4-чимқирқар; 5-

бармоклар; 6-ўрнатгичнинг осиш 

айриси;7-таянч ғилдирак; 8-винтли 

механизм; 9-дискли пичок; б-плуг 

ишчи органларининг рамада ўзаро 

жойлашиши: 1-лемех; 2-дала 

тахтаси; 3-ахдаргич; 4-стойка.  
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олинган натижалар 4 классга мансуб занжирли тракторларга ўрнатиб 

ишлатиладиган ГРХ-2-50 чуқур юмшаткични ишлаб чиқишга асос бўлди 

(1.2-расм). Аммо тортишга катта қаршилик  кўрсатиши сабабли бу чуқур 

юмшаткич кенг қўлланилмади. 

 

1.2-расм. ГРХ-2-50 чуқур юмшаткич  

 

1.3-расмда Такомиллаштирилган чуқур юмшаткич иш жараёнининг 

схемаси келтирилган унинг технологик  иш жараёни  ва уни амалга 

оширадиган  иш органларининг  конструкцияси  ишлаб чиқилган. Бу чуқур 

юмшаткич V-симон рама 7, унга ўрнатилган марказий 3 ва ёнбош 1 иш 

органлари ҳамда таянч ғилдираги 6 дан ташкил топган.  

 

Бу чуқур юмшаткич марказий иш органи устунга ўрнатилган искана  

кўринишида,  ёнбош иш органлари ҳаракат йўналишига нисбатан бурчак 

1.3-расм. 

Такомиллаштирилган чуқур 

юмшаткич иш жараёнининг 

схемаси 

1-юмшаткич; 2-осиш мосламаси; 

3-панжасимон юмшаткич;  

4,5-юмшатилган зона; 6-таянч 

ғилдираги; 7-рама 
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остида ўрнатилган ўнг ва чап  бир томонлама тик пластинкалар кўринишида 

тайёрланган. 

Чуқур юмшаткичнинг иш жараёни  қуйидаги тартибда кечади. 

Агрегатнинг  харакати давомида марказий иш органи 3 тупроқни 

белгиланган чуқурликда юмшатиб, юмшатилган зона 4 ни ҳосил қилиб 

кетади. Ёнбош иш органлари ҳам тупроқни юмшатиб, юмшатилган 5 

зоналарни ҳосил қилади. Бунда барча ёнбош иш органлари чап ва ўнг бир 

томонлама тик пластинкалар кўринишида ишланганлиги  ҳамда рамада пона 

кўринишида жойлаштирилганлиги туфайли тупроқни кесмасдан ва 

кўтармасдан ўзидан олдинги иш органи  ҳосил қилиб кетган  юмшатилган 

зона, яъни мустаҳкамлиги камайган зона томонга деформациялайди. Бунинг 

натижасида  тупроқни парчалаш учун сарфланадиган энергия миқдори 

камаяди, чунки бундай ҳолда у (тупроқ) мустаҳкамлиги минимал бўлган 

жойлари бўйлаб парчаланади. Бу таклиф этилаётган чуқур юмшаткич 

параметрларининг тупроқни минимал энергия сарфлаган ҳолда  тўлиқ 

юмшатилишини таъминловчи қуйидаги рационал қийматлари аниқланган. 

Марказий иш органи  исканасининг кенглиги ва тупроққа кириш  бурчаги 

мос равишда-40 мм ва 20-25о, ёнбош  иш органлари юмшатувчи  тик 

пластинкаларининг  қамров кенглиги  ва ҳаракат йўналишига нисбатан 

ўрнатилиш  бурчаги мос равишда 10 см ва 35о,  ёнбош иш органлари  

орасидаги кўндаланг  масофа 65 см тажрибавий чуқур юмшаткич  мавжуд 

ГРХ-2-50 чуқур юмшаткичга нисбатан тортишга 23,2-23,9 фоиз кам 

қаршилик кўрсатган. 

Тупроққа  йўл-йўл  ишлов берувчи  чуқур юмшаткич ўрнатгич 1  билан  

жиҳозланган стрелкасимон рама 2, таянч ғилдираклар 3 ва иш органлари 4 

дан ташкил топган. Иш органи устун ва унга ўрнатилган исканадан иборат.  
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1-рама; 2-осиш мосламаси; 3-таянч ғилдираги; 4-юмшаткич 

 

1.4-расм. Тупроққа  йўл-йўл  ишлов берувчи  чуқур юмшаткич 

 

Ҳайдов ости қатламини кам энергия сарфлаб сифатли юмшатилишини  

таъминлаш учун  искананинг кенглиги 96-105 мм, уни эгат тубига нисбатан  

ўрнатилиш бурчаги 27-30о, узунлиги 230-270 мм оралиғида, иш органлари  

изларининг  кенглиги  90 см дан кўп бўлмаслигини кўрсатди. 

Бу олинган натижалар асосида «БМКБ-Агромаш» ҳиссадорлик 

жамияти томонидан ГРП-3/5 чуқур юмшаткич  ишлаб чиқилган ва бу чуқур 

юмшаткич ҳозирги пайтда «Чирчиққишлоқмаш» корхонаси  томонидан 

буюртмалар бўйича ишлаб чиқарилмоқда. 

 

Қисқача техник тавсифи 

Ерни юмшатиш чуқурлиги, см.  50 гача 

Агрегатланадиган трактор  МХ-135, МХМ-

140 и «Магнум» 

Иш унумдорлиги, га/ соат   1,26-2,52 

Қамраш кенглиги, м 

        - учта ишчи орган билан 

        - бешта ишчи орган билан  

 

1,8  

3,6 
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Габарит ўлчамлари (баландлиги х эни х 

узунлиги), м 

1,8 х 4,0 х 2,1 

Оғирлиги, кг 

        - учта ишчи орган билан 

        - бешта ишчи орган билан  

 

1230 

1840 

 

 

 

1.4-расм. Тупроққа  йўл-йўл  ишлов берувчи  чуқур юмшаткич 
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Чет элда боғ ва узумзор  қатор ораларига ишлов берувчи  машиналар 

актив ва пассив машиналардан фойдаланилади. ФНВ – 240 (1.5-расм) 

вертикал осма фреза. Бу машина иккита чуқур юмшаткич 5 қаторли тишли 

фрезадан ташкил торган.  

 

 

1.5-расм. ФНВ – 240 (1.5-расм) вертикал осма фреза. 

DAR (1.6-расм) чуқур юмшаткичи боғ ва узумзорларнинг аниқ 

чуқурликда юмшатиш, намликни сақлаш учун қатор ораларига ишлов 

беради. 

 

     

а)                        б) 
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в) 

1.6-расм. DAR чуқур юмшаткичнинг умумий (а) ва технологик (б) иш 

жараёни(в)   

 

Далабоп бороналар ўт босган ва катта кесаклар бор бўлган далаларда 

тупроқни майдалайди, чимли яйловларни янгилашда ва анхизни юза 

юмшатишда ишлатилади. Боғбоп бороналар дарахт қаторлари орасидаги 

бегона ўтларни йўқотиш, токзорларда тупроқни юмшатиш учун 

мўлжалланган. Тўқайбоп бороналар қуруқ тўқайзорларни винтсимон ёки 

яримвинтсимон корпусли плуглар билан ҳайдагандан кейин тупроқ 

палахсаларини майдалашда ишлатилади. 

Дискли бороналарнинг ишчи органи сферик диск ёки айланасида 

тишлар ясалган сферик дискдан иборат (3.2-расм). Дисклар умумий валга 

втулкалар воситасида батарея шаклида ўрнатилади. Бир батареяда 4-11 дона 

диск бўлади. хар кайси изни икки марта юмшатиш учун кетма-кет 

жойлашган батарея дисклари тупроқни ўнг ва чап томонга сурадиган килиб 

ўрнатилади (3.3-расм).Боронанинг бир томонга сурилиб кетмаслиги учун 

батареялар бўйлама ўкка нисбатан симметрик ўрнатилади. Бунда боронанинг 

чап ва ўнг томондаги батареялари тупроқ реакцияларини мувозанатлайди. 

Дискли борона билан тупроқни юмшатиш чукурлиги дискларнинг йўналиш 

бурчаги  ни 10-200 атрофида ўзгартириб ростланади.  
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Пахтачиликда БДТ-2,2 тиркалма ва БДТ-3,0 яримўрнатма охир дискли 

бороналар  4 ва 5 класс тракторлари билан ишлатилади. 

Оддий дискларда (3.1-расм, а): Dк510 мм; Rк600 мм; bк4,0 мм; 

к+iк42 +20; кесик дискларда (3.2-расм,б) Dк660 мм; Rк660 мм; bк6,0 мм; 

к45+20; Вк100 мм; Ск84 мм. Булардан ташкари, диаметри 250, 400, 450, 510, 

610, 660, 710, 760 ва 800 мм ли дисклар хам бор.  

 

-сферик дискнинг экваториал кесимидаги АВ ёйнинг ярим бурчаги; -

дискнинг чархланиш конуси ясовчиси билан диск тихининг текислиги 

орасидаги бурчак; i-тихнинг ўткирлик бурчаги. 

1.7-расм. Сферик дисклар: а-оддий диск; б-ўйиқ диск: 

 

1-далабоп ва тўқайбоп бороналарнинг батареяларини икки изли симметрик 

жойлаштириш; -боғбоп боронада батареяларни носимметрик икки изли 

жойлаштириш.  -дискларнинг йўналиш бурчаги. 

 

1.8-расм. Дискли батареяларни  бирлаштириш схемалари 
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Чизель ва культиваторлар шудгорни 25 см гача чуқур юмшатиш учун 

мўлжалланган. Булар тупроқни юмшатиш билан бир қаторда бегона 

ўтларнинг илдизини қирқади; қаторлаб минерал ўғит солишда уларга 

ўғитлаш аппаратлари ўрнатилади. 

Культиваторлар вазифасига караб далаларни сидирғасига юмшатиш 

(1.9-расм) ва қатор ораларига ишлов бериш (чопиқ) культиваторлари  

(1.10-расм) деб аталади. Чопиқ культиватори секциясининг ишчи 

органларини ғўза катор ораларида жойлаштириш схемаси  1.11-расмда 

тасвирланган. 

Бир томонлама ётиқ кесиш панжалари - пичоқлар (3.7-расм,а) бегона 

ўтларни илдизидан қирқиш, тупроқни 6-8 см чукурликда юмшатиш учун 

ишлатилади. Пичок горизонтал тиғ ва вертикал жағдан иборат. Вертикал жағ 

ишлов беришда ўсимлик нихолларини тупроқ билан кўмилишдан сақлайди. 

Пичоқнинг камраш кенглиги Вк=85, 120, 150 ва 165 мм, жағнинг баландлиги 

Нк=172 мм. Тиқ билан жағ орасидаги бурчак к=28-320, тих текислигини дала 

бетига нисбатан ўрнатиш бурчаги (увалаш бурчаги) к=150.  

Ўқёйсимон панжалар икки хил: ётиқ кесувчи ва универсал бўлади. 

Ётик кесувчи ўқёйсимон панжаларининг қамраш кенглиги Вк=145, 150, 260 

мм; канотларининг очилиш бурчаги 2к=60 ёки 700; увалаш бурчаги к=16-

180; панжа кўкрагининг кўтарилиш бурчаги к=9-100; канотларнинг кенглиги 

b=40-80 мм; b1=2/3b .Универсал ўкёйсимон панжаларда: к=28-300; к=13 ёки 

160; 2к=60 ёки 650; камраш кенглиги Вк=220, 270, 330 мм (3.7-расм,б).  

Юмшатиш панжалари уч хил: исканасимон (3.7-расм,д), айланма (3.7-

расм,г) ва найзасимон (3.7-расм,д) бўлади. Исканасимон панжа учининг 

олдинга чикиши Lк=110 ва 205 мм, радиуси Rк=123 ва 250 мм, к=400; Вк20 

мм; Нк=330, 360, 440 мм. Айланма ва найзасимон панжалар чизелларга 

ўрнатиб, шудгорни 25 см гача чукур юмшатишда ишлатилади. Буларда 

Вк=45-60 мм; 2к=60 -700; Rк=200, 260 мм Hк=260 мм; панжани дала бетига 

нисбатан ўрнатиш бурчаги к=25-450.  



26 

 

1.  Борона ва культиваторлар кискача таърифланади. 

 

1-олд брус; 2-кетинги бурчаклик; 3-ўрнатгич; 4-грядилларни кўтариш 

штангаси; 5-тишли шайба ва болт; 6-грядиль; 7-грядилни осиш скобаси. 

1.9-расм. Шудгорни сидирғасига ишлаш культиватори 

 

а-бир томонлама ётик кесувчи панжа (пичок); б-универсал ўқёйсимон панжа; 

в-исканасимон панжа; г-айланма юмшатувчи энсиз панжа;  

д-найзасимон панжа.  

1.10-расм. Культиватор панжаларининг турлари: 
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1.5-расмда Россияда ишлаб чиқариладиган ҳамда исканасимон 

юмшаткичлар ёки ўқёйсимон тишлар билан жиҳозланган ПЧ-4,5 чизелли  

плуг-чуқур юмшаткич тасвирланган. У тупроққа ағдармасдан ишлов бериш 

ва шудгорлаб қўйилган далаларни чуқур юмшатиш учун мўлжалланган [33]. 

ПЧ-4,5 плуг-чуқур юмшаткич учбурчак рама 4, иш органлар – 

юмшаткичлар 1, таянч ғилдираклар 2, ишлов бериш чуқурлигини созлагич 5 

ва осма 3 дан иборат. Плуг рамасига тўққиз ёки ўн битта юмшаткични 

ўрнатиш мумкин. 

Юмшаткич тутқич 6, йўналтиргич 7, эни 60 мм бўлган искана 8 ёки эни 

270 мм бўлган ўқёйсимон тиш 9 дан иборат. Искана юмшаткичнинг 

тутқичига шплинтли ўқ билан, ўқёйсимон тиш эса болтлар билан 

бириктирилади. 

Исканасимон юмшаткичлар 45 см чуқурликкача лемехли плуглар 

билан шудгорлашдан сўнг ҳосил бўлган зичланган товонни юмшатиш учун 

қўлланилади, бу эса ёмғир ва эриган қор сувларини яхши аэрация ва 

инфилтрациясини таъминлайди. Ўқёйсимон тишлар 30 см чуқурликкача 

бегона ўтларни кесиш билан бирга оғир тупроқларни юмшатиш учун 

мўлжалланган.  

 

1.11-расм. ПЧ-4,5 чизелли плуг-

чуқур юмшаткич  

1- юмшаткичлар; 2- ғилдираклар; 3- 

осма; 4- рама; 5- чуқурликни созлагич;  

6- тутқич; 7- йўналтиргич; 8- искана; 

9-ўқёйсимон панжа.  
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Боғ бороналари боғ қатор оралари тупроқларига ишлов бериш учун 

ишлаб чиқарилган. ГСКБ ва ВНИИС биргаликда боғ қатор оралари 

тупроқларига ишлов берадиган дискли БДН-1,3; БДН-1,3А; БДС-3,5 ва 

БДТС-2,5 бороналар лойихаланган ва ҳозирги кунда ишлаб чиқаришга жорий 

қилинган. Бороналарнинг техник характеристикаси қуйидаги жадвалда 

келтирилган. 

 

3-Жадвал. 

Боғ ораларига ишлов берувчи бороналарнинг техник 

характеристикаси 

 

Номланиши БДН-1,3 БДН-1,3А БДС-3,5 БДТС-2,5 

Қамраш кенглиги, м 1,3 2,3 3,5 2,5 

Иш унумдорлиги, га 0,7 1,1 2,5 2,0 

Харакатланиш тезлиги, 

км/соат 

5-8 5-8 6-8 5-7 

Ишлов бериш чукурлиги, см 10-12 10-12 12 15 

Ишлов бериш бурчаги, град. 20-30 20-30 20-30 20-30 

Тракторнинг ен томонга 

чиқиши, м 

1,5 1,5 3,8 2,8 

Узунлиги, м 2,2 (1,8) 2,2 (1,9) 5,1 (3,1) 4,6 (2,9) 

Кенглиги, м 1,3 (1,5) 2,6 (1,5) 3,9 (4,2) 2,7 (2,7) 

Оғирлиги, кг 315 400 1000 1080 

**Габарит ўлчамлари транспорт ҳолатда 

Ратацион фрезалар қатиқ  тупроқ шароитида ишлаш учун мўлжаланган 

бўлиб боғ қатор оралари тупроқларига ишлов бериш учун хизмат қилади.  

6 класс тракторлари учун ишлаб чиқарилган икки роторли диск симон 

фреза ФП-4,2 агрегатининг иш унумдорлиги 1,6 га/соат. Таклиф этилаетган 

фреза ўта ифлосланган далаларда ишлаш учун мўлжалланган.     
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 Боғ қатор ораларига ишлов берувчи фронтал осма фреза ФСН-0,9Г 1,4 

классдаги тракторлар билан агрегатланади. Бу агрегатни боғ қатор оралари 

дарахтлар тубидаги тупроқларга ишлов бериш учун қўлланилади ва бир 

вақтнинг ўзида минерал ўғитларни сепи кетади.  

Боғ қатор оралари 1,4...2,5 метр бўлган боғлар ораси тупроқларига 

ишлов бериш учун хизмат қилиш учун ФН-110 ва ФН-125 агрегатлари 

лойихаланган. 

Химояланган қатламдаги тупроқларги ишлов бериш учун ўзи юрар 

ФС-0,7 агрегати лойиҳаланган.  

КФ-5,4  култиватори ифлосланган ва ўта зичланган  тупроқларга ишлов 

бериш учун хизмат қилади. Культиваторнинг ротори айланма харакатни 

карданли вал орқали олади, етакловчи валда сақлагич ўрнатилган бўлиб, 

айланиш маменти 200...250 нм гача мўлжалланган ва роторни нармал 

айланишини таъминлаб беради.  

КФ-5,3 роторли кўлтиваторнинг мавжуд агрегатлардан афзаллиги 

шундаки у тупроқга яхши ишлов беради, тўлиқ ўсимликлар қолдиқларини 

йўқотади. Аммо, унинг асосий камчилиги,тошлоқ ерларда қўллаб бўлмайди, 

конструкция жихатидан мураккаблиги, унумдорлиги паст ва мехнат сарфи 

юқори. 

Замонавий ишлаб чиқаришда боғ қатор ораларига ишлов бериш учун 

чуқур ишлов берувчи культиватор КФГ-3,6 ишлаб чиқарилган.  

Аммо, унинг ютуқлари билан биргаликда бир мунча камчиликлари ҳам 

мавжуд. Тошлоқ тўпроқларда қўллаб бўлмайди, конструкция жихатидан 

мураккаблиги, унумдорлиги паст ва мехнат сарфи юқори. 

Ротацион бороналар боғ қатор оралари тупроқларининг намлиги юқори 

бўлганда ишлатиш мумкин, бундан ташқари механик таркиби оғир 

тупроқларга ҳам ишлов бериш учун хизмат қилади. Ротацион борона ВРБ-3,6 

айланиш ўқи вертик бўлиб, ВИСХОМ да ишлаб чиқарилган, бу агрегат МТЗ 

ва Т-150К тракторлари билан тақиб ишлатилади. Боронанинг қамраш 
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кенглиги 3,6, ишлов бериш чуқурлиги 0,2 м ва ҳаракатланиш тезлиги 6 

км/соатни ташкил этади ва умумий оғирлиги 850 кг ни ташкил этади.   

Келтирилганларга асосланиб интенсив боғ дарахтлари қаторига турли 

иш органлари билан ишлов бериш агрегатларни қатор ораларига бир неча 

бор кириши уларнинг қатор ораларидаги тупроқнинг зичлаши олиб келади. 

Мазкур иш интенсив боғ дарахтлари қаторлари орасига ишлов беривчи 

комбинациялашган агрегатининг чуқур юмшаткичини такомиллаштиришдан 

иборат   

II. НАЗАРИЙ ҚИСМ 

 

2.1. Интенсив боғ қатор ораларига чуқур юмшаткич-ўғитлагични 

тузилиши  

 

Ўзбекистон Республикасида боғларни барпо қилиш ва ривожлантириш 

бўйича ҳукумат қарорлари ва тадбирлари ишлаб чиқилган. Республикамизда 

яратилаётган интенсив боғларнинг халқ хўжалигидаги аҳамияти жуда юқори. 

Бу боғ қатор оралари тупроқларига ишлов берувчи машиналар ҳозирги кунда 

бизнинг Республикамизда мавжуд эмас. Шунинг учун интенсив боғ қатор 

оралари тупроқларига асосан пахтачиликда, ғаллачиликда қўлланиладиган 

техник воситалардан фойдаланилмоқда. Бу агрегатларнинг камчилиги боғ 

қатор ораларидан ҳаракатланган вақтда турахт тубига яқинлашиб ишлов бера 

олмайди, дарахтлар илдизларига шикаст етказади.  

Юқоридагиларни олдин ўтказилган тадқиқотларни инобатга олган 

ҳолда биз интенсив боғ қатор оралари тупроқларига ишлов берадиган 

машинасининг конструкциясини ишлаб чиқиш ва машинанинг асосий 

параметрларини асослашдан иборат. Бундан келиб чиқган ҳолда биз боғ 

қатор оралари тупроқларига ишлов берувчи машинасини лойихашга асосий 

мақсад қилиб қўйидик.  

Таклиф этилаётган машина боғ қатор оралари тупроқларига ишлов 

беради ва энг асосийси дарахт тубига яқинлашган ҳолда илдизларга шикаст 
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етказмай уларни ўғитлайди. Машина рама 1, навеска 2, ишлов бериш 

чуқурлигини ростлагич 3, ишчи органларни махкамлаш қурилмаси 4, ишчи 

органлар 5, 6, 7 (текис қирқувчи), чизель юмшатгич 8. 

 

2.1-расм. Бир ўтишда интенсив боғ дарахтлар қатор оралари юмшатувчи ва 

минерал ўғит солиш қурилмаси 

1–рама; 2–осиш қурилмаси; 3–таянч-ҳаракат ғилдираги; 4–ўғитлагич;  

5–ўғитўтказгич; 6–ўғит тақсимлагич; 7–ўғит бункери;  

8–чуқур юмшаткич; 9–искана; 10-дискли иш орган 
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2.2-расм. Чуқур юмшаткич-ўғитлагич иш органи 

 

Чуқур юмшаткич-ўғитлагич олд томони ўткирланган устун(1), 

искана(2), ўғитлагич (3), химоя қоноти (4) ва конуссимон сочкичдан ташкил 

топган. Унинг иш кўрсаткичларига таъсир этувчи асосий параметрлари: b, – 

искана эни; l- искана узунлиги;  - искананинг тупроққа кириш бурчаги; tс – 

устун қалинлиги;  bc – устун эни; 2у – устунни ўткирланиш бурчаги, 2қ – 

химоя қонотининг очилиш  очилиш.  

 

2.2. Юмшаткичнинг тупроққа кириш бурчагини асослаш 

 

Юмшаткичнинг бу параметрини асослаш учун унинг таъсири остида 

тупроқни деформацияланиш ва парчаланиш жараёнларини кўриб чиқамиз. 

Адабиётлардан ва илгари ўтказилган тадқиқотлардан маълумки [79-81] иш 

органлари таъсири остида тупроқнинг парчаланиш жараёни юқорида 
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таъкидланганидек асосан икки босқичдан иборат: пона I-ҳолатдан  II-ҳолатга 

ўтганда (2.3-расм) тупроқ биринчи навбатда унинг иш юзаси таъсирида 

сиқилади (эзилади) ва унда ҳосил бўладиган  кучланишлар  критик чегарага 

етганда тупроқ ҳаракат йўналишига  бурчак остида жойлашган АВВ1А1 

текислиги бўйича парчаланади. Натижада тупроқдан призма кўринишидаги 

кесак ажралади. Иш органинг кейинги силжишида бу жараён кетма-кет 

такрорланади,  яъни  туп-  

 

2.3-расм. Тупроқнинг иш органи таъсирида деформацияланиш  

ва парчаланиш жараёнлари 

 

 

 

 

.    2.4-расм. Тупроқнинг иш органи таъсири остида кетма-кет 

 деформацияланиш жараёни 
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роқ сиқилади ва сўнг ундан яна кесак ажралади (2.4-расм).  Шунга мос 

равишда иш органининг тортишга қаршилиги ҳам   даврий равишда ўзгариб 

боради, яъни тупроқ сиқилаётганда у ортиб боради, парчалангандан кейин 

камаяди [79]. 

 Агар тупроқ иш органинг таъсири остида АВВ1А1 текисликда (2.3-расм)  

ҳосил бўладиган уринма кучланиш критик қийматдан ошиши туфайли, яъни 

у силжиш ҳисобига парчаланади деб қарайдиган бўлсак [81,82]  бурчакни 

қиймати қуйидагига тенг бўлади 

 21
2

1

2



  ,                           (2.1) 

бунда  α - иш органининг тупроққа кириш бурчаги; 

           1,2 - тупроқнинг ташқи ва ички ишқаланиш бурчаклари. 

Иш органининг агротехник ва энергетик иш кўрсаткичлари кўп 

жиҳатдан у тупроқни сиқишдан бошлаб парчалагунча босиб ўтадиган масофа 

S га (2.3-расмга қаралсин) боғлиқ. Бу масофа қанчалик кичик бўлса 

тупроқнинг уваланиш сифати шунча юқори, тортишга қаршилиги кам бўлади 

ва аксинча S катта бўлганда тупроқдан йирик-йирик кесаклар кўчади ҳамда 

понанинг тортишга қаршилиги ортади. Шу сабабли S масофани понанинг иш 

кўрсаткичларини баҳоловчи муҳим мезон деб қараш мумкин. 

 S масофа қандай омилларга боғлиқ эканлигини аниқлаймиз. Бунинг 

учун пона томонидан тупроққа таъсир этаётган кучларни кўриб чиқамиз. 

Тупроққа пона томонидан нормал N ва ишқаланиш 1  tgNF   
кучлари 

таъсир этади (2.5-расм). 

 

2.5-расм. Иш органи томонидан тупроққа таъсир этувчи кучлар 
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  .III. АТРОФ МУҲИТ ВА ВА МЕҲНАТНИ МУХОФАЗА ҚИЛИШ 

 

3.1. Меҳнaтни муҳофaзa қилишнинг иш унумдорлиги 

оширишдaги aҳaмияти 

 

Инсон меҳнaт қилишни ўргaнгaнидaн буён у меҳнaтнинг роҳaтини ҳaм, 

зaхмaтини ҳaм чекиб келди. Меҳнaтнинг роҳaтини унинг ҳaётининг фaровон 

бўлиши билaн боғлиқ бўлсa, зaхмaти унинг соғлигидaн aжрaлиб 

кaсaллaниши, aйрим ҳоллaрдa эсa қaттиқ жaроҳaт олиш билaн боғлиқдир. 

Ўзбекистондa ҳaр қaндaй инсоннинг меҳнaтини муҳaфaзa қилиш 

қонуний рaвишдa ҳимоялaнгaн. Буни Республикaмизнинг 

конститутсиясининг 21-бaндидa муҳрлaнгaн. 

Республикaмиздa меҳнaтни муҳaфaзaлaш–умумдaвлaт сиёсaти бўлиб у 

тегишли қонун бошқa меъёрий хужжaтлaр aсосидa aмaл қилувчи, инсоннинг 

меҳнaт жaрaёнидaги хaвсизлигини тaминлaшгa қaрaтилгaн ижтимоий, 

иқтисодий, тaшкилий, техникaвий, сaнитaрия–гигиенa вa дaволaш–

прaфилaктикa тaдбирлaри ҳaмдa воситaлaри тизимидaн иборaт. У 

мaмлaкaтимиз ишлaб чиқaришининг ҳaммa жaбҳaлaридa, шу жумлaдaн 

қишлоқ хўжaлиги соҳaсини ҳaм ўз ичигa олaди. 

Ўзбекистон боғдорчилиги ҳозирги кундa юқори унумли трaкторлaр, 

қишлоқ хўжалиги мaшинaлaри вa техникaлaри билaн тaъминлaнгaн ҳaмдa 

улaрдaн сaмaрaли фойдaлaниб келинмоқдa. Улaр нисбaтaн мурaккaб, тезюрaр 

иш унумдорлиги бирмунчa юқори. Шу билaн бир қaтордa боғдорчиликда иш 

шaроити шундaйки, мехaнизaтор кун бўйи мaшинaдa ўтириб ишлaши, улaрни 

бошқaриши лозим. Бу ишлaр билaн биргaликдa улaр 

боғдорчиликмaшинaлaри бaжaрaётгaн ишни, мaшинa қисмларининг ишини 

кузaтиш лозим. Булaрнинг ҳaммaси жaмлaниб мехaнизaторгa унинг иш 

бaжaриш қобилятигa тaъсир кўрсaтaди. Aйрим ҳоллaрдa булaр 

мехaнизaторнинг эҳтиёткорлигигa тaъсир кўрсaтиб, хaвфсизлик техникaсигa 
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риоя қилишни унитишгa вa нaтижaдa унинг жaроҳaт олишгa олиб келиш 

мумкин. 

Мехaнизaторнинг ишлaши жaрaёнидa унгa турли хил ишлaб чиқaриши 

муҳити фaкторлaри тaъсир қилaди вa улaрнинг мaжмуини ишлaб чиқaриш 

шaроити деб aтaлaди . 

  Ҳaммa ишлaб чиқaриш омиллaри бир нечa турлaргa: техник, 

эргaномик, сaнитaрий-гигиеник, тaшкилий, психо-физиологик, сaциaл-

тaъминот, тaбиий иқлим, иқтисодий турлaргa бўлинaди. Бу омиллaр ўзaро 

боғлaниб кетгaнки, мехaнизaтор иш шaроитигa улaр биргaликдa тaъсир 

қилaди вa ҳaр бир иш жойигa aлоҳидa-aлоҳидa ёки ўзгaчa тaъсир кўрсaтaди. 

Бу иш шaроити мехaнизaторнинг соғлигигa, иш унимигa тaъсир 

кўрсaтaди. Aгaр иш шaроити яхши бўлсa мехaнизaторнинг, ўзини яхши 

сезиши, кaйфияти яхши бўлиши, юқори иш унумдорлик билaн ишлaш учун 

aсос пaйдо бўлaди. Акс ҳолдa ишлaш шaроити ёмон бўлсa, меҳнaтнинг 

жaдaллиги вa сифaтли бaжaрилиши пaсaяди, ишлaб чиқaришдa жaроҳaт 

олиши вa кaсaлликкa чaлиниши ҳолaтлaрининг вужудгa келиш эҳтимоллиги 

кўпaяди.  

 

3.2. Механизатор ишлaш шaроитини тaҳлил қилиш 

 

Мехaнизaтор ишлaш шaроитини aсосaн иккитa омил билaн тaвсиф 

қилиш мумкин. Бу омиллaр хaвфли вa зaрaрли ишлaб чиқaриш омиллaридир. 

Улaр ўз тaъсири билaн физик, химик, биологик вa физиологик турлaргa 

бўлинaди.          

 Булaрдaн тaшқaри двигaтелнинг шовқини, мaшинaнинг титрaши вa 

тебрaниш, ҳaвонинг ҳaр хил зaрaрли моддaлaр билaн ифлослaниши вa 

бошқaлaрдир . 

 Трактор мехaнизaторигa тaъсир қилувчи зaрaрли омиллaрдaн бири–

химик фaкторлaр: ҳaр хил минерaл ўғитлaр, пестицидлaр, двигaтел ёқилғиси, 

мойлaш мойлaри вa бошқaлaр. 
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 Сувликор ерлaрдa ишлaтилaдигaн сеялкаларнинг мехaнизaторигa энг 

aввaло иқлим шaроити, яъни ёзнинг иссиқ ҳaрорaти вa ҳaвонинг тaъсири 

кaттa бўлaди. Чунки ёз ойларида иссиқлик 45 С0 вa ундaн ҳaм юқорироқ 

бўлиши мумкин. Бу пaйтдa тракторнинг сиртқи қисмлaри қуёш иссиғи 

тaъсиридa янaдa кўтaрилиб мехaник ишлaш шaроитини ноқулaй ҳолaтгa олиб 

келaди. Бундaй юқори ҳaрорaт трактор  кaбинaсидaги ҳaвонинг нaмлигини 

ўзгaришигa олиб келaди. Мaълумки нисбий нaмликнинг ошиб кетиши (75-

85%) мехaнизaторнинг исиб кетишигa, терлaшгa олиб келaди. Бундaй ҳолaт 

мехaнизaторни иш унумининг пaсaйишигa олиб келaди. 

 Ҳозирги трактор кaбинaлaри, кaндиционер вa бошқa “комфорт” 

шaроитлaрини ярaтиб берувчи қурилмaлaр билaн тўлиқ тaъминлaнмaгaнлиги 

туфaйли, мехaнизaторлaр кaбинa эшигини очиб қўйиб ишлaшaди. Шу 

сaбaбли мехaнизaтор ўтиргaн жойгa ҳaво билaн aрaлaшгaн ҳaр хил зaҳaрли–

зaҳaрсиз aрaлaшмaлaр, чaнглaр кириб борaди вa мехaнизaтор улaр билaн 

нaфaс олaди. Тaнaсигa ёпишиши мумкин. Зaҳaрли-зaҳaрсиз 

моддaлaр,чaнглaр, қум, тупроқ зaррaчaлaри, ўсимлик қолдиқлaри, кимиёвий 

вa оргaник ўғитлaр, пестицидлaр двигaтелдaн чиққaн ишлaтилгaн гaзлaр 

нaфaс олиш билaн мехaнизaторнинг ўпкaсигa, нaфaс олиш оргонлaригa, 

ошқозон ичaклaригa ўтиб ҳaр хил нохуш холлaргa яъни кaсaллaнишгa, ёки 

кaсaлликлaрни қўзғaлишигa олиб келaди. Мисол тaриқaсидa чaнг тaъсирини 

кўриб чиқaмиз. 

 Мехaнизaтор нaфaс олиш нaтижaсидa одaм оргaнизмигa кириб келгaн 

чaнг, нaфaс олиш оргaнлaридaн тортиб то ичaккaчa бўлгaн оргaнизмнинг 

зaҳaрлaнишигa олиб келaди. Инсон ишлaётгaн зонaдaги ҳaвонинг 

зaҳaрлaнмaгaн чaнг билaн қоплaниши 10мг/м3 дaн, квaрс чaнги эсa 2мг/м3 дaн 

кўп бўлмaслиги керaк. Ҳaводa чaнг бўлгaн ҳоллaрдa индивидуaл ҳимоя 

воситaлaридaн фойдaлaниш зaрур. 

 Шундaй қилиб трактор ҳайдовчиси  ўз иш фaолиятидa комплекс 

хaвфли вa зaрaрли омиллaр тaъсиригa учрaйд 
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IV. ИҚТИСОДИЙ КЎРСАТКИЧЛАР 

Интенсив боғ дарахтлари орасига ишлов беришда таклиф этилаётган 

технология асосида комбинациялашган агрегат қўлланилгандаги иқтисодий 

самарадорлик РД Уз 63.03-98 «Испытания сельскохозяйственной  техники. 

Методы расчёта экономиической  эффективности испытываемой  сельскохоз-

яйственной техники» [17] ва бошқа [18,19] меъёрий хужжатлар асосида 

мавжуд ва янги технология асосида ишлов берилганда қўлланиладиган 

агрегатларнинг учун иш унумдорлиги, 1 га. га ишлов берилганда 

сарфланадиган меҳнат ва пул сарфларини таққослаш асосида ҳисобланди. 

 

Янги агрегатдан фойдаланилгандаги йиллик иқтисодий  

самаранинг қуйидаги боғлиқлик орқали аниқланади: 

 

Эй=(Хм-Хя)Wх.я 

 

Хм-мавжуд технология асосида ишлов берилганда сарфланган харажатлар, 

сўм/га;  

Хя-янги технология асосида ишлов берилганда сарфланган харажатлар, 

сўм/га; 

 Wх.я-янги агрегатнинг худудий йиллик юкланиши,га 

 

 Иқтисодий самарадорликни ҳисоблаш учун дастлабки маълумотлар 

сифатида [54,58,191] манбалар ва таққослов синовларида олинган 

кўрсаткичлар қабул қилинди (6.3 - жадвал). 

 

Янги агрегатдан фойдаланилгандаги йиллик иқтисодий самара 

 

Эй =(Хм - Хя)Wзя =((55775,76+19609,93)-22352,17) 318,5= 16891176,12 сўм 
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Янги машинадан фойдаланилгандаги йиллик меҳнат  

сарфидан иқтисод 

 

Эй.м= (Зт.м-Зт.я)Wз.я=(1,33-1,1)318,5=73,25 киши-соат. 

 

6.3-жадвалдаги маълумотлардан фойдаланиб ўтказилган ҳисоблар 

шуни кўрсатдики тупроққа ишлов беришда янги комби-нациялашган агрегат 

қўлланилганда меҳнат сарфи 50,67 % га ва  гектарига сарфланадиган 

эксплуатацион харажатлар эса 41,5 % га камаяди. Бунда жараённинг йиллик 

иқтисодий самарадорлик  16891176,12 сўм ни ташкил этди. 

 

Агрегат қўлланилгандаги иқтисодий самарадорликнинг ҳисоблаш учун 

асосий техник , ўртача  меъёрий  маълумотлар ва иқтисодий самарадорлик 

кўрсатгичлари   

 

№ Кўрсаткичлар 
Бел-

ги. 

Машина 

кўрсаткичларининг 

қиймати 
Янги 

Мавжуд  

1 2 3 4 5 8 

А. Бошланғич маълумотлар 

. Агрегат таркиби: 

 

трактор 

 

жихоз 

 

 

- 

 

- 

Чуқур 

юмшаткич 

борона-

лаш 

комбинация-

лашган ишлов 

Магнум-

8940 

ГР-3/4 

ВТ-150 

СП-11 

БЗСС-1,0 

Магнум-8940 

КА-1,8 

2. Массаси,кг: 

трактор 

жихоз 

 

G1 

Gс 

 

9800 

 

 

7440 

915 

 

9800 
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G0 1895 880,8 1370 

3. Чакана нарх,сўм 

трактор 

жихоз 

Цот 

Цс 

Цож 

193365090 

 

27444100 

91807200 

1182500 

6240000 

193365090 

 

11980500 

4. Асосий иш унумдор-

лиги,га/с W0 1,61 10,8 1,3 

5. Вақтдан фойдаланиш 

коэффициенти: 

смена 

эксплуатацион 

 

 

Ксм 

Кэк 

 

 

0,79 

0,70 

 

 

0,79 

0,70 

 

 

0,79 

0,70 

6. Йиллик юкланиш соат: 

А)меъёрий трактор 

 жиҳоз 

 

 

Б)худудий трактор  

жихоз 

 

Тмт 

Тмж 

Тмж 

 

Тхт 

Тхж 

Тхж 

 

2000 

- 

720 

 

2000 

- 

720 

 

1650 

200 

200 

 

1650 

200 

200 

 

2000 

- 

350 

 

2000 

- 

350 

7. Хизмат кўрсатувчилар сони, 

киши 

IV-раз.тракторчи  

V-раз.тракторчи 

 

 

 

Кх 

 

 

- 

1 

 

 

- 

1 

 

 

- 

1 

8. Тракторчини  соатли 

тариф ставкаси, 

сўм/соат 

 

 

Тб 

 

 

1562,5 

 

1562,5 

 

1562,5 

9. ЁММ сарфи,кг/га У 25,50 5,58 22,4 

10 1кг ком. ёқилғини 

нархи, сўм 

 

Ц 

 

1447,54 

 

1447,54 

 

1447,54 

11 Реновация учун     
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ажратма коэф.  

трактор учун  

жиҳоз учун 

ат 

ас 

аж 

0,15 

- 

0,125 

0,15 

0,142 

0,125 

0,15 

- 

0,125 

12 ТХК ва таъмирлаш 

учун ажратма коэф.  

трактор учун  

жиҳоз учун 

 

Чт 

Чс 

Чж 

 

0,045 

- 

0,20 

 

0,045 

0,07 

0,20 

 

0,045 

- 

0,20 

13 Чакана нархни баланс 

нархга ўтказиш коэф. 
К 1,1 1,1 1,1 

Б. Иқтисодий кўрсаткичлар ҳисоби 

1. Баланс нархи, сўм  

трактор Б1=КЦот   

жихоз  Бж=КЦож 

Бт 

Бс 

Б0 

212701590 

- 

30188510 

10098792

0 

1300750 

6864000 

212701590 

- 

13178550 

2. Тракторчини иш  

ҳақи, сўм/га, З=Тб/Wсм 
 

З 

 

1230,3 

 

 

183,1 

 

1517,1 

 

1 2 3 5 6 9 

3. Соатли иш унумдор-лик,   

га/соат 

сменали: Wсм=КсмW0 

эксп.:   Wэк=КэкW0 

 

 

Wсм 

Wэк 

 

 

1,27 

1,13 

 

 

8,53 

7,56 

 

 

1,03 

0,91 

4. Йиллик худудий юк-

ланиш, га  Wх=WэкТхж 

Wхм 

Wхс 

Wхя 

813,6 

- 

- 

1512,0 

1512,0 

- 

- 

- 

318,5 

5. Реновация ҳаражатлар 

сўм/га,А=(Ба)/(ТхWэк) 

 трактор 

 

Ат 

Ас 

 

14117,4 

- 

 

1214,4 

122,2 

 

17530,4 

- 
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 жиҳоз Ао 4638,1 567,5 5172,1 

6. КТ,ЖТ ва ТХК ҳара-

жатлари, сўм/га 

Р=(БЧ)/(ТхWэк) трактор  

жиҳоз 

 

 

Рт 

Рс 

Ро 

 

 

4235,21 

- 

7420,97 

 

 

1836,9 

60,2 

907,93 

 

 

5259,1 

- 

8275,4 

7. ЁММ сарфи, сўм/га 

Г=УЦ 
Г 36912,3 8077,3 32424,9 

8. 

1га га сарфланган 

ҳаражатлар,сўм/га 

Х=З+Ат+А0+ +Рт+Р0+Г 

 

 

Хм 

Хя 

 

 

68554,2

8 

- 

 

12969,53 

- 

 

 

- 

70179,5 

9. Йиллик ҳаражатлар, 

минг.сўм Хй=ХWх 
 

Ий 

 

55775,7

6 

 

19609,93 

 

22352,17 

10 Меҳнат сарфи 

 киши-соат/га 

Зт=Л/Wэк 

 

 

Зт 

 

1,18 

0,133 

 

 

1,1 

11 Умумий меҳнат сарфи, 

киши-соат/га 

Зтм 

Зтя 

 

1,313 

- 

- 

1,1 

12 Умумий йиллик иш 

ҳажмни бажариш учун 

кетган эксплуатацион 

ҳаражатлар, минг.сўм. 

 

 

Хйм 

Хйя 

 

 

75385,69 

- 

 

 

- 

22352,17 
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ХУЛОСАЛАР 

1. Интенсив боғ дарахтлари қаторлари орасига ишлов бериш 

алоҳида-алоҳида агрегатлар билан  бажариладиган ўғитлаш, 

шудгорлаш, бороналаш, чизеллаш, молалаш кўплаб агротехника 

тадбирларидан иборат бўлиб, бу кўплаб меҳнат, ёқилғи ва бошқа 

моддий харажатларни сарфланишига, тупроқ структурасининг 

бузилиши  ва уни  ортиқча зичланишига олиб келади.  

2. Интенсив боғ дарахтлари қаторлари орасига ишлов 

беришда ёқилғи сарфи ва бошқа харажатларни ҳамда тупроққа 

қишлоқ хўжалик техникалари томонидан кўрсатиладиган зарарли 

таъсирни камайтириш қатор ораларига бир йўла юмшатиш ва 

ўғитлаш технологияси ва шу технологияни амалга оширадиган 

агрегатни қўллаб эришиш мумкин.  

3. Қатор ораларига сифатли ишлов беришини таъминлаш учун 

юмшаткичнинг тупроққа кириш бурчаги 30-350 оралиғида, 

узунлиги ва эни мос равишда камида 12,5; 10,2см, юмшаткич 

устунининг ўткирланиш бурчаги 54-660 оралиғида бўлиши лозим 

4. Олиб борилган техник иқтисодий ҳисобларни кўрсатишича 

комбинациялашган агрегатни қўллаш тупроққа ишлов беришдаги 

меҳнат сарфини 50,67 %, эксплуатацион харажатларини эса 41,5 % 

га камайтириш имконини беради. Буни эвазига бир йилда битта 

агрегатга 16891176,12 сўм иқтисодий самара олинади. 
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