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Кириш 

Мaмлaкaтимиз иктисoдиётини тaркибий узгaртириш, тaрмoклaрни 
мoдeрнизaтция килиш, тexник вa тexнoлoгик янгилaшгa дoир лoйихaлaрни 
aмaлгa oшириш учун инвeститциялaрни жaлб килиш бoрaсидa бaжaрилaётгaн 
ишлaр aлoхидa эътибoргa лoйик. Aнa шундaй мухим oбeктлaр хaкидa 
гaпиргaндa, жaнубий кoрeялик инвeстoр вa мутaxaссислaр билaн 
хaмкoрликдa Сургил кoни нeгизидa бaрпo этилгaн Устюрт гaз-кимё 
мaжмуaсини aлoхидa тaъкидлaмoкчимaн. Умумий киймaти 4 миллиaрд 
дoллaрдaн oшaдигaн ушбу мaжмуa дунёдaги энг зaмoнaвий, юкoри 
тexнoлoгиялaр aсoсидa ишлaйдигaн, йирик кoрxoнaлaрдaн бири булди. 
Мaжмуaнинг ишгa туширилиши йилигa 83 минг тoннa нoёб пoлипрoпилeн 
мaхсулoтини ишлaб чикaриш имкoнини бeрaди. Хoлбуки, бу мaхсулoт 
илгaри мaмлaкaтимизгa чeтдaн, кaттa вaлютa хисoбигa oлиб кeлинaр эди. 
Aйни вaктдa мaзкур кoрxoнa пoлиeтилeн ишлaб чикaриш хaжмини 3,1 
бaрoбaр купaйтириш, мингдaн зиёд юкoри мaлaкaли мутaxaссислaрни иш 
билaн тaъминлaш учун имкoният ярaтиши билaн улкaн aхaмиятгa эгaдир. 
Мaмлaкaтимизнинг 2016-йилгa бeлгилaб oлингaн мaррa вa мaксaдлaри, 
ижтимoий-иктисoдий ривoжлaнишининг aсoсий устувoр йунaлишлaрини 
aниклaб oлишдa жaхoн микёсидaги хaли-бeри дaвoм этaётгaн глoбaл инкирoз 
билaн бoглик юзaгa кeлaётгaн жиддий муaммoлaрни хисoбгa oлмaслигимиз 
мумкин эмaс, aлбaттa. Aнa шу муaммoлaр туфaйли бугунги кундa дунё 
бoзoрлaридa тaлaбнинг кeскин кaмaйиб, нoaниклик сaклaниб кoлaётгaни, 
шaфкaтсиз рaкoбaтнинг тoбoрa кучaйиб бoрaётгaни, ишлaб чикaриш 
суръaтлaрининг пaсaйиши жaхoндaги купчилик дaвлaтлaргa сaлбий тaъсир 
курсaтaётгaнининг гувoхи булмoкдaмиз. Бундaй утa мурaккaб вaзият 
бaрчaмиздaн эртaнги кунимизни куришдa, истикбoлимизни бeлгилaб oлишдa, 
aввaлo, эскичa кaрaшлaр кoлипидaн вoз кeчишни, умрини утaб булгaн, aйтиш 
мумкин, инeрциoн усуллaрдaн тулик вoз кeчишни тaлaб eтaди. Биз учун 
aсoсий вaзифa – ишлaб чикaришни тexник вa тexнoлoгик жихaтдaн узлуксиз 
янгилaб бoриш, дoимий рaвишдa ички имкoният вa зaxирaлaрни излaб 
тoпиш, иктисoдиётдa чукур тaркибий узгaришлaрни aмaлгa oшириш, 
сaнoaтни мoдeрнизaтция вa дивeрсификaтция килишни изчил дaвoм 
эттиришдaн ибoрaт булиши зaрур. Aйни шундaй янгичa кaрaш вa хaрaкaтлaр 
бутун фaoлиятимизнинг нeгизини тaшкил этиши шaрт. Шу бoрaдa ички 
имкoният вa зaxирaлaримизни ишгa сoлишнинг энг мухим йунaлиши бизнинг 
зaминимиздaги бoй минeрaл xoмaшё вa усимлик дунёси рeсурслaрини чукур 
кaйтa ишлaшни бoскичмa-бoскич oшириб бoриш, шунингдeк, юкoри 
кушимчa киймaтгa эгa булгaн мaхсулoтлaр ишлaб чикaришнинг хaжми вa 
турини кeнгaйтиришдaн ибoрaт булиши кeрaк. Бoшкaчa aйтгaндa, xoмaшёни 
жaхoн бoзoридa тaлaб кaттa булгaн мaхсулoтгa aйлaнтириш учун кaйтa 
ишлaшнинг 3-4 бoскичли тизимигa утишимиз зaрур. Бу тизимнинг мaънo-
мoхияти шундaн ибoрaтки, у биринчи бoскичдa xoмaшёни дaстлaбки кaйтa 
ишлaш, яъни ярим фaбрикaтлaр тaйёрлaш, кeйинги бoскичдa сaнoaт aсoсидa 
ишлaб чикaриш учун тaйёр мaтeриaллaргa aйлaнтириш, учинчи, якуний 



бoскичдa эсa истeъмoл учун тaйёр мaхсулoт ишлaб чикaришни нaзaрдa 
тутaди. Бу бoрaдaги дaстурлaрни ишлaб чикиш вa aмaлгa oширишдa хaр бир 
турдaги бирлaмчи xoмaшё, яъни ярим фaбрикaтлaрни чукур кaйтa ишлaшдaн 
тoртиб, уни истeъмoл учун тaйёр мaхсулoтгa aйлaнтиришгaчa булгaн якуний 
бoскичгa кaдaр бутун ишлaб чикaриш жaрaёнини кузaтиб бoриш зaрурaти 
пaйдo булмoкдa. Муxтaсaр aйтгaндa, ишлaб чикaришни тaшкил этишнинг 
бутун жaрaёнини – xoмaшёни чукур кaйтa ишлaшдaн тoки уни тaйёр 
мaхсулoтгa aйлaнтиришгaчa булгaн йулини – циклини, сaрфлaнгaн 
xaрaжaтлaрнинг мaксaдгa мувoфиклиги вa нeчoглик узини кoплaшини 
aсoслaб бeргaн хoлдa, прoгнoз килишни тaъминлaш дaркoр. Хисoб-китoблaр 
шуни курсaтмoкдaки, юкoри кушимчa киймaтгa эгa булгaн мaхсулoтлaр 
ишлaб чикaриш нaтижaсидa 2030-йилдa, янги турдaги тoвaрлaр тaйёрлaшни 
узлaштириш aсoсидa нeфт-гaз-кимё сoхaсидa мaхсулoт ишлaб чикaриш 
хaжми 3,2 бaрoбaр, рaнгли мeтaлл мaхсулoтлaри 2,2-мaртa, кoрa мeтaллдaн 
тaйёрлaнaдигaн буюмлaр 2,3 кaррa, кимё сaнoaти мaхсулoтлaри, жумлaдaн, 
минeрaл угитлaр 3,2 бaрoбaр купaйиши мумкин. Aйни шу куз билaн 
кaрaйдигaн булсaк, яъни, жaхoн иктисoдиётининг ривoжлaниш 
жaрaёнлaрини чукур тaхлил килгaн, узимизнинг рeсурс вa 
имкoниятлaримизни рeaл бaхoлaгaн хoлдa, биз oлдимизгa aник мaксaдни – 
яъни, 2030-йилгa бoриб мaмлaкaтимиздa ялпи ички мaхсулoт хaжмини 
кaмидa 2 бaрoбaр oшириш вaзифaсини куйишимиз учун бугун, хeч 
шубхaсиз, бaрчa aсoслaримиз бoр. Нeфт-гaз сaнoaти Узбeкистoн 
иктисoдиётининг eтaкчи тaрмoклaридaн бири. Ушбу сoхa тaрaккиёти 
мaмлaкaтимиз иктисoдий бaркaрoрлиги, сaнoaтининг йуксaлиши вa xaлкимиз 
фaрoвoнлиги янaдa oшишидa мухим oмил булaди. 
Прeзидeнтимиз Ислoм Кaримoвнинг 2015-йил 4-мaртдaги «2015-2019-
йиллaрдa ишлaб чикaришни тaркибий узгaртириш, мoдeрнизaтция вa 
дивeрсификaтция килишни тaъминлaш буйичa чoрa-тaдбирлaр дaстури 
тугрисидa»ги фaрмoнидa нeфт-гaз сaнoaтини ривoжлaнтиришнинг янги 
истикбoллaри бeлгилaб бeрилгaн. Ушбу хужжaтгa мувoфик нeфт-гaз 
сaнoaтидa тaбиий гaз вa гaз кoндeнсaтини чукур кaйтa ишлaш aсoсидa юкoри 
кушимчa киймaтгa эгa мaхсулoт ишлaб чикaриш хaжмини oшириш вa турини 
кeнгaйтириш, экспoртни купaйтириш, мaвжуд куввaтлaрни мoдeрнизaтция 
килиш вa янгилaрини бaрпo этиш ишлaри aмaлгa oширилмoкдa. Жoрий 
йилдa умумий киймaти 20,6 миллиaрд дoллaрлик 38 инвeститция лoйихaсини 
бaжaриш рeжaлaштирилгaн. Буxoрo вилoятидa жoйлaшгaн Кaндим 
гaзкoндeнсaт кoнлaри гурухини узлaштиришдaги aсoсий ишлaб чикaриш 
oбeкти хисoблaнгaн Кaндим гaзни кaйтa ишлaш мaжмуaси улaрдaн биридир. 
“Узбeкнeфтгaз” миллий xoлдинг кoмпaнияси Рoссийaнинг «ЛУКOЙЛ» нeфт 
кoмпaнияси билaн хaмкoрликдa “Кaндим-Хaвзaк-Шoди-Кунгирoт” 
мaхсулoтини тaксимлaш тугрисидaги битим дoирaсидa Кaндим гaзкoндeнсaт 
кoнлaри гурухини узлaштириш лoйихaсини aмaлгa oширмoкдa. Ушбу 
гурухгa Кaндим, Кувaчи-Oлoт, Oккум, Пaрсaнкул, Xужa вa Гaрбий Xужa 
кaби oлтитa гaзкoндeнсaт кoни кирaди. Кaндим гaзни кaйтa ишлaш мaжмуaси 
тaркибигa йилигa 8,1 миллиaрд куб мeтр тaбиий гaзни кaйтa ишлaш 



куввaтигa эгa зaвoд, шунингдeк, 114 кaзиш кудуги, 11 мaxсус мaйдoн вa 4 
йигув пунктини уз ичигa oлгaн тaбиий гaзни туплaш тизими кирaди. Бундaн 
тaшкaри, 370 килoмeтр гaз кувури, 160 килoмeтр aвтoмoбил йули куриш 
рeжaлaштирилгaн. Мaжмуa вa инфрaтузилмa oбъeктлaрини бaрпo eтишгa 7 
минггa якин киши жaлб этилaди.Бу кoмпaниямизнинг Узбeкистoндaги энг 
йирик инвeститция лoйихaсидир, – дeди «ЛУКOЙЛ» кoмпaнияси прeзидeнти 
Вaгит Aлeкпeрoв. – Ускунaлaр eткaзиб бeриш, гaзни кaйтa ишлaш 
мaжмуaсини куриш вa Кaндим кoнлaр гурухини жихoзлaш буйичa шaртнoмa 
киймaти 2,7 миллиaрд дoллaрни тaшкил этaди. Дaстлaбки бoскичдa ушбу 
лoйихaгa йунaлтирилaдигaн жaми инвeститция хaжми 3,3 миллиaрд дoллaр 
микдoридa бaхoлaнмoкдa. Бу eргa энг яxши мутaxaссислaр вa зaмoнaвий 
тexнoлoгиялaр жaлб этилaди, ишлaб чикaриш xaвфсизлиги, мeхнaт вa aтрoф-
мухитни мухoфaзa килишгa дoир бaрчa стaндaртлaргa риoя этилaди. 
Муxтaсaр aйтгaндa, Кaндим гaзни кaйтa ишлaш мaжмуaсининг бaрпo 
этилиши Узбeкистoн гaз кoнлaрини узлaштиришни янги бoскичгa кутaрaди. 
Мaркaзий Oсиёдaги йирик ишлaб чикaриш мaжмуaлaридaн бири булгaн 
ушбу зaвoддa 2 мингдaн зиёд дoимий иш урни ярaтилaди.  
 

1.1. Углеводородли хом ашё ва унинг синфланиши. 
Биринчи булиб, нефтни кимёвий классификациялаш Гефер томонидан 

1907- йилда амалга оширилган. Лекин 20- асрнинг 60- йилларида Россияда ва 
купгина бошка хорижий давлатларда нефтнинг турли хилдаги 
классификацияси  тавсия этилган эди. Бу классификацияларнинг камчилиги 
шундан иборат эдики, нефт факат тузилиш жихатдан факат углеводород 
деган нуктаи–назаридан каралган эди. Аммо кимёвий классификациялашда 
углеводород булмаган таркибини - компоненталарни хам хисобга олиниши 
керак эди. Замонавий кимёвий классификациялашда  нефтдаги олтингугурт 
микдори, хамда смолали – асфальтен моддалар микдорини хам билиш талаб 
этилади. Баъзи бир классификациялашларда мухим томонлари келтирилган 
булиб, унда нефтнинг зичлиги ва олтингугурт микдори хам инобатга 
олинган. Нефтнинг зичлиги буйича енгил, урта, огир ва ута огир нефтларга 
ажратилган. Олтингугурт микдорига караб эса, кам олтингугуртли, 
олтингугуртли ва юкори олтингугуртли нефтларга ажратилган. Углеводород 
таркибнинг характеристикаси  сифатида эса аммиакларнинг циклоалканларга 
нисбати (А/Ц), ва аренларнинг циклоалалканларга нисбати (Ар/Цик) кабул 
килинган. Нефтнинг классификациялашни тула – тукис ёритиш учун, уни 
икки боскичли классификацияга булиб, урганиш баъзи бир адабиётларда 
келтирилган. Биринчи боскичда факат нефтнинг физикавий-кимёвий 



характеристкалари урганилади. Иккинчи боскичда эса факат углеводород 
таркиб урганилади.  

Масалан: биринчи боскичда нефтнинг зичликлари буйига тахлили 
киради. Унда куйидагилар 

1) 0 – жуда енгил ва энг кичик зичликка эга ( 80.020
4  ); 

2) 1 - енгил паст зичликка эга                          ( 84.080.0 20
4   ) 

3) 2 – уртача зичликка эга                                ( 88.084.0 20
4   ) 

4) 3 – огир юкори зичликка эга                        88.084.0 20
4    

5) 4 – жуда огир ва ута юкори зичликка эга    92.020   
 Худди шундай олтингугуртнинг нефтда масса улуши буйича;  

смолали - асфальтенларнинг масса микдори буйича; огир 
углеводородларнинг (парафинлар) масса улуши буйича в. х. к. Улар 720 та 
классга булинади. Иккинчи боскичда; алканларнинг массавий улуши  mq ; 

циклоалконларнинг  Nhq , хамда аренлари  Aчq  массавий улуши % ларда 

берилиши тавсия этилган. Бу боскичда 16 – та синфга булинади. Хозирги 
вактгача нефт номенклатураси тугрисида савол дискуссияли савол булиб 
колмокда.  

Технологик классификациялаш жуда катта амалий ахамиятга эга. 
Нефтнинг асоси сифатида унинг курсатгичлари олинади. Бунда нефт у еки бу 
нефт махсулотлари олиш учун хомашё булиб хизмат килади. Бу 
классификациянинг энг асосий бош тавсияси; у ёки бу нефтни кайта 
ишлашда ута рационал схемани  танлаб олиш, хамда олинган махсулотларни 
сифатини тахлил килишдан иборат. Хозирги вактда Россияда технологик 
классификациялаш ишлаб чикилган булиб, у амалда тадбик килинган. Бу 
технологик классификацияга асосан нефт 3 та синфга (I, II, III) булиниб 
урганилади. Масалан олтингугурни микдорини нефтда ва нефт 
махсулотларида алохида холда урганилади. Тиник рангли нефт махсулотлари 
(Т1, Т2, Т3) га фракция буйича булинади, яъни бунда температура 3500 С гача 
эканлиги инобатга олинади. Турт гурухга (М1, М2, М3, М4) –  нефт мойлари; 
икки гурухга (И1, И2) ковушкоклик индекси буйича баъзавий мойлар, 3 хил  
типдаги (П1, П2, П3) – парафинли  мойлар киради. 



Тулалигича нефт синфлар, гурухлар, хамда хилларининг кетма 
кетлиги буйича ташкил топганлиги оркали характерланади. 

1.2. Нефт хомашёсининг пайдо бўлиши ҳақидаги олимлар фикри. 
 

Биринчи булиб, нефтнинг пайдо булиши тугрисидаги гипотеза 18 – 
асрнинг иккинчи яримда улуг рус олими Ломоносов томонидан илгари 
сурилган эди. Ломоносов гоясига асосан нефтнинг пайдо булиши асосан 
кумилиб кетган торф катламларидан ташкил топган деган фикрни илгари 
сурган. Жумладан, нефт генезиси тугрисидаги тасаввурларнинг ривожланиш 
йулида бир канча ишлар мажмуаси мавжуддир. Бу икки йуналишдан иборат 
булиб, биринчиси органик, иккинчиси эса анорганикдир. Бу борадаги 
мулохозалар, тортишувлар, (дискуссиялар) хозирги кунгача давом этиб 
келмокда. 

Лекин шунга карамасдан нефт сохасида илмий – текширув ишларини 
олиб бораётган купгина олимлар фикрига кура, нефтнинг пайдо булиши 
биоген хусусиятга эга деган фикрларни хам билдирмокдалар. 

Нефт пайдо булишининг биринчи анорганик гепотезаси, яъни «карбидли 
гипотеза» 1877 йилда Д.И. Менделеев томонидан 1892 йилда «космик 
гепотеза», Соколов томонидан ва 1902 йилда «вулканли гипотеза», Кост 
томонидан таклиф этилган булсада уша даврнинг купчилик олимлари 
томонидан бу гипотезалар таъкиб этила бошланди. 1930 – 40 йилларга келиб 
мутлако гипотезалар унитилди. Лекин 40 йиллардан кейин бу гипотезалар 
яна кайта янгиланган; кайта ишланган куринишда кучли совет олимлари 
томондан яратила бошланди. Улар учун умумий гипотеза 
углеводородларнинг карбидлар, металлар, сув ва кислоталар билан узаро 
таъсири натижасида синтезланиши хисобига пайдо булган деган гоя, хамда 
Фишер – Тропша схемасига асосан водород ва углерод оксидларидан хосил 
булган деган фикрлар хам мавжуддир. Нефт сакловчи худуднинг хосил 
булиши, ер каъридаги ёрикларда углеводородларнинг кучиши (миграцияси), 
оркали юзага келган деган тасаввурлар илгари сурилган. 

Схематик тарзда ерда хаёт пайдо булишини Кравцов куйидагича талкин 
этади. Дастлаб газсимон углеводородларнинг анорганик синтези оркали суюк 
углеводородларнинг хосил булиши, кейинчалик эса улеводородлар ва 



хаётнинг пайдо булиши, яъни унинг тасаввурича биринчи булиб нефт, сунгра 
эса хаёт пайдо булган деган гояни илгари сурган. Нихоят шунга карамасдан 
яккаю – ягона тулик илмий асослаб берилган нефтнинг абиоген пайдо 
булиши назарияси яратилмаган.  

 Нефтнинг «Чукма миграцион» келиб чикиши назарияси. 

Купгина текширувчилар нефтнинг пайдо булишини органик жихатдан 
юзага келган деб изохлайдилар. Нефт пайдо булишининг биоген 
назариясининг ривожланиши, утмишдаги кузга куринган химиклар ва 
геологлардан: Андрусова, Михайловский, Архангельский, Зелинский, 
Энглер, Хонта, Ортон, Гефер ва бошкалар ишларида дастлаб юзага кела 
бошлаган. Бу борада нефтнинг органик пайдо булиши тугрисида мустахкам 
илмий баъзага эга булган назария, улуг рус геохимиги Вернадский ишлари 
эди. Замонавий нефтнинг генезис назарияси Вассоевич томонидан 
изохланиб, у «чукма миграцион» нефтни келиб – чикиш назариясини 
яратган. Бу назариянинг асоси сифатида шундай холат кабул килинганки, 
унда  нефтнинг пайдо булишида асосий манба булиб, дастлаб кушилиб 
кетган колдик тог жинслари, хамда шурланган сув хавзаларида яшаган тирик 
организмлардан  ташкил топган деб эътироф этилган. Барча тирик 
организмлар халок булгандан сунг, органик моддаларнинг асосий массаси 
сувда эриб чукма хосил килади, сунгра фитопланктон ва бенталь 
организмларга айланади. Кисман унга жуда юкори шаклланган тирик 
материянинг колдиклари кушилади. Охири – окибат органик моддалар юпка 
сочилган минерал массага айланиб, сув хавзасининг остида тупланади ва 
кетма – кет яна хам ер каърининг чукур кисмига, тог жинсларининг 
чукмаларини хам олиб туша бошлайди. Натижада баъзи бир ташкил 
этувчилар кетма – кет нефтнинг компонентларига айлана бошлайди. 

1.3. Нефтнинг асосий физик ва кимёвий хоссалари. 

Нефт ва унинг фракцияларининг физикавий ва кимевий хоссаларининг 
функцияси булиб, кимевий таркиби, алохида олинган компонентларнинг 
(структураси) тузилиши хамда молекулалараро узаро таъсир кучлари хизмат 
килади. Нефт ва унинг фракциялари тузилиши жихатдан жуда мураккаб 
булгани учун барча физикавий ва кимевий характеристикалари хаттоки хар 
хил нефтларнинг бир хилдаги фракциялари , айнан бир хил хоссага эга эмас. 



Шунинг учун нефт билан иш курганда унинг барча кимевий - физикавий 
хоссалари учун «уртача киймат», деган ибора ишлатилади. Лекин, нефт 
аралашмалари ва фракцияларининг таркибининг ноаниклиги ва доимий 
булмаслиги амалиетда бундай мутаносибликка куплаб дуч келиниб уни 
бартараф этиш учун битта физика - химиявий хоссани изохлаш, еки 
характеристикани бериш учун уни бошкасии оркали изохлаш максадга 
мувофик деб хисобланиб, хамда шу оркали купгина мураккаб ички 
тузилишларини, богланишларини, купгина аникланган курсатгичлар оркали 
нефт махсулотларининг ихтиерий бошка характеристикаларини топиш 
мумкин.  

Зичлик, нефт ва унинг фракциялари учун жуда кенг ишлатиладиган 
асосий характеристикалардан бири булиб хисобланади. Зичлик нефтнинг 
таркибига боглик булиб, нефтнинг тузилишига караб нефт фракцияларининг 
купгина хоссаларини аниклаш мумкин.  

Молекуляр огирлик. Купгина нефтларнинг молекуляр огирлик 250 – 300 
атрофида. Шуни эслаш жоизни, нефтнинг биринчи суюк углевород вакили 
пентан булиб,  унинг молекуляр огирлиги 72 га тенг. Жуда юкори молекуляр-
гетероатом богланишга эга булган нефт махсулотлари смола, 
асфальтенларнинг молекуляр огирлиги 1200 – 2000 га етади.  

Епишкоклик (ковушкоклик). Нефт ва унинг фракцияларининг 
ковушкоклиги кимевий таркиб тузилишига боглик булиб, у малекулалараро 
узаро  таъсир кучи оркали аникланади, яъни у ошса ковушкоклик хам ошади. 
Амалиетда, купинча  кинематик ковушкоклик билан иш курилади. 
Кинематик ковушкоклик, бир хил температурада, суюклик динамик 
ковушкоклигининг зичлигига нисбатидир.  

Нефт ва нефт махсулотлариниг котиш температураси.Нефт 
махсулотларининг котиш температураси физик константа булолмайди.  
Лекин, техник харектеристикага  эга булган катталик хисобланади. Унинг бу 
характеристикаси оркали паст температураларда ташиш айниса кишки 
шароитда, билиш мухим ахамиятга эга. Аник сандарт усулда котиш 
температурасини инобатга ола туриб, паст температураларда нефт 
махсулотларини суриб олиш тугрисида, мулохаза юритиш ноаник булиб 
колади.  



Хираланиш температураси.Хираланиш температураси деб, шундай 
температурага айтиладики, бундай температурада ёкилги хиралана 
бошлайди. Шу курсатгичига караб, карбюраторли ва реактив ёкилигиларнинг 
гигроскопиклиги тугрисида мулохаза юритилади. Ёкилги таркибида 
ароматик углеводородлар микдори ошиши билан унинг гигроскоплиги 
ошади.  

Нефтнинг оптик хоссаларига; ранги, синдириш курсатгичи, 
флуоресценцияланиши, хамда оптик активлик киради. Купгина нефтлар, 
кизил – кунгир хамда кара рангларда булиши мумкин. Ок рангли деб 
номланувчи нефтлар жуда енгил булиб, таркибида смолали моддалар 
сакламай коидага мувофик келиб чикиши газ конденсатидан ташкил 
топгандир  

1.4. Нефтни кайта ишлаш йули билан олинадиган нефт 
махсулотларининг турлари. 

Нефт одатда, кора рангли мойсимон, ёнувчан суюк модда булиб узига 
хос хиди бор. У сувдан бироз енгил ва сувда эримайди. Нефт асосан 
углеводородлар аралашмасидан иборат булиб, буни тажрибада аниклаш 
мумкин. У муайян бир хароратда хайдалмасдан, балки хароратлар оралигида 
хайдалади. Демак, нефтни бир хил моддадан иборат деб булмайди. Нефтнинг 
асосий сифатини белгилайдиган нарса бу унинг фракцион составидир 
(таркибидир). Буни лабораторияда нефтни хар-хил хароратда хайдаш йули 
билан аникланади. Аввал кайнаш даражаси паст, моляр массаси кичик 
моддалар хайдалади, сунгра юкори хароратда молекуляр массаси юкори 
булган моддалар хайдалади. Атмосфера босимида хайдалганда нефтдан 
куйидаги фракциялар олинади. 

Н.К – 1400С – бензин фракцияси – 1800С (205 с). 
140 – 1800С – лигроин фракцияси 
140 – 2200С – керосин фракцияси 
180 – 3500С – дизель фракцияси 
3500С дан юкори хароратда хайдаладиган фракция мазут дейилади. 

Мазут вакуум остида хайдалади ва куйидаги фракцияга ажралади: 
Мотор ёкилгини олиш учун: 

350-5000C  –  вакуумли Газойль (вак.Дистиллят). 
500   –  вакуум колдик (гудрон) 

Мойлар олиш учун 
350-4200С  енгил мой фракцияси (трансформаторный дистиллят). 
420-4900С урта мой фракцияси (машинный дистиллят), 
450-4900С огир мой фракцияси 
4900С  гудрон 



Нефт асосан водород ва углероддан таркиб топган. Углероднинг 
микдори нефтда 83-87 %, Н2  11.%-14 %, бундан ташкари нефтда S, O, N 
бор. 
 

1.5.Товар нефт махсулотлариниг характеристикаси. 
Нефт махсулотларининг асосий кисми халк хужалигида ёкилги ва 

сурков мойлари сифатида ишлатилади. Нефт махсулотларининг нисбатан кам 
кисми битум олиш учун, электрод кокси, каттик парафинлар олиш учун 
ишлатилади, колган кисми органик синтезда – пластмасса, синтетик тола, 
синтетик каучук, угитлар ва х.к. олишда ишлатилади. Шунинг учун нефт 
махсулотлари куйидаги гурухларга булинади: 

1. Ёкилги. 2. Ёритувчи керосин, 3. Эритувчилар ва юкори октанли 
кушимчалар, 4. Нефт мойлари, 5. Парафинлар, церезинлар, вазелинлар, 6. 
Нефт битумлари, 7. ва бошка нефт махсулотлари.  

2. Ёкилги. 1. Карбюратор ёкилгиси (авиа-автомобиль бензилари, 
трактор ёкилгиси). 2.Реактив, 3. Дизель, 4. Газотурбиналар. 5. Котел (козон) 
ёкилгиси. 

Ёкилгилар – суюк ва газсимон, ёритувчи керосин, эритувчилар, сурков 
мойлари, консистент мойлар, каттик ва ярим каттик углеводородлар; 
парафинлар, церезин, вазелин, нефт битумлари, пеклар, нефт кислоталари ва 
уларнинг хосилалари; мылонафтлар, сульфокислоталар, ёгли кислоталар. 
Индивидуал углеводородлар: этилен, пропилен, метан, бензол, толуол, 
ксилол ва бошка кимё саноати учун хомашё хисобланади.  

Ишлаб чикариш хажмига кура суюк ва газсимон ёкилгилар, сурков 
мойлари ва кейинги пайтларда индивидуал углеводородлар асосий махсулот 
булиб колмокда. Ёкилгилар ишлатиш сохасига караб карбюраторлар 
ёкилгиси (авиа ва автобензинлар, трактор ёкилгиси), реактив ва турбореактив 
двигателлар учун дизель, газотурбина ва котел ёкилгиси сифатида 
ишлатилади. Бензинлар куйидаги сифатга эга булиши керак: 
1. Маълум фракция составига.  
2. Туйинган парлар босимига.  
3. Детонация ва кимёвий баркарор.  
4. Аппаратларни занглатмаслиги керак. 

Бензин фракциясининг таркиби унинг кайнаш хароратининг 
бошланишини ва охирини курсатади (25-2000С). Туйинган парларнинг 
босими маълум микдордан паст ва юкори булмаслиги керак. Бензининг 
асосий характеристикаси – бу унинг детонацияланиш хусусиятидир.  

Ички ёниш двигателининг цилиндрига бензин парларини ва хаво 
аралашмаси берилади, бу ерда у поршен билан каттик сикилади ва свечалар 
учун учкун беради. ёниш натижасида хосил булган газлар поршенлни 
харакатга келтиради. Цилиндрда сикиш даражаси канча катта булса, 
двигателнинг фойдали иш коэффиенти шунча куп булади.  



Цилиндрда аралашма ёнишдан хосил булган аланган хар хил тезлик 
билан таркалади. Аралашма нормал ёнганда аланган цилиндрда 10-15м/сек 
тезлик билан таркалади. Лекин баъзибир сикиш даражасида аланган 1500-
2000 м/с тезлик билан таркалади. Детонациянинг пайдо булиши цилиндрда 
каттик шовкин хосил килади, кора тутун хосил булади, моторнинг куввати 
пасаяди. Бензинларнинг детонацияга мойиллиги уларнинг октан сони билан 
характерланади. Бензиннинг октан сони ички ёниш двигателини цилиндрида 
изооктан ва Н-гексанларни детонациялаш кобилиятини синаш билан 
улчанади. Бунда изо-октанни октан сони 100 деб ва Н-гексанники 0 деб 
олинади. Самолётлар учун ишлатиладиган бензинлар октан сони 100 дан 
юкори килиб тайёрланади. Бензинларнинг октан сонини уларга изооктан, 
изопентан, этилбензол, изопропилбензол кушиб ошириш мумкин. Бундан 
ташкари бензинларнинг октан сонини ошириш учун антидетанатор – 
тетраэтилсвинец Hd(C2H5)4 кушилади. Масалан, 1 кг бензинга 4 мл этил 
суюклигини кушса, октан сони 70 дан 89 га ортади.  

Трактор ёкилгиси – асосан керосиндир. У хам худди бензин сингари 
характерланади. Трактор ёкилгисининг октан сони 40 дан кам булмаслиги 
керак. 

Дизель ёкилгиси – керосин, газойль, соляр дистилляти поршенли ички 
ёниш двигателларида ишлатилади.  

Дизель двигателларини тежамкорлиги дизель ёкилгисини фракция 
таркибига ва цетан сонига боглик. Дизель ёкилгисининг фракция таркиби 
200-3500С ораликда кайнайдиган углеводородлардан ташкил топган.  

Дизель ёкилгисининг цетан сони унинг двигателда ёкилганда цетан 
(С16Н36) билан солиштирилади, цетан 100 деб олинади, метилнафталинни 
(С10Н7СН3) цетан сони = 0 деб олинади.  

Котель ёкилгиси - мазут ва бошка нефт колдиклари, реактив 
двигателлар ёкилгиси сифатида керосин ишлатилади.  

Сурков мойлари – ишлатиш сохаларига караб: индустриал верстенный, 
машина мойлари. Ички ёниш двигателлари учун автоллар, авиация мойлари 
ва бошкалар, трансмиссия, турбина, компрессор мойлари. Пар машиналари 
учун цилиндр мойи. Сурков мойлари узларининг ёпишкоклиги, котиш ва 
алангаланиш харорати, зичлиги, ундаги сув микдори, кислотали хусусияти, 
кокслхусусияти, кокслтабиллиги билан характерланади.  
 

1.6. Нефт махсулотларининг физикавий хоссалари. 
 
Нефт ва унинг фракцияларининг физикавий ва кимевий 

хоссаларининг функцияси булиб, кимевий таркиби, алохида олинган 
компонентларнинг (структураси) тузилиши хамда молекулалараро узаро 
таъсир кучлари хизмат килади. Нефт ва унинг фракциялари тузилиши 
жихатдан жуда мураккаб булгани учун барча физикавий ва кимевий 



характеристикалари хаттоки хар хил нефтларнинг бир хилдаги фракциялари , 
айнан бир хил хоссага эга эмас. Шунинг учун нефт билан иш курганда унинг 
барча кимевий - физикавий хоссалари учун «уртача киймат», деган ибора 
ишлатилади. Лекин, нефт аралашмалари ва фракцияларининг таркибининг 
ноаниклиги ва доимий булмаслиги амалиетда бундай мутаносибликка куплаб 
дуч келиниб уни бартараф этиш учун битта физика - химиявий хоссани 
изохлаш, еки характеристикани бериш учун уни бошкасии оркали изохлаш 
максадга мувофик деб хисобланиб, хамда шу оркали купгина мураккаб ички 
тузилишларини, богланишларини, купгина аникланган курсатгичлар оркали 
нефт махсулотларининг ихтиерий бошка характеристикаларини топиш 
мумкин.  
1.6.1. Зи члик, нефт ва унинг фракциялари учун жуда кенг ишлатиладиган 
асосий характеристикалардан бири булиб хисобланади. Зичлик нефтнинг 
таркибига боглик булиб, нефтнинг тузилишига караб нефт фракцияларининг 
купгина хоссаларини аниклаш мумкин. Масалан: зичликни била-туриб 
молекуляр массасини, иссиклик сигими, хамда купгина нефтнинг 
хоссаларини аниклаш мумкин. Маълумки, зичлик деб хажм бирлигида 
мужжасамлашган масса микдорига айтилади. СИ – системасида Бирликлар 
системасида улчов бирлиги кг/ м3 . Амалиетда эса зичликнинг улчовсиз 
катталиги нисбий зичлик билан иш курилади. Нефт еки нефт махсулотининг 
нисбий зичлиги деб, каралаетган ихтиерий температурадаги массасининг, 
+40С даги сув массасига (айнан 1 хил хажмда) нисбатига айтилади. Россияда 

, Англияда 6,15
4  кабул килинган. 

Амалиетда яна бир катталик нисбий солиштирма огирлик деган 
тушунча ишлатилади, яъни + 200С да нефт махсулотнинг (бир хил хажмда) 
огирлиги   +40С да    тоза сувнинг    огирлигига нисбатига айтилади ва у  20

4d  
куринишда езилади. 

Зичлик ва солиштирма огирлик температурага боглик. Температура 
кутарилиш билан нефт махсулотларнинг зичлиги камаяди. Купгина нефт ва 
фракциялари учун асосан температуранинг унча кенг булмаган интервалида 
(0-50с) солиштирма огирлик ва зичлик чизикли богланишга эга яъни 
куйидагичадир; 
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21
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бу ерда: ,  t2 – t1=1 температура 10С га узгарганда солиштирма 
огирликнинг (зичлигини) узгаришини билдиради, еки температура 
хатолигига тузатма. Бу формуладан (1) дан фойдаланиб, зичликни 
(солиштирма огирлик) t2 – температурада топиш мумкин. Бунда t1 – 
температура ва d1 – зичлик аникланган булиши керак. 

d2 = d1 -  (t2-t1)     2 

20
4



 Купгина нефт ва фракцияларининг зичлигини аниклашда аник бир 
зичликка мос келувчи тузатма жадваллардан олинади. Агар зичликни 
температуранинг бирор- бир t кийматида аникланиши талаб этилаетган 
булса, у вактда (2) формуладан фойдаланиб 20

4d  хамма вакт хисоблаб топиш 
мумкин. 

 204
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Турли хилдаги зичлик кийматига эга булган нефтлар учун 
температура тузатмаси  (0,000897-0,000581) гача узгариб туради. Индивидуал 
ароматик углеводородлар учун бу курсаткич юкорирок, яъни: 0,001067 – бу 
бензол учун). Шунга кура, юкори ароматик углеводородлар учун стандарт 
таблица катталикларидан фойдаланиш мумкин эмас.  
1.6.2.Молекуляр огирлик. Купгина нефтларнинг молекуляр огирлик 250 – 
300 атрофида. Шуни эслаш жоизни, нефтнинг биринчи суюк углевород 
вакили пентан булиб,  унинг молекуляр огирлиги 72 га тенг. Жуда юкори 
молекуляр-гетероатом богланишга эга булган нефт махсулотлари смола, 
асфальтенларнинг молекуляр огирлиги 1200 – 2000 га етади. Воинов 
томонидан курсатилган парафинли углеводордлар учун уртача (Мур) 
молекуляр огирлик уларнинг уртача кайнаш ( t)- температурасига боглик. 
Воинов томонидан таклиф этилган хисоблаш формуласи эса;  тиник рангли 
дистиллятлар учун куйидагичадир: 

2
УрУрУр t001,0t3,060 M      4 

Уртача кайнаш температураси эса махсус графиклардан топилади. 
Молекуляр огирликни экспериментал йул билан топишнинг криоскопик ва 
эбулиоскопик усуллари мавжуд. Криоскопик усул билан аниклашда 
текширилувчи (молекуляр огирлигини топиш керак булган суюклик) модда, 
эритмаси музлаш температурасини пасайиши хисобга олинади. Бошкача 
килиб айтганда, текширилувчи моддага эритувчи солинади, натижада эритма 
хосил булади. Бу хосил булган эритманинг музлаш температураси тоза 
эритувчининг музлаш температурасидан паст булади. Яъни t  -фаркни 
хисобга олганда,  молекуляр огирлик:  

музt
уkM




G

1000         5. 

формула оркали топилади. 
К – криоскопик доимий; g – эритувчида эриган текширулувчи 

модданинг огирлиги; 
G – эритувчи огирлиги; 
Эбулиоскопик усулда эса криоскопик усулга караганда аксарият, 

текширилувчи модда эритмасининг кайнаш температурасини ошиши оркали 
характерланади. 



1.6.3.Епишкоклик (ковушкоклик). Нефт ва унинг фракцияларининг 
ковушкоклиги кимевий таркиб тузилишига боглик булиб, у малекулалараро 
узаро  таъсир кучи оркали аникланади, яъни у ошса ковушкоклик хам ошади. 
Амалиетда, купинча  кинематик ковушкоклик билан иш курилади. 
Кинематик ковушкоклик, бир хил температурада, суюклик динамик 
ковушкоклигининг зичлигига нисбатидир. Кинематик ковушкоклик () билан 
белгиланиб бирилиги;   

Стокс (Ст),  унинг юздан бир улуши сонтистокс (сст),  
СГС системасида стокснинг бирлиги см2/сек, 

 Си – системасида эса 
сек
M 2

; - бу катталик стоксдан 10000 марта катта. 

 Нефтнинг ковушкоклиги, нефт казиб чикариладиган кудуклардан 
чикадиган турли хилдаги нефтлар учун турли кийматга эга. Нефт 
ковушкоклиги (2-300) сст гача узгариши мумкин. Кинематик ковушкоклик, 
нефт сурков мойларининг асосий физик-кимёвий характеристкаси булиб 
хисобланади. Суюкликларнинг котиш температурасига  якин 
температуралардан  бошлаб унинг ковушкоклиги жуда ошиб кетади.  

Агар температура (50-100)С- гача узгарганда нефт  суюкликларининг 
ковушкоклиги жуда кам узгаради. Ковушкокликни аниклаш вискозиметр  
оркали амалга оширилади. Бунда суюклик ковушкоклигига караб турли 
хилдаги  вискозиметрлар ишлатилади. Амалий тажрибалар асосан куйидаги 
тарзда олиб борилади. Калибирланган капиллярдан шишали 
вискозиметрнинг аник бир хажмида, ковушкоклиги аникланиши керак 
булган суюкликнинг окиб утиш вакти улчанади. Вактни билган холда, 
хисоблаш формуласи оркали ковушкокликни кийматини топиш мумкин. 
Динамик ковушкоклик билан босим (Р) уртасидаги эмперик богланишни 
1840 йил Пуайзейль топди. Яъни: 

ччРПh 




vlг

4

      6. 

r – радиус, L – узунлик, Р – босим, V – хажм, t- вакт. 
Купгина нефт махсулотлари учун шартли ковушкоклик деган 

тушунча  ишлатилади. Шартли ковушкоклик, Энглер типидаги вискозиметр 
оркали улчанади. Шартли ковушкоклик деб, висозиметрдан каралаётган 
температурада 200 мл текширилувчи нефт махсулотининг 200С да дистиллят 
сувнинг окиб утиш вактидаги кийматининг нисбатидан иборат. Шартли 
ковушкоклик нисбий катталик булиб, у шартли градусларда улчанади. 
Ковушкокликни шартли  градусларда аник улчаш етарли даражада эмас. 
Шунинг учун шартли ковушкоклик ва кинематик ковушкоклик уртасида 
куйидагича эмперик богланиш келтириб чикарилган. Яъни: 1дан 120сст, гача. 











е
t ВУ

ВУ 25,624,7 t    7. 



Нефт фракцияларининг молекуляр масси ошиб бориши билан, унинг кайнаш 
температураси хам ошиб боради. 

Масалан, бензиннинг  20С да ковушкоклиги 0,6 сст. га     тенг. Огир 
фракцияларнинг ковушкоклиги (300-400) сст  атрофида булади. 
  

 1.7. Жараёнда қўлланиладиган қурилмалар ва аппаратлар. 
     1.7.1. Қобиқ-трубали иссиқлик алмашиниш қурилмалари. Бу турдаги 
иссиқлик  алмашиниш  қурилмалари  қобиқ  ичида жойлашган трубалар  
тӯпламидан  ташкил  топган бӯлиб, умумий аппаратларнинг 80% ини шу 
турдаги қурилмалар ташкил қилади.   Бунда трубалар икки томондан труба 
тӯрига қотирилган бӯлади, натижада трубалар ташқи  сирти,  қобиқ ва труба 
тӯри билан чегараланган трубалар орасидаги бӯшлиқ ҳамда иссиқлик 
алмашиниш  трубаларининг ички сирти  ва  иккита қопқоқ билан 
чегараланган трубалар ички бӯшлиғи юзага келади.  Ушбу қурилмаларда 
иссиқлик трубаларнинг девори орқали узатилади. Труба орасидаги 
бӯшлиқдан асосан юзани ифлослантирмайдиган,  чӯкма ҳосил қилмайдиган 
иссиқлик  ташувчилар юборилади. Трубалар ички бӯшлиғидан эса асосан 
иситилаётган ёки совитилаётган суюқлик юборилади. Иссиқлик 
ташувчиларнинг ҳаракат тезлигини ошириш ёки жараённи интенсивроқ олиб 
бориш мақсадида бу қурилмаларнинг иккала бӯшлиғи ҳам кӯп ҳолларда бир 
неча йӯлли қилиб тайёрланади. Бир йӯлли қобиқ-трубали иссиқлик 
алмашиниш қурилмаи, қобиқ 1, труба тӯрлари 2, трубалар 3, қопқоқ 4, 
иссиқлик ташувчилар кирадиган ва чиқадиган патрубкалар 5, 6, болт 7 ва 
прокладка 8 дан иборат (1 - расм). 
Шунинг учун қобиқ трубали иситкичлар конструкциясига кӯра икки хил 
бӯлади: 1) қӯзғалмас тӯрли иситкичлар; 2) компенсаторли иситкичлар. 
      Қӯзғалмас тӯрли иситкичларда иссиқлик таъсирида трубалар ва қобиқ ҳар 
хил узаяди, шу сабабли бундай иситкичлар трубалар. 



- 
1- расм. Бир йӯлли қобиқ трубали иситкичлар: 
1- қобиқ; 2- труба тўрлари; 3 - трубалар; 4- қопқоқ; 5,6 - иссиқлик агентлари 
кирадиган ва чиқадиган штуцерлар; 7- болт; 8- қистирма. 
     

 
2 - расм. Кӯп йӯлли қобиқ трубали иситкичлар: 
а) икки йўлли; б) тўрт йўлли. 
I - II - иссиқлик ташувчи агентлар; 1 - қопқоқ; 2- кӯндаланг тӯсиқлар. 
қобиқ ӯртасидаги температуралар фарқи катта бӯлмаганда ( 50 С гача) 
ишлатилади. 
      Температуралар фарқи 50 С дан катта бӯлганда трубалар ва қобиқнинг 
ҳар хил узайишини компенсациялаш мақсадида линзали компенсаторли (3 - 
расм, а)  ва U - симон трубали (3 -расм, б) қобиқ трубали иситкичлар 
ишлатилади. 
      Линзали компенсатор иситиш трубалари ва қурилма девори ӯртасидаги 

босим 25 /106 мн  гача бӯлганда ишлатилади. 



1.7.2. Ректификацион колонналарнинг тузилиши. 
Даврий ишлайдиган ректификацион қурилмалар. Кичик ишлаб 

чиқаришларда даврий ишлайдиган ректификацион қурилмалар  қўлланилади. 
Дастлабки аралашма ҳайдаш кубига берилади. Куб ичига иситувчи змеевик 
жойлаштирилган бўлиб, аралашма қайнаш температурасигача иситилади. 
Ҳосил  бўлган  буғлар ректификацион колоннанинг охирги тарелкасининг 
пастки қисмига ўтади.  Буғ колонна буйлаб кўтарилган сари енгил учувчан 
компонент билан тўйиниб боради. Дефлегматордан колоннага қайтган бир 
қисм дистиллят флегма деб юритилади. Флегма (суюқ фаза) колоннанинг энг 
юқори тарелкасига берилади ва пастга қараб ҳаракат  қилади. Суюқ фаза 
пастга ҳаракат қилишида ӯз таркибидаги енгил учувчан компонентни  буғ 
фазасига беради.  Буғ ва суюқ фазаларнинг бир неча бор ўзаро контакти 
натижасида  буғ фазаси юқорига ҳаракат қилгани сари енгил учувчан 
компонент билан тўйиниб борса, суюқлик эса пастга томон ҳаракат килгани 
сари таркибида қийин  учувчан компонентнинг  миқдори ошиб боради.  

Колоннанинг юқориги қисмидан  буғлар дифлегматорга ўтади ва у ерда  
тўла ёки қисман конденсацияга учрайди.  Буғлар  тўла конденсацияланганда 
ҳосил  бўлган суюқлик ажратгич ёрдамида икки қисм (дистиллят ва 
флегма)га ажралади. Охирги маҳсулот (дистиллят) совитгичда совитилгандан 
сўнг, йиғиш идишига юборилади. Кубда қолган қолдиқ суюқлик керакли 
таркибига эришгандагина жараён тӯхтатилади, қолдиқ туширилади ва цикл 
қайтадан бошланади. Қолдиқни тегишли таркибга эга бўлишини унинг 
қайнаш температурасига қараб  аниқланади(6-расм).  

Узлуксиз ишлайдиган ректификацион қурилмалар. Бундай қурилмалар 
саноатда кенг ишлатилади. Қурилманинг асосий қурилмаи ректификацион 
колоннадир. Колонна цилиндрсимон шаклда бўлиб, унинг ичига тарелкалар 
ёки насадкалар жойлаштирилган   бўлади.  

Дастлабки аралашма иситгичда қайнаш температурасигача иситилади, 
сўнгра колоннанинг таъминловчи тарелкасига юборилади.  

 Таъминловчи тарелка қурилмани икки қисмга (юқориги ва пастки 
колоннага)   бўлади. Юқориги колоннада  буғнинг таркиби енгил учувчан 
компонент билан бойиб боради, натижада таркиби тоза енгил учувчан 
компонентга яқин  бўлган  буғлар дифлегматорга берилади. Пастки 
колоннадаги суюқлик таркибидан максимал  миқдорда енгил учувчан 
компонентни ажратиб олиш керак, бунда қайнатгичга кираётган 
суюқликнинг таркиби асосан тоза ҳолдаги қийин  учувчан компонентга яқин 
бўлиши керак.  

Шундай қилиб, колоннанинг юқориги қисми  буғ таркибини оширувчи 
қисм ёки юқориги колонна деб аталади. Колоннанинг пастки қисми эса 



суюқликдан енгил учувчан компонентни максимал даража ажратувчи қисм 
ёки пастки колонна деб аталади.  

Колоннанинг пастидан юқорига қараб  буғлар ҳаракат  қилади, бу  
буғлар колоннанинг пастки қисмига қайнатгич (иссиқлик алмашиниш 
қурилмаи) орқали ўтади. Қайнатгич одатда колоннанинг ташқарисида ёки 
унинг пастки қисмида жойлашган   бўлади. Бу иссиқлик алмашиниш 
қурилмаи  буғнинг юқорига йӯналган оқими ҳосил қилинади. Колоннанинг 
теппасидан пастга қараб суюқлик ҳаракат  қилади.  Буғлар дефлегматорда 
конденсацияга учрайди. Дифлегматор совуқ сув билан совитилади. Ҳосил  
бўлган суюқлик ажратгичда икки қисмга ажралади. Биринчи қисм флегма 
колоннанинг юқори тарелкасига берилади. Шундай қилиб,  колоннада суюқ 
фазанинг пастга йӯналган оқими юзага келади. Иккинчи қисм – дистиллят 
совитилгандан сўнг йиғгичга юборилади.  

Колоннанинг пастки қисмидан чиқаётган қолдиқ ҳам икки қисмга 
бўлинади. Биринчи қисм қайнатгичга юборилади, иккинчи қисм (пастки 
маҳсулот) эса совитгичда совитилгандан сўнг йиғиш идишига тушади.  
 

2.1. Ишлаб чиқариш машиналари ва технологик жараёнлар. 

Технологик жараён бир иш жойида бажариладиган бир қанча 
технологик операциялардан иборат. Технологик операция инсон ва машина 
иштирокисиз ҳам амалга оширилиши мумкин. Аммо машина ва 
аппартларининг қӯлланилиши операцияларини тезлатиб, уларни бошқариш 
ва кам вақт, меҳнат сарфлаб юқори сифатли маҳсулот олиш имконини 
беради. Корхоналарда тайёр маҳсулот ишлаб чиқариш технологик 
жараённинг якуний натижасидир. Машина ва инсонларнинг хом-ашё, 
материаллардан муайян сифатли тайёр маҳсулот ишлаб чиқариш учун 
бажарган ҳаракатлар йиғиндисига ишлаб чиқариш жараёни дейилади. 
Технологик жараён ишлаб чиқариш жараёнининг бир қисми бӯлиб, у хом-
ашё шакли, хоссалари ва ҳолатини ӯзгартириш билан бевосита боғлиқдир. 

Машина - энергия, материал шаклини ӯзгартириш учун зарур маълум 
мақсадли ҳаракатларни амалга оширадиган механик қурилмадир. 
Машинанинг асосий вазифаси - ишни енгиллаштириш ва унумдорликни 
ошириш мақсадида инсон ишлаб чиқариш функциясини тӯлиқ  ёки қисман 
алмаштиришдир. Бажарадиган функциясига кӯра энергия шаклини 
ӯзгартирадиган энергетик машиналар, предмет шакли , ҳолатини 
ӯзгартирадиган иш машиналари мавжуд. 

Энергетик машиналарга электродвигателлар, трубиналар, буғ 
машиналари, компрессорлар киради. 



Машина уч қисмидан иборат: энергия қабул қилувчи қисм 
(электродвигатель, буғ трубинаси), узатиш механизми (ричаг, занжирли, 
тасмали, тишли) ва ижро этувчи механизм. 

Аппаратларда машиналардан фарқли ҳолда энергия бир кӯринишдан 
иккинчисига айланмайди. Агрегат - биргаликда ишлайдиган бир неча 
машинанинг механик бирикмасидир. Узлуксиз линия - ӯзаро боғлиқ  ва 
синхрон ишлайдиган жиҳозлар тӯпламидир. Бунда ҳар бир иш жойида 
маълум тартибда алоҳида технологик операциялар амалга оширилади. 
Узлуксиз линиялар технологик жараённи узлуксиз ташкил қилиш, уларни 
автоматлаштириш ва механизациялаштириш имконини беради. 

Жараён, ҳодиса, система ва техник қурилма бирор хоссасини 
характерловчи катталикка параметр дейилади. Механик, электр, технологик 
параметрлар мавжуд. Шунингдек бош, асосий ва ёрдамчи параметрлар ҳам 
бӯлиши мумкин. 

Бош параметрларга жиҳознинг иш унумдорлиги, иш ҳажми, иш юзаси 
мисол бӯлади. Иситиш ёки совутиш  температуралари, маҳсулот намлиги ва 
концентрациялари асосий параметрлардир. Ишчи органнинг айланишлар 
сони, электродвигатель қуввати, сув, буғ сарфи, машина ӯлчамлари ёрдамчи 
параметрлардир. 

Барча машина ва аппаратлар йиғма бирлик ва гуруҳларга бирлашган 
маълум сондаги деталлардан иборат. Ишлаб чиқариш корхонасида 
тайёрланадиган ҳар қандай деталь ёки уларнинг тӯпламига буюм дейилади. 
Номи ва маркаси жиҳатдан бир жинсли бӯлган материаллардан тайёрланган 
буюм деталь дейилади. 

              Жиҳозларнинг асосий синфий турлари ва уларнинг таркиби 
Ишлаб чиқариш саноатида жиҳозлар 5 та асосий синфларга ажратиш 

мумкин.  

1. Машина  двигателлари ва энергия ҳосил қилувчи машиналар ва 
қурилмалар; 

2. Кӯтариш ва ташиш машиналари ва ускуналари; 
3. Технологик жиҳозлар; 
4. Аналитик ҳисоблаш машиналари ва ЭҲМ; 
5. Бошқарувчи машиналар. 
Технологик жиҳозлар маҳсулотга таъсир қилиш   характерига кӯра   

шартли равишда аппарат ва машиналарга бӯлинади. 

Аппаратларда асосан иссиқлик алмашинув,  физик-кимевий   жараёнлар 
олиб борилади.  Аппаратни характерловчи асосий қисмларидан бири ишлов 
ёки жараён олиб борувчи сиғим ҳисобланади. Унда маҳсулотнинг кимёвий 
ёки физикавий хоссалари ӯзгаради. 

Машиналарда маҳсулотга механикавий таъсир кӯрсатиб уларнинг шакл 



кӯриниши,  ӯлчамлари ва баъзи бир  физикавий  параметрлари 
ӯзгартирилади.  Машиналарда маҳсулотга ишлов берувчи қисми таъсир 
кӯрсатувчи ҳисобланади. 

Технологик жиҳозларнинг қисмлари: 

1. Электродвигатель; 
2. Ишлов берувчи қурилма; 
3. Бажарувчи механизм-ишлов берувчи қурилмани берилган  қонун 

билан ҳаракатга келтирувчи қисми; 
4. Трансмиссион узатмалар; 
5. Жараённи бошқариш (  назорат ва ростлаш) қурилмалари. 

 
2.2.Нефтни кайта ишлашга тайёрлаш. 

 

Бунинг учун таркибидан (казиб чикарилган) эриган газларни, минерал 
тузларни, сувни ва механик аралашмалардан (кум, тош, лой) тозалаш хамда 
стабиллаш киради.  

Газларни ажратиш – трап деб аталадиган аппаратларда олиб борилади. 
У аппаратларда босим ва нефтнинг харакати пасаяди. Бу пайтда нефтдан 
газлар десорбланади. Газлар билан бир каторда енгил углеводородлар хам 
учиб кетади. Енгил углеводородлар (газ бензинлар) йулдош газлардан 
ажратилиб олинади.  

Минерал тузлар – нефт бир неча марта илик сув билан ювилганда эриб 
чикади. 

Сувсизлантириш – нефт таркибида булган сув узок вакт тиндириш йули 
билан ажратилади. Нефт сув билан мустахкам эмульция берганлиги учун, 
уни сувсизлантириш нефтни иситиб унга деэмульгаторлар кушиш йули 
билан, электрсувсизлантириш усули билан хам олиб борилади.  

Стабилизациялаш – нефтни сувсизлантириш ва тузсизлантириш учун 
кулланилади. Бу усул енгил углеводородларни тежашга ёрдам беради. 
Стабиллашда нефтдан пропан-бутан, баъзан эса пропан фракцияси хайдаб 
(ажратиб) олинади. Стабилизация курилмалари нефтни иситиш учун 
печкалар билан жихозланган. Ректификацион колонналарда пропан-бутан 
фракцияси ажратиб олинади.  

Курилманинг материал баланси 

Берилган: % мас. Н/Ромашкин Н/Самотлар 

Нефт 100,0 100,0 

Эмульс сув 0,1 0,1 



Жами: 100,1 100,1 

   

Олинган: % мас.   

Углеводород газ 1,0 1,1 

Бензин фракция (Н.К-1400С) 12,2 18,5 

Керосин фракция 140-240 16,3 17,9 

Дизель фракция 240-350 17,0 20,3 

Мазут (=3500С) 52,7 41,4 

Йукотилган 0,9 0,9 

Жами: 100,1 100,1 

 

Нефт ва нефт махсулотларини кайта ишлаш 

Нефт ва уни кайта ишлашдан хосил буладиган суюк ёкилгилар 
кимматбахо махсулотлардир. Нефтни кайта ишлаш курилмалари 1885 йилда 
пайдо булган, улардан асосан керосин ажратиб олиниб, колган кисми 
печларда иситиш учун ёкилган. Автомобиль ва авиациянинг пайдо булиши, 
кимё саноатининг ривожланиши, кимё саноати учун хомашё булган 
махсулотларга талабни ошириб юборди. Бу махсулотлар учун хомашё базаси 
булиб нефт хизмат килади. Нефт ва нефт махсулотларини чукур кайта 
ишлайдиган саноат – нефт кимёси саноати вужудга келди. Энди факат хар 
хил ёкилги олиш эмас, балки пластмасса, кимёвий тола, каучук ва хоказолар 
учун хам хомашё етказиб берадиган саноат вужудга келди.  

 
2.3. Нефтни дастлабки ҳайдаш технологик тизими. 

Жараённи амалга оширишдан мақсад. Нефтни учувчанлик даражасига 
мос ҳолда  турли  фракцияларга  ажратиш.  Бунда олинган фракцияларнинг 
баъзиси қайта ишлов беришга узатилса, баъзилари эса тайёр товар сифатида 
ишлатилади.  Нефтни дастлабки ҳайдаш жараёни атмосфера шароитида 
ишлайдиган трубали ва атмосфера-вакуум  трубали қурилмаларда амалга 
оширилиши мумкин. Ушбу қурилмалар асосан нефтни тузсизлантириш ёки 
иккиламчи ҳайдаш қурилмалари  билан комбинациялашган ҳолатда 
ишлатилади. 

Жараёнга бериладиган хом ашё ва олинадиган махсулотлар. Бу тизимда 
хом ашё сифатида тузсизлантирилган нефт ишлатилиб,  қуйидаги 
махсулотлар ишлаб чиқарилади: 



1. Углеводород  гази - суюқлик ҳолида ажратиб олинади ва газни 
фракцияларга ажратиш қурилмаларига узатилади ёки нефт заводларида 
ёқилғи сифатида ишлатилади. 

2. Бензин фракцияси - қайнаш температураси 50-180 0С бўлган фракция 
бўлиб,  автомобилларда  қўлланиладиган  бензиннинг компоненти, каталитик 
реформинг ва пиролиз хамда иккиламчи  ҳайдаш  жараёнлари учун хом ашё 
сифатида қўлланилиши мумкин.                                        

3. Керосин фракцияси - 120-315 0С  да  қайнайдиган  фракциябўлиб, 
реактив  ҳамда  карбюраторли  трактор  двигателлари учун ёқилғи сифатида 
ёки гидротозалагич қурилмалари учун қулланилиши мумкин; 

4. Дизел фракцияси - 180-3600  С да қайнайдиган фракция бўлиб, дизел  
двигателлар учун ёқилғи ёки гидротозалагич қурилмалар учун хом ашё 
сифатида қўлланилади; 

5. Мазут  -  нефтни  атмосфера  шароитида ҳайдаш жараёнида олинган 
қолдиқ бўлиб, 3500 С дан юқори температурада қайнайди. У буғ ишлаб 
чиқариш қурилмасида  ёқилғи сифатида, ҳамда гидротозалаш  ва термик 
крекинг қурилмаларида хом ашё сифатида қўлланилади; 

6. Вакуум шароитида олинган дистиллятлар 350-5000 С да  қайнайдиган 
фракция бўлиб, каталитик крекинг ва гидрокрекинг жараёнлари учун хом 
ашё сифатида қўлланилади.  Нефтни  қайта  ишлаш заводларида бир неча 
турдаги вакуумдистиллятлар олинади; 

7. Гудрон нефтни атмосферно вакуум шароитида ҳайдаш жараёнида 
олинган  қолдиқ бўлиб,  500 0С дан юқори температурада кайнайди. У термик 
крекинг ва кокслаш жараёнлари учун, хамда битум ва турли  техник мойлар 
ишлаб чиқаришда хом ашё сифатида қулланилади. 
 

2.4. Нефть маҳсулотлари (дистиллатлари) ни тозалаш технологияси. 
Нефть дистиллатлари – тиниқ нефть маҳсулотларига карбюратор  - 

реактив ва дизель ёқилғилари, эритувчи – бензинлар, ёритиш керосин мисол 
қилиб келтириш мумкин. Улар беаосита АВТ қурилмалари рекцифкацион 
колонналари, гидротозалаш, каталитик крекинг ва бошқа кўрилмаларида 
олинсада, ҳали товар маҳсулот эмасдир, чунки уларнинг таркибида 
эксплуатацион сифатларини ёмонлаштирувчи компонентлар мавжуд. 

Бензинлар, реактив ва дизель ёқилғиларидан водород сульфид, 
меркаптан, нефть кислоталарини йўқотиш лозим; крекинг-бензинлардан 
водород сульфид ва меркаптанлар билан бирга диен углеводородларни, 
эритувчи-бензинлар ва ёритиш керосинларидан – ароматик 
углеводородларни йўқотиш. 

Қуйи қотиш ҳароратли дизель ёқилғиларини олиш учун дизель 
ёқилғилари таркибидан қаттиқ парафин углеводородлар ажратиб олинади. 

Ножойиз компонентларни йўқотиш учун тозалашнинг кимёвий ва 
физик-кимёвий усуллар: ишқор ва сульфат кислота билан ишлов бериш, 
карбамидли депарафинизация, адсорбция усуллари қўлланилади. 

 
 



Ишқор ва кислота билан тозалаш 
 Тўғридан – тўғри ҳайдаб олинганнефть дистиллатларини ишқор 

эритмаси билан тозалаш (ишқорли тозалаш) улардан нордон органик 
бирикмалар (нафтен кислоталар, феноллар)ни, енгил олтингугуртли 
бирикмалар (водород сульфид, қуйи меркаптанлар) ни, ҳамда бундан олдин 
дистиллат кислотали тозалашга учратилган бўлса-сульфат кислота 
қолдиқларини йўқотиш учун имкон беради. 

Тозалаш нефть маҳсулотини натрий гидрооксидини 15-20% сувли 
эритмаси билан аралаштириш орқали, уни юқорида санаб ўтилган ножойиз 
қўшимчалар билан кимёвий ўзаро таъсири (нейтралланиши) оқибатида 
амалга ошади. 

Водород сульфидни йўқотиш учун одатда натрий ишқори ёки 
кальцинирланган сода (Na2CO3) эритмаси қўлланилади ва қуйидаги 
реактиялар кетади: 

2NaOH + H2S  Na2S + 2H2O 
NaOH + H2S  NaHS + H2O 

Меркаптанлар ишқор билан меркаптанлар ҳосил қилиб реактияга 
киришади:  

RSH + NaOH  RSNa + H2O 
Меркаптидлар ишқорда яхши эрийди ваш у боис у дистиллатлардан 

йўқотилиши мумкин. Меркаптанларни меркаптидлар кўринишида йўқотишга 
охиргиларни гидролизи тўсиқлик қилади. 

Нефть кислоталари ишқор ёки сода билан нефть кислоталарининг тузи – 
совунлар ҳосил қилади: 

RCOOH + NaOH  RCOONa +H2O 
2RCOOH + Na2 CO3  2RCOONa + CO2 + H2O 

 Нефть кислоталарининг тузи ишқорнинг сувли эритмасига ўтади ва 
шундай қилиб, нефть маҳсулотидан ажралади. 

Тиниқ нефть маҳсулотларини қўлланилади. Бензинларни ишқорлаш 
ҳароратси 40-500С, керосинларники 60-700С, дизель ёқилғилариники 80-900С 
дир. Ҳароратни ошириш сувли эмульсияларни ҳосил бўлиш ҳавфини 
камайтиради ва нефть маҳсулотини ишқор эритмасидан тиндиришни 
енгиллаштиради. Ишқор қолдиғи нефть маҳсулотидан сув билан ювиб 
ташлаш йўли билан йўқотилади.   

Ҳозирги вақтда ёқилғи дистиллатларини, ишқорлаш ярим узлуксиз 
схемаси кенг тарқалган. Нефть маҳсулотларини ишқор билан тозалаш 
принципиал схемаси 4-расмда келтирилган. 

 



 
 

4-Расм. Ёқилғиларни ишқорли тозалаш схемаси. 
1-насос; 2-аралаштиргичлар; 3-ишқорли тиндиргич; 4-ишқор насоси; 5-

сувли тирдиргич; 6-электр-ажратгич; I ва V-илк ва тозаланган ёқилғи; II-
ишқор; III ва IV-янги ва ишлатилган сув. 

 
Тозалаш уч поғонани ўз ичига олади. Биринчи поғонада аралаштиргич 2 

да нефть маҳсулотива ишқорнинг сувли эритмаси интенсив аралаштирилади. 
Контакт натижасида юқорида кўрсатилган нейтралланиш реакциялари 
кетади, сўнг Ушбу аралашма тиндиргич 3 да тиндирилади. Насос билан 
ишқор эритмаси яна аралаштиргич 3 га қайтарилади, нефть маҳсулотиэса 
тиндиргич тепасидан чиқади ва тиндиргич 3 дан олиб чиқиб кетилган ишқор 
қолдиқларидан ювиш учун янги сув билан аралаштирилади. Кейинги 
тиндиргич 5 ювиб ташланган ишқор билан ифлосланган сув остидан оқава 
сувларни тозалаш системасига кетади, нефть маҳсулотиэса тиндиргич 5 дан 
олиб чиқиб кетилган эмульсияланган сувдан чуқур йўқотиш (яъни нефть 
маҳсулотини чуқур тозалаш) вазифасини бажарувчи электражратгич 6 га 
киради.  

Юқорида келтирилган реакциялардан, Кўшимчаларини нейтраллаш сув 
ҳосил бўлиши билан амалга ошади ва шу боис ишқор эритмаси ўз 
концентрациясини бир маъромда пасайтиради. («суюлади»). Шу боис ишқор 
эритмаси системасида даврий алмаштирилади.  

Ишқорни тозалашга одатда суюлтирилган нефть газлари (пропан, бутан - 
пентанлар) ва тиниқ дистиллатлар (бензин, керосин ва дизель ёқилғилари) 
учратилади. 

Ушбу маҳсулотларни тозалашдаги ишқорнинг сарфи [% (масс.) да] 
уларнинг таркиби ва улардаги қўшимчаларни миқдорига боғлиқ ҳолда 
қуйидагилардан иборат. 

суюлтирилган газлар   - 0,1 - 1,0; 
ёритиш керосини      - 0,01 - 0,05; 
дизель ёқилғиси        - 0,01 – 0,05; 

Ишқорли тозалаш жараёни технологик жуда содда, бироқ икки жиддий 
камчиликларга эга: етиб бориш тозалаш чуқурлиги одатда улкан эмас 
(айниқса меркаптанлар бўйича) ва жараёнда, тозалаш оддий бўлмаган вазифа 
бўлган, ишқор билан ифлосланган сувли оқава ҳосил бўлади.  



Нефть маҳсулотларини сульфат кислата билан тозалаш (сульфат 
кислотали тозалаш) одатда улардан маълум миқдорда ароматик 
углеводородларни йўқотиш ва улар миқдорини стандартлар билан 
регламентланган нормаларгача етказиш учун, тўйинмаган углеводородларни, 
ҳамда смоласимон, азотли ва қисман олтингугуртли бирикмаларни тозалаш 
учун қўлланилади.      

Ароматик углеводородлар миқдори чегараланган бундай нефть 
маҳсулотларига ёритувчи керосин, эритувчи – бензинлар ва суюқ парафин 
киради.  

Ароматик углеводородни йўқотиш – уларни сульфурланиши ҳисобига 
амалга ошади: 

С6H6 + H2SO4  C6H5SO2OH + H2O 
                  сульфокислота 

С6H6 + C6H5  (C6H5)2 SO2 + H2O 
Сульфурланиш фақат концентрланган ортиқча олинган сульфат кислота 

билан амалга ошади ва сульфат кислотада эрувчи сульфокислоталар ва 
сульфонлар ҳосил бўлади.  

Нефть кислоталари сульфат кислотада қисман эрийди, қисман 
сульфурланадилар. Смоласимон моддалар, одатда тўла нордон гудронга ўтиб 
кетади: 

H2S + H2SO4  S + SO2 + 2H2O 
2RSH + H2SO4  RS – SR + SO2 + 2H2O 

Олтингугурт ва дисульфидлар тозалаётган маҳсулот таркибида 
қоладилар. Бошқа олтингугуртли бирикмалар сульфат кислотада эрийди.  

Ёритувчи керосинни сульфат кислотали тозалашда 92-94% -ли  сульфат 
кислота, эритувчи-бензинлардан ароматик углеводородларни йўқотиш учун – 
98% - ли кислота ёки олеум қўлланилади. 

Сульфат кислота нормал ҳароратда парафин ва нафтен углеводородларга 
таъсир қилмайди. 

Сульфат кислота нормал ҳароратда парафин ва нафтен углеводород 
билан нордон ва ўрта эфирлар ҳосил қилади. 

 
Нордон эфирлар сульфат кислотада эрийдилар, шу боис ўрта эфирларни 

ҳосил бўлиши номақбул. 
Ушбу реакциялардан ташқари моноолефинларни полимеризация 

реакциялари кетади. Ҳосил бўлган полимерлар тозаланаётган маҳсулотда 

RCH = CH2 
RCH = CH2 

+ H2SO4 

RCH = CH2 + H2SO4          RCH – OSO2OH 
CH3 

RCH – O 

RCH – O 
SO2 

CH3 

CH3 



қолади ва юқорироқ қайнаш ҳароратлилиги боис, бензинни фракцион 
таркибини ёмонлаштириш. Полимерларни бензиндан йўқотиш 
учуниккиламчи ҳайдаш қўлланилади. Диоолефинлар ва циклоолифинлар 
полимеризацияда нордон гудронга ўтиб кетувчи юқоримолекуляр 
смоласимон моддаларни беради. 

Нефть маҳсулотини сульфат кислота билан аралаштирилганла ва уни 
кейинги тиндирилганда икки қатлам: юқориги – тозаланган маҳсулот, 
пастки-реакция маҳсулотларини ўзида эритган, ишлатиб бўлинган 
кислотадан иборат нордон гудрон ҳосил бўлади. 

Тозалаш жараёнидаги кислотанинг сарфи [% (масс.) да]: 
  
ёритиш керосини       - 0,03-0,06; 
эритувчи – бензин      - 9-15; 
суюқ парафин           - 7,5-15. 

Гидротозалаш 
Нефть маҳсулотларини зарарли қўшимчалардан тозалаш жараёнинг энг 

универсал, самарадор ва экологик афзали – гидротозалаш – олтингугурт, 
азот, кислород ва металларнинг гетероорганик бирикмаларини селектив 
гидрогенолизи жараёнидир. 

Гидротозалашга нефтьдан ажратиб олинадиган исталган дистиллат 
учратилиши мумкин. 3.1-расмдан кўрини турибдики, бундай тозалаш АВТ 
дистиллатларининг анчагина қисмига таалуқлидир. Гидрогенолиз асосий 
реакциялари қуйидагилар: 

 

 
 

Ушбу жараённи селективлиги гетероатомни углеводород билан бўлган боғ 
энергиясини углерод – водород боғникига нисбатан тахминан 100 кДж/моль 
га қуйилиги билан изоҳланади. Гетероатом водород билан  алмашинганда 
мос равишда газ (водород сульфид, аммиак ёки сув), металсақловчи 
бирикмани гидрирлаганда эса водород билан ҳосилаланган металл 
катализатор ғовакларида маҳкам ўтириб қолади. 

RSH + H2         RH + H2S 

RSR + 2H2        RH + R H + H2S 

S 

+ 4H2      C4H10 + H2S 

N 

+ 5H2       C5H12 + NH3 

RCOOH + 3H2       RCH3 + 2H2O 



Жараён 280-3000С дан (енгил дистиллатлар учун) 360-4000С ҳароратгача 
(оғир дистиллатлар учун) кўтаринки босим (4-6 МПа) ва водородни кўп 
миқдордаги ортиқчалиги (300-700 нм3/м3 хом ашёга) да амалга оширилади. 
Хом ашёни бериш хажмий тезлиги 1,5-6 соат-1 (хом ашё турига, 
йўқотиладиган қўшимчаларнинг бошланғич ва охирги миқдорларига боғлиқ). 
Гидротозалаш жараёни катализатори бўлиб, ё алюмокобальтмолибденли 
(АКМ), ёки алюмоникельмолибденли (АНМ) – асоси AL2O3, бўлган,  8-15% 
(масс.) миқдорда кўрсатилган металл оксидларидан иборат иборат аралашма 
бўлиши мумкин.  
Юқорида кўрсатилган гидрогенолизнинг асосий реакцияларидан ташқари 
жараён гидрокрекинг ёнаки реакциялар (ката бўлмаган хажмда), яъни ҳосил 
бўлган қуйироқ молекуляр фрагментларни бир вақтнинг ўзида гидрирлашли 
углеводородларнинг парчаланиш реакциялари билан баравар содир бўлади. 
Шу боис гидротозалаш жараёнда асосий гидротозаланган маҳсулотдан 
ташқари енгилроқ бўлган гидрокрекинг маҳсулотлари ҳосил бўлади. 
Гидротозалаш жараёни принципиал схемаси 5-расмда келтирилган. 

 
5-Расм. Гидротозалаш принциал схемаси. 

1-печь; 2-реактор; 3-юқори босим сепаратори; 4-колонна; 5-ВСГ ни 
тозалаш блоки; 6-циркуляцион компрессор; I, V – илк ва тозаланган 
дистиллатлар; II – углеводородли газ; III – бензин; IV – фр. 180-3500С 
(вакуум-газоилни тозалашда); VI, VII, VIII – пуфлаб ташланадиган, 
циркуляцияланадиган ва Янги ВСГ (водород-сақловчи газ); IX – водород 
сульфид.       

 
Тозаланадиган хом ашё (масалан, вакуум газоил 350-500С) 

циркуляцияланувчи водород-сақловчи газ VII [водородни таркибдаги 
миқдори 80-85 %(хажм.)] билан аралаштирилади, печда 360-3800С гача 
иситилади, сўнг катализатор тўлдирилган реактор 2 га келади. Реактордан 
чиқаётган реакция маҳсулотлари совутилади ва конденсирланади, 
сепараторлар системаси 3ни ўтади; буғланишлар ерда водород-сақловчи газ 
ажралади, суюқ маҳсулотлар эса  яна иситилади ва рекцифкацион 
барқарорлаштириш колонна си 4 га киради. Ушбу колонна да гидрокрекинг 
реакциялари натижасида ҳосил бўлган енгил фракциялар (3500С дан қуйи 



ҳароратда қайновчи), углеводородли газ II, бензин III ва дизель фракцияси IV 
ажратилади. Водород – сақловчи газ сепарациядан сўнг водород сульфиддан 
моноэтаноламинли тозалаш блокидан ўтади ва компрессор билан янгидан 
ҳом ашё билан аралаштиришга йўналтирилади. Ундаги водород 
концентрациясини юқори даражада ушлаб туриш учун водород-сақловчи 
газнинг бир қисми олтингугуртдан тозалангач система VI дан пуфлаб 
ташланади вам ос равишда янги ВСГ VIII қўшилади. Гидротозаланган 
маҳсулот V нинг илк хом ашёга нисбатан чиқиш миқдори 96-97% (масс) дан 
(бензинни каталитик риформинг қилишгача бўлган гидротозалашда), то 85-
87% (масс.) гача (вакуум газоил гидротозалашда) дир. 

Тозалаш «чуқурлиги» хом ашёдаги қўшимчаларнинг илк миқдорига ва 
тозалаш режимига ҳам боғлиқдир. Масалан, олтингугурт илк миқдори – 0,05-
0,10% (масс.) бўлган бензин 0,0001% (масс.) даражагача, дизель ёқилғиси – 
0,8-1,4 дан 0,15-0,2% (масс.) гача, вакуум-газоил эса – 1,2-1,8 дан то 0,2-0,4% 
(масс.) гача тозаланади. 

Гидротозалашда олтингугурт ва кислород-сақловчи бирикмалар энг 
катта «чуқурлик» (80-99%), металлар эса – бор йўғи 30-40% га йўқотилади. 

 
Гидротозалашни иссиқлик эффекти 

 Гидротозалаш жараёни нархига катта таъсир этувчи факторлардан бири 
водородни сарфидир. Водород гетероатомли бирикмаларни, алкенларни 
тўйиниши ва полициклик аренларни гидрирлаш реакцияларига сарф бўлади.  

Қуйида гидротозалаш жараёнида водородни сарфи (% массавий) бўйича 
айрим маълумотлар келтирилган (ҳом ашёга нисбатан): 

 
Тўғридан-тўғри ҳайдаб олинган бензин – каталитик риформинг 
ҳом ашёси……………………………………………. 

 
0,1 

Пиролиз бензини (селектив тозалаш)…………………………… 0,3 
Иккламчи келиб чиққан бензин…………………………………. 1,1-1,3 
Тўғридан-тўғри ҳайдаб олинган дизель ёқилғиси……………….  0,5-1,0 
Мой фракциялар (гидрирлаш)…………………………………… 1,65-2,0 
Мазут (олтингугуртдан тозалаш 75%)…………………………… 1,0 
Гудрон (олтингугуртдан тозалаш 70%)………………………….. 1,0 

  
Тўйинмаган углеводородлари йўқ тўғридан-тўғри ҳайдаб олинган 

маҳсулотларини гидротозалаш нисбатан кўп бўлмаган иссиқлик (50-84 
кДж/кг ҳом ашёга) ажралиши билан кетади, шу сабабли реакция зонасида 
ҳароратни туслаб туриш учун маҳсус тадбирлашни қўллаш талаб 
қилинмайди. Кўп миқдорда тўйинмаган углеводородлари мавжуд иккиламчи 
келиб чиқишга эга бўлган ҳом ашёни гидротозалашда иссиқлик ажралиб 
чиқиши шу даражадаки, у реакторни секцияланиши заруратини юзага 
келтиради.  

 
2.5. Керосиннинг таркибидаги олтингугуртли бирикмалар. 



Олтингугурт бирикмаларнинг микдорига караб, умумий олтингугурт 
микдорини фоизларда булишини аниклаш натижалари хакида фикр 
юритилади. Олтингугуртли бирикмаларнинг уртача молекуляр огирлигини 
аникламасданок унинг микдорини % ларда аниклаш тасаввурига эга булиш 
кийин муаммодир. Нефт таркибидаги олтингугуртнинг микдорига караб 
классификация килиш жорий килинмаган. Сергиенко хамма нефтларни 4 та 
гурухга булинади: 1) олтингугуртсиз (S<0,2 %); 2) кам олтингугуртли (S=0,2-
1,0 %); 3) олтингугуртли (S=1-3 %); 4) юкори олтингугуртли (S>3%). 
Купгина нефтнинг олтингугуртли бирикмалари харорат таъсирига тургун 
эмас. Шунинг учун нефтни хайдашда асосан (5000С) да крекинглаш вактида 
паст хароратда кайновчи нефт дистиллятларида емирилиш махсулотлари – 
олтингугурт водороди ва меркоптанлар тупланади. Бу кимёвий жихатдан 
жуда актив булиб, металли аппаратураларни хавфли олтингугуртли 
коррозиясини келтириб чикаради. Аммо баъзи бир олтингугуртли нефтлар 
киздирилганда унча куп булмаган микдорда олтингугуртли водороди ва 
меркаптанлар ажралади.  

Хозирги вактда нефт таркибидан турли хил усуллар билан 120 дан зиёд 
олтингугурт бирикмаларнинг вакили топилган. 

Меркаптанлар, ёки тиоспиртлар янги номенклатурада тиоллар – R-SH – 
тузилишга эга. Метилмеркаптан (метантиол) – газ булиб кайнаш харорати 
5,90С га тенг. Этилмеркаптан ва ундан юкори молекуляр гомологлари 
суюклик булиб сувда эримайди. С2 дан С6гача булган меркаптанларнинг 
кайнаш харорати 35-1400С. Меркаптанлар ута ёкимсиз хидга эга. Бу хид паст 
(куйи) вакилларида шунчалик интенсивки, хатто (0,610-4 - 210-6%, C2H5SH 
учун) микдорда булганда хам узига хос хид билан сезилиб туради. Уларнинг 
бу хоссасидан амалиётда шахарларни газлаштиришда (газ билан 
таъминлашда) газ линияларини соз ва носозлиги тугрисида огохлантириш 
учун фойдаланилади. Газда у одорант (хид таркатувчи) сифатида кушилади. 
Нефтларда меркаптан микдори унчалик куп эмас. Масалан, Бошкирдистон ва 
Татаристон конларидаги нефтларда меркаптанлар умумий олтингугуртли 
бирикмаларнинг 0,1 дан 15,1 % булиши аникланган. 

Ишимбоев конидаги нефтнинг бензин фракциясидан Оболенцев ва 
унинг хамкасблари ёрдамида куйидагилар: этилмеркаптан – С2Н5SH; икки 
пропилмеркаптан – СН3СН(СН)СН3; втор-бутилмеркаптан – СН3СН(SH) 
C2H5; трет-бутилмеркаптан – (CH3)3CSH; d-метилпропилмеркаптан – СН3-
СН2-СН(СН3)СН; бутилмеркаптан – C4H9SH; , - диметилпропилмеркаптан 
– CH3CH(CH3)CH(CH3)SH; -метилбутилмеркаптан – СН3(СН2)2СН(СН3)SH; 
амилмеркаптан – С5Н11SH. Меркаптанларнинг 23-индивидуал вакиллари 
(метилдан то октилмеркаптанларгача) турли хилдаги хорижий нефтлар 
таркибидан ажратиб олинган. Меркаптанларни 3000С гача киздирилганда 
олтингугурт водороди ажралиши билан бирга дисульфидлар хосил булиш 
жараёни хам боради. Ута юкори хароратда олтингугурт водороди туйинмаган 
углеводородларга ажралади: 

SHHCSHCSHНС C
2115115
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0
2    



SHHCSHНС C
2105
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0
   

Кимёвий хоссалари жихатдан меркаптанлар спиртларга ухшайди. 
Ишкорлар ва огир металлар оксиди билан меркаптанларни хосил килади. 
Меркаптанларнинг огирлиги ошиши билан уларнинг меркаптидлари 
шунчалик енгил сув билан гидролизланади ва кайсики уларни ишкорли 
тозалаш жараёнини огирлаштиради.  

2C4H9SH + HgO  C4H9S- Hg – SC4H9 + H2O 
C4H9SH + NaOH ⇄ C4H9SNa + H2O 

Кучсиз оксидловчилар, хаттоки хаво хам меркаптанларни дисульфидлар 
хосил булгунча оксидлайди, кучли оксидловчилар эса то 
сульфокислоталаргача оксидлайди.  

OHHCSSHCSHНС O
27373732   

OHSOHCSHHC HNO
27373

3   
Товар махсулотлари таркибида аралашмаларда меркаптанларни булиши 

жуда зарарли хисобланиб, асосан рангли металларни коррозияга учрашиши 
келтириб чикаради хамда крекинг-бензинларда смолалар хосил килади, нефт 
махсулотларига жуда ёкимсиз хид беради.  

 
2.6. Керосинни димеркаптанлаш технологик жараёниннг таснифи. 

Кeрoсинни дeмeркaптaнлaш курилмaси aсoсaн кeрoсин тaркибидaги 
нaфтeн кислoтaлaр вa вoдoрoд сулъфидлaрни aжрaтиш билaн бир вaктдa 
мeркaптaнлaрни чикaришгa мулжaллaнгaн. Жaрaён "Мeричeм" фирмaси 
тexнoлoгиясигa aсoслaнгaн булиб,  МEРИCAТ ИИ  курилмaсидир. Нoурин 
кoмпoнeнтлaрни aжрaтиш aсoсaн кaустик сoдa эритмaсини oксидлaниш 
кaтaлизaтoри иштирoкидa бoрaди. 

Кeрoсингa ишлoв бeриш тexнoлoгияси куйидaги пoзитциялaрни уз 
ичигa oлaди; нaфтeн кислoтaлaр, вoдoрoд сулъфидни aжрaтиш вa 
мeркaптaнлaрни oксидлaш; кeрoсинни сув билaн ювиш; тузли куритиш 
тизими; гилмoяли филтрлaш тизими. Дeмeркaптaнлaш жaрaённинг aсoсий 
кисми тoлaсимoн плёнкaли кoнтaктoрдa бoрaди. Бундaн тoзaлaш  кeрoсин 
тaркибидaги нaфтeн кислoтa сoни мeркaптaнли oлтингугурт микдoрини 
мaхсулoтгa нисбaтaн куйилaдигaн тexник тaлaблaр билaн мувoфиклигини 
тaъминлaш имкoнини  бeрaди. 

 Кeрoсингa кaустик сoдa ( NaOH  ) билaн ишлoв бeриш вaктидa икки 
типдaги рeaкция кeчaди:  

- вoдoрoд сулъфид вa нaфтeн кислoтaлaрни aжрaлиши. 

- мeркaптaнлaрни ( RSH  ) aжрaтиш вa кaустик сoдaни кaйтa тиклaш. 

Кeрoсин тaркибидaги нaфтeн кислoтaлaрни кaттa кисми куйидaги рeaкция 
буйичa aжрaтилaди;  

OHCOONaRNaOHCOONR 2  



 

Aгaрдa кeрoсиндa вoдoрoд сулъфид иштирoки булсa, у тeздa вa жaдaл 
кaустик сoдa   билaн рeгирлaнaди. 

OHSNaSHNaOH 222 22   

Мeркaптaнлaрни aжрaтиш вa кaустик сoдaни кaйтa тиклaш куйидaги 
рeaктциялaр буйичa бoрaди: 

NaSRNaOHRSH   

NaOHRSSROOHNaSR 2
2
12 22   

 Мeркaптaнли oлтингугурт кaустик сoдa ёрдaмидa aжрaлaди вa сунгрa 
кeрoсиндaги эримaйдигaн иккилaмчи бирикмaлaргa (дисульфидлaр) мувoфик 
узгaрaди вa шундaн кeйин кaустик сoдa тeздa кeрoсин ичигa кaйтaди. 
Oxиридa кaустик сoдa кaйтa тиклaнaди вa тукнaшув (кoнтaктoр) буйичa 
хaрaкaтлaниши дaвoм этaди. 

Кeрoсин дeмeркaптaнлaш курилмaсигa xoмaшё курилмaсидaн 
тeмпeрaтурaси  вa сaрф билaн кeлaди. Тoзaлaнмaгaн кeрoсин 3,9 бaр 
бoсимидa икки пaрaллeл 150-микрoнли элaксимoн филтрни бир тoмoнидaн 
oлчaш 150 микрoндaн кaттa булгaн мexaник кушимчaлaрни ушлaб кoлиш 
учун уткaзилaди. Филтрлaрни тeз-тeз aлмaштириш вa тoзaлaш кeрoсин 
тaркибигa тушгaн мexaник кушимчaлaр микдoрига бoглик булaди. Кeрoсин 
кeйин хaвoли бaрoмeтргa киритилaди вa у eрдa углeвoдoрoдлaргa  oксидлaш 
учун хaвo кушилaди. Кeрoсин oкимининг нoрмaл сaрфидa  (47,9 м3/сoaт гa 
тeнг) хaвo oкими хaжмий тeзлиги тaxминaн 7 нм3/сoaт бoлиши кeрaк. 
Хaвoнинг бу oкими кулдa мoслaштирилувчи сaрф мoслaгич ёрдaмидa 
бoшкaрилaди. 

Тaркиби хaвoли кeрoсин вa oксидлaш кaтaлизaтoрли рeтсикли кaустик 
сoдa эритмaси биргaликдa бир вaктдa тукнaшув жихoзи oркaли пaстгa тoмoн 
уткaзилaди вa у eрдa нaфтeн кислoтaлaр, вoдoрoд сулъфид вa мeркaптaнлaр 
сувли фaзaгa диффундирлaш вa нaтрий нaфтeнaт, нaтрий мeркaптaн хoсил 
булиши билaн бoрувчи нaтрий гидрooксиди билaн рeaктциягa киришaди. 
Кeрoсин вa кaустик сoдa кoнтaктoр жихoзининг пaстки кисмидaн чикмaгунчa 
вa сeпaрaтoр сувли сувли кaустик фaзaсигa кирмaгунчa, кaустик сoдa мeтaлл 
тoлaлaргa сoчиб турилaди. Циркулиятциялaнувчи кaустик сoдa сaрфи 
кeрoсин сaрфини 20% гa мулжaллaнгaн. 

Сувдa ювиш тизими 

Кeрoсин 12 E 0И дaн AКУAФИНИНГ жихoзигa тушaди, у eрдa кaустик 
сoдa кoлдиклaрини ювиш учун рeтсикли сув билaн тукнaшишгa киришaди. 
Тoзaлaнгaн  кeрoсин 12Д 02 йиггичдaн кoнтaкт жихoзигa нисбaтaн кaрaмa-
кaрши тoмoндaн чикaрилaди. 



Кoнтaктoрдa рeтсиклaнувчи сув тoлaсимoн мaтeриaл буйлaб oз 
oкимидa иккинчи сувли кaтлaмгaчa бoрaди вa 12 Р 03 мaркaздaн нaсoслaрни 
бири oркaли рeтсиркулциялaнaди.  Ишлaтилгaн тexнoлoгик сув икки 
пaрaллeл ишлoвчи 150 микрoнли элaксимoн филтрдa филтрлaнaди вa 
тexнoлoгик  жараёнга юборилади. 

Сувлaрни сoвутувчи 12 E 02 сoвутилaди. Сунгрa сoвутилгaн сув 
узлуксиз AКУAФИНИНГ   курилмaсигa бeриб турилaди, кушилaдигaн сув 
микдoри шундaй урнaтилaдики, ундa умумий ишкoрни кeтувчи сувлaрдa 
тaxминaн 0,05% мaссa сaтхдa ушлaб туриш кeрaк. Чикaрувчи сув 
нeйтрaлизaтциялaш У - 50 бaссeйндa сaтхни мoслaштиришдa чикaрилaди. 

 Тузли куритгич вa чил тупрoкли филтрлaш тизими тузли куритгичдaн 
ёркин хoлдaги сувлaрни йукoтиш вa кeрoсиндaги туйингaн сувлaрни 
микдoрини кискaртириш учун фoйдaлaнилaди. 

 Кeрoсин 12 Д 03 тузли куритгич oркaли юкoридaн  пaстгa тoмoн сузиб 
вa бу вaктдa сув куритгич тубидa тузли эритмa куринишидa дaврий рaвишдa 
чикaрилиб турилaди. Чикaрилaдигaн сув микдoри aнчa  кaм суткaсигa 0,6 м3. 
Кeрoсин куритишдaн сунг oкaртирувчи гилмoя - aттaпулгитa кaтлaми oркaли 
сузиб утaди. Бу этaпдa кeрoсингa якунлoвчи ишлoв бeрилaди вa ундaн  
кaттик жинслaр,  нaмлик  вa сирт - aктив мoддaлaр чикaрилaди. 

 

2.7. Нефт махсулотларининг фракцион таркибини лаборатория 
курилмасида аниклаш. 

Фракциялаш  деб, мураккаб  аралашмаларни  оддий таркибли ёки 
алохида  (индивидуаль)  тузилишига эга булган компонентларга  ажратишга   
айтилади. Нефтни  турли  хил  усуллар билан шундай ажратиш, нефт 
моддаларнинг физик  -  химиявий  хоссалари уртасидаги фаркни  
мужассамлайди. 

 Бу максадларда, куп холларда, кайнаш хароратининг фарки ( хайдаш, 
ректификация); асосан молекуляр массага  боглик  булган бугланиш тезлиги   
(молекуляр хайдаш ва юпка катламли бугланиш);  турли говакли жисмларда  
адсорбцияга  мойиллиги (хроматография);  турли эритувчиларнинг 
эритувчанлиги (экстракция); (эритмлардан  кристалланиш) эриш 
температураси ва  бошкалар.  Баъзида  фракциялашда  алохида  усуллар  
умумлаштирилади; масалан, экстракция ва хайдаш ( экстрактив хайдаш( 
разгонка), ёки, адсорбция ва ректификация ( гиперсорбция), адсорбция ва  
экстракция ( мумли моддаларни тахлил килиш). 

 Нефтларни техник тахлил килишда мотор ёкилгилари ва углеводород 
газларини фракциялашнинг асосий усули – бу кайнаш температураси буйича  
ажратишдир, яъни хайдаш ва ректификация. 



 Стандарт аппаратларда  нефт  махсулотларини разгонка килиб 
фракцион  таркибини аниклаш. 

Кайнашнинг бошланиш  температураси ва айникса  кайнаш темпе 
ратураси 10% ёкилгини t10   ишга  тушириш хоссасини  характерлайди. Бу 
температура  канча паст булса, ёкилгида енгил  бугланувчи  моддалар шунча 
куп  ва бир мунча паст температураларда совукда  двигателни ишга  
тушириш шунча  енгил булади. Разгонка маълумотлари асосида  
двигателларни энг паст температураларда  ишга  тушуриш эмперик 
формулага эга  хисобланади.  

 Ёкилгининг тулик бугланиши мухим ахамиятга эга. Берилган стандарт 
разгонкада ёкилгининг кайнаш температураси ( т – вынипание 90,97 – 98 %) 
ва кайнашнинг охирги температураси яхши характерланади. Бу 
температураларнинг кутарилиши билан  ёкилгининг тулик  бугланиши 
камаяди. Унинг двигатель  цилиндрларига  булинишида  тенгсизликдан, 
сурков  мойларини сикиш, ёкилги ва  мой сарфини кутариши ва охирида  
двигателнинг ишдан чикишини тезлашишини келтириб чикаради. 

 Эритувчиларни,  бензинларни, юкори октанли компонентларини,  
керосинларни, дизель ёкилгиларини ва яшил мойлар  ( сажа ишлаб 
чикаришдаги хом ашё) ларни разгонка килиш 6- расмда  курсатилган  
аппаратда  ГОСТ 2177 – 66  буйича утказилади. 

 

 
 

6-расм. Нефт махсулотларини хайдаш стандарт курилмаси   
  
1 — колба; 2 — термометр; 3 —совуткич трубкаси; 4, 6 —сув кириши ва 

чикиши учун патрубкалар; 5 — совуткич ваннаси; 7 — улчов  цилиндри; 8 — 



асбест прокладка; 9 — кобик. 
 

3.1. Хаволи совутгични хисоблаш. 
 
Куйида келтирилган маълумотларга кура керосин дистилятини 

совутувчи горизонтал хаволи совутгич хисоблансин: 
Керосин дистилятининг микдори G1=300000 т/йил. 
Зичлиги ;800,0293

277   бошлангич температураси К3771  ; охирги 
температураси К3151   ; Хавонинг бошлангич температураси К3332   . 

 
1.Совутгичнинг иссиклик юкламаси: 
                                                       
                                      )(

1111
с
Т

с
Т qqGQ   ; 

бу ерда Q1-совутгичда керосиндан олинган иссиклик микдори; 
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2.Хавонинг массавий ва хажмий сарфи: 
Совутгичнинг иссиклик баланси формуласидан  
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ни топамиз. 
Бу ерда G2- хаво микдори (кг/с); 
               рр СС  , - хавонинг охирги ва бошлангич температурасига мос 

келадиган уртача иссиклик сигими (кЖ/кг К). 
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Хавонинг бошлангич температураси КT 2992   ва барометрик босими 

Р0=101308 Па даги зичлигини топамиз: 
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0 -хавонинг нормал шароитдаги зичлиги (кг/м3). 
Хавонинг секундда хисобланган микдори: 
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3.Трубалар характеристикаси. 
Совутгич учун ковургали труба танлаймиз. Умумий холда бу 

совутгичлар учун ковургали трубалар узунлиги 4 ва 8 м кабул килинган. Биз 
хисоблашда L=4м ни оламиз. Ички труба материали - латун АО-70-1. 
Ковургалар материали–алюминий АД1М. Ковургалар сони Х=286. 
Ковургалаш коэффициенти 9 . 

  4. Керосиннинг иссиклик узатиш коэффициенти. Керосиннинг уртача 
температурасидан фойдаланиб бошка физик параметрларни  топамиз. 
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Иссиклик утказувчанлик коэффициенти: 
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Тегишли зичлиги: 
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Бу ерда  уртача температура тузатмаси. 
 
3.Керосиннинг КТ ур 346

1
  даги кнематик ковушкоклиги 

смур /109,0 26
1

  га тенг.  
 



Одатда иссиклик алмашиниш аппаратларини хисоблашда трубаларда 
харакатланаётган суюкликлар тезлиги 0,5 дан 2,5 м/с деб кабул килинган. Биз 
хисоблаётган совутгичда керосин тезлигини min/5,1   см   га тенг деб 
оламиз. 

Бунда 35000
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4. 5) Текис трубалар ишлатилганда хавонинг иссиклик узтаиш 

коэффициентини хисоблаймиз )( . 
2  ни топиш учун шахмат шаклида жойлаштирилган трубалар  орасидан 

утаётган хавонинг оким режими Re  ни топишимиз зарур. Трубалар кадами 
энига S1=0,052 м.  

Хаво  утадиган аппарат буйича жойлашган трубалар майдонини топамиз. 
2
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 Хавонинг шу майдондаги тезлиги: 
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 бу ерда Vg- хавонинг секундли сарфи (м3/с). 
Хавонинг уртача температураси: 
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Бу ерда Еат=1-тузатма коэффициенти. 
  Р-карама каршилик=0,98. 
 

КТКТ 34299333;62315377 21  . 
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Керосин окиб утувчи труба ички юзасининг температураси: 
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5)  Ковургали трубаларнинг иссиклик узатиш коэфициенти: 
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0 хавонинг ковургали трубалар жойлашган майдоннниг битта 
окимидаги тезлиги (м/с); 

 - хавонинг 2урТ  даги динамик ковушкоклиги )( сПа   
 
 

Бу ерда: 
 
 

м0006,01  - ковурга юкорисининг калинлиги; 
м0011,02  - ковурга асосининг калинлиги. 
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Ковургали трубанинг 1м узунлигидаги ковургалар  орасидаги трубанинг  
силлик кисмларининг умумий юзасини  Fтр топамиз. 
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Ковургали трубаларнинг тулик ташки юзаси.  
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a  - алюминий ковурганинг иссиклик утказувчанлиги бу натижага  кура 
расмдан Е=0,96; Е  =1,02 ларни топамиз. 
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6. Совутгичнинг иссиклик алмашиниш юзаси. 
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  7. Вентеляторни харакатлантирувчи электродвигателнинг куввати. 
Вентеляторни харакатга келтириш учун сарфланган электроэнергия:  
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     Электродвигателни танлашда хисобланган кувват 10% га купайтириб 
олинади. Сабаби двигателни ишга туширишни таъминлаш учун. 

Хакикий куввати:  
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  Коидага биноан:   5,03,0  . 
 

 4.1. Техника хавсизлиги. 

БНКИЗ да ишлатиладиган нефт ва нефт махсулотлари, катализатор ва 
реагентларнинг ёнгинга ва  портлашга хавфли хусусиятлари уларнинг 
алангаланиш харорати  (портлаши) билан характерланади. ОНТП 24-86 га 
мувофик яъни “Бино ва хоналар категориясини портлаш ва ёнгин хавфи 
буйича аниклаш”, бино ва  хоналар уларда жойлашган материал ва 
махсулотларга караб, А,Б,В,Г ва Д категорияларга булинади. 

1) Категория А (портловчи ёнувчи) – Ёнилги газлар, алангаланиш 
харорати 280С дан ошмаган. О.А.С лар хонадаги босим 5 кПа дан ортганда 
осон алангаланиб, портлаши мумкин. Бундай махсулот  ва материалалар сув, 
хаво ёки узаро таъсири оркали, хонадаги босим 5 кПа дан ошганда портлаши 
мумкин. 

2) Категория Б (портлаш га ва ёнишга хавфли) – ёнилги чанглари  
ёки толалари. Алангланиш  харорати 280С дан ошмаган ОАСлар хонадаги 
босим 5 кПа дан ортганда  чангли хаво ёки бугли хаво  аралашмалари хосил 
килиб, алангаланиши натижасида портлаши мумкин. 

3) Категория В (Ёнгинга хавфли) – Ёнилги ва кийин ёнувчи 
суюкликлар, каттик ёкилги ва кийин ёнувчи махсулотлар ва материалалар  
(шунингдек тола ва чанглар), сув, хаводаги  кислород ёки узаро таъсири 
оркали ёниши мумкин булган махсулот ва материаллар. 

4) Категория  Г – иссик ёки эриган холдаги ёнмайдиган махсулот ва 
материаллар. Уларни кайта  ишлаш жараёни иссиклик нурларини ажралиб 
чикиши, билан учкун ва аланга билан боради, ёнилги сифатида 
ишлатиладиган ёнилги газлари, суюк ва каттик махсулотлар. 

5)  Категория Д – Совук холдаги ёнмайдиган махсулот ва 
материаллар. 

        

Химоя килиш воситалари. 

Уз узини химоя килиш воситаларига куйидагилар: Махсус кийим, 
махсус оёк кийими, кулни химояловчи воситалар, противогазлар ва бошкалар 



мисол булади. Уз-узини химоя килиш воситаларидан фойдаланиш техника  
хавсизлиги коидаларига асосланган булиб, норма  буйича берилади. 

Махсус кийимлар химоялаш турига караб куйидаги группаларга 
булинади. Харорат тушганда, харорат  кутарилганда, механик 
таъсирланишда; рентгент нурлари ва радиоактив махсулотларда: электр 
токида, электростатик зарядларда, электрли ва электромагнитли майдонда; 
чангларда; захарли махсулотларда, захарли булмаган махсулот эритмалари ва 
сувларда ва бошкаларда. 

Махсус химояловчи кийимлар куйидаги турларга булинади:  пальто,  
ярим пальто, ярим шуба, накидкалар, плашлар, халатлар, костюмлар, 
шимлар, комбензонлар, ярим комбенезонлар, жакетлар, блузкалар, 
куйлаклар,  фартуклар. Нефт ва нефт махсулотларидан химояловчи махсус 
кийимлар ГОСТ га биноан пахтали ва аралаш матолардан тайёрланади. 

Махсус оёк кийими  оёкларни  шикастланишдан, агрессив махсулотлар 
таъсиридан, нефт ва нефт махсулотларидан, паст хароратлардан, исиб кетиш 
ва куйишлардан, чанг булувчи ва ифлослантирувчи махсулотлардан химоя 
килиш учун ишлатилади. Махсус оёк кийимлари куйидаги турларга 
булинади: Этик, ярим этик, ботинка, ярим ботинка, туфли, калиш, сандали, 
тапочка. 

 

4.2. Ёнгин хавсизлиги. 

Нефтни кайта ишлаш заводи ёнгин ва портлашга хавфли тоифага киради. 
Бу ходисалар катта микдордаги углеводородлар ажралиши натижасида содир 
булиши мумкин.  Ёнгин чикиши мумкин булган обьект ва курилмаларда ва  
участкаларда махсус сезги детекторлари куйилган. Хавфли ёки енгил 
ёнувчан суюкликлар махсус идишларда сакланиши шарт ва улар металл 
шкафтларда сакланади. Олов ёкиш- очик  олов цехларда ва завод худудида, 
ишлаб чикаришда катъиян ман этилади.  

Завод худудидаги барча хизмат курсатиш йуллри ёнгин учириш 
машиналари учун хар доим очик булиши керак. Ишлаб чикариш 
чикиндиларини системали худуддан ташкари олиб чикиш керак. Ут учириш 
учун зарур  кум махсус идишларида сакланади. Хар бир ишчи ёнгин содир 
булганда ёки ишчи енгил куйганда уз рахбарига айтиши керак Ёнгин чиккан 
холларда ёнгинни учириш учун махсус ут учирувчилар ёрдамидан  
фойдаланиш лозим.  

Ут учиришдан  фойдаланиш жуда киска вактда булади. Улар 60-80 сек , 
30 -45 сек давомийлигини хисобга олиб уларни ишлатадиган вактда оловга 
якин килиб ишлатилади.  

4.3. Атроф муҳитни муҳофаза қилиш талаблари. 
 



Атроф муҳитга ишлаб чиқариш жараёни ва ишлаб чиқариладиган 
маҳсулотнинг зарарли таъсирини чекловчи меъёрлар ва талаблар 

 

1) Ишчи зона ва атмосферага портлашга хавфли ва зарарли газлар 
чиқишининг олдини олиш учун, қурилманинг технологик аппаратура ва 
коммуникациялари зич ёпилган бўлиши лозим. 

Ҳамма фланецли бирикмаларни ва сальникли мосламаларни тизимли 
равишда кўрикдан ўтказиш ва герметиклигининг бузилишлари дарҳол 
тузатилиши лозим.  

2) Суюлтирилган газлар ва енгил алангаланадиган суюқликларни бир 
жойдан бошқа жойга қуйиш учун юқори ишончли кўндаланг зичлагичли ёки 
сальникли зичлагичли насосларни қўллаш керак. 

3) Канализация тизимига технологик аппаратларнинг заҳарли, ёнғинга 
ва портлашга хавфли моддаларини ташлаш, ҳаттоки аварияли ҳолатларда, 
таъқиқланади. 

Аппаратларни бўшатишда нефт маҳсулоти эмас,  фақатгина сув 
чиқарилсин. 

4) Хаво ифлосланишининг олдини олиш учун таъмирдан олдинги 
аппаратлар ва коммуникацияларни буғ билан тозалаш ишлари уларни тўлиқ 
бўшатилгандан сўнг бошлансин. 

5) Конденсаторлар ва совитгичлардан чиқариладиган айланма сув 
таркибида  нефт маҳсулоти бўлмаслиги ва  ph нейтрал бўлиши лозим. 

6) Газли компрессорлар ва ёпиқ насослар биноларида ҳаво муҳити 
автоматик равишда сигнали аварияли вентиляция билан блокировкаланган, 
портлашга хавфли концентрациялар сигнализатори (ПКС) орқали назорат 
қилиниши  лозим. 

7) Товарли маҳсулот майдони газланишининг олдини олиш учун 
қурилмадан кетадиган маҳсулотлар ҳарорати ўрнатилган меъёрлардан 
ошмаслиги керак. 

 

 Нефт махсулотлари айрим холларда  таркибида сув саклайди, улар  
хайдалишдан олдин  тиндириб ажратилиши лозим. Енгил дизель  
ёкилгиларини охирги куритиш кичик  заррали натрий сернокисло ёки  
кальций – хлор гранулаларидан утказилади  ва фильтрланади. 

 Ёкилгиларнинг огир сортларини куритиш учун  50С гача  киздирилади 
ва  йирик  кристаллардан иборат ош тузининг  донадор катламида  бир неча  
бор   фильтрланади. 

Хулоса. 
Менинг битурув малакавий ишимнинг мавзуси “Керосинни 

демеркаптанлаш курилмасида йиллик ишлаб чикариш куввати 3000000 тонна 
булган керосинни демеркаптанлаш жихозларини хисоблаш ” Ҳозирги вақтда 
нефтни қайта ишлаш саноатида  гидрогенизацион жараёнларни 
гидротозалаш, гидрокрекинг, гидродеалкиллаш, гидрогенлаш ва 



гидроизомерлаш усуллари кенг қўлланилади. Бу жараёнларни қўллаш орқали 
нефт маҳсулотларини сифатини  ва ишлаб чиқариш кўламини оширишга 
эришилади. Гидрогенизацион жараёнлар нефтни қайта ишлаш саноатида 
иккинчи жаҳон урушидан сўнг кенг қўлланила бошланди. Дастлаб 
каталиктик риформинг хомашёси бензин ва дизел ёқилғисини гидротозалаш 
ривожланди, кейинрок нефт дистиллятларини гидрокрекинглаш амалга 
оширила бошланди. 

Охирги йилларда махсус ёқилғи ва мой компонентларини олиш 
имконини берувчи гидроизомерлаш жараёнларини қўллаш муҳим ўрин касб 
этмокда. Шунингдек, нефт ашёси учун хомашё олишда алкиллаш жараёнлари 
ҳам кенг қўлланилмокда. 

Каталитик риформинг қурилмалари хомашёси учун бензин 
фракциялари гидротозалаш ва гидроолтингугуртсизлантиришдан ўтказилади. 
Бунда олдиндан қайта ишловни ўтказилиши риформинг жараёнидаги асосий 
кўрсаткичлар яхшилайди, асосан хомашёни ароматлилик даражасини, 
олинадиган бензин октан сонини, катализатор хизмат муддатини узайтиради.  

Керосин ва дизел фракцияларини гидротозалашдан мақсад талаб 
этилган стандарт меъёрларига кўрсатилган миқдоргача олтингугурт 
миқдорини ва термик барқарор, ёниш хусусиятлари яхшиланган тайёр 
дистиллиятлар олишдир. Бир вақтда ёқилғини коррозияга активлигини 
пасайтирилади в унинг сақлаш вақтидаги ҳар хил чўкиндилар ҳосил бўлиши 
пасаяди.  

Бензин фракцияларни гидротозалашда  асосий  маҳсулот баркарор 
гидрогенизат ҳисобланади, унинг чиқиши 90-99 %  (масс.) ни ташкил этади. 
Гидрогенизатдаги олтингугурт миқдори 0,002 % (масс.) дан ошмайди. 

Дизел ёнилғиси дестиллиятларини гидротозалашда нефтни тўғри 
ҳайдашдан олинган 130-240 ва 140-2300С фракциялар хомашё бўлиб 
ҳисобланади.  Гидротозаланган керосин фракцияси жараён асосий маҳсулоти 
бўлиб, унинг чиқиши 96-97 % (масс.) га етиши мумкин. Бундан ташқари, оз 
миқдорда паст октанли бензин фракцияси, углеводород газлари ва водород 
сульфид ҳам олинади.  
Гидротозалаш жараёнлари кўламида асосий ўринлардан бирида 
олтингугуртли нефт дистиллятларидан кам олтингугуртли дизел ёқилғисини 
ишлаб чикариш ҳисобланади. Бошланғич хомашё сифатида одатда қайнаш 
температуралари  180-330,180-360 ва 240-3600С керосин – газойл 
фракциялари фойдаланилади. Барқарорлаштирилган дизел ёқилғиси чиқиши 
97 % (масс.) ни ва ундаги олтингугурт миқдори 0,2 % (масс.) ни ташкил 
этади. Паст октанли бензин ҳайдалма (октан), углеводород газлари, водород 
сульфид ва водород сақловчи газ жараённи қўшимча маҳсулоти ҳисобланади. 
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