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KIRISH

Mamlakatimizda ta’lim sohasida amalga oshirilayotgan islohatlarni
jadallashtirish magsadida “Kadrlar tayyorlashning milliy dasturi” vazifalaridan kelib
chiggan holda jamiyat taraqqiyotidagi burilish davri har tomonlama etuk, chuqur
bilimli kadrlar tayyorlash muammosi bilan uzviy bog‘ligdir. Chunki, jamiyat oldida
turgan murakkab muammolar keng dunyoqarash va o‘tkir tafakkur ega bo‘lgan
malakali mutaxassis kadrlar tomonidan o°‘z echimini topadi. Ayniqsa, fanlar
sohasidagi bilimlarni egallash alohida ahamiyatga ega.

Davlatimiz mustagqillikka erishgan yillardan boshlab, bozor iqtisodiyotiga
o‘tishning o‘ziga xos iqtisodiy rivojlanish yo‘lidan bormogda. Bu yo‘lda investitsiya
siyosatining ahamiyati juda katta. Chunki investitsiyalar iqtisodiyotda tarkibiy
o‘zgarishlar, texnik va texnologik yangilanishlar, korxonalarni qayta ta’mirlash
ishlarini amalga oshirishni rag‘batlantiradi, mamlakat eksport va import salohiyatini
oshirishga imkon yaratadi. SHu jihatdan O°‘zbekiston Davlati o‘z tuzilmaviy
investitsiya siyosatini olib bormoqda.

Mamlakatimizning tikuvchilik va trikotaj korxonalarida ixtisoslashtirilgan
ta’mirlash ustaxonalari qurish, ularni yangi uskunalar bilan jihozlash lozim.

Bozor munosabatlariga o‘tilishi bilan tikuvchilik va trikotaj sanoatiga qarashli
jihozlaridan foydalanuvchi korxonalar, firmalar va maishiy xizmat uylari bilan
ta’mirlash korxonalari o‘rtasidagi iqtisodiy aloqaning shunday konstruksiyalarini
takomillashtirish borasida qator institutlar va loyihalash ilmiy markazlarida ilmiy
tadqiqot ishlari olib borilmoqda.

Bugungi kunda turli sohalar kabi engil sanoat sohasini rivojlantirishga ham
alohida e’tibor qaratilmoqda. Yengil sanoat sohasidagi jihozlar va ularning
mexanizmlari, jumladan, moki mexanizmini takomillashtirish, kiyimlarga
texnologik ishlov berish jarayonlarini takomillashtirish va modernizatsiyalash
masalalarida tadqiqotlar olib borilmoqda.

Yengil sanoat ishlab chigarish korxonalari tezda o'zlarini o'nglab olib chet
mamlakatlaridan keltirilgan mahsulotlar bilan raqobatlashadigan ulardan ham
yaxshi, sifatli, zamonaviy mahsulotlar ishlab chiqarishlari zarur. Buning uchun
birinchi navbatda fan yutuqlarini nazarda tutgan holda ishlab chigarishna tashkil
etishni, mahsulotlar assortimenti va boshqga iqtisodiy faktlarni ko'rib chiqib ishni
qayta tashkil etishni ko'rib chiqish lozim. Ishlab chiqarish korxonalari uchun ilm-
fan yutuqglarini qo'llash oliygohlar bilan hamkorlikda ishlash o'zining katta
samarasini beradi. Chunki ilm-fan va ishlab chigarish doimo hamkor chambarchas
bog’liq bular qachon bir-birisiz uzoq muddatda faoliyat ko rsata olmaydi.

Bozor iqtisodiyotining shakillanish va rivojlanishi davomida korxona va
firmalar ma'lum qonuniyatlar asosida ishchi kuchini ishga jalb qiladilar,
rivojlantiradilar.

Qo’shimcha ishchi kuchini jalb etish ham shu tariga olib boriladi. Bu
qonuniyat shundan iboratki, har ganday ishlab chiqarish faoliyati foyda olishga
qaratilgandir va ishchi kuchiga bo'lgan talab ham shu foydani ta'minlash doirasida
bo'lishi shart. O’z navbatida foydaning ko'zlangan darajasida ta'minlashi ushbu



foyda keltiruvchi faoliyat natijasida ishalb chiqarilagn mahsulotga bo'lgan talabning
miqdori va dinamikasiga bog’liqdir.

Shu jumladan yengil sanoat xodimlari korxonalarni qayta qurish uskunalarni
zamonaviylashtirish  ishlab  chigarishni  kompleks mexanizatsiyalash va
avtomatlashtirish yuqori sifatli chiroyli kiyimlarni ommaviy turini tikadigan yuksak
unumli, tezda qayta moslanuvchan yangi oqimlarni qurish yo'li bilan ishni tubdan
yaxshilash kerak.

Bu vazifalarni muvaffaqiyatli amalga oshirish uchun engil sanoat
tarmog’iga qarashli korxonalarni texnik jihatdan qayta qurishi yangi kompleks
mexanizatsiyalashtirilgan jarayonlarni, yangi texnika va ilg’or texnologiyalarni joriy
etish, yangi materiallardan foydalanishdir. SHu bilan birga texnolgik jarayonlarni
avtomatlashtirish uchun kiyim detallarining konturlarini baza konstruktsiyalarini
unifikatsiyalash ishlarini yo'lga qo'yish talab gilinadi. Tayyor kiyimni yuqori sifatli
qilib ishlab chiqarish iqtisodiy jihatdan samarlai bo'lishi ichun mahsulot loyihalash
vaqtidayoq bunga zamin yaratiladi.

Yuqorida gayd etilgan vazifalarni inobatga olgan holda kurs loyihasida
erkaklar mavsumbop shimi yangi modelini loyihalash.

1. Zamonaviy va perspektiv moda yo nalishlari asosida kiyim modelini
asoslash

Moda — turmushning tashqi ko'rinishida, asosan kiyimda namoyon
bo'ladigan biron didning muayyan ijtimoiy muhitdan ozroq vaqt hukmron bo’lib
turishidir.

Moda bilan uslub o'rtasidagi farq zaminida ularning ijtimoiy vazifalari
yotadi. Uslubda g’alamistning o'tmishga va tevarak atrofdagi dunyoga munosabati
umuman ifoda topsa modada ana shu g’alamist.

Zamondoshlarning o'zaro bog’liqligi aks etadi. Oldingi g’alamist bir
qismining didi o'zgarishi natijasida kelib chigqgan modakeyinchalik uslub
yaratishning dastlabki momenti bo'lib qolishi mumkin. Bu ikkala tushuncha bir-biri
bilan o'zaro mustahkam bog’liq bo'lib bir-biriga dinamik nisbatda bo ladi.
G’alamistning ishlab chiqarishda texnika — fan informatsiya, turmushdagi o'zgarib
turuvchi  sharoitni davr badity didi bilan moslashtirishga ehtiyoji uslub bilan
modani harakatlantirib turadi. Boshlang’ich barqaror shakllar ishlab chiqish
uslubning vazifasi bo'lib, yangi formalar qidirish modaning ulushi bo’ladi.

Sanoat taraqqiyotida moda eksprementator va razvetkachi chokini o ynaydi.
Moda — bu taqlid va yanggilik.

Tarixga nazar tashlasak gadimdan inson ongi, hayoti taraqqiy eta borgach
0'z-0'zidan inson tashqi ko rinishining go'zal ko'rkam bo’lishiga alohida e'tibor
bera boshlaganining guvohi bo'lamiz. Aynigsa ayyollar ko'rkam, bejirim liboslar
bilan yasanishga intilgan va bu narsa jamiyat rivojlangan sari nafaqat ayyollar balki
erkaklar ham ko'rkam zamonaviy kiyinishga intilishgan va bu narsa hozirga qadar
davom etib kelmoqda. erkaklar uchun ishlab chiqarilayotgan kiyimlar-zamonaviy
moda yo'nalishda alohida mustaqil o'rinni egallaydi. erkaklar kiyimi ikki
yo nalishda rivojlanyapti: o'tgan yillar modasidan g’oya izlash, moda tarixiga
nazar tashlab yangi obrazli echimlar topish.



Erkaklar shimi assortimenti o'tib ketgan vyillar bilan taqqoslanganda

unchalik o'zgarmagan: turli matodan tayyorlangan erkaklar shimi klassik yoki sport
uslubida bo’lib,moda yo'nalishiga ko'ra fagat konstruktiv elementlarda o'zgarish
seziladi, bularga cho’ntaklar, koketkalar joylashuvi va hajmlari turli qopqoqlarning
ishlatilishi va h.k. Mavzu bo'yicha tanlangan erkaklar shimi modellari zamonaviy
moda yo'nalishni o'rgangan holda unga mos ravishda tanlandi. Bu kiyimlar
o'zining tashqi ko'rinishi, silueti, konstruktiv elementlari bilan juda zamonaviy va
ko'rkamdir. Loyihalanayotgan erkaklar shimi sport uslubida bo’lib, jahon bozorida
bemalol ragobatbardosh bo'lishi mumkin. Shuning uchun ularni ommaviy ishlab
chiqarishga tadbiq etishga tavsiya etiladi.
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1 — model tashqi ko rinishining tavsifi
BenBet MatocuaaH spkakiap CHopT yclyOuaaru LIMMU CWIY3TH TYFpH.
Onp 6ynak rynduk TaKUIMacH “4akMOK~ TacMaJlH.
benboru Oup noHa TyrMa Ba U3Mara TaKuJIaau.
benborma 5 noHa kKamapTyTKUWIap Ky3aa TYTUJITaH.
EH uyHTaKIapu KUPKMa IOMAJIOK MIAKIMAATH YYHTaKIap.
Opxka Oynakna Oen KUCMMJIa KOKETKa Ky3/Ja TyTWIraH OYnu0, YHMHT MacTuia
MKKH JIOHA KOIJIaMa YYHTaKJIapu MaBxKYy/I.
[IuMHUHT TACTH Maxcyc TacMa OMWJIalll UIIaHTaH.
bezam yuyH Korjama 4yyHTakiap, KOKETKa Ba 0es0of yeTiapu Oe3ak 4OKJIapu
OWJiaH UIUIOB OEpHIIraH.
TaBcust aTrnanuran pasmepiap: 48-52, 6yitnap: 170-182.

2 — model tashqi ko rinishining tavsifi
BenBer MmaTtocuaaH spkakiap CHopT yclyOWaaru LIMMU CHIIY3TH TYFpH.
Onp 6ynak rynduk TaKuIMacu “4akMOK~ TacMaJlH.
benboru Oup noHa TyrMa Ba U3Mara TakuJIagu.
benborma 5 noHa kKamapTyTKU4JIap Ky3aa TYTUJITaH.
Onp €H yyHTaKJIapu KUpKMa KUsl YyHTaKIap.
Opka 6ynakna 6e1 KucMua KKK JIOHA KOTUIaMa YyHTaKIapyu MaBxy/I.
[IuMHUHT TACTH Maxcyc TacMa OWJIalll UIIaHTaH.
bezam yuyH Kormjama uyHTakiap, KOKETKa Ba 0ey0of yeTiapu Oe3ak 4OKJIapu
OWJiaH UIUIOB OepUIIraH.
TaBcust aTrnanuran pasmepiap: 48-52, 6yinap: 170-182.

3 — model tashqi ko rinishining tavsifi
BenBet MatocuaaH spkakiap CHopT yclyOuaaru LIMMU CWIYITH TYFpH.
Onp 6ynak rynduk TaKuIMacu “4akMOK~ TacMaJlH.
benboru Oup noHa TyrMa Ba U3Mara TakKuJIaau.
benborma 5 noHa kamapTyTKU4JIap Ky3aa TYTUJITaH.
EH uyHTaKIapyu KoIjlaMa 4yHTaKIap.
Opxka Oynakna Oen KUCMMJIa KOKETKa Ky3/Ja TyTWIraH OYnu0, YHMHT MacTuia
MKKH JIOHA KUPKMa YYHTaKJIapy MaBxkKy/I.



7. HIuMHUHT macTu Maxcyc TacMa OuJiall UIIJIaHTaH.

8. beszam y4yyH Komjiama 4yHTaKlap, KOKeTka Ba 0enlor uernapu Oe3ak yokiIapu
OWJIaH UIUIOB OEpUIIraH.

9. Tagrcus stunaguran pasmepiap: 48-52, oyiinap: 170-182.

2. Loyihalanayotgan kiyim uchun materiallar tanlash va asoslash

Kostyumbop matolarining tukli turlari arqoq to'qilishda tayyorlanib, mato
yuzasi paxta yoki sintetik tolalaridan hosil bo'lgan tuklar bilan qoplangan bo’ladi.
Bunday matolar mavsumbop kiyimlar uchun mo'ljallangan. Tukli kostyumbop
matolar guruhiga: velvet, barxat matolar kiradi. Mavzu bo'yicha erkaklar shimi
uchun velvet mato tanlangan. Velvet matolarda tanda ipi bo'ylab tukli chiziqlar
o'tishi tabily va uning xususiyati bo'lib hisoblanadai. Velvet matolarda tanda
iplarini aylantirilgan kard, arqoq iplarini esa yakka kard iplari tashkil etadi. Velvet
matolar assortimenti yil sayin kengayib bormoqda. Hozirgi vaqtda tukli chiziqlari
ingichka yoki keng, bir matoning o'zida navbatma-navbat keng va kichik chiziqglar
o'tkazilgan, tuki fasonli yoki gulli girqilgan ko'rinishdagi Velvet matolar ishlab
chigarilmoqda Velvet matolardan tayyorlanadigan kiyimlarni bichishda,ulardan
chiziglari e’tiborga olinishi, tikish jarayonida namlab-isitib ishlov berishda
e'tiborli bo'lish talab etiladi. Velvet matolar sof paxta gazlamadan yoki tarkibidagi
su'niy tolalar qo'shilgan holda tayyordlanadi. Sun'iy tola sifatida ularga asosan
lavsan tolalari qo'shiladi, bu esa matoning sifatini yanada oshiradi.
Loyihalanayotgan erkaklar shimi uchun quyidagi velvet matolari tanlandi.

Jadval 1.1.

Tavsiya etiladigan materiallar tavsifi

s 5| 22
No Material nomi S 8= = Eni tarkibi
g == S =
= < =
Velvet mato 2 20%-lavsan
1' “ISkra” 1695teksX 1695teks 140 80%'anta
) Velvet mato 1 6,6teksx2 16,6:cks 150 75%-jun
' “Kiparis” 25%- paxta
Velvet mato 2Oteksx2 67%- paxta
3 “Yubileynaya” ks 130 33%-lavsan
4. Astarbop mato 14, lteksx2 14,1 (ks 150 100-% kapron




4. Kiyimni konstruktsiyalash usulini tanlash va asoslash.
Konstruktsiya baza asosi chizmasini hisoblash va qurish
Baza asosiga moda xususiyatlarini ko chirish

Kiyim va uning alohida qismlari tikilgandan keyin hajmiy sirtni
shakllantiradi. Kiyim detallari tekis materialdan bichiladi, masalan matodan,
trikotajdan,  to'qilmagan  materiallardan. = SHuning  uchun  kiyimlarni
konstruktsiyalashning asosiy vazifalaridan biri tekis materialdan hajmiy shakli
jismlarning qobiqlarini hosil qilishi va teskari masalani echish, ya’ni kiyim
qismlarining sirtlarini tekislikda yoyish - kiyim detallarining yoyilmasini hosil
etishdan iboratdir. Sirtning yoyilmasi deb, tekislikda hosil bo’lgan geometrik
figuraga aytiladi.

Dastlabki ma’lumotlar xarakteriga qarab mavjud bo'lgan konstruktsiyalash
usullarini 2 sinfga bo’lish mumkin.

I sinfga mansub usullar tipik odam gavdasining razmer o'lchamlariga va
qo'shimcha haqlarga kiyim detallarini tipik bo'laklanishi va ularni shakl hosil qilishi
haqida ma'lumotlarga asoslangan bo’lib, ular kiyim detallarining muhim konstruktiv
nuqtalarini joylanishini taxminan aniqlaydilar.

Il sinfga mansub usullar ancha aniq bo'lib, ular kiyimning etalon -
nusxasining yoyiladigan sirtining o'lchashga asoslangan bo'lib, kesishuvchi sirtlar
usuli, Chebishev usuli, mulyaj va to'r-kanva usulllari shular jumlasidandir. II sinf
usulllari materialning geometrik strukturasida ro'y beradigan o'zgarishlarni hisobga
olishga asoslangandirlar; materiallarning geometrik strukturasining o'zgarishi
ularning fazoviy holatdan tekis holatga o tishi natijasida ro’y beradi.

IT sinfga mansub konstruktsiyalash usullari turli yo'llar bilan olib boriladi.
Masalan, o'zaro kesishuvchi sirtlar usuli - grafik va analitik usullari bilan;
Chebishev turlari usuli 5 usul bilan: grafik; to'r-kanva usuli; tekis akslar usuli;
aralash usul; analitik usullar.

Hozirgi vaqtda kiyimning yangi modellarini yaratishda
konstruktsiyalashning taxminiy usullari (1- chi sinf usullari)qullaniladi.

Bugungi kunda barcha ma’lum bo’'lgan bichish tizimlari kiyimning eng
muvaffaqiyatli konstruktsiya-chizmalarini takror tiklash uchun mo’ljallangan
o'zgacha shaklli yozuvlardan iborat. Bu konstruktsiyalarning birlamchi andazalari
oldin ishlab chiqilgan tipik konstruktsiyalar va eski modellarning chizmalarini
qo'llagan holda, tajriba yo'li bilan olinadilar. Kiyimning tajribiy nusxalarini
tayyorlash jarayonida andazalar tug'riligi aniglanganidan so'ng, barcha andazalar
to'g'ri burchakli romga (to’g'ri burchakli koordinatlar tizimi) joylashtirilib alohida
konstruktiv nuqtalarining va kontur chizigqlarning joylanishini aniglovchi hisoblash
formulalari tuziladi.

Yangi kiyim modellarini yaratish ijodiy jarayoni doim amaliyotda nusxa
(namuna) tayyorlash bilan tugaydi, chunki ko'pchilik bo'lg'usi detallar razmerlari
(hisoblash formulalari tarkibidagi o'zgaruvchi miqdorlar) model'er-rassom va
konstruktorning model' ustida ishlash jarayonida aniglanadi.

Sanoatda  kiyimni konstruktsiyalashning taxminiy usullarini
takomillashtirish bo'yicha ko'pgina ishlar amalga oshirilgan. 1956 y. Tikuvchilik



Sanoati Markaziy Ilmiy tekshirish institutida (SNIISHP) sobiq Sovet Ittifoqining bir
qator  Modellar  uyi  ishlarini  umumlashtirish  natijasida  kostyumini
konstruktsiyalashning tipik usuli yaratildi.

Usulning mohiyati va chizmalarni qurish texnikasi bo'yicha bu tipik usul
oldingi bichish tizimlaridan tubdan ajralib turmaydi. Bu usul bo'yicha ham
chizmalarni qurish uchun dastlabki ma'lumotlar sifatida gavda o’lchamlari va
hisoblash yo'li bilan topilgan, qo’shimcha haqlar xizmat etadilar.

SNIISHP da 1960-1966 yi. ishlab chigarilgan Kiyimni Konstruktsiyalash
Yagona Usuli shu ishlar jumlasidandir. Oldingi usullar oldida bu usulning ustunligi
shundan iboratki, ommaviy ishlab chiqarishda kiyimni konstruktsiyalashda gabul
etilgan gavda tuzilishining aniq tiplariga asoslangan.

Kiyim detallarining konstruktsiyasini boshlang'ich chizmalarini old va orqa
detallarni konstruktsiyasini ishlab chigarishda boshlaydilar.

Konstruktsiya baza asosi chizmasini hisoblash va qurish

Erkaklar tipik gavdasining o’lchamlari (170-100-82)

Ne o ) shartli | kiymati, sm
Gavda o’lchamining nomi belgisi
1. Belning yarim aylanasi Ct 41
2. Bo’ksaning yarim aylanasi Sb 50,5
3. Bel nuqtasi balandligi Vit 110,6
4. Bel nuqtasi SHp 15,6
5. Ko’krakk nuqgtasi balandligi Vg 34,4
6. Old tomondan bel chizig’i balandligi Dtp 55,8
7. Ort tomondan bel chizig’i balandligi Dts 45,7
8. Ort tomondan bel chizig’i balandligi-1 | Dtsl 50,8
0. Old tomondan bel chizig’i balandligi-1 | Dtpl 44.9
10. Belning birinchi chuqurligi Gtl 4,7
11. Belning ikkinchi chuqurligi GtIl 5,6
12. Ko’krakkning old-orga diametri dpzg 24,7
13. Belning old-orqa diametri dpzt 21,7
14. Bo’ksaning old-orqa diametri dpzb 234
15. Kiyim uzunligi Di 120
Kiyim erkinligi uchun beriladigan qo’shimcha haqlar
Ne Qo’shimcha haq nomi shartli kiymati,
belgisi sm
1.| Bel chizig’i bo’yicha Pt 8-10
2.| Bo’ksa chizig’i bo’yicha Pb 4-5
3.| namlab-isitib ishlov berishga Psut 0,7
4. Orga tomondan bel chizig’i uzunligiga Pdts 1
5.| Ishlov berishga Pur 0,3




Shim konstruksiyasini qurish uchun hisob natijalari

Konstruktiv oraliq s S
Ne nomi T = Formula Hisobiy formula | & é
< &P 4
2 2
1 Chizma qog’0zi chap
tomonidan 3-4 sm b
tepadan 30-40 sm
tashlab son chizig’i
nugtasi topib olinadi
2 Shim kengligi BB, AcontKeon 50+1,5 51,5
3 Baza turini BT 19 =20 19 19
belgilovchi bel
chizig’i
4 Shim uzunligini TH I it 60 60
bildiruvchi
5 Shimning old va orqa EE 8AcoH 50 26
detal o’rta chizig’i 12 2 +1 2 K25+1
6 | Orqga detal vitochkasi BB 9 9
o’rni
7 O’ld Fletal vitochkasi Bys BB, 0.4 24'0.4 9.6
o’rni
8 | Yon vitochka uzunligi | TB 19: 20 19 19
9 | Umumiy vitochka Yev Ason-"bel 100-76 23
kengligi
10 | Old detal vitochka 0,35 Yev 0,3523 8,05
kengligi
11 | Orqga detal vitochka 0,15. Yev 0,1523 3,45
kengligi
12 | Yon vitochka kengligi 0,5 Yev 0,523 11,5
13 | Orqga detal vitochka 7:9 7
uzunligi
14 | Old detal vitochka 9:1 1

uzunligi




2. TEXNOLOGIK QISM

2.1.

EyIOMHI/lHF K€TMaA — KETJIMIT'HMHU TY3HIII.

BYIOMHI/I nInao YUKapuil )KapaéHI/IHI/IHF TCXHOJIOTHUK OIlcpanu:AiIapu MablIyM

Ooup TapTrbaa Gakapuiaam.

BbytomMun umnad yukapuin skapa€Hyu TEXHOJIOTHK ONepalusapHUHT pyixaTu

KEJITUPUIIaJIU Ba yIIAapHUHT Oapyacura tTaBcud oepunaiu.

JXKapaCHHUHT TEXHOJIOTMK olepanusiiapu — KUAMMHHU JIOWUXallall Ba UILIa0

YUKAPUIIHU TAIIKWII QTUIIHUHI TUIIUK XYXKATIApU 4COCHAA Ty3WJiaau, 11y OmIan

6I/IpI‘aJII/IKJIa HOPMATUB-TCXHUK XYKIKAT Bad 6YIOMHI/I nIniao YUKApUull TCXHOJIOTUACH

Oyitnua Oorrka MaHOanapan (oiinananuiaim.

Tannanran ummoB Oepuil ycylapura acociaaHuO, KMMMMHH TUKUIIHUHT

TCXHOJIOTHUK TapTI/I6I/I KYﬁHHaFH JKaaBaJl Tap3naa Ty3HJIaau.

Tuxkys Oyromiiapura uuuioB OepHMINHUHT JOHMXABHUH TEXHOJIOTHK KeTMa —

KeTJUTH
Kansaa 2.1.
M= 690 Ty, = 2487 ¢
dona
Nuw= 359 Kishi
~ 8 = =
§ | Texnologik bo’linmas operatsiyalar nomi % B 2 .§» %D g
" ZEE |E | E=¢
2 ZE|E | > = 55
1. | Buyum detallarini pachkalab bichuv sexidan gabul qilib Q 1 27 -
olish
2. | Pachkafagi bichiqglar sifatin tekshirish Q 2 26 -
3. | Bichiqglar partyasini maxsus jurnalda belgilash Q 1 22 -
4. | Bichiglarni ish o’rinlariga tarqatib chiqish Q 2 29 -
Jami 1 104
Kamar tutkichlariga ishlov berish
5. | Kamar tutkichlari uchun tasmani tikib, kosetaga o’rash | M 3 28 97-A
6. | Kamar tutkichlar tayyorlash Q 1 20 -
Jami 2 48
Astarga ushlov berish
7. | Shim astarining old va yon detallarini ziyni yo'rmalash | MM 3 20 508-M
8. | Shim astarining orqa detal ziylarini yo ‘rmalash MM 3 20 508-M
9. | Shim astarining old bo’lak bel vitochkalarini biriktirib 2 26 97-A
tikish
10.| Astar orga bo’lak bel vitechkasaini biriktirib tikish 3 30 97-A
Jami 3 96
Shimning orqa detal koketkasiga ushlov berish
11.] Shim old bo’lak bel vitochkalarini biriktirib tikish M 3 25 97-A
12.| Shim orqa bo’lak koketkasini biriktirib tikish M 3 25 97-A
13.| Shim orqa bo’lak koketkasini biriktirib chokini MM 3 20 508-M




yo’rmash

14.| Shim orqa bo’lak koketkasini biriktirib chokini D 2 25 ANV-371
dazmollash kmn
Jami 3 95
Shimning old va orqa detallariga ushlov berish
15.| Shim orqga bo’lak bel vitochkasaini biriktirib tikish M 2 28 97-A
16.| Shim old bo’lak bel vitochkalarini biriktirib tikish M 2 28 97-A
17.| Shimning old detal avra va astar detallarini MM 2 34 508-M
qirgimlarini biriktirib yo’rmash
18.| Shimning ort detal avra va astar detallarini MM 2 33 508-M
qirgimlarini biriktirib yo’rmash
19.| Old va ort detallarni iplardan tozalash Q 2 18 -
20.| Tayyor astarlik old va ort detallarni dazmollash D 2 35 ANV-371
kmn
Jami 2 176
Belbog’ga korsaj tasma qo’yib ishlov berish
21.| Belbog’ni belgi bo’yicha buklab korsaj tasma qo’yib M 3 34 862
ag’darma chok bilan biriktirib tikish
22.| Belbog’ uchlarini qirqib o’ngiga ag’darish Q 2 23 qaychi
23.| Korsaj tasma belboqga ochiq qirqim bo’yicha biriktirish | M 3 34 862
24.| Belbog’ni kant xosil qilish 1Q 3 37 -
25.| Belbog’ chetiga bezakbaxiya qator bostirib tikish MM 3 52 1822
26.| Belbog’ni bostirib dazmollash D 2 25 ANV-371
kmn
Jami 3 195
Qoplama cho’ntaklar qop qoqlariga ishlov berish
27.| Qopqgogqlar avrasiga astarni ag’darmachoq bilan M 3 24 862
biriktirib tikish
28.| Qopqogqlarga astarni biriktirish chokini 1 23 -
kertiklab,uchlarini qiriqib,0’ngigan ag’darish
29.| Qopqgoglarni bostirib dazmollash D 2 28 ANV-1690-7
30.| Qopqoglarga bezak baxiya gator tikish MM |3 22 1822
31.| Qopqoglarga bir dona izma yolmash A 2 26 73401-83
Jami 123
Qoplama cho’ntaklarga ishlov berish
32.| Qoplama cho’ntak avrasining yuqori qirqimiga astarni M 3 34 862
biriktirib tikish
33.| Astarni avraga biriktirish chokin bostirib dazmollash D 2 40 ANV-1690
34.| Astarni ichki tomonga ag’darib bostirib dazmollash D 2 35 ANV-1690
35.| Qoplama cho’ntak avrasiga astarni ko’klash MM |3 46 2222
36.| Qoplama cho’ntaklarga yuqori qismiga baxiya qator MM |3 30 1822
berish
Jami 185
Yon cho’ntaklarga ishlov berish
37.| Yon cho’ntak avrasining yuqori qirqimiga astarni M 3 24 862
biriktirib tikish
38.| Yon cho’ntak avrasiga astarni ko’klash MM 3 26 2222
39.] Yon cho’ntaklarga yuqori qismiga baxiya qator berish MM 3 30 1822
40.| Yon cho’ntaklarga cho’ntak xaltalarni biriktirish M 2 22 97-A
41.| Yon cho’ntaklarga chetlarini puxtalash MM 3 28 97-A
42.| Yon cho’ntaklarga NIIB D 2 25 ANV-371

kmn




Jami 3 155
Shim taqilmasiga molniyali tasma qo’yib ishlov
berish
43.| Taqilma astarini tikish. M 3 42 97-A
44.| Shim old bo’lagi bilan molniya tasmani biriktirib tikish. M 2 34 qaychi
45.| Molniya tasmani chap bo’lagini biriktirib tikish. MM 4 40 2222
46.| Molniya tasmaga uga qo’yib, kant hosil qilib tikish. MM 4 52 1822
47.] NII berish. D 2 35 ANV-371
kmn
Jami 3 186
Orqa va old detallarni biriktirish
48.| Shimni o'ng va chap orqa bo laklarini solishtirib Q 1 55 -
uzunligini tekshirish
49.| Shimni o'ng va chap old bo’laklarini solishtirib Q 1 25 -
uzunligini tekshirish
50.] Shimni old va orqa bo’laklarini yon choklarini M 3 42 97-A
biriktirib tikish
51.] Shimni old va orqa bolaklarini qadam choklarini M 3 32 97-A
biriktirib tikish
52.| Shimni old va orqa bo’laklarini yon choklarini MM 2 43 508-M
yo’rmash
53.| Shimni old va orqa bo'laklarini gadam choklarini MM 2 43 508-M
yo’rmash
54.| Shimni o'ng va chap bo’laklarini o’rta chokini M 3 24 97-A
biriktirib tikish
55.| Shimni o'ng va chap bo’laklarini o’rta chokini MM 2 43 508-M
yo’rmash
Jami 2 317
Shim belbog’ini biriktirish
56.| Kamar tutkichlarni joylashtirish. Q 2 26 -
57.| Kamar tutkichlarni shimga biriktirib tikish. M 3 22 97-A
58.| Shim belbog’ini shimga biriktirib tikish M 3 22 97-A
59.| Belbog’ni ko’klash va biriktirib tikish. M 1 15 97-A
60.| Ko’klash iplarini so’kish va dazmollash. D 2 28 ANV-16-90
Jami 3 113
Shim pochasiga ishlov berish
61.| Shim uzunligini belgilash. Q 2 26 -
62.| Shim pochasini tekislab qirqish. Q 2 49 qaychi
63.| Shim pochasiga tasmani ko’klash. Q 1 15 -
64.| Shimni pochasiga maxsus tasma tikish M 3 90 1862
65.| Shim pochasini dazmollash. D 2 28 ANV-16-90
Jami: 2 208
Biriktirish
66.| Old detal chokini yorib dazmollash D 2 50 ANV-16-90
67.| Biriktirilgan yon choklarni dazmollash D 2 50 ANV-16-90
68.| Tayyor shimni dazmollash D 2 50 ANV-16-90
Jami: 2 150
69.| Shim belbog’g’iga petlya va tugma o rnini belgilash Q 1 36 -
70.| Shim belbog’g’iga petlya ochish va tugma qadash Q 1 33 -
71.| Shimni ishlab chigarish musoridan tozalash Q 1 20 -
Jami: 2 89
72.| Shimga yorliq yopishtirish M 1 20 862




73.| Old detal chokini yorib dazmollash D 2 30 ANV-16-90
74.| Biriktirilgan yon choklarni dazmollash D 2 30 ANV-16-90
75.| Tayyor shimni pressda oxirgi NIIB D 2 20 Ss-394 KVQ
2Q 414Q
395/11
«Pannoniya»

Jami: 2 100

Bezash bo’limi

76.| Gazlama bo'lagiga (avra) 1 ta tugma gadab, polietilen
xaltachaga solish

77.| Buyumga old tovar yorliqini to'ldirib, buyumga taqish,
polietilen xaltachani cho 'ntakga solib qo"yim

R O O

78.| Shimni polietilen xaltachaga joylashtirish 1 33 -
79.| Buyumni komplektlab, tayyor mahsulot omboriga 1 64 -
topshirish (marshrut varaqasi orqali)
Jami: 128
Umumiy: 2487

2.2. OKMMHMHI JACTIA0KH XHUCOOH.

OKUM TEXHOJIOTHK CXEMAaCHHH TY3HII Y4yH OKUMHUHT JACTIa0Kd XUCOOWHHU
Oaxkapuil JI03uM. TEXHOJIOTMK OKMMHHM XHMCOOJIalll yYyH acoCUi mapameTpiiapiaH
Oupu OEPUITUIITN JTO3UM.

Acocuii mapaMeTpiiapra Kyiuaarmiap Kupaiu:

- OKMMHHHT KyBBaTH;

- WIIYUIAp COHM;

- OKHUM €KM LIEX MaiJI0HU;
- OKHM Y3YHJIUTH.

TexHONMOTMK OKUMHHHT JacTia0Ku XHCOOWMHHM OakapHIIUAaH Makcal,
KaTTaJalllTUPWITaH KypcaTKuujiapra acociaHu0, Xucoo-kutobaapHu OaxkapmacaaH
OKMM KYBBAaTHHHU, WIIYWJIAP COHHHHU, OKUM Y3YHIWTHHH, [€X MaiJOHWHH Ba
HexJaru OKUMJIApHU TaXMUHAH JKOMTAIITHPHII Kepak Oymaau.

Smena davomiyligi 29520 sekund
Assortiment Erkaklar shimi
Gazlama turi Velvet matosi
Maxsulot ishlab chigarish 2487 sekund
uchun ketgan vaqt

JloiinxajlaHagMran OKUMHHUHI aCOCHIl MapaMeTpJiapura Kyiuaaruiap
KHPaJIu:
Kok — cMeHaza okuM KyBBaTH €KY LIEX KyBBaTH, JOHA/CM;
Nym — umywiap conu, (Oup OyOMHM HIIIA0 YUKAPUII YYYH pallOHAaI
UIIYUIIAP COHU);
S..u. — THKYB LIEXH MaiIOHH, M ;




Lo.ys. — OKMM y3YHIIUTH, M.

Kypcatniaran typrra mapaMerpJiapaaH OuMpu AacTia0Kum XUCO0 YUYYH
Oepuiiaam.
JloiinxanaHaauradn OKUMHHMHT KYIIMMYa MMapaMeTpura Kyiuaaruiap KUpajiu:
BCyiom — OMp OyroMHHM MIIUIA0 YMKApHIIra BakKT cap(pu, Cex;
Ry, — CMEHA JaBOMMMIIMTH, CEK;
Hyn. — OMp unryura axxpatuirad TUIMK MaliJJOH HOPMAacH;
L.« — um kagamu (ytupud nnutaranga — 1,35 m, Tk unuiarasga 1,50 m).
Tanabara Basu¢a Oepuiranian KeWHH y TEXHOJIOTHK >Kapa€HHU XucoOualira
KUpUIIaaAu. Y OKUMHHUI TAKTUHHU XUCOOJAIIY JIO3HUM.
OKMMHMHT KyBBaTH — Oy Oup OyIOMHHM CMEHa JaBOMH/Ia UIITa0 YUKAPUII YUYH
KETraH BaKT €Ky OMp OyIOMHU THUKHUII YUyH cap(iaHraH BaKT.
OKMMHMHT TaKTH Kyiujaaru GpopMmyrajaH aHUKJIaHAIN:
a) Arap OKMM KYBBATH 0epWJIraH 0VJca, OKMM TAKTH AHMKJIAHAIM.

1= BN 588001690 = 42¢x/ dona
Kox

oynma: R, -CcMeHa TaBOMHIIUTH, CEK;
K.« - Oepunran oxum KyBBatu, noHa (Mnoa-5);

0) Arap oOKMMIATM MIIYMJIAD COHU OepWiIraH oyJjca:

T
N(uuuu) =-22" =2487\42 =59
T

oynna: Teyom — OytoMHM HMIITA0 YuKapuilra cap@aaHraH BakxT.

bytoMHM WIIIA0 YMKApHUII y4yH KETraH yMYMHH BakT ‘“TeXHOJOTHMK KeTMa-
KeTiauk’ 2.1.5xagBajigad OJUHAIH.

Sma. = Nuw * Hpun * Kypr, * 1=59%6*690%3=732,780 kB.M.

bynna:

H,u, - OWTTa Wmmyura axpaTwiraH TUIUK (CaHUTAap) MaWJIOH HOpPMAacH
(Unosa-4);

N - TUKYB 1IeX1 OKUMJIap coHU (3-6 ra)

TexHoMOTMK XUXaTAaH OYIMHMANHIUTaH ONepalusJIapHUHT JaBOM STHUII BaKTH
Typiau4a OYJITaHW y4YyH YJIApHHUHT BaKTJIApW HUFUHIACH (TAIIKWIMA OIEpAIIHsI
BaKTHHH) TaKTra TCHI KM Kappalu KWJIUO TaHIa0 OJIMII Xap JIOUM OyaaBepMaiiu.
Arperar — rypyXx okumiap yuyH capduanaguran BakT +10%, +15% dapk Ounan
XUCOOJIaHaIH.

AHa 1IyHra acocaH oONepanusuilap BaKTUHU MOCJAIl I[MapTH KyHuaarua
KYpUHHILIA OYaau:



to=(0,95: 1,15) * © * N=( 0,95: 1,15) *42*1=39,9:48,3 cex

N=1 kishi
to=(0,95: 1,15) * t * N=( 0,95: 1,15) *42*2=79,8:96,6 cex
N=2 kishi
to=(0,95: 1,15) * t * N=( 0,95: 1,15) *42*3=119,7:144,9 cex
N=3 kishi
Oy epna:

ty - TAIIKWINIA onepanusuiapra capianagurad BakT, CEK;

T — OKUMHUHT TaKTH, CEK;

N — onepanusinu 6akapaaurad UIIYUIap COHU, KUIIH.

Mocnama mapTiapu OKMM Typura acOCJaHraH XOJIla OJMHAAWd Ba YJIApHU
XMCOOaranjaH KeMMH TaIIKWINKA TEXHOJIOTMK CXeMaHW TYy3UIl Y4yH OVIMHMAc
onepanusIapAad TALKUWINN ONepauusJIapHy Ty3aIuiiap.

2.3. OKHMHHUHT TANIKWJINHA- TEXHOJOTHK CXEMAaCH.

OKUMHUHT TEXHOJIOTMK CXEMAacH — OKMMJla MEXHATHU TaKCHUMIIAII CXEMAaCH
ne0 XaM IOpUTHIIAIN.

VY TeXHONOTHK X)apa€HHUHI aCOCHUU TEXHUK XYXOKaTH OYiIuMO XucoOnaHau.
TexHonoruk cxema oKuM Typura Kapad tyzunagu. Okumiiap Oup €ku Kym MOJIeUIH
OepunumK MyMKHH. TEXHOJOTMK cxemara OWHOAH MWII YpUHIApH, KUX03Jap,
UIIYUIAp KoW-Kolura KyWuiaaau, WIUIOB OEpHIll HOPMAacH Ba WIIYMJIAD MAaOIIH
XMCOOIaHAIH.

TexHoNOrMK cXeMaHu Ty3UWIa OUp XU UXTHCOCHAp Y3apo OMPUKTUPUIIAIN,
0ab3u XoJJIapaa Typid UXTHCOCTap Kyluaarnya OMpiaaliTUPUIMILIA MYMKHH:
M+M; MM+MM; I+/; II+II; K+K; M+K; I+K; MM+K; TI+K.

Kansaa 4.1.
bup Moaemm OKUMHUHT TEXHOJIOTUK CXEMAcHu
OKHMMHMHT TAIIKWJINI — TEXHOJOTHK CXeMacHu
Maxcynot: Erkaklar shimi
Cmenana MaxcyJsioT unuiad uukapui, aona/cm__ 690
OkuM TakTH, cex. 42
Nuruunap coHu, KUK 59
=
£ S
. «
Ishchilar =
Texnologik bo’linmas IX:,lls( Radzr Va%t som g g Tla‘:isl ya
operatsiyalar nomi oslt ya sarli 2=l 2 eﬂ adigan
amal | BMI S a5 jixozlar
SE|lS
= 5| =
= = | &




Buyum detallarini
pachkalab bichuv sexidan
qabul qilib olish

27

640

0,006

Pachkafagi bichiglar
sifatin tekshirish

26

411

0,009

Bichiqlar partyasini
maxsus jurnalda belgilash

22

685

0,059

Bichiglarni ish o’rinlariga
tarqatib chiqish

29

183

0,022

Jami

104

1,95

1919

0,043

Kamar tutkichlariga
ishlov berish

Kamar tutkichlari uchun
tasmani tikib, kosetaga
o’rash

28

225

0,018

97-A

Kamar tutkichlar
tayyorlash

20

225

0,018

Jami

48

1,98

450

0,043

Astarga ushlov berish

Shim astarining old va
yon detallarini ziyni
yo rmalash

MM

20

313

0,013

508-M

Shim astarining orqa detal
ziylarini yo 'rmalash

MM

20

480

0,007

508-M

Shim astarining old
bo’lak bel vitochkalarini
biriktirib tikish

26

240

0,0014

97-A

10.

Astar orqa bo’lak bel
vitechkasaini biriktirib
tikish

30

400

0,0102

97-A

Jami

96

3,01

1433

0,024

Shimning orqa detal
koketkasiga ushlov
berish

320

0,022

11.

Shim old bo’lak bel
vitochkalarini biriktirib
tikish

25

319

0,012

97-A

12.

Shim orqa bo’lak
koketkasini biriktirib
tikish

25

166

0,0025

97-A

13.

Shim orqa bo’lak
koketkasini biriktirib
chokini yo’rmash

MM

20

460

0,42

508-M

14.

Shim orqa bo’lak
koketkasini biriktirib
chokini dazmollash

25

166

0,0025

ANV-371
kmn

15.

Jami

95

2,98

1431

0,25

16.

Shimning old va orqa
detallariga ushlov berish

Shim orqa bo’lak bel

28

114

0,0025

97-A




vitochkasaini biriktirib
tikish

Shim old bo’lak bel
vitochkalarini biriktirib
tikish

28

114

0,0025

97-A

17.

Shimning old detal avra va
astar detallarini
qirgimlarini biriktirib
yo’rmash

MM

34

480

0,007

508-M

18.

Shimning ort detal avra va
astar detallarini
qirgimlarini biriktirib
yo’rmash

MM

33

252

0,016

508-M

19.

Old va ort detallarni
iplardan tozalash

18

166

0,012

20.

Tayyor astarlik old va ort
detallarni dazmollash

35

440

0,006

ANV-371
kmn

21.

Jami

176

2,6

1566

0,022

22.

Belbog’ga korsaj tasma
qo’yib ishlov berish

Belbog’ni belgi bo’yicha
buklab korsaj tasma
qo’yib ag’darma chok
bilan biriktirib tikish

34

166

0,002

862

Belbog’ uchlarini qirqib
o’ngiga ag’darish

23

320

0,012

qaychi

23.

Korsaj tasma belbogqa
ochiq qirqim bo’yicha
biriktirish

34

166

0,002

862

24.

Belbog’ni kant xosil qilish

37

172

0,0015

25.

Belbog’ chetiga
bezakbaxiya qator bostirib
tikish

52

320

0,012

1822

26.

Belbog’ni bostirib
dazmollash

25

169

0,024

ANV-371
kmn

27.

Jami

195

2,87

1313

0,08

28.

Qoplama cho’ntaklar
qop qoqlariga ishlov
berish

Qopgoqlar avrasiga
astarni ag’darmachoq bilan
biriktirib tikish

24

240

0,0014

862

Qopgoqlarga astarni
biriktirish chokini
kertiklab,uchlarini
qirigib,0’ngigan ag’darish

23

240

0,0014

29.

Qopgoqlarni bostirib
dazmollash

28

149

0.43

ANV-1690-7

30.

Qopqgoqlarga bezak baxiya
qator tikish

MM

22

169

0,024

1822

31.

Qopgoqlarga bir dona

26

225

0,018

73401-83




izma yolmash

32.| Jami 123 | 3.1 1023 | 0,05
33.| Qoplama cho’ntaklarga
ishlov berish
Qoplama cho’ntak M 34 320 |0,0128 | 862
avrasining yuqori
qirgimiga astarni biriktirib
tikish
Astarni avraga biriktirish D 40 320 0,0128 | ANV-1690
chokin bostirib dazmollash
34.| Astarni ichki tomonga D 35 480 | 0,007 | ANV-1690
ag’darib bostirib
dazmollash
35.] Qoplama cho’ntak MM 46 320 |0,0128 | 2222
avrasiga astarni ko’klash
36.| Qoplama cho’ntaklarga MM 30 169 0,024 | 1822
yugqori qismiga baxiya
qator berish
37.| Jami 185 |31 1609 | 0.19
38.| Yon cho’ntaklarga ishlov 320 | 0,022
berish
39.| Yon cho’ntak avrasining M 24 166 0,025 862
yuqori qirqimiga astarni
biriktirib tikish
40.| Yon cho’ntak avrasiga MM 26 460 | 0,0042 2222
astarni ko’klash
41.| Yon cho’ntaklarga yuqori | MM 30 193 | 0,0014 1822
qismiga baxiya gator
berish
Yon cho’ntaklarga M 22 166 | 0,025 97-A
cho’ntak xaltalarni
biriktirish
Yon cho’ntaklarga MM 28 166 | 0,025 97-A
chetlarini puxtalash
42.| Yon cho’ntaklarga NIIB D 25 166 | 0,025 ANV-371
kmn
43.| Jami 155 | 3,98 1637 | 0,14
44, Shim taqilmasiga
molniyali tasma qo’yib
ishlov berish
45.| Taqilma astarini tikish. M 42 169 | 0,024 97-A
46.| Shim old bo’lagi bilan M 34 166 | 0.005 qaychi
molniya tasmani biriktirib
tikish.
Molniya tasmani chap MM 40 | 3,1 166 0,025 97-A
bo’lagini biriktirib tikish.
Molniya tasmaga uqa MM 52 166 | 0,025 97-A
qo’yib, kant hosil qilib
tikish.
47.| NII berish. D 35 320 | 0,012 ANV-371




kmn

48.

Jami

186

3,1

887

0,14

49.

Orqa va old detallarni
biriktirish

50.

Shimni o'ng va chap orqa
bolaklarini solishtirib
uzunligini tekshirish

55

180

0,05

S1.

Shimni o'ng va chap old
bolaklarini solishtirib
uzunligini tekshirish

25

313

0,013

Shimni old va orqa
bo'laklarini yon
choklarini biriktirib tikish

42

169

0,024

97-A

Shimni old va orqa
bo'laklarini qadam
choklarini biriktirib tikish

32

169

0,024

97-A

52.

Shimni old va orqa
bo'laklarini yon
choklarini yo’rmash

MM

43

200

0,0102

508-M

53.

Shimni old va orqa
bo'laklarini qadam
choklarini yo’rmash

MM

43

169

0,024

508-M

54.

Shimni o'ng va chap
bo'laklarini o’rta chokini
biriktirib tikish

24

320

0,022

97-A

Shimni o'ng va chap
bo'laklarini o’rta chokini
yo’rmash

MM

43

319

0,012

508-M

55.

Jami

317

6.2

1839

0,12

56.

Shim belbog’ini
biriktirish

57.

Kamar tutkichlarni
joylashtirish.

26

220

0,012

Kamar tutkichlarni shimga
biriktirib tikish.

22

258

0.012

97-A

S8.

Shim belbog’ini shimga
biriktirib tikish

22

288

0,0088

97-A

59.

Belbog’ni ko’klash va
biriktirib tikish.

<l £ £ L

15

280

0,007

97-A

60.

Ko’klash iplarini so’kish
va dazmollash.

28

280

0,007

ANV-16-90

61.

Jami

113

5,1

1326

0.12

Shim pochasiga ishlov
berish

Shim uzunligini belgilash.

26

220

0,012

62.

Shim pochasini tekislab
qirqish.

49

211

0,009

qaychi

63.

Shim pochasiga tasmani
ko’klash.

15

285

0,059

64.

Shimni pochasiga maxsus

Zl o oo

90

183

0,022

1862




tasma tikish

65.| Shim pochasini D 28 237 10,012 ANV-16-90
dazmollash.
Jami: 208 | 2.1 2 1136 | 0.12
Biriktirish

Old detal chokini yorib D 50 166 | 0,025 ANV-16-90

dazmollash

Biriktirilgan yon choklarni | D 50 220 | 0,012 ANV-16-90

dazmollash

Tayyor shimni dazmollash | D 50 220 0,012 ANV-16-90

Jami: 150 | 2.1 2 606 | 0,049

Shim belbog’g’iga petlya Q 36 211 | 0,009 -

va tugma o 'rnini belgilash

Shim belbog’g’iga petlya Q 33 285 10,059 -

ochish va tugma qadash

Shimni ishlab chiqarish Q 20 183 | 0,022 -

musoridan tozalash

Jami: 89 |21 2 679 | 0.091

Shimga yorliq yopishtirish | M 20 166 | 0,025 862

Old detal chokini yorib D 30 220 0,012 ANV-16-90

dazmollash

Biriktirilgan yon choklarni | D 30 220 0,012 ANV-16-90

dazmollash

Tayyor shimni pressda D 20 166 | 0,025 | Ss-394 KVQ

oxirgi NIIB 2Q 414Q
395/11
«Pannoniyay

Jami: 100 | 2.1 2 772 | 0.12

Bezash bo’limi

Gazlama bo’lagiga (avra) Q 13 211 | 0,009 -

1 ta tugma qadab,

polietilen xaltachaga solish

Buyumga old tovar Q 18 285 | 0,059 -

yorligini to'ldirib,

buyumga taqish, polietilen

xaltachani cho 'ntakga

solib goyim

Shimni polietilen Q 33 183 | 0,022 -

xaltachaga joylashtirish

Buyumni komplektlab, Q 64 237 10,012 -

tayyor mahsulot omboriga

topshirish (marshrut

varaqasi orqali)

Jami: 128 | 6.9 7 916 | 0.104

Umumiy: 2487 59




2.4. TeXHOJIOTHUK CXeMAHH TAXJIWJI KHJIHIII

TexHomoruk cxemMa XHMCOOJAHTaHJIAH KEWWH, OKUMJArd TallKWIAKA
onNpelUsUIapHU TY3UITHUHT MIApTiIapura KaH4ajluK pHOsS KWITAHJIUTHHU TEKITUPHUO
KYPHIL 3apyp.

JloitnxanaHaauran T€XHOJOTHMK OKHUM TE€XHOJOTHK CXEMAaCHHMHT (TalllKWJIHK-
TEXHOJIOTUK TY3WIHIINHU) TYFpU EKU HOTYFPU TY3WITAHJIWTHHU AHAIUTHK YCYJI
OpKaJIM TEKITUPHUIIT MYMKHH.

AHanuTuk (XucoOmiami) ycynu - KIaMa KO3(pOUIIMEHTUHU aHMKJIAII.
OKUMHUHT 10K1aMa ko3 dunreHTu Kyiuaaru udgoaa opKaid TONUIaIu:

Bcﬁy;ow
Ko = —2" = 2487\ 59 %42 = 1,003
N_ 71

xuc

Oy epna:  BCgyom - OyIOMHM THKHMII Y4yH cap(IaHIaH BaKT, CEK.

Nyue — HITYUIIAP COHU, UITYH

T - OKUM TaKTH, CEK

Nyax.- OKUMJAru XakMKUM  HWIIYMIApD COHM, HIIYM  IOKJIama
ko3 puLieHTH Kyiinaarura TeHr OYIuim Kepax.

Kioxa = 0,98 +~ 1,02

SbHM, MeXHAT OWJIaH TabMUHJIAHTAHIMIU opacuga 1 — 2 % BakT WYKOTWIMILINTA
pyxcaT 6epunaiu.

OxkuMaary xuxo3jaap MabJIyMOTH

Kansaa 5.1.
Kuxosnap conu, 10Ha
Ne Kuxozmnap HoMu Oxkumaa KyWuiran DXTUEK KACMU
Ba MapKacu Kamu
Acoc 3axupa
1 2 3 4 5
1 Moki baxyaqatorli 6 1
universal tikuv
mashinasi
97-A
2 508-M  3aHXUPCUMOH 4 1 5
Oaxsikatopiau  Hypmail
THKYB MalllliHACH




3 [zma yo’rmash 2 1 3
mashinasi
YarimaBromar 73401-
P3 . 156 «MwunepBa»
(UCCP)

4 Poccusannar 2 1 3
«IToposbCcKIIBERMALIDY
3aBOJIMHUHT Tugma
qadash
yarimaBTOMaTi 1595
klass

5 [Tpecc Ss-394 KVQ 2Q 2 - 2
414Q 395/11
«Pannoniyay

6 Dazmol ANV-16-90 4 2 6
Kamu: 20 6 26

2.5. OxkuMaa M YPUHIAPUHH KOUIAIITHPHII

TexHONOTHK OKMMJla WUl YPUHJIAPUHU TEXHOJOTHK CXEeMaJaru TallKWIHMA
orepauusiapra Moc Taptudja >koinmamtupuwinil kepak. M ypunnapunu, ynapra
TErullid MocjiaMa Ba ac0o00-yCKyHalapHM MIUIOB Oepulira Kynail Oymaaurax
KUJIMO, uIIYMiapra SHI KHCKa Ba OJAWM Xapakariap Oaxapaguran Kuiauo
YKOWJIALLITUPHILL 3aPYP.

W ypunnapyuHu opaivK CTOJJIapUra KYyHAaJIaHT KOMIAIITUPHIL SHT MakOy
ycya 0ynub xucobiaHaau.

by BakTaa mm Oaxapuiranjua neran 4an Kyja OWiaH OJIMHAAWraH OVIMIIN
Kepak Ba OakapwJiaJIuTraH MIIKWra Kypa cToJ oJiaura €ku OakapuiaraHaaH KeHuH VHT
TOMOHI'a KyHUJINIIN KEpaK.

Kyurau ui ypuniapu opaiuru Kylujgaruda OYiauiy TaBCUsl TUIIAN:
e OyroMHM TH33ara oyub yTupu6b O6axkapunaauran onepauusiapra 0,75 merp;
e J1a3MoJIIall Ba KyJ uil ypunnapuaa 0,5 metp
e KaTop TypraH ukkuta npecc opanuru 0,4 — 0,5 metp;
e 1npecc OunaH OOLIKA TUIAATH Uil YpuHiapu opanuru 0,8 Metp;
e 1pecc Ouial TpaHcnoptép opanuru 0,3 mMeTp;
® Xap — Xwi TypJaru xxuxo3iap opacu 0,6 metp;

ArperaTHu SKOMIAIITUPUIIAA UEXHUHT SHU Ba Y3YHIUTH OVilnad yruin
YpUHIApU KyWujaruya Ky3jaa TyTHJIaIn:
e acocult yrum uymnapu 3 — 3.5
® [EXHUHI €H JEBOPUIAH TO arperarrada Ba arperaTiaH MKKWH4YM €H JeBOpUradya
3-3,5 meTp mMacoda;
e cekuus Ba Oynumiapapo macoda 2 — 2,5 metp;




e ¢&H JepasaniapaH arperarrava (v ypuuraua) 1, - 1,2 metp

e arperarijiap opacujard mymnak 2 MeTp;

e arperaTjary vl ypuHjapu OuiiaH KOJOHHaJap opacujaru macoda kamuaa 0,5
MeTp OYIuIY mapr.

Wt ypunnapu 1:100 macmrabna 6axkapuiaiu.

Lexuunr kenrauru 12-24 merprada MyJKaUIaHUIIN MyMKHH.

Kononnanap ymuamu 0,4 x 0,4 MmeTpa onuHagu.

3. MEXANIKA QISMI
3.1. MaBxya THKYBYWINK MallIMHAJIAPHU TypJIapH, y3eJ Ba
MEXaHHM3MJIAPH XaKH/1a MabJIyMOT/I1ap

X03Upru BakTJa >KaxXOH MHUKECH/Ia TUKYB MalllMHAJApUHU HWILUIA0 YMKAPYyBYU
130 nan optuk (pupma Ba MaIIMHACO3IMK KOpPXOHAJlapyu MaBxXKyz OYynub, ynapaa
MaxcCyclallllaH Xap XWJ TEXHOJIOTHK apaéHjap, MaxcyJioTiap Tauépnaml ydyH
MYJDKaJUUIaHTaH.

OHr Hupuk kopxoHanap: «3unrep»,  «llltoben», «PFAFF», (I'epmanus),
«¥Ouuon Cnemnuany (AKII), «Pumonsaun» (Utanus), «SAmoron, «Kykn», «Ceitko»
(Anonus), «Ilanonus» (Benrpus), «MunepBa» (Yexus), «PocroBuiBeiimarin,
«ITogonbckmBeitmany (Poccust) 3amoHaBul )KaxOH aHAO3alapyu Tajabiapura Moc
KeJlaJJuraH xap XWJj MalllMHa Ba jKMXO03JIapHU, MOCjiamMa Ba KypWIMaJlapHU HILIA0
YUKApMOKaaIap.

by 3amoHaBuMii THKYB MallMHajIapyd OKOPM aBTOMATJAlITUPWITaH  Ba
pOOOTIIAIITUPMIITAH, MHUKPOIPOLIECCOPIHN, KOMIBIOTEPIU OOIIKApyB cHCTeMallapu
OWJIaH KUXO3JIaHTaH.

TukyB MammHajzapu acocuil MEXaHU3MIIAPMHM TypJlapu KyHuJaruwiaplaH

nubopar:
- MOKH Ba 3aHXUPCUMOH 0axs XOCWJI KWJIYyBYM MalllMHAJap;
- TeOpaHMa Xapakar KWIyBYM UTHAJIM MalllMHaiap;
- aliaHMa XapakaT KWJIyBYM WrHald, WIrapuiaHMa-KailTMa XapakaT KUJIyBYH
WTHAJIM, Mypakkad xapakaT KWJIyBUM WTHA MEXaHU3MJIM THUKYB MalllMHAlap Ba
XO0Ka30J1ap KHUpaJu.

Yapm Ba myilHa, moiad3an, yapM rajJlaHTepusi MaxCyJNOTIapUHH HUILIa0
YUKapUILIapUAa XaM TEXHOJOTHUK apaCHJIapHU OakKapuUIUIINra MyJhKaJlJaHTaH
TYpAM XWIJAar", Xap XWwl KOHCTPYKUHUSUIM MaxCyCc THKYB MalllMHAIAPH
KYJUIAaHWJIAJIH.

Moku Ba 3aHXKUPCUMOH 0axsi XOCHJI KWIMO THKYBYM MAallMHaJIap KyWHJaru
acoCui MeXaHW3MJIap/IaH TAIIKWI TONTaH:
- ITHA MEXaHWU3MHU, MOKH YJIMALITUPTHAY, MaTEepUATHU CYpHI, Ul TOPTTUY, TEIKH,
TaKCUMJIaru4 Kabu MexaHu3miIapJaH Ty3UIraH.

MexaHuzalusanaliTUPWIral MEXaHW3M Ba KypuiMajlapra KyWuaaruiap
KUPAJIN: MaTEpUaIHU UYHAITUPrUwIap, ydall Ba POJIMKIN CYpPHUII MEXaHU3MIIAPH,
UrHa OCTHra TYrMajJapHU Y3aTyBUM MEXaHU3MJAp, OYPTUPTrUwIM MociaManap,



razjamMa YeKKaCMHM KUPKYBYM MeEXaHM3MJap, MyXTalall MEeXaHU3MJapH, UTHaHU
COBHUTHII KypHJIMalapy Ba XoKa3zojap KUpPaJu.
by kypunMa Ba MexaHuU3MJIAp THUKYB MAIIMHACUHUHT Basudaiapu Ba
TEXHOJOTUK  kapa€HHM  Oaxapum  ¢QyHKUMsiIapura  kKapad  xap  xud
KOHCTPYKIMsUIapra Xam/1a Uiuiail NPUHIUIUTa Sraaup.
ABTOMaATIAIITUPWITaH MEXaHU3M Ba KypujiMasapra Kyluaaruiap Kapaau:
- aBTOMATHK TYXTaTHII KypUIMacH;
- UTHAHU KEepaKJIM X0JaTuAa aBTOMATHK TYXTaTHIII;
- BEpTUKaJI MUYOK OWJIaH UIl Ba TYPCUMOH MaTepuauIapHu KUPKHIIL;
- OCTKH MITHU KHPKHIII;
- TETIKMHU TEXHOJIOTUK )apa¢H/IaH KeHUH aBTOMATHK KYTapHILL;
- JKoinam xapa€uu Oy3uiranjia Ba Uil y3ujraHjia oroxJIaHTUpUIL;
-raszjiamMa ypaMuHu aBTOMAaTHK OYIaTHIII;
-MaxCcyJI0T MUKJIOPH Ba yI4amMiIapuHu XUcoOJaruy Ba xokasosnap;
- MaxcyJoT cuaTUHU TEKIIUPHUIIT MOcIamMa Ba 1mabdjioH, YM3Frud acoobapu;

Nn MexaHu3smMu — uN YTKa3WwiraH UrHa OpKaJIM THUKUJAETraH Taszjiama
KaTiamjaapuHu caHuuO YTUO, YCTKM WIHU OCTKM MOKHM UMM OuiaH Oofiaml Ba
eTka3ub O0epud Typuil TeXHUK (QYHKIMICUHU Oakapulll y4yH Xu3Mat Kuiaau. Mruaa
MeXaHU3MJIapH Kyiujaaru Typiaapra 6yauHaau.

3.2. TUKYyB MalllMHACH UTHA MEXaHU3MJIAPDUHH TYPJIapH.

TukyBuMnuk unuiad yYMKapulUIapula MapkasjaliraH Ba MapKaszjiallMara
KPUBOIIUM-IIATYHJIM UTHA MEXaHU3MJIapHU OWIJIaH KMXO03JaHTaH THKYB MalllUHAJapH
KEeHI' KYJIJIaHWIMO, UII PEeXUMU >KapacHiIapu IOKOPH Te3NHKIapaa Oaxapuiaau Ba
Xapakatiapura kapad Kylujaaru Typiapra OyiauHaau:
- WIrapuiaHMa-KaiTapuiMa XxapakaTJaHyBYd WTHAJIM;
- razjlaMa CypuJIuIIM HyHaIuIu Oyinda KyHaanaur €ku oyinama;
- TOpU30HTaJ TeOpaHMa XapakaTIaHyBUM UTHAIH;
- €iicMMOH TpaeKkTopus OViin4a XxapakaTiaHyBUYM WTHAJIH;
- Mypakkab TpaekTopus Oyiinya XapakariaHyBYM UTHAJIW MEXaHU3MIIap.

1022- M pycymiid TUKYB MalllMHAJIapJla TEXHOJOTHK jKapa€Hiap Kylujgaruda
Oopasu:

1022-M pycymiiM THKYB MallMHACW/Ja KPUBOILIHWII-IIATYHIN UTHA MEXaHU3MHU
Ky/utanuinaau. Acocuit Bal 23 ra 3 joHa MOMIUIHUK 24 YpHaTUiaraH 0yiauo, yHaa
BaJl aiilaHMa XapakaT Kwiaau (1-pacm). Banau YHr yunra MaxoBuK rFuiguparu 26
BUHTJIAp 25 épramuaa MaxkamiaaHraH. MaxoBUK FUIIAUPAK 26 HU YHT €H TOMOHUTA,
YHU KYJJa alJaHTUPHIL y4yH 3 Ta BUHT OMJIaH KOMKOK 27 KOTHpWITaH. MaxoBUK
FIIIIUpaK 26 KaHaBKacura MOHACHUMOH TacMa 28 KUPUTHIUO, Y AJIEKTPOIBUTATENb
IIKMBUJIAaH allaHMa XapakaTHU Ooml Baira eTka3u0 Oepanu. bom Banm 23 HuM yan
yun  Kucmura, BUHT 30, €pmammuaa kpuBomun 29 kortupwirad. Kpusommn
(kymayok) Temmurura O6apMok 14 xuputwiaran OYynuO, uWKKuTa BUHT 21 Ouian
MaxXKaMJIaHTaH.

bapmok 14 Hu Tamky enkacura UrHaJIM MOJUIMIHUK 13 ypHAaTWIraH Ba maTyH
7 HM ycTkM Kaymaru kuiinupuiaau. [llatyn 7 HM rokopu KamiaruHu VK Oyinad
cwpkuiy maiba 10 Hu pespbanu BUHT § €paamuna 6aptapad xuiauaras. [llatyn 7



HU MACTKU KaJIJIard BUHT 5 OpKaju UTHA IOPUTTHAY 3 MYHAITHPYBUWTra KOTHUPUITaH
noBoJIoK 6 HU OapMorura kuputwirad. [1oBogok 6 GapMOFMHUHT YHT TOMOHUTA,
MallliHa KOpIyCHMra BHUHTIAp €EpJaMuaa MaxkKaMjaHraH #HyHaatuprud 33 HuU
KaHaBKacura >KOWjamraH noj3yH 32 ra kuigupwirad. raa roputruy 3 MamuHa
kopnycura BUHT 11 €pmamupa KOTMpWITraH, MKKUTA BTYyJIKAa TasHWIAp WYUIA
YU3HUKIN XapaKaT KWJIaJIH.

Urna roputrnd 3 HU NAcTKM KUCMHJA CUMJIaH MAaxCyc sCaJifaH WI-
WyHantuprud 2 maxkamuanrad. bom Ban 23 kpuBomun 29 Ba yHu Oapmoru 14
aliaHrasja, aillaHMa XapakaT IIAaTyH 7 OpKaJlW WrHa IOPUTTHY 3 ra KOTUpPWITaH
urHa | Hu wirapuiaHMa-KailTMa xapakarura annaHaad. Uraa 1 Hu ypHaTumigax
OJIIUH MaXOBUK FUJAMpPAK 26 HU algaHTUpUO UTHA IOPUTTUY 3 IOKOPU XOJaTHUra
kentupwiaad. Bunt 15 O6ymatunanu, urHa 1 HU WUrHATYTTUYHU OXUpHUTa Kajap
KUPUTUIAAM, KHCKA apuK4acuk MOKHM Y4Yd  TOMOHra Kapa® 35 BuUHT Ouiad
MaxKaMmjaHaJu, WrHa CHUHrasga €Ku  IIMKacTjaHraHjga 11y — yciy6ja
anMamutupuiaad. VMIrHanu Moku yuura HucOaTaH OalaHIJIUTH BUHT 5 HM BUHTHU
OYmaTwiraHjjaH KeWWH WrHa IOpUTruY 3 HU BepTUKan YK OViuda cypuinb
pocTiiaHaau. ByHUHr ydyyH wWrHa |HM Haiya TyTrud na3u 16 HU TarugaH urHa
KY3UHM SIPMH KYpUHUO Typaauran KwinO, SHI MACTKU XOJIaTHra TYIIUPUO
KyWWJ1aau.

Urna | xapakaTHU KyWHaru KETMa-KETJIMKIA Olaau:
Onekrponasurarens J[— MIKUB — peMeHb— IIKUB —> OOII BaJl —KPHUBOILHUII 7 —>
maTyH L— nom3yn Il — un ropuTrudy — Uraa — Marepuail — MOKHU.



= ]
]

s 13 19 2
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1-pacm. 1022-M pycymJ/iM THKYB MAIIMHACHAA UTHA BA MII TOPTHIL
MEXAHU3MJIAPH OPKAJIHU TEXHOJIOTMK KapaéHIapHU U1 0aKap MU
0ocKMWwIapH.

Texnonoruk sxapaéH OOCKMYM: FaJITaKAaru Wi, yunuiarud 1 YpHaTWiIagu, Ui
TOTTWY OPKaJy UTHAa TEIIUTUAAaH YTaJu, MaTepuaiap XapakaTjaHUIIM OujlaH UrHa
Ba MOKHM IMKJIorpamma Oyiinua xapakaTHu Oouwiaigu. Mn VTkaswiraH uraa



TUKWIAETraH MaTepuauiap KatiaMuaaH YTuO, MOKM MYUJIary WMl OWJIaH YaJaFUIIn0
YHU 103ara ojau0 4yuKaau, OupTra 6axs Xocui Kuiaau. by mukiiap TYXTOBCU3 T1aBOM
9Taju Ba MaTepuaiiapaa 0axs Karopiapu XOcui OYnu0, KKK €KU YHAAH OPTHUK
KaTJIaMJIM MaTepUaJlJIapHu UI €pJaMuia OUPUKTUPAIH, YIAPHH Y3apo 3ud OYIuIm
0axs KaTOpHU KaJlamura, Matepuall Typura, 3UWInrura, OupukaJuran Marepuasiiap
coHHUTa OOFIUK OVaau Ba MalllMHA YHYMIOPJIUTUHU aHUKJIaNIH.
Kunematuk  xydmmapma, MexaHu3mjaapiard  TUTpanuiap,  HIOBKUHJIAPHHU
KaMaTUpuIl  Makcaauaa TakomMwnamran 1022-M1 TUKYB MAallMHACH
KOHCTPYKLUMSCH ApaTwiav. TakoMwuiamradH TUKYB MalllMHaCW  TYIIAK YCTH
KOIUTaMajlapHu,  KyWIakinap, Karrajap  YCTKM  KAWMMIIAPUHM  THUKHUILTa
MYJDKaJIaHTaH (2- pacm).

bom Ban 11 mkkurta cupnanum tasHY BTyJkacu 12 Ba 13 ra sra, BaJIHM VHT
TOMOHHM OXMpHAAa MaxoBUK 14 MaxkamiaHraH, 3JICKTPOABHUIAaTENb I[MOHACHMOH
TacMaJIi PEJICHH UIKUBJIAp OpKaau OOII BaJlHU XapakaTra Kentupaad. Yanm ToMoHU
yuuga KpUBOIIMII | YypHATWIraH Ba MYyBO3aHATJIATMY KapaMma-KapIIWINKIa
Kyhniarad. BamHu MaxoBUK OWPUKKAH KHUCMHUJA, IIATYHHU IOKOPU KaJllaru
Oapmokra kupuTwiran. Wrrma roputrud 7  wirapujiaHMa-kaiTapuiMma xapakaT
KWIaau.

WUrna i#yHanTUpruy XapaxkarTjaHUIIM JaBOMHJA OPTUKYA UHEPIUS KydJapuHU
IOMIIIOK D3JIACTUK JJIEMEHT MPYXKHWHA IOTaau Ba TYmiad Oopagu. YHAaA xap Xui

XOJaTJIapHU KaMaUTUPUII UMKOHUATIAPH OYIUIIN MyMKHH.



2-pacm. a) 1022-M 1 THKYB MAIIMHACUHH KOHCTPYKTHUB CXeMAaCH.
0) D1acTUK 3JIEeMEHTJIM MTHA MeXaHU3MH.

1- kpuBoOmIUM; 2- WIATYH; 3-M0JI3YH; 4-BTyJKa; 5S- BUHT; 6-UrHa; 7-urua
puTruy; 8-npyxuna; 9-ruan3a; 10-sunt; 11-00m Bas; 12-rassny Bryaka; 13-
BTYJIKa; 14-MaxoBuK; 15- kosieHaau 6apMokK; 16-iiynanrupruy; 17- 6apMok;
18-BTYyJKa.

Hrua MexaHu3Mu TypJiapH, CTPYKTYpaBHil BA KHHEMAaTHK
TY3HJINLLIAPH.

Tuxkuna€rran geTannapHu TEIIWII HYIu OWJIaH Ba WIl OPKAIU OMPUKTUPYBUH
UrHa MEXaHM3MUHU Typilapu xap Xui Oynub, ynap ¢dakaT OXuUpru 3BEHO HWrHa
IOPUTTMYHU XapakaT Typura Ba CTpyKTypacu OunaH dapk Kuiaau. Kymumnuk
MalllMHAJIapJa UrHa IOpUTTUYIAp WIrapuilaHMa-KauTapuiaMa XapakaT COIUp JTca,
allpumiapaa TeOpaHma XapakaT Kuiaau. CTpyKTypaBuil Ty3wiauiuiapura kapao,
TEKHCIMKIary Ba (pa3oBUil MexaHu3MiIapra 0yanHaau.



KpuBomun-no3yHinu MexaHu3MJIapHu CTPYKTYPACUHM TaHJIAIIA JIe3aKCUATHH,
IIATyHHU UTHA XapakaTu WYHAIUIIKA WIJIANIMHA Ba TassHWIAp palioHajl COHUHU
YpHATHII Tajlad KWIMHAIH.
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3-pacm. IrHa MexaHU3MHUHU TypJIapyu Ba CTPYKTypaIapH.
l-xpuBoMM; 2- maTyH; 3-M0A3YH; 4- MOBOJOK; 5- UTHA IOPUTIUY; 7-TasgHY
BTYyJIKajiap.
a - TEKUCJIUKIaru KpUBOIIUII-TIOJ3YHIIM UTHA MEXAHU3MU;
0, B — KPUBOIIIUIUIH, OJITH 3BEHOJIM TEKUCIHUKIATH Ba (pa30BUIl UTHA MEXaHU3MJIAP;
T, 1 — KPUBOIIHUIT-KOPOMHUCIIOIN TEKUCIUKIATH Ba (pa30BUif UTHA MEXaHU3MJIAPH;
1.4-pacm. Tlom3yn OapMoFru YKWHH MacTAa Ba IOKOpHaa OYaraH xonaTiapuaaru



3.3. Tanj1aHraH MEeXaHM3MHHUHT CTPYKTYPABHH TAXJIHIH
(YeOumen ¢opmyJiacu)
1022 cuH(} THKYB MAIIMHACMHYN UTHA MEXAaHU3MHUHH CTPYKTYPaBHUil TAXJIHJIN.
bepuiran:
MexaHn3M 3BEHOIAPUHUHT Y3YHIIMKIIAPU:
lo A- KpUBOIIMI Y3YHIIUTH, MM.
Iop- WIATYH Y3YHJIUTH, MM.
Sy- WrHa uynu, M.
®1 — KpUBOLIUN OypyYaK TEe3JIUTH, p/C.

\ y

2-paCM. HUrna MexaHM3MHMHHMHI KHHEMATHK CXeMAacCH.

Nrna MeXaHM3MUHUHI CTPYKTYpaBUl TaxJIWJIA €TAKIOBYM 3BEHOJAH
o6ouutanaau. rna Mmexanusmu ¥3 TapkuOura Kyiujaariu 3B€HOJIapHU OJITaH:
1-kpuBomuII, 2-1aTyH, 3-UrHa HyHaANTUPruy, 4-Ky3rajiMac 3B€HO (TasHY).

Kpusoum 3 yku atpoduaa 360° ra 6up Tekucaa ailaHMa XapakaT KHIai.
laTyn 3BeHOCH A HyKTa Oyiinua aiinanMma, B Hykra Oyiinya unrapuianma—KaiTMa
xapakaT Kwiagu. HaTwkana my 3BeHosna mMypakkad xapakatr cogup Oymnanu. Mraa



WyHanTUprud y3 HaBOaTHIa WirapuiaHMa-KalTMa XxapakaT Kujgaad. TasHYHUHT
Ky3FrasiMac xapakaTtu 3ca 0 ra TeHr Oynaau.

3-paCM. O; TassH4 OMJaH KPUBOIIUITHUHT OOFJIaHMII CXeMAaCH.

4

O, TasiH4 OmiIaH KPUBOIIUITHUHT OOFnaHuiu Accyp 6yiinya [-cund 1-

TapTUOIM MEXaHU3M €0 KaOyJl KUIMHAIH.
N=1, Ps=1 (1-4)

N-Ky3FrajgyBYaH 3BEHO COHU.

Axanemuk Yeoumes [1.A. popmynacu 6yiinua Ky3ranyBUaHINK JdapaKacCuHU
TONaMu3.

W=3n-2Ps;—1P,

Ps— IV-cund xunematuk xydtiap conu 6ynubd, puyarivn MexaHu3MiIapaa MaBxy/a
oynMaiinu, ssbHU «0» Ta TeHr OVnaau.

V Baktna W= 3n - 2P5s— 1P4,=3n - 2P5— 1*0=1

Jlemak, KpUBOLIMI — UTHa MEXaHU3MUHU XapaKaTUHU TabMHUHIOBYMU 3BEHO
Oynu0 Xu3MaT Kujaaau.

Accyp rypyxu.



4-pacm. llaTyn Ba urna HyHaJOTUPruy 3BeHOJAPUHHUHT OOFJIAHMII CXEMACH.

Uusmana Ky3iyBYaH 3BeHONIAp coHU N=2 (2,3)

V-cun¢ kunematuk xxydptiap conun Ps=3 (1-2, 2-3, 3-4)
P,=0 W=3n-2P5s— 1P4,=3*3 -2*3 - 1%0=0

Hlemak, Oy epma Accyp Typyxu xapakarjaa OyiMaraH TypyX XucoOiaHaiu,
spHU W= ().

HNrna MexaHU3MUHUHT Ky3FaJlyBUaHJIMK JapaKaCUHU aHUKJIAMMU3

W=3n-2P5;— 1P4,=3*3 - 2*%4 — 1*0=1

by epna:
N=3 (1,2,3) Ps=4(1-4,1-2,2-3,3-4) P,=0

Hlemak, dbopmynanaH KypUHAAUKH, UTHA MEXaHU3MHUHU KPHUBOIIHUI 3BEHOCH
XapakaTra KeJIThpaIu.

MexaHU3MHUHT CTPYKTYPaBUM TY3WIHII popMysIacu Kyiuaaruda Oyiaau:

WmexaHmM:WI-cnnq) 1-TapTHéIN MeXaHU3M +WI-anq) 2-TapTH6IHM Accyp 1+0=1



XULOSA

Yurtboshimiz o‘z chiqishlarida albatta ta’lim sohasiga alohida e’tibor
qaratadilar, yoshlar xaqida fikr bildirganda mening farzandlarim, tayanchim va
suyanchim deb murojaat qiladilar. Bunday beqiyos g‘amxo‘rlik ertamiz egalarini
zamon talablari darajasida bilim olishi intelektual jixatdan etuk kadrlar bo‘lib
etishishlari uchun yaratib berilayotgan shart-sharoitlarda o‘z ifodasini topmoqda.
Bunda “Ta’lim to‘g‘risida”gi qonun hamda qator manzili davlat dasturlari muxim
ahamiyat kasb etayotir. Yoshlarni har tamonlama qo‘llab-quvvatlash, aynigsa ularni
ish bilan ta’minlash tadbirkorlikka jalb qilish bo‘yicha ham keng ko‘lamli chora-
tadbirlar amalga oshirilmoqda.

Jumladan, biz yoshlar ham oliy ma’lumotli mutaxassis sifatida tayyorgarlik
ko‘rib borib, 0‘z sohamiz bo‘yicha bilimlarni egallashga va ko‘nikmalarni
rivojlantirishga harakat qilib, har bir fandan sinov ishlarini ijobiy topshirishga
harakat qilmoqdamiz.

Men “BenBer MarocuaaH 3pKakiap — CHOPT YyCIyOWAard IIUMHU yangi
modelinini loyihalash va universal tikuv mashinalarining ishchi organlarining
konstruktiv tahlili” mavzusida bitiruv malakaviy ishini bajarish jarayonida «Tikuv,
trikotaj va zardo‘zlik buyumlari texnologiyasi», «Materialshunoslik», «Tikuv,
trikotaj va zardo‘zlik buyumlari jihozlari», «Tikuv, trikotaj va zardo‘zlik
buyumlarini konstruksiyalash» kabi ixtisoslik fanlaridan o‘zlashtirgan bilim va
ko‘nikmalarimga tayanib bajardim.

Velvet matosidan erkaklar sport uslubidagi shimi yangi modeli
konstruksiyalash jarayonida zamonaviy moda yo nalishi asosida yangi modellar
tanlab olindi.

Kiyimni konstruktsiyalash usuli tanlanib, model baza asosi chizmasi
qurildi. Eskiz asosida modellshatirib, andazalar ishlab chiqildi.

Berilgan mavzu bo‘yicha Velvet matosidan erkaklar sport uslubidagi shimining
yangi modeliga texnologik ishlov berish uchun model chizib, ularga tasnif berdim.
Tanlangan model asosida matoning xususiyatini inobatga olib, tikilayotgan
buyumga texnologik ishlov berishda zamonaviy, vaqtni tejaydigan zamonaviy
jihozlarni tanladim. 1022 sinf universal tikuv mashinasining urHa MexaHu3MHUHHUHT
CTPYKTypaBuil Taxjmuinni bajardim.
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Hnoea 6

Acocuii é3yB YCTYH (KaTak)Japu Kyiujaaruya TyJaupuiiaam:
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Bajardi | Xaitov B.

Tekshirdi | Raupova M
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Qab.gitdi | Yadgarov O0°.
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H3zox: Ywoy oypuax wmamnuoan A4 ¢opmamau mywynmupuwi ézyeuoazu xap oup
OyMuUMHUNZ Oow1aH;UY Oemudan mawkKapu oapya 0emaapuHu pacMuliaumupuioa

donioananunaou.
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