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Diplom loyiha ishi __ varaq tushintirish yozuvi va ___ varaq chizmadan iborat bo’lib,
umumiy, hisob-texnologik, tashkiliy, igtisodiy, mehnat muhofasi gismlaridan, xulosa, foydalanilgan
adabiyotlar va internet materiallaridan iborat.

Diplom loyiha ishini chizma gismi avtoservis korxonasini bosh rejasi, ishlab chigarish binosi
rejasi, tormoz tizimiga XK va T hamda yurish gismiga Xizmat ko'rsatish ustaxonalari rejasi,
avtomobillarni yurish gismiga XK texnologik xaritasi, konstruktiv ishlanma chizmasi va texnik-igtisodiy
ko’rsatkichlar jadvalini o’z ichiga oladi.

Diplom loyiha ishini umumiy gismida avtotransport vositalari texnik servisi ishlarining mohiyati,
O zbekiston avtoservisini rivojlanishi va muammolari, diplom loyiha ishi mavzusini asoslash berilgan.
Hisob-texnologik gismida yillik ishlab chigarish dasturi, ish hajmi, ishlab chigarish ishchilar soni, ASK
maydonini hisobi hamda texnologik jihozlar hisobi va ro’yxati berilgan. Tashkiliy gismida avtoervis
korxonalarida texnologik jarayonlarini tashkil etish, Jlsuraremnapau mypkam Tusumura Xu3mar KypcaTunn Ba
TalIXUCJIAIIHU XOC XYCYCHUATIIApH, I/IH)KGKTOpJ'II/I aBTOMO6I/IJ'IJ'IapHI/I TabMHHJIAII THU3UMHWHUHI TCXHUK XOJIATHUHH
6ax0nan1, TXK HIIapu TEXHOJIOTUK )KapaéHI/IHI/IHF KE€TMa-KCTJIUTH, HH)KGKTOpJ'II/I aBTOMOGI/IJ'IJ'IapHI/I TabMUHJIAII
tusumura TXK wuiuiapu 6yiinya texnonoruk xaputa Tysumi, avtoservis korxonalarini rejalashtirish berilgan.
Igtisodiy gismida ASK ni texnik-igtisodiy ko’rsatkichlari hisoblangan. Mehnat muhofazasi gismida
ishchilarni xavfsiz ishlashini ta’minlash ko’zda tutilgan.
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Kirish

O’zbekiston respublikasi avtomobil sanoati keng ko’lamda rivojlanib bormogda. Respublikamiz
1991 yilda mustaqillikka erishgach, o’zining avtomobil zavodiga va o’zining avtomobillariga ega bo’lish
magsadida Jnubiy Koreyaning «DAEWOO» kompaniyasi bilan shartnoma tuzib, Asaka shahrida
«UzDaewooAvto» qo’shma korxonasin, Turkiya davlati bilan hamkorlikda Samarqand shahrida kichik
sig’imli avtobus va yuk avtomobillari hamda avtomobil agregatlarini ishlab chigarish uchun zavodlarni
barpo eta boshladi.

Asaka shahrida «UzDaewooAvto» zavodining qurilishi bilan O’zbekiston dunyodagi o’z
avtomobil sanoatiga ega bo’lgan 28-davlatga aylandi.

«UzDaewooAvto» bu-markaziy Osiyodagi birinchi avtomobil ishlab chigarish kompaniyasidir.
Zavod jahon standartlari talablariga javob beruvchi o’ta zamonaviy texnika va texnologiya bilan
jihozlangan bo’lib, o’rta sinfli Neksiya, kichik sinfli Tiko avtomobillari va Damas mikroavtobuslari
ishlab chiqarishga mo’ljallangan edi. Hozirgi kunda avtomobillarning turi Cobalt, Captiva, Malibu,
Lasetti, Orlando, Epika, Neksiya-2 va Matiz kabilar bilan boyib bormoqda.

Samarqand shahrida O’zbeksiton-Turkiya qo’shma korxonasi «Samkochavto» zavodidan 1998
yildan «Uzotoyo’l» kichik turkumdagi avtobuslar va yuk avtomobillari ishlab chigarilgan bo’lsa, 2005
yildan boshlab Yaponiyaning UZUSU korporatsiyasi bilan hamkorlikda UZUSU avtobuslari ishlab
chiqarilib respublikamiz shahar va qgishloglarida ekspluatatsiya gilinmoqda. Hozirgi kunda Germaniya
bilan hamkorlikda Samargand shahrida katta yuk kotarish qobiliyatiga ega bo’lgan MAN rusumli yuk
avtomobillari ishlab chigarilmogda.

Xalq xo’jaligi talablarini qondirish maqgsadida qo’shimcha tarzda boshqa turdagi xorijda ishlab
chigarilgan zamonaviy avtomobillar keltirilib, ekspluatatsiya qilinmoqda. Tog’-metallurgiya sanoatida
o’ta og’ir yuk ko’taruvchi avtomobillar, shahar transportida katta sig’imga ega bo’lgan avtobuslar va
yengil avtomobillar shular jumlasidandir.

Respublikamizda avvalambor iqtisodiy va texnik jihatdan murakkab, chetdan keltirilgan o’zini
oglamaydigan ehtiyot gismlarni tayyorlashga qgaror gilindi. Hozirda Neksiya, Tiko, Damas, Matiz va
Lasetti avtomobillarining butlovchi qismlarini ishlab chiqaruvchi «O’z Koram Ko», «O’z-Dongju Penit
Kompani», «O’z-Tong Xang-Ko», O’z-Dang Yang-Ko, qo’shma korxonalari faoliyat ko’rsatmoqda «O’z
Koram-Ko» qo’shma korxonasi avtomobillarni bamperi va asboblar panelini, «O’z-Tong Xong-Ko»
avtomobillar o’rindiglarini, «O’z-Dong Yang-Ko» avtomobillar salonllarini ichki bezaklarini buyumlarini
ishlab chiqaradi. «O’z-Dongju Penit Kompani» qo’shma korxonasi avtomobil bo’yoqlarini ishlab
chigaradi.

Bundan tashqari «O’z-Sem Yung-Ko» qo’shma korxonasi yonilg’i baklari va qolip kavsharlash
uchun zarur detallarni, «O’z-Dong Von-Ko» qo’shma korxonasi ovoz pasaytiruvchi va tutun chigaradigan
trubalarni ishlab chigaradi.

Prezidentimiz I.A.Karimov Jahon moliyaviy-igtisodiy inqirozi, O’zbekiston sharoitida uni bartaraf
etishning yo’llari va choralari kitobida keltirilganidek, respublikamizda ingirozni oldini olish uchun
kichik va o’rta biznesni rivojlantirishimiz kerak degan edilar. SHundan kelib chigib, avtomobillarni
butlovchi gismlarini o’zimizda ishlab chigarishni yo’lga qo’yish avvalambor valyuta jamg’armasini
tejashga olib kelsa, bir tomondan avtomobillarni ishlab chigarish tannarxining kamaytirish imkonini
beradi, ikkinchi tomondan ishchi o’rinlarini barpo etish imkoni tug’iladi. Avtomobillarni butlovchi
gismlarini ishlab chigaruvchi gqo’shma korxonalar nafagat avtomobil zavodi uchun balki, ichki va tashqi
bozor uchun ham ehtiyot gismlarni yetkazib beradi.

Avtomobil sanoatining rivojlanib borishi bilan birgalikda, ularga xizmat ko’rsatuvchi korxonalar
va avtomobillar servis stantsiyalari rekonstruktsiya qilish, texnik gayta jihozlash hamda yangilarini
loyihalash, avtombil saroylarini texnik soz holatini ta’minlash, ishlab chigarish texnik negizini yanada
takomillashtirishni talab etmogda. Natijada respublikamizda zamonaviy avatomobillarga texnik xizmat
ko’rsatuvchi servis korxonalari paydo bo’lmoqda, bu esa mavjud avtokorxonalarni harakatlanuvchi
tarkibini yangilash, xizmat ko’rsatish va ta’mirlash jarayonlarini rivojlantirib, ularni takomillashtirish
kerakligini ko’rsatadi. Hozirgi kunda mavjud yuk va yo’lovchi tashishga mo’ljallangan avtotransport
korxonalarini texnik bazalariga o’rniga yengil va yuk avtomobillariga xizmat ko’rsatish korxonalari, ya’ni
avtoservislar keng ko’lamda foydalanilmoqda.

Diplom loyihasi ishini bajarishdan magsad respublikamizda avtomobillar sonini o sishiga mos ravishda
yangi zamon talablari asosida yangi avtoservis korxonalarini qurish yoki mavjud avtoservis korxonalari
faoliyatini tahlil qilib, undagi kamchiliklarni bartaraf qilish, ya’ni avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish
va joriy ta’mirlash texnologik jarayonlarini rivojlantirish, ishchi postlarni zamonaviy texnologik jihozlar
bilan jihozlash, ishlab chigarishni ilmiy asosda tashkil qilish, TXK wva T ishlarida
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mexanizatsiyalashtirishni va avtomatlashtirishni qo’llashdan iborat. Bu ishlarni amalga oshirish uchun
dipolom loyihasida Namangan shahrini gavjum joylaridan Oxunboboyev ko'chasida 5 ta postga
mo ljallangan avtoservis korxonasini tashkil etishdan iborat.



1.1. Avtotransport vositalari texnik servisi ishlarining mohiyati
Avtotransport vositalari texnik servisi texnik ta’minlashning jahon bo’yicha keng targalgan usuli
hisoblanib, ishlashga yarogliligi, ishonchliligi, xavfsizligi, tejamkorligi va zaruriy tashgi ko’rinishini
ta’minlash uchun bajariladigan bir gancha xizmatlar majmuidir. Avtoservis xizmatining asosiy vazifasi
mamlakatdagi avtomobil transporti, gaysi mulk shaklida bo’lishidan kat’i nazar, beto’xtov, xavfsiz,
tejamkor va ishonchli ishlashini ta’minlashdir. Deyarli har kuni ishga chiquvchi avtomobillarni yonilg’i-
moy mabhsulotlari bilan ta’minlash, ularni yuvish-tozalash va nazorat qilish, xizmat ko’rsatish yoki
ta’mirlash talab etiladi. Avtoservis tizimining rivojlanishi— ko’rsatiladigan xizmatlarning ma’lum bir
xususiyatlarga ega bo’lishini taqozo etadi:
- hammabopligi, ya’ni mijozning istalgan korxonada servisdan foydalanish imkoniyatiga ega ekanligi;
- Xizmatlar sifatining davlat gonunlari asosida kafolatlanishi;
- servis madaniyatining oshishi va sifatining yaxshilanishiga doimo rag’bat mavjudligi;
- mavjud ehtiyot gismlar va materiallarning ishonchli ekanligi;
- xizmatlardan foydalanishning qulayligi, mijozlarni o’ziga jalb gila bilishi.
Avtomobillar servisini texnik, tijoriy, mijozlar uchun qulayliklar hosil gilish va axborot yetkazish kabi
ishlarga ajratish mumkin. Texnik xizmat deyilganda avtomobil, uning agregatlari, bo’laklari va
gismlarining texnik holatini nazorat qilish, sozlash, rostlash va tiklash-ta’mirlash bilan bog’liq bo’lgan
ishlar jamlanmasi ko’zda tutiladi, chunonchi:
- avtomobillarning tizim va gismlarini diagnostika qilish;
- avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish;
- avtomobillar agregatlari va bo’laklarini ta’mirlash, ish qobiliyatini tiklash;
- avtomobillarga ko’chalarda, yo’llarda, saglash joylarida talabga asosan texnik yordam ko’rsatish;
- avtomobillarni gayta jihozlash;
- avtomobillarni davlat texnik garoviga tayyorlash;
- yengil avtomobillar va avtobuslar kuzovlariga zanglashga garshi ishlov berish;
- shikastlangan avtomobillar kuzovlarini tiklash;
- avtomobillarni vagtincha va doimiy saglash;
- avtoservisda o’ziga-o’zi Xizmat ko’rsatish shaklini tashkil etish.

Tijoriy xizmat deyilganda esa aholini avtomobillar, ehtiyot gismlar, avtomateriallar va
avtoanjomlar bilan ta’minlash, savdo va reklama gilish va umuman bu sohaning biznes sifatidagi faoliyati
tushuniladi, chunonchi:

- avtomobillar, ehtiyot gismlar, avtoanjomlar bilan savdo gilish;
- avtomobillarni yonilg’i-moy materiallari bilan ta’minlash;
- mijozlar avtomobillarini komission usulda sotib berish;
- avtotexnik ekspertiza xulosalari chigarish;
Mijozlar uchun qulayliklar yaratish va axborot yetkazish deyilganda:
- mijozlar uchun turli maishiy xizmatlar va qulayliklar tashkil etish (kafe, bar, choyxona va h.k.);
- mijozlarni avtoservis axboroti bilan ta’minlash;
- texnik maslahatlar tashkil etish;
- ko’rsatiladigan xizmat turlarini reklama gilish;
- mijozlar bilan doimiy alogalar o’rnatish, ularning talablari, fikrlari va takliflarini o’rganib, o’z
faoliyatida hisobga olish va boshqgalarni ko’zda tutadi.
Barcha turdagi servis korxonalarida, asosan katta quvvatli avtoservis korxonalari, texnik Xizmatning
quyidagi turlari amalga oshiriladi: avtomobillarni sotisholdi texnik xizmati, kafolat davrida va undan
keyingi davrda texnik xizmat, mijoz buyurtmasi asosida bajariladigan qo’shimcha texnik ishlar.

1.2.0 zbekiston avtoservisini rivojlanishi va muammolari

Avtoservis xizmati asosan faqgat bir turdagi, ya’ni shaxsiy yengil avtomobillarga mo’ljallanganligi
va ko’rsatilishi , soha ko’lamini toraytirdi va uning ijtimoiy -iqtisodiy ahamiyatini susaytirdi.
O’zbekistonda 1990 yilda aholiga qarashli yengil avtomobillar soni deyarli 1 mIn.bo’lishiga qaramay,
ularga fagatgina 300 ta ATXKSIlari, avtoustaxonalar va texnik xizmat ko’rsatish punktlari xizmat
ko’rsatar, ulardagi jami ishchi postlari soni 1500 tagina edi. Demak, 660 avtomobilga 1 ta ishchi posti
to’g’ri kelgan. Rivojlangan mamlakatlar tajribasida bu nisbat 70-75:1 ni tashkil etadi. Natijada, avtoservis
xizmatiga bo’lgan talablar to’la qondirilmas, xizmat uchun navbat kutish , turli joylardan ehtiyot qismlar
qidirish, buning ustiga mijozlarga nisbatan qo’pol muomila va ba’zida hisobdagi galbakiliklar sohada
jiddiy tarangliklar va noroziliklarga sabab bo’lar edi.
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Mustaqillik yillari davrida (1992-2002yy.) mamlakatimiz avtoservisi sohasida, undagi ahvolni
yaxshilash magsadida, bir gancha jiddiy ishlar amalga oshirildi. Birinchi navbatda igtisodiy islohotlar
o’tkazilib, mulk egalari o’zgartirildi, deyarli 70% ATXKSlIar, avtoustaxonalar xususiy ishbilarmonlarga
sotildi, qolganlari esa hissadorlik jamiyatlari, uyushmalariga aylantirildi.

Davlatning o’rta va kichik biznesni tez sur’atlar bilan rivojlantirishga garatilgan siyosatiga asosan
(avtoservis aynan shu toifaga kiradi) Respublikamizning barcha shaharlari va hatto, gishloglarida kichik
quvvatga ega bo’lgan (1-2 postli) ko’pdan ko’p texnik xizmat punktlari va avtoustaxonalar ochildi.
Bunday kichik korxonalar son-sanog’i to’g’risida hozircha statistik ma’lumotlarga ega emasmiz.

Aynigsa Respublikamiz avtoservisi xizmati ahvoliga jiddiy ijobiy ta’sir ko’rsata olgan narsa bu
mamlakatimizda avtomobillar ishlab chigarila boshlanishi, avtomobil sanoatining paydo bo’lishidir.
O’zbekiston -Janubiy-Koreya Qo’shma avtokorxonasi “O’zDAEWOO K” tomonidan Andijon
viloyatining Asaka shahrida zamonaviy uch xil rusumdagi yengil avtomobillar 1996 yil avgustidan ishlab
chigarila boshlandi. Bu avtomobillar bilan savdo qilish va ularga firma usulida xizmat ko’rsatish
magsadida mamlakatimizning barcha viloyatlari va Toshkent shahridagi yirik avtomarkazlaridan 13 tasi
rekonstruktsiya qilinib, to’la qayta jihozlanib chiqildi, bir gancha zamonaviy avtosalonlar, avtodo’konlar
qurilib, kadrlar malakasini oshirishga e’tibor berildi. Albatta, keyingi 7-8 yillar ichida avtoservis sohasida
mamlakatimizda amalga ishirilgan ishlar va chora -tadbirlar 0’z samarasini berdi.

Avtoservis korxonalari eshiklari oldida uzoqdan-uzoq navbat kutishlar yo’qoldi, shaharlarda mijozlar
servis korxonalarni va xatto , ustalarni ham tanlab olish imkoniyatlariga ega bo’ldlar. Sohada mijozlarni
jalb etish uchun raqobat paydo bo’ldi.

Ammo amalga oshirilgan jiddiy choralar va erishilgan ijobiy yutuglarga garamay, Respublika
avtoservisi sohasida hali avtomobillar egalari va avtotransport xodimlarini ganoatlantiradigan muhim, tub
o’zgarishlarga erishilganicha yo’q.

Aynigsa, xizmatning sifatiga, xizmat uchun olinayotgan narxlarni asossiz ravishda oshirilib
yuborilayotganligiga mijozlarni e’tirozlari kamayyapti. Mijozlar uchun qulayliklar yaratish, ularni kerakli
axborotlar bilan ta’minlash, xullas, xizmat ko’rsatish madaniyati jahon andozalari darajasidan hali
yirogda.

Qishloq tumanlarida, shaharlararo yo’llar bo’ylarida qoniqarli avtoservis xizmati ko’rsatiladigan

stantsiyalar, texnik yordami punktlari kam uchraydi.
Avtoservis xizmatini ko’rsatuvchi barcha korxonalarning ehtiyot qismlar omborlari deyarli bo’m-bo’sh.
Zarur chtiyot qismlar va ta’mirlash materiallari (bo’yoqlar, moylar, filetrlar, tormoz va sovutgich
suyuqliklari va h.k.) turli do’konlardan va asosan bozorlardan sotib olinib ishlatilmoqda: Tabiiyki,
bunday mollarning kelib chiqishi noma’lum bo’lib, ular sifatiga xech kim kafolat bermaydi.

Mijozlar huquqglarini himoya qiluvchi davlat qonunlariga asoslangan korxonalar me’yoriy
hujjatlari (xizmatga gabul gilish va egasiga topshirish qoidalari, sifatini kafolatlash tartibi, mijozlar
shikoyatlarini ko’rib chiqish va chora ko’rish tartiblari va h.k.)hatto yirik avtomarkazlarda ham kamdan-
kam uchraydi, ularning ishlash yoki ishlamasliklari to’g’risida ma’lumot olish imkoni yo’q. Demak,
korxonalar tomonidan xizmatlar sifatini nazorat qilish 0’z holiga tashlab qo’yilgan.

Bizning fikrimizga ko’ra, mamalakatimiz avtoservisi sohasining eng muhim muammolari
quyidagilardan iborat:

1.Respublika avtoservis korxonalarining soni, tarkibi va ishlab chigarish quvvati uning mavjud
avtomobil parkiga mutanosib emas. Natijada qishloq tumanlari, magistral yo’llar bo’ylari, Yyirik
avtomobillar turish va saqglash joylarida xizmatga bo’lgan talablar juda kam darajada qondiriladi;

2. Mavjud avtoservis korxonalarining ishlab chiqgarishlari asosan yengil avtomobillarga xizmat
ko’rsatishga mo’ljallangan.Ularda yuk avtomobillari , avtobuslar va maxsus avtomobillarga xizmat
ko’rsatish imkoniyati chegaralangan yoki umuman yo’q.

3. Avtoservis korxonalarida ishdan chiggan detallar, tarmoglar va agregatlarni ta’mirlash, ish
gobiliyatini tiklash ishlari yetarli emas, tiklangan detallar nomenklaturasi 3-4 % dan oshmaydi.

4. Maxsus ishlarni bajarishga iqtisoslashgan , masalan, yo’l transport xodisalari tufayli
shikastlangan kuzovlarni tiklovchi mustaqil servis korxonalari deyarli yo’q.

5. Avtoservis korxonalari ko’pchiligining (90 %) ishlab chiqarish texnika ba’zasi o’ta zaif ahvolda
, ular ba’zan tasodifiy va vaqtincha binolarda joylashgan, texnologik jihozlar maxsus asbob-uskunalar
bilan ta’minlanganlik darajasi me’yorlari 30: 40 % oshmaydi, ishlab turgan jihozlarning ko’pchiligi ham
ma’naviy, ham jismonan eskirib qolgan.

Aynigsa, maxsus diagnostika, o’lchov va nazorat asboblari va qurilmalari, g’ildiraklarni
muvozanatlovchi stendlar, tormoz va motor quvvatlarini o’lchovchi stendlar, yuvish-quritish mashinalari,
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maxsus skanerlar yetishmaydi. Sohada mexanizatsiya, avtomatizatsiya va kompyuterlashtirish darajasi
past. Bu esa mehnat unumi va sifatini oshirishga imkon bermaydi.

6. Sohada ishlab chigarish texnikasi bazasini yaratish va xizmatlar sifatini kafolatlash uchun zarur
bo’lgan standartlar va me’yoriy texnik hujjatlar yetarli ishlab chigilmagan.

7. Mamlakat miqgyosida avtomobil transporti va avtomobil servisi sohalari uchun ishonchli,
uzluksiz ishlovchi moddiy -texnika ta’minoti tizimi yoki bozori hali yaratilganicha yoki shakillanganicha
yo’q.

8. Sohada ilmiy-texnika yutuqlari, ilg’or tajribalar to’g’risidagi axborotlar bilan ta’minlash yoki
almashish umuman yo’lga qo’yilmagan.

9.Soha uchun hamma bo’g’indagi kadrlar tayyorlash va ularning malakasini oshirish masalasi hali
maromiga yetishmagan va h.k.

Albatta, bu muammolar vaqtinchalik , ular vaqt o’tishi bilan hal bo’lishi mugqarrar.

1.3. Diplom loyiha ishi mavzusini asoslash

Namangan-Pop avtomobil yo'lining avtomobillar ogimini tig'iz hamda yo'l bo’lab aholisi kop
mintaga bu To rago rg on shahri Toshkent kochasi hisoblanadi. Bu hududdan Namangan va Andijon
viloyatlaridan Toshkent shahriga hamda Namangan viloyatini Chust va Pop tumanlari borib-keluvchilar
bu hududdan o'tishadi. Bundan tashqari hududda aholi zich loylashgan. Bu hududdan bir kunda o tuvchi
avtomobillar 2500 tani tashkil etadi. Demak bir kunda ustaxonaga 100 tada koproq avtomobillar xizmat
ko rsatish va ta'mirlash uchu kirishlari mumkin.

To'rago'rg'on shahri Toshkent kochasi hududidagi avtoservis korxonalari faoliyatini korib
chigadigan bo’lsak, bu hududda avtomobillarni yuvish, yurish gisminiga TXK, , avtomobillarni moyini
almashtirish, shina va vulkanizatsiya, elektr jiyozlariga xizmat korsatish ustaxonalari faoliyat ko rsatib
kelmoqda. Bu ustaxonalarni texnik jihatdan tahlil gilganimizda bu ustaxonalarni zamonaviy bino va
texnologik jihozlar bilan ta'minlanmagan. Mavjud avtoservis korxonalari tarqoq joylashgan.
Avtomobildan yechib olingan agregat va tarmoglarni ta'mirlash ehtiyoji tug ilganda avtomobillarga
xizmat ko rsatish posti oldidagi maydonchada yoki boshga joydagi dvigatellarni ta'mirlash ustaxonalarida
ta'mirlashga to'g'ri keladi. Tahlil gilinayotgan avtoservis korxonalarida xizmatlar sifati davlat davlat
gonunlari asosida kafolatlanmagan, chunki bu korxonalarni ko’pchiligi davlat standartlashtirish
tomonidan sertifikatlar berilmagan, ya’ni xizmat ko’rstaish sifati kafolatlanmagan.

Xizmat ko’rsatish mdaniyati, ya’ni binolarni ko’rinishi, ozodaligi, kerakli ranglarga bo’yalganligi,
jihozlarni o’rnatilishi, xizmat ko’rsatuvchilarni kiyinishi, muomalasi, va xizmat ko’rsatish sifati,
mijozlarga yaratilgan sharoit mavjud avtoservis korxonalarida mavjud emas, aynigsa, xizmatchilarni
Kiyinishi, muomalasi juda past bundan tashqgari mijozlarga sharoit yaratilmagan.

Mavjud avtoservis korxonalari ehtiyot qismlar va materiallar bilan ta’minlamaydi, mijoz bozordan
yoki ehtiyot qismlar do’konlaridan borib olib kelishi lozim, bu ehtiyot qismlar va materiallarga kafolat
yo’q. Avtoservis korxonalarida mijozlarni o’ziga jalb qilish uchun xizmat ko’rsatish turlarini reklamasi va
boshqa turdagi rag’batlantiruvchi tadbirlar tashkil etilmagan. Mijozlar bilan doimiy aloqalar o’rnatish,
ularning talablari, fikrlari va takliflarini o’rganib, o’z faoliyatida hisobga olish va boshqgalarni ko’zda
tutilmagan.

Yuqoridagilardan kelib chigib diplom loyiha ishi mavzusini tanlab olishda Namangan-Pop
avtomobil yo’lida 5 postli avtoservis korxonasini loyihalash ni magsad gilib oldik va qo’yidagilarni hal
etamiz:

Namangan-Pop avtomobil yo'li To raqo rg on shahri Toshkent kochasi va uni atrofidan o tayotgan
hamda shu hududdagi aholiga tegishli avtomobillar sonini aniglash;

-avtoservis korxonasi quvvatini hisoblash;

- avtoservis korxonasi yillik ish hajmini aniglash

- TXK va T bo’yicha yillik ish hajmini ish turlari va bajarilish joyi bo’yicha tagsimlash;

-ishlab chigarish ishchilar sonini hisoblash;

-texnologik jihozlarni tanlash;

-ASK maydonini hisoblash;

-ASK dagi ishlarni tashkil etish ;

-texnologik xarita tuzish;

-texnik-igtisodiy ko’rsatkichlarni hisoblash;

-ustaxonada mehnatni muhofazasini tahlil gilish va chora tadbirlar ishlab chiqish;

- diplom ishi bo’yicha xulosa gilish.






2. Avtoservis korxolarini texnologik hisobi
2.1. ASKni turi va quvvatini asoslash
Namangan-Pop yo nalishini gavjum joylaridan To'rago'rg'on shahri Toshkent ko chasida
joylashgan avtomobillarni metan gazi bilan to’ldirish shaxobchasidar. To raqo rg on shahri Toshkent
ko chasiga rejalashtirilayotgan ASK ga bir kunda kiradigan avtomobillar soni quyidagi formula bilan
aniglanadi:
N, -P
Nk =700
bu yerda N, — Toshkent ko chasidan o’tadigan avtomobillarning harakatlanish jadalligi, avt/kun;
P-harakat jadalligidan foiz hisobidagi kirishlar chastotasi yengil avtomobillar uchun 4...5.
Toshkent ko'chasidan o’tayotgan yengil avtomobillarnig harkatlanish jadalligi kuniga o’rtacha
2500 tani tashkil etadi. Demak, ustaxonaga bir kunda kiradigan avtomobillar soni:
_2500-4
100
Loyihalanayotgan ustaxonaga bir kunda 100 ta avtomobil kirishi ko’zda tutiladi.
Bir kunda ASK siga kiradigan va aholini avtomobillarini hisobga olganda avtoservis korxonasiga 1600 ta
avtomobil kiradi.
Avtomobillarni egalarining bir gismi TX va JTni o’z kuchlari bilan amalga oshirishlarini hisobga
olganda, bir yilda xizmat ko’rsatiladigan avtomobillarning hisobiy sonini quyidagicha topiladi:

=100 ta avtomobil

N =N, -K=1600*0,90=1296=1200 avt.

bu yerda:
K- 0,75...0,90 — ASK xizmatidan foydalanuvchi avtomobil egalari sonini hisobga oluvchi
koeffitsient.

Xizmat ko’rsatish stantsiyasining turini (universal yoki bir rusumli avtomobillarga ixtisoslashgan)
tanlash uchun xizmat ko’rsatiladigan avtomobillarning umumiy sonidan (N) avtomobil rusumlari
bo’yicha soni aniglanadi va har bir rusum uchun TX va JT ishchi postlar soni taxminan hisoblab
chiqiladi.

2.2. Avtoservis korxonasini texnologik hisobi

Dastlabki ma lumotlar:

1. Yillik xizmat ko’rsatiladigan avtomobillar soni va rusumi— A;

2. Avtomobilning yillik o’rtacha yurgan yo’li — L y=15000 km.

3. Stansiya turi (universal yoki maxsuslashtirilgan), universal ATXKS gabul gilamiz.

3. Avtomobilning yilda stantsiyaga kirish soni — d=4

4. ATXKS ning ish tartibi (yillik ish kuni-Dy=305 kun; smenalar soni-m=2; smenalar davomiyligi-
a=7 soat)

6. Avtomobillarning ishlash sharoiti yoki hududi, ishlash sharoiti toifasi I ,Namangan viloyati.

2.3. Avtoservis korxonasini yillik ishlar hajmini hisoblash
ASK vyillik ish hajmiga TX va JT, yig’ishtirish - yuvish, kafillik davridagi TX va JT ishlari kiradi.
ASK da TXK va joriy ta'mirlash solishtirma mehnat hajmini segblfgi formula bo’yicha hisoblaymiz:
h
ttxk—jt :ttr:kfjt : Ks : Ks
Bu yerda ty,_, - TXK va JT me yoriy mehnat hajmi, ishchi-soat/1000 km;

juda kichik sinfli avtomobillar uchunty, ; =2,2 ishchi-soat/1000 km;

kichik sinfli avtomobillar uchuntgy, ; =2,6 ishchi-soat/1000 km;

o'rta sinfli avtomobillar uchuntg, _;, =3,0 ishchi-soat/1000 km.

ASK ga kiruvchi avtomobillarni 10% ni juda kichik sinfli avtomobillar, 30% ni kichik sinfli
avtomobillar va 50% ni o rta sinfli avtomobillar tashkil etadi.

to .=2.2-0,1+2,6-0,3+3,0-0,6=2,80 ishchi-soat/1000 km;

txk— jt
K3z — ekspluatatsiyani tabiiy-iglim sharoitini hisobga oluvchi koeffitsient, K3 =1,1 Namangan viloyati
sharoiti uchun;

Ks— ATXLS ni o'Ichovini hisobga oluvchi koeffitsient, Ks =1,05;
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t[;kfjt =2,80-1,1-1,05 =3, 23 ishchi-soat/1000 km.

-Yillik yig’ishtirish_- yuvish ishlari hajmi
a) TX va JT ishlaridan oldin bajariladigan ish hajmi:
T, = A -d -t =1200%20%0,1=2400 ishchi-soat
b) Alohida xizmat sifatida bajariladigan yig’ishtirish, yuvish ishlari hajmi:
L -t
Ty);/u — A Yy yyu
yyu
Bu yerda: A; - yillik xizmat ko’rsatiladigan avtomobillar soni ,
d -yilda stantsiyaga kirish soni,
Ly - yillik o’rtacha yurgan yo’l,
Lyyu - yig’ishtirish,yuvish ishlari davriyligi
Yig’ishtirish, yuvish ishlarining davriyligi 800 - 1000 km deb hisoblanadi.
Yig’ishtirish, yuvish ishlarining solishtirma ish hajmi:
- mexanizatsiyalashgan bo’lsa tyy,= 0,1-0,25 ishchi-soat,
- qo’lda shlanka bilan yuvilsa, tyy, = 0,5 ishchi-soat gabul gilinadi.
Agar stantsiyada TX va JT bilan birga avtomobillarga alohida yig’ishtirish, yuvish Xizmati
ko’rsatilsa, umumiy ish hajmi ularning yig’indisi sifatida aniqlanadi.
- TXK va JT vyillik ish hajmi:

= 7000*15000*0,1/1000 =10500 ishchi-soat

Lo-th . .
Ty, = w = 1200*15000*3,23/1000=58140 ishchi soat

Bu yerda: A, - yillik xizmat ko’rsatiladigan avtomobillar soni ,
Ly - avtomobilning yillik o’rtacha yurgan yo’li, km
t'ijt — TX va JT ishlarining hisobiy solishtirma ish hajmi, ishchi soat/1000 km;

- Stantsiva bo’vicha umumiy yillik ish hajmi-quyidagicha aniglanadi:
TVum = Tt + Ty =58140+12900=71040 ishchi-soat
bu yerda: TVujt, Tyyu s TVsos TPax » Tqt - Yillik TX va JT, yig’ishtirish-yuvish, sotish oldi xizmati, kafillik
texnik xizmat va kafillik ta’mir ish hajmlari, ishchi soat.
UzDEU avtomobillari uchun TX va JT ishlarining hajmi quyidagicha tagsimlanishi tavsiya etiladi:
Postdagi ishlar -50%=29070 ishchi-soat
Ustaxonadagi ishlar - 50%=29070 ishchi-soat
Shu jumladan:

-Stansiya bo vicha villik ish hajmini ish turlari va bajarilish joyi bo’yicha tagsimoti:\

Ish turlari Ish hajmi Ish hajmining tagsimlanishi
Postda Ustaxonada
Foizda | ishchi- | Foizda | ishchi- | Foizda | ishchi-
soatda soatda soatda

Diagnostika 6 3488 6 3488

To'la TXK 35 20349 35 20349

Moylash 5 2907 5 2907

Oldingi g'ldiraklarni o rnatish burchaklarini 10 5814 10 5814

sozlash

Tormozlarni ta'mirlash va sozlash 10 5814 10 5814

Ta minot tizimiga XK va ta mirlash 5 2907 4 2326 1 581

Elektrotexnika ishlari 5 2907 4 2326 1 581

AKB ga XK va ta mirlash 1 581 1 581

Shina va vulkanizatsiya 7 4070 2 1163 5 2907

Agregat va tarmoglarni ta mirlash 16 9302 8 4651 8 4651

jami: 100 58140 84 48838 16 9302
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2.4. ASK buyicha yordamchi ishlarning yillik mehnat sarflari
Stantsiyadagi yordamchi ishlarning yillik ish hajmi stantsiya bo’yicha umumiy ish hajmining 15-20
foizini tashkil etad

T} =Ty, 2 = 71040%20/100=14208 ishchi-soat

Bu yerda: Kyo - yordamchi ishlar foizi, Kyor = 15 - 20 %
0O’z-0’ziga xizmat qilish ishlariga quyidagilar kiradi:
- texnologik jihozlarga texnik xizmat ko’rsatish va ta'mirlash,
- injenerlik kommunikatsiyasi ishlari,
- binolarga xizmat qilish va ta mirlash,
- nostandart jihozlar va ashoblar tayyorlash va ularni ta'mirlash.

Bu ishlar hajmi quyidagicha ani lanadi:

TS =T} % =14208*50/100=7104 ishchi soat

bu yerda: K,:, - 0’z-0’ziga xizmat ko’rsatish ishlari foizi, 40-50 foiz.
- ishlar alohida bosh mexanik bo’limida yoki nomlari keltirilgan ustaxonalarda bajarilishi mumkin.

2.5. Ishlab chigarish ishchilari sonini hisoblash
ATXKS uchun ishlab chiqgarish ishchilari sonini hisoblash
Ishchilar Pi-texnologik zarur va Pgp-shtatdagi (ro’yxatdagi)larga ajratiladi.
Texnologik zarur ishchilar soni, zona yoki ustaxonaning yillik mehnat sarfiga asosan aniglanadi.
y
P = TF‘—: 71040/2070=34,3=34 ishchi
t
bunda, T¥ ; - TX va JT ishlarining i-turi bo’yicha yillik mehnat sarflari, ishchi-soat
Fi - texnologik zarur ishchilarning yillik ish vaqti fondi (loyixalash vaqtida normal ish sharoiti
kasblari uchun 2070 soat va og’ir sharoitli kasblar uchun 1840 soat gabul gilinadi).
Shtatdagi (ruyxatdagi) ishchilar sonini aniglashda shtatdagi ishchining vyillik ish vaqgti fondidan
foydalaniladi(1-jadval):

P, = T =71040/1840=38,6=39 ishchi
sh
Fsn - shtatdagi ishchilarning yillik vakt fondi, soat
Shtatdagi ishchilar yillik ishlab chigarish dasturini, texnologik ishchilar esa kunlik ishlab
chigarish dasturini bajarilishini ta'minlaydi. Agarda hisob natijasida ishchilar soni kasrli yoki bir
soniga yagin chigsa, u holda uni butun songacha yaxlitlanadi yoki turdosh ishlarning mehnat sarfi bilan
to’ldiriladi.

1-jadval
Shtatdagi ishchilarning yillik ish vaqti fondi
Ishchilar kasbi Yillik ta'til Yillik ish vaqti fondi,
kunlari soat
Avtomobillarni yuvuvchi va tozalovchilar, TX va T 18 1840
chilangarlari, elektriklar, duradgorlar, tunukasozlar
Akkumulyatorchilar, payvandchilar, temirchilar, kamera 24 1820
yamovchilar, yoqilg’i asbobini ta'mirlovchi chilangarlar
Bo’yoqchilar 24 1610
Ishlab chigarish ishchilar sonini hisobi va postlar hamda ustaxonalar bo"yicha tagsimoti
Yillik ish [ Nominal | Hisobiy Qlglin gan Shtatli vaqt| Q/qgilin
. . . xajmi, vagt | texnologik | <. : fondi, |[gan shtatli
Ne Mintaga yoki ustaxona t, | fondi, Fy, |ishchi soni, | Shehl Fon ishchi.
0-S soat P; ot soat soni, Py,
1 2 3 4 5 6 7 8
1 |Yig ishtirish-yuvish 12900 2070 6,2 6 1840 7
2 |Diagnostika 3488 2070 1,7 2 1840 2
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3 |To'laTXK 20349 2070 9,8 10 1840 11
4 |Moylash 2907 2070 1,4 1 1820 2
5 Oldingi g’ Idiraklarni 0 rnatish

burchaklarini sozlash 5814 2070 2,8 3 1840 3
6 |Tormozlarni ta'mirlash va sozlash 5814 2070 2,8 3 1840 3
7 |Ta'minot tizimiga XK va ta'mirlash 2907 2070 1,4 1 1820 2
8 |Elektrotexnika ishlari 2907 2070 14 1 1840 2
9 |AKB ga XK va ta'mirlash 581 2070 0,28 1 1820 1
10 |Shina va vulkanizatsiya 4070 2070 1,97 2 1820 2
11 |Agregat va tarmoglarni ta'mirlash 9302 2070 4,49 4 1840 5

Jami: 34 40

2.6. Postlar avtomobil-joylar sonini hisobi
Ishchi postlar va avtomobil-joylar soni hisoblash.

TXK va JT ish turi bo’yicha ishchi postlar soni quyidagicha aniglanadi:

p
= Toecar @ _3g377+1 1/4270%2,0=4,94=5 ta

XK -JT FP . Po‘r

Bu yerda: Ty - TX va JT ishlarining i-turi buyicha postda bajariladigan yillik ish hajmi,

¢ - avtomobillarning ASK ga bir maromda kirmasligini hisobga oluvchi koeffitsent (¢ = 1.1 - 1.3),

Fp - postning villik ish vaqti fondi, soat

Fp = Dy x m x a =305x2x7=4270 soat

Ror - postda bir paytda ishlovchi ishchilarning urtacha soni (TXK va JT postlaridagi ishchilarning
o’rtacha soni 1,5-2,5 ishchi, kuzovlarni ta'mirlash va bo’yoqchilik postlarida 1,0-1,5 ishchi )

Mexanizatsiyalashgan tozalash-yuvish ishlarida yuvish postlari soni quyidagicha
aniglanadi

_N.-o _27-14 _ -
Xip="°¢ ’%Ty.Au.,])— (10.4.0,9)_1’05~1p05t’

bu yerda Nc- tozalash-yuvishga kiruvchi avtomobillarni sutkalik soni; Nc=(1200+7000)/305=27 ta
@,, — tozalash-yuvish ishlariga avtomobillarni notekis Kkirishini hisobga oluvchi
koeffitsient, 1,3-1,5 gabul gilinadi;
Ty-mintagani sutkalik ish vaqti, s;
A,-yuvish mashinasini unumdorligi, avt/soat;
n —postni ishchi vagtidan foydalanish koeffitsienti, 0,9.

Avtomobillarni salonini tozalash va yuvish, dvigateli va tagini ko’tarib yuvish uchun 1 ta
post va avtomobillarni quritish uchun bitta post gabul gilinadi. Avtomobillarni tozalash, yuvish va
quritish uchun 3 ta post gabul gilinadi. Bundan tashgari avtomobillarni kuzovlarini polirovka
gilish uchun ham bitta post gabul gilinadi.

Yordamchi postlar sonini hisobi, me'yor bo'yicha bir ishchi postiga 0,25...0,50 ta post to'g'ri
keladi, ya'ni:
Xyor=(0,25...0,50)*X, =0,4*5=2 ta

Kutish postlsri soni TXK va JT mintagalaridagi ishchi postiga 0,30...0,50 ta post to g ri

keladi, ya ni:

Xyor=(0,30...0,50)*X, =0,4*5=2 ta
TXK va JT ga gabul gilinshda va egasiga topshirishda kutayotgan avtomobillar uchun avtomobil-
joyi bitta ishchi postiga 4...5 ta post to'g'ri keladi, ya'ni:

Xyor=(4...5)*X, =4*5=20 ta
Xodimlar va mijozlarni shaxsiy avtomobillari uchun saglash joyi ishchi postiga 0,7...1,0 ta
post to"g'ri keladi, ya ni:
Xyor=(0,7...1,0)*X, =0,8*5=4 ta
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2.7. Avtoservis korxonasi uchun texnologik jihozlar tanlash

Texnologik jihozlarga statsionar va ko’chma dastgohlar, stendlar, asboblar, moslamalar va ishlab
chiqarish inventarlari hamda avtoservis korxonasini ishlab chiqarish jarayonini ta’minlovchi jihozlar
kiradi.

Texnologik jihozlar ishlab chiqarish vazifasiga ko’ra asosiy jihozlarga, yig ma, ko’tarib-ko’ruvchi
va ko’tarib-tashuvchi, umumiy vazifali va omborxona jihozlariga bo’linadi. Jihozlarni tanlashda
«Texnologik jihozlar, maxsuslashtirilgan asboblar qaydnomasi» ma’lumotnomasidan va kataloglardan
foydalaniladi. Ro’yxatda ATK dagi avtomobillar soniga nisbatan TXK va JT ishlarini bajarish uchun
jihozlarning taxminiy soni berilgan. Ro’yxatda keltirilgan jihozlar nomlanishi o’rtacha sharoit uchun
keltirilgan. Texnologik jihozlarni ro’yxati tanlab olingandan so’ng qo’yidagi jadvalga kiritiladi.

Avtomobillarni tozalash-yuvish statsioni uchun tanlangan jihozlar ruyxati 3.1-jadvalda keltirilgan.

3.1-jadval
T-r Jihozlar nomi Gabarit Soni Egallagan
o’lchamlari, mm maydoi, m?
Yuvish mintagasi
I | Avtomobillarni tozalash-yuvish posti
1 | Artish materiallarini sigish uchun valiklar 450x500 1 0,23
2 | Gidravlik ko’targich 650x435 1 0,28
3 | SHlangli yuvish qurilmasi 830x440 1 0,37
4 | CHo’tkali harakatlanuvchi qurilma 23000x3200 1 7,36
Il | Quritish posti
5 | Harakatlanuvchi quritish qurilmasi 3100x4000 1 12,4
I11 | Ogova suvlarni tozalash uchun qurilma xonasi
IV | Operator uchun xona
6 | Boshqgarish pulti 400x800 2 0,32
7 | Inventarlar uchun shkaf 800x1200 1 0,96
V | Nasoslar uchun xona
8 | Kompressor 2300x900 1 2,07
9 | Markazdan gochma nasosli suv baki 1600x800 1 1,28
Jami: 25,3
TXK, JT va diagnostika mintagasi
1 | Ashoblar va materiallar uchun shkaf 600x240x 800 1 0,144
2 | Chilangarlik verstagi 600x1420x1200 1 0,852
3 | Ventilyator 1000x300x100 1 0,300
4 | Diagnostikalash stendi 700x550x1800 1 0,385
5 | Ko'chma domkrat 200x200x300 1 0,04
6 | Yengil avtomobillar uchun ko targich (PPD 2) 2450x4100x3200 5 50,225
7 | Elektromexanik stolga o rnatilgan parmalash dastgohi 710x390 1 0,277
8 | ishlatilgan moylarni yig ish ko'chma qurilma, C-508 730x550x1080 1 0,401
9 | Ko'chma compressor, K-2 1300x620x1250 1 0,780
10 | llashish muftasini sozlash va yig ish stendi, P-748 625x565x405 1 0,353
11 | Asboblar va materiallar uchun shkaf 880x500x1600 1 0,440
12 | Ishlatilgan detallar va chigindilar uchun idish 400x800x450 1 0,320
13 | Detal va tarmoglarni yuvish uchun vanna 400x800x450 1 0,320
14 | Ko chma aravacha 1000x400x400 1 0,400
15 | Chilangarlik verstagi 600x1420x1200 2 1,702
Jami: 56,980
Ta 'minot tizimiga XK va ta'mirlash ustaxonasi
1 | Tozalash materiallari uchun lar 1200x400 1 0,48
2 | Qismlarga ajratish va yuvish gurilmasi 1400x600 1 0,84
3 | Qisqgich - 1 -
4 | Detallar uchun stellaj 1400x400 1 0,56
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5 | Stol 2500x800 1 2,00
6 | Injektorni tekshirish uchun asbob - 1 -
7 | Yonilg’i nasosini tekshirish uchun asbob - 1 -
8 | Prujinalarni tekshirish uchun ashob - 1 -
9 | Dvigatel t/v ni maksimal aylanishlar sonini tekshirish asbobi - 1 -
10 | Verstak 1400x800 1 1,12
11 | Dvigatelni elektron purkash tizimi asboblarini tekshirish stendi - 1 -
12 | Reykali gqo’l pressi 60x800 1 0,48
Jami: 5,48
Elektrotexnika ishlari ustaxonasi
1 Elektr jihozlarini saglash uchun stellaj 1400x500 1 0,7
2 CHigindilar qutisi 500x500 1 0,25
3 Detallar ajratish, yuvish va quritish qurilmasi 1200x700 1 0,84
4 Nazorat-tekshirish stoli 1545x885 1 1,37
5 Asboblar uchun stol 1100x885 1 0,97
6 Nazorat-o’Ichov asboblarini tekshirish stendi - 1 -
7 Yondirish shamini tozalash va sinash stendi - 1 -
8 Stol 1100x600 1 0,66
9 Stolga o’rnatilgan parmalash dastgohi 800x500 1 0,40
10 | Reykali qo’l pressi 800x500 1 0.40
11 | Asbob-uskunalar shkafi 700x500 1 0,35
12 | CHarx 790x640 1 0,51
13 | Kollektorlarni yo’nish uchun dastgoh 800x600 1 0,48
14 | Dastgoh 800x600 1 0,48
15 | Qo’l yuvgich 500x250 1 0,13
16 | Aylanuvchi elektrik stoli 1200 1 1,13
17 | Yakorlarni tekshirish asbobi - 1 -
18 | CHilangarlik gisgichi
19 | Generator va startyorni ajratish-yig’ish stendi - 1 -
20 | Yondirish tizimini tekshirish stendi - 1 -
Umumiy maydon > F 8,67
AKB ga XK va ta mirlash ustaxonasi
1 | CHigindilar uchun quti 550x550 2 0,61
2 | ABlari detallarini yuvish vannasi 1100x550 1 0,61
3 | AB ta’mirlash verstagi 1400x800 1 1,12
4 | Elektrolit to’kish uchun vanna 600x800 1 0,48
5 | AB uchun stellaj 1400x740 1 1,04
6 | AB tekshirish razryadlash uchun stend 1000x840 1 0,84
7 | Materiallar uchun shkaf 1200x600 1 0,72
8 | Qo’rg’oshinni eritib quyish uchun jihozlangan stellaj 1000x920 1 0,92
9 | Detallar uchun stellaj 1400x550 1 0,77
Il. Zaryadlash xonasi
1 | ABlarini zaryadlash uchun stellaj | 5500x740 1 4,07
I11. Apparatlar xonasi
1 | AB zaryadlash uchun to’g’rilagich | 500x250 3 0,13
IV. Kislota aralashtirish xonasi
1 Elektrolit aralashtirish vannasi 740x320 1 0,24
2 Kislota quyish moslamasi 520x320 1 0,17
3 | Elektr distillovchi 380x300 1 0,11
4 Idishlar uchun stellaj 2000x600 1 1,2
Umumiy maydon X F; 13,03
Shina va vulkanizatsiya ustaxonasi
1 Pnevmatik spreder 650x850 1 0,55
2 | Chilanganrlik verstagi 650x1600 1 1.04
3 | Glildirak disklarini to g rilash uchun stend 600x900 1 0,54
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4 | Shinalarni demontaj gilish uchun stend 1000x1000 1 1,0
5 | G’ildirak disklarini bo yash uchun kamera 1500x1500 1 2,25
6 | Telfer - - -
7 Pokrishkalar uchun bir yarusli stellaj 750x2150 1 1,61
8 | G’ildiraklarni muvozanatlash stendi 750x1200 1 0,9
9 Chilangarlik verstagi 1500x800 1 1,2
10 | Chigindilar qutisi 500x500 1 0,25
11 | Qisgich - 1 -
12 | Kameralar uchun osgichlar - 2 -
13 | Vulkanizatsiya apparati 800x600 1 0,48
14 | Vanna 1200x1200 1 1,44
15 | Jilvirlash dastgohi 800x600 1 0,48
16 | Azon damlash apparati 800x600 1 0,48
Jami 12,22
Agregat va tarmoglarni ta'mirlash
1 Detallar uchun stellaj 1400x500 1 0,7
2 | Artish ashyolari uchun quiti 600x482 1 0,29
3 Dvigatellarni gismlarga ajratish yigish stendi 1060x830 1 0,88
4 | Telefon va radio - 1 -
5 | Stoldagi parmalash dastgohi - 1 -
6 | CHilangarlik verstagi 1400x800 2 2,24
7 | Asbob uskunalar uchun devordagi shkaf - 1 -
8 Ilashish muftasini gismlarga ajratish va yigish stendi 526x863 1 0,45
9 | Gidravlik press 1520x840 1 1,28
10 | Orqa ko’prik reduktorini ta’mirlash stendi 482x740 1 0,36
11 | Payvandlash apparati
12 | Osma to’sinli kran - 1 -
13 | Qisqgich - 1 -
14 | Asbob-uskunalar uchun stellaj 1000x1400 1 1,4
15 | Stol, verstak va qo’l pressi 1260x800 1 1,0
16 | Uzatmalar qutisini ta’mirlash stendi 500x780 1 0,39
17 | Oldingi va orqa ko’priklarni ta’mirlash stendi 720x1020 1 0,73
18 | CHigindilar qutisi 300x400 1 0,12
19 | Qo’l yuvgich - 1 -
20 | Elektr qo’l quritgich - 1 -
21 | Vertikal parmalash dastgohi 1000x1000 1 1,0
22 | CHarxlash dastgohi 860x550 1 0,47
23 | Yuvish tog orasi 1250x620 1 0,78
24 | Kardan valiii ta’mirlash stendi 935x650 1 0,61
Umumiy maydon > F 12,66

2.8. Avtoservis korxonasi maydonini hisobi

Ishlab chiqarish maydonlarini qo’yidagi usullar yordamida hisoblash mumkin:

-analitik usul-bitta avtomobilga, har bir jihoz birligiga yoki bitta ishlab chiqarish ishchisiga to’gri
keluvchi maydon sig'imi bo’yicha;

-grafikaviy usul-rejalashtirilgan shakl bo’yicha, ya’ni qabul gilingan masshtabda postlar chiziladi va
tanlangan jihozlar avtomobillarni toifasiga garab, oraliq masofalarni saglagan holda joylashtirish orqali;

-grafoanalitik usul-rejalashtirish va analitik hisoblash orgali.

Mintaga maydoni jihozlar va avtomobil joylashgan maydon va joylashtirish zichligi koeffitsienti
orgali hisoblanadi, ya ni:

F =K; (X -F, +2Fj), m?

Ustaxona maydoni jihozlar joylashgan maydon va joylashtirish zichligi koeffitsienti orgali
hisoblanadi, ya ni:

16




Fo = K; -ZFj,mZ

bu yerda X, —mitagadagi postlar soni;
K;-jihozlarni joylashtirish zichligi:
F.-avtomobil egallagan maydon, m;
YF-jihozlarni rejada egallagan maydonlari yig indisi, m?

Ishlab chigarish mintaga va ustaxonalar hisobi

Ne | ASK dagi mintagalar va | Mintagadagi | Avtomo- Jihozlarni Joylash- | Maydon, XF;
ustaxonalarni nomlanishi postlar soni, | bilni rejada | rejada tirish _

Xp egallagan | egallagan zichligi, | Hiso- | Qabul

maydoni, maydoni, K; biy | qilin-

F. >F; gan

1 | Yigishtirish-yuvish 3 6,2 25,3 4-5 175,6 162

Yuvish mintagasi bo yicha jami 162

2 | TolaTXK 5 6,2 56,980 4-5 352 360

3 Ta'minot tizimiga XK va - - 5,48 3,5-4,0 22 24
ta'mirlash

4 Elektrotexnika ishlari - - 8,67 3,5-4,0 35 36

5 AKB ga XK va ta'mirlash - - 13,03 3,5-4,0 46 48

6 Shina va vulkanizatsiya - - 12,22 3,5-4,0 49 48

7 | Agregat va tarmoglarni - - 12,66 4,0-4,5 57 60
ta'mirlash

Jami 576

Omborxonalar va avtomobillar turar joylari hisobi:
ASK lari omborxonalarining maydoni ASK ga kiruvchi har 1000 ta avtomobil bo yicha
hisoblanadi, ya ni:

2
fg,m

F,=——-
1000

Bu erda f{-1000 ta avtomobilga to'g'ri keladigan solishtirma maydon: ehtiyot gismlar
uchun-32m?, agregatlar uchun-12m? va materiallar uchun 6 m? olinadi.

Ehtiyot gismlar omborini hisobi: F,, =1300*32/1000=41,6=42 m?;

Agregatlar omborini hisobi: F, =1300*12/1000=15,6=18 m?;

Materiallar ombori: F, =1300*6/1000=9 m?;

Moy ombori: F,,,, =1300*6/1000=9 m

Avtomobillardan yechib olingan gismlarni saglash xonasi bitta ishchi posti uchun 1,6 m?
hisobidan olinadi, ya'ni; F,, =1,6-X,=1,6*5=8 m’

Mijozlarga sotildigan mayda ehtiyot gismlar maydoni ehtiyot gismlar omborini 10 % ni
tashkil etadi, ya'ni: F,, =01 F,=0,1%42=4 m’.

Yordamchi xonalar maydonini hisobi
Shahardagi avtoservis korxonalarida mijozlar uchun xona bitta ishchi postiga to'g'ri
keluvchi solishtirma maydon orgali hisoblanadi”

Fmij = fmij - Xp =3*5=15m?
Mayda ehtiuot gismlar va avtomobilga tegishli bo’lgan materiallar do konining maydoni:

- ~C-8 A ¢ 8y+1300/1000-10m?
1000

Avtoservis korxonasi uchun umumiy maydonni jadval shaklida aniglaymiz

t/r Bo’limlar nomi Bolimlarni hisoblangan va %abul

gilingan maydonlari, m

1 Yig shtirish-yuvish mintaqasi 162
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2 TXK, ta'mirlash va diagnostika mintaqgasi 360
3 Ta 'minot tizimiga XK va ta'mirlash 24
4 Elektrotexnika ishlari 36
5 AKB ga XK va ta'mirlash 48
6 Shina va vulkanizatsiya 48
7 Agregat va tarmoglarni ta mirlash 60
8 Ehtiyot gismlar ombori 42
9 Agregatlar ombori 18
10 Materiallar ombori 9
11 Moy ombori 9
12 Avtomobillardan yechib olingan gismlarni 8
saglash xonasi
13 Mijozlar uchun xona 15
14 Ehtiyot gismlar do koni 10
15 Do kon ombori 4
16 Menedjerlar uchun ofis 12
17 Umumiy ofis 10
18 G azna xonasi 6
19 Avtomobillar turar joyi 30
20 Yechinish xonasi 16
21 Yuvinish xonasi (Dushxona) 12
22 Hojatxona 15
jami 954
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3.1. Avtoervis korxonalarida texnologik jarayonlarini tashkil etish

Avtoservis korxonalarining (ASK) ishlab chigarishini tashkil etish texnologiyasi yagona o’zaro
bog’lanish mezoni asosida avtomobilni yuvish-yig’ishtirish-gqabul gilish uchun ko’rib chiqgish va zarur
bo’lgan hollarda avtomobilni diagnostika postidan o’tkazib bajariladigan ishlar hajmini oldindan taxminiy
aniglash va ularni bajarish shartlarini mijoz bilan kelishishdan boshlanadi. SHuni aytish zarurki, gaysi va
ganday ishlarni bajarilishni tanlash va buyurish mijozning huqugidir. Bunda, albatta gabul giluvchi
mutaxassis - servis xodimi unga malakali maslahatlar beradi.

Avtomobillarni qabul qilib olish maxsus hujjat «Avtoservis korxonalarida avtomobillarni
xizmatga gabul gilish va egasiga topshirish qoidalari» asosida amalga oshiriladi. SHu magsad uchun
korxonada maxsus jihozlangan post (ko’targichli yoki estakada) ajratiladi. Izoh gilingan texnologik
jarayonni 3.1-rasm shaklida keltirish mumkin.

l’ Hapbar xvTHIID &oHRE ]
ABToMODHIIIAPHH _
FOBHIN Ba TOIATALI E
ABTOMODHITAPHH KadyI KHIHII, HITIab
Maxcyve guarmoc-| —»

THEAPHIN EKOoHTapHra HYHAITHPHII Ba
MHEAO3IAPTa KaHTapHIm

[ 3

THEA VIACTEACH [#= —

r L 4 3

TXEK pa maiima Hopuii tasmEpaam sa Kadomatnu sa
TALMH[IALI arperaTIapHH COTHIITAH OJIIHH-
mocTaapH AIMAINTHPHIN [I0CTIapH ra TXEK xofn
' t ! t
x - x o

ATperaT Ba JeTalIapHH
TABMHPIIANI VCTaXoHATAPH

l L 4

TEEK Ba TasmMEpIam cHpaTH HaZOpaTH

4.1-pacsm. ACKDapHTa aBTOCEPBHCHH TAIIKHT KEHIHIMHHHT TEXHOTOTHE HapagHH.

- - ARTOMOOHIIAP XAPAKATHHHHT acOCHH HVHaTHIIH,
— - ABTOMOOHIIAD XAPAKATHEHHT 03B3H XONIapIarH HFHATHIIH,
> - TARMHPIAHATHTAH arPeraTiap Ba JeTannap HyHATHIIH,

Odatda, gabul gilish va texnik-nazorat, egasiga topshirish postlari birlashtirilib, avtomobil bir
joyda, yakka mutaxassis tomonidan gabul gilinadi hamda egasiga topshiriladi. Keltirilgan texnologik
chizma umumiy bo’lib, TXK va ta’mirlash ishlari hajmi mijozning talabi va xohishiga garab, o’zgarishi,
ko’p variantli (8...10) bo’lishi mumkin. Masalan TXKni to’la hajmda bajarish va ta’mirlash, TXKni
ayrim ishlari bilan ta’mirlash ishlarini bajarish va h.k.

SHuni ta’kidlash kerakki, hamma hollarda avtomobilni yuvish-tozalash, gabul qilib ko’zdan
kechirish ishlari bajariladi, xavfsizlikni ta’minlovchi mexanizmlar va tizimlar diagnostikadan o’tkaziladi,
zarurat bo’lsa, chuqur diagnostika qilib, so’ng ishchi postlariga yoki kutish joylariga jo’natiladi.

Avtomobillarni servisga qgabul gilish va egasiga topshirish tartibi hamda qoidalari.
Avtomobillarni xizmatga qgabul gilish avtomobil, uning agregatlari, uzellari va tizimlarining texnik
holatini aniqglash, bajariladigan ishlar hajmini va muddatini belgilash, shuningdek, zarur hujjatlarni
to’ldirish, mijozlar bilan muomala qilish kabi ishlardan iborat. Buyurtmachi-mijoz avtoservis korxonasi
xizmatidan foydalanishi uchun dastlab avtomobilning texnik pasporti va o’zining shaxsiy hujjatlarini
ko’rsatishi lozim. Agar avtomobil boshqa kishiga yoki tashkilotga garashli bo’lsa, ishonchnoma qog’ozi
bo’lishi shart. Yo’l transport hodisasi natijasida shikastlanib golgan avtomobilning texnik pasportida bu
haqda davlat avtomobil inspektsiyasining belgisi yoki maxsus ma’lumotnomasi bo’lishi talab etiladi.
Davlat standartlariga zid ravishda gayta jihozlangan, ishlab chiqgarilishi to’xtatilganiga 15 yildan oshgan
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avtomobillar xizmatga gabul gilinmaydi. Avtoservis korxonasiga texnik xizmat va ta’mirlashga muhtoj
avtomobillar kelib, uning oldidagi maydonda to’xtaydi. Avtomobil zarur

hollarda yuvish-tozalash postiga, so’ngra qabul qilish postiga kelib tushadi. Avtomobil egasi-mijoz
avtomobillarni gabul giluvchi—dispetcher yoki menedjerga uchraydi. Mijoz bilan gabul giluvchi servis
mutaxassisi barcha asosiy masalalar: ishlar hajmi, sarf bo’ladigan ehtiyot qismlar va materiallar migdori,
xizmat narxining taxminiy miqdori va ko’rsatiladigan xizmatlarning bajarish muddati bo’yicha kelishib,
mijoz talablari asosida buyurtma—chek to’ldirib bir nusxasini mijozga beradi, bu hujjat avtomobilning
korxonaga Kirishiga ruxsatnoma sifatida xizmat giladi. Albatta, avtomobillarni xizmatga gabul gilish ham
korxona yoki soha rahbariyati tomonidan tasdiglangan maxsus qoidalar asosida amalga oshiriladi.
Avtomobil egasi - mijoz bilan kelishilgan holda va uning ishtirokida avtomobil to’la ko’zdan kechirib
chigiladi, uning umumiy texnik holati, aynigsa, harakat xavfsizligini ta’minlovchi tizimlariga katta e’tibor
bergan holda aniglanadi.

Atk bl il s b WAida 0

Ko’pchilik avtomarkazlarda va avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish korxonalarida avtomobilni
xizmatga gabul gilish uni tashgi va ostki tomondan yuvish, motor bo’linmasini maxsus shlang yordamida
yuvish, salonni tozalash va quritib artishdan boshlanadi. Bu ishlar ko’pchilik hollarda avtomatik rejimda
ishlovchi yuvish-quritish komplekslari yordamida bajariladi.

Avtomobillarni gabul qgilish uchun ishlab chigarish binosining kiraverishida maxsus joy ajratiladi
va jihozlanadi. Avtomobilning ostki gismlarini ko’rib, nazorat gilib chigish uchun uchastkaga to’rt
tirgakli ko’targichlar yoki estakadalar o’rnatiladi, ayrim hollarda garov chuqurlaridan ham foydalanish
mumkin. Qabul giluvchi mutaxassis to’la komplekt chilangarlik asboblari va ayrim yengil diagnostik
priborlar, masalan, gazoanalizator, lyuft o’Ichagich, akkumulyatorlar zaryadini tekshiruvchi uchi ayri
asbob va h.k. lar bilan ta’minlanadi.

Hajmi va giymati o’zgarmas bo’lgan ishlar, masalan, yuvish, tozalash, avtomatik diagnostika, moy
almashtirish va h.k. ishlarni bajarish uchun avtomobillarni gabul gilish ko’p vaqt talab etmaydi.
Avtomobil gabul gilingandan so’ng ishchi postlariga qo’yiladi yoki maxsus kutish joylariga o’tkaziladi.
Qabul qilish vaqgti o’rtacha 20-30 dagigani tashkil etadi. Ayrim hollarda, gabul qilish postida
avtomobildagi nosozliklar sababini aniglashning imkoni bo’lmasa, avtomobil maxsus diagnostika
uchastkasiga jo’natiladi va maxsus priborlar, stendlar yordamida mutaxassislar tomonidan avtomobilning
texnik holatiga diagnoz qo’yiladi. Kerakli hujjatlar to’ldirilgandan so’ng (texnik holat dalolatnomasi,
buyurtma-naryad) avtomobil TX ko’rsatish yoki ta’mirlash uchastkasiga jo’natiladi. TXK yoki ta’mirlash
uchastkalarida avtomobilga naryadda ko’rsatilgan profilaktik, ta’mirlash yoki nosoz detallar va
agregatlarni
sozlariga almashtirish ishlari bajariladi. Agar TXKga qo’shib ta’mirlash ishlari bajarish talab etilsa, oldin
ta’mirlash, so’ngra TXK ishlari bajariladi. Ishlarni bajarish jarayonida
naryadda ko’rsatilmagan ta’mirlash ishlari chigib golgan hollarda, bu ishlarga mijoz bilan kelishilgan
holda qo’shimcha naryad yoziladi. Avtomobilni ta’mirlashda buyurtmachi mijoz tomonidan keltirilgan
ehtiyot gismlar va materiallardan, agar ular texnik shartlar talablariga
mos tushsa, foydalanishga ham ruxsat etiladi.

Avtomobilning korxonada turish vaqti bir sutkadan ortib ketishi ehtimoli bo’lgan hollarda uning
butligi va umumiy texnik holatiga gaydnoma tuziladi. Qaydnomada avtomobilning tashqi ko’rinishidagi
barcha kamchilik, nosozliklar, eshik, kapot va oynalarni ochish-yopish mexanizmlarining holati,
yetishmagan gismlari (zahira g’ildirak, asboblar, fara va podfarnik, oynalar va h.k.) to’la ko’rsatiladi.
Qaydnomani tomonlar imzolaganlaridan so’ng uning bir nusxasi mijozga beriladi. Avtoservis
korxonalarida TXK va ta’mirlash ishlarini bajarish yakka usulda, tayyor ehtiyot gismlar yoki ta’mirlangan
detallardan foydalangan holda yakunlanadi, ya’ni har bir avtomobilda bajariladigan ish turlari va hajmi
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aynan shu avtomobilning texnik holatidan va mijozning talablaridan kelib chiqadi. Ta’mirlash
«begonalashtirilmagan» usulda olib boriladi, ya’ni ishlash qobiliyati ta’mirlanib tiklangan

detallar, uzellar va agregatlar 0’z avtomobillaridagi o’rinlariga gaytariladi. Avtomobilning avtoservis
korxonasida turish vaqti nafagat gismlarga ajratish-yig’ish, diagnostik va sozlash ishlari vaqtidan, balki
yangi ehtiyot gismlar olish yoki detallarni ustaxonalarda tiklash vagtlarini ham o’z ichiga oladi.

Avtomobillarga TX ko’rsatish va ta’mirlash ishlari uchun haq barcha avtoservis korxonalarida
buyurtmachi tomonidan davlat moliya organlari ma’qullagan maxsus narxnomalar asosida to’lanishi
lozim. TXK va ta’mirlashda foydalanilgan ehtiyot gismlar va asosiy materiallar narxi, bu narxnomalarda
ko’rsatilmagan hollarda hisoblash erkin bozor narxlari asosida o’tkaziladi. Narxnomalarda ko’rsatilmagan
TXK va ta’mirlash ishlari uchun to’lov, mijoz bilan kelishilgan holda korxona rahbari tasdiglagan ish
vaqti me’yori va 1 me’yor-soatning narxi asosida hisoblanadi, bunda ishlarni bajarish sharoit toifasi ham
ko’zda tutiladi. Kuzovlarni ta’mirlash va bo’yash jarayonlarida avtomobillar agregatlari, uzellari va
bo’laklarini zaruriy hollarda chigarib olish va o’rnatish bo’yash ishlari narxiga kirmaydi va buyurtmachi
tomonidan narxnomaga asosan alohida to’lanadi. Avtomobillarga TX ko’rsatish va ta’mirlash
korxonalarida bajarilgan ishlar maxsus Il - bo’g’in yo’llanma hujjati «Avtotexxizmat korxonalarida
mijozlar buyurtmasiga ko’ra texnik xizmatdan o’tgan avtomobillar elementlari texnik holatiga talablar»
asosida nazoratdan o’tkaziladi. Mazkur hujjat ta’mirlangan detallar, uzellar, agregatlar texnik holatini
yuqorida keltirilganidek
kafolatlaydi. Barcha zarur ishlar bajarib bo’lingandan so’ng, avtomobil egasiga topshirish uchun yana
gabul gilingan bo’limga keltiriladi va maxsus texnik nazoratdan o’tkaziladi. Buyurtmada ko’rsatilgan
barcha ishlarning bajarilganligi, ularning sifati, avtomobilning umumiy holati va butligi yana bir karra
texnik nazoratdan o’tkazilib, xizmatlar, sarflangan ehtiyot gismlar va materiallar uchun buyurtmachi bilan
hisob-kitob gilinib egasiga tagdim etiladi yoki tayyor avtomobillar gatoriga qo’yiladi. Avtomobilni gabul
qgilib olganlik to’g’risida uning egasi buyurtmaga imzo chekadi va xizmat hagi to’langach, avtomobilini
olib ketadi. Avtomobilni topshirish vagtida agar uning egasi buyurtmadagi ishlarni bajarishdan gonigish
hosil gilmasa, uning haqgli e’tirozlari qondiriladi.

Odatda ASKIarda gabul gilish va egasiga topshirish postlari birlashtirilib, bir joyda tashkil etiladi
va gabul gilib olgan mutaxassis xodimning aynan o’zi avtomobilni yana egasiga topshiradi. Avtoservis
korxonalari ishlab  chigarish  texnologiyasining muhim tarkibiy qgismi bu jarayonlarni
mexanizatsiyalashtirish, avtomatlashtirish va kompsyuterlashtirishdir. Bu vositalar qo’llanilganda mehnat
unumi bir necha barobar oshadi, sifati esa yaxshilanadi.

TXK va ta’mirlash ishlari ishlab chiqarish binosining maxsus jihozlangan ishchi postlari va
ustaxonalarida bajariladi. Avtomobillarning o’zida bajariladigan ishlar post ishlari deb ataladi va maxsus
postlarda bajariladi. Ayrim ishchi postlar ba’zi ishlarni bajarishga ixtisoslashgan bo’lishlari mumkin,
masalan, moylash va moylarni almashtirish posti,
tormozlarni tekshirish va sozlash, oldingi g’ildiraklarni o’rnatish burchaklarini nazorat gilish va sozlash
postlari va h.k. TXK va ta’mirlashning barcha umumiy ishlari (sozlash, qotirish, agregatlar, gismlarni
o’rnidan ajratib olish va o’rniga qo’yish va h.k.) universal postlarda bajariladi va bu ishlar katta hajmni
tashkil etadi.

Kichik quvvatli ASKlarning (2-6 postli) postlari asosan universal postlardan iboratdir. Yirik va
ba’zan o’rta quvvatli ASKlarida avtomobillardagi mayda ta’mirlash ishlarini bajarish uchun alohida,
kirish va chigish uchun qulay bo’lgan joyda, maxsus postlar ajratiladi. Bunda avtomobil yuvish-tozalash
va gabul giluvchi bilan kelishgan holda bo’sh turgan postga kiritiladi yoki bo’shi bo’lmagan holda kutib
turiladi. SHu joyning o’zida, aynan shu postda, barcha ishlar bajariladi va avtomobil chigib ketadi.
Ba’zan, asosan, xorij amaliyotida, shu postlarning gatorida o’z-o’ziga xizmat ko’rsatish postlari ham
ajratiladi, ya’ni mijoz o’zi yoki yordamchisi bilan ayrim ishlarni o’zlari bajarib olishadi. TXK va
ta’mirlash ishlarini bajarish jarayonida ko’pincha avtomobillarni ko’tarish va ular ostida ishlash,
g’ildiraklarni osiltirish talab etiladi. SHuning uchun avtoservis korxonalari ishchi postlarining 70+80 foizi
maxsus gidravlik yoki elektromexanik ko’targichlar bilan jihozlanadi.

Ko’targich va ko’rish chuquri bilan jihozlangan postlarda ishchiga avtomobilning ostidan turib
xizmat ko’rsatish imkoniyati yaratiladi. Ishchi postlari bir tomoni berk (3.3-rasm) va har ikki tomoni
ochiq (bir tomondan kirib ikkinchi tomondan chigib ketiladigan) bo’lishi mumkin. Ochiq postlar asosan
yuvish, tozalash, gabul gilish va egasiga topshirish hamda ayrim diagnostika ishlarini bajarish uchun
qo’llaniladi. Ishchi postlar texnologik talablarga mos holda jihozlanishi, unda hayot xavfsizligini
ta’minlash va tabiatni asrash sharoitlari yaratilgan bo’lishi shart. SHuningdek, ularda bajariladigan ishlar
ro’yxati, bajarish tartibi, texnik va texnologik talablarga oid hujjatlar mavjud bo’lishi talab etiladi.

21



Avtomobil gismlari texnik holatiga qo’yiladigan talablar ham yakka tartibda ishlab chiqgarish
usuliga mos holda, ya’ni bajariladigan xizmatlar va ishlar chegarasida bo’ladi.

TXK va ta’mirlash ishlarining sifati va belgilangan hajmda bajarilishini ta’minlash magsadida
ishlab-chigarish uchastkalari va ishchi postlarda kerakli jihozlar, asbob-uskunalar va ash’yolar gatori
texnologik xaritalar va boshga korxona standartlariga oid texnik — texnologik
hujjatlar bo’lishi talab etiladi.

TXKga kelgan avtomobillarda bajariladigan ishlar davriyligi va hajmi avtomobilsoz
kompaniyalar tomonidan ishlab chigilgan va avtomobilni sotishda unga qo’shib har bir mijozga tagdim
etiladigan maxsus «Avtomobilning servis daftarchasi» talonlariga asosan belgilanishi tavsiya etiladi.

Servis daftarchalariga ega bo’lmagan yoki talonlari tugagan avtomobillarga TXK, profilaktik
ishlar muassasalar, birlashmalar tomonidan ishlab chigilgan maxsus nizomlarda ko’rsatilgan tavsiyalar,
me’yorlar asosida o’tkaziladi. SHuni ta’kidlash lozimki, ganday ishlarni
bajarish buyurtmachi — mijoz huqugidir.

|

3.3-rasm. Ko’rish chuquﬂigi bilan jihozlangan ishchi post

3.2. [IpuraTe/iapHu MypKaml TH3MMHIA XM3MAT KYPCaTHII Ba TANIXHCJIAIIHHA X0C XyCyCHSTIapH

EHUIFMHN MypKall TH3MMHHHHT HOCO3JIMKJIAPH: EHUIFUHM MypKall TH3UMHHUHT aipuM HOCO3THKIApH
CTApTEPHUHI MebEPAA HIMIAETIaHWAA JBMTATENHMHT HINFa TYIIMACIMIMAA Ky3aTWIaAd. EHWIFM TU3UMHHHHL
HOCO3JIUTH acocaH JIBUraTeNIHW KamOaran €xku 0oil apamammvana wnuiammra caba® Oymamu. DmekTpoH OI0K
oomkapysu (Obb) xucnopon KOHCEHTpaTCHUSACH JAaTUWTH CHUTHAJUIApH acocuia EHWIFM (OpCyHKaJapuHHU OYMIIHII
(hazanapuHUHT JaBOMUWINTHHY Y3rapTHpHO pocTiiad Typau.

Mocnammm OnoKu 3ca EHWIFU-XaBO apaslalliMACMHUA TapKuOMHU Mocnad Typanu. Mocnammm Onoku
KYpcaTTUwiapy Y3rapyilin cKaHep npudopiapu EpaaMuia aHUKIaHAIH.

Mocnamum OJOKWHUHT EHWIFM apallalliMach onTuMman TapkuOou 12 B kywnanunmm — kypcarrmyra
Mocramrad. ApanammMa Tapkuou kambaramamranaa Obb €HnIFy y3aTuIHN KynaTupaan Ba MOCIAIITHII OJIOKH
KypcaTruuu omaau. Apanamma TapkuOu xaaaaH Tamkapu ooinranuga Obb HuFn MUKIOPHHN KaMalTupaan Ba
MOCJIAIIHIN OJIOKU KYpCaTTU4H Macasiiu.

Mocnamunn 6JI0KM KypcaTruujiapy Xapopar, JBUTATETHUHT WHAMBHIyall XycycHsTiapura Kapad, KeHT
opanukaa ysrapuimuy MyMkuH. Obb 58 nan 198 opanukna y3rapumnira nacTypiiaHras.

Arap aBTOMOOWJI HOpMaJl IIApOWTIApJa MIUIATHIATaHUIA KypcaTruwiap OElruiIaHraH uderapajap Huuzaa
Oyca Ba qBUraTena OOIIKAa HOCO3JIHMK OeNTHiIapH Ky3aTHica, SHUIFUHA ypKall TH3UMH TEKIIMPUIHIIHN KePaK.

Enunru xaBo apanammMacu TapkuOMHHHT KaMOaralamuiy Ba Goiinm ca6abmapu «Kox 44» Ba «Kox 45»
TaIIXUC CXeMallapuia KeJITUPUIITaH.

Canr wnuianr KjiamaHd CO3JUTHHHM TYCHUK DJIEMEHTHHUHT KajaMmura kKapad aHukiaHagu. Cant uiian
KJIAIaHWHUHT TYJIMK énuirad xonatu «0» pakamura TVrpu kenaau. Kamam coHu KaHda karra Oyica xaBo capdu
nryHya kyn Oynanu. Bynna xaBo BakyyM LUIaHTIapd Ba YHUHT TyTalIMajlapUIaH CYpHIIaIH.

bocum k¥pcarrud penecu EHWIFW HACOCH peJieCH OWIaH mapajuieN yiaHraH OyimO, EHWIFW HACOCHUHUHT

3aXUpaBHid yaarudu 0Yin0 XucoOmaHaiy.
Enuaru Tu3uMunara 6ocuMHE TeKIMpHII. EHuTru Hacocw GAaKHUHT MUMA CaTX KYpCATTHUM GHIIaH GHpPraluKia
KOMmamran. EHWIFM HACOCMHMHI WMILTAIIM THPCAKIM BaJHU alIaHUIIM TYXTaryHuya (JBMraTe] TyXTaryHda) Ba
OONIKApYB DIIEKTPOH OJIOKMra YT OJJUPHUII TAKCHMIIATMYHMHHUHT WYHJA JKOWIAITaH ONTHK JATYMKIAH TasHY
UMITYJICJIADHUHT KEIUIIW TYXTaryHda JaBoM dTaju. TasHd uMIynciap iyk Oyica, OOIIKapyB SIIEKTPOH OJOKH YT
ONAMPHII KyN(U y3uiraniaH KeWnH €KU ABUraTeN TYXTaraHWAaH UKKH COHMS YTraHUIaH CYHT HACOCHH YUUPAIH.

Ennnry Hacocw EHMIFMHM EHMIFM TakCHUMJIAIl KyBHpHra Ba EHMIFM (opcyHKamapura ysatamu. by
tusumaaru 6ocum 380 klla man Ooad EHUIFUHUHT OOCUM POCTJIarnYy TOMOHHUAAH Ha30paT KuiauHaau. OpTukya
Eénwry O0akka KaWTHUO TyIIaIu.
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Ennnrn 6ocnMuan atMochepa 60CHMHTada TYIIMPHII KETMA-KETIIHTH:

EHunFy Hacocu KOMKOFH OJTMHAH

2. Opka YpUHAMK Taruja >KOWnamraH EHWIFM HACOCHHM OBIIEKTP TOKH OWJIaH TabMHMHIAIl MaHOaW CHMHU

aXpaTUIaIu.

3. lBuraren wira TYIIUPHINO, TYXTAIIUra HMKOH OepHIIaIH.

4. Konran opTuk4a O0CUMHHU HYKOTHII YUyH, CTapTEp stHa 10 COHMS MIUIATHIAIH.

Texmmpui ycyanapu. Kylinaa kenTUpwiIran pakamiaap TalIxuc sKaBajiia KypcaTHiral aMajulapHi OaskapuIira

UYHAITHPUIITaH.

7 nma €HUIFHM KaiTtum TpyOKacu OpKaiu KaiTaérran Oyica, EHWIFM OOCHM pEerylaTOpUHUHT HOCO3IUTHIAH

Japak oepaju.

11 nma xynm ydpaiiiuran HyKCOHNAapAaH OWpH. Emmmru QopcyHKamapumaH EHWIFM OKWITA. bByHma

JBUTATENHH UINTa TYIIMPHUII KUANHIIAIIAIH.

20. EnuMIFM HACOCMHMHT KHPUTMIN TELIMIMJAH EHMIFMHH OKMIIM HACOCHMHI KHMPUTYBYHM KIalaHu

HOCO3JIMTHJAaH Aapak Oepajiu.

DopCcyHKa KYPCATTHYJIAPUHU TeKIIUPHUII

dopcyHKanapHu TEKIIMPUII Yy4YyH HOUIaTWiIaral ac0o0-MaHoOMeTp ¢akar MabiyM My[Aatra, s’bHU
VIdaHraH EHWIFU MUKJOPHHU KUPUTHII KOJJIEKTOPU MUYKTa YTKa3UIl BakTHAA (POpCyHKaNap UIira TyIIHpHiIaau.

Bynunr cababu €HuiFy paMIiacu Ba KUPUTHUII KOJUIEKTOPH MUuAarud Oocumiapaard ¢apk €3ubd ommHann

Ba TakKociaHaau. bapua dopcynkamapma 6ocum ysrapuin dapku, 10 kIla arpoduaa Oymumm kepak. (Yprada

OpaJMK/Ia).

Jcaarma: Vccuk paBuratenga SHWIFUHUHT OyFIaHAIIN cabalbmm TYFpU KypcaTruwiap OJHUII YIyH
meuraren 10 makuka COBUTHIIHIIY KEPakK.

Texmupui KeTMa-KeTIIATU:

EHMIFY OKMaCIIMTH TabMHHJIAHUG, MOHOMET] YJIaHCHH.

Enmrru Hacocu YT oJIUpHII TH3HUMH YUTraHUIAH CYHT 2 COHUS JaBOMHA MIIIA0 Typasu.

Bocum ymuarny xaiigam knananura ypaatuirad madpdod Haiiya EHUIFY KeaéTrad KyBUpPHUTa YIaHCHH.

bocum yinuarny Ba nuiaHriiapJaH XaBo TYJIMK YUKAPUIICHH.

V1 onmupumr kamuta 98T Kamuga 10 COHMS 1aBOMHIA IEKTPOH GIOK GOIIKAPMACHHHHT YUHPHII CHKIIHA

TyraryH4a aXpaTuinO TypHICHH.
JlBuratenHM WOira TyIIMpMacAaH YT ONAMPHIN KanuTh M-xonatra OypajcHH Ba MakCHMall OOCHM CaTXU
XOCHJI KUWJIMHCHH.

Bocum MyBo3aHaTnaHryHua KyTHO, CTpEJKa XapakaTy TyXTarad, Kypcarruwiap €3u0 OJIMHCHH.

8. bocum ymuarny wmmra Tymmpuian® EHWIFM OOCUMHHWHI TMACAWWIIMHU JHT TACTKH Kypcarruuu &3ud
ONMHUO, CYHI MKKUHYU Kypcarrud €3u0 ONMHCHMH. BUpHHUYM KYypcaTruylaH HKKUHYH KYpCAaTTHYHH
aitnpn0, 6OCHMHUHT KaHYa MacaiTaHINTH aHUKJIAHCHH.

9. bocum ymuarnd GopcyHKagaH axpaTHO OIMHCHH.

10. Tekumupwui JaBOMUIAa aHUKJIAHTaH HOCO3 (DOPCYHKAIAP ajIMAIITUPHUIICHH.

Lo

agkrwdE

o

~

3.3. UH:KeKTOpPJIM aBTOMOOMJIJIAPHHA TABMUHJIAII TU3MMHHHHT TEXHUK X0JaTUHU 6axosam, TXK
HILTAPH TEXHOJIOTHK KapaéHUHMHT KeTMa-KeTJIUTH

Yonilgi bosim olchagichi
(manometr) }

Yonilgi baki

Yonilg'i rampalari va
forsunkalari

Vonilg nasosi
jamlamasi

Bosim
rostlagichi

Yonilgi nasosi

3.1-pacm. EHUIFM TH3MMHAATH GOCHMHY TEKIIMPUIT CXEMACH.
dopcyHKa KypcaTTU4JIapUHU TEKIIUPHULLL
®dopcyHKalapHU TEKIIMPHIL YUyH HIIUTaTUIIAaral acbo0-MaHoMeTp (akaT MabiIyM MyAaaTra, SbHU
yimyaHraH EHMIFW MUKJIOPUHHM KUPHUTHUII KOJUIEKTOPM HYHMra YTKasuil BakKTHIa (OpCyHKajap HIIra

TYIIUPUTIAIH.
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Bynunr caGabu €HWIFM pamMmacu Ba KHPUTHIN KOJJIGKTOPH Muuaaru Oocummapaaru ¢apk €3ud

OJIMHAJIA Ba Takkociananu. bapua ¢opcynkanapna 6ocum y3rapum dapku, 10 klla atpoduma 6Ymumm

KEpax.

(Ypraua opanukna).
Acaarma: Mccuk nuratenia EHIIFUHUHT OyFIaHUIIN ca0abiv TYFpU KypcaTrudiap OJIUII YIyH

nsuraten 10 1akuka COBUTUIIMIIN Kepak.

TeKHII/IpI/IHI KETMA-KCTJIUTHU.

1. EHuru oKMaciury TabMUHIAHHO, MOHOMETp YJIaHCHH.

2. Exunnru Hacocu YT oNMpHIN TH3MMH YUraHUAAH CYHT 2 COHUS 1aBOMH/IA MIIA0 Typajiy.

3. Bbocum ymuarny xaiinam xinananura ypHatuirad maddod Haifua EHUIFU KeTaéTran KyBUpUTa

YJIaHCHH.

bocuM ynuarny Ba IUTaHIVIApJAH XABO TYJIUK YMKAPUIICHH.

V1 ommupum kamute SHr kamupa 10 COHMA JaBOMMIA DJIEKTPOH GIOK GOIIKAPMACHHHHT

YUUPHUII CUKIIM TyraryHua aXpaTuin0 TYpUJICHH.

6. JlBuraTenHu MIUra TylIMpMacaaH YT OJAUpUIN KanuTh M-Xosnatra OypajcHH Ba MakcuMall

00CHM caTXU XOCUJI KWINHCHH.

bocum MyBO3aHaTIaHTyHuYa KyTHO, CTpEIIKa XapakaTH TyXTarad, Kypcarruuiap €310 OJIMHCHUH.

8. bocum ymuarny umra Tymupuian0 EHIUIFY OOCUMUHHMHT AaCaUIIMHU SHT TACTKU KYPCATTHUH
€310 ONMHUO, CYHI UKKHHUYM KypcaTrud &€3u0 onuHCUH. bupuHum kypcaTruygaH MKKHHYA
KYpcaTruYHH aitnpu0, OOCHMHUHT KaHYa MMacaraHINTH aHUKJIaHCHH.

9. Bbocum ymuyaruy GpopcyHKanaH axxpaTud OJIMHCHH.

10. TexmmpwuI 1aBOMH/IA aHUKJIAHTaH HOCO3 (hOpCYHKaIap aaMaIITHPUICHH.

ok~

~

®opcynkanapuu Tekmupum HamyHacu (MATHU3 aBToMoOU/IH yUyH)

Hununapiaap 1 2 3

bupunum kypcarruy 380 xITa 280 xIla 380 xIla

VxkuHYM KypcaTruy 215 xIla 201 xIla 230 xIla

BocumHuHT nacaitum | 165 xlla 179 xIla 151 xIIa

MUKJIOpU

Vpraua opamuk 156-176 xITa | ®opcyHka dopcyHka Hoc03. | DopcyHKka HOCO3.
OYIMIIN Kepax. co3 [Tacaitmm muxknopu skyna | [lacaiiuin MUKIOpu Kyna

KarTa KUYUK.

Exunru 6akuHM FOBUII Ba TEPMETUKIMKHU TEKITAPHUIIT

1. A 9 monynra acocnanu0, HUIIFM JaTYUTH, EHUIFU HACOCH €4u0 ONMHTay, EHWIFU Oakua OCH3UH
KOJIMaCHH.

2. baknu roBumna BanHagaH GoiganaHUICHH.

3. Bak cyB OunaH TynaupuiITad, YalKaTUICHH Ba TOKHO TalllJTaHCHH.

4, bakka €nunru osmynratopu conuHuO, cyB OunaH TynaupwicuH Ba 10 makvka JaBoMHAa
yailkaTuinO, CYHIpa TOKWICHH. DMyiraropiapaal (oiaanaHuiga uiad yukapuil KOpXxoHacH
KypcaTMmajapyura amaji KWJIMHCHH.

5. Apanammanan 6ymaruiaran 6ak 0yr3uraua cyB OWIaH TYJIAUPUIICHH Ba TOKUO TallUTAHCHH.

6. Euunru 6axu repMETUKINTUHU TeKmmpuil yayH 7-10 k[la 6ocuM octuaa cukuiran xaBo OuiaH
TYJIIAPUIICUH.

7. lybOxanu xoiaapra COByH SpUTMAcH CypKaiub, Iy >koinap cyBra Ootupunand. ['epMeTukiuru
HYKoJraH Ba CyBra OOTHPIIITaH >KOMIapAaH XaBo MmyQakyaiapy YuKaIu.

8. IepMeTHUKINTUHN WYKOTTaH EHWIFU OaKU STHTUCUTA aIMAIITUPHIATN €KU STTOKCUIIN €M OHiaH
eJIMMJIaHAIH.

Ennarn Tmsumuaarn 6ocuMuan TeKIIUPHUII KeTMA-KeTJIUTU:
K?@?M Baxapuaaguran umiap Vauam Xa Ny
1. 2. 3. 4. 5.
1. 1. Ennnry tusuMuaary 60CHMHH Nacai THPHIL. 2 9u Kajamra
2. Exnnyy 60cuM YIT4arnduHU YpHATHILL 380 kIla Tuzum co3 KapaJICUH.
3. JlpuraTenHu Wmra TYyIUPMAacAaH YT OJIUPHUII (kamgam 1-
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KyJI(QUHH OdYHIl. YJaHraH OOCHM YpHATHITaH
MebEP/A IKAHJINTY Ba TYPFYHJIUTHHY aHUKJIALL

yCTyH/A
OepunraH)

W N -

. Enunru Tusumunarn 6ocuman nacaittupur.
. EHnnFn 6ocuM YrmaarnauHA YpHATHIIL.
. JIBurarenHu wumra TymdpMaclaH YT OJIUPHII

KYJI()UHU OYHIIL.

. Ymganrad 60cuM MebEpIa, aMMO TYPFYHIIHK HYK.

380 kIla

13 un Kagamra
KapaJICHH.

3 4yu Kagamra
KapaJICHH.

. Exutru kenum #ynnapy sKUNCIUIMHE TEKITMPHUIIL
. Hoco3nuk anukimancun?

4 4y xamamra
KapaJICHH.

5 ym xamamra
KapaJICHH.

Enunru MarucTpaid aJIMallTUPUIICHH.

. Exuru 6ocuM Ygaradu YpHaTUICHH.
. JlBurarenHu wumra TymupMacAaH YT OJAMPHIL

KyNQUHH OummI. YIdaHraH GOCHM VpHATHITaH
MebEp/a Ba TYPFYH XOJaTAaMu?

380 xIla

Tuzum co3

. Enunru HacocH furMa Xonataa eqynd OJHHCHH.
. Eannrm Hacocm OocmM OwmimaH wnmiaérraga yHU

060fiOBUM KyByp Ba [UIAHVIAP JKHUIICIHKKA
TEKIIUPWICHH, HOCO3JIMK aHUKJIAHCHH?

6 ym Kagamra
KapaJCHH.

7 un Kamamra
KapaJIChH.

N

. Exnnrn

HACOCHHH 6oFI0BUN KyBHpIIap
IMAIITHPWICHH EKU TOPTHO MaxXKaMIIAHCHH.

. Enunru 6ocum ymgaruuauny YpHATHIIL
. JlBuraren wmra TymmpuiIMacIaH

VT OaAupHILI
Kylhu OYMICHH. YJI4aHraH OocHMM Mebépaa Ba
TYPFYH XOJaTAaMH?

380 xIla

Twuzum co3

8 um Kamamra
KapaJIChH.

. Enunru y3atum KyBupu 60cHM OCTH/IA KUTICIUKTa

(oxMacuKKa) Hocosnuk

AHUKJIAHCUH?

TEKIIUPUIICUH.

8 yu Kamamra
KapaJICHH.

9 uyu Kamamra
KapaJiCHH.

N -

. Enuiru 60cuM pocTiiarudy aiMarTHpHICKHH.
. Enunirm 6ocum yiryarnum ypHaTHICHH.
. JlBuraren wumra TyWIHPWIMAcAaH YT OJIAUPUILLI

KauTH OypancuH. YidaHran OocuMm Mebépna Ba
TYPFYH XOJaTAAMH?

380 kIla

Twuzum co3

1.bocuM ocTumaru TaKCHMIIAII KyBHPHIAH CHHIFU

KaﬁTHLH Ha9aCHHM JKUIICHIINKTa TCKIIWPHUIIL.

10.

N

. EHmurrm Hacocw HuFMa XoJ1aTia aaMaIiTHPHIICHH.
. ExnnFu 6ocuM yrmdarnyu YpHATHICHH.
. JlBuraten wimra TYMHPHIMAcHaH YT OJIUPHIN

KaJuTh OypajcuH. YI4aHran OOCHM YpHATHITaH
MebEp/Ia Ba TYPFYH XoJaraamu?

380 Ila

Twuzum co3

11.

. EHwiru Takcummamn KyBupM (pammacy) Ba €HWJIFH

dhopcyHkanapy equd OJMHCHH.

. Enunrn  tH3umMu  GocuM  octHianuruga Oapua

Eumrn (OpPCYHKATAPH KUIICIUKKA TCKITHPUICHH.
Hoco3nuk anuKiaggumMu?

12 um kamamra
YTUICHUH.

12.

. Kuncnuruau #“ykoTraH EHWIFH (OpCyHKaIapu

AJIMAlITUPHUIICUH.

. ExaunFu 6ocuM ydarnduHA YpHATHIIL
. JlBuraten wmra TYMMPHWIMAcHaH YT OJIUPHUIN

KaIuTH OypaicuH. YidaHran OocuM Mebépna Ba
TYPFYH XOJaTAaMH?

380 xIla

Twuzum co3

13.

N -

. Ennirru 60ocum pocTiaarniv aJIMalllTUPUIICHUH.
. I[BI/IFaTeJ'I vira TylmiapuJICHH.
) JIBI/IFaTeJ'I CaJIT vIIam pexXuMHuIa UIIATHICUH.

VYnuanran 6ocuMm YpHATWITaH MEBbEPAA Ba TYPFYH
xoJargaMu’?

380 kIla

Twuzum co3

3.4. Uu:xkexTopu aBToMOOWLIIapHY TabMuHIam Tudumura TXK nmnapu 0yiiuya TeXHOJTOTHK XapuTa

TY3MIII

ABTOMOOWJIITApTa TEXHUK XU3MAT KYpCATWII, TAbMHUpJAIl Ba JUATHOCTUKANAIIHU KyJlal YCyiJia TaIIKHI
KMJTUII YIYH Xap XHWJI TEXHOJIOTHK XapuTajiap Ty3wjlaau. byHIal TEXHONOTHK XapuTalap acocuiia TEXHUK XU3MaT
KYypcaTuIl WIIIAPUHUHT XKMH aHUKJIAHAIM Ba WIIHMA OakapyBumjapra TakcuMiIaHaigu. VIXTuépwii TEXHOJIOTHK
XapuTa MIOHK OaxkapyBuM Xap OMp MIIYM y4YyH KyJUIJaHMa XaMmJa TEeXHHK XH3MaT KYpCcaTHIl Ba TabMHpJIALI

UILTApUHA O2)KapUITUINIUHHA HA30paT KWIYBYU XYXOKaT OYIHO XU3MaT KA Iu.

TexHONOTMK XapuTa ajJoxXuaa XM3MaT KypCcaTHIl Typura, arap Xu3MaT KypcaTull Typd Wuupaa Oyica, YHHHT
3eMeHTIapu Oyitnya Ty3minaau. TeXHONIOruK XapuTa Ty3ulia Kyiunaruiap Ky3aa TyTHIaan:
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-MITHA Oakapuil skapaHulia aBTOMOOWIHHM €KW YHUHT arperaTiiapuHy YPHATHINH, KUCMIIapra akKpaTHllly,
CHWDKUTHINHYU KyJaHINTUHI;

-JIO3UM OYJITaH KYTapHII-TaIIHII )KUX03JIapHHH,

-IOKOpM HWII yHyMHra odra OyiraH TEXHOJOTHK KHXO03JIapAaH, acOoOlapiaH Ba Moc/aMaiapjaaH
(hoiinasaHUIITHHY;

-MITYIiIap ya9yH XxaBpCcu3, KyJail Ba THTHEHUK Taabiapra kaBod OepyBYM IIAPOUT SIPATHUIITHU;

-UITHN CI/I(baTI/IHI/I TCKIIMPHUII YCYJUIapU Ba BOCUTAJIAPUHU.
Ba;xaplxma/:mraH HII HOMJIapU Ba aJIMalllMHUIILIapAaH KaTbHil TEXHOJIOTHK K€TMa-KETJIMK acoCHa Ba 6YIOpI/IH_I
MabHOCHOA KypcaTPIJ'IHHIPI KEpak.

3.3-xaaBai

OnektpoH mypkamn TuzuMura T XK TeXHOIOruK XapuTacu

®daoausT Typaapu

Ac000 yckyHa,

Pacm (kypuHuII)

N 6askapumaa Kyiiuiaaguran

MocJaaMa Ba amé. Tajgadaap.
1. Enunru Ky¥3 Huroxu ounas. @dopcyHKaTapHUHT SKUIICIIAHTaH
TaKCUMJIOBYH y3aTIH4 JKoMmapuiaH EHWIFU
XOJIATHHH TEKIIUPHII. YUKMaETr aHINT HHA
TEKIIUPHIICHH.

1-marucrpan KyBHp;
2-(hopcyHKanap.

2. Eaunru TapMUHIAIT
TU3UMUIArd OOCUMHU
AYKOTHIIL

Kynna.

Enwrrn  Gaku  Kyiimm  GyFsu
KONKOFMHM €YUl Ba EHWIFU
HACOCHHUHT 3JIEKTP CaKJIaru4u
o7 axpatud OJIMHCHH.
JBuraren umira Tymipuino, y3-
V3UIaH TYXTallll Ky3aTHJICHH.
ynnan CYHr crapTép
épnamuaa Tupcakiau BamHu 30
JaKuKa  aWIaHTHPWICHH  Ba
aKKymyinatop  OaTapesCHHHHT
MaHOHH KIIeMMa aKPaTHJICHH.

3. Enniiru HacocHHU
CUMII.

Maxcyc Kanur.

Cromnop XaJKacH coar
MUIUIApUTa  Kaplid — TOMOHTra
OypajiciH Ba CHWJIFH HACOCH
YUKApHUO OJIMHCHH.

4, Ennirry HacocHu
¢unTpuHU
aJIMAIITHPHIIL.

K¥nna orBeprka.

1-énmnrn HacocH; 2-¢punTp.

Euunrn  macocuman  duitp
OTBEpTKa épaaMuia axpaTwiuo,
siHTU Guatp 60cud KyHMICHH.

5. Enniiru HacoCHHHU

YpHaTum.

Maxcyc Kanur.

Enunru Hacocura SIHTH
3uwiarud  KyHwnamO, okoiunra
VPHATUIICHH.
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6. Eannru puntpuan OTBepTKa. Auarn éHmrn  QUITpH  EHIIFH
aJIMAaIlTUPHLL. WyHamumura TYFpU — CTpeJKa
Oyitnua YpHATWICHH Ba SHUIFH
OKMaETraHJINTH TEKIIHPHICHH.
7. Enunru macocunuur | Bakyymetp. Huacdparmanuar
60CHM perynaTOpHHH [IMKACTIaHMaraHJINTH Ba
WIUTAIIAHA TEKIITUPHIIL. MIPY>KUHAHUHT UIIUTAIIN
TEKIIUPUIICHH.
1-Bakyymmerp;
2-00CHM POCTIIATUYH.
8. Enunru macocunuar | 1 uTpnm  wawm, Enunru HACOCHHUHT
y3aTull KyBBaTHHU LIJIAHT, CUM YJIaruy. MarucTpaiuiaH y3aThIll [UIaHTU
TEKIITHPHIIL. axparniaub, Oomka  IIJTaHr
ynaHuo, 711 HANIITa
TYLIIUPUING KYHUJICHH.
AKKyMyJaTop GatapescuHH
EHIITFU HACOCHHUHT
KIeMMaaapu ~ OwrmaH — yma0,
¢HWIFM HACOCHHHUHI HIIUIAIIN
TEKIITHPHUICHH. Bynna 15
makukaga 0,23 1 OeH3uH
1-8nunru HaCOCH; 2-€NEKTP @KPATIUY; | y3aTHIMIIN KEpaK.
3-yuaut; 4-miaHr.
9. Manomerpuu énwnru | Ltynep, Monometp JKaMilaMacuaru
Y3aTHII TH3UMUTA YAl | KaJIHTiIap i yIIaru9-eruiIyBYaH [UIAHT
ycyau. TYIUIAMH. Bosic tostagichi OpKaJIu MaHOMETP YJIaHCHUH.

Gl 1)
//c.\
E———~

27




Bocum

. Ulagich shtuseri
EHHAFH

MarucTpais y

Bosim (@1
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e BN
v

zichlagich

3.5.Avtoservis korxonalarini rejalashtirish
ASK ni texnologik loyihalash natijalari asosida ularni rejalashtirish amalga oshiriladi. ASK bosh
rejasi va ishlab chigarish binosini rejalashtitish avtoservis korxonasida ishlab chiqgarish jarayonini aks
ettiradigan uning funksional shakli asosida amalga oshiriladi (3.4-rasm).

S,

|
}___
F

AT 151

sy

Qavia
h

Y UVIS
Kutish

Joriv ta’mir

Tashxislas
Texnik xizmat

e e o it

Oabul

-

Sotish oldi
xizimati
1
|
[ s - Sotishga tavvor
st Avtodo’kon | S— ‘8‘ _‘}-‘
R e Y avtomobilni saglash

| il 4% "
R 1. Saglash |~

|

3.4-rasm. Avtomobillarga xizmat ko rsatishni funksionsl shakli.

Servis korxonasida 0°ziga xos quyidagi maqgsadlarga xizmat giluvchi binolar va xonalar bo'lishi kerak:
-n0zimxona;

-mijozlar uchun xonalar;

-ma muriy-maishiy binolar;

-savdo so koni;

-TXK va JT mintaqalari, ustaxonalar, kutish postlari;

-omborxonalar;

-avtomobillarni gabul gilish va egasiga topshirish mintagalari va boshgalar.

Rejalashtirishni yechimi sifatida 1300 ta yengil avtomobillarga xizmat ko rsatishga mo’ljallangan 5 ta
ishchi postiga avtomobillar servisi korxonasini loyihalash keltirilgan. Loyihada hamma xonalar bitta
binoda joylashtirilgan va ishlab chigarish jarayoni ratsional ta minlanadigan qilib TXK va JT,
ustaxonalar, omborxonalar, avtodo kon va yordamchi xonalar joylashtirilgan. Avtoservis korxonasida
ishlab chigarish va ma 'muriy maishiy binolar blok shaklida bitta binoda gilib qurilgan, avtomobillarni
yig ishtirish-yuvish mintagasi alohida binoda joylashtirilgan.
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4.1. Texnik - iqtisodiy ke’rsatkichlar hisobi
4.1.1.Dastlabki ma’lumotlar
ASK dagi ishlarni yillik ish hajmi
Ty= 71040 0.-s.
Ishlab chigarish ishchilar sonini hisobi

N, = Ta _ 71080 _ 16,6~17 kishi
D, 4270
Ishchilarning malaka toifasi P=3
4.1.2.1shlab chigarish ishchilarining yillik ish haqgi fondi
a) ishchilarning asosiy ish haqi
Cup=Ty C. K,=71040%4760+1,30=465999716 so’m
bu yerda C-soatlik ish stavkasi, ishchilarning malaka toifasi bo’yicha,
C.=4760 so’m/soat;
K -berilgan rejani bajarganligi va oshirib bajarganligi, brigadirligi va shogird tayyorlagani uchu nish
haqiga to’lanadigan qo’shimchani hisobga oluvchi koeffitsient, K,=1,2...1,3.
b)qo’shimcha ish haqi fondi

C -H .
C() — np 0 — 465999716 10 :46599972 so’m
100 100

bu yerda H,-mehnat ta’tili va rejani bajargani uchun to’lanadigan qo’shimcha ish haqi uchun

ajratma me’yori, H,=7...11 %.
v) ishlab chigarish ishchilarining yillik ish hagi fondi
C, =C,, +C, =465999716+46599972=512599688 so’m
) ijtimoiy sug’urta uchun ajratma

C, = Cop He _ 465099716-25 116499929 so'm
: 100 100
bu yerda Ns-ijtimoiy sug’urta uchun ajratma, Ns=25%.
d) ishchilarning oylik maoshi
_ Gy +C,. _ 512599688+116499929 1456949 so’m
120N, 12.17-2
4.2.Boshqa toifadagi ishchilarning yillik ishg haqi fondi
4.2.1. Yordamchi ishchilarning yillik ish hagi fondi hisobi
a) yordamchi ishchilarning soni

N, =(0,2..0,3)- N, =0,27*17=45 kishi
b) yordamchi ishchilarning oylik maoshi
3, =(08..0,9)-3,,, =0,8*1456249=1164999 so’m
v) yordamchi ishchilarning yillik ish haqgi fondi
C,:=12-3, -N,, =12*1164999*4,5=62909946 so’m
4.2.2. Muhandis-texnik xodimlarning yillik ish hagi fondi
a) muhandis-texnik xodimlar soni
N, =(01..012) - N, =0,11*17=2,0 stavka
b) muhandis-texnik xodimlarning oylik maoshi

3, =601460...650000 so’m gabul qgilinadi
v) muhandis-texnik xodimlarning yillik ish haqi fondi
Cyrw =12-3,,. - N, =12*630000%2,0=15120000 so’m
4.2.3 Xizmatchilarning yillik ish hagi fondi
a) xizmatchilar soni
N, =(0,02..0,05)-N, =0,05*17=1,0 stavka
b) xizmatchilarning o’rtacha oylik maoshi
3. =567600...594600 so’m gabul gilinadi

v) xizmatchilarning yillik ish hagi fondi
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C. =12-3 -N_ =12*581100*1,0=6973200 so’m

4.2.4. Kichik xizmatchi xodimlarning yillik ish hagi fondi
a) kichik xizmatchi xodimlarning soni

N =(0,02...0,03) - N, =0,03*17=0,5 stavka

b) kichik xizmatchi xodimlarning o’rtacha oylik maoshi
3 =430000...497200 so’m miqdorida gabul qilinadi
V) kichik xizmatchi xodimlarning yillik ish haqgi fondi
Ciw =12- 3,y - Ny =12*463600*0,5=2781600 so’m
4.3.ATK ishchilarni yillik ish hagi fondi

4.1-jadval
Avtoservis korxonasidagi ishchilarning yillik ish hagi fondi
Ishchilar toifasi Ishchilar soni Ishchilarning oylik Ish hagi fondi, so’m
(stavka) maoshi, so’m Oylik Yillik

Ishlab chigarish ishchilari 17 1456249 26212482 | 314549784
Yordamchi ishchilar 4,5 1164999 5242495,5 | 62909946
Muhandis-texnik xodimlar 2 630000 1260000 15120000
Xizmatchilar 1 581100 581100 6973200
Kichik xizmatchi xodimlar 0,5 463600 231800 2781600
Jami 26 4295948 111694648 | 1340335776

4.4.Ishlab chigarish tannarxi, daromad, foyda va rentabellik hisobi
4.4.1 Materiallar xarajati

C, =4, -H, =1200*524200=629040000 so’m
bu yerda H,, —bitta avtomobilga xizmat ko’rsatish uchun materiallar sarfi me’yori, so’m,

H,, =(504000...544400)-d=524200 so’m

4.4.2 Agregatlarni ta’mirlash uchun xarajatlar

ASKdagi ta’mirlash xarajatlari, tsex, jihozlarga TXK va T, umumxo’jalik va boshqa ishlab chiqarish
xarajatlaridan tashkil topgan

a) tsex xarajatlari

Cpy = Kpy - Coppyy =0,5%512599688=256299844 so’m

bu yerda K-tsex xarajatlarini hisobga oluvchi koeffitsient, K=0,5

b) Statsionidagi jihozlarni ishlati va ularga TXK va T xarajatlari

Coo = Kpp - Copppyy =1,5*512599688=768899532 so’m

bu yerda K- jihozlarni ishlatish va ularga TXK xarajatlarini aniglash koeffitsien-ti, K,=1,14...2,0
v) umumxo’jalik xarajatlari

Cpy = Kpy - Cyyryy =0,5*512599688=256299844 so’m

bu yerdaKx-umuxo’jalik xarajatlarini aniglash koeffitsienti, K=0,45...0,51
g) boshqa ishlab chigarish xarajatlari

Coyy = Ky - Cpypey =0,015%512599688=7688995 s0’m

bu yerda Kp-boshga ishlab chigarish xarajatlarini aniglash koeffitsienti, K,=0,015
Ustama xarajatlarni umumiy giymati

Cyer =Cpy +Cpp +Cpyp +Cpy =256299844 +768899532+256299844+ 7688995=1032888371 so’m
4.4 .3.Ishlab chigarishga bevosita bog’liq bo’lmagan xarajatlar
Cp; =0,012-Cy.; =0,012*%1032888371 =12394660 so’m

4.2-jadval
Xizmat ko’rsatish tannarxi

T-r Xarajatlar turlari Belgilanishi Qiymati, so’'m
1 Materiallar sarfi Cnm 629040000
2 Ishchilarning asosiy ish haqi fondi Crp 465999716
3 Ishchilarning qo’shimcha ish haqi fondi Cy 46599972
4 ljtimoiy sug’urta uchun ajratma Ceyr 116499929
5 | Jihozlarni ishlatish va ularga TXK xarajatlari Cpo 768899532
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6 TSex xarajatlari Cpu 256299844
7 Umumxo’jalik xarajatlari Cpx 256299844
8 Boshqa ishlab chiqgarish xarajatlari Con 7688995
9 Xizmat ko’rsatish tannarxi (P;.+..+Pg) SATK 2547327832
10 | Ishlab chigarishga bog’liq bo’Imagan xarajatlar Cps 12394660
11 | To’latannarx (Pg+P1p) xS, 2559722492

4.5.Bitta avtomobilga xizmat ko’rsatish tannarxi
DI _ 2559722492 — 1765326 so’m

A 1450

4.6.Xizmat ko’rsatishdan keladigan daromad
B=d-XS,, =1,2*2559722492=3071666990 so’m

bu yerda d-1 so’m xarajatga to’g’ri keladigan daromad, d=1,18...1,2
4.7 Xizmat ko’rsatishdan keladigan foyda

I[T=B-%S,, =3071666990 -2559722492=511944498 so’m
4.8.Bitta ishlab chiqarish ishchisining o’rtacha ish unumdorligi
B _ 3071666990 170648166 so’m
N
4.9.Ustaxona rentabelligini aniglaymiz

4.9.1.Asosiy ishlab chigarish fondining giymati

C, =

11, =

C, =Cp +Cy +C,, =1194295200 +377570400 +165033600 =1736899200 so’m

bu yerda Sgmi-qurilish-montaj ishlarining qiymati, so’m
=A.-Cl,,, =1200*995246= 1194295200 so’'m

CKMI/I

C'ymi-bitta avtomobilga to’g’ri keladigan qurilish-montaj ishlarining giymati, C'ymi=995246 so’m;

Cj-ishlab chiqarish jihozlarining qiymati, so’m

C, =A.-C'. =1200*314642=377570400 so’m

C'j-bitta avtomobilga to’g’ri keladigan jihozlarning qiymati, C'j=314642 so’m
Ca-moslama va asbob-uskunalar qiymati, so’m

C, =4 -CC/W =1200*137528=165033600 so’'m

C éy — bitta avtomobilga to’g’ri keladigan moslama, asbob-uskunalar giymati, C(fy =137528 so’m

4.9.2. Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’lar qiymati
D, =D, -C,, =0,15*256299844=38444977 so’m

bu yerda @/, - xo’jalik xarajatlarining har bir so’miga to’g’ri keladigan aylanma mablag’lar qiymati,

@/,.=0,14...0,15
4.3-jadval
Ustaxonani rentabelligini aniglash

T-r Ko’rsatkichlar nomi Belgilanishi Qiymati, so’m
1 Asosiy ishlab chigarish fondi Co 1736899200
2 Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’lar Dy 38444977
e e g
4 Ishlab chigarishni rivojlantirishga ajratmalar 0,06* Dy, 106520606
5 Foyda I 511944498
6 Sof foyda (Ps-P,) T 405423892
7 Umumiy rentabellik (Ps:P3), % Ro 28,8
8 Hisobiy rentabellik (Pg:P3) Rn 22,8

4.10.Ishlab chiqarish fondlarining foydalanish samaradorlik ko’rsatkichlarini aniglash

a) asosiy ishlab chiqgarish fondlaridan foydalanish samaradorlik koeffitsienti
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o _ B 322892690
» =, T 1736899200

b) aylanama mablag’larning aylanish davri

B 3228926990

o @_05 32519487 83,99
4.4-jadval
Texnik igtisodiy ko’rsatkichlar
T-r Ko’rsatkichlar nomi Belgi- O’Ichov Qiymati
lanishi birligi
1 Avtomobillarni postga yillik kirishlari soni As Ta 1200
2 Asosiy ishlab chigarish fondi Co So’m 1736899200
3 Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’larning
giymati Dy So’m 38444977
4 Ishchilar soni N; Kishi 17
5 Ishlab chiqarish ishchisining ish unumdorligi It So’m 170648166
6 To’la tannarx >Sn So’m 2559722492
7 Daromad B So’m 3071666990
8 Foyda I1 So’m 511944498
9 Rentabellik
a) umumiy R, % 30,3
b) hisobiy Rh % 24,3
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5.1.Ta’minlash tizimini ta’mirlash xonasida xavfsizlik texnikasi

Avtomobillarni harakatlantiruvchi asosiy gismb-dvigatellar hozirgi kunda benzinli va dizel
dvigatellari bo’lib hisoblanadi. Benzinli dvigatellar asosan benzin, gaz bilan ishlaydi. =~ Ta’minlash
tizimini ta’mirlash injektorni me’yoriy ishlaydigan holga keltirish va yonilg’i bilan ta’minlash yo’llarini
ravonlashtirish tushunilib, bunda ularning har bir detallarini buzugliklari tuzatilishi hisobga olinadi.
Injektorli tizimni sozlash deganda havo yo’lidan o’tuvchi havo, yonilg’i yo’lidan o’tuvchi yonilg’i-benzin
yoki gaz benzindan dvigatelning yonish kamerasiga kirganda to’la yonish jarayoni ketib, imkon
darajasida yonish natijasida hosil bo’lgan gaz SO, ga aylanishiga erishish tushuniladi. Bu o’rinda havo
tarkibidagi kislorodni yonilg’ining yonishida ishtirok etuvchi modda sifatida qaraladi. SHuning uchun
injektorli tizimda havo yo’li kirlansa, yonishga me’yordagi kislorod kirmasligi oqibatida to’la yonish
o’rniga chala yonish kuzatiladi va buning natijasida havo yetishmovchiligi oqibatida zaharli is gazi SO
hosil bo’ladi. Agar yonilg’i yo’lidan me’yoriy yonilg’i o’tmasa, u holda ham yonish me’yori buzilib,
dvigatel quvvati kamayadi. SHularni hisobga olgan holda benzinli dvigatellar ta’minlash tizimlari o’z
vaqtida ta’mirlanib turishi kerak.

Injektorli tizimlarni ta’mirlash ishlari avtomobil dvigatellari o’chirilib, sovigandan keyingina
boshlanishiga ruxsat beriladi. Bunda tizimga keluvchi benzindan elektr asboblariga ta’sir etishi natijasida
yong’in yuzaga kelishi mumkinligini bilish kerak. SHuning uchun ham dvigatellarning harorati t <30°S
ga gadar sovishini kutish talab etiladi.

Avtomobillarning ta’minlash tizimlariga texnik qarov o’tkazish va ularni ta’mirlash ishlari
avtoservis korxonasida mavjud ta’minlash tizimlarini ta’mirlash ustaxonalarida amalga oshiriladi.
Yonilg’i baklaridan toki tsilindrgacha bo’lgan gismlar tuzilishi, vazifasi va ularning buzugliklarini dastlab
diagnostika orqali bilib olish kerak. Har bir detallarni tekshirish, ta’mirlash ishlarida joyidan bo’shatib
olish kerak.

Yonilg’i harakatlanishi uchun xizmat qiluvchi shlang va quvurchalar ichini tozalash ishlarida
kompression nasosdan foydalaniladi. Bir uchidan havo bosimi berilib, shlanglarning ikkinchi uchi hech
kim turmaydigan tomonga qaratib turiladi. Bosim nasosida manometr va bosim me’yorlovchi klapanlar
bo’lishiga, ularning ishlashini tekshirib ko’rilishiga alohida e’tibor beriladi.

Ta’minlash tizimlarini ta’mirlash ustaxonalari asosan ikkita xonadan iborat bo’ladi. Bu xonalardan
biri ta’minlash tizimini detallarga ajratish va ikkinchisi ta’mirlash xonasi xonasi bo’ladi. Benzin va
gazlardan ehtiyot bo’lish choralari ko’riladi. Benzin tanaga to’kiladigan hollarda ularni tezda yuvib
tashlash kerak. Aks holda u 0’zining zararli ta’sirini ko’rsatadi.

Ta’minlash tizimi ta’mirlanishida yonilg’i baklaridan chiquvchi kanallar berkitilishi shart. Bu
bilan yong’in xavfsizligiga amal gilingan bo’ladi. Dvigatellar ishlab turgan holatida ta’minlash tizimlarini
detallarga ajratish, avtomobildan bu detallarni ajratib olish qat’iyan man etiladi.

Ta’mirlash xonasi balandligi kamida 3 m, sahni S = 4 m x6 m = 24 m? bo’lishi, xonada
benzonasos va benzin mayda detallarini ko’rish imkoniyatini hisobga olib, GOST 12.1.046-81 — «Ish
joyini umumiy tekis yoritish» talablari asosida xonaning yoritilganligi 300 lyuksdan kam bo’lmasligi
talab etiladi. Bu yoritish sindirilgan yorug’lik nuriga asoslangan holda lyuminitsent lampalardan
foydalanishni taqozo etadi. Xonaning umumiy sahni bo’yicha jamida W=S5*15 Vt = 24 * 15 = 262,5 Vt
quvvatdagi yoritgich kerak. Agar +M+ Il — 4 — 79 — «Tabiiy va sun’iy yoritish» talablarini hisobga olsak,
W =40 Vt quvvatli yoritish lampalari tanlab olinsa, bu xona uchun lampa soni:

n= W_2625_ 6,56 dona bo’ladi.
40 40

Xonaga o’rnatiladigan lampalar juftlik asosida o’rnatiladi. SHundan kelib chigib n = 8 dona

lampa olinadi. CHunki lampalarning umumiy quvvati me’yorida belgilanganidan yuqori bo’lishi mumkin,
lekin kichik bo’lmasligi shart.
Ta’minlash tizimini ta’mirlash xonasi GOST 12.1.005-81 — «Ish zonasi havosiga umumiy talablar»
bo’yicha havo tarkibida yengil bug’lanuvchan yonilg’i — benzin uchun ruxsat etilgan me’yor 100 mg/ m°,
ya’ni bir metr kub hajmli havo tarkibidagi benzin miqdori 100 mg dan oshmasligi kerak. Bu me’yorni
saqlash uchun benzin ta’mirini mo’rili shkafda bajarish tavsiya etiladi.

Xona havosi tarkibidagi turli zararli omillarning kontsentratsiyalarini me’yorlashtirish magsadida
xona havosini almashtiruvchi ventilyatorlar o’rnatilishi kerak. Buning uchun xona hajmidan kelib chiqib,

ventilyatorlar quvvati tanlanadi. Ya’ni, xona hajmi V =S -h=24x" -3 =72x° ekanligidan kelib chigib,
benzindan chigayotgan yonilg’i bug’lari hisobiga xona havosi soatiga N =20 martagacha almashtirilishi
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belgilanadi. Bu talabni ganoatlantirish uchun ventilyator quvvati P =V -N =72-20 =1440 M%{)am qilib

tanlab olinadi. Bu o’rinda shuni aytish kerakki, xona havosini bu miqdorda almashtirish jarayoni havo
tarkibidagi benzin miqdori me’yoridan oshgan hollarda bajariladi.

Benzin yonishga qulay bo’lganligidan o’rnatilgan ventilyatorlar parraklari yoki korpusi rangli
metallardan tayyorlangan bo’lishi kerak. SHuni bilish kerakki, agar benzin me’yori haddan ziyod ortib
ketishi mumkin xonalar bo’lsa, ventilyatorlar so’ruvchi holatda emas, balki xonaga havoni kirituvchi
holatida o’rnatiladi.

Ta’minlash tizimi detallarini ta’mirlash davrida benzinning qo’lga tegishidan himoyalash
magsadida qo’lqoplar kiyib ishlanadi. Agar benzin qo’lga to’kiladigan bo’lsa, u holda qo’lni dizel
yonilg’isi bilan ishgalab yuvib, so’ngra sovunlab yuvishga ruxsat beriladi. Benzinga tekkan tana qismi
yuvishsiz goldirilishiga ruxsat berilmaydi.

Benzinni ishlatib ko’rish maqsadida zahirada olib turiladigan benzin og’zi mahkam berkiladigan
idishlarda mo’rili shkaf ichida saglanadi.

Ta’mirlash xonalarida yong’in xavfsizligi yo’nalishi bo’yicha GOST 12.1.004-76 — «Yong’in
xavfsizligi», GOST 12.1.010-76 — «Portlash xavfsizligi» ko’rsatmalariga binoan yong’in xavfsizligi
shitlari o’rnatilib, bunda uglerodli, kimyoviy-ko’pikli o’t o’chirish vositalari tayyor holga keltirib
qo’yilishi shart.
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Xulosa

Menga diplom loyihasi sifatida Namangan-Pop avtomobil yo’lida 5 postli avtoservis korxonasini
loyihalash mavzusi biriktirilgan edi. Namangan-Pop avtomobil yo'lining avtomobillar ogimini tig'iz
hamda yo'l bo’lab aholisi kop mintaga bu To'ragorg on shahri Toshkent kochasi hisoblanadi. Bu
hududdan Namangan va Andijon viloyatlaridan Toshkent shahriga hamda Namangan viloyatini Chust va
Pop tumanlari borib-keluvchilar bu hududdan o’tishadi. Bundan tashqari hududda aholi zich loylashgan.
Bu hududdan bir kunda o tuvchi avtomobillar 2500 tani tashkil etadi. Demak bir kunda ustaxonaga 100
tada koprog avtomobillar xizmat ko rsatish va ta mirlash uchu kirishlari mumkin.

To'raqo rg'on shahri Toshkent kochasi hududidagi avtoservis korxonalari faoliyatini ko'rib
chigadigan bo’lsak, bu hududda avtomobillarni yuvish, yurish gisminiga TXK, , avtomobillarni moyini
almashtirish, shina va vulkanizatsiya, elektr jiyozlariga xizmat ko'rsatish ustaxonalari faoliyat ko rsatib
kelmoqda. Bu ustaxonalarni texnik jihatdan tahlil gilganimizda bu ustaxonalarni zamonaviy bino va
texnologik jihozlar bilan ta'minlanmagan. Mavjud avtoservis korxonalari tarqoq joylashgan.
Avtomobildan yechib olingan agregat va tarmoglarni ta'mirlash ehtiyoji tug’ilganda avtomobillarga
xizmat ko rsatish posti oldidagi maydonchada yoki boshga joydagi dvigatellarni ta'mirlash ustaxonalarida
ta'mirlashga to'g'ri keladi. Tahlil gilinayotgan avtoservis korxonalarida xizmatlar sifati davlat davlat
qonunlari asosida kafolatlanmagan, chunki bu korxonalarni ko’pchiligi davlat standartlashtirish
tomonidan sertifikatlar berilmagan, ya’ni xizmat ko’rstaish sifati kafolatlanmagan.

Xizmat ko’rsatish mdaniyati, ya’ni binolarni ko’rinishi, ozodaligi, kerakli ranglarga bo’yalganligi,
jihozlarni o’rnatilishi, xizmat ko’rsatuvchilarni kiyinishi, muomalasi, va xizmat ko’rsatish sifati,
mijozlarga yaratilgan sharoit mavjud avtoservis korxonalarida mavjud emas, aynigsa, xizmatchilarni
Kiyinishi, muomalasi juda past bundan tashqgari mijozlarga sharoit yaratilmagan.

Mavjud avtoservis korxonalari ehtiyot qismlar va materiallar bilan ta’minlamaydi, mijoz bozordan
yoki ehtiyot gismlar do’konlaridan borib olib kelishi lozim, bu ehtiyot qismlar va materiallarga kafolat
yo’q. Avtoservis korxonalarida mijozlarni o’ziga jalb qilish uchun xizmat ko’rsatish turlarini reklamasi va
boshqa turdagi rag’batlantiruvchi tadbirlar tashkil etilmagan. Mijozlar bilan doimiy alogalar o’rnatish,
ularning talablari, fikrlari va takliflarini o’rganib, o’z faoliyatida hisobga olish va boshqalarni ko’zda
tutilmagan.

Yugoridagilardan kelib chigib diplom loyiha ishi mavzusini tanlab olishda Namangan-Pop avtomobil
yo’lida 5 postli avtoservis korxonasini loyihalash ni magsad gilib oldik.

Diplom loyiha ishini chizma qismi avtoservis korxonasini bosh rejasi, ishlab chigarish
binosi rejasi, tormoz tizimiga XK va T hamda yurish gismiga xizmat ko rsatish ustaxonalari rejasi,
avtomobillarni yurish gismiga XK texnologik xaritasi, konstruktiv ishlanma chizmasi va texnik-igtisodiy
ko’rsatkichlar jadvalini 0’z ichiga oladi.

Diplom loyiha ishini umumiy gismida avtotransport vositalari texnik servisi ishlarining mohiyati,
O zbekiston avtoservisini rivojlanishi va muammolari, diplom loyiha ishi mavzusini asoslash berilgan.
Hisob-texnologik gismida yillik ishlab chiqgarish dasturi, ish hajmi, ishlab chigarish ishchilar soni, ASK
maydonini hisobi hamda texnologik jihozlar hisobi va ro yxati berilgan. Tashkiliy gismida avtoervis
korxonalarida texnologik jarayonlarini tashkil etish, JIsurarennapru mypkam Tusumura Xu3Mar KypcaTuil Ba
TalIXUCJIAIHU XOC XYCYCHUSATIIApH, HH)KCKTOpJ'II/I aBTOMO6I/IJ'IJ'IapHI/I TabMHUHJIAII TU3UMHUHUHI TEXHUK XOJIATUHU
6axonam, TXK HIUIapu TEXHOJIOTHUK )KapaéHI/IHI/IHF KE€TMa-KETJIUI'U, I/IH)KQKTOpJ'II/I aBTOMOGI/IJIJ]apHI/I TabMHUHJIAII
tusumura TXK wmimmapu 6yiinda TexHonoruk xaputa Tysum, avtoservis korxonalarini rejalashtirish berilgan.
Igtisodiy gismida ishlab chigarish va yordamchi ishchilarning asosiy, qo’shimcha ish hagqi, ijtimoiy
sug’urta uchun ajratma, materiallar xarajatlari, ta’mirlash uchun xarajatlar, shinalarni ta’mirlash tannarxi,
daromad, foyda, ASK ni loyihalash uchun xarajatlar va rentabelligi hisoblangan. Bunda avtomobillarga
servi xizmat ko rsatishdan keladigan daromad 3071666990 so’mni, foyda 511944498 so’mni umumiy
rentabellik 30,3 foizni hisobiy rentabellik esa 24,3 foizni tashkil etdi. Mehnat muhofazasi qgismida
ASK dada qulay mehnat sharoitini yaratish berilgan.
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