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                                                      Kirish
         Kadrlar tayyorlash milliy dasturi kadrlar tayyorlash milliy modеlini ro`yobga chiqarishni, har tomonlama kamol topgan, jamiyatda turmushga moslashgan, ta'lim va kasb-hunar dasturlarini ongli ravishda tanlash va kеyinchalik puxta o`zlashtirish uchun ijtimoiy-siyosiy, xususiy, psixologik-pеdagogik va boshqa tarzdagi sharoitlarni yaratishni, jamiyat, davlat va oila oldida o`z javobgarligini his etadigan fuqarolarni tarbiyalashni nazarda tutadi.

      O`zbеkiston Rеspublikasi inson huquqlari va erkinliklariga rioya etilishini, jamiyatning ma'naviy yangilanishini, ijtimoiy yo`naltirilgan bozor iqtisodiyotini shakllantirishni, jahon hamjamiyatiga qo`shilishni ta'minlaydigan dеmokratik xususiy davlat va ochiq fuqarolik jamiyati qurmoqda. Inson, uning har tomonlama uyg`un kamol topishi va farovonligi, shaxs manfaatlarini ro`yobga chiqarishning sharoitlarini va ta'sirchan mеxanizmlarini yaratish, eskirgan tafakkur va ijtimoiy xulq-atvorning andozalarini o`zgartirish rеspublikada amalga oshirilayotgan islohotlarning asosiy maqsadi va harakatlantiruvchi kuchidir. Xalqning boy intеllеktual mеrosi va umumbashariy qadriyatlar asosida, zamonaviy madaniyat, iqtisodiyot, fan, tеxnika va tеxnologiyalarning yutuqlari asosida kadrlar tayyorlashning mukammal tizimini shakllantirish O`zbеkiston taraqqiyotining muhim shartidir.

       Kadrlar tayyorlash milliy dasturi "Ta'lim to`g`risida"gi O`zbеkiston Rеspublikasi qonunining qoidalariga muvofiq holda tayyorlangan bo`lib, milliy tajribaning tahlili va ta'lim tizimidagi jahon miqyosidagi yutuqlar asosida tayyorlangan hamda yuksak umumiy va kasb-hunar madaniyatiga, ijodiy va ijtimoiy faollikka, ijtimoiy-siyosiy hayotda mustaqil ravishda mo`ljalni to`g`ri ola bilish mahoratiga ega bo`lgan, istiqbol vazifalarini ilgari surish va hal etishga qodir kadrlarning yangi avlodini shakllantirishga yo`naltirilgandir.

    Mustaqil O`zbеkiston Rеspulikasida shakllanayotgan milliy istiqlol g`oyasi Rеspublika konstituttsiyasida e'tirof etilgan insonparvarlik, dеmokratik, ququqiy davlat va jamiyatni  barpo  etish, shuningdеk, ijtimoiy-iqtisodiy hamda madaniy rivojlanishning yuqori bosqichlariga ko`tarish, jahon hamjamiyati safidan munosib o`rin egallashga yo`naltirilgan ezgu maqsadlarni amalga oshirishga xizmat qiladi.

           Rеspublikаmiz hоzirgi dаvrdа milliy tаrаqqiyotning eng mа’suliyatli         bоsqichi – ijtimоiy, siyosiy vа iqtisоdiy hаyotning kеskin burilish dаvrini bоshidаn      kеchirmоqdа.  XXI аsr ilmiy – tехnikа tаrаqqiyoti tаlаblаrigа jаvоb bеrаdigаn tаrzdа qаytа qurishni tаlаb qilаdi. Buninguchun хаlqimiz, аyniqsа, yoshlаrimiz dunyoqаrаshini o’zgаrtirish, ulаrning bilimvamа’nаviyatlаrini jахоn аndоzаlаri dаrаjаsigа ko’tаrish zаrur.
     Ma’lumki, xalq xo’jaligi va sanoatni rivojlantirishda ilmiy texnikani, texnologik jarayonlarni avtomatlashtirish, robot-texnika va elektron hisoblash texnikasi kabi zaruriy muammolarga keng o‘rin berilmoqda. Texnikaning  jadallik bilan rivojlanishi esa yetishib chiqayotgan mutaxassislarning zamonaviy bilim tajribasiga bog‘likdi. Bu borada texnika bilimgohlarida zamon talabiga javob beradigan, har tomonlama yetuk, qobiliyatli muhandislar tayyorlanishi lozim. Bo‘lajak muhandis-mutaxassis o‘z kasbi bo‘yicha keng bilimga ega bo‘lish bilan birga boshqa sohadagi muhandislik masalalarini ham chuqur mushohada qilish qobiliyatiga ega bo‘lishi kerak. Har qanday fan bizni o‘rab turgan borliqning qonuniyatlarini o‘rganadi va o‘z izlanishlari bilan tabiat bilimini boyitadi.  Texnika bilimgohlarida o‘qitiladigan texnika fanlaridan chizma geo​metriya va chizmachilik  mashinasozlik chizmachilik fanlari o‘quvchini shunday bilimga ega  qiladi. Bunda ko’pgina mavzular bor bulardan armaturalar haqidagi mavzu. Armaturalar  sanotda  ko’proq ishlatiladi.
      Amaliyotda turli konstruksiyali armaturalarning yig'ish chizmalarini tuzishga va o'qishga to'g'ri keladi. Armaturalar deganda trubalardan o'tuvchi gaz yoki suyuqlikni berkitadigan, ochadigan yoki rostlaydigan moslamalar tushuniladi. Ular konstruksiyalari va turlariga qarab ventillar, kranlar, jo'mraklar va zadvijkalarga (to'sqichlarga) bo'linadi.

     Armatura qismlariga qistirma, zichlagich, halqa, salnikli moslama klapan (zolotnik) ni shpindelga biriktirish, chambarakning shpindelga o'tqazilishi kabilar kiradi.
                                        Asosiy qism

1.Yig’ish chizmalarida armaturalar haqida ma’lumot.
      Yig'ish chizmalari yangi buyumlarni loyihalashda va mavjud buyumlarning o'ziga qarab tuziladi.

     Yangi ishlab chiqariladigan buyumlarning yig'ish chizmalari loyihalanayotgan buyumlarga qo'yilgan bir qancha texnikaviy talablarni (o'lchamlari, shakli, hisoblash natijasida olingan ma'lumotlar) va konstruktiv xususiyatlarni nazarda tutgan holda tuziladi.

       Buyumlarning o'ziga qarab yig'ish chizmalarini quyidagi tartibda tuzish tavsiya etiladi:

1. Buyum diqqat bilan o'rganilib chiqiladi va uning vazifasi, ishlash prinsipi, konstruktiv xususiyatlari aniqlanadi.

2. Buyum yig'ish birliklari va detallarga ajratiladi. Buyum tarkibiga kiruvchi barcha detallarning shakllari, elementlari, ularning bir-biri bilan o'zaro birikish usullari aniqlanadi.

3. Buyum tarkibiga kiruvchi yig'ish birikmalari va barcha detallarning standartga muvofiq spetsifikatsiyasi tuziladi.

4. Buyumning tarkibiga kiruvchi har bir detaining standart detallardan tashqari eskizi ham chiziladi.

5. Buyumning asosiy va qo'shimcha tasvirlar soni, ko'rinishlari, qirqimlari va kesimlari belgilanadi.

6. Yig'ish chizmasida qirqim standartga muvofiq bajariladi.

7. Chizmaning o'lchamlari, zarur hollarda detallarini o'tqazish usullari ko'rsatiladi.

8. Buyum detallarining vaziyat raqamlari qo'yiladi.

9. Chizma taxt qilinadi, ya'ni standart bo'yicha chizmaning kontur chiziqlari asosiy tutash chiziqlar bilan, asosiy yozuv, spetsifikatsiya, bichim hoshiyasi yo'g'onlashtirilib chizib chiqiladi. Detallarning bir-biriga tegib turgan joylari bitta kontur deb qaraladi va chiziqlarning yo'g'onligi o'zgartirilmasdan bir xilda chiziladi.

      Yig'ish chizmalarida standart tomonidan yo'l qo'yilgan shartliliklar va soddalashtirishlardan foydalaniladi.
     'Yig'ish chizmalarida qirqimlar standartga muvofiq bajariladi va kesim yuzalari 45° burchak hosil qilib, qiyalatib shtrixlanadi.Yondosh detallar qirqimda qarama-qarshi shtrixlanadi.Bunda birinchi detal o'ngga qiyalatib shtrixlansa, ikkinchisi chapga qiyalatib shtrixlanadi. Qirqimga ikkita yoki uchta yondosh detallar to'g'ri kelib qolsa, u holda qo'shni detallar qirqimidagi shtrixlar orasidagi masofa o'zgartiriladi yoki shtrix  chiziqlari bir-biriga nisbatan siljitiladi. Kattaroq detallarda shtrixlar  orasidagi masofa kattaroq olinadi.  Biroq bir detaining qirqim va kesimidagi shtrix chiziqlar bir tomonga qiyalatib chiziladi va shtrixlar orasidagi masofalar barcha tasvirlarda bir xil bo'ladi. Qirqimga tushgan detallarning kesim yuzalari 2 mm.va undan kam bo'lsa, bu ensiz yuzalar qoraga bo'yab ko'rsatiladi.

     Qirqimlarni bajarishda kesuvchi tekislik yaxlit vallar, o'qlar, dastalar, shponkalar, boltlar, shpilkalar va shunga o'xshash detallarning o'qi bo'yicha o'tganda, ya'ni bo'ylama qirqimda ular kesilmagan holda shtrixlanmay ko'rsatiladi. Agar kesuvchi tekislik yaxlit detallarning o'qiga yoki uzun qovurg'alarga ko'ndalang yo'nalgan bo'lsa, u holda bunday detallar qirqilgan tarzda tasvirlanadi va umumiy qoidaga asosan shtrixlanadi. Yig'ish chizmalarida sharchalar, mahkamlash gaykalari va ular ostidagi shaybalar qirqilmay ko'rsatiladi. Yaxlit detallarda kichik chuqurcha yoki teshik bo'lsa, ular mahalliy qirqim orqali ko'rsatiladi. Tish va rezbaning profili ham zarur bo'lgan vaqtlarda mahalliy qirqimda ko'rsatiladi.

      Yig'ish chizmalarida suyuqlik, bo'r yoki gazning detallar orasidagi tirqishdan sizib chiqishining oldini olish yoki kamaytirish maqsadida zichlagichlar qo'llanadi. Zichlagichlar rezina, texnik karton, asbest, rezina-metall moslamalardan iborat bo'lib, qo'zg'aluvchan kontaktli detallar orasiga salnik, manjeta, qo'zg'almas kontaktli detallar orasiga turli qistirma, chilvir, plastinkalar qo'yiladi va ular chizmalarda katak tarzkta shtrixlanadi. 

     Quvurlarda harakat qiluvchi har xil moddalarning miqdorini rostlaydigan, shuningdek, ularning  yo‘nalishini  o‘zgartiradigan  turli  asbob va moslamalar - armatura deyiladi. Armaturalardagi  o‘tish yo‘lini to‘liq yoki qisman yopishda (ochishda) ishlatiladigan detal -zatvor deb ataladi. Korpus ichida, zatvorlarning yo‘nalishiga qarab armaturalar quyidagi tiplarga bo‘linadi:

1.Jo'mrak-o‘tish yo‘li tiqin yordamida yopiladigan (ochiladigan) armaturadir. Tiqin-jo'mrakning zatvori bo‘lib, u o‘z o‘qi atrofida aylanma  harakat qiladi. Tiqinlar konussimon shaklda bo‘ladi.Chizmada kranlarning o‘tish yo‘li ochiq holda tasvirlanadi.

2. Ventil - o‘tish yo‘li zolotnik (klapan) vositasida yopiladigan armaturadir. Zolotnik yoki klapan ventilning zatvori bo‘lib, u korpus o‘qi bo‘ylab harakat qiladi. Chizmada ventillarning o ‘tish yoki yopiq holda tasvirlanadi.

3. Zadvijka-o’tish yo‘li pona va disk vositasida yopiladigan armaturadir. Pona  zadvijkaning zatvori bo‘lib, u o‘tish yo'lining o‘qiga nisbatan qaytma ilgarilama harakat qiladigan konussimon (konuslikA 1:20) detal. Chizmada zadvijkalarning o‘tish yo‘li yopiq holda tasvirlanadi.

2.Yig'ish chizmalarida armaturalarning ayrim qismlarini tasvirlash.

      Amaliyotda turli konstruksiyali armaturalarning yig'ish chizmalarini tuzishga va o'qishga to'g'ri keladi. Armaturalar deganda trubalardan o'tuvchi gaz yoki suyuqlikni berkitadigan, ochadigan yoki rostlaydigan moslamalar tushuniladi. Ular konstruksiyalari va turlariga qarab ventillar, kranlar, jo'mraklar va zadvijkalarga (to'sqichlarga) bo'linadi.

     Armatura qismlariga qistirma, zichlagich, halqa, salnikli moslama klapan (zolotnik) ni shpindelga biriktirish, chambarakning shpindelga o'tqazilishi kabilar kiradi.

    Zichlagich halqani joylashtirish. Klapanga yumshoq(elastik) zichlagich halqa (qistirma) gayka va shayba yordamida biriktiriladi (1- chizma). 
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                                                                    1-chizma
      
Mo'tadil haroratda ishlatiladigan metal halqalarni korpusga presslash (iskanjalash) yo'li bilan o'tqazish mumkin (2-chizma).
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                                                        2-chizma
3-chizma
   Harorat tez o'zgarib turadigan sharoitda ishlatiladigan ventillarda metall halqalarning xizmat muddatini oshirish maqsadida, ular korpusga korpus yoki halqaning deformatsiya qilinishi hisobiga o'tqaziladi (3- chizma).  

         Halqa o'ta qattiq metalldan yasalganda, u korpusga rezba yordamida  o'tqazildi(4-chizma).
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                                       4-chizma
    Klapanni shpindelga biriktirish. Shpindelning kallagiga biriktirilgan klapan erkin harakat qilishi lozim.

     Kichik o'tishli (trubaning diametri 55 mm. gacha) ventillarda 4-5-chizmalarda ko'rsatilgandek, turli usullarda klapanni shpindelga qisish, simdan yasalgan halqalar yordamida yoki surib kiritiladigan va chiqariladigan qilib bajariladi.

     Katta o'tishli (trubadiametri 55mm. dan  katta) ventil va zadvijkalarda klapan turli konstruksiyalarda shpindelga biriktiriladi.(6-chizma)
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5- chizma                          

                Ish jarayonida gaykalar o'z-o'zidan buralib ketmasligi uchun stoporlash shaybalari ishlatiladi. Armaturalar yuqori harorat sharoitida ishlatilsa klapanlar shpindellarga sharikchalar yordamida ishlatiladi.
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                                                                           6-chizma
    Salniklarning tuzilishini tasvirlash (7-8-chizmalar).Salniklar armaturalarning harakatlanuvchi qismlarida suyuqlik tashqariga sizib chiqmasligini ta'minlashda qo'llaniladi.
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                                                              7-chizma

Salniklarda tiqmalar kanop tola va jundan qilingan iplardan yoki asbest, teri, rezinadan qilingan halqalar yig'indisidan tashkil topadi. Yig'ish chizmalarida salniklarning tuzilishi tasvirlanganda qisuvchi vtulka bilan ustama gayka va salnik qopqoqlari shartli ravishda eng chetki boshlang'ich vaziyatida ko'rsatiladi.
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                                                             8-chizma

Salniklarda tiqmalarni vtulka va ustama gayka yordamida yoki rezbali vtulka orqali qisish mumkin (7-chizma )
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                                                9-chizma
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                                                          10-chizma

     Bundan tashqari, tiqmalar salnik qopqog'i bilan ham qisiladi (7- chizma). Salnik qopqog'i katta o'tish armaturalarda tatbiq qilinib, ular turli usullarda: shpilkalar, turli kallakli tashlama boltlar yordamida mahkamlanadi.

Chambaraklarni shpindellarga biriktirish (8-chizma).
    Chambaraklar standartga muvofiq uch turda ishlab chiqariladi (9- chizmada ikkita turi ko'rsatilgan). Ularning o'lchamlari 1 va 2 jadvallarda berilgan. Chambarakning shpindelga kiydiriladigan teshigi (shpindelning chambarakka kiritiladigan qismi) kvadrat asosli prizma yoki piramida yoxud silindr shaklida bajariladi.Silindrik teshikli chambaraklar shpindelga shponka yoki vintlar yordamida biriktiriladi.
1-jadval. Cho’yan chambaraklar 1-turdagi chambarakning asosiy o’lchamlari  berilgan o’lchamlari mm.hisobida
	Chambarak    diametri,D
	Gupchak
	Kengay    h
	Gardish

	
	H
	S
	d
	D
	soni
	
	b
	b

	50
	10
	6;7
	14
	18
	5
	6
	5
	4,5

	65
	10
	6;7
	16
	20
	5
	7
	6
	5,0

	80
	12
	7;9
	18
	22
	5
	10
	6
	6,0

	100
	14
	9;11
	22
	26
	5
	11
	7
	7,0

	120
	16
	11;14
	26
	30
	5
	12
	8
	8,0

	140
	18
	11;14
	32
	36
	5
	13
	9
	9,0


2-turdagi chambarakning asosiy o’lchamlari 2-jadvalda berilgan o’lchamlari mm. hisobida
	Chambarak diametri, D
	Gupchak
	Gardish
	Kegay

	
	H
	S
	d1
	d2
	h
	b
	b1
	b2
	h1
	h2
	soni

	160
	19
	14
	30
	34
	18
	22
	24
	20
	12
	10
	3

	200
	22
	17
	34
	40
	20
	25
	26
	22
	13
	11
	3

	240
	26
	19
	40
	48
	22
	28
	26
	22
	13
	11
	5

	280
	30
	24
	45
	55
	26
	32
	28
	24
	14
	12
	5

	320
	30
	27
	55
	63
	26
	32
	30
	26
	15
	13
	5

	360
	34
	32
	60
	70
	30
	36
	32
	28
	16
	14
	5

	400
	38
	32
	60
	70
	30
	36
	34
	30
	17
	15
	5

	450
	42
	36
	70
	80
	34
	40
	38
	32
	19
	16
	5

	500
	45
	36
	70
	80
	34
	40
	40
	34
	20
	17
	5

	560
	50
	41
	80
	90
	34
	40
	40
	34
	20
	17
	5

	800
	65
	60
	115
	135
	36
	42
	42
	36
	21
	18
	7

	1000
	80
	70
	140
	170
	38
	45
	45
	38
	22
	19
	7


Yig'ish chizmalarini chizish ishlarini yengillashtirish maqsadida standart tomonidan belgilangan shartlilik va soddalashtirishlardan foydalaniladi.

1. Yig'ish chizmalarining ko'rinish va qirqimlarida detallarning faskalari, maydaroq yumaloqlashlar, yo'nilgan ariqcha, chuqurchalar, chiqiqlar, nakatkalar kabi elementlar ko'rsatilmasligi mumkin. Olti qirrali va kvadrat gaykalar, boltlarning kallagidagi konussimon faskalari, shaybalarning faskalari soddalashtirilib, faskalarsiz tasvirlanadi.

2. Buyumning qopqoq kabi detallari bilan to'silib qolgan tarkibiy qismlarini ko'rsatish zarur bo'lsa, u holda chizmada bunday qopqoq kabi detallargafoetal vaz.... ko'rsatilmagan»yoki«Qopqoq ko'rsatilmagan» degan yozuv qo'yiladi. Buyum yoki ular elementlarining prujinalar orqasidagi yoki ular oldida joylashgan detal bilan qisman to'silib qolgan, ammo ko'rinadigan qismlarini tasvirlamaslik mumkin.

3.Shaffof materiallardan tayyorlangan buyumlarnishaffofmasdek tasvirlash lozim.

4.Vint, shurup kallagidagi o'yiqlarni bitta yo'g'on chiziq bilan 45° burchak ostida qiyalatib chizish tavsiya etiladi. Vint, bolt, shpilkalarda ularning rezbalari butun sterjeni bo'yicha ko'rsatilib, shpilka uyalaridagi ehtiyot joylar va sterjen toretsiga tik qaralganda rezba va shaybalar hamda tirqishlari tasvirlanmasligi mumkin.
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      11-chizma
5. Standartga muvofiq yig'ish chizmalarida yumalash podshipniklarini soddalashtirib tasvirlash qabul qilingan. Bundan tashqari, podshipniklar yarim qirqimda, yarim soddalashtirib tasvirlanishi ham mumkin.

6. Payvandlash, kavsharlash, yelimlash yo'li bilan hosil qilingan buyumlar bitta materialdan tayyorlangan kabi qirqimda bir tomonlama shtrixlanadi (8-chizma).

Zichlagich (manjetalar) o'rni bo'sh qoldirilib (9-chizma, a, b), uning o'rniga zichlagichning ishlash yo'nalishi ko'rsatilishi ham mumkin (9- chizma, c, d).
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12-chizma

7. Agar ko'rinish, qirqim yoki kesim simmetrik shaklda bo'lsa, tasvirning yarmini ko'rsatish (10-chizmadagi ustdan ko'rinishda A-A qirqim) yoki yarmidan ko'prog'ini ko'rsatib, to'lqinsimon chiziq bilan chegaralash tavsiya etiladi.
 8.  Yig'ish
chizmasida detaining bir nechta, bir tartibda joylashgan bir xil elementlari bo'lsa, bunday elementlarningbir-ikkitasini to'liq ko'rsatib, qolganlarini soddalashtirib yoki shartli ko'rsatish mumkin. Masalan, flyanesdagi bir xil teshiklar (10-chizmaga q).

  9.Buyumlarning tarkibiy qismlari uchun alohida yig'ish chizmasi chizilgan bo'lsa, qirqimda bu tarkibiy qismlar qirqilmagan ko'rinishda tasvirlanadi.
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13-chizma

10.Bir turdagi, sotib olinadigan va boshqa keng qo'llaniladigan standart 
    buyumlar uchun faqat ularning tashqi qiyofalari beriladi (11-chizma).

     11.Buyum ishlab chiqaruvchi korxonaning mahsulotiga qo'yiladigan tamg'asi o'rni konturi ko'rsatiladi xolos. Asboblarning shaffof qismlari orqasida joylashgan shkalalar, yo'nalishlar, lampalarning ichki tuzilishlari xuddi ko'rinadigandek chiziladi.

     12Yig'ish birligiga kirmaydigan, lekin yordamchi maqsadga ega bo'lgan buyumlarni ingichka tutash chiziq bilan tasvirlash qabul qihngan bo'lib, unday buyum spetsifikatsiyalanmaydi.

3.YIG’ISH CHIZMALARIDA  ARMATURALARNING AYRIM QISIMLARINI TASVIRLASH MAVZUSI Bo’YICHa dars ishlamasi
I. Mаvzu:O`quvchilarga yig`ish chizmalarini o`qishga o`rgatish o`rgatish
II.    Darsning  maqsadi:
a) yig`ish chizmalarini haqida  o`quvchilarga  bilim   hosil  qilish

b) o`quvchilarda fazoviy tasavvurni shakllantirish   

 c)  o`quvchilar  tafakkurini  shakllantirish

III.  Darsning  jihozi:   darslik  tarqatma  materiallar  monitor, slayd, sinf anjomlari, 
IV.  Darsning  turi:  interfaol.    

V.   Darsning  metodi: savol-javob.

VI.  Darsning  borishi:    a)  tashkiliy  qism


b)  uyga  vazifalarni   tekshirish


c)  yangi  mavzuni    tushuntirish

VII.Yangi  mavzu  bayoni:Yig’ish chizmalarida armaturalarning ayrim qismlarini tasvirlash 

     Yig'ish chizmalari yangi buyumlarni loyihalashda va mavjud buyumlarning o'ziga qarab tuziladi.

    Yangi ishlab chiqariladigan buyumlarning yig'ish chizmalari loyihalanayotgan buyumlarga qo'yilgan bir qancha texnikaviy talablarni (o'lchamlari, shakli, hisoblash natijasida olingan ma'lumotlar) va konstruktiv xususiyatlarni nazarda tutgan holda tuziladi.

Buyumlarning o'ziga qarab yig'ish chizmalarini quyidagi tartibda tuzish tavsiya etiladi:

   1.Buyum diqqat bilan o'rganilib chiqiladi va uning vazifasi, ishlash prinsipi, konstruktiv xususiyatlari aniqlanadi.

   2.Buyum yig'ish birliklari va detallarga ajratiladi. Buyum tarkibiga kiruvchi barcha detallarning shakllari, elementlari, ularning bir-biri bilan o'zaro birikish usullari aniqlanadi.

   3.Buyum tarkibiga kiruvchi yig'ish birikmalari va barcha detallarning standartga muvofiq spetsifikatsiyasi tuziladi.

   4.Buyumning tarkibiga kiruvchi har bir detaining standart detallardan tashqari eskizi ham chiziladi.

   5.Buyumning asosiy va qo'shimcha tasvirlar soni, ko'rinishlari, qirqimlari va kesimlari belgilanadi.

   6.Yig'ish chizmasida qirqim standartga muvofiq bajariladi.

    7.Chizmaning o'lchamlari, zarur hollarda detallarini o'tqazish usullari ko'rsatiladi.

    8.Buyum detallarining vaziyat raqamlari qo'yiladi.
    9.Chizma taxt qilinadi, ya'ni standart bo'yicha chizmaning kontur chiziqlari asosiy tutash chiziqlar bilan, asosiy yozuv, spetsifikatsiya, bichim hoshiyasi yo'g'onlashtirilib chizib chiqiladi. Detallarning bir-biriga tegib turgan joylari bitta kontur deb qaraladi va chiziqlarning yo'g'onligi o'zgartirilmasdan bir xilda chiziladi.

  Yig'ish chizmalarida standart tomonidan yo'l qo'yilgan shartliliklar va soddalashtirishlardan foydalaniladi

  'Yig'ish chizmalarida qirqimlar standartga muvofiq bajariladi va kesim yuzalari 45° burchak hosil qilib, qiyalatib shtrixlanadi.Yondosh detallar qirqimda qarama-qarshi shtrixlanadi.Bunda birinchi detal o'ngga qiyalatib shtrixlansa, ikkinchisi chapga qiyalatib shtrixlanadi. Qirqimga ikkita yoki uchta yondosh detallar to'g'ri kelib qolsa, u holda qo'shni detallar qirqimidagi shtrixlar orasidagi masofa o'zgartiriladi yoki shtrix  chiziqlari bir-biriga nisbatan siljitiladi. Kattaroq detallarda shtrixlar  orasidagi masofa kattaroq olinadi.  Biroq bir detaining qirqim va kesimidagi shtrix chiziqlar bir tomonga qiyalatib chiziladi va shtrixlar orasidagi masofalar barcha tasvirlarda bir xil bo'ladi. Qirqimga tushgan detallarning kesim yuzalari 2 mm.va undan kam bo'lsa, bu ensiz yuzalar qoraga bo'yab ko'rsatiladi.

   Qirqimlarni bajarishda kesuvchi tekislik yaxlit vallar, o'qlar, dastalar, shponkalar, boltlar, shpilkalar va shunga o'xshash detallarning o'qi bo'yicha o'tganda, ya'ni bo'ylama qirqimda ular kesilmagan holda shtrixlanmay ko'rsatiladi. Agar kesuvchi tekislik yaxlit detallarning o'qiga yoki uzun qovurg'alarga ko'ndalang yo'nalgan bo'lsa, u holda bunday detallar qirqilgan tarzda tasvirlanadi va umumiy qoidaga asosan shtrixlanadi. Yig'ish chizmalarida sharchalar, mahkamlash gaykalari va ular ostidagi shaybalar qirqilmay ko'rsatiladi. Yaxlit detallarda kichik chuqurcha yoki teshik bo'lsa, ular mahalliy qirqim orqali ko'rsatiladi. Tish va rezbaning profili ham zarur bo'lgan vaqtlarda mahalliy qirqimda ko'rsatiladi.

    Yig'ish chizmalarida suyuqlik, bo'r yoki gazning detallar orasidagi tirqishdan sizib chiqishining oldini olish yoki kamaytirish maqsadida zichlagichlar qo'llanadi. Zichlagichlar rezina, texnik karton, asbest, rezina-metall moslamalardan iborat bo'lib, qo'zg'aluvchan kontaktli detallar orasiga salnik, manjeta, qo'zg'almas kontaktli detallar orasiga turli qistirma, chilvir, plastinkalar qo'yiladi va ular chizmalarda katak tarzkta shtrixlanadi 

      Quvurlarda harakat qiluvchi har xil moddalarning miqdorini rostlaydigan, shuningdek, ularning  yo‘nalishini  o‘zgartiradigan  turliasbob va moslamalar - armatura deyiladi. Armaturalardagi  o‘tish yo‘lini to‘liq yoki qisman yopishda (ochishda) ishlatiladigan detal -zatvor deb ataladi. Korpus ichida, zatvorlarning yo‘nalishiga qarab armaturalar quyidagi tiplarga bo‘linadi:

1.Jo'mrak-o‘tish yo‘li tiqin yordamida yopiladigan (ochiladigan) armaturadir. Tiqin-jo'mrakning zatvori bo‘lib, u o‘z o‘qi atrofida aylanma harakat qiladi. Tiqinlar konussimon shaklda bo‘ladi.Chizmada kranlarning o‘tish yo‘li ochiq holda tasvirlanadi.

2. Ventil-o‘tish yo‘li zolotnik (klapan) vositasida yopiladigan armaturadir. Zolotnik yoki klapan- ventilning zatvori bo‘lib, ukorpus o‘qi bo‘y!ab harakat qiladi. Chizmada ventillarning o ‘tish  yoki yopiq holda tasvirlanadi.

3. Zadvijka-o‘tish yo‘li pona va disk vositasida yopiladigan armaturadir. Pona  zadvijkaning zatvori bo‘lib, u o‘tish yo'liningo‘qiga nisbatan qaytma ilgarilama harakat qiladigan konussimon (konuslikA 1:20) detal. Chizmada zadvijkalarning o‘tish yo‘li yopiq holda tasvirlanadi.

      Amaliyotda turli konstruksiyali armaturalarning yig'ish chizmalarini tuzishga va o'qishga to'g'ri keladi. Armaturalar deganda trubalardan o'tuvchi gaz yoki suyuqlikni berkitadigan, ochadigan yoki rostlaydigan moslamalar tushuniladi. Ular konstruksiyalari va turlariga qarab ventillar, kranlar, jo'mraklar va zadvijkalarga (to'sqichlarga) bo'linadi.

    Armatura qismlariga qistirma, zichlagich, halqa, salnikli moslama klapan (zolotnik) ni shpindelga biriktirish, chambarakning shpindelga o'tqazilishi kabilar kiradi.

Zichlagich halqani joylashtirish. Klapanga yumshoq (elastik) zichlagich [image: image13.jpg]



14-chizma

halqa (qistirma) gayka va shayba yordamida biriktiriladi (14- chizma).
      Mo'tadil haroratda ishlatiladigan metall halqalarni korpusga presslash (iskanjalash) yo'li bilan o'tqazish mumkin (15-chizma).
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                       15-chizma
                                      16-chizma

      Harorat tez o'zgarib turadigan sharoitda ishlatiladigan ventillarda metall halqalarning xizmat muddatini oshirish maqsadida, ular korpusga korpus yoki halqaning deformatsiya qilinishi hisobiga o'tqaziladi (16- chizma).

    Halqa o'ta qattiq metalldan yasalganda, u korpusga rezba yordamida o'tqaziladi (17-chizma).
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17-chizma

Klapanni shpindelga biriktirish. Shpindelning kallagiga biriktirilgan klapan erkin harakat qilishi lozim.

   Kichik o'tishli (trubaning diametri 55 mm. gacha) ventillarda 14-15-chizmalarda ko'rsatilgandek, turli usullarda klapanni shpindelga qisish, simdan yasalgan halqalar yordamida yoki surib kiritiladigan va chiqariladigan qilib bajariladi.

Katta o'tishli (truba diametri 55 mm. dan katta) ventil va zadvijkalarda klapan turli konstruksiyalarda shpindelga biriktiriladi .
    Ish jarayonida gaykalar o’z-o’zidan buralib ketmasligi uchun stoporlash shaybalari ishlatiladi. Armaturalar yuqori harorat sharoitida ishlatilsa,klapanlar  shpindellarga sharikchalar yordamida biriktiriladi
[image: image17.jpg]



                                                        18-chizma

  Salniklarning tuzilishini tasvirlash (17-18-chizmalar).Salniklar armaturalarning                          harakatlanuvchi qismlarida suyuqlik tashqariga sizib chiqmasligini ta'minlashda qo'llaniladi.

    Salniklarda tiqmalar kanop tola va jundan qilingan iplardan yoki asbest, teri, rezinadan qilingan halqalar yig'indisidan tashkil topadi. Yig'ish chizmalarida salniklarning tuzilishi tasvirlanganda qisuvchi vtulka bilan ustama gayka va salnik qopqoqlari shartli ravishda eng chetki boshlang'ich vaziyatida ko'rsatiladi.
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19-chizma
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 20-chizma
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21-chizma

Salniklarda tiqmalarn ivtulka va ustama gayka yordamida yoki rezbali vtulka orqali qisish mumkin. (.19-chizma).
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                                   22-chizma
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23-chizma.

    Bundan tashqari, tiqmalar salnik qopqog'i bilan ham qisiladi (21- chizma). Salnik qopqog'i katta o'tish armaturalarda tatbiq qilinib, ular turli usullarda: shpilkalar, turli kallakli tashlama boltlar yordamida mahkamlanadi.

   Chambaraklarni shpindellarga biriktirish (22-chizma).Chambaraklar standartga muvofiq uch turda ishlab chiqariladi (23- chizmada ikkita turi ko'rsatilgan). Ularning o'lchamlari 1 va 2 jadvallarda berilgan. Chambarakning shpindelga kiydiriladigan teshigi (shpindelning chambarakka kiritiladigan qismi) kvadrat asosli prizma yoki piramida yoxud silindr shaklida bajariladi.Silindrik teshikli chambaraklar shpindelga shponka yok ivintlar yordamida biriktiriladi.

3-jadval. Cho’yan chambaraklar 1-turdagi chambarakning asosiy o’lchamlari  berilgan o’lchamlari mm.hisobida
	Chambarak    diametri,D
	Gupchak
	Kengay    h
	Gardish

	
	H
	S
	d
	D
	soni
	
	b
	b

	50
	10
	6;7
	14
	18
	5
	6
	5
	4,5

	65
	10
	6;7
	16
	20
	5
	7
	6
	5,0

	80
	12
	7;9
	18
	22
	5
	10
	6
	6,0

	100
	14
	9;11
	22
	26
	5
	11
	7
	7,0

	120
	16
	11;14
	26
	30
	5
	12
	8
	8,0

	140
	18
	11;14
	32
	36
	5
	13
	9
	9,0


2-turdagi chambarakning asosiy o’lchamlari 4-jadvalda berilgan o’lchamlari mm. hisobida

	Chambarak diametri, D
	Gupchak
	Gardish
	Kegay

	
	H
	S
	d1
	d2
	h
	b
	b1
	b2
	h1
	h2
	soni

	160
	19
	14
	30
	34
	18
	22
	24
	20
	12
	10
	3

	200
	22
	17
	34
	40
	20
	25
	26
	22
	13
	11
	3

	240
	26
	19
	40
	48
	22
	28
	26
	22
	13
	11
	5

	280
	30
	24
	45
	55
	26
	32
	28
	24
	14
	12
	5

	320
	30
	27
	55
	63
	26
	32
	30
	26
	15
	13
	5

	360
	34
	32
	60
	70
	30
	36
	32
	28
	16
	14
	5

	400
	38
	32
	60
	70
	30
	36
	34
	30
	17
	15
	5

	450
	42
	36
	70
	80
	34
	40
	38
	32
	19
	16
	5

	500
	45
	36
	70
	80
	34
	40
	40
	34
	20
	17
	5

	560
	50
	41
	80
	90
	34
	40
	40
	34
	20
	17
	5

	800
	65
	60
	115
	135
	36
	42
	42
	36
	21
	18
	7

	1000
	80
	70
	140
	170
	38
	45
	45
	38
	22
	19
	7


Yig’ish chizmalarini chizish ishlarini yengillashtirish maqsadida standart tomonidan belgilangan shartlilik va soddalashtirishlardan foydalaniladi.
 1.Yig'ish chizmalarining ko'rinish va qirqimlarida detallarning faskalari, maydaroq yumaloqlashlar, yo'nilgan ariqcha, chuqurchalar, chiqiqlar, nakatkalar kabi elementlar ko'rsatilmasligi mumkin. Olti qirrali va kvadrat gaykalar, boltlarning kallagidagi konussimon faskalari, shaybalarning faskalari soddalashtirilib, faskalarsiz tasvirlanadi.

 2.Buyumning qopqoq kabi detallari bilan to'silib qolgan tarkibiy qismlarini ko'rsatish zarur bo'lsa, u holda chizmada bunday qopqoq kabi detallarga “Detal vaz.... ko'rsatilmaga” yoki” Qopqoq ko'rsatilmagan” degan yozuv qo'yiladi. Buyum yoki ular elementlarining prujinalar orqasidagi yoki ular oldida joylashgan detal bilan qisman to'silib qolgan, ammo ko'rinadigan qismlarini tasvirlamaslik mumkin.

3.Shaffof materiallardan tayyorlangan buyumlarnishaffofmasdek tasvirlash lozim.

4.Vint, shurup kallagidagi o'yiqlarni bitta yo'g'on chiziq bilan 45° burchak ostida qiyalatib chizish tavsiya etiladi. Vint, bolt, shpilkalarda ularning rezbalari butun sterjeni bo'yicha ko'rsatilib, shpilka uyalaridagi ehtiyot joylar va sterjen toretsiga tik qaralganda rezba va shaybalar hamda tirqishlari tasvirlanmasligi mumkin.
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24-chizma
Standartga muvofiq yig'ish chizmalarida yumalash podshipniklarini soddalashtirib tasvirlash qabul qilingan. Bundan tashqari, podshipniklar yarim qirqimda, yarim soddalashtirib tasvirlanishi ham mumkin.
7. Payvandlash, kavsharlash, yelimlash yo'li bilan hosil qilingan buyumlar bitta materialdan tayyorlangan kabi qirqimda bir tomonlama shtrixlanadi (24-chizma).

Zichlagich (manjetalar) o'rni bo'sh qoldirilib (25-chizma, a, b), uning o'rniga zichlagichning ishlash yo'nalishi ko'rsatilishi ham mumkin (25- chizma, c, d).
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25-chizma

7 Agar ko'rinish, qirqim yoki kesim simmetrik shaklda bo'lsa, tasvirning yarmini ko'rsatish (26-chizmadagi ustdan ko'rinishda A-A qirqim) yoki yarmidan ko'prog'ini ko'rsatib, to'lqinsimon chiziq bilan chegaralash tavsiya etiladi.

8.Yig'ish
chizmasida detaining bir nechta, bir tartibda joylashgan bir xil elementlari bo'lsa, bunday elementlarning bir-ikkitasini to'liq ko'rsatib, qolganlarini soddalashtirib yoki shartli ko'rsatish mumkin. Masalan, flyanesdagi bir xil teshiklar (26-chizmaga q.)
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9.Buyumlarning tarkibiy qismlari uchun alohida yig'ish chizmasi chizilgan bo'lsa, qirqimda bu tarkibiy qismlar qirqilmagan ko'rinishda tasvirlanadi.

26-chizma
    10.Bir turdagi, sotib olinadigan va boshqa keng qo'llaniladigan standart buyumlar uchun faqat ularning tashqi qiyofalari beriladi 
    11.Buyum ishlab chiqaruvchi korxonaning mahsulotiga qo'yiladigan tamg'asi o'rni konturi ko'rsatiladi xolos. Asboblarning shaffof qismlari orqasida joylashgan shkalalar, yo'nalishlar, lampalarning ichki tuzilishlari xuddi ko'rinadigandek chizildi.

                                    Xulosa
       Mustaqillikka erishganimizdan so`ng, O`zbеkistonda ta`lim sohasida kеng imkoniyatlar ochildi,vatanimizning halqaro sahnadagi muvaffaqiyati,obro’ e'tibori va o`rni milliy o`zligimizni anglashda, chizmachilik fanlari еtakchi mavqе kasb etib, har bir fuqoroning mamlakat taqdiri uchun mas'ullik hissini yanada oshirishga xizmat qiladi.

     Yuqorida bayon etilgan  fikrlardan xulosa shuki:

-Ttalabalarga boshlang`ich kurslardan boshlab chizmachilik chizma geometriya, mashinasozlik chizmachiligi arxitektura chizmachiligi, tоpоgrafik chizmachiligi kabi mutaxassislik fanlarining asosi bo`lgan boshlang`ich proeksion chizmachilik mashg`ulotlari ham amaliy, ham ilmiy nazariy jihatdan yaxshi o`qitilishi maqsadga muvofiqdir.

       - O`tmish tarixdan aniq ma`lumki, qadimda buyuk muhandislar chizmalarning ilmiy asoslarini qo`llash natijasida, katta yutuqlarga erishganligi o’rganilib tahlil qilindi.
       - Bularni talabalarga o`qitishda didaktiv prinsiplarning asosiysi hisoblangan  ilmiylik prinsipi yetakchi o`rin egallashi takidlandi.
      - Mеn o`zimning kurs ishimda yig’ish chizmalarida armaturalarning ayrim qismlarini tasvirlash   haqidagi umumiy ma’lumot berdim  va dars ishlanma bilan tushuntirib o’tdim. 

.
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