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KIRISH.
O‘zbekiston respublikasi prezidenti Islom Karimovning 2009 yilning asosiy yakunlari va 2010 yilda O‘zbekistonni ijtimoiy – iqtisodiy rivojlantirishning eng muxim ustuvor yo‘nalishlariga bag‘ishlangan Vazirlar Mahkamasining majlisidagi «Asosiy vazifamiz – vatanimiz taraqqiyoti va xalqimiz farovonligini yanada yuksaltirish» mavzusidagi ma’ruzasida xalqimizning dolzarb muammolari aniqlab berildi. «Jahonda moliyaviy – iqtisodiy inqirozi sharoitida iqtisodiyotning real sektori korxonalarini qo‘llab-quvvatlash bo‘yicha birinchi navbatda ishlab-chiqarishni modernizatsiya qilish, kooperatsiya aloqalarini kengaytirish, mustahkam hamkorlikni yo‘lga qo‘yish, mamlakatimizda ishlab chiqarilgan maxsulotlarga ichki talabni rag‘batlantirish masalalarini alohida o‘rin tutadi.

           Inqirozga qarshi choralar dasturini amalga oshirishda investisiyalarni jalb etish, avvalo, ichki manbalarni safarbar etish hisobidan iqtisodiyotimizning muhim tarmoqlarini jadal modernizatsiya qilish, texnik va texnologik qayta jihozlash, transport kommunikatsiyalarini yanada rivojlantirish va ijtimoiy infratuzilma ob’ektlarini barpo etish qiluvchi ustuvor yo‘nalishga aylanadi».

Energiya resurslarni quvvatini oshirishdan ko‘ra energiya tejamkor tadbirlar orqali energiyadan rasional foydalanish bir necha marta samarador ekani ma’lum.  Bu esa o‘z navbatida sanoat korxonalarining mavjud elektr ta’minoti tizimini energiya tejamkorlik nuqtai nazaridan tadqiqotlar o‘tkazishni taqozo etadi. Hozirgi kunda Respublikamizda mahsulot birligiga sarflanayotgan energiya sarfi rivojlangan davlatlarni ushbu ko‘rsatkichlariga nisbatan bir necha marta ko‘pligi eksportga  tayyor mahsulotga nisbatan xom-ashyo chiqarish samaraliroq bo‘lishini ta’minlamoqda. Energiya resurslarni tejash orqali mahsulot tannarxini kamaytirish ishlab chiqarilayotgan mahsulotimizni tashqi va ichki bozordagi raqobatbardoshligini oshirishni asosiy omillaridan biridir.

Ushbu vazifalardan kelib hozirgi kunda ancha natijalarga erishildi.  «Shuni aloxida ta’kidlash lozimki, bir nechta kichik stansiyani o‘z ichiga olgan «Yangi Angren - O‘zbekiston» LEP-500 elektr uzatish liniyasi, Qamchiq dovoni orqali o‘tadigan 165 kilometrlik «Ohangaron - Pungon» magistral gaz quvuri, «G‘uzor - Surxon» yuqori voltli elektr uzatish liniyasiniqurish bo‘yicha strategik investisiya loyihalarini amalga oshirish natijasida mamlakatimizda yagona elektr va gaz tarmog‘i tizimlarini tashkil etish ishlari asosan yakunlanadi.

             Bu esa Farg‘ona  vodiysi va O‘zbekiston janubida yashaydigan aholini tabiiy gaz va elektr energiyasi bilan ishonchli ta’minlash, shuningdek, elektr energiya eksport qilishni sezilarli ravishda oshirish imkonini beradi».

             Talabalarni mutaxassis bo‘lib shakllanishida malakaviy bitiruv ishi muxim o‘rin tutadi. Chunki mavjud korxonadagi elektr ta’minotini tizimini chuqur taxlil qilib energiya tejamkor elektr ta’minoti tizimi ishlab chikiladi.  Yukori malakali kadrlar  tayerlashda,  malakaviy bitiruv ishi o‘quv  jaraenining yakunlovchi boskichi bulib,  olingan  nazariy  bilimlar  sanoat korxonalarida ko‘llanib takomillashgan elektr ta’minoti tizimini yaratishga karatilgandir. 
 Malakaviy bitiruv ishida (MBI)  elektroenergetika masalalarining to‘larok kamrab olishga karatilgan. MBI da elektr podstansiyalarni, elektr tarmoklarni va sanoat korxonalari elektr ta’minoti tizimining bir necha boskichini  loyixalash ko‘rib chikilgan. Bu esa bo‘lajak energetiklarni tayyorlashda muxim o‘rin tutadi. Chunki elektr  energiyasini taksimlash, uzatish va elektr energiyasini uzluksiz ta’minlashda asosiy masalalarni o‘z ichiga olgan. 

KORXONA BO‘YICHA ASOSIY MA’LUMOTLAR.
Korxona paxtani tozalashga  ixtisoslashgan bo‘lib, asosiy texnologik uskunalar asosan metallga ishlov berish, umumsanoat elektr uskunalari  xisoblanadi. bu uskunalar asosan ochiq xavoda joylashgan. Korxonananing asosiy elektr istemolchisi texnologik sexlardagi elektr yuritmalar hisoblanadi. Ikkinchi o‘rinda elektr yoritish elektr energiyasini istemol qiladi. 
Korxonaning asosiy asosiy sexlarining elektr iste’moli bo‘yicha koeffisientlarini  ma’lumotnomadan korxona  soxasiga  va  sexlarni  turiga   karab   sexlarning   talab koeffisientlari (Kt) xamda  kuvvat  koeffisientlari (cos φ) olamiz. Olingan  ma’lumotlarni quyidagi 1-jadvalga kiritamiz.

	№
	SEX
NOMI
	Pyp
kBt
	Kc

-
	cosφ
	Ishonchlilik 

kategoriyasi
	Muxit
Tavsifi

	1
	Jinlash sexi 
	275
	0.8
	0.81
	III
	Meyyoriy

	2
	Linterlash sex
	120
	0.8
	0.82
	II
	Meyyoriy

	3
	Tozalash sexi
	230
	0.75
	0.8
	II
	Meyyoriy

	4
	Tamirlash ustaxonasi
	240
	0.8
	0.83
	II
	Meyyoriy

	5
	Ma’muriyat binosi
	100
	0.73
	0.82
	II
	Meyyoriy

	6
	Tuksizlantirish sexi
	210
	0.78
	0.81
	II
	Meyyoriy

	7.
	Tola saqlash ombori
	200
	0.7
	0.82
	II
	Meyyoriy

	8.
	Urug omboi
	150
	0.7
	0.84
	II
	Meyyoriy


Iste’molchilarni yuklamasini talab  koeffisienti  usulida xisoblaymiz.

    Xisobiy aktiv yuklama kuyidagi ifodadan aniklanadi:

Rxis=Ro‘r▪Kt;


     bu yerda Ro‘r  -sexning urnatilgan kuvvati, kVt
Xisobiy reaktiv yuklama:
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   Quvvat koeffisienti kiymatidan sin m ni aniklaymiz:
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  Istemolchilarning tabiiy tg φm ni topamiz:
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    Istemolchilarni reaktiv kuvvati: 

     Kolgan iste’molchilar uchun xisoblashlar shu tarzda bajariladi va
olingan natijalarni kuyidagi 3-jadvalga kiritamiz.

    Yeritishning xisobiy yuklamasi birlik yuzaga  sarflanadigan  yeritish 

kuvvati orkali xisoblanadi. Ya’ni:

Ryor=R0•Fs ;             

    bu yerda F= a •b  -sexning  yeritiladigan  maydoni,  m ;

  R0 -1 m2 yeritiladigan yuzaga tugri keladigan kuvvat, Vt/m2
    Sexning umumiy xisobiy  yuklamasi  texnologik  uskunalarning  va yeritish  uskunalarining  xisobiy  kuvvatlarining   yigindisi   orkali xisoblanadi. Ya’ni:

PΣ=Pxis+Pyor;                   

  Sexning umumiy reaktiv kuvvati:

QΣ=Qxis+Qyor;                   

          Sexning umumiy tula kuvvati:
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Xisoblashlarni Jinlash sexi misolida  bajarib  natijalarni 

2-jadvalga kiritamiz.

Elektr yuklamalarni talab koeffisienti usulida xisoblaymiz
Jinlash sexi misolida elektr yuklamalarni xisoblaymiz
Aktiv yuklamani xisoblaymiz
Rxis=Ro‘r▪Kt =275·0.8 =220 kBt
Reaktiv yuklamani xisoblaymiz
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 Yoritishning xisobiy aktiv yuklamasi 

Ryor=R0•Fs =14·3280=46 kBt
bu yerda F -  sexning maydoni,  Po - nisbiy yeritish kuvvati
Yoritishning xisobiy reaktiv yuklamasi
 Qyor= Ryor •tgφ =46·0,95 =44 kBap

Yigindi xisobiy aktiv yuklama
PΣ=Pxis+Pyor = 220+46 =266 kVt
yigindi xisobiy peaktiv yuklama
QΣ=Qxis+Qyor =156+44=203  kVar
Yigindi xisobiy yuklama:  
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Kolgan iste’molchilar uchun xam xisoblashlar shu tarzda bajariladi va natijalar 2-jadvalga kiritiladi
             2-JADVAL
	SEX
NOMI
	Pyp

kBt
	Kc

-
	Cosφ


	PX
kVt
	QX
kvar
	Po

Bt
	F

kv.m
	Per
kVt
	Qer
kvar
	Pxus
KVt
	Qxus
kvar
	Sxis
kVA

	Jinlash sexi 
	275
	0.8
	0.81
	220
	159
	14
	3280
	46
	44
	266
	203
	334

	Linteplash sex
	120
	0.8
	0.82
	96
	67
	10
	2190
	22
	21
	118
	88
	147

	Tozalash sexi
	230
	0.75
	0.8
	172.5
	129
	14
	470
	7
	6
	179
	136
	225

	Tamiplash ustaxonasi
	240
	0.8
	0.83
	192
	129
	12
	1875
	23
	21
	215
	150
	262

	Ma’mupiyat binosi
	100
	0.73
	0.82
	73
	51
	18
	1375
	25
	24
	98
	74
	123

	Tuksizlantipish sexi
	210
	0.78
	0.81
	164
	119
	14
	1375
	19
	18
	183
	137
	229

	Tola saklash ombori
	200
	0.7
	0.82
	140
	98
	10
	3125
	31
	30
	171
	127
	213

	Upug ombopi
	150
	0.7
	0.84
	105
	68
	12
	625
	8
	7
	113
	75
	135

	Jami
	 
	 
	 
	1162
	820
	 
	 
	 
	 
	1342
	990
	1668


Zavodning umumiy kuvvati
ΣP= 1342
 kVt; ΣQ=990  kVar;  ΣS= 1668 kVA Transformatordagi aktiv kuvvat isrofi
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 Transformatordagi reaktiv kuvvat isrofi
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Kompensatsiyalanadigan reaktiv kuvvat
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bu yerda tg φt va tg φm - tabiiy va meyeriy kuvvat koeffisienti
Bu yerda:

 
[image: image10.wmf]86

,

0

1342

167

990

=

+

=

D

+

=

å

å

TR

КОР

КОР

T

P

Q

Q

tg

j

; 
[image: image11.wmf]33

,

0

=

М

tg

j


Korxonaning reaktiv kuvvati koplangandan keyngi reaktiv kuvvati:
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Korxonaning reaktiv kuvvati koplangandan keyngi  Tula kuvvati:
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KORXONANING ELEKTR YUKLAMALAR KARTOGRAMASINI HISOBLASH.
Elektr  ta’minoti  tizimini  loyixalashda   korxonaning   elektr yuklamalar  kartogrammasi  xisoblanadi. Korxona yuklamalarini tasviriy ko‘rinishda korxona bosh planida ifodalanishi elektr yuklamalar kartogrammasi deyiladi. Bunda xar bir sexning elektr yuklamalar doiralar kurinishida korxonaning bosh  planida  kursatiladi. Yeritish yuklammasi  esa  doira  ichidagi  sektor  kurinishida beriladi.Kartogramma  orkali  korxona  xududida  yuklamalar  kanday   tartibda taksimlanganini  aniklash  mumkin.  Bu  kartogrammadan   asosan   bosh pasaytiruvchi podstansiya yeki bosh taksimlash uskunasini urnini  aniklash maksadida foydalaniladi. Elektr yuklamalar kartogrammasida xar bir sexning aktiv  iste’mol kuvvati doira yuzasiga keltiriladi.

RΣn=π·m·r2                
    bu  yerda  m-kuvvatni yuzaga utkazish koeffisienti (modul) bulib, u kuyidagicha aniklanadi:
[image: image14.wmf];

б

n

r

P

m

×

=

S

p

                      

     bu  yerda  rb -modulni  aniklash   uchun   kuvvati   asos   kilinib olinaetgan  sexga   chizilgan   doiraning   radiusi.   Bunda   talaba doiralarning bir-biri bilan kesishmasligi va yakkol kurinishini xisobga olib  kuvvati  asos  kilinib olinadigan sexga aylana chizadi. Sungra uning radiusini xisoblab modulni xisoblanadi. Shu modul asosida kuyidagi ifoda bilan xar bir  sexning  iste’mol kuvvatini ifoda etuvchi doiralarning radiuslari aniklanadi:
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    Xar  bir  iste’molchi  sexning  yeritish  yuklamasi  doirada  sektor kurinishida   ifodalanadi.   Bu   sektorning    burchagi    kuyidagicha aniklanadi:
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    Elektr yuklamalar markazi kuyidagicha aniklanadi. Korxona  xududi chegarasi buylab tugri burchakli koordinatalar  sistemasi  utkaziladi. Xar bir sexning X va U uklari buyicha  koordinatalari aniklanadi va 6-jadvalga kiritiladi. Xar bir sexning  iste’mol  kuvvati  X  va  U koordinatasi bilan kupaytiriladi va bu kupaytmaning X o‘ki buyicha va U o‘ki bo‘yicha yigindilari xisoblanadi. 

Korxona yuklamalarini korxona bosh planida grafik kurinishda ifodalash elektr yuklamalar kartogramasi deyiladi.Bunda elektr yuklamalar mar​kazi xisoblanib bosh taksimlash uskunasi o‘rni aniklanadi Yuklamalar doiralar shaklida yeritish yuklamasi esa sektor kurinishida beriladi . Kuvvat modul orkali grafik kurinishga utadi M=0,23 deb olamiz.

Korxona bosh planiga koordinatalar sistemasini kiritamiz va elektr yuklamalar markazini xisoblaymiz
Yigindi xisobiy kuvvatni X  koordinataga kupaytiramiz
Px=Pxis·X = 266·275=73128 kBt·m
Yigindi xisobiy kuvvatni U  koordinataga kupaytiramiz
Py= Pxis · Y = 266·100=26592 kBt·m
Yeritish sektori burchagi α ni aniklaymiz
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 (46/266)·3600 =620    

Xisobiy yuklama doira6sining radiusini xisoblaymiz
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Kolgan sexlar uchun xam xisoblashlar shunday bajariladi va xisoblash natijalari kuyidagi jadvalga kiritiladi.

3-jadval.
	№
	Sexning nomi
	RX,

KVt
	Ryor,

kVt
	X
m
	Y
m
	RX X
KVt m
	RX Y
kVt m
	α

grad
	r
m

	1.
	Jinlash sexi 
	266
	46
	275
	100
	73128
	26592
	62
	9

	2.
	Linteplash sex
	118
	22
	250
	25
	29475
	2948
	67
	6

	3.
	Tozalash sexi
	179
	7
	100
	135
	17908
	24176
	13
	8

	4.
	Tamiplash ustaxonasi
	215
	23
	25
	100
	5363
	21450
	38
	8

	5.
	Ma’mupiyat binosi
	98
	25
	175
	85
	17106
	8309
	91
	6

	6.
	Tuksizlantipish sexi
	183
	19
	175
	150
	32034
	27458
	38
	8

	7.
	Tola saklash ombori
	171
	31
	85
	25
	14556
	4281
	66
	7

	8.
	Upug ombopi
	113
	8
	100
	60
	11250
	6750
	24
	6

	
	Jami
	1342
	 
	 
	 
	200820
	121963
	 
	 


Elektr yuklamalar markazi koordinatalarini aniklaymiz
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 EMBED Equation.3  [image: image20.wmf];
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Topilgan koordinatalar  asosida  elektr  yuklamalar  markazi nuktasini korxona bosh planida ko‘rsatamiz.  Shu  nuktaga  iloji  boricha yakinrok masofada korxonaning  bosh taksimlovchi uskunasini o‘rnatamiz.

TASHQI ELEKTR TA’MINOTNI HISOBLASH
Hududning tashki elektr ta’minoti energosistema boglovchi elektr uzatish yuli va bosh pasaytiruvchi podstansiya yeki bosh taksimlash uskunasini uz ichiga oladi.Tashki elektr ta’minoti xisoblashlarni xavo EUY ni xisoblashdan boshlaymiz. Bunda dastlab 10 kB li xavo EUYni tanlaymiz 

EUY ning xisobiy toki
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 EUY ning shikastlanish toki
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Tanlangan EUY ning pasport parametrlari
AS- 70; Idd=265 A; Ro=0.42 om/km; Xo=0.4 om/km; Ko=70 m.s./km
EUY ning kuchlanish isrofi
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Kuchlanish isrofi me’yoriy qiymatidan oshmaganligi sabali hisoblashlarni davom etiramiz va tashqi elektr ta’minot uchun BTU tanlaymiz:

EUY ning kuvvat isrofi
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=2∙3∙ 412∙0.42∙4.4 =18 kBt
Kuchlanish isrofining kiymati meyeriy kursatkichdan kam bulgani uchun xisoblashlarni davom ettiramiz
EUY ning texnik-iktisodiy kursatkichlarini xisoblash
EUY dagi energiya isrofi
ΔAeuy= ΔPeuy∙t= 18∙4150 =76575 kVt soat
EUY ning amortizatsiya ajratmasi
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930.8∙0.023 =7.08 mln sum
EUY uchun amortizatsiya koeffisienti  φa=0,023;

EUY ning joriy remont va xizmat kursatish ajratmasi
Uj=Keuy∙φj = 930.8∙0.004 =1.23 mln sum
EUY uchun joriy remont koeffisienti  φj=0,004;

EUY isroflari kiymati
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18∙300000   +76575∙140 =16,3 mln sum
bu yerda α-elektr energiya tulovining asosiy stavkasi joriy yil uchun
α=300000 sum/kVt. β-kushimcha stavka joriy yil uchun β=140 sum/kVt.soat
EUY ning ekspluatatsiya xarajatlari
U = Ua + Uj + ΔUp=7.08+1.23+16,3=24,6 mln sum
EUY ning keltirilgan yillik xarajatlari
3euy = U + Keuy∙0,12 = 24,6+0,12∙930.8 =61,5 mln sum
Mavjud elektr ta’minoti tizimiga ko‘ra bosh taksimlash uskunasi xam bosh pasaytiruvchi podstansiya mavjud emas. Lekin korxona ichki elektr ta’minotining ikkinchi variantida bir necha sex podstansiyali sxema ko‘rilishi mumkin. Shuning uchun bosh taksimlash uskunasini xam xisoblaymiz. Ikkita kirish va oltita chikish liniyasi bo‘lgan bosh taksimlash uskunasi tanlaymiz. BTU narxi 640 mln. so‘m. BTU dagi isroflarni xisobga olinmaydi.  

BTU amortizatsiya ajratmalari:

Ua=Kbtk·φa = 640·0,064 =40.96 mln sum
Joriy remont va xizmat kursatish ajratmasi, φa =0,064

Uj=Kbtk·φj =  640·0,04 = 25.6 mln sum
Bu yerda, Joriy remont va xizmat kursatish ajratmasi, φa =0,064

BTU ning ekspluatatsiya xarajatlari
U = Ua + Uj + Up = 40.96+25.6+ 0.00 =66.56 mln sum
Keltirilgan yillik xarajatlar
3 = U + Kbtk·0,12 =   66.56+0,12·640 =  143.36 mln sum
Olingan natijalarni 4-jadvalga kiritib tashki elektr ta’minotining texnik iktisodiy kursatkichlarini aniklaymiz
4-JADVAL
	
	
	
	
	
	

	BTU xisobi

	K
	Ua
	Ujr
	Uis
	I
	Z

	640
	40,96
	25,6
	0
	66,56
	143,36


5-JADVAL 

TAShKI ELEKTR TA’MINOTINING TEXNIK-IKTISODIY KURSATKIChLARI 

	Tashki elektr ta’minot texnik iktisodiy kursatkichi

	 
	 
	K
	Ua
	Ujr
	Uis
	I
	Z

	 
	EUY
	308
	7,08
	1,23
	16,3
	24,6
	61,5

	 
	BTU
	640,00
	40,96
	25,60
	0,00
	66,56
	143,36

	 
	 
	948
	48,04
	26,83
	16,26
	91,13
	204,89


KORXONANING ICHKI ELEKTR TA’MINOTINI HISOBLASH
Korxonaning ichki elektr ta’minoti tizimi korxona xududidagi yukori va past kuchlanishli kabel yo‘llarini, xamda sex transformator podstansiyalari va taksimlash punktlarini o‘z ichiga oladi. Dastlab korxonaning elektr ta’minotidagi sex podstansiyalarinig yuklamalari va kabel yullari sxemalarini tanlanadi. Berilgan topshirikga asosan elektr ta’minotining ikkita variantini taklif etamiz. Bunda  kuyidagi talablarni xisobga olamiz:

1. Elektr iste’molchilarni energiya ta’minotining uzluksizligi buyicha ishonchliligi kategoriyasi ta’minlanishi kerak.

2. Elektr uzatish yullarida kuvvat va kuchlanish isrofi meyeriy kursatkichlardan oshmasligi kerak.

3. Minimal texnik-iktisodiy kursatkichlar ta’minlanishi lozim. 

Elektr ta’minotining ishonchliligi radial yeki magistral elektr tarmoklardan foydalanib ta’minlanadi. Bundan tashkari ikki transfor​matorli podstansiyalardan foydalaniladi. I va II kategoriya iste’mol​chilari ikki mustakil manbadan ta’minlanishi kerak.

Kuchlanish isrofi buyicha kuyidagi talab kuyiladi: bosh pasaytiruvchi stansiyadan to iste’molchigacha yigindi kuchlanish isrofi 5 % dan oshmasligi lozim. Agar bu talab bajarilmasa tarmok kuchlanishi oshiriladi yeki kabel yulining kundalang kesim yuzasi kattarok kilib olinadi.

Taxminiy texnik-iktisodiy kursatkichlar variant tanlash paytida kuyidagicha topiladi: kabel yullarining umumiy uzunliklari aniklanib, ma’lumotnomadan  narxlari   aniklanadi   va   shu   narxlar   asosida keltirilgan yillik xarajatlar va boshka texnik iktisodiy kursatkichlar aniklanadi.Elektr ta’minoti sxemasining birinchi variantida odatda korxonaning mavjud elektr ta’minoti sxemasi ko‘rib chikiladi. Bunda barcha iste’molchilar bevosta bosh pasaytiruvchi podstansiyaga yeki bosh taksimlovchi kurilmaga ulanadi. Ikkinchi variantda esa taklif etiladigan variant sxemasi ko‘rib chikiladi.

Korxonaning ichki elektr ta’minotini xisoblash bosh taksimlash uskunasidan to sex taksimlash uskunalarigacha bulgan tarmoklarni va sex podstansiyalarini xisoblashni uz  ichiga  oladi.  Korxonaning  ichki elektr ta’minoti  ikki  variantda  ko‘rib  chikamiz.

Sex podstansiyalarini xisoblash.

Korxonaning ichki elektr ta’minoti tizimi sex podstansiyalariga transformatorlari yuklamalarini xisoblashdan boshlanadi. Bunda zaxirada bulgan transformatorlar soni ikkitadan ortik bulmasligi lozim.  Ya’ni Sex podstansiyalaridagi transformatorlarning kuvvati fakat ikki xil bulishi mumkin. Shu me’zonga asoslanib sex yuklamalari guruxlanadi va odatda kuvvati katta bulgan sexlarga sex podstansiyalari urnatiladi.

Korxona ichki elektr ta’minotining birinchi variantida kuyidagi elektr ta’minoti sxemasini ko‘rib chikamiz. 

Sex podstansiyalarining transformatorlari kuvvati yuklanish koeffisienti orkali xisoblanadi:Unga kura 1-kategoriya iste’molchilari uchun β=0,65-0,75 ,

2-kategoriya uchun β =0,75-0,85 , va 3-kategoriya uchun esa β=0,85-0,95 oralikda bulishi kerak. Podstansiyalardagi transformatorlarni yuklanish koeffisientini kuyidagi ifodadan aniklanadi:
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Yuklanish koeffisienti me’eriy kiymatiga tugri kelgan transfor​mator nominal kuvvati aniklanadi. 

Sex podstansiyalarini istemolchilarini kuyidagicha guruxlaymiz:
	TP
	Sex

	TP1
	1,2,3,4,5,6,7,8


Ptp1  = P1+P2 ++P3+P4+P5+P6+P7+P8 =1342 kVt;

Qtp1  =Q1+Q2+Q3+Q4+Q5+Q6+Q7+Q8 =990 kVar;

Sex podstansiyasining umumiy tula kuvvati:
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Transformatordagi isroflar kuyidagicha xisoblanadi: aktiv kuvvat isrofi:
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Transformatorlardagi energiya isrofi kuyidagi ifodadan xisoblanadi:
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Sex podstansiyalarini tanlash xisoblari natijalarini 6-jadvalga yozamiz.

6-jadval
	T P
nomer
	Transformator soni, tipi
	Ppac

kVt
	Qpac

kVap
	Spac

kBA
	β

-
	Pk
kVt
	Po

kVt
	Uk
%
	Io

%
	K

Mln.c

	TP-1
	2XTM-1000/10
	1342
	990
	1000
	0,83
	11,6
	3,3
	5,5
	1,4
	208,8


Quvvatlar isrofiga  oid natijalar kuyidagi 6-jadvalga kiritiladi.
6-jadval
	T P

nomeri
	Transformator soni, tipi
	ΔPis
kVt
	Atr

MVt s

	TP-1
	2XTM-1000/10
	23
	58


Sex podstansiyasining texnik-iktisodiy kursatkichlari barcha podstansiyalarning isroflari va narxlari yigindisi asosida bir marta xisoblanadi. Bu kiymatlar 6- jadvaldan olinadi.

isroflar narxi:
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amortizatsiya ajratmasi: 
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joriy remont ajjratmasi: 
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bu yerda: 
[image: image36.wmf]a
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  - joriy remont ajratmasi bulib kuchlanishi 10 kV
transformatorlar uchun 
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yillik ajratmalar
U = ΔUis +Ua +Ujr=13.4+8.35+14.9=37 mln.so‘m
Sex podstansiyalarining keltirilgan yillik xarajatlari:

Zps = U + Yen·ΣKps=37+0,12·208.8=61.7 mln.so‘m.

 hisoblash natijalari kuyidagi 7-jadvalga kiritilgan:

                                                                                      7-jadval.

	Uskuna
nomi
	K

mln.sum
	Ua

mln.sum
	Uj
mln summ
	Uis
mln sum
	U

mln sum
	3

mln sum

	T P
	208.8
	13,4
	8,35
	14,9
	37
	61,7


Kabel yullarini xisoblash.

Korxonaning ichki elektr ta’minotini loyixalashda kabel yullari ruxsat etilgan kizish me’zoni asosida tanlanadi. Bunda kabel yuli istemolchilarini yigindi yuklamasi asosida xisobiy va shikastlanish toki aniklanadi.  Kabelning  ruxsat  etilgan  davomli  toki   shikastlanish tokidan katta bulishi kerak. Masalan KL-1 kabel yuli  uchun  istemolchi sifatida TP-1 yeki 1- sex bulgani uchun kabel yulining umumiy kuvvati shu sexning kuvvatidan iborat buladi. Sex podstansiyalargacha bulgan yukori  kuchlanishli  kabel  yullarda  reaktiv kuvvati koplangan kuvvat okgani uchun kabel yulidagi kuvvat TP-1 ning tula kuvvatiga teng buladi. Ya’ni
Skl1 = Stp1
Kabel yulining xisobiy toki:

     Radial liniyalar uchun xisobiy va shikastlanish toklari  kuyidagiga xisoblanadi:
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Shikastlanish  toki  parallel liniyalardan biri uzilgan xol uchun xisoblanadi:
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96

10

3

96

3

.

А

U

S

I

ном

юк

ав

хис

=

×

=

×

=


bu yerda Syuk-1-sexning to‘la yuklamasi, n-parallel liniyalar soni.

Tanlangan EUY simining ruxsat etilgan davomli toki  shikastlanish tokidan  katta bulishi  kerak. Ma’lumotnomadan shu kiymatga yakin va katta kesim  yuzasini  tanlaymiz. Simning tipi, kesim yuzasi, aktiv va reaktiv solishtirma karshiligi yezib olamiz.

Kabel yo‘li tipi: ASB-3X50
Solishtirma karshiligi: R0=0,62 om/km;

Ruxsat etilgan davomiy toki: Idd=165 A;

Solishtirma narxi: K0=58.663 mln.sum/km.

      Xisoblanaetgan kabel yo‘li uchun shikastlanish toki  xisoblanadi   va simning ruxsat etilgan davomli toki bilan takkoslanadi.  Shikastlanish  toki shu liniyadan okib utishi mumkin bulgan  eng  katta  kuvvat  okimi bilan xisoblanadi.  

                                                                                                              8-jadval.

	N
	KY
nomeri
	Istemolchi sexlar
	Unom
KB
	Pkl
kVt
	Qkl
kVar
	Skl
kVA
	Iras
A
	Iav
A

	1
	KY- 1
	BTU-TP1
	10000
	1342
	990
	1668
	48
	96

	2
	KY- 2
	TP1 -RP1
	400
	118
	88
	147
	106
	212

	3
	KY- 3
	TP1 –RP2
	400
	179
	136
	225
	162
	324

	4
	KY- 4
	TP1 –RP3
	400
	215
	150
	262
	189
	378

	5
	KY- 5
	TP1 –RP4
	400
	98
	74
	123
	89
	177

	6
	KY- 6
	TP1 –RP5
	400
	183
	137
	229
	82
	165

	7
	KY- 7
	TP1 –RP5
	400
	171
	127
	213
	154
	308

	8
	KY- 8
	TP1 –RP6
	400
	113
	75
	135
	98
	195


Liniyaning aktiv va reaktiv karshiliklari kuyidagicha xisoblanadi:

Rl=R0·Ll ;=0,62·0,07=0,043 om;

    Olingan natijalar asosida EUI dagi kuvvat va kuchlanish isroflari xisoblanadi.

        Aktiv kuvvat isrofi:
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        Kuchlanish isrofi:

    Kuchlanish isrofining foiz mikdori:                            
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=2·1,73·20·(0,62·0,95+0,09·0,313)·0,07=3.51 V.

Kuchlanish isrofining nisbiy kiymati: 
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Kabel yo‘llarini texnik iktisodiy ko‘rsatkichlarini barcha kabellar uchun bir marta xisoblaymiz. Kabel yo‘llarini isroflarini 9–jadvaldan olib xisoblaymiz.


Kabel yo‘llarida energiya isrofi:

ΔAkl=ΔRkl·t=5.26·4150=21830 kVt·soat.
Kabel yo‘llaridagi energiya isrofining kiymati:
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5.26·300000+21830·140=3,935  mln. so‘m.
Kabel yo‘llarining amortizatsiya ajratmasi
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bu yerda 
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 -amortizatsiya ajratmasi  koeffisienti  bulib,  kuchlanishi10 kV kabel yullari uchun m =0,023; K  -kabel yuli narxi. 
Joriy remont ajratmasi:
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bu yerda φa-joriy remont ajratmasi bulib kuchlanishi 10 kV KL uchun φa=0,02;

Iillik ajratmalar:

U = ΔUis +Ua +Ujr =0.44+0.38+3.935=4.75 mln. so‘m. 
Kabel yullarining keltirilgan yillik xarajatlari:

   Zkl = U + Yen·ΣKkl=4,75+0,12·18.99=7.03 mln. so‘m. 

KABEL YULLARINI XISOBLASh
9-JADVAL
	Istemolchi
Sexlar
	Iav
A
	Idd
A
	Kabel kesim yuzasi va tipi
	Ro

om
	Lkl
Km
	Rkl
Om
	∆Pl
kVt
	∆U%

%
	Ko

Mln
	Kl
mln

	BTU-TP1
	96
	165
	2xASB-3x50  
	0,62
	0,07
	0,043
	0,302
	0,087
	58,663
	4,11

	TP1 -RP1
	212
	450
	2xAAShV-3x185+1x50  
	0,12
	0,03
	0,004
	0,122
	0,939
	48,6
	1,46

	TP1 –RP2
	324
	450
	2xAAShV-3x185+1x50  
	0,12
	0,09
	0,011
	0,852
	4,332
	48,6
	4,37

	TP1 –RP3
	378
	200
	2xAVVG-3x70+1x35  
	0,44
	0,04
	0,018
	1,887
	3,896
	23,131
	0,93

	TP1 –RP4
	177
	450
	2xAVVG-3x185+1x95  
	0,12
	0,03
	0,013
	0,311
	1,377
	48,6
	1,46

	TP1 –RP5
	165
	200
	2xAVVG-3x70+1x35  
	0,44
	0,04
	0,005
	0,098
	0,975
	23,131
	0,93

	TP1 –RP5
	308
	450
	2xAVVG-3x185+1x95  
	0,12
	0,08
	0,01
	0,683
	3,635
	48,6
	3,89

	TP1 –RP6
	195
	200
	2xAVVG-3x70+1x35  
	0,44
	0,08
	0,035
	1,005
	4,007
	23,131
	1,85

	JAMI
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	5,26
	 
	322,456
	18,99


Kabel yo‘llarining texnik iktisodiy ko‘rsatkichlarini kuyidagi jadvalga kiritamiz.

                                                                     10-jadval
	Uskuna
Nomi
	K

mln.sum
	Pis
kVt
	Ua

mln.sum
	Uj
mln sum
	Uis
mln sum
	U

mln sum
	3

mln Sum

	K Y
	18.99
	5.26
	0,44
	0,38
	3,935
	4,75
	7,03


Sex podstansiyalarning umumiy keltirilgan yillik xarajatlari bilan kabel yullarining umumiy  yillik  xarajatlarini  kushib  ichki  elektr ta’inotining  1-variantining umumiy yillik keltirilgan xarajatlari xisoblanib 11-jadvalga kiritiladi.


Variantning texnik-iktisodiy kursatkichlari



11-jadval
	Ichki ta’minot texnik - iktisodiy kursatkichi

	 
	K
	∆Ptr
	Ua
	Ujr
	Uis
	I
	Z

	TP
	208.8
	23
	13,4
	8,35
	14,9
	37
	61,7

	KL
	18.99
	5.26
	0,44
	0,38
	3,935
	4,75
	7,03

	Jami
	227.8
	28.6
	13.84
	8.73
	18.835
	41.75
	68.93


TRANSFORMATORLARNING EKSPLUATASION TAVSIFLARINI TADQIQ QILISH VA ENERGIYA TEJASH TADBIRLARINI ISHLAB CHIQISH 
Elektr energiyasi isroflarini kamaytirishni yana bir vositasi quvvat koeffisientini oshirish hisoblanadi. Energotizimda iste’mol qilinadigan reaktiv quvvatning 30 % dan ortiqrog‘ini transformatorlarga to‘g‘ri keladi. Bu quvvatning 80 % transformatorlarning salt ishlashiga to‘g‘ri keladi. Shuning uchun, odatda kam yuklangan kichik quvvatli transformatorlarga almashtiriladi yoki qoplovchi uskunalar qo‘llaniladi. Koplovchi uskunalar sifatida ko‘pincha statik kondensatorlar batareyasi qo‘llaniladi [17, 75]. Ular ixcham, kam isrofli va hohlagan quvvatni hosil qilish mumkin bo‘lgani uchun keng qo‘llaniladi. Qoplovchi uskunalar uch xil usulda qo‘llaniladi: individual: bunda qoplovchi uskuna iste’molchi (motor)ga bevosita ulanadi. Guruhli: bunda iste’molchilar guruhiga taqsimlash punktiga ulanadi. Markazlashgan: bunda qoplovchi uskunalar yuqori kuchlanishli taqsimlash uskunasi yoki transformator podstansiyasiga o‘rnatiladi. Past taqsimlash uskunasiga ulash usuli keng tarqalgan. 

Reaktiv quvvatni qoplashdagi iqtisodiy samaradorlikni hisoblaymiz. Buning uchun quyidagi sxemadan foydalanamiz:


[image: image49]
Reaktiv quvvatni qoplash sxemasi
Qoplash uskunasi yuklamani reaktiv quvvat bilan ta’minlab, KY va transformatordan me’yoriy quvvat koeffisienti bilan quvvat oqishini ta’minlaydi. Bunda KY da kamayadigan quvvat isrofini quyidagi ifodadan aniqlash mumkin:
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Bu yerda, ∆P’l –reaktiv quvvat qoplanmagan va ∆Pl.k  qoplangan KY dagi isroflar. KY dagi energiya isrofi:
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Transformatordagi quvvat isrofini kamayishini ko‘rib chiqamiz. Reaktiv quvvat qoplanmagan transformatordagi quvvat isrofi:
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Bu yerda:  
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 bo‘ladi.

Reaktiv quvvat qoplangandan keyin yuklanish koeffisientini kvadrati quyidagiga teng bo‘ladi:
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Transformatordagi quvvat isrofining kamayishi:
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bu yerda: 
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bo‘ladi va quvvat isrofining kamayishi quyidagi ifodadan topiladi: 
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Transformatordagi kamayadigan energiya isrofi:
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Energiya isrofini narxi:
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Reaktiv quvvatni qoplashdan kamayadigan umumiy energiya isrofi:
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 ekanini  va transformatordagi reaktiv quvvat isrofini hisobga olmasak, ya’ni:   
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  ifoda quyidagi ko‘rinishni oladi:
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Umumiy tejaladigan energiya narxi quyidagi ifodadan topiladi:
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Reaktiv quvvatni qoplash uskunasining yillik keltirilgan xarajatlari:


[image: image65.wmf]ку

н

ку

ку

н

ку

ку

н

ку

Q

m

р

с

е

m

Q

р

Q

с

е

m

Q

р

К

е

З

×

×

+

×

=

×

×

+

×

×

=

×

×

+

×

=

)

(

0

0

0

0

0


bu yerda: Kku-qoplash uskunasi kapital xarajatlari (narxi), ming.so‘m ; yen-yillik ajratmalarning umumiy koeffisienti; r0-qoplash uskunasining solishtirma quvvat isrofi, kVt/kVar; s0-qoplash uskunasining solishtirma narxi, ming so‘m/kVar.

Umumiy yillik iqtisodiy samara: 
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Yuqoridagi ifodalardan kelib chiqib hisoblashlarni davom etiramiz:

Elektr ta’minot tizimidagi kabel liniyalardagi isroflarini hisoblaymiz
TP ga kabel liniyasidan oqadigan reaktiv quvvat:
Ql= 990 kVar
TP ga kabel liniyasidan oqadigan aktiv quvvat:
Rl=1342 kVt
Kabel liniyasidan oqadigan reaktiv quvvatning aktiv quvvatga nisbati orqali tabiy quvvat koeffisientini aniqlaymiz:

tgφt= Ql/ Rl=990/1342=0,74

Rasschitivaem kompensiruemuyu reaktivnuyu moщnost, gde 

tgφnor = 0,33:

Qku= Rx∙(tgφt- tgφn)=1342∙(0,74-0.33)=548 kVar
Qoplaniladigan reaktiv quvvatni hisoblash natijalariga qarab, 0.38 kV nominal kuchlanishga yega KKU tanlaymiz. Qoplaniladigan reaktiv kondesator bareyalarining quvvat o‘rnatilgan quvvatiga teng deb olinadi. KKU 8x80=640
Kabel liniyalarida aktiv quvvat tejalishi:
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 Reaktiv quvvatni qoplash hisobiga tejalgan elektr energiya: 

ΔWek=∆ Rl · τ=0.372 · 4150=1545,64 kVt/soat
Transformatorlardagi aktiv quvvat tejalishi:
 Hisoblashlarni davom etirishimiz uchun transformatorning nominal quvvatiga to‘g‘ri keluvchi ∆ Rk  quvvat isroflarini ma’lumotnomadan olamiz
∆ Rk=11.6 kVt
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Reaktiv quvvatni qoplovchi uskunaning texnik – iqtisodiy ko‘rsatkichlarini hisoblash.
      Ikki stavkali tarif bo‘yicha reaktiv quvvatni qoplash natijasida iqtisod qilingan elektr energiya qiymatini aniqlaymiz:

 U = ∑∆Rek ∙ α + ∑∆Wek ∙ β,

Bu yerda:

 ∑∆Rek – kabel liniyasi va transformatorda tejalgan quvvatlar yig‘indisi, kVt; ∑∆Wek – umumiy tejalgan elektroenergiya, kVt/chas; 

α-elektr energiya tulovining asosiy stavkasi joriy yil uchun

α=300000 sum/kVt. β-qo’shimcha stavka joriy yil uchun β=140 sum/kVt.soat

Uek =5.35∙300000 +1545640∙ 140 =23.24  mln.sum
Me’yoriy qiymatidan oshmayuvchi reaktiv quvvat iste’molini hisoblaymiz: 

Qoshmayuvchi. = ∑ Rakt ∙ tgφ =1342∙ 0,2 =268  kVar
   Me’yoriy qiymatidan oshuvchi reaktiv quvvat iste’molini hisoblaymiz: 

Q oshuvchi = ∑Ql - Qoshmayuvchi =990-268 =722  kVar
Reaktiv quvvatni yuqorida tanlanagn KKU lar orqali qoplaymiz.

       Me’yoriy qiymatidan oshuvchi reaktiv quvvat qiymatini aniqlaymiz:

Uoshuvchi = ∑Qkl ∙α + (∑Qkl ∙τ) ∙β = 722  ∙ 300000 + (722  ∙ 4150) ∙ 140 =636.13 mln.sum  

Bu yerda: α = 300000, β =140, 

       Me’yoriy qiymatidan oshmayuvchi reaktiv quvvat qiymatini aniqlaymiz:

Uoshmayuvchi = ∑Qkl ∙αr + (∑Qkl ∙τ) ∙βr = 268 ∙ 300000 + (268 ∙ 4150) ∙ 140 =236.45 mln.sum 

gde αr =  α= · K, βr = β ∙ K, K = 0,2 v svyazi s ne previsheniem reaktivnoy moщnosti.

Jarimalar hisobiga energiya qiymati:
 Uumumiy= Uoshuvchi.+ Uoshmayuvchi.=636.13+236.45=872.58 mln.sum
     KKU  qiymati, 1 kVar uchun 40732 so‘m:

U = ∑Qkku ∙ 26732 = 640 ∙40372=26.07  mln. sum    

       Podschitivaem obщuyu ekonomiyu s kompensasiey:  

Uumumiy = Uek  + Upr.n. =23.24+636.13 =659.37  mln.sum.

Korxonada reativ quvvatni qoplash natijasida yillik iqtisodiy samara 659.37   mln.sumni tashkil etadi. 
Reativ quvvatni qoplashdan oldin va keyingi holat bo‘yicha transformatorning aktiv quvatini tejash bo‘yicha taqoslovchi jadval. 

Jadval 12


	№ TP
	Qoplashdan oldingi holatda transformatordagi aktiv quvvat isrofi, kVt
	Qoplashdan keyingi holatda transformator aktiv quvvatining tejalishi, kVt
	Tejamkorlikning foiziy ko‘rsatkichi,
%
	

	TP 1
	23
	4.98
	21.9%
	


Transformatorning aktiv quvatini tejash bo‘yicha taqoslovchi jadval tahlilidan so‘ng, transformatorlarda reativ quvvatni qoplashgacha va qoplangandan keyin cosφ va foydali ish koeffisientining oshirish yo‘llarini ko‘rib chiqamiz.

Reaktiv quvvatni qoplashgacha quvvat koeffisientini hisoblash[image: image106.wmf]=
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990/1668=0,83

Qoplandigan rektiv quvvatni hisoblash:
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Reaktiv quvvatni qoplangandan keyingi to‘la quvvat:
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Reaktiv quvvatni qoplashdan keyingi holatda quvvat koeffisientini hisoblash



1342/1413=0,95

Yuqorida hisoblangan ifodalarni tahlilasak, transformatorning reaktiv quvvatni qoplagandan so‘ng quvvat koeffisienti 12 % ga oshdi, shu bilan bir qatorda eksplutasion tavsiflari ham yaxshilandi. 

Endi transoformatorning foydali ish koeffisientini reaktiv quvvat qoplangancha va qoplangandan keyin qiymatini aniqlaymiz. Buning uchun transofrmatorning yuklantirish koefisientini reaktiv quvvat qoplangancha va qoplangandan keyingi qiymatlarni hisoblash zarur. BMI ning yuqorida ko‘rsatilgan ifodalariga asosan reaktiv quvvat qoplangacha bo‘lgan yuklantirish koeffisienti:
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Transoformator yuklantirish koeffisientining reaktiv quvvati qoplangandan keyingi qiymati:
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Reaktiv quvvat qoplangacha bo‘lgan foydali ish koeffisienti:
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Reaktiv quvvat qoplangandan keyin bo‘lgan foydali ish koeffisienti:
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Ikkala ifodani hisoblashdan keyingi tahlili shuni ko‘rsatadiki reaktiv quvvatni qoplagandan so‘ng transformatorning foydali ish koeffisienti 0.33 % ga oshdi hamda transformatorning eksplutasion tavsiflari yaxshilandi. 
QISQA TUTASHUV TOKLARINI HISOBLASH.
Qisqa tutashuv toklarini hisoblash podstansiyalar va taqsimlash uskunalaridagi komutasion va ximoya apparatlarini tanlash uchun bajariladi. Buning uchun xisobiy va keltirilgan sxema chiziladi. Unda kiska tutashuv nuktalari, elektr ta’minotining asosiy elementlari, keltirilgan sxemada esa bu elementlarning karshiliklari kursatiladi.

Kiska tutashuv toklarining xisobiy sxemasida loyixalanaetgan tarmok podstansiyasining karshiliklari va EUI xamda energotizim elementlari kursatiladi. Bu xisobiy sxemada asosan elektr uzatish yuli xamda transformatorning karshiliklari kursatiladi. K.T.toklarini xisoblashda kuyidagi  soddalashtirishlarni kabul kilamiz:

1. Fakat elektr uzatish yullarini va transformatorlarni karshiliklari xisobga olinadi.

2. Kiska tutashuv fakat uch fazali va simmetrik deb kabul kilamiz.

3.Asosan komutasion apparatlarni tanlash uchun xisoblashlar bajariladi.

4. Elementlarni aktiv karshiliklarini xisobga olinmaydi.

Kiska tutashuv toklarining kuyidagi kiymatlarini xisoblaymiz:

Ip-Uch fazali kiska tutashuv tokining davriy tashkil etuvchisining effektiv kiymati;

iud-Kiska tutashuvning zarba toki, kommutatsiya apparatlarini dinamik turgunlikka tekshirish uchun;

I0,2-Kiska tutashuv tokini to‘la kiymatini 0,2 sekunddagi kiymatini, o‘chirgichni tokni uzish kobiliyatini tekshirish uchun;

I∞-Kiska tutashuv tokining barkarorlashgan kiymati, elektr apparatlarni termik turgunlikka tekshirish uchun;

Skz-Kiska tutashuv kuvvati, o‘chirgichni kuvvatni o‘chirish kobiliyatini tekshirish uchun;

Dastlab elementlarning karshiliklarini xisoblaymiz. Transformatorning aktiv karshiligi:
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transformatorning induktiv karshiligi
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bu yerda ΔPk  va Uk -k.t. kuvvat isrofi va kuchlanishi
Snom-transformatorning nominal tula kuvvati
EUI ning aktiv va reaktiv karshiligi
Reuy = R0 euy ·leuy
Xeuy = X0 euy ·leuy
Bu elementlardagi kuchlanish k.t. nuktasidagi kuchlanishdan fark kilsa, karshiliklar k.t. nuktasi kuchlanishiga keltiriladi.

Uch fazali simmetrik kiska tutashuvda kiska tutashuv tokining davriy tashkil etuvchisi effektiv kiymati kuyidagi ifodadan topiladi:
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bu yerda E  -K.T. nuktasi E.Yu.K. bulib u kuyidagi ifodadan topiladi:
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Z -kiskatutashuv zanjiri yigindi karshiligi bulib k.t.t. kz
yulidagi  barcha  karshiliklarni  yigindisidan  iborat  buladi.
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Zarba toki:
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bu yerda  k  -zarba toki koeffisienti bulib uni 1,8 deb kabul kilamiz.

Kiska tutashuv kuvvati:
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Kiska tutashuv toklarini xisobiy va keltirilgan sxemalari kuyida keltirilgan.

Kiska tutashuv toklarini xisoblash uchun xisobiy sxema.
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Qisqa tutashuv toklarini xisoblash uchun keltirilgan sxema.

                           K1                  K2                     K3                 K4
      


Xs           Xeuy       XBTU             Xkl                    Xtr
                                                                                                 Xkl.

             K5           
Kiska tutashuv zanjiridagi karshiliklarni xisoblaymiz
Kiska tutashuv zanjiridagi karshiliklarni xisoblaymiz
EUY ning reaktiv karshiligi
Xeuy=Xo L=0.31∙ 2,3=0.73 om
EUY ning aktiv karshiligi
Reuy=Ro L=0.42 ∙ 2,3=0.97 om
10 kB Kabel yulining aktiv karshiligi
Rkl=Ro L=0.62 ∙ 0.1=0.06 om
10 kV kabel yulining reaktiv karshiligi
Xkl=Xo L=0.08 ∙ 0.1=0.01 om
Sex podstansiyasi transformatorining aktiv karshiligi
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Sex podstansiyasi transformatorining reaktiv karshiligi
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0,4 kV kabel yulining aktiv karshiligi
Rkl=Ro L=0.44  ∙0.1=0.04 om
0,4 kV kabel yulining reaktiv karshiligi
Xkl=Xo L=0.06 ∙ 0.1=0.01 om
Belgilangan nuktalardagi kiska tutashuv toklarini xisoblaymiz bunda Ku=1,8 deb kabul kilamiz
1 -nuktadagi kiska tutashuv toki

                     K1 



                    Zeuy            
         Kiska tutashuv zanjiri karshiligi
Xl= 0.73 om
Rl= 0.97 om
Zkz=Rkz + jXkz  = 0.73 +j 0.97 = 1,2 om

1 -nuktadagi kiska tutashuv E.Yu.K.i
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Kiska tutashuv tokining davriy tashkil etuvchisi
Ip= Ekz/Zkz = 5.78/ 1,2 =4,82 kA

Zarba tokining kiymati
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0,2 sek.dan keyingi K.T.T.ning davriy tashkil etuvchisi
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Kiska tutashuv kuvvati
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2 -nuktadagi kiska tutashuv toki

                     K1 



Zeuy                 Z kl1        
           Kiska tutashuv zanjiri karshiligi
Xk=Xl + Xkl1 = 0.73+ 0.01= 0,74 om,

 Rk =Rl +Rkl1=0.97+0.06= 1,03 om 

 Zkz=Rkz + jXkz = 1,03 +j 0.74 =1,6 om

2 -nuktadagi kiska tutashuv E.Yu.K.i
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Kiska tutashuv tokining davriy tashkil etuvchisi
Ip= Ekz/Zkz = 5.78/ 1.6 = 3,6 kA

Zarba tokining kiymati
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Kiska tutashuv tokining davriy tashkil etuvchisi
Ip= Ekz/Zkz = 0.23/ 0.05 = 4.86 kA

Zarba tokining kiymati
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	Nukta
nomeri
	Ekz
kV
	Ip
kA
	I0,2
kA
	Iu
KA
	  Skz
MVA

	K1
	5.78
	11.07
	7.83
	28.2
	78.3

	K2
	5.78
	9.63
	6.81
	24.5
	68.1

	K3
	0.23
	11.82
	8.36
	30.1
	3.3

	K4
	0.23
	4.86
	3.43
	12.4
	1.4

	K5
	0.22
	4.88
	3.46
	12.3
	1.2


Podstansiyaning va taksimlash uskunalaridagi 

asbob-uskunalarini tanlash.

Podstansiyaning asbob uskunalarini tanlashda kuyidagi soddalashtirishlarni kabul kilamiz:

1. Fakat kommutatsiya va o‘lchov apparatlarini tanlaymiz;

2. kommutatsiya apparatlarini dinamik va termik turgunlikka chidamligini uch fazali kiska tutashuv bilan tekshiramiz;

3. Kirish va seksiyalararo uchirgichlarni bir xil shartlar asosida tanlaymiz;

4. Chikishdagi barcha o‘chirgichlarni bir xil shartlar asosida tanlaymiz.

5. Ximoya vositalaridan fakat razryadnik va yerga ulagichlarni tanlaymiz.

Podstansiyaning asbob uskunalarini jadval ko‘rinishida tanlaymiz. 

Podstansiya asbob-uskunalarini tanlash jadvali.

	Uskuna 

Nomi
	Tipi
	Soni

	Tanlash
sharti
	Ma’lumotlar

	
	
	
	
	Xisobiy 
	Pasport

	Ajratkich
	RV-10-U1
	  4
	      Utar≤Umax    

        Ixis≤Inom
Ip≤Io‘t
iud≤Ipst
I∞≤It.s
      Skt≤So‘

	10 kV
138 A
11 kA
28,2 kA
7,83 ka
78,3 MVA
	6,3 kV
630 A
25 kA
64 kA
20 kA
5000 MVA


	Tok transfor-

matori
	TVL-10-

U2
	  8
	
Ixis1≤Inom1
Ip≤Io‘.t
iud≤Ipst
        I∞≤It
	138 A
11 kA
28,2 kA
7,83 ka
	1500 A
5 A
20 kA
42 kA

	Kuchlanish 

Transfor-matori
	NTMI-10
	   2
	
     Uxis≤Unom1
U1/K≤Unom2
iud≤Ipst
       Skt≤So‘
	10 kV
100 V
21,02 kA
200 VA
	10 kV
100 V
80 kA
400 VA

	Razryadnik
	RVO-10
	2
	     Uxis≤Unom1

     Utar<Utesh
	10 kV
18,2 kV
	10,5 kV
19,4 kV

	Yuklama o‘chirgichi

	VNP-10-630-31,5
	3
	
Utar≤Umax
       Ixis≤Inom
Ip≤Io‘t
iud≤Ipst
I∞≤It.s
Skt≤So‘
	10 kV
45 A
9,63 kA
24,5 kA
6,81 kA
68,1 MVA
	12 kV
2500 A
31,5 kA
80 kA
30 kA
4000 MVA

	Saklagich

	PKT-10
	8
	
Utar≤Umax
       Ixis≤Inom
Ip≤Io‘t
iud≤Ipst
I∞≤It.s
Skt≤So‘
	10 kV
30 A
9,63 kA
24,5 kA
6,81 kA
68,1 MVA
	6,3 kV
630 A
25 kA
64 kA
20 kA
5000 MVA

	Avtomat 

o‘chirgich
	AVM-4
	  4
	      Utar≤Umax    

        Ixis≤Inom
Ip≤Io‘t
iud≤Ipst
I∞≤It.s
      Skt≤So‘
	0,38 kV
48 A
11,82 kA
30,1 kA
8,36 kA
3,3 MVA
	0,38 kV
63 A
25 kA
64 kA
20 kA
5000 MVA

	Tok transfor-

matori
	TShL-10-

U2
	  8
	
Ixis1≤Inom1
Ip≤Io‘.t
iud≤Ipst
        I∞≤It
	48 A
11,82 kA
30,1 kA
8,36 kA
	1500 A
5 A
20 kA
42 kA

	Avtomat 

o‘chirgich
	AE-2000
	  12
	
     Uxis≤Unom1
iud≤Ipst
       Skt≤So‘
	380 V
30 kA
3,3 MVA
	10 kV
100 V
80 kA
400 VA


KIRISH.

Hayot faoliyati xavfsizligi - insonni  ishlab chiqarish bilan bog‘liq bo‘lgan va bog‘liq bulmagan faoliyatda uning atrof-muhitga antropologik ta’sirini xisobga olgan xolda xavfsizligini ta’minlovchi bilimlar tizimini tushunamiz. Hayot faoliyati xavfsizligi har qanday yo‘nalish buyicha o‘zini izlanish ob’ektiga maqsad va vazifasiga hamda metodologik yo‘liga bog‘liq. Xavfsizlik deganda biz inson hayot faoliyati davomida mavjud bo‘lgan salbiy omillarni ta’sir extimolini ma’lum darajada yoki butkul bartaraf qilinganini tushunamiz.
Tashqi muhitni muhofaza qilish muammosi bugungi kunning muammosi emas. Insoniyat taraqqiyotining turli bosqichlarida bu muammolar har turli qirralari bilan ko‘rinish berib kelgan. 

Bugungi kunda eng avvallo talabalarga – bizning kelajagimiz poydevorlariga, o‘sib kelayotgan kadrlarga xavfli va zararli ishlab chiqarish omillari,  sanoat texnika xavfsizligi, uning tamoyillari, uning usullarini, yaratuvchanlik, mustaqil fikrlash malaka va ko‘nikmalarni rivojlantirish bugungi hayot talabi bo‘lmoqda. Yosh kadrlarda bunday malaka va ko‘nikmalarni oshirish – bugun iqtisodiyot korxonalarida texnika xavfsizligi  chora tadbirlarni qo‘llashi yoki tadbiq qilishi dolzarb masala ekanidan  dalolat beradi.

Jamiyat va tabiat asosi, uni o‘z faoliyati bilan rivojlantiruvchi va boshqaruvchisi inson ekanligini e’tiborga olib, uning hayot faoliyatini yaxshilash, e’zozlash – taraqqiyot yo‘lidagi muhim omili bo‘lib hisoblanadi. Mustaqilligimizning dastlabki kunlaridan fuqarolarimizning hayot sharoitini yaxshilash, ularni turli salbiy ta’sirlardan saqlash, har qanday holatda ham ehtiyot etib, muhofaza etish asosiy ezgu maqsadimiz qilib olingan.

Shuning uchun, malakali kadrlarni tayyorlashda ta’lim mazmunini inson hayot faoliyati xavfsizligini ta’minlash g‘oyasi bilan to‘ldirib, talabalar ongiga singdirish va bu borada ta’lim-tarbiya, targ‘ibotning zamonaviy usullaridan samarali foydalanish lozim bo‘ladi.

ASOSIY QISM

Atrof muhitni muhofazalash

Tabiatni muhofaza qilishga huquqiy yondoshishning umumiy prinsiplari barcha davlatlarni bir vaqtda va tabiatni saqlashning oqilona qonunchiligiga ega bo‘lishini taqoza etadi. Shu sababli har bir mamlakatda tabiatni, ekologik muhitni buzish orqali odamlar sogligiga yetkazilgan zararlar uchun tovon to‘lash bo‘yicha va boshqa qonunlar qabul qilinishi zarur. Bu qonun jismoniy shaxslar uchun ham, xo‘jalik faoliyati yurituvchi istalgan shakldagi sub’ektga ham bir xil darajada ta’sir etishi lozim. 

Ekologik masalalarni yechimini amalga oshirilishi maxsus davlat organlariga va aholisining faoliyatiga ham bog‘liq bo‘ladi. Bunday faoliyatni maqsadi – tabiiy imkoniyatlardan rasional foydalanish, atrof-muhitni ifloslantirilishiga barham berish, mamlakat barcha jamoatchiligini ekologik bilimlarga o‘qitish va tarbiyalash hisoblanadi.

Tevarak atrof, tabiiy-muhitini huquqiy jihatdan muhofazalash deganda muhofaza ob’ekti va uni ta’minlovchi tadbirlar hisoblanadigan me’yoriy aktlarni tayyorlash asoslash va amalda qo‘llash tushuniladi. Bu tadbirlar jamiyat va tabiat o‘rtasidagi munosabatlarni tartibga solib turadigan ekologik huquqni tashkil etadi. 

Atrof muhitni himoya qilish va tabiiy resurslardan oqilona foydalanish murakkab va ko‘p rejali muammolardir. Bu muammolarni yechimlari inson va tabiatni o‘zaro munosabatlarini tartibga solinishi, ularni ma’lum qonuniyatlarga, yo‘riqnomaga va qoidalarga bo‘ysunishi bilan bog‘liqdir. Bizning mamlakatimizda bunday sistema qonunchilik tartibida o‘rnatilgan.

Paxta tozalash zavodi atrof - muhitining meterologik sharoitlari

Ishlab chiqarish binolarning issiqlik rejimi, bino ichiga tushib turgan quyosh nurlaridan ajralib chiqadigan issiqlikdan iborat bo‘ladi. Ishlab chiqarish binolaridagi ajralib chiqadigan issiqlikning bir qismi ochiq joylardan tashqariga chiqib ketadi, qolgan ikkinchi bir qismi aniq issiqlik bino havosini qizishiga sababchi bo‘ladi.

Ishlab chiqarish binolarida havo issiq jismlarga tegishi natijasida isiydi, yengillashadi va yuqoriga ko‘tariladi, uning o‘rnini esa undan sal og‘irroq sovuq havo egallaydi, o‘z navbatida u ham issiq jismlarga tegib isiydi va yuqoriga ko‘tariladi. Shunday qilib havoning doimiy harakatda bo‘lgani uchun faqat issiq jismlar atrofidagi havo issib qolmasdan ishlab chiqarish binolarining hamma yeridagi havo isiydi. Bunday issiqlik uzatilishi konvleksion issiqlik uzatilishi yo‘li deyiladi.

Hamma qizigan jismlar o‘zidan nurlar chiqaradi. Nurlar xarakterli jismning haroratiga bog‘liq bo‘ladi. Issiqlik ajralib chiqaradigan jismlarning harorati 500 S va undan yuqori bo‘lsa ko‘zga ko‘rinadigan yorug‘lik nurlari bilan birga, ko‘zga ko‘rinmaydigan infraqizil nurlar ajralib chiqa boshlaydi. 500 S haroratda esa infraqizil nurlari ajralib chiqaradi.

Ishlab chiqarish binolarining texnologik jarayoni havoning namligiga katta ta’sir ko‘rsatishi mumkin. Suv va suvli eritmalar bilan ishlov berish usullaridan foydalaniladigan paytlarda havo namligi yanada oshib ketadi. Ayniqsa ular isitilsa yoki qaynatiladigan bo‘lsa va ulardan chiqadigan bug‘ tepaga to‘siqsiz ko‘tarilib ketsa havoning nisbiy namligi 80-90% va hatto 100%ga yetishi mumkin. Bunday havoning qo‘shimcha suvni qabul qilish xususiyati juda cheklangan bo‘ladi yoki tamoman yo‘qoladi.

Ishlab chiqarish mikroiqlimining gigienik normalari

Ishlab chiqarish  mikroiqlimi  normalari  mehnat   xavfsizligi standartlari sistemasi    "Ish    zonasi    mikroiqlimi"    (GOST 12,1005-76)ga asosan belgilangan.  Ular gigienik va texnik iqtisodiy negizlarga asoslangan.

Sanoat korxonalari xonalarining xarakteri,  yil fasllari va ish kategoriyasiga qarab,  ulardagi harorat, nisbiy namlik va havo harakatining ish joylari uchun ruxsat etilgan normalari  belgilangan.

Ish kategoriyalari quyidagicha belgilanadi:engil jismoniy  ishlar  (1  kategoriya)-o‘tirib,tik turib yoki yurish bilan bog‘liq holda bajariladigan,  biroq muntazam jismoniy, zo‘riqish yoki yuklarni ko‘tarishni  talab  qilmaydigan ishlar,energ iya sarfi soatiga 150 kkal (172 J.S) ni tashkil etadi.  Bunga tikuvchilik korxonasi,aniq  asbobsozlik va shu kabi korxonalar kiradi.

Harorat, nisbiy namlik va havo harakatining tezligi risoladagi va yo‘l qo‘yilishi mumkin bo‘lgan miqdorlar  ko‘rinishida  normalanadi.  Risoladagi miqdorlar deganda odamga uzoq muddat va muntazam ta’sir qilganda tashqi muhitga moslashuv  reaksiyalarini  kuchaytirmasdan  organizmning normal faoliyatini va issiklik holatini saqlashini ta’minlaydigan miqroiqlim ko‘rsatgichlarining  yiqindisi tushunilib,ular issiqlik sezish mo‘’tadilligini vujudga keltiradiva ish qobiliyatini yuksaltirish uchun  shart-sharoit  hisoblanadi. Yo‘l  qo‘yilishi  mumkin  bo‘lgan mikroiqlim sharoitlari-organizmning faoliyatini va issiqlik holatdagi o‘zgarishlarini,fiziologik moslanish imkoniyatlaridan chetga chiqmaydigan tashqi muhitga moslashish reaksiyalarining kuchayishini bartaraf etadigan va tez normaga  soladigan  mikroiqlim  ko‘rsatgichlarining yig‘indisidir.  Bunda sog‘liq uchun xatarli holatlar vujudga kelmaydi,biroq nomo‘’tadil issiqlik sezgilari,  kafiyatning  yomonlashuvi  va ish qobiliyatining pasayishi kuzatilishi mumkin. 1,2,3 jadvalarda mikroiqlimning risoladagi va yo‘l qo‘yilishi mumkin bo‘lgan normalari keltirilgan. Doimiy ishlarda 1-jadvalda keltirilgan miqdorlar ta’minlanishi lozim, ular  havoni mutadillashtirishda ham majburiydir.
Mikroiqlimning organizmga ta’siri

Inson organizmi havo haroratining juda katta o‘zgarishga moslasha oladi. Chunki odam organizmida uzluksiz ravishda issiqlik paydo bo‘ladi va u tashqariga ajralib chiqib turadi, buning natijasida issiqlikning paydo bo‘lishi va sarf qilinishi orasidagi doimiy nisbat hamda harorat bir xil darajada saqlanib turadi. Bu fiziologik jarayon esa organizmning issiqlik almashuvi deyiladi.

Odam organizmida uzluksiz paydo bo‘ladigan issiqlik tashqariga uch xil yo‘l bilan chiqadi: konveksiya, nur tarqatish va terlash. Normal mikroiqlimda (havo harorati 20S atrofida) konveksiya yo‘li bilan 30% atrofida, nur tarqatish yo‘li bilan 45% atrofida, terlash yo‘li bilan esa 25% atrofda organizmdan issiqlik ajralib chiqadi. 

Yuqori harorat ovqatlanish a’zolariga va vitamin almashuviga ham yomon ta’sir qiladi. Kishilar juda issiq havoli muhitda uzoq muddat ishlari natijasida ular organizmi qizib ketishi mumkin, ya’ni issiq urushi mumkin.

Butun organizmning ortiqcha qizib ketishidan paydo bo‘lgan issiq urushidan oftob urushini farq qilish kerak. Oftob urushi issiqlik nurlarining to‘g‘ridan-to‘g‘ri boshga ta’sir qilishdan va bosh miyaning 40-42 gradusgacha isishida paydo bo‘ladi. Bunda tana harorati normal holda qolishi yoki salgina ko‘tarilishi mumkin. Ba’zida oftob-issiq urishining aralash formalari uchraydi.

Havoning namligi va harakatchanligi ham kishi organizmiga sezilarli ta’sir qiladi va organizmning issiqlik almashuvining o‘zgarishida ifodalanadi.

YOSHLAR MEHNATINI MUHOFAZALASH

 Ayrim toifadagi xodimlarga beriladigan qo‘shimcha kafolat va imtiezlar

 Yeshlar uchun qo‘shimcha kafolatlar (239-247 moddalar) 

 “O‘n sakkiz yoshdan kichik shaxslarning mehnati qo‘llanishi taqiqlanadigan noqulay mehnat sharoitlari ishlari ro‘yxati”ga (ro‘yxat raqami 1990, 2009 yil 29 iyul ) 

 “O‘n sakkiz yoshga to‘lmagan shaxslar ko‘tarishlari va tashishlari mumkin bo‘lgan og‘ir yuk nor-malarining chegarasini belgilash to‘g‘risidagi nizom” (ro‘yxat raqami 1954, 2009 yil 12 may) 

O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan barcha shaxslar dastlabki tibbiy  ko‘rikdan o‘tgandan keyingina ishga qabul  qilinadilar va keyinchalik ular  o‘n sakkiz yeshga  to‘lgunlariga  qadar  har  yili  majburiy  tarzda  tibbiy  ko‘rikdan o‘tkazib turilishi kerak.

Tibbiy ko‘rikdan o‘tish ish beruvchi hisobidan o‘tkaziladi (O‘zR  MK 214 modda)

Ish  vaqtining muddati:  16 dan 18 yeshgacha bo‘lgan xodimlarga  haftasiga  36 soat-dan,  15 dan  16 yeshgacha bo‘lgan  shaxslar  uchun esa  haftasiga 24 soatdan  oshmaydigan qilib belgilanadi.

      O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslar mehnatidan shu toifa xodimlarining  sog‘lig‘i,  xavfsizligi  yeki  axloq-odobiga  zien  yetkazishi mumkin bo‘lgan mehnat sharoiti noqulay ishlarda, yer osti ishlarida va  boshqa ishlarda foydalanish taqiqlanadi

(O‘zR  MK 241, 242 moddalar)

O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslar mehnatidan foydalanish taqiqlanadigan ishlar:

·  mehnat sharoiti noqulay ishlarda;
· yer osti ishlarida;

·  sog‘lig‘i,  xavfsizligi  yeki  axloq-odobiga  zien  yetkazishi mumkin bo‘lgan ishlarda:

 qimor biznesi, tungi kabare va klublarda ishlash
O‘n sakkiz  yeshga  to‘lmagan  shaxslar  yuk  og‘irligi norma  chegarasidan yukori bo‘lgan yuk ko‘tarishlari  va tashishlari man etiladi.  
Yoshlar mehnatini muhofazalash

239-modda. O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslarni ishga qabul qilishdagi kafolatlar

        Belgilangan  minimal  ish  joylari  hisobidan  ish  joylariga ishga joylashtirish  tartibida   mahalliy  mehnat   organi  va   boshqa  organlar tomonidan yuborilgan, o‘n sakkiz  yeshga to‘lmagan shaxslarni ish  beruvchi ishga qabul qilishi  shart. Belgilangan minimal ish joylari hisobidan ishga qabul qilishni  rad etish taqiqlanadi va bunday rad  etish ustidan sudga shikoyat qilish  mumkin.

         O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan barcha shaxslar dastlabki tibbiy  ko‘rikdan o‘tgandan keyingina ishga qabul  qilinadilar va keyinchalik ular  o‘n sakkiz yeshga  to‘lgunlariga  qadar  har  yili  majburiy  tarzda  tibbiy  ko‘rikdan o‘tkazib turilishi kerak.

240-modda. O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslarning mehnat huquqlari

        O‘n   sakkiz   yeshga   to‘lmagan   shaxslar   mehnatga  oid  huquqiy munosabatlarda  katta  yeshdagi  xodimlar  bilan  teng  huquqda bo‘ladilar, mehnatni muhofaza qilish,  ish vaqti, ta’tillar  va boshqa mehnat  shartlari sohasida  ular  uchun  mehnat  to‘g‘risidagi  qonunlar  va  boshqa  normativ hujjatlarda  belgilangan  qo‘shimcha imtiezlardan foydalanadilar.

241-modda. O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslar mehnatidan foydalanish taqiqlanadigan ishlar

        O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslar mehnatidan shu toifa xodimlarining  sog‘lig‘i,  xavfsizligi  yeki  axloq-odobiga  zien  yetkazishi mumkin bo‘lgan mehnat sharoiti noqulay ishlarda, yer osti ishlarida va  boshqa ishlarda foydalanish taqiqlanadi.

        O‘n sakkiz yeshga  to‘lmagan shaxslarning belgilab  qo‘yilgan normadan ortiq og‘ir yuk ko‘tarishlari va tashishlariga yo‘l qo‘yilmaydi.

        Ushbu moddaning birinchi qismida  ko‘rsatilgan ishlar ro‘yxati va  o‘n sakkiz  yeshga  to‘lmagan  shaxslar  ko‘tarishlari  va tashishlari mumkin bo‘lgan og‘ir  yuk  normalarining  chegarasini  O‘zbekiston  Respublikasi  Mehnat va aholini  ijtimoiy  muhofaza  qilish  vazirligi va O‘zbekiston Respublikasi Sog‘liqni  saqlash  vazirligi  O‘zbekiston  kasaba  uyushmalari   Federatsiyasi Kengashi  va   ish  beruvchilarning   vakillari  maslahatini   olgan  holda belgilaydi. 

242-modda. O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslar uchun qisqartirilgan ish vaqtining muddati

        Ish  vaqtining  muddati  o‘n  oltidan  o‘n  sakkiz  yeshgacha   bo‘lgan xodimlarga  haftasiga  o‘ttiz  olti  soatdan,  o‘n  beshdan  o‘n olti yeshgacha bo‘lgan  shaxslar  (ta’til  davrida  ishlaetgan  o‘n  to‘rtdan o‘n olti yeshgacha bo‘lgan o‘quvchilar)  uchun esa  haftasiga yigirma  to‘rt soatdan  oshmaydigan qilib belgilanadi.

        O‘qishdan  bo‘sh  vaqtlarida   ishlaetgan  o‘quvchilarning  o‘quv   yili davomidagi  ish  vaqti  muddati  ushbu  moddaning  birinchi qismida tegishli yeshdagi  shaxslar  uchun  nazarda  tutilgan  ish  vaqti  eng ko‘p muddatining yarmidan ortib ketishi mumkin emas.

243-modda. O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan xodimlarning kundalik  ish vaqti qisqartirilgan hollardagi mehnatiga haq to‘lash

        O‘n  sakkiz   yeshga  to‘lmagan   xodimlarning  kundalik   ish  vaqti qisqartirilgan hollardagi mehnatiga haq  kundalik ish vaqti to‘liq  bo‘lgan chog‘da tegishli toifadagi xodimlarga beriladigan miqdorda to‘lanadi.

        Korxonalarda o‘qishdan bo‘sh vaqtida  ishlaetgan o‘quvchilarning mehnatiga  ishlagan   vaqtiga  mutanosib   ravishda  yeki   ishlab  chiqargan mahsulotiga qarab haq to‘lanadi.

244-modda. O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslarga yillik mehnat ta’tili berish

        O‘n  sakkiz  yeshga  to‘lmagan  xodimlarga  kamida  o‘ttiz  kalendar kundan iborat  yillik ta’til  beriladi va  ular bu  ta’tildan yez vaqtida yeki  yilning  o‘zlari  uchun  qulay  bo‘lgan  boshqa  vaqtida foydalanishlari mumkin.

        Basharti ta’til  berilaetgan yil  xodim o‘n  sakkiz yeshga  to‘lgunga qadar va to‘lgandan keyingi  davrlarni o‘z ichiga olsa,  ta’tilning muddati o‘n sakkiz  yeshga to‘lgunga  qadar bo‘lgan  ish staji  uchun - o‘ttiz kalendar kun hisobidan, o‘n sakkiz  yeshga to‘lgandan keyingi ish  staji uchun esa,   - umumiy  tartibda  hisoblab chiqariladi.

245-modda. O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslarni tungi ishlarga, ish vaqtidan tashqari ishlarga va dam olish kunlaridagi ishlarga jalb etishning taqiqlanish

    O‘n sakkiz  yeshga to‘lmagan  shaxslarni tungi  ishlarga, ish  vaqtidan tashqari ishlarga va dam olish kunlaridagi ishlarga jalb etish taqiqlanadi.

246-modda. Mehnat shartnomasini bekor qilishda o‘n sakkiz yeshga to‘lmagan shaxslarning qo‘shimcha kafolatlari

    O‘n sakkiz yeshga to‘lmagan xodimlar bilan tuzilgan mehnat shartnomasini ish  beruvchi-ning tashabbusi bilan  bekor  qilishga   mehnat shartnomasini  bekor  qilishning  umumiy  tartibiga rioya qilishdan tashqari,mahalliy mehnat organining roziligi bilan yo‘l qo‘yiladi.

ELEKTR QURILMALARIGA QO‘YILADIGAN XAVFSIZLIK TALABLARI

118. Tashkilotlarda elektr qurilmalarini o‘rnatish va ulardan foydalanishda Iste’molchilarning elektr qurilmalaridan texnik foydalanish qoidalari (ro‘yxat raqami 1383, 2004 yil 9 iyul) (O‘zbekiston Respublikasi qonun hujjatlari to‘plami, 2004 y., 27-son, 317-modda) hamda Iste’molchilarning elektr qurilmalaridan foydalanishda texnika xavfsizligi qoidalari (ro‘yxat raqami 1400, 2004 yil 20 avgust) (O‘zbekiston Respublikasi qonun hujjatlari to‘plami, 2004 y., 33-son, 379-modda) va mazkur Qoidalar talablariga rioya qilinishi kerak. 

119. Elektr energiyasidan foydalanishda tashkilot rahbarining buyrug‘i bilan muhandis-texnik xodimlardan elektr xo‘jaligi uchun javobgar xodim tayinlangan bo‘lishi va bu xodim elektr xavfsizligi bo‘yicha tegishli malaka guruhiga ega bo‘lishi shart.

120. Kuchlanishi 1000 V va undan yuqori bo‘lgan elektr uskunalarga xizmat ko‘rsatishda elektr xo‘jaligi uchun mas’ul xodim elektr xavfsizligi bo‘yicha V malaka guruhiga va kuchlanishi 1000 V gacha bo‘lgan elektr uskunalarga xizmat ko‘rsatishda IV malaka guruhiga ega bo‘lish talab etiladi. Mas’ul xodim davriy ravishda va o‘rnatilgan tartibda elektr xavfsizligi bo‘yicha tashkilotda tuzilgan komissiyada bilim sinovidan o‘tishi shart. 

121. Elektr tok o‘tkazuvchi qismlar, taqsimlovchi qurilmalar, apparatlar va o‘lchash asboblari, shuningdek turli saqlovchi qurilmalar, rubilniklar va boshqa ishga tushiruvchi apparatlar va moslamalar faqat yonmaydigan asoslarda montaj qilinishi lozim. 

122. Yuqori namlik va issiqlik ajralib chiquvchi xonalarda elektr yoritqichlar namlikdan, elektr dvigatellari esa suyuqlik sachrashidan himoyalangan bo‘lishi shart.

123. Taqsimlovchi qurilmalar izolyatsiyasining qarshiligi va chidamliligi tekshirib turilishi lozim.

124. Ishlab chiqarish binolari va maishiy xonalarda qo‘llanuvchi lyuminessent yoritqichlar yopiq holda, namlik va chang o‘tkazmaydigan maxsus armaturada bajarilishi lozim.

125. Ko‘chirib yuriluvchi yoritqichlar shishali himoya qalpoqlari va metall to‘r bilan jihozlangan bo‘lishi lozim. Ushbu yoritqichlar va boshqa ko‘chirib yuriluvchi apparatlar uchun mis tolali egiluvchan kabel va elektr o‘tkazgichlar qo‘llanilishi lozim.

126. Kabellar va elektr o‘tkazgichlarning izolyatsiyasi, tashqi birikmalar, elektr tokdan himoyalovchi yerga ulangan simlar, elektr dvigatellarning ishlash rejimi ko‘rikdan o‘tkazilishi va asboblar bilan o‘lchash orqali tekshirilib turilishi lozim.

127. Tok uzatilmagani sababli uskuna to‘xtatilgan hollarda elektr dvigatellar o‘chirilishi kerak. 

128. Elektr apparatlari va agregatlarining nolga va yerga ulash simlarining butunligi kamida 6 oyda bir marta tekshirilishi lozim. Tekshirish natijalari dalolatnoma bilan rasmiylashtiriladi.

129. Kam quvvatli elektr lampalari va asboblarini kattaroq quvvatlilariga almashtirish tarmoq uchun yo‘l qo‘yiluvchi yuklanishni hisobga olgan holda elektr xo‘jaligi uchun mas’ul xodimning ruxsati bilan amalga oshirilishi lozim.

130. Bitta elektr shtepseliga bir nechta iste’molchilarni ulash taqiqlanadi.

131. Changlarning statik elektr razryadlaridan alangalanib ketmasligi uchun mashinalarning g‘iloflari, uning asosiy vallari va havo quvurlari yerga ulangan bo‘lishi lozim.

132. Havo quvurlarining filtrlari mayda katakli metall to‘rlar bilan o‘ralgan va to‘r yerga ulangan bo‘lishi lozim.

133. Tashkilotning barcha turdagi bino va inshootlari yashin qaytargichlar o‘rnatilgan holda to‘g‘ridan-to‘g‘ri yashin urishidan himoyalangan bo‘lishi lozim. Yashin qaytargichlar har yili bahorda tekshirilib turilishi va nosozliklari bartaraf etilishi lozim. 

134. Momaqaldiroq vaqtida elektr o‘lchashlarni amalga oshirish taqiqlanadi.
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Himoyalovchi yerga ulash tizimi chizmasi

Tarqatuvchi elektr moslama, podstansiya,shitlar va pultlarni himoya vositalari bilan ta’minlash meyyori.

	Himoya vositalari
	Eng minimal ruxsat etilgan dona

	1000V   kuchlanishdan yuqori elektrostansiya va podstansiya  tarqatuvchi elektr moslamalari

	Izolyatsiyalovchi shtanga(operativ yoki universal)
	2ta har bir kuchlanish uchun

	Kuchlanish ko‘rsatuvchi
	2ta har bir kuchlanish uchun

	Izolyatsiyalovchi qisqich ( universal shtanga bo‘lmaganda)
	10 kV-  1 dona, 35kV  saqlagichlar bo‘lganda

	Dielektrik qo‘lqoplar
	2 juft

	Dielektrik poyafzal
	1juft

	Ko‘chiriluvchi zazemleniya
	2 tadan  kam emas  

	Vaqtinchalik tusiqlar (щitlar)
	2 dona

	Plakatlar, xavfsizlik belgilari
	Sharoitiga muvofiq

	Shlangli protivagazlar
	2 dona


Tarqatuvchi elektr moslama, podstansiya,shitlar va pultlarni himoya vositalari bilan ta’minlash meyyori.

	Himoya vositalari
	Eng minimal ruxsat etilgan dona 

	1000V   kuchlanishgacha elektrostansiya va tuman  podstansiya, ishlab chiqarish korxonalar  tarqatuvchi elektr moslamalari

	Izolyatsiyalovchi shtanga(operativ yoki universal)
	Sharoitiga muvofiq

	Kuchlanish ko‘rsatuvchi
	2 dona

	Izolyatsiyalovchi qisqich ( universal shtanga bo‘lmaganda)
	1 dona

	Dielektrik qo‘lqoplar
	2 juft

	Dielektrik poyafzal
	2 juft

	Izolyatsiyalovchi podstavka, dielektrik gilamcha


	Sharoitiga muvofiq

	Vaqtinchaliktusiqlar(щitlar), izolyatsiyalovchi   nakladkalar,

plakatlar, xavfsizlik belgilari


	Sharoitiga muvofiq



	Himoya ko‘zoynak
	1 juft

	Ko‘chiriluvchi zazemleniya
	  Sharoitiga muvofiq


Har qanday ishlab chiqarish korxona bosh muhandisi o‘z korxonasi mohiyatidan va moliyaviy sharoitidan kelib chiqib  elektr tokidan himoyalash vositalari soni va koplektatsiyasini oshirishi  yoki bosh muhandis elektr monter soni, brigadalarda ishlovchi soni va smenadagi xodim soniga qarab  ko‘paytirishi mumkin, ayrim himoya vositalarini olmasligi  mumkin.

Lekin yuqoridagi tablisadagi raqamlardan pasaytirish mumkin emas. 

Ishlab chiqarishda ishlatilayotgan himoya vositalari uchun alohida xonalarda saqlash tashkil etiladi,asosan shu binoga kirishda joylashtiriladi yoki boshqarish щitlarida. Himoyalovchi vositalar saqlash xonalarida himoya vositalari barchasi bo‘lishi zarur.

Saqlash xonalarida ilgichlar yoki kranshteynlar shtangalar uchun,qisqichlar,ko‘chiriluvchi zazemleniya,  xavfsizlik belgilari va plakatlari, javonlar bo‘lishi kerak. Javonlarda dielektrik qo‘lqoplar,dielektrik poyafzal,gilamchalar,qalpoqchalar,izolyatsiyalovchi podstavka, nakladkalar, rukavisalar, saqlovchi belbog‘lar va arqonlar ,himoya ko‘zoynak, nafas olish yo‘llarini himoyalash vositalari,kuchlanish ko‘rsatuvchisaqlanishi kerak. Ko‘rsatilgan himoya vositalari saqlash davomida o‘z sifatini yo‘qotmasligi zarur.

YONG‘IN HAQIDA UMUMIY MA’LUMOTLAR VA UNI OLDINI OLISH CHORA-TADBIRLARI


Yong‘in chiqishga asosan olovdan noto‘g‘ri foydalanish; elektr ustanovkalarni, pechlarni, tutun trubalarini montaj qilish va ishlatish qoidalarining buzilishi; xalq xo‘jaligi ob’ektlarini loyihalash va qurishda yong‘in xavfsizligi normalari talabalarining buzilishi; yong‘in jihatdan xavfli jihozlarni ishlatishda va oson alangalanadigan materiallardan foydalanishda yong‘in xavfsizligi qoidalariga rioya qilmaslik; bolalarning olov bilan o‘ynashi; momaqaldiroq razryadlari sabab bo‘ladi.

Bino yoki inshoatning o‘tga chidamliligi ularning quyidagi asosiy qismlari: yong‘inga qarshi devorlar, ko‘tarib turuvchi va o‘zini o‘zi ko‘tarib turuvchi devorlar, zina kataklari devorlari, o‘rnatma panel devorlari, karkas devorlar to‘ldirgichi, ko‘taruvchi pardevorlar, qavatlararo va chordoq yopmalari hamda tomlarning o‘tga chidamliligi bilan belgilanadi.

Turar joylarda chiqadigan yong‘inlar katta moddiy zarar yetkazadi va umumiy yong‘inlar miqdorining 50% ni tashkil etadi. Uylarda (binolarda) yong‘in chiqishiga asosan elektr va gaz jihozlaridan, sanoat hamda uy-ro‘zg‘or asboblaridan foydalanish qoidalarining buzilishi va boshqalar sabab bo‘ladi.

Turar joy binolarining o‘tga chidamlilik darajasi bino qavatlarining soni va maydoniga bog‘liq. Ko‘p qavatli ancha uzun binolarda binoni bo‘limlarga ajratadigan yong‘inga qarshi devor sifatida ko‘ndalang devorlar va seksiyalararo devorlardan foydalaniladi. Odam yashamaydigan xonalar o‘tga chidamlilik chegarasi 0,75 soat bo‘lgan devor va orayopmalar bilan ajratiladi.

ELEKTR JIHOZLARIGA QO‘YILADIGAN YONRINGA QARSHI TALABLAR
Elektr jihozlarining tuzilishiga qo‘yiladigan talablarga ko‘ra, barcha xona va tashqi qurilmalar (yoki ulardagi alohida maydonchalar) yong‘in va portlash havfi bo‘yicha quyidagi sinflarga ajratiladi. V-1 sinfdagi portlash jihatdan havfli maydonlarda ma’lum xossali yonuvchi gazlar yoki bug‘-lar shunday miqdorda ajratiladiki, okibatda ular fakat ishdan chiqish rejimlarida emas, balki normal ish tartibida ham, masalan texnologik jihshlarni yuritish va ishga tushirishda, oson alangalanadigan va yonuvchi suyuqliklarni ochiq idishlarda saqlashda yoxud boshqa idishga quyishda ular havoga qo‘shilib portlovchi aralashmalar hosil qilishi mumkin. V-1 a sinfidagi maydonlarda gaz yoki bug‘larning havo bilan portlovchi aralashmalari faqat buzilish yoki buzuqliklar tufayli hosil bo‘ladi, shuning uchun bu yerda havf birmuncha kamroq. Bunday maydonlarga buzilish natijasida havoni so‘rish, chiqarish texnikasi ishlamay qolganda akkumlyatorning zaryadlanishini to‘xtatadigan boshqarish sistemasi bo‘lmaganda batareyalar zaryadlanishning zaryadsizlanish turlari bo‘yicha ishlaydigan akkumlyatorlar xonasi misol bo‘ladi.

Doimo zaryadlanib turish hillarida ishlaydigan batareyalar honadagi havoning bir soatda bir necha marta almashtirilishini ta’minlaydigan tabiiy shamollatish (havo almashtirilishi) sharoitida portlash jihatidan havfli hisoblanmaydi.

Ammo  shakllantirish davrida bitta element hisobiga 2,3  dan katta kuchlanish bilan zaryadlashda ko‘chma havo almashtirish qurilmasi kerak bo‘ladi.

V-1b sinfidagi maydonlar V-1a sinfidagi maydonlardan havfni qo‘shimcha ravishda kamaytiruvchi quyidagi hususiyatlaridan biri bilan farq qiladi. 

1) Bu maydonlarda yonuvchi gazlarning pastki tuyingan eritma portlash chegarasi yuqori (15 foiz ) va hidi o‘tkir bo‘ladi. Bu hol portlash holi mumkin bo‘lmaganda ham buzuqliklarni payqashga imkon beradi.(ammiak bilan sovitiladigan kompressorni va ishlash sovutish qurilmalari).

2) Ishdan chiqqanda gazsimon vodorodning portlovchi mahalliy to‘yingan eritmasi xonaning faqat yuqori qismida bo‘ladi. Masalan, starter va taftish akkumlyator batareyasining zaryadlash stansiyalari V-16 toifaga kiritiladi, chunki sun’iy va tabiiy shamollatishning ma’lum talablariga rioya qilinganda (tabiiy shamollatish sun’iy shamollatishning 0,25 foizini lekin xona hajmini bir soatda kamida bir marta shamollatilishini ta’minlash kerak, sun’iy shamollatish uskunalari ishdan chiqkanda xona hajmining yuqoriga 1G‘4 qismigina portlash jihatidan havfli bo‘lishi mumkin.

3) Tez alangalanadigan suyuqliklar yoki yonuvchi gazlar kam miqdorda (bo‘sh xona hajmining 5 foizidan katta bo‘lmagan hajmda portlash jihatidan xavfli doira bo‘lishiga yetarli miqdorda bo‘ladigan tajribaxona yoki boshqa xonalardagi portlash jihatidan havfli maydonlar (agar ana shu suyuqlik va gazlar (ochiq olovdan foydalanmasdan ishlatilsa). Agar tez alangalanadigan suyuqlik va yonuvchi gazlar so‘rish shkaflarida yoki so‘rish qalpoqlari tagida ishlatiladigan bo‘lsa, xonada portlash jihatidan havfli doira yo‘q deb hisoblanadi.

V-1g sinfidagi maydonlarga yonuvchi gazli yoki yengil alangalanadigan suyuqlikli, tashqi qurilmalar yaqinidagi (masalan, ana shunday gaz yoki suyuqliklar solingan yer osti va yer usti idishlari yuzasidan neft pardasi suzib yuradigan tindirish hovuzlari yaqinidagi bo‘shliqlar kiradi.

V-1,V-1a, V-11 sinfidagi maydon xonalaridan chiqish eshiklari va derazalari (shisha bo‘lish bilan to‘ldirilgan eshik va derazalardan tashqari) yaqinidagi bo‘shliklar ham V-1 g doiralarga kiritiladi.

V-1 g sinfidagi mayda egallaydigan bo‘shliq  quyidagi chegaralarda bo‘ladi (uzunligi va balandligi bo‘yicha ).

a) V-1, V-1a, V-11 sinfidagi maydon xonalardan chiqish eshiklari va derazalarigacha bo‘lgan masofa 0,5 m gacha.

b) tez oson alangalanadigan suyuqlikli va yonuvchi gazli yopiq texnologik jihozdan yoxud portlash jihatidan istalgan xavflilik sinfidagi maydoni binoning tashqarisiga o‘rnatilgan havo almashtirish uskunalarigacha bo‘lgan masofa 3 m gacha.

v) idishlardagi oson alangalanadigan suyuqliklar bug‘lari yoki yonuvchi gazlarni saqlash kopqoqlari orqali chiqarib yuborish qurilmalaridan va portlash jihatidan havfli maydon xonalaridan havoni chiqarib yuborish, havo almashtirish uskunasi shahobchasining teshiklaridan, shuningdek bo‘yash xonalarining ochiq teshiklaridanoq xonasiz joyda bo‘yaganda esa bo‘yalayotgan buyumlargacha bo‘lgan masofa 5 m gacha.

g) tez o‘t oladigan suyuqlikli yoki yonuvchi gazli idishlardan 8 m gacha, idishlar tuproq bilan mustahkamlanganda esa idishning bo‘tun ichki yuzi chegarasigacha.

d) tez o‘t oladigan suyuqliklar ochiq usulda quyiladigan yoki olinadigan joylargacha bo‘lgan masofa 20 m gacha.

Agar suyuqliklar yopiq usulda qo‘yiladigan yoki olinadigan bo‘lsa, quvurlardagi quyish qobirg‘asi va flanesli birikmalaridan 3 m gacha atrofdagi bo‘shliqlargina havfli doira hisoblanadi.

Xonalardagi yoki tashqi qurilmalardagi gaz yoki yonuvchi suyuq moddalar yondiriladigan yoxud texnologik jarayon ochiq olov yoki qizigan materiallar ishlatib bajariladigan joylardan yoxud sirti gaz yoki suyuq alangalanadigan suyuqliklar bug‘larining o‘z-o‘zidan alangalanish haroratigacha qiziydigan jihozlar o‘rnatilgan joylardan 5 m gacha masofadagi bo‘shliqlar elektr jihozlariga qo‘yiladigan talablar nuqtai nazaridan portlash jihatidan havfsiz hisoblanadi, shuning uchun gazda yoki suyuq yonilg‘idan ishlaydigan qozonxonalarga qozon ishga tushirilmasdan oldin ulanadigan portlashdan himoyalangan yoritgich va elektr dvigatellar ularga mos keluvchi elektr sim o‘tkazgichlar shuningdek dvigatellarning magnit ishga tushirgichlari kerakli miqdordagina o‘rnatilishi zarur.

Ularni ulash yoki uzish o‘chirgichlari yoxud tugmalari portlash jihatidan havfsiz bo‘lgan qo‘shni xonalarga o‘rnatilishi kerak qozon ishlatilayotgan vaqtda ishlatiladigan boshqa elektr jihozlar esa portlashdan himoyalanmasa ham bo‘ladi. V-11 va V-11a sinfidagi maydonlar V-1 va V-1a sinfidagi maydonlardan shu bilan farq qiladiki, ularda portlovchi aralashmalarni gaz yoki bug‘lar emas balki yonuvchi chang yoki tolalar hosil qiladi.

V-11a maydonlarga masalan, tegirmonlar pichan uni yoki omixta yemlar tayyorlanadigan korxonalarning ayrim bo‘linmalarini kiritish mumkin.

Agar V-1b va V-11a dan tashqari istalgan sinfidagi portlash jihatidan havfli doira yonish jihatidan havfli hisoblangan xonadan daxlsiz eshik bilan ajratilgan portlash jihatidan havfsiz xona bo‘lsa bu xonadagi eshikdan 5m gacha bo‘lgan doira ham portlash jihatidan havfli hisoblanadi lekin uning havflilik sinfi pastroq bo‘ladi.

P-1 sinfidagi yong‘in jihatidan havfli doiralarga, bug‘ining chaqnash harorati 61:500 S dan yuqori bo‘lgan yonuvchi suyuqliklar ishlatiladigan yoki saqlanadigan maydonlar kiradi (chaqnash harorati bundan past bo‘lganda maydonlar  portlash jihatidan havfli hisoblanadi.)

P-1 sinfiga masalan xonalarning transformator moyini (regeneratsiya) qilish qurilmalari yoki transfarmator va boshqa moy to‘ldirilgan jihozlar o‘rnatilgan doiralari kiradi.

P-11 sinfidagi maydonlarda erimagan holatga o‘tuvchi (aerozol), lekin chang yoki tolalarning xossalari (namligi, maydalangan darajasi) yoxud chang yoki tolalarning yetarlicha ko‘p bo‘lmasligi tufayli portlovchan to‘yingan eritmalar hosil qilmaydigan yonuvchi tolalar yoki chang ajraladi (masalan yog‘ochga ishlov berish sexlari, don quritish va saqlash joylari ozuqa tayyorlash sexlari.)

P-11a sinfiga ishlab chiqarish va omborxonalardagi qattiq yoki tolali yonuvchi moddalar (yog‘och gazlama) ishlatiladigan va saklanadigan ammo chang ko‘p ajralmaydigan xonalar kiradi.              

O‘T O‘CHIRISH VOSITALARI.

Har qanday yong‘inni o‘chirganda yong‘inni kuchayishiga olib kelayotgan omillarni va sharoitini aniqlash muhim o‘rinni egallaydi. Bunda yonishning davom etishini to‘xtatuvchi sharont yaratish katta ahamiyatga ega. Yong‘inni o‘chirganda qattiq jismlar yonganda yong‘inning tezligi 4m/min, suyuqliklar yuzasi bo‘yi esa 30m/min ekanligini hisobga olish kerak. 

Yonishdan hosil bo‘lgan mahsulotlar asosan qattiq changsimon moddalar, parlar va gazlardan iborat bo‘ladi. 

Undan hosil bo‘ladigan harorat esa, moddaning yonganda issiqlik ajratishi va yonish tezligi va alanganing tarqalishi, shuningdek binoning hajmi va havo almashish sharoitlariga bog‘liq bo‘ladi. 

Yuqori harorat ta’sirida qizigan tutun, yonish mahsulotlarini tezlikda tarqalishga yordam beradi, shuningdek xona tutunga to‘ladi va bu o‘z navbatida yong‘inni o‘chirishga halaqit beradi. 

Yong‘in vaqtida ko‘p miqdora inert gazlar, yonuvchi gazlar va shuningdek tutun ajralib chiqadi. Yonuvchi gazlarning asosiy qismi zaharli bo‘lib, ularning zararli ta’siri yonayotgan materiallarning turi va yonishining intensivligiga bog‘liq. 

Zararli ta’sirchan va zaharli gazlar yong‘inga qarshi muhofaza qatlamlari yonganda (brom birikmalari va xlor), yog‘och materiallar (SO) polimer qurilish materiallari va boshqa juda ko‘p holarda ajralib chiqadi. To‘la yonib bo‘lmagan yonish mahsulotlari qizigandan keyin va sof oqimi ta’sirida qaytadan alanga olib ketishi mumkin. 

Yong‘in (o‘t)o‘chirish vositalari va usullari. O‘t o‘chirish usulari qo‘yidagicha bo‘lishi mumkin:

1. Yonayotgan zonani ko‘p miqdorda issiqlik yutuvchi materiallar yordamida sovitish. 

2. Yonayotgan materiallarni atmosfera havosidan ajratib qo‘yish. 

3. Yonayotgan zonaga kirayotgan havo tarkibidagi kislorod miqdorini kamaytirish. 

4. Mahsus ximiyaviy vositalarni qo‘llash. 

O‘t o‘chirish vositalari sifatida, suv. suv parlari, ximiyaviy va mexanik ko‘piklar, inert va yonmaydigan gazlar, qattiq, parashoksimon materiallar va mahsus ximiyaviy moddalar va aralashmalardan foydalaniladi. 

Suv bilan o‘chirish. Suv eng ko‘p tarqalgan arzon va shuning bilan birga hamma bo‘lgan o‘t o‘chirish vositasi bo‘lib, uning bilan har qanday katta masshtabdagi va kichik miqdordagi yong‘inlarni o‘chirish mumkin. 

Suvning o‘t o‘chirishdagi asosiy xususiyati uning ko‘p miqdorda issiqlik yutishiga asoslangan bo‘lib, u tushgan yonayotgan o‘choqning haroratini keskin  kamaytirib, yonmaydigan holatga olib keladi. 1litr suvni 1 oS gacha isitish uchun 4, 2 kDj issiqlik sarflanadi. Demak 1 litr suvni havo harorati 20 oS qaynash haroratigacha chiqarish uchun 335 kDj issiqlik sarflanadi. Uning parga aylanishi uchun esa 2260 kDj issiqlik sarflanadi. Bundan tashqari 1litr suv 17000l parga aylanishini hisobga olsak, unda yonayotgan zonadan kislorolni siqib chiqarishi hisobiga yana alanganing o‘chirishini qo‘shimcha ta’minlaydi. 

Suv bilan reaksiyaga kirishishi mumkin bo‘lgan moddalarni, masalan ishqoriy yer metallar:kaliy, natriylarni suv bilan o‘chirib bo‘lmaydi. Chunki bu metallar hattoki 0 oS dan past haroratda ham suv bilan reaksiyaga kirishib suv tarkibidan vodorodni siqib chiqaradi, uning havo bilan aralashmasi portlashga xavfli aralashma hosil qiladi. Shuningdek suv bilan, kuchlanish ostida bo‘lgan elektr ustanovkalarini ham o‘chirib bo‘lmaydi. Bunda o‘chiruvchi hayoti uchun xavfli vaziyat vujudga keladi. Chunki suv elektr tokini yaxshi o‘tkazadi. 

Bundan tashqari yonayotgan kalsiy karbidni ham suv bilan o‘chirish bo‘lmaydi, buning natijasida asetilen ajralib chiqishi portlash xavfini vujudga keltiradi. Suv bilan o‘chirishda suvni kuchli oqim sifatida, purkash yo‘li bilan va mayda zarrachalar sifatida va shuningdek ko‘piklantirilgan holatlarda qo‘llanilishi mumkin. Kuchli suv oqimi sifatida yonayotgan zonaga yo‘naltirilgan suv, birinchidan alangaga zarba beradi, ikkinchidan yonayotgan yuzani sovutadi. Bu yo‘l bilan alangalanayotgan yong‘inlarni uzoqdan turib o‘chirish imkoniyatini tug‘diradi. 

Bunday yong‘inlarda yaqin kelish imkoniyati, olov tapti kuchli bo‘lganligidan deyarli bo‘lmaydi. Kuchli suv oqimi bunday yong‘ina yo‘naltirilganda asosan sovutish hisobiga alanga susayadi va alanga tarmoqlari suv kuchi bilan uzib yuboriladi. Ammo kuchli suv oqimi bilan har qanday yong‘inni ham o‘chirish imkoniyati bo‘lavermaydi. Masalan bunday usulda yengil alangalanuvchi suyuqliklarni o‘chirishda foydqlanish aksincha zararli xulosaga olib keladi. Chunki yengil alangalanuvchi suyuqliklar kuchli suv oqimi ta’sirida katta maydonalarga tarqaba ketishi va suvdan yengil bo‘lganligi sababli suv yuzasida o‘z yonishini davom ettirishi yong‘inning katta maydonalarga tarqab ketishiga sababchi bo‘ladi. 

Agar suvni purkash yo‘li bilan ishlatilsa, bunda suv zarralarining kattaligi 0, 1mm dan kichkina bo‘lsa, unda suv zarralarining yonuvchi jismlar bilan tutashish yuzalari katta bo‘lganlari sababli yonayotgan zonadan issiqlikni yutish kattalashadi, shuningdek suv zarralarikichik hajmiga ega bo‘lganligi sababli uning bug‘lanishi kuchayadi, bu o‘z navbatida o‘chirishning havoni siqib chiqarish omilini vujudga keltiradi va o‘chirish o‘z-o‘zidan ma’lumki, tezlashadi. 

Suv purkash usulida binolarning ichidagi yong‘inlarni o‘chirish ham yaxshi natiha beradi. Bu usul bilan xonadagi haroratni pasaytirish va tutunga qarshi kurashish mumkin. Bu usulni qo‘llashda suvni binoning yuqori qismiga purkash kerak. Purkashni shunday amalga oshirish kerakki, purkalgan suv iloja boricha ko‘proq yonish mahsulotlari bilan to‘qnashsin. Purkalgan suv zarrachalari pastga qarab yo‘naladi, ko‘tarilayotgan issiqlik bilan to‘qnashib bug‘ga aylanadi va bu bug‘ yo‘nalishini o‘zgartirib yuqoriga qarab yo‘naladi, buning natijasida hosil bo‘lgan bug‘ xonaning yuqori tomonini egallaydi va yonayotgan zonani bosadi. Yirikroq zarrachalar esa qizib, pastga qarab yo‘nalish davrida yonishdan hosil bo‘lgan mahsulotlar bilan birikib pastroqqa yonish o‘chog‘iga yo‘naladi va bu yerda parlanib yana havoning o‘rnini egallaydi. Bu bilan ajralayotgan tutuni bosim xonani sovutadi, kislorodli havoning kirish yo‘lini bosim ortishi hisobiga kamaytiradi. Bu esa yong‘inni o‘chirish imkoniyatini yaratadi. Suv purkash yo‘li bilan 120 oS haroratdan yuqori haroratlarda chaqnashi mumkin bo‘lgan yonuvchi suyuqliklarni o‘chirishda ham foydalanish mumkin. 

Bug‘ yordamida o‘chirish. Ba’zi bir sanoat korxonalarida juda ko‘p miqdorda bug‘ hosil bo‘lishi mumkin. Bunday korxonalarda yong‘in chiqqan taqdirda bug‘dan foydalanish maqsadga muvofiq hisoblanadi. 

Bug‘ bilan o‘chirishning asosiy mohnyati, bug‘ning xonalarga yuborilishi natijasida u , bu xonadagi kislorodga boy avoni siqib chiqarib, uning o‘rnini egallashga asoslangan. Bug‘ning o‘t o‘chirish samaradorligi uning ma’lum bir xonaga yuborilgan miqdoriga bog‘liq bo‘ladi. Bunda bug‘ yonayotgan xonadagi asosiy bo‘shliqlarning hammasini to‘ldirib, kislorodli havoni butunlay siqib chiqarishi kerak. Bunda hosil bo‘ladigan ortiqcha namlik o‘t o‘chirishning asosiy vositasi bo‘la olmaydi. 

Bug‘ bilan o‘t o‘chirishning mazmunini quo‘idagicha tushuntirish mumkin. Yong‘in bo‘layotgan xonaga qisqa muddat ichida (5-10 minut) ko‘p miqdorda to‘lguncha par yuboriladi va parning chiqib ketishi mumkin bo‘lgan tirqishlarni iloji boricha berkitiladi. Bug‘ xonani butunlay qoplab u yerdagi kislorodli havoni qisman siqib chiqaradi, qolgan qismida, xonaning yong‘in hisobiga va yuborilgan par hisobiga +85 oS dan ortiq isib ketganligi sababli kislorod miqdori 31% ga qisqaradi va xonadagi kislorod miqdori 15-16% ga kamayadi. 

Bu esa yong‘inni davom etishi uchun imkoniyatini yo‘qotadi. 

Yong‘inga qarshi suv ta’minoti. Odatda o‘t o‘chirish uchun ishlatiladigan suv katta bosim ostida kuchli oqimi sifatida alangalanayotgan joyga yuboriladi. Buning uchun yetarli bo‘lgan bosimni shahar sharoitlarida umumiy shahar vodoprovod tarmoqlari orqali amalga oshiriladi. Yoki bo‘lmasa ba’zi bir yerlarda mahsus tayyorlangan hovuz va idishlardan foydalanish mumkin. Sanoat korxonalarida ko‘pincha yong‘in o‘chirish uchun vodoprovod sistemalarini shahar sharoitlarida ayrim o‘tkazish maqsadga muvofiq emas. Shuning uchun ichimlik suvlari vodoprovodlaridan sanoat maqsadlari va o‘t o‘chirish maqsadlarida foydalanish qabul qilinadi. 

Past bosimga mo‘ljallangan vodoprovod sistemasidagi suv bosimi, hisoblangan miqdordagi suvni yer yuzasidan kamida 10 m uzoqlikka otishi kerak. 

Yuqori bosimga mo‘ljallangan vodoprovod sistemasida esa hisoblangan miqdordagi suvni stvollar yordamida binoning eng yuqori nuqtasidan kamida 10m uzoqlikka otib berishi kerak. Bunday vazifalarni bajarish uchun vodoprovod baklarini yetarli darajadagi balandlikka o‘rnatish bilan yoki ayrim hollarda nasoslar yordamida amalga oshiriladi. 

Sanoat korxonalarida o‘t o‘chirish uchun kerak bo‘ladigan suvning miqdor sanoat korxonasining yong‘in kategoriyasi va bu binoning o‘tga chidamlilik darajasiga va uning umumiy hajmiga qarab belgilanadi. 

Mashinasozlik sanoat korxonalarida yong‘in o‘chirish uchun suvning miqdori 10 l/s dan 40 l/s belgilanadi. 

Agar vodoprovod sistemasidan yong‘inni o‘chirish uchun suv olishi texnik tomonidan mumkin bo‘lmasa (masalan ichimlik suvni ingichka vodoprovod quvurlari orqali keltirilayotgan bo‘lsa) unda sanoat korxonalarini territoriyasida suv saqlovchi qurilmalar tashqil qilinadi. Bundan suv saqlovchi qurilmalarning hajmi yong‘in vaqtida undan olinadigan suvning maksimal miqdori 3 soatga yetadigan bo‘lishi kerak. 

Yong‘inga qarshi qurilgan vodoprovod sistemalari aylanma vodoprovod sistemasigasuv ikkita trubopprovod bilan umumiy sistemaga ulanadi. Yong‘inga qarshi gidrantlar sanoat korxonasi maydonida bir-biridan 100 m dan ortiq bo‘lmagan masofada joylashtirildi va ular bino devoriga va ko‘chlar kesishgan joylarga 5 m dan yaqin bo‘lmasligi kerak. 

Yong‘inga qarshi vodoprovod har qanday sanoat korxonasida o‘rnatilishi shart. Ba’zi bir I va II darajadagi o‘tga chidamli konstruksiyalardan qurilgan binolarda G va D kategoriyasidagi sanoat korxonalari bundan mustasno. 

Yong‘inga qarshi vodoprovodlar binolar ichida sanoat maqsadlarida qurilgan vodoprovolar bilan birlashtirilishi mumkin. 

Yong‘inni chikari tomonidan o‘chirishga mo‘ljallangan vodoprovolarning suv miqdori ikki joydan kuchli oqim sifatida suv berilganda, har biri 2, 5 l/s suv miqdorini ta’minlay olishi kerak. 

Bunda suvning bosimi suvni kamida 6m masofaga yetkazib berishi kerak. 

Yong‘in o‘chirish yenglari yuishoq to‘qima materiallardan ishlangan bo‘ladi va 51 va 66 mm diametr bo‘yicha tayyorlanadi. Ularning uzunligi 10 va 20 m. Bino ichkarisida o‘rnatilgan yong‘inga qarshi gidrantlar oralig‘i 10 yoki 20 m li yenglar yordamida yong‘inni o‘chirish uchun kuchli suv oqimi binoning eng baland va eng uzoq nuqtasini ikkala gidrant orqali suv purkash imkoniyatini beradigan qilib o‘rnatiladi. Ichkarida o‘rnatilgan yong‘in kranlarining balandligi pol yuzasidan 1, 35 m balandlikda o‘rnatiladi. 

Ko‘pik bilan o‘chirish. Ko‘pik bu maydalqngan sistema bo‘lib, bunda gazlar bir-biridan suyuqlikning tarang sirtlari bilan ajratilgan bo‘ladi. Ko‘pik hosil qilishi uchun gaz zarralarini suv qobig‘i bilan o‘rash, ya’ni havo zarralarini suvga singdirish kerak. 

Ishqorlar bilan kislotalar aralashmasining ximiyaviy reaksiyasi, yoki suv bilan ko‘pik hosid qiluvchi modda va havo aralashmasini mexanik aralashtirish asosida ko‘pik hosil qiladi. 

Ximiyaviy ko‘pik 80% karbonat angidrid gazi, 19% suv va 0, 3% ko‘pik hosil qiluvchi moddadan tashqil topadi. Mexanik ko‘piklar esa 90% havo, 9, 6% suv va 0, 44% ko‘pik hosil qiluvchi moddadan iborat bo‘ladi. 

Qattiq moddalar va asosan yengil alangalanuvchi suyuqliklar yonib ketganda ko‘pik bilan o‘chirish yaxshi natija beradi. Chunki yengil alangalanuvchi suyuqliklar solishtirma og‘irligi suvdan yengil va ular suv bilan o‘chirib bo‘lmaydi.  

Ko‘pik bilan o‘chirishning asosiy xususiyati, u yengil alangalanuvchi suyuqlik yuzasini yoki qattiq jism yuzasini yupqa ko‘pik qavati bilan qoplashi natijasida, yonayotgan modda bilan havodagi kislorod o‘rtasida to‘siq hosil qiladi. Bu to‘siqning mustahkamligi ko‘pikning turganlik hossasiga bog‘liq bo‘ladi. Chunki ko‘pik yengil alangalanuvchi suyuqlikdan ancha yengil bo‘lganligi sababli uning yuzasida muhofaza qobig‘i tashqil qiladi va bu qobiq suyuqlik parlari hosil bo‘lishiga to‘sqinlik qiladi va shuningdek kislorod kirmasligini ta’minlaydi. Agar ko‘pikning turg‘unligi kam bo‘lsa, unda suyuqlik yuzasida uzilish hosil bo‘lishi mumkin, ya’ni tarang tortilib turgan parda ochilib ketishi mumkin, bu esa albatta alangalanishning qaytadan boshlanishiga sharoit yaratadi. Bundan tashqari ko‘pikning issiqlik o‘tkazish xususiyati juda past bo‘lganligidan, yonayotgan yuzadan issiqlikni suyuqlik yuzasiga ta’sir etishiga to‘siqlik qiladi. 

KARBONAT KISLOTALAR YORDAMIDA O‘T O‘CHIRISH.

Sanoat korxonalarida faqat qattiq yoki suyuq moddalargina yonmasdan balki elektr qurilmalari, stanoklar va boshqalar ham yonib ketishi mumkin. Ma’lumki yuqorida aytib o‘tilgan o‘t o‘chirish vositalari ya’ni ko‘pik yordamida va suv bilan o‘chirish, ularni elektr tokini yaxshi o‘tkazganligi sababli elektr qurilmalarini o‘chirishda mutlaqo ishlatib bo‘lmaydi. Chunki bunda o‘t o‘chiruvchini elektr toki ta’siriga tushib qolish xavfi bor. Shuning uchun bunday hollarda karbonat kislotalardan foydalaniladi. Ma’lumki karbonat kislotalari(ya’ni SO2)bilan o‘chirishning ikki xil usuli qo‘llaniladi. Birinchisida SO2 to‘ldiradigan ballonlar yordamida SO2 ni yonayotgan xonaga kiritiladi. SO2 bilan o‘chirganda uning zaharliligini hisobiga olish kerak, uning hattoki 10% miqdorida nafas olish, o‘limga

olib keladi. Shuning uchun undan foydalanganda mahsus signal sistemalari bo‘lishi kerak. Shuni aytib o‘tish kerakki I l suyultirilgan SO2 506 l gazga aylanadi. 

Ikkinchisi SO2 o‘t o‘chirgichlarga to‘ldiriladi. Bunday o‘t o‘chirgichlarning OU-2, OU-5, OU-8 turlari keng qo‘llaniladi. Bu o‘t o‘chirgichlarni ishlatishda uning yuqori qismiga o‘rnatilgan ventil burab ochiladi. O‘t o‘chirgichga to‘ldirilgan suyultirilgan SO2 bosim ostida uning ichki tomonida siqib chiqarila boshlaydi. Suyultirilgan SO2 nihoyatda tezlik bilan pardanishi hisobiga qorsimon massaga aylanadi. U nihoyatda sovuq bo‘lganligi uchun elektr qurilmasiga yo‘naltirilgan taqdirda uni o‘rab sovutadi (uning sovuqligi -81 oS atrofida bo‘ladi) va havo o‘tkazmaganligi sababli o‘chirishga erishiladi. Bu o‘t o‘chirgichlarning son ko‘rsatgichlari uning hajmini bildiradi. 

Sanoatda karbonat kislotali, zambilg‘altaklarga o‘rnatilgan 25, 50 l va undan katta hajmdagi turlari ham mavjud. Bundau tashqari tarkibiga galogenlar qo‘shilgan o‘t o‘chirgichlardan ham keng foydalaniladi. Ularning asosiy xususiyati ximiyaviy reaksiyani to‘xtatishi mumkin. 

MAHSUS KIMYOVIY VOSITALAR YORDAMIDA O‘CHIRISH.

Yonuvchi matallarni o‘chirish juda mushkul hisoblanadi. Bunday yonuvchi metallar qatoriga kaliy, natriy, litiy, sirkoniy, magniy va boshqalarni kiritish mumkti. SO2 magniyning yonishini tezlashtirib yuboradi. Yonayoigan metallga suv sepib o‘chirmoqchi bo‘lsangiz, unda portlash ro‘y va metall parchalari ancha uzoq masofalarga tarqalib yonish zonasini kengaytirib yuboradi. Hattoki quruq qum ham yonayotgan metall ta’siriga tushib qolishi va qumning parchalanishi kuzatiladi. Bunda sof va kremniy birikmalari hosil bo‘ladi. Kremniy namlikni o‘ziga tortib, reaksiyaga kirishadi, natijada yonuvchi va zaharli gazlar hosil bo‘ladi. Shuning uchun bunday metallarni o‘chirishda mahsus ximiyaviy poroshoklardan foydalaniladi. Asosan poroshoksimon grafit, Na2SO3, MgSO3, MgO2 va ularning aralashmalari, shuningdek suyultirilgan inert gazlardan foydalanish mumkin. 

AVTOMATIK O‘T O‘CHIRISH VOSITALARI.
Avtomatik o‘t o‘chirish sistemasiga sprinkler qurilmalari kiradi. Spriklerlar asosan yong‘in xavfi yuqori bo‘lgan sanoat korxonalariga o‘rnatiladi. Mashinasozlik korxonalari yong‘inga uncha xavfli bo‘lmaganligi sababli, unga sprinkler qurilmalari o‘rnatilmaydi. 

Sprinkler qurilmalari o‘rnatiladigan xonalarga yoki sexlarga bosim ostida suv o‘tkazuvchi quvirlar o‘rnatiladi va bu quvurlarga sprikler boshchalari o‘rnatiladi. Mabodo yong‘in sodir bo‘lsa issiqlik ta’sirida sprinkler ishga tushadi, ya’ni suv chiqish teshigi ochilib suv sepa boshlaydi. Uning suv chiqarish teshgidan ma’lum masofada o‘rnatilgan doira shaklidagi to‘siq suvni keng ko‘lamda sachrashini ta’minlaydi. Har bir sprinkler boshchasi 6-9 m2 maydonga suv sachratib, o‘t o‘chirishni ta’minlaydi. Bunday qurilmalar o‘rnatilgan korxonalarda sodir bo‘lgan yong‘inlarning 90% shu qurilmalar o‘t o‘chirish komandalari kelgunda  qadar  o‘chirishga  ulgurgani  aniqlangan. Sprinkler qurilmasining asosiy ishchi qismi sprinkler boshchasi hisoblanadi. Uning bir tomoni rezbali qilib tayyorlangan. Shu tomonini suv o‘tkazuvchi quvurga burab o‘rnatib qo‘yiladi. Uning ikkinchi tomoniga bronzadan qilingan halqa o‘rnatilgan. Halqa tutqichi oxiriga deflektor o‘rnatilgan. U sprinkler boshchasi teshigidan chiqadigan suvga to‘siq vazifasini bajaradi. Suv deflektorga urilib har tomonga yoyilib sochiladi. Bronza halqa sprinkler boshchasiga yupqa metalldan qilingan diafragmani qisib turadi. Diafragma o‘rtasida teshik bo‘lib, u shisha klapan bilan berkitilgan. Bu klapanni yupqa plastinka ushlab turadi. Plastinka asosi xalqa bilan yengil eruvchan modda yordamida yopishtirib qo‘yilgan. Yengil eruvchan moddaning eruvchanligi sharoitga moslab tanlanishi mumkin. Agar bino ichidagi havo harorati ko‘tarilsa, unda yengil eruvchan modda erib ketadi va bu diafragma teshigini berkitib turgan shisha klapanning tushib ketishiga sababchi bo‘ladi. Shundan keyin sprinkler boshchasi maxlum maydon bo‘ylab suv sepa boshlaydi. 

Sprinkler sistemasiga keltirilgan suv ma’lum qurilmalar orqali o‘tganligi sababli, bu qurilmalar yong‘in chiqqanini bildiruvchi sirena bilan signal beradi. 

Sprinkler qurilmalari bilan bir qatorda drencher qurilmalaridan ham keng foydalaniladi. Drencher qurilmalarining sprinklerdan asosiy farqi unda yengil eruvchan qulfli qurilma o‘rnatilmaydi. Ularni ishlatish asosan suv o‘tkazish kranlarini ochish yo‘li bilan amalga oshiriladi. 

YONG‘IN BO‘LGAN TAQDIRDA XONALARDAGI TUTUNNI CHIQARIB YUBORISH VOSITALARI.

Ma’lumki yong‘in bo‘lgan vaqtda undan hosil bo‘ladigan tutun nihoyatda katta hajmni tashqil qiladi.  Shuni aytib kerakki yong‘inning inson uchun eng zararli omili ham mana shu tutun ta’siridan bo‘g‘ilishi va zaharlanish ayniqsa ko‘proq uraydi. Tutunning tarqali va bo‘g‘uvchi ta’siri natijasida binodagi odamlarni evakuatsiya qilish qiyinlashadi va alangalanayotgan yerga yetib borishning qiyinlashishi o‘tni o‘chirishda qiyinchiklar tug‘diradi.  Tutun ayniqsa ko‘ qavatli binolarda ayniqsa ko‘plab qiyinchiklar tug‘diradi. 

Bu tutun va gazlarni eshik va derazalar orqali,  shuningdek aeratsiya fonarlari orqali,  maxsus konstruksiyadagi tutun chiqarib yuborish orqali, maxsus konstruksiyadagi tutun chiqarib yuborish oraliqlari ta’minlanadi,  yengil qulaydigan devorlar(maxsus ishlangan)orqali ham chiqarib yuborilishi mumkin.  Tutun chiqarib yuborish (10-rasm)oraliqlari hosil bo‘lgan tutunni yonidagi xonalarga o‘tkazmaslikni ta’minlashi,  shuningdek yong‘inni tartibga keltirishi, ya’ni yong‘inni kerakli yo‘nalishga yo‘naltirish imkoniyatini berishi kerak. Tutun chiqarib yuborish teshiklari podval xonalarda,  fonarsiz sanoat binolarida va skladlarda qo‘llanilishi mumkin.  Bu teshiklarning kesim maydonlari hisoblash yo‘li bilan topiladi. 

Yengil qulaydigan devorlar konstruksiyalari oldindan hisoblar o‘rnatilgan bo‘ladi va yong‘in natijasida hosil bo‘lgan gazlar bosimi xavfli vaziyat vujudga keltirsa, bu konstruksiyalar qulab, binoning asosiy konstruksiyalariga zarar yetkazmaslikni ta’minlaydi. Yengil ko‘lovchi konstruksiyalar asosan binoning tashqariga chiqib turgan devorlariga yoki to‘siqlariga o‘rnatilgan bo‘ladi. Bular bosim ma’lum miqdordan oshib ketganda bu gazlarni chiqarib yuborish imkoniyatini beradi.  Bundan tashqari bosim oshib ketganda ochilib ketishi mumkin bo‘lgan panel klapanlardan ham foydalaniladi. Bular devor va tomga o‘rnatilgan bo‘lishi kerak. Yengil qulovchi elementlarning kesim yuzalari hisoblash bilan aniqlanadi va SN 502-77 asosida normaga keltiriladi

SHOVQIN VA UNING INSON TANASIGA TA’SIRI
Shovqin, silkinish va ultratovushlar ajralib chiqishga qarab bir xil bo‘ladi ular hammasi jismlarning tebranishidan tashkil topib, bizning eshitish a’zolarimiz tomonidan qabul qilinadi. Ular bir-birlaridan faqat tebranish chastotasi bilan va odamlar ularni har xil qabul qilishi bilan farq qiladilar.

20gsdan 20000 gs gacha tebranishlarni tovush deb ataladi va ularni biz tovushdek eshitamiz. Shunday bir qancha tovushlarni tartibsiz qo‘shilishi shovqin deb ataladi. 20 gs dan past bo‘lgan tebranishlarni infratovush deb ataladi. 20000 gs dan yuqori bo‘lgan tebranishlarni esa ultratovush deyiladi. Ultratovushlarning biz eshita olmaymiz, ularni faqat ba’zi bir uy xayvonlarigina eshita oladi.

Qattiq jismlarning tebranishiga va shu tebranishlarni jismlarning o‘zlari yoki boshqa qattiq jismlar orqali o‘zatilishiga silkinish deyiladi. Silkinishni biz chayqalishdek qabul qilamiz va ularni tebranish chastotasi 1 gs dan 100 gs gacha bo‘ladi.
Tovush tebranishlarining absolyut quvvati yoki fizik birligi sifatidagi tovush kuchi va fiziologik sezgi sifatidagi uning qattiqligi o‘rtasida to‘g‘ridan-to‘g‘ri proporsional bog‘lanish yo‘q. Bu bog‘lanish murakkab bo‘lib, odamning eshitish apparatlari funksiyalarining asosiy xususiyatlari bilan bog‘liqdir.

Normal eshitishda tovush tebranishlarining 20 gsdan-20000 gs gacha chastotasi qabul qilinadi, shunga ham eng yuqori chegara faqat bolalar yoshiga xosdir. Ular balog‘atga yetgan sari eshitish organlari tomonidan qabul qilinadigan tovushlarning chastotasi kamaya boradi va yosh o‘tib qolganida 15000 gs dan oshmaydi. Ana shu chegaralarda har bir tovush uchun tovush quvvatining yoki tovush kuchining oxirgi ta’siri bor. Quvvatning minimal oxirgi ta’siri uning bilinar bilinmas sezgisini hosil qiladigan tovush kuchiga mos keladigan tovush kuchiga mos keladi, ya’ni tovush eshitilishi bo‘sag‘asida turadi. Quvvatning maksimal oxirgi ta’sirni «og‘riq bo‘sag‘asiga» mos keladi-tovush quvvati keyinchalik zo‘rayganda tovushning kuchayishi eshitilmay, balki ikkala quloq ham zirqirab og‘riy boshlaydi.

Tovush qattiqlik darajasini aniqlash katta amaliy ahamiyatga egadir. Shovqinni tekshirish uchun maxsus asboblar ishlatiladi. Bu asboblarning birida shovqin qattiqligini eshitib ko‘rib, uni zummerida hosil etilgan va kuch bo‘yicha regulyatsiya qilinadigan standart shovqin qattiqligiga taqqoslash yo‘li bilan o‘lchanadi. Boshqa asboblar bilan shovqinni o‘lchash uchun odamning eshitib ko‘rishi shart emas. Bu ob’ektiv deb ataladigan shovqin o‘lchovchi asboblar to‘g‘ridan-to‘g‘ri desibellar bilan shovqin kuchining darajasini o‘lchashga imkon beradi. Bundan tashqari nihoyatda murakkab tuzilgan tovush analizatorlari ham mavjud bo‘lib, ular mavjud, shovqinning qanday chastotalardan iboratligini va umumiy tovush quvvatining qaysi chastota bo‘laklariga to‘g‘ri kelishini juda ham aniqlik bilan belgilab beradi.

Kasb orasida kar bo‘lib qolishiga tibbiy nuqtai nazaridan qaraganda, uning asosida ichki quloqning zararlanishi yotadi. Zaraning kuchi va uning chig‘anoq shkalasi bo‘yicha tarqalish faqat tovushning balandligiga bog‘liq bo‘libgina qolmasdan, shu bilan birga shovqin ta’sirining bevosita intensivligi va uzoqligiga ham bog‘liqdir. Professional kar bo‘lib qolishda havoning o‘tkazuvchanligi asosiy rol o‘ynaydi. Lekin ishlab chiqarishda shovqin ichki quloqqa faqat havo orqali o‘tibgina qolmasdan, balki bosh suyagi orqali ham o‘tadi. Quloqning eshitishiga katta talab qo‘ymaydigan ko‘pgina kasblarda yaxshi eshitmaslik ishlashga to‘siqlik qilmaydi. Lekin ishda quloq yaxshi eshitishi lozim bo‘lgan holda qattiq shovqinda quloqning og‘irlanib qolishi ishlash qobiliyatining pasayishiga olib keladi. Ko‘pincha kasbda ishlay olmay qolishiga ham sababchi bo‘ladi.

PAXTA TOZALASH ZAVODIDA CHIQARILADIGAN CHANGLARI VA UNING INSON ORGANIZMIGA TA’SIRI
Changlar qanday materialdan ajralib chiqishiga qarab organik va anorganik changlarga bo‘linadi. Organik changlar; o‘simlik changlari-yog‘och, paxta, zig‘ir, un changlari va shunga o‘xshashlari, xayvon mahsulotlaridan chiqadigan changlar-jun, qil, suyak, shox changlari va hokazolar kiradi. Bulardan tashqari organik changlarga ximiyaviy mahsulotlar changlari plastmassa, ximiyaviy tola changlari va boshqa changlar. Anorganik changlarga; 1) metall changlari-mis, cho‘yan, temir va boshqalardan chiqqan changlar, shuningdek 2) mineral changlar-jilvir qog‘ozdan chiqqan chang, qum changi, kvars, fosfor, sement, oxak changidan va boshqalardan chiqqan chanlar kiradi. Ishlab chiqarishda ko‘pincha aralash changlar ham uchraydi, masalan, metall buyumlarni charxlash va shlifovka qilishda mineral va metall changlari, tosh ko‘mir chiqarishda mineral va ko‘mir changi ifloslangan paxtani tozalaganda paxta va tuproq changlari uchraydi. Changlar qaysi materialdan ajralib chiqishga qarab suyuqlikda (suvda, qonda, limfada, oshqozon sokida) eriydigan va erimaydigan changlarga bo‘linadi.

Changlar paydo bo‘lish mexanizmiga, ya’ni qanday ajralib chiqishiga qarab har xil razmerli (katta, kichik) va har xil formada (dumaloq, kristall, tola) bo‘ladi.

Qattiq jismlarni maydalayotgan paytda mexanik energiya qisman elektr energiyaga aylanadi va ajralib chiqqan changlarda ma’lum miqdorda elektr energiyasi bo‘ladi. Bundan tashqari changlar havodagi shonlarni o‘zida yig‘ishi natijasida elektr bilan zararlanadilar. Changlar bir-biriga tegishi natijasida ham zararlanishi moddalarning ximiyaviy tarkibiga ko‘ra musbat yoki manfiy bo‘ladi.  Masalan, metall bo‘lmagan changlar musbat, metall changlar esa manfiy zaryadlanadi. Havoda osilib turgan changlarning turg‘unligi ularning zaryadlanish xarakteriga bog‘liq bo‘ladi: qarama-qarshi zaryadlangan zarrachalar bir-birini tortadi, yopishadi, kattalashadi, og‘irlashadi va shuning uchun tezroq cho‘kadi. Aksincha bir xil zaryadli changlar bir-biridan uzoqlashadi ularning aktivligi oshadi va havoda uzoq muddat qolib ketadi.

Elektr zaryadli o‘ta mayda changlarni zavodda ko‘plab yig‘ilishi natijasida elektr zaryadlari ma’lum potensialga erishgandan keyin portlab ketishlari mumkin, portlash yuz berishi uchun ikki shart, ya’ni: yetarli konsentratsiyada chang to‘planishi va yuqori haroratli issiqlik manba bo‘lishi lozim.

CHANGLARNING GIGIENIK AHAMIYATI

Changli ishlab chiqarish binolarida ishlovchi ishchilar, changning ham tashqi, ham ichki ta’siriga uchraydilar. Chang og‘iz, burun bo‘shliqlariga, teriga, ko‘zga va yuqori nafas olish yo‘llariga ta’sir qiladi, so‘lak bilan yutilib ovqatlanish a’zolariga ta’sir qiladi va   nafas olinayotgan havo bilan yutilib ovqatlanish a’zolariga ta’sir qiladi va nafas olinayotgan havo bilan nafas olish organining eng uzoq uchastkasi bo‘lak o‘pkagacha borib yetadilar. Changi tashqi ta’siri uncha xavfli emas, chunki ishchi changli muhitdan chiqib, qo‘lini, betlarini yuvishi bilan yoki qoqib tashlashi bilan chang bilan bo‘lgan aloqa tugaydi. Bundan tashqari teri hamma changlarni ham ichkariga o‘tkazmaydi va o‘zi ham o‘larni ta’siriga berilmaydi.

Changlarning organizmga xavf solish darajasi ularning havodagi miqdoriga va yuqorida ko‘rsatilgan fizik va ximiyaviy xususiyatlariga bog‘liq. Nafas olayotgan havo bilan organizm ichkarisiga kirayotgan mayda changlar katta changlarga qaraganda uzoqroq masofaga o‘pkagacha boradilar, katta changlar esa yuqori nafas olish yo‘llarida ushlanib qoladilar va bir oz muddatdan keyin tashqariga chiqib ketadilar, shuning uchun mayda changlar katta changlarga qaraganda xavfliroq.

Changi strukturasi, ya’ni uni tashqi ko‘rinishi ham muhim gigienik ahamiyatga ega. O‘tkir qirrali changlar teriga tez ta’sir qilib, taridan bemalo organizmga o‘tadilar. Elektr zaryadli changlar organizmga tushgan paytlarida, o‘sha yerda uzoq ushlanib qoladilar va maxalliy ta’sir ko‘rsatadilar.

Yuqorida aytib o‘tilgandek changlar fizikaviy va ximiyaviy xususiyatlariga qarab, organizmga har xil ta’sir qiladilar. Changlarni hamma turi ham organizm uchun xavfli. Absolyut xavfsiz chang bo‘lmaydi.

CHANGLARNING INSON ORGANIZMIGA TA’SIRI

Changlarni inson terisiga ta’siri natijasida teri yallig‘lanadi, biroz shishadi, qizaradi va og‘riq paydo bo‘ladi. Changlar teri va yog‘ bezlari teshiklariga tushib ularni normal ishlashga yo‘l qo‘ymaydi, natijada terida yog‘ va suyuqliklar yetishmaydi va teri quriydi, yoriladi. Yog‘ bezlarining teshiklari chang bilan kirgan ba’zi bir mikroblar bilan tilib qolsa toshmalar kelib chiqishi va terini yiringlab ketishi mumkin. Teri bezlari teshiklariga chang tilib qolishi terining ter ajratish xususiyatini pasaytiradi. Bu esa issiq ishlab chiqarish binolarida kishi tanasiga yomon ta’sir ko‘rsatadi, chunki terlash organizmning haddan tashqari qizishiga qarshi himoya vositasi sifatida juda muhim ahamiyatga ega.

Ishqorli changlarning teriga ta’sirini alohida hisobga olish kerak, chunki bu chang terida teri yaralanishi kasalligini olib kelishi mumkin. Bunday changlarga xrom ishqorli tuzlar, mishyak, ohak, soda, kalsiy karbidi, osh tuzi, superfosfat changlari va hokazolar kiradi.

Changlarning ko‘zga ta’siri natijasida ko‘zlar kon’yuktivit kasali bilan kasallanadilar, bunda ko‘z qizarib yosh oqadigan bo‘ladi, ayrim xollarda ko‘z shishadi va yiringlaydi.

Ovqatlanish a’zolariga har qanday changlar ham ta’sir ko‘rsata oladi. Eruvchan zaharli changlar ovqatlanish a’zolariga tushishi bilan qonga surilib  butun organizmni zaharlaydi.

Yuqori nafas olish yo‘llarining nozik shilliq qavatiga har xil changlar ham ta’sir qilaveradi. Paxta, yung, zig‘ir changlari shilliq qavatlarini ko‘p shikastlamaydi, ammo bu turdagi changlar nafas olish yo‘llarining devorlariga maxkam yopishib, qiyinchilik bilan ajraladi va ko‘pincha surunkali bronxitlar bilan kasallanishga olib keladi.

Yuqorida nomlari aytib o‘tilgan chang kasalliklari ichida eng yomoni silikoz kasalligidir. Kvars changi boshqa changlarga qaraganda eng agressiv hisoblanadi. Uning ta’siridan hosil bo‘ladigan silikoz kasalligi tez rivojlanib, ifodali o‘tadi. Agar chang kasalliklarining boshqa turlari 15-20 yil changli sharoitda ishlagandan keyin rivojlansa, silikoz kasalligini boshlang‘ich belgilari 5-10 yil ishlagandan keyin belgilanadi. Ba’zi hollarda esa kvars changi havoda juda ko‘p bo‘lgan sharoitda silikoz kasalligining boshlang‘ich belgilari 2-3 yildan keyin rivoj
KORXONALAR IQTISODIY XAVFSIZLIGI

Korxona iqtisodiy xavfsizligi – korxonaning hozirda va kelajakda barqaror faoliyat yuritishini ta’minlash va xavflarning oldini olish uchun korporativ resurslardan yanada samaraliroq foydalanish holati.Korxona  iqtisodiy xavfsizligi – korxona faoliyati va uning tizimiga kiruvchi barcha tarkibiy qismlarning yuqori darajada himoyalanganlik holati.

Korxona xavfsizlik tizimining asosiy maqsadi tashqi xavflar bilan birga ichki tahdidlarni ham aniqlash va ularni bartaraf etish, korxona faoliyati va biznes maqsadlariga erishishda xavfsizlikni ta’minlash. Korxona xavfsizlik tizimi ma’lum bir aniq funksiyalarni bajaradi. Ularning asosiylari bashoratlash, bprtaraf etish, ogohlantirish, xavf va tahdidlarning ta’sirini kamaytirish, korxona va uning personali faoliyati, korxona mulkini saqlab qolinishni  himoyalashni ta’minlash. Shuningdek, korxona xavfsizlik tizimi o‘z faoliyati davomida ma’lum bir tamoyillarga ham amal qiladi:

Komplekslilik va tizimlilik.bu tamoyil shunday  iqtisodiy xavfsizlikni yaratishni tushunadiki, bunda korxona, mulki, personali, informatsiyalari, turli faoliyat sohalari barcha xavf va tahdidilar, fors – major holatlaridan himoyalangan bo‘ladi.

O‘z vaqtidalilik. Korxona xavfsizlik tizimi shunday tuzilgan bo‘lishi kerakki, u turli xavflar, tizimni ishdan chiqaruvchi omillar, tahdidlarni o‘z vaqtida aniqlab, ularning oldini olshi va imkon qadar ularning korxonaga ta’sirini kamaytirishga qaratilgan chora-tadbirlarni amalga oshirishi shart.

To‘xtovsizlik. Korxona iqtisodiy xavfsizlik tizimi shunday yaratilishi kerakki, raqobat va turli xavflar paytida korxonana muhofaza qilgan holda doimiy faoliyat yuritsin.

Qonuniylik. Korxona iqtisodiy xavfsizligini uni amaldagi qonun asosida va unga qarshi chiqmagan holatda amalga oshirish lozim.

Rejalilik. Bu tamoyil xavfsizlikni ta’minlashnt amlga oshirishda tartiblilik, ketma-ketlilikni olib kirishni anglatadi. U har bir qatnashchidan bosqichma-bosqich faoliyat yuritishni, zimmasidagi mas’uliyat va vazifalarni qat’iy tartib asosida bajarilishi kerakligini anglatadi.

Tejamlilik.Iqtisodiy xavfsizlik tizimi qilinadigan xarajatlarini belgilashda korxonaning iqtisodiy imkoniyatlarini inobatga olgan holda qaror qabul qilishi kerak.

O‘zaro ta’sirlilik. Korxonada xavfsizlikni ta’minlashda barcha ta’minlanuvchi shaxslar, bo‘limlar va  xizmatlar bir-biri bilan bog‘langan bo‘lishi shart. Barcha sub’ektlar – ushbu faoliyatning qatnashchilari o‘zaro bir-biri bilan faoliyatda bo‘lishi kerak.

Bir vaqtning o‘zida ham oshkoralik, ham maxfiylik. Xavfsizlikni ta’minlash chora-tadbirlari tizimi tashkilotning barcha a’zolariga ma’lum bo‘lishi kerak va  undagi talablar bajarilishi kerak. Lekin,  xavfsizlikni ta’minlash vositalari, kuchlari, yo‘llari  haqidagi ma’lumotlar bilan juda tor doiradagi odamlar tanish bo‘lishi kerak.

Chuqur bilimga asoslanganlik. Korxonaning xavfsizligini ta’minlash ikkinchi darajali masala emas, balki hayotiy muhim ahamiyatga egadir. Shuning uchun ham xavfsizlikni ta’minlash ishlari bilan havaskorlar emas, aksincha professionallar shug‘ullanishlari kerak. 

Xavfsizlik sub’ektlari biznes xavfsizligi masalalari bilan bevosita shug‘ullanuvchi alohida shaxslar, organlar, bo‘linmalar, xizmatlar, muassalar bo‘lishi mumkin. Tashkilot xavfsizligini ta’minlash ko‘p qirrali  ekanligini hisobga olsak, uni bir yoki ikki organ bilan nazorat qilib bo‘lmaydi. Shuning uchun xavfsizlik sub’ektlari turli organlarga qarashli bo‘ladi.

XAVF VA TAHDIDLAR MANBALARI


Tashkilot iqtisodiy xavfsizlik konsepsiyasini ishlab chiqish  va uning xavfsizligini ta’minlash tizimini yaratish tavakkalchilik risklari, kutilayotgan xavflar va tadbirkorlik faoliyatiga tahdidilarni o‘rganish, hisobga olish va ularni oldindan aniqlab, kuchsizlantirish yo‘llarini  ifodalaydi.

Tashkilot iqtisodiy xavfsizligi xavflari va tadidlari kelib chiqish manbasiga ko‘ra ob’ektiv va sub’ektiv turlarga bo‘linadi. Ob’ektiv xavflar korxona  va uning xizmatchilari ishtirokisiz, qabul qilingan qarorlar, menejer faoliyatidan mustaqil ravishda yuzaga keladigan xavflar. Bular moliyaviy kon’yuktura holati, fors-major, ilmiy kashfiyotlar  va boshqalar bo‘lishi mumkin. Ularni o‘rganish  va albatta boshqaruv qarorlarini qabul qilishda inobatga olish kerak. Sub’ektiv xavflar odamlar, turli organlar va tashkilotlar, shuningdek mahalliy va xorijiy raqobatchi tashkilotlarning atayin va bilmasdan qilgan faoliyati natijasida yuzaga keladi. Shuning uchun uni oldindan aniqlash ko‘p jihatdan iqtisodiy aloqalar sub’ektlarinig faoliyatiga bog‘liq. 

Oldi olinishiga ko‘ra xavf omillari fors-major va fors-major bo‘lmagan turlarga bo‘linadi. Birinchisiga bartaraf etib bo‘lmaydigan holatlar ( urushlar, talofatlar va h.k.), ikkinchisiga esa o‘z vaqtida va to‘g‘ri chora-tadbirlar bilan bartaraf qilinishi mumkin bo‘lgan holatlar kiradi. 

Xavflar va tahdidlar yana ta’sir qilish ob’ekti, personal, texnika, mulk, informatsiya bo‘yicha ham tasniflanadi. Ularni kelib chiqish tabiatiga ko‘ra quyidagi turlarga bo‘lish mumkin: iqtisodiy, siyosiy, texnogen, huquqiy, jinoiy, ekologik, raqobatchilik, kontragentlik va boshqalar. 

Zarar  va yo‘qotish darajasiga ko‘ra xavflar qiyinchilik tug‘diradigan, sezilarli va fojeaviy turlarga bo‘linadi. V.P.Mak-mak xavflarni uzoqligiga ko‘ra bevosita, yaqin ( bir yilgacha), uzoq (bir yildan ko‘p) va joylashishiga ko‘ra tashkilot hududidagi, tashkilot hududiga yaqin turgan, region hududi, mamlakat va chet davlatlar hududidagi xavflarni ajratib ko‘rsatadi.        

XULOSA.

Ushbu  BMIda kafedra tomonidan ““Olot paxta tozalash”  zavodi   AJ  dagi transformatorlarning ekspluatasion tavsiflarini tadqiq qilish va energiya tejash tadbirlarini ishlab chiqish” mavzusida bitiruv malakaviy ishi berilgan edi. Unga ko‘ra men «Olot paxta tozalash zavodi» ning elektr ta’minoti tizimi ishlab chikdim. Korxona yuklamasi sutkali yuklamalarlar grafigini  taxlili asosida talab koeffisienti usulida xisoblandi. Korxonaning elektr ta’minoti tizimi 2 boskichda: 1-tashki elektr ta’minoti; 2-ichki elektr ta’minoti. Barcha boskichlarda texnik yechimlar iktisdiy ko‘rsatkichlarni takkoslash asosida tanlab olindi. Korxona ichki elektr ta’minoti 1 variantda ko‘rib chikildi: 1-variant 2ta 2x1000 kVA transformatorli podstansiyadan iborat  elektr ta’minoti tizimi; sxemasi ko‘rib chiqdim. Elektr ta’minoti ishonchliligini ta’minlash uchun ikki transformatorli sxema, seksiyalararo o‘chirgichli  shinalar tizimi ko‘llanildi. Ikkinchi variantda birinchi variantdan farqli o‘laroq kabellar magistral ulandi. Har bir variant texnik iqtisodiy ko‘rsatkichlar asosida tanlab olindi. Sarf xarajatlar hozirgi narxlarda hisoblandi. Elektr energiyasiga to‘lovlar ikki stavkali to‘lov stavkasi asosida xisoblandi. Korxonadagi mavjud transformatorlarni samarador ishlashi uchun reaktiv quvvatni qoplovchi uskuna hisoblab uning iqtisodiy samaradorligini asosladim. Transformatorlarning ekspluatasion tavsiflarini yaxshilash uchun ham reativ quvvatni qoplovchi uchkunalarni qo‘llashni taklif etdim. Bu qurulmalarni qo‘llash natijasida quvvat koefisienti 12% ga, foydali ish koeffisienti esa 0.33 % ga oshdi. 
 Bundan tashqarida BMI da atrof muhit muhofazasi va texnika xavfsizligi bo‘limida ekologiya va taxnika xavfsizligi muamolarini ko‘rib chiqdim.
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