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Kirisiw.

Buyim jasaw texnologiyast ha'mde jasalg’an buyimnmin® sipatina ha'm
gollanilip atirg’an materialdin® qasiyetlerine baylanisli boladi. Sonhgtanda
materialdin™ ga’siyetlerin u’yreniw, olardi jags: biliw ha'm materialdi duris
islewge olardan u'nemli paydalana biliw kerek.

Bizin" elimizde ag'ashliq sanaatin rawajlandiriw boyinsha son'g'1 jillar1 islep
shig'artw texnologiyasi tarawinda ha'm jags: material isletiw tarawinda u’lken
jetiskenliklerge eristi.

Agashga isleu beriw jumislarda qollanilatug’'in zamang'a say tiykarg'i
material jasaliwshi ag'ashtin® xaliq xojalig'1 ushin a’hmiyeti ju'da’ u'lken. Ha'r
qiyl qurilislar Ximiya sanaat1 ko pir ha'm taw sanaatinda ha'm basgada tarawlarda
ag ashtan ken" paydalaniladi.

Agashtin® bunday ko'p tarawlarda qollaniiwina onin' texnikaliq
artigmashliglar1  sebep boladi. Basqa materiallar bolg'an metall ha'm tasga
garag anda ag'ashti islew an'sat onsha u'lken fizikaliq ku'sh talap etpeydi. Ol
jen’il 1ssiligtt to men o°tkizdi, kislota ha'm eritindiler ta'sirine onsha buzilmaydi,
jagst jelimlenedi. Sirtq1 ko rinisi islewden keyin shirayli ha'm jagsi pordozlanadi.

Agash sonday-ag kemshiliklergede iye bolip, 1g'alliliq da'rejesinin’
0 zgeriwinin arqasinda tap taslaydi, bu giledi ha'm jaraliw1 mu mkin. Ag ashtin’
bekkemligi qattilig'1 ham de basgada mexanikaliq ga siyetleri ha'm de basgada
mexanikaliq ga’siyetleri tu'rlishe bag'itta bolip 1g allang’anda kemeyedi. Bunnan
basgada ag ashta biologiyaliq kemshilikler putaglar qos o'zekler tawlaniw boliw1
mu mkin, bul ag ash sipatin ta'miynleydi. Son'g'1 waqutta ta'biyg'1y ag ash ornina
jan"a ag ash materiallar ko birek isletilmekte.

Mis: Keyingi waqitlar1 preslengen ag ash materiallar isletilmekte. Bunday
ag ash materiallardin® ayrim tu'rleri ta'biyg'ty agashtan ziyat bolsa, ag ashta
ushiraytug'in  kemshiliklerden awlag boladi. Bular mexanikaliq ga’siyetleri
jag'man ta'biyg'ty ag ashtan jogari ayrim orinlardi bekkem materialdin® ornin
basadi.



Sanaatimiz islep shig'ariw o 'ndirisinde shiqqan shig'indilardan preslew
arqali  arnawl plitalar islenilip ha'zirgi waqitta mebel” qurilisinda ken
gollanilmagqta.

Ag ashtan buyimlar jasawda jelimnin'de u'lken a’hmiyeti bar. Jasalg an
buyimnin' bekkem boliw1 us1 jelimnin® ga'siyetlerine baylanisli bolad.

Burin gollanilip kelgen «Mezdra» jelimi ( bul su'yek jelimi a'dette suw ha'm
sirtqr ta'sirlerge  shidamsiz edi. Ha'zirgi waqitta sintetik smoladan tayarlang an
jelimler suw ha'm ha'r quyli ta'sirlerge shidaml.

Ag'ashliq jumislarinda qollanilatug'in materialdin® ga siyetlerin ha’m sipatin
u'yreniw olardi sapali isletiw, konstruktsiyalar tayarlaw mu mkinshilligin beriw
menen, onin’ miynet o'nimdarlig’inda arttiradi.

Ag'ashtin® tu'ri tu’si, ren’i onin' tuximina, jasina ha'm de ag'ashtin® ganday
jag dayda o'skenligine baylanisli boladi. ha'r ganday qgabig'man tazartilg'an
ag'ashtin® derlik ko pshiligi sirtq1 ta'sirlerden, hawa ray:1 ta'sirinen kelip tu'sip
turgan jaqtiliq ta'sirinen ha’m basqga da ta'sirlerden tu'sin o zgertedi.

Jas agashlar, jasag an ag ashlarg a garag anda bir gansha aq tuslilew bolip
keledi. ha'r quyli ag'ashlardin® qgabig'inin® ren’i birdey emes. Misali’ Qayin'
ag ashinin’” qabig'1 gara daqlar tar aq ren"de, o'sip ag ash gabig'1 su'r ren'ge gara
ag ash tipii- gara sur ren'ge aq terek gabig'inin’ ren’i agshil ren’de gara tal -gara
su'r ren"de bolip keledi.

Ko pshilik ag'ashlardin® jasaw jasinin® artiq menen qabig'min' sirtqi
betinin® tu'sinin® ren’i o0'zgeredi. Ayirim ag ashlar sonin® ishinde qaymn’
ag'ashinin® qabig'min’ tu'si 0 zgerissiz qaladi. Aq terek az maz o zgeriske
ushiraydi. Sonin® menen bir gatarda ag'ashtin® qabig’'inin® ko riniw mug'darina
garay otirip, ol ag'ashtin’ jas yamasa uzaq jasag an ekenligin an'sat bilip aliwg'a
boladi. Jas ag'ashlardin® gabig'1 siypaq ha'm juga , jasag an ag ashlardin® qabig'1
gedur-budur jariglar bar bir gansha galin'iraq bolip keledi. Ag'ashlardin’
gabig'min' galin'lig'1 tu'bindegi gabigtin® qalin'lig'ina garag anda joqar1 betinde
jugaraq bolip keledi. Ag ash betinin® xarakterine qgaray olar siypaq, gedir-budur

jariglar1 bar bolip keliwi mu mkin.



Ag ash ustalart jergilikli terekler ag ha'm gara tallar, aq terek, gara terek,
jiyde , erik, shabdal, alma, g oza, toran'g'1l, tut, gqaraman, aq so kit, kegey tal,
shen'gel qarabagar, jin'g'il, qamus, sabag, jekendi shiyki zatlar sipatinda
paydalang an. Ag ash materiallar1 fizikaliq qa'siyetleri sirtqi ko'rinisi  menen
jiltiraghg't teksturasi makrostrukturas: iyisi 1g'allig't ishki zorig'twlari, ishki
jariglar1 ha'm isiniwleri tig'1zlig't suw sin‘irgiligi g'ajiw1 jilligti, sesti, elektor
tog'in o tkizgishligi,  mexanikaliq  qa'siyeleri ~ bekkemligi,  qattilig'
deformatsiyalang'ishlig't mortlilig'1, sing'ishlig'1, iyilgishligi, sirtqi ta'sirlerge
to'zimligi, texnologiyaliq ga siyetlerge iyiliwge shidamlilig'1, metall ha’m basga
ildirgishlerdi uslap uqipliligi toziwg'a shijamlilig't jariwshiligga shidamlilig'
styaqli ko plegen ga’siyetleri menen sipatlanada.

Ag ash ustas1 ganday islew beriw ja'rdeminde ag'ashtin® us1 gasiyetlerinen
qays1 birinin® basim bolatug'inlig’'in aldinan bile bilgen ha'm bull ta'jiriybesin
sha kirtlerine u yretip baratug'in bolg an.

Ag'ashtin® kerekli ga’siyetine iye bolio’t maxsetin go'zlep ag'ashlardi
tazalag an, keptirilgen, 1slig'an, jerge ko'mgen, gaynatgan, suwg a bo Kitirgen,
boyag an, jasalg an, su'yek, gu'| miyiglar1 menen bezegen, uzaq jillar dawaminda
saplap qoyip, onnan son" paydalang an.

Ag'ashti keptiriw ondag't 1g'alligtt kemeytip, materialdin® qattilig'in
bekkemliligin ta'miynlegen. Qaynatilg'an ag ashlardin’ talshiglar1 iyilgish bolip
ga'legen forman beriwge, ga’lipke, tezge saliwg'a qolayli bolg an. Bo ktirilgen
jerge ko milgen, uzag mu ddet saglang an ag'ashlardin® barliq jerinde mexanikaliq
gasiyetlerinin’-qattiig'1, 1g'allig't iyilgishligi, serpimliligi, sirtqu ta'sirlerge
qarsiliq ko'rsetiw uqiplilig'1, birdey bolip shig'adi. Usinday gayta islewlerden
0 tkennen son’ agash materiali qoyilg'an talapga juwap beretug'in da'rejede
joqar1 sapali bolip shiggan.

Ag ash xaliq turmisinda ken™ qollanatug'in, turmishq talapga joqar1 da rejede
juwap beretug'in, sonday-aq jergilikli sharayatta da ko'p tu'rli bolip ken'nen
targalg’an ta'biyg'iy shiyki zat boldi. Ag ash materiali ha'r ganday ta'biyg iy

sharayatlarda da qollamwg'a jaramli material bolg'an. Idis tabagq, u'y

5



u'skenelerinen baslap, gara u'y, imaratlardi saliwg'a shekem ag ashtan ken
paydalanilgan. Qara u'ydin" shan’araq, kerege, uwiq ergenekleri derlik ag ashtan
tayarlang'an. Shig'ir, gu'nde siyaqli o'ndiris qurallari, arba ushin ag ash
materiallari tan’lap aling’an.

Ag ash materiallar1 kesiwge, qurqiwg'a, jomiwg'a, iyiwge kerekli koriniske
keltiriwge qolayli bolgan. Ag ash bekkem, serpimli, an'sat g ana jelimlenetug'in
bolip, qol a'sbap u'skeneleri menen-aq jen’il gayta islengen. Ag'ashtin® tek otga
shidamsiz bolg'anlig'1 g ana unamsiz ga siyeti dep esaplanadi. Birag arnawli islew
beriw arqali ag'asht1 da otqa shidamli etiw mu mkinshiligi bar. Sebebi ag ashga

otga janbaytug i suyiqliglardi sin"dirip islegen.



Tema: Ag ash materiallar1 ha'm omin™ ga’siyetleri.

Agash ustasi ag'ashlardin’ ga’siyetlerin, olardi gayta islewden o tkeriw
jollarin jagsi bilip alg'an maqul boladi. Qayta islew arqali ag ashta ganday
gasiyetlerdin® ga'liplesetug imnin (musali jibitiw, 1slaw, keptiriw, ko'p jil saglap
qoyiw h.tb) onda ganday renlerdin® payda boliwi, jumsariwin Yyamasa
qatayiwinin® artiwin aldinan bile algan. Ag'ashtin® jilliq shenberlerine, ta'big'1y
jerine, jilwalamiwina, iyisine qarap sapasinda aniglag'an. Ag ash ustasi 0 zi
tayarlag'an buyimnin'® (o°'nimnin’) ko'rkem, ko rnekli boliwmna ayrigsha itibar
berip otirg"an.

Ag ash ustasi u'ylerdin® ayna-qapi, tirek ag'ashlari, sandiq, arsha, sabayaqg,
besik h.t.b. buyimlardi qurastirip, ju'ylerin keltirip tayarlay bilgen.

Qural saymanlar menen islesiwge berilgishligine, o'resinin® sipatina garap
ag ashlar gattt ha'm jumsaq bolip bo'linedi. Qatt1 ag ashlar gaym®, alma, almurt,
erik, gara agash, g'oza, dub, jumsaq ag ashlarg’'a garag ay, tallar, toran'g'il,
aqterekti musal etip ko rsetiwge boladi.

Ag'ashtin® o'resin kese, boylama ha'm qiya bag'itta keskende, kesiwshi
tegisliklerde sa'ykes halda jilliq shenberleri oraylasgan shen bnrler, parallel
siziglar, parabolag’a ugsas siziglar ko'rinisine iye bolip ko'rinedi. Ag ashtin’,
onnan tayarlang'an tayarlamanin® sapasin anigqlawda, ko'rkem  bolip
tayarlamiwinda usi jilliq shen’berlerdin’ o°z-ara jaylasiwina, olardin® bir tekley
boliwina ayrigsha itibar beriledi.

Talshiglar1 boylama kesilgen ag ash oyimshiliqqa jaramli bolad.

Ag ash materialinin® kemshilikleri onin® talshiglariin® bir tekli sozilin'q1
bolip jaylaspaw1 sebepli boladi. A dette nugsansiz ag ashta jilliq shen berleri duris
jaylasgan, al boylama kesimde talshiglar1 parallel gatlamli boip jaylasadi.

Usi parallel gatlamlardin® geypara orinlarinda siyrek yamasa tig'1z, orinliq
tuyiq orinliq tuyiq siziglar h.t.b. ko rinislerde bolip jantasiwlarin to"mendegidey
nugsanlar keltirip shig'aradi.

Agashtag’1 jariglar, ko zsheler, putaglar, o'resinin® ha'r qiyli ormlarindag'

jilliq shen’berlerinin” bir-birinen keskin o zgesheliklerge iye boliw1 ha'm oraylas
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bolmawi1, jilliq shen'berlerdin® aralig'inda smolag’a toli kishkene orinliq
qaltashalarmin’ boliwi, jilliq shen berlerdin” eki orayli,orymin® bir ta’repke jilisiw1
menen oraylaslig'inin® buziliwi, ishki ornliq rawajlanbay galg an tkanlar, qurt,
bakteriyalar qaldirg’an oyiglar yamasa isikler, smolanin’ a dettegeden joqari
shamada toplang an orinlari, kesimlerdegi tkanlardin® bir tekli bolmawi, shirigen
ormlardin® boliw1 h.t.b. sonday-aq ag ash materiallarin tayarlawda, kesiwde,
qurqiwda  mexanikaliq nugsanlar kelip shig'adi. Misali, agash o'resinin®
buziliwi,bugiliwi, buraliw1, tesiliwi, qirshiliwi, shitnaw1 h.t.b. usinday
nugsanlardin®  boliw1 ag'ash materialinin®  sapasin, onnan tayarlang an

buyimlardin® sapasinin’ t0'men boliwina alip keletug'in basl sebepler boladi.



Ag ashtan sog'1lg an konstruktsiyalardin® elementlerin

tutastiriw

Ag'ash materiallari-bo reneler, bruslar, tagtaylar, brusoklar, zagatovkalar-
belgili uzinlig'ina, enine, qalin'lig'ina ha'm diametrge iye boladi. Sonin® menen
birge qurilista u'lken uzinligqa iye bolg an bir gatar konstruktsiya elementleri ken®
qollaniladi, sonligtan kerekli elementlerdi aliw ushin ag ash materiallarin uzinhg',
eni, galin'lig'1 boyinsha ha'm biyiklik boyinsha baylanistiriw za'ru'r.

Ag ash materiallar1 (bo reneler, tagtaylar, bruslar) oyip kiygiziw arqali da
baylanistiriladi. Baylanistinwdin® bul tu'ri og'ada ken™ targalg'an ha'm ol
qurilistin®  ko'plegen bo'liminde qollaniladi.  Oyip Kiygiziw qgol menen,
stanoklarda mexanikaliq usil menen yamasa elektrlestirilgen instrumentler menen
talap etedi, sonligtan da qurilista oyip Kiygiziwdi ormlaw ushin tiykarinan
elektrlik insrument paydalaniladi. Oyip Kiygizip balkalardi (arqaliglardi)
fermalardi, bruslardan ha'm bo'renelerden iklenetug'in jaylardi ha'm basqga
konstruktsiyalardi sog 1twda qollaniladi.

Ag ash materiallarin tig'iz jaqinlatiw, tig'1z baylanistirtw 0°Siriw, uzaytiw,
tisli baylanistinw, mu’yesh jasap yamasa kesilisiwi ja'rdeminde baylanistiriw
jollart menen tutastiriladi, bulardan tisqar1 baylanistiriwlar shponkalar, nageller
(ag'ashtan yamasa polattan jasalg'an tsilindr yamasa plastinka formasindag'i
sterjenler) temir shegeler, boltlar, burandali shegeler (shuruplar) ha'm jelimlew
ja'rdeminde de ormlanadi.

Baylanistinwlardi orinlawda to'mendegi tiykarg'i talaplardi duris ormlaw
za'ru'r: baylanistinw tutastinw orinlarinda uylestirilgen, jumsaliw protsessinde
isenimli ha'm bekkem, sog'ip tayarlamwda texnologiyaliq talaplarg’a juwap
bererliktey puxta orinlang an boliw1 kerek.

1.1. Baylamstiriwdin® tiykarg'1 tu'rler

Bruoklar, taxtaylar (delyankalar) shitler (dizip qag'ilg'an taxtalarg a)
tutastiriladi. Ensiz taxtaylardi baylanistiriwda kerekli razmerdegi shitler alinadi.

Baylanistitw ha'r quyli usillar menen orinlantwi mu mki. Ensiz taxtaylardan

yamasa reykalardan teis fugag'a, reykag'a, shereklikke, gertpe ha'm tuwri
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muyeshli, u'shmu’yeshli hm «qarlig’ash quyrigq» qirlarg’a baylanistinw 0g ada
jiyi gezlesedi. (1-su'wret). Shitke tutastirilatug'in ha'r bir taxtay yamasa reyka
delyanka dep, al delyankalard1 baylanistirrtwdan kelip shig'atug'in tigis, fuga dep
ataladi. Shittin® eni om1 quraytuin taxtaylar, reykalar ha'm olardin® san1 menen
aniglanada.

Delyankalard: tarmislarmin’ bag'it1 boymnsha duris tan’law u'lken a'hmiyetke
iye boladi. Tegis fugag a (tigis) (1-a su wret) jelimleneug'in elyankalar olardin®
barliq uzinlig'1 boyinsha tegis ha'm birdey qirlarga iye boliw1 kerek.

Sapali delyankalar aliw ushin onin" qirlarin gatlamina gatan™ tuwr1 muyesh
jasaytug'm etip joniw Kerek. Eger qon'st delyankalardin® qirlarin baylanistirnwda
sanlaklar bagalmasa, onda jonip u ylestiriw sapali orinlang'an boladi.

Delyankalarda tegis fugag'a, ornatiw tisleri ja'rdeminde de baylanistiriw
mu mkin, bull jag dayda tistin® diametri delyankanin® yarim galin'lig'ma artip
ketpewi, al uzinlig'1 onin™ 8-10 diametrine ten” boliw1 kerek. Tislerdi 100-150 mm
adim1 menen ornalastirtw kerek.,

Sherekley baylanistinwda baylanistiriiwshi  delyankalardin® reklik qirlart
barliq uzinlig'1 boyinsha jasaldi. (1-b su wret). Sherekliktin® eni ha'm terenligi
a dette delyanka galin'lig'min" yarimina ten” bolad.

Reykag'a baylanistirg’anda (1-v su'wret) taxtaydin® qirlarina gertpeler
jasaladi, og'an delyankalardi 0'z-ara baylanistinrwshi reykalar ornatiladi.
Gertpenin® eni ha'm reykanin' qalin’lig'1 delyankanin® 1/3 qalin'lig'in quraw1
tiyis.

Gertpe ha'm qirlarg'a baylanistinw delyankalalardin®  barliq uzinlig'1
boyinsha bir ta'repinen gertpeni, al ekinshi ta'repinen qirlardi jasaw arqali a melge
asiriladi. Gertpe ha'm qirlarg'a baylanistinw tuwri mu'yeshli qirlar boyinsha
ormlamiwi (1-g su'wret) ha'm kem bekkemlikke iye bolg'anlig’'t ushin ush
mu-yeshli qirlar boyinsha (1-d su wret) jeke-siyrek orinlaniwi mu mKkin.

Gertpe ha'm qirlarg'a baylanistiniw tig'1z qurastirtw bolip esaplanadi, ha'm ol
pollaw ushin arnalg'an taqtaylardi,astarlaniwshi potolok du‘zilislerin, gaplawshi

materiallard1 (qaplamalardi) ha'm tag'1 basqalard: tayarlawda ken'nen qollanilada.
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Baylanistinwlardin® bull tu'rine tegis fugag a salistirg’anda ag ash materiallardi
ko p jumsalatug inliqtan az u"nemlikke iye bolad:.
«Qarlig'ash quyrig» boyinsha tutastinw (1-e su wret) a'ynek tekshee

taxtaylardi (podokonnikler) tayarlawda qollaniladi.

@%ﬁ “
@é@é@

1) ¢)

1-su wret. Taxtaylard: shitke tutastirtw.

a)-tegis futag'a, b-sherekley, v-reykag'a, g-gertpe ha'm rmwri muyeshli
qurg a,d-gertpe ha'm u'sh mu'yeshli girg ‘a, v-«qarlig ash quyrig» boymnsha

Shponkag'a baylanistirnw shitlerdi qurastiriwda qollanilad:r (2-a su wret).
Shitlerdi biriktiriw ushin kesilgen ushlarma jelimlenetug'in reykali gertpe ha'm
qirlarg'a iye bolg'an jiyekler qollaniladi (2-b su'wret). Reykalar ishten
jelimlenetug'in tuwr1 mu'yeshli (2-v su’wret), u'sh mu'yeshli (2-g su wret) ha'm
u'stinen jelimlenetug'in (2-d su wret) bliw1 mu mkin.

Shponkalarg'a baylanistinwda bir ta'repi trapetsiya formasina iye bolg an
reykanin® ornatiiw1 ushin delyankalardan «qarlig'ish quyrig» gertpesi tanlap
almad.

Kesidi uzinlig'1 boyinsha: berk, gertpe ha'm qirg'a, qiyalay stikli biriktiriwge,
sherekley ha'm reykag a tutastirty siyaqli ha'r qiyli usillar menen baylanistiriladi
(3- su wret).

Konstruktsiyalardin® elementleri ushin jelimlegen tisli qurastirrw en’
bekkem baylanistirtw bolip tabiladi (3-d su wret).
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Kerekli o’Ishemlerdegi detallardi aliw ushin ayirim ksindilerdi uzinlig't
boyinsha tutastiriw 0°siriw dep ataladi.

U’lkenirek o’lIshemlerdegi kesindilerdi o siriw yamasa baylanistirtw yarimlay
tutastinw, qiyalap oyiw, tuwri zuliplang'an qulipli, qiya Keriliwshi qulipli ha'm
berik baylanistinw arqali orinlanadi. Yarimlay tutastinwda (4-a su wret)
baylanistinw uzinlig'1 2-2,5 brus qalin'lig'ina ten” etip alinadi. Baylanis nagel ler
menen bekkemlenedi. Baylanislardin® bull tu'ri brustan sog'ilatug'in jaylardin®
qurilisinda gollaniladi.

Shetin kesesine qirqiw menen qiyalay oyip baylanistinw (4-b su wret)
brustin® 2,5-3 qlin'lig'mma ten” etip alinadi ha'm ol da nagkller menen
bekkemlenedi.

Tuwrt ha'm qiya zuliplang'an quliphi baylanislar soziliwshi ku'shlerdi payda
etetug i konstruktsiyalrda gollaniladi.

Tuwr1 zuliplang'an qulipli baylanislar tayanishlardin® u'stinde, al qiya

zuliplang'an qulipli baylanislardi tayanishlardin® boyinda jaylastiriwg'a bolad.

d/

2-su wret.Shitler

d

a-shponkali, b-gertpege ha'm irg'a iye —jiyekli, v-kese kesilgen ushina

jelimlengen reykali, d-u'stinen jelimlengen u'sh mu’yeshli reykali.
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Tuwrt ha'm qiya zuliplang'an zulipli baylanistinwlar (4-d,e su wretler)
bekkem bolip tabiladi, biragta onin® tayarlaniwi qiyin. Bunnan tisqar1 ag ashtin®
qurg'aw1 menen sinalar1 bosasatug'inliqtan Keriliwshi quliplar juwapkerli ag ash
konstruktsiyalar1 ushin ruxsat etilmeydi.

Eger eki brus ozlerinin™ keyingi ushlar1 menen tirektin™ u'stinde jaylasatug'in
bolsa, bunday jag daylarda berk baylanistirw qollaniladi. (4-j suwret) ushlari tig'1z
jaqinlastiriladi, al onnan keyin skobalar menen berkitiledi.

Bruslardi ha'm bo'renelerdi mu'yesh astinda baylastinw bruslardan ha'm
bo renelerden sog'ilatug'in diywallard: tiklewde, karkasl jaylardin® jogarg't ha'm
to'mengi baylamalarinin® du zilisinde ha'm t.b. agash konstruktsiyalarinda
qollaniladi.

Yarimlay tutastiriw, yarim penjege, tisli ha’m mu’yeshlik taba ustag'ish penen
biriktiriw siyaqli baylanistinwlar plotniklik baylanistinwlardin® tiykarg'1 tu'rleri
bolip tabiladi.

Yarimlay oyip Kiygiziw (5-a su wret) baylanistirilatug'in bruslardin® shetki
ushlarman yarim qalin’lig'in shabiw yamasa kesip aliw joli menen orinlanadi.
Shabiwdan keyin ushlar1 tuwrt mu'yesh astinda baylanistiriladi. Yarim pa'njege
baylastiriw (5-b su'wret) bruslardin® ushlarinda qiya tegisliklerdi kesiw arqali
alinadi. Bruslardin® islep tayarlang'an ushlari tig'iz baylanistiriladi. Qazbanin®
0 Ishemlerin esaplaw menen aniqlanadi.

Tog ayg a bay rayonlarinin™ awil xojalig'inda ha'zirge shekem ag ash jaylar
tiklenedi. Bo reneler bull jaylarda olardin® biyikligi boyinsha tislerge jalg'anadi.
Jaydin® mu’yeshlerinde bo rene pa njelerge baylanistiriladi.

Uzmia jasalg'an gertpelerdi bo'renelerde boylay yamasa onmn' shetki
ushlarinda jaylastirnwg'a boladi, bunnan keyin shnur menen gertpe qirlarinin’ izi
tu'siriledi ha’m ol balta menen shawip alinadi.

Mu'yeshli baylanistinw ushin  pa'njeni to'mendegi usil menen islep
shig'aradi.Bo renenin” shetki ushin  eki sheti boyiesha balta menen shawip
tegisleydi, onnan keyin u’lgi menen pa'nje konturlari tu'siriledi ha'm oni pishqi

yamasa balta ja'rdeminde islep shig arad.
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3-su wret. Brusoklard: uzinlig'1 boyinsha baylanistinw: a- berk, b-gertpe
ha'm qirg a, v-quyalay stikl: tutast:riw, g,d-jelimlerge tisli biriktiriwge, e-
sherekley, j-reykag a.

4-su wret. Bruslardi muyesh astinda baylanistinw:a) yar:mlay tutast:riw, b-
qeyalay oy:p, v-tuwr: zul:plang an qulzplz, g-qeya zuliplang an qulzple, v-qiya

keriliwshi qulzplz, j-beri
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Ag ashti gayta islewshi mekemelerde gertpelerdi oyiw ha'm pa njelerdi
sogiwdir diskali pishgi menen frezerli goloskas: bar arnawli stanoklarda
orinlawg a bolad.

Bruslardin® atanaq ta'rizli baylanislar1 (6-su wret) ko pir qurilisinda ha'm
basgada ag ash konstruktsiyalarin tayarlawda qollaniladi.

Baylanistinwlardin® bul tu'ri yarimlay tutastiriw, agashtin® ushten biri ha'm
sheregine, sonday-aq bruslardin® birewin oyiw arqali orinlaw1 mu"mkin.

7-b  su'wrette  gorizantal’  bruslardin®  vertikal®  bruslar  menen
baylanisiwlarmin’ turleri ko rsetilgen.

Elementlerdi biyikligi boyinsha baylanistiriw uzaytiw dep atalada.

Uzaytiw bag analardi, machtalardi ha'm t.b. lardi tayarlawda gollaniladi.

5-su"wret. Bruslardi mu yesh astinda baylanistiriwi

a-yarimlay tutastiriw, b-yarim pa njege, v-mu yeshlik taba ustag'ish penen

Bruslardi ha'm bo renelerdi jasirin tis penen (8-a su wret), berk etpeli qir
menen (8-b suwret), bolt'lar menen berkitiw arqali yarimlay tutastinw (8-v
su wret), polosali polat penen berkitiw arqali yarimlay tutastinw (8-g su wret),

xomutlar menen berkitiw arqali yarimlay tutastiriw (8-d su wret), xomutlar menen
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berkitiwde qiyalay oyip (8-e su wret), nakladkalar menen ha'm boltlar menen

berkitiw arqali berk (8-j su wret) tutastiriwlar menen uzaytiw mumkin.
Xomutlarda berkitiw menen yarimlay tutastinw ha'm qiyalap oyiw arqali

baylanistiriwlar1 juwapkershilikli u’lkenirek qurilislarda qollaniladi. Stiklardin®

(bir-birine tiyisken jerlerinin’) uzinhg'1

6-su wret. Bruslardin® atanaq ta'rizli baylanisi:

A-yarimlay tutastiriw, b-ushten bir bo'legine. V-ag'ashtin® sheregine,g-
bruslardin® birewin oyitw menen

Xomutlarda berkitiw menen yarimlay tutastirtw ha'm qiyalap oyiw arqali
baylanistinwlar1 juwapkershilikli u’lkenirek qurilislarda qollaniladi. Stiklardin'
(bir-birine tiyisken jerlerinin’) uzinlig'1
a dette jalg'aniwshi bruslardin® eki yamasa u'sh galin'lig'ina yamasa jalg'aniwshi
bo renelerdin’ eki yamasa u'sh diametrine ten" etip islenedi.

Brusoklard tisli baylanistiriw bir brusok tis, al basqasinda un'g'1 yamasa uya
kesiw joli menen orinlanadi. Brusoklardi baylanistinnw- terezeler, qapilar,

16



framugalar (terezenin® yamasa gapmin’ joqarg't ashilmaytug'in bo'lekleri) ha'm
t.b. ag'ashliq buyimlard: islep shig'ariwdag't baylanistiriwlardin® tiykarg'1 tu'ri

bolip tabiladi, usinin® menen birge barliq baylanislar jelimlewde jasaladi.

i : — ?“\x; =

7-su wret. Bruslardin® kesilisiwi:

A-T ta'rizli, b-gorizontal™ bruslardin vertikal™ bruslar menen muyesh
astinda, 1-jasirin taba ustag'ish penen, 2-keriliwshi taba, ustag'ish penen, 3-jasirin
yarim taba ustag'ish penen, 4-taba ustag ish penen, 5-0 tpeli tis penen,6-jasirin tis

penen, 7-qiyilg an jerge (tilikke).

Brusoklard: tisli baylanistirtw bir, eki ha'm ko birek tisler menen orinlaniwi
mu mkin, onnan tisqar1 tislerdin® saninin® artiwi, jelimleniwshi bettin® maydanin
arttiradi. Ag ash detallarin tisli baylanistintwlar shetki muyeshli, ortaliq mu yeshli,
yashiklik muyeshli boliw1 mu mkin.

Shetki mu’yeshli baylanistiriwlar ashiq o' tkermeli tis penen bir, eki ha'm u’sh
tis penen, yarimlay qaran'g'1 o'tkermeli ha'm o'tkermeli emes tisler menen
gondirma shkantlarda (jumirilg'an qondirma tislerde), tsilindr ta'rizli ha'm tegis
qondirma tislerde ormlanmiwi mu mkin. Mu'yeshli ortaliq tisli baylanislar
o tkermeli ha’m o'tkermeli emes tisler menen gertpege, gertpe ha'm qirg'a ha'm
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jumur1 shkantlarda biriktirilgen boliwi mu mkin.Yashiklik muyeshli baylanislar
tuwr1 ashiq tisler menen «qarlig'ash» quyrigga ha'm qondirma shkantlarda

ormlantwi mu mkin.

8-su'wret. Bo'renelerdin’ uzaytiwdag'1 baylanislart:
a-jaswrin tis penen berk, b-o"tpeli gzya menen berk, v- boltlard: berkitiw
menen yarimlay tutastiriw, g-polosali polat penen berkitiw argali yarimlay
tutastiriw, d-xomutlarda berkitiw menen gryalay oyip, j-nakladkalarda ha'm
boltlarda bekitiw menen berk.
Ashiq o'tkermeli bir tistin® (9-a su'wret) qalin'lig't tislerdin® simmetriyali
jaylastwinda S;=0,4 Sg; S,=0,5(S¢-S;) di quraydi.
Ashiq o'tpeli ekilik tistin® (9-b su’wret) galin'lig'1 tislerdin® simmetriyali
jaylasiwinda S;=S30,2Sy; S,=0,5(So.(2S1+ S3)) ti du zedi.
Ashiq o'tpeli u'shlik tistin® (9-v su'wret) galin'lig'1 tislerdin” simmetriyali
jaylasiwinda S;=S30,14 Sp; S,=0,5(So.(3S;+ 2S3)) ti du zedi.
A'dette tistin® gqalin'lig'in instrumenttin® tu'rine baylanish kelesi shamalarg a
jaqin do'n gelekleydi; 6, 8,10,11,16,20 ha'm 25 mm
Yarimlay qaran'g'1 0 tpeli emes tistin™ (9-g su wret) qalin'lig'1
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$1=04S,; 1=0,5B;
h=0,6 B, S;=0,5(So- Sy);
b-2 mm den kem bolmaydi.
Yarimlay qaran'g't o'tpeli emes tistin® (9-dsu wret) qalin'lig'1 tislerdin’

simmetriyali jaylasiwinda

9-su wret. Mu yeshli tisli baylanistiriwlar:

a- ashig o'tpeli birlik tis, b-ashig o'tpeli o'kilik tis, v-ashiq o tpeli u'shlik tis,
g-varimlay garan g1 0 tpeli emes tis, d- yarimlay garan’g 1 0'tpeli tis, e-
garan’g tlang an 0 tpeli emes tis, j-qaran g ilang an 0 tpeli tis,
z-0 tpeli ha'm o tpeli emes tisshkantlarda baylanistiriw, \-gondirmali
Jjumirilang ‘an shkantlar: bar qiyalay stikl baylanistirwdi,
k-gondirmali tegis tisli o tpeli emes giyalay stikli baylanistiriw,
I-gondirmal tegis tisli o' tpeli qyalay stikli baylanistirow.

$1=04S,; 1=0,5B;
h=0,6 B; S,=0,5(Se- Sy); diduzedi
Yarimlay qaran'g'1 0" tpeli emes tistin® (9-e su wret) galin'lig'1
$1=04S,; 1=0,5B;
h=0,6 B; S,=0,5(Se- Sy) ge ten” boladi. b-2mm den kem emes,
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UK-7 qaran'g'ilang’an o'tpeli tistin® qalin’lig'1 (9-j su wret) tislerdin®

simmetriyali jaylasiwinda
S1=04S,; h=0,6B,;S,=0,5(Se- S;) di du zedi,

Sirtt do'n'geleklenip jumurilg'an qondirmali tiske(shkantga) tutastiriwda
tiykarg't elementlerdin® o’lshemleri kelesi tu'rde aniglanadi. O’tpeli emes
mu yeshli baylanistinwlarda (9-z su'wret) shkantlardin® diametri d = 0,4 S ,
shkanttin® uzinlig'1 1=(5,5-6)d; I,>2-3mm ge; shkantlardin® san1 4 danadan artiq
bolmaydi.

Brusoklardin® UK-9 qiyalay stiki baylanislarinda (9-u su wret) qondirmali
shkantlardin® diametri d = 0,4 S, ;shkanttin® uzinlig'1 shkanttin® uzinlig'1 1=(5,5-
6)d; I,>2-3mm ge; shkantlardin® san1 4 danag a shekem boladi

Brusoklardin® UK-10 qiyalay stiki baylanislarinda (9-k su wret).

Tegis tistin® gqalin'hig't S;= 0,4 Sy boladi.10mm ge shekemgi galin'ligqga iye
detallar ushin S; = 2-3mm; 1=(1-1,2)V, b=0,75B

UK-11 tegis qondirmali tistin® (9-1 su wret) qalin’lig'1 S; = 0,4 Sp,al 10mm ge
shekemgi galin'liqqa iye detallar ushin S; = 2-3mm; 1=1-1,2V,

Mu'yeshli tistin® baylanistiriwlar terezeler ha'm gqapilardin® brusoklarn,
sonday-aqg mebellerdin™ elementlerin baylanistinwda ken™ qollaniladi. Ashiq
o'tpeli tiste tereze brusoklari, al qaran'g'ilang’an yamasa yarimlay qaran'g'i
tislerde gapilardin® brusoklari baylanistiriladi, bunnan tisqari tik turg'izilatug in
brusoklardag'1 uyalar (un'g'1lar) usi tislerge sa ykes tu rde oyiladi.

Araliqg mu’yeshli baylanistiriwlarda tiykarg'1 elementlerdin™ o’ Ishemleri kelesi
tu'rde aniglanad.

Aralig mu’yeshli baylanisatug'in  o'tpeli emes tistin® (10-a su wret)
qalm'lin'lig'1 S;= 0,4 Sp ; S, = 0,5(Se- S1); b-2 mm den kem emes, al, US-2 o’tpeli
birlik tisli baylanistirtwlarda (10-b su wret)

S1= 0,4 Sy ;S,=0,5(Se- Sy). US-30 tpeli ekilik tistin® (10-v su wret)
gqalin'hig'1 S; = S3= 0,2 Sy (tislerdin” simmetriyali jaylasiwinda),
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S; =05, -S, —(2S, +S,) , al US-4 o’tpeli emes geotpe ha'm qirg'a (10-g
suwret) S; =(0,4-0,5)S, ; 1=(0,3-0,5)S; S, =0,5(So. S1); b-2mm den kem emes etip

alinadi.
Gertpege o tpeli emes tis ushin (10-d suwret) 1=(0,3-0,5); b=1mm den kem

€mes.
Araliq baylanistiniwlarda jumir1 shkantlardin’
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10-su"wret. Araliq mu’yeshli tiste baylanistiriwlar:
a- AS-1 o tpeli emes tu'rinde, b-US-2 o'tpeli birlik, v-US-3 o tpeli ekilik, g-
US-4 o'tpeli emes gertpege ha'm qirg’a, d-US-5 o tpeli emes gertpege, e-US-6
o tpeli emes jumirilang'an shkavtlarda.
(10-e su'wret) diametri: d=0,4 S; shkantlardi; shkantlardi uzmnlu

I = (5,—6)d; I,)l 2-3 mm ge te2-3 mm ge te etip alinadi. Shkantlar san1 4

danadan artu kerek. Araliq mu'yeshli baylanistirrwlar mebel lerdi, qapilardi

(kesekilerin) sog'1iwda qollaniladi.
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1.2. Elementlerdi nagel lerde, boltlarda, shegelerde, burandah shegelerde
baylanistiriwlar
Ag ash konstruktsiyalarinin® elementleri oyip Kiygiziwsiz usillar menen:
nagel lerde, boltlarda, shegelerde, sonday-aq jelimlerde baylanistirtwi mu mKin.

Nagel nik baylanistirwlar ag ash konstruktsiyalarin tayarlawda jetkilikli jiyi
qollaniladi. Nagel™ ag ashtan yamasa polattan jasalg an tsilindr yamasa plastinka
formasindag1 sterjen bolip tabiladi.

Detallardi nagel'lar menen esaplaw boyinsha baylanistiradi ha'm olardi
u'lgiler ja'rdeminde tusirilgen belgi siziglar1 boymsha ornatadi. Taramislarinin®
boy1 bag'itinda tsilindrlik nagel'lerdin® kosherleri arasindag'i qashigliq S; (11-
cu'wret), taramislarina kese bag'itinda S, ha'm element qirlarinan qashiqlig't Sz
polattan sog'ilg'an nagel ler ushin S;-7d, S,=3,5d ha'm S3;=3d (d=nagel din’
diametri), ol dubtan islengen nagel ler ushin S;=3d; S,=3d; S;=2,5d dan kem
boliw1 kerek.

Baylanistinwshi elementlerden turatug’'in pakettin® galin'hgt B<10d
bolg'an jag'dayinda polat nagel ler ushin S;=6d; S,=3d; S3=2,5d; al dubtan
islengen nageller ushin S;=4d; S,= S,=2,5d; g'a ten" etip aliw1 ruxsat etiledi.

Dubtan yamasa polattan islengen nagel lerdi eki boyliq gatar boyinsha
jaylastinwg'a ruxsat etiledi, al soziliwsh1 elementleri menen polat ha'm dubtan
islengen nagel lerde baylanislart bar konstruktsiyalarda stiktin® ha'r ta'repine
u'shten kem bolmag an boltlardi ornatip bekkemlew kerek.

Nageller ornatilatug’in tesiklerdi pakettin barliq elementlerinde bir wagqtitta
birden tesiw kerek. Burawlap (sverlo menen ) tesiwdin® orinlap bolg ansha
elementler (tagtaylar) jilisip ketpewi ushin paket aldin-ala shamalap qatirilg’an
boliw1 kerek. Burawlap (sverlo menen) tesiletug'in tesiklerdin™ orinlari burawlap
tespesten aldin taqtaylardin® betine u'lgi boyinsha tu siriledi. Tesikti sverlo menen
sverlo berilgen bag'ittan awispay ju'retug'in etip tesiw kerek.

Biriktiriwshi boltlardin® ornatiliwinda olardin® jaylastiriliwi ushin tesiktin®
diametri bolttin® diametrinen 1-2 mm ge u'lken boliw1 kerek. Boltlardin'

ornatiliwinda bolttin® basi ha'm gaykanin® astinda ag'ashtin’ orinliq jenshiliwinen
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saqlaytug'in temir shaybalar qoyiw za'ru'r. Polattan ha'm dubtan islengen
tsilindrlik nagel lerdi tesikke tig'1z ornatiw kerek.

Agash elementlerin dubtan islengen plastinkaliq nagel ler menen
baylanistinw mayisiwda qistiw  menen mayisiwda isleytug'in ko teriwshi
qurilistin® qurawshi balkalarinda qollaniladi. Dub bolmagan jag dayda on1 gaymn'
menen almasiwg'a boladi, biraq bull jag dayda nagel di antiseptikalaw (ximiyaliq
zatlar ja rdeminde, mikroblardan, qurtlardan qorg'aw ) za'ru'r.

Plastinkaliq nagel’ler jalg'anatug'in tegislikke perpendikulyar bagittag'i
ag ash taramislarinin’ bag'ibtina iye boliw1 kerek. Nagel din” plastinkalar1 12 ha'm
16 mm galinligta ha'm 54 ha'm 72 mm taramuslar bag itindag'1 uzinhqta sog 1ladi.

Nagel ler ornatilatug’in uyalar elektrodo byojnik penen
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11-su wret. Polattan ha'm dubtan islengen tsilindrlik nagel lerdi , shegelerdi
shuruplardi jaylastiriw sxemast.
a-tuwri gatarlarga, b- shaxmat ta'repinde, v-shegeler menen
jalg'anmiwshi bruslardin® yamasa quriwshi balkalardin® ekewine birden oyiladi,
sonin’ menen birge gashawlarda jilisip ketiwin boldirmaw ushin bruslar berkitiledi.
Oyilatug'in uyanin' teren'ligi nagel din” uzinlig'inan 2 mm u'lken etip sog iladu.
Plastinkaliq nagel'di bruslardin® kesiminin® sog'iladi. Plastinkaliq nagel lerdi

bruslardin® kesiminin™ 0,2 biyiklikten artiq teren likke kesip kirgiziwge bolmayda.

23



Plastinkaliq nagel lerdi balkalardin® barliq qalin'lig't boyinsha o tpeli etip,
yaki pitew islew mu 'mkin. Pitew nagel'ler a'dette shaxmat ta'rtibinde
jayg astiriladi.

Shegeler menen baylanistinw balkalar, shitler (panel’ler) peregorodkalar,
fermalar ha'm t.b. siyaqli ag ash konstruktsiyalarinda ken™ qollanilad.

Ag ash konstruktsiyalar1 ushin taxtaylardi shegeler menen baylanistirrwda
6mm ha'm onnan u’lkenirek diametrli shegelerdi, al ol"xa ag'ashti ushin 5mm dan
u'lkenirek diametrli shegelerdi aldin-ala burawlap tesip tayarlang an tesiklerge
qag'tw kerek, sonin’ menen birge tesiktin® diametri gag'ilatugin shegenin™ 0,6
uzinlig'inan kem bolmawi1 kerek.

Ag ash elementlerin (tagtaylardi) qag'ip biriktiriw ushin shegelerdin’
ko sherleri arasindag'1 qashiqliq (taramuslar bag'itinda) to"mendegishe boliw1
kerek (41v su'wret) S;=15d qag 1latug'in element galin'lig'inda C >10d ha'm
S;=25d qag'ilatug'm element qalin'lig'mda C>4d  (d- shegenin® diametri).
Shegeler menen o'tpeli qag'1lmaytug'in elementler ushin S; aralig'1 qalin'liqqa
g arezsiz shegenin™ 15 diametrine ten” yamasa artiq etip alinadi, yag'inty
S, = 15d

Taramislar bag'itinda shegeden taxtaydin® shetki ushina shekemgi araliq
S;=15d dan kem bolmaw1 kerek.

Shegeler menen baylanistinw shegelerdi gars1 keletug'in etip qag'iwda
barliq taqtaydi (paketti) tesip o'tpewi kerek. Tesip o'tetug'mn etip qag'iwda
shegelerdin™ ushin taramislarg"a kese bag'itinda qayiriw kerek.

Qag'1iliw ta repinen shegelerdin’ ortylar arasindag’1 araliqga ruxsat etiletug'in
awisiwlar 2mm di quraydi.

Eger qag'iwda shege mayissa oni suwirtp aliw ha'm jan'asi menen
almastiniw za'ru'r. U sip ketken ag ash materiallarina shegelerdi qag'iwg'a ruzsat
etilmeydi, sebebi bull jag'dayda shegeler za'n'lenip (totig'tp) baylanistin’
bekkemligin kemeytedi.

Shegelerdi ag ash materiallarinin® saw bo'limine qag'iw kerek. Shegelerdi

jariqgqa ha'm putagga qag'iwg'a bolmaydi.
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Burandali shegeler (shuruplar) ag'ash ustashilig buyimlarin sog 1wda,
mebel'lerdi qurastinwda qollaniladi. Burandali shege (shurup) to mengi
bo’liminde burandas: bar tsilindr ta'rizli metaldan islengen sterjen’ tu'rinde bolad.
Burandali shegeler yarim do'n’gelek, jasirin yamasa yarimlaw jasirin basli tu rinde
gezlesedi.

Burandali shegelerdi (jarma gap1 polatnalarinin’® qawsiriliwshi qirlarindag'1
san'lagtin’ u'stin jawip turiwshi reykalar), priborlard: (topsalardi, tutqalardi, burap
berkitkishlerdi, quliplardi) berkitiw ushin paydalaniladi. Bunday jag dayda,
ko binese jasirin basli burandali shegeler paydalaniladi.

Burandali shegeler ag ash materiallarina gag'ilmaydi, al otvertka yamasa
elektroshurupovertok ja'rdeminde burap berkitiledi. Burandali shegeni tawlaniwi
togtap galg ansha burap berkitiw zaru'r. Burandali ag ash materiallarina sho kkish
penen gagiwda az bekkemlikke iye vintlik baylanis alinadi, sebebi burandali
shegenin’ o'tiw orninda ag ash materiallar1 zaqimlanadi ha'm bull jag dayda
baylanistirtw burindali shegeni ag ash materiallarinda uslap turtwshi ku shtin™ 40%
in jog altadh.

Burandali shegeler menen baylanistinwdin® bekkemligi ag'ashtin’
tig'izlig'ina burandali shegelerdin® razmerine ha'm sanina olardin® tawlanmiw
teren’ligine taramislardin® bag'itina g arezli bolad.

Burandali shegeler qatti porodali ag'ash materiallarina aldin ala sverlo
menen tesilgen tesiklerge burap berkitiliwi tiyis. Tesiktin® diametri burandali
shegenin™ buranda kesilmegen boleginin® 0,9 diametrine al tesiktin® teren’ligi

burandali shegenin™ uzinlig'inin’

'/, inen ¥, ine deyingi araliqqa ten’ boliw1 kerek. Burandali shegeni dub

ag'ashina burap berkitiwde za'n’leniwden saglaw ushin oni aldin-ala tavot mayi
maylaw kerek. Burandali shegelerdi 1zg'ar ag ash materialina burap bekitiwge

ruxsat etilmeydi, sebebi olar tez za'n"lenedi.
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Qurilis elementlerin burandali shegeler menen baylanistinwda olardin’
ko'sherleri arasindag’i qashiqliq S,=10d, S,=S,=5d (d-burandali shegenin
diametri) n1 quraw1 kerek.

1.3. Jelim menen baylamistiriwlar
Agash elementlerin jelimlewde mal produktalarman islengen ha'm
sintetikaliq jelimler gollaniladi. Mal produktalarinan aling an jelimlerden jelimlew
ushin kozeynli — tsementli ha'm jeke — siyrek kollogenli (jelatinli) yamasa stolyar
jelimi dep atalatug'in jelimler qollaniladi.

Kazeynli tsementli atalatug'in jelim kazeynli jelimnin® og'an belgili bir
gatnasta tsement qosilg'an tu'ri bolip sanaladi. Kazeynli-tsementli jelim menen
jelimlengen baylanislar qurg aq xalinda joqar1 bekkemlikke, ja'nede suwg a ha'm
atmosferag a joqar1 shidamliliqqa iye boladi.

Ag ash elementlerin jelimlew ushin sintetikaliq jelimler ken™ qollanilada.

Sintetikaliq jelimler basqga jelimlerge basqga jelimlerge salistirg’and1 suwg a
ha'm pilis keselligine shidamli bolip, bekkem baylanist1 beredi, jelim aralaspasin
(sostavin) tayarlaw protsessii an'sat ha'm tez orinlanadi, jelimlew ta'rtibi a’piwayi,
protsesslerden alding'1 beriletug'in viderjkasi (saglap turiw wagqti) artigmash
uzag'iraq boliwi mu mkinliginen massaliq islep shig'ariwda qolayliraq boladi.
Press astinda uslap turiw uzaq waqitt1 talap etpeydi, al qizdiriwda bull waqit 15-20
minutga shekem qisqaradi. Jelimlengen tegis jelimlewde az 1zgarlanadi,
presslengen keyingi viderjkasi onsha u'lken emes. Sonin® menen birge sistetikaliq
jelimler kemshiliklerge de iye: olar az jumis atqariw uqiplilig’ina iye, karbamitli
jelimlerdin” suwg a shidamlilig'1 1ss1 suwdin® ta'sirinde kemeyedi, bunday jelimler
za ha'rli bolg'anligtan, olar menen jumus islewde abayli boliwd: talap etedi.

Sintetikaliq  jelimlerden mochevinoformal degidli, karbamidli fenoli-
formal degidli, KB-3 ha'm basqgalar ken  targalg’an jelimler bolip tabiladu.
Sheklengen mug'darda islep shig'arilatug’in rezertsinli (FR-12) ha'm basqalar
ken™ qollamiwg'a iye boliw1 kerek. Smolasi tiykarinda tayarlang'an jelim ken
gollaniladi. Smolast A ha'm B degen eki markada islep shig'ariladi. A

markasindag’'t smola agash jon'qalarman islenetug'in plitalar o ndirisinde
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baylanistirtwshi retinde, al B markasi ag'ashlardi jelimlewde qollaniladi. UKS
jelimi 1ssilay ha'm suyiglay qatirilatugin boliwi mu mkin. Issilay qatirilatug’in
jelimdi tayarlaw ushin gatiriwshi retinde xlorli ammoniy qollanilip, smolanin® 100
birlik massasina onin® 1 birlik massas1 aralastiriladi. Suwiqlay qatirilatug’in
jelimdi tayarlaw ushin gatinwshi retinde 10% lik shavel  kislotast qollanilip,
smolanin® 100 birligine onin® 5-8 birligindegi mug'dar1 aralastiriladi, Issilay
jelimlew usulinda jelimlew temperaturas: 100°S, uslap turtwi 60-100 sek.

Suyiqlig ha'm 1ssilay gatirnwda K-17 jelimine toligtirg'ish retinde M 150
markali ag ash uni1 jelim massasmin' 3% i mug'darinda aralastirtladi. K-17 jelimi
suwiq Suwg a qatnasinda suwg a shidamli, biraq 1ss1 suwdin' ta'siri astinda
buzulad.

Karbamidli jelimler jumuis protsessinde erkin formal degidti bo’lip
shig’atug mligtan jelim tayarlanatugin ha'm onin® menen jumis islenetug'in jayda
jagst isleytug'in hawa tazartqish ornatilg’an boliw1 kerek.

Fenoli-formal degidli jelimlerden en” jiyi qollanilatug'mi KB-3 jelimi. On1
1zarlamiwa duwshar bolatuin onsha a’hmiyetli bolmagan konstruktsiyalardi
jelimlewde qollanadi. Bul jelim B markali smoladan ha'm Petrovtin® kerosinli
kontaktinen tayarlanadi. KB-3 jelimi suwg a joqari1 shidamliliqqa iye. Paydalaniw
protsessinde 1zg'arlamwg'a ushiraytug'in ha'm onsha a'hmiyetli bolmag an
fermalardin® konstruktsiyalar1, balkalar suwg a jogar1 shidamliligqa iye bolg an
jelimler menen jelimleniwi kerek. Jelimnin® quraminda fenoldin® bar boliwi
jelimnin bul tu'rin ziyanh etedi, sonligtan bunday jelim menen jumis islewde jay
jags1 isleytug'in hawa tazartqishqa iye boliwi ha'm jelim tayarlanatug'in ha'm
onin" menen jumis islenetug' i orinda jergilikli tartqishlar (hawa soriwshi) boliw1
kerek.

Agash elementlerin  jelimlewdin® sapast ag'ashtin® 1zg arlig'ina,
jag'latug'in jelimnin® mug darma ha'm jag'dayina jelimlew jumisi orinlanatug'in
jaydag't hawanin' jag'dayina, jelimnin’ temperaturasina, presslewdegi basimg'a,

sonday-aq presslewden keyingi beriletug'in viderjka waqtinda g arezli bolada.
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Qurilis elementlerin jelimlew ushin qollanilatug’in ag'ashtin® 1zgarlig'1 15%
ten artpaw1 kerek. Izg'arlig't 15% ten jogari bolg'an ag'ashlardi jelimlewde
sapasiz baylanistiriw aliadi.

Qollanilatug'm jelimnin® jag'dayi, jabasiwshan'lig'i, Kkontsentratsiyasi
(kontsentratsiya jelimnin® qurg'aq qaldig'min' aralaspag’'a qatnast boyinsha
protsentlik u’'lesi menen xarakterlenedi), temperaturasi siyaqli onin' tiykarg'i
parametri menen aniqlanadi. Temperatura jelimnin® jabisiwshan'liq shamasina
ha'm onin' kontsentratsiyasina ta'sir jasaydi, sonligtan jelimlewde berilgen
temperaturant gatan” saglaw kerek. Jelimnin® jabisiwshan'lig'in jelimlenetug'in
betke jag'twdan keyin viderjka waqtin 0 zgertiw arqali (ashiglay ha'm jabiqlay
sin"diriw argali1) regulirovkalawg a boladi.

Ashiglay sin‘diriwge (jelim jag'iliwdan keyingi protsesslewge shekemgi
viderjka waqit1) jelimnin® jabisiwshan'lig'1 artadi, sebebi onin® quramindag'i
1zg arligtin® biraz1 qorshag an ortaliqga puwlanadi, al birgansha bo’legi ag ash
penen jutiladi.

Jabiglay sin'diriwde jelimnin® jabisiwshan'lig't tiykarinan 1zg arligtin®
ag ashta jutiliw1 esabinan arttiriladi. Sapali jelimlengen baylanislardi aliw ushin
jelimlenetug'in betlerdi bir-birine jagsilap jonip tiyistiriw kerek. Jelimlewge tiyisli
elementlerdin’ beti taza islengen boliw1 za'ru'r. Jelimlenetug'in taxtaylardin’
taramislarinin®  bag'it1 betlesiwi kerek. Jelim jelimlenetug'in betke bos jer
qaldirmay bir tegis qalinligta jag'iladi.

Ag ash jelimlenetug'in tsextag't hawanin' jag'day1 jelimlewdin® sapasina
ta'sir jasaydi. Tsextag't hawanin' temperaturasi hawanin' 40-65% salistirma
1zg arlig' inda 18-23°S sheklerinde boliw kerek.

Jelimlenetug'in ag'ashtin® betleri jelim jag'ilg'annan ha'm sa ykes
viderjkasi berilgennen keyin baylanistiriladi ha'm olar arasindag'1 tiyisiwdin®
arttirtw ushin qisiladi.

Mexanikaliq qisiwda (presslewde) jen'ishke jelimlengen tigis alinadi,
jelimnin® kishi ko'lemlik otirg1iziliw1 ha'm kishi ishki kernewler payda etiledi.

Jogariraq bekkemliktegi baylanistiriw alinada.
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Qisiwdag't  (presslewdegi) basiwdin® shamasi tiykarman jelimnin®
jabisiwshan'lig'ina, jelimlew usilina jelimlenetug'in elementlerdin® tu'rine ha'm
t.b. larg'a g arezli boladi.

Ag ash konstrutsiyalarin fenoli-formal degidli jelimler menen jelimlewde
ashiglay sin diriw waqtinin® uzinlig'1 4-15 min, jabiglay sin diriwde 25 minutga
shekem bolip, presstin® basimt 3-5 kgs/sm? , pressten keyingi viderjka 12-14 saat
boladi.

Jelimlew protsessin tezletiw ushin jelimlengen tegislerdi joqart jiyilik usili
menen qizdiriwg'a ruxsat etiledi. Jelimlenetug'in betke jelim aralaspasi Kishi
o ndiris ko'leminde qol menen yamasa shyotka menen, al u'lken o'ndiris
ko lemindegi jumislarda jelim jag'1iwshi stanoklar menen jag iladu.

Ag ash brusoklar1 strubtsinalarda, xamutlarda jelimlenedi. Brusoklardi
qalin’lig'1 boymsha jelimlew ha'm qapilardin® shitlerin astarliw vintli,
pnevmatikaliq yamasa gidravlikaliq presslerde ormlanadi.

Ag ash konstruktsiyalarin jelimlewde to'mendegi tiykarg't qa delerdi
saglaw za'ru'r. Konstruktsiyalardi za'ru'rli qurallar ha'm u'skeneler menen,
jelimlerdi ha'm jelimlengen elementlerdi, konstruktsiyalardi sinaytug'in ha'm
ag'ashtin’® 1g'allig'in aniglaytug'in laboratoriya menen ta miynlengen arnawl
tsexlarda jelimlew kerek.

Jelim temperaturas: 16° S dan kem bolmag an jaylarda tayarlanadi. Jelimlen
tigistin® bekkemligi ag'ashtin® taramislar bag'itinda jariliwindag'1 (GOST 15613-
70) ha'm taramuslarg’a kese bag'ittag't soziliwindag't bekkemliginen kem
bolmaw1 kerek.

Jelimlew ushin gollanilatug'in brusoklardin® ha'm taqtaylardin® qalin'lig'in
50mm ge shekem, al 1g’allamwg'a ushiragan konstruktsiyalarda 32-40 mm den
u"lken emes o’ Ishemlerinde aliwg'a ruxsat etiledi

lymeytilip jelimlengen elementlerdi tayarlawda jelimlenetug'in brusoklardin®
ha'm taqtaylardin’ qalin'lig'1 element iymekliginin® /54 radiusman ha’m 40 mm
den artiqg bolmaw1 kerek. lymeytilip jelimlenetug'in elementlerdi jelimlew ushin

galin'lig'1 13-16 mm bolgan tagtaylar qollaniladi.
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Turiqh 1g allamiwg’a ushiramaytug'in konstruktsiyalardi karbamidli jelimler
menen jelimlewge boladi, biraq olardi minnetli tu'rde kraskalaw kerek.

Taqgtaylardan jelimlenetugin ko'p qgabathi ag ash konstruktsiyalar presslerde
qisihw1 kerek. Press bolmag'an jag dayda shegeler menen presslewge truxsat

etiledi.

12-su"wret. Jelimlengen ag ash materiallarinin® tu'rleri:

a-taqgtaylardr qabatlar: boyinsha jelimlew, b-gabatlardin” eni boyinsha stik
penen (berk), v-uzinlig 1 boyinsha stikli berk, g-uzinlig 1 boyinsha qiyalay stikla, d-

jelimlengen tisli baylanistiriw.

Taxtaylar yamasa bruslar jelimlewden burin 1-2 sutka dawaminda tsexta saqlanip,
onnan keyin frezerlenedi. Joniwdan keyin jelimlenetugin betler bir-birine tig'iz
jatiw1 kerek. Jelim jag'ilmastan burin taxtaydm® betin shan'nan tazartadi, onmn’
betinde maydin® yamasa kraskanin® daqlar1 bolmaw1 kerek.

Tuwr sizighi elementlerdi gabatlar1 boyinsha, gabatlardin® eni boyinsha
stik penen (berk), uzmlig't boyinsha berk, qiyalay stikli, jelimlengen tisli

baylanislarda jelimlewge boladi.
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Ag ash konstruktsiyalart ushin jelimlengen baylanistiriwlardin® tiykarg'i
tu'ri gabatga tan'lang an taxtaylard: jelimlew (12-su wret) bolip tabiladi. Taxtaylar
uzinligi boymsha berk (12v-su’wret), ushlarin da’l keltiriw menen quyalap (12g-
su'wret), jelimlengen tisli baylanista (12d-su wret) tiyistiriledi. Jelim barliq
stiklarg'a puxtaliq penen jag'iliwi kerek. Qiyalang'an ushtin® ha'm tisli
baylanistin® uzinhig'1 stiktin® bekkemliginin® pu'tin ag'ashtin® bekkemligi menen
barabarlig'in (ekvivaletliligin) ta'miynlewi kerekligin esapga aliw kerek. Tuwri
s1zigh uzartilg'an elementlerde qiyalap stiklaw ha'm tisli stiklar barliq taxtaylarda
jasaladi, al iymeytiletugin elementlerdin’ uzartilg'an zonasinda kesimnin®™ 1/10
biyikligindey teren’likte jasaladi.

Jogarisinda yamasa to'mende jatirg'an taxtaylarda, bruslarda jaylasgan
stiklardin® ko’sherleri arasindagi qashiqliq stiklaniwshi en” qalin® taxtaydin® 20
qalin’lig'inan kem bolmawi kerek. Jelimlengen tigistin® galin'lig’1 0,15 mm den
u'lken bolmawi kerek. Taxtaylar ha'm bruslar eni boyinsha berk jelimlenedi.
Jelimlengen konstruktsiyalardi oliflew yamasa kraskalaw kerek.

Jelimlengen konstruktsiyalardi islep shig'ariwshi zavodlar olard: jelimnin®

tu'ri ha'm smaw ko rsetkishleri jazilg'an pasport penen ta'miynlewi kerek.
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I1. Texnologik protsesstin’ tiykarg’1 basqishlari

Belgili ta’rtipte izbe iz orinlanatug’mm h’a’m shiyki zattan buyim payda
bolatug’m barliq junuslar islep shig’ariw protsessii dep ataladi. Islep shig’ariw
protsessi shiyki zatti islew, pishqilaw, keptiriw, pishiw (qirqiw), turim h’a’m
shig’ind1 (tirnaq) shig’ariw, parmalaw, tesiw, jilbirlaw, jelimlew,jiynaw h’a’m
pardozlaw jumislarin o0’z ishine aladi. Bulardan tisqar1 shiyki zatti, taxta
ag’ashlardi, zagotovkalardi,detallard: tasiw, detallardi taglaw h’a’m tag’1 da basqa,
yag’'niy shiyki zatt1 tayar buyim h’alina keltiriwge gatnasgan isler islep shig’arnw
protsessi esaplanadi.

Islep shitsg’artw protsessi bir qansha operatsiyalarg’a bo’linedi, operatsiya
degende,bir is orninda ormlanatug’in protsess bo’legi tu’siniledi. Texnologik
tasiw (bir ormnan ekinshi oring’a ko’shiriw), sipatin baqlap bariw, son’inda
jaylastiriw (taglaw) h’a’m saqglaw operatsiyalari boladh.

Texnologik operatsiyalardi bir kisi yamasa gruppa jumis orninda stanokta,
vaykoda, stolda, maslamada orinlaydi; ornatiw degende operatsiyanin’ detaldi bir
bekkemlewge orinlanatug’in bo’legi tu’siniledi. O’tiw h’a’m pozitsion texnologik
operatsiyalar boladi.

O’tiw operatsiyas1 detald1 sonday isle protsessii, bunda detal stanok boyinsha,
onin’ basian aqirina shekem su’riledi, stanoktin’ qirqiwshi a’spabi bir orinda
turadi. Eger stanokqa bekkemlengen detall su’rilmey, bir orinda tursa, qirqiwshi
a’sbaptin’ o’zi su’rilse, bun1 pozitsion operatsiya deydi. Texnologik operatsiya
ja’ne qayta o’tip orinlanatug’in h’a’m bir o’tiwde orinlanatug’in (perexod h’a’m
proxod) ga bo’linedi.

Perexod operatsiyasinin’ bunday bo’limiislenetug’in ju’zi, qurqiwshi a’sbap
h’a’mde stanoktin’ islew rejimi o’zgermeydi. Perexodtin® bir bo’limi yag'niy
qurqiwshi a’sbap stanoktin’ islew rejimi h’a’m islenip atirg’an ju’zi o’zgerissiz
qalg’an h’alda ag’ashtin’ bir qatlamin jonip aliwg’a baylanisli bo’legi o’tiw dep
ataladi. Tegis ju’zlerin h’a’m uzin gaptallarin tegislew stanoginde islew bul
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tu’siniktin’ aniglamast bola aladi.Zagotovkanin’ ju’zi h’a’m qirlarin tegislew
stanoginde islew bul tu’siniktin’ bayani bola aladi. Zagotovkanin’ ju’zi h’a’m qirin
bir-birine tuwrilap tegislewde zagotovka stanokta su’rile beredi h’a’m jumuis
u’ziliksiz dawam etedi. Bul o’tiw operatsiyas1 esaplanadi. Sebebi zagotovka stanok
stolinin’ basinan aqirina shekem su’rilip baradi.

Jumis orn1 degende islep shig’ariw maydaninin’ aniq operatsiyasin orinlaw
ushin za’ru’r bolg’an bo’legi tu’siniledi. islep shig’ariw tsikli buyimdr islew ushin
kerek bolatug’in waqitti o’z ishine aladi. Barliq texnologik operatsiyalarg’a
sarplang’an barliq waqit texnologik tsikl dep ataladi.

Ag’im (potok) islep shig’ariw protsessinde islep atirg’an detallardin’
h’a’reketleniwinen ibarat.

Texnologik protsess islep shig’ariw protsessinin’ bir bo’limi bolip, bunda
islenip atirg’an islep shig’ariw tsikli buyimin bo’lip bunda qayta islenip atirg’an
materiallardin’ tu’ri, o’lshemleri h’a’m qa’siyetleri o’zgeredi. Texnologiyaliq
protsess bir neshe protsessten ibarat. Misali, mexanika-stolyarliq ka’rxanalarinda
(uw’ylerinin’ terezeleri, esikleri, uzinliq boyinsha o’lshenetug’in detallar1 h’a’m
ag’ash bo’leklerin tayarlawda) texnologik protsesske to’mendegi jumuslar
kirgiziledi. Shiyki zatti pishqilaw, taxtalardi keptiriw, qurg’atiw, taxtalardi
zagotovkalaw, qirqip aliw,zagotovkalardi stanoklarda islew, detallardan uzeller
Jiynaw, uzellerdi islew, uzellerden buyimlar jiynaw h’a’m esiklerdi ramalarg’a
ornatiw, ashig-mashiqlarg’a ornatiw, buyimlardi pardozlaw.

Alinatug’in shiyki zattin’ tu’rine h’a’vde buyim tayarlawdin’  qalay
sho’lkemlestirilgenligine qaray texnologik protsesslerdin’ orinlamw ta’rtibin

o’zgertiw mu’mkin.
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_ 2.1. Islep shig’ariwdin’ texnologiyahq rejimi
Islep shig’artwdin’ texnologik rejimi belgili ta’rtipte izbe-iz orinlanatug’in bir

neshe operatsiyadan ibarat texnologik protsesske qarap belgilenedi. Ha’r bir
ka’rxanada islep shig’arilatug’in buyimlardin’ tu’rine, u’skenelerdin’ tu’rine h’a’m
islewshi  xizmetkerlerdin’ da’rejesine qarap, sol ka’rxana ushin texnologik
protsess islep shig’ariladi. Texnologik protsessti islep shig’ariw sonnan ibarat,
h’a’r bir detal, uzel yamasa buyim ushin oni1 izbe-iz isldew ta’rtibi h’a’mde waqti
belgilenedi.

Detald: islew waqtinda ganday operatsiyalar orinlamiw kerekligin ko’rsetiw
menen bir wagqitta h’a’r bir operatsiyanin’ ganday u’skenedeorinlaniwi ko’rsetip
o’tiledi. U’skeneni tan’lawda stanoktin’ tipi h’a’m toliq xarakteristikasi beriledi.
Detal, uzel yamasa buyim tayarlawg’a baylanisli operatsiyalardi orinlaw ta’rtibi
texnologik karta dep atalatug’in formag’a jaziladi. O’peratsiyalardin’ ormlaniw
na’wbeti texnologik kartada izbe-iz ta’rtipte jaziladi. Kartada u’skene, a’sbap
ta’riypi beriledi, detaldin’ islew rejimi h’a’m h’a’r bir operatsiyada neshe Adam
ba’nt boliw1 olardin’ h’a’r birinin’ ga’nigelik razryadi h’a’mde operatsiyag’a
gqansha miynet sarp boliw1 ko’rsetiledi. Ha’r bir detal, uzel yamasa buyim ushin
texnologik karta du’ziledi.

Jumis ko’lemine, texnologik protsesske qollanilatug’in u’skene h’a’m tag’
basqalarg’a qarap, ag’ashsazliq ka’rxanalar1 u’sh tiykarg’i tipke bo’linedi. Jeke
ta’rtipte o’nim islep shig’ariw, seriyalap o’nim islep shig’artw h’a’m ko’plep
o’nim islep shig’ariw.

Jeke ta’rtipte o’nim islep shig’ariw degende bir-birine ugsamaytug’in h’a’r
quylt buyimlar yamasa ta’kirarlanbaytug’in buyimlar islep shig’ariw tu’siniledi.
Bunday buyimlar islep shig’ariw ushin ka’rxanada universal u’s Kene yag’niy
h’a’r quyli jumist1 orinlawg’a imkan beretug’in u’skene boliw1 lazim.

Jeke ta’rtipte buyim tayarlaw a’dette qurilip atirg’an imaratlar ma’pin

qanaatlandiriw magsetinde sho’lkemlestiriledi.
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Seriyalap o’nim islep shig’ariwda tiykarg’it jumis orinlarinda bir neshe
zagotovka, detal h’a’m tag’1 basqalar islenip, h’a’r qiyli operatsiyalar orinlanadi.
Seriyalap o’nim islep shig’ariwda buyimlar partiya-partiyasi menen tayarlanadi.

Seriyanin’ u’lken kishiligine, qansha ko’p miynet sarip boliwina h’a’m jil
dawaminda shig’arilatug’in seriyalar mug’darina qarap, mayda seriyali, ortasha
seriyall, iri seriyali islep shig’ariwlar ajiratiladi.Seriyalap o’nim islep shig’ariwda
jumuslar ken’ kolemde mexanizatsiyalastiriladi, qolda orinlanatug’in jumislardin’
ko’lemi ju’da’ az boladi. Seriyalap islep shig’arilg’an o’nimnin’ o’zine tu’ser
bah’as1 jeke ta’rtipte islep shig’arilg’an o’nimnin’ o’zine tu’ser bah’asinan bir
qansha az boladi. Sebebi bunda na’tiyjeli  paydalaniladi, na’tiyjede jumis
o’nimdarlig’1 artadu.

Ko’plep o’nim islep shig’ariwda tiykarg’t  jumis ormlarinda bir neshe
jumislar orinlanadi, buyimlar ko’p waqitqga shekem u’ziliksiz ra’wishte islep
shig’ariladi. Bunda ga’liplestirilgen u’skeneler, a’sbaplar paydalaniladi, detal
h’a’m  buyimlardi  islew, jiynaw, pa’rdozlaw h’a’m tastw  isleri
mexanizatsiyalastiriladi, buyim tayarlaw protsessii u’ziliksiz ag’im usilinda
sho’lkemlestiriledi.

Ko’plep o’nim islep shig’ariwda o’nimnin’ o’zine tu’ser bah’asi seriyalap

islep shig’ariwdag’ig’a salistirg’anda ju’da’ to’men bolada.
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2,2. Ag'ash materiallardan buyim tayarlawda paydalanilatug'in

a sbap u skeneler haqqinda.

Ag’ash materiallardan tayarlanatug’'in buyimlardin® aniq ha'm jags1 sipath
shig’1w1 ustashiliq jumis bilimine ha'm sonin® menen birge kontrol o'lshew ha'm
de rejelew a’spablarinan orinli, tuwri paydalaniwina baylanisli.

Ag'ashligta masshtabli sizg'1sh, mu'yeshlik, reysmus, vintli muyeshlik,

tsirkul, krontsirkul h.t.b. qollanilad.

W (o

13-Su’wret. Ustashiliq kantrol -o"Ishew ha'm rejelew a'sbaplari.

Masshtabli sizg'ish ja'rdeminde ag'ash materiallardin’, tayar detal ha'm
buyimlardin® o'Ishemleri o'Ishenedi ha'm rejelew jumislar1 orinlanadi.

Muyeshlik ja'rdeminde ag'ashlardin® betinin® tegisligin ha'm onin’
mu’yeshinin® tuwrilig in tekseredi.

Reysmus ja'rdeminde ag ashlarg’a belgili bir o'Ishem boyinsha iz saladi.
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Tsirkul — ag'ashligta faneralar menen islewde taxtaylardan da'rwaza, iyrek
s1ziql buyimlar tayarlawda, ag ashti isleytug'in tokarliq stanoklarinda detal ha'm
buyimlardin® o'lshemin qoyiwda qollaniladi.

Krontsirkul ha’m nutramer. Ag'ash islenetug'in tokarliq stanoklarinda
tayarlanatug'in buyimlardin® sirtqr ha'm ishki diametrlerin o'Ishewde, sonday-aq
o 'Ishemge sazlawda krontsirkul ha'm nutromerden paydalaniladi.

Ag’ash materiallardan buyim tayarlaw menen baylanisli bolg an jumislardan
biri pishqilaw bolip tabiladi. Ag ashliq oqiw ustaxanalarinda isletiletug ' in pishqilar
formasina qarap eki tu'rge bo’linedi.

1.Qol pishqilar.

2. Kerme pishqilar.

Qol pishqgilar eki bo'limnen ruchkasi ha'm polotnodan ibarat. Polotnog'a
vint penen bekitiledi.

Kerme pishqilar da eki bo'limnen ibarat: ol uslag'ish, kergi ag ash, tartiliw

Jibi, buramali tayaqsha ha’'m ruchkalarinan ibarat.

o

14-Su'wret. Ustashiliq

pishqilar

1.Qolpishqilar.
2. Kerme pishqilar




Pishqilar o'zinin" formasina ha'm waziypasina qarap 3 tu'rge bo'linedi.

1.Kesiwshi pishqilar.

2.Tiliwshi pishqilar.

3.Burilmali jay pishqilar.

Qirqiwsh1  pishqilardin™ tisleri ten” u'sh mu'yeshlik formada bolip,
polotnog-a tik jaylastiriladi.

Tiliwshi pishqilar tileri qiya mu'yeshli u'sh mu'yeshli formada bolip,
polotnog a mu yesh payda etip jaylasgan.

Burilma jay pishqilardin® tisleri tuwrt mu'yeshli u'sh mu'yesh formada

bolip, olardin’ jaglar1 polotnog a tik, keyingi jaglar1 mu'yesh payda etip jaylasadi.

s0-30°  60-70°

15-Su‘wref. P1.shq1 tislerinin® formalari
a.Kesiwshi pishqi. b.Tiliwshi pishqi.

Ag'ashliq oqiw ustaxanalarinda alip barilatug'in a'meliy shimig iwlar
dawaminda pishqilar menen bir qatarda fanerani lobzik ja'rdeminde pishqilaw
Jumislart u’yretiledi.

Lobzik «P» ha'ribi formasindag'1 stanok-ramadan ibarat bolip, onin" ushina

lobzik polotnosin gatiriw ushin qisqish ornatilg™an.
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16-Su'wret. Lobzik ha'm onin’ ja'rdeminde pishqilaw.

a-lobzik 1. Rama, 2. qisqishlar, 3. kulochokli gayka, 4. ruchka.
b-lobzik penen pishqilawda isletiletug’in strubtsinali stanok:

v-lobzik penen pishqilaw

Lobzik penen pishqilawda fanerant arnawli qisqishqa bekkem ornatip
kesiledi. Lobzik tisleri tiliwshi pishqi tislerine ugsap, omi stanokqa tislerin
ruchkag'a qarata ornatiladi.

Ag ash materiallarin pishqilap bolg annan keyin olardin® sirtin tazalaw ushin
su'rgilew a'spablar1 qollaniladi.

Su'rgilew a’spablar1 to'mendegishe: sherxebel, rubanka ha'm fuganka bolip
tabiladi.

Sherxebel - ag'ash materiallarinin® sirtq1 gqabiq ha'm putaqlarin tazalawdan
ibarat bolip, onin’ o'lshemi uzinlig't 250-260 mm, eni 40-45 mm, galin'lig'1 60
mm boladi. Onin’ pishag inin’ eni 30 mm di qurayda.

Solay etip, galegen bir ag ashti birinshi reet su'rgilegende usi sherxebel
ja‘rdeminde jumis isleymiz.

Rubanka. Ol du'zilisi jag'inan sherxebelge ugsas bolip, onda jumis islew
bir qiyli, biraq onin" pishag'inda ayirmashiliq bolada.
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17-Su’wret. Ustashiliq su'rgilew a’sbaplari.

Rubanka agashlard: tazalap su'rgilew ushin gollaniladi. Onin® menen
toretslerdi, ag'ashtin® qars1 qiyalarin ha'm buratilip o'sken betlerin su'rgilewge
boladi.

Onin® du'zilisi: 1 ag'ash korpustan, og'an ornatilg’an pishaqtan, og'an
bekkem korpusqa qatirtwshi sinadan turadi. Onin’ pishag't korpusqa qatiriwshi
simnadan 45° mu'yesh jasap ornatiladi.

Onin" pishag’1 tabannan irilep su'rgilewde pishaqtin’ ju'zi ultannan 1-3 mm
ge, al tazalap su'rgilede 0,1-0,3 mm ge shig arilg’an boladi.

Fuganok — u'lken betlerdi ten'lestiriw ha'm tegislep su'rgilew ushin xizmet
atgaradi.

Fuganok rubanoktan 3 ese uzin boladi, bull og'an uzin betlerdi tegislep

su'rgileine da’'slep onsha u'lken bolmag an lenta kesindileri tu'rindegi jon qgalar
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payda boladi, al onin® qaytalanip o'tiwinde juqa u'zliksiz jon'qalar payda boladi,
bull su'rgilewdi toqgtatiwdi ko rsetiwden da'rek beredi. Sebebi, bunday jag'dayda
bet tegislengen boladi. Fuganokta korpusinin® aldin'g'1 jag’ inin" joqarisinda tig'in
(soqqilaw knopkasi) bolip, on1 kyanka menen (ag'ash sho'kkish penen) soqqilap,
latoktan pishaq shig arilip alinadi.

Tsinubel — bul ju'zinde mayda tisleri bar ha'm tabang'a 80° mu'yesh jasap
otirg 1z1latug '1n pishag'1 bar rubanok bolip tabiladu.

Ol buyimlardi jelimlew, taxtaydin® betie mayda, biliner-bilinbes jiyrigl
ha'm qilshiqlt izlerdi tu’siriw ushin x1zmet atqaradi.

Tortsovkalawshi rubanok — bul toretslerdi su'rgilew ushin qollaniladi.

Zenzubel — shereklerdi, faltslardi su'rgilep aliw ha'm olard1 tazalaw ushin
x1zmet atqaradi.

Faltsgebel - ag'ash materiallariin® qirlar1 boymnsha sheregin su'rgilep aliw
ha'm omi tazalaw ushin arnalg'an bolip, onin’ zenzubelden o'zgesheligi teksheli
tabang'a iye boladi.

Qol menen su'rgilew, jumistt baslawdan burin a'sbaptin® duris
sazlang anlig'n tekseriw za'ru'r.

Asbapti sazlaw to'mendegilerden ibarat: a’sbap pishag'mnin’ ju'zin gedir-
budirlarsiz, ko'gertpey ha'm basqa kemshiliklersiz jagsilap qayraw kerek. Oni
korpusqa bekkem ornatiw, ju'zin onin’ tabaninan awitqiwsiz tegis ornalastiriw
ko riw arqali tekseriledi.

Rubanok to'mendegi ta'rtipte bo'leklerine ajiratiladi. Rubanok sol qolg'a
alinadi ha'm kyanka yamasa sho'kkish ja'rdeminde rubanoktin® artq: toretsi jen'il
soqqilanip, onin® smast bosatiladi. Onin® smasin pishag't menen korpustin’
aldin’g’1 toretsi soqqilanada.

Pishaglar korborundli yamas qumli do'n'gelekleri bar shar taslarg'a
qayralada.

Qayraw protsessinde shar tastin® do'n’geleklerin suw menen ho'llew, al

pishaqti shar do'n'gelegine awitqiwsiz, tuwri ha'm bir tegis qisip bag darlaw
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kerek. Qayraliwdin® durislilig't u'lgi sizg'ish ha'm mu'yeshlikler ja'rdeminde
tekseriledi.

Jumisqa kirise otirip, qayta isleytug'in material ko rip shig'iladi ha'm onin’
jumisqa jaramlilig’1 jag'daymnda omi vestogqa taramislarinin’ bag'iti su'rgilew
bag'itina sa'ykes keletug'inday etip ornatip, onnan son’ vestogtin® aldinda yarim
aynalis aldig'a burilip, shep ayaqti verstaktin® bag'itinda sa'l alg'a, al on" ayaqti
og'an 70° mu'yesh jasaytug'in bag'itta ornatiw kerek.

Usinday jumis jag'dayinda ha'm denenin® onsha u'lken emes alg'a
tyiliwinde turip jumis islew qolayli. Qolda a'sbap korpusina bir tegis basiw menen
oniq toliq sermeliwi menen su'rgilew kerek. On’ qol menen a'sbap korpusinin’
artq1 jag'man, shep qol menen shaqinan uslaw kerek.

Rubanok penen su'rgilewde sol qol menen korpustin® aldin'g'1 jag'inan, on'
gol menen keyingi jag'inan jen'il basiw kerek, al su'rgilewde (zagatovkanin’
ekinshi ushinda) tamamlaw aldinda detaldin® son’g'1 ushinin® awip ketpewi ushin
on' gol menen ko birek basip su'rgilew kerek.

Qashawlaw ha'm burawlap tesiw.

Qashawlaw uyalardi, gertpelerdi, tislerdi ha'm tag'1 basqa jumislardi qashap
o1w ushin qollaniladi.

Qashawlar plotniklik ha'm stolyarliq qashawlar bolip eki tu'rge bo’linedi.

|
|
)

18-Su’wret. Ustashiliq oy1w a'sbaplari.
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Plotniklik gashawlar 345mm uzinliqqa, 16, 20, 25 mm enine, al stolyarliq
gashawlar 315-350mm uzinlig'ima ha'm 6-8-10-12-20mm enine iye boladu.
Qashawdin® sab1 1g'allilig't 12% ten joqart bolmag'an bir sortli japiragh
ag ashlardin® qatt1 porodalarmman — klen, buk, grab yamasa qaymnin’® jumir
bo'leginen sog 1ladi.

Sapt1 sog'1twda diametri 4mm ge shekemgi ekiden artiq emes, bir tutas pu'tin
saw putaqtin® boliwina ruxsat etiledi. Qashawlar jagsi gayralg'an boliw1 kerek.
Kesiwshi qirlarinda u'yindilerdin® toplaniwina ha'm boyaliwina ruxsat etiledi.
Qashawlardin® polotnolarinin® betinde jariqlar, gabirshaglaniwlar ha'm gedir-
budirliglar bolmaw1 kerek.

Uyalardi, gertpelerdi tazalaw ha'm qirlardi kesiw ushin stameskalar
qollaniladi.

Stanoklar tegis ha'm yarim do'n’gelek stameskalar bolip ekige bolinedi.

Tegis stameskalar 240, 250 ha'm 265mm uzinhg 'na, 4-6-8-10-12-50mm
enine, 3-4mm qalin'lig'ina iye boladi. Yarim do'n'gelek stameskalar 240, 250
ha'm 265mm uzinlig'ina, 4-6-8-40mm enine, 2, 2,5 ha'm 3mm qalin'liqqa iye
bolad.

Qashawlaw baslaniwdan aldin detal stoldin® yamasa verstaktin® u’stine
taglanip, qozg'almaytug'in etip bekitiledi. Uyalardi gashawlawda stol yamasa
verstak gagpag'in zaqimlaniwdan saqlaw ushin detaldin® astinan taqtaydin® iske
jaramsiz kesindisi qoyiladi.

Qashawdin® eni qashap alinatug'in uyanin’ enine sa'ykes keliwi kerek.
Qashawlawdi bilayinsha baslaw kerek: Qashawdin® faskasi uyanin® ishki jag ina
qaratilip, onin® ju'zi belginin® shetki sizig'ina qoyiladi ha'm onin’ sabina kiyanka
menen jen'il soqqilanip qashawdin® keskishi ag'ashqa sin'diriledi, onnan keyin
qashaw suwirilip almmadi ha'm buring'idan sa’'l shegindirilip ornatiladi. Kiyanka
menen onin’ sabina jan'adan ja'ne uriladi, al onnan keyin, gashawd1 alg’a, keyinge
qozg'aw  arqali kesilgen ag'ash jon'qalar1 sirtqa shig'ariladi. Solay etip,

qashawlaw dawam ettiriledi. O tpeli tesiklerdi qashawlawda aldi menen uyanin’
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bir jag'1 yarim teren'ligine shekem qashawlanip, ekinshi yarim detaldi aylandirip
qoyiwdan son’ ekinshi jag inan qashawlanadi.

Sonin® menen birge, ag ashliq jumislarin islewde, qoldan kolovorot yamasa
sverlilka menen burawlap tesiledi. Kolovorota xvostoviginin® diametri 10mm ge
deyingi sverlolardi ornatiwg'a boladi. Diametri 5mm ge deyingi maydanda tesikler
sverlilkalar menen tesiledi. Sverlilkanin® sterjenine ha'm sonin® menen birge
sverlog'a aynalmali qozg'alis, sterjende ornalasqan, joqart ha'm to'men qaray
qozg alg'anda sterjendi aynalisqa keltiretug'in rezbali tutqa arqali beriledi.

Teren’ tesiklerdi burawlap tesiw ushin burg'ilar gollanilip, ol tutqa ornatiw
ushin joqar1 jag'inda qulag'1 bar sverlo formasina iye boladi.

Sverlolar to'mendegishe boladi:

1.kolovorot, 2.sverlilka, 3.burg'i, 4.buravchik, 5.qasiqli sverlo, 6. orayh
sverlo, 7.vintli sverlo, 8.spirall1 sverlo bolip bo linedi.

Burawlap tesiwde texnika ga wipsizlik ga delerin gatan™ saglaw kerek, olar
to'mendegilerden ibarat boladi: sverlon1 patrong'a bekkem bekitiw kerek, kolvorot
yamasa sverlilkan1 sverlo jumis islewshige bag darlanatug'in jag'dayda uslap
turiwg'a bolmaydi. Kolovorottin® basiwshi tutqasin ha'm sverlilkanin® golovkasin
tik gol menen basiw kerek. Jarig'1 yamasa basqa kemshilikleri bar sverlolar menen
jumis islewge bolmaydi.

Qurilis maydanshalarinda qol menen jumis atqaratug'in mexanizatsiyalasqan
instrumentlerden, ag ashti gqayta islewshi stanoklardan paydalaniw menen bir gatar
operatsiyalardi orinlawg'a tuwra keledi. Sonligtanda jumislardir ga'wipsiz orinlaw
ushin jumis ormlarin duris uliwmalastiriw u’lken rol oynaydi. Ag ash materiallarin
qayta islewshi plotniktin® iyeleytug'in jumis orni verstag penen za'ru'li instrument
ha'm qurallar menene u'skenelenedi. Verstagtin® biyikligi jumis islewshinin®
boyma sa'ykes keliwi kerek. Pa’s verstagta jumis islewshige tulg'asin iymeytip
jumis islewine tuwra keledi. Bull tez sharshawshiliqga alip keledi. Biyik verstagta
jumis islewshinin® qollarin artigmash soziwina tuwra keledi, bull da tez

sharshawshiligqa alip keledi.

44



Verstag boyg'a sa'ykes to'mendegi ta'rtipte tan'lanadi: jumus islewshi
verstagtin® gasinda turiwi ha'm qollarmin’ alaganlar1 menen tireniwi kerek, egerde
usinday tik turiw jag'dayinda ol verstakqa argayin tirense, onda verstak jumis
islewge jaramli dep esaplanadi.

Verstag jumis orninda bekkem bekitilgen boliwi, al instrument onin® menen
jen’1l ha'm qolayli paydalana alarligtay jaylasiwi kerek. Kesilgen ag'ash
materiallarin, zagatovkalardi verstaktin® gasmma jumisshi oni jumis ornina
artigmash ku'shler ha'm qozg alislar jumsamay alip qoyatug ' inday etip jaylastiriw
kerek. Mexanizatsiyalasqan instrumentlerden paydalamwg'a ayrigsha diqqgat
awdariw kerek. = Mexanizatsiyalasqan instrumentler menen jumis islewge tek,
o'ndirislik oqiwlardan o'tken ha'm olardanpaydalaniw huqiqina gu'walig'1 bar,
sonday-aq texnika qa'wipsizligi boyinsha ko'rsetpe beriwden o'tken jumisshilarg’a
g ana ruxsat etiledi.

Mexanizatsiyalasqan instrument tek oni elektr tarmag'inan ajiratiw ha'm
tolig togtawinan keyin g'ana remontlanadi ha'm regulirovkalanadi. Instrument
penen jumis islewde qorg awshi ko'z a’ynekten paydalaniw kerek.

Ju'klewshi-tu'siriwshi jumislar qiyalig't 5% ten artiq bolmag'an «kiriwy,
«shig'tw», «aylamwy» jaziwlarina iye planirovkalang'an maydanshalarda
orinlanadi.  Ju'klew-tu'siriw  jumuslarjumislarin = u'lken  patasliqqa  iye
maydanshalarda orinlawg'a bolmaydi.

Ju'klerdi za'mberler menen bir tegis ha'm gorizontal jerler boyinsha 50m
den artiq emes araliqta 16 dan 18 jasqa shekemgi jas o'spirim qizlar ushin - 10 kg
nan artiq emes, sonday jastag'1 er balalar ushin 16 kg nan artiq emes, jasi 18 den
u'lken hayallar ushin 30 kg, 18 jastan baslap erler ushin 50 kg ju'k tasiwina ruxsat
etiledi.

Metallardi, buyimlardi, u'skenelerdi saglaw ushin qurilis territoriyasinda
maydanshalar1 ha'm skladlar sho'lkemlestiriw za'ru'r. Jumir1 ag'ashlar
(bo'reneler) biyikligi 1,5 m ge shekemgi shtabellerge prokladkalar qoyilip

taglanadi. Jarilg'an ag'ash materiallar1 qatarli taqlaniwda biyikligi shtabeldin’®
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eninin® yarmminan u'lken bolmaytug'in, al kletka jasap taqlawda biyikligi
shtabeldin® enine ten" yamasa onnan kishirek bolg"an biyikliklerde taqlanadi.

Ag'ash konstruktsiyalarin, lesalardi, podmostlardi bo'leklerge ajiratiwdan
aling’an — bo'renelerdi, taqtaylardi saglaw ushin skladta taglawdan burin olardin’
skobkalarin ha'm shig'1ip turg an shegelerin ajiratip aliw kerek.

Elektr ga wipsizligi — adam denesinin’, islep turg an elektrlik duzilislerdin®
tok o'tkiziwshi bo'lekleri menen tiyisiwinde on1 tok uriw ga'wipi payda boladi.
Ku'shi 0,05 A bolg'an tok adamnin® o 'miri ushin qa'wipli sanaladi, al ku'shi 0,1 A
bolg'an tok adamdi o'ltiredi. Elektrlik du'zilistin® 1zoliyatsiyalanbag an tok
0 tkeriwshi bo"limleri adam jantaspaytug'in etip qorshalang”an boliw1 kerek.

Plotnik elektr toginan elektrlik instrumenttin® saz emesliginin® sebebinen
ztyanlaniwi mu 'mkin, sonligtan instrumentti ayina bir reet toktin® korpusqa
tutasiwinin® joqlig'in tekseriwi kerek. Bunnan tisqart jumisti baslawdan aldin tok
0 tkeriwshi kabeldin® jaramlilig'in tekseriwi kerek. Elektrlik instrument jerge
tutastirillg'an boliw1 kerek: jerge tutastinliwi bolmag'an jag'daymnda elektrlik
instrument penen jumis islewge ruxsat etilmeydi.

Elektrlestirilgen  instrumentler ~menen jumistt  baslawdan  burin
elektrodvigateldin® ha'm iske qosiwshi apparattin® jumisqa sazlig'im ha'm jerge
tutastirthiwin tekseriw kerek. Jamg'ir yamasa qar jawip turg an wagqitlar1 elektrlik
instrumentler menen ashiq maydanshalarda jumais islewge, jumis orninda bastirma
ornatilg’an, al jumisshi jumis waqtinda tok o’'tkizbewshi (rezina) qolg aplardan
paydalang an jag dayda g ana ruxsat etiledi.

Elektrlik instrumentler menen og'ada 1zg ar ha'm beti muz benen yamasa
gar menen gaplang'an jarg'ilang'an ag'ash materiallarin gayta islew gadag an
etiledi.

Ayrigsha ga'wipli (1zg'ar) jaylarda elektrlik instrument penen 36 V tan
u'lken bolmag an kernewde g'ana jumis islewge ruxsat etiledi.

Elektrlestirilgen instrumentlerdegi (elektrorubanok, elektropila h.t.b.)

kesiwshi instrument qorshalang an boliw1 kerek.
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Iske qosiwshi apparat mashinan1 yamasa mexanizmdi basqa adam iske qosa
almastay etip ornalastiriladi. Rubilnikler qorg awshi qutilar menen ta'miyinlengen
boliw1  kerek, qurilis mashinalarinin® metaldan islengen  bo'leklerin
elektrodvigatellerdin® korpuslar1 menen tutastiriladi.

Wagqitsha sirtqi elektroprovodqa, simlar jumis orinlarinan 2,5 m den,o 'tiw
orinlarinan 3,5 m den, o'tkel jollardin® 6 m den kem emes biyiklikteo 'tetug inday
etip, bekkem tirelerde izoliyatsiyalang an elektr simlari menen orinlanadi.

Qolda alip ju'retug'in elektr shiralar1 (lampalar) ushin qorg'awshi metalldan
islengen torg" 1ye boliw1 kerek. 12v ha'm 36v kernewge iye shtepsellik baylanislar
tu'ri boymnsha kernewi 35 volttan jogari bolg'an shtepsellik baylanislardan
0 zgesheleniwi kerek.

Elektrlik instrument, ko shirmeli lampalar, to menletiwshi transformatorlar
korpusqa baylanisiwinin® joqlig'ina, izoliyatsiyanin, jetkerip beriwshi simlarinin’
ha'm jerge tutastiriwshi simnin’ pu'tinliginin® kemshiliksizligine (sazlig'1ina) ayina
bir ret tekseriledi.

Svetilniklerdi (shiralardi) ha'm instrumentlerdi 36v ha'm onnan da
to'menirek  kernewdegi elektr togi menen ta'miyinlew to menletiwshi
transformatorlar arqali orinlanadi.

Rezinadan sog'ilg’an qorg'awshi qurallar qollaniliwdan aldin tekserilip
ko'riledi, patasliglarinan tazalanad.

Jariglarina, tesiklerge iye bolg'an qorgawshi qurallardi paydalaniwg'a
bolmaydi, olar instrumentten bo'lek saqlanadi.

Elektrlik jaraqat adamnin® elektrlik du’zilislerden tok o'tkeriwshi bo'limleri
menen tikkeley tiyisiwinde payda boliwi mu'mkin. Jaraqattin® awirlig' mmin’
shamas1 ja'birleniwshinin® toktin® og'an ta'sir etiw momentindegi fizikaliq
jag dayina baylanish boladu.

Organizmnin® tok penen ziyanlaniwinda onin’ ju'dewi, nervinin® koziwi,
sharshaw1 ha'm terisinin® joqar1 1g"allilig'1 jag daylarindag'1 elektr togina qarsiliq
ko'rsetiwshiligi to'men boladi. Elektr togi menen ziyanlamiw eki jag'dayda

gezlesedi: elektr togiin® uriwi ha'm elektrlik jaraqat.
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Birinshi jag'dayda adamnin® ishki organlar1 ziyanlanadi, ekinshi jag'dayda
terisi ha'm tkanlar1 ziyanlanadi.

Elektr tog1 menen ziyanlaniwda adam o’zine sharshawdi, basinin™ aylaniwin
sezedi, al ko'binese talip qalada.

Elektr togi menen ziyanlamwdin® awir jag daylarinda gan aylanis1 buzilads,
dem aliw1 toqtaydi. Bulshiq etlerinin® tinimsiz tartiliw1 payda boladi, geyde ju'rek
toqtaydi.

Tok penen ziyanlanmiwda toktin® adamg'a ta'sirin rubilnikti ajiratiw,
predoxranitel probkalarin tawlaw h.t.b. jollar menen toqtawsiz jog altiw kerek.
Ja'birleniwshi qutqariwshi1 adam o'zin qa'wiplendiriwi, rezina galoshlar kiyiwi,
rezina yamasa qurg'aq jun qolg'ap kiyiwi yamasa tez arada qolin qurg'aq
shu'berek penen orawi kerek.

Bunday zatlar joq jerde tok o'tkiziwshi simdi ja'bir ko'riwshiden qurg'aq
tayaq penen, rezina kesindi menen, qurg aq kiyim menen ha'm sog an usag anlar
menen tartiw (ajiratiw) kerek. Kernewden ajiratiwdan keyin meditsinaliq ja'rdem
ko rsetiw ushin meditsinaliq ja'rdem ko’rsetiw ushin asig'is tu'rde vrach shaqirtiw
kerek.

Ag’ash materiallarin gayta isleytug'in ustaxanalardag'1 texnika qa'wipsizligi
— tsexlardag'1, ustaxalardag’it u'skeneler o'tiw orinlart ha'm o’'tkel jollar
bolatug'inday, ol jumisshilardin® ha'm ju'klerdin® orin awistiriwjollar1 en’
kishireytilgen shamag a keltirilgendey etip jaylastirilg’an boliw1 kerek.

Ha zirgi zaman u skenesinde berilistin® ha'm kesiwdin™ u’lken tezliklerinde
jumis isleytug'inlig'in esapqa alip, on1 isenimli ha'reketke keliwshi qorshawlar
menen, jon'qalardi ha'm shan'lardi tartiwshi priyomnikler menen, sonday-aq,
ag ash materiallarin berip turiwshit mexanizmler menen ta'miyinlew za'ru'r.

Stanoklarda stollardin® uzinhig't maksimal uzinhqtag't kesilgen ag'ash
materialinin® berilisin ta'miyinlewi kerek. Bull talaptin® orinlanbaw1 jag'dayinda
stollarda ornatilatug’in rolikleri bar podstavkalardan paydalanadi. Qol menen
berilgen stanoklarda jiynawshi (suwirip aliwshi) avtopodatchiklerdi qollamw

usiniladi.
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Ag’ashsazlig ka’rxanalarinda ga’wipsizlik texnikasi

Ag’ashsazliq ka’rxanalarinda baxitsizhig h’a’diyseleri yag’my travma ju’z
beriwge tiykarinan to’mendegiler sebep byuoladi, u’skenelerdin’ naduris
jaylastirlhwi, olardin’® qorshap alinbag’anhg’s yaki jaman qorshalg’anhg’s,
ju’rgizip jiberiw apparatinin’ jags: awh’alda bolmaslhig’s, jag’daydin’ ga’wipsizlik
texnikas: gag’iydalar1 ganday orinlanatug’inlig’in jeterlishe baglap turmaslig’i.

Tsexlarda u’skenelerdi jumisshilardin’ o’tip ju’riw ushin jol galdirip jaylastiriw
kerek, jumisshilar o’tip ju’retug’in h’a’m ju’k alip o’tiletug’in jollar onsha ko’p
bolmashg’t kerek, jumisshilar o’tip ju’retug’in h’a’m ju’k alip o’tiletug’in jollar
onsha ko’p bolmashg’1 kerek. Stanoklardin’ staninalart awirlhg h’a’m sirttan
kelgen awirhiqga shidaytug’in qihip bekkem ornatiliwi kerek. Zamanago’y
u’skenelerdin’ islew tezligi ju’da’ u’lken. Sonin’ ushin olardi jagsilap
shan’tartqishlar sonday aq taxta uzatip turatug’in mexanizmler menen u’skenelew
lazim. Stanok stollardin’ uzinhlig’1 en’ uzin taxtalardi su’rip beriw ushinda jeterli
boliw1 kerek. Eger bunin’ ilaji bolmasa stollar za’ru’r waqutta rolikli h’a’m rolikli
tagliklerdi tagap qoyip uzayttiriladi.

Stanok yaki verstak aldindag’s is orni jags: jaratiliwi h’a’r bir jumis orni jagsi
jaratihwi h’a’r bir jumis ornina ga’wipsizlik texnikasinin’ tiykarg’t gag’iydalar
jazilg’an plakat asilip qoyiliwi lazim. Stanok islep turg’anda oni tazalaw, maylaw
h’a’m qirindilard: sipiriw gadag’an etiledi.

Solay etip ag’ashti isletiwdegi tiykarg’1 operatsiyalarda ga’wipsizlik texnikasin
saglaw, a’h’miyetli orind1 iyeleydi. Yag’my ag’ashti kesiw tiykarlarinda rejelew,
ag’ashtt jomw, pishqilaw, tegislew, u’skene menen oyiw, kesiw  h’a’m
parmalawda ga’wipsizlik texnikasi gag’i1ydalarina boysimw sha’rt.

Ma’selen, ag’ashti pishqilawda boysmilatug’in  qa’wipsizlik texnikasi, qol
pishqr menen islegende to’mendegi qag’iydalarg’a boysmmiw kerek. Qag’iydanin’
da’stesi ko’zsiz, qattt h’a’m qayisqaq ag’ashtan tegislenip islengen yaki
plastmassadan jasalg’an boliw1 kerek. Pishki jaqsi sharlang’an boliw1 za’ru’r.
Jumis baslawdan aldin tislerdin’ profilin h’a’m o’tkirligin tekserip aliw kerek.

Da’st yaki jumis stollarinda islegende olardi a’sbaplardi, pishqini saglaw ushin
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shkafsha bar joqlig’in tekseriw sha’rt. Pishqilardi bir orinnan, ekinshi oring’a alip
bariwda olarg’a qgap (jild) kiygizip aliw kerek. Qa’wipsizlik texnikasiqag’iydalarin
jags1 uw’yrenip alg’an jumisshi g’ana ag’ashti elektr pishqi menen pishqilawg’a
qoyiliwi mu’mkin. Jumis baslawdan aldin a’sbaplar elektr simlarinin’ du’ziwligin,
elektr izolyatsiyasinin’ isenimliligin, sonday aq kesiw a’sbaplardin’ tosilg’anlig’in
tekseriw za’ru’r.

Tek g’ana qurg’aq bo’lmede g’ana elektr pishqi menen islew qa’wipsiz dese
boladi, 1g’al bo’lmelerde, sonday aq metall bo’limlerge tiyiletug’in jerlerde elektr
pishqi 36 v. ku’shleniwge sa’ykeslengen boliw1 kerek.

Jumisshilardi, xizmetkerlerdi ga’wipsizlik texnikasi gag’iydalari menen
tanistiriw
Qurilis industriyas: ka’rxanalarindag’s h’a’m qurilis montaj sho’lkemlerindegi

jumisshilardin® h’a’mmesi ga’wipsiz islew jollarin h’a’m ga’wipsizlik texnikasi
gag’iydalarinan h’a’m is orninda ziyansiz islew jollar: tuwrali arnawl: instruktaj
alg’annan keyin h’a’m qa’wipsizlik texnikas:i kursin o’tkennen keyin onin’ is
baslawina jol qoyiladi.

Baslang’ish instruktajda jumissht mayip boliw h’a’m jaragatlanmiwdin’
tiykarg’1 sebeplerin bilip aladi. Bul sebeplerge to’mendegiler kiredi. U’skene,
a’sbaplar, elektr tarmaglar1 h’a’m sol siyaghlardin® buzighg’s, biler-bilmes is
gihw. Jumisshr zavod territoriyasinda kranlar,lebedkalar, avtotransport isleytug’in
h’a’m ju’kler artip-tu’siriletug’in zonalarda ju’ris-turis gag’iydalari menen de
tanistirlladi. Bunnan tisgari, h’a’r bir jumisshi 0’zinin’ jumis ornmin  galay
sho’lkemlestiriw  kerekligin mashinada h’a’m a’sbaplar menen ziyansiz islew
gag’iydalarin, elektr toginen saglaniw jollarin h’a’mde ka’rxanadag’: jeke gigiena
gag’iydalarin da jags: biliwi sha’rt. Jumis orninda master yaki jumisshi orinlawshi
bassh1 instruktaj o’tkizedi. Ol jumisshig’a onin’ waziypalarin, jumis ornin ganday
tutiw kerekligin, mexanizmlerdin’® du’ziliwin, stanoklardi  ju’rgizip jiberiw,
togtaiw  h’a’m maylaw qgag’iydalarin  h’a’m de qga’wipsizlik texnikasi
gag’iydalarin tu’sindirip beredi. Jumisshi materiallar, tayar buyimlar menen

ganday gatnas gqiliw kerekligin materiallard: alip keliw h’a’m taglaw ta’rtibin,
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gorg’amw  sa’ykeslikleri, jumis kiyimleri h’a’m basqalardan paydalaniw
gag’iydalardi biliwi sha’rt.

O’ner texnika bilim jurtlari, mektepleri yaki kurslarin  tamamlag’anhg’
h’agqinda gu’walig’t bolg’an jumisshilar g’ana kranlarda, buldozerler,
avtoju’klegishler, avtomashinalarda h’a’m kepserlew apparatlarinda islewge
qoyilad.

Qurilista ga’wipsizlik texnikasi

Xahqg jasaytug’in jerlerde qurilis maydanshalarinin® a’tirapi arnawl diywal
menen gorshap aling’an boliwi lazim. Qurilis maydanshalar1 ko’shenin’ piyadalar
0’tip ju’retug’in bo’liminde bolsa maydanshanin’ a’tirap: diywal menen qorshap
aliwdan tisgar diywaldin’ jogarisina qorg’aw sayamanlari ornatiladi. Ha’r bir
quriis  maydanshasinda avtomobiller gatnaytug’in  jollar boliwi lazim. Olar
a’dette eni 3,5-5m keletug’in aylanba jollardan ibarat Dboladi. Qurilis
maydanshasindag’s shuqirliglardan piyadalar o’tip ju’retug’in jollarg’a shiggan
bo’limine ko’pirsheler quriladi. Ko’pirshenin’ eni 800 mm den kem bolmaslig’
h’a’m shetlerine pa’njereler ornatiliwi lazim.

Qurilis maydanshasinin® montaj h’a’m tam jabiw isleri, yag’my obekttin’
jogarg’1 bo’limin quriw menen baylanish isler orinlanatug’in uchastkas: «ga’wipli
zona» esaplanadi. Sonin’ ushin bul jay diywallar menen qorshap alinad: h’a’m
eskertiwshi plakatlar yaki jaziwlar asip qoyiladi.

Qurilip atirg’an imarat ishine Kkiriletug’in  jerlerge qorg’aw sayamani
ornatihwi, qurilis wagtinda paydalaniimaytug’in esik yaki Tereze orinlar: taxtalar
gag’1p bekitip qoyiliwi lazim.

Ag’ash  konstruktsiyalarinin®  detallar h’a’m uzelleri ag’ashsazOhq
ka’rxanalarinda tayarlanadi, son’ olar quriliw maydanshasinda jiynaladi. Biraq
ayinm konstruktsiyalardimexanizm h’a’m stanoklardan paydalanmp qurilistin’
0’zinde jasawg’a tuwra keledi. Ag’ash konstruktsiyalar tayarlang’an waqitta
jumisshi 0’zinin’ jumis ormin tuwrt sho’lkemlestiriwi, o’tip ju’retug’in jollardi
buyimlar menent irkpewi, musordi kereksiz buyimlardi 0’z waqtinda shig’arip

taslaw1 lazim.
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Qa’wipsizlik texnikasi gag’iydalarin jags: biletug’in jumisshilarg’a g’ana
elektr a’sbaplari menen jumis islewge ruxsat etiledi. Jumist: baslaw aldinan elektr
dvigatelinin’ h’a’m stanoklard: ju’rgiziwshi apparatlardin’ jerge jalg’ang’anlig’in
tekseriw za’ru’r. Jawingershilik waqtinda bastirma astinada rezina gilemnin’
u’stinde turip h’a’mde elektr togin o’tkizbeytug’in qolg’ap kiyip g’ana elektr
a’sbaplari menen jumis islewge ruxsat etiledi. Ju’da’ 1g’al, muz yaki gar gaplag’an
taxtalard: elektr a’sbaplart menen qurqiw, pishailaw, jomw gadag’an etiledi.
Elektr tegislegishtin’ elektr pishqisinin® girqiwshi a’spabr irkilgen boliwi kerek.

Ag’ash ustasi isleytug’in verstaktin’ biyikligi onin’ boyina sa’ykes keliwi
kerek. Sintetik jelimler menen jumis islegende jeke gigiena gag’iydalarina
boysiniw kerek. Ma’selen jelim tayarlanatug’in bo’lmege h’awani sorip alatug’in
ventilyatsiya ornatiliwi lazim. Jelimler menen jumis isleytug’in jumisshilarg’a
denesinin’ ashiq jerlerine su’rtiw ushin vazelin mayi beriliwi sha’rt. Olar jumistan
keyin dushga tu’siriliwi lazim. Adamnin’ sawhg’t ushin qga’wipli za’h’a’rli
zatlardan ibarat antiseptikler menen jumis islegende ga’wipsizlik texnikas: h’a’m
miynet gigienas: gag’iydalarin ornatiw za’ru’r, bul tu’rdegi jumislarg’a arnawh
tayarhig’r bolg’an h’a’m qa’wipsizlik texnikasinan instruktaj alg’an 18 jastan
alg’an jumisshilarg’a g’ana ruxsat etiledi. Antiseptikler denenin’ ashiq jerine tiyse
teri keselliklerin keltirip shig’aradi. Sonin” ushin jumisshilar kombinezon, arnawlh
ayaq kiyim kiyip h’a’m ko’z a’ynek tag’ip aliw1 lazim.

Denesi ku’ygen, qizarg’an yaki ishki perdesi ziyanlang’an jumisshilardin’
antiseptikler menen islewine jol qoyilmaydi. Antiseptik penen isleytug’in
jumisshilar ushin arnawl Kiyiniw xanalari, juwiniw bo’lmeleri h’a’m 1ss1 dushlar
quriliwi sha’rt. Antiseptikler tayarlanatug’in jerlerde temeki shegiw gadag’an
etiledi.

Antiseptikler saglanatug’in h’a’m tayarlanatug’in jerlerge o’rt o’shirgishler,
qum toltirilg’an yashikler h’a’m suw toltirilg’an bochkalar goyihwi, za’ru’r
bolg’an h’allarda birinshi meditsinaliq ja’rdem beriliwi ushin jumis orinlarinda

jawiq aptechkalar boliwi lazim.
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Bir saathq is jobasi
Pan ati: Miynet pa'ni
Sa’ne:

klass: 7 b

Sabag temasi: Ag'ash materiallar1 haqqinda tiykarg'1 mag hiwmatlar
Sabaqtin’ maqseti Oqiwshilarg’'a ag'ash materiallarinin® alintw1 olardi

a'meliy shinig iwlardi sho'lkemlestiriwde paydalaniw jollarin u'yretiw ustashiligta

paydalanatug’in ag’ashlardi duris tan’lay aliwi ha’m olardin’ kemshiliklerin

aniglaw.

Ta’rbiyaliq maqset: Jeke jumis islew miynetke degen suyisbenshiligin

galiplestiriw.

Rawajlandiriwshi magset: Teoriyliq ha’m a’meliy jaqtan bilimin qaliplestiriw .

Sabagq tipi: Aralas

Pa’nler araliq baylanis:Siziw, matematika fizika

Ko’rsetpe qurallar:Plakatlar joniwshi aspablar

Sabaqtin’ blok sxemasi:

1 Sho’lkemlestiriw 3 min
2 U’yge tapsirmani soraw,bahalaw 7 min
3 Taza tema bayani 17 min
4 Taza tema bekkemlew 15 min
5 Uyge tapsirma beriw 3 min

Sabaqtin’ barisi:
Sho’lkemlestiriw (3 min)
Wogqishilardin’ gatinasin barlap klass tazalig’in tekserip o’tilgen temani soraw.
Il Uyge tapsirma soraw (7 min)
Taza tema bayanlaw: (17 min) . Oqgiwshilar itibarin o’zine qaratip taza tema
bayanlaw.
Ag’ash materiallar1 hagqinda tiykarg'1 mag hiwmatlar
Ag’ash tayar qurilis materiali bolip, xaliq xojalig’ min" tu'rli tarawlarinda ken'

ko'lemde isletiledi. Ag'ash ag'ash ustashilig'inda isletiletug'in tiykarg'it material

53




bolip esaplanadi. Onnan qurilis ha’'m imaratlarda, avtomobil islep shig ariwda,
vagonsazliq, kemesazliq, ximiya ha'm ko'mir sanaatinda, qag'az-tsellyuloza
sanaatinda, faner, mebel, sport inventarlari, shirpi tayarlawda ha'm basqa
tarawlarda paydalaniladi.

Ag'ashtin® ken' ko'lemde isletiliwine sebep onin' texnikaliq qa'siyetlerinin®
joqgarilig'inda bolip esaplanadi. Ag'ashti islew an’sat, awirlig'1 jen'il, puxtalig'
joqari, 1ssiliq ha'm elektrdi jaman o'tkizedi, kislota ha'm sirtqi ta'sirden tez
jemirilmeydi, ko'pshilik ag'ashlardin® sirtqr ko'rinisi suliw bolip, puxta
jelimleniwshi boladi ha'm jagsi pardozlanadi. Lekin ag'ashtin® ayirim
kemshilikleri de bar: temperatura, 1g alliq o zgerisi na'tiyjesinde ag'ash qurip tap
taslaydi, 1g alliq tartip isedi, esilip-taplanadi, jariladi ha'm tag'1 basqalar.

Ag'ashtin® puxtalilig, qattilighh ha'm basqa mexanikaliq qa'siyetleri,
metallardag’1 siyaqli, tu'rli bag'darda tu'rlishe, ag'ashtin® mexanikaliq ga'siyeti
1g'alliq ta'sirinde keskin kemeyedi. Ag'ash an'sat janadi, shiriwge, ja'nliklerdin®
jemiriwine qarsiliq ko'rsete almaydi. Bunnan tisqari, ag'ashta ayirim
kemshiliklerde bolip, bular agash sipatinin® pa’seyiwine alip keledi.

Ha'zirgi ku'nde ag'ash islew karxanalarinda tabiiy ag ash ornin alatug'in jan'a
tu'r ag'ash materiallar islep shig'arilmaqta ha'm isletilmekte. Ag ash isleh
karxanalarinda payda bolatug'in shig'indilardan: pishqnin® topam1 ha'm
kesindilerin presslew joli menen tayarlanatug'in agash materiallar tabiiy
ag ashlarda ushiraytug'in ha'r gqanday nugsanlar, kemshilikler bolmay, puxtaliq
jag'man u'stin bolip, ayirim jag daylarda metall ornin da almaqta (presslengen
ag ash materiallardan ha’'tte podshipnik ha'm mashina detallar1 tayarlanadi).
Sanaatta islep shig'arilip atirg’an ayirim presslengen ag'ash materiallar
qurilislarda, mebel karxanalarinda ken" isletilmekte.

Islep shig'ariwda ha'r qanday buyim tayarlawda materialdan tuwr1 ha'm tejemli
paydalaniw, tayarlang’an buyimnin® sipatin, islep shig'ariwdin’ jetikenligin asirw
ushin isletiletug’in materialdin® tu'rin, ga'siyetin, og an islew beriw texnologiyasin

biliw talap etiledi. Sog'an ko're oqiwshilard1 xaliq xojalig'inin’ tu'rli tarawlarinda
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isletiletug'in ag'ash materiallariin® du'zilisi, tu'rleri, ga’siyetleri, olarg’a islew
beriw usillart menen tanistirtp bariwimiz kerek boladi.
2. Ag’ashtin® qa sietleri menen kemshilikleri

Mekteptegi miynet sabaqglarinda japiragli ha'm tiken japiraqh ag'ashlardan ha'r
qiyli buyimlar tayarlanadi. Anaw yamasa minaw jag daylarda ag'ashtin® qanday
tuqumlarman paydalang'an ta'wirlew boladi? Bul sorawg'a juwap beriw ha'mde
materiallardi da'rhal tan'lap aliw ushin ag'ashtin® ga'siyetlerin bilip aliw kerek.
Olardan bir gatarlarin gqarap o'temiz.

Ag'ashtin® tu'r-tu'si onin’ tuqumina, jasina ha'm ol o'sken jag'dayg'a
baylanisli. Neabig'mnan tazalang an ag ashtin’ ko pshiligi hawa rayr ha'm jaqtiliq
ta'sirinen qarawitip ketedi. Jas terekler a'dette jasag'an tereklerge qarag'anda aq
tu’'slilew bolad.

Ag’ashtin’ teksturasi ag ashtin® tuqumina, gatlam ha'm talshig’ina salistirg’anda
ag ashti tik boyina kesiw bag'itinan g'a'rezli. A'dette ju'da’ shirayl tekstura
o zekten (tangental qirqiw) bir gansha uzaqligta ag ashtin® tik boyina garay
qirqiwda alinadi. Bir qatar ag ashlarda (emen, klyon, buk, gayin") teksturasi o’zegi
arqali o're boylap kesilgende shirayli shig'adi. Bul na'rseler ag ash tayarlawda
ha'm onin" menen jumis islegende esapqa alinadi.

Ag’ashtin® 1g'allig’1 ondag't 1g'alliq mug'dar1 menen xarakterlenedi. Jan'a
kesilgen ag'ash ju'da’ ko'p mug'dardag’1 1g alligga iye boladi. Bunday ag'ash
paydalaniwg'a qolaysiz boladi ha'm tez shiriydi. Onnan jasalg an buyimlar g"ajip
ketedi, pishim ha'm o’Ishemlerin o'zgertedi, jariladi. Sonligtan ag'ashtan zat islep
shig artw ushin tek jagsi keptirilgen ag ashlar g'ana aliada.

Agasht1 keptiriwdin® en” a'piway1 usili-tabily keptiriw bolip tabiladi. Kesilgen
ag ash ashiq hawada iriklep u'yiriledi yamasa shertektin® astina jaylastiriladi. Ha'r
bir ma'wsimge baylanislt keptiriw mu'ddeti de 1 ha'pteden 10 ha'ptege shekem
soziladi. Astina ag'ash to'selgen jerde olar tez kebedi, biraq bul olardin’
jarthwu'ma alip keledi. Sonligtan a'dette astina to’'seletug'in ag'ashlar maylh

boyaw yamasa porli ha'k penen jag'1lip shig'iladi.
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Ag'ashti onnan go're tezirek ha'm sipathiraq keptiriw-arnawlh keptiriw
kameralarinda iske asirilladi. Ol jerde ventilyatorlar ja'rdeminde 1ss1 hawanin’
ku'shli ag'imi1 payda etiledi. Kameradag't keptiriw mu’'ddeti bir neshe sutka
dawam etedi.

Keptiriw kameralarinin® jumisin-keptiriw u'skeneleri operatorlari basqaradi.
Olar kameradag'i temperatura, jumis jag dayi, ag ashtin’ 1g'alliglarin arnawh
priborlar ja'rdeminde o"Isheydi.

Ag'ashtin® bekkemligi haqqindag’i sipatlama og'an tu'setug'in salmaqqa,
buzilmastan, shidamliliq uqiplig't menen o'lshenedi. Bekkemlik ag'ashtin® tu'rine
baylanisli boladi. Ma'selen, emen, grab, klyon, tiken japiraqli ag ashlar jogari
bekkemlikke iye. Ig'al ag'ash qurg'aq ag'ashqa qarag'anda a'zzi keledi. Ag ashtin’
bekkemligin ko'binese tu'setug'in ku'shke ta'sir etiwshi detaldag'1 talshiq
bag'itinan g'a'rezli boladi. Ag'ash ha'mme waqit talshigga uzinina kesesine
qarag anda, ko birek garsiliq ko rsetedi.

Buyim islewden aldin zagotovkani detal sog'iw ushin aldin-ala tayarlang an
material digqat penen ko'rip shig'ip, anday-minday kemis-qutig't joq pa, sog an
aniq isenip aliw kerek.

Aglashtin® ko'p gezlesetug'in kemshiligi-putaq. Olar ag'ashtin® birgelkiligin
buzadi, zagotovkanin® bekkemligin to'menletedi, sirtqi ko'rinisinin® shirayin
ketirip, on1 islewdi qiyinlastiradi. Japiglar da usinday aqibetlerge alip keledi.

Ag’ashtin® kemshiligine onin’ qurilisindag’t minaday kemshilikler jatadi: qiya
talshiglt (yamasa qiya gatlamli)-bo'rene ko'sherinin® kese talshiglarinin® parallel
emesligi, talshigtin® vintli jaylasiwi.

Svelevatli ag'ash talshiglarinin® iyrek-iyrek yamasa ta'rtipsiz jaylasiwi.
Shirmawig-jilliq qatlamlardin®  jergilikli mayisiwlari.  Glazkalar-shaqadag'
o'spegen bu rtiklerdin® izleri, smolali karmashkalar-smola menen toltirilg an jilliq
qatlamnin® ishindegi quwis (tiken japiraqli ag'ash tuximinda). Ekilik o'zek-
bo'renesinde eki jillig gatlam bar eki o'zekli. Bo'rene ag'ashinin® qiysayiwi,

keskin qalin’lasiw1 sebebinen payda bolg an kemshilikleri de ushirasadi.
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Agashtin’ kemshiliklerine zamariqlardin’, ja'nlikleerden (qurt-qumirisqa) ha'm
t.b. lardan z1tyanlang”an kemshilikler de jatad.

Ag'ashtin® geypara kemshiliklerinen qutiliwg'a boladi. Ol ushin ag'ashti
keptiredi, arnawl1 zatlar sin'diriledi. Ag'asht1 sirtqi ortaliqtin® ta'sirinen saglaw
ushin on1 boyaydi, lakleydi.

Ag'ashtin® ko'p gezlesetug'in kemshiligi-putaq. Olar ag'ashtin® birgelkiligin
buzadi, zagotovkanin® bekkemligin to'menletedi, sirtqr ko'rinisinin’ shirayin
ketirip, on1 islewdi qiyinlastiradi. Japiglar da usinday aqibetlerge alip keledi.

Ag'ashtin’ kemshiligine onin® qurilisindag’1t minaday kemshilikler jatadi: qiya
talshiglt (yamasa qiya gatlamli)-bo'rene ko'sherinin® kese talshiglarinin® parallel
emesligi, talshigtin® vintli jaylasiwi.

Svelevathh ag'ash talshiglarinin® iyrek-iyrek yamasa ta'rtipsiz jaylasiwi.
Shirmawig-jilliq  qatlamlardin®  jergilikli mayisiwlari.  Glazkalar-shaqadag'
o'spegen bu'rtiklerdin® izleri, smolali karmashkalar-smola menen toltirillg an jilliq
qatlamnin® ishindegi quwis (tiken japiraqli ag'ash tuximinda). Ekilik o'zek-
borenesinde eki jilliq gatlam bar eki o'zekli. Bo'rene ag'ashinin® qiysayiwi,
keskin galin'lasiw1 sebebinen payda bolg an kemshilikleri de ushirasadi.

Ag’ashtin® kemshiliklerine zamariglardin®, ja'nlikleerden (qurt-qumirisqa) ha'm
t.b. lardan zityanlang”an kemshilikler de jatadu.

Ag'ashtin® geypara kemshiliklerinen qutihwg'a boladi. Ol ushin ag'ashti
keptiredi, arnawl1 zatlar sin'diriledi. Ag'asht1 sirtqu ortaliqtin® ta'sirinen saglaw
ushin on1 boyaydi, lakleydi.

Ag’ashtin’ jaman kemshilikleri bar orinlarin onnan buyim tayarlag an waqitlari
alip taslaydi. Ma'selen, jaman putaglar kesip ha'm tesip alip taslanadi da, payda
bolg'an san'laq tig'in menen bekitiledi. Sanaatta kesilgen ag'ashlardi jariwshi
stanokta islewshiler ag'ashlardin® kemshilik tu'rlerin ha'm olard1 saplastirnw
jollari jags1 biliwleri kerek.

2. Ag ash kesindileri ha’m faneralardin® alimwi
Ag'ash tayarlag'an jag'dayda ag'ash kesiwshiler arnawli mexanikaliq

jarg'ilardin® ja'rdeminde eki tu'ri menen-faneralar ha'm taxtaylar menen jumis
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isleydi. Fanera jasalma tu'rde aling'an ag'ash materiali. Ol u'sh yamasa onnan da
ko'birek shpon gabatinan turadi. Shpon-ag'ashtin® juga gabati bolip, ol arnawl
stanoktin® pishag't arqali, qaynag'an suwda aldin-ala bo ktirilgen agash
bo'renesinen siyirip, jona kesip alinadi.

Shpon eki usilda: su'rgilew yamasa qirship tazalaw joli menen aliadi.
Su'rgilengen jag'dayda ag'ash bo'renesi qiymildamaydi, al pishaq bolsa alg'a
ha'm keyinge qaray barip-kelip, ag'ashti qatlamlar1 boyinsha jonip siyirip aladi.
Neabig'in qurshiw  waqtinda ag'ash bo'renesi aylandiriladi ha'm bo'renege
aparilg'an qrymildamaytug'in pishaq onm1 juga gabigsha parag'i formasinda jona
baslaydi.

Su'rgilengen shpon-mebellerdin® sirt betin gqaplaw ushin, al gabig'1 arshilg’an
shpon kop gabatli fanerlerdi tayarlaw ushin paydalaniladi.

Fanerler tiykarian qayin® ag ashlardan islenedi.

Shpon listleri bir-birinin® u'stine qoyiladi, bunda talshiglar uzinliq bag dari
boymsha birinshi ekinshisine perpendikulyar jaylasiw printsipine muwapiq
kesesine basilip bariladi. Bul wusil faneradan bekkem material aliwg'a
ja rdemlesedi.

Shpon listlerinin® betine bir tegis etilip jelim jag'iladi ha'm ol belgili waqitqa
shekem presste jogar: basim astinda qatti jentilip taplanadi. On1 og'ada pa‘kize
etip, on'ay qayta tayarlawg a boladi, biraq, ol, 1zg arliq aldinda ha’lsizlik etedilV.
ag ashlard1 kesedi. Putaq kesiwshi mashina operatorlart mexanizm ja'rdeminde

shaqa ha'm putaqlarin kesip, olardi gayta islew ushin tiyisli orinlarg’a jiberedi.

Ag ashlardi qayta islewge qolayli boliw1 ushin gabig't qirshilg'an ag'ashtin’
0 resi bo renelerge
kesiledi. Bo renelerdi uzinina garap kesip jarg anda shetleri kesilgen ha'm shetleri
kesilmegen taxtaylar-qirtisli taxtay (gorbil), to'rt qirli arg'it ha'm bruslar siyaqli
ag ash materiallar1 alinadi. Bul jumislar arnawli mashinalar-ag'ash jariw stanogi,
ramalar (piloramlar) arqali iske asiriladi. Ag'ashti gayta islew karxanalarinda
ag ash
materiallarinan ha'r quyl zatlar tayarlanadi.
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JUWMAQLAW

Bul «7-klass oqi’wshi’lari’na agashtan jasalg"an buyimlardi’ bir — birine
biriktiriw jollarin u'yretiw» atamasindag’1 diplom joybari uliwma u'sh bo’limnen
ibarat bolip, og’an birinshi, ag’ash materiallar1 h’a’m olardin’ tiykarg’1 qa’siyetleri
bo’liminde ag’ash zapaslarinin’ ko’pligi, olard1 aliw h’a’m islew
texnologiyasinin’, sonday aq ag’ashlardin’ h’a’r quyli tu’rleri h’aqqinda so’z
etiledi. Bunda h’a’zirgi waqitta ag’ash materiallarin paydalaniwdan aldin ayirim
sharalardin’ ko’riliwi na’zerde tutiladi.

Aag’ash buyimlart h’a’m konstruktsiyalarin biriktiriw h’aqqinda bayan etiledi.
Bunda buyimlardin’ tiykarg’it konstruktiv elementleri, gruppalar1 (detal, uzel)
h’aqqinda aytiladi. izbe-iz boymna h’a’m biyikligine baylanistirtw, bruslardi turim
ja’rdeminde birlestiriw, bruslardi mu’yesh astinda biriktiriw, jelimli biriktiriw,
jabistirilatug’in ag’ashlardi tayarlaw usillarin u’yretedi. Ag ash materiallar1 olardi
biriktiriw jollar1 haqqinda so'z etilgen . Oyip gol menen kiygiziwde jumisti
jen’illetiw ushin elektrlestirilgen  instrumentler haqqinda olardan jaylardi |,
fermalardi h.t.b imaratlard: tiklewde paydalanatug'inlig'1 hagqinda aytip o tilgen.

Ag ash materiallarin jelimlew jollar1 olardi sintetikaliq jollar menen an'sat
ha'm golayliliglar1 hagqinda aytilg'an .

Ag ash konstruktsiyalarinin® elementleri oyip Kiygiziw usillar nagel ler,
boltlar, shegeler, sonday-aq jelimlerde menen baylanistinw usillart haqqinda
mag liwmat berilgen

Konstruktsiyalar h’a’m olardi tayarlaw usillar1 bolip, bunda turaq jay h’a’m
ja’miyetlik imaratlar ushin islenetug’in buyim h’a’m konstruktsiyalar tu’rlerinin’
tayarlaniw usillari, sonday aq tereze bloklar1 esikler, h’a’m olardin’ bir neshe
tu’rlerin tayarlaw usillar1 so’z etiledi. Bunda bul konstruktsiyalardin® razmerlerin
goyiwdi ramalardin’ biyikligi, eni, sonday aq ken’likleri esapga alinadi. Misali
terezenin’, esiklerdin’, da’rwazanin’, stropil konstruktsiyalardin’, ju’k ko’teriw
konstruktsiyalarinin’ isleniw usillar1 aniq ko’rsetiledi.

Ag’ashsazliq ka’rxanalarinda ag’ashtan buyimlar h’a’m konstruktsiyalar

tayarlaw texnologiyast h’aqqinda so’z etiledi. Bunda amiq  ko’rsetilgen
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ma’mleketlik standart nomerlerinemuwapiq ramali1 Tereze bloklart h’a’m olardin’
tu’rleri, ag’ashtan islenetug’in h’a’r bir buyimnin’® h’a’m konstruktsiyanin’
tayarlaniw texnologiyas1 aytiladi. Yag'niy texnologiyaliq protsess sxemasinda
taxtalardan paydalamiw operatsiyalarinin’ avtomatik h’a’m  yarim avtomatik
liniyalarinda ormlaniwi ko’zde tutiladi. Brusok tu’rindegi detallardin’ isleniw
usillari, ayirim ramali tereze bloklarin jiynaw protsessii, jiynalg’an tabaga framuga
h’a’m fortochkalardi perimetrii boymsha islew usillari, Tereze tabaqalarin islew
h’a’m Tereze kesakilerin, blogin, shitli esikler tayarlaw texnologiyas1 h’agqinda,
sonday aq pardoz gaplama tayarlaw ko’rsetilgen.

Ag’ashsazliq ka’rxanalarinda h’a’m qurilista qa’wipsizlik texnikasi o’rtke
qars1 ilajlar h’aqqinda so’z etilgen. Bunda qa’wipsizlik gag’iydalan yag’niy
qa’wipsizlik texnikasi bo’liminin’ tiykarg’i waziypasi, islep shig’ariw travmasi,
turmisliq travma, ziyansiz islew sha’rayatlari, muskullardin’® jaraqatlaniwi,

ka’siplik kesellik h’aqqinda aytilg’an.
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