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Долговечность зубьев определяется не только износостойкостью проворности но и геометрической формой режущей части фона эксплуатации.
 Исследование процесса изнашивания зубьев ковшей в производственных условиях многих исследователей показало, что существующая конфигурация зубьев не являются рациональной. Если при работе острыми зубьями горной породы захватываются снизу, то изношенные зубья с большими площадками износа вдавливает породу внутри забоя, пир этом резко увеличивается напорное усилие и расход мощностей на черпания породы. Площадка износа непрерывно увеличивающаяся толщина режущей части зубьев вследствие клиновидной формы существенно валяют на величину сопротивления копанию и в конечном итоге на долговечность зубьев. С увеличением затопления режущего рабочего органа энергоемкость процесса разработки грунта возрастает [2]. 
Таким образом, исследования показали, что конфигурация зубьев ковша является одним из наиболее важных факторов, определяющих величину сопротивления копанию и расхода энергоресурсов. Форма зубьев обычно либо клиновидная алмазная, либо долотообразная. Форма играет важную роль и должна соответствовать породе, в которой ковш работает. 
Зубья, пригодные для работы в глине , не подходят для работы в каменистых грунтах. 
Для крепкой глины лучше всего острый долотообразные зубья, то есть длинные. 
Для работы каменной породы предпочтительно алмазная форма острия, особенно в тех случаях, когда порода не полностью взорвана особенно в карьерах НГМК и приходится отрывать зубьями. Во влажной, легко разрабатываемой глине и сыпучем песке – лучше всего пластинчатая форма острия, с заостренным краем. Как нам известно, от конфигурации зубьев изменяется профиль изношенной поверхности, толщина режущей части зубьев и величина площадки износа на задней грани, находящаяся в контакте с разрабатываемой средой. 
Отсюда ясно, что режущей части зубьев ковша необходимо придать такую конфигурацию, что в процессе изнашивания она имела бы стабильную толщину, а также ширину площадки износа на задней грани, то есть необходимо обеспечить адаптацию режущей части зубьев.
Предложенная экскаваторный ковш с адаптирующимися зубьями, позволяющую повысить производительность экскаватора при разработке твердых и каменистых грунтов без дополнительного подвода энергии к рабочему органу. [3]
Разработанная конструкция ковша с адаптирующими зубьями позволяет увеличить производительности одноковшовых экскаватор при разработке каменистых грунтов до 30% и снизить расход энергии от 10-22%.  
Изменения условия эксплуатации формы режущего инструмента меняет условия его силового взаимодействия с грунтом. Замеры покали, что его допускаемый на практике заноса зубьев увеличивает сопротивление резанию ковшом на 60-100%. В свою очередь исследования показали, что ковш с острой рыщущей частью заполняется быстрее и легче, чем с затупленной или изношенной, не вызывая перегрузок и перенапряжений экскаватора. 
Большое значение геометрических факторов на процесс резания каменистых грунтов позволяет предполагать значительное увеличение сопротивлений грунта от износа и затопления режущего инструмента. 
Изнашивание зубьев в плане сопровождается их сужением и закруглением режущей кромки. Более интенсивное изнашивание зубьев по краям режущей кромки объясняется тем, что в этих местах зубья должны преодолевать не только лобовые, но и боковые. Кроме того, края режущей кромки подвергаются более сильному воздействию со стороны твердых включений в грунте. 
 В некоторых исследованиях отмечается также зависимость изнашивания зубьев в ряд так, что режуще кромке образуют в плане прямую линую или мало отклоняются от нее, линейный износ зубьев приблизительно одинаков, лишь несколько более быстрое изнашивание внешних сторон крайних зубьев. 
Работа ковшами, у которых размеры и форма зубьев значительно отличаются от проектных. Основные изменения зубьев подробно исследована в работах [1.2] которых необходимо принимать во внимание как факторы резания грунтов заключается в следующем:
1. Используют зубья у которых длина рабочей части составляет 50-60% от проектной, а в отдельных случаях меньше ее в 2,5-3,0 раза ;
2. Изменения проектного затупления кромки, уменьшается при разработке песчано-глинистых, лессовых грунтов увеличивается в каменистых грунтах. 
3. Используются зубья разных конфигураций не по назначению, в зависимости от грунтовых условий. 
Наблюдения, проведенные многим исследования, показывают, что в большинстве случаев изменения заднего угла инструмента, разрушающего породы, более интенсивно влияет на износ, чем изменение прочих геометрических параметров. 
Это можно выгодно использовать, при создании новых адаптирующих зубьев для эффективной работы а каменистых грунтах. 
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