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СМСлар юқоридаги талабларга жавоб беради . СМС ни мойлаш хусусиятини 

янада ошириш мақсадида суюқ совун қўшдик.Тажрибалар янги яратилган 

СМС юқоридаги талабларни қондириши билан биргаликда кесувчи асбобнинг 

турғунлигини бир неча бор оширирди ва юза сифати кескин яхшиланди.  

Кесувчи асбобнинг турғунлик даврини ошиши кесишга кетаётган энергия 

сарфини камайтириш имконини беради. Шу билан бирга иш унумдорлиги хам 

ошади.  

Олинган СМС “Ўз -Ханву инжиниринг” ОАЖ корхонасида синаб 

кўрилди ва яхши натижалар берди.Хозирги пайтда “Ўз -Ханву инжиниринг” 

ОАЖ корхонаси билан хўжалик шартномаси тузилиб совутиш мойлаш 

суюқлиги етказиб берилмоқда. 

ВЛИЯНИЕ ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ ЦИЛИНДРИЧЕ-

СКИХ ДЕТАЛЕЙ НА ПРОЦЕСС СБОРКИ 

 Хусанов Юнусали Юлдашалиевич ФерПИ,  

Юсуфов Азизбек Тўлқинжон ўғли АндМИ магистранти 

Завершающим этапом выпуска изделий машино – и приборостроения 

является операция сборки, от качества которой в значительной степени зави-

сит их надежность и долговечность. Автоматизированная сборка позволяет 

повысить производительность труда, исключить вредное воздействие шума, 

вибрации, пыли, грязи, а также обеспечить стабильное качество изготавлива-

емых изделий.  

В настоящее время трудоемкость сборочных операций составляет 35% 

от общей трудоемкости при создании машин, а стоимость этих работ в маши-

ностроении достигает до 50%. 

Детали, сопрягаемые по цилиндрическим поверхностям с гарантирован-

ным зазором, широко используются в различных конструкциях современных 

машин и приборов. Автоматизация этих простых сборочных операций связана 

со значительными трудностями из-за исключительной сложности точного осе-

вого (1-200 мкм) и углового совмещения сопрягаемых деталей в сборочном 

оборудовании.  
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Помимо сложности процесса совмещения осей причинам низкого 

уровня автоматизации являются:  

- не технологичность некоторых конструкций узлов и деталей;  

- отсутствие при проектировании обоснованных руководящих материа-

лов и требование по созданию изделий, подлежащих автоматизированной 

сборке.  

Для решения задачи автоматизированной сборки деталей, сопрягаемых 

по цилиндрическим поверхностям с гарантированным зазором и влияние их 

геометрических параметров необходимо:  

1. Исследовать динамику процесса совмещения сопрягаемых поверхно-

стей соединяемых деталей. 

2. Создать специальные способы и средства до ориентации соединяе-

мых деталей. 

3. Создать надежное и эффективно работающее сборочное приспособ-

ление и оборудование. 

Комплексное решение вышеперечисленных задач позволит создать 

надежное, высокопроизводительное сборочное оборудование.  

На основании вышеизложенного можно утверждать, что разработка эф-

фективных способов и средств автоматизированной сборки деталей, сопряга-

емых по цилиндрическим поверхностям с гарантированным зазором и иссле-

дования их геометрических параметров является актуальной научно-техниче-

ской задачей. 

 

ПЛАСТМАССАНИ ПАРМАЛАШ ҲАҚИДА УМУМИЙ 

МАЪЛУМОТЛАР 

17-14 МСТ гуруҳ талабаси Низомова Зиёдахон Маруфжон қизи, Хусанов 

Юнусали Юлдашалиевич ФарПИ 

Пармалаш прессланган ёки қатламли материаллардан тайёрланган 

деталларга ишлов бериш мобайнида кенг қўлланилади. Бироқ, ишлов 

берилаётган материалда эриб кетиш, пармаланган тешик деворларига қисилиб 
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