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АВТОМАТИЗАЦИЯ СБОРОК ДЕТАЛЕЙ СОПРЯГАЕМЫХ ПО ЦИ-
ЛИНДРИЧЕСКИМ ПОВЕРХНОСТЯМ С ЗАЗОРОМ.

Д.М.Эргашев, Ф.Ф.Абдурахимов (АндМИ)
              Завершающим этапом выпуска изделий машиностроения является операция сборки, от качества которой в значительной степени зависит их надеж-ность и долговечность. Автоматизированная сборка позволяет повысить производительность и надежность процесса, обеспечить стабильное качество из-готавливаемых изделий.В настоящее время обрабатывающие операции автоматизированы на90…95 %, тогда как сборочные всего на 5…7 %. Трудоемкость сборки состав-ляет 35 % от общей трудоемкости при как создании машин, а стоимость этихработ составляет в пределах 40-50% от всей трудоёмкости машин.Детали, сопрягаемые по цилиндрическим поверхностям с гарантирован-ным зазором, широко используются в конструкциях современных машин иприборов. Автоматизация этих простых сборочных операций связана со зна-чительными трудностями из-за исключительной сложности точного осевого(1-500 мкм) и углового (90-1.50) совмещения сопрягаемых деталей в сборочномоборудовании.Помимо сложности процесса совмещения осей причинами низкогоуровня автоматизации являются: не технологичность некоторых конструкций узлов и деталей; отсутствие при проектировании обоснованных руководящих материа-лов и требований по созданию изделий подлежащих автоматизированной сборке. Для решения задача автоматизированной сборки деталей, сопрягаемых по цилиндрическим поверхностям с гарантированным зазором необходимо:
1.Исследовать динамику процесса совмещения сопрягаемых поверхно-стей соединяемых деталей.
2.Создать специальные способы и средства доориентации соединяемых деталей.
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3.Создать надежное и эффективно работающее сборочное оборудование.Процесс создания эффективного автоматизированного сборочного оборудования может осуществляться путем: изменения традиционных технологий сборки; созданием современных устройств ориентированный подача и базирования деталей в процессе сборки; созданием типовых сборочных автоматов.Комплексное решение этих задач позволит создать надежное, высоко-производительное сборочное оборудование.На основании изложенного можно утверждать, что разработка эффективных способов и средств автоматизированной сборки деталей. Сопрягаемых поцилиндрическим поверхностям с гарантированным зазором, является актуальной научно-технической задачей.
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