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МАЙДАЛАНГАН РЕЗИНА –ҚИММАТБАҲО ХОМ АШЁ 

 

Исмаилов Б.М., Махсетбаев Е.А., Абдугафуров И.А. 

Тошкент кимё-технология институти  

 

Резина буюмлари ассортименти ниҳоятда кенг ва доим ўсиб боради. Ҳозирда у 60 

минг тадан ортиқ номлардан ошади. Резина буюмлари турмуш тарзимизда жуда кенг 

қўлланилади. Резина буюмларини асосий ҳажми (80% дан юқори) аппаратлар, машиналар ва 

конструкциялар деталлар кўринишида ишлаб чиқарилади. Ассортименти бўйича эмас, ишлаб 

чиқариш ҳажми бўйича биринчи ўринда шинлар, иккинчи ўринда турли резинали техник 

буюм эгаллайди.Буларга транспортёр ленталар, корхона ременлари, енглари, турли 

машиналар, аппаратларни ва конструкцияларни тоза резина, резинатексил ва резинаметал 

деталлари, резинали техник матолар, улардан буюмлар, шунингдек алоҳида бўлмаган 

мухандис объектлари: лодкалар, плотлар (солар) антонлар ва бошқалар киради. Ниҳоят 3-

ўринни резина оёқ кийим рўзғор буюмлари ва санитар-гигиена буюмлари: бу ерга яна каучук 

қўллаган ҳолда тайёрланадиган асбоб техник буюмларни ҳам киритиш керак, турли 

машиналар учун тармоқ накладкалар стипленнани фракцион дисклари, прокладкалар, 

уплонителлар (зичлагичлар, зичликни оширувчи моддалар) ва бошқалар эгаллайди. 

Муддати тугаган автошиналарни қайта ишлаш бутун дунёда катта муаммолардан 

бири ҳисобланади. БМТ маълумотларига кўра, йилига яроқсиз ҳолга келган автомобил 

шиналари 24 млн. тоннадан иборат бўлиб, уни 60% чиқиндихоналарга ташлаб юборилади. 

Европада истеъмолдан чиқариладиган автошиналар 2,5 млн тоннани ташкил қилган ҳолда, 

90% қайта ишланмоқда. Яқин йиллар ичида Евроиттифоқ уларни 100% қайта ишлашни 

режалаштирмоқда. Муаммонинг ўта долзарблигини шундан ҳам билиш мумкинки, 

“Шиналарни қайта ишловчилар Европа ассоциацияси” (Европейская ассоциация 

переработчиков шин - ЕТRA) ташкил қилинган. Эскирган шиналардан, яқин вақтларгача, 

фақат иссиқлик энергияси олиш мақсадида экологик ҳавфсиз қурилмалар ёрдамида ёқиб 

юборилар эди. Аммо, сўнгги 15 йил ичида механик технологияни қўллаш усулининг 

оммалашуви натижасида шиналарни майдалаб ишлатиш 5% дан 34% гача ортганлиги 

кузатилади. Ҳозирги вақтда автомобил шиналари ва резино-техник маҳсулотларини ўндан 

ортиқ қайта ишлаш технологиялари мавжуд. Бироқ уларнинг энг кенг тарқалгани ва 

оммалашгани иккита: 

- иссиқлик усули билан қайта ишлаш (пиролиз); 

- механик усул билан қайта ишлаш. 

 Мутахассислар таъкидлашича, иккала вариантнинг ҳам камчилиги охирги 

маҳсулотнинг     

 таннархи юқорилиги, ишлаб чиқариш самарадорлиги ва рентабеллиги пастлигидадир[1].  

Қуйидаги келтирилган маълумотлар эскирган шиналарни қайта тиклаш ҳақида 

тасаввурга эга бўлишимизга ёрдам беради: Жаҳонда, %- қайта тиклаш 18, кўмиб ташлаш 10, 

майдаланган ҳолга келтириш 34, ёқиб юбориш 38; Россияда, % - қайта тиклаш 1, 

майдаланган ҳолга келтириш 12, ёқиб юбориш 86, пиролиз 1. Қуйидаги 1-расмда дунё 

бўйича шиналарни қайта тиклаш ҳолати тасвирланган. Ушбу келтирилган маълумотлар 

таҳлили шуни кўрсатадики, ҳалигача эскирган шиналарни асосий қисми ёндириб 

юборилаётганини гувоҳи бўламиз. Аслида бу технологияси охиригача ишланмаган 

қимматбаҳо ҳом ашёдир. Қуйида механик майдаланган шиналардан нималар ишлаб чиқиш 

мумкинлигни келтирамиз: Резина маҳсулотлари ишлаб чиқариш: автомобиль шиналарини 

тиккалаш ва янгиларини ишлаб чиқариш; резина пойафзаллар ва резино-техник маҳсулотлар 

тайёрлашда қўшимча  сифатида; автомобиль интерьерлари учун зарур қисмлар (тўшалмалар, 

бамперлар, тутқичлар). Йўл ва бошқа қопламалар: очиқ ва ёпиқ спорт майдонлари учун 

қопламалар; болалар ўйин майдончалари қопламалари; қишлоқ хўжалиги ва чорвачилик 

бинолари қопламалари; чоксиз қопламалар ишлаб чиқариш; одамларни интенсив оқими 

мавжуд жойлар-ер ости ўтиш жойлари, метрога ва супермаркетларга кириш жойларига 
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сирпанмайдиган тўшалмалар тайёрлашда; асфальтобетон қоришмалар тайёрлашда қўшилади 

ва ҳоказо. Қурилишда: кўприклар қуришда ва гидроизоляторлар тайёрлашда; деворларни 

пардозловчи қурилиш материаллар тайёрлашда; чуқур жойларга қуйиладиган 

фибробитонларга қўшилади; темир йўл рельслари остига қўйиладиган демпфирловчи 

тўшалмалар тайёрлашда; эшик, ромларни зичловчи резиналар; томларга мўлжалланган 

композицион ёпқич композицион материаллар тайёрлаш; резинобитуммастик; вулкани-

зацияланган ва  вулканизацияланмаган гидроизоляцион ўрам материаллар ва ҳ.з. 

1-расм. 
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 Юқорида майдаланган резина бўлакларини тўлиқ бўлмаган ишлатилаш соҳаларини 

келтирдик холос. Бу рўйхатни яна давом эттириш мумкин. Ана шундай муаммо ва унинг 

ечимини топиш Республикамиз ёш кимёгарлари олдида ҳам турганлигини унутмаслигимиз 

керак.  
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