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ВЛИЯНИЕ ЗЕРНЕНИЯ НА СКОРОСТЬ РАСТВОРЕНИЯ ПОВАРЕННОЙ СОЛИ 

МЕСТОРОЖДЕНИЙ БАРСАКЕЛЬМЕС И КАРАУМБЕТ 

 

Искендеров А.М., Тоиров З.К., Бобокулов А.Н., Рустамов У. 

Ташкентский химико-технологический институт 

 

 Изучения влияния зернения на скорость растворения поваренной соли имеет 

практическое значение, так как в производственных условиях используют кристаллические 

соли различного зернения [1,2].  В опытах зерненив твердой поваренной соли варыровали в 

пределах от 0,63 до 56 мм. 

Результаты опытов (табл. и рис.1) показывают, что с увеличением зернения 

кристаллов поваренной соли месторождения Барсакельмес от 0,63 до 2,5 мм возрастает 

растворимость и величина константы скорости растворения. 

Это объясняется тем, что с увеличением размеров кристаллов между ними 

образуется большой объем пустых пространств и вследствие этого увеличивается 

поверхность соприкосновения фаз.  

Таблица  

Кинетика растворения поваренной соли месторждения Барсакельмес при различном 

зернении 

 

№ 
Зернение, 

мм 

Время

, мин 

Концентрация, 

моль/л 
tнас

нас

СС

C


ln  K, мин-1 

1 2 3 4 5 6 

1. 

0,63 

3 2,5 0,7997 0,27 

2. 6 3,59 1,4785 0,24 

3. 9 3,98 1,9373 0,21 

4. 
 

12 4,28 2,5311 0,21 

    Kср=0,23 

1. 

1,25 

3 3,41 1,1288 0,37 

2. 6 4,41 2,1282 0,35 

3. 9 4,72 2,7568 0,30 

4. 12 4,94 3,9199 0,32 

    Kср =0,33 

1. 

2,5 

 

3 3,78 1,3572 0,45 

2. 6 4,67 2,4947 0,41 

3. 9 4,92 3,3992 0,37 

4. 12 5,06 5,1338 0,42 

    Kср=0,41 

 

 Как видно из результатов экспериментов, скорость растворения резко возрастает в 

первые 6 мин, затем после 12 мин ее рост практически прекращается. 

С увеличением зернения кристаллов в пределах 0,632,5 мм величина константы 

равновесия растворения возрастает от 0,23 до 0,40 мин-1. 
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Рис. 1. Кинетика растворения поваренной соли месторождения   Барсакельмес при 

различном зернении.  

1 - 0,63 мм; 2 - 1,25 мм; 3 - 2,5 мм. 

При растворении поваренной соли месторождения Караумбет наблюдается 

аналогичная закономерность, но с увеличением зернения от 5 до 56 мм скорость 

растворения заметно уменьшается, что можно объяснить уменьшением растворимости из-

за более крупных размеров кусков соли. Результаты опытов приведены на рис. 2. 

Как видно из данных таблиц и рисунка при зернении 0,63 мм скорость растворения 

невысока, при зернении 1,25 и 2,5 мм скорость растворения увеличивается, а при зернении 

от 5 до 56 мм скорость растворимости уменьшается. 

 

 
Рис. 2. Кинетика растворения поваренной соли месторождения Караумбет при различном 

зернении, при зернении  

1 - 0,63 мм; 2 - 1,25 мм; 3 - 2,5 мм. 

Таким образом, оптимальное зернение для увеличения скорости растворения 

составляет 1,25 – 2,5 мм. 
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