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ПОЛУЧЕНИЕ ЛЕГКОЛЕТУЧОГО ЭКСТРАКЦИОННОГО БЕНЗИНА ИЗ МЕСТНЫХ 

УГЛЕВОДОРОДОВ ДЛЯ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ХЛОПКОВОГО МАСЛА 

 

Хабибуллаев Н.А. Абдурахимов С.А., Акрамова Р.Р.. 

Ташкентский химико-технологический институт. 

 
  После приобретения независимости в Узбекистане за счет освоения инвестиций 

интенсивно развивается масложировая промышленность, которая в основном 

перерабатывает семена хлопчатника по схеме «форпрессование - экстракция».Для 

экстрагирования хлопкового жмыха,  полученного способом прессования используют 

углеводородный растворитель, т.е. экстракционный бензин, качество которого требует 

повышения. 

         Новой нефтью Узбекистана является Андижанское месторождение, которое относится 

к Ферганско-Андижанскому нефтяному складу и вытянуто с Юго-Запада на Северо-Восток. 

Оно эксплуатируется с 1990 г. В работе [1] определены физико-химические характеристики 

и фракционный состав этой нефти и показаны пути рационального способа переработки. 

Выявлено, что нефть к малосернистой, смолисто-парафинистой. Выход бензиновой фракции 

доходит до 23,3%. Содержание ароматических углеводородов колеблется в пределах 5,9-

13,8: нафтеновых 30,7-36,8 и парафиновых 52,3-57,7% масс. Следовательно, эта фракция 

состоит в основном из парафино-нафтеновых углеводородов. Относительно низкое 

содержание ароматических углеводородов является главной причиной довольно низкого 

значения (40-50 пунктов) октановых чисел этих фракций.  

В решении проблем обеспечения Республики нефтью достойное место и мает и 

нефтегазоконденсатное месторождение Кокдумалак, находящееся в Каршинских степях, 

вблизи границ Бухарской области и Туркменистана, т.е. на Амударьинской впадине. Ш.К. 

Раббимовым [2] определен тип Кокдумалакской нефти. Найдено, что кислотность нефти 

равна 4,48 мг КОН/г. Следовательно, эта нефть относится к кислым нефтям. По 

углеводородному составу она относится к парафино-нафтемному типу, но с несколько 

большим содержанием магических углеводородов. Новое оосваиваемой нефтью является 

нефть месторождения Миршади Сурхан-Дарьинской области.По данным [3], анализ образца 

нефти согласно ГОСТ на нефтепродукты дал следующие результаты: плотность-0,9750 

г/см
3
: молекулярная масса 400: кинематическая вязкость-24,9 сст: кислотность-0,11 мг 

КОН/г: показатель переломлення-1,5650: содержание асфальтенов-3,6%: смол 

(силикагелевые)-28,5%: парафинов (комплексообраз.)-6,6%: воды-3.0%. 

Элементный состав образца (%): С-78,47: H-12,40: S-6,96: N-0: O-2,17 (по разности). 

Как видно из приведенных данных, нефть относится к сернистым высокосмолистым 

и парафинистым нефтям.В табл.1 даны физико-химические параметры Мингбулакской 

нефти. 

Открытие крупного месторождения нефти на площади Мингбулак Наманганской 

области явилось событием огромной важности и подтверждает прогноз ученых нефтяников 

о нефтегазоносности центральной части Ферганской впадины [4]. Об этом писала и 

зарубежная пресса [5]. В работе определены физико-химические характеристики и 

фракционный состав этой нефти и показаны пути рационального способа переработки. 

Выявлено, что нефть относится к малосернистой, смолисто-парафинистой. Выход 

бензиновой фракции доходит до 23,3%. Содержание магических углеводородов колеблется 

в пределах 5,9-13,8; нафтеновых 30,7-36,8 и парафиновых 52,3-57,7% масс. Следовательно, 

эта фракция состоит в основном из парафино-нафтеновых углеводородов. Относительно 

низкое содержание ароматических углеводородов является главной причиной довольно 

низкого значения (40-50 пунктов) октановых чисел этих фракций. 
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Таблица 1. 

Физико-химическая характеристика Мингбулакской нефти (при 20°С) 

Наименование показателей Значения 

Плотность, г/см
3
 0,857 

Вязкость кинематическая при 20°С, сст 121,520 

при 50°С, сст 22.,80 

Кислотное число, мг КОН/г 0,048 

Содержание серы, % масс 0,310-0,314 

Темп-ра застывания с термообработкой, °С 25 

Без термообработки, °С 22 

Содержание асфальтенов, % масс 6,8 

Содержание силикагелевых смол, % масс. 15,65 

Содержание парафинов, % масс. 16,00 

Температура плавления парафина, °С 30,00 

Фракционный состав:  

Температура начала кипения, °С 69,00 

До 100°С выкипает, % 1,20 

До 120°С 1,80 

До 150°С 5,60 

До 180°С 10,50 

До 200°С 13,00 

До 240°С 16,00 

До 260°С 23,00 

До 280°С 25,00 

До 300°С 30,00 

Содержание хлористых содей, мг/л 265,00 

Содержание воды, % масс Следы 

Элементный состав, % H-14,54; С-84,93; N-0,64 

Таким образом, для промышленного производства легкокипящего экстракционного 

бензина целесообразно использовать смесь местной нефти с газоконденсатом при 

соотношении 70:30 %.Применение данного бензина при экстракции хлопкового жмыха 

обеспечивает повишение качества масла и шрота. 
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