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Узбекский КМК 2.03.05-97 «Стальные конструкции» не может быть использован для расчета конструкций из тонкостенных гнутых профилей толщиной менее 4 мм, так как не учитывает некоторые существенные особенности их работы. К отличительным особенностям профилей относятся: 1) редуцирование сечения. 2) Изменение механических характеристик стали по сечению. 3) Наличие остаточных деформаций и геометрических несовершенств формы. Из-за отсутствия стандарта для ЛСТК расчет таких конструкций в настоящее время выполняются по зарубежным нормам или стандартам, разработанным организациями с учетом требований этих норм.

Ниже рассмотрены некоторые особенности расчета элементов ЛСТК из тонкостенных гнутых профилей при продольном сжатии, изгибе и кручении.

Редуцирование сечения профилей для изготовления несущих конструкций каркасов зданий используются стандартный гнутый профиль С - образного сечения. Высота сечения этого профиля — от 160 до 300 мм. Для повышения жесткости профилей при местной нагрузке и кручении их стенкам придают ступенчатую S-образную форму.

Профили прокатываются из рулонной оцинкованной стали толщиной от 1,6 до 3 мм с пределом текучести от 250 до 350 МПа и относительным удлинением не менее 16 %. Соотношение высоты и толщины плоских участков стенок профилей рекомендуется принимать не более 200. В связи с тем, что продольно сжатые участки профиля могут потерять местную устойчивость при напряжениях, не достигших предела текучести стали.

Расчетные характеристики сечения следует определять с учетом его редукции, т. е. снижения рабочей площади. При этом расчетную или эффективную ширину сжатых полок рекомендовано принимать равной расстоянию от края выкружек стенки до края полки или выкружки окаймляющего отгиба.

Если , здесь, где — максимальное напряжение в полке; К1 = 4— для полок с высотой окаймляющего отгиба с ≥ 0,20; К1 = 1 согласно или К1 = 0,43 согласно— для полок с высотой окаймляющего отгиба с < 0,2 или без него; 

— модуль упругости стали;
 — толщина полки.

Максимальное напряжение в полке возникает от поперечных сил в виде касательного напряжения, которое вызывает кручение. Марка стали применяемые для профилей соответствует С235, допустимое напряжение для этой стали . Поскольку объекты вахтового городка ЛУОК в Кандыме имеют разные пролеты, естественно, что возникают разные напряжения в сечениях рамно-связевой системы. По этому берем в качестве максимального напряжения допустимое напряжение, рассчитаем редуцирование сечения относительно этого напряжения.

Максимальный пролет рамы составляет 15.4м, соответствует на полураме 7,7м. Максимальное значение момента при распределенном загружении:

 для несущих балок сечение 300х65х3 , тогда,  согласно формуле Журавского для нижней и верхней полки гнутого профиля касательные напряжения будут равными:

0,0104 = 0.237 , Поскольку ширина полки для всех видов профиля не меняется т.е, , поэтому для предельного напряжения считаем параметр толщиной : 0,0104 = 0.444 ,

Напряжения для профилей толщиной не вызывает редуцированию сечения, поэтому ширина полки остается эффективным т.е.,

Для стенки профиля согласно формуле Журавского для полустенки гнутого профиля касательные напряжения будут равными:

0,014 = 0.736 , при расчетную ширину сжатых полок следует определять с учетом местной потери устойчивости по формуле Криволинейные участки и растянутые полки профилей включают в рабочую площадь сечения профилей полностью. Если для продольно сжатых участков стенок, их рабочую площадь также определяют с учетом редукции.

Расчетные геометрические характеристики профилей (моменты инерции и сопротивления) при изгибе определяют с учетом их рабочей редуцированной) площади. В связи с тем, что в закритической стадии работы сжатых участков профиля, их рабочая высота нелинейно зависит от уровня максимальных напряжений Значения при поперечном изгибе профиля определяются методом итерации, последовательно задаваясь значениями напряжений до получения окончательного значения, близкого к постоянному.
