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O’zbekiston jahon bozorida 0’zining paxtasi bilan yuksak nufuzga ega
davlat. Mamlakatimiz paxta tolasi sifatini oshirishga doimiy e’tibor garatgani
tufayli bu sohaga oid barcha xalgaro tadbirlarda faol ishtirok etmoqda, paxta
etishtirish texnologiyasini takomillashtirish, yugori sifat ko’rsatkichlariga ega
paxta tolasini ishlab chigarishni ko’paytirishga yo0’naltiriladigan sarmoyalar
hajmini oshirmoqda.

O’zbekiston Prezidenti Islom Karimovning mamlakatimizni 2014 yilda
ijtimoiy-iqtisodiy rivojlantirish yakunlari va 2015 yilga mo’ljallangan iqtisodiy
dasturning eng muhim ustuvor yo’nalishlariga bag’ishlangan Vazirlar
Mahkamasining majlisidagi ma‘ruzasida birinchi navbatga go’ygan masala:
“Birinchi navbatda, jahon bozorida teng ragobatlasha oladigan va keyingi
bosgichda iqgtisodiy 0’sishning, iqtisodiyotni yanada modernizatsiya va
diversifikatsiya gilishning lokomotiviga aylanishi mumkin bo’lgan tarmoq va
korxonalarni jadal rivojlantirish hamda aniq yo’naltirilgan holda qo’llab-
quvvatlashni ta minlash zarur.

Ma’lumki, O’zbekiston jahon bozorida xomashyo resurslarining, masalan,
paxta va boshga turdagi xomashyolarning narxi keskin tushib ketgan holatlarni
ko’p marotaba boshidan kechirgan.

Shu bilan birga, to’qimachilik va yengil sanoatning boshqa tarmogqlarida
ana shu paxta xomashyosini yanada chuqur gayta ishlashni ta'minlash, bo’yalgan
Ip-kalava, trikotaj polotnosi va matolar kabi tayyor mahsulotlarni xorijiy
mamlakatlarga eksport qilish, keyinchalik, zamonaviy texnologiya va dizaynni
faol 0’zlashtirish asosida, tayyor to’qimachilik mahsulotlari ishlab chigarishda
ulkan samaraga erisha olamiz.

Mamlakatimizda ishga solinmagan yana ko’plab rezerv va imkoniyatlar
mavjudligiga birgina shu misol asosida ishonch hosil gilish mumkin.

Bu o’rinda gap, avvalo, dastlabki xomashyoni va yarim tayyor
mahsulotlarni yanada chuqur qayta ishlash texnologiyalarini joriy etish, buning
uchun neft-gaz, neft-kimyo va kimyo, yengil sanoat va elektrotexnika

tarmogqlarida yangi kompleks va korxonalar tashkil etish, shuningdek, jahon va



mintaga bozorlarida, ichki bozorimizda xaridorgir bo’lgan tayyor to’qimachilik,
charm-poyabzal, ozig-ovqat, farmatsevtika sanoati, elektronika va maishiy elektr
texnika mahsulotlari, maishiy kimyo tovarlari, qurilish va pardozlash materiallari
ishlab chigarishni yo’lga qo’yish hagida bormoqda.

Vazirlar Mahkamasi ikki oy muddatda tegishli vazirlik va idoralar,
uyushmalar, kompaniyalar, Qoraqalpog’iston Respublikasi Vazirlar Kengashi,
viloyatlar va Toshkent shahar hokimliklari ishtirokida 2015-2019 yillarda ishlab
chigarishni tarkibiy o0’zgartirish, modernizatsiya va diversifikatsiya qilishni
ta'minlash bo’yicha chora-tadbirlar dasturini ishlab chigsin va gabul gilsin”.

O’zbekiston Milliy iqtisodiyotining muhim sohasi — paxta tolasi ishlab
chigarishda zamon talablariga mos keladigan texnologiyalarni go’llashni talab
giladi. Hozirgi kunda bu sohaning oldida turgan asosiy vazifa tola va chigitning
tabily xususiyatlarini saglagan holda sifatli tolali Xxom ashyo ishlab chigarishdan
iborat.

Paxtani dastlabki ishlash bir gator texnologik jarayonlardan iborat bo’lib
(joylashtirish, saglash, tashish, quritish, tozalash, tola ajratish va boshgalar),
0’ziga x0s texnologik zanjirni tashkil etadi. Bu tehnologik zanjir har bir jihozning
ish unumi va undan oldingi mashinalarning ish sifatiga chambarchas bog’liqdir.
Mana shu masalani inobatga olgan holda paxtaning sifat ko’rsatkichlariga
texnologik zanjir jihozlari ta’siri katta degan xulosaga kelish mumkin.

Paxta tolasining jahon bozoridagi ragobatdoshligi asosan tashqi ko’rinishi
tola uzunligi, hamda tarkibidagi ifloslik va nugsonlar miqgdoriga qarab
belgilanadi.

Tolani chigitdan ajratish jarayonida tola va chigitda jinlash nugsonlari xosil
bo’ladi. Jinlangan tola tarkibida: ulyuk, pishmagan tola, singan tola, tola
bo’lakchalari, tolali chigit po’stlog’i, eshilgan va tuginchali tolalar bo’lishi
sababli, tolaning ifloslik bo’yicha sifat ko’rsatkichlarini yaxshilash uchun tolani
tozalash lozimdir. Bu nugsonlar tolaning sifat ko’rsatkichlarini pasaytiradi,
yigiruv sanoatida katta muammolarga olib keladi. Shuning uchun tolani

presslashdan oldin tozalash muhim ahamiyatga ega.



Agar iflosliklari davlat standartida ko’rsatilgan me’yordan ko’p bo’lib,
ularni  presslab  toylansa, to’kimachilik fabrikalari tayyorlov  sexlari
mashinalarining ishini giyinlashtiradi.

Bitiruv malakaviy ishning magsadi Norin PTKdagi gin mashinasining
himoya elementlarini takomillashtirib gayta loyihalashdan iborat.

Bitiruv  malakaviy ishimni  bajarishda  mutaxassislik  fanlari
mashg’ulotlarida va ishlab chigarish amaliyotlarida olingan nazariy va amaliy
bilimlardan keng foydalandim.



TEXNOLOGIK QISMI
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“Norin tola” OAJ 1927 yilda tashkil gilingan. Manzili: Xaqulobod shahri
Beruniy ko’cha 78-uy. Korxonaning milk shakli aktsiyadorlar ulushidan iborat.
Shu jumladan Namanganpaxtasanoat — 51 %, respublika “Agrobank” — 1,19,
jismoniy shaxslar — 47,8. asosiy ishlab chigarilayotgan mahsulotlarning turi tola,
momid, chigit, ulyuk va pux mahsulotlaridan iborat. Korxona tarkibiga boshgaruv
apparati, texnik nazorat bo’limi, ma muriy xo’jalik bo’limi, umumiy tsex
personali, ta'mirlash-mexanika bo’limi, Xaqulobod va Uchtepa paxta saroylari
Kiradi.

Jami ishchi va xodimlar soni 293 kishini tashkil qiladi, jumladan,
boshgaruv xodimlari — 16 kishi, muhandis-texnik xodimlar — 25 kishi, ishchilar
252 kishi. Ishchilarning o’rtacha oylik maoshlari 550-600 ming so’m.

Korxonaning paxta bo’yicha yillik ishlab chigarish quvvati 30 ming
tonnani tashkil giladi.

Korxonani 2015 yildagi daromadi 1 mird 484 miIn 620 ming so’mni tashkil
giladi. Bir yilda 1,7 mlrd so’mli mahsulot ishlab chiqgarildi. 2014-2015 vyillarda
korxona va Kkorxonaga gqarashli paxta saroylarida servis hizmat ko’rsatish
shaxobchalari qurib bitgazilmoqda, hamda ipak qurti bogishga ixtisoslashtirilgan

pillaxonalar qurib ishga solindi.

Paxta tozalash zavodining ishlab chigarish dasturini hisoblash

CHigitli paxta - bu paxta tozalash zavodlari uchun asosiy hom
ashyo.Umumiy materiallar xarajatining 75-80% zavodning hom ashyo bazasini
yaratishga, ya'ni, chigitli paxtani xo’jaliklardan sotib olish uchun sarf qilinadi.

Hom ashyo bazasining holati va ishlab chigarishni rasional foydalanish —
chigariladigan mahsulot hajmiga, sifatiga va barcha texnik-igtisodiy
ko’rsatkichlarga katta ta'siri bor. Shu sababli paxta tozalash zavodining ishlab
chiqgarish dasturini hisoblashda uning iqtisodiy tomonidan foydaliligini aniglash,
ya'niy texnologik uskunalarning, ishlab chiqarish bulimlarning ishlash rejasini

tuzish yeng asosiy vazifalardan biri bo’lib topiladi.
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Hisoblash tartibi

Hisoblash uchun dastlabki quyidagi ma‘lumotlardan foydalanish

Xom ashyo bazasining hajmi, Qpaxta 18344
Zavodda ishlaydigan jinlar soni, Km 4
Jin silindridagi arralr soni, Kar 90
Tola chiqishi, Vt 31,4
Korxonaning ishlash tartibi, nc 3
Korxonaning ishlash vaqti, soat 8
Uskunalarning FIK, h 0,9
Lint olish darajasi B tip 2,8
Linterlar soni 10
Linter ish unumdorligi, Pr 1000
PTPdagi paxta migdori, Qptp 10000
Bir yildagi kunlar soni, N 258
Yil davomidagi dam olish kunlari, Nd 27
Qonuniy bayram kunlari, Nb 8
Kapital ta'mirlash kunlari, Nk 25
Tola toyining og'irligi 220
Lint va tolali chigindi toyining og'irligi 225
Hisoblash

1. PTZningyildavomidaishlashvaqtinihisoblaymiz:

T=[N=(Ny +N, + N, JJ=[258 — (27 + 8.+ 25)]-3-8- 0,9 = 4276.8s0at (1)

Bu yerda: N — bir yildagi kunlar soni

Ngy — yil davomida dam olish kunlari
Ny — qonuniy bayram kunlari
Ny, — kapital tamirlash kunlari

2. Arralijindaishlabchigariladiganumumiytolahajminianiglaymiz:

_Q,B, 18344*330

= = =6053.52 tonna
Qs 100 100

17



Bu yerda ,Q,- umumiy paxta xajmi

Bm— tola chigishi ( vixod)

3. Jinlarning o'rtacha ish unumdorligini aniglaymiz:

~Q, -1000  6053.52-1000

ot = = =5.44 kg - arra/ soat
K, K, -T 2-130-4276.8

Bu yerda: Q,,—umumiy tola xajmi
Kw— jinlar soni
Kap — jindagi arralar soni

T —PTZningyildavomidaishlashvagqtini

18
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4. Tola navlari bo'yicha paxtaning assortimenti.

o Tola navlari bo'yicha hajmi o
Paxta | Paxta hajmi Tola hajmi
_ 1 2 3 4 5
navi

% T % T % T % T % T % | T % T
I 65 | 11923.6 | 96 | 11446.6 | 4 | 476.94 34 | 4054.02
I 8 |1467.52| 8 | 1174 |90 | 1320.76 | 2 | 29.35 33.4 | 490.15
11 18 | 3301.9 5 | 165.09 | 95 |3136.8 32 | 1056.6
v 7 1284 7 | 89.88 [93.0|1194.1 31.1 | 399.32
\Y, 2 366.8 50.0 | 183.4 | 50 | 183.4| 29.3 | 107.47
Jami | 100 | 18344 33.4 | 6107.56
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5. Paxta tolasining sinflari bo'yicha assortimenti.

Paxta o Tola navlari bo'yicha paxta hajmi

Paxtal | omi | TORPAM Oliy Yaxshi Orta Oddiy Iflos
e T % T % T % T % T % T % | T

I 11923.6 | 71.3 | 4054.02 | 100 | 4054.02

Il | 1467.52 | 11.0 | 490.15 8 39.21 92 | 450.93

I | 3301.9 | 9.6 | 1056.6 5 52.83 91 | 96150 | 4 42.26

vV 1284 | 4.7 | 399.32 20 79.86 | 80 | 319.45

V 366.8 | 3.5 | 107.47 100 | 107.47
Jami | 18344 6107.56
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6. Ishlab chigarishda paxtadan olinadigan mahsulotlar balansi.

Paxta Paxta hajmi Tola hajmi Chigit chigishi | Momigq chigishi Tolali chigindi Iflos chigindi
navi va hajmi va hajmi chiqgishi va hajmi | chigishi va hajmi
% T % T % T % T % T % T
I 70 | 119236 | 34 |4054.02| 615 7333 14 166.93 0.2 23.8 3.1 369.6
I 11 | 1467.52 | 33.4 | 490.15 | 60.1 | 881.97 1.9 27.88 0.3 4.4 5.2 76.31
1 10 3301.9 32 | 1056.6 | 59.6 |1967.93 0.7 23.11 0.4 13.2 7.1 234.43
v 5 1284 31.1 | 399.32 | 57.7 | 740.86 0.0 0 0.6 1.7 9.8 125.83
V 4 366.8 29.3 | 107.47 | 57.2 | 209.80 4.3 15.77 1.1 4.0 11.6 42.54
Jami 18344 6107.56 11133.5 1.3
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7. Arrali jinli sexning ishlab chiqgarish dasturi

Neo O'lchov Paxta navlari _
Ko'rsatkichlar birligi | [ 1 vV V Jami
1 Paxta hajmi T 11923.6 1467.52 3301.9 1284 366.8 18344
2 Jinlar soni dona 2 2 2 2 2 2
3 Arralar soni dona 130 130 130 130 130 130
Jinlar ish
4 unumdorligi Kg/arra 10.9 9.6 8.6 7.8 7.5 9.6
Ishlab chigarilgan
5 tola miqdori T 4054.02 490.15 1056.6 399.32 107.47 6107.56
Ishlab chigarilgan
6 chigit miqdori T 7333 881.97 1967.93 740.86 209.80 11133.56
Navlar bo'yicha
jinlarning ishlash
7 vaqti Soat 2637.11 470.4 458.0 245.4 415.7 4276.8
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8. Chigitni linterlash bo'limining ishlash rejasi.
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9. Tolali mahsulotlarni toylash bo'limining ishlash rejasi

o'lchov Toylanadigan mahsulotlar
Ko'rsatkichlar o . . —
Ne birligi Tola Lint-A Lint-B tolali chiqgindi
1 Preslar soni dona 1 1
2 Yil davomida ishlash vaqti soat 4276.8 4276.8 4276.8
3 Toyning o'rtacha og'irligi kg 220 225 225
Mahsulotlarning umumiy
4 _ T 6429 684.3 91.8
massasi
Pressning ish unumdorligi
5 A) massasi bo'yicha T/soat 2.5 0.16 0.02
B) toy hisobida toy/soat 11.4 0.71 0.10
6 | Tayyor mahsulotlar toy hisobida dona

24




10. PTZning tayyor mahsulot chigarish ko'rsatkichlari

Ne| Tayyor mahsulotlar O'-Ick-lo.v Vagqt ko'rsatkichlari
birligi soat smena Sutka yil
1 |Tola Tonna 2.5 20.0 60 6429
Lint:
2 | A) A-tipli Tonna 0.2 1.3 3.8
B) B-tipli Tonna
Chigit:
3 | A) urug'lik Tonna 0,08 0,6 1,9 258,573
B) texnik Tonna 2,4 19,5 58,5 7950,327
4 | Tolali chigindilar Tonna 0,12 0,96 2,89 393,1
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11. PTZ goshidagi PTP dagi omborlarda va bunt maydonlarida saglanadigan paxtaning umumiy hajmi

Ishlab
o Muddat PTPda terim
| chiqgarishga o o
Tayyorlash o Muddatdagi ) vaqtida ishlab davri oxirida
Ne ) Tayyor mahsulot hajmi ) _ berilgan o
muddati ish kuni : chigarilgan tayyorlangan
axta
P paxta hajmi paxta
(sutkada)
1 | 15.09-30.09. 20 2891 11 1097,0 1793,8
2 1.10-15.10. 35 5059 11 1097,0 3961,8
99,7
3 | 16.10-31.10. 30 4336 12 1196,8 31394
4 1.11-15.11. 15 2168 11 1097,0 1071,1
100 14454 45 4487,8 9966,1
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Ombor va paxta saglash maydonlari hisobi
1. Usti berk paxta saglanadigan ombor va bunt maydonlaridagi paxtani umumiy

miqgdori aniglanadi.

) .
Q. - Quay 125 _10000-25 _ . (4)
100 100
.75 .
(5)

Bu erda: Qmax — umumiy chigitli paxta
2. Omborlar va bunt maydonlarining soni topiladi.

Q, 2500 _Q,_750 _,,

n=—=—-=3 n, = =—=
Vo 750 V, 350

Bu erda: V.- standart omborlar hajmi, 750-800 tonna;
V- standart buntda paxta sagash hajmi, 350-400 tonna.

Urug’lik chigit uchun ucti berk omborxonalar xicobi

.-1000 .
:Qumg _1223-1000 _ o0, ¢
H-y-p, 25-082-350

Bu erda: Q. -urug'lik chigit migdori, tonna;
H-chigit tokilish balandligi, 2,5 metr;
v— to’la tish kayfitsenti
pch- chigitni solishtirma og’irligi
Texnik chigit uchun maydonlar hisobi
_k-Q, 1000 _ 3-35-1000 _,,, .
H-Y-p, 25-350-0,83
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Buerda: Qux-PTZda 1 sutkadaishlabchigarilgantexnikchigitmigdori, tonna;
N-texnikchigitnito kishbalandligi, 2-3 metr;

k- zapaskunlar (belgilangannormaboyicha), 2-5;

Y- chigitni solishtirma og’irligi(Y=350 kg/m®)

peh -omborni tolatilish koeffitsenti (p¢, = 0,8-0,85)

Paxta tolasi va momiq toylari uchun maydon hisobi

¢ KN +N, )-a-b _15.4(2126+171)-007 06

= 356,83
H*g 3.07-0,9

Bu erda: h-toy balandligi, h=0,7m;

H-taxlangan toylar balandligi, N=h*j

Nr- 1 sutkada ishlab chigarilgan tola toylari soni;

N,- 1 sutkada ishlab chigarilgan momiq toylari soni;

b- toylar eni, b=0,6 m;

k-zavoddagi saglanish kunlar soni, k=3-5sutka;

j-gatorlar soni, j=3-4;

@-maydonni to’ldirish koeffitsienti, ¢ =0,9;

K-tolani partiyaga ajratib joylashtirishni xisobga olish koeffitsienti
K=1,5.

Norin PTK ning tozalash rejasini hisoblash
Norin paxta tozalash korxonasining umumiy tozalash samaradorligini bilish
uchun avvalo shu zavod ganday texnologik ketma-ketlik asosida ishlashi, korxona
ganday zamonaviy texnologiya bilan ta'minlanganligini hamda mashinalarning
ma'nan eskirganlarini aniglab olishimiz kerak. Oldin mavjud texnologik jarayon
bo yicha zavodning umumiy tozalash samaradorligi hisoblab chigiladi. Keyin esa
taklif etilgan texnologik jarayon bo'yicha umumiy tozalash samaradorligi

hisoblanib kerakli mashinalar tavsiya etiladi.
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Paxta tozalash korxonasi umumiy tozalash samaradorligini va tolaning ifloslik
bo yicha sifatini hisoblash.

Hisoblash uchun dastlabki ma’lumotlar:

I. Chigitli paxtalarning sifat ko rsatkichlari:

A) paxta turi - o'rta tolali

B) terim turi - go’lda terilgan

Quritilgandan keyingi namligi, W, % 9,2
Dastlabki iflosligi S;, % 10,2
Paxtadagi uluk darajasi, Uy, % 1,4
Tola chigishi 32,6

I1. Quritish va tozalash sexida o rnatilgan texnologik uskunalarning o rtacha

tozalash samaradorligi

Uskunalarning Tozalash samaradorligi, % hisobida
markasi Mayda Yirik Uluk
iflosliklar | iflosliklar bo’yicha

Separator CC-15A 3+7 - -

Quritish barabani
2CB-10

gx5 - 40-+45 20+25
Tozalagich 1XK 40+45 - -
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I11. Jinlash sexida o’rnatilgan uskunalarning o’rtacha tozalash samaradorligi:

Uskunalarning markasi Tozalash samaradorligi, % hisobida
Mayda Yirik Uluk
iflosliklar iflosliklar bo’yicha

Jin ta’minlagich I1]] 5+10 - -

Arrali jinlar 4111-130 20+25 - 5+10

Tola tozalagich 1BITY 25-30 - -

Agar bir tipdagi tozalagichlar ketma-ket ulangan bo’lsa, unda keyingi

tozalagichning tozalash samaradorligining kamayish koeffitsienti k=26.

“Norin paxta tolasi” A/Jni umumiy tozalash samaradorligini
va tolaning ifloslik bo’yicha sifatini amaldagi texnologik jarayon asosida
hisoblash

1. Quritish va tozalash tsexlarining tozalash samaradorligini hisoblash:
CC-15A -2(1XK)— TJIH—2:[UX5)—(CC15A)—>2(1XK)
a) iflosliklar bo’yicha

K _=|1- 1—m o ]__M ol 1— Kenxs ol1- Keeisa .
" 100 100 100 100
of 1- Knermsc | fy Perns .(1- KlXKj-[l— K”Kj Je100 =
100 100 100 100

=|1- 1—-Z—jo 1_:¥ij. 1_:§ij. 1_j§ij. 1—f¥£j-1—_§5)]-1ooz
100 100 100 100 100 100

=[1-(0,93-0,55-0,55-0,67-0,76-0,76)]-100 = 89,1 %

b)Uluklar bo’yicha

K = 1_[1_Kﬂj.(1_Kﬂj.(l_Kﬂj ¢100 =
o 100 100 100
1—(1_§j.(1— 18)-[1—£j 100 =
100 100 100

[1-(0,75-0,82-0,87)]-100 = 46,5 %
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2. Arrali jinli sexning tozalash samaradorligini xuddi shu formula asosida
hisoblanadi.

a) iflosliklar bo’yicha

KAP: 1_(1_MJ. 1_ﬁ ° 1_K5_'an 0100 = 1—(1_ij.(1_Ljo
100 100 100 100 100

.(1_ %ﬂ *100=[1-(095-093.0,85)]-100 =249 %

b) Uluklar bo’yicha

K= K,,=8 %
3. Zavodning chigitli paxtani tozalashda umumiy tozalash samaradorligi
hisoblanadi:

a) iflosliklar bo’yicha

Ky, = 1—[1—ﬁj-(1—ﬁ) 100 = 1—[1—&1)-(1—@j 100 =
100 100 100 100

=[1-(0,109-0,751)]-100 =91,8 %

b) Uluklar bo’yicha

Ky, = 1—(1—&}(1—'(—”) ¢100= 1—(1—@j0(1—ij ¢100=
100 100 100 100

=[1-(0,487-0,92)]-100=508 %

4. Paxtaning dastlabki iflosligi (C;) belgili bo’lsa, unda jinlash jarayonidan keyin
toladagi ifloslik darajasi aniglanadi:

1000C, #(100-K,,) 10010,2¢(100-918)
*10000-C, oK, 10000-10,2918

=092 %

5. Dastlabki paxtadagi uluk darajasi (U;) aniglangan bo’lsa, unda jinlashdan
keyin toladagi uluk migdorini hisoblash mumkin:
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100eU, ¢(100-K,,,) 10014 e(100-508)
* 10000-U, ¢ K, 10000 1,4 # 50,8

6. Jinlashda ajratiladigan toladagi nugsonlar va iflosliklar darajasi aniglanadi:

1 -a- ﬂ.loo _19. 0,92+0,69

T 1

=0,69 %

-100 |=5,8 %

7. Jinlarda ajratilgan tolalarni tozalash mashinasida tozalagandan Kkeyingi

iflosliklar bo’yicha tola sifati aniglanadi:
10071, 100-K,,,) 100e58e(100-30)

11, = =413 %
10000 [T, K, 10000 — 5,8 30

Norin PTKda o’rnatilgan jinlarning arrali silindri tishlaridan tolani havo
yordamida ajratib olish uchun ventilyator tanlash

Jinlash yoki linterlashdan so’ng yanada qo’shimcha operasiya: tolani yoki
lintni arra tishlaridan ajratib olish. Bu operasiyani bajarish uchun xozirgi davrda
eng qulay, u havo tezligini foydalanish asosida, katta aylanish tezligidagi arrali
silindr tishlaridan tolani ajratib olish bo’lib topiladi. Shu sababli jinlar yoki
linterlar qgatoriga kerakli havo hajmini va uning tezligini ta'minlash uchun
markazdan gqochma ventilyatorlardan foydalanadilar. Ventilyator tanlashda, uning

iste'mol quvvatini aniglash uchun hisoblash ishlari olib boriladi.

Hisoblash uchun quyidagi dastlabki ma’lumotlardan foydalanildi:
-qatorda o’rnatilgan mashinalar, markasi va soniK,=2, 4DP-130,
-xar biriga kerakli havo xajmi q,=0,73
-qatorda o’rnatilgan mashinalarning 0’q oraligi I=5 m
-havo uzatib beruvchi trubaning diametri d;=0,38 m
-gatorda o’rnatilgan birinchi mashina bilan foydalanadigan ventilyatorning oraliq

masofasi L=6 m
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Hisoblash usuli quyidagicha olib boriladi:
1. Dastlabki ma’lumotlar asosida sistemaning chizma ravishda sxemasi

ko’rsatiladi.

d a q q q

£F:| N e Y e S s Y

6-rasm. Ikkita mashina o’rnatilgan sistemaning chizma sxemasi.

2. Qatorda o’rnatilgan xamma mashinalarga kerakli havo xajmi hisoblanadi:
Qun= Km * m=2%0,73=1,46 m®/s
bu yerda: K., - gatorda o’rnatilgan mashinalar soni, dona.

Om - bitta mashinaga kerakli havo hajmi, m® /s.

3. Sistemada ko’rsatilgan gismlar (AB, BC) bo’yicha havo tezligini aniglanadi:
V a5=Qum / 1=1,46/0,1134=12,87 m/s.
Vic=(Qun-a1 )/ T =(1,46-0,73)/ 0,1134=6,44 m/s
bu yerda: f - ventilyatordan havoni uzatadigan trubaning ko’ndalang qirgimi
yuzasi, f=rd*/4
f=(3,14*0,38%)/4=0,1134 m*;
5. Har bir gism bo’yicha havo tezligining statik garshiligini hisoblanadi:
he=Peyel o{U eV/°} / f 2 g mm.suv ustuni.

hCT=O,05-l,24-6-(1.2-12,872)/(0,1134-2-9,8)=33,3 mm.suv ustuni

hCT=O,0501,24-5-(1.2-6,442)/(0,1134-2-9,8)=6,9 mm.suv ustuni
bu yerda: B - havo bilan trubaning ichki tarafidagi ishgalanishini hisobga olish

koeffisienti ($=0,05);
v - havoning nisbiy og'irligi, (y=1,24 kg/m);
| - trubaning gismlar bo’yicha uzunligi, m;

U - trubaning perimetri, m (U=27R=2*3,14*0,19=1.2);

33



f -trubaning ko’ndalang qirqimining yuzasi, m%. (f=n R?)
6. Sistema bo’yicha xavoning umumiy statik bosim garshiligini aniglaymiz.
Her=h™V+h"5+ ... +h™ mm suv ust
Hc1=33,3+6,9=40,2 mm.suv ustuni.
7. Har bir mashinaning soplosidagi havo chiqishda paydo bo’ladigan havoning
dinamik garshiligini quyidagi formula bilan aniglanadi:
ha=EeyeV/? : 2 geK,, mm. suv ustuni.
hain=0,201,2460°/209,8=45.55
bu yerda: & - mahalliy garshiligi koeffisienti, &= 0,2-:-0,3
V - soplodan chigishdagi havo tezligi, V=55-:-65 m/s;
v - havoning nisbiy oQirligi, y=1,24 kg/m>.
8. Sistemadagi o’rnatilgan hamma mashinadagi xavoning dinamik qarshiligini
aniglaymiz.
Hgin= hgin* Kn=45.55*%2=91,1

9. Ventilyator tanlashda kerakli sistema bo’yicha havo qarshiligi:

Num=Hg+Hgq, mm.suv.ustuni.

Num=Hs+ Hg=40,2+91,1=131,3
10. Ventilyatorni ishlatish uchun kerakli bo’lgan quvvat miqdorini hisoblanadi:

N = (QumeHum / 102 n)ep  kV1t.

N=1,460131,3/102¢0,3=6,3 kVt
bu yerda: n-ventilyatorning FIKi n=0,3-0,7
11. Aniglangan, havo hajmi (Qum), sistemadagi umumiy havo garshiligi (Nym),
kerakli quvvat miqdori (N) va ventilyatorning f.i.k.-ti asosida, sistema uchun

VS-8M ventilyatori tanlandi.

Norin PTKdatolalimahsulotlarnitoylashda ishlatiladigan gidropressning ish
unumdorligini hisoblash
Paxta tozalash zavodlarining uzluksiz ishlashini ta'minlashda tolali

mahsulotlarni toylash jarayonining ahamiyati juda katta. Shu sababli zavodlarda

34



ishlatiladigan  gidropresslarning ish unumdorligini  hisoblash, gidropress
qurilmalaridan unumli foydalanishga imkoniyat yaratadi.

DB-8237 modelli gidropress qurilmasining ish unumdorligi uning texnik
ko’rsatkichlari, zichlanadigan tola toyining standart me'yorlari va tolaga
beriladigan bosim kuchi bilan tolaning hajmi, zichligi orasidagi empirik
bog’liglar asosida hisoblanadi.

Gidropressning ish unumdorligini hisoblash uchun kerakli dastlabki

ma’lumotlar qo’yidagilardan mavjud:

Xisoblash uchun quyidagi dastlabki ma'lumotlardan foydalanildi:

1. Pressning tolani zichlashda eng so’nggi bosimi R =320_kgk/sm*
2. Press silindri plunjerining diametri d =25,0sm

3. Press yashigining ko’ndalang qirqim yuzasi Fya= 5405sm?
4. Press plunjerining to’liq ko’tarilish balandligi ~ N=322,5 sm

5. Gidropressning foydali ish koeffisenti 1n=0,98m

6. Gidronasos agregatining texnik ko’rsatkichlari:

a)Bosim bosqichlari bo’yicha suyugqlik uzatish mumkinligi
(ish unumdorligi)l/min 0:=940, 09,=320, g3=50

b)Bosim boskichlari buyicha nasoslarnig bosim kuchi,

kgk/sm?® =25, ;=100 , r;=320
7. Toylanadigan tola massasi G=221 kg
8. Toylanadigan tola namligi W =8,7%

1. Presslash paytida bosim bosqichlari bo’yicha tolaga beriladigan nisbiy
bosim kuchi quyidagicha ifodalanadi:

fn
P :Pif_'n, kgk/sm?

A

f 1589,625
P=p -1 n=25—"""22098=7,2
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f 1589,625
P,=p,—*-7=100—-"-0,98=28,8
2 =D : n 5405 kgk/sm?

A

P, = ps :— = 320%0,98 =922 | yent
A
bu yerda: r; — bosim bosgichlari bo’yicha nasoslar guruhining bosim
kuchi, kgk/sm?.
f, — gidropress plunjirining ko’ndalang qirqim yuzasi,

sm? (f,=pR?%)=3,14*22,5*=1589,625 sm?
fya—gidropress kamerasining ko’ndalang qirqim yuzasi,sm’
(fya0a-b; a — press kamera girgimining eni , b- uzunligi)

— gidropress silindrining F.1.K.

2.Bosim bosgqichlari bo’yicha tolani haym zichlanishini xisoblaymiz.

Agar W<7%, pi=1,0-12,0 kgk/sm® bo’lsa quyidagi formula orqali topamiz.

—(288—23. /R )-2 /P, —55

7, =(288—23,/R)-3/P, —55 = (288 23,/7,2 }*3/7,2 — 55 = 382,0kg/m

Agar namlik va bosim bosgichlari bo’yicha bosim kuchi yuqgoridagi shartlarga
to’g’ri kelmaydigan bo’lsa, unda tolaning zichligi quyidagi empirik formula
yordamida topiladi.

6800
Vi = I VIRYY, \/7 kg/m®

6800 6800

_ 3P, — 3/28,8 = 590,6
by i aryery kg/m’

6800 | 6800 2
= w/92 =870,3
V3= 14— W R, 4 4_ kg/m®

3. Agar tola massasi o’zgarmaydigan bo’lsa (G=const) unda bosim

bosqichlari bo’yicha tolani press yashig’i ichidagi hajmi aniglanadi.
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Vi:?”i’mg
129— 221 =0,98
y, 3820
G 221
V, = = = 0,37
Y2 S
V3=E— 221 =0,25,
y, 8703

4. Press yashig’ining ko’ndalang girgim yuzasi o’zgarmasligi Sababli

tolani press yashig’i ichidagi bosim bosgichlari buyicha balandligi xisoblanadi.

Vi
hi f_ m
V, 058
h =-t=_—""" _107
' f 05405 m
h2=v2 037 _069,,
f 05405
V. 025
h,=-3=_—""__047
° f 05405 m

5. Agar press plunjerining to’liq ko’tarilish balandligi (H=const) bo’lsa,
unda plunjerning press yashig’i ichida bosim bosgichlari bo’yicha ko’tarilish
balandligi aniglanadi

S;=H-h dm
$,=3,225-1,07=2,255=22,55 dm;
S,=3,225-0,69=2,633=26,33 dm;
S5=3,225-0,47=2,855=28,55 dm.

6. Gidronasosning bosim bosqichlari bo’yicha press silindri ichiga

suyuglik berish mumkinligini xisoblaymiz.
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I
QCyIOK’ =q; +0,+03=940+320+50=1310/60=21,83 I/sek

IT
Q- yoxe = G +03 =320+50=370/60=6,17 I/sck

ITT
Qo = 3 =50/60=0,8 I/sck
7. Gidropress plunjerini ko’tarish uchun bosim boskichlari buyicha

silindrning ichiga beriladigan suyuklik xajmini aniklaymiz.
Q="f,-S iitr
Q, = f .S, =159%22,55=358,41 i
Q, =f,-(S,-S;,) =159%*(26,33—-22,55) =60,09 it
Q, =f,-(S;-S,) =159*(28,55—-26,33) = 35,37 i1y

8. Bosim bosqichlari bo’yicha press silindri ichiga beriladigan suyuqlik
xajmini va gidranasosning ish unumdorligi (suyuglik berish mumkinligi) bilgan
holda nasoslarning ishlash vaqtini quyidaga formula orqali topamiz.

Q 35841

ti = QI , Sek t1 = QI - 2183 :16’42 Sek
N1 I
Q 35,37
t3 = (?III3 = 0 8 = 4’3 sek

cviok
9. Plunjerni ko’tarishga ketadigan umumiy vakt.
Tp=1,+ t,+ t3=16,42+9,74+4,3=30,46 sck
10. Bitta toyni toylash uchun ketadigan vakt.
Tum=Tp+ tourttprt e HeoHthog T tichHyosHprtHeyoptshi

Tym=30,46+10+60+40+6+120+5+4+16+5+3=299,46=4 min 59 sek
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tor  Press-kamerani aylantirish va ushlagichlarni 10

bog’lash
t,r  Presslash 60
two  Ustkipress-plita yo’llaridan belbog’larni o’tkazish 40
teo Press-kamera eshiklarini to’liq ochish 6
thoe  TOYlarni bog’lash 120
ten  Qisgacha kengayish va toy chiqarish 5
tyos  Yostigchani solish 4
tot Bosh plunjerni tushirish 16
teyop  Eshiklarni yopish va ilgichlarni ilish 5
tehi «Asosiy sholniy ilish 3

11.Gidropressning tolani zichlash bo’yicha ish unumdorligini quyidagi

formula bilan xisoblaymiz.

G
1T = T -3600 kg/soat
m
G 221
1= T 3600 = 299,46 -3600 = 2656, 73 kg/soat yoki 12 toy/soat

m

Xulosa
- BMI ning texnologik bo’limida korxonadagi mavjud o’rta tolali paxtani
gayta shlash texnologik jarayoni o’rganib chiqildi,
- Korxonaning balans hisobotiga asoslanib zavodning balans hisobini
hisoblab chiqildi,
- jin mashinalari uchun ventilyator tanlash hisobini bajarildi,

- gidropressda 1 toyni tayyor bo’lishiga ketgan vaqtni hisoblab chigildi.
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MEXANIKA QISMI
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Jinlash jarayoni to’g’risida umumiy ma’lumot

Chigitli paxta quritish-tozalash va tozalash sexlarida kondision
namlikkacha quritilib va xas-cho’plardan tozalangandan keyin zavodning bosh
binosiga jinlash (tolasini ajratish) uchun yuboriladi. Jinlash - chigitli paxtani
dastlabki ishlash texnologik jarayonning asosiy operasiyasi hisoblanib, bunda
chigitli paxta tolasi chigitidan ajratiladi. Jinlash jarayonida chigitli paxta tolasi
chigitidan mexanik kuch bilan ajratib olinadi.

Tolaning chigit bilan bog’lanish kuchi yakka tolaning uzilish kuchiga
qaraganda 2+3 marta kam bo’lgani uchun jinlash jarayonida tola o’zining tabiiy
xususiyatlarini (uzunlik, ingichkalik, pishganlik darajasi va h.k) saqlagan holda
tubidan uzilib, chigitdan ajratib olinadi. Uzun tolali chigitli paxta tolalarining
chigit bilan bog’lanish kuchi o’rta tolanikidan ancha kam bo’lgani uchun ularni
tukli sirtlarga ishqalanish kuchi hisobiga ham chigitidan ajratib olish mumkin.
Shuning uchun uzun tolali chigitli paxtalar tolasini chigitidan valikli jinlarda,
o’rta tolali chigitli paxtalarning tolasini esa arrali jinlarda ajratiladi.

Valikli jinlarning asosiy ishchi organlari valik bo’lib, uning tukli sirti uzun
tolali paxta tolasining sifatiga zarar yetkazmaydi. Arrali jinlarda ish organi
sifatida arrali diskalardan terilgan silindr xizmat qiladi va tolani chigitdan ajratish
uchun arrali diskalar bilan qobirg’ali panjara birgalikda ishlaydi.

Chigitli paxtani jinlashda quyidagi texnologik talablar bajarilishi lozim:

- chigitlardan yigirishga yaroqli tolalarni ajratib olish;

- jin ishchi organlarining tolaga ta’siri natijasida tola va chigitda nugsonlar paydo
gilmasligi;

-chigitli paxta bo’laklari jindan chiqayotgan tola yoki chigitga qo’shilib
ketmasligi;

-0’luk va iflos aralashmalardan tozalash samaradorligi yuqori bo’lishi;
-chiqayotgan chigitning tukliligini va o’lukdagi tola miqdorini belgilangan
me’yordan ortmasligi.

Jinlash jarayonida quyidagi nugsonlar paydo bo’lishi mumkin:

- chigit po’chog’i bo’lakchasiga yopishgan tolalar;
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- uzilgan va shikastlangan tolalar, tugunchalar;
- buralib qolgan, eshilgan tolalar, gajaklar, puch chigitlar.
Jinlash jarayonida nugsonlarni paydo bo’lmasligi uchun, jinlarni va boshqa

tozalash uskunalarini texnologik talabga muvofiq ravishda ishlatish kerak bo’ladi.

Jin ta’minlagich mashinasining konstruksiyasi va ishlash jarayoni

Jin mashinasinig ustiga o’rnatilgan ta’minlagich uskunasini asosiy vazifasi:
tolasini ajratishga berilgan chigitli paxtani jinning ishchi kamerasiga yaxshi
titilgan holda, bir tekisda uzatib berishdan iborat.

[1]] markali bir barabanli ta’minlagich uskunasining sxemasi 7-rasmda
keltirilgan.

Uning ishlash jarayoni quyidagicha: chigitli paxta ta’minlagich ustiga
o’rnatilgan shaxtaga tushadi. Bir-biriga qarama-qarshi aylanadigan ta’minlash
valiklari 1 chigitli paxtani shaxtadan bir tekisda qozigchali barabanga 2 uzatadi,
qoziqchali baraban paxtani titkilab to’rli yuza 3 ustidan sudrab o’tib uni mayda
xas-cho’plardan oxirgi marta tozalaydi. Tozalangan chigitli paxta qoziqchali
baraban yordamida novga 4 uzatiladi va jinning ishchi kamerasiga tushadi.

Ta’minlash valiklarining 1 aylanish tezligi shu valikning o0’qiga o’rnatilgan
NBA markali impulsli variator orgali rostlanib, jinning ishchi kamerasiga
uzatiladigan chigitli paxta hajmi ko’p yoki kam bo’lishini ta’minlaydi, ya’ni jin

mashinasini ish unumdorligini nazorat qilish imkoniyatini yaratadi.

Arrali jinning texnologik jarayoni

Paxta tozalash korxonasining bosh binosiga keltirilgan chigitli paxta
separator, tagsimlovchi vintli konveyer va har bir jin ustiga o’rnatilgan
ta’minlash shaxtasiga, so’ngra jinning ishchi kamerasiga bir tekis kelib tushadi
(8-rasm).

Jinning ishchi kamerasiga tushgan chigitli paxtani aylanayotgan arra
tishlari ilib olib, ishci kamerasi yoyi bo’ylab sudrab qobirg’aga olib keladi.
Tishlarga ilingan chigitli paxta bo’lakchalari boshga paxta bo’lakchalariga
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7-rasm. I1J] — ta’minlagichning ko’ndalang girqim sxemasi
1.Ta'minlash valigi. 2. Qozig’chali baraban. 3.To’rli yuza. 4. Nov. 5.1floslik

konveyeri
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8-rasm. Arrali jin ishchi kamerasida jinlash texnologiyasining sxemasi
1-Chigit tarog’1; 2-arra vali; 3-arralar oralig’idagi qistirma; 4-arrali tsilindr; 5-

qobirg’ali panjara;6-ishchi kamerasi; 7-xom ashyo valigi.
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ilashib, ularni ham tortadi, kameradagi hamma chigitli paxta aylana boshlaydi.
Shunday qilib, arrali diskka qarama-qarshi tomonga aylanuvchi xom ashyo valigi
hosil bo’lib, u arra tishlarini paxta tolasi bilan uzluksiz ta’minlaydi.

Arra tishlariga ilingan tolalar qobirg’alarning orasidan olib o’tiladi,
chigitlar esa o’ta olmay to’xtab qoladi. Qobirg’a ortiga sudrab o’tilgan tola
soplodan chigqan havo oqimi bilan ajratilib, umumiy tola tortish quvuriga
uzatiladi. Qobirg’alarning ishchi qismida tirqishlar kengligi 3,2 mm gacha
bo’lganligi uchun chigit o’tib keta olmasdan, aylanib turgan xom ashyo valigiga
qo’shilib ketadi va hamma tolalari ajralmaguncha aylanishda davom etadi.

Tolalari to’liq ajratib olingan chigitlar o’zining ilashish qobiliyatini
yo’qotadi va xom ashyo valigidan ajralib qobirg’a orasiga, so’ngra uning
tirgishlaridan pastga tushadi. Jindan chiqayotgan chigitlarning tuklilik darajasi
chigit tarog’i bilan o’zgartirilib turiladi.

Jinning ishchi kamerasiga chigitli paxtani to’xtovsiz berish, chigit va
chigitdan ajragan tolalarni jindan uzluksiz olib ketish arrali jinning to’xtovsiz
ishlashini ta’minlaydi.

9-rasmda chigitli paxtani tolasidan ajratuvchi arrali 5JII1-130 jinining
ko’ndalang qirqim sxemasi keltirilgan.

SHAII-130 rusumli arrali jin havo oqimi yordamida pastdan tola ajratadi.
Arrali jinlar I1J] rusumli ta’minlagichlar bilan jixozlangan bo’lib, ular paxtani
jinga bir maromda va muvofiqlashgan holda uzatishini, shuningdek, uni
qo’shimcha titilishini hamda mayda ifloslikdan tozalanishini ta’minlaydi (9-
rasm).

Ta’minlagichdan tushgan chigitli paxta  qoziqchali barabanlarda 2
tozalanib, jinning ishchi kamerasiga 12 tushadi va chigitli paxtani chigit
tarog’ining 10 yonida aylanayotgan arra tishlari 9 ilib olib, arra yoyi bo’ylab
sudrab qobirg’alarga 11 olib keladi. Arra tishlariga ilingan tolali chigitlar boshqa
tolali chigitlarni ilashtirib ularni ham tortadi: shu yo’sinda arraning aylanishi
hamda tolali chigitlarning bir-biriga ilashishi natijasida ishchi kamerasida paxta

(xom ashyo valigi) aralashmasi aylana boshlaydi. Shunday qilib arraning
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9-rasm. 5/IT1-130 arrali jinning ta’minlagichi bilan ko’ndalang girqimi sxemasi
1. Ta'minlovchi valiklar; 2. Qoziqgchali baraban; 3. To’rli yuza; 4. Ifloslik shegi;
5. Nov; 6. Ishchi kamerasi; 7. Arrali silindr; 8. Kolosnik; 9.Chigit tarog’i;
10. Oldingi fartuk; 11. Kolosnikli panjara; 12. Chigindini uzatish shnegi;
13. Havo kamerasi; 14.Tola uzatishquvur; 15. Asos
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aylanishiga qarshi tomonga aylanuvchi xom ashyo valigi hosil bo’lib, u arra
tishlarini tola bilan uzluksiz ta’minlaydi.

Arra tishlariga ilingan tolalar qobirg’alarning orasidan olib o’tiladi,
chigitlar esa o’taolmaydi, shunda tolalar chigitdan ajraladi. Tolalar soplodan
(tirgishdan) 8 chiggan havo oqimi bilan arra tishidan ajratilib, umumiy tola tortish
quvuriga uzatiladi. Qobirg’alarning ishchi qismida (arra tishlari chiqib ketadigan
joyi) tirqish kengligi 2,8-3,2 mm dan katta bo’lmagani uchun chigit o’ta
olmasdan aylanib turgan xom ashyo wvaligiga qo’shilib ketadi va kerakli
miqdordagi tolalari olinmaguncha shu yo’sinda aylanishda va arra tishiga

kelishda davom etadi.

47



Arrali jinlarning texnik ko’rsatkishlari

1-jadval

Ko’rsatkich migdori

Ko’rsatkich nomi 4]111-130 5/111-130
Tola bo’yicha ish unumdorligi, kg/h 2000+20 2000+20
Havo kamerasidagi statik bosim, Pa 1200 1200+10
(mm suv ustuni) (120) (120)
Tolani ajratish uchun havo sarfi, m%/s 0,8 0,8
Umumiy tozalash samaradorligi, % 10-15 15
Chigit tukdorligi, % 12-13 12-13
Ishchi organlarni aylanish tezligi, (r/min):
arrali silindrniki 735 730
Qoziqli barabanniki 500 512
ta’minlash valiklariniki 0-14 0-14
0’lik va ifloslik konveyerlariniki 35 23
O’rnatilgan quvvat, KW
arrali silindrda 75 75
ta’minlagichda 2,2 2,2
Texnologik tirgishlar, mm:
ishchi xududda qobirg’alar orasidagi 2,8-3,2 2,8-3,2
yugori xududda qobirg’alar orasidagi 4+1.43 4+1.43
gozigli baraban qoziqlari va to’r yuzasi orasida 15+5 1545
arrali silindr va havo kamerasi brusi orasidagi 1-3 1-3
Arraning gobirg’adan chiqib turishi, mm 47-50 47-50
Arralar soni, dona 130 130
Ishchi organlarni asosiy o’lchamlari, mm:
arraning tashqi diametri 320 320
arraning ichki diametri 100 100
arralar oralig’i masofasi 18 18
arralar orasidagi gistirmaning eni 17,05 17,05
qistirmalarning tashqi diametri 160 160
o’lik va iflosliklar konveyerlarining diametri 150 150
qoziqli baraban diametri 400 400
ta’minlash valiklarining diametri 140 140
qirg’ich diametri 150 -
Mashina gabarit o’lchamlari, mm:
uzunligi 4605 4410
kengligi 1450 1450
balandligi 2400 2380
Massasi, kg 3396 4150
Arrali valning o’lchamlari, mm:
diametri 100 100
chekkadagi arralar orasidagi masofa 2322,95 2322,95
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10-rasm. 4DP-130 arrali ginning kinematik sxemasi
| —arrali tsilidr: 11 — xom ashyo valigi harakatlantirish vali; 111 — ulyuk shneki; IV
—sidirg’ich; V — ifloslik shnegi; VI — qozigli baraban: VII, VIII — ta’minlovchi

valiklar
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MEHNAT MUHOFAZASI QISMI
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Elektr xavfsizligini ta'minlash

Ishlovchilarning birdaniga ikkala fazaga ulanib qolish va faza bilan yer oralig’iga
ulanib golish xavfi bor. Ikkala fazaga ulanib golish juda xavfli.

Ishlovchining bir fazali ulanib olishida, uning ixotalangan toksiz simga
(neytralga) ulangani (uch simli), yerga ulangan toksiz simga ulanganidan ko’ra
xavfsizrokdir (to’rt simli).

Elektr toki ta'sirida odam organizmi ikki xil jarohatlanishi: tashqi (elektr
jarohatlanishi) va ichki (elektr urishi — tok udari). Elektr bilan jarohatlanishda — organizm
kuyishi, teri metallashishi va mexanik jarohatlanishi mumkin. Ichki—elektr urishi nati-
jasida odam organizmidagi gon elektrolizlanishi, asab sistemasi, yurak va organizm boshga
gismlarining faoliyati buzilishi mumkin.

Odamni tok urganda, elektr urishini 4 xilga bo’lishadi: 1 — odam o’zidan
ketmaydi, uning muskullari gisgaradi; 2 — muskullar gisgaradi, odam o’zidan ketadi,
lekin nafas olib turadi, yuragi ishlab turadi; 3 — o’zidan ketadi, nafas olish va yurak
urish fao-liyati buziladi (unisi yoki bunisi, ba'zida ikkalasi ham); 4 — Klinik o’lim —
nafas olish va gon aylanishi to’xtagan bo’ladi. Yz vagtida malakali yordam berilsa,
jarohatlangan shaxsni o’limdan saglab golish mumkin.

Elektr toki ta'siri natijasi (o(ibati) inson tanasi Qarshiligiga, tok kuchiga va
uning davomiyligi, tok turi va chastota-siga, odamning shaxsiy holatiga bog’ligbo’ladi. (R
odam = 1000 Om).

1) 0,6 — 1,5 mA — sezish toki (odam sezadi), xavfsiz.

2) 10 — 15 mA — ushlab goluvchi tok, elektr o’tkazgichdan ajralib ketish
giyin, bu tokning muddatli ta'siri odamning o’li-shiga sabab bo’ladi. Shuning uchun
o’tkazgichdan tezda ajralishning ilojini ko’rish kerak. Odam uchun xavfli.

3) 25 — 50 mA — ko’krak gafasi muskullarining ham gisqarishiga sabab
bo’ladi, bunday tok fibralyatsiya porog toki deb ataladi. Nafas sigiladi, qon tomirlari
kanallari torayadi nati-jada arteriya bosim ko’payadi.

4) 100 mA — bevosita yurak muskullariga ta'sir etadi, yurakda fibrilyatsiya

hosil giladi, yurak to’xtashiga va odamning hayotdan ko’z yumushiga sabab bo’ladi.
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Korxonalar ishlab chigarish xonalariga elektr xavfsizligi bo’iicha Qo’yiladigan talablar

Korxonalar ishlab chigarish binolari elektr uskunalariga Xizmat ko’rsatish
xavfsizliligi ishlab chikarish xonalaridagi muhit holatiga bog’liq bo’ladi. Namlik, chang,
zararli gaz va bug’, yudori harorat elektr uskunalari elektr ixotalarini buzadi, odamning
elektr garshiligini kamaytiradi. Mixsiz taxtali (parket) va asfal t pollarning elektr
garshiligi bo’ladi. G’isht, beton, yer pollar tok o’tkazuvchan bo’ladi.

Ishlovchilarning elektr toki bilan jarohatlanishiga ko’ra binolar uchta
kategoriyaga bo’linadi: xavfliligi yugori bo’lgan xonalar, juda xavfli xonalar va
xavfliligi yugori bo’lmagan xonalar.

Xavfliligi yugori bo’lgan xonada — quyidagi shartlardan biri mavjud
bo’lishi kerak: nam yoki tok o’tkazuvchan changli havo; tok o’tkazuvchan pol;
yugori harorat; Ishlovchining bir paytning o’zida binoning metall qismlari,
texnologik uskunalarga, mexanizmlarga va boshgalarga bir tomondan hamda
elektr uskunalar metall korpuslariga ikkinchi tomondan ulanib olish xavfi
mavjudligi.

Juda xavfli xona — quyidagi shartlardan birining mavjud bo’lishi bilan
xarakterlanadi: juda nam havo (100% - namlik); kimyoviy faol mubhit; bir
paytning o’zida xavfliligi yuqori omillar shartlaridan ikki va undan ortiq
shartning mavjudligi.

Xavfliligi yugori bo’lmagan xonalarda xavf tug’diruvchi zararli omillar

bo’Imaydi.

Dastaki (qo’l) mashinalarini ishlatishda hamda ko’chma elektr chiroglaridan
foydalanishda elektr xavfsizligi bo’yicha qo’yiladi-gan talablar
Dastaki (qo’l) mashinalarida odam uzoq vaqt ishlashi tufayli, elektr
xavfsizligi qoidalariga rioya etishi kerak. Elektr toki bilan jarohatlanish darajasiga
ko’ra qo’l mashinalari I, 11, 111 sinf gilib chiqgariladi.
| sinfga 42—250 V gacha kiradi, ularni fakat himoya vositalari bilan
ishlatish kerak.
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P sinfga 42 V dan yuqgori mashinalar, himoyalovchi yerga ulanma-gan va
barcha tok o’tkazuvchan qismlari ikki marotaba ixotalangan. Bu esa ishlovchini
elektr toki bilan jarohatlanishdan ishonchli ravishda saglaydi.

I11 sinfga 42 V gacha bo’lgan mashinalar kiradi.

Elektr toki bilan jarohatlanmaslik uchun qo’lda ishlaydigan mashinalarni
36 vol tgacha kuchlanish bilan ishlatish ma'kul. Qo’l mashinalari va ko’chma
chiroglarni 12 vol t kuchlanishda ishlaydi-gan har ganday xonada ham ishlatish

xavfsiz bo’ladi.

Elektr xavfsizligini ta'minlashning texnik uslublari va vesitalari

Elektr uskunalarning tok o’tkazuvchan gismlariga tegib ketmaslik tok
o’tkazuvchan gismlarga ishlovchilarning tegib ketmaydi-gan gilib o’rnatilishi,
uskunalarni masofadan boshqarish, blokirovka qilish va signalizatsiyalar o’rnatish
evaziga amalga oshiriladi. Tok o’tkazuvchan gqismlar ishonchli ravishda
izolyatsiyalanadi (ixotalanadi) yoki qobiglar bilan yopiladi.

Elektr uskunalarini himoyalovchi yerga ulash — kuchlanish ostida golishi
mumkin bo’lgan elektr uskunasining tok o’tkazmaydigan gismlarini oldindan
yerga ulash.

Elektr uskunalarini gimoyalovchi nolga ulash — kuchlanish ostida qolishi
mumkin bo’lgan elektr uskunalarining tok o’tkaz-maydigan gismlarini oldindan
nol o’tkazgichga ulash.

Mustahkam yerga ulangan neytral — generator yoki transformatorning
yerga ulagich vositasiga bevosita ulangan neytral .

Ixotalangan neytral — generator yoki transformatorning yerga ulovchi
qurilmaga ulanmagan neytrali.

Himoyalovchi yerga ulashning vazifasi elektr uskunasi gqobig’i bilan yer
orasida kichik elektr garshilikli bog’lanish hosil gilish. Mobodo gobiqga tok o’tsa
(tokka ulanib golgan tagdirda), odam gobigga bexosdan tegib ketsa, tok odamdan

emas, balki yerga ulan-gan sim-o’tkazgichdan o’tsin.
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Izolyatsiyalangan neytradda himoyalovchi yerga ulashning garshiligi =4 Om,
mustahkam yerga ulangan neytralda himoyalovchi yerga ulash qgarshiligi — 10
Om. Odamning garshiligi 1000 Om deb gabul gilinadi.

Himoyalovchi nolga ulashda (1000 vol tgacha bo’lgan uskunalarda) elektr
gabul qiluvchining korpusi transformatorning himoyalov-chi yerga ulangan
neytrali bn.tn nol o’tkazgich ulangan bo’ladi (To’rtinchi sim). Shuninguchun
korpusga har ganday tok o’tishi gisga tutashuvga sabab bo’ladi va avariya
uchastkasi saklagich yoki avtomat bilan tokdan uziladi. Qisga tutashuv zanjiri
garshiligi kichik bo’lishi kerak. Shartli ravishda gisqa tutashuv zanjiri «faza
zanjiri garshiligi — nol» deyiladi, aslida esa gisga tutashuv zanjiri ta'minlovchi
transformatordan, faza o’tkazgichdan va himo-yalovchi nol o’tkazgichdan iborat
bo’ladi.

Ixotalangan neytralda (uchta simli), elektr uskunalarning tokga ulanmagan
gismlari (gobiglari) himoyalovchi yerga ulanadi.

Elektr uskunalarini o’rnatish Qoidalari talablariga ko’ra, mus-tahkam
neytralli elektr uskunalarda nolga ulash, ixotalangan neytralli elektr uskunalarda
himoyalovchi yerga ulash qo’llaniladi (teskarisiga ruxsat etilmaydi).

«Nol sim» tushunchasi mustahkam neytralli, himoyalovchi yerga ulovchi
sim tushunchasi ixotalangan neytralli elektr uskunalariga tegishlidir.

Himoyalovchi o’chirish: uskuna gobig’ida tok paydo bo’lgan taqdirda, gobiq
orgali yerga tok o’tadi va rele ishlaydi, uning kontaktlari ochilib, magnitli
uchirgich chulg’amini toksizlantiradi va natijada magnitli o’chirgich kontaktlari

avariya uchastkasini tok manbasidan uzib kuyadi.

Elektr himoya vositalarini sinash va ko’rikdan o’tkazish muddatlari

Elektr uskunalari bilan ishlaydigan xodimlarni elektr jarohatlanishdan,
elektr yoyi va yonish mahsulotlari ta'siridan himoya qilishga xizmat giluvchi
asbob, apparat va qurilmalar elektrdan himoyalovchi vositalarga kiradi.

Himoyalovchi vositalar shartli ravishda uchga: ixotalovchi, to’suv-chi va

yordamchi vositalarga bulinadi.
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Ixotalovchi vositalar asosiy va yordamchi vositalarga bo’linadi. Asosiy ixota
vositalari uzoq vaqgt elektr uskunalari ish kuchlan-ganligi bilan ishlashga imkon
bsradi (o’tkazgichlarga tegish mum-kin). Bunga dielektr rezina perchatkalar,
ixotasi bor asboblar, ixotalangan shtangalar, gisqgichlar va b.q. kiradi. Qo’shimcha
vositalar asosiy vositalar bilan birgalikda qo’llaniladi va asosiylari himo-yasini
kuchaytiradi, go’shimcha vositalarning fagat bir o’zi odamni elektr toki bilan
jarohatlanishdan saglab gola olmaydi. Bularga 1000 V gacha dielektrik kalishlar,
gilamchalar, ixotalai to’shamalar; 1000 V dan yuqgorida dielektr perchatka,
kalishlar, gilamchalar kiradi.

To’sigli himoyalovchi vositalar — vaqgtincha tok o’tkazuvchi gismlarni
to’sish uchun go’llaniladi. Bunga himoyalovchi galqonlar, ixotalangan galpoglar,
ogohlantiruvchi plakatlar, vagtinchalik himoyalovchi yerga ulash kiradi.

Yordamchi himoyalovchi vositalar ishlovchilarni yerug’lik, issig-lik va
mexanik ta'sirlardan shaxsan himoyalash uchun kerak. Bunga himoyalovchi
ko’zoynak, gaznioblar, maxsus qo’lqoplar kiradi. Ularning sozligi har bir
qo’llanishdan oldin hamda davriy ravishda har 6—12 oyda tekshirib turiladi.

Himoyalovchi vositalarga:

— ixotalovchi — izolyatsiyalovchi (dielektrik perchatkalar, kalishlar,
botilar, gilamchalar, o’lchov va izolyatsiya qiluvchi shtangalar);

—Kko’chma yerga ulashlar, himoyalovchi qobiglar va ogohlantiruvchi
ko’rgazmalar;

—Lkuchlanishning ko’chma ko’rsatkichi va tok o’lchagich gisgichlar;

— elektr yoyi, yonish  mahsulotlari ta'siri va  mexanik
jarohatlanishlardan himoyalash vositalari ( ko’zoynak, qo’lqop, gaz nigob).

Ixotalovchi shtangalar, gisqichlar 2 yilda 1 marta davriy si-novdan, 1 yilda
1 marta davriy ko’rikdan o’tkaziladi.

Tok o’lchovchi gisgichlar va kuchlanishni ko’rsatuvchilar 1 yilda 1 marta

davriy sinovdan va 6 oyda 1 marta davriy ko’rikdan o’tkaziladi.
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Kuchlanish ostida sozlash ishlarini bajarish himoya vositalari, dielektr rezina
qo’lgoplar har 6 oyda 1 marta davriy sinovdan va ishlatishdan oldin ko’rikdan
o’tkaziladi.

Dielektr rezina botilar va qo’lgoplar har 3 yilda 1 marta davriy sinovdan va
har 6 oyda davriy ko’rikdan o’tkaziladi.

Dielektr kalishlar, gattiq to’shamalar har yili 1 marta davriy sinovdan har 6
oyda 1 marta davriy ko’rikdan o’tkaziladi.

Dielektr rezina gilamchalar har 2 yilda 1 marta davriy si-novdan va har yili

1 marta davriy ko’rikdan o’tkaziladi.

Transformatorlar va podstantsiyalardan xavfsiz foydalanish talablari hamda
ularni texnik ko’rikdan o’tkazish

Elektr xavfsizligi jihatidan elektr uskunalari ikkiga: 1000 vol tgacha va
1000 vol tdan yugori bo’lgan elektr uskunalarga bo’li-nadi. Transformatorlar
(podstantsiyalar) elektr energiyasini qabul qgilish, o’zgartirish va targatish uchun
qo’llaniladi.

Transformatorlarni o’rnatish, ulardan foydalanish EUU (PUE) — elekitr
uskunalarini o’rnatish gqoidalari talablariga binoan bajarilishi shart.

Transformator ~ o’rnatilgan  joyda  ogohlantiruvchi  ko’rgazmalar
yopishtiriladi, eshiklar qulf bilan yopiladi.

Barcha moy to’ldiriladigan transformatorlar moy haroratini o’lchash uchun
termometrlarga ega bo’lishi, bak ichidagi bosimni o’lchash  uchun
manovakuummetrlarga, bak ichidagi bosim 0,6 atm dan oshib ketganda
ishlaydigan bosim relesiga ega bo’ladi.

Transformatorlarda mon-suv sovutgichni ishlatganda, birinchi navbatda
moy, so’ngra suv nasosi ishga tushiriladi.

Havoning nisbiy namligi va haroratning o’zgarishi zavod yo’rignomasida
ko’rsatilganidan oshib ketmasligi kerak.

Transformator qurilmalari yong’inga garshi vositalar bilan ta’minlangan
bo’lishi kerak.
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Transformatorlarni quyidagi muddatlarda ko’rikdan o’tkazib turish kerak:

—doimiy navbatchilik gmlmnadngan uskunalarni har sutkada 1 marta;

—doimiy navbatchilik gilinmaydiganlarini esa har oyda 1 marta,
transformator punktlarini har 6 oyda 1 marta;

Navbatdan tashgari ko’riklar tashgi muhit harorati tez sur atlarda
o’zgarganda, gaz va differentsial himoya natijasidagi har bir o’chirish sodir
etilganda amalga oshiriladi.

Transformator ko’rikdan o’tkazilayotganda quyidagilar tekshirilishi kerak:
— termometr va manovakkummetrlarning ko’rsatkichlarini;

—transformator qobiglari holati, moy tommasligi, moy borligi;

—moy bilan sovutish va moy yig’ish qurilmalari va izolyatorlarning holati;

—Lkabellar holati, kontakt bog’lanishlarning kuymaganligi;

—signalizatsiya vositalari va uzib qo’ygach saglagichlarning sozligi;

—erga ulash zanjirining holati;

—moy  tozalagich  qurilma, termosifon fil trlari va nam
tortgich patronlari holati.

Joriy ta'mirlash ishlari markaziy ta'minlovchi podstantsiyalarda mahalliy
yo’rignomalarga binoan, 1 yilda 1 marta; kuchli ifloslanish bo’lishi mumkin
bo’lgan joylarda, mahalliy yo’rignomalarga asosan; barcha boshqa transformatorlar

uchun, kerak bo’lganda, lekin kamida 3 yilda 1 marta.

Elektrodvigatellarni xavfsiz ishlatish

Elektrodvigatellar ishlashining me’yoriy holatini ta'min-lashda elektr
zanjirining parametrlarini o’lchash asboblari qo’lla-niladi (ampermetr, vol tmetr,
vattmetr, ommetr va sh.k).

Himoya apparatlari — elektr uskunalarini unda ro’y beradigan zararli va
xavfli rejimlardan saglash uchun qo’llaniladi. Elektr zanjirida uchraydigan gisga
tutashish, elektr dvigatellarining «o’ta zo’rigishi» va tarmoq kuchlanishining
nolga tushib golishi kabi hodisalar zararli va xavfli rejimlardir. Bunday rejimlar

sodir bo’lmasligi va o’z vaqgtida bartaraf etilishini ta'minlaydigan himoya
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apparatlari sifatida eruvchan simli saklagichlar, o’zgich avtomatlar, tok va issiglik
relelari, blokirovkalash sxemalarini ko’rsatish mumkin.

Eruvchan saglagichlar elektr dvigatelini gisga tutashish oqibatida hosil
bo’ladigan behad katta tok ta'siridan saglab goladi.

Elektr dvigatellarini gisga tutashish va o’ta zo’rigish toki-dan saglash uchun
elektr magnitli tok relesi va issiglik relesidan foydalaniladi. Bu maqsadlar uchun
avtomatikhimoyalash vositalari ham qo’llaniladi.

Kontaktor va magnitli ishga tushirgichlar kuchli tok zanjirlarini uzib ulash
uchun qgo’llaniladi. Texnologiya jarayonining ma'lum omillarini me'yorda ushlab
turish uchun, me yordan chiqib ketganda to’xtatib golish uchun mexanik datchiklar
(chegaraviy o’chirgich, mikropereklyuchatellar) go’llaniladi.

Elektr uskunalarning yerga ulanishi kerak bo’lgan gismlariga quyidagilar
Kiradi:

— elektr mashinalari, transformatorlar, yoritgichlar, apparatlar va shu
kabi gobiglari;

—elektr apparatlarning yuritmalari;

—o0’Ichov transformatorlarining ikkilamchi chulg’amlari;

—tagsimot, boshqarish shitlari va boshgarish shkaflarining karkaslari;

—ko’chma elektr gabul giluvchilarning metall gobiglari;

—tagsimot  uskunalari  metal  konstruktsiyalari, metall  kabel
konstruktsiyalar, kabel muftalar metall qobig’i, tekshiruv, kuch kabellarining

metall qobiqlari, sirtlari (bronyalari) va boshgalar.

Elektr usqunalarni tok o’tkazuvchan gismlariga tegib ketishdan saqglash va ularni
ixotalash

Elektr uskunalarini tok o’tkazuvchan gismlariga tegib ketish-dan saglash,

tok o’tkazuvchan gismlarni tegmaydigan kilib joylashtirish, masofadan

boshqarishni, blokirovka va ogohlantiruvchi xabarlash (signalizatsiya) vositalarini

qo’llash evaziga amalga oshiriladi. Bu ishlarni bajarishning iloji bo’lmagan hollarda

59



elektr uskunalarining tok o’tkazuvchan qistslari ishonch-li ravishda ixotalanadi va
to’siladi.

Avariyalar va baxtsiz hodisalarning asosiy sababi ixotalar-ning mexanik
shikastlanishidir. Undan tashqgari vaqt o’tishi bilan ixotalash materiallari eskirishi
natijasida o’z xususiyatlarini yo’qotadi. Ixotaning sifati va uning garshiligi ham
muhim o’rin tutadi.

Ikkita saqlagich orasidagi qochma tok kuchi 1 mA gacha bo’lsa u xavfsiz
hisoblaniladi. Bunga 120 V da ixotani garshiligi (1.K.) 120 kom, 220 V da | K. 220
kom va 380 V da L.K. 380 kom da erishiladi.

Elektr uskunalarining ishonchli ishlashi, odamlar xavfsizligini ta'minlash
magsadida, mashinalarni ixotasining garshiligi o’Ichanib, sinab turiladi.

Yangi montaj gilinganda, har bir ta'mirlashdan so’ng davriy ravishda, tashilgan
va saglanilgandan so’ng, xavfsizligi yugori bo’lmagan binolardagi elektr uskunalari
ixotalari — yiliga bir marta, xavfliligi yugori bo’lgan binolarda — yiliga 2 marta si-nab

ko’riladi.
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1. KaMusiTHHnr MaRcaan
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akisLaopaap MashaaTaapit yuvi qoilaa onnaup.

- «Hopny naxTa 03wy AKUNAIOPIAKK KAMHSTHHAHT acocuil MAKCUTH NaxTa
ETRIITHPYBYH XY wammkaapaan kabya kimb oHHian naxTa XosM-ainécn i cudmiint ket mupad
AAX0H Tanabaapyra 8o CragaapTaapnrs Karol GepuiuTas TONa MAXCYI0TAapH WInaal YuKapuuan
HoupaTmp.

2. amuar TYFpHCHAA MABAYMOT
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HHIOKTH, Nopun Tymani. XakynoGoa waxap boGyp maxwina (pyxaponap finrann, Yibekueron 78
vii, . |
5. Masnar pYitxarnman $rran canack Ba pakamie @ Hamasiray BHI0ST XOKUMARIH Wiins
Gowxapmack Tomornaad 2015 Hia 01 anpena 000003 3-con Guaan p¥iixaraan yrram2015 finn (4
anpensa Hopii TyMan XOKHMIATH Xy3ypuaary Taabnpopinak cyBexTaapuiy pyRXatias Yikasniy
iHenexenacH Tomomtan Ne 6418 paxav Gunan KaitTa pyfNaTian yra,
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- Haxva xom-upgen xypumum vosaam wexwia 2 Ch-100 - gypurww Gapabarmapyia
gypursaais, Kypurwiran naxta xom - afen VXK rosanarid SHERICHIA aaran sa Maiina
ndaocarkaapaan TosaaRatn. Fo3ananran nax e Xom-mnéen Tona axpati wexia 5 T - 130
(JEHH) YCKYHanapuaa Surut Tomase weparaau, Omomran Tona npeceiam uexi JIb - 8237
Hpeee yekysacHaa rofinanaad, Toflnadras TON2 MEKTPON TAPOINGAPAR TOPTHAND, Nenraim
Tpascnoprep EpaamMuia TaREp MAXCYAOT UMOOPHTA FTRABIDAL.
- ST mwsrrep arperariapiia YHruTAaH MOMHE DKpatHG onnund . momik JIA -8237 npece
yeRynacnan rofinaaann . ToRAOHTaH MOMAK AIexTPOR Taposnga TopTraub, 1afifp Maxcysor
CMOOPHIA YTRA3HNANH AT MOXCYIOTH DSCKTPOH Taposuaa Topruiull 3aesatop Ba nineknan
CPRATH YETIT OMBOPHTE ySaTHIAANN.
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TAIIKWI HTal.
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crdaTii Kalira nwad. Nax a MaNeY 10TIapH N0IAG WIKApKIT XA TafiTp MaxCyAOTIIpAIt HYEKN Ba
TAWKR DOIOPAP COTHLT OPKATA TIPOMAT OIIULAAD, I
9 IKamusTinir acocuit BoCHTpY Kuiivary sicavin 7419 012 manr.cfsun Tawsie yiwwm, |

Ay ;
? 1. BuHo Ba uHWwoaTIap 3687 315 Muur cym
2. Kypuamasap 229 347 Munr eyM ,
3. Kysunavww sammsmanapi 1679 635 Munr cym -
4. Woum mawnng sa yexyitanap | 442 265 simr cym
' 5. MeBen mu anxosaap 125 036 s cym
, 6. Komnrep Ba muxosnap 45 390 muHr cym
gy 7. TpaHciopy BocH TapH 157 638 Muur cym '
8. Bowxa acocHii socnTanap 52386 minrevM

3. IKamusir erparerusien ((wim yeayon)

Ky#inzarwnap Aasusrainr acocnfi sasmdasapn xpcobiamum:

- MAXTA XOM AIUCCHHM NupHL KMITHIL BE KAt HIam 103aciinl naxra crutimipysss  KaloK
XYHATAK KOPXOHaiapH Ba JepMep XVIKANWKIAPH GHANE KOHTPAKTANNA IPTHOMUIAPY TYIMHE ,
- TYSHATOH KOHTPAKTAUMSE (UAPTHOMACKHTA MYBO(MHK 118XTE XOM ACCHHE XapIa KMsID KL Vi |
GenrunanTan peka-TonmuuPHKIapHIa MyBo(HK V'3 BaKTILLE KRITA S0nanl, nuiud WEKapiIran s
MAaXCYJNOTIAPHHN  HCTCBMONMMnapria  eTkanh  Gepuil. naxra ermmuiupyRas  Nysauciapiy
ABXTANKHT Kaxoll GO3opuaa Xapuaoprup OyIriH Conekius HARTAPIHRHEL OKOPH KOt |
VPVITMK MHTITZIApH Ousan TanMisHaan:
< “HaxTacanont™ Xyayanil aKURSI0P:NE GHPIAIIMACH TOMORIEAN WKPATHIACGH Madsuriapaan
MakeaT GOARANARNIIL, NAXTA XOM AIUECHHH XApHI KHJHUL BA KAATA MU IOBACHAR Ty SANTUH
KOHTPAKTAITHA IAPTHOMANAPHEA MYBOMHK NAXTa eTHIITHPYEYH KUUIIOK XYKATHEYN KOpXoaiaps sn |
theprep xyacamxnapn Gunas Senrianran raprGia Xucob-urol Kinmnn: '
< NAXTR NOM MUECHHH XAPHIL KL HEXTR TONACH A DOINKU NUXTR MAXCYIOTIUPH HIAan
MHEOPIIL HCTCHRMONMHAAPTE JKYHATHIT B WY MAXCYI0TAAPHUNT KIoAKIapy Oyitvua xucob Kkiurod
IOPH T TTAXTE NOM AUTCHHN NAPKA KICTHILL 10X MAXCYAOTAAPH HIL A0 SHKOPIIL XaKMIap. yay |
IKCTOPICE KA PECTTYGAHRN HCTERMOIMILIAPHTY COTHII DY MabayMOTIAPHINE MO LMW |
TALMBHAAUL i
- MlaxTa TORUIn XOPXONGCHEN TENNAK WINUTIAN RAT1a AUSOLHIUG 88 PUBORIAHTUPKIL OniaH
LY PV !
- Xang HCTCHMONH MoImapH wimad uHKopHin G030 MeXammMvitHy pHBoEIaHTHPHIL Gutopaa
paxoBarra DAp/IONLIN, IOKOPH CHpaTIH MAXCYIOTIAP HIuTad WKopHi:
- KopxoHanH TeXHHK KHXETAAH MHNOMAAIL, 3aMOHARHIIUIITPHIL. NeT 97 SIEBCCTINAAPHIIT
ANG T, KOPXGHANI PHBMIIAHTHPHUT VIVl (TApT-LIAPOHT SpaTuii;
- Kopxowa uKTHCONAMTILMONMABIA XON&THHI GapKapOPAQIUTHPHUL KOPIOHIILN WIIVBHHARE YHYH
KYN@IT, 3aMONBRI IApORTIap ApATHIL YAAPIGIHT HETHCONR Mandbua 1 10pan s KYSaitThpuuL;
= Va0eKHCTOR AN TaNY BaiTa HIAQIN CAHONTHEIHE PIIONITA MY HOCHD XHecd Ky
- Viapo camapani Xyay/iil XaMKOPIHK. TAIKA HKTHCO,THI (PROIHSATHY anairi ouKpHi:
- ViGekueron Pecnybamkacy NyAyAnag Ba TAWKAPRCHAA  (PWIONLIHAP.  KYUIMA  KOPXOHGEUT). ]
BAKOAATXOHALAP . ARG “MKAPULI IEXTIAPA TALCHE JTIAL:
- THapTHOMA QCOCHAA QA VEYH WpTIAPH DHKIR METARL N Kaapaap Taiep am:
- Mmsecroprap Sunan mapiionn geoeHn seipusTin SyRnm Gaonpeme vavie camapan Synra
HHBCCTNHIGUIAD KHPHITHL:
= STHTW TYPAATH MEXCYNOTIAP HIIa0 THKAPHILHH Talki ot 15U Tokea crresia ra Oyrau
MYAAOTOR4AAH castapuin pofl e,
= Knumok xysmaimrega g CruimHpHInIK JapoMall KEATHPYUUH coXara allaaniupiil veTnag
HATANHILIAP 0710 SOPHIT BA NYKYMAT TOTMUIPEEAGpHHI Gaapiil
- Yadexmeron PeenyGadeac XyAYON Bil THIKAPACHEA IOPILIK 1 wHeMain] maseap Gunan
IAPTHOMANAP UCOCHIA Y1ap0 caMapani paonus 1 KypeuThI:
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- Valekuerod PecnyOnuxacy NyUyAaaa MOA-MY LK . KYUMAC MYIK . MHTEINEKTYan MynKkiap
ONKUL. COTHIN Hapara Gepuul GVANIA XHCOD-KATOD Ba XHCODOTHI IOPATIN XaMA MELIVVOT pITH
G ran taprndaas Fanus rascHCHUAAPIT 82 TCIRINE RAOPERIPI TAKIEN YTHLI.

oo A 0Kamusraa k¥pearnaaauran xuamariaap yiinga maperune
. CTPATEIHSICH,

Wamiert  (aOTMITHIDINT  Y3UTD  XOC  XyCyCHSTAADHUEH  KeG aknb. nupKeTi
COPATErHACHHKHT acecnil Macamwmpy -

4.1 Kavuar  QUOAMSTHHUHT  Fiira XOC NYCYCHATIapHIaE  KCAWd  YMKMO.  MUPKCTHHI
CTpaTerHsacHHKINT acocHil macananapi : y

1) Daxomn W@ rspuin cHécaT;

2)  muokxop 6¥fuunr Sozop Tanabu;

3} mauw Bu ewpar G¥inaa Gosop Tanadn;

4)  crgaanG Gepuie makry GYiuaa Go30p ra1adH BHAHML YW1 X IUUIMaIH.

Wil quKaprATEH IaXTa MAXCYT0TAapH nAsnapra  Kapad TacauiCianran npefickypant
acociaa  Karenil napxnapaa  cormnwnn Tlpefickypant napxiapn  Gnp mMapcyM  MYURITD aman
KHJaHH  yuyit.  Ouanec-peika  xHeob-kHToBaupraant J4poMal KHCMUHH  KOTTE  IZHORWIHINK
Ownan pewanun vymknin Tlaxta Tonacusiun Nosnpaa amwiary  npefiekypant (Yprana) iapx
4161 244 cym 1 ToHHY, MOMUKHH 9KCnOpTIa cotmin yuyn SBR 640 b / ronia,  nuke
ACTEBMOTHMAAPTH COTHIN Yavh Fpratn 7006 368 cym / ToHa.

Mukzop skuxatiias onul  Kapanrasga Mapiasiamran OyIopT™Ma  ACOCHIN  MANCYnoT
erka3sud Oepunaiun calabim, HIWNGd “HKAPHAAH NARXTA MAXCYAOTNAPHIIMHT DAPHACH COTITANL
kathonarananp.

Huad unkapuaran maxra maxcyroriapn  Yabexwcron PecnySmkacy TpewnenTinmur
2000 @ 29 anryernary TTK-456 kapopura acocan Tamks cas o koMiasnasapnra sa Videxucron
PeCTYOANKD TORAP-XOM QWE OHPKACHIHHT BANOTA MAL0NHACH OPKATIT O4YHK GHPKA Ccaniw/upH T
COTHIANN.

' 3 5. Mapwerunr konuemunmen. Moputii pecypeaap sa coTin npurnosaapi.

5.1 MapreTunr So30pi Ba KOHIENCHS! Taiiép MaxcynorapHy wiial tHkapisin. Ba coTHul posic
5 o (171 - wuneun).

Kyruatrran funa saxey1oTaunr fuan Soimmmars, 0T OXHPHIAIT XOMIHEHHIL HYHIHTISK
COTHAMIIK MHEZOPHHI  TOBMUHAANT YUYH HaNTA XOM — anSChin Mum@unanun MEKI0pHHIT KoM
Genrinam no3nm, Bynunr yuyn Kyfuard MHEI0pUa NAXTI MAXCYIOTIApH HILAad yikaprd cormu
pesanaurrnpuiran 0ynG gasatridn 345 TORIID YPYIHK OOMIKS HANTR TOAANT KOPXOIHIPY Tl

onib (epvep XVIKATRKNaPHTa eTkazuant Gepraaan: .9
1. Haxra ronacw - 6983 v 30 221w cym;
20 Haxra monurn — 463 r1 307 706 Munr eyn;
3. Tlaxta kwrra MoMuri sximmicH — 135 i 18 772 munr cym:
4, Tlaxra y.orrw ankuniaecn — 174 tH 37 375 sanir cys:
5. ¥pyrmmg wmrnt - 369 i 1 102 402 sanr cym:

>

Texnuk wnrur — 10400 i 3 110 848 smnr cym:
Havn GFaud 2016 fdun sasommna 34 825 376 muur c¥sMans TaiElp saxcyidor coruin
PEIRAIAUTAPHALDIH,

Hlyeaan 2016 daa Bownia 2015 fun NOCHTH KOMMK HAEXTU NOM @iliéCREM Kaftu
Huiaigan 14 335 033 manr cymaue, 2006 five xacnm 1axra Nom awdennn kaiira vumnanian
20 mapa 490 s 343 munr eyywmk, kav 34 mapa 825 aan 376 MENF Cyar ONiHraH
MAXCYNOTRAPHK  COTHIIAAH OapoMman  peRanamupuaatTd,  byeaa 2006 fhucn kyiteane
MHKAOPASTH MAXCYAOTIAPHY PERAMIAUIR KIONIH Kepak Dy ais:
. | ‘ '
' ,‘I)" . 5
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Pemananrrnpaérran maza Maxcynot cotrammm Gunan Gupra  yeanr i Gowmark s fia
OXHPIULIH  KQIUWMKNRApY Xam Gelrviauain. Bynaa  acecHi maxey:or - rojasion 2006 fe
Gowigary B2 #ieh oxupugari kouanin 710 vonmsa gunnd Searsiane, .

5.2, THAN T XOM AMECH BA MATCPIAILAPINALT XAPITHRDXAADHHINT o Qunamisacy
( D=acamai)

wlllompxon naxri rosamams AAmne 2006 fispa Grice pekacHion rysHuy@. @pomai
Ba xaptxaraapin Genrumraniga, AU AMBOMAAD  HAPXNAPAIMT FIrapuim Xam wHOGAYII QNI
Byusur yuyH ommnrh fiuanapuunr napx  virapdu kooduimentiopt (undrsues)  yprasoad
HUKHIIH Ba GH3HEC Pkl KEmanHman.

5.3, Taitep MaxceyTOTAAPIIIE COTHIT HAPDNAAPHEN GI3He pematn REETR QHaningien
(11 -smanma).

Buznec pexanu Tysnusia Oy wwna® unkapmum GOBARMABHIAINSAH NAXTE XONM MMEH By
kafira  man oxapaéinga  QOfRanaHeNaanraR  ARITepHIInNap  sa OXTRET  KHCWIAp  deocnil
xapamwarnapian GupH Xucodnanum, BYHAG nug iapsicHr yarapuin goadniupeatiapt (1iporioy)
acocuaa Griner pexasa Kyanmaam,

6. anmwraa win opaenm yeayHumsng HOCO 9000 crmpapraap:s ragatiaapiea mysof s,

CHQaT MENCRMEH T THIMIAIET SPHTHIL YUV CHDKIIOTHANT CTPATEHK  KAPOPK sapyvp.
Tamwuaornaur  cndar MEHCKMERTH THINMUHK HIunal Sukull Ba KOpHil OTHIIFE Y OapwDaran
AXTREARINP. AHHK MakCaatap Aunad YMKAPHIAETTAR MaxCYNOTHENE YSHTR NOC XYCNCHRTRApH.
KVJUTAHWAAETTAN TEXROMOTHE KapaREHIApP, TAWKWIOTHHHT KaTTAIHTH Ba TYIHITHUIH TOHCH MR,
Maskyp cranaapr cHdar  MCHCDKMCHTIE  THsmamapmimnr kit Gup  XMAZQNTHPIIraH
XY®WoRaTnapaiir 6up - Supnra aitian yxXusan TymamMacuin Senrunaum ryrpHeHIa Tasuinapum v
wuMra oaMaiiid. CHar MeHeDKMenTIn TRIAMFapHT  KylHnaguran  ranabiap.  AMaxeyaora
Ky T asiran raadnapra HHCOaTWH KVITRMYL XHCODIana .

Aavusraa 2010 fnnran domaad UCO 9000 cravnapriaapis razmBaapi 8% Hima wur wopirma
venydnapu swopuit kuawnrar 6¥nud, 2010 ttuanaa Peeny@muka suxeinnari ceprudiear. 2012 fiuazy
3ca XATKapo MUKECHArH CeprinduxaT oimman,

7.2.6.Huntad uukapr urHi MOJCPHHUSAUMATAITL, TCXHIR Bl TEXHOIOMHR KT s o
Wi smkapuir capl Xapakamiapiild KUCKARPTHPHIN BA MUAXCYIOT TaHHaPXHHI apioiiaiirEphin
makcanmaa skavdsT 2008 Hiana  Moeprazaes oG unral ausapiin SaMapLlonaon
SIXUTANAR T,

7.2, 7. Munnal wuraproraeran  MaNcyon rasnapxunn cocalinpi Syinin nuioKpasp:
Vadexneron PecnyGnmkac Basupiap Maxkavacimumr 2015 2Remnnapadrie 8 conan
"CAHOATIAA HIUUIAB YUHKAPHITL XAPAHCATIHAPHEI KACKAPTHPHLL BA MAXCVYIIOT
TAHHAPXUHW TACAHTHPULLITA AOMP KVIIHMYA HOPA-TAJIBUPIAP TVFPUCH/IA™
TH KUpOpI/W  Kypearn® yTaran saxcyior Tammapxune yprase 1000 duoitsra secsaprapmi
NapaveTpnapra acocan Hopa TautupIep TYSHAHD 1l oNHD DOPRAMOK.,

iy A KOPXDI!&IIII"U' TAIIRHIH TYIHIMACH, AaMuaT (I)ﬂO.'I"ﬂTllllll TAHIRNA
e ITHI,
I.’;

BH3HEC peXaHMHr AMANTA OUMPHANWHHE TALMEIIO yuvil ABMusT wapo eyas
WILUPATAMAKE  3UMMECHTE,  aCOCHil  XHIMAT BASHGUNADKINY  1UNKAPKH.  PERBIEANITHPUNAET (1w
Amgarn Xavua neruGonaary CTpareruk  mMakcad aa  sasndanapian kewmd guknd  kyibar
BRIMQAIAP IOEANTHARDIE
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o (OKavmstamne ekl Tyavace, GYnevaapy pomu Sakapaiuran pazudiaiapn su
(DY HKIGEAPI AHMK KVPCATIICHH.
. Mawnmypnit Golekapys Gyanmm
Brarer pexaaa KypeatuG YTIWIMaH KYPCRTKIUIPHN Gasapieiimmia aumab qisapnim
TYUPH TAIKION KUAMM MOMUIRET TeXHMKA pecypeapian okihond 8a 1¥pu doitanasim, cuplh
| XApAKATAAPHHAT BA AUIAG 9RKapUANIHTAR MEXCYA0TEPRIIE MChEP KYPCRTKIHIPIIAN opTnd
KETAmMra Hyn KyBEMACTHKNIE [Eat0pat KETHIL MEXHETIOL (95 PIt (RIUKIE 310G BE NOHHTOPHAL
dmapuas o Gonor,
2 Pl xon antéenni Taiiépaam ma caicaanm ¥
, Taiépavk Gyinmu HANTE XOM  QUIRCHIM Xapiil KL g Kaffiz Minam 03ackn1an naxia
| CTHIOTHPYEYIE  KHULIOK XVUKQTMK KOPNXOHATapi Ba epatep Namcasisnapi GHaan Koerpasraims
AP THOMATAPH TY3HLL
! - TY3HAFAH KOHTPAKTAIMN UAPTHOMACKHTE MYBOMHK HAXTA NOM QIECHING Xapna KW By
| yiisr GenrHAAHTaN  PUKda-TONNIHPHKAAPAIE MYBOPUK Y3 BUKTHIO KOilT@ winsan, ¢ rmimpysan
| XYRUMKIAPHA HAXTAHAAT KAXOH GOZ0PHAN XAPHAOPIHD GYJIFIH CCICKIMS HABIAPIIIILT WKROPK
RO MIMENH YPYITTHK SHPHTARPH GHaay TanMHnam
3. Tafitp maxeynorinp Ba CoTHI By MMM
Hiwah auxapaaran NaxTd MaxeyaoTaspHyi SKCHOpTri 83 #1351t BO0P #CTCHMOIMRIIPHT
| eTE3nd Deprr.
4 Texnug Hazopar Gyanmn:
Kafy ) keanpadTran maxta Noa aniéenaai Goumad yiHI CORaMant. Kafira i
B XApUAOp AU OYIOPIMANMHAAPED  CHfian eTRInD  Bepuunnl Halpar  KIETH0. WHead
TUKAPHIETUN  MAXCYAOTAAPHIHE ST KYPCAtIGIRPARN AXITHIANT VCTHAGR  J0HAII
MAHHTOPHKT 0K GopaIt,
5. Mueial umukapmi Dpiianap |
HuowaG  aukapion Spuranasapnanny scoeuit sasndacn DYl BaNTICRG VYN
BORANATUTHIL CRIVITIE . SHCPTO PCCYPLIIP B KA YPOH MATCPREEIAMIE Capd Napaaarauinn omid
RETHILITaN @Y KYTNQCHAH 1m0 TRKAPHIN PeRa B TOUHPURIAPIHIT CHaT KYPCTEIapIvn
_ ompud Gopii.
; 6, Ewrinaan cacon s kypxman Sy,
| Ewrmmgan caknam pa kyprknatn GymmMe  XOZMMIAPH MIMMACATA WAMMNTTL Teriu i
Gynras Gapui Mo SORAHKIAP Ba XOM QuIENapnyuil’ CasfaREIg YCIIaH KaTTHE Hasapar onid
BOPIG, HAMIUAT NYAY MG GEroRa MAXCIAPHIHT PYNCATCHS KMPHIIHIY Ayl KyRMAcIUk, SHran sy
| TEXHUKA XABICHITHTE KOUAANAPHTY PHOSA KICTHIHN HASOPAT knamG Gopuil toknaratani.

4 7. Mawryprit Xymamix Gymamn:

Mabnypril XyXanuk OVIIIMH NOOAMIAPHIa AIMMAT XYAYAH Ba watvypili sa wnnad
HHKUPHUT DHHOPHIIEL 7030 CAKIHIIK, KAMITTAAR ¢p \mit,wmspum MR BIL MANSApATH
ABPANYIAPHK SnD NAPHAPII K, oGO0 ITHPYIT Hiap s omd Gopiig
1 8 Maxta vaindphos Mackak api:

: Hypwan, 1. Pappos sa 3as01 oam nax1a raddpios Mackannapy paxoapiapy si
i XOMMASPHTY TAIEPIARTaN 1ANTR XOM SIICCHHA CH(ATIN cakaan Ba Kaflva WU wapadnara
erkaInd GepHIN TYIPH TAUIKAS KIAHIL TONNIHPHIAAAR.

RLIGH W v en
! .‘.“f 8. Mmnad YHKAPDUIIHH TAIKH OTHHE Ba xymmnqa Xapamwariaap
(H=mana ),

ki -

i

| ik BiF 4

; ‘-, 2006 fion yuYR  KaMBST  NapamarT KoemH  yvTRmarsaapaan wSopar o¥aane aasp
i XAPAKATHAPH  SIbHE  MabMypuil  Xapwiarnap B Sowka onepanuon  Xapwkavsap.  Kyiinaa
KETMPHICAI XaPaaaTiap GHpaamiManiing Yeyain Qapovajl peracnra Myso(ug peskaiall cupiras,
Moc parmmza ftnn nasoMiza Ky QOpe-Maop ORRGATAOPA HATHIKACHAR KY3NaiIad Japomart
i ommMal konca. JRKamsaT  SHINCC-DCAGHEIT  TAPOMIA  BY Xap@Kat  wMoMuen Shaprapio

R ff:_ 7
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(koppekTypa) EMpHTAmH. bynra pean MapoMaunapHiRr kamaliul JapawacHra Moc  pasminia.
IFHIYBYAH PORAIAITTHPHII TAMOITIULIAPHIT MYRODHK XAPa:KaT KHCMM XaM KickapTHpnd Doplinais
9, 2016 iiHa KyTHARHFAN XaPAKATIAP
' (8-xanear).
2006 flnuaa KYTHIGIFAN JaB) XapaxaTaapy 8-Kairaias kypeamid yreran,

M 10. Mosmsisnii peaca 5

Kamuar rovommgar 2010 four Jasositta aasen 34 825 376 MuHr ¢FMIRK aapoman
ONMHNAH.
Havn pasp xapamariapn 4 936 262 MANT cyM. 1y SYMIAAIE SOl Xapasaiapn 423
473 MuHr cyM, MabMypiit xapasaiiap 1 139 332 mnar chv. Somkn ottepaton Xapakaiiap 3 371
458 MUHP M MIKIIOPHILE  PEARITALTTHPHITIN.
Acocnii Bocwranapin waapma Geprin B Souika Tirounap xncobramr 084 371 munr e¥m
acoCKt dhavanaTin HoIKA fapOMAIAD KYTHIMOKIN,
' 2015 #un warwkacy OFfivan  JKaMASTHHIT AHBECTHHON MAKeTH TAPKUOUIa Knpysun
KOPXOHANAD AMRHACHIAPH XHCOBIIIT  Aapomat KY VMK,
Havir 2016 finn nasonuaa Aamustundr comminap Tisarysra kanap doitaacn 335 8§10
MIEHT CY MRS TAUIKHIT KIIHIH PEAAASIITHPHITAH,
2016 finn axyns 6¥fHua 222 406 mimir c¥ colb dofiaa ommune pemananrmpiran,

11, 1eOuTopank Ba KPeAnTOpINK KAPLIAPDHH KAMAH THPIIT PERACH,

2016 i AaBOMRMAL COTIATAIN AGRCYHOT B KYpCaT i e Niwsvarnapian 46 339 334 amuar
CHMAMK  TyInvM. wyian xapiiop ke Gyvieprvaemsupra 420 181 138 mudr oivonk rfaosaap
pesaiTigraran. JKaMEATHHIT MOMAS-XVAATHE DEOIMST J1aB0MIIE KOPXOHR B8 THIIKUAU TP,
deprep x$maanxnapn Xamaa Noumumaap OMaar ¥3apo xucoG-kHroliaphn §3 BAKTHAD umanru
OWMPHMINHY  TABMHHNIAI  NHCOOWAAW.  JACOMTOPINE B4 KPCANTOPIHN  RaAP3MOp MK iapim
KaMai THPHLT peataloTHpHITan.

'

pL,™ 12./lapomainap pexacH
. ; ‘

4 Hasuery Tomonmzan 2016 #ina aasosemna swamn 34 823 376 mpn c¥mans aapoMit
ONMHAIA. Ky THIQEITAH IAPOMAIIAD, COTRATAI MAXCY:OT {Tonep, KFPCariuiran A na NivsMursap
XHCOGHIAR Tymaguran Mabnarnap 2/3 WaasaiLa KYPCarwiriL.

+ .
1

Byxraarepuy Hananen

AL ¢V

- e IS U115 L),

c 0 Kypearknaaap womn azp 01.01.2016 01.01.2017
: ROAH |
Awrus | fies == —
SR LY10x myutatase axrnniap ‘
Acocuit nocuranap: 7419012 o)
bowsanrny kaiivary 010 s
DekHpuur xuiivaTu 011 3960 934 5 188 824
Konanx xuivarn 012 3458 078 2897 900
Homomamit akrunaap:
bomnauriy xufvarti 020 o
DCRHpHIN KHTIMATH 021
Konauk kuitmar 022 S
8
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V30K MY/URTIH HHBECTHIDIALID 030 196 345 196345
Kummari korosnap 040 L few | ol
HlyLoa XyKATHE KaMHTTIapUra 030 {34 361 124 361
| WHBCCTHUHANAD o]
| Kanuran xyitnamanap - 100 1225633 0
Linm Oymng wama. s 4480 056 3094 245
_—l'l..')-ls'oimii ARTUR.TAP
Tonap-Mo;ULIH 3axHpaiap, Kamu 140 25 616 561 200620 418
Muna unkapuim saxupaiapm 150 22 320248 16 999 524
[ Tam@pwaxeyaor | 170 | 3235685 | 3548353
| Yosapaap 180 70628 | 72 640
| Kemyen wanp yapwkariapn T - ‘ s
| Myanarm KenukTHpHATAH Xapaxariap 200 s
JeduToprap. wamu 210 3071163 3150590
Xapiwp s GyiopT™Maunsiap Kapm . 220
ANOXHIR DY/IINMATAP Kapiapy 230 0 :
Llys0a Ba xupaM Xyanuiap Kapis 240 1793074 | 882728
| Xoaum:apri Oepuaran Synaknap 250 SR
Mon erraznd Gepyainiag ga
__myaparugipra Gepraran Gynaxnap 260 S
Bioukerra conknap na fiuruvnap o
Gyitima Synak TyA0BIApH. 270 84_'_12_6 96 _7;’_‘)__ .
Makcazmm RaBiar xaMrapvanapy ba 280 100 754
| eyrypranap Gyinia GYHaK TVI0BIAPH .2 &5
Bowgy gednropimk kapitap y 310 336 963 240370
.—'l"lyn mabnarnaph, xaMi TTTE0 T 571100 | 6l 4
| Xucof cuErwnars nyn vabsarnapn | 340 | %2 B
 NOPHIKHE HUHOTAANH NV Madliarsapy 350 1] R
boumka nyn mabnariaps na 360 577718 606 604
IKBHBATEI T IADA [ -
2 . ILGyany Gyt scann 300
PRI A i 29 265 474 24381132
BAJIAHC AKTHBH BY 55
i : ARt 34 145 530 2 4,”5.,—._-1
=] HHACCHUB
LY3 aabaaraapie manbasapn !
Yeran xanuran | 410 | 723 615 723615
Kymnaran kanwra l 420 |
| Pesepn sairan 430 | 685 792 | 759 407
Taxcumaunmaran Qoitia ! 430 117 133 339 53;)-" i
Magcaann Tyiuymaap . ': T 8773 669 BI3 669
Keryen taup Xapakariapy sa Tyaosnap 470 | 0 0
VHYH 3aXBpasap
LOyanne Dyitnsa aavn 480 11300 209 11396 _2;2; ) |
I1. ManGypusivnap
Yok Mysutarin maGy pusitiap 490 -
1Ely Ky MA8281: YIOK MYIUIETAH - 1 o
AMTOPANK Kapiiapd 491
_ V0K My LURITion xapanap 380 o
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Bomka y308 My uarig gpeaniopaus
Kapwwpnw 5% RN | S ——
_JKopnit MaxOypHariap, sKam# _ 600 12 240 456 10 862 385
Uly mymaasan: xopiuil XpeanTopank 12330 486 [0 867 345
Kapsnapi 601
Mon erxa3nd Gepysannap sa 3025 626 3338 159
Y ApaTIHIAPTY Kap3 610 1
| Asioxnag BVIHMANAPASH KapInap 620 |
111yiGa Ba Kapam XyHanwKiapra Kaps 630 7 581 427 6 134 457 l
] My LT R KeMUKTHPARTAH JapoMaiap 640
| Onmitvad Ovieucap 670
| biomwerra Tyirosnap Gyiinyua kaps 680 440 625 445 03t ‘
i Mascannn nawaar waMrapmanapira ; : 38 550 6 000 '
| | Tynomnap Gydna Kaps 0o St (I
_Myaccucnapaa kapinap 710 13204 | 2 U704 '
MexHura Xax Tynai fyinya kaps 720 343 680 380 24%
{ Knexa myuiatau Dauk kpeautnapi 730
| Kuexa Myuanim kapiiap 740
| bowuika Xpe/UropIng kapsnap 760 695 344 50750
| L. Gyanm dyiines aavu 770 22848321 15879127
BAJAHC HACCHBH BYHHUA
i < 34145 530 2T 478 357
| KAMU 780
i R 12 . 2016 iinaaa Ky Teaadrran Moansismii HaTkaiap
: e i
1 -
2000 W Tnpas 2016 a6 iy 2006 i 9 wlonw 2000 e
Cavp 5 g Aoy 3 Axpanine
. Japesis i | Napean Iy Napannyu Nupeasi- Napiaat-
h,\prnmnnp oML p:'l:a (11'0:':) ’ » :.::np\“ " :'::I:J:: :::pqu " '?" i u"::qmm Nll:lf:l‘:l. .m-(":aw:u
| 2 5 4 b o 4 4 s i
Muxeyaon {roaap, fiu sa
I i comnadie co
| nuiyn. il 11225020 14335034 17059455 sy |
Comanran sy T{veeap,
| B0 X1 I RPN, 920 104995106 §2459595 LIRIOARY 29100892 |
R T
XECOIT RV OOTIIHIT Rl
haliaacneapgiicin O 0-
(20} » an 729923 1473437 2242973 STHIsS .
T
AaRERAT. o, A AN IS 060
+[704080) 1 omw | SRIN11 17295353 224599 | 48w |
Covimu Xopasirapui 05 128927 161973 2036, | | s |
| Masuypinlt xaguwatzap Lot 22914 oo asmn 1 | 360RRS | — |30
ot vrapaamnin |
NPT ) Lo 31870 V710 bs27m | I S YR
Kenryeanaa enannni
TUPTURLINE ) R
HISRDRALANEE L XICRT TN
| \apscn g, ¥ 080 411232 i) S Al B2 7T (R " | I SR N ..} 5 S .
Acumlh drasiwT e Ceikn
P o | 259343 SO489) 642318 | tanisua |
Acocull fmanmTie Sse=
dhodusncnt apnpn ) 103
G4+ 050, 100
Movntnsnd Goo1im s
an| a AMH '
(1201304 140+ 1 504 160ty
A M ; £ 1o e
| - ' =X
[ : 10, .
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JhanesT T AN »
| AApONAUp 128 —Epye—
DO WL |
| aspovanig | -tz B, S
'
Y iy sneapa
(aimiiaon spenuaasap 140 = B
Bankrraapen $aprinzue -
| sapounng. 15
Mol daciaenn Goosks
A lw ) — -
M s sunll Juoaier iy siee
\apEAit I |
(180=190+200 2111), 4y :
HYSIANAN ) 198473 435144 583237 1125782
DO L TR 1
| XINITALI. ——— r_j..” PCTIER
Yok ny LS00 sap
| M ) By Quma deiriap P
s xapiosntauy | 150 e
Bainna sapen gupri, s :
|yt o]l
Masaal) o Gl
Gl XOpiosIT D, 210 198473 A5 S38237 b w2
| Yuyssywann faosmnmi 1
drikarci (spape) (100110
170). ; m 8Tt (A 17281 s Lo
CDABKY KITANN (i Wi
_Japavpnzg) 20
Fapoviaa (ks cwnmmm
Ty ity A A a3 |
| piapep) {220+ ,-30) L e | GesTI s | __nm S T S
Reposi igoilas) cavmen___ | 350 11270 14380 18931 | guins |
s S coamkAup i
Warwap, 20 _ 3568 3430 S 16tal 3w
1 Xicodar zaspsiis i
donaaen Crapigpin ) 240-250- I
| AjG ST
260 Py 48433 0355 33633 222408
i 13. Xy.10ca.

| : Havwsraoar 2010 fluagarm acocnil xamaa nHRCCTHINION (DROIHITAAN ONHBAMHIAH Hamis
{ cody ofmaca 410 539 MEAT CYMRIKC TAWKRA KA Ky Tynunai. By 2013 Guiaare Guakee
l pexa col pofina k¥pearkaaura aucbaran 101 o Tanmin kurams.

! T Maikyp OW3HCC POKEHM Y TACARKIAHTAHIAN KeHuH XaM Farapumm Myssnn, Veia savve
' _fapcans Kavpal ONNMID BA V0K BAKT YHFA VIrapTHpRILIAp KHPHTMACIUK ADMM XaM MYMKIG |
oynancpvaian,  Pexann Hwnad  snkmin KapalEH  TAmKH  MYXHT  §3rapuuitapdra  acoaran
Tapcnpuiip. bosopas pakoOaTHHHIY  KYTHAMAran  KMPPamIpH Hamod OFaaiu, HapXIipeusr |
K¥Tapiuum B nacadnws 103 Gepnd Typam, Sowkapyara suriua  ERamystap naito 6ynwm.
WYHIAE  yayH OU3HEC pPeikara akKUMsA0pPARp  YMMWIGT  TTHFMAMIICE  Tagausaunrying  Kap
F2rapTUpiul SR8 KYNMSRTap KHPHTII MYMEWIL, !

s . -
4 oo L THopan naxra roswaa™ AU
« 1 Bowkapys panes: M. Xamon
i bou xucoGun ¢, Mancypona
(i NUREE A
: |

Bout wiericcomn 11, Baiidodoes
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Hopun “Toaa” 04HK aKUHAAO0PIAHK RAMHATH
[MACIIOPTH

Taunena syruaran — 1927 fiun

35 Mausian - Hamanran sunoaT, XakkvioGo taxpu, bepyHuit ky4acu
[ATS

33

}g% K Huvn-xoanmaap conn - 142

‘_‘zk ST s Vpnn kacanaynank 6viiuua — 35

fir

s ’

i 1 Ep vaitaonn — 18 ra, wynian:

e =

i - nnal yngapnur ep maitaonn - 1,5 ra

- Murtencus Gor— 5 r1a

e

B AN A e T V. 1
T TSR
Y

iy Ll Ve 2N
(oo 7
U3 ST R e
=z --"——::::_G-'-«'&‘—, —

Tapsutnia - 3 1o uex
Daosanar 1ypu - NaxTaHy TO3a1a1 XaM1a KaiTa ninjiam Ba ToHaui
Kysearn = fiiinra 44 MuHr TOHHA MaxTa KaiTa uuimai

Lt s Vpraga nuwiald ankapuiaani:

2

- 1038 - 6727 T

= qurir - 2000 rH:

- aomnk - 300 .,

I
i
b
)

2009-2011 iisaapaa oaunran cod doiiaa — 210 MaH, cym
Manzkya rexnnkanap:

Tpaktop -2

Epaavan xyaamsaa (kopa mon) - 24

Ewrira xapun xvpamni 6¥1uamu — 2 Ta MallHHa
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Hopun «Tona» xuccanopauk XaMHATHHHHD
MACIIOPTH

| ‘ Kopxonanuni pacanil Homu

=~ e
Mot  KypearknwwiapHomu

Masymornap
Havanrawnaxracanoarra kapamni Hopua «Toae» 0uHk
AXUMATOPIHE AHUNHATH

2 Kopsony Maman

Xaksy10001 waxpu, bepynnil kydacu, 78

KOpXOHa TRUIKNW,| ITHIran AxIM

-
-
~

| 1927 #iun

4 | KopxOHaunur My2nx wakiu

B = F ey Ay P Py v e e

Axungzopaus yaywu. Ly skysianan:
- Hamanrannaxracanoar - 51 %

- PecnyBnuka Arpodark - 1,19 %

- Juesmonuit waxcnap ~ 47,8 %;

Acocu) haoanyr Tyvpr Ba yuLTAd

“h

Toaa. MOMHK. YHIHT. Y7TH0K 88 VX MEXCYI0TAAPH WAt
WHKAPHILLN,

HHRAPNIAETTUH MAXCY IO TP HOMA
|

Kopxona mapruduiary Sowsgapma sa

MNP (AN THALIAP. USXIRP) HOMH

Bowxapys annapara, TEXHHE Ha10paT Oy IHMH,
MABMYPUI XYIRATHK CYTHME, YMYyMU tex nepeoHam,
TavMupaaw viexannka oynuny, Xaxkyaodoa sa Yurena
ax1a capoiiapn

T RGN HUNH RS NOMMIED CORI

293 xuune. LUy wyaazan:
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- Auvrap - 232 Kimm
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96 xnume. Iy skywradtan:
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250-350 munr cym.
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LAY LA

Huaura yprasa 30000 rowna naxra, 9500 1oxka Tona
sia1ad HHKAPUITALH,
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2010 fiunaa 18548,3 mapxa, cymnux, 7205 . Maxceynor,
2011 fuapna 180317 mapn, cymnmuk, 6727 TH. Maxcynor,
2012 fimnaa 14846.2 mapa. cymnux, 4787 TH. Maxcyiior
HULTA0 YHKAPHITAH.

Aaww yu finita 51346.2 map eysmug, 18719 i
MaxCynoT wuyral YiKapuaras.

Ky miesias Mamavyoraap
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- OXHprIt Y4 Hunaa:

- TIAPPAHIATHITHK (JePMach;

- Xakkynodox sa Yaiena naxta capoiinapy KownIa HNaxk
KVpTH Ooxmura HUXTHCOCIAWTHDHIINaH NHINAX0OHA BA
ManLniE XaMaa CEPBKC XHIMATIAPH KypeaTiil ‘
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panen

Hopuw «Tonan xuecapopank mamusitn

waxoduaaps Kyprd SHTKAHIMOKALE,

M. Maxmyaos
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Continental-Eagle firmasining arrali jin stendi
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Murrey firmasining arrali jin batareyasi
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Lummus firmasining arrali jin batareyasi

83



