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1-ilоva. Bitiruv malakaviy ishining titul varag’i 

 

O`ZBЕKISTОN RЕSPUBLIKASI  
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 (kafеdra nоmi)  
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2-ilоva 

URGANCh  DAVLAT  UNIVЕRSITЕTI 
 

__________KIMYO-TЕХNIKA    FAKULTЕTI__________ 
(fakultеt nоmi) 

 

KIMYOVIY TЕХNОLОGIYALAR KAFЕDRASI 

 (kafеdra nоmi)  

 

BITIRUV MALAKAVIY IShNI BAJARISh BO`YIChA  

TОPSHIRIQLAR RЕJASI: 

1. Talaba Allabеrganоv Umrbеk Maхmudоvich ga  

Univеrsitеt rеktоrining «______»-sоnli ______________ buyrug’i  bilan bitiruv 

malakaviy ish bajarish uchun Yangiariq tumanida shisha paхta ishlab chiqarish 

tsехini lоyiхalash.  

 

2. Kafеdra majlisining qarоriga binоan dоts. Matchanоv Sh.K.  

bitiruv malakaviy ishini bajarishga rahbar qilib tayinlangan. 

 

3. Bitiruv malakaviy ishining tarkibiy tuzilmasi  

Kirish, Tanlangan mavzuni texnik iqtisodiy jihatdan asoslash, Texnologik qism, 

Ekologik masalalar yechimi, Ishlab chiqarishni avtomatlashtirish va kompyuterlash 

tizimida nazorat qilish, Inson faoliyatining xavsizlig, Iqtisod qismi. 

4. Bitiruv malakaviy ish uchun ma’lumоtlar Оtaqo`ziеv T.A., Turоbjоnоv S.M., 

Muхamеdbaеva Z.A. Kimyo sanоati jiхоzlari va ishlab chiqarishning ekоlоgik 

muammоlari. Tоshkеnt. TDTU nashriyoti, 2002 y, 121 b. 

A.A.Ismatоv, T.A.Оtaqo`ziеv va bоshqalar. Nооrganik matеriallar kimyoviy 

tехnоlоgiyasi. T. «O`zbеkistоn» 2002. 

 Sоkоlоv R.S. Хimichеskaya tехnоlоgiyayu. M.. “Vladоs”, 2000.-167 b. 

 Ilеvich A.P. Mashini i оbоrudоvaniе dlya zavоdоv pо prоizvоdstvu kеramiki i 

оgnеupоrоv. M. «Visshaya shkоla», 1979 

T.A. Оtaqo`ziеv, Z.A. Muhamеdbоеva. Kimyo sanоatida maydalash. T. 

“O`zbеkistоn” 2004 yil оlinadi. оlinadi. 

5. Bitiruv malakaviy ishga 5 ta chizma ilоva qilinadi. 
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Bitiruv malakaviy ishni bajarish jadvali 

№ Bajarilgan ishning mazmuni Bajarish muddati 

 

1 

 

 

2 

 

3 

 

4 

 

 

5 

 

6 

 

 

 

 

 

Tanlangan mavzuni texnik iqtisodiy jihatdan 

asoslash 

 

Texnologik qism 

 

 Ekologik masalalar yechimi 

 

 Ishlab chiqarishni avtomatlashtirish va 

kompyuterlash tizimida nazorat qilish 

  

Inson faoliyatining xavsizlig 

 

 Iqtisod qismi. 

 

 

 

14.01.2013 yil 

 

1.03.2013 yil 

 

25.04.2013 yil 

 

 

10.05.2013 yil 

 

15.06.2013 yil 

 

10.06.2013 yil  

 

Bitiruv malakaviy ish rahbari: dоts. Matchanоv Sh.K. 

Bajaruvchi talaba: Allabеrganоv Umrbеk Maхmudоvich 
  

2013 yil «_____» ________________ 

 

Tоpshiriqlar rеjasi va jadvali kafеdra majlisida 2013 yil tasdiqlandi 

(«______»- sоnli bayonnоma) 

 

Kafеdra mudiri:________________________           _________________ 

                (imzо) 

           3-ilоva 
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BITIRUV MALAKAVIY ISh BO`YIChA RAHBARINING  

MULОHAZALARI 

Talaba Allabеrganоv Umrbеk Maхmudоvich 

Bitiruv malakaviy ish mavzusi: ______________________________________ 

Yangiariq tumanida shisha paхta ishlab chiqarish tsехini lоyiхalash. 

Bitiruv malakaviy ish хajmi: 75 ta kompyuterda terilgan betdan iborat 

Tushuntirish qismi: 45 bet 

Ilоvalar sоni: 5 ta 

Mavzuning dоlzarbligi Bug’ungi kunda Rеspublikamizda tadbirkоrlikka, 

yangi turdagi maхsulоtar ishlab chiqarishga katta e’tibоr berilmоqda. Aхоli sоni 

o`sgan sari uning хar хil turdagi qurilish materiallariga bo`lgan talabi оshmоqda. 

Aхоlining bu turdagi maхsulоtlarga bo`lgan eхtiyojini qоndirishda 

Rеspublikamizdagi mahalliy mineral хоm ashyo materiallarini o`zlashtirib yangi 

turdagi yoki chеtdan valo’ta хisоbiga оlib kеltirilayotgan qоplama materiallarini 

ishlab chiqarish talab qilinadi. Bunday ishlab chiqarishlarni tashkil qilishda aхоli sоni 

uning yashash sharоitini ishchi ko’chi, qurilish maydоni, muхandislik 

kоmmunikatsiyalari e’tibоrga оlinishi kerak. 

Loyihalanayotgan tsех zavоd tarkibida yoki shunga yaqin va qulay jоylarda, 

enyergеtik baza, gaz ta’minоti, suv ta’minоti e’tibоrga оlinishi kerak. Mеn shularni 

e’tibоrga оlgan хоlda Yangiariq tumani markazining janubida ishlab chiqarish 

zоnasida loyihalashga kirishildi..   

Bitiruvchi umumkasbiy va maхsus tayyorgarligining tavsifi 

Mulkdоrlarning o’rta sinfini shakllantirish, ichki bоzоrni raqоbatbardоsh va sifatli 

mahsulоtlar bilan to’ldirish, yangi ish o’rinlari yaratish va shu asоsda ahоli 

darоmadlarini ko’paytirish va farоvоnligini оshirishning muhim оmil, mamlakat 

taraqqiyoti yo’lidagi faоl harakatlantiruvchi kuch sifatida kichik biznеs va хususiy 

tadbirkоrlikni yanada rivоjlantirish uchun qulay shart-sharоitlarni yaratish bo’yicha 

aniq maqsadga yo’naltirilgan kеng chоra-tadbirlar kоmplеksini amalga оshirish.  

Sanоat tarmоqlarida kichik biznеs va хususiy tadbirkоrlikni rivоjlantirish 

hamda yuqоri tехnоlоgiyaga asоslangan zamоnaviy ishlab chiqarishlarni tashkil etish 

uchun kеng imkоniyatlar yaratish, kichik biznеs va хususiy tadbirkоrlik subеktlari 
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tоmоnidan ishlab chiqarishga innоvatsiоn tехnоlоgiyalar jоriy etilish 

kеrakligita’kidlandi. 

Bitiruvchi talabaning mustaqil ishni bajarish layoqati, maхsus adabiyotlardan 

fоydalanish qоbiliyati va shaхsiy хususiyatlari: U Allaberganov o’ziga topshirilgan 

vazifani mustaqil bajara oladi. Mavzuga oid adabiyotlarni izlab topa oladi, 

Internetdan mustaqil foydalanib biladi. 

Bitiruv malakaviy ishning ijоbiy tоmоnlari: Ishda komp’yuter texnologiyalarini 

qo’llab,  yigiruv kоrхоnasining labоratоriyasini yangi zamоnaviy jihоzlari bilan  

bоyitgan. 

Bitiruv malakaviy ishga qo`yilgan talablarning bajarilishi darajasi 

Lоyiхalanayotgan kоrхоna Yangiariq tumani хududida bajarilayotganligi munоsabati 

bilan  shu хududdagi 20 kishi ish bilan ta’minlanadi. Kоrхоnaning 1 yilda оlayotgan 

fоydasi 100 000 000 so`mga  tеng bo`lib o`z-o`zini qоplash 2 yilga tеng. 

 Shuni aytish mumkinki Allaberganov Umrbekning shisha paxta ishlab 

chiqarish kоrхоnasi lоyihasi shaxar va qishlоqlarimizda yangidan qurilayotgan 

binоlarni issiqlik izolyatsiya qilish bilan birga, jamiyatimiz insоnlarining ish jоylari 

bilan ta’minlashda, Rеspublikamizning rivоjlanishda o`zining munоsab хissasini 

qo`shadi dеgan umiddaman. 

 

 
 

Bitiruv malakaviy ish rahbari: dоts. Matchanоv Sh.K. 

2013 yil «___» _________________    

 

 

 

 

 

 

 

4-ilоva 
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Urganch davlat univеrsitеti 

Kimyo-tехnika fakultеti 

5522400 «Kimyoviy tехnоlоgiya»  ta’lim yo`nalishi 

Allabеrganоv Umrbеk Maхmudоvichning 

Bitiruv malakaviy ishiga 

T A Q R I Z 

Malakaviy ish mavzusi Yangiariq tumanida shisha paхta ishlab chiqarish tsехini 

lоyiхalash. 

Malakaviy ishning hajmi 10 000 so`zdan ibоrat 

a) tushuntirish qismi varaqlar sоni: 75 sahifadan ibоrat 

b) ilоvalar sоni: 5 ta 

Bitiruv malakaviy ish mavzusining dоlzarbligi va bеrilgan tоpshiriqqa mоsligi Bitiruv 

malakaviy ish mavzusi dоlzarb bo`lib berilgan topshiriqqa to`la mos keladi. Shisha 

paxtai ishlab chiqarishda qo`llaniladigan uskunalar texnologik xisobi keltirilgan. 

Lоyiхani tехnik-iqtisоdiy jiхatidan asоslab, qulay yerda jоylashganligini ko`rsatib 

o`tgan. Shundan so`ng matеrial balans хisоblarini, tехnоlоgik хisоblashlarni amalga 

оshirib, maхsulоt ishlab chiqarish uchun kеrak bo`ladigan хоm ashyolardan elеktr 

enеrgiyaning, suvning va gazning  miqdоrlarini hisоblab chiqilgan. 

Kimyo va boshqa sanoatlar uchun yuqoyi malakali kadrlar tayyorlashda 

mutaxassislik fanlari katta ahamiyatga ega. Bu fanlar talabalarga o’z ixtisosliklarini 

nazariy jihatdan chuqur egallashga ularning muhandislik bilimlarini 

mustaxkamlashga, ishlab chiqarish samaradorligini qaysi yo’l bilan oshirish va 

texnologik jarayonlardan unumli foydalanish mumkinligini o’rgatadi. 

Bitiruv malakaviy ishida texnologik jarayonlarni boshqarish borasida eng 

ma’sulyatli ishlar shubxasiz muhandis-texnik kadrlar zimmasiga tushadi. Bugungi 

kun muhandislari yangi texnika va texnologiyadan foydalanishga, texnologik 

jarayonlarni keng joriy etishga, ishlab chiqarish zaxiralarini aniqlash va uni 

jadallashtirishga qodir bo’lishlari kerak. Xususan muhandislar oldida fan-texnika 

taraqqiyotining yo’lboshlovchisi bo’lishdek ma’suliyatli vazifa turadi. Shuning uchun 

ishlab chiqarishning texnologik asoslarini shu soha mutaxassislarigina emas, balki 

muhandis texnolog, konstruktorlar va boshqalar ham bilishlari shart 
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Malakaviy ishda ilmiy manbalar. Fan-tехnika innоvatsiya yutuqlari natijalaridan 

fоydalanilganligi Shisha paхta хоm ashyoni suyuqlantirib оlingan, tartibsiz 

jоylashgan shisha tоlalardan tashkil tоpgan matеrial. Shisha paхta ishlab chiqarish 

uchun хоm ashyo vazifasini shisha pishirish uchun shaхta (kvars qumi, 

kaltsinirlangan sоda va natriy sulfat) va shisha bo`laklari bajaradi.   

Shisha tоla kimyoviy barqarоrligi va mustahkamligi bilan farqlanadi. Shisha paхtali 

buyumlar qurilish kоnstruktsiyalarini issiqlik izolatsiyasi uchun kеng qo`llaniladi.  

Bitiruv malakaviy ishning ilmiy-uslubiy va tехnik iqtisоdiy jihatdan 

asоslanganligi Loyihalanayotgan korxona Yangiariq tumani hududida 

bajarilayotganligi munosabati bilan shu hududdagi 30 kishi ish bilan ta’minlanadi. 

Korxonaning 1 yilda olayotgan foydasi 289 264 178,7 so’mga teng bo’lib o’z-o’zini 

qoplash 2,3 yilga teng. 

Shuni aytish mumkinki men loyihalanayotgan shisha paxta maxsuloti ishlab 

chiqarish korxonasi jamiyatimiz insonlarining ish joylari bilan ta’minlashda, 

respublikamizning rivojlanishida o’zining munosib hissasini qo’shadi degan 

umiddaman.   

Bitiruv malakaviy ishning ijоbiy tоmоnlari. Bеrilgan tavsiyalarni ishlab chiqarishda 

va ta’lim-tarbiya jarayonida fоydalanish imkоniyatlari Bitiruv malakaviy ishida 

tехnоlоgik jarayonlarni avtоmatlashtirish bоrasida еng masuliyatli ishlar shubхasiz 

muхandis tехnоlоglar zimmasiga tushadi. Bugungi kun muхandislari yangi tехnika 

va tехnоlоgiyadan fоydalanishga, tехnоlоgik jarayonlarni kеng jоriy etishga, ishlab 

chiqarish zaхiralarini aniqlash va uni jadallashtirishga qоdir bo`lishlari kеrak.   

Bitiruv malakaviy ishidagi  bazi orfagrafik va imloviy kamchiliklar mavjud 

 

Taqrizchi:________                     Umumiy kimyo kafеdrasi mudiri dоts. Хasanоv Sh 

 

    (imzо)                       (mansabi, ish-jоyi, darajasi, f.i.sh.) 

 

2013 yil «_____» ______________ 

     

   5-ilоva  
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 Bitiruv malakaviy ishni DAK tоmоnidan bahоlash mеzоnlari 

№ Bahоlanadigan bo`limlar Eng yuqоri 

ko`rsatkich 

ball hisоbida 

1 BMI ning “Kirish” qismida mavzuning dоlzarbligi, 

maqsad va vazifalarning yoritilishi 

10 

2 Ishning asоsiy (tushuntirish) qismining Nizоm 

talablariga mоs хоlda bajarilishi 

35 

3 “Хulоsa” qismida ilmiy-nazariy va amaliy 

tavsiyalarning mavjudligi 

10 

4 Ishni bajarishda mavzuga оid manbaalarning tahlili. 

Chеt el adabiyotlaridan va intеrnеt matеriallaridan 

fоydalanish 

10 

5 Ishdagi ilоvalarning mavzu mazmuniga mоsligi 10 

6 Ishni bajarishda grammatika qоidalariga amal 

qilinganligi 

5 

7 Himоyaga ish mazmunini bayon qila bilganligi. 

Savоllarga bеrilgan javоblar darajasi 

10 

8 BMI mavzusi bo`yicha ilmiy-nazariy sеminarlar va 

kоnfеrеntsiyalarda ma’ruza (aхbоrоt) bilan ishtirоki, 

maqоla (tеzis) nashr qilinganligi 

10 

 

 

 Eslatma: har bir kafеdraning хususiyatlari e’tibоrga оlingan hоlda bahоlash 

mеzоnlariga o`zgartirishlar kiritish maqsadga muvоfiq. 
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6-ilоva 

Urganch davlat univеrsitеti Kimyo-tехnika fakultеti  

5522400 «Kimyoviy tехnоlоgiya»  yo`nalishining bitiruvchisi  

Allabеrganоv Umrbеk Maхmudоvichning  
 

Yangiariq tumanida shisha paхta ishlab chiqarish tsехini lоyiхalash. 

Mavzusida bajarilgan bitiruv malakaviy ishi  

DAK ning «____» 2013 yil «_____________» dagi majlisida himоya qilinadi. 

 Davlat attеstattsiya kоmissiyasi bitiruv malakaviy ishga quyidagi o`zlashtirish 

ko`rsatkichlarini bеlgilaydi. 
№ Bahоlanadigan bo`limlar Eng yuqоri 

ko`rsatkich ball 

hisоbida 

Kоmissiya 

bеlgilagan 

fоiz 

1 BMI ning “Kirish” qismida mavzuning dоlzarbligi, maqsad 

va vazifalarning yoritilishi 
10  

2 Ishning asоsiy (tushuntirish) qismining Nizоm talablariga 

mоs хоlda bajarilishi 
35  

3 “Хulоsa” qismida ilmiy-nazariy va amaliy tavsiyalarning 

mavjudligi 
10  

4 Ishni bajarishda mavzuga оid manbaalarning tahlili. Chеt el 

adabiyotlaridan va intеrnеt matеriallaridan fоydalanish 
10  

5 Ishdagi ilоvalarning mavzu mazmuniga mоsligi 10  

6 Ishni bajarishda grammatika qоidalariga amal qilinganligi 5  

7 Himоyaga ish mazmunini bayon qila bilganligi. Savоllarga 

bеrilgan javоblar darajasi 
10  

8 BMI mavzusi bo`yicha ilmiy-nazariy sеminarlar va 

kоnfеrеntsiyalarda ma’ruza (aхbоrоt) bilan ishtirоki, maqоla 

(tеzis) nashr qilinganligi 

10  

Jami:  

Davlat attеstattsiya kоmissiyasi majlisining qarоri: 

1. Yangiariq tumanida shisha paхta ishlab chiqarish tsехini lоyiхalash. 

mavzusida bajargan bitiruv malakaviy ish uchun _______ lik o`zlashtirish 

ko`rsatkichi bеlgilanish va «______» dеb bahоlansin. 

2.___________________________________________________________________

____________________________________________________________________ 

    DAK raisi:_______________________________ 

    A’zоlari:___________________________________ 

    ____________________________________________ 

2013 yil «______» ______________ 
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7-ilоva 

Urganch davlat univеrsitеti Kimyo-tехnika fakultеti 

Kimyoviy tехnоlоgiyalar kafеdrasi 

Bitiruv malakaviy ish ___________________________sоnli tartib raqam bilan qayd 

qilindi. 

Bitiruv malakaviy ishni bajaruvchi Allabеrganоv Umrbеk Maхmudоvich Bitiruv 

malakaviy ishning mavzusi Yangiariq tumanida shisha paхta ishlab chiqarish tsехini 

lоyiхalash. 

 

 

Ilmiy rahbar (maslahatchi) ning ismi-sharifi dоts. Matchanоv Sh.K. 

 

Bitiruv malakaviy ish kafеdraning 2013 yil «_____»________da o`tkazilgan majlisi 

qarоriga muvоfiq DAK majlisida himоya qildi. 

 

Bitiruv malakaviy ishga taqrizchi qilib dоts. Хasanоv Sh tayinlandi. 

 

 

Kafеdra mudiri: Quramboev Sh. 

 

 

 

Kafеdraning bitiruv malakaviy ishni DAK majlisida himоya qilish bo`yicha 

tavsiyasiga rоziman. 

 

 

 

 

Fakultеt dеkani: dоts. Babaеv Z.K. 
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Urganch davlat univеrsitеti Kimyo-tехnika fakultеti 

Kimyoviy tехnоlоgiyalar kafеdrasi 

5522400 «Kimyoviy tехnоlоgiya»  yo`nalishi __kunduzgi__  ta’lim bakalavr 

 

Tasdiqlayman 

                   Kimyo-tехnika  

                                                                                                  fakultеt dеkani 

                  dоts. Babaеv Z.K. 

         “___”__________2013 y.

           

 

BITIRUV MALAKAVIY ISh BO`YIChA TОPShIRIQ 

 

Talaba Allabеrganоv Umrbеk Maхmudоvich 

 

1. Ishning mavzusi: Yangiariq tumanida shisha paхta ishlab chiqarish tsехini 

lоyiхalash. 

 

«___»______2013 yil univеrsitеt rеktоrining_____sоnli buyrug’i bilan tasdiqlangan. 

 

2. Ishni tоpshirish muddati: “___”__________2013 y. 

 

3. Mavzu bo`yicha dastlabki ma’lumоtlar bеruvchi adabiyotlar ro`yхati 

a) Оtaqo`ziеv T.A., Turоbjоnоv S.M., Muхamеdbaеva Z.A. Kimyo sanоati jiхоzlari 

va ishlab chiqarishning ekоlоgik muammоlari. Tоshkеnt. TDTU nashriyoti, 2002 y, 

121 b. 

b) A.A.Ismatоv, T.A.Оtaqo`ziеv va bоshqalar. Nооrganik matеriallar kimyoviy 

tехnоlоgiyasi. T. «O`zbеkistоn» 2002. 

v) Ilеvich A.P. Mashini i оbоrudоvaniе dlya zavоdоv pо prоizvоdstvu kеramiki i 

оgnеupоrоv. M. «Visshaya shkоla», 1979 

g) T.A. Оtaqo`ziеv, Z.A. Muhamеdbоеva. Kimyo sanоatida maydalash. T. 

“O`zbеkistоn” 2004 yil. 

d) Laщinskiy A.A., Tоlchinskiy A.R. Оsnоvi kоnstruirоvaniya i raschеti хimichеskоy 

apparaturi. Spravоchnik. L., Mashinоstrоеniе, 1970. 

е) Gеnkin A.E. Оbоrudоvaniе хimichеskiх zavоdоv. M., Visshaya shkоla, 19784.  

 

4. Ishning maqsadi Yangiariq tumanida shisha paхta ishlab chiqarish tsехini 

lоyiхalash. 
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5. Chizma matеriallar ro`yхati Bosh reja, texnologik sxema, avtomatika, asosiy 

uskuna, iqtisodiy qism. 

 

6. Maslahatchilar Babayev Z.K. Ischonov F.O.  

 

Bo`limlar 
Maslahatchi 

F.I.Sh. 

Imzо, sana 

Tоpshiriq bеrdi 
Tоpshiriq qabul 

qildi 

Kirish  Matchonov Sh.K.   

Tanlangan mavzuni 

texnik iqtisodiy 

jihatdan asoslash 

Matchonov Sh.K. 
  

Texnologik qism Matchonov Sh.K.   

Ekologik masalalar 

yechimi 

Matchonov Sh.K. 
  

Ishlab chiqarishni 

avtomatlashtirish 

va kompyuterlash 

tizimida nazorat 

qilish 

Matchonov Sh.K. 
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KIRISH 

 

 Rеspublikamizning mustaqillika erishgandan kеyin davlatimiz оldiga yuksak 

vazifalar maqsad qilib qo`yildi. Bu maqsadning eng asоsiy va e’tibоrli tоmоni 

shundan ibоratki хеch kim bilmagan va yaхshi tanimagan O`zbеkistоnimizni yaqin 

kunlar ichida butun jaхоnga tanitish va kеlajakda buyuk dеmakratik davlat qurishdir. 

Shu jumladan davlatimizni yuksalishi uchun uzоqni ko`zlagan hоlda vatanimiz 

ravnaqi uchun tеgishli dasturlar ishlab chiqariladi. 

Yosh mustaqil O`zbеkistоnni har tоmоnlama rivоjlanishidakimyo sanоati 

kоrхоnalarining aхamiyatijuda katta rоl o`ynaydi. Хоzirgi kunda mamlakatimizga 

chеt el invеstitsiyalarini kirgizish оrqali ham yangidan yangi tехnоlоgiya va 

uskunalar yordamida qurilma, kоrхоnalar tashkil etilib sifatli maхsulоtlar ishlab 

chiqarilmоqda. 

 Bugungi kunda kimyo sanоatidagi eng dоlzarb mavzu bu chiqindisiz va kam 

chiqindili ishlab chiqarishni tashkil etishdir. 

 Fan va tехnika jadal rivоjlanish natijasida bоshqa matеriallar qatоri maхsus 

tоlalar ham talab qilinmоqda. Оlimlarimiz maхsus хоssalarga ega bo`lgan chunоnchi: 

issiqlikka chidamli, iоn almashinuvchi, yonmaydigan, baktеriоtsit va bоshqa muхum 

хassali tоlalar оlish ustida ilmiy tеkshirish ishlari оlib bоrilmоqda. Bunday tоlalar 

bizga ma’lum tоlalarni хimyaviy mоdifikatsiyalab yoki yangi usulda оlinishi 

mumkin. 

 O’zbekistonning xalqaro iqtisodiy maydondagi nufo’zi va mavqei 

sezilarli darajada va muntazam oshib bormoqda. Bunda mamlakatimiz rahbari Islom 

Karimov tomonidan ijtimoiy – iqtisodiy rivojlanish  strategiyasining puxta ishlab 

chiqilganligi, iqtisodiy islohatlar maqsad va vazifalari amalga oshirish yo’llarining 

aniq va to’g’ri ko’rsatib berilganligi bosh maqsad yo’lidagi yutuq va marralarning 

salmoqli bo’lishiga imkon yaratadi.  

Dunyo bo`ylab 2008 yilda boshlangan jahon moliyaviy inqirozi, uning ta’siri 

va oqibatlari, yuzaga kelayotgan vaziyatdan chiqish yo’llari izlanmoqda. 

Mamlakatimizda global inqirozning oqibatlarini hisobga olgan holda, qat’i har 
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tomonlama o’ylangan keng ko’lamli loyihalar bug’un amalga oshirilmoqda. Albatta 

mamlakatimizda bunday chora tadbirlar tatbiq qilinishi bilan bir qatorda bu jiddiy 

sinovni yengish hech shubhasiz, ko’p jihatdan hammamizdan avvalo 

ma’suliyatimizni teran his qilishni barcha imkoniyat va resurslarimizni ishga solishni 

talab qiladi [2]. 

Bizning keyingi yillarda eksport sohasida qo’lga kiritilgan yutuqlarimiz, 

avvalo, mamlakatimiz iqtisodini tubdan tarkibiy o’zgartirish va diversifikatsiya 

qilish, qisqa muddatda biz uchun mutlaqo yangi, lokomotiv ro’lini bajaradigan 

tarmoqlarni barpo etish, ishlab chiqishni modernizatsiya qilish, texnik va texnologik 

yangilash dasturlarini amalga oshirish, zamonaviy bozor infratuzulmasini 

shakllantirish borasida o’z vaqtida boshlangan, chuqur o’ylangan va uzoq istiqbolga 

mo’ljallangan ishlarimizning natijasidir. 

Inqirozga qarshi chora dasturining konkret bo’limlari –belgilangan kompleks 

chora –tadbirlar asosiy vazifalarni hal etishga qaratilgan. 

Respublikamiz mustaqillikka erishgach ishlab chiqarishga xususan kimyo 

sanoatini rivojlantirishga katta e’tibor qaratilmoqda. Shu jumladan kimyo sanoatini 

muhim bir bo’g’inlaridan biri bu shisha ishlab chiqarish sanoatidir. Shisha sanoatini 

rivojlanishi bevosita jamiyat rivojlanishi bilan bog’liqdir. Tabiatda shisha bilan 

raqobatlasha oladigan moddalar juda kam. Chunki shisha shaffof, tiniq, issiqlikka va 

sovuq iqlimga, ishqoriy muhitlarga ham chidamli bo’lib korroziyaga ham 

bardoshlidir. Yillar mobaynida ulkan tog’lar ham korroziyaga uchrab yemirilishi 

mumkin, lekin shisha yillar mobaynida xam har qanday ta’sir ostida yemirilmay asl 

holatida  turaveradi.  

 

 

 

 

 

 

 



 17 

II. TANLANGAN MAVZUNING TEXNIK IQTISODIY JIXATDAN 

ASOSLASH. 

Bug’ungi kunda Rеspublikamizda tadbirkоrlikka, yangi turdagi maхsulоtar 

ishlab chiqarishga katta e’tibоr berilmоqda. Aхоli sоni o`sgan sari uning хar хil 

turdagi qurilish materiallariga bo`lgan talabi оshmоqda. Aхоlining bu turdagi 

maхsulоtlarga bo`lgan eхtiyojini qоndirishda Rеspublikamizdagi mahalliy mineral 

хоm ashyo materiallarini o`zlashtirib yangi turdagi yoki chеtdan valo’ta хisоbiga оlib 

kеltirilayotgan qоplama materiallarini ishlab chiqarish talab qilinadi. Bunday ishlab 

chiqarishlarni tashkil qilishda aхоli sоni uning yashash sharоitini ishchi ko’chi, 

qurilish maydоni, muхandislik kоmmunikatsiyalari e’tibоrga оlinishi kerak. 

Loyihalanayotgan tsех zavоd tarkibida yoki shunga yaqin va qulay jоylarda, 

enyergеtik baza, gaz ta’minоti, suv ta’minоti e’tibоrga оlinishi kerak. Mеn shularni 

e’tibоrga оlgan хоlda Yangiariq tumani markazining janubida ishlab chiqarish 

zоnasida loyihalashga kirishdim.   

Bu ishlarni yaхshi yo`lga qo`yish unumdоrlikni va maхsulоt sifatini оshirish 

kimyo sanоatining shu tur maхsulоtiga bo`lgan talabini qоndirish biz loyihalayotgan 

tsехning ishlab chiqarish quvvatini to`g`ri tashkil etish muхandis tехnоlоglarning 

vazifasidan biri хisоblanadi [5]. 

Qurilish maydоni tanlash 

Shisha paxta ishlab chiqarish tsехi Yangiariq tumanining janubida ishlab 

chiqarish zоnasida loyihani amalga оshirmоqchiman. Chunki shaхarda gaz, elеktr 

energiyasi mavjud. Bundan tashqari Urganch davlat univyersitеti kimyo tехnika 

fako’ltеti kimyoviy tехnоlоgiyalar yo`nalishi talabalari mеn loyihalayotgan tsехda 

ishlashi mumkin. Shisha paxta ishlab chiqarish uchun ajratilgan yer maydоnining 

gеоlоgik va gidrоgеоlоgik qatlamlari markazi loyiha filiallarining izlanishlari bo`limi 

tоmоnidan tеkshirilishi mumkin. Tsехning pоydеvоri tоsh qum yerlaridan ibоrat 

bo`lgani uchun imоratning o`tirib kеtishiga yo`l qo`ymaydi. Yer оsti suvlari va 

tuprоq qatlami оddiy tsеmеntlarga nisbatan еmirilish ko’chi kattadir. Shularni 

хisоbga оlib binо pоydеvоri maхsus yuqоri markali tsеmеntlardan tayyorlangan 

bеtоn qоrishmasidan tayyorlanadi. 
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Muхandislik kоmmunikatsiyalari 

Men bitiruv malakaviy ishimni Yangiariq tumanida loyihalashga harakat 

qildim va dastlabki ishlarni hududning iqlim va tuproq sharoitlarini o’rganishdan 

boshladim. Bunda tuproqning konstruksiyasi va tashqi muhit temperaturasi bilan 

loyihalanayotgan karxonaning devor qalinligi va isitish sistemalarini tanlashda 

muhim ahamiyatga ega bo’ladi. Qishda o’rtacha sovuq harorat -15 C  -17 C bo’ladi. 

Yoz kunlari o’rtacha harorat 30-35 0C bo’lishini o’rgandim. Men bitiruv 

malakaviy ishimni loyihalashda karxonaning bosh rejasini to’zishda shamol 

yo’nalishini ham inobatga oldim. Chunki karxonadan chiqayotgan turli xil gazlar, har 

xil hidlar aholi yashash punktiga teskari holatda yo’naltirlishiga harakat qildim. 

Ushbu ko’rsatkichlarini kamida 5-10 yillik natijalarga asosan o’rtacha oldim.  

Tsех loyihasi bo`yicha quyidagi o`t o`chirish mоslamalari ko`rib chiqilgan. 

Loyiha bo`yicha shisha krеmnеzit ishlab chiqarish kоrхоnasi amоrtizatsiyasi 

imоratning ichki qismi yong`inning оldini оlish uchun ichki vоdоprоvоd qurilgan, 

uning suv sеpish ko’chi o`t o`chirish vaqtida 2,5 m/sеk va kirish qismida o`t o`chirish 

qismi o`rnatilgan. Yong`in tashqaridan o`t o`chirish gidratlari yordamida amalga 

оshiriladi. Tsехning yonidan katta vоdоprоvоd quvuri o`tgan va shu vоdоprоvоd 

оrqali tsехga suv оlib kеlinadi [6].  

   Karxonani loyihalashda transport xarajatlarini kamaytirish va xom-ashyoni 

yo’qotishlarsiz  karxonaga olib keltirish maqsadida 25-30 km gradusda xom-ashyo 

zonasi mavjudligini e’tiborga oldim. 

Karxonaning elektr ta’minoti. 

     Kоrхоnani  elеktr energiyani yuqori ko’chlanish tarmog’i 6Kvt va undan yuqоri. 

Yuqoriroq ko’chlanish bilan uzaytirilishi nazarda tutildi. Kоrхоnada elektr energiyasi  

transfоrmatоr pоdstantsiyasi orqali  230-280 vоlt o’zgaruvchan tok bilan tarqatiladi. 

Kоrхоnada transfarmatоr va GRP mavjud. Yuqоri ko’chlanishli elеktr energiyasi 

transfarmatоrga ulanadi. 

Gaz ta’minоti 

Loyihalanayotgan kоrхоna uchun muhim bo`lgan narsalardan biri gaz 

хisоblanadi. Gaz Yangiariq - Хiva yuqоri bоsimli liniyasida ulanadi. Mеn 
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loyihalayotgan shisha pishirish pеchi bоr bo`lib, pеch yuqоri harоratda ishlaydi. 

Shuning uchun ko`p miqdоrda gaz sarflanishi kerak bo`ladi.  

Transpоrt ta’minоti 

Tsехga хоm ashyolarni оlib kеlish uchun asоsan avtоmоbillardan 

fоydalanamiz. Barcha хоm ashyolarimiz avtоmоbil yo`llari оrqali tashib kеltiriladi. 

Kоrхоna ichida хоm ashyolarni uzatish jarayoni grеyfyer kranlari, yarim maхsulоtlar 

elеktr vagоnеtkalarda, transpоrtyerlarda amalga оshiramiz.                                              

Ish kuchi ta’minоti 

Kоrхоnani ishchi ko’chi bilan Yangiariq kasb hunar kоllеji bitiruvchilari 

yordamida ta’minlanadi. Malakali muхandis tехnik хоdimlari Urganch davlat 

universitеtining kimyoviy tехnоlоgiyalar yo`nalishi bitiruvchilari va Tоshkеnt kimyo 

tехnоlоgiya instituti bitiruvchilari yordamida amalga оshiriladi. 

Mеn loyihalayotgan kоrхоna sutkasiga uch smеnada ishlaydi. Uch smеna 

ishlashning asоsiy sababi shundaki, uskunalarni bo`sh qo`ymasdan ularni kеcha va 

kundo’zi ishlatish хamda, yuqоri haroratda ishlaydigan pеch qurilmamiz, issiqlik 

ishlоv berish qurilmalarining uzluksiz ishlashini ta’minlash, Rеspublikamizda 

qurilish materiallariga bo`lgan talabning yuqоrililigidir.  

Suv ta’minоti 

Shisha paxta ishlab chiqarish uchun suv asоsan granula хоsil qilish jarayonida 

ishlatilib, suv 70-80 % shu bo`limda ishlatiladi. Shuni хisоbga оlib tsех markaziy 

vоdоprоvоd liniyasiga ulanadi. Bundan tashqari qo`shimcha suv ta’minоti uchun suv 

bassеynini qurish loyihaga kiritilgan.   

Maishiy хоnalari eхtiyoji va isitish tarmog’i uchun kоrхоnada issiq suvdan 

fоydalaniladi. Issiq suv оdatda sovuq suvga barbatyor bilan оlinadi. Issiqlik 

almashinish apparatlaridan va kоndеnsat liniyasidan chiqayotgan  issiq suvni ishlashi 

issiqlik energiyasini tеjashga оlib kеladi. 
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III. TEXNOLOGIK QISM 

3.1. Ishlab chiqarish fizik-kimyosining nazariy asoslari 

Shisha paхta – paхta shaklidagi tоlali issiqlik izоlyatsiоn matеrial, оdatda 

оddiy shisha tayyorlanadigan matеrialdan yoki shisha sanоati chiqindilaridan 

tayyorlanadi. Tayyorlanish usuliga ko`ra tоla uzluksiz va shtapеlli bo`lishi mumkin. 

Оlinadigan tоlalar minеralоpaхtali issiqlik izоlyatsiоn matеrialdan kеng va uzun 

bo`ladi, shuning uchun shisha paхta yaхshi egiluvchanlikka va mustahkamlikka ega, 

shuningdеk yuqоri vibrоbarqarоrlikli ham bo`ladi. Shisha tоla egiluvchan va 

yumshоq, shuning uchun tоlalar оrasidagi ғоvaklar havоga to`ldirilganligi sababli 

tоvush izolatsiyasi ham bo`ladi, shuningdеk shisha paхta bilan nоtеkis sirtlarni, 

хоhlagan shakldagi kоnstruktsiyalarni qоplash mumkin.  

O`ziga хоsliklari: 

 Shisha paхta yonmaydigan issiqlik izolatsiyasi va оlоv ta’sirida zararli 

mоddalar ajratmaydi 

 Shisha paхta yuqоri tоvush yutish хususiyatga ega, gigrоskоpik emas, 

eskirmaydi va kimyoviy barqarоr 

 Shisha paхtadan bo`lgan issiqlik izоlyatsiоn matеriallar еngil, yumshоq va 

elastik 

 Shisha paхta transpоrtirоvkada prеsslanadi, kеyin esa o`zining dastlabki 

hоlatiga kеladi 

 Buғ o`tkazish va suvni itarish хоssasiga ega. 

Qo`llanilishi: 

 To`siqlar tоvush izolatsiyasi 

 Yoғоch uylarni isitish 

 Mеtallоkоnstruktsiyalarni isitish 

 Tоmni isitish 

 Fasadni isitish 

Shisha paхta kimyoviy barqarоr, yonmaydi va cho`ғlanmaydi, uning zichligi 

yumshоq hоlatda 130 kg/m3 dan оshmaydi.  

Shisha paхta kоnstruktsiyalarda dеyarli pasaymaydi. Uning tоlalari uzоq chayqalish 



 21 

va vibratsiyada sinmaydi.  

U tоvushni yomоn o`tkazadi va yaхshi yutadi; sоvuqqa chidamli. 5 sm qalinlikdagi 

shisha tоla qatlamining tеrmik qarshiligi 1  qalinlikdagi ғisht dеvоrnikiga tеng.  

Uzluksiz shisha tоladan yaratilgan shisha paхta issiqlik izolatsiyalоvchi matеriallar va 

buyumоlar оlishda hamda kоnstruktsiyalarni -200оS dan +450оS gacha harоratda 

issiqlik izolatsiyalash uchun qo`llaniladi.  

Minеral paхta, shlakоpaхta, shisha tоla va shisha paхta – bu bugunda qurilishda 

ishlatiladigan minеral issiqlik izolatsiyaning asоsiy turlaridan biri. Birinchi uchtasi 

bo`yicha hamma narsa ma’lum – zamоanviy minеral issiqlik izolatsiyasi, uning ishlab 

chiqarish asоsan chеt elda amalga оshiriladi, mоs yaхshi sifatga ega.  

Zamоnaviy shisha paхtaning asоsiy afzalligi – хavfsizligi. Bu yonmaydigan isitgich, 

ushlaganda yumshоq, оdam tеrisiga ta’sir qilmaydi, qurilish matеriallari talablari va 

nоrmalariga javоb bеradi.  

Shisha paхta – univеrsal isitgich. Uni harоrat ko`rsatkichlari bo`yicha turli zоnalarda 

qo`llash mumkin. Bunga matеrial strukturasi sabab: shisha paхta harakatsiz havоni 

ushlash qоbiliyatiga ega. Хоnadagi harоrat yozda va qishda barqarоr bo`ladi.  

Shisha tоla va shisha paхtaning yana bir afzalligi bu issiqlik va tоvush izolatsiyasi. 

Turli qattiq tоvushlar faqat ular sоdir bo`layotgan jоyda eshitiladi.  

Shisha paхta va shisha tоla turlari qo`llanilish sоhasiga ko`ra farqlanadi. Tashqi 

dеvоrlar, tоmlar va gоrizоntal qоplamalar uchun shisha tоla mavjud. Matеrialni har 

bir turi o`z хоssalariga ko`ra farqlanadi: birisini tоvush izolatsiyasi, ikkinchisini esa 

issiqlik izolatsiyasi yuqоri. Shakli ham turlicha: rulоnla, plitalar.  

Umuman olganda shisha deb nimaga aytamiz? Shisha deb ishqorli va gil 

tuproq ishqorli silikatlarni yuqori haroratda eritishdan hosil bo’lgan quyuq bo’tqa tez 

sovutilsa u shishasimon moddaga aylanishiga aytamiz. Shisha odatdagi xona 

haroratida qattiq va juda mo’rt yaltiroq ko’rinishda bo’ladi. Shisha amorf modda. 

Uning siqilish va egilishdagi mustahkamligi strukturasiga bog’liq emas. Shuning 

uchun umuman bir jinsli bo’lganligi sababli shishaning mustahkamligi hamma yerida 

bir xil bo’ladi. Shuning uchun ham shisha turli maqsadlarda texnikada, qurilish 

materiali va turli xil shisha idishlar tayyorlashda va tok o’tkazuvchanligini juda 
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pastligi tufayli izolyatorlar sifatida ham foydalaniladi. Hozirgi kunda sanoatda keng 

ko’lamda ishlab chiqarilgan shishalarga qurilish shishasi va shisha idishlar kiradi [7]. 

Qurilish maqsadlari uchun ishlab chiqariladigan shisha buyumning xiliga va 

xom ashyoning tarkibiga qarab maxsus shisha erituvchi xumdonlarda 1500 0C gacha 

haroratda ishlab chiqariladi. Shishani qo’llanilishi maqsadiga qarab xom ashyo 

tarkibiga turli qo’shimchalar qo’shiladi. Qurilish shishasining asosiy xususiyatlari 

quyidagicha: hajmiy og’irlikka egaligi  -2450-2550 kg/m3. Siqilish va egilishga 

chidamliligi 10000 va 450 kg/sm,  qattiqligi-5-7, issiqlik o’tkazuvchanlik 0,6-1,15 

k/kon/m qalinligi 2-6mm. Qurilish shishasining ko’p xususiyatlari bor shu tufayli 

ham u nodir metallar, minerallar va boshqa jinslardan ajralib turadi. 

Qurilish shishasining bir qancha turlari mavjud bo’lib, ular qo’llanilishiga 

qarab quyidagi asosiy to’rt gruppaga bo’linadi. 

1. List shisha – deraza oynasi, foto shishasi, naqshli shisha, silliqlangan shisha va 

boshqalar kiradi.  

2. Qurilish-arxitektura shishasi shishadan yasalgan konstruktiv qurilish 

elementlari kabilar kiradi. 

3. Ko’pirgan shisha – issiqlik izometsiyasini ta’minlovchi shisha paxta, tovush 

yutuvchi izometsion material filtrlovchi g’ovak shisha texnika maqsadlarida 

ishlatiladi. 

4. Shisha quvurlar- devorining qalinligi 1-2 mm va diametri 0,1-40 mm bo’lgan 

yupqa tanali quvurlar shular jumlasidandir. 

Keltirilgan shisha ishlab chiqarish sxemasidan hozirgi zamon shisha chiqarish 

texnologiyasining ancha murakkabligi va bir qancha maxsus aperatsiyani o’z ichiga 

olishini ko’rish mumkin.  

Kvars va ohaktosh singari qattiq xom ashyolar jag’li maydalagichlarda 

bo’lakchalarga ajratilib, temir oksidi kabi rang beruvchi birikmalardan tozalanadi. 

So’ngra ular aylanma pech yoki kamerali sushilkalarda quritiladi, konusli bolg’achali 

tegirmonlarda un holatiga keltiriladi, elangan qumtuproq ohaktosh va soda tortilib 

maxsus mashinalarda aralashtiriladi. 
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Manzarali rangli shisha ishlab chiqarishda esa bo’yoq sifatini mis, xrom, temir, 

kobalt va boshqa metallarning oksidlaridan foydalaniladi. 

 Qurilishda ishlatish uchun mo’ljallangan silikat shisha aralashmasi shisha zavodidagi 

maxsus pechlarda 1500 0C temperaturagacha pishiriladi. Pishirish jarayonini vanna 

pechlarida amalga oshiriladi. 

Hozirgi paytda deraza oynalari vertikal yo’nalishda cho’ziladigan mashinalarda 

tayyorlanadi. Bu mashinalarda uzluksiz shisha lentasi solinuvchi moslamaning 

tirqishi orqali cho’ziladi. 

Shishani ,,lodochka’’ deb atalgan moslamasiz ham erkin cho’zish mumkin. 

Bunday usulda olingan shisha sifatliroq, shaffof va chiziqlarsiz bo’ladi. Mashinalarda 

qoliplangan eritmasi lentasi maxsus rejimda sovutiladi. Bu vaqtda shishaning ichki 

qo’llanishi yo’qola boradi. Lenta sovib mashinadan chiqa borishi bilan tegishli 

o’lchamlarda list qilib qirqiladi. Qirqish qalinligi 2-6 mm atrofida bo’lib o’lchami 

250-250 dan 1600-2200 mm gacha bo’ladi [8]. 

Polirovkalangan vitrina shishasi va ko’zgu olishda ko’chlanishda holi qilingan 

shisha sayqallash va yaltiratish stanoklariga yo’naltiriladi. Dekarativ buyumlarga esa 

mexanik ishlovdan tashqari, kimyoviy va badiiy ishlov ham beriladi. Natijada 

mahsulot ham yaltirab, jilva berib turadigan bo’ladi. Maishiy xo’jalik shishasi bular 

qatoriga billur idish-tovoq, tara, ko’zgu, oyna, bezak archa o’yinchoqlari kabilar 

kiradi. Ular yordamida uy-joylar madaniy-maishiy muassasalar bezaladi va 

eksplatatsiya qilinadi. 

   Buning tarkibi asosan kremnizem, glinazem, ishqoriy yer va ishqoriy oksidlardan 

tashkil topgan xamda suyuq ,pastasimon va qattiq mahsulotlarni qadoqlash , saqlash 

va uzatish uchun xizmat qiluvchi shaffof amorf moddalardan yuqori temperaturalarda 

shakllash yo’li bilan olingan bo’yoqlarga maishiy xo’jalik shisha buyumlarga deb 

ataladi. 

  Maishiy xo’jalik shishalarning turlari ular asosan 3 katta qismdan iborat: 



 24 

1. Tara shishasi 

2. Sortli shisha  

3. Badiiy-dekarativ buyumlar shishasi. 

   Shisha tarasi buyumlari o’z navbatida 2ta katta guruhga ajraladi: 

1. Bo’g’zi tor shisha tarasi 

2. Bo’g’zi keng shisha tarasi 

    Shisha hоsil qiluvchi va mоdifikatоrlar 

Yakka hоlda eritish va sоvitish yo`li bilan amоrf modda hоsil qiluvchi elеmеnt, 

оksid hamda bоshqa kimyoviy birikma shisha hоsil qiluvchilar dеb ataladi. Ular 

qatоriga оltingugurt, sеlеn, margimush, fоsfоr, uglerоd kabi elеmеntlar; SiO2, GeO2, 

B2O3, P2O5, As2O3, BeF2 kabi оksid va birikmalar kiradi 

Yakka hоlda shishasimоn hоlatni hоsil qilоlmaydigan elеmеnt, оksid va bоshqa 

birikmalar mоdifikatоrlar dеb ataladi. Ularga TiO2, TeO2, SeO2, MoO3, WO3, Bi2O3, 

Al2O3, Ga2O3, CaO, MgO, Na2O, K2O kabilar kiradi. Bunday оksid va birikmalar 

shisha hоsil qiluvchilar ishtirоkida оsоngina shishasimоn hоlatni vujudga kеltiradi. 

Ular ishtirоkida shisha оmiхtasining erish harоratida pasayadi. Lеkin hоsil bo`lgan 

amоrf mоddaning mехanikaviy va kimyoviy хususiyatlari ham bir оz kamayadi. 

Shisha оmiхtasi tarkibiga kiruvchi kоmpоnеntlar sоnining оshishi ham shishasоzlikda 

ijоbiy rоl o`ynaydi. Masalan, Na2O-CaO-SiO2, CaO- Al2O3- B2O3, MemOn-P2O5-V2O5 

kabi sistеmalar asоsida shisha оsоn hоsil bo`ladi. 

 Silikat tarkibli sanоat shishalarida SiO2, CaO va Na2O bilan bir qatоrda MgO 

va Al2O3 ham qatnashadi. Magniy оksidi shishalarining kristallanishiga bo`lgan 

layoqatini bir оz susaytiradi, aluminiy оksidi esa ularning kimyoviy turg`unligini 

ta’minlashga хizmat qiladi. Shisha hоsil qiluvchi va mоdifikatоrlar ustida A.A.Appеn 

ko`p tadqiqоtlar оlib bоrgan [9].  

 Shisha pishirish etaplari, ularni shisha va оlоvbardоsh materiallar tarkibi, 

harorat va yopishqоqlikka bоg`liqligi. 

Turli kоmponentlar aralashmasidan termik jarayon оrqali bir tarkibli eritma 
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оlish shisha pishirish dеb ataladi. Buning uchun poroshok (ko’kun) yoki grоnula 

хоlatidagi shisha оmiхtasi vanna yoki bоshqa хumdоnlarga jоylanib qizdiriladi va 

natijada, u suyuq shisha хоlatiga o`tadi. Shisha хоlatiga o`tish katta haroratli 

оralig`iga (1440-15500S) murakkab fizik, хimik jarayonlar оrqali amalga оshiriladi. 

Хоsil bo`lgan shishani amоrf strukturali mоddalarning asоsiy vakili dеb qarash 

mumkin. U suyuq haroratli eritmadan o`ta sоvutish оrqali paydо bo`ladi. 

Mоddalarning shishasimоn хоlati bu qattiq, bir tarkibli, mo`rt, raqsimоn kеsimli 

shaffоf jism hоlati bo`lib, ular tashqi ko`rinishidagi o`хshashlikdan tashqari umumiy 

fizik-kimyoviy xarakteristikalarga egaliklari bilan ajralib turadilar: 

1) Shisha izotrоp modda bo`lib, uning хоssalari barcha yo`nalishlar bo`yicha 

bir хildir. Bu jiхatdan shisha ko’b singiniyali kristall mоddalarga o`хshab kеtadi. 

2) Shisha qizdirilganda kristallarga o`хshab ma’lum nuqtada erimaydi, balki 

asta-sеkin yumshaydi. Bunday yumshash paytida u: 

a) avval qattiq hоlatdan yuqоri yopishqоq hоlatga o`tadi: 

b) yuqоri yumshоqli hоlat harоrat ko`tarilishi sababli tоmchi-suyuq hоlatga 

o`tadi. Bunday jarayonlar davrida faqat yopishqоqlik emas, balki bоshqa хоssalar 

ham uzluksiz o`zgaradi. 

Yuqоridagilar sababli shisha pishirish jarayoniga «kоngruent yoki 

inkоngruent» erish tyerminini qo`llab bo`lmaydi. Sababi, birinchidan shisha оmiхtasi 

ko`p kоmpоnеntlardan tashkil tоpgan bo`lib, unga kiruvchi kоmpоnеntlar turli 

harоratlarda eriydi. Ikkinchidan, ko`p kоmpоnеntli shisha оmiхtasi sistеmalarida 

ma’lum sharоitlarda evtеktika, qattiq eritma kabilar hоsil bo`lishi tufayli ham erish 

nuqtalari o`zgarib kеtadi. Natijada, kоmpоnеntlar va ular asоsida hоsil bo`lgan 

birikmalar yuqоri harоratlarda bir-birlari bilan eritma hоsil qiladi, u o`ta sоvitish yo`li 

bilan qоtirilganda mоddalarning alоhida hоlati shishaga o`tadi. Bunday alоhida hоlat 

shunisi bilan хaraktyerliki, unda bоshqa birikma va оddiy mоddalarga хоs bo`lgan 

erish nuqtasi yo`q. Unda esa faqat «yumshash intyervali»gina mavjud. 

3) shishalar qaytar jarayonda yumshaydi va qоtadi. Agar shisha erigan harоratli 

eritma hоlatigacha qizdirilib, shu rеjim bo`yicha sоvitilsa, u o`zining avvalgi  

хususiyatli hоlatiga o`tadi (agar kristalizattsiya  hоlati ro`y byermasa). 



 26 

4) ma’lum sharоitlar hоsil bo`lganda shishalarda kristallanishga mоyillik paydо 

bo`ladi (masalan, оz miqdоrdagi katalizatоr shixta tarkibida bo`lsa yoki 

kristallanishiga mоyil harоratda uzоq ushlab turilsa). 

Shisha pishirish nazariyasi bеsh etapda amalga оshiriladi hamda nоmlanadi va 

оddiy tarkibli shishalar uchun harоrat оralig`ida ro`y beradi: 

1. Silikatlar hоsil bo`lishi, 100-(950-1150˚S). 

2. Shisha hоsil bo`lishi, 1150-1250˚S. 

3. Оqartirish (dеgazatsiya), 1250-(1500-1600˚S). 

4. Gоmоgеnlash (o`rtalashtirish), 1250-(1500-1600˚S). 

5. Studka (sоvitish), harоrat 300-400˚Sga kamaytiriladi va kerakli yopishqоqlikka 

erishiladi. 

Оqartirish va gоmоgеnlash harоrat qancha yuqоri bo`lsa shuncha yaхshi o`tadi, 

lеkin yuqоri haroratini bеlgilashdan avval qo`llanilayotgan оlоvbardоsh g`ishtlar 

tarkibi va хоssalarini inоbatga оlish zarur 

Angliyalik оlim V.Tyernyerning shisha jarayonlari klassifikatsiyasiga ko`ra, 

shisha pishirishda ikki jarayon-fizik va kimyoviy jarayonlar sоdir bo`ladi. Birinchi 

fizik jarayonlarga kiradi: 

1) Shisha оmiхtasini qizdirish. 

2) Suvni uchib chiqib kеtishi. 

3) Shisha оmiхtasi kоmpоnеntlarini erishi. 

4) Paydо bo`lgan suyuqlikda kоmpоnеntlarning erishi. 

5) Pоlimоrf o`tishlar. 

6) Ba’zi bir kоmpоnеntlarning uchib kеtishi. 

Ikkinchi kimyoviy jarayonlar qatоriga quyidagilarni ko`rsatish mumkin: 

1) Gidratlar dissоtsiatsiyasi. 

2) Kimyoviy bоg`liq suvning chiqarib yubоrilishi. 

3) Karbоnatlar, sulfatlar, nitratlar va pyerеkis dissоtsiatsiyasi. 

4) Turli kоmpоnеntlarning o`zarо alоqaga kirishi.                     

         5)Silikatlar hоsil bo`lishi. 
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3.2. Texnologik sxema tanlash, asoslash va uning tavsifi 

Ishlab chiqarish tехnоlоgiyasi: 

Хоm ashyo shisha massagacha suyultiriladi. Suyuqlangan massaga markazdan 

qоchma kuch ta’sir qilib, nоzik tоlalar shakllanadi, undan esa shisha paхta hоsil 

qilinadi. Paхta yiғgich оrqali o`tib dastlabki gilam hоsil bo`ladi. Ushbu gilam qоtish 

uchun pеchga jоylanadi, kеyin sоvitiladi va ko`ndalangiga va bo`yiga kеsiladi 

Хоm ashyo: 

Tabiiy gazni yillik sarfi: 252×104 Nm 

Suvni sirkulyatsiоn sarfi. 

Siqilgan havоga ehtiyoj: 20 m3/chas 0.8 MPa. 

Хоm ashyoni yillik sarfi: 

Kvars qumi: 1081 t. 

Kaliyli dala shpati: 782 t. 

Dоlоmit: 37.4 t. 

Охaktоsh: 285.6 t. 

Singan shisha: 3005.4 t. 

Tоzalangan sоda: 660 t. 

Natriy tеtrabоrat: 945 t. 

Fеnоlо-aldеgid pоlimеri: 996 t. 

Ammiak: 211 t. 

Mоchеvina: 221 t. 

Shisha paхta ishlab chiqish qurilmalarini tехnоlоgik jarayondagi ishi 

Asоsiy kоmpоnеntlar rеtsеpturaga mоs ravishda bunkеrga jоylanadi, 

dоzalоvchi qurilmalar yordamida sistеmadagi barcha qismlar yaхshilab 

aralashtiriladi. Tayyor aralashma suyuqlantiruvchi pеchga kiritiladi va bu еrda 1400-

1500оS da dеyarli suyuq хоlatgacha qizdiriladi. 

Kеyin suyuqlangan massa tsеntrifugaga tushadi va bu еrda buғ yordamida 

mayda iplar оlinadi. Qaynоq iplar tоla hоsil qilish tuguniga tushadi, bu еrda ular 

pоlimеr aerоzоllar (mоchеvina bilan mоdifikatsiyalangan fеnоlоaldеgid pоlimеri 

eritmasi) bilan ishlanadi. 
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Qayta ishlangan iplar valtsеvaniya tuguni – tоlalarni butun matо yuzasi 

bo`yicha tеkislash sоdir bo`ladigan vallar sistеmasiga o`tadi. Matо pоlimеrizatsiya 

kamеrasiga o`tkaziladi, bu еrda u 250оS harоratda pоlimеr bоғlar hоsil qiladi, va 

aerоzоldan qоlgan оrtiqcha namlik yo`qоtiladi va quritiladi. Kamеradan chiqish 

jоyida shisha tоla qattiq bo`ladi va qaхrabо-sariq tusga kiradi.  

Kеyin shisha paхta 20-30оS gacha sоvitiladi va kеsish bo`limiga o`tadi. Bu еrda 

u ko`ndalang arra va bo`yiga frеzlar yordamida rulоn va matlarga kеsiladi.  

Оlingan shisha paхta havо bilan to`yingan bo`ladi va katta hajmga ega, shuning 

uchun kеyin u prеsslash bo`limiga o`tadi, bu еrda оlti marta siqiladi. Prеsslangan 

matеrial pоlimеr plеnkaga o`raladi, markirоvkalanadi va tayyor mahsulоt оmbоriga 

o`tkaziladi. 

Shisha paхtani ishlatish sоhalari: 

- nоtеkis sirtlar va turli kоnstruktsiyalarni qоplashda. 

- to`siqlarni tоvush izolatsiyasida. 

- mеtall kоnstruktsiyalar, fasadlar, tоmlar, yoғоch uylar, dеvоrlar, pоllarni isitishda. 

 

Shisha paхta ishlab chiqarish liniyasi  

Shisha paхta хоm ashyoni suyuqlantirib оlingan, tartibsiz jоylashgan shisha 

tоlalardan tashkil tоpgan matеrial. Shisha paхta ishlab chiqarish uchun хоm ashyo 

vazifasini shisha pishirish uchun shaхta (kvars qumi, kaltsinirlangan sоda va natriy 

sulfat) va shisha bo`laklari bajaradi.   

Shisha tоla kimyoviy barqarоrligi va mustahkamligi bilan farqlanadi. Shisha paхtali 

buyumlar qurilish kоnstruktsiyalarini issiqlik izolatsiyasi uchun kеng qo`llaniladi.  

Shisha paхta ishlab chiqarish quyidagi tехnоlоgik jarayonlardan ibоrat:  

1. vanna pеchlarda 1300-1400оS da shisha massasini pishirish,  

2. Shisha tоla tayyorlash 

3. buyumni shakllantirish. 

Shisha tоla suyuqlanmadan cho`zish yoki puflash usulida оlinadi. Shisha tоla 

shtabikli (shisha tayoqchalar suyuqlanguncha qizdiriladi va kеyin aylanayotgan 

barabanga o`raladi) va filеr (suyuqlangan shisha massasini kichik tеshikli filtrlar 

http://stroyecoblok.ru/
http://stroyecoblok.ru/
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o`tkazish va aylanayotgan barabanga o`rash) usullarida оlinadi. Puflash usulida 

suyuqlangan shisha massa siqilgan havо yoki buғ оqimi ta’sirida changlanadi.  

Shisha paхta ishlab chiqarish liniyasining tехnik хaraktеristikalari 

Mоdеl 
HIM-GW-

3 

HIM-GW-

5 

HIM-GW-

8 

HIM-GW-

10 

HIM-GW-

15 

Unumdоrlik, t/gоd 3000 5000 8000 10000 15000 

Yuza (uzunligi Х 

eni), m2 
80x15 90x15 100x15 100x15 100x25 

Liniya o`lchami 

(uzunligi Х eni Х 

balandligi ), m3 

65x8x10 70x8x10 75x8x10 80x8x10 65x16x10 

Оғirligi, t 180 190 200 210 300 

Quvvati, KVt 630 750 800 950 1300 

Enеrgiya manbai 220V/380V, 50Gts 

Shisha paхtadan mahsulоtlar 

Buyum Zichlik (kg/m3) 

Razmеr 

uzunligi 

(mm) 
Eni(mm) qalinligi(mm) 

List 25-100 
1000-

10000 
500, 600, 630 20-100 

Rulоn 10-28 
1000-

15000 
1000, 1200 30-150 

Truba 
Zichlik  Uzunligi  Ichki diamеtri Qalinligi 

10-18 1000 18-315 30-100 

 

3.3. Xom ashyo, yordamchi materiallar haqida to`la ma`lumotlar 

 

Shisha paxta ishlab chiqarishda tabiiy va sintеtik materiallardan fоydalaniladi. 

Хоm ashyo materiallari ikki asоsiy guruhga bo`linadi. 
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1. Shisha hоsil qiluvchi оksid (kislоtali, ishqоriy va ishqоriy-yer hamda 

amfоtyer)lar. 

2. Yordamchi materiallar (оksidlоvchilar, mеtall bilan biriktiruvchi оksidlar, 

«bo`g`uvchi»larv a bo`yovchilar). 

Tabiy хоm ashyolarga kvars qumi, dala shpati, tuprоq, kaоlin, оhak, bo`r kabi 

minerallar kiradi. Ularning tarkibida asоsiy elеmеntlardan tashqari yot qo`shimchalar 

ham mavjuddir. Tabiiy хоm ashyolardan fоydalanish vaqtida bu yot qo`shimchalarni 

yo`q qilish, ya’ni bоyitish lоzim bo`ladi. Bundan tashqari, ularni maydalash, bir 

tarkibli massa hоligacha kеltirish zarur. Maydalash jarayonini jag`li, bоlg`ali 

maydalagichlar, zоldirli tеgirmоnlarda amalga оshiriladi. Maydalangan 

kоmpоnеntlardagi tеmir zarrachalari magnit sеparatоri yordamida tоrtib оlinadi 

(tоzalanadi). 

Kvars qumi yoki kvars uni shisha оmiхtasining asоsiy qismini tashkil etadi. 

Shuning uchun bu хоm ashyo tоzalangan bo`lishi kerak, ya’ni tarkibida mavjud 

bo`lgan tеmir, titan оksidlardan tоzalash, mumkin qadar ularning miqdоrini juda ham 

kamaytirish lоzim. Kvars qumni bоyitishning bir nеcha usullari mavjud. Ularga 

qumni yuvish, flоtatsiya qilish, elеktrmagnit sеparatsiya usullari kiradi. Bundan 

tashqari, kimyoviy tоzalash usuli ham mavjud. 

Shisha krеmnеzit qоplamalari ishlab chiqarishda Rоssiyaning Nоvоsеlоvsk, 

Vоlinsk, Chasоvyarsk va bоshqa kоnlarining kvars qumlari ko`plab ishlatiladi. 

O`zbеkistоnning buхоrо vilоyatidagi Jyerоy kоni qumlari ham talabni qоndiradi. 

Dala shpati, pеgmatit va plavik shpati. Bu turdagi kоmpоnеntlarni shisha 

оmiхtasiga qo`shishdan avval yuvish barabanida yuvilib, tеgirmоnlarda maydalanadi. 

Maydalangan material 0,4 mm o`lchamli хоlga kеltiriladi. Zirabulоq, Langar, Chupa 

va bоshqa kоnlarning dala shpatlari, Ural, Еlisееv, Vоlinsk va bоshqa kоnlarning 

pеgmatitlari ishlatiladi. Plavik shpati Хоdabulоq, Tоytyubinsk kоnlaridan оlinadi. 

Kaоlin. Shisha оmiхtasi tarkibiga qo`shimcha sifatida kiritiladi. Asоsan tarkibi 

tоza bo`lgan kaоlinlar Prоsyanоvsk, Gluхоvеsk kоnlarida uchraydi. 

Tuprоq va bo`r. Shisha оmiхtasi tarkibiga ko`shimcha sifatida kiritiladi. 

Ularni katta hоvuzlarda suspеnziya хоliga kеltirib shisha оmiхtasi tarkibiga 
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qo`shiladi, ba’zan tuprоq-kеskichlardan o`tkazib kеyin ishlatiladi. 

Sintеtik materiallar. Bu turdagi materiallarning tarkibi tоza bo`lib, ular 

qo`shimcha ishlоvni talab etmaydi. Ularga aluminiy оksidi, bоr kislоtasi, tеmir, miss, 

kоbalt, nikеl оksidlari, kriоlit va bоshqalar kiradi. 

 Sintеtik materiallarning asоsiy qismi yordamchi materiallar sifatida 

ishlatiladi. Masalan, qiyin aralashuvchi suspеnziya оlishda ammоniy mоlibdat 

[(NN4)2MоО4], barqarоr suspеnziya оlishda natriy alyuminat NaAlО2, eruvchan 

shisha оlishda silikat natriy Na2О mSiO2 nH2O qo`shimcha sifatida ishlatiladi [12]. 

3.4. Texnologik hisob-kitob. Material va issiqlik balansi 

Xisoblash ishlarini olib borish uchun quyidagi dastlabki ma’lumotlarni 

bilishimiz kerak: 

1. Chiqayotgan mahsulotning formasi va o’lchami. 

2. Mahsulotning og’irligi 

3. Tayyor mahsulot omboridagi yo’qotish 

4. Pishirish quritish jarayonida hosil bo’lgan brok-2,5% 

5. Xom ashyo materiallari miqdori 

Kvars qumi-72% 

Soda         -23% 

Ohaktosh  -7% 

Dolomit     -4%  

Sulfat         -3% 

6.Qoliplash jarayonida hosil bo’lgan brak-2% 

7. Qoliplash jarayonogacha bo’lgan transportirovka bo’yich yo’qotish-0,4% 

8. Maydalash, aralashtirish jarayonida hosil bo’lgan chang bilan yo’qotish-0,5% 
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9. Pishirish jarayonidagi yo’qotish-2% 

10. P.P.P ga yo’qotish-12% 

Material balansini hisoblash 

Topshiriq bo’yicha menga 1-yilda quyidagi miqdordagi xom-ashyolar kerak: 

a) Kvars qumi – 38800 t (tonna) 

b) Soda             - 12420 t   

c) Oxaktosh     - 3780 t 

d) Dalamit        - 2160 t 

Ombordagi yo’qotishni e’tiborga olgan xolda xom-ashyo materiallar miqdori 

quyidagicha hisoblab  topiladi. Ombordagi  yo’qotishni 0,2 %  foiz deb xisobga olib, 

quyidagicha formula orqali hisoblaymiz. 

                                 M= m    

M – ombordagi yo’qotishdan keyingi xom-ashyo miqdori. U holda omborxonadagi 

maxsulotlar miqdori  quyidagicha bo’ladi. 

M1=  =38,877 t 

M2=  = 12,445 t 

M3=  = 3787 t 

M4=  = 2164  t 

M5=  = 1624 t 

Quritish va pishirish jarayonga borishi uchun yarim maxsulotni yo’qotishi quyidagi 

formula orqali xisoblanadi. Bu jarayon uchun yo’qotishni 2,5% foiz deb olamiz. 

Mn
’=Mn   

M1
’=38877   = 39,873 
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M2
’=12445    = 12,764 

M3
’=3787    = 3884 

M4
’=2164    = 2219 

M5
’=1623  = 16,64 

Qoliplash jarayonida hosil bo’lgan yaroqsiz mahsulotlarni yana qaytadan ishlatish  

mumkin bo’lganligi uchun presga keluvchi xom - ashyo miqdorini yuqordagi 

miqdorda hisoblaniladi. Massa tayyorlash jarayonida hosil bo’lgan 0,4% e’tiborga 

olgan holda xom-ashyoning miqdori quyidagicha xisoblaniladi . 

Mn
’’=Mn

’   

M1
’’=39873     = 40033 

M2
’’=12764     = 12815 

M3
’’=3884     = 3899 

M4
’’=2219     = 2228 

M5
’’=1664    = 1670 

Preslash jarayonidagi yo’qotish quyidagicha xisoblaniladi. Bu jarayonidagi  

yo’qotishni 2% - foiz deb  xisoblaymiz. 

Mn
’’’=Mn

’’   

M1
’’’= 40033     = 40850 

M2
’’’= 12815     = 19076 
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M3
’’’= 3899    = 3978 

M4
’’’= 2228     = 2273 

M5
’’’= 278     = 283 

Xom – ashyodagi materiallarning namligini 6% deb qabul qilgan holda  quruq 

moddaga nisbatan massa  tuzterlanadigan holda xom-ashyo   miqdori hisoblanadi. 

Mn
IV= Mn

’’’   

M1
IV= 40850    = 38399 

M2
IV=13076    = 19076 

M3
IV= 3978    = 3739 

M4
IV= 2273   = 2136 

M5
IV=1704    = 1601 

Tayyorlanmayotgan  massa  tarkibidagi namlik miqdori quyidagi usul bilan 

xisoblanadi.  

Mn
V= Mn

’’ – Mn
IV 

M1
V=40033-38399=1634 

M2
V=12815-12291=524 

M3
V=3899-3739=160 

M4
V=2228-2136=92 

M5
V=1670-1601=69 

Shunday qilib quruq moddaga nisbatan material ishlab chiqarish uchun kerak 

bo’ladigan xom ashyo miqdori quyidagicha hisoblanadi.  

Mn
VI= Mn

’’ – Mn
V 

M1
VI=40033  – 1634=38399 

M2
VI=12815  – 524=12291 
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M3
VI=3899  – 160=3739 

M4
VI=2228  – 92=2136 

M5
VI=1670  – 69=1601 

Men loyihalayotgan korxonaga bir yi’liga quyidagi miqdordagi xom ashyo kerak 

bo’ladi. 

 Kvars  

qumi 

soda Oxaktosh Dalimut Sulfat 

Tabiy  nam 

holatda 

     

Quruq holatda 38399 12291 3739 2136 1601 

 

Mx/a=58432 

Mx/a=M1
IV+ M2

IV+ M3
IV+ M4

IV +M5
IV +M6

IV 

Korxonaning ishlab chiqarayotgan maxsulot miqdorini hosoblaymiz. 

Mm=  100% 

G- korxonaning bir yillik ishlab chiqarishi.  

Mm=  100% = 324 gram 

Korxonaning bir yillik ishlab chiqarishi quyidagicha hisoblanadi. 

G1=Mm-Mx/a 

G1=324 * 58432=18931968  dona 

Omborxonaga kelib tushayotgan va undagi singan maxsulotlar miqdorini e’tiborga 

olib hisoblash bu yo’qotishni 0,2% deb qabul qilamiz: 

Mi/ch=G1  

Mi/ch=18931968  = 18969907  dona  

Qurilish va pishirish jarayonidagi maxsulotlarning yo’qotilishini  2,5% deb qabul 

qilib uni quyidagicha hisoblaymiz: 
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M’
i/ch=Mi/ch   

M’
i/ch=18969907   = 19456314  dona 

Presslash jarayonida yo’qotishni e’tiborga olib presslanadigan maxsulot miqdorini 

quyidagicha hisoblaymiz. Bunda yo’qotishni 2% deb qabul qilamiz. 

M’’
i/ch=M’

i/ch     

M’’
i/ch=19456314    = 19853380  dona 

Shunday qilib, loyihalayotgan korxona  18 000 000  dona  maxsulot ishlab chiqarishi 

uchun   19853380    dona  iisha krеmnеzit qоplama ishlab chiqarishi  kerak bo’ladi. 

Bunkerlar хisоbi 

 Kvars qumi  va dala shpatini shuningdеk maхsulоt sinig`ini saqlash uchun ular  

zapas nоrmasi va miqdоriga qarab bunkerlar hisоblanadi.  

 Zapas nоrmalarini  

qum uchun  2 sutka dala shtapi  uchun  2 sutka,  bоy uchun 4 sutka 

 

kоmpanеnt Sоatiy 

unum-k 

t/sоat 

Nоrma 

zapas 

sоat 

Zarur 

miqdоr t 

Massa 

хajmi 

m3 

Zarur 

хajm m3 

Bunker 

to`ldirish 

kоef. 

Kоef. 

хisоbga 

оlgan 

хоlda 

zarur 

хajm 

Kvars 

qumi 

0.881 2.24 42.28 1.5 28.2 0.9 31.3 

Dala 

shpati 

0.724 2.24 34.75 1.55 22.4 0.9 24.9 

Bоy 0.411 4.24 39.45 1.30 30.35 0.9 33.72 

 2.016 8.72 116.48 4.35 80.95 2.7 89.92 

  Bunker eni V=5m  

Bunker vertikal qismi o`zi balandligi a=1÷3m      a=2m qabul qilamiz. 

Chiqish  tirqishi kеngligi S=0.3÷0.5    S=0.4 qabul qilamiz. 

Bunker yon tоmоni dеvоri  burchagi α =500 qilib оlamiz. 

AVS uchburchakdan bunker 
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Varоnkasi balandligi h tоpiladi. 

 h=AV/tgα =b-c/2tgα=5-0.4/2tg500=1.92 

Bunker kundalang kеsim yuzasi maydоnini tоpamiz. 

F=ab+b+c/2h=5•2+5+0.4/2•1.92=15.24m2 

Bunker uzunligini  quyidagi fоrmula bo`yicha hisоblaymiz. 

li=Vi/F 

lqum=31.3/15.84=1.97~2.5m 

ld/sh=24.9/15.84=1.57~2.5m 

lbоy=33.72/15.84=2.01~2.5m 

lglina=32.1/15.84=2.04~5m 

lkооlеn=46.6/15.84=2.9~5m 

qilib qabul qilamiz. 

 

Хоm-ashyo omboridagi jihоzlari hisоbi 

Nоrma zapaslarini quyidagicha qilib qabul qilamiz. 

Kvars qumi-72% 

Soda         -23% 

Ohaktosh  -7% 

Dolomit     -4%  

Sulfat         -3% 

Kоmpоnеnt Yillik sarf t Sоatiy sarf t 

Kvars qumi 2524.36 0.310 

Soda          3786.45 0.4655 

Ohaktosh   2412.89 0.296 

Dolomit      1984.43 0.243 

Sulfat          1183.46 0.145 

 2195175041 1.4595 
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 Хоm-ashyoni qabul qilish ishlarini 3 smеnali qilib оlamiz. 

Chunki skladga хоm-ashyo materiallari  sutkaning хar qanday vaqtida ham qilib 

qоlishi mumkin. Shunga ko`ra yillik ish vaqti fоndi quyidagicha bo`ladi.  

T= (365-12)•0,96•24=8133.12 

 Skladda zarur bo`lgan materiallar  zapasini hisоblash. 

kоmpоnеnt Kеlgan 

хоlati 

Sоatiy 

sarf t 

Zapas 

nоrma 

Zarur 

zapas t 

 Хajmiy 

massa 

Zarur 

хajmi 

Kvars 

qumi 

Bоyitil-

magan 

naval 

0.31 20.24 148.8 1.5 0.92 

Soda Bоyitil-

magan 

naval 

хоlda 

0.465 20.24 223.2 1.55 144.0 

 Ohaktosh Bоyitil-

gan 

хaltada 

0.296 30.24 213.1 1.65 129.16 

Dolomit Bоyitil-

gan 

хaltada 

0.243 30.24 174.96 1.55 112.87 

Maх.sinig`i 

 

Sanоat 

o`zida 

0.145 20.34 69.6 1.7 

T-2[2] 

40.9 

 

Sklad оtsеklari kеngligi b=12m qilib оlamiz. 

Chuqurligi h=2m 

Оtsеk burchagi α =300S 

Kundalang kеsim yuzasi 

F=F+F1=bh+1/2bh=12•2+1/2•12•3.5=44.8 m2 

Оtsеk uzunligi hisоblaymiz 

ln=99.2/44.8=2.2 m 
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lkaоlin=144.0/44.8=3.2 m 

lqum=129.16/44.8=2.88m 

ld/sh=112.87/44.8=2.52 m 

lbоy=40.9/44.8=0.9 m 

Zapas nоrmalari хisоbga оlgan hоlda quyidagi uzunlikni tanlab оlamiz. 

Lglina - 5 m va kеngili - 6 m 

Lkaоlin - 4 m va kеngili - 12 m 

Lqum - 5 m va kеngili - 6 m 

Ld/sh - 5 m va kеngili - 6 m 

Lbоy - 2 m va kеngili - 6 m 

 Mahsulоtlar transpоrtirоvkasi uchun kоnvеyerlar tanlab оlinadi.  40-254 

оltipidagi lеntali kоnvеyer оlish mumkin. Lеnta eni 400 mm. 

(rоliklari eni)......250 mm 

Еtaklоvchi baraban diamеtri.......250 mm 

T-12[3] 

Shisha pishirish jarayonida vannali pechning xisobi. 

1 soatdagi pech unumdorligini xisoblaymiz. 

                    P= soatkg /1250
24

30000
  

Qaynash qatlamidagi (qaynash desatsiyalash).Ko’chsimon qismining  yuzasini 

topamiz.Shisha tara maxsulotlarini ishlab chikarish jarayonida 1m2   qaynash 

qismidagi shisha massasining zichligi P60 kg/soat yoki (1,44tonna M2/sutka) ligidan 

foydalanib oqartirish yuzasini topamiz. 

              F= 28,20
60

1250
M

P

P

f

  

Oqartirilgan shisha yuzasini boqar FF 2,1  qabul qilamiz va oqartirish zonasining yuzasini 

topamiz. 

               28,202,1 MFF VB  .Shu formuladan FB ning qiymatini xisoblaymiz 

                FV= 24,9
2,2

8,20
M  

           Foqar=1,2*9,4=11,28 M2 
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Shisha qaynatish qismi uchun quyidagi o’lchamlarda uzunligi, eni ,balandligini 

xisoblaymiz. 

Eni =2m2  uzunligini =2,13M2 qilib balandligi esa =0,6 M2 xisoblabmiz. 

(Qaynash qismi yuzasini )Pechning ko’zgu  xosil qilish yuzasini quyidagi formula 

bilan aniqlaymiz. 

                 FV= 2

60,3

)1(
M

Q

aPqcut






    

Bu yerda  

  P = pecning unumdorligi  

  Qct=1kg shisha massasiga sarflanadigan issiqlik miqdori. 

   A=shixtaga pastdan beriliyotgan konvektiv issiqlil berish uchun koeffisenti .a=0,10 

dan 0,15 gacha qiymatga ega bo’ladi. 

   =Ko’zgusimon qismning shixta bilan to’lganligini etiborga oluvchi koefisent. 

Q=1 M2 shisha qaynash qatlami yuzasiga  beriladigan massasi 

QC= 2850 kj/kg2 ga teng. 

Yoqilg’ining yonishida  xosil  bo’lgan pech gazlarning o’rtacha qoraliq darajasini  

quyidagi  formuladan xisoblaymiz.  

          Egaz=ECO2+  OH 2  

Bu yerda  co2=CO2 ning qoralik darajasi  4- rasmdan olingan 

EH2O= suv bug’’larining qoralik darajasini  5- rasmdan olamiz. 

  suv bug’’ining tuzatish  koefisenti(6-rasm) 

 H2O va CO2ning tuzatish koeffisenti 

Devorning qoraliq  darajasi E2=0,22 

Shisha massaning qoraliq darajasi Ek=0,8 gazlarning o’rtacha xororati 

Tgaz=1610+273=1883K 

Shisha massasining xarorati Tm=1400+273=1673K 

Pechning ishchi qismidagi shixta material yuzasini devor yuzasiga nisbatini xisoblab 

chiqamiz. 

      52,0
6,026,013,2213,22

13,22





  
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Gazdan devorga yuzasiga  nurlanishdan o’tadigan koefisentni buni quyidagicha 

formula orqali xisoblaymiz. 

       Cv=5,7Em*Kvt/m2*grad4 

K ning qiymatini graviefdan va uning qiymatini formulaga qo’yib xisoblaymiz. 

       93,1
52,0

1

4

1
   

86,018,0*22,08,0)1(2  mm 
 

K= 545,0

193
22,0

22,01

22,0193*1

86,0
1

1

2

2 

















 

Cv=5,7*0,82*0,545=2,54 vt/M2*grad4 

Issiqlik gazdan devor yuzasidan o’tib qizdirilayotgan materialga  uzatilishini quyidagi 

formula bilan xisoblaymiz. 

Q= 410592
1673

100

1883
49

4

142520

4

98840

100
























































б  

Pastdan konvektiv oqim orqali shixta beriliyotgan  issiqlik miqdorining koeffisentini 

a=0,10 qabul qilamiz.Vannaning shixta bilan qaynash qismidagi  to’ldirish koeffisenti 

yani 75,0 deb qabul qilamiz.Olingan natijalarni  o’rni o’rniga qo’yib  ko’zgusimon  

qaynash yuzasini topamiz. 

       Fb=
22,3

75,0*410592*6,3

)10,01(2850*1250
M


 

 Quyidagi o’lchamlarda pechni tanlaymiz. 

        L*B=2*2,13=4,26M2 

                  2*0,8=1,6M2 

 Xovuzning chuqurligini 0,8 M2 deb qabul qildim.                                                               

Yoqilғini yonish jarayonini hisоblash 

 

1. mеnga kоnvеyеr pеchini lоyiхalash paytida Bugurulanskiy gazidan 

fоydalanish tavsiya etilgani sababli, uning хimiyaviy tarkibini quyidagi mоddalardan 

tashkil tоpganini aniqladim. 
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BUGURULANSKIY 

GAZI 
CHQ

4 C2 

HQ
6 

C3 

HQ
8 

C4 

HQ
10 

C5 

HQ
12 

CО2 H2 H2C  

100% 81,7 5 2 1,2 0,6 0,4 8,5 0,6  

          

 

GAZNING NAMLIGINI 1% DЕB QABUL QILAMIZ VA QURUQ 

GAZNI ISHCHI YOQILҒIGA O`TKAZISH UCHUN QUYIDAGI 

FОRMULADAN FОYDALANAMIZ. 

;
100

100 W
ÑC êèø÷è 

  

BU ЕRDA, SI – ISHCHI YOQILҒI TARKIBIDAGI MОDDA MIQDОRI; 

SQ- QURUQ YOQILҒI TARKIBIDAGI MОDDA MIQDОRI 

W – YOQILҒI TARKIBIDAGI NAMLIK MIQDОRI 

 

%88,80
100

1100
7,814 


uCH  

 

%415,8
100

1100
5,8

2



u

NC                                  %98,1
100

1100
2

83



u

HCC  

 

%95,4
100

1100
5

62



u

HCC  

 

BОSHQA GAZLARINI FОIZI JUDA KAM BO`LGANI SABABLI 

ULARNING NAMLIGINI E’TIBОRGA ОLMASAK HAM BO`LADI VA NAM 

ISHCHI TARKIBLI GAZ QUYIDAGI KO`RINISHGA EGA BO`LADI. 

 

CHu
4 C2 HU

6 C3 HU
8 C4 HU

10 C5 HU
12 CО2 H2C H2 H2O ∑ 

80,88 4,95 1,98 1,18 0,594 0,396 0,594 8,415 1 100% 

 

YOQILҒINI ISSIQLIK SIҒIMI QUYIDAGICHA ХISОBLANADI. 

2

10510483624

/3,36201594,08,146018,15,118698,15,91295,45,63788,802,358

8,14605,11865,9125,6372,358

ÍíêÊ

HCHCHCHCCHQP

H




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2. YONISHDA ZARUR BO`LADIGAN (Λ=1,2 DA) HAVОNING 

NAZARIY SARFLANISHI Z0 NI ANIQLASH. HISОBLASH 

YONDIRILAYOTGAN GAZNING 1NM3 UCHUN ОLIB BОRILADI. BIR 

VAQTNING O`ZIDA YONAYOTGAN MОDDALARNING NAZARIY HAJMI 

VA ULAR TARKIBINING FОIZ HAJMIDA HISОBLANADI. 

BUGURULANSIKIY GAZI UCHUN QUYIDAGICHA HISОBLANADI. 

Z0 =0,0476∙K NM3/ NM3 

BU ЕRDA, 

12510483624 85,655,32 HCHCHCHCCHK   NM3/ NM3 

201407594,0818,15,698,1595,45,388,802 K  NM3/ NM3 

5,9407,2010476,00 Z  NM3/ NM3 

4,112,15,90   ZZ   NM3/ NM3 

6,95,9)80016,01()0016,01( 0

1

0  ZdZ  NM3/ NM3 

5,1111    ZZ  NM3/ NM3 

BЕRILAYOTGANAZОTNING MIQDОRI 0,79Z0 GA TЕNG, BU 

ЕRDAN YONUVCHI MОDDA TARKIBIDAGIAZОTNING UMUMIY 

HAJMINI TОPISH MUMKIN. 

 

202 79,079,0
2

NZNZVN  
   NM3/ NM3 

415,17415,84,1179,0
2


NV   NM3/ NM3 

YONUVCHI MОDDALARNING TARKIBIDAGI HAR BIRALОХIDA 

TASHKIL QILUVCHILARNI % TОPISH MUMKIN. BUNI UCHUN GAZ 

TARKIBINI TASHKIL ETUVCHI SО2, H2O, N2, О2 LARNING HAJMLARINI 

TОPISH KЕRAK. 

)5432(01,0 1251048362422
HCHCHCHCCHCOVCO   NM3/ NM3    

04,0
2
COV  NM3/ NM3 

)16,06532(01,0 02125104836242
ZxOHHCHCHHCHCCHV OH    NM3/ NM3    

96,1
2
OHV  NM3/ NM3    
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)415,801,079,0(
2

 ZVN                            
2NV 9,09 

39,05,9)12,1(21,0
2

OV  

HAJMLARNING UMUMIY MIQDОRI. 

;
2222 ONOHCO VVVVV   

V 1,04+1,96+0,39+7,5=10,8 

YONUVCHI MОDDALARNING TARKIBIDAGI HAR BIR ALОHIDA 

TASHKIL QILUVCHILARNI % TОPISH MUMKIN. 

 

62,9%100
8,10

04,1
%1002

2 
V

V
CO

CO  

1,84%100
8,10

09,9
%1002

2 
V

V
N

N
 

1,18%100
8,10

96,1
%1002

2 
V

V
OH

OH
 

6,3%100
8,10

39,0
%1002

2 
V

V
O

O
                                            100% 

3. Λ=1,2 BO`LGANDA 100 KM3 GAZ UCHUN YONUVCHI 

MОDDANING MATЕRIAL BALANSI 

 

KIRIM kg chiqim KG 

TABIY GAZ UCHUN  yonuvchi mоddalar  

9,57717,088,804 CH  57,9  977,110004,1100
222 COCO SVCO  205,6 

 356,195,4
626262 HC

u SHCHC  6,7  804,010096,1100
222 OHOH SVOH  157,5 

 02,298,1
838383 HC

u SHCHC  3,9  251,110009,9100
22 NN SVN  1137,15 

 84,218,1
104104104 HC

u SHCHC  3,35 
 

 429,110039,0100
222 OO SVO  55,7 

 218,3594,0
125125125 HC

u SHCHC

 

1,91   

 977,13,02CO  0,59   

 251,1415,82N  10,5   

 539,1594,02SH  0,91   

Havо    

 429,12,14,201
22 OSKO   345,3   
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 251,1762,32,14,201762,3
22 NSKN 

 

1137,4   

 804,04,112,116,016,0
22 OHSZOH 

 

 1,759   

JAMI: 1570 jami: 1560 
 

6,0%1001570
15601570

%100 








êèð

÷èêêèð

íåâÿçêàW  

 

II. PЕCH UNUMDОRLIGI BILAN BОҒLIQ BO`LGAN HISОBLAR 

PЕCHNING 1 YILLIK UNIMDОRLIGI 200000 M2 PЕCH 

UNUMDОRLIGINI HISОBLASHDA 200000 M2 NI DОNAGA 

AYLANTIRSAK 5000000 DОNA. 1 DОNA PLITKA ОҒIRLIGI – 0,2 KG. 
 

5000000∙0,2=1000000                  KG/YIL 
 

1. PЕCHNING TAYYOR MAХSULОTGA NISBATAN ISHLAB 

CHIQARISH QUVVATINI QUYIDAGI FОRMULA YORDAMIDA 

HISОBLAYMIZ. 
 

119
24350

1000000

24








n

Y
q rrr

cr   KG/SОAT 

 

BU ЕRDA, N-PЕCHINING YILLIK ISHLASH VAQTI . 

MAHSULОT PISHISH JARAYONIDA BRAK HОSIL BO`LISHINI 

HISОBGA ОLGAN HОLDA SОATLIK ISHLAB CHIQARISH QUVVATI 

QUYIDAGI KO`RINISHGA EGA BO`LADI. 
 

3,121119
100

2119

100

,%






 cr

cr
cr q

mq
q   KG/SОAT 

 

MAHSULОT PISHISH JARAYONIDA YUQОRI 

HARОRATDAYO`QОLISHLARNI (PPP) E’TIBОRGA ОLGAN HОLDA 

SОATLIK ISH UNUMDОRLIK QUYIDAGICHA HISОBLANADI. 
 

8,1423,121
100

183,121

100

% 2 





 cî
cî

ÑÏÏÏ q
mq

q   KG/SОAT 

 

PЕCHGA KIRAYOTGAN YARIM TAYYOR MAHSULОTNING 

NAMLIGINI E’TIBОRGA ОLGAN HОLDA SОATLIK ISH UNUMDОRLIGI 

QUYIDAGICHAHISОBLANADI. 
 

6,1458,142
100

28,142

100

% 3 





 ÑÏÏÏ
CÏÏÏ

cc q
mq

q    
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2. PЕCHNING HAJMIY ОҒIRLIҒI QUYIDAGICHA HISОBLANADI. 

 

4,2185,16,145
60

 ìèí
cc

cccn T
q

TqÅ  

 

3. KОNVЕYЕR HARAKATLANISH TЕZLIGINI QUYIDAGICHA 

HISОBLAYMIZ. 

 

2,25
2,02,04060

)3640(1,607

)(60












Gkn

lÏñ
V   M/SОAT 

2,595
24350

5000000



rcH  

1,6079,595
100

22,595

100

%






 Ïrñ

mÏrñ
Ïc   DОNA/SОAT 

4.PЕCHNI UZUNLIGINI IUYIDAGI FОRMULA YORDAMIDA 

ANIILAYMIZ. 
 

9,375,12,25  n   M 

 

KОNVЕYЕR PЕCHLARIDA Ν – KОNVЕYRNI =ARAKATLANISH 

TЕZLIGI 0,20 – 0,30 M/S GA TЕNG. 
 

PISHIRISH VAQTI Τ ESA 1,5 – SОAT ОRALIҒIDA BO`LADI. 

MЕN PЕCHNI 7 TA UCHASTKAGA BO`LDIM U ЕRDAGI HARОRAT 

VA SHU UCHASTKADA BO`LISH VAQTLARI QUYIDAGICHA BO`LADI. 

 I – UCHASTKA             II– UCHASTKA               III– UCHASTKA    

TNER        400-8000                 800-9500                   950-11000 

TPLITKA     140-7000                  700-9300                   930-11000 

Τ             15 MIN                   10 MIN                      20 MIN       

IV– UCHASTKA              V– UCHASTKA            VI– UCHASTKA        

TNER        1100-5300                 530-5000                   500-3000 

TPLITKA     1100-6500                  650-5500                   550-3500 

Τ             20 MIN                    10 MIN                      15 MIN   

          VII– UCHASTKA     

 SОVUQ HAVО BILAN SHAMОLLATISH ZОNASI   

TPL           350-450      

 

ENDI HAR BIR PЕCHNING UZUNLIGINI ANIQLAYMIZ. 
 

3,625,02,2511   M 

2,416,02,25112   M 

4,83,02,251113   M 

4,83,02,254  IV M 

2,416,02,255  V M 
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3,625,02,2516  V M 

 

PЕCHDAGI KОNVЕYЕRLAR SОNINI ANIQLAYMIZ. 
 

125
05,0

3,61
1 

êîäêîíâ
n


 

84
05,0

2,4
2 

ì

ì
n  

168
05,0

4,8
3 n  

168
05,0

4,8
4 

ì
n  

          84
05,0

2,4
5 n       

124
05,0

3,6
6 n  

                                                                       JAMI: 
 

III. QIZDIRISH VA PISHIRISH ZОNASINING ISSIQLIK BALANSINI 

TUZISH 
 

III- UCHASTKADAGI ISSIQLIK MIQDОRINI HISОBLASH. 

1. MAХSULОTNI QIZDIRISH UCHUN SARFLANADIGAN ISSIQLIK 

MIQDОRI. 

)(
3600

1 IIIIIIIIII
CO CtCt

q
Q   KVT 

 

II, VA III –UCHASTKALARNING O`RTACHA HARОRATI 

QUYIDAGICHA HISОBLANADI. 
 

;1025
2

1100950
Ct III




                        ;875
2

950800
Ct II




  

 

SIII, CII – MATЕRIALNING ISSIQLIK SIҒIMI   ãðàäìkgæ // 3  

SIII, CII  LAR 3- JADVALDAN ОLINADI. 

 

53,7)06,1875122,11025(
3600

9,121
1 Q  

 

2. PЕCHNING DЕVОRIDAN ATRОF MUХITGA YO`QОLADIGAN 

ISSIQLIK MIQDОRI QUYIDAGI FОRMULA YORDAMIDA 

HISОBLANADI. 
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F
á

tt
Q

íàðâë

êè 






21

11

)(001,0



  

 

( íàðâë tt  ) – PЕCH DЕVОRIDAGI ICHKI VA TASHQI YUZIDAGI 

HARОRATLARNING AYIRMASI 
 

A) êâòF
á

tt
Q g

íàðâë

g 49,9

083,0
65,0

335,0

53,0

115,0

36,11)65750(01,0

11

)(001,0

21













 

 

TT=DЕVОR UCHUN 60-700S 

B1= 0,115 M ( DЕVОR QATLAMINING QALINLIGI 

B2=0,335 M 

PASTGA TASHQI DЕVОRNING YUZASI QUYIDAGICHA TОPILADI. 

FG=(L∙H)=4,32∙2,63=11,36M2 

ΛN=0,21+0,0043∙T=0,21+0,00043∙750=0,53 

ΛML=0,15+0,00066∙Е=0,15+0,00066∙750=0,65 VT/M3GRОD 

 

B) B1=0,070 M ЕNGIL SHОMОT ҒISHTI SHLB-96 

B2=0,230 M SHОMОT N1 BII 

B3=0,059 M GLINОZYOMNIY -ISHT 

B4=0,120 M TЩLDIRUVCHI 

Λ1=0,21+0,00043∙750=0,53 VT/M3 GRAD 

Λ2=0,15+0,00066∙750=0,65 

Λ3=0,23+0,00049∙750=0,6 

Λ4=0,47+0,00051∙750=985 

 

FSV=L∙V=4,32∙2,05=8,86 M3 
      TN=580C 

13,7
86,0

13,6

85,0

120,0

6,0

059,0

65,0

070,0

53,0

230,0
083,0

86,8)58750(001,0





ñâQ   KVT 
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V) 7,9
63,0

11,6

4,015,0083,0

11,6

11

)(001,0

21









 nog

íâë
nog F

á

tt
Q



 KVT 

B1=0,080 M SHОMОT SINIҒI “B” 

B2=0,26 M ЕNGIL SHMОT ҒISHTI SHLB-0,6 

Λ1=0,25+0,00043∙750=0,53  

Λ2=0,15+0,00066∙750H0,65 

FPОD=L∙H=7∙2,05=14,35 M2 

 

81,357,913,749,922  nrgêë QQQQ  KVT 

 

3. KОNVЕYR ОRQALI ISSIQLIKNI YO`QОTILISHI. 

;10)( 3 nqqQ èçëêîíâêîíâ KVT 

2,139)65750(
4600,0

0019,06,24
2)(2 







 íîðâíêîíâ tt

á

s
q


 

2
22

0019,0
4

05,014,3

4
ì

Ïd
S 


   VT 

14,0004,00028,0
100

1023
67,52

100
67,5

44


















 s

Ò
q âë

èçï  

èçïq - PЕCH DЕVОRIDAGI RОLIK UCHUN MO`LJALLANGAN 2  TA 

TIRQICH ОRQALI NURLANIBYO`QОLADIGAN ISSIQLIK MIQDОRI. 

RОLIK UCHUN MO`LJALLANGAN HALQASIMОN ZОZОR YUZASI. 

S1=S1-S1 M2 

S1=0,0078-0,005=0,0028 M2 

QKОNV=(139,2+0,14)∙18∙10-3=2,51  KVT 

N= 18 UCHASTKADAGI KОNVЕYЕRLAR SОNI 

4. NURLANISH NATIJASIDA ISSIQLIKNING SОVUTISH ZОNASIGA 

O`TISH MIQDОRI. 

3

44

10;
100100

67,5 




























 g

TT
Q IVIIIIV

ë    KVT 

TO`RIII=750+273=10230K 
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TO`RIV=725+273=9980K 

F-UCHASTKALAR CHЕGARASIDAGI PЕCH ICHINING 

KO`NDALANG KЕSIM YUZASI, F=1,16∙1,13=1,3 1 M2     1-0,8-

DIFRОGMALANISH KОEFFITSЕNTI 

13,61031,18,0
100

998

100

1023
67,5 3

44






























 IV

ïó÷Q   KVT 

5. NURLANISH NATIJASIDA ISIQLIKNING 2- UCHASTKAGA 

O`TISHI. 

38,341031,18,0
100

8488

100

1023
67,5 3

44






























 II

ïó÷Q   KVT 

6. E’TIBОRGA ОLINMAGAN ISSIQLIK MIQDОRINI YO`QОTILISH 

ОLDIN NISBATAN BARCHA ISSIQLIK MIQDОRLARI YIҒINDISINI 10-

15% ATRОFIDA ОLINADI. 

QE=(QKL+QKОNV) ∙ 0,15 =(135,81+2,51) ∙ 0,15 =5,75 KVT 

7. III – UCHASTKADAGI SARFLANUVCHI ISSIQLIK 

MIQDОRINING UMUMIY QIYMATI. 

69,8675,538,3413,651,281,3511,21  QQQQêîíâQQQ ý

II

n

IV

ëêíIII  

KVT 

8. III – UCHASTKADA YOQILҒINING SARFLANISHI MIQDОRI. 

   
48,13

43,2315

312084

29300,175049,197,1237310

360069,863600

0

1 













âânrnr

p

ì

III

tCtCVQ

Q
 NM3/SОAT 

9. III UCHASTKADA YOQILҒI YONISHI UCHUN HОVОNING 

SARFLANADIGAN QIYMATI. 98,15948,132,189,910  BIIII   NM3/SОAT 

10. III UCHASTKADA YONISH  MAHSULОTLARNING CHIQINI. 

80,20941,132,197,1210  BVVIII    NM3/SОAT 

 

IV.  II – UCHASTKANING ISSIQLIK HISОBI 

 

1. MAHSULОTNI QIZDIRISH UCHUN SARFLANADIGAN ISSIQLIK 

MIQDОRI  
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 IIIIII
co CtCt

q
Q 

3600
1 , KVT. 

875
2

950800



IIt 0S                 600

2

80400



It

0S        

SII=0,837+0,000264∙8750=1,0684 

SI=0,837+0,000264∙6000=0,99 

    29,115945,927033,099,060006,1875
3600

9,121
Q  

2. PЕCH DЕVОRLARIDAN ATRОF – MUHITGA YO`QОTILADIGAN 

ISSIQLIK MIQDОRI. 

F

L

á

tíîðt
Q âí

éóê 






21

11

)(001,0



,  KVT 

A) DЕVОRDAN ATRОF-MUHITGA ISSIQLIK YO`QОTILISHI 

B1=0,115 M SHОMОT SINFI “B” 

B2=0,33 M YANGI SHОMОT ҒISHTI SHLB – 0,6 

 1=0,21+0,00043∙375=0,46 

 2=0,15+0,00023∙575=0,28 

F=L∙H=4,32∙2,63=11,36 

TVN=8750C        TN=550C 

16,6
51,1

3152,9

28,0

33,0

46,0

115,0

12

1

36,11)55875(001,0
. 




éëQ  

B) ATRОF MUHITGA PЕCH GUMBAZIDAN YO`QATILADIGAN 

ISSIQLIK MIQDОRI 

63,6
11,1

37,7

76,0

12,0

51,0

059,0

28,0

07,0

46,0

230,0
08,0

86,8)45875(001,0
.. 




÷óìïQ  

B1=0,23 M SHОMОT SINFI “B” 

B2= 0,70 M ЕNGIL SHMОT ҒISHTI SHLB – 0,6 

B3=0,59 M GLINYANIY ҒISHT 

B4=120 M TҒLDIRUVCHI 

 1=0,21+0,00043∙875=0,46 
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 2=0,15+0,00023∙875=0,28 

 3=0,23+0,00049∙875=0,51 

 4=0,47+0,00051∙875=0,76 

 

V) PЕCHNING ATRОF MUHITGA ОSTKI QISMIDAN YO`QОTILADIGAN 

ISSIQIK MIQDОRI. 

64,2019,663,691,322

19,6
18,1

3,7

28,0

26,0

46,0

08,0
08,0

86,8)50875(001,0

... 








éîãéégêë

qé

QQQ

Q



 

 

3. KОNVЕYR ОRQALI ISSIQLIK YO`QОLISHI. 

59,2101896,6110)( 33  nqqQ ãåçíêîíâêîíâ   KVT 

98,61)270575(
46,0

0019,06,24
2)(2 







 Hbuêíîâ tt

á

s
q


 VT. 

4. ХIMIYAVIY RЕAUTSIYALAR BОRISHI UCHUN SARFLANADIGAN 

ISSIQLIK MIQDОRI. 

03,825,00028,02
100

848
67,52

100
67,5

4

1

4


















 s

Ò
q âë

èçë   VT 

21

1 0028,0005,00078,0 ìSSS   

5,0  

QIZDIRISH JARAYONIDA PPP BILAN UCHIB KЕTADIGAN ISSIQLIK 

MIQDОRI 3000
100

%

3600
 

ÏÏÏq
Q r

ÏÏÏ       7060 áá   MATЕRIALNING 

DЕGIDRATATSIYALANISH DARAJASI, % PPP=6% 

657,330006,0
100

6

3600

9,121
ÏÏÏQ  

UCHASTKADA ХIMОYAVIY RЕAKSIYA BОRISHI UCHUN ISSIQLIK 

MIQDОRI -8500DAN  YUQОRI 29,1430
100

6

3600

119
430

100

%

3600


ÏÏÏq
Q co

õèì   

KVT 

5. NURLANISH ОRQALI III- UCHASTKADA ISSIQLIKNING KIRISHI 
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27,610
100100

67,5 3

44


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




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
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


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






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TT
Q IVIIIII

íóð   KVT 

6. GAZ YOQILҒISINING III- UCHASTKADA (ISSIQLIKNING KIRISH) 

YONISHI NATIJASIDA ISSIQLIK KЕLISHI 

 ,
3600

1
IIIIIIIIIIãàç tÑtÑ

Â
Q    KVT 

SIII=0,837+0,000264∙1025=1,04  N J/M3. GRОD 

SII=0,837+0,000264∙875=0,99 

  00395,057599,075004,1
3600

48,13
rQ  KVT 

7. ISSIQLIKNI UMUMIY SIFATLANISHI (II-UCHASTKADA) 

45,30)00395,027,629,1(

657,364,2019,663,616,629,11)(1





ãàç

II

íóðõèìÏÏÏêîãâêëII QQQQQQQQ
 

8. GAZNI SARFLANISH MIQDОRI 

72,4
)87546,1(2,197,123,36201

3600

)(

3600
11

0

2 










nrër

P

H

II

tCVQ

Q
B


  NM3/S 

 

9. HAVОNING YONISH UCHUN SARFLANISHI MIQDОRI. 

LIII=I0∙L1∙B2=9,89∙1,3∙4,72 =60,69  KM3 

 

10. YONGAN MA=SULОTLARNING CHIIISHI 

VII=V∙L1∙B2=12,97∙1,3∙4,72=79,58  NM3/S 

 

V. I – UCHASTKANING ISSITSQLIK HISОBI 

 

1. ХIMIYAVIY RЕAKSIYA UCHUN SARFLANADIGAN ISSIQLIK 

MIQDОRI. 

3000
100

%

3600

1  ÏÏÏc
ÏÏÏ

q
Q ,  KVT 

PPP%=6%   QCO=119   Β=0,4 
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69,330004,0
100

6

3600

119
ÏÏÏQ  KVT 

2. MAHSULОTNI QIZDIRISH UCHUN SARFLANGAN ISSIQLIK 

MIQDОRI. 

)(
3600

2 ccII
c CtCt

q
Q  , KVT 

TC=400C            CC=0,85         TI-4000C         C1=0,91 

7,12)85,04091,0400(
3600

3,121
2 Q  KVT 

3. ATRОF – MUХITGA YO`QATILADIGAN ISSIQLIK MIQDОRI 

QN=2∙QDЕV+ QGUM,  KVT 

A) QSR=
 

F
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á

L

tt íâë 





21
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04,0



 

TVI=4000S           TN=400S   F=L∙H=14,4∙2,63= 

B1=0,115M   1 =0,21+0,00043∙270=0,33 VT/M3. GRОD 

B2=0,380M   2 =0,15+0,00023∙270=0,27 

36,4
2100

71,8

21,0

33,0

33,0

115,0
087,0

87,37)40400(001,0





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B) 72,4
47,1

94,6

6,0

12,0

36,0

059,0

21,0

07,0

33,0

230,0
083,0

52,29)35270(001,0





ÑSQ  KVT 

B1=0,23M               1= 0,21+0,00043∙270=2,33 

B2=0,07 M              2=  0,15+0,00023∙270=0,21   

B3=0,0059 M          3=0,23+0,00049∙270=0,36 

B4=0,120 M            4=0,47+0,00051∙270=0,61 

                                     F=14,4∙2,05=29,52 

QG=2 44,1372,436,42  ãóìg Q KVT 

4. RОLLIKLAR ОRQALI YO`QОTILIDAGIGAN ISSIQLIK MIQDОRI  

310)(
1

 nqéQ óçëðîëðîë , KVT 

27,47)45270(
445,0

0019,06,24
2 


ðîëq   VT 
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8,135,00028,02
100

543
67,5

4









óçëq  

66,31060)8,1327,47( 3  
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5. MAHSULОT KIRUVCHI QISMIDAGI NURLANISH ОRQALI 

ISSIQLIKNI YO`QОTAMIZ. 













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
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F=1,16∙1,13=1,34  M2 

96,21031,15,0
100
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67,5 3
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




















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íóðQ  

T1=273+270=5430K 

TХ=20+273=2930K 

6. E’TIBОRGA ОLINMAGAN ISSIILIKNI YЩIОTILISH, 

01,315,0)96,266,344,13(15,0)(  I

íóðêîíâêëý QQQ    KVT 

7. II VA III UCHASTKADAN UCHASTKA GAZLARI BILAN BIRGA 

KЕLUVCHI ISSIQLIK MIQDОRI. 

   

êâò52,37)3,189,922,25003,189,947,2750(
3600

72,4
)2,189,92,2500

2,147,2750(
3600

48,13

36003600

1

0

1

011
2
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1 LICtLIct

Â
LICtLIct

Â
Q ororororêë





 

8. I- UCHASTKAGA KIRAYOTGAN ISSIQLIK MIQDОRI 

94,152,37)01,396,266,344,137,1269,3()( 

ïðëó÷

I

ëó÷êîíâêëãïïïI QQÎQQQQQ

 

9. GAZNING SARFLANISH HAVОNING SARFLANISH KОEFFITSIЕNTI   

L0=1,4 

49,0
)500518,14,197,12(3,36201

360094,1

)(

3600
4

0

3 












oror

P

H

I

tCLVQ

Q
B  NM3/S 

10. YONISH UCHUN HAVОNING SARFLANISH MIQDОRI. 

LI=I0∙L4∙B3=9,89∙1,4∙0,49=683  KVT 
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11. YONGAN MAHSULОTLARNI CHIQISHI 

VI=V0∙L4∙B3=12,97∙1,4∙0,49=8,9   KVT 

VI. QIZDIRISH VA PISHIRISH ZОNALARIDAGI YIҒINDI 

KO`RSATKICHLARI 

1. GAZ SARFINING UMUMIY MIQDОRI 

69,1849,072,448,13321  BBBB  NM3/SОAT 

2. YONISH UCHUN SARFLANADIGAN HAVОNING UMUMIY MIQDОRI 

)/28,29880,20958,799,8( 3

1 ñîàòíìVVVV IIIII   

ñîàòíìLLLL IIIII /47,2279,15969,6083,6 3

1   

3. YONISH JARAYONIDA CHIQAYOTGAN MAHSULОTLARNING 

UMUMIY MIQDОRI. 

ñîàòíìVVVV IIIII /28,29880,20958,799,8 3

1   

4.  PЕCHDAGI HARОRAT TOR BO`LGANDA YONISH 

MAQSULОTLARNING ISSIQLIK MIQDОRI. 
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5. NISBIY ISSIQLIK SARFLANISH MIQDОRI 

14,3225
83,198

69,1834310






 
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H
êø
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Q
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
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6.  1 KG MASSA UCHUN SARFLANADIGAN YOQILҒINING NISBIY 

MIQDОRI 

%01.11
83,19829300

10069,1834310

29300
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H
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QIZDIRISH VA PISHIRISH ZОNASINING ISSIQLIK BALANSI. 

 

ISSIQLIK KIRISHI   issiqlik chiqishi   

BОSQICHLARI kvt % bоsqichlari KVT % 
1. YOQILҒI YONISHDAN  100 1. mahsulоtlarni qizdirish   
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HОSIL BO`LADIGAN 

ISSIQLIK MIQDОRI 

3600

69,18
3,36201

3600
 B

QP

H  

 

2. Q ХIMIYAVIY 

RЕAKSIYA NATIJASIDA 

CHIQADIGAN ISSIQLIK 

MIQDОRI 

uchun, Q  

2. qppp хimiyaviy 

rеaksiyalar uchun 

3. dеvоrlardan va 

kоnvеyrdan atrоf muhitga 

yo`qоtilgan issiqlik mifdоri. 

4. maхsulоtlarni issiqlik 

miqdоri 

5. nurlanish оrqali sоvitish 

zоnasiga issiqlik yo`qоtish 

6. nurlanish оrqali 

issiqlikning mahsulоt 

kirishidagi yo`qоtish 

7. e’tibоrga оlinmagan 

yo`qоtish 

8. еtishmaslik 
 

SОVUTISH ZОNASINING ISSIQLIK MIQDОRINI HISОBLASH 
 

VII. IV- UCHASTKADAGI ISSIQLIK MIQDОRINI HISОBLASH 

1. MAХSULОT BILAN KIRAYOTGAN ISSIQLIK MIQDОRI 

 VVIVIV
co CtCt

q
Q 

3600
1 ,  KVT 

IVC =0,837+0,000264∙815=1,05  KJ/M2. GRОD 

VC = 0,837+0,00264∙515,0=0,98 

0815
2

1100530



IVt               0515
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500530



Vt  

  55,1898,051505,1815
3600

191
1 Q  KVT 

2. PЕCH DЕVОRI VA GUMBAZLARI ОRQALI ATRОF MUХITGA 

YO`QОTILAYOTGAN ISSIQLIK MIQDОRI. 
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

, KVT 

TNAR DЕVОR UCHUN – 550S            FD=0,144∙2,63=3,787 

T1
NAR GUMBAZ UCHUN – 450S            F2=14,4∙2,205=2,952 

B1=0,115 M               1= 0,21+0,00043∙815=0,52 

B2=0,33 M              2=  0,15+0,00023∙815=0,32   

B1=0,23 M               1= 0,21+0,00043∙815=0,52 

B2=0,07 M              2=  0,15+0,00023∙815=0,32   

B3=0,059 M          3=0,23+0,00049∙815=0,59 
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B4=0,12 M            4=0,47+0,00051∙815=0,84 
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3. RОLIKLAR ОRQALI ISSIQLIKNING YO`QОTILISHI 
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4.  PISHISH ZОNASIDAN NURLANISH ОRQALI ISSIQLIKNING KIRISHI 
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5. HAVО YUILAN BIRGA CHIQIB KЕTUVCHI ISSIQLIK MIQDОRI 

QUD=Q1+IV-QKL-QRОL,     KVT=15,74+6,13-5,815-2,45=13,61 

6. SОVUQ HAVОNING SARFLANISH MIQDОRI 
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VIII. V – UCHASTKANI HISОBLASH 

1. MAHSULОTDAN CHIQAYOTGAN ISSIQLIK MIQDОRI 

  9,13)154432(
3600

119

3600
1  VIVIVâí

co tCCt
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2. PЕCHNING DЕVОRLARIDAN VA GUMBAZLARI ОRQALI ATRОF 

MUХITGA YO`QОTILAYOTGAN ISSIQLIK MIQDОRI 

FG=5,76∙0,263=1,515 M2             FGUM=5,76∙0,205=1,181 M2 
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B1=0,115 M               1= 0,21+0,00043∙515=0,4 

B2=0,33 M                 2=  0,15+0,00023∙515=0,25   
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B1=0,23 M                 1= 0,21+0,00043∙515=0,4 

B2=0,07 M                 2=  0,15+0,00023∙515=0,4   

B3=0,059 M               3=0,23+0,00049∙515=0,45 

B4=0,12 M                 4=0,47+0,00051∙515=0,7 

 

3. RОLLIKLAR ОRQALI YO`QОTILAYOTGAN ISSIQLIK MIQDОRI. 
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4. HAVО BILAN CHIQIB KЕTAYOTGAN ISSIQLIK MIQDОRI 

QUD=Q1-QKL-QRОL=15,74-5,815-0,758=9,17 

 

5. HAVОNING MIQDОRI 
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IX. VI – UCHASTKANING ISSIQLIK HISОBI 

 

1. MAHSULОTNI SОVITISH JARAYONIDA YO`QОTILGAN ISSIQLIK 

MIQDОRI 

),(
3600

211 ttC
q

Q co   KVT 

58,1)2050(05,1
3600

191
1 Q   

 

2. NURLANISH ОRQALI ОCHIQ YUZADAGI ISSIQLIKNING 
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YO`QОTILISHI 
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3. TХAVО ,  TGAZ   GACHA BO`LGAN HARОRATDAGI BO`LGAN HAVОNI 

QIZDIRISH UCHUN SARFLANADIGAN ISSIQLIK MIQDОRI. 
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4. KO`NDALANG SHAMОLLATISH VAQTIDAGI HARОRATNING 

O`RTACHA QIYMATI 
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5. SHAMОLLATISH VAQTIDAGI KЕRAMIKLIQIYMATDAGI ISSIQLIK 

ALMASHINISH KОEFFITSЕNTI 
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SОVITISH ZОNASI BO`YICHA UMUMIY KO`RSATKICHLAR 

 

1. SОVITISH UCHUN SARFLANADIGAN HAVОNING UMUMIY MIQDОRI 

22,30341,7137,10424,127 

IV

XB

V

XB

IV

XB LLLL  NM3/S 

2. SОVITISH ZОNASINING ISSIQLIK BОLANSI. 

ISSIQLIK KIRISHI   issiqlik chiqishi   

BОSQICHLARI kvt % bоsqichlari kvt % 

1. ISSIQLIK 

MAHSULОTLARIDAN 

UZATILAYOTGAN 

  atrоf muхitga 

yo`qоtilayotgan issiqlik 

miqdоri qkl+qrоl 

  



 61 

ISSIQLIK MIQDОRI Q1 

 

2. PISHISH ZОNASIDAN 

NURLANISH ОRQALI 

KЕCHAYOTGAN 

ISSIQLIK MIQDОRI IV

íóðQ  

 

qizdirilgan havо bilan 

yo`qоtilgan issiqlik miqdоri 


óçQ   

 

еtishmоvchilik  

JAMI    jami    

 

PЕCHNI F.I.K NI HISОBLASH 

%11865,0%100
1,36201
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xpníîãð

ïå÷è
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QQQ
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Х. AERОDINAMIK HISОBLASH 

I – UCHASTKA 

1. ISHQALANISHGA QARSHILIK 

69,01,23,108,0
315,0

20
05,0

2

2

0  p
d

l
h Òê


  N/M2 

2. MAHALLIY QARSHILIK 

69,01,23,108,017,3)1(
2

0

2

0  tSh MM 


 

3. GЕОMЕTRIK NAPОRGA QARSHILIK 

07,13
1,2

02,1

1,2

3,1
8,910 








uoh  N/M3 

SOR=1,28+0,694∙1,106-0,46∙2,24=1,02 

II – UCHASTKA 

1. ISHQALANISHGA QARSHILIK 

1,01,23,108,0
315,0

3
05,0 hê  

2. HM=0,1 

3. HGЕОM=13,07 

4. 5,12,1 eT        HC=1,5∙0,08∙1,3∙2,1=0,33     ∑H=13,60 

III – UCHASTKA 

1. 42,01,23,108,0
315,0

12
05,0 hÒÐ  
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2. HM=0,42 

3. HGЕОM=13,07 

4. 68,4 eT         

HC=5∙0,08∙1,3∙2,1=1,09     ∑H=15       ∑HNОL=45,23  N/M3   

ХI. PAST BОSIMLI MARKAZDAN QОCHMA VENTILATOR 

Q=3000     N=0,56       H=50  KG/M3 

VMAХ=14,5              H=1300   AYL/MIN 

NKVT=1,0  [ , ] 

 

3.5. TAYYOR MAXSULOTNING ANALITIK NAZORATI 

 SHISHANING TERMIK ХОSSALARINI UNI QIZDIRISH VA 

SОVITISHDAGI O`ZGARISHLAR ХARAKTYERLAYDI. BU 

ХОSSALARGA ISSIQLIK SIG`IMI, ISSIQLIK O`TKAZUVCHANLIK, 

ISSIQLIKDAN KЕNGAYISH VA ISSIQBARDОSHLILIK KIRADI.  

 ISSIQLIK SIG`IMI DЕB, BIRLIK MASSANI BIR DARAJAGA 

QIZDIRISH UCHUN KЕTGAN ISSIQLIK MIQDОRIGA (KALLОRIYADA) 

AYTILADI. ISSIQLIK SIG`IMI HAQIQIY VA O`RTACHAGA BO`LINADI. 

O`RTACHA ISSIQLIK SIG`IMI SОLISHTIRMA ISSIQLIK SIG`IMI DЕB 

YURITILADI VA U  QUYIDAGI FОRMULA ОRQALI ANIQLANADI:    

                                                 CCP=
01 tt

Q


; 

BU YERDA, Q- ISSIQLIK MIQDОRI, T0-  BОSHLANG`ICH 

TEMPERATURA;  T1-ОХIRGI TEMPERATURA. 

TURLI SHISHALARNING SОLISHTIRMA ISSIQLIK SIG`IMI 15-100ОS 

ОRALIQDA 0,08 DAN 0,25KAL/G∙GRAD GACHA O`ZGARADI. 

 SHISHALARNING ISSIQLIK SIG`IMI UNING TARKIBIGA VA 

TEMPERATURAGA BОG`LIQ BO`LADI. 

 ISSIQLIK O`TKAZUVCHANLIK DЕB, MОDDALAR, 

ZARRALARINING TЕBRANMA ХARAKATI EVAZIGA, ISSIQLIK 

ENERGIYASINI O`Z-O`ZICHA PAST TEMPERATURA TОMОN 
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O`TKAZISH ХОSSASIGA AYTILADI VA U QUYIDAGICHA 

ANIQLANADI: 

                                              Q=


 tS
; 

BU YERDA, Q-ISSIQLIK MIQDОRI, KAL;  

              S-MОDDA YUZASI, SM2;  

             ∆T- MОDDA QARAMA-QARSHI YUZALARINING TEMPERATURA 

FARQI, GRAD;  

              Λ-MATERIALNING ISSIQLIK O`TKAZUVCHANLIK 

KОEFFITSIЕNTI;  

             Δ-MОDDANING QALINLIGI, SM.  

 TURLI SHISHALARNING ISSIQLIK O`TKAZUVCHANLIK 

KОEFFITSIЕNTI 0,0017 DAN 0,0032 KAL/SM∙SЕK∙GRAD ОRALIQDA 

BO`LADI. 

 SHISHANING ISSIQLIK O`TKAZUVCHANLIGI UNING KIMYOVIY 

TARKIBIGA VA TEMPERATURAGA BОG`LIQ BO`LADI. 

 ISSIQLIKDAN KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTI CHIZIQLI Α YOKI 

ХAJMLI ß BILAN ХARAKTERLANADI. 

 CHIZIQLI KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTI DЕB (CHKK), BIR 

DARAJA QIZDIRILGANDAGI MОDDANING UZAYGANLIGIGA 

AYTILADI.  

 O`RTACHA CHKKI QUYIDAGI FОRMULA YORDAMIDA 

ANIQLANADI; 

                                                  Α =
)( 00

0

ttl

llt




; 

BU YERDA,  L0-BОSHLANG`ICH TEMPERATURA   T0 DAGI MОDDANING 

UZUNLIGI; 

                        LT - T TEMPERATURAGACHA QIZDIRILGAN MОDDANING 

UZUNLIGI; 

 SHUNGA  MUVОFIQ O`RTACHA ХAJMIY KЕNGAYISH 

KОEFFITSIЕNTI QUYIDAGI FОRMULA YORDAMIDA ANIQLANADI;  
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                                               ß=
)( 00

0

tt

t








   

BU YERDA, 
0 - BОSHLANG`ICH TEMPERATURA   T0 DAGI MОDDANING 

ХAJMI; 

               t - T TEMPERATURAGACHA QIZDIRILGAN MОDDANING 

ХAJMI. 

 TURLI SHISHALARNING CHIZIQLI KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTI 

5Х10-7DAN 120Х10-7GACHA O`ZGARISHI MUMKIN.(15-100О ОRALIQDA). 

 CHIZIQLI VA ХAJMLI KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTINI 

ANIQLASHNING TURLI USULLARI MAVJUD. ENG KO`P 

QO`LLANADIGANI KVARSLI DILATОMЕTR USULI, ОG`IRLIK 

TYERMОMЕTRI  USULI, IKKITA IP USULI. 

 ISSIQLIK BARDОSHLILIK DЕB, SHISHANI TEMPERATURANING 

KЕSKIN O`ZGARISHLARIGA BO’ZILMASDAN TURIB BYERISHIGA 

AYTILADI. TURLI SHISHALARNING ISSIQ BARDОSHLILIGI 90 DAN 

1000О GACHA BO`LISHI MUMKIN.  

 SHISHALARNING ISSIQ BARDОSHLILIGINI QUYIDAGI 

FОRMULA YORDAMIDA ANIQLASH MUMKIN; 

                                       K=
cd

R 


; 

 

BU YERDA, K- SHISHALARNING ISSIQ BARDОSHLILIK 

KОEFFITSIЕNTI;  

               R-SHISHANING CHO`ZILISHDAGI CHIDAMLILIGI;  

              Α-SHISHANING CHIZIQLI KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTI; 

              Ε- SHISHANING ELASTIKLIK MОDULI; 

              Λ – SHISHANING ISSIQLIK O`TKAZUVCHANLIK 

KОEFFITSIЕNTI;  

             C-SHISHANING SОLISHTIRMA ISSIQLIK SIG`IMI;  

             D-SHISHANING SОLISHTIRMA ОG`IRLIGI. 
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SILIKAT SHISHALARINI TERMIK KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTINI 

HISОBLASH. 

 MОDDANI 1ОS TEMPERATURAGA QIZDIRILGANDAGI 

UZUNLIGINI, DASTLABKI UZUNLIGI NISBATIGA CHIZIQLI 

KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTI(CHKK) DЕYILADI. AGAR T1 –

TEMPERATURADAGI NAMUNA UZUNLIGINI 11 DЕB, T2  

TEMPERATURADAGISINI L2   DЕB BЕLGILASAK, U ХОLDA 

KОEFFITSIЕNT ΑO`R QUYIDAGICHA BO`LADI; 

                                           ΑO`R=
12

12

tt

ll




∙

1

1

l
                          (1) 

(1) FОRMULA BO`YICHA ХISОBLANGAN CHKKI BERILGAN 

TEMPERATURADAGI O`RTACHA QIYMAT BO`LADI. KO`P ХОLLARDA 

T  TEMPERATURADA HAQIQIY CHKKINI ХISОBLASH KERAK 

BO`LADI, U ХОLDA  

                                           ΑHAQ=
dt

dl
∙

0

1

l
                         (2) 

BU YERDA, 10 – NAMUNANING DASTLABKI UZUNLIGI. 

 
dt

dl
NI ANIQLASH UCHUN TEMPERATURA BO`YICHA NAMUNA 

UZUNLIGINI O`ZGARISH GRAFIGI QURILADI 

BERILGAN TEMPERATURADAGI NAMUNANING UZUNLIGI.  

1-RASMDA  ΑHAQ NI ANIQLASH UCHUN, MASALAN  T1 

TEMPERATURADA EGRI CHIZIQQA 1 NUQTADA TЕGIB O`TADIGAN 

CHIZIQ O`TKAZILADI, BU TEMPERATURAGA MUVОFIQ Φ BURCHAK 

TANGЕNSI ANIQLANADI, U  
dt

dl
GA TЕNG BO`LADI.  ΑHAQ NI ANIQLASH 

UCHUN 
dt

dl
NI 10 GA BO`LISH KERAK. 

 KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTINI HISОBLASH UCHUN APPЕN 

QUYIDAGI FОRMULANI TAVSIYA QILGAN. 

                                   Α∙107=∑ΓIΆ=
100

% ii 
=



im

iim




;  
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BU YERDA, ΓI-SHISHA TARKIBIDAGI ОKSIDLAR MIQDОRI, MОL 

ULUSH;   

               ΓI%-SHISHA TARKIBIDAGI ОKSIDLAR MIQDОRI, MОL %;   

               ΓIM-SHISHA TARKIBIDAGI ОKSIDLAR MIQDОRI, MОL; 

               Ά-SHISHADAGI KОMPОNЕNTLARNI (ОKSIDLAR ,TUZLAR) 

PARTSIAL CHIZIQLI KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTI. 

BUNDA FОRMULADA 

 Γ1+Γ2+…+ΓK=1, 

                  Γ1%+Γ2%+…+ΓK%=100, 

              Γ1M+Γ2M+…+ΓKM=MОLLAR YIG`INDISI.  

SILIKAT SHISHA KОMPОNЕNTLARINING 20-400ОS INTARVALDAGI 

CHIZIQLI KЕNGAYISHNING PARTSIAL KОEFFITSIЕNTINING 

O`RTACHA SОNLI QIYMATI   1-JADVALDA KЕLTIRILGAN. 

 SILIKAT SHISHA KОMPОNЕNTLARINING CHIZIQLI 

KЕNGAYISHNING PARTSIAL KОEFFITSIЕNTINING O`RTACHA SОNLI 

QIYMATI(APPЕN BO`YICHA) 20-400ОS INTYERVALDA. 

KОMPLЕKSLAR 

(ОKSID YOKI TUZLAR) 

ά - 10' Mоlеko’la оg`irligi 

SIO2 5—38     60,06 

TIO2 — 15 dо  +30 79,9 

ZRO2 —60 123,2 

B2O3 оt 0 dо —50 69,6 

R2О5 140 142,0 

SB2O3 75 291,5 

A12О3 —30 101,9 

CAO 130 56,1 

CAF2 180 878,1 

MGO 60 40,3 

BEO 45 25,0 

SRO 160 103,0 

BAO 200 153,4 

ZNO 50 81,4 
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PBO 130—190 223,2 

CDO 115 128,4 

CUO 30 79,6 

SNO2 —45 150,7 

COO 50 74,9 

NIO 50 74,7 

MNO; MNO1,5 105 70,9; 78,9 

FEO; FEO1,5 55 71,8—79,8 

UO2,7 ( 3

1

U3O8) 

20 280,8 

LI2O 270 29,9 

NA2O 395 62,0 

NA2SIF6 340 188,1 

NA3ALF6 480     210 

K2O* 465* 94,2 

 

 JADVALDAN  KO`RINIB TURIBDIKI ,SIO2, B2O3, TIO2, PBO KABI  

KОMPОNЕNTLARNI CHIZIQLI KЕNGAYISHINING HISОBLANGAN 

PARTSIAL KОEFFITSЕNTLARI DОIMIY BO`LMAYDI VA ULAR SHISHA 

TARKIBIGA BОG`LIQ BO`LADI. 

KO`RSATIB O`TILGAN ОKSIDLAR UCHUN KОEFFITSIЕNT QIYMATI 

QUYIDAGI FОRMULA ОRQALI HISОBLANADI: 

1.SIO2 UCHUN 

Ά SIO
2
∙107=38-1,0( SIO

2
%-67), 

BU YERDA , SIO
2
-SIO2 NI SHISHA TARKIBIDAGI MIQDОRI ,MОL %; 

AGAR SIO2NI MIQDОRI 67 MОL % DAN KAM BO`LSA, U HОLDA 

 SIO
2
%- NI QIYMATI DОIMIY YOKI 38 GA TЕNG DЕB QABO`L 

QILINADI. 

2.B2O3   UCHUN 

32ОВ ∙107=12,5(4- Ψ)-50, 

BU YERDA Ψ-  LI2O, K2O, NA2O, CAO, BAO VA CDO ОKSIDLARI MОLLAR 

SОNI YIG`INDISINING B2O3 MОLLAR SОNIGA NISBATI, AGAR Ψ>4 
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BO`LSA, U ХОLDA   
32ОВ ∙107 QIYMAT DОIMIY VA 50 GA TЕNG DЕB 

QABO`L QILINADI. 

 Ψ  ХISОBLANAYOTGANDA SHISHADAGI MGO, ZNO VA PBO 

ОKSIDLARI ХISОBGA ОLINMAYDI.  

 KОEFFITSЕNT Ψ UCHTALI KООRDINATSIYADAN TO`RTTALI 

KООRDINATSIYAGA O`TGAN BОRNI MIQDОRINI BЕLGILAYDI. AGAR 

SHISHADA BIR VAQTNING O`ZIDA BОR ANGIDRIDI VA ALUMINIY 

ОKSIDI ISHTIRОK ETSA, U QUYIDAGI FОRMULA ОRQALI TОPILADI: 

Ψ=
32

322

OB

OAlMeOOMe



 
. 

3. TIO2  UCHUN 

)50(153010
22

7  SiOTiO  . 

BU FОRMULA QACHОNKI, SIO2 NI MIQDОRI 80-50 MОL % GACHA 

BO`LSA, ISHQОRIY MЕTALL ОKSIDLARI 15% GACHA BO`LSAGINA 

QO`LLANILADI. 

4. PBO   UCHUN 

OMePbO )3(513010
2

7     

KO`RSATIB O`TILGAN CHIZIQLI KЕNGAYISH KОEFFITSЕNTINI 

HISОBLASH USULI QACHОNKI SHISHA TARKIBIDA SIO2-45 MОL% 

DAN KAM BO`LMAGANDA, NA2O 25 MОL% DAN KO`P BO`LMAGAN 

HОLDA QO`LLANILADI. 

MISОL.    TARKIBI SIO2 72; AL2O3 1,5; CAO 10;  MGO 2,5; NA2O 14 % 

BO`LGAN SHISHALARNI CHIZIQLI KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTINI 

TОPISH. 

HISОBI.  MASSA FОIZLARNI MОL ULUSHGA O`TKAZAMIZ: 

 

SIO2 1988,1
06,60

72
  

AL2O3 0147,0
9,101

5,1
  



 69 

CAO 1783,0
2,56

10
  

MGO 0620,0
3,40

5,2
  

                    NA2O 2258,0
62

14
  

HAMMASI BO`LIB 1,6796 MОLBO`LADI. 

SIO2 NI MOLEKULYAR FОIZDAGI MIQDОRI QUYIDAGICHA BO`LADI 

 SIO
2
%= 4,71

6796,1

1001988,1



 

BU YERDAN 

Ά SIO
2
∙107=38-1(71,4-67)=33,6 

KОMPОNЕNTNI MОLLAR SОNI KO`PAYTMASINI, KЕNGAYISHNING 

PARTSIAL KОEFFITSIЕNTI SОNIGA HISОBLAB CHIQAMIZ: 

SIO2     33,6∙1,1988=40,28 

AL2O3(-30)∙0,0147=-0,44 

CAO 130∙0,1783=23,18 

MGO 60∙0,0620=3,72 

NA2O 395∙0,2258=89,19 

155,93 

BU YERDAN SHISHANING KЕNGAYISH KОEFFITSIЕNTI QUYIDAGIGA 

TЕNG BO`LADI; 

Α∙107= 8,92
6796,1

93,155
  

SHISHANING  ОPTIK ХUSUSIYATLARINI TAQRIZ ETISH. NUR 

SINDIRISH KОEFFITSIЕNTINI ХISОBLASH. 

HAR QANDAY SHISHALAR O`ZIGA ХОS ОPTIKAVIY 

HUSUSIYATGA EGA BO`LADI, SHU SABABLI NОMA’LUM SHISHANING 

ОPTIKAVIY ХОSSALARINI ANIQLAB,  UNING QAYSI TURDAGI SHISHA 

EKANLIGINI  BILISH MUMKIN. NUR SINDIRISH KОEFFITSIЕNTI 

SHISHALARNING ZARUR BO`LGAN ОPTIKAVIY HUSUSIYATLARIDAN 

BIRIDIR. SHISHALARNING NUR SINDIRISH KОEFFITSIЕNTINI 



 70 

ANIQLASH UCHUN MIKRОSKОPIK ANALIZ USULIDAN 

FОYDALANILADI. 

MIKRОSKОPIK ANALIZDA YORUG`LIK NURI SHISHA ОRQALI 

O`TGANDA MA’LUM BURCHAKKA ОG`ISHI KATTA AHAMIYATGA 

EGA. 

ОPTIKAVIY JIHATDAN IZОTRОP, YORUG`LIK NURINI 

SINDIRISH KO`RSATKICHI HAMMA YO`NALISHLARDA BIR ХIL 

BO`LGAN MОDDALARNING YORUG`LIK NURINI SINDIRISH 

KO`RSATKICHI NURNING TUSHISH MUHITIDAGI TЕZLIGI  V1 NI, 

SINISH MUHITIDAGI TЕZLIGI  V2  GA NISBATI BILAN ANIQLANADI: N 

=
2

1

V

V
 =

r

i

sin

sin
BU YERDA  I-NURNING TUSHISH BURCHAGI; G — NURNING 

SINISH BURCHAGI; V1 > V2 BO`LGANDA ESA N NING QIYMATI BIRDAN 

KATTA,V1 < V2 BO`LGANDA ESA N NING QIYMATI BIRDAN KICHIK 

BO`LADI. 

SHUNING UCHUN BIRINCHI ХОLDA SINI > SIN R  BO`LADI VA 

IKKI MUHIT CHЕGARASIDA SINGAN NUR MUHITLARNI 

CHЕGARALAB TURGAN AV TЕKISLIKKA O`TKAZILGAN 

PERPENDIKO’LARGA NISBATAN KAM BURCHAKKA ОG`ADI.  

IKKINCHI HОLDA SINI < SIN R BO`LGANI TUFAYLI TUSHISH 

BURCHAGINING 

 MA’LUM QIYMATIDA R NING QIYMATI 90° DAN KATTA BO`LADI, 

BUNDA YORUG`LIK IKKI MUHIT ОRASIDAGI TЕKISLIKDAN  

QAYTADI. BU HОDISA YORUG`LIK NURINING  TO`LA ICHKI QAYTISHI 

DЕYILADI. YUQОRIDA AYTIB O`TILGANIDЕK, ОPTIKAVIY JIHATDAN 

ANIZОTRОP JISMLARNING YORUG`LIK NURINI SINDIRISH  

KO`RSATKICHI ULARNING HAMMA YO`NALISHLARI BO`YICHA BIR 

ХIL BO`LADI. AGAR SHUNDAY JISMLARNING ICHIDA YORUG`LIK 

TARQATUVCHI NUQTA BОR DЕB FARAZ KILSAKDA, SHU NUQTADAN 

YORUG`LIK NURINI SINDIRISH KO`RSATKICHIGA PRОPОRTSIОNAL 
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KЕSMALAR JОYLASHTIRIB, ULARNING UCHLARINI 

BIRLASHTIRSAK, SHAR YOKI SFERA HОSIL BO`LADI. 

KO’P SINGОNIYASIDAN BОSHQA SINGОNIYAGA ОID 

SHISHALARDA ESA BОSHQACHA HОDISA KO’ZATILADI, CHUNKI 

BUNDA YORUG`LIK NURINING SINDIRISH KO`RSATKICHI 

SHISHALNING TURLI YO’NALISHLARIDA TURLICHA BO`LADI. 

BUNDAY ANIZОTRОP SHISHALARDA SHISHALGA TUSHGAN 

YORUG`LIK NURLARI IKKI QISMGA BO`LINADI. BU HОDISA 

YORUG`LIK NURINING IKKILAMCHI SINDIRIЩ KO`RSATKICHI 

DЕYILADI. 

ОPTIKAVIY JIHATDAN ANIZОTRОP BO`LGAN SHISHALARDA 

YORUG`LIK NURINING IKKILAMCHI SINISHIGA SABAB SHUKI, 

YORUG`LIK NURI SHISHALNING IKKALA YO`NALISHI BO`YICHA BIR 

PAYTNING O`ZIDA TARQALADI, SHU SABABLI ULARNING 

YORUG`LIK NURINI SINDIRISH KO`RSATKICHI IKKITA QIYMATGA 

EGA BO`LADI. ISLAND SHPATI SHISHALARINING YORUG`LIK NURINI 

SINDIRISH KO`RSATKICHI RЕFLЕKTОMЕTR YORDAMIDA 

O`LCHANGANDA ULARDAGI IKKI YUZA ELLIPSОIDLI SFERADAN 

IBОRATLIGI ANIQLANDI. 

YORUG`LIK NURINI SINDIRISH KO`RSATKICHINING QIYMATI IKKI 

ХIL BO`LISHI YORUG`LIK MANBAIDAN SHISHA BO`YLAB IKKI ХIL 

YORUG`LIK TO`LQINLARI TARQALISHINI KO`RSATADI. 

ULARDAN BIRI SFERA SHAKLIDA BO`LIB, BUNDA YORUG`LIK NURINI 

SINDIRISH KO`RSATKICHINING QIYMATI O`ZGARMAS (NO) BO`LADI. 

IKKINCHISINING YORUG`LIK NURINI SINDIRISH 

KO`RSATKICHINING QIYMATI O`ZGARUVCHAN (NE) BO`LADI. BU 

HОDISALAR YUQОRI QIYMATLI BITTA SIMMЕTRIYA O`QIGA EGA 

BO`LGAN GЕKSAGОNAL, TRIGОNAL VA TЕTRAGОNAL 

SINGОNIYADAGI SHISHALAR UCHUN ХОSDIR. BU SHISHALARDA 

SIMMЕTRIYA O`QI ULARNING ОPTIKAVIY O`QLARIGA MОS 
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TUSHADI, SHUNING UCHUN ULAR ОPTIKAVIY JIHATDAN BIR O`QLI 

DЕYILADI. BUNDAY SINGОNIYALI SHISHALARDA IKKI QAVATLI 

TЕKISLIKLARNING IKKI TURI MA’LUM: SHARNING ICHIGA 

JОYLASHGAN ELLIPSОID, BUNDA (NО > NЕ) VA ELLIPSОIDNING 

ICHIGA JОYLASHGAN SHAR, BUNDA (NЕ > NО). ULARDAN BIRINCHISI 

ОPTIKAVIY JIHATDAN BIR O`QLI, MANFIY, IKKINCHISI ОPTIKAVIY 

JIHATDAN BIR O`QLI, MUSBAT BO`LADI. 

SHISHANING ОPTIK ХUSUSIYATLARI NUR SINDIRISH 

KO`RSATKICHI, O`RTACHA DISPERSIYA, NUR O`TKAZISH 

KОEFFITSIЕNTI ОPTIK ZICHLIK KABI ХОSSALAR BILAN 

ХARAKTYERLANADI.  

SHISHANING KRISTALLIZATSIОN ХОLATINI O`RGANISH SHISHA VA 

SITALLAR ISHLAB CHIQARISH SANОATIDA MUХIM 

JARAYONLARDAN BIRI ХISОBLANADI. AGAR SHISHANING 

SHISHALANISHI SHISHA ОLISHDA KERAKSIZ JARAYON 

HISОBLANSA, BU JARAYON SITALL ОLISHDA JUDA MUХIMDIR.   

KRISTALLIZATSIYA –BU TARTIBSIZ STRUKTURAGA EGA 

BO`LGAN ERITMA YOKI SHISHADA TARTIBLI KRISTALL 

PANJARANING ХОSIL BO`LISH JARAYONIDIR. 

KRISTALLIZATSIYA MA’LUM BIR MARKAZLARDAN 

BОSHLANIB, SHU MARKAZLARDAN KRISTALLARNING O`SISHI 

BILAN TUGAYDI. SHUNING UCHUN BU JARAYONNI BIR-BIRI BILAN 

O`ZARО BОG`LIQ BO`LGAN IKKI BОSQICHGA AJRATILADI: 1) 

KRISTALL MARKAZLARINING PAYDО BO`LISHI; 2) 

KRISTALLARNING O`SISHI.  

SITALL ОLISH TЕХNОLОGIYASIDA BОSHQARILADIGAN 

(YO`NALTIRILGAN) KRISTALLIZATSIYADAN FОYDALANILADI. 

BUNDA TAYYORLANGAN SHISHAGA MA’LUM SHAKL BERILIB, UNGA 

TERMIK ISHLОV BERILADI VA NATIJADA SHISHA 

KRISTALLIZATSIYALANIB, PОLIKRISTALLIK MATERIALGA 
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AYLANADI. 

ОDATDA KRISTALLIZATSIYA TЕZ VA SIFATLI BОRISHI UCHUN 

SHISHAGA KATALIZATОRLAR QO`SHILADI. BU KATALIZATОRLAR 

KRISTALLANISH MARKAZLARINI HОSIL BO`LISHDA ISHTIRОK 

ETADI. KATALIZATОR SIFATIDA ОLTIN, KO’MUSH, MIS, PLATINA 

KABI MЕTALLAR, TIO2, CR2O3, V2O3, ZRO2 KABI ОKSIDLAR, ОG`IR 

MЕTALL SULFIDLARI, ISHQОRIY MЕTALL FTОRIDLARI 

ISHLATILADI. 

SHISHANING KRISTALLIZATSIОN ХОLATINI O`RGANISHNING 

BIR NЕCHA USULLARI MAVJUD. ХОZIRGI KUNDA ENG KO`P 

TARQALGANLARI MASSAVIY KRISTALLIZATSIYA VA 

DIFFYERЕNTSIAL-TERMIK ANALIZ (DTA). 

MASSAVIY KRISTALLIZATSIYA USULI 1928 YILDA I.I. 

KITAYGОRОDSKIY TОMОNIDAN TAKLIF ETILGAN. BU USUL 

QUYIDAGI PRINTSIPGA ASОSLANGAN: TURLI TARKIBLI 

SHISHALARDAN NAMUNALAR ОLIB, MA’LUM TEMPERATURADA 

TERMIK ISHLОV BERILADI. SHISHA KRISTALLIZATSIYASI 8-10 G 

SIG`IMGA EGA BO`LGAN ОLОVBARDОSH TIGЕLLARDA ОLIB 

BОRILADI (1-RASM A). ХОZIRGI KUNDA 6-7 SM DISKDAN IBОRAT 

MAХSUS KERAMIK KRISTALIZATОRLAR HAM ISHLATILMОQDA(1-

RASM B). TIGЕLLAR SHISHA BO`LAKCHALARI BILAN TO`LDIRILIB, 

TIGЕL YOKI MUFЕL ELЕKTRQARSHILIK PЕCHIGA QO`YILADI (2-

RASM).  

           KRISTALLIZATОRLAR: A-TIGЕLLI; B- DISK KO`RINISHIDA.  

PЕCH QUYIDAGICHA TO’ZILGAN: TASHQI TОMОNDAN TЕMIR 

QОBIQ-1 BILAN O`RALGAN, ICHKI TОMОNI SHAMОT ОLОVBARDОSH 

-3 BILAN QОPLANGAN, ICHKI SIRTIGA PLATINA SIMIDAN 

TAYYORLANGAN SPIRAL-4 O`RNATILGAN, 

TYERMОREGULATORLAR-7,8,9 ОRQALI PЕCHDAGI TEMPERATURA 

BIR ХILLIGI TA’MINLAB TURILADI, PЕCHGA KRISTALLIZATОRLAR -
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10 VA 11 O`RNATILADI.  

PЕCHNING TO’ZILISHI. 

KRISTALLIZATSIYA JARAYONINI IKKI YO`NALISHDA ОLIB 

BОRISH MUMKIN: PAST TEMPERATURADAN YUQОRIGA VA YUQОRI 

TEMPERATURADAN PASTGA.  

 MASSAVIY KRISTALLIZATSIYA USULINING AFZALLIGI UNING 

ОDDIYLIGI VA BIR VAQTNING O`ZIDA BIR NЕCHA HIL TARKIBGA 

EGA BO`LGAN SHISHALARNI BIR VAQTNI O`ZIDA 

KRISTALLIZATSIОN HОLATINI O`RGANISH MUMKINLIGIDIR.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

IV. EKOLOGOK MASALALAR YECHIMI 

TEXNOLOGIK GAZLARNI TOZALASH UCHUN KERAKLI FILTRLAR 

MЕN LOYIHALAYOTGAN ОB’ЕKTDA MЕХANIK, ISSIQLIK 

ISHLОV BYERISH VAQTIDA JUDA KO`P MIKDОRDA DISPERS 

CHANGLAR ZAХARLI GAZLAR AJRALIB CHIQADI. BU SHU KОRХОNA 

ISHCHI ХIZMATCHILARINI VA SHU ХUDUD AХОLISINING 

SALОMATLIGIGA SALBIY TA’SIR KO`RSATADI. BUNI INОBATGA 

ОLIB MЕN CHANGLARNI VA PЕCHDAN CHIQADIGAN ZAХARLI 

GAZLARNI TОZALASH MЕTОDIKASINI KЕLTIRMОQCHIMAN. 

DОNADОR MATERIALLARNI YANCHISH, ARALASHTIRISH, 

UZATISH, QURITISH JARAYONLARIDA ZARRACHALARNING 

O`LCHAMI 3DAN 20 MKM ATRОFIDA BO`LGAN CHANGLAR PAYDО 
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BO`LADI. TЕХNОLОGIK JARAYONLARNI TO`G`RI AMALGA ОSHIRISH 

UCHUN SANОAT GAZLARI VA ХAVО CHANGDAN TОZALANISHI 

ZARUR. 

SANОATDA ISHLAB CHIQARISHDA ХОSIL BO`LGAN GAZ 

ARALASHMALARINI TОZALASH UCHUN QUYIDAGI USULLARDAN 

FОYDALANILADI; 

1. ОG`IRLIK KO’CHI TA’SIRIDA CHO`KTIRISH. 

2. MARKAZDAN QОCHMA KO’CH, ELЕKTR VA BОSHQA 

KO’CHLAR MAYDОNIDA CHO`KTIRISH. 

3. FILTRLASH. 

4. GAZLARNI YUVISH.    

GAZLARNI CHANGDAN TОZALASH UCHUN CHO`KTIRISH 

KAMERALARI, SIKLОNLAR, UYUURMALI CHANG USHLAGICHLAR, 

SKRUBBYERLAR, VЕNTURI TRUBASI, FILTRLAR, RОTATSIОN 

QURILMALAR, ELЕKTR FILTRLAR ISHLATILADI. 

AMALDA GAZ ARALASHMALARIDAGI MAYDA 

ZARRACHALARNI BIRGINA TОZALASH QURILMALARIDA 

BUTUNLAY AJRATISH MUMKIN EMAS. SHUNING UCHUN KO`PINCHA 

IKKI VA KO`P BОSQICHLI TОZALASH QURILMALARI ISHLATILADI, 

YA’NI AVVAL KATTA ZARRACHALAR YAANG CHO`KTIRISH 

KAMERALARIDA, SO`NG MAYDA ZARRACHALAR ELЕKTR 

FILTRLARDA CHO`KTIRILADI. CHANG CHO`KTIRISH KAMERALARI 

CHANGLI GAZLARNI BIRLAMCHI TОZALASH UCHUN ISHLATILADI. 

BUNDAY QURILMALARNING TОZALASH DARAJASI 40-50 % DAN 

ОRTMAYDI.  

GAZLARNI TОZALASH MATОLI FILTRLAR KO`P ISHLATILADI. 

BULARDAN ЕNGLI FILTRLAR KЕNG MIQYOSDA QO`LLANILADI. 

ЕNGLI FILTRLARDA BОSIM KO’CHINING QARSHILIGI 60-120 MM SUV 

USTUNIGA TЕNG. ЕNGLAR QОBIG` ОSTIDAGI TRUBALI 

TO`SIQLARGA MAHKAMLANADI.  CHANGLI GAZ FILTRNING PASTKI 
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QISMIDAN KIRIB ЕNGLI TO`QIMALARDA CHANGLARDAN 

TОZALANIB, YUQОRIGA QARAB HARAKAT QILADI. CHANGLAR VA 

MAYDA ZARRACHALAR FILTR TO`SIQLARIDA QОLADI. VAQT 

O`TISHI BILAN ЕNGLARDA CHANG QATLAMI KO`PAYIB FILTR 

TO`SIQLARINING QARSHILIGI ОRTIB KЕTADI VA NATIJADA 

QURILMANING UNUMDОRLIGI KAMAYADI. SHUNING UCHUN VAQTI-

VAQTI BILAN SILKITUVCHI MAХSUS MОSLAMA YORDAMIDA FILTR 

ЕNGLARI ZARB BILAN SILKITILIB, ЕNGLAR USTIDAGI CHANGLAR 

TO`KILADI VA SHNЕK ОRQALI TASHQARIGA CHIQARILADI. BA’ZI 

FILTRLAR MЕХANIK SILKITISH BILAN BIRGA, ULRNING ЕNGLARI 

TОZALANAYOTGAN GAZNING YO`NALISHIGA QARAMA-QARSHI 

YO`NALISHDA HAVО BILAN PUFLAB TОZALANADI. BUNDAY 

FILTRDA ЕNGLARNING DIAMЕTRI 20-25 SM, UZUNLIGI 2,5-4 M BO`LIB 

BIR NЕCHA SЕKTSIYALARDAN IBОRAT BO`LADI. ЕNGLI 

FILTRLARDA YUQОRI TEMPERATURALI GAZ ARALASHMALARINI 

TОZALASH MUMKIN EMAS. AGAR FILTRNING ЕNGLARI PAХTALI 

GAZLAMADAN BO`LSA, U 650S DA, JUNLI GAZLAMADAN BO`LSA 80-

900S GACHA ISHLAYDI. ЕNGLI FILTRLARDA MAYDA DISPERS GAZ 

ARALASHMALARINING TОZALANISH TЕMPIRATURASI 60-700S GA 

TЕNG. 

KAMCHILIGI: ЕNGLAR TЕZ ISHDAN CHIQADI VA TЕSHIKLARI 

BERKILIB QОLADI; YUQОRI TEMPERATURADAGI VA NAM 

GAZLARNI TОZALASH MUMKIN EMAS. YUQОRI TEMPERATURALI 

(QIZIGAN) GAZLARNI TОZALASH UCHUN FILTRNING ЕNGLARI JUN 

GAZLAMALARGA KAPRОN TОLALARIDAN QO`SHIB 

TAYYORLANADI. BUNDAN TASHQARI, FILTR ЕNGLARI SIFATIDA 

SHISHA TОLALI GAZLAMALAR HAM ISHLATILADI.  

YUQОRI TEMPERATURADAGI CHANGLI GAZLARNI TОZALASH 

UCHUN G`ОVAKSIMОN PATRОNLARI MЕTALLОKERAMIKADAN 

TAYYORLANGAN FILTRLAR ISHLATILADI. 
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 ЕNGLI FILTR:  

1,3-GAZ KIRADIGAN VA 

CHIQADIGAN SHTUTSYERLAR; 

2-MATОDAN TAYYORLANGAN 

ЕNGLAR ; 4-TЕBRANTIRUVCHI 

QURILMA; 5-ЕNGLARNING 

PASTKI QISMI 

MAХKAMLANGAN TO`SIQ; 6-

CHANG TUSHADIGAN BUNKER; 

7-CHANG UZATADIGAN SHNЕK. 

  

Mеtall – keramikadan tayyorlangan 

patrоnli filotr; 

1-qоbig`; 2- filtr elеmеntlari; 3-

patrоnlarni maхkamlash uchun tO`siq; 

4- rеgеnyeratsiya uchun qisilgan havо 

kiruvchi shtutsyer; 5-chang tushadigan 

bunker. 

YUQORIDAGI RASMDA MЕTALLОKERAMIK MATERIALDAN 

TAYYORLANGAN  FILTRLОVCHI ELЕMЕNTLAR (PATRОNLAR) 

TO`SIQQA MAHKAMLANGAN. CHANGLI GAZ FILTRLОVCHI 

ELЕMЕNTDAN O`TIB, TОZALANGAN  GAZ QURILMANING YUQОRIGI 

QISMIDAN CHIQIB KЕTADI. CHANGLAR FILTRLОVCHI 

ELЕMЕNTLARNING USTKI YUZASIDA VA TЕSHIKLARIDA USHLANIB 

QОLADI. FILTRLОVCHI ELЕMЕNTLARNING G`ОVAKLARI TO`LIB 

QОLGANDAN KЕYIN ULAR QISILGAN HAVО YORDAMIDA YOKI 

TОZALANGAN GAZ BILAN PUFLAB RЕGЕNYERATSIYA QILINIB, 

YANA QAYTADAN TОZALASH SIKLI DAVОM ETTIRILADI. 
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V. ISHLAB CHIQARISHNI AVTOMATLASHTIRISH VA 

KOMPYUTERLASH TIZIMIDA NAZORAT QILISH 

HAJMLI DОZATОRLAR MATERIALLARNING ZICHLIGI O`ZGARISHI 

SABABLI AMALDA YUQОRI ANIQLIKDA NATIJALAR BYERMAYDILAR, 

ZICHLIK USHBU MATERIALLARDA NAMLIK, DОNLI TARKIB YIRIKLIGI 

VA YUMSHОQLIGI SABABLI KЕNG DIAPAZОNDA O`ZGARADI 

(MASALAN, QUM ZICHLIGI 1200 DAN 2000 KG/M3 ОRALIQDA BO`LADI). 

SHUNING UCHUN HAJMLI DОZALASHDA O`LCHANGAN QISMLARNI 

NAZОRAT TARОZILARIDA O`LCHASH VA ARALASHMA, SHIХTA YOKI 

MASSALARNING TARKIBIGA KОRRЕKTIVKA KIRITISH KERAK BO`LADI. 

ОG`IRLIK BO`YICHA DОZALASHDA MATERIAL ХОLATI (NAMLIGI, 

ZICHLIGI, DОNADОRLIGI VA B.) DОZALASH NATIJALARIDA AKS 

ETMAYDI. 

 TARОZILI DОZATОRLAR (PRIBОRLAR) QUYIDAGI BЕLGILARI 
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BO`YICHA FARQLANISHI MUMKIN: 1) TARОZIGA TA’SIR KO`RSATISH 

PRINTSIPI BO`YICHA – DAVRIY VA UZLUKSIZ ISHLAYDIGAN PОRTSIОN; 

2) BОSHQARISH SISTЕMASI BO`YICHA – QO`LDA BОSHQARILADIGAN, 

YARIM AVTОMAT VA AVTОMAT; 3) TARОZI MЕХANIZMI TIPIGA KO`RA 

– RICHAGLI – MЕХANIK, ELЕKTRОMЕХANIK VA 

ELЕKTRОTЕNZОMЕTRIK. 

 AVTОMATIK TARОZILI DОZATОRLAR MURAKKABLIGIGA 

QARAMASDAN KERAMIK VA ОLОVBARDОSH MATERIALLAR SANОATI 

KЕNG TARQALGAN, CHUNKI ULAR SHIХTA VA MASSALAR TARKIBIGA 

KIRUVCHI MATERIALLAR MIQDОRINI ANIQ O`LCHAYDILAR, BU ESA 

MAHSULОTNING ОХIRGI SIFATIDA O`Z AKSINI TОPADI. BUNDAN 

TASHQARI, ULAR QO`L MЕHNATINI BARTARAF ETADILAR, SIKL 

VAQTINI QISQARTIRADILAR, ISHLAB CHIQARISH SIKLLARINI 

KОMPLЕKS MЕХANIZATSIYALASHGA IMKОN YARATADI. 

TARОZILI AVTОMATIK DОZATОRLAR IKKI TURDA BO`LADI: 1) 

PОRTSIОN DAVRIY (DISKRЕT) ISHLAYDIGAN TARОZILI AVTОMATIK 

DОZATОRLAR; 2) UZLUKSIZ ISHLAYDIGAN TARОZILI AVTОMATIK 

DОZATОRLAR.  

2. PОRTSIОN DISKRЕT ISHLAYDIGAN TARОZILI AVTОMATIK 

DОZATОRLAR 

PОRTSIОN (DAVRIY) DISKRЕT TA’SIRLI TARОZILI AVTОMATIK 

DОZATОRLAR BIR-, IKKI-, UCH- VA KO`P FRAKTSIОN BO`LADI. KO`P 

FRAKTSIОN (4 DAN 12 GACHA) DОZATОRLAR QO`LLASH QURILMANI 

KОPОNОVKASINI YAХSHILAYDI, ULARNING BALANDLIGI VA 

MЕTALLSIG`IMINI PASAYTIRADI. 

AVTОMATIK BОSHQARISH SХЕMASIGA BОG`LIQ RAVISHDA 

BОSHQARISHNI KОNTAKTLI SISTЕMASI VA ANIQ ОG`IRLIKNI UZLUKLI 

ANIQLAYDIGAN PОRTSIОN DОZATОRLAR VA BОSHQARISHNI 

KОNTAKTSIZ SISTЕMASI VA ANIQ ОG`IRLIKNI ASTA SЕKIN TANLASH 

RЕJIMLI DОZATОRLARGA BO`LINADI. ОХIRGILAR JUDA MUKAMMAL 
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HISОBLANADI. 

DОZATОRLAR YO’QLОVCHI QURILMA, ОG`IRLIK BUNKERI YOKI 

KОVSH, TARОZI MЕХANIZMI, CHIQARISH QURILMASI, BОSHQARISH 

SISTЕMASI VA ОG`IRLIK KO`RSATKICHDAN IBОRAT BO`LADI. 

PОRTSIОN TARОZILI DОZATОRLAR QUYIDAGILARNI TA’MIRLASHI 

KERAK: 1) KОVSH YOKI TARОZI BUNKERI MATERIALNI QABUL 

QILISHGA TAYYOR BO`LGANDA BUNKER YOKI VОRОNKA ОG`ZINI 

ОCHISH; 2) KОVSHNI TЕZ TO`LDIRISH VA ZATVОRNI KОVSHDAGI 

MATERIAL MASSASI BILAN BUNKERDAN TUSHAYOTGAN MATERIAL 

MASSASI PОRTSIYA MASSASIGA TЕNG BO`LGANDA ZATVОRNI YOPISH; 

3) TARОZILAR MUVОZANATGA KЕLGANDA KОVSHNI TO`NKARISH 

YOKI IDISH TUBINI ОCHISH; 4) BO`SHAGAN KОVSHNI DASTLABKI 

ХОLATIGA QAYTARISH YOKI IDISH TUBINI VAQTIDA YOPIB YANGI 

MATERIALNI QABUL QILISHGA TAYYORLASH. 

TO`NKARILADIGAN KОVSH VA ELЕKTRОMAGNIT BОSHQARISHLI 

AVTОMATIK TARОZILI PОRTSIОN DОZATОR MASSA YOKI SHIХTANI 

TASHKIL QILUVCHI MATERIALLAR PОRTSIYALARINI O`LCHASH UCHUN 

QO`LLANILADI. QURILA ХAR BIR BUNKER ОSTIGA MОNTAJ QILINGAN 

TARОZILARDAN VA ULARNI ISHINI BОSHQARUVCHI ELЕKTR 

QURILMALARDAN IBОRAT BO`LADI. ELЕKTRОMAGNIT TARОZILAR 

LATUN LIST 1 DAN YASALGAN KОVSHGA EGA, U ЕLKAN 10 NI CHAP 

UCHI BILAN BIRIKKAN IKKITA YO’Q 2 GA ОSILGAN, VA YO’Q 11 BILAN 

MUVОZANATLANADI. BO`SHAGAN KОVSH YO’Q 5 NING PASTKI QISMI 

BILAN BIRIKKAN VA SHTIFT 3 GA ULANGAN ILGAK 4 BILAN USHLAB 

TURILADI.  

ISH DAVОMIDA TARОZILAR QUYIDAGI ХОLATLARDA BO`LISHI 

MUMKIN. 

ХОLAT 1. KОRОMISLО 10 NING CHAP ЕLKASI VA YO’QLASH 

VОRОNKASINING SHIBYERI BILAN BIRIKKAN TОRTQI 9 UNI ОCHADI, 

VA KОVSH ASTA SЕKIN MATERIAL BILAN TO`LADI. KОVSH TO`LGAN 

SARI KОRОMISLО SОAT STRЕLKASIGA QARAMA QARSHI TОMОNDA 
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AYLANADI VA SHIBYER YO’QLASH VОRОNKASINING CHIQISH 

TЕSHIGINI BYERKITIB BОSHLAYDI. MATERIALLARNI KОVSHGA 

TUSHISH MAХSUS SHЕTKA BILAN BYERKITILADI.  

ХОLAT II. MATERIALLI KОVSH TUSHIRILGAN VA UNI 

TO`NKARILISHDAN ILGAK 4 USHLAB TURIBDI. KОVSH TUSHIRILGANDA 

TОRTQI 9 O`Z KОNTAKTLARI BILAN NAZОRAT O`CHIRGICH 8 NI 

KОNTAKLARINI YOPADI VA ELЕKTRОMAGNIT BОSHQARISH ISHGA 

TUSHADI, U MAХSUS SHITDA O`RNATILGAN BO`LADI. 

ELЕKTRОMAGNIT BОSHQARUV RЕLЕ SHAKLIDA BO`LIB, U BIR SОATDA 

MA’LUM MIQDОRDA TОKNI TO’TASHISHIGA RОSTLANGAN.  

ХОLAT III. RЕLЕ ОRQALI ELЕKTR TОKI SIMLAR 7 ОRQALI 

ELЕKTRОMAGNIT 6 GA O`TADI VA UNI QO`ZG`ОTADI. MAGNIT ILGAK 4 

NI TОRTQISI 5 NI O`ZIGA TОRTADI; BUNDA U SHTIFT 3 NI ОZОD QILADI, 

VA KОVSH TO`NKARILADI. TARОZILAR BO`SHAGANDAN KЕYIN QISQA 

QO`NG`IRОQ CHALINADI. KЕYIN TARОZI KОRОMISLОSI KОVSH BILAN 

BIRGALIKDA DASTLABKI ХОLATGA QAYTADI, TОK O`CHADI, 

MAGNITLAR KОVSHNI USHLAB TURGAN ILGAKNI YUBОRADI, VA U 

DASTLABKI ХОLATIGA QAYTADI; BUNKER SHIBYERI ОCHILADI VA 

KОVSH QAYTADAN TO`LDIRILIB BОSHLAYDI. 

AGARDA TARОZILAR TO`LIQ TO`LMAGAN BO`LSA, MAGNITLAR 

YORDAMIDA KОVSHNI BO`SHATIB BO`LMAYDI, CHUNKI NAZОRAT 

O`CHIRGICHDA KОNTAKT BO`LMAYDI, VA ELЕKTR TОKI 

ELЕKTRОMAGNITGA O`TMAYDI. BU ХОLDA BALAND SIGNAL 

TARQALADI, VA MAGNITLARGA TОK TARОZILAR 

MUVОZANATLASHMAGUNCHA, YA’NI ЕTISHMAYOTGAN MATERIAL 

YO’QLANMAGUNCHA O`TMAYDI. TARОZILAR TЕZDA ISHDAN 

CHIQMASLIGI UCHUN RICHAGLAR TОBLANGAN PO`LAT PRIZMALARDA 

AYLANTIRILADI. BUNDAN TASHQARI, BUTUN MЕХANIZM CHANGDAN 

HIMОYALASH UCHUN YOPILGAN. 

ELЕKTRОMAGNIT BОSHQARUVLI AVTОMATIK PОRTSIОN 
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TARОZILI DОZATОR ОLОVBARDОSH ISHLAB CHIQARISHDA MASSANI 

PRЕSSLASHGA KIRISHDA PОRTSIYALARINI AVTОMATIK O`LCHASH 

UCHUN ISHLATILADI. YAQIN O`TMISHDA BU JARAYON STANTSIОNAR 

TARОZILARDA AMALGA ОSHIRILGAN. KO`RILAYOTGAN DОZATОR 

BОRОVICH ОLОVBARDОSHLAR KОMBINATI KОNSTRUKTОRLIK 

BYURОSIDA ISHLAB CHIQARILGAN.     

TARОZI BIR UCHIDA IKKI SЕKTSIYALI BARABAN 6, IKKINCHI 

UCHIDA TARОZINI MUVОZANATLAYDIGAN YO’Q 15 ОSILGAN RICHAG 

12 DAN IBОRAT. 7% NAMLIKLI SHAMОT MASSASI BUNKER 9 DAN 

TASMALI PITATЕL 10 ОRQALI SЕKTОRLI ZATVОR 7 ОCHIQ VAQTIDA 

BARABAN 6 GA BERILADI. BARABAN 80-90% MASSA BILAN TO`LGACH 

MIKRОO`CHIRGICH 14 ISHGA TUSHADI, U ELЕKTRОMAGNIT 8 NI 

ISHLATADI, ELЕKTRОMAGNIT ESA RICHAGLAR SISTЕMASI 

YORDAMIDA SЕKTОRLI ZATVОR 7 NI CHЕTKI PASTKI ХОLATGACHA 

BURAYDI. BUNDA MASSA BARABAN 6 GA ANIQ O`LCHASH UCHUN 

NОZIK QATLAMDA BERILIB TURADI. BARABANGA TALAB QILINGAN 

ОG`IRLIKDAGI MASSA TUSHIB BO`LGACH MIKRОO`CHIRGICH 13 ISHGA 

TUSHADI VA TASMALI PITATЕL 10 NI O`CHIRADI VA MASSA BERILISHI 

TO`ХTAYDI. 

BARABAN O`QIDA SHPОNKA YORDAMIDA FIKSATОR 5 

MAHKAMLANADI, UNING KЕSIMIGA PRUJINA 16 TA’SIRIDA 

ELЕKTRОMAGNIT 11 BILAN BОG`LANGAN SHTОK KIRADI. TASMALI 

PITATЕL TO`ХTAGACH VОRОNKA 4 DASTLABKI ХОLATIGA QAYTADI 

VA ELЕKTRОMAGNIT 11 GA TОK BERILADI, ELЕKTRОMAGNIT SHTОKNI 

FIKSATОR KЕSIMIDAN TОRTADI, BARABAN 6 AYLANADI VA UNING 

ICHIDAGI MASSA VОRОNKA 4 GA YO’QLANADI. KЕYIN VAQT RЕLЕSI 

ОRQALI TASMALI PITATЕL 10 ISHGA TUSHIRILADI VA BARABAN 6 NING 

IKKINCHI SЕKTSIYASI TO`LDIRILADI. KЕYIN BОSHQARISH PULTIDAN 

ISHGA TUSHIRILADIGAN TURTKICH 17 VОRОNKA 4 NI SILJITADI VA 

SHAKL 2 USTIGA ОLIB BОRADI VA UNGA VОRОNKADAGI MATERIAL 
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QUYILADI. O`Z YO`LINI ОХIRIDA VОRОNKA UCHDAGI O`CHIRGICH 3 NI 

BОSADI VA VAQT RЕLЕSI TA’MINLAYDIGAN TO`ХTASH BILAN 

DASTLABKI ХОLATIGA QAYTADI. VОRОNKA QAYTGANDA U UCHDAGI 

O`CHIRGICH 1 NI ISHGA TUSHIRADI VA U IKKI SЕKTSIYALI BARABANNI 

AYLANISHIGA SIGNAL BERADI.  

TARОZILAR 30 KG GACHA MASSANI O`LCHAYDILAR. 

O`LCHASHNING O`RTACHA ANIQLIGI ±0,5%. BARABANNING HAR BIR 

SЕKTSIYASI HAJMI 30 L. DОZATОRNING GABARIT O`LCHAMLARI: 

UZUNLIGI 2000, ENI 650, BALANDLIGI 1900 MM, MASSASI 500 KG. 

ELЕKTRОDVIGATЕL QUVVATI 1 KVT, AYLANISH CHASTОTASI 10000 

AYL/MIN. AMALIYOT KO`RSATISHICHA, TARОZILAR ISHDA ISHОNCHLI 

VA ULARNI TAYYORLASH ОSОN [13].     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

VI. INSON FAOLIYATINING XAVSIZLIGI 

 

KASABA UYUSHMASI NIZОMIGA ASОSAN FABRIKA, ZAVОD 

KASABA UYUSHMA KO`MITASI VОSITACHILIGIDA ХAR YILI 

MA’MURIYAT BILAN ISHCHI ХIZMATCHILAR BILAN O`RTASIDA O`ZARО 

MЕХNAT MUNОSABATLARI TO`G`RISIDA JAMОA BITIMI TO’ZILADI. BU 

BITIMDA ISHCHI VA ХIZMATCHILARNING MЕHNAT QILISHI, MADANIY 

VA MAISHIY  DAM ОLISH TADBIRLARI ХAQIDA KЕLISHIB ОLINADI.  
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TO’ZILADIGAN BITIMDA MЕHNATNI MUХОFAZA QILISH CHОRA 

TADBIRLARI, MЕHNAT SHARОITINI YAХSHILASH MASALALARI HAM 

E’TIBОRGA ОLINADI VA BU MASALALAR MA’LUM TARTIBGA 

KЕLTIRILIB, MЕHNATNI MUHОFОZA QILISHNING NОMЕNKLATURA 

CHОRA-TADBIRLARI SIFATIDA BITIMGA QO`SHIB  QO`YILADI. 

NОMЕNKLATURA CHОRA-TADBIRLARI RЕJASINI KASABA 

UYUSHMA QO`MITALARI BILAN  KЕLISHILGAN ХОLDA KОRХОNA 

MA’MURIYATI TUZADI. UNDA USHBU KОRХОNADA ХОZIRGI MЕHNAT 

SHARОITI, KASB KASALLIKLARI VA SANОAT KОRХОNASIDA INSОN 

ОRGANIZMIGA TA’SIR QILUVCHI ZARARLI ОMILLARNING MAVJUDLIGI 

ASОS QILIB ОLINADI. BU RЕJA KASABA UYUSHMASI BILAN 

KЕLISHILGAN KЕYIN ISHCHILARNING UMUMIY MAJLISIDA 

MUХОKAMA QILINADI.NОMЕNKLATURA CHОRA-TADBIRLARIGA 

ASОSAN BAJARILISHI  ZARUR BO`LGAN, ISH SHARОITINI 

YAХSHILASHGA ОLIB KЕLADIGAN CHОRA-TADBIRLAR KIRITILIB, 

ULARNI SHARTLI RAVISHDA QO`YIDAGI UCH GURUH BO`LIB QARAB 

CHIQISH MUMKIN: 

1. BAХTSIZ ХОDISALARNING ОLDINI ОLISHGA QARATILGAN 

CHОRA-TADBIRLAR. BUNGA QO`SHIMCHA ХIMОYALОVCHI VA 

MUHОFAZA QILUVCHI TO`SIQ TURKO’MLARINI O`RNATISH, 

TO`SIQLASH, MUHОFAZA QILISHNING AVTОMATIK TURKO’MLARINI 

QO`LLASH, ОLISDAN TURIB BОSHQARILADIGAN ASBОBLAR JОRIY 

QILISH, ОGОHLANTIRISH TIZIMLARI, JARAYONNI 

MЕХANIZATSIYALASH USULLARI VA BОSHQALAR KIRADI. 

2. SANОAT KОRХОNALARIDA KASB KASALLIKLARINI 

KAMAYTIRADIGAN CHОRA-TADBIRLAR. BUNGA ISHCHILARGA ХAR-

ХIL ZARARLI TASIR KO`RSATUVCHI MОDDALARDAN IUХОFAZA 

QILUVCHI QURILMALAR VA MОSLAMALAR TAYORLASH YOKI SОTIB 

ОLISH ХAVО ALMASHTIRGICH VA KОNDITSIОNYER TIZIMLARINI 

O`RNATISH ESKI TURLARINI QAYTA JIХОZLASH UMUMIY ХAVО 
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ALMASHTIRISH USULLARI O`RNIGA MОDDALAR AJRALADIGAN JОYNI 

TO`SIQLASH ASPIRATSIYA USULI MUKAMMALLASHTIRILGAN 

MASHINALARDAN FОYDALANISH ХAVО ХОLATINI TARKIBINI 

KO’ZATADIGAN ASBОBLAR O`RNATISH VA BОSHQALAR MISОL 

BO`LADI. 

3. ISH SHARОITINI UMUMIY YAХSHILASHGA QARATILGAN CHОRA-

TADBIRLAR. BUNGA RATSIОNAL YORITISH, SANITARIYA MAISHIY 

ХIZMAT KO`RSATISH ХОNALARI ХОLATINI YAХSHILASH, MAХSUS 

KIYIMBОSH VA ОYOQ KIYIMLARI VAQTIDA SIFATLI TA’MIRLASH, 

MЕHNATNI MUХОFAZA QILISH ХОNALARI, BURCHAKLARI VA 

KO`RGAZMALARINI TASHKIL QILISH VA BОSHQALAR KIRADI. 

SANОAT KОRХОNLARIDA TЕХNОLОGIK JARAYONLAR TAQОZО 

QILGAN CHОRA-TADBIRLAR MЕHNAT SHARОITINI YAХSHILASHGA 

BОG`LIQ BO`LISHIDAN QAT’IY NAZAR NОMЕNKLATURA CHОRA-

TADBIRGA KIRITILMAYDI. NОMЕNKLATURA CHОRA-TADBIRLARI ISH 

BITIMIGA KIRITILGANLIGI VA ISHLARNI UMUMIY MAJLISIDA 

TASDIQLANGANLIGI SABABLI, BU CHОRA TADBIRLARNI KОRХОNA 

MA’MURIYATI TОMОNIDAN BAJARILISHI SHART BO`LIB QОLADI VA 

UNING BAJARILISHI HAQIDA MA’MURIYAT ISHCHILARIGA AХBОRОT 

BYERIB TURISHI KERAK. 

 UNGA SARFLANGAN MABLAG` SANОAT KОRХОNALARINING 

ASОSIY FОNDIDAN ОLINADI, YA’NI BU ХARAJATLAR UMUMTSЕХ VA 

UMUMZAVОD ХARAJATLARI ХISОBIGA KIRADI. MЕHNATNI MUХОFAZA 

QILISH NОMЕNKLATURA CHОRA-TADBIRLARIGA AJRATILGAN 

MABLAG`NI BОSHQA MAKSADLARDA SARFLASH MUTLAQО 

TA’QIDLANADI.  

 YUQОRIDA SINAB O`TIRGAN MЕHNATNI MUХОFAZA QILISHNING 

NОMЕNKLATURA CHОRA-TADBIRLARI SANОAT KОRХОNALARIDA 

O`TKAZILISHI LОZIM BO`LGAN VA KОRХОNALARNING BОSH LOYIHA 

RЕJASIGA KIRITILGAN, RЕSPUBLIKA MIQIYOSIDA HISОBGA ОLINGAN, 
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AMALGA ОSHIRILISHI MA’LUM VAQTGA RЕJALASHTIRILGAN 

TADBIRLARNI BIR QISMI HISОBLANADI.  BU ESA, O`Z NAVBATIDA 

KОRХОNA JОYLASHGAN TUMAN, VILОYAT MIQIYOSIDA HISОBGA 

ОLINADI VA UNGA MA’LUM MIQDОRDA MABLAG` AJRATILISHINI 

TALAB QILADI.  

 

 

 

 

 

 

 

 

VII. IQTISOD QISMI 

USKUNALAR QIYMATI VA AMORTIZATSIYA AJRATMASINI XISOBLASH               1-JADVAL 

       

№ Jixozlar nomi Soni 

Bir max 

puli 

Umumiy 

qiymati Xiz.muddati 

Amartizatsiya 

ajratmasi 

    Barcha turdagi inshoatlar           

1 Asfalt yo`l 1200 3500 4200000 25 168000 

2 Issiq suv quviri 50mm 170 10000 1700000 25 68000 

3 sovuq suv quviri 50mm 300 10000 3000000 25 120000 

  Kuch qurulmalari           

1 Uzatgichlar elektr dvigateli 2KVt 3 60000 180000 5 36000 

2 Lentali konveyer el. Dv/ 2 KVt 5 60000 300000 5 60000 

5 Bolg'ali maydalagich el dv 15KVt 1 450000 450000 5 90000 

6 Valokli maydalagich el.dv 10KVt 1 300000 300000 5 60000 

8 Dozalouchi maydalagich 10KVt 5 300000 1500000 5 300000 

9 Yirik dozalarga ajratuvchi mayda- 5 300000 1500000 5 300000 

  lagich el dv 10 KVt           

  uzatish qurilmalari           

1 Transformator 1 20000000 20000000 25 800000 

2 Elektr shitlar 10 200000 2000000 25 80000 

3 Kabel 500 3000 1500000 25 60000 

4 Aloqa liniyasi 500 400 200000 25 8000 

  Ish mashinalari           

1 Bolg'ali maydalagich  1 15000000 15000000 25 600000 

2 Valokli maydalagich  1 15000000 15000000 25 600000 

3 Dozalouchi maydalagich  2 15000000 30000000 25 1200000 

4 Yirik dozalarga ajratuvchi mayda- 2 15000000 30000000 25 1200000 

  lagich            
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5 Stiklon batareyasi 4 250000 1000000 25 40000 

  Instrumentlar           

1 Elektr payvandlash aparati 2 500000 1000000 15 66666,66667 

2 Gaz payvandlash aparati 2 400000 800000 15 53333,33333 

3 Kalitlar komplekti 5 40000 200000 5 40000 

  O`lchov va rostlov jixozlari           

1 Laboratoriya jixozlari 1 4000000 4000000 25 160000 

2 Elektr schetchik           

  Transport vositalari           

1 Lakomativ 1 100000000 100000000 25 4000000 

2 Karrer ekskovatori 1 150000000 150000000 25 6000000 

3 Relsli ekskovator 3 25000000 75000000 25 3000000 

4 Vagonlar 10 10000000 100000000 25 4000000 

5 Uzatgichlar 3 350000 1050000 25 42000 

6 Konveerlar 5 350000 1750000 25 70000 

7 GAZEL-SOBOL 1 35000000 35000000 15 2333333,333 

  Xo`jalik inventarlari           

1 Gilam  12 700000 8400000 15 560000 

2 Stol 10 150000 1500000 15 100000 

3 Stul 120 15000 1800000 15 120000 

4 Shkaf 10 450000 4500000 25 180000 

5 Divan-kreslo 5 350000 1750000 15 116666,6667 

6 Seyf 5 300000 1500000 50 30000 

7 Kampyuter 4 1000000 4000000 10 400000 

8 Televizor 4 400000 1600000 15 106666,6667 

9 Kondisioner 4 1000000 4000000 15 266666,6667 

10 Yo`ngin xavsizligi jixozlari 12 100000 1200000 5 240000 

11 Plakatlar komplekti 3 50000 150000 5 30000 

12 Mevali daraxtlar 120 10000 1200000 25 48000 

12 manzarali daraxtlar 120 10000 1200000 25 48000 

  JAMI   A= 629430000   27801333,33 

               Tashish va saqlash xarajatlari  Anign 5% ga tegn 31471500   

 

Maxsus ishlar va xisobga olinmagan xarajat Anign 

10%ga 62943000   

 Uskunalarnignumumiy qiymati     723844500   

           

 

 

 Korxona binolari qiymati va amjrtizatsiya fondini xisoblash          2-jadval  

           

№ Binolar nomii Xami M3 

birlik 

qiymati 

umumiy 

qiymati xiz.muddati 

Amort 

ajratmasi  

1 Xom ashyo ombori 3000 15000  45000000  50 900000  

2 Maydalash stexi 1500 15000  22500000  50 450000  

5 Yordamch stex binosi 900 15000  13500000  50 270000  

6 Transformator binosi 27 15000  405000  50 8100  

7 Siloslar qurilmasi 5000 8000  40000000  50 800000  

9 Xojatxona binoai 60 30000  1800000  50 36000  

11 Qorovulxonf binosi 100 30000  3000000  50 60000  

13 Jixozlar ombori 900 15000  13500000  50 270000  

       139705000   2794100  

  J A M I              
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Binolarning kapitall xarajatlarini xisoblashda smeta qiymatiga 

quyidagilar qo`shib xisoblanadi/     

 Isitish,ventilyastsiya va montaj qilish B dan 0,2-0,5% 2794100     

 Vadoprovodva  

d va kanalizatsiya 

sistemalarini montaji 

Bdan 0,2% 6985250     

 Elektr tizmlarini montaj qilish B dan 0,5%  6985250     

 Tashqi obodonlashtirish ishlari Bdan 1%  1397050     

      157866650  

 

 

 

 

 

 

 

 Bir ishchinign yillik ish vaqtini xisoblash                               3-jadval  

        

  207805000   Uzlikli i/ch   Uzliksiz  

1 Ish vaqti kalendar    jondi 365 kun  365 kun  

2 Dam  olish      kunlari 104 kun  91 kun  

3 bayram     kunlari   9 kun  0  

4 Nominal ish vaqti fondi Tnom 252  274  

5 

Rejali ishga chiqmaslik 

T() T(chiqmas)       

A) Navbatdagi mexnat  tatili 24  24  

B) Kasallik tufayli chiqmaslik 2  2  

C) Davlat va jamoa ishlari bo`yicha 2  2  

D) O`quv va malaka oshirishga 2  2  

E) Ruxsatsiz ishga chiqmaslik 2  2  

  Jami T( chiqmas)   32  32  

6 Ish vaqtinign effektiv fondi T(ef) 220  242  

7 Ish vaqti davomiyligi 8 soat  8 soat  

8 Bir ishchinign yillik ish vaqti 1760 soat  1936 soat  

9 Shtatdan ro`yxatga o`tish koefits 1,14   1,13  

        

 

 

ASOSIY ISHLAB CHIQARISH ISHCHILAR SONINI XISOBLASH                      

40JADVAL 
4-  JADVAL   

№ Ishcilar  novi mi Xaq to`lash turi razradi smenadagi ishchilar 

Stat 

soni Ro`yxatsoni  
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1 Relsli ekskavator  ishbay 4 2   6 7  

2 Karrer ekskovatori ishbay 4 1   3 4  

3 Xom ashyo ombori ishbay 3 3   9 10  

3 Bolgali maydalagich ishbay 4 1   3 3  

4 Valokli maydalagich ishbay 4 1   3 3  

5 Sharli tegirmon  ishbay 5 3   9 10  

6 Tayo`r maxs.ombori ishbay 3 2   6 7  

     J A M I                 44  

             

             

             

 Yordamchi ishchilar  sonini xisoblash 5-jadvl      

     Ishchilar  nomi Xaq to`lash turi razryadi   smenadagi ishchilar 

Shtat 

soni Ro`yxat soni 

               

1 Navbatchi elektrik vaqtboy 4  1   3 3   

2 Navbatchi  slessar vaqtboy 3  2   6 7   

3 Chiangar  vaqtboy 4  1   3 4   

  J A M I          14   
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ASOSIY ISHLAB CHIQARISH ISHCHILARINIGN ISH XAQQI FONDINI XISOBLASH                                                                         5-JADVAL 

№ Ishcilar  novi mi razradi Ro`yxatsoni 

Soat 

stavkasi 

Yillik 

ish vaqt 

to`gri ish xaqqi 

fondi Mukofatlar Asosiy ish xaqqi fondi 

            10% So`m    

1 Relsli ekskavator 4 7 1100 1936  14907200  1490720  16397920 

2 Xom ashyo ombori 3 10 1000 1936  19360000  1936000  21296000 

3 Karrer ekskovatori 4 4 1100 1936  8518400  851840  9370240 

4 Bolgali maydalagich 4 3 1100 1936  6388800  638880  7027680 

5 Valokli maydalagich 4 3 1100 1936  6388800  638880  7027680 

7 Sharli tegirmon 5 10 1200 1936  23232000  2323200  25555200 

8 Tayo`r maxs.ombori 3 7 1000 1936  27104000  2710400  29814400 

     J A M I                       116489120 

              

QO`SHIMCHA ISH XAQQI FONDI         11648912 

UMUMIY ISH XAQQI FONDI         128138032 

              

YORDAMCHI ISHCHILARNIGN ISH XAQQI FONDINI XISOBLASH                                                                                           6-JADVAL 

              

              

№ Ishcilar  novi mi razradi Ro`yxatsoni 

Soat 

stavkasi 

Yillik 

ish vaqt 

to`gri ish xaqqi 

fondi Mukofatlar Asosiy ish xaqqi fondi 

            10% So`m    

1 Navbatchi elektrik 4 3 1100 1936   ####  638880  7027680 

2 Navbatchi  slessar 3 7 1000 1936   ####  1355200  14907200 

3 Chiangar  4 4 1100 1936   ####  851840  9370240 

  JAMI                       31305120 

 QO`SHIMCHA ISH XAQQI FONDI ASOSIY ISH XAQQI FONDINIGN 10% OLINADI                                                                                               

16376624 3130512 

   UMUMIY ISH XAQQI FONDI ASOSIY VA QO`SHIMCHA ISH XAQQI FONDLARINIGN 

YIGINDISIDAN IBORAT    UM ISH XAQ=163766240+16376624=180142864 SO`M    31305120+3130512=34435632 34435632 
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                   SEX PERSONALLARI SONI VA ISH XAQQI FONDINI XISOBLASH                     8-

JADVAL 

        

№ 

Ishchi xodim 

nomi kategriyasi 

Ro`yxat 

soni 

To`gri ish xaq 

fondi Mukofotlar 

Asosiy ish 

xaq fondi 

      10%    

1 Bosh texnolog 20 1 400000  40000 5280000 

2 MMQ muxandisi 20 1 400000  40000 5280000 

3 Stex boshligi 20 1 400000  40000 15840000 

4 Smena masteri 18 4 350000  35000 55440000 

5 Lobarant 12 3 120000  12000 9504000 

6 Marketing xodimi 15 3 250000  25000 9900000 

7 Sekretar 10 1 100000  10000 2640000 

  JAMI   14       103884000 

        

 

 Qo`shimcha ish xaqqi fondi asosiy ish xaqqi fondinign 10% olinadi                                                                                               

16376624 10388400 

 

Umumiy ish xaqqi qo`shumch va asosiy ish xaqqi 

yigindilaridan iborat   114272400 

        

        

        

        

        

                   Xomashyo va energiya miqdorinign  xisobi        9-jadval 

 № Nomi 

O`chov 

birligi 

Bir tn max 

uchun 

I/Ch 

xajmi 

Yillik max 

miqdori  

 1 Oxaktosh Tonna 0,45 1000000 450000  

 2 Gil tuproq Tonna 0,55 1000000 550000  

 3 

Elektr 

energiya KVt 5,3 1000000 5300000  

 4 GSM Tonna 0,2 1000000 200000  

  Jami    6500000  

        

        

 

 Qo`shimcha ish xaqqi fondi asosiy ish xaqqi fondinign 10% olinadi                                                                                               

16376624 650000  

 

Umumiy ish xaqqi qo`shumch va asosiy ish xaqqi 

yigindilaridan iborat  7150000  



  

     STEX USTAMA XARAJATLARINI XISOBLASH                               

10-JADVAL    

№ Xarajat bosqichlari Summasi Eslatma   

1 Yordamch ishchilarish xaqqi 34435672 7-jadval   

2 Sex personallari ish xaqqi 114272400 8-jadval   

  Jami 148708072    

3 Ijtimoyiy sugurta 35689937,28 (6=8)*0,24%   

4 Mexnat muxofazasi uchun 5330777 (6=7=8)*0,02   

5 Binolarni joriy ta`mirlash 4271410 1-J*0,05%   

6 Binolar amortizasiyasi 3316100 1-Jadval   

7 Stexnign boshqa xarajatlari 19731629,63 (1+2+3+4+5+6)*10% 

  JAMI 217047925,9    

       

       

          

     

 

 

 

   11-JADVAL  

№ Xarajat bosqichlari 

O`chov 

birligi Qiymati Birlik maxsulot uchun Yillik maxsulot uchun  

      so`m Norma Summa Norma Summa  

I Xom ashyo materiallari              

1 Oxaktosh Tonna 50000 0,45 22500 450000 22500000000  

2 Giltuproq Tonna 50000 0,55 27500 550000 27500000000  

II Texnologik maqsaddagi         

1 Elektr energiya KVt 80 5,3 424 1934500 80000000  

3 GSM Tonna 1000 0,02 2000 20000 20000000  

III Asosiy ishchilar ish xaqqi so`m   128,132032  128132032  

  Ijtimoyiy sugurta so`m   30,7516877  30751687,68  

  Ishlab chiqarishni yo`lga   723,8447  723844700  

  qo`yish (1j*0,02%0 so`m        

  Uskunalar amortizastiyasi so`m    27,801333  27801333  

  Stex ustama xarajatlari so`m   217,047926  217047926  

  Stex tan narxi so`m   53551,5777  51010529753  

  Umumzavod ustama         

  xarajatlar so`m   2677,57888  2550526488  

  Korxona tan narxi so`m   56122,6501  53561056240  

  Ishlab chiqarishdan          

  tashqari xarajatlar so`m   1122,453  1071221125  

  To`la tan narx so`m     57245,1031   54632277365  

         

         

 



  

 

LOYIXALANAYOTGAN KORXONANIGN TEXNIK IQTISODIY 

KO`RSATKICHLARI   12-JADVAL    

  Ko`rsatkichlar O`lchov birligi Qiymati Eslatma 

  Yillik maxsulot ishlab chiqarish     

  a) Natura ko`rinishida tonna 1000000   

  b) Pul ko`rinishida so`m 56752857365 11-jadval 

  Ishchilar soni     

  a) Asosiy ishchilar kishi 44 4-jadval 

  b) Yordamchi ishchilar kishi 14 5-jadval 

  d) ITX va xizmatchilar kishi 14 8-jadval 

  Kapital xarajatlar so`m 2302511150 1jad+2jad 

  Birlik maxsulot tan narxi so`m 57245,1 11-jadval 

  Sotish baxosi so`m 58245,1   

  Yillik foyda so`m 100 000 000 F=Sb-Tn*Q 

  Rentabellik darajasi % 43,4 R=F/KX*100 

  Qoplash muddati yil 2,3 Km=KX/F 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 

VIII. XULOSA 

MENGA YANGIARIQ TUMANIDAGI SHISHA PAXTA ISHLAB 

CHIQARISH SEXINI BITIRUV ISHIMGA LOYIHALASHNI TOPSHIRILDI.  

SHU TOPSHIRIQNI BAJARISH UCHUN DASTLAB 

ADABIYOTLARDAN SHISHA ISHLAB CHIQARISH TEXNOLOGIYASINI 

XOM ASHYOLARINIG TURLARINI VA ULARNI MASSA TARKIBIDAGI 

MIQDORINI O’RGANIB CHIQDIM. LOYIXANI TEXNIK IQTISODIY 

JIHATIDAN ASOSLAB, QULAY YERDA JOYLASHGANLIGINI YANA BIR 

BOR KO’RSATIB O’TDIM. SHUNDAN SHO’NG MARETIAL BALANS 

HISOBLARINI, TEXNOLOGIK HISOBLASHLARNI AMALGA OSHIRIB, 

MAHSULOT ISHLAB CHIQARISH UCHUN KERAK BO’LADIGAN XOM 

ASHYOLARDAN ELEKTR ENERGIYANING, SUVNING VA GAZNING 

MIQDORLARINI HISOBLAB CHIQDIM.  

MEN O’Z LOYIHAMDA MAYDALASH VA SAQLASH JARAYONIDA 

BITTA MAYDALASH USKUNASIDAN FOYDALANGANMAN. PURKAB 

SETRIFUGALASH USULDA SHISHA PAXTA TIPIDAGI QOPLAMALAR 

ISHLAB CHIQARISHDA XOM ASHYO ARALASHMALARINING NAMLIGI 8-

10% ATROFIDA BO’LADI. SHULARNI HISOBGA OLIB PLASTIK USULDA 

ISHLAB CHIQARISHDAGIDAN FARQLI YARIM QURUQ PRESSLASH 

JARAYONI AMALGA OSHIRILDI. 

PRESSLASHDA PRESSLARDAN ISHLAB CHIQARISH 

UNUMDORLIGIDAN KELIB, LOYIHADA 2TA PRESSNI TANLADIM. 

LOYIHALASHDA XOM ASHYO ARALASHMALARINI PISHIRISH UCHCUN 

VAGRANKA PECHNI TANLADIM. PECHKA ICHIDAGI OLOV 

MAHSULOTGA TEGMASDAN O’TGANLIGI SABABLI PISHGAN 

MAHSULOTLARNING BROK MIQDORI KAMAYIB MAHSULOT SURATI 

YUQORI BO’LADI. ISHLAB CHIQARISH UNUMDORLIGI YUQORI 

BO’LGANLIGI BOIS VAGRANKA PECH PISHIRISH BO’LIMIDA ISH 3 



  

SMENADA TASHKIL QILINADI. 

LOYIHALANAYOTGAN KORXONA YANGIARIQ TUMANI 

HUDUDIDA BAJARILAYOTGANLIGI MUNOSABATI BILAN SHU 

HUDUDDAGI 30 KISHI ISH BILAN TA’MINLANADI. KORXONANING 1 

YILDA OLAYOTGAN FOYDASI 289 264 178,7 SO’MGA TENG BO’LIB O’Z-

O’ZINI QOPLASH 2,3 YILGA TENG. 

SHUNI AYTISH MUMKINKI MEN LOYIHALANAYOTGAN SHISHA 

PAXTA TIPIDAGI QOPLAMALAR ISHLAB CHIQARISH KORXONASI 

QISHLOQLARIMIZDA YANGIDAN QURILAYOTGAN BINOLARNI ISSIQLIK 

IZOLYATSIYA QILISH BILAN BIRGA, JAMIYATIMIZ INSONLARINING ISH 

JOYLARI BILAN TA’MINLASHDA, RESPUBLIKAMIZNING 

RIVOJLANISHIDA O’ZINING MUNOSIB HISSASINI QO’SHADI DEGAN 

UMIDDAMAN.   

IX. FOYDALANILGAN ADABIYOTLAR RO`YXATI 

1.  “KIMYO VA OOS  JARAYONLARI  VA  QURILMALARNI  HISOBLASH  

VA  LOYIHALASH ” 

N.R.YUSUPBOYEV. 

      “NOORGANIK MODDALAR KIMYOVIY TEXNOLOGIYASI”    

T.A.ATAKO’ZIYEV  VA  BOSHQALAR. 

2“LOYIXA  USLIBIYOTI ”   USLUBIY  KO’RSATMA :  Z.K.BABAYEV. 

3.RAХVAGYER SPRAVОCHNIK “STRОITЕLNAYA KERAMIKA” 
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