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Kirish.

O’ zbekistonning mustaqillikka erishuvi va milliy taraqqiyot yo'liga
dadil qadamlar bilan kirib borishi, sanoatning tez suratlar bilan
rivojlanishi, shu bilan birga mahalliy material ishlab chigarishga bo’lgan
ehtiyojning oshib borishi natijasida jaxon andozalaridan qolishmaslik
kabi qator jixatlar e’tibor markazida bo'lishini taqozzo etadi.

Loyihalanayotgan diplom ish mavzusi «Bog’ot tumanida
tikuvchilik fabrikasini loyihalashy dir.

Loyihalanayotgan tikuvchilik fabrikasi inson turmush tarzining
beqiyos darajada o'sib borishi natijasida turar joy, jamoat, sanoat bino
va inshootlarini qurishida mahalliy materialdan halq xojaligi uchun zarar
bo'lgan tayyor mahsulot ishlab chiqarish korxonalarining yangi-yangi
tiplarini yaratishni taqozzo etadi.

Respublikamiz mustaqillik yillarda bir gancha ishlar amalga
oshirilib turli yo'nalishdagi ishlab chiqarish korxonalari barpo gilinda va

bugungi kunda faoliyat ko rsatmoqda.

Tadbir “O‘zbekengilsanoat” davlat aksiyadorlik kompaniyasi
tomonidan O°‘zbekiston Respublikasi Tashqi iqtisodiy alogalar,
investitsiyalar va savdo vazirligi, Tashqgi ishlar vazirligi bilan
hamkorlikda BMTning Sanoatni rivojlantirish tashkiloti (UNIDO),
“Rieter AG” (Shveytsariya), «Indorama Industries» (Singapur)
kompaniyalari ko‘magida tashkil etildi.

Unda Awvstriya, Bolgariya, Hindiston, Italiya, Koreya, Suriya,
Singapur, Turkiya, Shveytsariya va Yaponiyadan o‘ttizdan ortiq yirik
to‘qimachilik kompaniyalari, shuningdek, mamlakatimizda faoliyat

ko‘rsatayotgan diplomatik korpus vakillari qatnashmoqda.



O‘zbekiston Respublikasi tashqi iqtisodiy aloqalar, investitsiyalar
va savdo vaziri E.G‘aniyev asosiy kapitalga investitsiya Kkiritish
hajmining ortib borayotgani va bu ko‘rsatkich 2012-yilda yalpi ichki
mahsulotning 22,9 foizini tashkil qilgani O‘zbekiston iqtisodiyotining
jadal sur’atlar bilan bargaror o‘sishida muhim omil bo‘layotganini
ta’kidladi. O‘tgan yili qiymati 11,7 milliard dollarlik ichki va chet el
investitsiyasi jalb etildi. Bunda jami investitsiyalarning 22 foizidan ortig‘i
yoki 2,5 milliarddan dollardan ziyodi xorijiy investitsiyalarni tashkil etdi.
Ularning 79 foizdan ortig‘i to‘g‘ridan-to‘g‘ri chet el investitsiyalaridir.
Ushbu investitsiyalarning katta gismi yangi ishlab chigarishlarni barpo
etish, faoliyat ko‘rsatayotgan korxonalarni modernizatsiya qilish va
yangilash bo‘yicha dasturlar hamda loyihalarni amalga oshirishga

yo ‘naltirildi.

Prezidentimiz Islom Karimovning 2012-yil 10-aprelda gqabul
qilingan “To‘g‘ridan-to‘g‘ri  xorijily investitsiyalar jalb etilishini
rag‘batlantirishga oid qo‘shimcha chora-tadbirlar  to‘g‘risida”gi
farmonida O°‘zbekiston investitsiya siyosatining yangi yo‘nalishlari
belgilab berildi. Farmonga muvofiq chet ellik investorlarga, avvalo,
mamlakatimiz  mintagalariga xorijily sarmoyalar va zamonaviy
texnologiyalar jalb etishni rag‘batlantirishni kuchaytirish uchun yangi

imtiyoz hamda preferensiyalar berildi.

Mamlakatimiz iqtisodiyotining istigbolli tarmogqlaridan biri bo‘lgan
yengil sanoat qo‘shimcha qgiymatga ega yuqori texnologiyali tayyor
mahsulot ishlab chigarishga xomashyo sarflab, tashqgi bozorga tovar
yetkazib berish tuzilmasini o‘zgartirgan holda o‘zining eksport
salohiyatini yildan-yilga oshirmoqda. 2013-yilning birinchi choragi
yakuniga ko‘ra, to‘qimachilik korxonalari 49,3 ming tonna kalava, 6,5

ming tonna to‘qimachilik polotnosi, 31,2 million dona trikotaj buyum



ishlab chigardi. Shu yilning birinchi choragida korxonalar tomonidan
qiymati 437,9 milliard so‘mlik mahsulot, 153,3 milliard so‘mlik iste’mol

tovarlari tayyorlandi. Eksport hajmi 190 million dollardan oshdi.

— O‘zbekiston yuqori sifatli paxta yetishtirish va uni mamlakatning
o‘zida qayta ishlash borasida ulkan imkoniyatlarga ega, — dedi “Daewoo
Textile Bukhara” va “Daewoo Textile Fergana” xorijiy korxonalarining
savdo bo‘yicha bosh direktori Jeyson Li. — “Daewoo International”
kompaniyasi (Janubiy Koreya) mamlakatingiz yengil sanoatiga 1996-
yilda, ya’ni Farg‘onada paxta tolasini qayta ishlash korxonasi tashkil
etilganida investitsiya kiritgan edi. O‘zbekistonda investorlar uchun
yaratilayotgan keng imkoniyatlarni e’tiborga olib, 2009-yilda Buxoroda
ham shunday korxona barpo etildi. Mazkur ikki korxonada yiliga 50 ming
tonna kalava va 40 million metr mato ishlab chigarilmogda. Shuning 40

foizi tashqi bozorlarga yetkazib berilayotir.

Jahon bozoridagi tendensiyalar doirasida chet ellik investorlar bilan
hamkorlikda sohada yangi to‘qimachilik majmualarini qurish va faoliyat
ko‘rsatayotganlarini  modernizatsiya qilish  bo‘yicha investitsiya
loyihalarini amalga oshirish ishlari davom ettirilmogda. Davlatimiz
rahbarining 2010-yil 15-dekabrda imzolangan “2011-2015-yillarda
O‘zbekiston  Respublikasi  sanoatini  rivojlantirishning  ustuvor
yo‘nalishlari to‘g‘risida”gi qarori bu borada keng imkoniyatlar ochdi.
Qarorga muvofiq “O‘zbekengilsanoat” davlat aksiyadorlik kompaniyasi
2012-yilda umumiy giymati 194,8 million dollardan ziyod 28 investitsiya
loyihasini amalga oshirdi. Buning natijasida 3,7 mingdan ortiq yangi ish

o‘rni tashkil qilindi.

Shveytsariyaning  mashhur  Maschinenfabrik ~ Rieter AG
mashinasozlik kompaniyasi bilan hamkorlikda Toshkentda to‘qimachilik



uskunalarini ishlab chiqarishning yo‘lga qo‘yilishi eng muhim
loyihalardan biri bo‘ldi. “O‘zbekengilsanoat” va Maschinenfabrik Rieter
AG o‘rtasidagi shartnoma doirasida amalga oshirilayotgan mazkur loyiha
mamlakatimiz korxonalarini magbul narxlarda milliy valyutada yuqori
texnologik uskunalar bilan qulay muddatlarda ta’minlash bo‘yicha

strategik sheriklikni ko‘zda tutadi.

Birinchi bosqich doirasida lentali va taroqli mashinalar ishlab
chigarish o‘zlashtirilgan bo‘lsa, ikkinchi bosqichda xalqgali yigiruv
mashinalari, uchinchi bosgichda esa metallni gayta ishlash va kukunli

bo‘yash sexlarini ishga tushirish rejalashtirilmoqda.

Xorazm viloyatidagi “Shovot tekstil” mas’uliyati cheklangan
jamiyati negizida yigiruvchi korxonaning tashkil etilishi yana bir muhim
loyihalardan biridir. Paxta tolasidan yiliga besh ming tonna kalava ishlab
chigarish quvvatiga ega ushbu loyihaning umumiy giymati 25 million

dollarni tashkil etadi.

To‘qimachilik forumi ishtirokchilari O‘zbekiston yengil sanoatiga
investitsiya kiritish yuksak samaralar berishini alohida ta’kidladi. Tadbir
dasturiga muvofiq ular “O‘zteks Toshkent” qo‘shma korxonasi, “BF
Tekstil”, “Riter O‘zbekiston” xorijiy korxonalarida bo‘ldi, “Toshkent
tola” paxta terminali va “O‘zbekiston” paxta tozalash zavodi faoliyati

bilan tanishdi.

— Men O°¢zbekiston yengil sanoatida erishilayotgan ulkan
yutuglarni katta gizigish bilan kuzatib boraman, — dedi “Swiss Capital”
kompaniyasi  muassisi  Markus Valdvogen  (Shveytsariya). -
To‘qimachilik korxonalariga tashrif davomida O‘zbekistonda chet ellik

investorlar uchun keng imkoniyatlar yaratilgani, jumladan xomashyo



bazasi, mehnat resurslari mavjudligi, ko‘plab soliq imtiyozlari va
preferensiyalar yaratilganiga guvoh bo‘ldim. Menga aynigsa, jahondagi
yetakchi ishlab chigaruvchilar tomonidan tayyorlangan uskunalar bilan
jthozlangan zamonaviy «O°‘zteks Toshkent» qo‘shma korxonasi juda
ma’qul bo‘ldi. Korxonada ishlab chiqarish Yevropa standartlari asosida

tashkil gilingan, mahsulotlari esa yuqori sifati bilan ajralib turadi.

Shunisi e’tiborliki, O°zbekistonning xorijiy investorlar bilan o‘zaro
manfaatli va uzog muddatli samarali hamkorligini kengaytirish
istigbollari, jahon to‘qimachilik sanoatini rivojlantirish salohiyati
BMTning Sanoatni rivojlantirish  tashkiloti (UNIDO) vakillari,
O‘zbekiston Tashqi iqtisodiy aloqgalar, investitsiyalar va savdo vazirligi,
Mehnat va  aholini  ijtimoiy = muhofaza  qilish  vazirligi,
“O‘zbekengilsanoat” davlat aksiyadorlik kompaniyasi va boshga
tashkilotlarning wvakillari taqdimotlarida to‘liq o‘z ifodasini topdi.
Shveytsariyaning “Rieter AG” kompaniyasi innovatsion to‘qimachilik

texnologiyalarini tagdim etdi.

BMTning Sanoatni rivojlantirish tashkloti (UNIDO) eksperti Devid
Lining aytishicha, paxta yetishtirish bo‘yicha jahonda o°zining
mustahkam o‘rniga ega O°‘zbekiston xomashyoning faqat bir qismini
eksport gilmogda, golgani esa mamlakatimizda gayta ishlanmoqda. Bu
qo‘shimcha ish ofrinlarini yaratish va yengil sanoatni jadal
rivojlantirishga xizmat gilmoqda. O‘zbekiston iqtisodiyotiga investitsiya
kiritish yuksak samaralar beradi. Negaki, bu yerda qulay investitsiya
mubhiti yaratilgan, qo‘shimcha giymatga ega mahsulot ishlab chiqarish va

uni xorijga eksport gilish imkoniyatlari juda keng.

To‘qimachilik forumi chet ellik hamkorlar uchun mamlakatimiz

yengil sanoatining investitsiya salohiyatini namoyish qilish, investitsiya



loyihalarini hayotga tatbiq etishning strategik masalalari hamda
takliflarini ko‘rib chiqish uchun katta imkoniyatdir.[1]

Namangan viloyati hududidan Farg'ona vodiysini poytaxt -
Toshkent, shuningdek, respublikamizning boshga joylari bilan bog'lovchi
ikkita tog' tunneli o'tadi. Ko'plab to'gimachilik va ozig-ovgat ishlab
chigaruvchi yirik korxonalari gatorida mashhur Chortoq shahridagi kurort
maskanlari kabi shifobaxsh suvga ega sanatoriylar viloyatning haqiqiy

ma'nodagi faxri sanaladi.

Xullas, viloyatda iqgtisodiy imkoniyat va salohiyat, zamonaviy
infratuzilma mavjud bo'lib, ayni paytda uni yanada takomillashtirish
zarurati ham yo'q emas, buning uchun dunyo tajribasida aniglanganidek,
investisiya jalb qgilish asosiy omil bo'lib xizmat giladi. hozirda shu
magsadga qaratilgan chora-tadbirlarni amaliyotga qo'llash borasida

muayyan ishlarga kirishilgan.

Bunda avvalo mamlakatimiz Prezidentining 2009 yil 6 iyuldagi
3215-sonli  Farmoyishiga muvofiq tasdiglangan "2009-2012 yillarda
Namangan viloyatida sanoatni rivojlantirish dasturi” katta ahamiyat kasb
etmoqda. Mazkur dasturning ijrosi albatta viloyat sanoatining hozirgi
holatini tahlil gilish, ushbu sanoat mahsulotlariga bo'lgan talab va taklifni
o'rganish, uning natijalariga garab rivojlanish  yo'nalishlari va
strategiyasini belgilash tabiiy va zarur jarayon hisoblanadi. Mazkur
jarayon ishtirokchisi hisoblangan davlat organlaridan biri Tashqi igtisodiy
alogalar, investisiyalar va savdo vazirligi ma'lumotlariga ko'ra,
Namangan viloyatida "Nestle-Uzbekistan", "Tip-Top" kabi gator go'shma
korxonalar muvaffagiyatli faoliyat ko'rsatmogda. Umuman, viloyatda 58
ta xorij kapitali asosidagi go'shma korxona ro'yxatdan o'tgan. Tahlillarga
ko'ra, hududda to'gimachilik, ozig-ovgat, meva-sabzavot mahsulotlarini

ishlab chigarish va gayta ishlash yo'nalishini rivojlantirish mumkin.



Bundan tashgari maishiy texnikalarni ishlab chigarish, elektronika va

xizmat sohasini rivojlantirish ham magbul yo'nalishlar hisoblanadi.

Shu o'rinda Davlat mulki go'mitasi tomonidan tayyorlangan
"Namangan viloyatida yangi korxonalarga xorijiy investisiyani jalb gilish
bo'yicha manzilli dasturi"da belgilangan chora-tadbirlarni alohida
ta'kidlash mumkin. Mazkur dasturga muvofig, hozirgacha bo'sh yotgan
yoki qurilishi tugallanmagan binolarda yengil va ozig-ovgat hamda
poligrafiya sanoati bo'yicha ishlab chigarish korxonalarini tashkil etish
ko'zda tutilgan. Masalan, Namangan shahridagi "DOZ Ne2" qurilishi
tugallanmagan binoda kalavani bo'yash sexi faoliyati yo'lga go'yilib,
yiliga 1220 tonna bo'yalgan kalava ishlab chigarish, uning 80 foizini
eksportga yo'naltirish hamda 50 ta yangi ish o'rnini yaratish
rejalashtirilgan. Umumiy giymati 3 min. AQSh dollari bo'lgan mazkur
loyiha asosidagi ishlar Buyuk Britaniyaning Tomax Trade & Investment
LLC kompaniyasi bilan "MRT Textil" MChJ go'shma korxonasi

hamkorligida amalga oshirilishi ko'zda tutilgan.

Shahardagi boshga qurilishi tugallanmagan binoda yiliga 6 tonna
kalava ishlab chigarish quvvati va 80 foiz mahsulotni eksportga
yo'naltirish rejasiga ega, loyiha giymati 25 min. AQSh dollarini tashkil
etuvchi korxonani ochish ishlari Turkiyaning Mert Iplik hamda Buyuk
Britaniyaning Aleta Textil kompaniyasi kabi salohiyatli investorlar bilan
birgalikda olib boriladi. Natijada 100 ta yangi ish o'rni barpo qgilinadi.
Shuningdek, Uychi tumanidagi ishlamay turgan 29-sonli bolalar
bog'chasi binosida gayta ishlash korxonasi faoliyati yo'lga go'yilishi
natijasida 4000 tonna toladan 3100 tonna ip-kalava ishlab chigarish, 60
kishini ish bilan ta'minlash mo'ljallanmoqda. Bunda salohiyatli investor
sifatida Rossiyaning "SIBNAM-PLYuS" MChJ bilan hamkorlik gilinadi.
Mingbulog tumanidagi "Matlubot chakana savdo™ MChJning bo'sh turgan



binosida esa trikotaj mato ishlab chiqarib, eksport gilish korxonasi tashkil
etish orgali 150 ta yangi ish o'rni yaratilishi kutilmogda. Dasturga
muvofig, aholiga xizmat ko'rsatish sohasida ham gator loyihalar amalga
oshirilishi mo'ljallangan. Yangiqo'rg'on tumanidagi "Sharshara" bolalar
sog'lomlashtirish oromgohi (BSO) negizida sog'lomlashtirish-rekreasion
markazini,  Kosonsoy tumanidagi  "Shodlik" BSO negizida
sog'lomlashtirish-sayyohlik ~ majmuasini  tashkil  etish  shular
jumlasidandir. Bundan tashgari dasturda belgilanishicha, Namangan
shahridagi "lbrat" tipografiyasi negizida nashriyot-poligrafiya uyini
ochish va "Namangan Brauray" MChJ xorijiy korxonasi negizida salgin
ichimlik ishlab chigarishni yo'lga qo'yish uchun lyuksemburglik
investorlar sarmoyasi jalb gilinadi.

Manzilli dasturda belgilangan tadbirlarning alo?ida a?miyatga
molik tomoni bu viloyatda yangi korxonalarni tashkil etish hisoblanadi.
Xususan, 2009-2012 yillar mobaynida hududda tovuqg go'shti va tomat
pastasi, yengil beton konstruksiyalari, plastik cherepisa, silikatli g'isht,
tibbiyotda ishlatiladigan eritmalar kabi mahsulotlar ishlab chigaruvchi
yangi korxonalarni tashkil etishga xorijiy investorlarni jalb gilish ko'zda
tutilmogda. Hisob-kitoblarga garaganda, dasturdagi ushbu loyihalarning
barchasi samarali amalga oshsa, taxminan 10 turga yagin mahsulot ishlab
chigarilishiga, ularning 50 foizdan tortib 80 foizgacha gismini eksport
gilishga, bir necha xizmat yo'nalishi tashkil etilishiga, eng asosiysi,
mingdan ziyod yangi ish o'rinlari yaratilishiga erishilishi mumkin.

Bundan tashgari, manzilli dasturga ko'ra, viloyatdagi
"Ogtoshtayyorlash  butlash” DUK, "Namanganulgurjisavdo" OAJ,
"Barion” OAJ, "Namangango'shtsutsavdo" AJ, shahardagi 12-sonli
bolalar bog'chasi, gizilravot tibbiyot maskanining terapiya bo'limi

kabilarning bo'sh yotgan, foydalanilmay turgan bino va inshootlarida



ishlab chigarish hamda xizmat ko'rsatishni tashkil etishga doir investisiya
loyihalari bo'yicha ham qator takliflar salohiyatli investorlar e'tiboriga

tagdim etilmoqda.

Yana shuni gayd etish kerakki, "2009-2012 yillarda Namangan
viloyatida sanoatni rivojlantirish dasturi doirasidagi loyihalarni amalga
oshirish va moliyalashtirish uchun bino va ob'ektlar salohiyatli

investorlarga imtiyozli tarzda, ya'ni "nol" qiymatda investisiya
majburiyati  bilan berilishi ko'zda tutilgan. Dastur loyihalarini
moliyalashtirishga Yevropa taraggiyot va tiklanish banki, Islom
taraqgiyot banki, shuningdek, O'zbekiston tashqi igtisodiy faoliyat Milliy
banki hamda "Asakabank" aksiyadorlik-tijorat banki kabi moliya
tashkilotlari tomonidan ajratiladigan salmogli mablag'lar yo'naltirilishi
belgilangan. [2]

Viloyatimizda chet El sarmoyalarining, xorijiy texnologiyalarning
kirib kelishi, yurtimizda chet elliklar bilan bellasha oladigan zamonaviy
hamkorlarning safi kengayishi, vohamizning ertangi istigbolidan
dalolatdir. Bugungi kunda vohada 30 dan ortiq qo 'shma korxona faoliyat
ko'rsatmokda. Faqat keyingi uch yil mobaynida viloyat igtisodiyotiga
57,5 million AQSh dolloridan ziyod investitsiya jalb etildi. Buning
natijasida viloyat iqtisodiyotida tub tarkibiy o'zgarishlar yuz berdi,
minglab odamlar ish bilan ta’minlandi, zamonaviy kasb xunarlarni
o rgandi hamda yangi ishlab chiqarish texnologiyalarini o' zlashtirdi. Eng
muximi, bunday o’'zgarish va yangilanishlar tufayli viloyat korxonalarida
bolalar kiyim kechaklari, meva sharbatlari, eksportbop ip kalava, qishloq
xo0 jalik texnika va mexanizmlari, dunyoga mashxur Xiva gilamlari, paxta
tolasini viloyatning o'zida qayta ishlash bo'yicha katta imkoniyatlar
ochildi. Xozir viloyatda «Aziya tekstil», «Xorazm Nurtop», «Bog’ot
kottonteks», «Gurlanteksy aksiyadorlik jamiyati kabi paxtani qayta



ishlovchi korxonalar ish olib bormoqda. [3]

Ayni paytda Xorazm viloyatida 29 ta qo’'shma korxona faoliyat
ko'rsatib kelgan: «Xorazm - Nurtop», «Unixo», «Bog’ottekstil», «Gurlan
Dora Ltd», «Xorazm mavera plast» qo'shma korxonalari va «Urganch
yog» Xorijly investitsiyasi ishtirokidagi xissadorlik jamiyati viloyatdagi

asosiy eksportchi korxonalar xisoblanadi.

Arxitektura

- Loyixalanayotgan Bog’ot tumanida tikuvchilik fabrikasi
mavzusidagi diplom loyihasi bugungi kunga kelib mamlakatimiz ichki
bozorini tayyor mahsulotlar bilan boyitish borasida hamda aholining
bandligini ta’minlash borasida sanoat ishlab chigarish korxonalarini

barpo etishni taqozzo etadi.

Sanoat ishlab chigarishni go'llab quvvatlash va rag'batlantirish,
ragobatbardoshlikni  oshirish va ishlab chigarilayotgan mahsulot
nomenklaturasini  kengaytirish bo'yicha chora-tadbirlarning amalga
oshirilishi, yengil sanoat sohasini jadal rivojlantirishning davom etishini
ta'minladi. Bunday korxonalarni tashkil etilishida bir qancha davlatimizda
amalga oshirilayotgan ishlar ko' lamidan ham ma’lumdir. Bunga misol

tarigasida quyidagi statistik ma’lumotlarni keltiramiz.

Tarmoq korxonalari tomonidan joriy yilning yanvar-sentyabrida
5254,8 milrd. so'mlik mahsulotlar ishlab chiqarildi yoki o'sish sur'ati
o'tgan yilning shu davriga nisbatan 115,3%ni tashkil etdi. Tarmogning
jami sanoat ishlab chigarish hajmidagi ulushi 12,0%ni tashkil etdi.

Joriy yilning 9 oyida, respublika to'gqimachilik sanoati korxonalari

tomonidan 4326,0 mird. so'mlik (2012 yilning yanvar-sentyabr oylariga



nisbatan 113,6%), tikuvchilik sanoatida 532,0 mird. so'mlik (125,5%),
charm-poyabzal sanoatida 292,3 mird. so'mlik (123,1%) mahsulotlar

ishlab chiqarildi.

Respublika  korxonalari tomonidan yugori ragobatbardosh
mahsulotlar ishlab chigarishning o'zlashtirilishi quyidagi mahsulot
turlarini ishlab chigarishning o'tgan yilning tegishli davriga nisbatan
o'sishiga zamin yaratdi: tayyor ip gazlamalar ishlab chiqgarish — 1,4
martaga, ip kalavalar — 1,2 martaga, trikotaj polotno — 1,5 martaga,

trikotaj mahsulotlari ishlab chigarish — 1,2 martaga oshdi.

O'tgan yilning tegishli davriga nisbatan, yengil sanoat tarmog'idagi
yirik korxonalar tomonidan chulki-paypoq mahsulotlarini ishlab chigarish
— 1,4 martaga, xom ipak iplari — 1,5 martaga, poyafzal ishlab chigarish
uchun materiallar — 2,1 martaga, to'gimachilik attorlik buyumlari ishlab

chigarish — 4,3 martaga oshirilgan.

Joriy yilning yanvar-sentyabr oylarida yengil sanoat mahsulotlari
eksporti (paxta tolasidan tashgari) 675,9 min. AQSH dollarini yoki 2012
yilning tegishli davriga nisbatan 135,6%ni1 tashkil etdi.[3] Demak
bugungi kunda tikuvchilik fabrikasi binolarini qurish va ularni
mutahassislar bilan to'ldirish hamda haridorbob mahsulotlar ishlab
chiqgarib chetga eksport qilish borasida ishlarni amalga oshirish bugungi
kunning dolzarb masalalaridan biridir.

- Diplom loyixasi Bog’ot tumanida tikuvchilik fabrikasini
loyihalashdan maqsad paxta tolasidan tayyorlangan mahsulotlarga talab
yuqgori bo'lganligi sababli bizda to’qimachilik fabrikalari orqali tayyor
kalava iplar tayyorlash izchil amaliyotga tadbiq qilinib kelinmoqda.
Ularga yondosh xolda tayyor mahsulotlarni ham tikish hamda eksport

qilish imkoni ham mavjuddir. Bunday korxonalarni qurib ishga



tushirishda axoli bandligi ish bilan ta’minlanib ichki bozorlarimiz tayyor
kiyim kechaklar bilan ta’minlanishi yo'lga qo'yiladi. Loyihalanayotgan
tikuvchilik fabrikasi Bog’ot tumaniga loyihalangan diplom mavzusi
asosida gad ko tarishi uchun loyihaviy taklif berishdan iborat.

- Asosily masala ishchi o'rinlarini ochish hamda tayyor
materiallarni kiyim kechak qilib ichki bozorni turli xil dizaynerdagi
maxsulotlar bilan to'ldirish. Bu bilan dunyoning istalgan joyiga O zbek
paxtasidan tikilgan turli xildagi kiyim kechaklarni eksport qilish. Engil
sanoat korxonalarini tashkil etish borasida qulay sharoitlar yaratishdan
iboratdir. Shuning uchun ob’ekt sifatida Viloyatning shargiy gqismi uchun
Bog’ot tumani [.Do’sov j/x. xududida joylashgan mavjud to qimachilik
fabrikasining janubiy qismida joylashtirish rejalashtirildi va ushbu xudud
tanlab olindi.

- Loyihalanayotgan diplom loyihasi mavzusi Bog’ot tumanida
tikuvchilik fabrikasini loyihalash bo'lib u o'z ichiga amaliy tekshiruvlar,
tahlil qilish, mahalliy aholi va 0’ quv muassasalarini turli xildagi mebellar
bilan ta’minlash magsadida loyihalash bo'yicha manbalarni o'rganish va
loyihaviy takliflarni ishlab chiqishni o'z ichiga oladi.

- Tikuvchilik fabrikasi Bog’ot Xazarasp yo'nalishi magistral
yo'lining sharq tomonida mavjud to'qimachilik fabrikasining janubiy
qismiga joylashtirish rejalashtirilgan.

Loyihalangan tikuvchilik fabrikasi 3 ta blokdan tashkil topgan.
Bino ga asosiy kirish qismi parallel ravishda loyihalangan ikkala
chekkadagi bloklardan amalga oshiriladi. Chap tomondagi ma’muriy
blok, ishlab chiqarish bloki, 0'ng tomonda esa maishiy xizmat ko rsatish
bloki loyihalangan.

Ma’muriy blokda uzun yo'lak orqali har ikkala tomonida xonalar
joylashgan. Kirish qismida yo'lakning o'ng tomonida foye, bosh

texnolog xonasi, direktor o'rinbosari xonasi va omborxona joylashgan.



Yo'lakning to'g’risida majlislar zali joylao'shan. Yo'lakning chap
tomonida jamoat tashkiloti xonasi, xizmatchilar xonasi, devonxona,
hisobchi xonasi, qabulxona va direktor xonasi joylashgan. Yo'lak bilan
ishlab chiqarish blokidagi tikish tsexiga o'tish joylari loyihalangan.
Tikish tsexidan tayyor mahsulotlar ombori, tsex boshlig’i xonasi,
omborxonaga har ikki tomondan ko'cha tomondan tayyor materiallarni
ham qgabul qilish imkoni mavjud, kiyimlarni bichish tsexi, dazmollash
tsexi va  tayyor maxsulotlarni saqlash omboriga o'tish yo'llari
loyihalangan. Ma’muriy blok bilan ishlab chiqarish bloki hamda maishiy
xizmat ko'rsatish bloki bir biri bilan chambarchas yo'laklar orqali va
o'zaro bog’langan. Ishlab chiqarish blokidan maishiy xizmat ko rsatish
blokiga yo'lak orqali o'tish yo'llari loyihalangan. Maishiy  xizmat
ko rsatish blokiga asosiy kirishikki tomondan amalga oshiriladi. Oshxona
tomondan ham tashqaridan ko'cha tomondan kirish eshigi loyithalangan.
Unda oshxonaning yordamchi xonalari ham o’zaro bog’langan. Ko'cha
tomondan kirishda oshxona, masalliglarni tayyorlash xonasi, ovqat
pishirish joyi, oshpaz xonasi, idishlarni yuvish xonasi, ichimliklarni
(kampot, sharbat, qatiq) tayyorlash xonasi, salatlarni tayyorlash xonasi,
omborxona, go sht maxsulotlarini saqlash xonasi, garderob ayol va erkak
ishchi xodimlar uchun aloxida-aloxida loyihalangan, xojatxona ayol va
erkak ishchi xodimlar uchun aloxida-aloxida loyihalangan, ovqat

tarqatish joyi loyihalangan.

Ma’muriy blok
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- Bog’ot tumanida tikuvchilik fabrikasini loyihalashda bir qator:
funktsional, badiiy-estetik konstruktiv, sanitariya gigiena, yong’inga
qarshi, zilzilaga qarshi, iqtisodiy va boshga talablar qoyiladi.

Loyihalashga qo'yiladigan funktsional va badiiy-estetik talablar
bo'limlarda etarlicha yoritilgan bo'lib bino 3 ta blokli qilib loyithalangan.
Bino orientatsiyasi jixatidan ma’muriy bino derazalari shimol va janub
maishiy xizmat ko rsatish bloki darazalari esa g’arb va janubga tomonga
qarata loyihalangan. Funktsional talablar binoni tashkil qiluvchi tsexlar
orasidagi qulay funktsional bog’lanishlarni, tsexlarning o'ziga, ma’muriy
bino va uchastkasiga qo'yiladigan funktsional talablarni o'z ichiga oladi.
Unda maxsulotdan tortib to tayyor tikilgan kiyimlarni tayyorlashgacha
bo'lgan  ketma-ketlik asosida loyihalangan. Badiiy-estetik talablar

binoning arxitekturaviy kompozitsion tuzilishiga, uning atrof-muhit va




tabily landshaft bilan uyg’unligiga qo'yiladigan talablar bo'lib bino
kompozitsion jixatdan assismmetrik qilib loyihalangan. Binoning har
ikkala tomonida kirish va chiqish uchun eshiklar loyihalangan bo'lib
bino tashqi tomondan zamonaviy uslubda qurilish materiallari bilan
bezatilgan.

Konstruktiv talablar. tikuvchilik fabrikasi konstruktsiyasiga va
qurilish materiallariga ko'ra 2 turga bo’linadi:

- karkas
- g’ishtli.

Karkas konstruktsiya tikuvchilik fabrikasining tsex blokida ko'p
qo llaniladi. Bunday binolarda erkin va o'zgaruvchan rejalashtirish
imkoniyatlari katta. Foydalanish davrida ham ayrim xonalarni o' zgartirib
rejalashtirish mumkin. Ommaviy qurilishda3 x 6, 6 x6, 6 x9 va6x 12
metr oraliqdagi ustunlar ishlatiladi.

G’isht binolar hozirgi paytda eng ko'p tarqalgan bino turidir.
G’ishtdan qurilgan binolar iqlim talablariga javob berishi, qurilishda
unchalik  murakkab texnika vositalarini talab qilmasligi bilan
boshqgalardan ustundir.

Barcha turdagi tikuvchilik fabrikasining ishlab chigarish blokining
balandligi poldan shipgacha 4,80 metrga teng. Ma’muriyat gismi esa 2,70
m. qilib olingan. Tashqi yuk ko taruvchi g’isht devor qgalinligi - 51 sm,
ichki yuk ko'taruvchi devor galinligi - 38 sm, oraliq devorlar galinligi -
14 sm ni tashkil etadi. Korxonaning asosiy tsexlarining tom yopma gismi
6x9 metrlik balkalar bilan yopiladi.

Sanitariya-gigiena talablari. Tikuvchilik fabrikasida qulay
sanitariya-gigiena sharoitlari yaratilgan bo’lib ishchilar uchun kiyimlarini
almashtirish xonalari loyihalangan. Ishchilarga xizmat ko rsatish xonalari
etarli darajada yoritilgan, insolyatsiya va shamollatish imkoniyatlari

bilan ta’minlangan. Asosiy ishchi xizmatchi xonalar elvizak qilib



shamollatish derazalar orgali amalga oshirilgan.

Tikuvchilik fabrikasining barcha asosiy xonalari tabiity yorug’lik
bilan ta’minlangan. Xo'jalik xonalari, anjomxona va omborxonalarni
sun’iy yoritishiga ruxsat etilishi e’tiborga olingan.

Yong’inga garshi talablar. Yong’inga qarshi talablarga amal
gilinishi va evakuatsiya talablarining bajarilishi tikuvchilik fabrikasini
loyihalashda asosiy vazifalardan biridir. Yong’inga garshi tadbirlar ham
konstruktiv, ham rejalashtirish yo'li bilan amalga oshirilgan. Bu tadbirlar
binoning yong’inga chidamlilik darajasiga garab belgilanadi.

Barcha bo'ylama va ko'ndalang kommunikatsiyalar tizimi
evakuatsiya yo llari sxemasini tashkil etadi. Binodan chigish vagti oddiy
holatlarda 10-15 minutni, favqulodda holatlarda 2-3 minutni tashkil etishi
lozim.

Tikuvchilik fabrikasini loyihalashda yong’inga garshi talablarga
gat’iy rioya gilinadi. Binodan evakuatsion chigish yo'llari 3 ta bo’lib
barcha talablarga to"la javob beradi.

Kam-gavatli hamda ommaviy sanoat binolarini loyihalashda bir
gator iqtisodiy talablarni e’tiborga olish zarur. Loyihalashda iloji
boricha tayyor, yig’ma konstruktiv elementlardan foydalanilgan. Loyiha
qurilish me’yorlari va goidalari (QMQ) asosida bajarilgan.

Evakuatsion chigish yo llari odamlar soni va ogimini hisobga olgan
holda bino bo’ylab teng tagsimlanadi. Vestibyul va xonalar eshigi
tashgariga ochiladi.

Zilzilaga qarshi tadbirlar ko'prog binoning  konstruktiv
xususiyatlari bilan bog’lig. binoning konstruktiv echimlari, devorlar, yuk
ko taruvchi konstruktsiyalar turlari va o’lchamlari, poydevorlar, ustunlar
stakanlari bino quriladigan joyning seysmik xususiyatlariga garab
belgilangan. Tikuvchilik fabrikasining rejaviy tuzilishida zilzilaga garshi
tadbirlar qo’llanilgan bo’lib bloklar orasida zilzilaga garshi deformatsion



choklar go’llanilgan. Agar bino rejaviy tuzilishi murakkab bolsa, u
deformatsion choklar orgali sodda gismlarga ajratiladi.

Bino tarzi zamonaviy va milliy arxitekturaviy uslubda loyihalangan
bo’lib, asosiy kirish gismi assismmetrik ko'rinishga ega. Binoning tarz
asosly Kirish gismida ustki soyaboni zamonaviy alyupan materiali bilan
goplanadi. Tarz gismi alyupan derazalarida quyoshga garshi qurilmalar
ishlatilgan. Binoning ichki yoritilganligi talab darajasida bajarish etiborga
olingan.

Tikuvchilik fabrikasining bosh rejasida ajratilgan maydon mavjud
bo'lib, loyihalanayotgan bino, avtomobillar turish joyi, yong’in paytida
ishlatish uchun suv xovuzi, qozonxona binolari joylashgan bo'lib,
maydon atrofi ko kalamzor gilinib, Xorazm iglim sharoitida o sadigan
mevali va manzarali daraxtlar bilan obodonlashtiriladi.

Binoning kompozitsion echimi bino uchun ajratilgan xududga mos
tushgan. Kompozitsiya me’moriy asarlarda ishlatiladigan badiiy
vositalarning uzaro boglikligini aniklaydi. Uymakorlik uchun spetsifik va
asoslysi badiiy vositalarining ifodalanishi ya’ni uning formalarini fazo va
tektonikasini tashkil kilishdir. (Tektonika konstruktsiya va material
ishlashining tashki badiiy ifodalanishidir.) Bu ikki boglik vosita fazo va
uni tashkil kiluvchi kobigi me’morchilik asarida ajralmasdir. Fazoni
tashkil kilish uymakorlikda funktsional texnika konstruktiv va estetik
talablarga buysunadi.

Bu erda nafakat ideal estetik ifodalanishda, balki insonning
psixofiziologik  xis-tuygulariga xam javob buladi. Bu esa
me’morchilikning barcha rivojlangan davrlardagi formalarining tarkib
topish usullarini  aniklaydi. Bunday usullarga: simmetriya va
assimmetriya, nyuans va Kkontrast, ritm, bulak, umumiylik orasidagi

praportsiya xamda moslashishning ma’lum tiklanishlari misol bula oladi.

[4]



Loyihalanayotgan bino kompozitsiyasi o'ziga xos assismmetrik
ko'rinishi hamda salovati bilan shu xududga mosdir. Bino tashqi
ko'rinishi asosan atrofidagi binolarga mos xolda ishlov beriladi. Suvoq

qilinadi va tarz qismi maxsus bo"yoq bilan bo"yaladi.

Xulosa.

Inson faoliyatining qadimiy va nafis sohalaridan biri arxitekturadir.
Arxitektura bizga ma’lum «qurilishning yuqori bosqichi », oliysi
demakdir. Arxitektura — inson faoliyati, maishati, umuman hayoti uchun
fazoviy muxit yaratish san’atidir.

Bu erda fazoviy- er satxi ustidagi binolar nazarda tutiladi. Bunday
fazoviy muxit yopiq yoki ochiq bo'lishi mumkin. U chegaralovchi,
belgilovchi (devor, to’siq, panjara, dov-daraxt, tosh kabi) tuzilishlar
yordamida tashkil etiladi.

Arxitekturaning bir biri bilan chambarchas bog’langan uch gismi
mavjud. Bular: konstruktsiyasi, funktsiyasi, va estetikasidir. Arxitektura
asariga quyidagi talablar go yiladi.

-Birinchidan arxitektura asari inson foydalanishiga qulay bo’lsin,
ganday magsadda qurilgan bo’lsa shu magsadni to"la ado etsin:

-Ikkinchidan — asar 0°z-0°zini ko'tara oladigan, tashqi ta’sirlarga
chidash beraoladigan bo’lIsin:



-Uchinchidan asar ko'rinishi ta’sirli, insonni to’lginlantiradigan
bo'lishi kerak.

Loyihalanayotgan diplom ish mavzusi Bog’ot tumanida tikuvchilik
fabrikasi loyixasida yuqgorida gayd qilingan talablarning barchasi
bajarilgan bo'lib bu talablar, arxitekturaviy, kompozitsion, tipologik
echimlar va bir gancha bosgichlar asosida loyihalangan. Maxalliy xom
ashyo dan tayyorlangan tayyor kiyim maxsulotlarini tayyorlovchi
tikuvchilik fabrikasi bugungi kunda zamonaviy talablariga to'la javob
beradi, undagi maxsus ma’muriyat uchun va ishchi xodimlar uchun
sharoitlar me’yoriy talablar darajasida tashkil etilgan.

Olingan 4,5 yillik taxsilimiz samarasi shuni ko'rsatadiki men
chizgan loyiha qurilish me’yorlari asosida yaratilgan bo'lib qurilishga

tadbiq qilinishida o'z ifodasini topadi.
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“ARXITEKTURA” YO'NALIShI BO'YIChA
BAJARILADIGAN BITIRUV MALAKAVIY IShNING
“MEXNATNI MUXOFAZA QILISh” BO'LIMI
BUYIChA

TOPShIRIQ
Bitiruv malaka ishi mavzusi: «Bog’ot tumanida tikuvchilik
fabrikasini loyihalashy» dir.

Mexnatni muxofaza qilish bo'yicha topshiriq bitiruv
malakaviy ishida loyihalanayotgan ob’ektning joylashgan o'rniga,
ishlab — chiqarish  yoki xizmat ko'rsatishning turiga, ishlab
chiqarishning aniq spetsifik xolatiga yondoshgan xolda beriladi.

Bitiruv malakaviy ishining mehnatni muhofaza qilish bo'limini
bajarishda quyidagilarga e’tibor qaratish muximdir:

Mehnatni muhofaza qilish bo'yicha texnik echimlar



loyiha xujjatlarida to'g’ri xal qilinishiga va loyihada sanitar — maishiy

xonalar, yong’in havfsizligi qurilmalari to'g’ri qabul qilingan va

ishlab chiqarish jarayonida mehnatni muxofaza qilishda quyidagilar
e’tiborga olinadi:

1. Mehnatni muxofaza qilishning qonuniy asoslari,

havfsiz va sog’lom ish sharoitlarini tashkil qilish, mehnat

sharoitini yaratishga;

2. Ishlab — chiqarish  sanitariyasi va  gigienasi
qoidalariga:
3. Havfsizlik texnikasining barcha masalalariga;

4, Ishlab — chigarishda  yong’inga qarshi  kurash
chora tadbirlariga keng e’tibor Qaratish lozimdir.

Bitiruv malakaviy ishining mehnatni muxofaza qilish
bo'limining so'ngida foydalanilgan adabiyotlar ro yxatini ko rsatish
magsadga muvofiqdir.

«Bog’ot tumanida tikuvchilik fabrikasini loyihalash jarayonida
jjtimoly, iqtisodiy va siyosiy masalalarni echib qolmay, ushbu
ob’ekt qurilayotgan joydagi aholi maskanini ekologik muvozanatiga
ham e’tibor berish zarur.

Buning uchun avvalo ob’ekt quriladigan xududning asosiy
xususiyatlarini o'rganish kerak. Chunki ob’ekt qurilib ishga tushgandan
keyin chigindilarni bezararligini ta’minlash nixoyatda muximdir.

Xozirgi davrda xech bir texnologik jarayon umuman
chiqindisiz ishlamaydi. Bu chiqindilar ma’lum miqdorda suv havzalarini,
atrof — muxitni ifloslantiradi. Albatta xozirgi zamon texnologik
jarayonlarida ifloslangan suvni tozalash vositalari mavjud. Lekin shuni
unutmaslik kerakki, bu suv tozalash qurilmalari ma’lum kamchiliklardan
xoli emas, ya’ni qurilmaning aksariyati ma’lum miqdorda yig’ilgan suvni

tozalaydi. Shuning uchun biror tabily ofat natijasida, masalan, suv



toshqini, jala yog’ishi natijasida ifloslangan va xali tozalanmagan suvni
suv xavzalariga oqib kelib tushishi natijasida zaharlanish va eng yomoni
inson salomatligiga havf soladigan xolat vujudga kelishi mumkin.

Xulosa qilib shuni aytish mumkinki, ob’ektlarni qurishda
yuqoridagilarni hisobga olgan xolda ish olib borish har bir
mutaxassisning burchidir. Bu ishga sovuqqonlik bilan garash butun
tabiatga, ekologik muvozanatga, aholi maskanlarining umumiy
sog’lomligiga va bu bilan butun avlodlar oldidagi javobgarlikni
unutmaslik lozimdir.

O’zbekiston Respublikasida mehnatni muhofaza qilishning
xuquqiy, texnik va sanitariya — gigiena qoidalari bilan belgilab
qo'yilgan qonunlari gabul qilingan. Bu qoidalar umumjaxon talablari
darajasida ishlab chigilgan.

1. Ob’ektda mexnatni muhofaza qilish bo'yicha

shamollatish tizimi.

Inson hayotida havoning ahamiyati katta bo'lib, uning
ximiyaviy tarkibi, fizik xususiyatlari inson salomatligini saglovchi muxim
omildir. Havo xolati uning bosimi, zichligi, harorati, absolyut va nisbiy
namligi bilan belgilanadi.

Loyihalanayotgan ob’ektda sun’iy va tabiily shamollatish
tizimidan foydalanish ko'zda tutilgan. Shamollatish qurilmalarining
texnologik ko'rsatkichlari diplom loyihasining oldingi bolimlarida
keltirilgan.

Yuvinish bo'Imalaridagi havoning xolati bo'lma devorining shipiga
yaqin joyida devor ichi bo'ylab joylashtirilgan ventilyatsiya shaxtasi
orqali tabiiy xolda amalga oshiriladi.

2. Ob’ektda mehnatni muxofaza qilish bo’yicha

elektr xavfsizligi.

Loyixalanayotgan ob’ektda sun’iy va tabiiiy yoritish tizimi



ko'zda tutilgan. Tabiiy yoritish yuvinish bo'lmalarining derazalari orqali,
sun’1ly yoritish esa elektr tarmog’i orqali har xonaga o'rnatilgan yoritish
lampalari orqali amalga oshirish ko zda tutilgan.

Sun’ly yoritish tarmoqlarining wuskuna va jixozlari
gidroizolatsiya qilingan bo’lishi, utkazgichlar esa yopiq usulda
o'tkazilishi lozim, ya’ni muxofaza qobiqlari bilan ta’minlangan
bo'lishi shart. Bu muxofaza qobig’i elektr tizimining o'zgaruvchan
kuchlanishlaridan uchqunlar chiqishi bilan paydo bo'ladigan yong’in
havfini yo’qotadi.

Elektr qurilmalarini o'rnatish qoidalariga asosan ikki saqlovchi
qurilma o'rtasidagi elektr tizimlaridagi yoki oxirgi saqlovchi qurilma
bilan har qanday o'tkazgich orasidagi muxofaza qo'big’i qarshiligi 0,5
OM dan kam bo’lmasligi talab qilinadi.

Havfli zonalarda bu qarshilik miqdori 20 — 30 ; dan ortiq bolishi
kerak.

3. Ob’ektda mexnatni muxofaza Kkilish buyicha

yong’in xavfsizligi.

Ob’ektni loyihalash ~ va  qurishda, unda bajariladigan
ishlarning moxiyatidan kelib chiqadigan talablardan tashqari, unga
texnik mustahkamlik, sanitariya — gigiena va iqtisodiy talablardan
tashqgari, unga yong’in havfi va yong’inga garshi tura olish talablari ham
go yiladi.

Bino qurilishida ishlatiladigan qurilish konstruktsiyalarining
yong’inga chidamliligi yoki yonishi ularning qanday materialdan
tayyorlanganligiga bog’liqdir. Konstruktsiyaning o'tga chidamlilik
darajasining chegarasi SNiP II-2-80 ga asosan konstruktsiyaning
nechta soat o'tga chidab turishi bilan belgilanadi. Loyihalanayotgan
binoda yong’in havfsizligini ta’minlash uchun maxsus transportlar

ob’ektning istalgan joyigacha bora olishini ta’minlash ko'zda tutilgan.



Binoda yong’in chiqqan taqdirda tutunning biror xonada
to'planib qolmasligi, ya’ni tutunni chigarib yuborish uchun tashqi
tomonga ochiq havo chiquvchi tuynuk bo'lishi lozim.

Binoni individual isitish sistemasi orqali isitish va issiq suv
bilan ta’minlanish ko'zda tutilgan. Suvni isitish va ishlab chiqarish,
x0jalik maishiy maqsadlar uchun loyihalangan.

Binoda yong’in paydo bo'lgan taqdirda uni zudlik bilan
o chirish uchun PG - 100 markali «Samargand» tipidagi o't
o chirish gidranti loyihalangan. Bu gidrant 100 m. radiusda yong’inni
uchirishga mo'ljallangan. Binoning ichki qismida paydo bo’lgan
yong’inni o chirish uchun yo'lakning 2 ta joyida yong’in o’chirish
uskunasi  o'rnatish ko'zda tutilgan. Yo'lakga devorga o'rnatilgan
yong’in o chirish gidrantlariga ulanadigan yong’in o’chirish shlanglari
(englari) yumshoq to'qima materialdan tayyorlangan bo'lib, diam. 51
va 66 mm bo'ladi. Ularning uzunligi 10 va 20 m. Bino ichkarisida
o'rnatilgan yong’inga qarshi gidrantlar oraligi 10 yoki 20 metrli
shlanglar yordamida yong’inni o'chirish uchun kuchli suv oqimi
binoning eng baland va enguzoq nuqtasini ikkala gidrant orqali suv
purkash imkoniyatini beradigan qilib o'rnatiladi. Ichkarida o'rnatilgan
yong’in o'chirish kranlari pol yuzasidan 1,35 m. balandlikda
o rnatiladi.

Xulosa

Loyihalanayotgan ob’ektda yong’inga qarshi kurash ishlari shu
ob’ektning yong’inga havfsizlik darajasiga qarab belgilanadi. «Bog’ot
tumanida tikuvchilik fabrikasini ob’ektining yong’in havfsizlik
darajasiga ko'ra ob’ektda aloxida yong’inga  qarshi  kurash
bo'limini  tashkil qilishga zarurat yo'q. Lekin binoda yong’indan
muhofaza qilish  ishlarining  asosiy yo'nalishi  yong’in chiqib

ketmasligini  va yong’in chiqqan taqdirda ham kattalashib



ketmasligini ta’minlashga qaratilgan ehtiyot chora — tadbirlari
ko'rilishi shartdir.

Xozirgi vaqtda davlat yong’inga garshi kurash nazoratini Ichki
ishlar vazirligining yong’indan  muxofaza qilish  boshqarmasi
amalga oshiradi.

Davlat yong’inga qarshi kurash nazorati organlari yong’in
havfsizligi qoidalari, normalari va talablarini  bajarmagan va
shuningdek yong’inga qarshi kurashning birlamchi vositalari hamda
kerakli asbob — anjomlarni  noto'g’ri saqlagani va bu anjomlardan
boshqa magqgsadlarda foydalanganligi uchun korxona, tashkilotning
rahbar xodimlariga va boshqa javobgar shaxslarga jarima solish
xuquqiga ega.

Ushbu bitiruv  malakaviy ishi, ya’ni Bog’ot tumanida
tikuvchilik fabrikasini loyithalashda mehnatni muxofaza qilish bo'yicha
texnik echimlar loyitha xujjatlarida to'g’ri xal qilingan. Loyihada
sanitar — maishiy xonalar, yong’in havfsizligi qurilmalari to'g’ri
qabul qilingan va ishlab chigarish jarayonida mehnatni muhofaza
gilishning:

4.  mexnatni muhofaza qilishning qonuniy asoslari,
havfsiz va sog’lom ish sharoitlarini tashkil qilish, mehnat

sharoitini yaratishga;

5. ishlab — chigarish  sanitariyasi ~ va gigienasi
qoidalariga:
6. havfsizlik texnikasining barcha masalalariga;

7. ishlab — chigarishda  yong’inga qarshi  kurash
chora tadbirlariga keng e’tibor garatilgan.



Foydalanilgan adabiyotlar ruyxati:
1. G’. Yormatov. P. M. Rashidov “Mexnatni muxofaza
qilishning umumiy masalalari” Toshkent 1987 y.
2. G’. Yormatov. R. M. Maxmudov  “Mexnatni
muxofaza qilish” 1 - qism Toshkent 1994 y.
3. G’. Yormatov. R. M. Maxmudov  “Mexnatni
muxofaza qilish” 2 - qism Toshkent 1995 y.
4. G’. Yormatov Sh. Nasreddinova. O'. U. Isamuxamedov
“Sanoat sanitariyasi” Toshkent 1994 y.
5.G’. Yormatov. Yo. Isamuxamedov “Mexnatni muxofaza
qilish” Toshkent O zbekiston 2002 y.
6.0"zbekiston Respublikasi mexnatni muxofaza qilish

to'g’risidagi konunlari. Toshkent 1990 vy.



KONSTRUKTIV QISMI



Yig’ma qovurg’ali tom yopma panelni hisoblash

Panel isitiladigan bouling klub uzunligi 9 m lik balkalar ustiga
o rnatiladi. Panel uzunligi 1=6 u, eni b=3x. Oldindan
zo rigtiriladigan armatura sinfi A—1v . Payvandlangan sim to rlar uchun
armatura sinfi  Bp-1. Zo rigtirilmagan armatura sinfi  A—111 . Beton
sinfi  B25. Zorigtirilgan armatura mexanik usulda tayanchga tirab
tortiladi. Qurilayotgan bino Urganch shahrida bo'lib, qor yuki bo'yicha |
rayonda joylashgan. Binoni ishlatilishiga ko ra ishonchlilik koeffitsienti
7, =095,

Echish. Tom yopma panelga tushadigan yuklar 4- jadvalda berilgan.

4 - jadval
Yuk bo’yicha
Me’yoriy yuk, ishonchlilik Hisobiy yuk,
Yuk turlari N/m? koeffitsi-enti N/m?
Yt
Doimiy yuklar:

Mastika Dbilan birik-tirilgan




uch gatlam ruberoid 150 1,2 180
Tsementli qorishma—2 sm 400 1,3 520
Issiglik saglagich -penobeton

plita—12 sm 600 1,2 720
Namlikdan himoya (paro-

izolatsiya) gatlam 100 1,2 120
Qovurg’ali  panel og’ir-ligi,

keltirigan galin-ligi 5,3 sm 1350 1,1 1485
Jami g" =2600 - g =3025
Vagtinchalik yuk:

Qor yuki P"=500 1,4 P =700
Uzoq muddatli P, - - -
Qisga muddatli P, 500 1,4 700
Xammasi g"+P"=3100 - g+P=3725

Qovurg’ali panel shartli

ravishda uchta elementga ajratib

hisoblanadi: panel plitasi, ko'ndalang qovurg’a va bo'ylama qovurg’a.

Tiplashtirilgan panellar formasi asosida uning o'lchamlari

ko'rsatilgan. Keltirilgan kesim o'lchamlari 14-rasmda ko rsatilgan.

13- rasmda
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13 — rasm. 3x6 m lik panel rejasi va kesimlari o’ Ichamlari

Panel plitasini mustahkamlikka hisoblash

Plita hisobiy sxemasini ko'p oraligli uzluksiz balka kabi qabul

qilamiz. Plita galinligi 25 mm bo'lgani holda zo rigishlarni aniglashda

plastik deformatsiyalarni rivojlanishini e’tiborga olib hisoblashlarni

bajaramiz. Eguvchi moment quyidagi formuladan aniglanadi

M = (q+ P)I?/11=(2227,5+700) * 0,882 /11 = 2061 H - m

buerda I=1-b=098-01=0,88 u
g"p =0,025% 25000 = 625 H/m®

g, =625+11=687 H/n?

Plitaga tushadigan to'liq yuk migdori

g =180+520+720+120+ 687 = 2227 H [ m?



SUT . A s =2120

14 — rasm. Qovurg’ali panel ko'ndalang kesimi. a) haqiqiy kesim;

b) keltirilgan kesim.

Plita kesimi ishchi balandligi (foydali galinligi)
h,=h—a=h,/2=25/2=125 cu

Plitani hisoblashda eni b=1m polosa ajratib olamiz. U holda hisobiy
ko ndalang kesim o’lchamlari bxh=100x25 ¢« bo’ladi.

Jadval koeftitsientini hisoblaymiz

a,, = (My,) I(Ryys,bh?) = (20610 *0,95) /(14,5100 * 0,9 +100 *1,25%) = 0,096
buerda B25 beton sinfi uchun R, =145 MIla, y,,=09
Jadvaldan foydalanib £=01011, ¢ =0,9494 giymatlarni topamiz
Kesimga talab gilinadigan armatura yuzasi

A, =(My,)/I(¢ hyRy) = (20610 *0,95) /(0,9494 %1,25 % 375 +100) = 0,44 cm’
buerda d=3mm Bp—1 armaturasinfi uchun R, =375 Mila

Kesimga bo'ylama armaturasi ishchi bo’lgan d =3 uu Bp—1 gadami



100 mm, A, =071 cn? va  ko'ndalang armaturasi
d=3mu Bp—1 qgadami 200 mm A, =035 c»® , 1 m dagi jami yuzasi
> A =0,71+0,35=106 cn? simto'r tanlaymiz. (S-2 simto'r).

0,71

=——%100=0,568%
100%1,25

Armaturlash foizi u = %-100

Ko 'ndalang qovurg’ani mustahkamlikka hisoblash
Ko 'ndalang qovurg’alar oralig’i I, =98 cu bo’lib, panel tokchasi va
bo'ylama govurg’alar bilan bikr birikkan bo'ladi. Ko'ndalang qovurg’a
tayanchlarda qistirib mahkamlangan tavr kesimli balka kabi hisoblanadi.
Ko'ndalang govurg’a xususiy og’irligini hisobga olgan holda
doimiy hisobiy yukni aniglaymiz

01+0.05 1954142500011 = 2441 £/ 30 = 2,441 xH [

q=d,-1+q, =2227+0,98 +
Qor yuki P =700%0,98=686 H/m =0,686 xH/m
To'ligyuk (q+P)=2,441+0,686=3127 xH/wm
Oralig o'rtasidagi eguvchi moment migdori

M — (q+P)Iy 3127%2,9

=110 kH - m
24 24

Tayanchdagi eguvchi moment miqdori

M, =219 kH - m

_(q+ Py 3127%2,9
12 12

Plastik deformatsiyalar rivojlanishini e’tiborga olib, tayanch va

oraliq uchun tenglashtirilgan moment miqdori

M = (q+P)Iy 3127+%2,9

=164 kH-m
16 16

(@+P)l 3127%29

=453 kH
2 2

Ko'ndalang kuch miqdort Q =

Ko'ndalang qovurg’a kesimi ishchi balandligi



hy=h-a=15-25=125 cu
Hisobiy kesim tayanchlar oralig’ida (proletda) tokchasi siqilishga
ishlaydigan tavr shaklida bo'ladi. Tokcha kengligi
b, =98 cu <b, +2(1/6) =10+ 2+ (290/6) =106 cu

Jadval koeffitsienti «, ni oraliq o'rtasidagi eguvchi moment bo'yicha
hisoblaymiz

a,, = (My,) (Rg7g,b; hZ) = (110000 % 0,95) /(14,5+100 * 0,9 * 98 *12,5°) = 0,0052
Jadvaldan foydalanib &=0,0052, ¢ =0,9974 qiymatlarni topamiz.
Siqilish gatlami balandligini aniglaymiz

X=¢Exh, =0,0052%125=0,07 e < h, =25 cu demak betaraf o'k sigilgan
tokchadan o tadi.

Kesimga talab gilinadigan armatura yuzasi

A, = (My,) /(¢ h,R,) = (110000 % 0,95) /(0,9974 #12,5+ 355 100) = 0,29 ca’

bu erda R, =355 MI1la=355-100 H/cu?* A-llIl sinfli diametri 6-8 mm

armatura uchun.
Kesimga 1®8 A-1ll, A, =0503 cv® armatura gabul gilamiz. U holda

govurg’a yuzasi boyicha armaturlash foizi

~ 0503%100
A 05%(5+10) 125

=0,538%

Jadval koeffitsienti «, ni tayanchdagi eguvchi moment bo'yicha
hisoblaymiz

a, =My, ) I(Ry7g,b; ) = (219000 *0,95) /(14,5+100 + 0,9 * 7,5%12,5%) = 0,1361
Jadvaldan foydalanib &£=01469, ¢ =0,9265 qiymatlarni topamiz.
Tayanch yuqorisidagi cho’zilgan armatura zaruriy yuzasi

A, =(My,) /(< h,R,) = (219000 *0,95) /(0,9265 12,5 * 355 #100) = 0,5063 ca’
Tayanchda panel tokchasi (plitasi) ga qo'yilgan sim to'r ko ndalang
sterjenlari 1 metr oraligda 5®3 Bp—1, A, =0,35 cu’ ni tashkil giladi.



U holda ko'ndalang qovurg’aga qo'yiladigan tekis karkasning yuqoridagi
armaturasi zaruriy yuzasi
A =0,5063-0,35=0,156 c»’. Konstruktiv nuqtai nazardan tekis karkas
yugori sterjenini pastdagi kabi, ya’ni  1®8 A-1llI, A, =0503 ev? gabul
gilamiz.
Ko'ndalang qovurg’a kesimini ko'ndalang kuch ko'tara olish qobiliyatini
tekshiramiz
Qb min = Po3Rot/p20Ny =0,6%1,05%100%0,9*7,5%12,5=53156 H>Q, =4530 H
demak ko ndalang armatura hisoblashlarsiz qo yiladi. Konstruktiv nugtai
nazardan K-1 tekis karkasga ®6 A-1 ko ndalang armaturalarni 150
mm gadam bilan go yamiz.
Bo'ylama govurg’ani mustahkamlikka hisoblash
(chegara holat birinchi guruhi bo yicha)

Yirik o’ lchamli panelni ikki tayanchda erkin holda yotuvchi kesimi
P - shaklli balka kabi garaymiz. Balka hisobiy kesimi sigilish zonasi
tokchadan o'tuvchi tavr shaklida bo’ladi. Tayanish masofasi 10 sm
bo'lganda panel hisobiy uzunligini aniglaymiz.

|, =1—(10%2)/2=597-10 =587 cu
Eng katta eguvchi moment qiymati
M =B(g +P)I?/8=3%3725%5872/8=48132 H-u
bu erda B=3m panel nominal eni (o'qlar oralig’idagi masofa),
(g +P) =3025+700=23725 H /x>
l, =587 cu B=300cu bo'lganda siqilgan tokchaning hisobiy
kengligiga quyidagi miqdorlardan eng kichigi olinadi

b'f:%o-2+2b =£67~2+16:211,7 oM, b, =295 cu

m

shuning uchun b, =212 v qgabul gilamiz.

Qovurg’a ishchi balandligi h,=h—-a=30-35=265 cm



Betaraf 0°q holatini aniglash uchun  x=h; giymatda kesim gobiliyatini
hisoblaymiz M <R, y,,h;b; (h, —0,5h;)

M =4813200 H - cm<14,5%100% 0,9 2,5+ 212 % (26,5—0,5*2,5) =17436700 H - cm

shart bajarildi, demak betaraf 0" q tokcha ichida yotadi, yoki x <h;,

jadval

m

To'g’ri to'rtburchak eni b, =212 eu ga teng bo'lganda «

koeffitsientini hisoblaymiz

My 4813200 % 0,95
" b hZR,y,, 2122657 +145%100%0,9

=0,0236

Jadvaldan foydalanib £=0,0239, ¢ =0,9881 qiymatlarni topamiz.
Zo'rigtirilgan armatura sinfi = A—1v R, =510 Mlla

Kesimga zaruriy armatura yuzasi

A =&, hR,y,, /R, =0,0239%212 % 26,5%14,5%0,9/510 = 3,424 cu?

Kesimga 2®16 A-IV, A =402 cu® armatura gabul qgilib, har bir
govurg’aga bittadan joylashtiramiz.

Armaturlash foizi 1 =4,02%100/(16 * 26,5) = 0,948%

Tayanchdagi eng katta ko ndalang kuch

Q... =(g+P)Bl,y, /2=3725%3%587+0,95/2=311587 H

Bitta govurg’aga tog’ri  keluvchi  ko'ndalang  kuch
Q=31158,7/2=15579,3 H

Bo'ylama qovurg’a kesimining ko'ndalang kuch ko'tara olish
gobiliyatini tekshiramiz
Qo.min = PoaRot¥b2bNy = 0,6%1,05+100+0,9 8% 26,5=12020,4 H <Q =15579,3 H

Sigilgan tokchalar ishlashini hisobga olgandagi qobiliyati
Qy min = Pos L+ @4 )Ry VPN, = 0,6 %1,0663+1,05%100 0,98 26,5=12817,7 H

Qumin =12817,7 H<Q=155793 H demak ko'ndalang armatura go’yish

kerak.



(3h;)h; _0.753%25%25

buerda ¢, =0,75
bh, 8% 26,5

=0,0663 < 0,5

Qiya kesim mustahkamligini ko'ndalang armatura qo'yilgan hol uchun
tekshiramiz.

Sigilgan tokcha ishlashini hisobga oluvchi koeffitsient ¢, =0,0663

Qiya kesim proektsiyasi uzunligini hisoblaymiz.

C =gy, 1+¢, +9,)R,bh/Q, =B, /Q, bunda p,=2 oQ’ir betonlar
uchun

By = @g, L+ ¢, )Ry 7g,bNZ =2%1,0663+1,05+100 0,9+ 8+ 26,5 =11,32234%10° H *cu

Hisobiy kesimda  Q, =Q,, =Q/2 bo’lishi kerak, shuning uchun

C =B, /(0,5Q,) =11,32234 %10° /(0,5+15579,3) =145,4 > 2h, =53 cm

Proektsiya uzunligini C =53 cu qabul qilamiz, u xolda

Qg =B, /C =11,32234%10° /53 = 21,3629 *10° H

Q, =213629 H>Q =155793 H demak kesimga ko'ndalang armatura
konstruktiv ravishda qo yiladi.

Ko’'ndalang armaturalar oralig’it S<h/2=30/2=15 cu ea S <15 cm
Ko’'ndalang armatura diametrini 4 mm, Bp-I sinf, oralig’ini 15 sm dan
tayanchdan ‘4 prolet uzunligida 2 tayanchda joylashtiramiz.

Bo'ylama qovurg’alar va chetki ko'ndalang qovurg’alar kesishgan

joylarda konstruktiv nuqtai nazardan G—shaklli, armaturasi diametri 4

mm, Bp-I sinfdan gilingan S-1 simto'r o rnatamiz.

Bo'ylama qovurg’ani chegara holat ikkinchi guruhi bo’yicha

hisoblash

Keltirilgan kesimning geometrik tavsiflarini hisoblash:

Zorigtirilgan ~ armatura  uchun  elastiklik ~ modullari  nisbati



a=E,/E, =19-10°/(0,27-10°) = 7,04

Bp-1 sinfli armaturadan gilingan sim to'r uchun
a=E,/E, =17-10°/(0,27-10°) =6,3

Keltirilgan kesim yuzasi

A = A+dA +aA, =25%212+16%275+7,04%4,02+6,3%0,71=1002,8 cm®

Keltirilgan kesimning kesim pastki qirrasiga nisbatan statik momenti

Sg =S+ aSp + o:SS =25%212%28,75+16*275%13,75+ 7,04 % 4,02+ 3,5+

+6,3%0,71% 28,75 = 21515 cu®
Keltirilgan kesimning pastki girrasidan uning og’irlik markazigacha
bo’lgan masofa vy, =S, /A, =21515/1002,8=21,46 cu
Og’irlik markazidan yugori girragacha bo lgan masofa

h—y, =30-21,46=854 cu
Keltirilgan kesim og’irlik markazidan o’tuvchi 0’qga nisbatan inertsiya
momenti
Jg = +0AY: +aA Y, ? =212%25°[12+212%2,5%7,29? +16% 27,5° /12 +
+16%27,5%7,71* +7,04%4,02+17,96 + 6,3+ 0,71+ 7,29° = 916895 cn*
Kesim pastki girrasiga nisbatan keltirilgan kesimning garshilik momenti
W,y =J,4 Y, =91689,5/21,46 = 4273,4 cm®

Yugori girraga nisbatan ~ w,, =J,,, /(h-y,) =91689,5/854 =10731,2 cm®

Yugori yadroviy nugtadan keltirilgan kesim og’irlik markazigacha
bo’lgan masofa

=085V _ g5« 22734 36 o
A 1002,8

Pastki yadroviy nuqtadan keltirilgan kesim og’irlik markazigacha

bo'lgan masofa

"
Foy =085 — 0,85 % 1 ohe _

91 cm
A 1002,8

Keltirilgan kesimning cho'zilish zonasidagi elastik plastik garshilik



momenti W, = W, =1,75%42734=74785 cv’ bu erda y =175

tokchasi siqilishga ishlaydigan tavr kesimlar uchun.
Keltirilgan kesimning cho'zilish zonasidagi elastik plastik qarshilik
momenti tayyorlash jarayoni va panelni siqish bosqichida

W, = W, =15%10731,2 =16096,8 e’ bu erda y=15 tokchasi

cho’zilish zonasida bo'lgan tavr kesimlar uchun.
Cho’zilish zonasida yoriq yo g kesim uchun panel bikrligi

B =0,85E,J,,, =0,85%0,27 *10° *91689,5 = 2104272900,1 = 210,427 *10" MIla-cm’

red

Zo rigtirilgan armaturada dastlabki kuchlanishlar yo gotilishi

Zo'rigtirilgan armaturada dastlabki kuchlanish tayanchlarga tirab
mexanik usulda tortib hosil gilinadi
Nazorat qilinadigan kuchlanishning dastlabki qiymati

o =09R, ., =0,9%590 =531 Mlla

S,ser

A-1IV armatura uchun R, o =590 MIla R, =510 M I

E, =19%10° Mlla
KMK 2.03.01-96 shartini tekshiramiz
P= 0,050'Sp =0,05%531=26,55 Mlla

oy, +P=531+26,55=557,55< R, =590 Mlla

S,ser

o, —P =531-26,55=504,45>0,3R, ,, =177 MIla demak shart bajarildi.

Zo'rigtirilgan armaturani qo’yib yuborish paytidagi beton mustahkamligi
R,, =0,7B=0,7%25=175 MIla

Birinchi yo gotishlar:

- armaturadagi kuchlanish relaksatsiyasi
o, =01o,, —20=0,1%531-20=2331 Mila

- harorat farqi At =65°C



o, =125At =1,25%65=812 Mlla

- ankerlar deformatsiyasidan

o, =Al-E, /1 =0,365%19+10° /700 =991 Mlla

buerda Al=125+015d =1,25+015%16=365 mm, |=7m

0,,0, 6a o, Yo qotishlarni hisobga olib =1 da betonni siquvchi
kuch

R =r,A,(0y —0,—0,—0,)=1%4,02%(531-331-81,2-99,)-(100) =
=127666,6 H =127,67 xH

P, kuchning ekstsentrisiteti €p = Yo —a=21,46-35=17,96 cu

P,  kuchdan zo'rigtirilgan armatura og’irlik markazi sathida betondagi

kuchlanish miqdori (panel xususiy og’irligi hisobga olinmagan holda)

S P€op Yo _127666,6 , 127666,6 17,96 21,46
A Jred 1002,8 91689,5

=6,6 Mlla

red

Oy = 6,6 Mla KMK shartini tekshiramiz.

a =0,25+0,025R,,, = 0,25+0,025%17,5 = 0,688

oy, /Ry, =6,6/17,5=0379 < =0,688  shart bajariladi.
B25 beton sinfi uchun «=025+0,025R,, <08

Betonning tez tob tashlashidan hosil bo'ladigan kuchlanish
yo - qolishi
0, =085%40% 0, /R, =085%40%0,379=129 MIla
Jami birinchi yo'qotishlar:
Oy =0, +0, +0, +0, =331+81,2+99,1+12,9 = 226,3 Mlla

Ikkinchi yo gotishlar:

- B25 sinfli beton cho'kishidan o, =35 MIla
- beton tob tashlashidan o, /R, =6,6/175=0379<a =0,75
o, =0,85%150 %5, / R,, = 0,85%150%0,379 = 48,4 MIla

Jami ikkinchi yo'qotishlar:



Oy = O0g +0, =35+48,4=83,4 Mlla
Natijaviy yo qotish:
Olos = Opog + Oioey = 226,3+83,4=309,7 MIla
Barcha yo qgotishlardan so"ng betonni siquvchi kuch (5., =1)
P, = A, (04, — 015s) = 4,02 % (531-309,7) - (100) = 88972,6 H =88,973 xH
Salqilikni aniglash
Element boylama o°giga normal kesimining yorig paydo
bo lishidagi eguvchi moment ko tarish gobiliyatini aniglaymiz.
Mo = Ryea W, + Py (8, + 1) =16+100+7478,5+88972,6 * (17,96 + 3,62) =
=3116590 H -cm =311659 H - m
Panel uzunligi o'rta kesimida me’yoriy yukdan eguvchi moment

. B(@"+P"IFy, 3%(2600+500)*5,87% * 0,95

MC
8 8

=38053,3 H - m > 311659 H - m

Demak (s-s kesim) M_. <M! ortadagi kesim yorig bilan ishlaydi.
Yarim oraligni ikki gismga ajratamiz. U holda qo shni kesimlar oralig’i
1,5 m ni tashkil giladi. (15-rasm).

1635 - 1500 . 1500 w5
n‘
g 1

ic 11 A8

)
ok =

40.1



15-rasm. Deformatsiyalarni hisoblashda momentlar epyurasi va panel

kesimlari. I- epyura M" me’yoriy uzoq muddatli yukda; 2 -

epyura M" me’yoriy to'liq yuklarda.

1-1 kesimdagi eguvchi moment qiymatini aniqlaymiz

q"x? 9300 *1,435°

M = (RyX == )7y = (27295,5+1,435 - =) 0,95 = 28114 H - 11 < 311659 H -

Demak 1-1 kesim va tayanchga tomon qolgan kesimlarda panel
yorigsiz ishlaydi.

Me’yoriy yukning uzoq muddat ta’sir qiluvchi qismidan hosil
bo'lgan eguvchi momentni hisoblaymiz. Quyidagi nisbatlarni
hisoblaymiz gl /g" = 2600/(2600 +500) = 0,839 va
P /g" =500/3100 = 0,161
s-s kesimda (panel o'rtasida)

M/, =38,0533%0,839 = 3192 xH -.u
M", =38,05330,161=614 xH - m
1-1 kesimda

M/ =28114+0,839 = 23587 xH -m

M, = 28,0533%0,161=4,53 kH - u

Panel salqiligini anig formulalar yordamida hisoblash

Me’yoriy yukning uzogq muddat ta’sir giluvchi gismidan hosil bo’lgan
eguvchi moment My, =392 xH-n. KMK 2.03.01-96 ga asosan
chegaraviy salqgilik giymati panel uchun f.. =25 cu. Oldindan
zo'riktirilgan armaturadagi kuchlanishdan hosil bo’luvchi natijaviy

bo'ylama kuch (y,, =1) N, =P, =889726 xH .



Ekstsentrisitet e, =M} /N,, =3192-10% /889726 = 3587 cu

s,tot
Yuklarni uzoq muddatli ta’sirida armatura sterjenlari profiliga bog’liq

bo’Imagan holda, koeffitsient ¢, =08
¢, koeffitsientni aniglaymiz

Q= Rbt,seerl 1,6 *100 = 7478,5

- _ =0,94<1
M —M,  3192000-1920028,7

buerda M_, =y,P,(e,, + ) =1%88972,6+ (17,96 + 3,62) =1920028,7 H -cu
€ /Ny =3587/265=135<12/¢, =12/08=15 shuning uchun
.o /Ny =15 qabul gilamiz.

Cho'zilgan armaturaning yoriglar oralig’idagi uchastkalarda notekis

deformatsiyalanishini hisobga oluvchi ¢, koeffitsientni hisoblaymiz

— 0?2 _ 2
s ~125-08%0,94— 1-094

=0,45<1
(35-180,)8. 00 /Ny (35-18+0,04) *15

Qs = 1’25 PP —

Panel egilishidagi egrilik radiusini hisoblaymiz

1_ Ml e P N @, _ 3192000
rhz | EA () +EPNEY | hy EA  265%2525

. 0,45 N 0,9  88972,6 . 0,45 _
190000%4,02 (1,2+0,094) * 212 * 26,5* 27000 = 0,15 26,5 190000 +100 = 4,02

=0,987%10° con™
buerda ¢, =09; v =015 uzoq muddatli yuklarda; ¢, =045; ¢, =12;
b=b, =212 cu; &=h,/h, =25/26,5=0,094

ho
h—fgof + &2 265>x«1,2+o,0942

Z, =h|1- =2 |=265%1-=> = 2525 cu
2(p, +&) 2 (1,2 +0,094)

2,5

Panel salqiligi quyidagi formuladan topiladi



5,1 5

f=—I12==-—-%5872%0,987*10"° =0,35 ecu< f, =25 cu Shart ganotlandi.
48 " r 48

Panelni yoriqglar ochilishiga hiseblash

Yorig ochilishini quyidagi formuladan tekshiramiz

8. = p7 20035 -100:)3d
S

bunda &§=1 egiluvchi elementlar uchun

n=1 davriy profilli sterjensimon armatura uchun
d =16 mu qabul gilingan armatura diametri

E, =19#10° MIla A-IV sinfarmatura uchun

@, =1 qisqa muddatli yuklar uchun

¢, =16-15u doimiy va uzoq muddatli yuklar uchun

U= A 402 600481 @, =16-15%0,009481 =1,46
bh, 16%26,5
Yoriglarni uzog muddatli vuklar ta’sirida ochilishini hisoblaymiz
Mg —Py(z, +e S - -
T 2(2+€,;) 3192x10° —88972,6 % (24,57 -0) _ 10189 Mila
Aspz1 4,02 % 24,57
“h. /h, + &2 .
z chp-f Mt erda g, =12
2(p; +&)
h, /h, =2,5/26,5=0,094 h, =265 cu

A=, |1=h;)i(2h,)|=12%[1-25) /(2% 26,5)] =114

E
et AE, | 4024190000 oo
bh,E, 16+ 26,5+ 27000

‘o 1 L 5t 1 L 15+12
18+ 1+5(0+ 1) 115. €; 1ot 5 184 1+5%(0,154+114) 115+ 3588
10ua h, 10+%0,067

5

o
-0,332> h—f = 0,094

0



M 3192000

buerda 5= L = ~=0,154 M, =M}
Ry .bh? ~ 18,5%100%16* 26,5
. - M, _ 3192000 . oo
TN, 889726
2
7, =265 1_1,2>!<O,O94+0,332 _244 o
2%(1,2+0,332)

O 3 101,89
a_ = =S8 20(3,5-1002)3/d =1%1,46 %1%
crc &Dln ES ( :Ll) 190000

* 20 * (3,5—-100*0,009481) *

x3/16 = 01005 wmu<[a ], =02 wm

lim

Yoriglarni gisqa muddatli ochilishga hisoblash

Cho'zilgan armaturada barcha yuklar birgalikda ta’sir qilgandagi

kuchlanishni hisoblaymiz

. _M"-Pi(z +e,) 38053+10° ~88972,6+(2481-0)

. =160,3 MIla
A,z 4,02 % 24,81
bu erda 1z, niqgiymatini aniglashda, ¢ formulasidagi & ni eguvchi

moment qiymatining me’yoriy miqdoridan foydalanib hisoblaymiz.
Barcha hisoblashlardan so"nggi natijalarni yozamiz:
5=0183 =114 ua = 0,067 €, o = 42,77 cn

£=0,2746 > h, /'h, =0,094

1,2%0,094 + 0,2746>
2% (1,2 +0,2746)

uholda 2z, = 26,5{1— }: 2481 cm

Kuchlanish orttirmasi Ao, =160,3-101,89=58,4 Mlla
Yoriq kengayishining orttirmasi ¢, =1 da

58,4

#20 % (3,5—100 % 0,009481) * /16 = 0,0395 Awu
190000

Agre =1x]*]1x*

Yoriglarni gisga muddatli ochilishining natijaviy giymati
a,. =0,1005+0,0395=01401 mm<[a,, ], =03 mn

shart bajarildi.



QURILISH JARAYONLARI



TEXNOLOGIYASI QISMI

QUYMA BETON VA TEMIR-BETON IShLARI
TEXNOLOGIYASI

Beton sanoat, axoli, qishloq xo’jalik binolari qurilishida,
xattoki xalq xo’jaligining mashinasozlik, neft, gaz sanoati tarmoqlarida
ham keng qo’llanilib kelinmoqda. Beton ishlarini mexanizatsiyalash,
ayrim jarayonlarni avtomatlashtirish arzon beton va temir-beton
konstruktsiyalarini  barpo etish va ularning ishlatish sohalarini
kengaytirishga imkon beradi. Beton ishlari oldindan tuzilgan ishlab
chiqgarish loyihasi (PPR) asosida olib boriladi. Loyihada tiklanayotgan
bino va inshootlarning xususiyatlari, beton ishlari texnologiyasi, mahalliy

shart-sharoitlar beton qorishmasi tarkibida boradigan fizik-ximiyaviy



jarayonlarga bog’lanadi. Yuqoridagi faktorlarga mos ravishda beton
tarkibi tanlanadi, uning gotish jarayoni boshqgariladi va nazoratga olinadi.

Ma’lumki, beton qorishmasi deb, ma’lum nisbatda olingan shag’al,
gum, tsementni suv bilan aralashtirishdan xosil bo’lgan qorishmaga
aytiladi. Beton qorishmasi qotish boshlangach 0’z ma’nosini yo’qotadi.
Beton qorishmasi tarkibidagi komponentlardan birining o’zgartirilishi
og’ir betonni engil betonga aylantirishi, uning tavsiyasini o’zgartirib
yuborishi mumkin. Bu o’zgartirish ijobiy yoki salbiy rol o’ynashi
mumeKin.

Tashqi muxitning 18-22 S harorati va 100% ga yaqgin namlik
sharoiti betonning me’yoriy qotishi uchun imkon beradi. Buning
natijasida 28 sutkada beton o0’z markasiga erishadi. betonning
boshlang’ich davrda qurishi yoki muzlab qolishi salbiy ogibatlarga olib
keladi. Beton keyingi davrda qulay sharoitlarda ham  loyihaviy
ko’rsatgichlarga erisha olmaydi.

Barpo etilgan bino yoki inshootning sifati nafagat beton
qgorishmasi sifatiga, balki qoliplash, armaturalash, toza
to’shalgan  beton qorishmasiga qarov kabi texnologik

jarayonlarning amalga oshirilish saviyasiga ham boglig.

Qolip o’rnatish ishlari
Qolip-o zidan keyin ma’lum shakl, o’lchamga ega
konstruktsiya qoldiruvchi va o’z navbatida hit va uni quvvatlab

turuvchi moslamalardan (tirgak, qoziq) iborat qurilmadir .

Qoliplar materialiga garab asosan yog’och, metall, yog’och-
metalldan tayyorlanishi mumkin. Qurilishda yuqorida keltirilgan uch

turdagi qoliplar keng ishlatiladi.



Ishlatilish soniga gqarab bir marta yoki ko’p marta ishlatiladigan
goliplar mavjud. Inventar goliplar-yig’ilib, ko’p maqsadlarda foydalanish
Imkoniyatini beruvchi elementlardan iborat. Inventar goliplar 20-400
martagacha gayta ishlatilishi mumkin.

Qoliplar ~ mustahkam, germetik  va  ustvor, gquyma
konstruktsiyaning aniq o’lchamlarini ta’minlaydigan, oson yig’iladigan,
echib olinadigan, engil, ichki sirti tekis bo’lishi zarur. Qolip va uning
elementlari  armatura buyumlarining o’rnatilishiga va beton
gorishmasining tushalishiga xalaqit bermasligi lozim.

Beton gorishmasining qolip ichki sirtiga yopishishini oldini olish

magsadida hitning sirtiga har xil plenka xosil giluvchi, suvni
yoqtirmaydigan smolalar surtiladi. Bugungi kunda neft maxsulotlari
chigindisidan keng foydalaniladi. Bunday smola, yog’lar bo’Imasa, beton
quyilishidan 1 soat oldin yog’och qoliplarga yaxshilab suv sepish tavsiya
etiladi.
Lentasimon poydevorlar uchun qolip yig’ish gadami 3-4 m bo’lgan
qush mayak shitlar o’rnatishdan boshlanadi. Shitlar vaqgtinchalik tirgak
va tortgilar bilan mahkamlanadi. Mayak shitlar bo’yicha tortqi sim
tortiladi va u bo’yicha oraliq shitlar o’rnatiladi. Tekshiruvdan so’ng ular
doimiy mahkamlanadi.

Pog’onali lentasimon poydevorlar uchun goliplar ikki texnologik
sxema bo’yicha yig’iladi. Birinchi sxema bo’yicha har bir pog’ona
uchun qolip yuqgorida keltirilgan tartibda aloxida-aloxida yig’iladi.
Bunda ikkinchi pog’ona uchun yig’ilgan qolip pastki pog’ona betoniga
tayanadi, ya’ni ikkinchi pog’ona uchun qolip pastki pog’ona
betonlangach va ma’lum mustahkamlikka erishgachgina yig’ilishga
boshlanadi.  Ikkinchi sxema bo’yicha qolip poydevorning butun
balandligi bo’yicha yig’iladi. Bunda birinchi pog’ona uchun qolip oldingi
tartibda yig’ilib, uning ustidan har 3-4 m.ga ko’ndalang to’siq (tG’b



peremichkalar) lar o’rnatiladi va ularga o’q chiziglar belgilanadi.
Shular asosida shitlar o’rnatilib bir-biriga tortqi simlar bilan tortilib va
bundan tashqari tirgaklar bilan qotiriladi.

Aloxida turuvchi stakan ko’rinishidagi poydevorlar uchun qoliplar
har bir pog’ona uchun aloxida yig’ilib, so’ng birlashtiriladi. Ikkinchi va
undan yuqoridagi pog’onalar uchun yig’ilgan qoliplar, ularning pastki
gismlarida maxsus o’rnatilgan uzun taxtalar bo’yicha pastki pog’ona
golipiga minadi. Stanakan uchun golip alohida, tubsiz yashik
ko’rinishida tayyorlanadi va tayanch bruslarga tayantirib o’rnatiladi.
Ustunlar va rama ustunlari uchun qoliplar qutisimon , xomutlarda
mustaxkamlangan shaklda yig’iladi. Quti ustun tagligiga yoki ora yoyma
plitasiga qotiriladi. Qolipning o’rni gorizontal va vertikal yo’nalishlar
tekshiriladi. Qolipning tikligi teodolit yoki shovunda tekshiriladi.

Qolipdagi xomutlar soni, gadami quti tayyorlangan taxtalar
qalinligiga bog’liq. Taxtaning gqalinligi 20 mm. bo’lsa xomutlar
orasidagi masofa 0,8-1,2 m, taxtaning qalinligi 30 mm bo’lsa xomutlar
orasidagi masofa 1,2-1,5 m. bo’lishi kerak.

Xari va to’sinlar qolipi taglik va  ikki  yondagi shitlardan
iborat. To’sin tagligi qalinligi 4-5 sm li taxtadan, yon shitlari 2-2,5 sm.li
yupqa taxtadan iborat bo’ladi. Xari va to’sinlar qolipi tagidan ustunlar

bilan ko’tarib turiladi.

Armatura ishlari
Beton konstruktsiyasida xosil bo’ladigan eguvchi kuchni
o’ziga qabul qilib olish uchun konstruktsiyaning cho zilish
zonasiga qoyiladigan yo’g’on sim armatura deb ataladi.

Armatura vazifasiga ko’ra ish armaturasiga (asosiy cho’zilish

kuchiga xisoblangan bo’lib diametri 10 mm. dan 40 mm.gacha bo’ladi) ,



montaj armaturasiga (diametri 10 mm, xomut diametri 6 mm
chegarasida bo’ladi) va tarqatuvchi (yukni ishchi armatura sterjenlariga
tarqatish) armaturalariga bo’linadi.

Armaturalar ishlab chigarish texnologiyasiga qarab sterjen
ko’rinishidagi issigda toblangan diametri 6-90 mm.li va sim
ko’rinishidagi sovuqda toblangan diametri 3-8 mm.li armaturalarga
bo’linadi. Ular kesimining shakliga garab tekis sirtli sim wva profilli
sterjen bulishi mumkin. Profilli sirt beton bilan yaxshi ishlashni
ta’minlaydi.

Armatura elementlari golip ichiga donabay, armatura karkasi va
turi (setka) ko’rinishida o’rnatiladi.

Armaturalash ishlari ikki jarayon armatura elementlarini
tayyorlash va yig’ishdan iborat. Demak, avval artamatura sterjenlari,
bog’lovchi elementlar ish chizma asosida kesib tayyorlanadi, keyin ular
yig’ilib armatura karkasi yoki turi xosil qilinadi va joyiga o’rnatiladi
(o’rnatilish joyida yig’ilishi ham mumkin).

Armatura elementlari zavod yoki tsexlarda tayyorlansa ular
avtomobillar, pritsep yoki yarim pritseplarda tashib keltiriladi. Tashish
paytida payvandlangan choklar, bog’langan joylar ostiga yog’och
bruschalar taglik (qistirma) sifatida qo’yiladi.

Armatura elementlari qoliplar tekshirilib gabul qilingandan so’ng
Joyiga o’rnatiladi. Armatura elementlarini o’rnatishda himoya gatlamini
ta’minlash juda muximdir. Ximoya qatlami qalinligi 100 mm.gacha
bo’lgan devor konstruktsiyalari va plitalar uchun -10mm, ularning
qalinligi 150 mm bo’lsa - 15 mm, to’sin, ustun, Xari (progon) uchun
(armatura 20-32 mm) 25 mm.dan kam bo’Imasligi zarur.

Ximoya qatlami galinligi, armatura elementlarining ostki gismiga
o’rnatilgan maxsus fiksatorlar yoki armatura ostiga qo’yiladigan tsement

yoki beton balochkalar yordamida ta’minlanadi.



Armatura elementlari qo’lda kran yordamida qolip ichiga
o’rnatiladi. Ustunlar uzunligi 4 m.gacha bo’lsa armatura elementi qolip
ichiga tepadan tushiriladi, aks xolda (4 m dan oshsa) ustun uchun
yig’ilgan qolip-qutining bir tomoni ochilib armatura karkasi qolipning
yon tomonidan kiritiladi. Konstruktsiyalarning turi, armaturalanganlik
darajasiga garab avval armatura karkasi yig’ilib, so’ng uning atrofiga
golip yig’ilishi ham mumkin.

Betonlashdan  oldin qurilgan  golipning  mustahkamligi
tekshiriladi . Qolip konstruktsiyasining loyixaga mosligi ya’'ni balandligi
va gorizontalligi niveller yordamida, to’g’ri  chizigliligi reja ip tortish
bilan, vertikalligi shovun tushirib qurish bilan, kundalang kesim
o’lchamlari metr yoki ruletka bilan tekshirib  ko’riladi.

Qolip ichidagi armatura shaklining loyihadagi konstruktsiyaga
muvofigligi, ish armaturasi sterjenlari diametrlarining loyihada
ko’rsatilganidek bo’lishi, armatura sterjeni bilan qolip taxtasi orasida 1,5-
2,5 sm li himoya gatlami qoldirilganligi nazorat gilinadi. Aniklangan
kamchiliklar darxol bartaraf gilinadi.

Betonlash ishlari quyidagi jarayonlardan iborat:

e Dbeton gorishmasini tayyorlash;

e Dbeton gorishmasini tashish;

e beton gorishmasini qolipga joylash va katlamlarini zichlash;

e beton konstruktsiyasida choklar goldirish;

e (olipdagi betonni parvarish qilish;

e Dbetondan golipni ko’chirib olish;

e Dbetonda aniglangan kamchiliklarni yo’qotish;

e noqulay iglim sharoitida betonlash ishlarini olib borishda
bajariladigan qo’shimcha chora va tadbirlar.

Beton qorishmasini tayyorlash. Beton qorishmasi loyixada



belgilab berilgan marka buyicha tayyorlanadi. Tayyorlangan beton
korishmasi uni tashish va joyiga tushash uchun ma’lum texnik
xossalarga ega bulishi kerak. Beton korishmasi katlamlarga bulinmasligi,
ma’lum bir konsistentsiyaga ega bulishi zarur. Beton korishmasi
konsistentsiyasi  «konus  chukishi»( OK') degan Kkattalik bilan
xarakterlanadi.

Beton korishmasining konus chukishi OK < 2 sm bulsa- kattik
beton, OK ¢ 2-4 sm - kam xarakatlanuvchan beton, OK g4-5 sm -
xarakat lanuvchan beton, OK >15 sm bulsa - suyuk beton korishmasi deb
yuritiladi.

Beton korishmasi uzlukli va uzlyuksiz ish printsipida ishlaydigan
beton korgichlarda tayyorlanadi. Beton tayyorlaydigan tugunlar (uzel)
kuchma va statsionar bulishi mumkin. Kuchma beton korgichlar bir
ob’ektdan 1ikkinchi ob’ektga kuchirib yuriladi.  Statsimonar beton
tugunlari, zavodlari ishlab chikarish kuvvatiga karab 100 km
radiusgacha xududni beton korishmasi bilan ta’minlaydi.

Beton korishmasining sifati uni tashkil etuvchi komponentlar
sifati va ularning tarkibdagi mikdoriga boglik. Shuning uchun
tuldiruvchilar sifati tajribaxona xodimlari tomonidan nazorat kilinishi
zarur. Bundan tashkari dozatorlarning ishga yarokliligi tekshirib
turilishi kerak.

Beton gorishmasini tashish

Qurilayotgan binoning xususiyatlariga va tashkiliy sharoitlarga
boglik ravishda beton korishmasi avtosamosval, avtobetonovoz
(avtobeton tashigich), avtobetonkorgich (avtobetonosmesitel), beton-
nasos, kisilgan xavo yordamida, beton yotkizgich (betonoukladchik),
konveyer, kranlar yordamida tashilishi mumkin. Beton korishmasini
tashish jarayonida uning tarkiban bir xilligi va xarakatchanligi

o’zgarmasligi zarur.



Beton qorishmasi tashilayotganda atmosfera yogingarchiligi,
muzlash, kurish, xattoki tsement kuykasining tukilishidan saklanilishi
lozim. Beton korishmasining tashilish masofasi uning xaroratiga,
transport turiga, yulning xolatiga boglik. Beton korishmasi yomon yuldan
uzok muddat tashilsa u katlamlarga bulinishi mumkin. Bunda vyirik
tuldirgichlar pastki katlamga, mayda tuldirgich va tsement yukorigi
katlamga kuchadi. Beton korishmasining asosiy kismi avtosamosvallarda
tashiladi. Avtosamosvallarda beton korishmasi yarim kuruk xolatda
tashiladi. Bu esa kulda bajariladigan ishlar miskolini oshiradi. Shuning
uchun avtosamosvallarda beton korishmasi kam xarakatchan xolatda
asfalt yullar buyicha 25-30 km, boshka yullardan 15-20 km masofagacha
tashiladi xolos.

Tayyor beton korishmasini tashishda eng etuk transport -
avtobetontashigich (avtobetonovoz) xisoblanadi. Transport ag’daradigan
kuzovga ega. Kuzovning beton korishmasini to’kadigan teshigi
tashiladigan beton korishmasi satxidan balandda turadi. Bu esa
transportning xarakat yo’lida sement suv aralashmasining to’kilishini
oldini oladi. Kuzov ag’darilganda uning teshigi pastda gorizontal
xolatda buladi, bu esa kuzovda beton korishmasi goldiglarining
saklanib kolmasligini ta’minlaydi.

Avtobetonkorgich (avtobetonsmesitel)larda  qurug  beton va
aloxida suv (boshka idishda) tashiladi. Kurilish ob’ektiga 10-15
minutlik yo’l qolganda betonkorgich yurgiziladi. Mashina kurilish
ob’ektiga borganda kuzovda tayyor beton korishmasi bo’ladi. Bunday
transport turida beton korishmasi 70-90 km masofagacha tashilishi
mumekin.

Beton korishmasi kurilishi maydoni ichida bir joydan joyga,
to’kilgan joydan qolipga ko’chirilishi mumkin. Bu maqsadlarda kran,
konveyer, transporter lenta va beton nasosdan foydalaniladi.



Beton korishmasini joyiga to’shash

Kurilish maydonlarida asosiy xajm beton korishmasi
(85%dan ortiq) bad yalarda kran orgali uzatiladi. Badyalarni
bo’shatish va beton korishmasi ni tekis tagsimlash qulf yuritma
(privodnoy zatvor) yordamida amalga oshiriladi. Juda yuqori
binolarni  tiklashda  badyalar  kutargichlar  (pod’emnik)

yordamida xam gavatlarga ko ’tarilishi mumkin.

Umuman olganda beton korishmasini to’shash  asosni tayyorlash,
beton korishmasini uzatish, gabul qilish, targatish wva zichlash
jarayonlaridan iborat. Ish boshlangunga qadar beton korishmasini
uzatish, tarqatish va zichlash usullari tarqatish qalinligi yo’nalishi va
muddati aniq bo’lishi kerak.

Qolipga uzatilgan beton korishmasi bir xil galinlikdagi gorizontal
qatlamlar bo’yicha bir yunalishda tarqatiladi. Gorizontal gatlamlar
qalinligi ~ zichlash jixozlarining xarakteristikalariga bog’lik. Beton
gorishmasi ichki tebranish  beruvchi titratgichlarda zichlanganda
to’shaladigan qatlamning eng kam qalinligi titratgich ishchi organi
uzunligidan 8-10 sm. kichik , beton gatlamining eng katta galinligi
titratgich ishchi organi uzunligidan 1,25 marta katta bo’lishi mumkin.
Yuza bo’yicha tebranish beruvchi titratgichlardan foydalanilganda beton
gorishmasi galinligi yakka armaturalangan konstruktsiyalarda 250 mm,
galin (2 gatlam) armaturalangan konstruktsiyalarda - 120 mm bo’lishi
zarur. Beton gorishmasini bir joydan ikkinchi joyga ulogtirish (lopatkada
ko’chirish) ayrim xollardagina ruxsat etiladi.

Zichlanmagan xolatdagi beton gorishmasining tarkibida ko’p xavo
bo’ladi. qattiq qorishma tarkibida 40-45%, plastik gorishmalar

tarkibida 10-15% xavo bo’ladi. Beton qorishmasi zichlanganda u



chigarib yuborilgan xavolar xisobiga o’tiradi, kirishadi ~ va natijada
og’irlashadi.Titratgich ta’sirida beton qorishmasi zarralari majburiy
tebranadi va erkinlashadi. Erkin zarralar og’irlik kuchi ta’sirida cho’kadi
va qolipni egallaydi.

Titratgichlar , beton qorishmasiga ta’sir ko’rsatish usuliga garab
quyidagilarga bo’linadi:
- ichki - beton qorishmasi ichiga tushirilishi bilan ishchi organi korpusi
orkali qorishmaga tebranish beradi. Tebranish kuchidan deyarli to’la
foydalaniladi;
- tashqi - goliplarga tashqi tomondan boltlar yoki boshga biriktiruvchi
elementlar bilan mustaxkamlangan bo’ladi;
- sirt bo’yicha ishlovchi -  to’shalgan beton yuzasi buyicha tebranish
berib zichlaydi.

qurilishda ichdan tebranish beruvchi titratgichlar keng ishlatiladi.
Beton qorishmasining zichlanib bo’linganligi xaqidagi xulosani 0’z
vaqtida chigarilishi juda muximdir. Titratgich bir joyda uzoq tutib turilsa
beton qorishmasi qgatlamlarga bo’linishi mumkin, aks xolda to’la
zichlanmay ichida xavo qolishi mumkin. Malakali betonchilar
titratgichning tovushidan beton qorishmalarining  zichlangan yoki
zichlanmaganligini bilishadi. Titratgich  beton  gorishmasi ichiga
tushirilgach ovoz yuqoladi va bir ozdan so’ng yana ovoz paydo bo’ladi va
uning quvvati bir xil turadi. Shunda titratgichni beton tanasidan
chigarib olish talab etiladi.

Bundan tashkari beton qorishmasining etarli  darajada
zichlanganligini bildiruvchi gator belgilar mavjud. Bular: beton
gorishmasining cho’kmasligi, sirtda sement-suv aralashmasining

chiqishi, sirtda xavo pufakchalarining chikishini to’xtatishi va x.k.



Titratgich ishchi organining beton qorishmasi ichiga ketma-ket
tushirish  joylari orasidagi masofa 1,5 R (R-titratgich ta’sir radiusi)ga
teng bo’lishi kerak

Betonlash ishlarini olib borishda tanaffuslar bulishi ~ mumkin.
Bunda eski va toza to’shalgan beton orasida tekislik (chok) xosil bo’ladi.
Buni betonlashdagi ishchi choklar deb  atashadi. Bu  choklar
konstruktsiya mustaxkamligiga ta’sir etmaydigan joylarda tashkil
etiladi.

Ustunlarni qurishda ishchi choklar poydevor tepa sirti satxida yoki
xari, to’sinlarning osti satxida bulishi mumkin.

Ish choki anik gorizontal yoki vertikal bulishi kerak. To’sinlar
yoki plitalar betonlanganda choklar vertikal xolatda bo’lishi zarur.

Ustunlar betonlanganda  choklar gorizontal xolatda bo’lishi
kerak. Beton qotish davrida parvarish gilinishi lozim. Beton qotishining
boshlang’ich davrida unga qilingan parvarish quyidagilarni ta’minlashi
zarur:

beton mustaxkamligining zarur  sur’atlarda egallanishini
ta’minlovchi xarorat namlik xolati;

xarorat — cho’kish deformatsiyasining borishi va yoriglar xosil
bo’lishiga yo’l qo’ymaslik;

qotayotgan betonni kutilmagan zarbalardan va boshka ta’sirlardan
asrash;

Issik va quruq iqlim sharoiti, gish faslidagi sovugliklar betonning
me’yoriy qotishi uchun noqulay iqlim sharoiti bo’lib xisoblanadi.

Issiq va quruq iqlim sharoitida toza to’shalgan beton
qorishmasining suvsizlanishi va dastlabki plastik cho’kishi natijasida
beton tanasida yoriglar xosil bo’lishining oldini olish zarur bo’ladi. Shu
maqgsadlarda beton sirtiga suv o’tkazmaydigan  polietilen plyonkasi
yopiladi(quruq parvarish) . Beton ma’lum darajaga gotgach, uning ustiga



shol-plyonka (meshkovina) to’shash, yog’och chiqindisi (apilka) sepish
va ularni namlab turish tavsiya etiladi ( namli  parvarish).

Issig kunlarda beton qorishmasi o’z plastikligini yo’qotadi. Bu
xollarda unga S G’ Ts nisbatni o’zgartirmay bir 0z suv qo’shish lozim.
Beton tarkibiga plastifikatorlarni qo’shib plastik beton qorishmasi olish
xam mumekin.

Qishda beton va temir-beton ishlari shunday tashkil etilishi
kerakki, bunda beton muzlaganiga gadar xisoblangan mustaxkamlikning
50%ga ega bo’lsin.  Shunda gina bundan keyingi muzlash  beton
mustaxkamligiga ta’sir qilmaydi.

Umuman betonning qotishi uchun me’yoriy xisoblangan 18-22 S
li xarorat 4 S gacha pasaysa uning gotish muddati ikki barobar
cho’ziladi, xarorat 0 S dan pastga tushganda esa betonning qotishi
to’xtaydi-u muzlab qoladi. Beton muzalaganda uning tarkibidagi suv
xam muzlab 0’z xajmini 9%ga oshiradi. Bu uz vaqtida beton tanasida
ichki  kengayish  kuchlanishlarini ~ xosil qiladi. Beton erishgan
mustaxkamlik bu kuchlanishlarga bardosh berolmasa, u titilib ketadi.

Qish vaqtida betonlashni 2 asosiy guruxga bo’lish mumkin:
konstruktsiyalar ichida betonni 0’z xolida, isitmasdan saqlash va sun’iy
ravishda isitib qotishini tezlashtirish. Betonni sun’iy usulda isitish
usuli nafaqat qish davrida betonlash ishlarini olib borishni ta’minlaydi,
balki mustaxkamlikni egallash suratlarini xam oshiradi.

Betonni isitmasdan saqlash usuliga «termos» usuli va uning xar
ko’rinishlari, muzlashga qarshi qo’shimchalarni qo’llash va beton
gorishmasini oldindan yuqori xaroratgacha isitib qoliplash kabi
yondoshishlarni aytish mumkin.

Sun’iy isitish bilan betonlash usullari sifatida elektr toki energiyasi

xisobiga isitish (elektroprogrev, elektroobogrev, greyuhie opolubki), issik



bug’ bilan isitish, issik xavo bilan isitish, infraqizil nurlar bilan isitish
kabilarni aytish mumkin.

Yuqorida keltirilgan  qishki betonlash usullaridan biri qurilish
tashkiloti imkoniyatlaridan, ob’ektdagi shart-sharoitdan kelib chiqib
tanlanadi.

Qolip betondan texnikaviy shartlarga muvofik ajratib olinadi.
Beton yetarli darajada gotgandan keyin golip ajratib olinadi. Beton
konstruktsiyalarga yondosh golip (yon tomon-yuk tushmaydigan qolip)
beton  xosil qilingan shaklni yo’qotmaydigan darajagacha qotganda
(loyixaviy — markasining 25% mustaxkamligini olganda) , uni ko’tarib
turuvchi bo’laklari esa beton 70% dan ortig mustaxkamlikka erishgach
yechib olinadi.

Beton va temir-beton ishlari sifatini nazorat gilish quyidagilarda
namoyon bo’ladi:

armatura, beton uchun materiallarning sifati, saglanish sharoitlari;

beton qoruvchi jixozlar, dozator-o’Ichash asboblarining sozligi;

beton gorishmasining tayyorlanish, tashish va to’shash paytidagi
sifati;

betonni parvarish qilish usulining to’g’ri tanlanganligi, qolipni
yechish muddatlarini nazorat qilish;

Bunday nazoratni olib borish uchun ishlab chigarish

ustidan doimiy nazoratni tashkil etish lozim.

Beton sifati tekshirilganda uning xagigiy mustaxkamligi,
muzlashga chidamliligi, suv o’tkazmaslik ko’rsatgichi aniqlanadi va

tegishli xulosalar gilinadi.
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027-01 | pum

ypHATHIIT
E10-01- | Dmmkia 100m? 0,84 104,28 | 15,13 10,9494 1,58865
039-01 | puu

YPHATHUIII
E15-02- | lepopna | 100m? 43,93 74,24 | 5,02 407,6704 | 27,56608
015-5 |pHu

CyBall
E15-02- | Paxnapu 100Mm? 1,13 70,88 | 3,68 10,0118 0,5198
001-1 |wu cyBam
E15-02- | [lwurmnap 100Mm? 18,66 51,3 0,3 119,65725 | 0,69975
019-2 |um

TEKHCIIA

I
E15-04- | Iummap | 100m? 18,66 | 10,21 0 23,814825 0
002-1 |Hm

EIUMIIH

Oysi
E15-04- | lepopna | 100m? 2256 | 11,11 0 31,3302 0
001-2 |pHu

EIUMIIA

Oysi
E15-04- | deBopia 100Mm? 22,56 58,52 | 0,09 165,0264 0,2538
025-1 |pHm

MOMIU

Oysi
E15-04- | Dmmkia 100Mm? 1,69 92,73 0,1 19,589213 | 0,021125
025-4 | puu

Oysi
E15-04- | Jlepazana | 100m? 0,67 1386 | 0,1 11,60775 |0,008375
025-5 | puu

Oysi
E15-01- | deBopia 100Mm? 1,22 228 0,86 34,77 0,13115
019-1 |pum

KOIIIMHJIA

111
E15-05- | Jlepazana | 100m? 2,04 51,08 | 0,79 13,0254 0,20145
001-4 |pHu

IIMuIIajia




3430,1631

558,304

bomika
1500081 E:10)

(50 %)

1715,0815

279,152

CanrexH
hKa

UILIapU
(12 %)

617,42935

100,4947

DIIEKTPO
MOHTaX
UIUTapy

(6 %)

345,76044

56,27705

l'a3
TabMHUHO
™ (1,2
%)

73,301213

11,93073

6181,7356

1006,159




IQTISODIYOT QISMI



Bitiruv malakaviy ishining texnik-igtisodiy gismiga
TUSHUNTIRISH XATI

BOG OT TUMANIDA " TIKUVCHILIK FABRIKASI"

QURILISHI mavzusidagi bitiruv malakaviy ishi smeta xarajatlarini

xisoblashda Vazirlar Maxkamasining “Kapital qurilishda iqtisodiy
isloxotlarni chuqurlashtirish” to’g’risidagi 05.08.2000 yilda gabul
gilingan 305-sonli garori, “Kapital qurilishda joriy narxlarga o’tish”
to’g’risidagi 11.06.2003 yilda qgabul gilingan 261-sonli qgarori,
O’zbekiston Davlat qurilish komiteti tomonidan ishlab chigilgan SHNQ
1.03.01-04 va SHNK 4.13.00 — 05, O’zbekiston Davlat qurilish komiteti
tomonidan ishlab chigilgan 2013 yil 4-chorak asosiy qurilish
materiallarining joriy narxlari katalogi asos gilib olindi.
Ob’ektning umumiy smeta baxosini xisoblashda umumqurilish ishlari
xajmini xisoblash jadvali asos gilib olindi.
Bunda:

1. O’rtacha ish xaqi — 4266,24 so’m ( ijtimoiy sug’urta xarajatini

xisobga olgan xolda);

2. Tavakkallik koeffitsienti - 1,00

3. Pudratchining qo’shimcha xarajatlari - 20,83 %

4. Buyurtmachining qo’shimcha xarajatlari -0 %

5. Qurilish ob’ektining sug’urta xarajati -0,32%



6. Materiallarni tashish transport xarajatlari materiallar xarajatlariga

nisbatan -4 %

HAMMEHOBAHUE OBBEKTA: BOI'OT TYMAHUJA MVYJDKAJUIAHT'AH TUKYBUYNJINK ®ABPUKACU KYPUJINII-
MOHTAX NIINITAPMHU BAXXAPUII VUYH MEXHAT XAPAXATJIAPU BA MAIIINHA BAKTH CAPBUHU XUC

OCHOBAHUE: Nirun gm3manap Ba KM xaXMIHA XHCOOIIATT %KaIBAIH

CMETA BAXOCHU
Ne PIESZ;C udp HOMJIAHULLIN E;ﬁESFBH COHU B TEKYIIIEM YPOBHE
BUPJIMK VYMYMUI
1 2 3 4 5 6 7 8
MILIYU PECYPCJIAP
ULIYU-
KYPYBUWJIAPHUHI KULLIU-
1 1 MEXHAT CAP®U COAT 26916,17374 4266,24 | 114830857,06
KAMU
KYPYPBUNJIAPHUHT
NI XAKHA CYM 114830857,06
KYPUJIUILLI MAILIMHA BA
MEXAHU3MJIAPU
C
C207- | BYJIbJIO3EPHI 59 KBT /80
1 257 148 | JL.C/ MAIII-C 2,6144 48963,00 128008,87
C
C207- | BYJIbJIO3EPHI 79 KBT /108
2 258 149 | JI.C/ MAIII-C 0,55744 73477,00 40959,02
C
C216-
3 775 1001 | ABTOKPAH 10 T MAIII-C 63,0942 49790,00 3141460,22
C
C204- | DJIEKTP ITAVIBAHJUIALLI
4 2016 502 | VCKYHACU MAIII-C 53,312 4266,00 227428,99
KAMU MAIIINHA-
MEXAHU3MJIAP
JKCIUIYATALUACH CYM 3537857,10
KYPWINII MATEPUAJIUIAPH,
BYIOMJIAPU BA IETAJIJIAP
C 402- | OPAEIIMA 111K 59.12-6
1 1050 | ATY-C7 T 173 828297,00 | 143295381,00
C
C140-
3 9219 9219 | CYB M3 316,76791 350,00 110868,77
4 9902 M Mk ramr M75 1000/TOHA 378,5212 325513,00 | 123213571,38




C140-
9902

12102

C140-
12102

Hementinu kopumma M-50

M3

177,916

246593,00

43872840,19

12104

C140-
12104

HEMEHTJIM KOPUIILIMA

100

M3

12,7296

320980,00

4085947,01

12135

C140-
12135

HEMEHTJIM KOPUIILIMA

1:3

M3

51,29282

260837,00

13379065,29

12138

C140-
12138

HEMEHTJIM KOPUIILIMA

1.1.6

M3

9,0014

149541,00

1346078,36

12147

C140-
12147

Oxakiu kopumma 1:2,5

M3

43,3394

227782,00

9871935,21

10

12224

C140-
12224

Hementmn kopumma M-50

M3

0,5704

246593,00

140656,65

11

12226

C140-
12226

HEMEHTJIM KOPUIIIMA

100

M3

0,0178

320980,00

5713,44

12

16067

Cl411-
9175

MPAMOP BYJIAKJIAPU

M2

208,64

10000,00

2086400,00

13

30118

Cl11-
1561

BUTYM

0,05208

680153,00

35422,37

14

30372

Cl11-
162

MHX 1.6X25 MM

0,0032916

3080000,00

10138,13

15

30405

Cl11-
195

MHX 3.0X40 MM

0,007791

3080000,00

23996,28

16

30407

C140-
30407

MHX

0,2879201

3080000,00

886793,91

17

30654

Cl11-
219

I'nricC

0,078664

82980,00

6527,54

18

30732

Cl11-
287

Kepamuk mmrka

M2

89,25

47000,00

4194750,00

19

31065

Cl610-
1115

BVEK 2-BC-17 UUKH

NINJIAP YUYVH

0,0690978

6975000,00

481957,16

20

31066

C1610-
1185

PAHIJIM MOMJIM BYEK

0,2965948

6975000,00

2068748,73

21

31650

Cl11-
627

OJIND

0,00912

6500000,00

59280,00

22

31655

Cl1610-
1124

OJIN®

0,050857

6500000,00

330570,50

23

31684

Cl1610-
1140

EJINM

KT"

34,293

500,00

17146,50




Cl11-
24 | 31907 856 | TOJIb M2 951,808 1644,00 1564772,35
C
Cl11-
25 | 32104 594 | UICCUK BUTYM T 10,47054 2452641,00 |  25680475,70
C
Cl11-
26 | 33133 | 9882 | JIEPA3A LIMIIACH M2 715,92 22500,00 | 16108200,00
C
C111-
27 | 33205 874 | CETKA M2 144,8304 5000,00 724152,00
C
Cl11-
28 | 35310 | 1513 | DJEKTPOJBIJ4MM:D42 | T 0,064 5715250,00 365776,00
C
Cl12- | TAXTA, KAJIUHJIUTH 40-
29 | 36026 26 | 75 MM, M3 0,7143 1033669,84 738350,37
C
Cl12- | TAXTA, KAJIMHJIUTH 100,
30 | 36053 53 | 25MM, M3 0,9592 1250000,00 1199000,00
C
Cl12- | TAXTA, KAJIMHJIUTH 44
31 | 36061 61 | MM M3 1,90856 1250000,00 2385700,00
C
C124-
32 | 43099 | 43099 | APMATYPA T 3,288 2450000,00 8055600,00
C
C124-
33 | 44011 | 9001 | APMATYPA T 3,2 2400000,00 7680000,00
C
C123-
34 | 44032 | 9057 | DIIMK M2 67 225655,00 | 15118885,00
C
C123-
35 | 44038 | 9001 | JIEPA3A M2 228 141500,00 |  32262000,00
C
CI113-
36 | 44070 | 9051 | TOJIb M2 2112,435 1644,00 347284314
C
C123-
37 | 44101 | 9150 | TAXTA M3 26,25196 1250000,00 |  32814950,00
C
Cl11-
38 | 44356 | 9049 | MPAMOP IUTUTAJIAPU M2 2989 35000,00 | 104615000,00
C
Cl14- | TUTATBI
39 | 44377 | 9090 | TEIUIOM3OJIAIIMOHHBIE | M2 856,96 5218,00 4471617,28
C
Cl11-
40 | 44521 | 9086 | APMATYPJIM CETKA T 1,9 5645958,00 |  10727320,20
41 | 45022 M | BETOH 15 (M200) M3 262,479 297319,00 |  78039993,80
C
C140-
42 | 45036 | 45036 | ILITAKJIEBKA T 11,94336 475000,00 5673096,00
43 | 45050 C | Tours-10 MM M3 0,07728 49769,00 3846,15
44 | 45051 C | Toll 10-20 MM M3 0,03864 49769,00 1923,07
45 | 45052 C | TOIII 20-40 MM M3 0,12516 47612,00 5959,12
46 | 45064 C | poJioJIOP T 75 705938,00 |  52945350,00




C1440-
9001
C
C130-
47 | 45087 45087 | 3UHAIIOA HIT 2 138258,00 276516,00
C
C1620- | EFOY IIUT KAJMHJIUT U
48 | 51619 2001 | 25 MM M2 124,3264 69083,00 8588840,69
C
C1620- | EFOY LIUT KAJMHJIUT U
49 | 51620 2002 | 40 MM M2 15,3952 99880,00 1537672,58
HUTOoro
CTPOUTEJIBHBIX
MATEPHUAJIOB U
KOHCTPYKIIMA CYM 764581627,84
HUTOI'O NNPAMBIX
3ATPAT CYM 882950341,99
BOT'OT TYMAHUJIA MYJI/KAJIVIAHI'AH TUKYBYUNJINK ®PABPUKACHU
NeNe Bbaxo
PAKAT HOMJIAPHU
11 XA 0 (MHHT.CYM)
1 2 3
1 | YckyHna Ba 5KHX03/1ap YUYH XapasKaTJiap 0,000
Kypuiaui Mmatepuaiiapu y4yH KHJIMHTaH xapa:xatiaap (4%
2 795 164,892
MaTEePUAIAPHH 00beKTra TAIIMII OUJIaH OMpra)
3 | Acocuii uuI XaKku (MsKTUMOMI cyrypra oujian 6upra)4266,24 114 830,857
4 | MammHa Ba MeXaHU3MJIAPHH IKCILUTYaTalMsA KUK XapaKkaTJiapu 3 537,857
5 | bomka unuiap Ba xapa:katJaap - 0% 0,000
6 | IlynpaTyuHUHT GolIKa XapaxaTaapu Ba capguapu - 20,83 % 190 289,050
7 | Kypuini o0beKTHHHE cyrypTaiam xapaxarJjaapu - 0,32% 3 532,233
Kypuiaui 6axo1apu oIIMIIMHA XHCOOTa 0JTyBYM TABAKKATYHIHUK
8 1,00
ko3P unuentu - 1,00
. 1107
9 | O0beKkTHH yMyMMUii 6axocH 354,889
10 | HAC - 20% 221 470,978
B 1328
11 | Kamu TyJ10B YUYyH YMyMHuUii 6axo 825,867
Hcxonnbie 1aHHbIE 1JI5 ONIPeieIeHHsl CTOMMOCTH 00beKTa B TEKYIINX
HeHax
1 3arpatsl Ha 00opynoBaHue, MeOenb u nHBeHTaph (Co) 0 cyM
2 3arpaTbl Ha CTPOUTEIIbHBIE MaTepHAJIbl, N3aeNHs U KOHCTpYKIuH (Cm) 764 581 627 cyM
3 3arparsl Ha O3I1 ¢ yyerom HaumcieHui Ha corncrpax (C3m) 13 708 023 cyM




3.1 | HopmarusHas Tpynoemkocts oobekra (T) 26 916,17 gen/4ac
3.2 | CpemHeromoBast 3apabOTHAs IJIaTa CTPOUTEIICH 110 PETHOHY B pacyeTe Ha 62 000 cyM/MecsIl
MecsIl, OTpe/ieJIeHHas Ha OCHOBE CTATUCTUYECKHUX JAHHBIX 328
npensiaymue 12 mMecsres, cyM./mMecar (3mc)
3.3 | Cpennemecs4Hbli poHI paboyero BpEMEHH B 4acax I10 JaHHBIM 168 qac
MuHuCTepCTBa TPY/Ia M COLMATBHOMN 3aIlUThI HaceaeHus PecyOnuku
V36ekucrat (P)
3.4 | Ko>ppuuuent yuera pasmepa otaucienuii Ha corcrpax (Kec) 1,38

3aTpatThl Ha SKCIUTyaTallMI0 MAITNH U MeXaH3MOB (Com)

3537 857 cyM

IIpouwne 3aTpaTs! 1 pacxos! noapsaauka (I1m)

281 457 903 cyM

Iporent (%) 36% %
CymmMa (cym) cyM
ITpouwne 3aTpatsl 1 pacxosl 3akazuuka (I13) 0 cyM
[porent (%) 0,0% %
CymmMma (cym) cyM
3aTpaThl Ha CTPaXOBaHHE CTPOUTEIILCTBA OOBEKTOB 425 314 164 cyM
Iporent (%) 0,40 %
CymmMa (cym) cyM
Koadpunuent pucka, ncxos 13 MPOrHo3a HHAEKCA pocTa IIeH 1,00
HToro cTonMocTh 00BEKTA B TEKYIIHNX IIEHAX 1488 599,574 THIC.CYM

TEXHHK - UKTHCOJHUH KYPCATKHYIAP

Yiauos Bbaxocn
Ne Kypcarknuiap Homu
Oupsuru (MHMHT cym)
1 2 3 4
1 | OOGbexTHH yMyMHii cMeTa 6axocu MUHT CyM 1328825,87
2 | Kypunum MoHTax unutapu 6axocu MUHT CYyM 913533,61
3 | Kypunum marepuannapu 6axocu MUHT CyM 795164,89
4 | Acocuii Ml XaKH XapakaTlapu MUHT CYyM 114830,86
MammHa MexaHu3miap

5 JKCILTyaTalUsACU XapaKaTiaapu MHHT CyM 3537,86




6 | Mexmuar capdu M“‘f()‘;fm 26,91

7 | OOBEKTHH YMYHH MailIOHH M2 3003

8 | OOBbEKTHH YMYHH KYPUITUII XKMH M3 18018

9 | O6bexTHH 1 M2 r03aCHHHUHT 0axocu MUHT CyM 442 .50

10 | O0vexTHH 1 M3 XaXMUHUHT 0ax0CH MUHT CyM 73,75

11 | Kypunum mynnati on 12

12 | Kypunum uniapuHu OONUTaHUIITN caHa 01.03.2014 1.

MEHNAT VA ATROF MUXIT
MUXOFAZASI QISMI




Jamiyatni asosiy rivojlantiruvchi va ishlab chigarish tizimini
boshqaruvchi kuch inson ekanligi e’tiborga olib, uning ishlab chigarish
faoliyatini va sog’ligini saqlash ijtimoiy sotsial taraqqiyot yo'lidagi
muhim omil bo'lib xisoblanadi. Shuning uchkn ham san’at
korxonalarining muxim talabi, faqat sifatli mahsulot ishlab chiqarish
sharoitni yaxshilash . ishlab chiqarishda jaroxotlanishi va kasb
kasalliklari kelib chiqishiga sabab bo'lgan manbai bo'Imasdan, kuvonch

va baxt keltiruvchi faoliyat bulishini ta’minlashga xarakt qilish zarur.

Ekologik xavorsizlik muammosi allagachonlar milliy va
mintaqaviy doiradan chiqib, butun insoniyatning umumiy muammosiga

aylangan.

Insoniyat qanday xavor qarshisida turganligini, atrof muuxitga
inson faoliyati tufayli etkazilayotgan zarar ganday natijalarga olib

kelganligini yaqqol his etish qiyn emas

Mehnatni muxofaza qilish fanning vazifasi bo'lgan xar bir



muxandisga mexnat muhofozasi qonuniyatlari, ishlab chiqarish
xavfsizligi masalalari echish wusullarini urgatish, ularni sanoatda
imkastlanish va kasb kasalliklariga qarshi kurashish , kimyo va ozig-
ovqat sanoati korxonalarida bo’bilanladigan yongin va portlash

xodisalarining olodini olish choralari tanishtirishdan iborat.

Mexnatni muxofaza qilish orani bir gancha fanlar bilan uzviy
bog’dik .Uning asosiy tekshirish manbai mexnat jaryonida sanoat muxiti
sharoitining odam organizmga ta’siri, shuningdek sanoat jixozlari ,
texnologik jarayon, ishlab chiqarish va mexnatni tashkil qilish bilan inson
0 rtasidagi bog’lanishi urganishdan iborat . Bu vazifani bajarishda

kuydagi fanlarning yutuklaridan keng foydalaniladi:

l.Ijtimoly — xuqugshunoslik va iqtisod fanlari- mexnat
xuqugshunosligi , sotsiologiya, mehnatni ilmiy tashkil qilish, iqtisod va

boshqalar.

2. Tibiyot fanlari- mexnat chegiyonasi, ishlab chiiarish chegiyonasi
— sanitariyasi, sanoat taksikologiyasi, mexnat fiziologiyasi , mexnat

fiziologiyasi va boshqalar.

3. Texnika fanlari — umum muxondislik va iqtisod bo'yicha

yong’inga qarshi kurash texnikasi , sanoat estetikasi va boshqalar

Mexnatni muxofoza qilish fanning rivojlanishiga M.V.Lomonosov
, LM Sechenov ,F.F. Erisman, M.D. Zelinskiy ,N.N.Semyonov,
Ya.B.Zeldovich , M.S. Kyuri , A.S. Snoginskiy, I.S. Stepolnikov kabi
kungina chet el olimlarining ilmiy ishlari va nashiriyotlari katta xisa

bo'lib go shiladi./31/

Oktabr tuntarishidan keyin mexnatni muxofaza qilishga katta

axomiyat berildi va u fan darajasiga kutarildi . Mexnatni muxofaza qilish



ilmiy asosda amalga oshirilmoqda. Sanoat , kurilish ishlab chigarishning
boshqga korxonarida ximoya vositalarini ishlab chiqish, taiomillashtirish,
mexnat sharoitini yaxshilashga doir vazifalarni , mexnat sanitariyasi va
gigienasi masalalarini xal qilish maqgsadida Moskva ,Sankt — Peterburg,
Thbilisi, Kazan ,Toshkent shaxarlarida Megnatni muxofaza qilish ilmiy

tekshirish institutlari ishlab turibdi.

Bundan tashqari 400ga yaqin tarmoq ilmiy — tekshirish institutlari
laboratoriyalarida, 900dan ortiq oliy o'quv yurtlarining mexnatni

muxofaza qilish fakultetlarida samarali ishlar olib borilmoqda .

Davlatimiz xavfsiz ish sharoyitini yaratish borasida doimiy
g’amxorlik qilib kelmogda. Bu soxada nazariy va amaliy oshirish
magsadida xukumat o'zining dastlabki qgadamlaridan boshlab birmuncha
xuquqiy , texnik va tashkiliy chora-tadbirlarni ishlab chigdi xamda

amalga oshirdi.

Oktabr to'ntarishi dan so'ng darxol sakkiz soatlik ish kuni
xaqidagi dekret chiqarildi, mexnatni muxofaza qilish inspektsiyasi tashkil
qilish xaqida qaror gabul qilindi va birinchi mexnat qilish qonunlari

qodeksi tuzildi.

Tabiyat o'ziga xech murankab tizim bo'lib, inson va jamiyat uning
xosimasidir. U tabiat evaziga mavjud va rivojlanadi.lnson o0z
extiyojlarini tabiat xisobiga qondiradi.U tabiatdan xavo ,suv , oziq-ovqat,
mineral va yonilsh xomashyolarini oladi va o'zining xayot faoliyati
davomida tabiatga o'z ta’sirini ko'rsatadi. Natijada tabiat uchun yod
bo'lgan yangi obisntlar vujudga keladi. Bular: shaxar va qishloglar, zavod
va fabrikalar, yollar, qonlar , suv omborlari, qishloq xojalik yig’lari va
boshgqalardir. Inson aql — idroki va mexnati tufayli yuzaga kelgan bunday

antropogen landshaftlar atrof tabiat muxitiga o'z ta’sirini qursatmay



qolmaydi.

Natijada tabiat va inson o'rtasidagi uzaro munosobat qonunlari
buziladi.Bu qonunlarning buzilishi esa ertalsh — kechmi ekologik xolat
ko pchilikni birdan bezovta qilmoqda . Ekologik xalokat ko'z o'ngimizda
daxshatli tus olmoqda . Atro — muxitnimuxofaza qilish va mavjud tabiy

resurslardan samarali foydalanish masalari dolzarbligiga qolmoqda.

Atrof muxitni ifloslanishidan saglash tabiy boyliklardan tejab —
tergab foydalanish ko'p jixatdan insonlar qaysi nazar isonlarning

ekologik savodxonlik darajasiga va ekologik madaniyatiga bog’lik.

Mexnatni muxofaza qilish qonuniyatlari O zbekiston Respublikasi
Konstitutsiyasi, O'zbekiston Respublikasi Mexnat qonunlari qodeksi
asosida olib boriladi. Mexnatkashlarni xavfsiz va sog’lom mexnat sharoiti
bilan ta’minlashni davlat o’ zining asosiy vazifasi deb xisoblaydi , buning

uchun zarur bo’lgan chora tadbirlarni qonun asosida amalga oshiradi.

Mexnat qonuniyati o'smirlar mexnatini muxofaza qilishiga xam
aloxida axomiyat beradi. 16 yoshga to'lmagan o'smirlar ishga qabul
qilinmaydi. Ba’zi xollarda ular zavod , fabrika , kasaba uyushmasi
ko'mitasi ruxsati bilan ishga qabul qilinishi mumkun . 16 yoshgacha
bo'lgan o smirlar uchun 24 soatli , 18 yoshgacha bo'lganlar uchun 36
soatli 1sh xaqi aynan shu kategoriyadagi shularda ishlaydigan bomog’oy

yonidagi ishchilarning o'rtaga ish xaqidan xam bo'lmasligi kerak .

Shu soatni qisqartilishi natijasida ishchi zararli muxitda kamroq
bo'ladi va natijada kamroq zararlanadi. Ko'pgina kimyo saoati
korxonalarida shu soati kuniga 4 yoki 6 soat qilib belgilangan. Bundan

ishlovchilarning 30 % foydalanadi.

Bundan tashqari zararli muxitda ishlovchilar uchun



qo'shimcha ta’til joriy qilingan bo'lib. U 12-36 kungacha bolishi
mumkin. Qushimcha ta’tildan ishlovchilarning 70 % foydalanadi .

Zararli joylarda ishlagan ishchilar uchun ustama xaqi to'lash xam
joriy qilingan. Bu imtiyoz bir gancha tsexlarda oylikning 13 %ni, o'ta
zararli ishlarda esa 30-35 %ni tashkil etadi. Qorxonalardagi ishchi

xizmatchilarning 80 % ustama xaq olish imkoniyatidan foydalanadilar.

Shuningdek, zararli muxitda ishlaganlar uchun xavfsizlikni
ta’minlash, sog’likni soqlash maqgsadida mexnat qonunchilikga asosan
shaxsiy muxofaza vositalari korxona xisobidan bepul beriladi.Taznixob,
resperator, kuzaynak, ximoya maslamalari, dielektriknalish, poyondoz,
kiymlar, xalat va qulqoplar ana shunday ximoya vositalariga misol bo'la
oladi. Korxonalarda ishchilarning 80 % , muxandis — xizmatchilarning 20

% ximoya vositalaridan foydalanadi.

Ishlab chiqarish korxonalarida zararli va og’ir mexnat sharoitida
ishlayotganlar kasb kasalliklarga uchramasliklari va salomatliklarni
mustaxkamlash maqsadida (xar 3, 6, ,12 oyda) tabiyot kurishdan

o tkaziladi, zaruriyatga qarab qoshimcha chora tadbirlar kuriladi.

Xavfsiz sharoitini yaratish barosida yo'l qo'yilgan xar qanday
kamchilik yoki xavfsiz ishlash sharoitini yaxshi tashkil qilmaslik
natijasida ishchining baxtsiz xodisaga uchrash sanoat korxonasining yoki
raxbar xodimlarning ayibi xisoblanadi.Moddiy yo'kotishni koplash

miktori va tartibi maxsus qoydalar asosida olib beriladi.

Davlat korxonalari, tashkilotlarida va muassasalarida xavfsizlikni
ta’minlash va ish sharoitini yaxshilash ma’muriyatning asosiy vazifasi
ekanligi Mexnat qonunlari qodeksi (MKK yoki KZOT)da yozib qo yilgan
Mexnatni muxofaza kilish xizmati uyushtirish 1980 yil 10 iyulda



tastiklangan va 1984 yil 14 noyabrdan kuchga kirgan yagona “Nizom”ga
asoslanadi. Ishlab chiqarishda texnika xavfsiliki, sanatoriya — gigiena
xolati bo'yicha javobgarlik korxona boshligi — direktor va muxandis
zimmasiga yuklatilgan. Tsex, bulim, uchastka, laboratoriyalarda ularning

boshliklari javobgardirlar.

Korxona boshligi ajratilgan  mablax va vositalardan rejasi
foydalanishi, xavfsizlik texnikasi qonun — qoydalari va normalariga rioya
nisinishi, mexnat qonunchilikga amal qilinishi, vazirlikdan va davlat
nazorat inspeksiyasidan beriladigan farmoishi, kursatmalarni bajarishi
nazorati ustidan o'rnatadi. Mexnat xavfsizligi standartlar tizimining
tokbik kilinishini tasminlaydi , mexnat sharoitini yaxshilash, sanitariya
sog’lomlashtirish tadbirlari xaqida tuzilgan rejalarni ko'rib chigadi va
ularni yuqori tashkilotga tastiglash uchun taqdim etadi. Kasaba
uyushmasi kumitasi bilan kelishadi. Nomentaklatura chora —tadbirlarning
bajarishi uchun zarur bo'lgan mag’lag’ni ajratadi.bajarashani
tekshiradi.Xozirgi zamon oran-texnika taraqqiyoti.Ishlab chiqarishga
yangidan-yangi-texnalogiya va mashina —uskunalarining joriy etishi
ishlab chigarishda ishlatiyotgan xar bir xodimdan yuqori malakani
egallashni. Texnika qonunlari yaxshi tushinishni va unga amal qilish
talab qilmoqda. Xozirgi vaqtda ishchilar xavorsizligini ta’minlash
magqsadida to'plab qoida. Instruktsiyalar ishlab chigarilgan bo’lishga
qaramay sa’noat karxonalarida baxtsiz xodisalarning butunlay yo'qolib
ketishi taminlaydigan vatartibga sharoit mavjut emas. Sa’noat
karxolalarining xilma-xilligini xisobga olish 0'zi mos qilinadigan
mexnat xavorsizligini ta’minlashga qaratilgan instruktsiyalar tizimi
GOST 12.0.004-79(MXSS) tashkil qilingan. Bu tezislar ishchilarning
xavorsizligini taminlovchining ish usullarini o'rgatish bilan ishchining

mexnat xavorsizligini saqlash chora —tadbirlarini xam uzi ichiga oladi.



Kirish instruktsiyataji vaqtida mexnatni muxofoza qilish asoslari
saglab karxonasida o'rnatilgan ichki tartib qoidalar, xavorsizlik
texnikasining umumiy  talablari,ish joyini  tashkil qilish, uskuna
qurilmalardan xavrsiz foydalanish usullarini, baxtsiz xodisalarning oldini
olish usullarini tushintirish, xavorli muddatlar bilan ishlash tartibi, jixoz
uskunalarni tuxtatish usullari, zarur vaqtda kursatiladigan birinchi

yordam boshga masalalarga e’tibor beriladi.

Sa’noat karxonalarida sodir buladigan yongin,portlashlar ko plab
moddiy zarar ko rishga,odamlarning qurbon bulishga olib keladi. Turar
joy, jamoat binolari, xam  maxsulotlar,uskuna,dastgoxlar  ishlab
chigarish binolari,tayor maxsulotlar yonib ketadi .Natijada bu xalq

xo0 jaligi rivojlanishiga salbiy ta’sir kursatadi.

Sa’noat karxonalarini,turar joy binolarini  yong’in,portlashdan
ximoyalash davlatning muxim va bosh vazirlaridan biri  bulib

xisoblanadi.

Bu vazifani bajarish texnalogik uskunalardan tug’ri
foydalanish,bino,qurilma  inshoatlarni  yong’inga qarshi  umumiy
karxonalarga  asoslanib to'g’ri  loyixalash, qurish bilan  uzvaqt

bog’langan.

Bu maqgsadda yong’inga qarshi qullaniladigan texnikaviy
echimlar, tadbir-choralar ishlab chiqilib , karxonalarda , ishlab
chiqgarishda joriy etish talab qilinadi xamda shu talablarning amalga

oshirishini gatdiq nazzorat gilinadi .

Karxonalarda yong’in muxofozasi uch xil — kasbiy ,ma’muriy va

jamoat usulida amalga oshiriladi.

Su'niy  yoritilish  ikki xil usulda olib beriladi: a)umumiy



eritilish,bunda sa’at karxonasing binolari bir xil eritgichlar yordamida

eritiladi

B)aralash usulda eritish, bunda umumiy vyoritilish  bilan bir

qatorda ish joylarining o'zi aloxida —qushimcha yoritiladi .

Faqat ish joylariga yoritish mumkin emas, chunki bunday xolda
kuzda keskin kuchlanish vujudga kelishi, natijada ko’z toliqishi va

boshqa baxtsizliklar sodir bo’lishi mumkin.

Yoritish tizimi turlarini tanlash asosan bajariliyotgan ishning
texnalogik  jaroyoniga,kategoriyasiga bog’liq bo’lib  SNIP-11-4-79

asosida belgilanadi .

Xozirgi zamon sa’noat karxonalarining bir gavatli binolarini
yoritishda bir qavatli binolarini yoritishda su’niy yoritish bilan bir
qatorda yon tomondan —derazadan tushadigan tabiy yoritishdan keng

foydalaniladi .

Bunda yoritilishni vaxt buyincha mufooriglashtirish maqgsadida

lyuminestsent yoritqich lampalaridan foydalanish tavsiya etiladi.

Sa’noat karxonalarida sodir buladigan yong’in, portlashlar
kuplab moddiy zarar ko'rishga ,odamlarning kurbon bulishiga olib

keladi.

Turar joy, jamoat binolari, xam yoshyo, maxsulotlar, uskuna
dastgoxlar, ishlab chiqarish binolari, tayyor maxsulotlar (yonuvchan

xususiyatga ega bulganligi uchun) yonib ketadi .
Natijada bu xalq xujaligi rivojlanishiga salbiy ta’sir ko'rsatadi.

Sa’noat karxonalarini ,turar joy binolarini yong’in, portlashdan



ximoyalash davlatning muxim va bosh vazirlaridan biri  bulib

xisoblanadi.

Bu vazifalaridan biri bulib xisoblanadi .Bu vazifani bajarish
texnalogik uskunalardan to'g’ri foydalanish, bino ,kurilma inshoatlarni
yong’inga karshi umumiy karxonalarga asoslanib tug’ri loyixalash,

kurish bilan uzviy bog’langan.

Bu magsadda yong’inga  qarshi qullaniladigan umumiy norma
norma talablariga mos tushadigan umumiy norma talablariga mos
tushadigan va amalga oshiriladigan texnikaviy echimlar tadbir —
chorolar ishlab chiqilib, karxonalarda, ishlab chiqarishda joriy etish
talab qilinadi xamda shu talabalarning amalga oshirishini qattiq nazar

gilinadi.

O’zbekiston Respublikasining mustaqqllikka  erishishi va
respublikaning 1ijtimoiy yonaltirilgan bazor munosabatlariga o tishi
munosabati bilan tabiy resurslardan oqilana foydalanishi boshqarish
tizimi va xuquqiy asoslarini kafolatlovchi qonunlar va me’yorlar xam

tubdan o zgardi.

O’zbekiston Respublikasi  xududida atrof-muxit muxofozasini
tashkil etish Respublika Vazirlar Maxkamasini, Respublika va
viloyatlardagi  tabiatni muxofoza qilish Davlat boshgaruvining

tegishli maxalliy organlari tomonidan amalga oshiriladi.

Respublikamiz o'z mustaqilligini qulga kiritishdan keyingi eng
yirik voqialardan biri tabiatni muxofoza qilish faoliyatining xuquqiy

ta’minlanganligi buldi.

1993-yil 9-dekabrda O'zbekiston Respublikasining “Tabiatni

muxofoza qilish to'g’risida “ gi qonuni qabul kilindi.



Bu qanun tabiy muxit sharoitlarini saqlab qolishni, inson va
tabiat urtasidagi munosabatlarining bir tekis rivojlanishining ekalogik
tizimlarining tabiy ma’jmuolarini va ayrim obyektlari muxofoza
qilish maqgsadida tabiy resurslardan oqliona foydalanishning xuquqiy
,iqtisodiy va tashkiliy asoslarini  belgilab beradi va insonlarning

yashash sharoitini yaxshilash xuquqini taminlaydi .

Xozirgi vaqtida O'zbekistonning ekologik magqsadlarini tartibga
solishda konstitutsiya va tabiatni muxofoza qilish to'g’risidagi

qonundan tashqari ,0 zbekiston Respublikasining “

Aloxida ximoya qilinadigan  tabily xududlar to'g’risida’gi

ganuni mavjut (7-may-1993-yil).

Bu qanun Respublika  xududidagi  umumiylik  boylik
xisoblangan tabiy ,majmualar ,sog’lomlashtirish maskanlari ,madaniy
JAlmiy,igsodiy ekalogik nuqtai nazardan takrorlanmas va noyob
xududlarni ximoya qilishining xuquqiy, ekologik, igsodiy va tashkiliy

asoslarini ta’minlash.

Dastlab 1948-yilda BMT tashabbusi bilan «Tabiatni Ximoya
qilish xalqoro byurosi» Tabiatni muxofozalash xalqaro ittifoqi

(TMXI)ga aylantiriladi.

Xozirgi kunga kelib ushbu ittifoq foaliyatida dunyoning 118-
mamlakatidan 636 tadan ziyod davlat va jaoatchilik tashkilotlari
ishtiroq etilmoqdalar. TMXI tarkibida 6-ta doimiy xay’at bulib, ular
agrar-muxit muxofozasining eng dolzarib masalalari bilan shug’illanib

kelmoqdalar.

Bir qator xayvonotlarni muxofazalash borasidagi xalqoro

konvensiya va kelishuvlar turli xayrli tadbirkorlar, ”Qizil kitob” va



“Yashil kitob”larningtashkil etilishini kabi ishlar mana shu ittifogning
faoliyatini bilan bog’liqdir.

Xozirgi BMT ning mavjut 14 ta ixtisoslashgan tashkilotlaridan
6-tasi atrof-muxit muxofozasiga alogador masalalar bilan shug’ullanadi.
Jumladan, YuNESKO-ta’lim, fan va madaniyat masallari bilan
shug’ullanuvti tashkilot foaliyatining asosiy yonalishlaridan biri atrof -
muxit muxofozasi soxasida muallif va kadrlar tayyorlash, tabiiy
resurslardan oqilana  foydalanish  buyincha ijobiy tajribalarni
ommolashtirish, ilmiy tadqiqotlar o’tkazishga qaratilgan FAO-oziq-
avqat va qishloq xujaligi buyincha tashkilot.

Inson faoliyatining kadimiy va nafis soxalaridan biri arxitekturadir.
Arxitektura bizga ma’lum “kurinishining yuqori bosqichi”, oliysi
demakdir Arxitektura — inson faoliyati, mashoti umuman xayot uchun
fazoviy muxit yaratish san’atdir. Bu erda fazoviy — er satxi ustidagi
binolar nazarda tug’iladi. Bunday fazoviy muxit yopik yoki ochik
bo lishi mumkin. U chegaralovchi belgilovchi (devor tusik, panjara, dov -

daraxt, tosh kabi) tuzilishlar yordamida tashkil etiladi.

Arxitekturaning bir biri bilan chambarchas boglangan uch kismi
mavjud. bular konstruktsiyasi funktsiyasi va extikasidir. Arxitektura

asariga kuydagi talablar qo'yiladi:

- Birinchidan arxitektura asari inson foydalanish kulay bulsin

qanday maqsadda kurilgan bulsa shu magsaddan ado etsin.

- Ikkinchidan- asr uz-uzini kutaraladigan tasini ta’sirlarga

chidash beraoladigan bo’lsin.

. Uchinchidan asar kurishi ta’siri insonni tukinlatiradigan

bo'lish kerak.



Loyxanayotgan diplom ish mavzusi Bogot tumani “Qalajik”
kal’asini ta’mirlash va yangi sayyoxlik maskanida yukorida gayd kilingan

taloblarning barchasi bajarilgan.

Turizm aynigsa ekologik turizm (ekoturizm)ning axamiyati
beqiyos ekakligini kupgina adabiyotlarda yoritib berilgan turizm
industriyasi uziga katta sarmoya va resurslarni mujassamlashtirish bilan
bir katorda mustakil davlat va jamiyat uchun zarur bulgan ma’rifiy-
ma’naviy funktsiyalarni bajaruvchi iktisodiyot tarmokidir Ekoturizm
orkali chetellik mexmonlar O"zbekiston degan yurt xamda uning boy va
betakror tabiati xakidagi tassovurga ega bulsalar fukarolar — uz Vatani
bilan yakindan tanishadilar ularda ona yurtiga nisbatan milliy iftixor
xamda g’urur tuyg’usini shakllantirish imkoniyatining tug’ilishini aytib

utishning uzi kifoyadir.

Butun axolining uziga jalb etgan “Qalajik” kal’asi asrlar utish
moboynida yana uzi xoliga kaytishi shu erlik axolining ijtimoiy va
iqtisodiy faoliyatiga uz ta’sirini utkazmasdan kolmaydi. Kal’a atrofida
turli xildagi villalar kurilishi yangi posyolkalar qurilishi va ishlab kichik
korxonalari va boshka dam olish majmuolari kurilishi avj olib gullab

yashnash shu bilan yoq.

Bulib bu talablar arxitikturaviy = kompazitsion , tipologik
echimlar va bir gancha bosqichlar asosida loyixalangan mexmonlarni

joy bilan ta’milash , avqatlanish borasidagi muamolarning oldi olinadi

Bog’ot tumani “Qalajik” kal’anasiga taminlash va yangi sayoxlik
maqonini loyixalash mavzusidagi diplom ishlash loyixalash paytida

bir bo'ncha loyixalar va adabiyotlar bilan tanishdim



Olijak ma’lumotlar va yig’an tajribalar  asosida 4-5 vyil
mobaynida olgan bilimlarimiz samarasi uzgargan tajribalarimiz orqali
diplom ishimni loyixaladim loyixa Bog’ot tumanining “Qalajik “
kal’asining sharqiy qismidagi buzilib yo'q bulib ketgan devori qayta
tiklanib kal’ bir kancha asrlardan keyin yana uz xoliga qaytdi
Sayyoxlarning tashrif buyurishi utmishni eslatuvchilatuvchi tarixiy
shaxarlar  shaxarso'zligini tarannun etishda ichki wutov o'ylari
,oshxona ,xojatxona va boshqa qushni viloyatlardan xamda xorijiy
mexmonlar uchun xam barcha qulayliklarga ega bulgan “Qalajik”
kal’asi barchining diqqat etiborinini tortmasdan qolmaydi chunki
tarixga qiziqqan xar bir shaxs kal’a ichida bir kun bulsa xam dam

olishni orzu qiladi va bu maskan kuchli magnit tizimiga aylanadi
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