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ARXITEKTURA QISMI



Arxitektura qismi

Mamlakatimizda oilaviy tadbirkorlik hamda xalq badiiy hunarmandchiligi
va amaliy san’atini har tomonlama rivojlantirishga garatilayotgan doimiy e’tibor

hunarmandlar faoliyatini yanada kengaytirishga xizmat qilmoqda.

O’zbekiston Respublikasi Prezidentining 2012 yil 6 sentyabrda gqabul
qilingan "O’zbekiston Respublikasi Prezidentining "Xalq badiiy hunarmandchiligi
va amaliy san’atini rivojlantirishni yanada qo’llab-quvvatlash to’g’risida" 2010 yil
30 martdagi PF-4210-sonli Farmoniga qo’shimchalar kiritish to’g’risida"gi PF-

4469-sonli Farmoni bu borada yana bir muhim omil bo’ldi.

Ushbu farmon O’zbekiston Respublikasining 2012 yil 26 apreldagi "Oilaviy
tadbirkorlik to’g’risida"gi O’RQ-327-sonli Qonuniga muvofiq gabul qilindi.

SHu o’rinda, oilaviy korxonaning tushunchasini eslatib o’tish o’rinli bo’ladi.
Oilaviy korxona uning ishtirokchilari tomonidan tovarlar ishlab chiqarish (ishlar
bajarish, xizmatlar ko’rsatish) va realizatsiya qilishni amalga oshirish uchun
ixtiyoriy asosda, oilaviy korxona ishtirokchilarining ulushli yoki birgalikdagi
mulkida bo’lgan umumiy mol-mulk, shuningdek oilaviy korxona ishtirokchilaridan
har birining mol-mulki negizida tashkil etiladigan kichik tadbirkorlik sub’ektidir.
Oilaviy korxona faoliyati uning ishtirokchilarining shaxsiy mehnatiga asoslanadi.

Oilaviy korxona tadbirkorlik sub’ektlarining tashkiliy-huquqiy shakllaridan biridir.

Mazkur Farmon bilan O’zbekiston Respublikasi Prezidentining 2010 yil 30
martdagi "Xalq badiiy hunarmandchiligi va amaliy san’atini rivojlantirishni yanada
qo’llab-quvvatlash to’g’risida"gi PF-4210-sonli Farmonining 1-bandiga kiritilgan
to’ldirishga asosan O’zbekiston Respublikasi Prezidentining 2005 yil 28 martdagi
"Xalq badity hunarmandchiligi va amaliy san’atini yanada rivojlantirish chora-
tadbirlari to’g’risida"gi PF-3588-sonli Farmoni bilan tasdiglangan ro’yxatga
muvofiq oilaviy korxonalar xalq badily hunarmandchiligi va qo’lda ishlangan

amaliy san’at buyumlarini sotishdan olinadigan daromaddan 2014 yilning 1
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yanvarigacha bo’lgan davrda yagona soliq to’lovi to’lashdan ozod etildi.

Ushbu Farmon davlatimiz tomonidan respublikamizda oilaviy korxonani
rivojlantirish va mustahkamlashga ko’maklashish borasida olib borilayotgan
ishlarning davomi bo’lib, u oilaviy tadbirkorlikni yanada rivojlantirish bilan birga
xalq amaliy san’atining barcha yo’nalishlarini rivojlantirish bo’yicha yaratilgan
shart-sharoitlar va imkoniyatlarni yanada kengaytirish, milliy san’atimizning eng
yaxshi an’analarini asrab-avaylash, bu noyob kasb sirlarini yoshlarga singdirish,
shuningdek oilalarni har tomonlama qo’llab-quvvatlash borasida amalga

oshirilayotgan keng ko’lamli islohotlarni amalga oshirishga xizmat qiladi.

Bugungi davr tashabbuskor, yangicha fikrlagan, birovning o’g’liga qarab
golmagan, 0’z kuchiga ishongan, birini ikki qilishga qodir kishilarni sevadi, ularga
imkoniyat eshiklarini keng ochadi. Sohani rivojlantirish maqgsadlariga garatilgan
takliflar, yirik tadbiru festivallar, ko’rgazmali namoyishlar, ijtimoiy hamkorlik
asosida yo’lga qo’yiladigan faoliyat 0’z natijasini bermay qo’ymaydi. SHunday
ekan, asosiysi, izchil harakat ekanini unutmasligimiz kerak. Viloyatimiz usta-
hunarmandlari orasidan o’zining uslubi, betakror qo’l ishi tufayli chet ellarga
tanilgan, tanilayotganlari borligi - faxrimiz. Ular yaratayotgan mo’’jiza jahon
bozorlarida ham o0’z qadr-qimmatini topgan. Ota-bobolarimiz, chevar momolarimiz
hunarini davom ettirayotgan hunarmand, kosibu kasanachi, xullas, bir so’z bilan
aytganda, tadbirkorlarimiz o’zlariga yaratilayotgan qonuniy imtiyozlardan, shart-

sharoitlardan unumli foydalanishi magsadga muvofiqdir.

Davr hunarmandchiligi va amaliy san’at ustalardan samaraliroq va turli
xildagi 1izlanishlar olib borishni talab qilmokda. Haykaltarosh va rassomlar

sohasida yanada ko’proq ashyolardan foydalanishmoqda.

Xorazm viloyatida yuksak estetik didni shakllantirishga, hozirgi  badiiy
tamoyillarni to’g’ri anglatishga, yuksak axloqiy sifatlarni hosil qilishga alohida

e’tibor qaratiladi, ularda o’zlari tanlagan kasbga muhabbat o’yg’otiladi, ijodiy



mehnatga rag’bat hosil qilinadi. SHuning uchun oilaviy korxona faoliyatini
yanada oshirish va tadbirkorlik sub’ektlarining tashkiliy-huquqiy shakllarini
rivojlantirish maqsadida ularga yangi, qulay va zamonaviy turar-joy binolari bilan
ta’minlashni maqgsad qilib Xiva shahrida ‘“Xunarmandlar uyi” va “[jodiyot

markazi” binosini loyihalash binosini loyihaladim.

Tanlangan mavzuning dolzarbligini ilmiy asoslash.

Davr hunarmandchiligi va amaliy san’at ustalardan samaraliroq va turli
xildagi izlanishlar olib borishni talab qilmokda. Haykaltarosh va rassomlar
sohasini yanada ko’proq rivojlantirish va qulaylik yaratish maqgsadida hunarmand
va amaliy san’at ustalarini zamonaviy turar-joy binolari bilan ta’minlashni taqazo

etadi.
Loyihaning maqsadi va vazifalarini aniq ifoda etish.

Xorazm viloyatida yuksak estetik didni shakllantirishga, hozirgi badiiy
tamoyillarni to’g’ri anglatishga, yuksak axloqiy sifatlarni hosil qilishga alohida
e’tibor qaratiladi, ularda o’zlari tanlagan kasbga muhabbat o’yg’otiladi, 1jodiy
mehnatga rag’bat hosil qilinadi. SHuning uchun oilaviy korxona faoliyatini
yanada oshirish va tadbirkorlik sub’ektlarining tashkiliy-huquqiy shakllarini
rivojlantirish maqgsadida ularga yangi, qulay va zamonaviy turar-joy binolari bilan
ta’minlashni magsad qilib Xiva shahriga mo’ljallangan “Xunarmandlar uyi” va

“Ijodiyot markazi” binosini loyihaladim.

Loyiha ob’ekti va predmetini aniqglash.
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Viloyatimiz usta-hunarmandlari orasidan o’zining uslubi, betakror qo’l ishi
tufayli chet ellarga tanilgan, tanilayotganlari borligi - faxrimiz. Ular yaratayotgan
mo’’jiza jahon bozorlarida ham o0’z qadr-qimmatini topgan. Loyiha ob’ekti: Xiva
shahri, predmeti: xaykaltarosh va rassomlar uchun, duradgor va tikuvchilar uchun
mo’ljallangan “Xunarmandlar uyi” va “ljodiyot markazi” binosi firma do’koni

bilan birgalikda loyihalash.
Loyiha usuli yoki uslubiyatini tanlash.

Loyiha zamonaviy va milliy uslub uyg’nligida loyihalandi va shu bilan birga
klassik usul bilan uyg’unlashgan xolda rejalashtirilgan. Bino 1 qavatdan iborat va

murakkab kompozitsiyaga ega.
Loyiha jarayonini atroflicha yoritish.

Prezidentning xunarmandlar ijodiga va ishiga berayotgan katta ahamiyatini
va 1jodkor yoshlarning markazlashib ijod sirlarini va hunarmandchilikni butun
respublikamiz bo’ylab yanada rivojlantirish maqgsadida mavzuning dolzarbligini
e’tiborga olib mening bitiruv malakaviy ishim mavzusi: Xiva shahrida

hunarmandlar uyi va ijodiyot markazi majmuasi loyihasidir.

Majmuani loyihalash uchun Xiva — Urganch magistral yo’lining 2
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kilometrida yo’lning g’arb tomonida 2500 m= er maydoni tanladim va murakkab

konfiguratsiyada majmua umumiy o’lchamlari 50x30=1500 m? er maydonida

joylashdi.
Bino bir gavatdan iborat bo’lib quyidagi tarkibga ega:

l. Hunarmandlar uyi qismi;

Il.  Tjodiyot markazi.



Qaydnoma:
1. Kirish;
2. Hovli;
3. Ustaxona;
4. Dam olish joyi;
5. Firma do’koni;
6. Omborxona (xom ashyo);
7. Omborxona (tayyor maxsulot);
8. Ijodiyot markazi binosi;
9. Majlislar zali;
10.Vestibyul;
11.To’ garaklar joyi;
12.Direktor xonasi;
13.Kotiba xonasi;
14.0’quv xonalari;
15.Sanitar tugun;
16.Rekreatsiya;
17.1Issiq tsex;
18.0Omborxona;
19.0vqatlanish zali;
20.1dish yuvish joyi;

21.Muzlatgich;



22.Saqlash xonasi;
23.Dush;
24.Xojatxona.

Hunarmandlar uyi va ijodiyot markazi o’zaro umumiy hovli orqali
bog’langan. Bu bog’lanishning asosiy fuktsional samarasi hunarmandlarning
ko’rgazmalarini ijodiyot markazi xodimlari tomonidan tashkil qilinib shu
xovlining o’zida ochiq osmon ostida har xil mavzuda ijodiy ko’rgazmalar
uyushtirish mumkin. Hovli bosh rejada bu ko’rgazmalarni tashkil qilishga
moslashtirib bruschatka tratuar plitkalari bilan qoplangan maydon va o’rtada

diametri 3 metrlik favvora loyihalangan.
Bosh rejada bundan tashqari:

1. Asosiy bino;

2. Avtomobil to’xtash joyi;

3. Ko’kalamzor maydon,;

4. Mini futbol maydoni;

5. Tennis maydoni;

6. Xojatxona;

7. Elektr shiti.

8. YOng’inga garshi shit;

9. Xovuz;

10. Qozonxona loyihalangan.

Asosiy binolarni pardozlashda fasad qismiga poydevor — qizil granitdan,
Devorlar pishiq g’ishtdan o’rilib sifatli ohak suvoq qilinib fasad bo’yog’i bilan
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bo’yalgan. Pardozlashda AKFA va Alyupan yangi qurilish ashyolari ishlatiladi.
Deraza va eshik o’rinlari dekorativ arxitekturaviy arka ko’rinishida loyihalanib
fasadga boshgacha ko’rinish berib turibdi. Majlislar zali balandligi uning
o’lchamlarini xisobga olgan holda 4,8 m. qilib olindi va 12 metrlik po’lat fema

bilan bostiriladi.

Majmua joylashgan hudud to’liq obodonlashtiriladi va
ko’kalamzorlashtiriladi. Gribok tipidagi yoritgichlar, skameyka, urnalar o’rnatilib
trotuarlar bruschatka bilan qoplanadi. Mevali va manzarali har xil daraxtlar va

butalar ekiladi.

Loyixa xozirgi davr uchun, amaldagi talab asosida, ilmiy—texnik rivojlanish

ko’rsatgichlarini xisobga olgan xolda bajarilgan.

Loyixalanayotgan binoning umumiy xarakteristikasi

Loyixalayotgan «Xiva shahrida “Xunarmandlar uyi” va “ljodiyot
markazi” binosini loyihalash» kapitalligi va ekspluatatsiya xossalariga kura II-
sinfga kiradi. Qurilish me’erlari va qoidalariga asosan binomizning tusib turuvchi
konstruktsiyalarning ~ chidamliligi  buyicha I  daraja. = Binomizning
konstruktsiyalarni utga chidamligi materiali va kundalang kesimiga qarab

olovbardoshlikning II darajasi javob beradi.
Qurilish maydoni va sharoiti xakida ma’lumot

Qurilish uchastkasi Urganch tumaniga muljallangan. Ob’ekt kuriladigan
maydon ershunosligiga oid shart-sharoitlar, ular xakida ma’lumotlar bino va

inshoatni loyixalash etapida zarurdir.
Loyixalashning boskichi uchun kuyidagilar zarur:

-tabiy shart-sharoitlar xakida ma’lumotlar;
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- er yuzasinig tuzilishi xususiyatlari;

- yakin masofadagi joylashgan suv xovzalari;

- zilzila yoki boshka ershunoslikka oid xodisalar;

- er osti suvlarning satxi, uzgaruvchanlik darajasi;

- gruntning upirilishga, chukuvchanlikka nisbatan moyilligi;
- gruntning muzlash katlamlari.

Yugoridagilarga asosan Qurilish maydoni shart-sharoiti xakida loyixalash uchun

zarur ma’lumotlarni keltiramiz.

Bino poydevor asosi usuvchi katlam, kumoktuprok (suglinok) va suvga tuyingan

mayda donachali kumlan iborat.
Qurilish maydon gruntining muzlash chukurligi -0,5;0,8m;
Er osti suvlarning satxi-1,2m;

Er osti suvlarining Qurilish konstruktsiyalariga agressiv ta’sir kiladi. SHuning

uchun sulsfatga chidamli tsement ishlatiladi.

Qurilish maydon iklimi:

-xavoning kishki xisobiy xarorati-22 s;

-xavoning iyul oyidagi urtacha xarorati-38 s;

-namlik zonasi kuruk.

SHamolning tezlik bosimi buyicha erdan 10 m balandlikda q=38 kgs/m2;
Kor katlamining ogirligi buyicha 1 m2 gorizontal yuzaga-50kgs/m2;

KMK buyicha Qurilish maydon seysmik aktivligi- 7 ball

10



QURILISH JARAYONLARI
TEXNOLOGIYASI QISMI

BINO VA INSHOOTLARNING TOM QOPLAMALARINI YOPISH VA
TA’MIRLASH TEXNOLOGIYASI

Tomlarni muzlashi va ularni ta’mirlash usullari

Yupga devorli ko pgavatli konstruktsiyalarni muzlashi binolarda ko'p uchraydi.
Buning sababi konstruktsiyani noto qri loyixalashdadir, natijada
issiqo tkazuvchi ko prikchalar xosil bo’ladi va issiq o'tkazish xususiyati
oshib ketadi. Tom konstruktsiyasini yoki uning isitkichini galinligini
aniqlashdagi xatolar xam muzlashga olib keladi.
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Ko prog muzlaydigan joylar tomning karnizi bo ylab va shikastlan-gan
tarnovlar atrofida bo ladi.

Tomlarning karniz bo ylab muzlashi isitgich ashyo galinligi etarli bo Imagani
uchun ro’y beradi, ya’ni xonalar ichidagi issiglik isitkich ashyodan o'tib
tomdagi qorni eritib, karniz bo’ylab muzdan sumalak xosil giladi.

Cherdaksiz tekis yumshoq tomlar aynigsa murakkab xaroratli namli sharoitda
boladi. tajriba ko rsatadiki, bunday tomlarning isitkich ashyolari qurilish
davrida me’yordan ortiq namlikda qo'yib yuboriladi, natijada ular
keyinchalik gidroizolatsiya va bugizolatsiya orasida dimigib qgolib, qurimay,
balki ba’zi chakka o’tishlar natijasida battar namligi oshadi. Shu
sabablardan tomning umuman isitkichli gismining muzlashi ro’y beradi.
Tekis cherdaksiz shamollatilmaydigan tomlar amalda o°zini oglamadi va
yangi qurilishlarda unday tom qurishni tavsiya gilinmayapti. Avval qurilgan
bunday tomlarni shamollatiladigan tomga aylantirish uchun ta’mirlash
texnologiyalari mavjud.

O'rama ashyoli tomgoplama yopish ishlari texnologiyasi

O'rama ashyolar quyidagi turlarga bo’linadi: ruberoid, pergamin, tol, izol,
gidroizol va boshqgalar.

Tom yopishda asosan xar xil markali ruberoidlar ishlatiladi. Eng samarador
ashyolardan biri mastika gavatiga ega bo lgan ruberoiddir.

Bu ruberoidni tomga yopiladigan paytda xech ganday elimlovchi mastikalar
ishlatilmaydi. Mastika qavatini xar xil usulda qizdirib eritish (issig usul) va
erituvchilar, benzin yordamida yumshatish usullarida asos ustiga ruberoid
yotqgiziladi. Ruberoidlarni tomga elimlashni ikki texnologik usuli bor:

Qavatlab elimlash;

Birdaniga elimlash.

O'rama ashyo turlari juda ko'p bo’lib, ularga yana quyidagilarni keltirish
mumkin: ekarbit, armobitep, monobitep, folgobitep, elastobit, xipalon
(Shveytsariya), trokal (FRG).

Eng arzon va qurilish texnologiyasi bo"yicha oddiy tom 0 rama ashyo, ya’ni
ruberoid yordamida bajariladi. Bunday tomni fagat vagtinchalik va
yordamchi xojalik uylarini tomlari uchun emas, balki xar ganday uy
qurilishida foydalanish mumkin. Agar tom qurilishi texnologiyasiga to'liq
amal gilinsa, 3 — 5 gavatni ruberoidli tom ruxlangan tunuka tomlardan
uzoqga chidashi mumkin. Bunday tomning birdan-bir kamchiligi
yonuvchanligidir. Ruberoidli tomni xar ganday nishab uchun xam gollash
mumkin. Ruberoid gavatining soni tomning nishabligiga bogligxolda
olinadi. Agar tomning nishabligi 45° va undan ortiq bo’lsa, ikki gavati etarli
bo’lib, 20-40°da 3 gavat, 5-15%da 4 gavat va tekis tomlarda 5 gavatgacha
bo"lishi mumkin.

Ruberoid qattiq va tekis asosga yotgiziladi. Bunday asos tsementli gorishma
yoki betondan va tekis taxtalardan iborat bo ladi. tsementli qorishma yoki
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betondan tekis tomlardagi asos tayyorlanadi. xozirgi davrdagi uy-joy
qurilishining keskin rivojlanishi bilan bunday tomlarni xamma binolarda
xam o llanishiga sabab bo’lishi mumkin. Bundan tashqari gishloglardagi
kooperativ uy egalari 0z uylarining ruberoidli tomlarini mustaqgil ravishda
ta’mir qgilishlariga to"qri keladi. Ana shularni xisobga olgan xolda ruberoidli
tomlarni qurish va ularni ta’mirlanishixagida ba’zi ma’lumotlarni quyida
keltiriladi.

Taxta asosni xosil gilish uchun stropilga xar 20-45 mm oraliqgda reykalarni
(galinligi 20-25 mm) qgogiladi va uning ustidan 30-40° burchak ostida
galinligi 15-20mm bo’lgan qurug taxtalardan zich qilib joylashtirib
mixlanadi. Ruberoidni yotgizishdan oldin gayta o'rab chigiladi yoki biror
kun yoyib goyiladi. Uni tom cho'qqisiga parallel (1-rasm, Aa) yoki
perpendikular (1-rasm Ab) xolda yotqiziladi. Birinchi usul murakkabroq
bo"lsa xam ishonchlirogxisoblanadi.

O rama ashyoli tomning pastki va ichki gavatlariga pergamin yoki mayda
zarrali ruberoid, yugori gavatga esa fagat yirik donali qoplamaga ega
bo"lgan ruberoidlar go’llaniladi. Bunday tomning eng ishonchlisi
ruberoidlarni mastikalar yordamida elimlanganidir. Mastikalar sovuq va
issigxolda qo’llaniladigan bo’ladi. sovugq mastikalar foydalanish uchun
qulaydir, lekin issig mastikalar mustaxkamroq elimlashni ta’minlaydi.
Mastika tarkibiga bitum va to’ldirgichlar kiradi. To'ldirgichlarning o°zi
changsimon va tolali bo’ladi. uning birinchisiga shlak va gisht changlari,
ko mir kuli, gips, maydalangan oxaktosh va yogoch gipiqi kiradi. Tolali
to'ldirgichga esa, asosan 7 va 8 sortli asbest kiradi. To'ldirgichlarning eng
yaxshisi tolali va changsimon turlarining aralashgan xolidagisidir: 1 gism
tolali to'ldirgichga 1,5 — 2 gism changsimonlisidan goshiladi. Issiq mastika
tarkibi: 8-9- gism bitum va 1-2 gism to’ldirgich. Sovuq mastika tarkibi esa:
bitum — 4 gism, solyar moyi yoki uayt — spirit — 4 gism, to'ldirgich — 2
gismdan iborat.

Mastikani maxsus gozonda bitum bo laklarini to’lig eritib, unga asta sekin
to’ldirgich go’shib, bir xil massa xoliga kelguncha aralashtirib tayyorlanadi.
Issig mastikani asosga surtganda uning xarorati 160 gradusdan kam
bo Imasligi kerak. Sovuqg mastikani tayyorlash uchun solyar moyi yoki uayt
— spirit va to'Idirgichni aloxida qozonda aralashtirib, unga extiyotlik bilan
eritilgan bitumni quyiladi va aralashtirishni davom ettiriladi. Qaynoq
bitumga erituvchini quyish aslo mumkin emas!

Ruberoid asosga yaxshi elimlanishi uchun asos avval gruntlanishi lozim.
Gruntlash mastikasi tarkibida solyarka moyi yoki benzin ko proq bo ladi,
ya’ni xajmi boyicha 1:3 nisbatda olinadi. Bitum erituvchi quyilayotgan
paytdagi xarorati 80-100°S atrofida bo"lishi va tinmay aralashtirib turishi
lozim. Gruntlangan asos yuzasi qurigandan so ng boshga yuqoridagi
ruberoid gavatlari elimlanadi. Birinchi gatorning 10-15 smqismi ikkinchi
gatordagi ruberoid bilan berkitiladi. Bir gqatordagi ruberoid elimlanayotgan
paytda tamom bolsa, uni ulash uchun 15-20sm masofada ustidan boshga
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ruberoid o’ramasi bilan bekitib ketiladi. Ikki gavatli 0 rama ashyoli tomning
karnizini bajarilishida fartukni ruxlangan tunuka tasmasidan tayyorlanadi
(1-rasm, B).

Ruberoidni mastikasiz yotqizish kerak bo’lsa, uni 4.1-rasmdagi Ab usuli
go llaniladi. Bunda bo"ylama choklardagi ruberoidning ustma-ust tushishi
12-15 sm bo ladi. ularni maxsus mixlar bilan bilan choklar bo ylab
maxkamlanadi. Oxirgigavatdagi choklar ustidan 20-30x40 mm li kesimli
reyka o yib, mix bilan goqiladi.

Bir necha gavatli ruberoidli tomlarning choklari ustma-ust to'gri kelmasliklari
lozim. Buning uchun birdaniga xamma gavatlarni elimlash usulini gollash
mumkin (1-rasm V).

Masalan, uch gavatli ruberoid eni 33 smqirgib olingan xolda yotgiziladi. So'ng
67m li eni bilan ruberoidni ikkinchi gavat sifatida karniz chetidan
yotqiziladi. Oxirgi navbatda 1m enli ruberoidni 3 gavat sifatida yotgiziladi
va keyingi gatorlar 30-33sm ga surib elimlanave-radi (1-rasm, a). Xuddi
shu tartibda to'rt gavatli ruberoidli tomni xam elimlanadi (1-rasm,
b).tomning xar gqanday asosiga ruberoidni shu usulda elimlash mumkin.

xozirgi paytda katta maydonga ega bo lgan o’rama ashyoli tomlarni bajarish
to'lig mexanizatsiyalashtirilgan. Maxsus elimlovchi mashina va qurilmalar
mavjud (2, 3 va 4-rasmlar).
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MaLmuka

1-rasm.Ruberoidvaboshgagramaashyolarniasosgaelimlanishi:

A-chqqqiga parallel (a) va tik qgilib elimlash (b) ;

1-asosning ustki gavati; 2-asosning pastki gavati;

B-ikki gavatli tomning karnizini bajarilishi:

1-tunuka gopchiq (fartuk); 2-asosning ostki qismi; 3-asosning ustki gismi;
4-ikki gavatli ruberoidli tom; 5-karniz taxtasi; 6-stropil tgsini; 7-shamolni
tgsish taxtasi.

V-ruberoidli tomning bir necha gavatini birdaniga elimlash usuli:

a-uch gavatli ruberoidli tomni elimlash;

b-tqrt gavatli ruberoidli tomni elimlash.
Oddiy ruberoidni mexanizatsiyalashgan usulda elimlash:

1-ruberoidni qqglda elimlanadigan joyi; 2-grama ashyo (ruberoid); 3-
ruberoid elimlovchi mashina; 4-ygnaltiruvchi reykalar.

Mastika gavatiga ega bglgan ruberoidni sovuq usulda elimlovchi qurilma:
1-rama; 2-tayanch rolik; 3-bosib tekislovchi katok; 4-chqgtkali xgllagich;

5-dasta-tutgich; 6-erituvchi uchun bak; 7-jgmrak; 8-erituvchi uchun bak; 9-
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teshikli quvur; 10-ruberoid.

144 000
e a
] ; 11 e ai &
- A b |
- e 2 | !
— 4
s ' A
) #‘:;:—..L':—_'q._ S | —
n 1
fi F L]
L]
¢ |
— o ' '_ .
I_E ] Fal 1

; 246

4-rasm. Qrama ashyoli tom yopish ishlarini mexanizatsiyalangan usulda
tashkil qilish:
I-tsement-qumli asosni tayyorlash; Il-asosni gruntlash; Ill-yuzani

tayyorlash; IV-uch gavat tomgoplamasini elimlash;
1-SO-121 elimlovchi mashina; 2-“TSiklon” sutsurib changsgrxich
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mashinasi; 3-asosni qurish uchun mashina; 4-garmoq purkagich; 5-
ashyolarni tashish uchun mashina; 6-SPK-1000 krani; 7-PKU-35M

gurilmasi; 8-qrama ashyolar.

Mastikali tomgoplama yopish texnologiyasi

xozirgi vagtda tomgoplamalar asosan o rama(rulon) ashyolar bilan
yopilmoqgda. Bu ashyolarni qo’llash tajribasi, tom, aynigsa nishobli va
gum-bazli tomlar, qurilishini mexanizatsiyalash qoyat murakkab ekanligini
ko rsatadi. xatto o ziyurar elimlovchi mashinani tekis o rama ashyoli tom
qurishda go'llangan taqdirda xam gidroizolatsiya gavatinig devoriga,
parapetga, oyna-band tom chekkasiga va shu kabilariga yondoshgan

joylarini qo’lda bajarilayapti.

Issig iglimli xududlardagi o'rama ashyoli tomlar xolatini tekshirish, yoz
vagtida mastikani issiqga chidamliligini pastligi tufayli o'rama ashyoli tom
tagidan nishob bo'ylab ogib ketishini ko rsatdi. Bundan tashqari,
ruberoiddagi yogning uchib ketishi, gidroizolatsiya gavatining tez
eskirishiga va buzilishiga olib keladi.

O rama ashyoli tomlarni o'rtacha chidamlikligi 2-3 yil, so'ng joriy yoki
kapital ta’mir talab qgiladi.

Bizning mamlakatda va chet eldagi tom qurilishida va foydalani-shida
bo layotgan yugoridagi kamchiliklarni xisobga olib shunday xulosa gilish
mumkin: tom ishlarining ko’p mexnat talab gilishini va narxini
kamaytirishni eng taraqqiy ettirish yo'li mastikali ashyolarning
go llanishidir.

Mamlakatimizning janubiy rayonlarida o ramasiz mastikali tom qurilishi
uchun sovuq bitum-rezina va bitum-kauchuk mastikasi xamda bitum-lateks
emulsiyasi ishlatiladi. Qolgan mastika va emulsiyalar fagat o rtacha iglim
uchun yaroqglidir.
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Sovuq bitum-rezina mastikasi bilan yopilgan tom eng yugori issiqga
chidamliligi va fizik-mexanik xususiyatlari bilan fargqilishligi, uni ancha
issig iglimli xududlarda, shu jumladan O zbekiston janubida go'llash
imkoniyatini beradi. Sovuq bitum rezina mastikasini bu afzalli-giga rezina
uvoqlarinig bitumga qo shilishi orgasidagi erishiladi. Rezina uvoqi
avtomashinalarning eski shinalari va rezinadan gilingan buyumlar
chigaradigan korxonalarning qgoldiglarini gayta ishlash natijasida olingan
maxsulotdir. Bundan tashqari, issigga chidamlikni oshirish uchun tolador
to’ldirgichni (Ul-Ull-asbest) (toshpaxta) miqdorini ko paytiriladi. Rezina
uvoqi maxsus qurilmada issiq bitum bilan birga eritilib olinadi (5-rasm). Bu

qurilmalarning kaskad tizimi xolida ishlatilsa, samaradorlik yanada ortadi (.

Rezina uvoglarini bitumda eritish uchun aralashtirgichli qurilma:

1-aralashtirgich yuritgichi; 2-yuklash voronkasi; 3-val;

4-tubi konussimon tsilindrik bunker; 5-parraklar; 6-elektr o’iti; 7-
dastaki shnek; 8-bitum va rezina uvoglarini aylantirish uchun tishli nasos;
9-quvur gtkazgich; 10-termometr.

Rezina uvoglarini eritish uchun uchta poxonali qurilmlar tizimi (kaskadi):

1-bunkerlar; 2-tishli nasoslar.

Igtisodiy nuqtai nazardan xam bitum-rezina mastikasi foydali-dir, chunki

rezina uvoqi lateksdan uch marta arzon.

Ma’lumki, mastika tayyorlash tom ishlarining asosiy jarayonlaridan biri
xisoblanadi. Qo' llanilayotganda ma’lum usul bilan tayyorlangan issigga
chidamli mastika aralashtirgich qurilmalarning mukammal emas-ligi tufayli
texnologik bo'lib chigmadi. Olingan mastika tarkibi xar turli va
yopishqgoqligi juda yugori bo’lib, uni quvur orgali uzatish va
mexanizatsiyalashgan usul bilan purkash imkonini bermadi. Mastikani
uzatishda va gisqa muddatli saglashda, to'ldirgichlar cho’kibgoladi va

gatlamlanish yuz beradi.
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Shu munosabat bilan TAQIda o’tkazilgan tekshirishlarga asosan yugori
tezlikda aylanadigan aralashtirgich ishlab chiqildiki, undan foy-dalanish
orgali yugorida gayd etilgan kamchiliklar bartaraf etiladi. Yugori tezlikda
aylanadigan aralashtirgichda (7-rasm) tayyorlangan mas-tika «texnologik»
bo’lib 0’ ramasiz mastikali tom qurishni mexanizatsiya-lashga imkon
beradi.

Bu aralashtirgichga asosan sovug mastikani tayyorlashni markaz-

lashtirish uchun texnologik sxema ishlab chiqildi(8 va 9-rasmlar).

O ramasiz tomlarni tekshirish korsatadiki, armaturasiz mastikali
gidroizolatsiya gavatida darzlar paydo bolishi sababli bunday tomlar
chidamlilik va suv o tkazmaslikni ta’minlamaydi. Bunday tomlarni o'rama
shisha ashyolari bilan armaturalash darz ketmaslikni keskin oshiradi.
Ammo bu xolda xuddi o’rama ashyoli tom qurishdagi kabi tom ishlari

sermexnatligicha goladi va go'| mexnatini xissasi deyarli kamaymaydi.

Mastikani girgilgan shisha tolalari bilan armaturalash ishlarini
texnologiyasini ishlab chigilishi, tom gavatini majmuali mexanizatsiya-lash
imkonini beradi. Kimyoviy chidamli shisha tolasi go'llangan bu tom sifati
o0 rama shisha ashyolari (shishato'r, shisha chipta va shu kabilarni)
ishlatilgan armaturalangan mastikali tomni foydalanish muddati kabi
ta’minlaydi.

JS - 24/60 markali shisha tolasi 9-11 mk diametrli 60 toladan iborat ip boq
(tutam) shaklida chiqarilib, 96,4 kg gacha bo’lgan uzib yubo-rish yukiga
bardosh beradi.

Mastikani purkaydigan pistolet-sochuvchi konstruktsiyasi ikki gismdan
iborat. Pastki gism (uzel) shisha tolasini elektrodrel aylantiradigan
mexanizm bilan girgadi va sigilgan xavo bosimi orgali uni gidroizolatsiya
gavatini armaturalash uchun sepadi (10-rasm, A). Shisha tolasi girgiladi-

gan kamerada ko p tigli girquvchi asbob shisha tolasini uzunligi 10-25 mm
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bo’lgan giygimlarga bo ladi; shisha tolasini bogi naycha orgali tortib
olinadi. Ustki gism forsunka yordamida emulsiya va koagulyatorni sochadi.
Mastikani sochishda bitta forsunkadan foydalaniladi, chunki bu xolda

koagulyator ishlatilmaydi.

Sovuq bitum-rezina mastikasini tayyorlash uchun yugori tezlikda
ishlaydigan TAQI konstruktsiyali aralashtirgich:

1-sfera shaklidagi korpus; 2-aralashtiradigan parraklar;

3-G15-22 turidagi gidromotor; 4-reduktor; 5-A02-51-6 turidagi elektr
yuritgich; 6-nasos qurilmasi; 7-qtkazgich quvurlar; 8-yuklash gopgoxi.

Sovug bitum-rezina mastikasini tayyorlash texnologik sxemasi:

1,2,4,5, va 6-dozatorlar; 3-rezina uvoqlarini issiq bitumda erituvchi

qurilma yoki qurilmalar tizimi; 7-yuqori tezlikda ishlaydigan TA+I

konstruktsiyali aralashtirgich; 8-tayyor mao sulot bunkeri

Sovuq bitum-rezina mastikasini tayyorlash uchun markazlashtirilgan
qurilma:

1-bitum dozatori; 2-rezina uvoxi dozatori; 3,3 2,3 3-rezina uvoxlarini
bitumda eritish uchun qurilmalar tizimi; 4-issiq bitum-rezina aralashmasi
dozatori;  5-erituvchi  dozatori;  6-tgldiruvchi  dozatori;  7-TA+I
konstruktsiyali yugori tezlikda ishlaydigan aralashtirgich; 8-tayyor mastika
bunkeri; 9-bitum xqjaligi; 10-tgldiruvchilar (rezina uvoxi vaVll-navli
asbest) ombori; 1l-erituvchi idishi; 12 va 13-nasoslar; 14 vals-
transporterlar; 16-tayyor mastikaning oraliq bunkeri; 17-solyar moyi idishi;
18-boshqarish pulti.
A-Sovuq bitum mastikasi yoki emulsiyasini tom asosi yuzasiga
sochuvchi- pistolet:

1-elektr drel; 2-220 voltli elektr kabel; 3-dasta-tutgich; 4-shisha tolasini

girgish mexanizmi; 5-shisha girgimlarini sochuvchi konussimon xalga; 6-
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shisha tolalari tutamini gabul giluvchi voronkacha; 7-xavo tagsimlash
shlangi; 8-stvollar korpusi; 9-mastika uchun stvol; 10-koagulyator uchun
stvol; 11-jgmraklar; 12-kaogulyator shlangi; 13-xavo shlangi; 14-mastika

shlangi; 15-shtutserli aylanma gaykalar.

B-sovuq bitum-rezina mastikasini sochuvchi takomillashgan
konstruktsiyali pistolet:

Bu gismlar xavo shlangi orgali kompressorga ulangan. Tomning bir gavati
uchun pistoletning unumdorligi 150-200 m?/soat. xozirgi paytda
yanada takomil-lashgan pistolet bor

Qirgilgan shisha tolasi bilan armaturalangan o' ramasiz tom qurish
jarayoni quyidagicha bo’ladi. Operator tom yopuvchining ishorasi bilan
mashinist-kompressorchi xavo, mastika (yoki emulsiya va koagulyator)ni
ochadi. Shu paytdan operator tom yopuvchi bir joyda turgan xolda
praymerlangan asos ustidan 6-8m? yuzaga girgilgan shisha tolasini sepadi,
5o ng shu joyini mastika yoki emulsiya bilan goplaydi. Izotropiya gonuniga
ko'ra shisha tolasi girgimlari bir tekisda tartibsiz (xaotik) xolda joylashishi
lozim. Ichki taranglikni yo qolishi natijasida armaturalangan mastikani
tuzilishi turli yo'nalishida xam bir xil bo’lib goladi.

Bitum-lateks emulsiyasi va koagulyator sepilganda bitum-polimer gatlami
jadallik bilan xosil bo’ladi.

1m?tomga 2-3 kg emulsiya yoki mastika, 70-100 gshisha tolasi sarf
gilinadi.

Mastika va shisha tolasi sochilayotgan paytda, operator tom yopuvchi
pistoletchi tom yuzasiga nisbatan 45-60° burchakda 60-90 sm masofada

tutsa, gidroizolatsiya gavatini yugori sifatli bo’lishi ta’minlanadi va ashyoni
ortigcha sarf bolishi bartaraf etiladi.
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xamma gidroizolatsiya gavatlari bajarilganidan so'ng, katta AL-177
bo yoginiximoyalash sifatida purkaladi. AL-177 boyoqgining tarkibida 15-
20 alyuminniy tolqoni va 80-85 bitum loki (Nel77)bo’ladi. Bo'yoq
bevosita purkash oldidan tayyorlanadi, chunki uzoq saglanish natijasida
qatlamlanish yuz beradi. Bo"yoqni ishlatishdan avval uayt-spirit yoki

benzin bilan suyultiriladi.

AL-177 bo'yoqidan ximoya gatlamini bajarilishi tomning quyosh radia-

tsiyasini qaytarish qobiliyatini oshiradi va qizish darajasini kamay-tiradi.

TAQIda olib borilgan texnikaviy-iqtisodiy xisoblarni ko rsatishi-cha,
qirqilgan shisha tolasi bilan armaturalangan mastikali tom yopishdagi yangi
texnologiya va majmuali mexanizatsiyalashni qo'llanishi, o'rama ashyoli
tomga nisbatan mexnat unumdorligini 3-4 marta oshiradi va narxini 1,5-2

xissa kamaytiradi.

Sovug-bitum rezina mastikasi asosida qirqilgan shisha tolasi bilan
armaturalangan tom qoplamalarini bajarishni texnologik xaritalari ish-lab
chiqgilgan. Unda tom yopish jarayonlarini tashkil etish asosiy ishlanma-

lardan biridir (11-rasm).

Mastikali tom qoplamalarini barpo etishni tashkil qilish:

I-tsement qumli asosni qurish; II-asosni gruntlash;

I11-asos yuzasini tayyorlash; IV-asosiy tomqoplamasini bajarish; V-
o'imoya qatlamini bajarish;

1-0-38 kompressori; 2-mastika uzatuvchi qurilma; 3-shlang; 4-operatorni
pistolet bilan o"arakatlanish yqnalishi; 5-pistolet-sochuvchi; 6-
operator-tom yopuvchining ish joyi; 7-SPK-1000 krani; 8-TGA-200K
“Chumoli” motorolleri;  9-asos qurish uchun mashina; 10-nishon reykasi,

11-chigindilar uchun yashik; 12-“TSiklon” mashinasining o'arakatlanish

ygnalishi; 13-“TSiklon”” mashinasi.
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«Nafas oluvchi» va kombinatsiyalashgan tomqoplamalarni barpo etish
texnologiyasi
Qurilishda o' rama ashyoli tomqoplamalarini barpo etish eng sermex-nat
va unumdorligi va mexanizatsiyalashganlik darajasi ancha past jarayon-
lardan xisoblanadi. Lekin bir paytda binoni barpo etish uchun tom yopish

ishlariga umumiy xarajatning 12-15% sarf gilinadi.

O rama ashyoli tomqoplamalarining barpo etishdagi sermexnatligini
kamaytirish uchun korxona sharoitida tayyorlanadigan eriydigan mastika

qatlamli ruberoidlarni keng qo’llash zarur.

Bunday ashyodan foydalanish tomqoplamalarining mustaxkamligini
oshiradi va uni maxsus agregatda samarali usul bo'lgan ruberoidni qatla-

mini eritish orqali bajariladi.

Bu usulni go'llaganda quyidagi samaralarga erishiladi: bitum mas-tikasini
tayyorlash va uni tashish jarayoni bo'Imaydi; bitumni tejash imkoniyati

bo ladi; keskin ish unumdorligi ortadi va ishlash sharoiti yaxshilanadi.

Bu usulning yana bitta afzalligi shundaki, ruberoid elimlanayotganda bir
vaqtda ximoyalanayotgan asos isitilib quriydi va elimlash uchun qulay

sharoit yaratiladi.

xozirgi vaqtda bizning Respublikada va chet ellarda eriydigan gatlamli
ruberoidlardan foydalanish, ularni takomillashtirish va sifa-tini oshirish

xamda umrboqiyligini oshirish bo'yicha katta ishlar olib borilmoqda.

Chet ellarda ishlab chiqilayotgan eriydigan qatlamli ruberoidlar bizning
iglimiy sharoitimizga, ya’ni yuqori xaroratga chidamaydi. Shuning uchun
Respublikamizda t.f.n. dots. Jabborov U.R. boshchiligida yuqori sifatli
eriydigan gatlamli ruberoid tarkibi va tayyorlash texnologiyasi ishlab
chiqgilgan. Bunday o'rama ashyo xozir Pop shaxridagi ruberoid ishlab

chiqgarish korxonasida ko'plab tayyorlanmoqda.
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Ruberoidni qatlamini eritib, tomqoplamasini barpo etish asosiy texnologik
jarayon xisoblanadi. Buning uchun majmuali mexanizatsiyalash vositalari
ishlab chigilgan. Ularga bir va ko p alangali gaz bilan eritib elimlagich
(gorelka), infra qizil nurli elimlagich va boshqa issiq usulda ishlovchi

asbob-uskunalar kiradi (12-rasm).

Elimlagich qurilma yordamida tomgoplamani barpo etish texnologik
ketma-ketligi quyidagicha bo'ladi. Tomqoplamaning birinchi gavati avval-
dan gruntlangan (praymerlangan) yuzaga yotqiziladi. Elimlash oldidan
ruberoid o'ramasi yoyib chiqiladi va uzunligi bo'yicha yo'nalishi, chok

xosil bo ladigan joylar aniqlanadi.

Y Oyilgan ruberoidning eng uch qismi bir alangali elimlagich-qurilma
yordamida elimlab olinadi va ruberoid yiqilib, o'rama xoliga keltiriladi va

zichlagich-qurilmaga o rnatiladi.

Ruberoidni elimlovchi qurilmalar.

a-“Flateks” turidagi qurilma: 1-ruberoid; 2-katok; 3-gaz gorelkasi
diffuzori; 4-boshgaruvchi igna.

b-ruberoidni asosga zichlovchi qurilma: 1-prujinali rolik; 2-tayanch
xildirak; 3-olinadigan qq; 4-rama.

v-kqgp tarmoqli gaz gorelkasi: 1-forsunka; 2-tagsimlovchi kollektor; 3-
dasta(stvol); 4-jgmrak(kran); 5-tutqich;

6-shlangni ulovchi nippel; 7-tayanch xildirak.

So'ng ko'p alangali elimlagich va zichlagich-qurilma birgalikda
xarakatlanib, ruberoidni elimlash boshlanadi. Bu jarayonning texnologik

sxemasi 13-rasmda ko rsatilgan.

Lekin bunday tomqoplamalarini asosga butun yuzasi bo"ylab sidirqa-siga
elimlab yuborishni bitta jiddiy kamchiligi bor. Bu kamchilik shundan

iboratki, tomqoplamalardan foydalanishni birinchi yillaridayoq asos va
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tomqoplama orasida xavo bo shliglari xosil bo'la boshlaydi va
tomqgoplamaning xizmat muddatini gisqarishiga xamda ta’mirlash uchun

go shimcha xarajatlarga olib keladi.

xavo bo’shligini paydo bo'lishiga sabab, tomgoplamasini quyosh radia-
tsiyasi ostida qizishi, natijada asos va mastika qavatlari orasidagi bug-xavo

aralashmasidan ortigcha bosim xosil bo'lishi sabab bo'ladi.

Bunday nugson va kamchilikni yo'qotish uchun asosga tomqoplamasini
sidirqasiga emas, balki qisman elimlash darkor. Bu xolatda xavo boshliqi
xosil giladigan ortigcha bug-xavo bosimi tashqi xavo bilan birlashgan
tomqoplamani bo sh yuzalari bo ylab tashqariga tarqab ketadi. Bunday

usulda barpo qilingan tomlarni «nafas oluvchi» tomqoplamalar deyiladi.

«Nafas oluvchi» tomqoplamalarni qo'llash fagat xavo bo'shliglarini xosil
bolishini oldini olib qolmay, balki asos ashyosidagi namlikni kamayishiga

imkon beradi (yoz davrida 1kg/m?gacha).

«Nafas oluvchi» tomgoplamalarni beton, tsement-qumli qorishma,

keramzit beton va boshqa shularga o'xshash ashyoli asoslarga elimlanadi.

Tomgqgoplamani asosga qisman elimlash uchun pastki qatlamga quyidagilar

go llaniladi:

1. Asosga qurugligicha yotqiziladigan diametri 20 mm 100x100mm qa-
damli teshiklarga ega bo'lgan (perforatsiya qilingan) ruberoid (14-rasm).
Uning ustidan ikkinchi qavatni elimlanayotganda mastika pastki qatlam

teshiklaridan kirib, uni asos bilan nuqtali elimlaydi (15-rasm).

2. Asosga oddiy ruberoidni mastika bilan bir tekis tarqalgan, tasmasimon
yoki uzilgan tasma tarzida, umumiy maydondan 25-35% elimlangan xolda

bajariladi (16-rasm).

Perforatsiya qilingan ruberoid teshiklarining diametri va qadami kerakli

elimlanish kuchini ta’minlaydi.
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Elimlashning minimal yuzasini shamol kuchini tomqoplamasiga ta’si-rini
xisobga olgan xolda asos bilan mastikani yopishish adgeziya qiyma-tini

aniqlash orqali topiladi.

Perforatsiyalangan ruberoidni qo'llash afzalroqdir, chunki berilgan

elimlash yuzasi aniq ta’minlanadi.

Perforatsiyalangan ruberoidni ishlab chiqarish sanoatimizda xozircha
yo'lga qo'yilmagan. Uni maxsus qurilma yordamida qurilish sharoitida tay-
yorlash mumkin (17-rasm).Qurilma unumdorligi bir smenada — 1200 m?;
quvvati — 13 kVt; o’Ichamlari - 1429x1160x706 mm,; oqirligi — 242kg.

1-SO-121 infraqizil nurlanuvchi gorelkali qzyurar mashina; 2-kqp
tarmoqli  gaz yondirgich (gorelkasi); 3-ruberoidni yotqizuvchi
qurilma; 4-rezina qqyilgan qirxich; 5-gaz yondirgichi (gorelkasi);

6-gaz ballonli dastaki aravacha; 7-shlanglar.

Pastki qavatga perforatsiyalangan ruberoiddan foydalanib, tomqoplamani
asosga qisman elimlash:

1-tomqoplama osti asosi; 2-perforatsiyalangan ruberoid;

3-bitum-rezina mastikasi; 4-sidirxasiga elimlanadigan ruberoid.
Pastki qavatga oddiy ruberoiddan foydalanib, tomqoplamani asosga
qisman elimlash:

1-tomqoplama osti asosi; 2-nuqtali yoki tasmasimon elimlangan yaxlit
oddiy ruberoid pastki qavat uchun;

3-bitum-rezina mastikasi; 4-ustki qavat ruberoidi.
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Asosiy tomgoplama qatlamini karniz yoki parapet bo ylab pastdan

yugoriga tomon elimlab boriladi.

Ruberoidlarni bir-biriga elimlanish choki (ustma-ust tushishi) — tasmasi

eni kamida 100 mm olinadi.
Ko'ndalang choklar bir-biridan 300 mm siljitib elimlanadi (4.4.7-rasm).

Bo'ylama choklar ustma-ust tushib qolmasligi uchun ularni poganasi-mon

usulda elimlanadi (19-rasm).

Tomgoplamalarini barpo etishda yangi texnologiya sifatida eriydi-gan
gatlamli ruberoidni elektr kontakt usulida qizdirishni keltirish mumkin.
Unda maxsus elimlash qurilmasidan foydalaniladi (20-rasm).

Tomgoplamaning xar bir gavatini elimlash quyidagicha bajariladi:

-- ruberoid o'ramasi elimlanadigan joyga yoyib chiqiladi va chok
o'lchami belgilanadi, so'ng o’rama bosh qismi elimlash uchun qurilmaning

gizdiruvchi tsilindri va gisuvchi valik o rtasiga qo yiladi;

-- gizdiruvchi valik 150-200°S gacha gizigandan so 'ng qurilma xarakatga
keltiriladi. Bunda ruberoidni eriydigan qatlami yuzasi yumshab, te-

kislagich (katok) ostidan o'tadi va asosga yopishadi.

-- ruberoidni elimlash vaqtida qurilma konstruktsiyasi tarkibiga kiruvchi

1sitgich yordamida asos 80-100°S gacha xaroratda qizdiriladi;
-- tekislagich (katok) ruberoidni zich tekislanib yopishishini ta’min-laydi;

-- ruberoid chetlari elimlangandan so'ng qo'shimcha yana aloxida diffe-

rentsial tekislagich yoki shpatel bilan zichlanadi.

Ruberoidni elimlashda bitta qamrovda uch kishilik zveno quyidagi

ishlarni bajaradi:

1. Elimlovchi qurilmani ish xolatida o'rnatiladi va elimlash vaq-tida

xarakatlantiradi;
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2. Elimlash joyiga ruberoidlarni tashib keltiradi, ustma-ust o -yilish

o'lchamini xisobga olib, asos ustidan yoyadj;
3. Elektr simini tashib yuriladi va ruberoidni gayta yoyiladi.

Eriydigan qatlamli ruberoid gavatlari past joydan yuqori tomon

yo nalishda elimlanadi.

«Nafas oluvchi» tomqoplamalari bilan bir qatorda ilqor texnologiya

sifatida kombinatsiyalashgan tomqoplamalari barpo etilmoqda. Bunda tom-

goplamalar konstruktiv jixatdan, ya’ni tomqoplamalari qavatlarining
ashyolarini turlichaligi bilan farglanadi. Kombinatsiyalashgan tomqopla-

malarning bir nechta variantlarini keltirish mumkin:

1. Ikki-uch qavatli oddiy ruberoid va uchinchi yoki to rtinchi qavatiga
mastika gatlami beriladi. Bunda mastika qatlami qirqilgan shisha tolasi

bilan armaturalanadi.

1-tekislab zichlovchi (katok); 2-gizdiruvchi tsilindr;

3-gisuvchi valik; 4-qizdiruvchi tsilindrning teleskopik tayanch chorchqpi

(ramasi); 5-qisuvchi valikning teleskopik tortqisi;
6-qisuvchi valikni ishchi o’olatiga qrnatish uchun qurilma;

7-qizdiruvchi tsilindrning ramasi o' olatini belgilash uchun qurilma;

gizdiruvchi tsilindrni aylantirish tutgichi;

9-asosni  qizdiruvchi chorchqp (rama); 10-ygnaltiruvchi xildirak;

11-asosning olinuvchi isitgichi; 12-eriydigan qatlamli ruberoid qrami.

2. Birinchi qavati perforatsiyalangan ruberoid, keyingi gavatlari qirqilgan

shisha tolasi bilan armaturalangan sovuq bitum-rezina masti-kasi

gatlamlari.
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3. Birinchi qavati perforatsiyalangan ruberoid, keyingi qavatlari eriydigan

mastika qatlamli ruberoiddan tashkil topadi.

4. To'rtinchi variant, eng takomillashgan texnologiya bo'lib, xozircha
muammoli masalalari mavjud. Uning birinchi va ikkinchi qavatlari oddiy
yoki mastika qatlamli ruberoidlar bo'lib, ustki ximoya gatlamlari sifati-da
kengayuvchi tsementdan tayyorlangan tsement sutidan foydalaniladi.
TSement sutini qirqilgan shisha tolalari bilan dispers tarzda armatura-
lanadi. TSement sutini purkash va uni shisha tolalari bilan armaturalash

yuqorida korsatilgan maxsus pistolet sochuvchi yordamida bajariladi.

Dispers armaturalangan tsementli tomqoplamasi nixoyatda umrboqiy
xisoblanib, 25-30 yilgacha kafolat beriladi. Bunday tomqoplamalar
foydalaniladigan tom sifatidagi vazifani o'tashi mumkin. Bu muammoli
masalalarni xal etish uchun TAQIning «Qurilish texnologiyasi va tashki-
liyoti» kafedrasi o'qituvchilari yirik ilmiy-tadqiqot va tajriba ishlari-ni olib

bormogqdalar.

Asbesttsement va tunukali tomqoplamalarni
barpo etish texnologiyasi
To'lginsimon profilli asbesttsement taxtalar(shifer)dan tom yopish keng

go'llaniladi. xozirgi vaqtda xususiy uylarni qurishda tomni to'l-qinsimon
profilli asbest-tsement taxtalar bilan yopish keng tarqalgan va texnologik
jixatdan qulay xisoblanadi. Bunday tomni oqilona(optimal) qiyaligi 20-45
gradus o'rtasida bo'ladi. Uning yaxshi sifatlaridan biri yuqori darajadagi
bikirligi bolib, stropila ustidan bir tekis taxta qoqish xojati qgolmaydi va
shu tufayli tomning umumiy massasini kamaytirish imkoniyati tuqiladi.
Reykani ko 'ndalang kesimi 50-30 mm bo’lgan xolatiga taxtalarni tilib
tayyorlanadi, ular stropilalarga mixlanadi. Karniz reykalari qalinligi 60 mm
bo'lib, ular orasidagi masofa 500-550 mm, ya’ni kichik o’lchamli asbest

tsement taxta uzunligi yarmidan sal kamroq bo'ladi (4.5.1-rasm, a).
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Umuman olganda asbesttsement taxtaning xar xil o'lchamli bo lishiga
qaramay faqat uchta reykaga tayanadi. Kichik shiferlar reykalarga 70-90
mm li, kattalari esa 100-120 mm li mixlar bilan maxkamlanadi. Shifer
uchun maxsus mixlar bo'lmasa, oddiy mixlar uchun ruxlangan tunukadan
shayba qo’yiladi. Shiferlar mixlangandan so'ng mix kallaklarini surikli
bo'yoqlar bilan surtiladi. Tom yopish karnizdan boshlanib, yuqori qirrasida
tamomlanadi. Ikki nishabli tomning cho’qqisiga maxsus asbest tsementli
cho’qqi bo'lagi (KPO-2) qo'yiladi (21-rasm,b). Agar bunday bolak
topilmasa, uning nov shaklida bir-biriga qoqilgan ikkita taxta bilan yopib
mixlanadi (21-rasm,v). Taxtalar avvaldan aliflanib temir surigi bo yoqi

bilan bo'yalgan bo'lishi kerak.

Shiferlarni tomga yopishda ikki usuldan foydalanish mumkin (22-rasm,
a,b). Birinchi usulda xar yuqoridagi qatordagi shiferlarning ustma-ust
tushgan bo'ylama chokini bir to'lqinga surib boriladi. Ikkinichi usul-da esa
bo ylamasi to'lqin surilmagan, lekin shifer burchaklari qirqilishi kerak.
Chunki bu xolda shiferlar birlashadigan joy to'rt gavatdan iborat bo'lib
ketib, ular orasida zichlik yo'qoladi. Asosiy shamol yo'nalishini xisobga
olinib, ya’ni shamol bo'ylama chokka uriladigan bo'Imasligi uchun ular

chapdan yoki o'ng tarafdan boshlab qo yiladi.

Karnizdan boshlab teriladigan birinchi qatordagi shiferlar chetki
stropilalar uchiga mix qoqilib tortilgan ipga moslanadi. Qo’shni shifer-lar
bo ylamasiga yarim yoki bir to'lqin xisobiga ustma-ust qo'yib teriladi.
Gorizontal birinchi gator ustidan ikkinchi qatordagi shiferlar 10-15 sm

bostiriladi.

G-shaklida qurilgan uy tomlari shifer bilan yopilganda ma’lum qiyinchilik
tuqiladi, ya’ni xosil bo'lgan yondova (pastki tom qirrasi) konstruktiv
jixatdan murakkabdir (23-rasm, A). Bu xolda bir tekis taxta asos bo"ylab
ruxlangan tunukani tarnov ko rinishida qiyalik bo ylab yotqiziladi.
Tunukani asosan burama mixlar bilan maxkamlagan ma’qul. So'ng ustiga
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teriladigan shiferlar mixlanmasdan terib chiqiladi va raqamlanadi. Shiferlar
ustidan kanop tortib, tunuka ustiga 150 mm bostirilishini xisobga olgan
xolda chizib olinadi. Shundan keyin xar bir shiferni ortigcha qismi
arralanadi va mixlanadi. Chordoqli tomlarning deyarli xammasida uning

ichini yoritish va shamollatish xamda tom ustiga chiqish uchun deraza

qoldiriladi (23-rasm, B).
Metall tunukadan tom yopish

Yupqga tunukani murakkab tomlarini yopishda xamda karniz qismida,
ximoya fartugi, yomqir suvi oqadigan quvur, deraza ostining tashqi
tokchasi va boshqa detallarini qurishda yupqga tunuka ishlatiladi. Tunuka
tomlar shiferli tomlarga nisbatan 2-3 marta qimmatga tushadi va
foydalanish davrida tizimli ravishda xar 3-5 yilda bo yab turiladi. Tom
tunukalari yaumshoq toblangan po‘latdan tayyorlanadi. Ikki tomni
ruxlangan tunukalar 8-10 yil davomida zanglamaydi. Tunuka qalinligi 0,45
dan Imm gacha, eni 710 mm, uzunligi 1420 mm bo'lib, oqirligi 3,5 dan 8
kg gacha. Qora (ruxlan-magan) tunukani foydalanishdan oldin quruqgilib
moyini artiladi, zangi bo'lsa ketkaziladi va ikkala tomoni issiq alif moyi
bilan ikki marta surkaladi. Tunuka moyini benzinga shimdirilgan latta bilan

artilib, alifga ozgina bo'yoqqoshib surkab chiqiladi.

Tunuka tom uchun asos bo'lib, kesimi 50x50 mm bo’lgan reyka yoki

galinligi 25 mm dan kam bo'lmagan taxtalar xizmat qiladi. Reyka yoki

a-karniz gismi: 1-karinz taxtasi; 2-qalinligi 60 mm bqlgan reyka; 3-
tomqoplamaosti reykalari (50x50mm); 4-tqlqinli asbesttsement shiferlar; 5-
stropil osti tgsini (mauerlat); 6-sim;

b-tom chqqqisini maxsus birikma(detal) bilan qoplash: 1-tom chqqqisi

xarisi; 2-chqqqi yopuvchi birikma; 3-shifer mixi;
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v-tom chqqqisini yoxoch taxta bilan yopish sxemasi; 1-chqqqi taxtasi; 2-

mixlar; 3-shifer osti reykasi; 4-shifer; 5-stropil tgsini.

a-shiferni bir tolginga surish;
b-shifer burchagini qirqib terish usuli; 1-4-shiferlarni terish ketma-ketligi;

shiferlarni surish ygnalishi nayza belgisi dilan kqrsatilgan.

A. Tom endovasining qurilishi;

1-tunuka nov; 2-mix; 3-shifer; 4-yondovaning taxtadan gilingan asosi; 5-
reykalar; 6-karniz ustidagi tunuka nov;

7-burama mix; 8-kesimi 30x50mm bglgan tekislovchi taxta (planka);

B. Chordoq derazasini qurish; 1-oldi tomondangi asbesttsement yoki
tunuka burchaklik; 2-yon tomondagi asbesttsement yoki tunuka burchaklik;

3,6-burama mixlar; 4-metall ushlagich (skoba);

5-shifer; 7-mastika yoki bitum bilan tgldirish; 8-kgndalang shifer osti

reykasi.

taxtalar orasidagi masofa 20 sm dan oshmasligi kerak. Bunday tomni xar
xil detallari (4.5.4-rasm, A) da ko rsatilgan.

YOtiq (gorizontal) falts (bukilgan) ostiga eni 100-120 mm dan kam
bo Imagan taxtalar yotgiziladi. YOtiq faltslar orasidagi masofa (tunuka
uzunligi 1420 mm bo"lganda) 1370 dan 1400 mm gacha boladi.

Ba’zan tunuka tom tagiga bir tekis zich xolda reykalar goqilib, uning
ustidan bir gqavat ruberoid yotgiziladi. Bu chordoq ichidan chigayotgan suv
buglarini tunukaga ta’sir qilib, korroziyaga uchrashidan asraydi va shu

bilan uning xizmat muddatini oshiradi.
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Tunuka tomlarni qurish kerakli detallarni avvaldan tayyorlashdan
boshlanadi. Avval tunuka taxtasining uzun tomni bo"ylab faltslar buki-lib
chigiladi. So'ng tunukaning kalta tomonlari yotuvchi faltslar bilan
birlashtirilib olinadi. Agar tom giyaligi uzunligi uncha katta bo’Imasa,
uning xammasi avvaldan ko ndalang choklari bo yicha birlashtiriladi. Tom

ustida esa fagat uzunasiga tik faltslar ulab chigiladi.

Tunukalar obreshetka reykalariga klyammerlar bilan maxkamlanadi, ya’ni
ularning bir tomoni asosga ikkinchi tomoni esa tik turuvchi faltslar bilan
birgalikda bukib ulanadi. Klyammerlar orasidagi masofa 50-70sm bo'lib,
ularni eni 3-4sm va uzunligi 10-15sm bo"lgan tasma tarzi-da ruxlangan

tunukadan kesib olinadi, so'ng 90 gradusga buriladi.

Tunuka tomning karniz gismini T-shaklidagi kostil yordamida ushlab
turiladi. Bunday kostil karniz chetining xar 70 smiga qogib foydalanish

mumkin.

Tunukalarni faltsli birlashtirishning ketma-ketligi 4.5.4-rasm, Bda
ko rsatilgan. Ikki marta bukiladigan faltsni birlashtirish sermexnat xi-
soblanadi, lekin bir faltsliga nisbatan bu usul ishonchlidir. Tunuka tomning
nozik joylaridan biri mori atrofi bo'lib, unga «yoga» tayyorlash uchun
xamma tayyorgarlik ishlarini erda verstak (dastgox)da bajarib oli-nadi.
Tayyor «yogani» tomni boshga joylari bilan bir gatorda birgalikda o'rnatib
ketiladi. Agar mo'ri avval qurib qo’yilgan bo’lsa, tunuka yogani ikki
bo"lakdan iborat gilib tayyorlanadi.

Qora (ruxlanmagan) tunukadan gilingan tom yuzasini darxol alif-lab,
so ng bo yash lozim. Temirli surikdan iborat bo'Igan moyli bo yogqga
gruntlash uchun alif ishlatilsa, nitroemal bo yoglar uchun nitrogrunt
(suyuglantirilgan) ishlatiladi. Bo'yoq ikki gavatdan kam bo lmasligi lozim

va xar bir bo yoqgqalinligi ganchalik yupga bo"lsa shunchalik sifatli
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xisoblanadi. Ruxlangan tunuka tomni birinchi 10 yil davomida bo yamaslik
mumkin.

Tunukani asosga mustaxkam xolda o rnatishda uni klyammerga maxkam-
lash xal giluvchi axamiyatga ega (24-rasm, B). Klyammerlar xar bir tunuka

taxtasiga kamida ikkita mo’ljallab qo yiladi va reyka yoniga mixlanadi.

A. Tunuka tomning ba’zi oddiy detallari;

1-mqri uchun “yoqa® tayyorlash; 2-mqri “yoqasi®; 3-karnizga tunuka
goplash; 4-T-shakldagi kostil; 5-ikkita tunukani birlashtirish; 6-bir va ikki
marta buklanadigan yotiq faltslar; 7-bir va ikki marta buklanadigan tik

faltslar; 8-klyammer.
B. Tunukani klyammer bilan birgalikda mao kamlash;

a-klyammerni tunukaning kichik bukilgan chetiga yotqizish;  b-
tunukani 90° ga bukish; v-bir marta bukilgan girrani o osil gilish; g-j-
klyammerning bgsh uchini girrada bukish tartibi.

Avval aytib o'tilganidek, G- shaklidagi uy tomining nishab pastidagi
novsimon gismini yasash murakkab bo'ladi. Shu burchakka odatda suv

yigish-ni moslab, suv gabul giluvchi tunuka quvur o'rnatiladi. Bu

konstruktiv detalni qurish sxemasi (25-rasm) da ko rsatilgan.

Tomni tunuka bilan yopishda va uning detallarini tayyorlashda turli tuman

go’l asboblari va moslamalari qo’llaniladi (26-rasm).

Tom yopish ishlarida texnika xavfsizligi

goidalari va yonginga garshi kurash choralari.
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Tom yopish ishlarini bajarishda asosan QMQ 3.01.02--00 «Qurilishda

xavfsizlik texnikasi»ga rioya qilish lozim.

Tom yopuvchilar maxsus kiyim va shaxsiy ximoya vositalariga ega
bolishlari kerak, tomda ishlaganda xavfsizlik belboqi bilan ta’mirlan-gan
bolib, uni ishonchli joyga maxkamlanishi shart. Quyug tumanda, kechasi
etarli yoritishni iloji bo’Imasa, shamol kuchi 6 balldan yugori bo'lganda,
kuchli jala va gor yoqib turganda tom yopish ishlari to xtatiladi.

Tom yopish ishlari uchun asbob-uskunalar va moslamalar doimo tuzuk

yarogli xolatda bo'lishi talab etiladi.

Elektr bilan bogligxamma mexanizmlar erga ulangan bo lishi kerak.
O rama ashyoli va mastikali tomlarni bajarilayotganda ish joyida chekish
mutlago man etiladi. Aynigsa mastika gavatiga ega bo lgan ruberoidni so-
vuq usulda, ya’ni erituvchi yordamida yumshatib elimlanayotganda extiyot

choralarini ko'rib qoyish shart.

Ish tugaganda yoki tanaffus paytida asbob-uskunalarni tomdan tushi-rish
yoki maxkam boylab qoyish kerak. Tomdan erga ashyolar va asbob

uskuna-larni tashlash mutlago man etiladi.

1-skobali shtir; 2-suv yixuvchi voronka; 3-nov;
4-endovaning taxta asosi; 5-storopil; 6-karniz asosi;

7-obreshyotka  reykasi; 8-suv  yixish  tunukasi;9,13-3-3,5x40-45
mmglchamli mixlar; 10-T-shakldagi kostil; 11-suv yixuvchi tunukani

mao kamlovchi ilmoq; 12-karniz usti tunukasi; 14-klyammer.
a-chizxich; b-teshgich (kerner); v-burchaklik; g-tsirkul;

d-metall chizxich; e-bolxa-kesgich; j-qql gaychi; z-yoxoch bolxa; i-

shpatel; k-yassi tishli ombir; I-teshgich; m-chgktirgich;
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n-siggich; o-bolxa girrali; p-simli chqgtka; r-tom iskanasi; s-tirgakli
chizxich; t-falts tgxrilagich; u-stulga grnatilgan gaychi; f-yumaloq sandon;

x-faltsni tagidan girquvchi faltsmeysel; ts-oval shaklli sandon.
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Xunarmandlar uyi va ijodiyot markazi binosining qurilish -montaj ishlarini

bajarish uchun mexnat xarajatlari va mashina vaqti sarfini Xisoblash.

Ne ShNK Ish xajmi Birlik me’eriy sarf Umumiy sarf
yokiKMK ulchov | mik | odam-soat | mash | odam-kun | ma:
bo’yicha | |shlaming | birligi | dori -soat sm
asoslar nomi

1 2 3 4 5 6 7 8 C
E01-02- | Maydonni 100m? | 35, 0 0,11 0 0,4¢
027-2 tekislash 12
E01-01- | Transheya 100m® | 2,8 0 7,09 0 2,56
014-4 kazish 96
E01-02- | Gruntni 100m3 | 1,2 154 0 24,64 (
057-2 kulda 8

ishlash
E01-01- | Gruntni 100m3 | 15 0 0,76 0 0,14
033-1 buldozer 24

erdamida

kayta

kumish
E01-02- | Gruntni 100m3 | 0,9 97,2 0 11,70045 C
061-2 kulda 63

kayta

kumish
E11-01- | Poydevor 100m? | 1,2 28,4 3,3 45795 |0,53;
013-03 ostiga tosh 9

asos

etkizish
E12-02- | Gorizontal | 100m? | 1,2 25,5 2,3 | 4,111875 | 0,37(
001-3 gidroizolat 9

siya kilish
E08-02- | Armaturala tn 17, 63,73 0,54 | 140,60431 | 1,19:
007-1 sh 65
E06-01- | Poydevor 100m? | 3,0 95,92 0,44 | 36,54552 | 0,16
012-1 kolipini 48

urnatish
E06-01- | Kuyma 100m® | 1,3 337,48 22,6 | 57,87782 | 3,87
001-20 temir- 72 1

beton

poydevor

37



kurish

E52-01- | Kolipni 100m2 | 3,0 7,78 0,05 | 2,96418 | 0,01
001-3 buzish 48 2
E12-02- | Vertikal 100m? | 3,0 20,5 2,29 7,8105 0,87
002-3 gidroizolat 48

siya kilish
E07-05- Tomepma | 100dona | 1,0 206 50,1 26,265 6,39
027-1 urnatish 2 8
E07-01- Rigellarni 100dona | 0,0 1130 442, 4,2375 1,66
020-2 urnatish 3 97
E08-02- Devorga m?3 493 5,26 0,35 | 324,54858 | 21,5
001-2 g’isht ,61

terish
E07-01- | Bolodar 100dona | 0,6 81,3 36,0 | 6,808875 | 3,02(
021-1 urnatish 7 7
E07-05- Tomyopm | 100dona | 1,0 206 50,1 26,265 6,39
027-1 a urnatish 2 8
E06-01- | Kuyma t/b m?3 59, 17,73 0,18 | 132,42094 | 1,34«
030-2 uzaklarni 75

urnatish
E06-01- | Kuyma m?3 79, 17,73 1,86 | 176,25836 | 18,4
030-2 tomyopma 53

urnatish
E07-05- | Choklarni 100m 6,3 2,98 0,1 | 2,365375 | 0,07¢
039-15 tuldirish 5
E06-01- | Seysmik m?3 49, 10,16 0,72 | 62,7126 4 4«
035-1 belbog 38

kurish
E08-02- | Pardevor 100m? | 1,0 112,45 2,26 14,899 0,2
002-2 kurish 6
E12-01- | Tomgabug| 100m?> | 8,6 11,41 0,18 12,32 0,1
015-02 katlam 4

kurish
E12-01- | Issiklik 100m? | 8,6 15,03 2,5 16,23 2,
013-02 katlami 4

kurish
E12-01- | Tekislovch | 100m? | 8,6 27,22 1,94 | 29,3976 2,0¢
017-01 I katlam 4

kurish
E12-02- | Gidroizolat | 100m? | 8,6 25,5 2,32 27,54 2,5(
001-3 siya kilish 4
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E10-01- | Ximoya 100m? | 8,6 3,16 0,19 3,4128 0,2(
088-1 katlami 4

kurish
E11-01- | Linoleum 100m? | 0,6 42,4 0,85 3,339 0,06¢
036-01 pol kurish 3
E11-01- | Plitka pol 100m? | 1,8 119,78 2,94 | 27,24995 | 0,66
027-03 kurish 2
E11-01- | Beton pol 100m? | 0,9 30,3 1,12 | 3,5791875 | 0,1:
014-01 kurish 45
E11-01- | Mozaika 100m? | 0,7 1443 5,48 12,987 0,4
017-01 pol kurish 2
E11-01- | Taxta eki 100m? | 3,2 60,72 4,94 | 24546819 | 1,99
033-01 parket pol 341

kurish
E10-01- | Derazalarn | 100m? | 0,5 188,6 19,3 | 13,152493 | 1,34¢
027-01 I urnatish 579 1
E10-01- | Eshiklarni 100m? | 0,8 104,28 15,1 | 11,267454 | 1,63
039-01 urnatish 644 3
E15-02- | Devorlarni | 100m? | 25, 74,24 5,02 | 241,0944 | 16,3(
015-5 suvash 98
E15-02- | Raxlarni 100m? | 11, 70,88 3,68 97,6372 5,0t
001-1 suvash 02
E15-02- | Devorlarni | 100m? | 25, 42,18 0,25 | 136,97955 | 0,81:
019-1 tekislash 98
E15-02- | Shiplarni 100m? | 7,3 51,3 0,3 | 47,125463 | 0,27"
019-2 tekislash 49
E15-04- | Shiplarni 100m?> | 7,3 53,9 0,18 | 49,513888 | 0,16"
002-1 oxakli eki 49

elimli

buyash
E15-04- | Devorlarni | 100m? | 25, 42,9 0,17 | 139,31775 | 0,55:
001-2 elimli 98

buyash
E15-04- | Devorlarni | 100m? | 7,6 58,52 0,9 55,95975 | 0,86(
025-1 moyli 3)

buyash
E15-04- | Eshiklarni 100m? | 1,7 92,73 0,1 | 20,052863 | 0,02:
025-4 buyash 3
E15-04- | Derazalarn | 100m?2 | 0,1 138,6 0,1 2,4255 0,00
025-5 I buyash 4
E15-01- | Devorlarni | 100m? | 2,9 228 0,86 84,645 0,31¢
019-1 koshinlash 7
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E15-05- Derazalarn 100m? 0,4 51,08 0,79 2,6817 0,04
001-4 [ 2

shishalash
E15-01- | Fasadni 100m? | 3,6 204,71 97,8 94,1666 45,0
091-1 "Alyupan™ 8 7

panel bilan

koshinlash

4837,5319 | 338,

Boshka 2660,6425 | 186,

ishlar (55 -

50 %)

Santexnika 599,85395 | 41,9¢

ishlari (8-

12 %)

Elektromo 323,92113 | 22,6¢

ntaj

ishlari (4-

6 %)

Gaz 101,06339 | 7,07(

ta’minoti

(1,2 %)

8523,0129 | 596,:
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HHOACHUTEJNBHAA 3AIITHCKA
CMmerHas JOKyMeHTalusi kK pabouemy mpoekty Ha «XHBA

IAXPUT'A MYJDKAJLIAHTAH XYHAPMAHJAJIAP YU BA
NAKOJAUET MAPKA3U BUHOCH» pa3paboTraHa BO HUCHOJHEHHE
nocranoBiieHudt Kabunera MunuctpoB ot 05.08.2000 r. 3a Ne 305
« O [JONMONHUTEIBHBIX MEpax MO YIIYOJCHUI0O HSKOHOMHYECKUX
pedbopM B KamUTaIbHOM CTpouTeNbCcTBE », OT 11.06.2003 . 3a No
261 «O mepexone Ha JIOrOBOPHBIE TEKYIIWME IIEHbI MPU pPEeaTH3alUU
WHBECTUIIUOHHBIX MIPOECKTOB OCYIIECTBIISIEMBIX 3a cyer
HEHTPAIN30BAHHBIX  KANUTAJbHBIX  BIOXKEHHI» ©U B  [OMOUIb
Y4aCTHUKaM  HMHBECTUI[MOHHOTO CTPOMTENBHOrO TMpolecca, U B
COOTBETCTBUM C WHCTPYKIIMEH O COCTaBe, TMOpsAKE pa3paboOTKH,
COTJIACOBAHMUSI W YTBEPKACHUS MPOCKTHO-CMETHOM JOKYMEHTAIlMu Ha
CTPOUTENHCTBO JKUJIBIX UM OOIIECTBEHHBIX 3MaHUA W COOPYKCHHM
(ITHK 1.03.01-04 ) u METOAWYECKMMHU  PEKOMEHJAlMUsIMU  T10
ONPEINETIECHUI0 CMETHOM CTOMMOCTH CTPOMTENBCTBA INPEANPUATHH,
3naHuil U coopyxkeHuit B PecnyOmuke VY36ekucrtan (ILIIHK 2004 —
2005 rr.) u oOUIMM TIOJMOXKEHHUEM MO0 TPUMEHEHHUIO PACLEHOK Ha

MoHTaxx ob6opymoBanus (IIIHK 4.13.00 — 05).
OOBEeKT  CcTpoMUTENIbCTBA  pAacHoiokeH B TI. XuBa XOpE3MCKOH
obnactu.BemomMmocTe  mOTPEOHBIX  pecypcoB B TEKyLIMX  II€Hax
pazpaboTraH Ha OCHOBaHMHM Je()EKTHOrO aKTa C TpPUMEHEHUEM

«Karamora TCKyIIMX NOCEH Ha MaTCpHAJIbHO-TCXHUYCCKUC PECYPChI
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IIPUMEHSEMBIE B CTPOUTEIBHOM IIPOU3BO/ICTBE PecnyOiuku

V36ekuctan 3a 3-kB 2013 1.» U prIHOYHBIEC 1ICHBI.

CpenneuacoBas 3apal0oTHas njgara ¢ y4éTom
OTYHUCJICHHS B COIl. CTpaxoBaHue B pasmepe 25% — 4649,37
CyM.

Koaddumment pucka — 1,00

IIpoune 3atparsl nmoapsaunka — 20,83 %

[Tpoume 3atpaTel 3aka3unka - 5 %

3aTparhl Ha CTpaxOBaHHWE CTPOUTEILCTBA OOBEKTA —
0,32 %

3aTpaThbl Ha TPAHCIIOPTUPOBKU MAaTEPUATIOB

CTOMMOCTH MAaTCPUAJIOB.

CocraBui:

- 4%

oT

CBOAHAA PECYPCHAA BEJOMOCTb

HA
HAMMEHOBAHWE OBbLEKTA: YpIY
OCHOBAHVMVE:
eléo,qca Eavhnua CmeTHasa cToMMoCTb, C
Ne | P Zp Wndp HaumeHoBaHve n3mepeH Kon-Bo B TEKYLLEM YPOBHE
Npn3HaKk VA Ha ed. U3m obua:
1 2 3 4 5 6 7 8
TPYAOBbIE PECYPCbI
3ATPATbI TPYOA 3
1 1 PABOYNX-CTPOUTEJIEN YEJI-Y 13962,04699 4649,37 | 6491472
3ATPATbI TPYOA
2 3 MALUNHNCTOB YEN-Y 3,8632 4649,37 179€
MTOIO 3APMIIATA
CTPOMUTEIEN CYM 6491472
CTPOUTENDBbHbIE
MALLUHBbI U MEXAHU3MbI
C ABTOIPEVOEPHI
C212- | CPEOHEIO TUMA 99 KBT
1 107 | 202 /135 N.C/ MALL-Y 1,51016 69338,00 10471
C AFPEIrATbl CBAPOYHbIE
C204- | NEPEOBWXHbLIE C
2 128 | 202 HOMWHAJNBbHbLIM MALL-Y 18,4 38796,00 71384
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CBAPOYHbLIM TOKOM 250-
400 A C ONSENbHbLIM
OBUTATENEM

BYNbAO3EPLI 79 KBT /108

c 1.C/ NPV PABOTE HA
C207- | APYIUX BUOAX
3 258 | 149 CTPOUTENBLCTBA MALL-Y 555344 | 73477,00 40805
C
C211-
4 403 | 1100 | BUBPATOP MMYBEMHHbBIN | M-YAC 90,096642 1200,00 10811
C
C270-
5 521 | 46 OPENW SNMEKTPUYECKME | M-YAC 6,739153 1200,00 808
KPAHbI 10 T HA
C ABTOMOBWIBHOM XOfy
C202- | MPW PABOTE HA APYTUX
6 762 | 1141 | BUOAX CTPOUTENBLCTBA | MALL-Y 305,296792 | 49790,00 | 1520072
KOTMNbl BUTYMHBIE
7 913 | C NEPEOBWKHBIE 40017 MALL-Y 110,64 |  35850,00 | 396644
C
C234- | MALLMHA N1 CTPOXKM
8| 1195|311 | AEPEBSIHHBLIXMOMNOB M-YAC 8,7318 1200,00 1047
MALLWHbI AN CBAPKM
9| 1200|cC JMHONEYMA MALL-Y 3,339 1200,00 40C
C
C233- | MWMNA ONCKOBAS
10 | 1523 | 1531 | QNEKTPUYECKAS M-YAC 2,65188 1614,00 426
TPAMBOBKM
c MHEBMATUYECKVE MPU
C233- | PABOTE OT
11| 1866 | 1100 | KOMNPECCOPA MALL-Y 33,7902 1200,00 4054
C YCTAHOBKW AN PYYHOW
C204- | AYFTOBOW CBAPKM
12| 2016 | 502 /MOCTOSIHHOIO TOKA/ MALL-Y 126,90765 1513,00 19201
SKCKABATOPbI
O[THOKOBLLOBbIE
AV3ENBHBIE 0,25 M3 HA
C MHEBMOKOECHOM XOfy
C206- | MPW PABOTE HA IPYTUX
13| 2288 | 337 BUOAX CTPOUTENBLCTBA | MALL-Y 17,016896 39636,00 6744¢
C
C233- | MEP®OPATOPbI
14| 2875|1451 | QNEKTPUYECKME M-YAC 294,4 1200,00 3532¢
WTOrO SKCMNYATALMM
MALUMH U MEXAHU3Mbl | CYM 2178906
CTPOUTENBHBIE
MATEPWATbI 1
KOHCTPYKLMK
C PACTBOP OTAENOYHbIN
C140- | TSDKEMbIN LEMEHTHbIN
1] 1213512135 | 1:3 M3 4,455 |  201039,00 89562
C PACTBOP OTAENOYHbIN
C140- | TSDKEMNbIA LEMEHTHO-
2| 12138 | 12138 | MBBECTKOBbIN 1:1:6 M3 39,2408 |  149541,00 | 58681C
C PACTBOP OTAENOYHbIN
C140- | TSDKEMNbI N3BECTKOBbIN
3| 12147 | 12147 | 1:25 M3 0,473 | 227782,00 10774
C PACTBOP rOTOBBII
4| 12218 | C140- | OTAENOYHbIV TSDKENBIA, | M3 0,408 |  149541,00 6101
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0083 LIEMEHTHO-
N3BECTKOBbIN: 1:1:6
C
C1411-
5| 16067 | 9175 KYCKW MPAMOPHbIX MNNT | M2 57,6 35000,00 20160C
PACTBOP FOTOBbIN
KNAOOYHbIN
6| 22451 | M LIEMEHTHBIW, MAPKA 50 M3 119,83981 144132,00 | 1727275
M PACTBOP FOTOBbIN
C140- | KNAOOYHbIN
7 | 22452 | 22452 | LEMEHTHbIN, MAPKA: 75 M3 13,2192 246593,00 325976
PACTBOP rOTOBbIV
KINAOOYHbIN
8| 22453 | M LIEMEHTHbIN, MAPKA 100 | M3 1,4688 126558,00 18588
M KWPMNY KEPAMUYECKU
C140- | OOVHAPHbIN, PABMEPOM
9| 22720 | 2272 250X120X65 MM, MAPKA 75 | 1000WT 200,5604 325513,00 | 6528501
C
C111- | BUHTHI
10 | 29160 | 29160 | CAMOHAPES3AIOLWWME wT 8832 100,00 8832C
C
C111-
11| 29161 | 29161 | AHKEPHbIE BEONTHI LT 736 250,00 1840C
BUTYMbl HESTAHbIE
C CTPOWUTESNbHBLIE
C111- | KPOBEbHbIE MAPKW/ BHK-
12| 30107 | 78 45/180 T 0,216 | 2890000,00 62424
[®
C1610- | BONTbl CTPOUTEJIbHbIE C
13| 30322 | 1014 FAMKAMW U LLAVMBAMU T 0,0047697 | 18500000,00 8823
C
C140-
14 | 30407 | 30407 | rBO3OM CTPOUTENBHbLIE | T 0,0397782 | 3080000,00 12251
C N3BECTb CTPOUTENIbHAA
C111- | HETALLEHAA KOMOBAS,
15| 30652 | 253 COPT 1 T 0,124933 250000,00 3123
C
C111- | KPACKMU
16 | 31054 | 31054 | BOOO3MYbCUOHHLIE T 1,63674 | 2500000,00 40918~
C
C1610- | KPACKU CYXUE 3-BC-17
17 | 31065 | 1115 ONA BHYTPEHHUX PABOT | T 0,0036745 | 3625000,00 1332
KPACKW MACNAHbIE
C LIBETHBLIE ANA
C1610- | BHYTPEHHUX PABOT MA-
18| 31066 | 1185 011 T 0,019737 | 21970502,31 43363
ONN®A ONdA YNYULLEHHON
C OKPACKM /10%
C1610- | HATYPAIbHOW, 90%
19 | 31655 | 1124 KOMBUHWPOBAHHOW/ T 0,0069615 | 5975000,00 415¢
C PYBEPOW KPOBENbHbIN
C111- | C MbINEBVAOHOWN
20 | 31907 | 856 MOCbIMKOW PKM-3506 M2 950,4 1967,00 186943
C NVHONEYM HA
C111- | TEMNO3BYKOU3ONUPYIO
21| 32035 | 9876 LLIE/ MOOOCHOBE M2 64,26 18300,00 117595
[®
C111- | MACTUKA BUTYMHASA
22 | 32104 | 594 KPOBEJIbHAA FOPAYASA T 13,323552 | 2452641,00 | 326778€
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KATAHKA
FOPAYEKATAHAA

C OBbIYHOW TOYHOCTU B
C111- | MOTKAX U3 CTAN CB-08A
23| 32524 | 797 JNAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,12345 | 3150000,00 3888¢€
C
C111-
24 | 35310 | 1513 QNEKTPOAbLI [ 4 MM: 342 T 0,12345 | 4842500,00 5978C
C
C111-
25| 35311 | 1514 QNEKTPOObI 04 MM: 342A | T 4,6 | 4720000,00 | 217120C
C
C111-
26 | 35326 | 1529 QNEKTPOAbLI [ 6 MM 342 T 0,0414 | 4842500,00 20047
C LIKYPKA LUNNPOBANBHAA
C111- | ABYXCINOWHAA C
27 | 35538 | 35538 | 3EPHUCTOCTbHO 40/25 M2 23,05372 12000,00 27664
BPYCKW OBPE3HBIE 13
XBOWHbIX MOPO[
JJTMHOW 4-6.5M,
C LLIMPVUHOW 75-150MM,
C112- | TONWMHOWM 40-75 MM, 1Y
28 | 36026 | 26 COPTA M3 0,246805 | 1250000,00 3085C
JOCKM OBPE3HbIE 13
XBOWHBIX MOPO.,
JJIMHOW 4-6,5 M,
C LUMPUHOW 75-150 MM,
C112- | TONWMHOWN 44 MM W
29 | 36061 | 61 BOJEE, Il COPTA M3 0,399978 | 1250000,00 49997
BPYCKW OBPES3HbIE 13
XBOWHbIX NOPO[
JJNTMHOW 2-3,75 M,
C LLIMPUHOW 75-150 MM,
C112- | TONWMHOWM 40-75 MM, IlI
30| 36085 | 85 COPTA M3 0,00216 | 1250000,00 270
JOCKM OBPE3HbIE 13
XBOWHBIX MOPO[,
ONMHOW 2-3,75 M,
C LLIMPUHOWM 75-150 MM,
C112- | TONWMHOWM 25 MM, IV
31| 36114 | 114 COPTA M3 0,14175 | 1250000,00 17718
C FTOPAYEKATAHHASA
C124- | APMATYPHASA CTAIb
32| 44011 | 9001 MMAOKASA KNACCA A-1 T 6,1725 | 2450000,00 | 1512262
C
C112- | JEPEBAHHbIE OETANN
33| 44082 | 9084 NECOB M3 0,03312 850000,00 2815
JOCKM ONna NOKPbITUA
C MONOB CO WMYHTOM U
C123- | TPEBHEM
34| 44101 | 9150 AHTUCENTUPOBAHHBIE M3 9,31392 | 1250000,00 | 116424C
C KAPKACbI
C121- | METANNWYECKUE 13
35| 44169 | 9090 YIOJTKA Ne63 T 0,84 | 3250000,00 27300C
C
C126- | ANMFOMUH MPODUNIA
36 | 44196 | 9001 JEPA3A BIIOKINAPU M2 55,79 206750,00 | 1153458
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KOHCTPYKLW BUTPAXKEW

13 ANFOMUHMEBbLIX
C CMNNABOB /C
C126- | HALLENBHUKAMW U
37 | 44196 | 9001 | CNIMBAMW/ M2 86,44 | 262500,00 | 226905C
C
c111-
38 | 44356 | 9049 MINTKN PAOOBLIE M2 297 42000,00 | 124740C
BETOH TSXKENbIN, KNACC
39| 45013 | M B 12,5 (M150) M3 159,222 |  263791,00 | 4200137
BETOH TSXKENbIN, KNACC
40 | 45022 | M B 15 (M200) M3 50,1207 | 297319,00 | 1490183
PACTBOP JEKOPATMBHbLIN
41| 45030 | C (C KAMEHHOW KPOLLKOW) | M3 0,5544 215000,00 11918
C PACTBOP rOTOBGIV
C140- | KNAOOYHbLIN TAXKENbLIV
42 | 45034 | 45034 | LLEMEHTHbIV M3 2,366 126248,00 2987C
M
C140- | CMECb PACTBOPHASA
43 | 45036 | 45036 | CYXAA T 443741 | 600000,00 | 2662446
44 | 45045 | C FPABVN KEPAM3UTOBLIA | M3 88,992 195783,00 | 1742312
LLEBEHb M3 MPUPOOHOIO
KAMHSA ONns
CTPOUTENbHbLIX PABOT
45| 45050 | C ®OPAKLIMN 5-10 MM M3 1,29 49769,00 642(
LWEBEHb M3 MPUPOOHOIO
KAMHSA ONns
CTPOUTENbLHbLIX PABOT
46 | 45051 | C OPAKLMN 10-20 MM M3 1,161 49769,00 577€
LWEBEHb M3 MPUPOOHOIO
KAMHSA ONns
CTPOUTENbLHLIX PABOT
47 | 45053 | C ®PAKLIN 40-70 MM M3 12,9 36110,00 46581
C
C1440- | KOHCTPYKLMW CEOPHbLIE 1010836
48 | 45064 | 9001 | XXENNE3OBETOHHLIE LT 204 | 495508,00
MNUTKNA KEPAMUYECKWE
ONA NONOB MAOKME
HEIMA3YPOBAHHLIE
MHOIOLBETHBIE
KBALPATHBIE U
49 | 45410 | C MPAMOYTIOJIbHbIE M2 185,64 32375,00 | 601008
50 | 46090 | C NEHTA NONMMEPHASA 100 M 0,4284 2500,00 107
C
C126-
51| 49329 | 1399 MPO®UIb 60X2,7X0,61 M 430,4 3000,00 12912C
C
C1620- | WWTbI N3 OOCOK
52 | 51619 | 2001 | TOJNWWMHA 25 MM M2 38,46702 69083,00 | 265741
C
C1620-
53 | 51622 | 2004 LTI HACTUNA M2 12,512 96153,00 120306
54 | 61342 | C PYBEPOM[ M2 39744 1967,00 | 781764
BAINKU
YKENE3OBETOHHBIE
C OTKPbITbIX
C1440- | PACNPEOENUTESNBHbIX
55| 61511 | 61511 | YCTPOWUCTB LT 3| 2192734,00 | 65782C
56 | 63944 | C CTAJIbHBLIE AETANN T 0,1288 | 272978,00 3515

47



C113- | NECOB
9231
NTOIro CTPOUTENbHbIX
MATEPWAIIOB U 4662093
KOHCTPYKLUUU CYM
5529131
NTOIo NPAMbIX 3ATPAT CYM
NPOYUE 3ATPATDI
NnPOU3BOACT.
XAPAKTEPA CYM
5529131
NTOoro CYM
NMPOYME 3ATPATDI
noapPA04YNKA CYM
5529131
BCEIo CYM

HAMMEHOBAHWE CTPOUKN: XUBA LLAXPUTIA MYJTDKAJINIAHTAH
XYHAPMAHOANAP Y BA WXXOOMET MAPKA3M BMHOCH

JNIOKAIIbHAA PECYPCHAA

BEOOMOCTb

YMYMKYPUNALL NLLNAPA

HAMMEHOBAHUWE OBBEKTA: XVBA LUAXPUIA MYIDKATINAHIAH
XYHAPMAHOANAP YU BA WXXOOMET MAPKA3M BMHOCH

OCHOBAHWE: UL XAXMIAPU

Ne Wngpp |HaumeHoBann| EpguHuua |KonumyectBo CmeTHasi CTOMMOCTb, CyM
e namepeHns
Ha epn. Mo B TEKYLLLEM YPOBHe
n3mepeHus [ npoe
KTHbI
M
[aHH
bIM
Ha eq. U3m obuan
1 2 3 4 5 6 7 8
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PA3[OEN

EP ULLNTAPU

E01-02-
027-2

MAUAOHHU
MEXAHU3M
BUNAH

TEKUCIALL

1000M2

3,51

79044,93

277605,79

3ATPATHI
TPYOA
MAWWHNCT
OB

YEN-Y

11

3,86
32

4649,37

(17961,446184)

107

ABTOIPENAO
EPbI
CPEOHEIO
TUMNA 99 KBT
/135 11.C/

MALL-Y

0,43

1,51
016

69338

104711,47

258

BYNbAO3EP
bl 79 KBT
/108 N.C/ NMPU
PABOTE HA
AOPYTNX
BMOAX
CTPOUTEJb
CTBA

MALL-Y

0,67

2,35
304

73477

172894,32

EO01-01-
004-5

TYNPOKHU
0,25 M3
YyMun4nu
9KCKABATO
P BUNAH
MLLINALL

1000M3

0,28
96

2388802,26

691797,13

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEIE
4

YEN-Y

12,86

3,72
4256

4649,37

17315,44

2288

OKCKABATO
Pbl
O[OHOKOBLU
OBbIE
AON3EJIbHbIE
0,25 M3 HA
MHEBMOKOIJT
ECHOM
xopay rneu
PABOTE HA
AOPYTNX
BNOAX
CTPOUTEJb
CTBA

MALL-Y

58,76

17,0
1689

39636

674481,69

E01-02-
057-2

FPYHTHU
KyngA
MLLNALL

100M3

1,28

716002,98

916483,81

3.1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTENE
4

YEN-Y

154

197,
12

4649,37

916483,81

E01-02-
033-1

BYINIbAO3EP
BUNAH
TYMNMPOKHU
KAUTA

10M3

15,2

79587,21

1212909,07
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KYMULL 5 M.
FAYA
MACO®ArA
cypPuul
BUJTAH

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEIE
4

YEN-Y

13,43

204,
6732

4649,37

951601,44

258

BYNbAO3EP
bl 79 KBT
/108 N.C/ NMPU
PABOTE HA
AOPYTNX
BMOAX
CTPOUTEJb
CTBA

MALL-Y

0,21

3,20
04

73477

235155,79

w

1866

TPAMBOBKN
MHEBMATNY
ECKWME MPU
PABOTE OT
KOMMPECCO
PA

MALL-Y

1,43

217
932

1200

26151,84

E01-02-
061-2

FPYHTHU
KyngA
KAUTA
KYMULL

100M3

0,96

451918,76

435197,77

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEIE
4

YEN-Y

97,2

93,6
036

4649,37

435197,77

PA3OEN

NMOUAEBOP
KYPULL

E11-01-
002-04

TOlW ACOC
KYPULL

1M3

12,9

58305,54

752141,40

1

SATPATHI
TPYOA
PABOYNX-
CTPOUTEINE
n

YENY

2,5

32,2

4649,37

149942,18

N

1866

TPAMBOBKN
MHEBMATUY
ECKWME MPU
PABOTE OT
KOMMPECCO
PA

MALL-Y

0,93

11,9
97

1200

14396,40

45050

LWEBEHbL N3
NnPNPOOHOI
O KAMHA
OJ1A
CTPOUTEJb
HbIX PABOT
®PAKLINN 5-
10 MM

M3

0,1

1,29

49769

64202,01

45051

LWEBEHb N3
NnPMPOOHOI
O KAMHA

M3

0,09

1,16

49769

57781,81
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O71s
CTPOUTESb
HbIX PABOT
®PAKLM 10-
20 MM

.5|45053

LWEBEHbL N3
NnPMPOOHOI
O KAMHA
OJ1A
CTPOUTEJb
HbIX PABOT
®PAKL NN 40-
70 MM

M3 1 12,9 36110

465819,00

E06-01-
001-1

NEHTACUMO
H
NOWOEBOP
KYPULL

100M3 1,37 | 28697388,60

39372817,16

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
n

YEN-Y 180 246,

96

4649,37

1148208,42

.2|403

BUBEPATOP
MYBUNHHbBIN

M-4YAC 48 65,8

56

1200

79027,20

762

KPAHbI 10 T
HA
ABTOMOBUII
bHOM XOay
MNP PABOTE
HA OPYTUX
BMOAX
CTPOUTEJb
CTBA

MALL-Y 18 24,6

96

49790

1229613,84

4145013

BETOH
TSKENbIN,
KNACC B 12,5
(M150)

M3 102 139,

944

263791

36915967,70

E12-02-
002-02

NOWOEBOPH
n
BEPTUKAIIb
rmopPounson
AunA
KUNnL

100M2 3,04 809160,57

2466321,41

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
n

YEN-Y 29,9 911

352

4649,37

423721,26

913

KOTNbI
BUTYMHbBIE
NEPEOBWXH
blE 400/1

MALL-Y 2 6,09 35850

218541,60

32104

MACTUKA
BUTYMHAA
KPOBEJIbHA
ATOPAYAA

T 0,244 0,74

3712

2452641

1824058,54

PA3OEN

MOHTAX
ULLUJTAPU

EO07-01-

TYCUHNAPH

100LLT 0,03|222426300,76

6672789,02

51




019-4

1 YPHATULL

9.1

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTENE
4

YEN-Y

224

6,72

4649,37

31243,77

9.2

762

KPAHbLI 10 T
HA
ABTOMOBUWI
bHOM XO4y
MNP PABOTE
HA OPYTUX
BMOAX
CTPOUTEJb
CTBA

MALL-Y

40,15

1,20
45

49790

59972,05

9.3

2016

YCTAHOBKN
ANA PYYHOW
AYrOBOW
CBAPKN
/MOCTOAHH
Oro TOKA/

MALL-Y

10,26

0,30
78

1513

465,70

9.4

35326

SNEKTPOAObI
06 MM 342

0,02

0,00
06

4842500

2905,50

9.5

61511

BATIKUN
YENE3OBET
OHHBbIE
OTKPbITbIX
PACMNPEOEN
UTENBbHBLIX
YCTPOWCTB

wT

100

2192734

6578202,00

10

EO07-01-
027-11

OPAEINMA
MIUTANAPH
N MOHTAX
KUNnLu

100WLT

2,04

53106933,27

108338143,87

10.1

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
4

YENY

276

563,
04

4649,37

2617781,28

10 .2

762

KPAHbLI 10 T
HA
ABTOMOBUWI
bHOM XOaOy
MNP PABOTE
HA OPYTUX
BNOAX
CTPOUTEIb
CTBA

MALL-Y

42,75

87,2

49790

4342185,90

10 .3

2016

YCTAHOBKM
Ana Py4yHOWM
AYroBou
CBAPKU
/MOCTOAHH
OO TOKA/

MALL-Y

11,65

23,7
66

1513

35957,96

10 .4

12218

PACTBOP
FOTOBbIN
OTAENOYHb
M TSDKENbIN,
LIEMEHTHO-

M3

0,2

0,40

149541

61012,73

52




MQBECTKOB
bIN: 1:1:6

10 .5

35326

ANEKTPOObI
06 MM 542

T 0,02 0,04

08

4842500

197574,00

10 .6

45064

KOHCTPYKL,
nn
CBOPHbLIE
XXEJNE3OBET
OHHbIE

wT 100 204 495508

101083632,00

PA3[EN

OEBOPJIAP

11

E08-02-
001-4

OEBOPIAPI
ATVt
TEPULL

M3 493,

61

208657,03

102995198,75

11.1

1

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
n

YEN-Y 5,52 2724

27

4649,37

12668264,90

11.2

762

KPAHBI 10 T
HA
ABTOMOBUI
bHOM XOay
MNP PABOTE
HA OPYTUX
BMOAX
CTPOUTEIb
CTBA

MALL-Y 0,35 172,

7635

49790

8601894,66

11.3

22451

PACTBOP
rOTOBbLIN
KNAOOYHbIN
LEMEHTHbIV
, MAPKA 50

M3 0,241 118,

9600

144132

17145944,16

11 .4

22720

KMPTINY
KEPAMUYEC
K
OOVHAPHbBIN
, PASBMEPOM
250X120X65
MM, MAPKA
75

1000WT 0,4 197, 325513

444

64270588,77

11.5

36026

BPYCKM
OBPE3HbIE
n3
XBOWHbIX
noron
OJIVHOW 4-
6.5M,
WMPUHOM
75-150MM,
TONLMHOWM
40-75 MM, 1Y
COPTA

M3 0,0005 |0,24

6805

1250000

308506,25

12

E06-01-
035-1

CENCMUK
BENBOr
KYPULL

100M3 0,49

38

74335851,81

36707043,62

12 .1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYNX-
CTPOUTEJIE

YEN-Y 1016,26 | 501,
8291

88

4649,37

2333189,57

53




n

12 .2

403

BUBEPATOP
MyBNHHBbIV

M-4YAC

49,09

24,2
4064

1200

29088,77

12 .3

762

KPAHbI 10 T
HA
ABTOMOBUWI
bHOM XO4y
MNP PABOTE
HA OPYTUX
BMOAX
CTPOUTEJb
CTBA

MALL-Y

0,84

0,41
4792

49790

20652,49

12 .4

2016

YCTAHOBKN
ONA PYYHOW
AYrOBOW
CBAPKM
/MOCTOAHH
Oro TOKA/

MALL-Y

208,25

102,
8338

1513

155587,62

12.5

32524

KATAHKA
TOPAYEKATA
HAA
OBbIYHON
TOYHOCTN B
MOTKAX 13
CTAIN CB-
08A
ONAMETPOM
6,3-6,5 MM

0,25

0,12
345

3150000

388867,50

12 .6

35310

SNEKTPOAObI
0 4 MM: 342

0,25

0,12
345

4842500

597806,63

12 .7

36061

JOCKU
OBPE3HbIE
n3
XBOWHbIX
nopoa
ANVNHOW 4-
6,5 M,
LWMPVHOW
75-150 MM,
TONWMHOW
44 MM U
BOJIEE, IlI
COPTA

M3

0,81

0,39
9978

1250000

499972,50

12 .8

44011

MOPAYEKATA
HHAA
APMATYPHA
A CTAIb
MAOKAA
KITACCA A-1

12,5

6,17
25

2450000

15122625,00

12.9

45022

BETOH
TAXKENbIN,
KNACC B 15
(M200)

M3

101,5

50,1
207

297319

14901836,40

12 .10

51619

WATEI U3
NOCOK
TONLLMHA 25
MM

M2

77,9

38,4
6702

69083

2657417,14

13

E08-02-

r’MWwTAOAH

100M2

1,06

1756933,60

1862349,61

54




002-1

NEPErorpoa
KA KYPULL

13.1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTENE
4

YEN-Y

146,32

155,
0992

4649,37

721113,57

13.2

22451

PACTBOP
rOTOBbIN
KINALOYHbII
LIEMEHTHbIN
, MAPKA 50

M3

0,83

0,87
98

144132

126807,33

13 .3

22720

KNPy
KEPAMWYEC
K
OOVHAPHbBIN
, PASMEPOM
250X120X65
MM, MAPKA
75

1000WT

2,94

3,11
64

325513

1014428,71

PA3[OEN

TOM KYPULL

14

E12-01-
015-01

BYlr
n3ondAauunA
KATIAMUHU
KyPull

100M2

8,64

919121,90

7941213,26

14 .1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTENE
4

YENY

17,51

151,
2864

4649,37

703386,45

14 .2

762

KPAHbLI 10 T
HA
ABTOMOBUWI
bHOM XO4y
MNP PABOTE
HA OPYTUX
BMOAX
CTPOUTEJb
CTBA

MALL-Y

0,07

0,60
48

49790

30112,99

14 .3

913

KOTNbI
BUTYMHbIE
MEPEOBWXXH
bIE 400/1

MALL-Y

1,81

15,6
384

35850

560636,64

14 4

30107

BUTYMbI
HE®TAHBIE
CTPOUTEIb
HbIE
KPOBEJIbHbI
E MAPKWU
BHK-45/180

0,025

0,21

2890000

624240,00

14 .5

31907

PYBEPOW[
KPOBEJIbHbI
nc
MbINEBUAHO
Z
MOCHIMKON
PKI1-3506

M2

110

950,

1967

1869436,80

14 .6

32104

MACTUKA
BUTYMHAA

0,196

1,69
344

2452641

4153400,38

95




KPOBEJIbHA
A TOPAYAA

15

E12-01-
014-02

MCCUKITUK
KATNAMU
KYPULL

1M3

86,4

221765,37

19160528,38

15.1

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
4

YEN-Y

3,04

262,
656

4649,37

1221184,93

15 .2

762

KPAHbLI 10 T
HA
ABTOMOBUWI
bHOM XOay
MNP PABOTE
HA OPYTUX
BNOAX
CTPOUTEJb
CTBA

MALL-Y

0,12

10,3
68

49790

516222,72

15.3

45045

rPABUN
KEPAM3WNTO
BbIN

M3

1,03

88,9
92

195783

17423120,74

16

E12-01-
017-01

LEMEHT
CYBOK
BUNAH
TEKUCIALL

100M2

8,64

537700,34

4645730,95

16 .1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTENE
4

YEN-Y

27,22

235,
1808

4649,37

1093442,56

16 .2

762

KPAHbLI 10 T
HA
ABTOMOBUWI
bHOM XO4y
MNP PABOTE
HA OPYTUX
BMOAX
CTPOUTEIb
CTBA

MALL-Y

0,68

5,87
52

49790

292526,21

16 .3

22452

PACTBOP
FOTOBbIN
KNALBOYHBIN
LEEMEHTHBbIN
, MAPKA: 75

M3

1,53

13,2
192

246593

3259762,19

17

E12-01-
002-01

TEKUC TOM
KYPULL

100M2

8,64

4514670,94

39006756,89

17 .1

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTENE
n

YENY

29,72

256,
7808

4649,37

1193868,95

17 .2

762

KPAHbI 10 T
HA
ABTOMOBUWI
bHOM XO4y
MNP PABOTE
HA OPYTUX
BMOAX

MALL-Y

0,25

2,16

49790

107546,40

56




CTPOUTEJb
CTBA

17 .3|913 KOTIbI MALL-Y 10,29 88,9 35850 3187265,76
BUTYMHbIE 056
MEPEOBWXH
bIE 400/1
17 432104 MACTUNKA T 1,26 10,8 2452641 26700430,98
BUTYMHAA 864
KPOBEJIbHA
ATOPAYAA
17 .5|61342 PYBEPOW[ M2 460 3974 1967 7817644,80
A4
PA3OEN |MPOEMIIAP
18|E09-04- |ANIIOMUH 100M2 0,55 2169524,11 1210377,50
009-4 nPo®UNINA 79
OEPA3A
BINNOKNAPUH
N YPHATULL
18.1)1 3ATPATHI YEN-Y 437,92 | 244, 4649,37 1135913,47
TPYOA 3155
PABOYUX- 68
CTPOUTEINE
4
18.2|521 OPEJN M-4YAC 3,31 1,84 1200 2215,98
SNEKTPUYE 6649
CKVE
18 .3|30322 BONThHI T 0,007 0,00| 18500000 72248,05
CTPOUTEIb 3905
HbIE C 3
FAVIKAMW U
LUANBAMU
19|C126-9001 |ANNIOMUH M2 55,7| 206750,00 11534582,50
nPoO®UNNAU 9
OEPA3A
BINOKNAPU
20|E09-04-  |ANNIOMUHUUN 100M2 0,86 | 22200783,18 | 19190356,98
010-3 nrPo®UNINA 44
SLUKNAPHU
YPHATULL
20 .11 SATPATHI YEN-Y 322,73 | 278, 4649,37 1297024,58
TPYOA 9678
PABOYUX- 12
CTPOUTEINE
n
20 .2|521 OPENN M-4YAC 5,66 4,89 1200 5871,00
SNEKTPUYE 2504
CKVE
20 .3|30322 BOJTTbI T 0,001 0,00 18500000 15991,40
CTPOUTEJb 0864
HbIE C 4
FAVIKAMW U
LUANBAMU
20 .4|44196 KOHCTPYKL, M2 100 86,4 206750 17871470,00
nn 4
BUTPAXEN
n3
AJTTOMUHNE
BbIX
CIJIABOB /C

o7




HALWENBHWK
AMA N
CNNBAMW/

PA3OEN

CYBOKYUINN
K ULLUNAPU

21

E15-02-
016-1

OEBOP
IO3ANAPUH
M CYBALL

100M2

259

576369,41

14974077,22

21.1

1

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEIE
4

YENY

75,4

1958
,892

4649,37

9107613,70

21.2

12138

PACTBOP
OTOENOYHbI
N TAXKENbLIN
LEMEHTHO-
M3BECTKOB
bl 1:1:6

M3

1,51

39,2
298

149541

5866463,52

22

E15-02-
031-1

OUIUK BA
OEPA3A
POXNNAPUHU
CYBALL

100M2

0,11

1943167,14

213748,39

22.1

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTENE
n

YENY

204,06

22,4
466

4649,37

104362,55

22.2

12138

PACTBOP
OTAOENOYHbI
N TAXKENLIN
LEMEHTHO-
M3BECTKOB
bi 1:1:6

M3

0,1

0,01

149541

1644,95

22.3

12147

PACTBOP
OTOENOYHBI
M TSDKENbIN
M3BECTKOB
b1 1:2,5

M3

4,3

0,47

227782

107740,89

PA3OEN

non Kypuul
NLLNAPU

23

E11-01-
027-02

NNUTKA non
KyPull

100M2

1,82

4023273,94

7322358,57

23.1

1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
n

YENY

119,78

217,
9996

4649,37

1013560,80

23 .2

45034

PACTBOP
rOTOBbIN
KNAJOYHbIN
TKENbIN
LEMEHTHbIN

M3

1.3

2,36

126248

298702,77

23.3

45410

MANTKA
KEPAMWYEC
KME O5A
nonos
MAOKNE
HEIMA3YPO

M2

102

185,
64

32375

6010095,00

58




BAHHbIE

MHOIOLIBET
HbIE
KBALPATHbI
E W
NPAMOYTOn
bHbIE
24[E11-01- |[TAXTA Non 100M2 3,23| 3924757,23 | 12692664,87
033-01  |KYPWLL 4
24 11 3ATPATHI YENY 60,72 |196,| 464937 912989,72
TPYOA 3684
PABOYMX- 8
CTPOVTENE
%
24 2|1195 MALLVHA M-UAC 2,7 8,73 1200 10478,16
ans 18
CTPOKM
LOEPEBAHHbI
XMOMNoB
24 31523 AVNA M-UAC 0,82 |2,65 1614 4280,13
OVCKOBAS 188
SNEKTPUYE
CKASA
24 4(30407 rBO3OM T 0,0123 |0,03| 3080000 122516,86
CTPOUTESb 9778
HbIE 2
24 544101 LOOCKW ans M3 2,88 |9,31| 1250000 11642400,00
MOKPLITUS 392
MOMOB CO
LINYHTOM
FPEBHEM
AHTUCENTU
POBAHHbIE
25|E11-01-  |[NIAHONEYM 100M2 0,63| 2020696,71 | 127303893
036-04  |NOM KYPULL
25 11 3ATPATHI YENY 3141 |19,7| 464937 92003,13
TPYIA 883
PABOYMX-
CTPOVTENE
%
25 2[1200 MALLVHBI MALL-Y 5,3 3,33 1200 4006,80
LN CBAPKM 9
NIMHONEYMA
25 .3[32035 NIVHONEYM M2 102 |64,2| 18300 1175958,00
HA 6
TEMNNO3BYK
OWV3ONUPYIO
LLEM
NOOOCHOBE
25 .4[46090 NEHTA 100 M 0,68 0,42 2500 1071,00
MONMUMEPHA 84
a
26|E11-01- |BETOHMOMN | 100M2 0,04| 5736213,72 | 542072197
014-03  |KYPWLL 5
26 11 3ATPATHI YENY 36 340| 464937 158171,57
TPYOA 2
PABOYMX-
CTPOUTENE
%

59




26 .2

36114

NOCKU
OBPE3HbIE
n3
XBOWHbIX
rnoron
AJTIMHOWN 2-
3,75 M,
LWPUHON
75-150 MM,
TONWMHOM
25 MM, IV
COPTA

M3

0,15

0,14
175

1250000

177187,50

26 .3

45013

BETOH
TSKENbIN,
KNACC B 12,5
(M150)

M3

20,4

19,2
78

263791

5085362,90

27

E11-01-
017-01

MO3AUKA
non Kypuil

100M2

0,72

3898382,41

2806835,34

27 .1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
n

YENY

144,3

103,
896

4649,37

483050,95

27 .2

16067

KYCKU
MPAMOPHDbI
XNt

M2

80

57,6

35000

2016000,00

27 .3

22453

PACTBOP
rOTOBbIN
KNAJOYHbIN
LIEMEHTHbIN
, MAPKA 100

M3

2,04

1,46
88

126558

185888,39

27 4

36085

BPYCKU
OBPE3HbIE
n3
XBOWHbIX
nopoa
ANVHOWN 2-
3,75 M,
LWMPVHOW
75-150 MM,
TONWMHOW
40-75 MM, 1lI
COPTA

M3

0,003

0,00
216

1250000

2700,00

27 .5

45030

PACTBOP
[EKOPATVIB
HbIN (C

KAMEHHOW
KPOLLKOW)

M3

0,77

0,55
44

215000

119196,00

PA3[OEN

NAPOO3NA
LU ULLUNAPU

28

E15-02-
019-2

LWANMNAPHU
TEKUCIALL

100M2

7,34

658512,68

4839409,69

28.1

1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
4

YEN-Y

51,3

377,
0037

4649,37

1752829,69

28 .2

45036

CMECb
PACTBOPHA

0,7

5,14
43

600000

3086580,00

60




A CYXAA

29

E15-02-
016-1

OEBOP
IO3ANAPUH
n
TEKUCIALL

100M2

259

1256562,50

32645493,70

29.1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEIE
4

YEN-Y

75,4

1958
,892

4649,37

9107613,70

29 .2

45036

CMECb
PACTBOPHA
A CYXAA

1,51

39,2
298

600000

23537880,00

30

E15-04-
002-1

LWAMNAPHU
OXAKIU
BYALL

100M2

7,34

54492 57

400465,88

30.1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
4

YENY

10,21

75,0
3329

4649,37

348857,53

30.2

30652

N3BECTb
CTPOUTEJb
HAA
HETALWEHAA
KOMOBAA,
COPT 1

0,017

0,12
4933

250000

31233,25

30.3

31065

KPACKU
CYXUE 3-BC-
17 AnA
BHYTPEHHU
X PABOT

0,0005

0,00
3674

3625000

13320,06

30 .4

35538

LWKYPKA
LWINPOBATb
HAA
ABYXCIOWNH
AAC
3EPHUCTOC
TbHO 40/25

M2

0,08

0,58
792

12000

7055,04

31

E15-04-
005-3

OEBOPHU
BOAK
BUINAH
BYALL

100M2

259

367037,97

9535646,54

31.1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
n

YENY

42,9

1114
542

4649,37

5181918,14

31.2

31054

KPACKU
BOOO3MYIb
CWOHHBIE

0,063

1,63
674

2500000

4091850,00

31.3

35538

LUKYPKA
LWINPOBATb
HAA
ABYXCIIOWNH
AAC
3EPHUCTOC
TbHO 40/25

M2

0,84

21,8
232

12000

261878,40

32

E15-04-

AEBOPHU

100M2

0,76

903372,59

691080,03

61




025-1

Mounu
BYEK BUIAH
BYyALl

32.1

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEIE
4

YEN-Y

58,52

447
678

4649,37

208142,07

32.2

31066

KPACKU
MACIAHBIE
LIBETHbIE
1A
BHYTPEHHU
X PABOT MA-
011

0,0258

0,01
9737

21970502,31

433631,80

32.3

31655

ONnNoA 1A
YITYHWEHHO
1 OKPACKW
110%
HATYPAJIbH
oW, 90%
KOMBMHWPO
BAHHOW/

0,0091

0,00
6961

5975000

41594,96

32.4

35538

LIKYPKA
LWNNPOBANb
HAA
NBYXCIOWH
AAC
3EPHUCTOC
TbHO 40/25

M2

0,84

0,64
26

12000

7711,20

33

E15-01-
019-1

AOEBOPTA
MIUTKA
KOMnAL

100M2

2,97

5561614,86

16517996,13

33.1

SATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEIE
4

YENY

228

677,
16

4649,37

3148367,39

33.2

12135

PACTBOP
OTOENOYHbI
N TSXKENbIV
LIEMEHTHbIN
1:3

M3

15

4,45

201039

895628,75

33.3

44356

MINTKA
PAOOBLIE

M2

100

297

42000

12474000,00

34

E15-01-
091-1

"ANIONAH"
NMAHENNAPU
BUNAH
®ACAOHA
KOLUMHNALL

100M2

3,68

7428916,42

27338412,41

34.1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTENE
4

YEN-Y

204,1

751,
088

4649,37

3492086,01

34 .2

128

AIrPETATHI
CBAPOYHbIE
MEPEOBWXXH
blE C

MALL-Y

18,4

38796

713846,40
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HOMWHATINBH
bIM
CBAPQOYHbI
M TOKOM
250-400A C
AON3EJIbHbIM
OBUTATENE
M

34.3

2875

MNEP®OPATO
Pbl
SNEKTPUYE
CKME

M-4YAC

80

294,

1200

353280,00

34 .4

29160

BVHTHI
CAMOHAPE3
AIOLLUVE

wT

2400

8832

100

883200,00

34.5

29161

AHKEPHbIE
BOJIThI

wT

200

736

250

184000,00

34 .6

35311

SNEKTPOObI
O 4 MM: 342A

1,25

4,6

4720000

21712000,00

35

C126-1399

nPO®UINb
60X2,7X0,61

430,

3000,00

1291200,00

36

C121-9090

N263
BYPYAKOAH
METANN
KAPKAC

0,84

3250000,00

2730000,00

37

E08-07-
001-2

XABO3A
YPHATULL

100M2

3,68

546372,03

2010649,05

37.1

3ATPATHI
TPYOA
PABOYUX-
CTPOUTEINE
4

YEN-Y

43,5

160,
08

4649,37

744271,15

37.2

44082

JEPEBAHHbBI
E OETAIIN
JIECOB

M3

0,009

0,03
312

850000

28152,00

37.3

51622

WATHI
HACTUNA

M2

3,4

12,5
12

96153

1203066,34

37 .4

63944

CTAJITbHbIE
OETAJIN
JIECOB

0,035

0,12
88

272978

35159,57

nToro
NPAMbIE
3ATPATbI
no CMETE

Cym

548094143,61

MPOYME
3ATPATbI
nPOU3BOAC
T.
XAPAKTEPA
(0%)

Cym

0,00

nToro

Cym

548094143,61

MPOYME
3ATPATbI
NnoaPAAYMK
A (0%)

Cym

0,00

BCEIro

Cym

548094143,61

HAMMEHOBAHWE CTPOUKN: XNBA LUAXPUTA MYJTDKATTNAHTAH XYHAPMAHOANAP YU BA OKOOUET M;

BMHOCH

BEOOMOCTb PECYPCOB
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YMYMKYPUITULL ULLNAPU 3
HAMMEHOBAHWE OBBEKTA: XUBA LUAXPUTA MYTDKATTNAHIAH XYHAPMAHIOATIAP YA BA XXOONET M/
BMHOCU

OCHOBAHME: NI XAXXMJTAPU

Kon CMeTHas CTOMM
pecyp Eannnua
Ne cau Wndop HanmeHoBaHue Kon-Bo B TEKYLLIEM Y|
NpMaH n3mepeHns
ak Ha eq. n3m
1 2 3 4 5 6 7
TPYOOBbIE PECYPCbI
3ATPATbI TPYOA PABOYUX- 13962,046 64
1 1 CTPOUTENEN YEJ-Y 99 4649,37
2 3 3ATPATHI TPYOA MALLNHNCTOB YEJT-Y 3,8632 4649,37 1
64
WUTOrO 3APMNATA CTPOUTENEWN CYM
CTPOUTEINbHbIE MALWLWUHbLI U
MEXAHU3MbI
C C212- ABTOIPEVOEPLI CPEOHEIO
1 107 | 202 TUIMA 99 KBT /135 J1.C/ MALL-Y 1,51016 69338,00 1(
AIrPEIrATbl CBAPOYHBIE
MEPEOBWKHBIE C
HOMWHAJTbHbIM CBAPOYHbLIM
C C204- TOKOM 250-400 A C AN3EJIbHbLIM
2 128 | 202 OBUTATENEM MALLI-Y 18,4 38796,00 7
BYNbAO3EPBLI 79 KBT /108 J1.C/
C C207- MPN PABOTE HA OPYTUX BUOAX
3 258 | 149 CTPOUTEJIbCTBA MALL-Y 5,55344 73477,00 A(
C C211-
4 403 | 1100 BUBPATOP MYBUHHBLIV M-YAC 90,096642 1200,00 1(
C C270-
5 521 | 46 OPENN SJIEKTPUYECKUNE M-YAC 6,739153 1200,00 €
KPAHbI 10 T HA
ABTOMOBUITIBHOM XOAY IMNMPU
C C202- PABOTE HA OPYTVX BUOAX 305,29679 15
6 762 | 1141 CTPOUTEJIBCTBA MALLI-Y 2 49790,00
KOTNbl BUTYMHbIE
7 913 | C MEPEOBWKHBLIE 400J1 MALLI-Y 110,64 35850,00 | 39
C C234- MALLUVHA ONnA CTPOXKA
8| 1195 311 OEPEBAHHBLIXTONOB M-YAC 8,7318 1200,00 1
MALLWHBI OJ1A CBAPKU
9| 1200 | C JINHOJEYMA MALL-Y 3,339 1200,00 £
C C233- MAINTA OUCKOBAA
10 | 1523 | 1531 OJIEKTPUYECKAA M-YAC 2,65188 1614,00 £
C C233- TPAMBOBKW NMHEBMATUYECKNE
11| 1866 | 1100 MNP PABOTE OT KOMINPECCOPA MALLI-Y 33,7902 1200,00 4
YCTAHOBKWM OJ1A PYYHOU
C C204- OYrOBOW CBAPKM
12| 2016 | 502 /MOCTOAHHOIO TOKA/ MALLI-Y 126,90765 1513,00 1€
OKCKABATOPbI OHOKOBLLOBbIE
OWBEJIbHbIE 0,25 M3 HA
MHEBMOKONECHOM XOay MNP
C C206- PABOTE HA OPYTWX BUOAX
13| 2288 | 337 CTPOUTEJIbCTBA MALL-Y 17,016896 | 39636,00 6’
C C233-
14 | 2875 | 1451 NMEP®OPATOPbLI SJIEKTPNYECKUE M-YAC 2944 1200,00 3t
MUTOIo 3KCNMNYATALUUN MALLUH 21
N MEXAHU3MbI CYM
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CTPOUTENBbHbIE MATEPUAIbI U

KOHCTPYKLMUN
C C140- | PACTBOP OTOENOYHbIV
1| 12135 12135 TKENbIA LEMEHTHBIN 1:3 M3 4,455 201039,00 | 8¢
PACTBOP OTAEJIOYHbIV
C C140- | TSKENbI ULEMEHTHO-
2| 12138 | 12138 N3BECTKOBbIV 1:1:6 M3 39,2408 | 149541,00 | 58
C C140- | PACTBOP OTAOENOYHbIN
3| 12147 | 12147 TAKENbLIA N3BECTKOBLIN 1:2,5 M3 0,473 227782,00 | 1(
PACTBOP FOTOBbIV
C C140- | OTOAENOYHbIN TAXKENbLIN,
4| 12218 | 0083 LEEMEHTHO-U3BECTKOBbIN: 1:1:6 M3 0,408 149541,00 | 6
C C1411-
5| 16067 | 9175 KYCK/ MPAMOPHbIX MNIUT M2 57,6 35000,00 | 20
PACTBOP MOTOBbIN KNAOOYHbIV 17
6| 22451 | M LEEMEHTHbIN, MAPKA 50 M3 119,83981 | 144132,00
M C140- | PACTBOP rOTOBbIV KITAQOYHbIW
7 | 22452 | 22452 LEEMEHTHbIN, MAPKA: 75 M3 13,2192 | 246593,00 | 32
PACTBOP FOTOBbIV KNAOOYHbIV
8| 22453 | M LEMEHTHbIN, MAPKA 100 M3 1,4688 126558,00 | 1¢
KMPMY KEPAMUYECKUI
M C140- | OOMHAPHbLIV, PASMEPOM 65
9 | 22720 | 2272 250X120X65 MM, MAPKA 75 1000WT 200,5604 | 325513,00
C C111-
10 | 29160 | 29160 BMHTbl CAMOHAPESAIOLWMWE wT 8832 100,00 8¢
C C111-
11 | 29161 | 29161 AHKEPHBIE BONTHI wT 736 250,00 1¢
BUTYMbl HESTAHBLIE
C C111- | CTPOUTENbHbIE KPOBEJbHbLIE 2890000,0
12 | 30107 | 78 MAPKW BHK-45/180 T 0,216 0 6:
C C1610- | BONTbl CTPOUTENBHBLIE C 18500000,
13 | 30322 | 1014 FAVKAMU U LLAMBAMU T 0,0047697 00 8
C C140- 3080000,0
14 | 30407 | 30407 rBO30V CTPOUTENbHbIE T 0,0397782 0 1.
C C111- | U3BECTb CTPOUTENbHAA
15 | 30652 | 253 HETALLEHAA KOMOBASA, COPT 1 T 0,124933 | 250000,00 | 3
C C111- 2500000,0
16 | 31054 | 31054 KPACKW BOOO3MYNbCUOHHbIE T 1,63674 0 40
C C1610- | KPACKW CYXVE 3-BC-17 ANA 3625000,0
17 | 31065 | 1115 BHYTPEHHUX PABOT T 0,0036745 0 1
C C1610- | KPACKMN MACNAHbIE LIBETHBLIE 21970502,
18 | 31066 | 1185 ANA BHYTPEHHUX PABOT MA-011 T 0,019737 31 47
ON®A ONa YIYYLEHHON
C C1610- | OKPACKW /10% HATYPAIBHOW, 5975000,0
19 | 31655 | 1124 90% KOMBMHWPOBAHHOW/ T 0,0069615 0 4
PYBEPOWA KPOBEJbHbIV C
C C111- | MbINEBMOHOW NOCLIMNKOW PKI-
20 | 31907 | 856 3506 M2 950,4 1967,00 | 18
NMMHONEYM HA
C C111- | TEMNNO3BYKOM3ONNPYIOLWEN
21 | 32035 | 9876 NOOOCHOBE M2 64,26 18300,00 | 11
C C111- | MACTUKA BUTYMHAA 2452641,0 | 32
22 | 32104 | 594 KPOBEJIbHAA TOPAYAA T 13,323552 0
KATAHKA TOPAYEKATAHAA
OBbIYHOWM TOYHOCTV B MOTKAX
C C111- | U3 CTAMY CB-08A JMAMETPOM 3150000,0
23 | 32524 | 797 6,3-6,5 MM T 0,12345 0 3¢
C C111- 4842500,0
24 | 35310 | 1513 QNEKTPOAObLI 1 4 MM: 342 T 0,12345 0 5¢
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C C111- 4720000,0 | 21
25 | 35311 | 1514 QNEKTPObI [1 4 MM: D42A T 4.6 0
C C111- 4842500,0
26 | 35326 | 1529 QNEKTPOAbI 1 6 MM 342 T 0,0414 0 2(
LIKYPKA LUNNSOBATNBHAA
C C111- | OBYXCIIOMHASA C
27 | 35538 | 35538 3EPHUCTOCTbIO 40/25 M2 23,05372 | 12000,00 | 27
BPYCKW/ OBPE3HbIE 13 XBOMHbIX
MnoPOA ANVHOW 4-6.5M,
C C112- | WWPUHOWM 75-150MM, TONLMHOW 1250000,0
28 | 36026 | 26 40-75 MM, IY COPTA M3 0,246805 0 3(
OOCKW/ OBPE3HbIE 13 XBOWHBIX
norPoa ANMHOW 4-6,5 M,
LUIMPUHOW 75-150 MM,
C C112- | TONWMHOW 44 MM U BONEE, il 1250000,0
29 | 36061 | 61 COPTA M3 0,399978 0 4
BPYCKM OBPE3HBIE 13 XBOMHbIX
norPon ANMHOW 2-3,75 M,
C C112- | WWPWHOW 75-150 MM, 1250000,0
30 | 36085 | 85 TONWMHOWM 40-75 MM, Il COPTA M3 0,00216 0 y
OOCKM OBPE3HBIE M3 XBOMHbIX
NoPOA ANMHOW 2-3,75 M,
C C112- | WAPUHOWM 75-150 MM, 1250000,0
31| 36114 | 114 TONWWHOWM 25 MM, IV COPTA M3 0,14175 0 17
C C124- | TOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA 2450000,0 | 15
32 | 44011 | 9001 CTANb IMAIKASA KNACCA A-1 T 6,1725 0
C C112-
33 | 44082 | 9084 OEPEBAHHBLIE OETANN NIECOB M3 0,03312 | 850000,00 | 2
OOCKM ANA NOKPbITVA NMOJNOB
C C123- | CO WWMYHTOM U IPEBHEM 1250000,0 | 11
34 | 44101 | 9150 AHTUCEMNTUPOBAHHbIE M3 9,31392 0
C C121- | KAPKACbl METANNUYECKUE N3 3250000,0
35 | 44169 | 9090 YIOJTKA Ne63 T 0,84 0 27
C C126- | ANKOMVH NPO®UNIN OEPA3A 11
36 | 44196 | 9001 BITOKIAPU M2 55,79 206750,00
KOHCTPYKLIN BUTPAXKEN U3
C C126- | ANKOMUHMEBbIX CMMABOB /C 22
37 | 44196 | 9001 HALENBHUKAMW U CIIMBAMW/ M2 86,44 262500,00
Cc C111- 12
38 | 44356 | 9049 MINTKN PAOOBLIE M2 297 42000,00
BETOH TSXXENbIN, KITACC B 12,5 42
39 | 45013 | M (M150) M3 159,222 | 263791,00
BETOH TAXENbIV, KNACC B 15 14
40 | 45022 | M (M200) M3 50,1207 | 297319,00
PACTBOP JEKOPATMBHbBIN (C
41 | 45030 | C KAMEHHOW KPOLLKOW) M3 0,5544 215000,00 | 1
C C140- | PACTBOP FOTOBbI/ KNAOOYHbIV
42 | 45034 | 45034 TAXKENBIV LEMEHTHbLIN M3 2,366 126248,00 | 2¢
M C140- 26
43 | 45036 | 45036 CMECb PACTBOPHASA CYXASA T 44,3741 | 600000,00
17
44 | 45045 | C rPABUI KEPAM3UTOBBIW M3 88,992 195783,00
LLEBEHb M3 NPUPOOHOIO
KAMHA ONA CTPOUTENBHbIX
45 | 45050 | C PABOT ®PAKLIMA 5-10 MM M3 1,29 49769,00 6
LIEBEHb 13 MPUPOOHOIO
KAMHSA ONA CTPOUTENbHbIX
46 | 45051 | C PABOT ®PAKLIMW 10-20 MM M3 1,161 49769,00 | 5
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LLEBEHb 13 NPUPOOHOIO
KAMHA ONA CTPOUTENBHbIX
47 | 45053 | C PABOT ®PAKL|NW 40-70 MM M3 12,9 36110,00 | 4¢
C C1440- | KOHCTPYKL MW/ CEOPHBIE 10
48 | 45064 | 9001 YXENE3OBETOHHbIE T 204 495508,00
NNUTKW KEPAMUYECKUE ON1A
MONOB MAOKVE
HEMMA3YPOBAHHBIE
MHOTIOLBETHbIE KBAOPATHBIE U
49 | 45410 | C MNPAMOYIOJIbHbIE M2 185,64 32375,00 | 60
50 | 46090 | C NEHTA MONNMEPHASA 100 M 0,4284 2500,00 ]
C C126-
51 | 49329 | 1399 MPO®UNb 60X2,7X0,61 M 430,4 3000,00 | 12
C C1620- | WWTbI U3 OOCOK TOMLWMHA 25
52 | 51619 | 2001 MM M2 38,46702 | 69083,00 | 26
C C1620-
53 | 51622 | 2004 LWNTbI HACTUNA M2 12,512 96153,00 | 12
54 | 61342 | C PYBEPOWL M2 3974,4 1967,00 | 78
BANKU YXENE3OBETOHHbIE
OTKPbITbIX
C C1440- | PACMPEOENUTENBHbIX 2192734,0
55| 61511 | 61511 YCTPOWCTB wT 3 0 65
C C113-
56 | 63944 | 9231 CTANbHBLIE OETAN NECOB T 0,1288 272978,00 | 3
UTOro CTPOUTENBHBIX 46
MATEPWANOB U KOHCTPYKLUU CYM
55
UTOro NPAMbIX 3ATPAT CYM
MPOYMUE 3ATPATHI
NMPOU3BOACT. XAPAKTEPA CYM
55
UTOro CYM
MPOYME 3ATPATbI NOAPAOYUKA CYM
55
BCEIo CYM

HAMMEHOBAHWE CTPOWKU: XUBA LLUAXPUIA MYIDKANNAHIAH XYHAPMAHIATNAP YU BA VDXKOOMET
MAPKA3/ BMHOCH

BEOOMOCTb OB bEMOB PABOT
YMYMKYPUNALL NLNAPU
HAVMEHOBAHWE OBBbEKTA: XVBA LUAXPUTA MYIDKANNAHIAH XYHAPMAHIATAP YU BA V>KOOVET
MAPKA3/ BMHOCH

OCHOBAHWME: ML XAXXMNAPU

. < CmeTHas CTOMMOCTb, CYI
nHULUa on-
Ne | LWundp HavnmeHoBaHue Maﬁepeﬁm 5O B TEKyLLEM YPOBHE
Ha ed. N3m obLas
1 2 3 4 5 6 7
PA3OEN | EP ULLUNAPU
E01-02- MAMOOHHW MEXAHW3M BUNAH
1] 027-2 TEKMCHNALL 1000M2 3,512 79044,93 277605,
E01-01- | TYMPOKHW 0,25 M3 YYMKNYIIN
2 | 004-5 OKCKABATOP BUNTAH MNLLINALL 1000M3 | 0,2896 | 2388802,26 691797,]
E01-02-
3| 057-2 MPYHTHW KYNOA NLWNAL 100M3 1,28 716002,98 916483,¢
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BYNbAO3EP BUNAH TYNPOKHA

E01-02- | KAUTA KYMULL 5 M. FTAYA MACO®ATA
4 | 033-1 CYPWLW BAJTAH 10M3 15,24 79587,21 1212909,
E01-02-
5] 061-2 TPYHTHW KYJOA KAUTA KYMWLL 100M3 0,963 451918,76 435197,
PA3QEN | MNOMOEBOP KYPULL
E11-01-
6 | 002-04 TOLW ACOC KYPULI 1M3 12,9 58305,54 752141,/
E06-01-
7 1 001-1 NEHTACMMOH NOWAEBOP KYPULL 100M3 1,372 | 28697388,60 | 39372817
E12-02- | MOWOEBOPHW BEPTUKAIb
8 | 002-02 rmaPoun3onAUnNA KMl 100M2 3,048 809160,57 2466321,
PA3OEN | MOHTAX ULLNAPU
EO7-01-
9 | 019-4 TYCUHNAPHN YPHATULL oot 0,03 | 222426300,76 | 6672789,
EO07-01- | OPAEMNMA NMIINMTANAPHN MOHTAX
10 | 027-11 Kl 100WUT 2,04 53106933,27 | 10833814
PA3OEN | OEBOPJIAP
E08-02-
11| 001-4 JEBOPNAPTA TULWUIT TEPULU M3 493,61 208657,03 1029951 9¢
E06-01-
12 | 035-1 CEVNCMVIK BENBOT KYPULL 100M3 0,4938 | 74335851,81 | 36707043
E08-02-
13 | 002-1 MILTOAH NMEPETOPOOKA KYPULL 100M2 1,06 1756933,60 1862349,
PA3SOEN | TOM KYPULL
E12-01-
14 | 015-01 BYI N30J1IALINA KATIIAMUHN KYPULL 100M2 8,64 919121,90 7941213,
E12-01-
15 | 014-02 NCCUKNNK KATIIAMA KYPULL 1M3 86,4 221765,37 19160528
E12-01-
16 | 017-01 LIEMEHT CYBOK BUTAH TEKUCNALL 100M2 8,64 537700,34 4645730,
E12-01-
17 | 002-01 TEKMC TOM KYPULL 100M2 8,64 4514670,94 39006756
PA3OEN | NPOEMIIAP
E09-04- | AIIIOMWH MPO®UNIIN OEPA3A
18 | 009-4 BI1OKJTAPVHU YPHATULL 100M2 0,5579 | 216952411 1210377,
C126- ANIOMWH NPOSUNITN OEPA3A
19 | 9001 BIOKIAPU M2 55,79 206750,00 11534582
E09-04- | AlIIOMUHUWN NPODUNITN SWWNKNAPHU
20 | 010-3 YPHATULL 100M2 0,8644 | 22200783,18 | 19190356
PA3SOEN | CYBOKYUITUK NLLNAPU
E15-02-
21 | 016-1 JEBOP KOSANAPUHW CYBALL 100M2 25,98 576369,41 14974077
E15-02- | SWWNK BA JEPA3A POXITAPUHA
22 | 031-1 CYBALU 100M2 0,11 1943167,14 213748;:
PA3OEN | non KyPWLl ULLNAPU
E11-01-
23 | 027-02 MNINTKA NON KYPULL 100M2 1,82 4023273,94 7322358,
E11-01-
24 | 033-01 TAXTA IMOJ KYPULL 100M2 3,234 3924757,23 12692664
E11-01-
25 | 036-04 JIMHONEYM MOn KYPWLL 100M2 0,63 2020696,71 1273038,
E11-01-
26 | 014-03 BETOH IMOJ1 KYPULL 100M2 0,945 5736213,72 5420721,
E11-01-
27 | 017-01 MOSANKA MOJT KYPULL 100M2 0,72 3898382,41 2806835,
PA3OEN | NAPOOS3NALL ULLNAPU
28 | E15-02- | WAMJTAPHW TEKUCITALL 100M2 7,349 658512,68 4839409,
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019-2
E15-02-
29 | 016-1 OEBOP HOSAJTAPUHWN TEKUCIALL 100M2 25,98 1256562,50 32645493
E15-04-
30 | 002-1 LWNMNNAPHU OXAKINU BYALL 100M2 7,349 54492 57 400465,¢
E15-04-
31 | 005-3 OEBOPHWN BOAK BUJTAH BY AL 100M2 25,98 367037,97 9535646,
E15-04-
32| 025-1 OEBOPHW MOMNW BYEK BUNAH BYSLL 100M2 0,765 903372,59 691080,(
E15-01-
33 | 019-1 OEBOPTA TJIMTKA KOMJALL 100M2 2,97 5561614,86 16517996
OBJIMLUOBKA ®ACAOA
E15-01- | QEKOPATUBHBLIMW MAHENAMU TUTA
34| 091-1 "ANKOMAH". 100M2 3,68 7428916,42 27338412
C126-
35| 1399 MPO®PUINb 60X2,7X0,61 M 430,4 3000,00 1291200,
C121- KAPKACbBI METAJJIMYECKNE N3
36 | 9090 YT'OJIKA Ne63 T 0,84 3250000,00 2730000,
YCTAHOBKA N PA3BBOPKA HAPY)KHbIX
MHBEHTAPHbIX JITECOB BbICOTOW O
E08-07- | 16 M: TPYBYATBLIX AJ1A NMPOYUX
37 | 001-2 OTAENO4YHbLIX PABOT 100M2 3,68 546372,03 2010649,
UTOro NPsAMbIE 3ATPATbI MO
CMETE Cym 54809414
MPOYME 3ATPATbI MPOU3BOACT.
XAPAKTEPA (0%) Cym 0,00
nToro Cym 54809414:
MPOYUE 3ATPATbI NOOPAOYUKA
(0%) Cym 0,00
BCEIo Cym 54809414:
TEXHHUK - UKTHCO/IHH KYPCATKHYJIAP
Yauos baxocu
Ne Kypcarknujiap Homu
oupJauru (MHHT cyMm)
1 2 3 4
1 | O6bexTHH yMyMuii cMeTa 6axocu MHHT CyM 876560,44
2 | Kypwmm MoHTax niuiapu 6axocu MUHT CyM 602612,58
3 | Kypwmm marepuannapu 6axocu MUHT CyM 539921,12
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4 | Acocwuil Ml XaK¥ XapakaTJiapu MUHT CyM 52324,78
MamuHa MexaHu3miaap

5 JKCILTyaTalUsACU Xapa)kaTaapu MHUHT CyM 10366,87

6 | MexHar capdu MHHCFOZ;IHIH 40,28

7 | OOBEKTHH yMyUii MaliloHU M2 4656

8 | OObEKTHU YMYUH KYPHIIHII XaXKMHU M3 27936

9 | O0bexTHH 1 M2 r03aCHHUHT O0axocu MUHT CyM 188,26

10 | O6bexTHH | M3 XaXKMUHHUHT 6aXOCH MUHT CyM 31,38

11 | Kypunum mynnatu ol 12

12 | Kypunuin uinapuHy 0ONMUIaHUAIITA caHa 01.03.2014 .
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MEHNAT VA ATROF MUXIT
MUXOFAZASI QISMI

Kirish

Insoniyat xayoti uni O’rab turgan tabily muxit bilan uzviy
bog’lik bo’lib, buni tasdiglaydigan manbalar xar qadamda uchrab turadi.
Jaxon mi(yosida jadal sur’atlar bilan kechayotgan fan-texnika ingilobi
odamlarning mexnat sharoiti, turmush darajasini yaxshilashga ijobiy
ta’sir etish bilan birga u tug’dirgan ekologik 0’zgarishlar 0’z navbatida
insoniyatga, uni 0’z bag’rida saglayotgan ona tabiatga asoratli ta’sir
ko’rsatmoqda.

Mening Xiva shaxrida “xunarmandlar uyi” va “ijodiyot markazi” binosini
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loyixalash mavzusidagi bitiruv malakaviy ishimni bajarish jarayonida
atrof-muxit va mexnat muxofazasi masalalariga e’tibor qaratdim, ya’ni
binoni loyixalash jarayonida tabiiy relyefni to0’lik saglashga, chigindilar
bilan atrof-muxitni ekologik xolatini buzmaslik, suv xavzalaridagi suvni
ifloslanishaga yo’l qo’ymaslik bo’yicha sanitariya normalariga amal
gildim.

O’zbekistonda mexnat muxofazasi — bu tegishli qonun va
boshga me’yoriy xujjatlar asosida amal (iluvchi, insonning mexnat
jarayonidagi xavfsizligi, sixat-salomatligi va ish gobiliyati saglanishini
ta’minlashga garatilgan ijtimoiy iqtisodiy, tashkiliy, texnikaviy, sanitariya
— gigiyena va davolash-profilaktika tadbirlari xamda vositalari tizimidan
iboratdir.

Mexnat muxofazasi bo0’yicha belgilangan barcha tadbirlar
O’zbekiston Respublikasi Konstitutsiyasi (8 dekabr 1992 vil),
O’zbekiston Respublikasining mexnat qonunlari kodeksi (21 dekabr 1995
y), «Mexnatni muxofaza qilish to’g’risidagi qonun» (6 may, 1993y),
Davlat standartlari, nizomlar va normalar, xavfsizlik texnikasi bo’yicha
goidalar asosida olib boriladi.

Yuqoridagilarga asoslangan xolda ifodalash mumkinki, insonning xayoti

xam, uning mexnat faoliyati xam, faoliyati davridagi sog’ligi xam davlat
gonunlari asosida ximoyalanadi, muxofaza gilinadi.

«O’zbekiston Respublikasi inson xuquqlari va erkinliklariga rioya
etilishini, jamiyatning ma’naviy yangilanishi, ijtimoiy yO’naltirilgan
bozor iqgtisodiyotini shakllantirishni, jaxon xamjamiyatiga o0’shilishni
ta’minlaydigan demokratik xuquqiy davlat va ochik fuqarolik jamiyati

qurmoqda». Albatta, bunday jamiyatda insonning xayot xavfsizligini,
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uning manfaatlarini ximoyasi va insonning xayot xavfsizligini, uning
manfaatlarini ximoyasi va insonning mexnat jarayonidagi xavfsizligi,
sixat-salomatligi va ish (obiliyati saqlanishining ta’minlanishi bosh
vazifa qgilib belgilanadi.
Asosiy gism
Xiva shaxrida “xunarmandlar uyi” va “ijodiyot markazi”

binosini loyixalash mavzusidagi bitiruv malakaviy ishimni loyixalash
jarayonida atrof-muxit va mexnat muxofazasi masalalariga e’tibor
garatdim.
Bunda birinchi navbatda inshootlarni ekspluatatsiya qilish jarayonida
maishiy chiqgindilarni estetik, sanitariya, epidemik va boshqa tomonlarini
xisobga olgan xolda zarasiz xolatga keltirish choralariga e’tibor garatdim.
Markazdagi tozalikni ta’minlash ma’muriyat zimmasiga yuklanadi va bu
ishlarni 0’z vaqtida sanitariya normalari asosida amalga oshirilishini
nazorat (ilish tabiatni muxofaza (ilish komiteti, tuman sanitariya va
epidemiologiya stantsiyasi kabi tashkilotlar zimmasiga yuklatilgan.
BMI ni loyixalash jarayonida ishlab chigarishda va insonning xayot
faoliyati jarayonida mexnatni muxofaza (ilish masalalariga xam e’tibor
garatdim.

Bitiruv malakaviy ishimdagi mexnatni muxofaza (ilishning asosiy maqsadi
ishlab chigarishdagi yuzaga keladigan xavfli faktorlar, ularning kelib chigish

sabablari va bartaraf etish yo’llari, mexnat xafsizligini ta’minlash xamda xavfsiz va

sog’lom ish sharoitlarini yaratishdan iboratdir, ya’ni:

-ishlab chigarishda mexnat xavfsizligini ta’minlash, sog’lom va xavfsiz ish

sharoitlarini yaratish bo’yicha rejali tadbirlar ishlab chiqish;

-ishlab chiqgarishdagi baxtsiz xodisalarni taxlil qilish, ularni tekshirish va

xujjatlashtirish tartiblari;
-mexnat xavfsizligini ta’minlashning igtisodiy samaradorligini

oshirish, baxtsiz xodisalar sabablarini aniglash uslublarini o’rganish;
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-xavfsiz mexnat sharoitini ta’minlashga garatilgan shaxsiy ximoya vositalari

bilan ishchi-xizmatchilarni ta’minlash tartibi va ulardan foydalanish yo’llari;

-soglom va xavfsiz mexnat sharoitini yaratish bo’yicha sanitar-gigiyenik

tadbirlar ishlab chigish;

-ishlab chigarishdagi texnika vositalaridan, mashina-mexanizmlar, qurilmalar va
moslamalardan foydalanishdagi xavfsizlik goidalarini puxta o’rganish;

-yongin xavfsizligi: yonginning kelib chigish sabablari, uni oldini olish,
yonginni o’chirish texnika vositalari va usullarini o’rganish;

-jaroxatlanganlarga birinchi tibbiy yordam ko’rsatish tartibi va qoidalarini
o’rganish;

Yugorida gayd etilganlarga asoslangan xolda xar bir mutaxassis quyidagilarni

amalda uddalashlari lozim:

-xavfli va zararli ishlab chigarish jarayonlarini baxolash;

-mexnat xavfsizligini ta’minlash bo’yicha magbul variantlarni tanlashda

mustaqil garorlar gabul qilish;

-ishchi va xizmatchilarga xavfsizlik texnikasi bo’yicha yo’rignomalar

(«instruktajlar») utish va ularni xujjatlashtirish;

-malakali ravishda baxtsiz xodisalarni tekshirish va ularning sabablarini

aniglash;
-mexnat muxofazasi bo’yicha ko’rsatmalar («instruktsiya») tuzish;

-ishlab chigarish xonalari va ish joylarining sanitar-gigiyenik xolatini belgilovchi
ko’rsatkichlarni (gazlanganlik va changlanganlik darajasi, shovqgin va titrash,

yoritilganlik,

- xarorat, nisbiy namlik, xavoning xarakatlanish tezligi, xavo bosimi va
b.) aniglovchi asbob-uskunalar va jixozlardan foydalana bilish;

-0’t o’chirgichlar va 0’t o’chirish texnikalarini ishlata bilish;

-birinchi tibbiy yordam ko’rsatish;

Yongin xavfsizligi sistemasiga quyilgan talablar
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Yongin — bu maxsus manbadan tashgarida sodir bo’ladigan va katta
material zarar xamda talofatlar keltirib chigaradigan nazoratsiz yonish

jarayonidir.

Ob’ektning yongin xavfliligi deganda, ob’ektning yongin sodir

bo’lishi mumkin bo’lgan xolati va yonginning ogibatlari tushuniladi.

Ob’ektning yongin xavfsizligi deganda, belgilangan normalar va

talablar asosida ob’cktda yongin sodir bo’lish xavfi xamda uning xavfli
va zararli faktorlarini inson xayotiga ta’siri cheklangan, ob’ektdagi
materiallar to’lig ximoyalangan xolati tushuniladi.

Yongin vaqtida sodir bo’ladigan turli xil xavfli va zararli faktorlar
ta’sirida material boyliklar nobud bo’lishi va baxtsiz xodisalar ro’y
berishi mumkin. Yonginning xavfli va zararli  faktorlariga asosan
quyidagilarni kiritishimiz mumkin: ochik alanga, atrof-muxitning va
yonginda kolgan buyumlarning yugori xarorati , yonish vaqtida xosil
bo’ladigan turli xil zaxarli gaz va buglar, tutunlar, kislorodning kam
kontsentratsiyada bo’lishi, qurilish konstruktsiyalari va materiallarining
qulab tushayotgan gismlari, yongin vaqtida sodir  bo’ladigan portlash,
portlashdagi to’lqin zarbasi, portlash ta’sirida uchib ketgan materiallar

va zararli moddalar va b.

Ma’lumki yonginni uchirishga nisbatan uni oldini olish xam oson,
xam foydalidir. Shu sababli, xar bir mutaxassis, xar bir xodim ishlab
chigarishdagi yongin sabablarini bilishi, yong’in xavfsizligi goidalariga
To’lig rioya gilishi va yong’inni oldini olishga garatilgan tadbirlarni
amalga oshirishi zarur.

Yonginga garshi ximoeya sistemasi - yong’in o’chirish jixozlari

va texnikalaridan foydalanish, yonginning xavfli faktorlaridan ximoya
giluvchi shaxsiy  va kollektiv. ~ ximoya  vositalaridan, yongin

signalizatsiyasi va yongin o’chirish  sistemasining avtomatik
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gurilmalaridan foydalanish, ob’ektning konstruktsiyalari va
materiallariga yong’indan ximoyalovchi tarkibli buyuklar bilan ishlov
berish, tutunga garshi ximoya sistemalari, evakuatsiya yo’llari bo’lishini
ta’minlash , binoning yong’in mustaxkamliligi darajasini to’g’ri tanlash
kabi tadbirlarni 0’z ichiga oladi.

Tashkiliy-texnik tadbirlarga esa, yong’indan ximoyalanish

xizmatini tuzish, uni texnik jixozlar bilan ta’minlash, yong’in xavfsizligi
bo’yicha ob’ektdagi moddalar, materiallar, jixozlar, qurilmalar va
texnologik jarayonlarni pasportlashtirish, yong’in muxofazasi bo’yicha
mutaxassislar tayyorlash va ularni o’kitish, yong’in xavfsizligi bo’yicha
instruktajlar va axoli o’rtasida turli xil tadbirlar o’tkazish, yong’inga
garshi ko’rsatmalar (instruktsiyalar) ishlab chigish va boshga shu kabi
tadbirlar kiradi
Birinchi tibbiy yordam ko’rsatish

Ishlab chigarishni kompleks mexanizatsiyalashtirilishi,
elektrlashtirish, avtomatlashtirish yangi energiya turlaridan (lazer, atom
va boshgalar) va ximiyadan keng foydalanish turli xil xavfli omillarni
vujudga keltiradiki, natijada ma’lum bir sabab oqibatida jaroxatlanishlar
yuzaga keladi. Jaroxatlanishlar xavfli omillar turiga bog’lik xolda turli xil
va turli og’irlikda bo’ladi. Xar ganday sharoitda xam jaroxatlangan

kishiga birinchi tibbiy yordam ko’rsatish jaroxat

Og’irligini  kamaytirishda yoki  jaroxatlangan kishining xayotini
saglab golishda muxim ro’l 0’ynaydi. Shu sababli, xar bir ishchi birinchi
tibbiy yordam ko’rsatish usullarini va goidalarini puxta bilishi zarur.
Elektr tokidan jaroxatlanganda birinchi tibbiy yordam ko’rsatish
Insonlarni  kuchlanish  ostidagi  mashina, mexanizm va
qurilmalarning tok o’tkazuvchi gismlariga tegishi muskulni ixtiyorsiz

ravishda gisqarishiga olib keladi va bu xolatdan jaroxatlangan shaxsning
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0’zi chiga olmaydi. Bunday xolatda birinchi navbatda elektr tokini
ajratish talab etiladi. Agar elektr shkaflari uzogda joylashgan bo’lsa,
elektr simini quruq yogoch dastali bolta yoki boshqa jixoz bilan girgish
lozim. Elektr toki ajratilgach jaroxatlangan shaxsni qulay va yumshoq
o’rindiqga yotgizish va puls urishini, nafas olishini, ko’z qorachigi
xolatini tekshirish xamda bir vaqtda vrachga xabar berish zarur.
Jaroxatlangan kishi xushsiz yoki xushida bo’lishi, lekin puls urishi va
nafas olishi mavjud bo’lishi mumkin. Agar puls urishi va nafas olishi
mavjud bo’lib, u xushida bo’lmasa kiyimlarini yechish, toza xavo
kirishini ta’minlash, yuziga suv purkash va tanasini isitish Kkerak.
Jaroxatlangan shaxs xushsiz bo’lib, puls urishi va nafas olishi sezilmasa
,unga sun’iy nafas berish va yuragini massaj qgilish kerak.

Sun’ly nafas “og’izdan og’izga” yoki “og’izdan burunga”
berilishi mumkin. Bu usullar boshga usullarga nisbatan samarali usul
xisoblanadi. Sun’iy nafas berishdan oldin jaroxatlangan shaxs yelka
tomoni bilan yotgizilishi, undagi sigib turgan kiyimlar, galstuk, sharf va
shu kabilar yechilishi, og’iz ko’piklardan tozalanishi kerak. Agar og’iz
kattik yopik bo’lsa, ikkala qo’lning to’rt barmog’ini jaroxatlangan
shaxsning boshi orgasiga qo’yib, ikkala bosh barmoq bilan og’zini ochish
kerak. Keyin chuqur nafas olib, 0g’izni og’izga qo’yib, jaroxatlangan

shaxsning burnini qisib kuchli xavo puflash kerak. Xavo
puflashda marli, rumolcha yoki maxsus nafas olish trubkasidan
foydalanish mumkin. Sun’iy nafas berish chastotasi minutiga 10-12 marta
bo’lishi kerak.

Agar jaroxatlangan shaxsning ko’z gorachigi kengaygan va puls urishi
sezilmasa, uning gon aylanishini tiklash magsadida sun’iy nafas berish
bilan birgalikda yurakni massaj qilish lozim. Massaj gilishda ung
go’lning kafti jaroxatlangan shaxsning ko’kragiga go’yiladi va tez-tez

(minutiga 60 marta)bosiladi. Tananing pastki gismlari joylashgan vena
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gon tomirlaridagi gonni yurakka kelishini tezlatish magsadida oyoqgni 0,5
m gacha yuqoriga ko’tarib qo’yish mumkin. Agar bu yordamlarni bir
Kishi bajarayotgan bo’lsa, 2-3 marta sun’iy nafas bergach, 10-12 marta
yurakni tashqi massaj qilish tavsiya etiladi. Jaroxatlangan shaxsning
0’ziga kelganini nafas olishini tiklanishi, rangini qizarishi, ko’z
gorachig’ini qisqarishi kabi belgilardan bilib olish mumkin. Buni
tekshirish uchun massajni 2-3 sek to’xtatib turish mumkin. Agar
jaroxatlangan shaxsda o’ziga kelish xolatlari kuzatilmasa, sun’iy nafas
berish va yurak massajini vrach kelgunga gadar davom ettirish kerak.
Kuyganda birinchi yordam ko’rsatish

Kuyish termik, ximiyaviy va elektrik bo’lishi mumkin. Ular
og’irlik darajasiga ko’ra 4 darajaga bo’linadi: 1-darajali kuyishda teri
gizarib, shishadi; 2-darajali kuyishda — suv pufaklari xosil bo’ladi; 3-
darajali kuyishda — teri jonsiz, ya’ni sezish qobiliyatini yo’qotgan xolda
bo’ladi; 4-darajali kuyishda — teri qorayadi, muskullar va suyak
shikastlanadi va qurib goladi.

Termik va elektrik kuyishda kuygan joyga qul tegizish, maz, eg,
ichimlik sodasi surtish, yopishib golgan kiyim parchasini yulib olish,
xosil bo’lgan pufaklarni yorish mumkin emas. Birinchi darajali kuyishda

kuygan joyni sterillangan bog’ich bilan bog’lash kerak. Tana og’ir
kuyganda kuygan kishini toza choyshab bilan o’rash, choy ichirish va
vrach kelguncha tinchlik berish kerak.

Agar kuygan kishining puls urishi sekinlashsa 15-20 tomchi
valeryanka ichirish kerak. Kuygan yuzni sterillangan marli bilan yopib
go’yish kerak.

Ko’z kuyganda 1 stakan suvga 1 choy qoshiq bor kislotasi solib,
sovuq xolda ko’zga bosish kerak.

Ximiyaviy kuyish oqibati ko’pincha kuydiruvchi ximiyaviy
moddani ta’sir etish vaqgtiga bog’lig bo’ladi. Shu sababli bunday kuyishda
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birinchi yordam ko’rsatishda dastlab ushbu modda kontsentratsiyasini va
ta’sirini susaytirish lozim. Buning uchun kislota yoki ishgor ta’sir yotgan
joy 15-20 minut toza suvda yuvilishi kerak. Agar kuyish kislota ta’sirida
bo’lsa bir stakan suvga bir choy goshiq ichimlik sodasi, ishkor ta’sirida
bo’lsa bir stakan suvga bir choy goshiq bor kislotasi solingan eritma bilan
bog’ich namlanib bog’lanishi kerak.

Qon ketganda birinchi yordam ko’rsatish

Jaroxatlanib yaralangan joyni ifloslanishi, yarani suv bilan yuvish,
maz surtish, yaradan gonning gotganlarini olib tashlash va unga tuproq va
gum qo’yish mumkin emas. Birinchi yordam ko’rsatuvchi shaxs dastlab
go’Ini tozalab yuvishi yoki barmoqlarini yod bilan artishi kerak. Yaraga
material go’yishda unga dastlab yod tomizish lozim. Yaraga qo’yiladigan
materialdagi yod o’rni yaradan katta bo’lishi kerak. Yarani bog’lashdan
oldin uning atrofini tozalash va yara atrofiga yod surtish zarur.

Qon ketishni bog’lab to’xtatish mumkin. Agar gon kuchli ketsa
gon ogayotgan joyni ta’minlovchi tomirlarni jgut (maxsus bog’ich yoki
tasma)

bilan bog’lash lozim. Jgut bog’langan joyda puls urishi mavjud
bo’lsa, u

noto’g’ri bog’langan xisoblanadi. Bunday xolda jgutni yechib
olib, gaytadan kattigrog qilib bog’lash kerak. Jgut bog’lashdan oldin
bog’lanadigan joy yumshoq materiallar bilan o’ralishi lozim. Bog’langan
jgut 2 soatdan ortig turmasligi zarur. Jgut bog’langandan so’ng 1 soat
o’tgach, uni 10-15 minut sekin bo’shatish kerak. Bunday xolda yaraga
gon keladigan arteriya gon tomirini barmoq bilan bosib turish lozim.

Ichki gon ketish juda xavfli xisoblanadi. Uning belgilari: pulsning

sekinlashuvi, kamdarmonlik, bosh aylanishi, rang oqarishi, kuchli
suvsash, xushsiz bo’lib golish. Bunda dastlab, jaroxatlangan kishiga

to’lik tinchlik berish va jaroxatlangan joyga sovuglik qo’yish kerak. Suv
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berish mumkin emas.
Agar burundan kuchli gon ketsa, boshni sekin orgaga o’girib
kansharga sowvuq bosish va burunga vodorod peroksidning 3% i

eritmasida namlangan paxta yoki marli tigish lozim.
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