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Diplom loyiha ishi  varaq tushintirish yozuvi va varaq chizmadan iborat bo’lib, umumiy,
hisob-texnologik, tashkiliy, igtisodiy, mehnat muhofasi va atrof-muhit muhofazasi gismlaridan, xulosa,
foydalanilgan adabiyotlardan iborat.

Diplom loyiha ishini chizma gismida “Mupcauax tpanc” MUK ni bosh rejasi, misgarlik
ustaxonasini rejasi, ustaxonada ishlarni tashkil gilish shakli, texnologik xarita va texnik-igtisodiy
ko’rsatkichlar jadvalini o’z ichiga oladi.

Diplom loyiha ishini umumiy gismida Avtotransport vositalariga servis xizmat kursatishda kichik
texnik xizmat kursatuvchi ustaxonalarni axamiyati, diplom loyiha ishi mavzusini asoslash berilgan.
Hisob-texnologik gismida vyillik ishlab chigarish dasturi, ish hajmi, ishlab chigarish ishchilar soni,
mintaga  maydonini hisobi hamda texnologik jihozlar tanlash keltirilgan. Tashkiliy gismida
avtomobillarni misgarlik ishlarini tashkil etish, avtomobillarni benzinli ta’minlash tizimiga Xizmat
ko’rsatish texnologiyasi bayon etilgan hamda texnologik xarita tuzilgan. Igtisodiy gismida benzinli
ta’minlash tizimiga Xizmat ko’rstaish ustaxonasini texnik-igtisodiy ko’rsatkichlari hisoblangan. Mehnat
muhofazasi gismida ishchilarni xavfsiz ishlashini ta’minlash ko’zda tutilgan, atrof-muhit muhofazasi
gismida mintaga atrofini himoya qilish ko’zda tutilgan.
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Kirish

O zbekiston respublikasi avtomobil sanoati keng ko'lamda rivojlanib bormogda. Respublikamiz
1991 yilda mustagillikka erishgach, o zining avtomobil zavodiga va o°zining avtomobillariga ega bolish
magsadida Jnubiy Koreyaning «DAEWOO» kompaniyasi bilan sharthoma tuzib, Asaka shahrida
«UzDaew00AVto» qo shma korxonasin, Turkiya davlati bilan hamkorlikda Samargand shahrida kichik
sig'imli avtobus va yuk avtomobillari hamda avtomobil agregatlarini ishlab chigarish uchun zavodlarni
barpo eta boshladi.

Asaka shahrida «UzDaew00Avto» zavodining qurilishi bilan O°zbekiston dunyodagi o'z
avtomobil sanoatiga ega bo lgan 28-davlatga aylandi.

«UzDaewooAvto» bu-markaziy Osiyodagi birinchi avtomobil ishlab chigarish kompaniyasidir.
Zavod jahon standartlari talablariga javob beruvchi o'ta zamonaviy texnika va texnologiya bilan
jihozlangan bo’lib, o'rta sinfli Neksiya, kichik sinfli Tiko avtomobillari va DAMAS mikroavtobuslari
ishlab chigarishga mo'ljallangan edi. Hozirgi kunda avtomobillarning turi Neksiya-2, Lasetti va Matiz
kabilar bilan boyib bormogda.

Samargand shahrida O zbeksiton-Turkiya go'shma korxonasi «Samkochavto» zavodidan 1998
yildan «Uzotoyo'l» kichik turkumdagi avtobuslar va yuk avtomobillari ishlab chigarilgan bo’lsa, 2005
yildan boshlab Yaponiyaning UZUSU korporatsiyasi bilan hamkorlikda UZUSU avtobuslari ishlab
chiqarilib respublikamiz shahar va gishloglarida ekspluatatsiya gilinmoqda.

Xalq xo'jaligi talablarini gondirish magsadida qo'shimcha tarzda boshga turdagi xorijda ishlab
chigarilgan zamonaviy avtomobillar keltirilib, ekspluatatsiya gilinmogda. Tog -metallurgiya sanoatida
o'ta og’ir yuk ko'taruvchi avtomobillar, shahar transportida katta sig'imga ega bo'lgan avtobuslar va
yengil avtomobillar shular jumlasidandir.

Respublikamizda avvalambor igtisodiy va texnik jihatdan murakkab, chetdan keltirilgan o°zini
oglamaydigan ehtiyot gismlarni tayyorlashga garor gilindi. Hozirda Neksiya, Tiko, DAMAS, Matiz va
Lasetti avtomobillarining butlovchi gismlarini ishlab chigaruvchi «O°z Koram Koy, «O z-Dongju Penit
Kompani», «O"z-Tong Xang-Koy», O'z-Dang Yang-Ko, go'shma korxonalari faoliyat ko rsatmoqgda «O'z
Koram-Ko» qo’shma korxonasi avtomobillarni bamperi va asboblar panelini, «O z-Tong Xong-Ko»
avtomobillar o'rindiglarini, «O " z-Dong Yang-Ko» avtomobillar salonllarini ichki bezaklarini buyumlarini
ishlab chiqaradi. «O'z-Dongju Penit Kompani» qo shma korxonasi avtomobil bo’yoglarini ishlab
chigaradi.

Bundan tashqari «O’z-Sem Yung-Ko» qo'shma korxonasi Gazli yonilg'i baklari va qolip
kavsharlash uchun zarur detallarni, «O " z-Dong Von-Ko» qo shma korxonasi ovoz pasaytiruvchi va tutun
chigaradigan trubalarni ishlab chigaradi.

Avtomobil sanoatining rivojlanib borish bilan birgalikda, ularga xizmat ko rsatuvchi korxonalar
va avtomobillar servis stantsiyalari rekonstruktsiya gilish, texnik gayta jihozlash hamda yangilarini
loyihalash, avtombil saroylarini texnik soz holatini ta'minlash, ishlab chigarish texnik negizini yanada
takomillashtirishni talab etmoqgda. Natijada respublikamizda zamonaviy avatomobillarga texnik xizmat
ko rsatuvchi servis korxonalari paydo bo’lmoqda, bu esa mavjud avtokorxonalarni harakatlanuvchi
tarkibini yangilash, xizmat ko'rsatish va ta'mirlash jarayonlarini rivojlantirib, ularni takomillashtirish
kerakligini ko'rsatadi. Hozirgi kunda mavjud yuk va yo'lovchi tashishga mo’ljallangan avtotransport
korxonalarini texnik bazalariga o"rniga yengil va yuk avtomobillariga xizmat korsatish korxonalari, ya'ni
avtoservislar keng ko lamda foydalanilmoqda.

Kurs loyixasini bajarishdan magsad mavjud avtoservis korxonalari faoliyatini tahlil qgilib, undagi
kamchiliklarni bartaraf qilish, ya'ni avtomobillarga texnik xizmat ko'rsatish va joriy ta mirlash
texnologik jarayonlarini rivojlantirish, ishchi postlarni zamonaviy texnologik jihozlar bilan jihozlash,
ishlab chigarishni ilmiy asosda tashkil qilish, TXK va T ishlarida mexanizatsiyalashtirishni va
avtomatlashtirishni go’llashdan iborat. Bu ishlarni amalga oshirish uchun avtomobillarga trotuar tipidagi
yoki avtoservis korxonalarini tashkil etish va ularni takomillashtirishdan iborat.



(SInru O0eTaan)

1.1. ABTOTpaHCIIOPT BOCHTAJIAPUIA CEPBHUC XU3MAT KYPCATHIIIA KHYUK TEXHHK XH3MAT
KypCAaTYB4H YCTAXOHAJTAPHHU aXaMHUATH

ABTOMOOMJI CAaHOATHMHUHT PUBOXKJIAHMO OopuIlM OunaH Oupraivkia, yjaapra Xu3Mar KypcaTyBud
KOpXOHaJIap Ba aBTOMOOHMIUIApTa CEpBUC XM3MATHHH TAIIKWI €TyBUM MapKasjapra Oyiran sXTuéx naiao
Oymau.

XKaxonga apromoOwiurap wuIIad YUKApUIMO, ylapJaH TPAHCIOPT BocUTanapu cudaruga
dolinanmana Oonutaran aaBpaaH Oonurad (XX acp Oomuiapw) aBTOMOOWJUIAPHMHT TEXHUK XOJATHHU
JOUMHUN THKJIA0 OOpuIl AXTUEXKM Fo3ara Kenau. UyHKH aBTOMOOMJI MHCOHJAapra Xu3MaT KWIUIIN y4yH
TEXHHUK )KUXATJAH CO3, UIIOHWIN OYIMIIM Ba XapakaTJaHTaHAa XaB()CU3IMKHU TAbMUHIIAIIA KEPAK H/IH.
ByHuHr yuyH ymapra MyHTa3aM TEXHUK XHM3MaT KypcaTHII Ba HIIJAaH YWKKaH JeTajlapu Ba
KHUCMJIAPUHUHT WIUTAI KOOWIMATHHU THUKJIAI €KW aJIMAIITUPHII (TabMHpJIAIl) HWIUTAPUHU OakKapull
Tanal ATUITaH.

XKaxon aBTOMOOMI TpaHCIIOPTH aManuETHAa aBToMOOMIIapra TexHuk xusmar kypcarum (TXK)
Ba ylapHU TabMUpJAIIIa KyiHuaaru ycysuiapaas GoiaanaHuIaHuIaan:

- aBTOTPAHCIIOPT drajapu (KOpXoHaJap, TAIKKIOTIAp, pyKapoap) ¥3 aBTOMOOUIIIapUra Xu3Mat
KYPCATUIIHY Y37Iapy TAlIKWI dTaaujap;

- TXK Ba TapMupiamra HXTUCOCIAIITaH MaxCyC CEPBUC KOPXOHAJIAp XHU3MATHAAH
dboitnananuaguap;

- aBTOTPAHCIOPT Jrajapd TEXHUK XHM3MATHUHT 0ab3W OJIUi Ba CHIWI HIUIAPUHU
(aBTOMOOMIUTAPHU FOBUIILL, TO3ANAIl, OYIIaraH >KOMIapuHU KOTHUPUII, alipuM JeTAJIApUHU alIMaIITUPHIIL,
Ba X.K) y3mapu Oaxxapamwiap, Mypakkad WIUIapHH OakapuIl ydyH dca (arperar, Aerauiap, Ky3oBiap,
TU3UMJIAp Ba X.K JIApHU TabMHpJAll, CO3Jall, AJIMAlITHPUII Ba X.K) Maxcyc XHM3MaT KypcaTHiira
MXTUCOCTAIITaH CEPBUC KOPXOHAJIAp XU3MaTHAaH (oramaHmIaaumap.

Xu3mataap cepBHUC yCyauaa OaXapuiIHIIY y9yH y KyWHUJaru Xycycusitiapra ara Oyauig mapT:

- XaMMaOOIUIUTH, SThHU XU3MaTIapAaH Oapua TypAard Muxosnap ¢ojaraHaoNHIIIapy, Iy OuiaH

Oupra ynap y3J1apu ucTara KOpxoHa Xu3MaTuaaH GoifalaHuIl UMKOHHUSITUTA dTa YKaHJIUTH;

- Oaxapuiran xu3MaTiaap cudarth JaBlaT KOHYHJIApM  Ba CoOXa CTaHAapmIapH acocuaa
Ka(osaTIaHUIIN;

- XM3MaT KypcaTuiuiap 6030p MyHocabaTiapura acocaaHTaHIUuT|, YHAA MUKO3JIAPHU 7Kaja0 KUITHII
YUyH pakoOaT MaBKyIJIUTH;

- AIMAaLITUPUIITaH AXTUET KUCMIIAP UIIOHYWIN SKAHJIUTH (CepTU(PUKATIAHTaHIIUTH);

- Xu3MatriaapAaH (QONAATaHUIIHUHT KyJailIuru, MIKO3JapHU ¥y3ura >kaj0d Kuja oOJlaJuraH
XYCYCHUSTIIapra 3ra SKaHJIUTH.

Jespnu Xap KyHM HIIra YUKYBUM aBTOMOOMJUIApHM EHWIFM-MOM OWJIaH TabMUHIIALI, yJIapHU
IOBHILI-TO3AJIalll Ba Ha3opaT KWJIUII XamJa 3apyp OVyica Xu3mar KypcaTHil €Kd TabMHUpJall Tanad
ITHIIAJH.

KaxoHna aBTocepBHUC KOpXOHajapu Y3 UILIA0 yukapuil (aonustiapu Ba MaBXKyJ HUKTHUCOIUM-
WOKTUMOMH Ty3yM acocuja TapuXui MIaKIIaHuO Ba PUBOXKIAHMO KenraH. Ymap Oapua Mamiakatiap
Xyayau 6yinab maxapiap Ba KUIIUIOKJIapAa-MarucTpai uyiapu €Kanapu, axoJid 314 sIIIIOBYM MaB3enap,
aBTOcaéxaTumiap TYXTOBYM MEXMOHXOHajlap Ba oOpoMmroxjapia (MoTemaapaa) >KOMIAIITHPUIITaH.
bynpaii kopxonamap y3mapu OakapaauraH Xu3mar Typiapu, Hnuiad yukapuil ¢aoausiTura Ba
KOMIaIrad ypHUra Kypa Typiaapra OyauHam.

ABTOMOOWMIITapra TEXHUK XHM3MaT KypcaTyBYM KOpXOHajlap Y3 HaBOaTwaa aBTOMapKasiap,
aBrocepBuc cranuusanap (ACC) Ba mnocrinap, WIYHUMHTAEK TYpJIM HOUIApra MXTUCOCIAIIraH
aBTOycTaxoHamapaad nooparaup (1.1-pacm ).
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1.1-pacm. ABTOCEpBHC KOPXOHAJIAPH.

Aemocepsuc cmanyuanapu. ABTOCEPBHC XH3MaTHHHM OakapyBuM KOpXOHajap, BSHT KyI
TapKaJran KopxoHanapaup. 3amonaBuii ACKuap siHru Ba MIUIATHITaH aBTOMOOMIIIAp, SXTUET KUCMIIap
Ba aBTOMOOWJI MaTepHayljiapyu OuUlaH CaB0 KUJIUIIL, aBTOMOOMIUIapra TypJu XWIJaru TeXHUK XU3Matiiap
KYpcaTHIl, arperariap-IeTajulapHi TabMHUpJIAIL, WIIIaH YMKKAHJIAPUHU aJIMalITHPUIL, aBTOaBapusiap
HaTH)KacKJa NIMKACTJIaHTaH aBTOMOOMIUIAp Ba yjap Ky30BJIApUHUHT WIUIANI KOOMIUSTUHY THKJIAll KaOu
Xu3Mar Typiaapu OwnaH myrymnaHagwiap. LyHuHraek wMusko3nap aBTOMO-OMIJUIApHra, YJIapHUHT
MypOXaTjapura acocaH Kydamapja, WyJuiapja, aBTOMOOWIIap Typap Ba cakjall >KOWiIapuja TEXHHK
épaaM KypcaTHIll, MIXKO3JIapra aBTOMOOMITHY TeXHUK KCIUTyaTalus KWINII TYFPUCHAA Maciiaxat Oepui,
yllapHH aBTOCEpBUC axOopoTu OunaH TabMmuHiam kaOuiaap xam ACCHapHUHT XH3MaT KypcaTHII
coxacura KMpaju.

ACCnapu y3napvHUHT WMIUIA0 YMKapuil (GaoiusaTH, KyBBaTH, Oakapa€TraH Xu3Mar Typjapu Ba
MabMYypUR-TAIKWINN Ty3WIMLIUIApUra Kypa oup Heuya Typnapra 0ynunanu (1.2-pacm).

Opatma maxap CTaHIUsUIapuaa KypcaTWiIaguraH Xu3MmaT TypJapu XuiaMma-Xuwi Oyiauo,
OakapuiiaJiurad WIUTAPHUHT XQKMU KaTTapoK OYJIMIIM MYMKUH Ba Oy cTaHuMsiIapiaH ¢onganaHyBUH
aBToMOOWIIIap TapKuOW Oup Kamap Oapkapop OYyiamu, sS’bHM CTaHIUsIIAp JOWMHA MHIKO3Japra sra
oynanu.

Mamnakatumu3 iymtapu Oyimapuaa sxoinamran Oyamaitk ATXK crannwmsmapu aiinan 90-
Hwinapaan Oomnutad TalIKW STHAMO, MINra TymIUpWiIa OONIUIaHIW. YJIApHUHT COHM XaM, XH3Mar



KYpcaTHIIl KYJIaMU XaM XO3MPTU KyHJa PUBOXIJIAHHMO OOpMOKIa. Yiap, acocaH €HrHJI aBTO-MoOMIuIapra
XM3MaT KypcaTuiira MyJDKalulaHTaH, 0K aBTOMOOMJUIApH, aBTOOYCIAPHHMHI aBTOCEPBUC XHU3MaTHUIaH
¢oiifanaHuIl UMKOHMATH YerapanaHraH. byHnail xonar maxapiap aBTOCEPBHCHra XaM TAAJLTYKIIHU-AUP.
Uyn Gyitnapu cTaHmMsuapura Xoc OYIraH sHa OMp XONAT yNAPHUHT HHJ Ba CYTKa JABOMHJA y3IyKCH3
nnutanuiapuanp. bynaail crannusiiap Xycycuil €kM mmpkar (KoonepaTuB) MYJKIApU acoCHJa TallIKHII
3TUIUO, ylapAaru UIIYy MOCTIApPHUHT COHH, acocaH, 2-5 TagaH nbopar 6ynaiu.

ABTOMOBWJUIAPTA CEPBUC XU3MATHU KYPCATYBUYHU
CTAHLUAJAP

[Taxapapaa xounamrasn Marwuctpan itymap 0yiinna
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1.2-pacm. ABTOMOOMIUIApra CEpBUC XMU3MATH KYPCATHIL CTAaHIUSUIAPUHUHT Typiapu

bab3u xomnmapma aiipum ACCnap, aifHMKca, LIaxap CTaHIMJIApW, XW3MaTHUHT —aipum
WIUTApUHATHHA Oakapaawiiap, OyHIal CTaHIUSUIAp HMXTHUCOcHamraH ne0 aranmaan. WxTucocmarmmir
XM3MaT KypcaTuiaaJurad aBTOMOOMII MapKajlapy Ba Typiapura Kapad xam OYnuiim MyMKuH. AWHHKCA,
Oy ¢upma ycynuaa Xu3MaT KypcaTyBuH CTaHIUSIIAp Ba AUJIEpIapra XOCIup.

ACCrnap Oaxapa€TraH MIUIAp XaXMHTra Kapad XaM HUXTUcOc-lamrad Oymamunap. YyHOHUM
KMYUK CTaHIMsUIAp Y3 UIUIA0 YUKAPUII UMKOHUSTIApHUIAH KelMuO YMKUO KUYMK XaxMaaru (5-7 uurdu-
coaT) MIUIApUHU Oakapaauiap, MMPUK CTaHLMSIAP 3CAa acOCaH KaTTa Xa)XMJAru WIUIApHU, MacajaH,
aBapusra yuypa0d ypwiraH aBTOMOOMJUIap Ky-30BMHM THKJAIl EKM aBTOMOOMWJUIAp arperaryiapu Ba
JeTajNIapuHU TabMHUPIIa0, Uil KOOMIMATUHYU TUKJIAII UITapu OmiaH myryutanaauiaap. ACCrnapHUHT
KyBBaTH yJIapJlard UIIYM MOCTIAPHUHI COHU Ba Oup Huijga Xu3MaT KypcaTWraH aBTOMOOMILIAp COHM
Ownan Oenrmnanany. lly Hykran Ha3apnaH cranuusuiap knauk (15tarava uiram nmocrim), ypra (16-25
WITYH MOCTIIN) Ba KaTTa (25 AaH Ky WYX MOCTIIN) XWIIapra OyInHaIu.

Wyn 6yitnapuaa >KOMIAITaH CTAHIMSIAPHUHT KyBBATH JCa LIy HYIHUHT TOM(ACH, SHH CyTKa



JABOMH/JIA MYJIIaH KKK TOMOH HyHa-ITHIIga YTaaurad aBTOMOOWIIAPHUHT COHUTA Kapab XucoOyiaHau,
YJIAPHU KYTTUUJIUTH KHYUK CTAaHIHASITAPUAMD.

Bynpait knuMk cepBUC KOPXOHAJapu Maxcyc IOK aBTOMOOMJUIapH €KM TUpKamaiap Ky30BJapura
VpHaTuiaran xKuxosiap, ac6o0-yckyHa-nmap, SXTHET KUCMIIap Ba MaTepuaiapaaH ¢oiinanaHud
MarucTpajl Hyn-iap €xkanapujaa, JaM OJHUII 30HAJAPU, axoJIM SIIOBYM Map3ejapaa Xu3-MaT
kypcaramuiap. Kyuma ycraxoHanap MUXKO3JIapHUHI OylOpTMacura acocaH Yakupwiral jkoira 0opu0
XU3MaT KypCcaTUIIN MyMKHH.

1.2. IunJioM JioinXa HIIKA MAaB3YHH acocJanl

MamilakaTHH MKTHCOIMK Ba M)KTHUMOHMM PUBOXKJIAHTHPHUIINA TABIUM THU3MMM Ba YHHMHI KYII
TAPMOK/IM HyHAIMILIApH —Y3GEKHUCTOHHMHT yCTyBOp cuécatd xXucoGmaHamu. PecrmyGnukammsia
aBTOMOOWJI TpPAaHCHOPTUHUHI Typiu HyHanuuulapy Oyiimya Taxcuia onaérrad OakajgaBpuar Ba
Marucrparypa Tajnadamapu, HWIMHH XOAMMIIAp Ba COXAa MYTaxaCCUCIAPUHUHI  OWIMMMHHM 3aMOH
Tanabiapy acocuja MIAKIUIAHTUPULI Ba AaBTOMOOWJI CAHOATMHU DPHUBOXKJIAHTHUPMIN Oopacuia IaxcaH
Pecniyonuka Ilpe3uaenTn Ba mry coxa MyTaxacCHCIapy >KOHOO3MHMK YpcaTMOKIanap. ByHWHT namwim
5THO 11y KyHrada MIuiad YMKWIraH XyKyMaT KapopjapuHH, YOIl 3TWIraH KUTOO Ba MIMMNA MakKoJajdapHH
aNTUII MYMKUH:

Keitunru yH iinn naBomuaa PecnyOnrkamu3 aBTOMOOMI MapKUHUHT TapKUOU KECKHH Y3rap.u,
yHJa eHruji aBToMoOmuiap karopuna “Y3J19V” mapkanapu erakuu ypunaa typcaaa (50 % man opTuk),
xo3upru maitna Espoma, AKIL, fAnonus MamiakaTIapuHUHT IOKOpHAA KypcaTuO YTUITaH MaIIXyp
aBTOMOOWJICO3 KOMITaHMSUIApH HWOUIA0 YWKapwiran Oapya Typaarn aBTOMOOWIUIAD CAJIMOFU YCHO
6opMokaa. by aBTOMOOWJUTApHMHI FOKOPM TEXHMK HMMKOHMATIApUAAH Tynaa (oNIanaHMIL, YJIApHUHT
KyJlail Ba caMapaly MIUIALUIAPUHU TabMMHJIAII YUYyH yJjapra y3ura MOHaHJ, IOKOpU IOKOpHU caBUsIaru
aBTOCEPBUC XU3MAaTH TAIKWI STHWINLIN 3apyp.

byHuHr yuyyH 53ca MamiakaTUMHM3Jard aBTOCEPBUC KOpPXOHAJIapd TapMOFMHM sHaja
KEHraWTUpULI, YIapHUHI HIUIa0 YMKApHUII TeXHUKa Oa3aCMHM MyCTaxKamulall, CEpBUC XM3MAaTH
TypJapyHU KYNMaWTHPUII, XU3MaT cU(aTi Ba MaJAaHUATHHM SXLIMJIAIl MacalajlapyuHHU Xaj THII Tanad
sTIiagu. TabOMUHWKM COXAHMHI Oy MyaMMOJIApUHM €YHIJa IOKOPH Majakald MyTaXaccuc Kaipiap
acocHii, eTakuu Ky4 Oynub xu3mar Kuiaausiap.

Xu3Mar KypcaTHIll yCTaXOHAJIAPUHM TALIKWJ ATHUILA yjap JKOWJIamraH Xyay/iapiard axojauH|
KOMTAIIMII 3UYINTH, HyJlapJard aBTOMOOWIIap OKHMMH, XyIyJUlapjard aBTOMOOWJUIAp COHU KaOu
KypcaTKMWIapHU XucoOra OJUII MYyXHM axamusrra sra xucoomanaau. lllaxapmapna xatra (Xxusmat
KypcaTyBYM IIOCTJIap COHM 5 TaJaH OPTHUK), aXOJNM sLIall MyHKTJIApHJIa KUYMK (XU3MaT KypcaTyBYM
noctiap coHu 1-3 Tarada) ycTraxoHaJapHU TAIIKWJI 3TUII Makcaara MmyBoduk Oynaau. LlyHuHrnex
yJIapHU MabliyM OUp aBTOMOOWJ pPyCyMH €KM OaxkapuilauraH TE€XHUK XW3MaT KypCaTUII HIIIapura
MaxCyCJIAIITUPUII XU3MAT KypcaTHIl cU(QaTUHU OIIUPUOrHMHA KOJIMal, yIapHU XU3MaT MyZJaTiapuHu
ommmura, TXK xapaxkaTiapyuHu KaMalTUpUIITa 0Iu0 Kelay.

Junnom wnm ongm amanuérn paspuaa Yycr tymanuparn “Mupcamn tpanc” MUK parm
aBTOMOOWJIJIapra TEXHUK XH3MaT KypcaTyBUM YCTaxOHajap Ba InaxoOyanmapHu Uil (aoIHsTH,
JKOWJIAITaH ypHH, TY3WJIUIIN, XU3MaT KypCcaTUII Aapa)kacH, XU3MaT KypcaTHUIll UMKOHUSTIIapH Ba OolIKa
mry kabu KypcaTkuwiapu Oaradcun ypraHu® yukwigu. Onub OopwiraH Ky3aTHIIap Ba CTATUCTHK
MabJiyMoTiara kypa Uyct TymaHuaaru aBToMoOmIIapra TypJid TEXHUK XHU3MaT KypcaTyBUM KaTTa-KUYHUK
Ba TYpJM XWJ MYJK HIAKJIWZAard 1o3ra sIKHH yCTaxoHajap Mamxyxa Oynu0, ynapHu 20% ra sKUHH
aBTOMOOMIIIap Oyinda XU3MaT KypcaTyBUM yCTaXxOHAJAPIUTHU aHUKIIAH/IH.

Taxnuiap mWyHH KypcaTaaukd, Xxo3upiaa UycT TyMaHHAarun MapxyJ aBTOMOOWIIapra TEXHHMK
XU3MaT KypcaTyBUM ycTaxOHajapJa Kyrjaad KaMunINKIapHU MaBXyUIUTH aHUKJIaHTH.

IOkopuna kenTupuiraniaapaan xyinoca kw6, Yyct tumanidagi “Mwupcaunn tpanc” MCHJda 140
ta DAMAS avtomobillariga avtotransport korxonasini loyihalash makcanra myBoduk 6yaapam.



2.1. Avtotransport korxonasini texnologik hisobi
2.1.1. Dastlabki ma’lumotlar

Avtotransport  korxonasini texnologik hisobini bajarish uchun quyidagi dastlabki ma’lumotlar
bo’lishi lozim:

1. Avtotransport korxonasi Uchgo'rg'on tumanidagi aholini tashishga va aholi avtomobillariga
xizmat ko’rsatish uchun mo’ljallangan.

2. Auvtotransport korxonasidagi avtomobillar asosan Il toifali ekspluatatsiya sharoitlarida
ishlatiladi.

3. Auvtotransport korxonasida 90 ta avtomobuslar mavjud bo’lib, ular ekspluatatsiya boshidan
buyon turlicha yo’l bosib o’tishgan (2.1-jadval).
2.1-jadval. Avtotransport korxonasidagi avtomobillarni ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tgan yo’li

bo’yicha tagsimlanishi

T-r | Avtomo- Avtomobillarni ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tgan yo’li ulushi
billar 0,25- |0,550- |0,75- |1,0- 1,25- [15-1,75 | 1,75- |20 va|Jami
rusumi 0,50 0,75 1,0 1,25 1,50 2,0 yugori
1 DAMAS 45 40 30 25 140

4. Harakatdagi tarkibni ish kunlari soni, Dy; =365 kun
5. Korxonadagi texnik xizmat ko’rsatishni yillik ish kunlari soni,
D1y =305 kun
6. Topshiriqdagi vaqt, Ty =12 soat

7. Avtomobillarni o’rtacha bosib o’tgan yo’li (2.2-jadval)

2.2-jadval. Avtotransport korxonadagi avtomobillarni o’rtacha kunlik bosib o’tgan yo’li

T-r Avtomobillar rusumi O’rtacha bosib o’tgan
yo’li
2 DAMAS 200
2.1.2. Avtmobillarga TXK davriyligini va ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l me’yorini
to’g’rilash

Ishlab chigarish dasturini hisoblash uchun oldindan avtomobilning 1-TXK, 2-TXK va MT gacha
bosib o’tadigan yo’li migdorini tanlash hamda ularni berilgan ekspluatatsiya sharoiti uchun to’g’rilash
lozim. Keyingi hisoblash ishlarini soddalashtirish uchun bosib o’tadigan yo’l migdorlari o’zaro hamda
kunlik bosib o’tilgan yo’l miqdoriga karali bo’lishi lozim. 1-TXK, 2-TXK davriyligini va ta’mirlar
oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l migdori me’yorini to’g’rilash quyidagi tartibda olib boriladi.

1. TXK davriyliklarini me’yoriy giymatlarini hamda ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l
me’yorini tanlash

1-TXK va 2-TXK davriyliklarini me’yoriy qiymatlari hamda ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan
yo’Ini me’yoriy giymatlari «Nizomy asosida tanlab olinadi (2.3-jadval).

2.3-jadval.1-TXK va 2-TXK davriyliklari hamda ta’mirlar oralig’ida bosib o’tgan yo’Ini me’yoriy

giymatlari
T-r | Avtomobillar | 1-TXK dav- | 2-TXK dav- | MT oralig’ida bosib
rusumi riyliklarini riyliklarini o’tiladigan yo’lni me’yoriy

me’yoriy (iymati, | me’yoriy qiymati, | giymati, ming km
km km

4 DAMAS 10000 20000 1000

2. Texnik xizmat ko’rsatish davriyliklarini berilgan sharoit uchun to’g’rilash
1-TXK bo’yicha ¢, =L %K, * K, =10000*0,8*0,9 =7200 km

2-TXKbo’yicha ¢, =L} *K_ * K, = 20000*0,8*0,9 = 14400 km
bu yerda K- ekspluatatsiya sharoiti toifasini hisobga oluvchi koeffitsient;
K3 —tabiiy-iglim sharoitini hisobga oluvchi koeffitsient.
3. Ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’Ini o’rtacha giymatini aniglash
Hisoblashni soddalashtirish magsadida ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’lni o’rtacha giymatini
aniglash
_ ALy + A, Ly, 4 Are - Lye 701000000 + 70 *800000

Ly = = 900000 km
v A, 140




bu yerda A ...A., —mukammal ta’mirgacha yo’l bosib o’tgan avtomobillarni soni;
Ai-mukammal ta’mirdan o’tgan avtomobillar soni;

LT1 "'LTi —avtomobillarni MT gacha bosib o’tgan yo’li.

Li-mukammal ta’mirlangan avtomobillarni bosib o’tgan yo’li, km.
Avtotransport korxonasidagi DAMAS avtomobillari mukammal ta’mirdan o’tmaganligi sababli
MT gacha bosib o’tgan yo’Ini o’rtachasi bo’yicha hisoblamaymiz

Lis=0,8*LY
bu yerda LY - avtomobilning mukammal ta’mirgacha bosib o’tadigan yo’Ini me’yoriy giymati, km
4. Ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l me’yorini to’g’rilash
£, =Lon *Ki+Kz «K3 = 900000*0,8*1,0*0,9 =648000 km
bu yerda K,-harakatdagi tarkibni modifikatsiyasini hisobga oluvchi koeffitsient.

2.1.4. TXK davriyliklari va ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’Ini to’g’rilash
a) 1-TXK gacha bosib o’tilgan yo’l bilan o’rtacha kunlik bosib o’tilgan yo’l orasidagi karralilik

l
n =—L1= 7200 ~36
o 200
1-TXK uchun karrali to’g’rilangan davriylik
Li=¢,, N1 =200%36=7200 km

CHetlanish xatoligi

-100% =0%

1

_ Ll _fz 100% — 7200—7200
7

1
b) 2-TXK va 1-TXK davriyliklari orasidagi karralilik

, _ 4, 14400 _,
L, 7200

2-TXK uchun karali to’g’rilangan davriylik
L, =L, -n, = 7200*2 =14400 km

CHetlanish xatoligi

a, = Lt 100% = 14400 —144000

l, 14400

V) MT oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l va 2-TXK davriyligi orasidagi karralilik
L _ 648000 45
L, 14400

Karrali to’g’rilangan MT oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l
L, =L, -n, =14400*45 =648000 km

-100% = 0%

n, =

CHetlanish xatoligi

_ L =% 1000, — 648000648000
0y 648000

2.1.5. Texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash ishlarini yillik ishlab chigarish dasturini hisoblash
Ishlab chigarish dasturini hisoblashda quyidagi ikkita metoddan foydalanish mumkin:
- tsikl uchun analitik metod yillik dasturini hisoblash bilan;
- yillik analitik metod tenglamalari sistemasi ishtirokida.
Texnik xizmat ko’rsatish turlari (KXK, 1-TXK, 2-TXK va MXK) va MT bo’yicha ishlab chigarish
dasturi asosan tsikl metodi bilan quyidagicha hisoblanadi:

-100% =0%

T

- L =1, chunki bita tsiklni ta’mirlar oralig’ida bosib o’tgan yo’l
LU

bilan teng deb gabul gilamiz, yani L, =L,
L 648000
T _N., =
L, " 14400

1. Mukammal ta’mir soni: N

—1=441ta

2-TXK soni: N,y



} . L 648000
1-TXK soni: N., ZTT_(NTH+N211): 2200 —(1+44)=45ta

L, 648000
L, 200

2. Avtomobilning texnik tayyorgarlik va ishga chigish koeffitsientlarini aniglash
a) tsikldagi ta’mir kunlari sonini aniglaymiz

=3240 ta

KXK'soni: N, =

L. -K, 0,50-648000-1,0
M =Ny - Mo +—ﬂTXK—)f6O(;'T K 120 4 g -4 kun
bu yerda Dm--mukammal ta’mirda turish kunlari;
Dixk-jt — avtomobillarni TXK va JT da turish davomiyligi;
K,4- avtomobillarni ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tigan yo’lga nisbatan TXK va JT da
turish kunlarini to’g’rilash koeffitsienti

A K, + A K, +..+A K, 10

K4 AC ’
Hisoblanayotgan avtomobillarimiz  mukammal ta’mir resursini o’tagani uchun K, =1,0 gabul
gilamiz.
TSikldagi mukammal ta’mir kunlari soni
M =353 kun

b) tsikldagi avtomobilni ekspluatatsiya kunlari soni

. =L _ 648000 3240 kun
21, 200

IYK
Texnik tayyorgarlik koeffitsienti
Ao, 3240 _
T w0
Avtomobilni ishga chiqish koeffitsienti
A -or _365:090 g g
. 365
3. Awvtotransport korxonasi uchun bir yillik TXK lar sonini aniglash
a) avtomobillarni yillik bosib o’tgan yo’li
L, =X, a1y, = 305%0,90*200=54900 km
b) tsikldan yo’lga o’tish koeffitsienti

ay =

po =g~ 3% 090-0,10
oo, T 3240
Avtotransport korxonasini TXK va MT bo’yicha yillik ishlab chigarish dasturi
MT soni:N,,; =N, -1, - 4. = 1¥0.10*140=14 ta
2-TXKsoniN,, =N, -1, - A. = 44*0,10*140=616 ta
1-TXK soni: N, =N, -7, - 4. = 45*0,10*140=630 ta
KXK'soni: N, =N, -7, - 4. = 3240*0,10*140=45360 ta
v) diagnostika ishlari sonini aniglash
N =11*N,; +N,, =1,1*630+616=1309 ta

N,y =12*N,, =1,2*616=739 ta

A i



2.1.5. Mexnat sarfi me’yori va to’g’rilash koeffitsientlarini tanlash
Mehnat sarfi me’yori va to’g’rilash koeffitsientlari avtomobil-larga texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash «Nizom» ning 2.2, 2.8, 2.9, 2.10, 2.12 jadvallaridan olinadi va 2.4 jadvalga kiritiladi.

2.4-jadval. TXK va JT mehnat sarfi me’yorlari va to’g’rilash koeffitsientlari

Avtomobillar tu:;;(rrva TXK va JT mehnat Koeffitsientlar
rusumi IT sarfi me’yorlari, 0.-S. K1 K, Ks K4 Ks Km
KXK 0,70 (0,35) -
1-TXK 2,7 -
DAMAS | 2.1xK 2,7 (4,35) -
JT 1,04 (3,04) 1,2 1,0 11 1,0 1,15 0,35

2.1.6. TXK va JT mehnat sig’imlarini berilgan sharoit uchun to’g’rilash
a) TXK ni mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy miqgdori
te =ty - K, K- K, =0,70*1,0*1,15*0,30=0, 28 0.-s.

b) 1-TXK mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy miqdori

t, =t" K, K, =2,7%1,0*1,05=2,84 0.-s.
V) 2-TXK mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy miqdori

t, =t)- K, - Ky, =2,7%1,0*1,05=2,84 0.-s.
g) JT mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy migdori

t,, =ti K, -K, K, K, K; =1,04*1,2%1,01,1*1,01*1,05=1,5 o-.s.

bu yerda K; — ekspluatatsiya sharoitini hisobga oluvchi koeffitsient;
K, — TXK va JT mehnat sig’imini harakatlanuvchi tarkib modifikatsiyasini hisobga oluvchi koeffitsient;

A Ky +A, K, +..+ A ‘K,
Ac

K3 —JT mehnat sig’imini tabiiy iglim sharoiti va tashqi muhit ta’siriga nisbatan to’g’rilash koeffitsienti;
K4 — JT mehnat sig’imini avtomobillarning ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tgan yo’lini hisobga
oluvchi koeffitsient;

Ks — TXK va JT mehnat sig’imini avtomobillar soniga nisbatan to’g’rilash koeffitsient;

Kwm — mexanizatsiya darajasini hisobga oluvchi koeffitsient.

2.4.3. Avtotransport korxonasi yillik ish hajmi hisobi

a) KXK bo’yicha yillik ish hajmi

K4

© = (45%0,7+40%1,0+30*1,2+25*1,25)/140=0,99

T, =N, -ty = 45360%0,28=12701 0.-s.
b) 1-TXK bo’yicha yillik ish hajmi
T,, =N, -t, =630 2,84=1789 0.-s.

V) 2-TXK bo’yicha yillik ish hajmi
T,; =N, 1, =616%2,84=1749 0.-s.
g) JT bo’yicha yillik ish hajmi
L4, . 54900-140

y - 1000 s 1000 15=11529 o.-s.
2.1.7. Yillik yordamchi ish hajmini hisoblash

Yordamchi ishlarning yillik xajmi ATK dagi TXK va JT bo’yicha yillik ish xajmining 20-30% ni

tashkil etadi. Mayda ATK uchun katta giymatlar va katta ATK uchun giymatlar gabul gilinadi.
Tyordy=(0,2... 0,3) (Tkxy + T1y + Toy + Tjy)=0,25*%(12701+1789+1749+11529)= 0.25*27768=6942 o-s

ATKda yordamchi ishlar ikkiga bo’linadi:

-ATKni o’ziga xizmat ko’rsatish ishlari;

-x0’jalik ishlari.
a) ATK ni o’ziga xizmat ko’rsatish ishlarining yillik xajmi.

Tuz.x.y:Tyordy * dyzx :6942*0,5:3471 0-C

bu yerda:dy ,=0.4...0.5 ATKdagi 0’ziga xizmat ko’rsatish ishlarining ulushi (12).
b) Xo’jalik ishlarining yillik ish xajmi.



Txiy=Tyordy*0x= 6942*0,5=3471 o-s
bu yerda: dy, =0.5...0.6-x0’jalik ishlarining ulushi.
Katta ATKlarda o’ziga Xizmat qilish ishlarini bosh mexanika bo’limining ishchilari
bajaradi. Yordamchi ishlarni ish turlari bo’yicha tagsimoti 2.5- jadvalda keltirilgan.
2.5- jadval. ATKda 0’z-0’ziga Xizmat ko’rsatish ishlarini turlari bo’yicha tagsimoti

Ne Ish turlari Foiz Odam- soat

1 |Elektromexanik 25 753

2 |Mexanik 10 301

3 |Chilangarlik 16 482

4 | Temirchilik 2 60

5 |Payvandlash 4 120

6 |Tunukasozlik 4 120

7 |[Misgarlik 1 30

8 |Quvur O tkazish 22 662

9 |Qurilish-ta mirlash 10 301

10 |Duradgorlik 6 181
Jami: 100 3011

2.6-jadval. ATK da xo’jalik ishlari tagsimoti

No Ish turlari Foiz Odam-soat

1 |Transport 14 422

2 |Avtomobillarni ko’chirish 40 1204

3 [Moddiy buyumlarni gabul qilish, saqlash, 14 422
targatish

4 |ATK xududi va xonalarni tozalash 32 963
Jami: 100 3011

2.2. TXK va JT mehnat hajmini ishlarning turi va bajarilish joyi bo’yicha taqsimlash.
KX va 1-TXK yillik ish hajmining tagsimoti jadval shaklida beriladi.
2.7-jadval.Kundalik xizmat ishlarining turiga garab tagsimoti (% da)

] Yuk avtomobillari
Ish turlari
% 0.-S.
Tozalash 30 3339
Yuvish 55 6120
Artit 15 1669
Jami 100 11128
2.8-jadval.1-TXK ishining turlari bo’iicha tagsimoti, foizda (%)
Ish turlari Foizda odam-soatda
Diagnostika 12 106
Qotirish 45 756
Sozlash 10 151
Moylash 20 302
Elektrotexnik 5 91
Ta'minot tizimi 3 45
Shina 5 60
Jami: 100 1512

2-TXK va JT ish xajmining tagsimlashda (2.9 va 2.10-jadval) postlarda va ustaxonalarda
bajariladigai ishlar hajmi yig’indi shaklida ko’satiladi.
2.9-jadval.2-TXK va MX ishining turlari va bajarilishi joyi bo’iicha tagsimoti

Ish turlari Foiz odam-soat
Diagnostika 10 157
Qotirish 37 580
Sozlash 9 141
Moylash 9 141
Elektrotexnik 3 a7
Akkumulyator 2 31




Ta'minot tizimi 2 31
Shina 1 16
Kuzov 18 282
Jami: 91 1427
Ustaxona ishlari
Elektrotexnik 3 48
Akkumulyator 2 31
Ta'minot tizimi 2 31
Shina 2 31
Jami: 9 141
Umumiy 100 1568
2.10-jadval. Joriy ta'mirlash ishining turlari va bajarilish bo’yicha tagsimoti. %
Ish turlari | Foiz |odam-soat
Postda bajariladigan ishlar
Diagnostika 2 198
Sozlash 4 395
Ajratish - yig’ish 45 4447
Jami: 51 5040
Ustaxonada bajariladigan ishlar
Agregat 14 1383
Chilangan-mexanik 10 988
Elektrotexnik 5 494
Akkumulyator 1 99
Ta 'minot tizimi 2 198
Shina 2 198
Kamera yamash 1 99
Temirchilik 2 198
Misgarlik 2 198
Payvandlash 1 99
Tunukazozlik 1 99
Armatura-kuzov 4 395
Duradgorlik - -
Qoplamachilik 3 296
Taksometr va
radio tuzatish 1 92
Jami: 49 4842
Hammasi 100 9882

Diagnostika ishlarining yillik mehnat ajmi 1-TXK, 2-TXK, MX va JT mehnat hajmlarining ulushi
ko’rinishida aniqlanadi.
Tyia=Tyi di, 0-s
bu yerda: Ty; -ish turlari bo’iicha yillik mehnat hajmi;
d; -ish turlariga to’g’ri keluvchi diagnostika ishlarining ulushi.
di ning qiymatlari ish turlari bo’yicha tagsimlash jadvallaridan olinadi (2.8, 2.9 va 2.10
- jadvallar).
TXK va JT bo’yicha diagnostika ishlarining mehnat xajmi hisoblanadi va diagnostika turlari
bo’yicha tagsimlanadi .
2.11-jadval. Diagnostika ishlari hajmini aniglash

Ne TXK va ish Postda bajariladigan ish hajmi, 0-S Diagnostikasiz ish
turlari lillik ish hajmi, o-s| Diashostika ishlari hajmi hajmi

1 1-TXK 1512 106 1406

2 2-TXK 1568 157 1411

3 JT 5040 198 4842
Jami: 461

2.12-jadval.Diagnostika ishlarini ish turlari bo’yicha tagsimlash



Ne Ish turlari Foiz Odam-soat
| |1-D 50-60 230,5
2 |2-D 40-50 230,5
3 [Jami: 100 461

2.3. Ishlab-chigarish ishchlari sonini hisoblash.
Postlardagi, ustaxonalardagi va bo’linmalardagi ishlarni bajarish uchun ishlab-chigarish
ishchilarining texnologik zarur miqdori (P,) quyidagicha aniglanadi:

T..
P, =—-, odam
(6]

H

bu yerda: @, -bir yillik nominal vaqt fondi, soat.

Ishchilarning texnologik zarur miqdori TXK va JT bo’yicha kunlik ishlab chigarish dasturini
bajarishni ta'minlaydi. @, ning qiymati normal mehnat sharoitiga ega bo’lgan ishlab chigarish sharoiti
uchun-2070 soat, zararli sharoitga ega bo’lgan ishlab chiqarish uchun 1830 soat gabul gilinadi.

Ishchilarning shtatli miqdori (P,,) quyidagicha aniglanadi:

P = T , odam
()]

w
m

bu yerda: ®,-bir yillik haqiqiy vaqt fondi, soat.

Ishchilarning shtatli miqdori TXK va JT bo’yicha yillik ishlab chiqarish dasturini (yillik ish
xajmini) bajarishni ta'minlaydi. Ishchilar sonini aniqlashda hisoblash ishlari jadval (9-ilova) ko’rinishida
beriladi. Agar ishchilarni hisobiy soni kasr yoki birga yaqin bo’lsa, texnologik o’xshash ishlarni
birlashtirilib yaxlitlanadi. TXK va JT mintaqalarini hisoblayotganda zarur shichilar soni quyidagicha
aniglanadi:

P, =t odam
cDﬁyp
bu yerda: @, -ishchi o’rnining bir yillik vaqt fondi, soat.
Ishchi o’rnini vaqt fondi (®yey) quyidagi formula bilan aniglanadi:
@yo‘r :DTY *a.*t y Soat
bu yerda: a - almashinish davomiyligi, soat; t-almashinishlar soni.

2.13-jadval. Ishlab chiqarish ishchilari sonini aniqlash

Y)I(g!rl_(nliSh Nominal Hisobiy Q/qalr:m Vas?tfacl)trllldi Q/qilin gan
Ne Mintaqga yoki ustaxona {, ' vaqt fondi, | texnologik i S% chi q ® > | shtatli ishchi.
v @, soat | ishchi soni, P, b u soni, Py,
0-S soni, P, soat
1 2 3 4 5 6 7 8
I |Mintagalar (Postda bajariladigan ishlar)
1.1 KXK 11128 2070 5,38 5 1840 5
1.2 1-TXK 1406 2070 0,68 1 1840 5
1.3 2-TXK 1411 2070 0,68 1840
14 1D 230,5 2070 0,11 1 1840 1
15 2-D 230,5 2070 0,11 1840
1.6 JT 4842 2070 2,34 2 1840 2
Jami: 26091 9 10
2 Ustaxonalar ustaxonada bajariladigai ishlar)
0,65 |Agregat 1383 2070 0,67 1 1840 L
0,31|Chilangan-mexanik 988 2070 0,48 1840
0,47 |Elektrotexnika 641 2070 0,31 1840
0,12 |Akkumliyator 130 2070 0,06 1 1820 L
0,24|Ta minot tizimi 229 2070 0,11 1820
0,32 Shina va vulkanizatsiya 328 2070 0,16 1820
Issiglik  ustaxonalari  (payvandlash, 1
0,57 tunukasozlik, temirchilik, misgarlik) 2097 2070 1,01 1 1820
Jami 2,80 3 3
3 Yordamchi ishlar
3.1 |Elektro mexanik 753 2070 0,36 1840
3.2 |Quvur o’tkazish 662 2070 0,32 1 1840 1
3.3 |Quirilish tuzatish 301 2070 0,15 1840
Jami: 1716 0,83 1 1
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2.4. KX, TXK, JT va diagnostika mintaqalari uchun postlar va tizimlar sonini hisoblash.

Ishlab chigarshi maydonining avtomobil egallagan qismi post deb ataladi. Postlar ishchi,
yordamchi va «podpor» postlarga bo’linadi. Ishchi postlarda TXK, JT va diagnostika ishlarining
tsxnologik jarayonining ayrim operatsiyalari yoki asosiy elementlari bajariladi, shuning uchun ishchi
postlar kerakli jixozlar, moslama va asboblar bilan jixozlanadi. Yordamchi postlarda tayyorgarlik ishlari
hamda ishchi postlarda bajarilib ulgurilmagan ishlar bajariladi.

Podpor postlarda TXK ishlarini oqim usulida tashkil qilinib, avtomobillarni isitish uchun,
bajariladigan ish xajmini ishlash uchun va TXK da shamol xosil bo’lishini oldini olish uchun Xizmat
giladi. TXK va JT ishlarini deyarli 60% xajmi postlarda bajariladi.

Shuning uchun loyihalash texnologiyasi jarayonida bu bosqich alohida ahamiyatga ega. Shunday
qilib, postlar soni keyinchalik korxonaning xajmiy rejalashtirish yechimini tanlashda asosiy
ko’rsatkichlardan biri hisoblanadi. Postlar soni bajariladigan ishlarni mehnat xajmiga va dasturiga, TXK
va JT tashkil etish usuliga, ishlab chigarish mintagalarini tarkibiga bog’liqdir.

2.4.1. Kundalik xizmat ko’rsatish (KX) mintaqasini postlar va tizimlar
sonini hisoblash.
a) KXK mintagasini vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
b) Dastlabki ma'lumotlar.

Hisoblangan _ :
mehnat xajmi Kunlik dasturi

Dyi Dy a,$ m tix, 0-S Niexk Tixk, 0-S
365 305 7 1 0,28 109 30,50

Mintaganing ish tartibi

KXK ishlari 0’z ichiga avtomobillarni tozalash, yuvish, artish (quritish) ishlarini qamrab oladi.
KXK ishlari kunlik dasturiga va KX ning hisoblangan mehnat xajmiga ko’ra, maxsuslashtirilgan yoki
oqim usulidagi postlarda bajarilishi mumkin.
Tozalash ishlarining kunlik mehnat sarfi:
T =Tixde= 30,50*0,30=9,15 o-c
bu yerda: di-ni giymati 3-ilovadan olinadi.
d: g (0,3...0,45) - tozalash ishlarini ulushi.
Avtomobillarni tozalash bilan band bo’ladigan kerakli ishchilar soni:

T
P, = L =9,15/1*7=1,31=1 odam
m*a
Tozalash postlariniig soni:
T
X; T 9,15*1,2/7*1*0,8*1=1,96=2 ta
a-m-k,-P__
bu yerda: Pypnm -bitta tozalash postiga to’g’ri keluvchi o’rtacha ishchilar soni

(1-2 odam);

K¢-ishchi vaqtidan foydalanish koeffitsienti;

@- avtomobillarni  tozalash  postiga  kirish  noteksligini hisobga oluvchi koeffitsient,
»=11..12

Yuvish ishlarilarining kunlik mehnat sarfi:

T o=Te-dyu=30,50*0,55=16,780-s
bu yerda: dy,- yuvish ishlarining ulushi;
dyy -ning giymati yuvish ishlarini tagsimot jadvalidan olinadi.
Yuvish postlariniig soni:

To @ _ _
X; =—— *  =16,78*1,3/7*1*0,9*3=1 ta
a-m-k,-P_,
2.4.2 1-TXK mintaqasining postlar va tizimlar sonini hisoblash.
a) 1-TXK mintagasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
b) Dastlabki ma’lumotlar.

Mintaganing ish tartibi Hisoblang mehnat sig’imi Kunlik dastur
Dyy,, kun a,S m t1, 0-S Nk Tk, 0-C
305 7 1 2,84 2 5,68




1-TXK dagi diagnostikasiz kunlik ish xajmi:
Tik-g =Ty-o/Dry= 1512/305=4,960-5
Bir almashinishdagi ishchilarni lozim bo’lgan soni:

P, = Tuen _ 4,96/7*1=0,71=1 od
3T T T y =U,/1=1 Oodaam
am
Xizmat ko’rsatuvchi postlarning umumiy soni:
T,
X, =—2A = 496/7*1*1=1ta
a*m*pP,

bu yerda: Pyt - 1 — TXK da bitta postga to’g’ri keluvchi o’rtacha ishchilar soni

2.4.3. 2-TXK mintagasining postlar sonini va tizimlar sonini
hisoblash.
va bajariladigan

a) 2-TXK mintagasining vazifasi ishlar tavsifi.

b) Dastlabki ma'lumotlar.

2-TXK mintagasining ish Hisoblangan - . Vaqt
tartibi mehnat sig’imi Ishlab chigrish dasturi fondi
Dy, kKun | a, soat m t, 0-C Nok T,y 0-C Toy.p0-C | Dy soat

305 7 1 2,84 1 1568 1411 2070

2-TXK ning umumiy postlar soni:
= Loy = 1411/2070*1* 1*0,85=0,8=1t
2 — - 1 -V, 0= a
@, -m-P K,

bu yerda: K- ishchi vaqtdan foydalanish koeffitsienti; K¢= 0,85...0,9
2-TXK dagi postlar soni kunlik xizmat ko’rsatishlar soni teng yoki karrali bo’lishi kerak.
Putr=4...6 odam
1-TXK va 2-TXK postlari sonini 1 ta gabul gilamiz.

2.4.4. Joriy ta’mirlash mintaqasi postlari sonini hisobi
a) JT mintagasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
JT miitaqasida avtomobillarni ishlash qobilyatini ta’'minlash
magsadida, ayrim detallarni gayta tiklash yoki almashtirish ishlari bajariladi.
b) Dastlabki ma'lumotlar.

Mintaganing ish tartibi Ishlab chigarish dasturi (postda Tagsimot ulushi
bajariladigan)
®d; m ijty. 0-S ijty—d. 0-S Y
2070 1 5040 4842 1,2-15
JT postlar sonini hisoblashning asosiy xususiyatlari bo’lib, postlarga avtomobillarning

kirish notekisligini (@ =1.2-1.5), JT
postlarida bir vaqtda ishlaydigan ishchilar sonini kamligi (Ryrr=1-2,0dam), ishchi vaqtining sezilarli
yo’qotilishi (K4 =0,75+0,90) hisoblanadi.
JT ishlarini almashinishlar orasida teng tagsimlanganda postlar
soni:
_ Tio®

oHem
o mP, K,

=4842*1,4/2070*1*2*0,85=1,93=2 ta

2.4.5. Diagnositika mintaqasining postlari sonini hisobi
a) Diagnostika mitaqasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
Diagnostika postlari sonini «Avtomobil transporti harakatlanuvchi tarkibini diagnostikasi bhyicha
go’llanmay dan tanlash yoki hisoblash yo’li bilan aniglash mumkin.
b) Dastlabki ma'lumotlar.
Mintaganing ish tartibi

Ishlab chiqarish dasturi

Dy

m

Td_]_y, 0-S

Tg.2, 0-S

2070

1

230,5

230,5

v) Diagnostika postlar sonini aniglash



Tt)—lﬁ
@,-P

wpm g
Ty-1y , Ta-2y - qiymatlar (8) va (9) - ilovalardan olinadi. K¢-ning giymati
0,6-0,75 gacha gabul gilinadi. Py=1-2 odam qabul qilinadi.

Diagnostika ishlari D-1 va D-2 joriy ta'mirlash va TXK postlarida o tkaziladi.

1-D va 2-D postlari soni: X, ,, , = =230/2070*1*0,65=0,37 ta

2.4.6. Kutish postlari va avtomobil o’rinlari sonini hisobi.

Xizmat ko’rsatish postlariga avtomobillarni uzluksiz kirishini ta'minlash magsadida, kutish
postlarini tashkil qilish lozim. Bundan tashqari sovuq paytlarda kutish postlari avtomobillarni texnik
garovdan oldin isitishni ta'minlaydi.

Kutish postlarini alohida yoki xar bir texnik Xizmat turi bilan birgalikda ishlab-chiqarish binosi
ichida yoki ochiq maydonlarda tashkil gilish mumkin.

Kutish postlari soni quyidagicha aniglanadi:

KX dan oldin:

Xix=(0,15.....0,25) - Ay'Nyxx =0,20*18=4
I- TXK dan oldin:
Xia= (0,10.....0,15) - N3y  =0,15*1=0,15
2- TXK dan oldin:
Xk2 = (0,30...0,40) - N2=0,40*=0,4

Joriy ta'mirlashdan oldin:

Xijt= (0,20...0,30) -X;=0,30*2=0,60

Saqlash maydonidagi avtomobil-o’rinlar soni quyidagicha aniqlanadi:

Har bir avtomobilga o’rin ajratilganda:

Aq = As=140 ta

2.5. Texnologik jihozlarni tanlash.

Texnologik jihozlarga turg’un va ko’chma stanoklar, stendlar, priborlar, moslamalar va ishlab-
chiqarish inventarlari hamda ATK sining ishlab-chiqgarish jarayonini ta'minlovchi jihozlar kiradi.

Texnologik jihozlar ishlab-chiqarish vazifasiga ko’ra asosiy jihozlarga (stanokli, demontaj-montaj
va boshq.), yig’ma, ko’tarib-tekshiruvchi va ko’taruvchi-tashuvchi, umumiy vazifali va ombor jihozlariga
bo’linadi.

Jihozlarni tanlashda «Texnologik jihozlar va maxsus asboblar ro’ixati» ma’lumotnomasidan va
kataloglardan foydalaniladi. Ro’ixatda ATK dagi avtomobillar soniga nisbatan TXK va JT ishlarini
bajarish uchun jihozlarning taxminiy soni berilgan. Ro’yxatda keltirilgan jihozlar nomenklaturasi o’rtacha
sharoit uchun keltirilgan.

Texnologik jihozlarni ro’yxati tanlangandan so’ng quyidagi jadval ko’rinishda keltiriladi.

2.14 —jadval. Texnik xizmat ko rsatish va joriy ta'mirlash mintagalari uchun texnologik jixozlar

Rejadagi Qabul Umumiy
Jixoz, moslama, pribor, maxsus tashqi il egallagan
Ne asboblar nomi o’lchamlari, |4""9an maydoni,
mm soni M2
1 Aspoblar uchun yashiq - 3 -
2 CHuqurchaga o’rnatiladigan ko’targich - 1 -
3 Harakatlanuvchi moy targatuvchi bak - 1 -
5 Ta’mirchi avtochilangar posti 1120x500 1 0,56
6 G’ildirak gaykalarini bo’shatish uchun 1500x500 1 0,75
gaykaburagich
7 Tormoz suyugligini targatuvchi 1 -
ko’chma bak -
8 Avtomobillarni tormoz tizimini - 1 -
tekshirish stendi
9 Kran-balka - 1 -
10 |G’ildiraklar uchun stellaj 2150x550 1 1,18
11 |Gidravlik ko’targich 10070x2550 1 22,7
12 |Avtomobillarni g’ildiragini olish va 1500x850 1 1,28
o’rnatish uchun aravacha
13 |CHilangarlik verstagi 1500x780 5 1,17
14 |Detallar uchun stellaj 780x780 2 0,61




15 |Ishlatilgan moylarni yig’ish uchun bak 500x550 1 0,28

16 |Dvigatellarni ta’mirlash bo’yicha 1000x700 1 0,7
chilangar aravachasi

17 |CHuqurchada avtomobillarni - 1
agregatlarini yechib olish uchun -
ko’targich

18 |Dvigatel uchun taglik 1100x600 1 0,66

19 |Avtomobilda elektr jihozlarini 1000x500 1 0,5
tekshirish uchun ko’chma stend

20 |Kabinani yechib olish va o’rnatish 2070x350 1 0,72
uchun moslama
Jami 8,41

Texnologik jihozlar jadvalga quyidagi tartibda yoziladi: avval hamma mintagalar uchun umumiy
bo’lgan jihozlar (konveyer, kran-balka), keyin asosiy texnologik jihozlar (ko’targichlar, diagnostik
stendlar, yuvish qurilmalari hamda turg’un jixozlar), keyinchalik esa ko’chma jihozlar, ko’tarma
priborlar, ishlab-chigarish inventarlari va boshqgalar. Jihozlar tanlangandan so’ng ishlab chiqarish
maydonlari hisoblanadi.

2.6. Ishlab-chigarish maydonlarini hisobi.

Ishlab chigarish maydonlarini quyidagi uslublar yordamida aniglanadi:

-analitik uslub-bitta avtomobilga, har bir jihoz birligiga yoki bitta ishchiga to’g’ri keluvchi
maydon sig’imi bo’yicha;

-grafik uslub (aniqroq) — rejalashtrilgan shakl bo’yichi, ya'ni qabul gilingan masshtabda postlar
chiziladi va tanlangan jihozlar avtomobillarni toifasiga garab, oraliq masofalarni saglagan holda
joylashtirish orgali;

-grafoanalitik uslub (aralash) rejalashtrish va analitik hisoblash orgali.

TXK va JT diognostika mintagalarini maydonini hisoblash.
TXK va JT umintagalarining maydoni quyidagicha aniglanadi.
Fr=(XiFat+ > F, )Ks = (1*6,48+8,41)*4=60 m’
bu yerda: F,- avtomobilning rejada egallagan maydoni;
X;-mintagadagi postlar soni;
F; - jihozlarni rejada egallagan umumiy maydoni;
K3 - postlarni va jihozlarni joylatirish zichligi.

Jori ta'mir mintagasi maydoni:

F,—t:(XlFa+z F . )Ks = (2*6,48+4,6)*4=70 m

Ustaxonalar maydonini hisobi. Ustaxonalar maydoni jixozlar egallagan maydon va joylashtirish
zichligi koeffitsienti va bitta ishchi o’ringa to’g’ri keluvchi solishtirma maydon orgali aniglanadi.

a) Ustaxonalar maydonini jihozlar egallagan maydon va joylashtirish zichligi
koeffitsienti orgali hisoblash;

Ustaxonalar maydonini solishtirma maydon orgali taxminiy hisoblash formulasi:

Fu=f1+(P1-1)*f, ,m?
bu yerda: f%, f,- mos ravishda birinchi va keyingi ishchi o’rinlarga to’g’ri keluvchi solishtirma maydon
miqgdori, m“.
-jadval.
Ishchi o’rinlarga to’g’ri keluvchi solishtirma maydon giymatlari bo yicha ustaxona maydoni hisobi;

Ustaxonalar f; f2 Fu
Chilangar-mexanik 8-12 5-10 12
Temirchilik-ressora 20 15 20
Misgarlik 10 8
Tunukasozlik 12 10
Payvandlash, 15 10
Shina ta ' miri, shinomontaj 15 10 15
Akumlyator 15 10 10
Agregatlar 15 10 15
Ta minot tizimigz XK 8 5 10
Elektrotexnik 10 5




[jami: | | | 82 |

Ixtiyoriy ishlab-chigarish xonasini maydoni loyihalash jarayonida hlsobly maydon miqgdoridan
j:ZO% gacha chetlashish mumkin, agar ishlab-chigarish xonasini maydoni 100 m? gacha bo’lsa, agar 100
m? dan ortiq bo’lsa, £10% ga chetlashishga ruxsat etiladi. Mintaga va ustaxonalarning maydonlnl
hisoblash natijalari Jadval ko’rinishida keltiriladi.

2.7. Omborxonalar maydonini hisobi
Omborxonalar maydonini avtomobillarning 1 min.km. bosib o’tgan yo’liga to’g’ri keluvchi
solishtirma maydon miqdori bo’yicha hisoblash:
Fo= As *Ly*fc *K,*Ks*Ka*10°, m (137)
bu yerda: L, - avtomobilning bir yilda o’rtacha bosib o’tgan yo’li, km;
A - avtomobillarning ro’yxatdagi soni;
fs -omborxonaning  turiga to’g’ri  keluvchi Imln.km. bosib o’tilgan yo’l uchun
solishtirma maydon miqdori (8-jadval);
Kx: - harakatlanuvchi  tarkibning turini  hisobga oluvchi koeffitsient;
K- avtomobillarni sonini hisobga oluvchi koeffitsient;
Ka-avtomobillarni har-xil rusumliligini hisobga oluvchi koeffitsient.

-jadval.
Omborxonalar maydoni migdori, m?.
Omborxonaning turiga to’g’ri keluvchi Fo
Omborxonalar turi Imin.km. bosib o’tilgan yo’l uchun solishtirma
maydon miqdori, f,
Ehtiyot gismlar 3,5 40
Agregatlar 55 64
Materiallar 3 35
Shinalar 2,3 27
Moylash materiallari (nasos
xona bilan birgalikda) 3,5 40
Lak-buyoq materillari 1 12
Ximikatlar 0,25 3
Asbob targatish xonasi 0.25 3
Oraliq omborxona 15-20% omborlar maydoni yig’indisidan 44
jami: 268

Avtoservis korxonasi ishlab chigarish binosi maydonini hISObI
Fum_st+F|t+Fust+Fo—60+7O+82+268 480 m



3.1. TXK va JT texnologik jarayonini tashkil etish uslubini tanlash va asoslash.

a)Texnik xizmat ko’rsatish ishlarini tashkil etish uslublari.

TXK ning berilgan turi bo’yicha postlar soniga va ularning maxsuslashtirish darajasiga ko’ra
avtomobillarga TXK ishlarini tashkil etishning ikkita uslubi mavjud; umumiy postrlar uslubi va
maxsuslashtirilgan postlar uslubi. Ikkala uslubda xam postlar boshi berk yoki o’tuvchi (oqimli) bo’lishi
mumkin.

Umumiy postlar uslubining asosiy mazmuni shundaki, bu uslubda TXK ning ma lum bir turi
bo’yicha hamma ishlar bitta postda xar xil malakali ishchilardan iborat ijro etuvchi guruh tomonidan
bajariladi.

Maxsuslashtirilgan postlar uslubining asosiy mazmuni shundaki, bu uslubda TXK ning biror turi
bo’yicha hamma ishlar hajmi bir necha postlarga o’zaro teng tagsimlanadi. Postlar va undagi ishchilar
bajariladigan ishlar turi bo’yicha yoki agregatlar va avtomobil tizimlari bo’yicha maxsuslashtiriladi.
Bundan  tashqari ~ ATK da alohida maxsuslashtirilgan postlar tashkil qgilinib, ularda TXK turidan
qat’iy nazar ba'zi bir ishlar bajariladi, masalan: maxsuslashtirilgan moylash postlari, oldingi g’ildiraklarni
tekshirish va o’rnatish postlari.

b)TXK uslubini tanlash.

Texnik xizmat ko’rsatish mintaqgalarini (KX, 1-TXK, 2-TXK) loyihalash jarayonida loyiha
mavzusi bo’iicha TXK texnologik jarayonini tanlash va asoslash lozim. TXK uslubini tanlashga quyidagi
omillar ta’sir ko’rsatadi:

- TXK turi bo’yicha kunlik dastur;

- harakatlanuvchi tarkibning soni va turi;

- TXK turi bo’yicha bajariladigan ishlar hajmi va tavsifi (doimiy yoki o’zgaruvchan);

- TXK turi uchun postlar soni;

- TXK turi uchun ajratilgan vaqt;

- TXK ning mehnat xajmi;

- harakatlanuvchi tarkibning ishlash tartibi.

1-TXKva 2-TXK ishlarini oqim wusulida bajarish uchun kuydagi shartlar qo’yiladi:

- texnologik jihatdan bir-biriga to’g’ri  keluvchi harakatlanuvchi tarkib uchun kunlik dasturi
1-TXK uchun 12-15 tadan, 2-TXK uchun 5-6 tadan kam bo’lmasligi kerak (diagnostnka ishlari bilan
birgalikda 1-TXK uchun 12 tadan, 2-TXK uchun 7-8 tadan).

- yakka avtomabillar uchun 1-TXK da ishchi postlar soni uchta yoki undan ko’p bo’lishi lozim,
avtopoezdlar uchun ikkita va undan ortiq, 2-TXK da yakka avtomabillar uchun ishchi postlar soni to’rtta
va undan ortiq, avtopoezdlar uchun esa ikkita va undan ortiq bo’lishi lozim;

- TXK turi bo’yicha oqimli tizimlarning hisobiy soni butun son bo’lishi va xatoligi +0,1
dan oshmasligi kerak.

Yuqorida ko’rsatilgan shartlardan birortasi bajarilmasa, oqimli tizimdan foydalanish iqtisodiy
jihatidan magsadga muvofiq emas. Bunday holda 1-TXK va 2-TXK mintaqalari uchun umumiy postlar
uslubini tavsiya etiladi.

3.2. Avtomobillarni yuvish ishlarni tashkil etish

Yuvish statsioni ekspluatatsiya jarayonida ifloslangan avtomobillarni tozalash, yuvish quritish va
kuzovlardagi bo’yoqni ishlash muddatini uzaytirish uchun ishlov berish uchun xizmat qiladi.

Avtomobillarni tozalash-yuvish ishlari zamonaviy texnologik jihozlar bilan jihozlangan
mintagalarda yoki statsionlarda bajarilishi lozim. Statsion quvvatiga qarab ish unumdorligi va o’tkazish
qobiliyati har xil bo’lgan tozalash-yuvish jihozlari qo’llaniladi. Avtomobil salonlarini tozalash uchun
ko’chma changyutgichlar, sochli yoki kapronli cho’tkalar, sirgichlar va artish materillari ishlatiladi.

Tashkil qilinayotgan yuvish statsioni avtomobillarni tag qismini yuvish uchun ko’targichdan
foydalanib ichakli yuvish qurilmasida yuviladi, ustki qismi esa cho’tkali barabanlar va oqimli suvni
sachratish bilan yuviladi, so’ngra quritish kamerasida quritiladi. Bunda avtomobillar postdan postga o’zi
yurib boradi.

Yuvish statsioni maydonidan unumli foydalanish uchun yuvish qurilmasi va quritish qurilmalari
bitta binoda ketma-ket bitta relsga joylashtiriladi va bir vagtda ishlaydi, ya’ni agregat qurilmasini tashkil
giladi.

Yuvish va quritish qurilmalarini yuqoridagi tizimdagi kabi ishlatish vaqtni tejaydi, ishchilarga
erkin ishlashiga imkoniyat yaratiladi va sarf xarajatlarni kamaytiradi.

Biz tanlab olgan jihozlar to’plami yuvish va quritish operatsiyalarini bitta ishchi tsiklida, ya’ni
oldingi yurish va gaytishda to’la bajaradi. bu jarayonni ketma-ketligi quyidagicha:

Oldinga yurish. Yuvish va quritish qurilmasi o’zaro elektr toki bilan bo\langan va ketma-ket
harakatlanadi. Bunda quritish kamerasi ventilyatorlari ishlamaydi. Yuvish qurilmasi avtomobilni yuvish



eritmasi bilan dastlabki ishlov beradi. Oldinga yurish oxirida yuvish va quritish qurilmalari bir vaqtda
to’xtaydi.

Orqa gaytish. Oldingi yurish tugagandan so’ng yuvish qurilmasi darrov dastlabki holatiga gaytadi.
Qaytishda yuvish qurilmasi avtomobilni yakuniy yuvadi, chayiydi va namli artadi. Quritish gurilmasi
taxminan 30 soniyalar chapki chetki holatda to’xtab turadi. Bu vaqtda avtomobildagi suvlar oqib ketadi
hamda kuzovni qayta suv sachrashidan saqlaydi. O’rnatilgan oraliq vaqt tugashi bilan quritish
qurilmasidagi ventilyator relesi ishga tushib ventilyatorni harakatga keltradi va u pastki holatga tushadi.
Quritish qurilmasini orgaga gaytishida avtomobil kuzovini namlikdan quritadi va yuvish qurilmasiga
yetib kelganda to’xtaydi.

3.2. Avtomobillarni yuvish ishlari posti

Kuzovlarga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash posti 3.1-jadvalda keltirilgan jihozlar bilan
jihozlangan bo’lib, me’yoriy-texnik hujjatlarda ko’zda tutilgan tozalash, yuvish, quritish va kuzovlarni
yaltiratish ishlarini bajarish to’la ta’minlanadi.

Avtomobillarni tozalash, yuvish, quritish va yaltiratish posti alohida mintaqada joylashgan bo’lib,
unga avtomobillarni kirib-chigishi to’la ta’minlangan holda texnologik jihozlar o’rnatilishi uchun maydon
yetarli. Postni loyihalash SniP-11-93-74, ONTP-01-86, ONTP-02-86 me’yoriy hujjatlari asosida
loyihalashtirilgan.

Postda quyidagi me’yoriy-texnik hujjatlar bo’lishi lozim:

-texnik ma’lumotlar yoritilgan plakatlar;

-tozalash, yuvish, quritish va polirovkalash ishlarini bajarish uchun texnologik xarita;

-kartoteka.

Postdagi ishlarni bajarishni qulayligini ta’minlash uchun texnologik xarita va me’yoriy hujjatlar
A-1 yoki A-2 formatdagi planshetlarda bajarilib, operator ko’rishi uchun qulay joyga o’rnatish lozim.
Postdagi kartoteka maxsus shakldagi kartalardan iborat bo’lib, har bir avtomobil uchun yuritilib,
navbatdagi tozalash-yuvishdan so’ng to’ldirib borilishi lozim. Ma’lumotlarni kiritishni har bir avtomobil
uchun yakka tartibdagi bajarish avtomobil kuzovlarini zanglashdan saglash imkonini yaratadi.

3.3. Avtomobillarni yuvish ishlari texnologiyasi

Avtomobillar dastlab ko’targichlar bilan jihozlangan postga keladi. Bu postda salon tozalanadi,
avtomobil dvigateli, transmissiyasi va tag qismi yuviladi. Avtomobil salonidagi o’tirgich, o’tirgich
suyanchi\i va boshqa materialli jihozlar chang yutgich yordamida tozalanadi. So’ngra poldagi gilamchalar
olinadi va cho’tka yordamida salon poli tozalanadi. Artish materiali yordamida ashboblar paneli, rul
chambaragi, eshiklarni ichki gismlari yuviladi. Salon ichidan oyna va armaturalar artiladi. Bundan
tashqgari salon shifti va o’tirgichlar qoplamalari tozalanadi.

Salon tozalab yuvilib artilgandan so’ng avtomobil dvigateli va yukxona yuviladi. Dvigatelni yuvishda
avtoshampundan foydalanish lozim. CHunki dvigatel ishlaganda har gistirmalar orasidan chigib gotib
qolgan moy qoldiqlarini suvni 0’zi bilan tozalab bo’lmaydi.

Avtomobil ko’targichli postda ichki qismi, dvigatel va yukxona yuvib tozalangandan so’ng kuzovlarni
yuvish postiga o’tkaziladi. Yuvish jarayoni kuzovni suv bilan namlash va cho’tka yordamida yuvish
ishlariga bo’linadi va u qo’yidagi ketma-ketlikda amalga oshiriladi: cho’tka va oqimli suv yordamida
dastlab oldingi buferni, so’ng radiator oblitsovkasini, qanotni, oldingi oynani, kuzov tomini, orqa oynani,
yukxona ustini, orga panelni va orga buferni yuviladi. SHundan keyin ikkilamchi yuvish amalga
oshiriladi, bunda oldingi bufer va radiator oblitsovkasi, so’ngra qanotlar, \ildiraklar, eshiklar, panellar va
orga buferlar yuviladi.

Yuvish qurilmasi arkadan iborat bo’lib, postdagi relsda elektr yuritma yordamida harakatlanadi
(3.1-rasm). Portalga elektr uzatmali ikkita vertikal va bitta gorizontal cho’tkalar va suv purkagichlar
o’rnatilgan.




3.1-rasm. Yengil avtomobillarni yuvish qurilmasi: 1-buyruq nazoratchisi; 2-portal roligini harakatga
keltiruvchi dvigatel; 3, 4, 7-yuvuvchi eritma yoki shampunli suvni avtomobilga sepish uchun forsunkali
quvur o’tkazgich; 5-gorizontal rotatsion cho’tka; 6- shampun uchun bak; 8-firmali belgini o’rnatish joyi;
9-sintetik yuvish eritmasi uchun bak; 10-buraladigan havo purkagich; 11-yuvuvchi eritmani uzatuvchi
forsunka; 12-buralish kronshteyni; 13-vertikal cho’tkani harakatlantiruvchi elektrodvigatel; 14-
elektruzatgichlar; 15- gorizontal cho’tkani harakatlantiruvchi elektrodvigatel; 16-avtomobilni quritish
uchun ventilyator; 17, 21-polirollar uchun baklar; 18-forsunkalarni o\ish burchaklarini sozlovchi
moslama; 19-sektsion almashtiriladigan cho’tkaushlagichlar; 20-chap rotatsion cho’tka; 22-gorizontal
cho’tka posangisi; 23-\ildirak disklarini yuvish uchun moslama; 24- relsli yo’l.

Bu qurilma yordamida avtomobil bir yoki ikki marta borib kelishida yuviladi. Bunday yuvish
qurilmalarini unchalik katta bo’lmagan trotuar tipidpgi texnik xizmat ko’rsatish stantsiyalarida qo’llash
magsadga muvofiq.

Yuvilgan avtomobil quritish postiga o’tkaziladi. Bunda avtomobil quritish ventilyatoridan bosim
ostida yuborilayotgan sovug havo ogimi ostida quritiladi. Quritish vaqgtida avtomobil kuzovi tag gismidan
suv 0°zi oqib pastga tushib ketadi. Avtomobil quritilgandan so’ng yordamchi postga qo’yiladi, u yerda
avtomobil sirtidan tushmagan tomchilar zamshli salfetka yoki sigilgan havo yordamida pudab quritiladi.
So’ng lozim bo’lganda yordamchi postda polirovkalash ishlari bajariladi.

Bo’yalgan sirtlarni polirovkalashni ta’minlash uchun doimiy ravishda avtopolirollardan foydalanish
lozim. Ular lok-bo’yoqli sirtlarda paydo bo’ladigan mikroyoru\liklar va \ovaklarni bekitib bo’yoq tagiga
zang mahsulotlarini kirishiga yo’l qo’ymaydi. VAZ-1 yoki VAZ-2 pastalari va yakuniy VAZ-3 pastalari
bilan polirovkalash mumkin. Polirovkalash qo’lda yoki elektrodrel yordamida amalga oshiriladi.

Yuvish postidan chigayotgan ifloslangan suvlar atrof-muhitni ifloslantir-masligi uchun suvlarni
tozalash qurilmalaridan foydalanamiz. Asosiy iflosliklar loylar va neft mahsulotlari bo’lganligi uchun eng
oddiy loy tindirgich va moy va benzin tutgichlardan foydalanamiz (3.2 va 3.3-rasmlar).

Avtomobillarni yuvish postidan chigindi suvlar maxsus idishga 2 ogib tushadi. Suvdagi og’ir va gattiq
zarralar loy tindirgichga tushadi va tindirgich tubida to’planadi. Og’ir va qattiq iflosliklardan tozalangan
Suv moy-benzin tutgichga o’tadi.

3.2-rasm. Loy tindirgich: 1-yuvish postidan keladigan quvur; 2-loy tindirgich hovuzi; 3-suv
sathini cheklovchi nov; 4-tindirgichdan suv ketadigan quvur

3.3-rasm. Moy-benzin to’plagich: a-qurilmani ishlash jarayoni shakli; b-moy va benzinni ajratish
jarayoni shakli; 1-to’plagichga suv keladigan quvur; 2-ioy va benzin aralashmasini ajratish galpog’i; 3-
moy-benzin tutgich qudug’i; 4-suv sathini cheklovchi nov; 5-tozalangan suv chigib ketadigan quvur; 6-
moy-benzin aralashmasini o’tkazuvchi naycha; moy-benzin aralashmasini yig’adigan idish.

Suv loy tindirgichdan quvur 1 orqgali galpoq ostiga quyilib qudugni to’ldiradi. Suv moy-benzin
tutgichdan toshib chiggandan so’ng quvur 5 orgali ogova suv tizimiga oqib tushadi.



Yuvish natijasida suv tarkibiga tushgan yonilg’i moylash mahsulotlari maxsus moy-benzin
to’plagichda tozalanadi. Bunda moy va benzinni solishtirma og’irligi suvdan kam bo’lganligi sababli
gopgogni ustki gismiga to’planib, quduqdagi suv sathidan toshib chigadi. Qopgoq kallagida to’plangan
moy va benzin aralashmasi naycha 6 orgali to’plagich idishiga 7 tushadi.

Loy tindirgichda to’plangan loyqgani vaqti-vaqti bilan tozalab turish uchun diafragmali nasosdan
foydalaniladi.

3.4. Avtomobillarni yuvish ishlari bo’yicha texnologik xarita tuzish
Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish, ta’mirlash va diagnostikalashni qulay usulda
tashkil gilish uchun har xil texnologik xaritalar tuziladi. Bunday texnologik xaritalar asosida texnik
xizmat ko’rsatish ishlarining hajmi aniqlanadi va ishni bajaruvchilarga tagsimlanadi. Ixtiyoriy
texnologik xarita ishni bajaruvchi har bir ishchi uchun qo’llanma hamda texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash ishlarini bajarilishini nazorat giluvchi hujjat bo’lib xizmat qiladi.

Texnologik xarita alohida xizmat ko’rsatish turiga, agar xizmat ko’rsatish turi ichida bo’lsa, uning
elementlari bo’yicha tuziladi. Texnologik xarita tuzishda qo’yidagilar ko’zda tutiladi:

-ishni bajarish jarayonida avtomobilni yoki uning agregatlarini o’rnatishi, gismlarga ajratishi,
siljitishni qulayligini;
-lozim bo’lgan ko’tarish-tashish jihozlarini;

-yuqori ish unumiga ega bo’lgan texnologik jihozlardan, asboblardan va moslamalardan
foydalanishni;

-ishchilar uchun xavfsiz, qulay va gigienik talablarga javob beruvchi sharoit yaratishni;
-ishni sifatini tekshirish usullari va vositalarini.

Bajariladigan ish nomlari va almashinishlardan qat’iy texnologik ketma-ketlik asosida va buyurish
ma’nosida ko’rsatilishi kerak.

3.1-jadval
Avtomobillarni yuvish texnologik xaritasi
Ho- | Operatsiyalarning | Ishlati-ladigan | Ishchining Vaqt
lat nomlanishi jihoz, ixtisosi va | me’yori,
moslama va malakasi 0.-soat
asboblar Texnik sharoit
1 Avtomobilni CHang Yuvuvchi 0,09 Salon ichidagi o’tirg’ichlar,
tozalash postiga yutgich, Il razryad suyanchi\lar changyutgich
qo’yish va salonni cho’tka, latta yordamida tozalanadi. Salon
tozalash ichidagi asboblari shiti,
eshikni va oynani ichki gismi
ho’l latta bilan artiladi. Pol
yuviladi va artiladi
2 Avtomobil dvigateli Pistoletli Yuvuvchi 0,4 Dvigatel shampun yordamida
va yukxonasini shlang, latta, Il razryad yuviladi va toza suvda
yuvish shampun chayiladi. Yukxona tozalanadi
va bosim ostida yuviladi.

3 Avtomobilni tag Ko’targich, Yuvuvchi 0,20 Avtomobil ko’targich

gismini yuvish yuvish Il razryad yordamida ko’tariladi va tag
shlangi gismi yuviladi.

4 | Avtomobilni yuvish Yuvish Operator 0,30 Qurilmani dastlabki harakatida
qurilmasi, Il razryad avtomobil namlanadi va
shampun shampunli suv bilan yuviladi.

Qurilmani keyingi harakatida
avtomobil sirti chayiladi.




Avtomobilni quritish Operator 111 0,04 Avtomobil yuvish postidan
postiga qo’yish razryad quritish postiga yurgizib
o’tkaziladi.
Avtomobilni quritish Quritish Operator 0,20 Avtomobil quritish postida
qurilmasi Il razryad ventilyator yordamida bosim
ostida sovug havo bilan
quritiladi.
Avtomobilni Haydovchi 0,06 Avtomobillar yuvish postidan
kuzovlarga ishlov Il razryad kuzovlarga ishlov berish
berish postiga postiga yurgizib olib boriladi.
qo’yish
Kuzovlarga ishlov | Polirol, zamsh | CHilangar 0,30 Avtomobillarni kuzovi sirtiga
berish materiali Il razryad polirol surtilib zamsh bilan
ishlov beriladi.
Avtomobilni egasiga CHilangar 0,07 Avtomobil toza yuvilganligi va
topshirish Il razryad kuzovlarga ishlov berish sifati
tekshirildi.
Jami: 1,84

3.5.Avtomobillarni yuvish binosini rejalashtirish

Binoni rejalashtirishda  avtomobillarni tozalash, yuvish, quritish, yuvishni boshgarish va
ishlatilgan suvlarni tozalash texnologik jarayonlarini hisobga olingan. Bunda binoga kirishda
avtomobilni salonini tozalash va dvigatelni yuvish, avtomobilni tagini yuvish,, avtomobillarni yuvish
va ularni quritish uchun alohida joylar rejalashtirilgan. Bundan tashqari bino ichida suv isitish, yuvish
va quritish qurilmalarini boshgarish, suv tozalsh, yuvini va hojat uchun joy ajratilgan.

Avtomobillarni yuvish statsioni maydonini hisobi 3.3-bo’limda berilgan bo’lib, u 108 m? ga teng.
Bunda avtomobillarni salonini tozalash, dvigatelini yuvish va tagini yuvish posti, avtomobillarni
yuvish va quritish postlari va ularga mos jihozlar joylashtirilgan.

Avtomobillarni yuvish uchun yordamchi binolar suvni tozalash xonasi, operator xonasi yuvinish
va hojatxona, nasoslar uchun xona ajratilgan, ularning umumiy maydoni 54 m* ga teng gabul gilingan.




4.1. Texnik - iqtisodiy ke’rsatkichlar hisobi

4.1.1.Dastlabki ma’lumotlar
Statsionidagi ishlarni yillik ish hajmi
Ty=24090 o.-s.

Ishlab chiqarish ishchilar sonini hisobi
Nl? =

Ty 2309 _19 6~12 kishi
@, 2070
Ishchilarning malaka toifasi r=3
4.1.2.1shlab chiqgarish ishchilarining yillik ish hagi fondi
a) ishchilarning asosiy ish haqi
Cup=Ty C. K,=30579%4670+1,30=135000360 so’m
bu yerda C.-soatlik ish stavkasi, ishchilarning malaka toifasi bo’yicha,
C.=4670 so’m/soat;
K:-berilgan rejani bajarganligi va oshirib bajarganligi, brigadirligi va shogird tayyorlagani uchu nish
haqiga to’lanadigan qo’shimchani hisobga oluvchi koeffitsient, K,=1,2...1,3.
b)qo’shimcha ish haqi fondi
_C,-H, 135000360-10 _;2c44035 so'm

© =100 100
bu yerda H,-mehnat ta’tili va rejani bajargani uchun to’lanadigan qo’shimcha ish haqi uchun

ajratma me’yori, H,=7...11 %.
v) ishlab chigarish ishchilarining yillik ish hagi fondi
¢, =C,,+C, =135000360+13500036=148500396 so’'m

g) ijtimoiy sug’urta uchun ajratma
c o C, H, _ 18264651925 _33750090 so’m
@ 100 100
bu yerda Ns-ijtimoiy sug’urta uchun ajratma, Ns=25%.

d) ishchilarning oylik maoshi
_C,+C,, 148500396 + 33750090 _1063359 so’m

“ " 12.N, 12.12-2
4.2.Boshqa toifadagi ishchilarning yillik ishg hagi fondi
4.2.1. Yordamchi ishchilarning yillik ish hagi fondi hisobi

a) yordamchi ishchilarning soni

N,, =(0,2...0,3)- N, =0,3*12=3,0 kishi

b) yordamchi ishchilarning oylik maoshi

3, =(08..0,9)-3,,, =0,8*1063359=850687 so’m

v) yordamchi ishchilarning yillik ish hagi fondi
C,:=12-3, -N, =12*850687*3=44550119 so’m
4.2.2. Muhandis-texnik xodimlarning yillik ish hagi fondi
a) muhandis-texnik xodimlar soni
N, =(01..012)- N, =0,11*12=1,5 stavka
b) muhandis-texnik xodimlarning oylik maoshi

3, =601460...650000 so’m gabul qilinadi
v) muhandis-texnik xodimlarning yillik ish hagi fondi
Cyry =123, - N,y =12*630000*1,5=8798087 so’m

MTX
4.2.3 Xizmatchilarning yillik ish hagi fondi
a) xizmatchilar soni
N, =(0,02...0,05)- N, =0,04*12=0,6 stavka
b) xizmatchilarning o’rtacha oylik maoshi
3. =567600...594600 so’m qabul qilinadi
v) xizmatchilarning yillik ish haqgi fondi
C,=12-3 -N, =12*581100*0,6=4057594 so’m



4.2.4. Kichik xizmatchi xodimlarning yillik ish haqi fondi
a) kichik xizmatchi xodimlarning soni

N =(0,02...0,03) - N, =0,02*12=0,3 stavka

b) kichik xizmatchi xodimlarning o’rtacha oylik maoshi
3 =430000...497200 so’m miqdorida gabul gilinadi
V) kichik xizmatchi xodimlarning yillik ish hagi fondi
Crwe =123, - Ny =12*463600*0,3=1942282 so’m
4.3.ATK ishchilarni yillik ish hagi fondi

4.1-jadval. Avtoservis korxonasidagi ishchilarning yillik ish haqgi fondi

Ishchilar toifasi Ishchilar soni Ishchilarning oylik Ish haqi fondi, so’m
(stavka) maoshi, so’m Oylik Yillik

Ishlab chigarish ishchilari 12 1063359 12375033 | 148500396
Yordamchi ishchilar 3,5 850687 2970008 35640095
Muhandis-texnik xodimlar 1,5 630000 733174 8798087
Xizmatchilar 0,6 581100 338133 4057594
Kichik xizmatchi xodimlar 0,3 463600 161857 1942282
Jami 17 3588746 61811732 | 741740789

4.4.1shlab chigarish tannarxi, daromad, foyda va rentabellik hisobi
4.4.1 Materiallar xarajati

C, =A4.-H, =1200*524200=62904000 so’'m
bu yerda H,, —bitta avtomobilga xizmat ko’rsatish uchun materiallar sarfi me’yori, so’'m,

H,, =(504000...544400)-d=524200 so’m

4.4.2.Agregatlarni ta’mirlash uchun xarajatlar

ASKdagi ta’mirlash xarajatlari, tsex, jihozlarga TXK va T, umumxo’jalik va boshqga ishlab chigarish
xarajatlaridan tashkil topgan: a) tsex xarajatlari

Cpy =Ky » Coppr =0,5%148500396=74250198 so’'m

bu yerda Ks-tsex xarajatlarini hisobga oluvchi koeffitsient, Ks=0,5

b) Statsionidagi jihozlarni ishlati va ularga TXK va T xarajatlari

Cro = Kpp - Copyyy =1,5*148500396=222750594 so’m

bu yerda K- jihozlarni ishlatish va ularga TXK xarajatlarini aniglash koeffitsien-ti, K,,=1,14...2,0
v) umumxo’jalik xarajatlari

C,y =K,y - Cpyryy =0,5*148500396=74250198 so’m

bu yerdaKx-umuxo’jalik xarajatlarini aniqlash koeffitsienti, K=0,45...0,51

g) boshga ishlab chigarish xarajatlari

Cpy =Ky - Coppyy =0,015*148500396=2227506 so’m

bu yerda Ky-boshga ishlab chiqarish xarajatlarini aniglash koeffitsienti, K,,=0,015

Ustama xarajatlarni umumiy giymati

Cyer =Chpy +Cpp +Cpy +Cpyy =T74250198 +222750594+74250198 + 2227506=373478496 so’m

4.4.3.Ishlab chiqarishga bevosita bog’liq bo’lmagan xarajatlar
Cpy =0,012-Cy., =0,012*373478496 =4481742 so’m

4.2-jadval. Xizmat ko’rsatish tannarxi

T-r Xarajatlar turlari Belgilanishi Qiymati, so’m
1 Materiallar sarfi Cnm 62904000
2 Ishchilarning asosiy ish hagi fondi Cup 135000360
3 Ishchilarning qo’shimcha ish haqi fondi C, 13500036
4 Ijtimoiy sug’urta uchun ajratma Ceyr 33750090
5 Jihozlarni ishlatish va ularga TXK xarajatlari Cro 222750594
6 TSex xarajatlari Cou 74250198
7 Umumxo’jalik xarajatlari Cox 74250198
8 Boshga ishlab chigarish xarajatlari Con 2227506
9 Xizmat ko’rsatish tannarxi (Py.+..+Pg) SaTK 618632982




10 Ishlab chiqarishga bog’liq bo’Imagan xarajatlar Cps 4481742

11 To’la tannarx (Pg+P1) XS 623114724

4.5.Bitta avtomobilga xizmat ko’rsatish tannarxi

C - XS, _ 623114724
A 140

4.6.Xizmat ko’rsatishdan keladigan daromad

B=d-XS, =12%623114724=747737669 so’m

bu yerda d-1 so’m xarajatga to’g’ri keladigan daromad, d=1,18...1,2
4.7.Xizmat ko’rsatishdan keladigan foyda

IT=B-XS, =747737669 -623114724=124622945 so’m

4.8.Bitta ishlab chiqarish ishchisining o’rtacha ish unumdorligi

B _ TATT37669 _ /1951431 so'm
N, 12

u
4.9.Ustaxona rentabelligini aniglaymiz
4.9.1.Asosiy ishlab chigarish fondining giymati
C, =Cim +Cy +C,, =264755400 +83784000 +27024000 =375563400 so’m
bu yerda Sgmi-qurilish-montaj ishlarining qiymati, so’m
Cram = Ac - Choyyy =140%2206295= 264755400 so’m
C'ymi-bitta avtomobilga to’g’ri keladigan qurilish-montaj ishlarining giymati, C'qmi=2206295 so’m;
Cj-ishlab chiqarish jihozlarining qiymati, so’m
Cy = A.-C'. =140%698200=83784000 so’m
C'x-bitta avtomobilga to’g’ri keladigan jihozlarning giymati, C',=698200 so’m
Caui-moslama va asbob-uskunalar qiymati, so’m
C, =4 -C;y =140*225200=27024000 so’m

C{ﬁy — bitta avtomobilga to’g’ri keladigan moslama, asbob-uskunalar giymati, C;y =225200 so’m

= 5192623 so’m

I, =

4.9.2 Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’lar qiymati
D, =D, -C,, =0,15*74250198=11137530 so’m

bu yerda @, - xo’jalik xarajatlarining har bir so’miga to’g’ri keladigan aylanma mablag’lar qiymati,
@/,.=0,14...0,15
4.3-jadval. Ustaxonani rentabelligini aniglash

T-r Ko’rsatkichlar nomi Belgilanishi Qiymati, so’m
1 Asosiy ishlab chigarish fondi Co 375563400
2 Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’lar D5 11137530
3 Ishlab chigarish fondlarining Dy 386700930
4 Ishlab chigarishni rivojlantirishga ajratmalar 0,06* Dy, 23202056
5 Foyda IT 124622945
6 Sof foyda (Ps-P4) IT 101420889
7 Umumiy rentabellik (Ps:P3), % Ro 32,23
8 Hisobiy rentabellik (Ps:P3) Rn 26,23

4.10.1shlab chigarish fondlarining foydalanish samaradorlik ko’rsatkichlarini aniglash
a) asosiy ishlab chigarish fondlaridan foydalanish samaradorlik koeffitsienti

B (47737669

Ky=—=">—"-"7"---199
»~c, 375563400
b) aylanama mablag’larning aylanish davri

5 T4T737669
K, =2 - —————=67,14
@, 11137530



4.4-jadval.
Texnik igtisodiy ko’rsatkichlar

T-r Ko’rsatkichlar nomi Belgi- O’Ichov | Qiymati
lanishi birligi
1 Avtomobillarni postga yillik As Ta 140
kirishlari soni
2 Asosiy ishlab chigarish fondi Co So’m 375563400
3 Me yorlftshtl?llgar) ayla_nma , 15068338
mablag’larning giymati D5 So’m
4 Ishchilar soni N; Kishi 15
5 Ishlab chigarish ishchisining
ish unumdorligi I1, So’m 11137530
6 To’la tannarx >Sn So’m 623114724
7 Daromad B So’m 747737669
8 Foyda I1 So’m 124622945
9 Rentabellik
a) umumiy Ro % 32,23
b) hisobiy Rnh % 26,23




Xulosa

Menga bitiruv malaka ishi sifatida Chust tumanidagi “Mirsaid trans” MChJda 140 ta Damas
avtomobillariga avtotransport korxonasini tashkil etish mavzusi biriktirilgan edi. Bitiruv malaka ishi
oldi amaliyoti davrida avtotransport korxonasini ishlab chigarish faoliyatini aynigsa misgarlik
ustaxonasini ishlari tahlil gildik.

Avtomobillarga xizmat ko’rsatish holatini tahlili shuni ko’rsatadiki, loyiha bo’yicha
avtomobillarni gabul gilish va egasiga topshirish mintagasi mavjud, lekin avtomobillarni diagnostika
qilish, nazorat ko’rigidan o’tkazish uchun jihozlar o’rnatilmagan, avtomobillarni qabul qilish va egasiga
topshirish mintagasida stol va stul mavjud bo’lib, unda xizmat ko’rsatishga kirgan va chigib ketayotgan
avtomobillarniqayd qilinadi xolos. Avtomobillarni xizmat ko’rsatishga qabul qilish va egasiga
topshirishni ahamiyati katta bo’lib, avtomobillarni xizmat ko’rsatishga kirishida avtomobillarni texnik
holati aniglanmaganligi sababli unga xizmat ko’rsatadigan nuqtalari, avtomobil texnik holati va
avtomobillga xizmat ko’rsatish narxi noaniq bo’ladi. Avtomobillarni egasiga topshirishda esa
avtomobillarni keyingi resursi, avtomobilni texnik holati noaniq bo’lib qoladi. Avtomobilni gabul gilish
va egasiga topshirish ishlari avtomobil egasi ishtirokida amalga oshirilishini hisobga oladigan bo’lsak,
avtomobil egasi avtomobilini texnik holati, unga ganday ehtiyot gismlar va materiallar ketishi hagida
ma’lumotga ega bo’ladi. Avtoservis korxonasida gabul gilish va topshirish ishlari bajarilmaganligi sababli
avtomobil egalarini avtotexxizmat korxonasiga nisbatan ishonchi yo’qoladi. Bu yerda avtomobilga
qo’yilayotgan ehtiyot qismlar va materiallar sifati va TXK narxini noaniqligi ham avtomobil egalariga
ta’sir ko’rsatadi.

Diplom loyihasini umumiy gismida ABTOTpaHCIIOPT BOCHTAJIapUIa CEPBHC XU3MAT KypCaTHIIIa
KAYMK TEXHUK XU3MaT KypcaTyBuM ycraxoHanapHu axamustuni va diplom loyiha ishi mavzusini asoslash
berilgan. Hisob-texnologik gismida ATXKSni turi va quvvatini asoslash, Shahar ATXKS texnologik
hisobi, ATXKS buyicha yordamchi ishlarning yillik mehnat sarflari, unda bajariladigan ishlar hajmini,
ishchilar sonini, mintaga maydonini hisobi hamda texnologik jihozlarni tanlash berilgan. Tashkiliy
gismida Avtoservis korxonalarida ishlab chiqgarishni tashkil etish tartibi va talablari, avtoservis
korxonalarida ishlab chigarishni tashkil etish, avtomobillarni xizmatga gabul gilish va egasiga topshirish
tartibi va qoidalari, sotish oldi va kafolatli texnik xizmat va avtoservis korxonasini bosh rejasini
rejalashtirish berilgan. Igtisodiy qismida ishlab chiqarish va yordamchi ishchilarning asosiy, qo’shimcha
ish hagqi, ijtimoiy sug’urta uchun ajratma, materiallar xarajatlari, ta’mirlash uchun xarajatlar, shinalarni
ta’mirlash tannarxi, daromad, foyda, mintaqani loyihalash uchun xarajatlar va rentabelligi hisoblangan.
Bunda avtomobillarni yuvishdan keladigan daromad 747737669 so’mni, foyda 124622945 so’mni
umumiy rentabellik 32,23 foizni hisobiy rentabellik esa 26,23 foizni tashkil etdi. Mehnat muhofazasi
qismida ishchilarni xavfsiz ishlashini ta’minlash ko’zda tutilgan, atrof-muhit muhofazasi gismida mintaga
atrofini himoya qilish ko’zda tutilgan.
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