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JummoMm noWiMxa WM Bapak TYIIMHTHPHUIN €3yBH Ba ___ Bapak 4mM3ManaH ubopar Oymuo,
YMYMHUH, XUCOO-TEXHOJIOTHK, TAINKWINH, WKTUCOIUA, MEXHAT Myxodacu Ba aTpod-MyxuT myxodazacu
KHCMIIapHJIaH, XyJoca, hoigananuirad anabuériap Ba MHTEPHET MaTepualUIapuIaH uoopar.

JlumnoM JofiMxa WINMMHA 4YH3Ma KHCMH aBTOCEPBHC KOPXOHACHHU OOII PEXKACH, JJIEKTp
KHUX03J1apUTa XU3MaT KYPCATHUIIl YCTAXOHACH PEXKACH, DIISKTP )KUXO3JIAPUra X|U3MaT KYpCaTHIll TEXHOJIOTHK
XapUTaCH, 3JICKTP KUXO3JAPUHHU TEKIIUPUII CTEHAU Ba TEXHUK-UKTHCOAMMA KYpcaTKUWiIap *KaJBaTUHH ¥3
WYUTa OJIAJIH.

JIWminoM HMIOIMHW YMyMHH KHCMHJA DJIEKTP KHX03JapH TEXHUK XOJAaTHHM KHCKava TaBCUOMH,
JUIUIOM JIOMHMXA WIIM MaB3yCHHHM acociaml OepwiraH. XHCOO-TEXHOJOTMK KUCMHJA HWIIUK HUILIa0
YUKAPUII JACTYypH, I XAXKMH, WNUIA0 YUKAPHUII WIIYWIAP COHM XHMCOOM Xamja 3JICKTp KHX03Japura
XM3MAaT KYpCaTHII Y4YyH TEXHOJOTHK J>KUXO3JIap TaHJAII, YCTaXOHA MalJOHHHU XHUCOOHW KENTHUPWIITaH.
Tamkummii KucMuaa 3JeKTp Kuxosnapura XK unuiapu TeXHONIOTHICH 0aH ITUITaH, TEXHOJOTHK XapuTa
TY3WIraH, ycTaxoHa TaBcU(M Ba aBTOCEPBHC KOPXOHACHHU OOII pekacu KenTupwiraH. WKTucomuit
KHCMUJIa YCTaXOHAHW TEXHUK-HUKTUCOJIUN KypcaTkuuiiapyu xucoOnanran. MexHat Myxodaszacu kucMuma
WIIYMIAPHU XaB(PCHU3 UIUIANIMHNA TAbMUHIIAII KYy31a TyTHITaH Oyica, arpod-MyxuT Myxodaszacu KucMuia
9KOJIOTHK X0JaT TaxJIWJI KWIMHTaH Ba 4opa TafaOupiap OesruianraH.
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. Kupum

V30eKUCTOH peciyOJMKach aBTOMOOWJI CaHOAaTH KEHr KyjJamaa pHUBOXUIAHHO OOpMOKIa.
PecnyOnukamuz 1991 iinnga MycTaKWUIMKKA SpHINrad, Y3WHHHT aBTOMOOWI 3aBOJWTa Ba Y3WHHHT
aBromMoOmTapura osra Oymmm Makcamuma JKamyomit Kopesaunr «JIABWOO» xommanwmsicu OwuaH
mapTHomMa TY3u0, Acaka maxpuna «Ys/laewWooABTo» Kymma KopxoHacuH, Typkusi naBnaTa OwuiaH
xamkopimkaa CamapkaHz IIaxpuja KAYUK CHFUMIIM aBTOOYC Ba FOK aBTOMOOWMIIIApW Xamzia aBTOMOOWIT
arperatjapiH{ UIUTa0 YNKApHUIL YIyH 3aBOAJapHH Oapmo 3Ta Oonuiaam. .

Acaka maxpuma «Y3/1aeWooABTO» 3aBOJWHUHT KypIJIMIIH OWjaH Y30€KHUCTOH AyHEmArud Y3
aBTOMOOMJI caHoaTHra 3ra Oynran 28-naBnaTra aiganam.

«Y3JlaewooABTo» Oy-mapkazuii Ocuénaru OMpUHIN aBTOMOOWIT UITA0 YUKAPHUIIT KOMITAHUSCHUINDP.
3aBoj JKaxOH cTaHIapTIapH Tanadiapura xaBoO OepyBUM yTa 3aMOHABHI TEXHHMKa Ba TEXHOJIOTHs OwiaH
KUXo3naHran Oymmb, ypra cuubam Hekcwus, kwumk cuHbam Tuko aBTomoOwutapm Ba Jlamac
MHUKpPOaBTOOyClapy WILIa0 YMKApHUIIra MYJDKAUIAHTaH 5AM. XO3WPTH KyHJa aBTOMOOWJUIADHUHT TypH
Marwus, Hekcns-2, Jlacertn, Cnapk, Kobanr, ManuOy xabunap 6unan 60inb 6opMokaa.

Camapkann maxpuaa V36ekcuton-Typkust Kymma kopxoHacu «CaMko4yaBTO» 3aBoamjaH 1998
Hungan «Y30TOMYI» KHYUK TYpKyMIard aBToOyciap Ba IOK aBTOMOOWJUIApW HMIUIA0 YMKapwiran Oyica,
2005 #innman 6ommad Anormsanar YCY3Y xopropamusicu 6mran xamkopiukaa Y CY3Y aBroOycnapu, 10K
Ba MaxcyC aBTOMOOWILIap HILIA0 YMKApWIMO pecryOIMKaMu3 Iaxap Ba KUIUIOKIAPUAA DKCIUTyaTalus
KIJTUHMOK/IA.

Xank XyKajaurd TajgadJapuHu KOHIUPHUII Makcaauaa KyIuMm4a Tap3jia OOIKa Typaard XOpHxia
W0 YMKApUITaH 3aMOHABHI aBTOMOOWILIAP KENTUPHUINO, SKCIUTyaTalusl KWIHHMOKAa. Tor-MeTamyprus
caHoaTUJa yTa OFUP IOK KYTapyBUudM aBTOMOOWLIApP, IlIaxap TPAHCIOPTHAA KaTTa CUFMMIa 3ra OyiraH
aBTOOyCTap Ba €HTWJI aBTOMOOWILIAp IIyJap )KyMIacHIAaHIUD.

PecniyOnukamu3aa aBBaiaMOOp MKTHCOAMN Ba TEXHUK KHUXATAaH Mypakkad, 4eTnaH KeITHPUIraH
V3UHHM OKJIaMalauraH 3XTUET KUCMIIApHU Taiéprnamira kapop KwinHau. Xosupna Hekcus, Tuxo, damac,
Maru3 Ba JlaceTTr aBTOMOOMILIAPUHUHT OyTJIOBYM KUCMJIAPMHU ULLIA0 YUKApyBYH «V3 Kopam Koy, «V3-
Hourxy Ilbaut Kommanw», «VY3-Tonr Xanr-Ko», VY3-Ilanr Snr-Ko, kymma kopxonamapu ¢Gaonust
kypcatmokaa «Y3 Kopam-Ko» Kyuima kopxoHacu aBToMOOMJIIapHU Gamriepu Ba acOo0ap naHelIuHu, «Y3-
Tonr Xonr-Ko» asromobumiap ypunaukinapunu, «Y3-Jlonr Snr-Ko» asromoOuinap caloHIUIapUHE MUK
OezaknmapuHu OyroMiapuHu wunuiad uukapanu. «Y3-Honrky IIbaut Kommanm» Kymma KOpXoHAcCH
aBTOMOOWI OVEKTapUHH nga6 YUKapaIH.

Bynnan tamkapu «Y3-Cem IOnr-Ko» kymma kopxonacun €Hwirn Oakjapy Ba KOJMII KaBLIApJall
YUYH 3apyp AeTautapHu, «Y3-Jonr Bon-Ko» kymma kopxoHacu 0B03 macalTHpyBYM Ba TyTyH YMKapaJuTraH
TpyOallapHu UIIIA0 YUKAPaTIH.

ABTOMOOWJI CaHOATHHHHI PHBOXJIAHUO OopHIn OwiiaH OMpraivkia, yjapra XuzMar KypcaTyBud
KOpXOHaJlap Ba aBTOMOOWIIAD CEPBUC CTAHIMAIAPH PEKOHCTPYKIHWS KWIHIN, TEXHWK KalTa »KXUXO03Jaml
XaMJa SHTHJIapUHH JIoMHXasall, aBTOMOWII CapoWIapyHM TEXHHK CO3 XOJAaTHHU TabMHHIAII, WIIIa0
YUKAPWII TEXHUK HETM3WHM SHa/la TaKOMWUIANITUPHINHU Tanad 3TMokma. Harmxkana pecnyOnukammsna
3aMOHaBUI aBaTOMOOWJUIApra TEXHUK XM3MAaT KYpcaTyBYM CEPBUC KOPXOHAJapu Maiao Oyimokma, Oy 3ca
MaBXyJl aBTOKOPXOHAJIApHH XapaKaTJIaHyBYH TApKHOWHU SHTHJIAII, XU3MaT KYypcaTWII Ba TabMHUpIIAII
XapaCHJIapUHH DPUBOKIAHTHPHO, yIApHU TAKOMHJUIAIITHPUIN KEPAKIMTHHUA KypcaTajud. XO3UprH KyHIa
MaBXyJl IOK Ba HYJOBYM TallWIITa MYJDKAJUTAHTaH aBTOTPAHCIIOPT KOPXOHAJApUHHU TEXHHWK Oazaimapura
VpHUTa CHI'WJI Ba IOK aBTOMOOWIIApUTa Xu3MaT KypcaTHII KOPXOHAllapH, SbHH aBTOCEpPBHCIApP KEHT
Kyiama GpolgaraHuIMOKIA.

Jurnom noiinxacuHu O6a)kapyiliaH MaKcaJi MaBKyJl aBTOCEPBUC KOpXOHANapy (HaOTHATHHH TaXJIHI
KWIHO, YHAAarn KaMYMJIMKIApHU OapTapad KWW, SbHH aBTOMOOWIIapra TEXHHK XMU3MaT KypcaTHII Ba
KOPHI TABMHPIIAIIT TEXHOIOTHK KapaSHIapHHN PUBOXKIIAHTUPHIIL, UITYH TOCTIAPHU 3aMOHABUH TEXHOJIOTHK
JKUX03JIap OWIaH >KUXO03JIAll, WIMUIA0 YUKAPUITHN WiMHuA acocnaa Tamkwin Kumum, TXK Ba T wmmmapuma
MeXaHU3aUMJIAIITHPUIIHA Ba aBTOMATJIAIITHPUINHYN KyJUlalian ubopar. by unuiapHu amaira OMIMpHIIT
Y4yH aBTOMOOWIIIapra TpPOTyap TUNHIATH &KW aBTOCEPBUC KOPXOHAJIAPWHU TAIKWUJI JTHUII Ba YIApHU
TaKOMMJUIAII TUPHUILAAH JIO3UMIHP.



1.1. ABTOMOOMIITIAPHM JJIEKTP KMX03/1aPH TEXHUK X0JATHHH KUCKa4a TaBcudu

I'enepamopuu  nocosnuxnapunu KyWuaard acocuil Oedrujapu MaBXKyJ: JBHUraTeln
unIaéTran/a 3apaa TOKA HYK, akKyMyJsiTopiiap OaTapesiCHHM 3apsasialira eTapian Oyamaras 3apsi
TOKH UILIa0 YMKapaau, 3apsii TOKU OO KeTau.

JlBuraren unmaétranaa 3apsao0 moKuHu Oyimaciueuru Hazopar acooOu Oyiinua aHUKIaHAIN
(Ha3opaT JaMmacd, aMIepMeTp, BOJITMETpP). 3apsii TOKUHM OYIMAaciaurd reHepaTrop y3arma
TaCMacHMHU HUIIAH YMKMILIM, F€HEPATOPHU Y3MHU IIMKACTIAHUIIM (YYTKACUHM MIIJAH YUKULIM,
KOHTAKT YyTKaJapuHU HUQIOCIAHUIIN, TEHEepaTop SJIEMEHTIApUHU DJIEKTP 3aHKUPUHU KHUCKA
TyTallyBU €KU Y3WIWIIN) XaMAa aKKyMyJsTopiap OaTapesiCMHU 3apsiji 3aHKUPUHU HOCO3JIMTHUIAH
Kenub YnuKaau.

3apaonraw moku Kyyunu nacariuwiy aBTOMOOWIA aKKyMYJSTOpiap OaTapesiCHHU eTapiu
3apsiUIaHMaciury ounaupaau, oOynaa Epuruin acoodIapu JaMrnacuiu EpyFIaHTUPWIMILN Hacasin
Ba TOBYIII CUTHAJIMHM TAMOpPH Y3rapaau. 3aps TOKWHU NacalluIIMHU acocuil cababiapu reHepaTrop
y3aTMacu TacMacUHM CHUPHAHUO WIUIANIM, YYTKA-KOJJICKTOP TAapMOFM WIIUHU OY3WINIIH
(KOJUTEeKTOpHU HMQIIOCTAHUIIY, YYTKaHW CHUJIWINM Ba KOTHO KOJNMIIM), Y3WIMII Ba 4yJaramiap
opacuja KUCKa TyTallyB €KM CTaTop YyjiaFamjapuHu OupoHTa (daszacuja Y3UIUIL, TYFpUIarud
OJIOKH TUOJIApUHU OMPOHTACH IIUKACTIIAHTAH OYIUIIN MYMKHH.

3apso  moxu  Kywumu Kynauub Kemuwiu — aKKyMmyJsTopiap —OaTapescMHU  KaiiTa
3aps/UlaHuIIMra onud kemaau, OyHzIa HazoparT acOoOapuHU (aMIIepMETp, BOJITMETP) MUIUIAPU
THUPCAKJIM BAJHU KaTTa ailllaHanapuja IMKalagaH YUKUO KeTaau, AJIEKTPOIUT dca «KallHaiiam» Ba
aKKymyJsiTopsap Oarapescuman coumnn® keragu. (Ca0abu  KywIaHWI POCTJIATUYMHU EKU
aKKyMyIATOpiap OaTrapesiCHHU HOCO3JIMUTH Oynuimu MyMKuH. ByHnail xonmaTmapaa reHepaTopHU
pocTiaHaJuWraH KyWwIaHMIIMHU TEKIIUMPUII Ba HOCO3 KYWIAHHII POCTIATMYMHU €k
aKKyMyJITOpJap OarapesCuHU aIMalITHPHUIIT JTO3UM.

Cmapmépnu nocoznuxknapu. CTapTEpHU acOCUW HOCO3JUKIAPU Y3aTMa KOTHPMACHHH
O6y1mad KoJIUIIM, YyTKalap Ba KOJUIEKTOPHU SHUIUIIN Ba U(IIOCIAHUIIN, YYUPTUY KOHTAKTIapUHU
OKCHIJIAaHUIIIY, YyJIFaMJIApHU Y3WIMILIM Ba KUCKA TYTallyBH, SPKUH IOpPHII My(Tacu JeTaljapuHu
Ba IIECTEPHS TULUIAPUHYU SMUIUIINA. by HOCO3/IMKIIap CTaTéPHM yMyMaH MIIAMaclIKKa, KEPaKiIu
allllaHMIUIap YacTOTacura Ba KyBBaTra 3pHUIIOIMAciIUKKa, CTapTEPHHU YyilaraHaa cTapTép sIKopu
allllaHagy, JIEKMH TUPCAKIM Ball dCa YPHHUJAH Ky3FaJIMAaciIMKKa, CTapTEPHU MIUra TYIIMPraHja
KATTUK [IOBKUH YUKHILINTA OIUO KeJIaau.

Vnacanoa cmapmép ymyman uwinamariou, TOPTUII PENECHHH XapaKTepid TOBYIIH
siuTuMaia. CababMHU aHUKIANl Y9yH EpUTHIN YUPOFUHU Ba CTAPTEPHU OMp BaKTIa yIall
J03UM. Arap 4YMpOKHHM EPYFJIUIH y3rapMmaca, CTapTEpHH €pAaMuu pele 3aHXupuia €Ku acoCui
WYY TOK 3aHXXUpUAA EMOH KOHTAKT €KM Y3UIIUII OOPJIUTUHU KypcaTau.

Arap 4YMpOKHM EpYFIUIM XKyJda Macallud kerca, OyHMHr cababu  akKymyssTopiap
OarapesicuHM 3auuury €KW YHUHT KJIeMMalapuja KOHTaKTHU OY3WIuIM Xamaa crapTép
JIEKTPOABUTATEIMHU HOCO3JUTU OYIUIIN MyMKHH. DJIEKTp 3aH)KUPHJAa KOHTAKTHU EMOHJIAIIMII
KOMM Ba Y3WIHIIHM KYpCAaTWJITaH 3JIEKTP 3aH)KHUpJapura HazopaT JIAMIIACHMHHM KEeTMa-KeT yJlamnl
Ounan aHukiaHaau. Jlozum Oynrania akkymyssTopiap OaTapesiCMHM 3apsUIaHUII Japa’kaCHHU
TEKIIUPHII JIO3UM. Arap CTapE€pHM HMIJIATraHia XapaKTepsid TOBYII YMKCA, YHJA TOPTHUII PEIICH
CO3JTUTUHU OWIITUPATIH.

Cmapmépuu ynaeanoa mupcakiu 8an xHcyoa cekuH auranaou. ByHMHT acocwii ca®abu
aKKyMyJATopiap OaTapesiCHHM A3Tapiid 3apsUIaHMaraHjiiry, CTapTEPHH HUIIYM JIEKTp 3aHKUPU
KOHTaKTJIapUHU SHUIUIIM Ba KOTUPMACHHU OY11ad KeTUlM €KW 3pKUH IOpHUIl MydTacu pOIHKU
aitnanu® keTumMaup. AKKymynaroprnap Oatapesicu co3 OyiaraHaa, HOCO3JIMKJIAPHUM aHMKJAII Ba
Oaprapad KWIHII ya9yH CTapTEP dUHO ONMHAIH.

Cmapmép ynaneanoa sKop aunianaou, 1eKuH mMaxoeux amiaumaiou. byHuHr cabadu >pkuH
opull My(Tacu HOCO3JIUTH, MypTa YKUHM TYMHO KOJMUIIM €KUM NHUIIAHTMHU CHUHUIIHN, MyQTa
Yycrcunu €ku Oydep npyxMHaIapuHu CHHUILIUAND.

Cmapmépnu ynaeanoa 6a uuiiameanoa YHUHT KOTHPMAcH OY11ad KOJIUIIH, TOPTYBUYHU pelie
yluutad TypyBUM UYJIFaMHHM Y3WIMIIM, Y3aTMa LIECTEpPHsJIApU THIIMHM Ba MAaXOBHMK TapHIIUHH
CUHUIIM HATW)KACHUJIA KAMMUK WOGKUH YAKAIH.

Heueamen uwea myweanoa Kammuk WOBKUH 4uKaou, CTapTép y3unmaiiau. J[BuraTenHu
JapOB YUUPHIIL, aKKyMYJsTopiaap OaTapesiCHHH Y3l Ba CTapTéP KOTUPMACHHM TEKUIUPUII, JTO3UM



Oynranga yHUHT 34M0 OJMII Ba IIECTEPHS THIUIAPUHU Ba TOPTYBUM pelie UYIFAMHHU TEKIIMPHII
JIO3UM.

Enoupuw musumuny acocuii Hoco3nukIapu IBUTATETHA KAUANH UINra TYIIHPHIMIIH, CaJIT
IOpHILAA YHU TYpPFYH HIIJIAMaciIWIM, XaMMma Ml TapTUOlapujia HOTEKHC HIUIALIM, JBUTATEIHU
KYBBaTHHH MMacailviny Ba EHWIFH capuHu Kynaiiumm Oynumu MmyMkuH. KOxopuna cana® yrunran
HOCO3JIMKJIADHU KeIUO YUKUIIWMra EHOUPUII TU3MMUHHU WITAapWIAHUII OypuyaruHu OYy3wiIniu
(EHIUPUILHU XKyJa SpTAJIUTM Ba KEUMKUIIM), OMTTa €KUM OMp HeuTa LMIMHIAPJIAPHU HOTEKUC
UILIAIY Xamaa EHIUPULITHY TYa Y3unuimm cabad OYIuim MyMKUH.

Enoupuwnu xewuxuwu NBUTaTE] KyBBATMHHM MacaliMIIMra Ba KM3MIIWIA, dpmaiueu 3ca
JBUraTesl KyBBaTMHU IacallMIIMIa Ba TaKKWIaraH OBO3 YHMKHUIIMra oaud kenaau. Hocosnukau
Oaprapad KUIMII Y4yH EHIMPUII TH3UMHHUA WITApUIAHHUII OypyarHHM TEKIIUPUII Ba JIO3UM
Oyranaa TakCUMJIATMYHM KU 1aTYUK-TaKCUMIIarMy KOPIYCUHM Oypail Wyiu OuiaH co3jlaHau.

Bbumma yununopnu nomexuc wwnawyea €HIUPUIL MIAMUHU HOCO3IIUIHU, EHIMPUII HIAMUTA
yJIaHTaH I0KOPU KyWIaHMII y3aTMACHHU MXOTACMHM OY3WITaHIMIY XaMaa €HIUPUII IIaMH yduJa
Ba TAKCHMJIaru4 KOIKOFH ysS4acuaa Y3aTMaHU SIXIIM KOHTAKTAa Oymmacnuru cabad 0ymanu.

bup neuwa yununopnapnu mnomexkuc uwiiawuea IOKOPU KyWIaHMII Mapkaswil y3aTtma
MXOTACUHU OY3WIHIIY, HIUPULI FajTard Ba TAKCUMIIAII KOTIKOFH ys9acuia YHU €MOH KOHTAaKT/Aa
OYNUIIM, KOHIEHCATOPHU HOCO3JIMTH, Y3rMY KOHTAKTIApUHU KYHHILM, yIap opacujaru TUPKUIIHU
HOTYFPHIUTH KU UXOTaHH OY3WIUIIN HaTHXKACUIA Y3TMYHH XapaKaTIaHyBYM KOHTAKTHHH «Maccay
ra JaBpuil TyTallWIIM, TaKCUMJIarM4 KONKOFM Ba POTOPHU Jap3 Keruimu cabad Oynaau.
Enpupuimey OY3unuimmra KymuHYa TH3MMIa HAMIMKHE TYIIMOIM caba6 6ymaam: TakcHMiarud
KOIIKOFUIa,l0OKOPH Ky4WIaHUII y3aTMacura, €HAMPUII IIaMjlapy YWIMKIApura xamaa TaKCUMIIarud
KOHTAKTIapUHHU U(IOCTAHUIIN Ba KyWUIIIA Ba KOHTAKTIIAP OPACUAard TUPKHUIITHH OY3UIHIIH.

Takcumiarud KOHTAaKTIapu opacHJIard THUPKUII KUYUK OYiraHna KOHTAaKTJIApHHU axpanud
TypULI BaKTU Kamasiii Ba OMpiIaMuu 4yJIFaM XOCHUJI KMJIJUraH MarHUT MallJJOHU TYJa HYKOJIuIIra
yarypMaiau. Tupkumn kyna xarra OynraHjna, KOHTAKTJIApHM TYLXUO TypHII BAaKTH KaMasiu Ba
OupraMuu 3aH)KUpAArd TOK TYyJa MakCUMyMmrauda THUKJIAHUIIra yiarypoiamaiau. Mkkama xonarna
XaM MKKaJJaM4{ UyJFaM/la KyWwIaHUII KaMasay, allHUKCa, THPCAKIIN BaJl alUIaHUIIUIAP COHU OIIMIIN
OuJIaH IWJIMHAPIAPHUA HOTEKHUC UIIUTAIIN OONIIaHAIH.

EHAMPUIIHEY TY/1a TYraTWIMIIM IOKOPH Ba NACT KyYIAHHIUIM 3aHKHPIApAard HOCO3JIUIU
TyQaitnu comup OynaumM MyMKUH. ByHnail xonaTtnapaa aBBan HacT KyWIAHHUIUIM, CYHT HOKOPH

KYWIAHUIIA 3aHKUPIIApHA HOCO3JIWUT'IIN TCKINUPUIIAIN.

1.2. IunJiom JioiinxXa UIIA MAB3YCHHH acOC/all

SIHTUKYpPFOH TyMaHM XyAyAHJArd aBTOMOOHWIIJIAp OKMMUHU TaxXJIWIM IIYHH KYpcaTaiuKH,
SIHTUKYpFOH TyMaHMHM 3HI TaBXyM KydanapujaaH Oupu SIHTUKYproH Mmapkasu 0o3opu arpodu
O0ynub, TymMaH Mapka3uigaH YTyBYM KydanaH HamaHran BUJOATHHHM TyMaHIapu, AHAMKOH Ba
®daproHa BUIOATIapUIaH JaM oiuil yuyH Hanail Ba yHUHT arpoduiaru KUILJIOKJIapra AaM OJIMII
yuyH Oopaaurannap yrtaaud. SIHTUKYpFOH Mapkasuja >KOMJAIraH aBTOCEPBUC KOPXOHAIAPHHU
TaxJIWIM IOyHU KypcaTaiuky, Oy KHILIOKAa aBTOMOOWIIApHM NIMHAJApPUHU TabMHpJAll Ba
BYJIKaHU3aIlUsl YCTaxOHAcH, aBTOMOOWIIApPHU [BUTATEIMHUM TabMHpJAll YCTaxOHAacH Ba
aBTOMOOWJIJIAPHU OpUII KUCMHUTa XU3MaT KYpcaTHUII YCTaXxOHAacH MaBXyld. ABTOMOOWIIapHU
AJIEKTP JKUXO3Japura Xu3MaT KypcaTWIl Ba TabMHUpJAIl YCTaxOHAaCH TyMaH Mapkasuja Oop
Oynranu OunaH y epaa (akat aBTomMoOun (apamapu Ba JJIEKTP KHCMJIApUTA TEXHUK XH3MaT
KYpcaTHJIaM JIEKUH aBTOMOOMJI aKKyMyJISTOpJIapura Xu3Mmar KypcaTuiamaiau. ABTOMOOMIUIapHU
aKKyMyJsiTopjapura Xu3MaT Kypcatuml yuyH Hamanran maxpura kenud KeTulUlapura TYFpu
Kenanu. by OupuHumaan E€Hwiru cap@uHM OpTHKYa cappura Ba MavyOKJIaHTaH aBTOMOOWIUIApHU
matakaa onu0 Kenuiura TYFpU Kejica, WKKMHYM TOMOHJAH aBTOMOOMJI 3TracMHU KYNI BakT
capduammra TYFpH Kenaau.

SIHTUKYPFOH IIaxpuIard aBTOMOOWJUIApHU DJJIEKTP Ba AJIEKTPOH KHUXO03Japura Xu3mar
KYpcaTyBUM YCTaXOHAJUPUHHU TaxJIWI KWITaHUMU3ga, Oy epAa aBTOMOOWJUIADHHM  3JIEKTP
KUXO03JapUJaH TEeHepaTtop, crapTep, EHAMPHUIN FalTard, y3rud TaKCUMIIATH4JIapHU TEKIIHPUO
TEXHUK XU3MaT KYpCaTUI Ba TabMUpJIAII MIUIAPU XaMJa aBTOMOOWIIHHU Y3Ha TeKIUpuo cosnad
Oepumn unuiapu Oaxxkapuiaau. ABTOMOOWIIAPHU aKKyMYJSTOpJapura XusmMaT KypacTUIMaiau.
YcraxoHana umuiap acocaH Kynnga Oakapuiaau, NIYHHHT YYyH IO YHYMJOPJIMTH MAacT, OyHIaH
TalKapXU MEXHAT KOMJAlapura puosi KWIMHManau.
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Oxopunarunapaan kenu® YUKUO AWIIOM JIOWMXAcH MAaB3yCHHHM TaHnad onuiiga Owus
SIHTUKYpPFOH TyMaHUJArd aBTOMOOWIIIAp Ky30BHHHM TabMHpJAll Ba OYSII ycTaxOHacu OJAUra
ABTOMOOWIIJIAPHU DJICKTP Ba DJEKTPOH JKUXO3JIapura Xu3MaT KypcaTWIl Ba  TabMUpJIAII
YCTaXOHACUHHU TAIIKWJI STUIIHU MaKcaj KWIHO OJANK Ba KyHUAarmiapHu Xajl dSTaMH3.

-SIHrUKYpFOH TyMaHuJaH YTaéTran aBTOMOOMIIIIAp COHMHM aHHUKJIAII;

-ycTaxoHa KyBBaTHHH XUCOOIALL,

- YCTaXOHAHM WMJIJTUK UII XQKMUHU aHUKJIAII

- TXK Ba T Oyitmya WWUIMK W XQKMHHH WII TypJjapu Ba OakapwWJIWII KOWHM Oyinda
TaKCUMJIAII;

-UIUTa0 YMKAPUII UITYHIIAp COHUHU XUcoOall;

-TEXHOJIOTUK JKUXO03JIapHU TaHJIall,

-ycTaxoHa MaiJIOHMHH XucoOuial,

-TEXHOJIOTUK XapuTa TY3HIII;

-3JIEKTP KUX03JIApUra XUu3MaT KypCaTHIll Ba TAabMUpPJIAI YUYH KUX03 JIONUXACH;

-TeXHUK-UKTUCOUINI KYpCaTKUWIApHU XHCcoOar,

-yCTaxoHa/Jaga MEXHaTHH Ba arpo-MyxXuT Myxoda3acMHM TaxXJWil KWIHII Ba 4Yopa
TanoupIap UNUiad YUKW,

- TUIUIOM JIolinxacu OVitnda Xynoca KUJIHILL



2.1.Ustaxona quvvatini hisoblash
Yangiqo’rg’on bozori atrofida akkumulyatorlar batareyasiga xizmat ko’rsatish va ta’mirlash
ustaxonasini loyixalash uchun dastlab ustaxona quvvatini asoslash lozim.
Ustaxonaga bir kunda kiradigan avtomobillar soni quyidagi formula bilan aniglanadi:
NP
“ 100
bu yerda N, — Yangiqo’rg’on bozori atrofidan o’tadigan yo’llardagi avtomobillarning
harakatlanish jadalligi, avt/kun;
R-harakat jadalligidan foiz hisobidagi kirishlar chastotasi yengil avtomobillar uchun 4...5.
Yangiqo’rg’on markazidan o’tayotgan yengil avtomobillarnig harkatlanish jadalligi kuniga
o’rtacha 1000 tani tashkil etadi. Demak, ustaxonaga bir kunda kiradigan avtomobillar soni:
~1000-5
£ 100
Loyihalanayotgan ustaxonaga bir kunda 50 ta avtomobil kirishi ko’zda tutiladi.

Yangiobod qishlog’idagi avtoservis shaxobchasida avtomobillarning  moyini
almashtirish ustaxonasini loyihasini bajarish uchun quyidagi dastlabki ma’lumotlar gabul qilinadi:
1.Ustaxonaga bir kunda kiradigan avtomobillar soni, N, =50 ta;

2.Ustaxonani bir yillik ish kunlari, s, =305 kun;
3.Almashinuvlar soni, m=1;
4.0’rtacha mehnat hajmi, t,,, =3,6 0.-soat.

=50 ta avtomobil

2.2.Ustaxonaning yillik ish hajmini aniglash

Ustaxonaning TXK va T ishlari bo’yicha yillik ish hajmini aniglash va yillik ish hajmini ish
turlari bo’yicha tagsimlash. Bular natijasida avtomobillarni moyini almashtirish ustaxonasidagi
yillik ish hajmi aniglanadi.
TXK va T bo’yicha yillik ish hajmini hisobi:

T, =Ny Uy typr,

bu yerda N, —bir kunda ustaxonaga kiruvchi avtomobillar soni;

Drv-bir yillik ish kunlari soni;

turT-TXK va T ni o’rtacha mehnat sig’imi, o.-S.

T, =50-305-3,6 =54900 o.-s.

2.3. Ishlab chigarish va yordamchi ishchilar sonini hisobi
Ustaxonalardagi va bo’linmalardagi ishlarni bajarish uchun ishlab chiqgarish ishchilarini
texnologik zarur migdori quyidagicha aniglanadi

., 3294
P, =t o 2222 g 60 kishi
=@, " 2070 s

Ishchilarning texnologik zarur migdori TXK va JT bo’yicha kunlik ishlab chigarish dasturini
ta’'minlaydi. @, ni gqiymati normal mehnat sharoitiga ega bo’lgan ishlab chiqarish sharoiti uchun
2070 soat, zararli sharoit uchun esa 1840 soat gabul gilinadi.

Ishchilarning shtatli migdori quyidagicha aniglanadi

p, =l _ 329
@, 1840
bu yerda @,, - bir yillik nominal vaqgt fondi, soat
@, - bir yillik haqgigiy vaqt fondi, soat

Ishchilarning shtatli migdori TXK va JT bo’yicha yillik ishlab chigarish dasturini bajarishni
ta’minlaydi.

Yordamchi ishchilar soni asosiy ishchilar sonidan 15-20% gabul qgilinadi, ya’ni:

P, =P, -(015-0,20)=0,2-2=0,4 shtat birligi

Injener-texnik xodimlar soni asosiy ishchilar sonidan 20-25% qgabul qilinadi, ya’ni;

P, =P, -(0,20-0,25)=2-0,25=0,5 shtat birligi

=1,8~2 kishi
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2.4. TXK va T bo’yicha yillik ish hajmini ish turlari va bajarilish joyi bo’yicha taqsimlash
TXK va T bo’yicha yillik ish hajmini ish turlari va bajarilish joyi bo’yicha tagsimlashdan
maqgsad, akkumulyatorlar batareyasiga xizmat ko’rsatish va ta’mirlash ish hajmini aniglashdan

iborat. Yillik ish hajmini ish turlari va bajarilish joyi bo’yicha tagsimoti 2.1-jadvalda keltirilgan.

2.1-jadval
TXK va T ishlarini yillik hajmini ish turlari va bajarilish joyi bo’yicha tagsimoti
T-r Ish turlari Ish hajmi
Umumiy Postda Ustaxonada
Foiz O.-s. Foiz O.-s. Foiz O.-s.
1 | Diagnostika 6 6588 6 6588
2 | TXK to’la hajmda 35 38430 35 38430
3 | Moylash 5 5490 5 5490
4 | Yurish gismiga xizmat ko’rsatish 10 10980 10 10980
5 | Tormoz tizimini sozlash 10 10980 10 10980
6 | Tahminlash tizimiga XK 4 4392 2 2196 2 2196
7 | Elektr jihozlariga TXK va T 4 7686 2 2196 2 2196
8 | Akkumulyatorlar batareyasiga XK 3 3294 1 1098 2 2196
va ta’mirlash
9 | SHinalarni ta’mirlash va 6 6588 2 2196 4 4392
vulkanizatsiya
10 | G’ilof almashtirish va tikuvchilik 3 3294 1 1098 2 2196
11 | Agregat va tarmoglarni T 14 6 6588 8 8784
Jami: 100 | 109800 80 87840 20 21960

2.5. Ishlab chiqgarish ishchilar sonini hisobi

Ustaxonalardagi va bo’linmalardagi ishlarni bajarish uchun ishlab chiqgarish ishchilarini

texnologik zarur migdori quyidagicha aniglanadi
p T _ 3294 _1 6:2 Kishi
" @, 2070

Ishchilarning texnologik zarur migdori TXK va JT bo’yicha kunlik ishlab chigarish dasturini
tahminlaydi. @, ni gqiymati normal mehnat sharoitiga ega bo’lgan ishlab chiqarish sharoiti uchun
2070 soat, zararli sharoit uchun esa 1820 soat gabul gilinadi.

Ishchilarning shtatli migdori quyidagicha aniglanadi

T
P, =1 =3294 4 g kishi
®, 1820

bu yerda @, - bir yillik nominal vaqt fondi, soat
@,, - bir yillik hagiqiy vaqgt fondi, soat

Ishchilarning shtatli miqdori TXK va JT bo’yicha yillik ishlab chiqarish dasturini bajarishni
tahminlaydi.

Yordamchi ishchilar soni asosiy ishchilar sonidan 15-20% qabul gilinadi, yahni:

P, =P,-(015-0,20)=0,2-2=0,2 shtat birligi

Injener-texnik xodimlar soni asosiy ishchilar sonidan 20-25% gabul gilinadi, yahni;

P, =P, -(0,20—-0,25) =2-0,25=0,5 shtat birligi

2.6 Akkumulyatorlar ustaxonasi uchun texnologik jihozlarni tanlash

Texnologik jihozlarga ustaxonalar va ko’chma dastgohlar, stendlar, asboblar, moslamalar va
ishlab chigarish inventarlari hamda avtotransport korxonasini ishlab chigarish jarayonini
tahminlovchi jihozlar kiradi.

Texnologik jihozlar ishlab chiqarish vazifasiga ko’ra asosiy jihozlarga, yig’ma, ko’tarib-
ko’ruvchi va ko’tarib-tashuvchi, umumiy vazifali va omborxona jihozlariga bo’linadi. Jihozlarni
tanlashda «Texnologik jihozlar, maxsuslashtirilgan asboblar qaydnomasi» mahlumotnomasidan va
kataloglardan foydalaniladi. Ro’yxatda ATK dagi avtomobillar soniga nisbatan TXK va JT ishlarini
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bajarish uchun jihozlarning taxminiy soni berilgan. Ro’yxatda keltirilgan jihozlar nomla-nishi
o’rtacha sharoit uchun keltirilgan. Texnologik jihozlarni ro’yxati tanlab olingandan so’ng qo’yidagi
jadvalga kiritiladi.

2.2-jadval
Akkumulyator ishlari ustaxonasi uchun texnologik jihozlar ruyxati
T-r Jihozlar nomi Gabarit Soni Egallagan
o’lchamlari, maydoni,
mm m?
I. Akkumulyatorlar xonasi

1 CHigindilar uchun quti 550x550 2 0,61
2 ABlari detallarini yuvish vannasi 1100x550 1 0,61
3 AB ta’mirlash verstagi 1400x800 1 1,12
4 Elektrolit to’kish uchun vanna 600x800 1 0,48
5 AB uchun stellaj 1400x740 1 1,04
6 AB tekshirish razryadlash uchun stend 1000x840 1 0,84
7 Materiallar uchun shkaf 1200x600 1 0,72
8 Qo’rg’oshinni eritib quyish uchun jihozlangan | 1000x920 1 0,92

stellaj
9 Detallar uchun stellaj 1400x550 1 0,77

Il. Zaryadlash xonasi
1 | ABlarini zaryadlash uchun stellaj | 5500x740 | 1 | 4,07
I11. Apparatlar xonasi
1 | AB zaryadlash uchun to’g’rilagich | 500x250 | 3 | 013
IV. Kislota aralashtirish xonasi

1 Elektrolit aralashtirish vannasi 740%x320 1 0,24
2 Kislota quyish moslamasi 520x320 1 0,17
3 Elektr distillovchi 380x300 1 0,11
4 Idishlar uchun stellaj 2000x600 1 1,2

Umumiy maydon X F; 13,03

2.7.Akkumulyatorlar ishlari ustaxonasi maydonini hisobi

Ishlab chigarish maydonlarini qo’yidagi usullar yordamida hisoblash mumkin:
- analitik usul-bitta avtomobilga, har bir jihoz birligiga yoki bitta ishlab chigarish ishchisiga
to’g’ri keluvchi maydon sig’imi bo’yicha;
- grafikaviy usul-rejalashtirilgan sxema bo’yicha, yahni qabul qilingan masshtabda postlar
chiziladi va tanlangan jihozlar avtomobillarni toifasiga garab, oralig masofalarni saglagan holda
joylashtirish orqali;
- grafoanalitik usul- rejalashtirish va analitik hisoblash orgali.
Ustaxonalar maydoni jihozlar joylashgan maydon va joylashtirish zichligi koeffitsienti orgali
hisoblanadi

F, =K, -F, = 50%13,03=65,15~81 m?
bu yerda Kj-jihozlarni joylashtirish zichligi;
Z F . -jthozlarni rejada joylashtirilgan maydonlari yig’indisi, m?,
Avtoservis korxonasidagi kuzov ishlari ustaxonasini maydoni 108 m? ni tashkil etadi. Bunda
ustaxonani uzunligi 12 m eni esa 9 m ni tashkil etadi.
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3.1. Avtomobillar akkumulyatorlarini ta’mirlash ustaxonasidagi ishlarini tashkil etish
Avtoservis shaxobchasidagi akkumulyatorlar batareyalariga texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash ustaxonasida akkumulyatorlar batareyalarini zaryadlanganligini, kuchlanishni, elektrolit
sathini, elektrolit zichligini, texnik holatini tekshirish, akkumulyatorlar batareyalari nosoz bo’lganda
ularni gismlarga ajratish-yig’ish, zaryadlash hamda elektrolit tayyorlash ishlari bajariladi (3.1-
rasm).

Axkymynstopnap 6arapesmapura TXK
Ba T ycraxoHnacu

A

DIIEKTPOJIUT KYPUHUIIIMHU Ba
3UWINTUHU, aKKYMYJISITOpIIap
Oarapesiapu X0JIaTUTHU
TEKIIUPHUIIT

v

\ 4 \ 4

AnMamTupul Tabmupam

l

Kucmnapra axxparuin umapu

\ 4

Jerannapuu capanaii

Y

Spoxkcus eramnapra

AKKymymsTOpiap OaTapescuHu
17056920081

A

Suru nerannap

\ 4

DEKTpONUT Tal€pran

\ 4

DIIEKTPOIUT KyNHIII

\ 4

AKKyMynsTOpiap 6arapesicuHu
3apsiisan

\ 4

AKKyMynsTOpIap 6arapesicuHu
TEKIITUPUIL

\ 4

AKKyMynsTOpiap 6arapesicuHu
TOTLINPUIL

3.1-rasm. Akkumulyatorlar ustaxonasida bajariladigan ishlarni texnologik jarayoni shakli

Akkumulyatorlar batareyasini gabul gilib olishda, uning holti, zaryadlanganligi va elektrolit
zichligi tekshiriladi. Zichligi me’yoriydan kam bo’lganda 1,41 g/sm® zichlikka ega bo’lgan
elektrolit quyiladi.

11



3.2. Akkumulyatorlar batareyasini ta’mirlash ishlari texnologiyasi
Akkumulyatorlar batareyasini texnik holatini tekshirish qo’yidagilarni o’z ichiga oladi:
-akkumulyatorlar batareyasidagi elektrolit sathini tekshirish;

-elektrolit zichligi bo’yicha akkumulyatorlar batareyasi zaryadlanish darajasini tekshirish;

-batareyani kuchlanishi va EYuK ni aniglash;

-batareyani haqiqiy sig’imini aniqglash.

Akkumulyatorlar batareyalaridagi elektrolit sathi korpusdagi minimal va maksimal belgilar
yordamida yoki indikator bo’yicha tekshiriladi.

Elektrolit sathini ko’tarish uchun akkumulyatorlar batareyasiga toza distillangan suv
quyiladi. Elektrolit qachonki, elektrolit sathi to’kilish yoki chayqalib chiqib ketish natijasida
kamayganligi aniqlangandan so’ng quyiladi, bunda quyilayotgan elektrolit zichligi batareyadagi
elektrolit zichligi bilan bir xil bo’lishi lozim.

Batareyalar zaryadlangandan va uzoq masofa yurib kelgandan keyinoq elektrolit sathini
tekshirish mumkin emas, chunki batareyadagi elektrolit sathi «qaynashi» natijasida bir gancha
yuqori bo’lishi mumkin. Bunday holatlarda batareyadagi «qaynash» to’la to’xtagandan so’ng
elektrolit sathini o’lchash magsadga muvofiq bo’ladi.

Akkumulyatorlar batareyasini zaryadlanish darajasi elektrolit zichligini o’lchash bilan
aniqlanadi. Akkumulyatorlar batareyalariga birlamchi quyilgan elektrolit zichligini o’zgarishi bilan
unin% razryadlanish darajasini aniglash mumkin. 25°S haroratga keltirilgan elektrolit zichligini 0,01
g/sm’ ga pasayishi 6 foizga, yahni zichlikni 0,04 g/sm® ga pasayishi akkumulyatorlar batareyasini
razryadlanishi 25 foizni tashkil giladi, elektrolit zichligi 0,08 g/sm® pasaysa, 50 foizga
razryadlanadi, zichlikni 0,16 g/sm® ga pasayishi akkumulyatorlar batareyasini to’la
razryadlanganligini bildiradi. Alohida akkumulyatorlarda elektrolit zichligini pasayishi har xil
bo’lganda, batareyani umumiy razryadlanishini akkumulyatorlardagi elektrolit zichliklarini
taxminan o’rtacha miqdori bilan aniglash mumkin.

Batareya kuchlanishini yuklama ostida tekshirish voltmetrli maxsus asboblar va startyorni
ishlatishda yuklamaani imitatsiyalovchi yuklama garshiligi yordamida o’lchanadi. Batareyadagi
kuchlanishni yuklama ostida o’lchash uchun asboblar uchliklari batareyani musbat va manfiy
shtirlariga ulanadi va besh soniya tugashi bilan voltmetr ko’rsatkichi olinadi. Agar kuchlanish 9 V
dan yuqori bo’lsa, batareya soz, aks holda batareya zaryadlash lozim.

Batareyani yuklamasiz EYuK ni yuklama qarshiligini uzib qo’yib probnik yoki maxsus
voltmetrli asboblar yoki 30 V shkalali voltmetr yordamida qutbliligini hisobga olib aniglanadi.
O’Ichashni kerakli aniqligini tahminlash uchun o’Ichash zaryadlashdan taxminan 1 soatdan keyin va
elektrolit harorati 15...30°S bo’lganda amalga oshiriladi. EYuK miqdori bo’yicha batareyani
zaryadlanganligini aniglash mumkin, EYuK 0,01 V ga kamayishi uni zaryadlanganligini 1 foizga
pasayishini bildiradi.

Batareyani haqiqiy sig’imini nazorat zaryad-razryad tsiklidan foydalanish orqgali aniglash
mumkin. Bunda avval 0,05Sy ga (Sxo-batareyani nominal sig’imi) teng tok bilan zaryadlanadi,
so’ng batareya shtirlaridagi kuchlanish 10,5 V bo’lguncha 0,05S; tok bilan razryadlanadi.
Batareyani haqiqiy sig’imi Sg razryadlash vaqgtini amperlardagi razryad toki 0,05S, ga
ko’paytirgani bilan aniglanadi, yahni C,, =1 o 0,05C,,, 4-c.

Agar o’lchangan batareyani haqiqiy sig’imi uni nominal sig’imini 40 foizdan kam bo’lsa,
unda almashtiriladi, agar ko’p bo’lsa uni to’la zaryadlab ishlatish uchun avtomobilga o’rnatiladi.

Akkumulyatorlar batareyasini texnik holatini amalda uning zaryadlanganlik darajasini
elektrolit zichligini o’zgarishi bo’yicha aniqlash bilan cheklanadi. Batareyani sozligi dvigatelni
ishga ishonchli tushirishi va normal zaryadlanishi bilan aniglanadi.

Akkumulyatorlar batareyasini zaryadlash. Akkumulyatorlar batareyasini to’laligini va
xizmat muddatini oshirish magsadida maxsus zaryadlash qurilmalaridan foydalanib doimiy
zaryadlanish tokida zaryadlanadi. Batareya to’la zaryadlangan hisoblanadi, qachonki, 2 soat
davomida undagi kuchlanish o’zgarmay qolsa va hamma akkumulyatorlarda «qaynash» kuzatilsa.
Zaryadlash tugagandan so’ng hamma akkumulyatorlardagi zichlik 0,01 g/sm® dan ko’pga farq
gilmasligi lozim. Lozim bo’lganda elektrolit zichliklari to’g’rilanadi.

Batareyani zaryadlab-razryadlab tiklash tsikli plastinalarni sulfatlanishi natijasida yoki
elektrolitni ifloslanishi natijasida batareyani kamaygan sig’imini tiklash uchun o’tkaziladi. Buning
uchun 0,1 Sy tok bilan 10,2 V gacha razryadlangan batareyadan eski elektrolit to’kiladi,
distillangan suv bilan yuviladi va unga zichligi past 1,1 g /sm* elektrolit quyiladi, kichik tokda
zaryadlanish tugagani bildiruvchi belgilar paydo bo’lguncha (elektrolit zichligini va EYuK
stabillashishi, elektrolitni «gaynashi») zaryadlanadi. SHundan so’ng past zichlikka ega bo’lgan
elektrolit to’kiladi va uning o’rniga normal zichlikka ega bo’lgan elektrolit qo’yilib 0,05 Sy tok
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bilan to’la zaryadlanadi. Elektrolitni va yuvuvchi distillangan suvni to’la to’kilishi uchun batareya
5...10 dagiga mobaynida to’ntarilgan turishi lozim.

Batareyalarni zaryadlashda salomatlik uchun zararli va portlashga xavfli gazlar ajralib
chigadi, shuning uchun batareyalarni zaryadlash alohida shamollatgich o’rnatilgan va batareyaga
yaqin joyda ochiq olov yoki uchqun bo’lmasligini tahminlangan xonalarda amalga oshirish lozim.

Akkumulyatorlar batareyasiga xizmat ko’rsatish. Akkumulyatorlar batareyasini xizmat
muddati va sozligi ko’pgina hollarda 0’z vaqtida va to’g’ri xizmat ko’rsatishga bog’liq. Batareya
toza holda saqlanishi lozim, chunki batareya sirtini ifloslanishi 0’z-0’zidan razryadlanishni
ko’payishiga olib keladi. Texnik xizmat ko’rsatishda bataeryani sirti 10 foizli nashatir spirti yoki
kaltsiy soddasi bilan, so’ngra quruq latta yordamida artiladi.

Zaryadlashda kimyoviy reaktsiya natijasida gazlar ajralib chigadi, bu gazlar akkumulyatorlar
ichidagi bosimdan ancha ko’pdir. SHuning uchun gqopgoglardagi shamollatish teshiklarini doimiy
ravishda ingichka sim bilan tozalab turish lozim. SHuni esdan chigarmaslik kerakki, batareyani
ochiq alanga bilan ko’rib bo’lmaydi, chunki batareya ishlayotganda gumburlovchi gaz (vodorod
bilan kislorod aralashmasi) hosil bo’ladi.

Akkumulyatorlar batareyasidagi elektrolit sathini va zichligini vaqti-vaqti bilan tekshirib
turish va lozim bo’lganda batareyani keyingi ishlatishga sozligini yuqorida ko’rsatib o’tilgandek
to’la tekshirish o’tkazish lozim.

Akkumulyatorlar batareyalarini uzoq muddat saglash uchun uni avtomoblldan yechib olish,
to’la zaryadlash va zaryadlangan holatda 0°S dan yugori va minus 30°S dan past bo’lmagan
haroratda quruq joyda saglash lozim. SHuni esda saglash lozim elektrolit harorati gancha past
bo’lsa, uni 0’z-0’zidan razryadlanishi shuncha kam bo’ladi. Har uch oyda batareyani elektrolit
zichligi bo’yichi zaryadlanganligini nazorat qilish, lozim bo’lganda uni zaryadlab turish lozim.

Batareyalar avtomobilda saqlanganda uzatmalarni musbat shtirdan uzib .40 yish loz1m
SHuni esda tutish lozim, zichligi 1,1 g/sm I| elektrolitni muzlash haroratl minus 7°S ni 1,22 g/sm
zichlikka ega bo’lgan elektrolitniki minus 37°S ni va zichligi 1,31 g/sm?® i elektrolitniki minus 66°S
ni tashkil etadi. Elektrolitlarni muzlashi plastinalarni shikastlanishiga va tob tashlashiga, batareya
korpusini yorilishiga va akkumulyatorlar batareyasini ishdan chigishiga olib keladi.

Batareya shtirlarida va uzatmalarni klemmalarida oq yoki yashil kirlar paydo bo’lganda,
klemmalar uziladi va ho’l latta yordamida kirlardan tozalanadi, kontaktlar metall cho’tka yoki qum
qog’oz yordamida metalli yaltirashgacha tozalanadi, shundan so’ng klemmalar o’rnatilib ularning
sirtiga VTV-1 yoki boshqa kislotaga turg’un konsistent moy surtiladi. Klemmalarni yechishda kuch
ishlatmaslik yoki uni urib chiqarmaslik lozim, chunki batareyani shtirlarini, ularni o’rnini sinishiga
yoki ko’chib qolishiga va batareyani ishdan chiqishiga olib keladi. Klemmalarni yengil olish uchun
klemmalarjagi boltlar bo’shatiladi va uni shoxchalarini otvertka yordamida ikki ajratiladi.

3.3.Akkumulator batareyasida uchraydigan nosozliklar, sabablari va bartaraf etish usullari

Akkumulator batareyalariga 1-TXKda chang va iflosliklardan tozalanadi. Batareyaning
sirtida elektrolit bo’lsa quruq latta yoki 10 % li kalsiyli soda eritmasi yoki nashatir spirtini lattaga
shimdirilib artiladi. Batareyani va simlar bilan ulanish joylarini mahkamlanganligi tekshiriladi.
Agar ulanish joylarida oksidlanish sodir bo’lsa, ularni yaxshilab tozalanib, so’ngra texnik vazelin
surtib, joyiga mahkamlab qo’yiladi. Akkumulator batareyasidagi elektrolit sathi tekshiriladi. Agar
akkumulatordagi elektrlit sathi meoyoridan kamaygan bo’lsa, distillangan suv quyib, meoyoriga
yetkaziladi. Sovuq kunlarda suv muzlab qolmasligi uchun, dvigatelni o’t oldirishdan oldin quyiladi.
Bunda suv bilan elektrolit tez aralashib ketadi.

Elektrlit sathini tez tushib ketishi, generatorning yuqori kuchlanish berishi hisobiga
akkumulatorni keragidan ortiqcha to’yinishida, elektrolitni batareya sirtiga chigarib yuboradi.
Bunday holda generatorning sozligini tekshiriladi va rostlanadi.

Batareyaga 2-TXK da, yuqorida keltirilgan ishlarni bajarish bilan birgalikda, qo’shimcha
akkumulatorni to’yinganlik darajasini, elektrolit zichligi va yuklanish ostida bo’lganida
akkumulatorning kuchlanishi o’lchanadi. Elektrolitning zichligi dessimetr (areometr), kuchlanishni
esa yuklanish vilka (ayri) si yordamida o’lchanadi.

Avtomobili akkumulator batareyasining texnik tavsifi

1. Turi. 1. Qo’rg’oshin — kislotali, xizmat ko’rsatishni talab etmaydi.
2. Belgilanishi. 2. RT 28-20 BL.

3. Kuchlanishi 3.12 V.

4. Sig’imi 4. 28 (35) amper soat.
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Akkumulator batareyasida uchraydigan nosozliklar, sabablari va bartaraf etish usullari

Nosozlik | Bartaraf etish usuli

I-nosozlik: Dvigatelning tirsakli vali startyor yordamida yetarli chastotada aylanmayapti.
Yoritish chiroglari xira yonmoqgda va tovush signali past eshitilmogda.

1.1. Akkumulator zaradsizlangan. 1.1.Akkumulator zaradlansin.
1.2.  Akkumulatorni elektr simlari bilan | 1.2. Oksidlangan  joylar tozalanib, texnik
tutashgan joylari oksidlangan. vazelin surtilsin.

1.3.  Akkumulatorni elektr simlari bilan | 1.3. Bolt va gaykalar mahkamlansin.
tutashgan joylari bo’shab qolgan.

I1-nosozlik:Batareyaning sirtida elektrolitni paydo bo’lishi

2.1. Elektrolit sathi yuqoriligi. 2.1. Elektrolit sathi meoyoriga keltirilsin.
2.2. Batareya korpusini darz ketishi. 2.2. Taomirlansin yoki yangisiga
almashtirilsin.
I11-nosozlik:ishlamay turgan batareyaning sig’imini tez yo’qotishi
3.1. Begona narsalarni elektrolitga tushishi. 3.1. Elektrolit to’kilib, batareya yuvib,

tozalanib, yangi elektrolit quyilib zaradlanadi.

IV-nosozlik: Batareya zaradsizlangan va zaradlanmayapti

4.1.Batareyaning plastinalari sulfatlangan. | 4.1.Batareya almashtirilsin.

Akkumulatorni ishonchli va uzoq muddat ishlashiga elektrolitning tozaligi katta ahamiyatga
ega. SHu sababdan elektrolit tayyorlashga katta eotibor berish kerak.

Elektrolit tayyorlash uchun sulfat kislota va distillangan suv ishlatiladi. Elektrolit
tayyorlashda ebonit, farfor idishlardan foydalaniladi. Elektrolit tayyorlashda albatta himoya kuz
oynak, rezina etik va qo’lqop hamda fartuklardan foydalanish kerak.

Elektrolit tayyorlash uchun farfor idishga avval distillangan suv quyib, so’ngra sulfat
kislotani ingichka oqimda qo’yilayotganda, toza shisha tayoqcha bilan arlashtirib turiladi. Teskari
tartibda elektrolit tayyorlash mumkin emas, chunki bunda idishdan elektrolit otilib, chigib inson
aozosini kuyishiga olib kelishi mumkin.

To’yingan akkumulatorga quyilgan elektrolitning zichligi turli iqlim sharoitlariga
mo’ljallangan bo’ladi, 1-jadval.

1-jadval
Iglim sharoitlari, yanvar Yi . Elektrolit zichligi (g/sm3), 15
: il fasli.
oyida, ° S. ° S haroratda.

Juda sovuq (-50 +-30) Qishda 1,30

Yozda 1,270
Sovug (-30 +-15) Yil mobaynida 1,290
Mo’tadil (-15 + -4) Yil mobaynida 1,270
Issig (-15+ Q 4) Yil mobaynida 1,250
Issig nam (+ 4 + + 6) Yil mobaynida 1,23

Elektrolitni zichligini aniglash uchun densimetr (areometr) dan foydalaniladi, 1-rasm.

1-rasm. Pipetka (grusha) li densimetr.
1-rezina so’rgich; 2-pipetka; 3-densimetr; 4-naycha.
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Elektrolit zichligini o’lchash uchun rezina so’rgich 1 ni siqib, naycha 4 ni elektrolitga
botiriladi. So’ngra so’rgichni ohista qo’yib yuborib, pipetka 2 ga elektrolit to’ldiriladi. Bunda
densimetr 3 suyuglikda galgib chigadi. Desimetrning shkalasi, elektrolit sathi bilan mos kelgan
joyida, elektrolitning zichligi aniglanadi.

Har bir akkumulatorning yuklanishdagi kuchlanishini yuklanish vilkasi yordamida
o’lchanadi, 2-rasm.

2-rasm. AE-2 yuklanish vilkasi.
1 va 8 rezistorlar; 2 va 11 — oyoqchalar; 3 va 9 -qisqichlar; 4 va 10-kontakt gaykalari;

5-voltmetr; 6-dastak; 7-g" ilof.

AE-2 yuklanish vilkasi sig’imi 40+135 A. soat bo’lgan akkumulator batareyalarining ish
gobiliyatini aniglash imkonini beradi.

To’lig to’yingan akkumulator bankasidagi kuchlanish, besh soniya oxirida 1,7 +1,8 V
bo’lishi kerak. Akkumulator bankasidagi kuchlanish 1,4 +1,7 V bo’lsa, akkumulatorni zaradlash
talab etiladi. Agar akkumulator batareyasining bankalaridagi kuchlanishlar fargi 0,1 V dan katta
yoki 0,4 +1,4 V ga tushsa nosozlikdan dalolat beradi.

E 107 akkumulator tekshirgich yordamida bankalar orasidagi ulagichlari yopiq akkumulator
batareyalarini tekshirish uchun go’llaniladi, 3-rasm.

3-rasm. E 107 akkumulator tekshirgich.
1-voltmetr; 2-kronshteyn; 3-korpus; 4-yuklanish rezistorlari;
5-kontakt oyoqcha; 6-kontakt gayka; 7-dastak; 8-shchup.

Akkumulator batareyasini tekshirishda, shchup 8 ni akkumulatorning manfiy klemmasiga,
oyogcha 5 ni musbat klemmaga ulanadi. O’lchashning beshinchi soniyasida kuchlanish 8,9 V dan
katta bo’lsa, batareya soz. Agar kuchlanish 8,9 V dan kam bo’lsa, akkumulator batareyasini
to’yinmaganligi yoki nosozligidan dalolat beradi.

Avtomobilga o’rnatilgan akkumulator batareyasi generator orqgali, yangi va taomirlangan
akkumulator batareyalari to’g’irlagichlar yordamida o’zgarmas to’kda to’yintiriladi. Zaradlashda
o’zgarmas to’k kuchlanishi 12 V li akkumulator batareyalar uchun (harorat —15 + + 6° S) 13,2 + 14
V bo’lishi kerak, chunki zaradlash kuchlanishi 10 + 12 % gacha ortishi, akkumulator batareyasini
ishlash muddatini 2 =+ 2,5 marotaba qisgarishiga sabab bo’ladi. Akkumulator batareyalarini
zaradlashga to’k kuchining giymati 2-jadvalda keltirilgan.

2-jadval.

To’yintirish rejimida, razrad to’ining
Batareya turi kuchi, A.
20 soatli \ 10 soatli 20soatli | 10 soatli

Zaradlash rejimidagi sig’im, A soat.
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6 ST-55. 2,75 5,0 55 50
6 ST- 60. 3,0 54 60 54
6 ST-75 3,75 6,8 75 68
6 ST —90. 4,5 8,1 90 81

Indikator UZDAEWOO avtomobillarining akkumulator batareyasiga o’rnatilgan bo’lib,
akkumulatorning texnik holatini baholash uchun xizmat giladi. Batareyaning texnik holatiga ko’ra
quyidagi rangga ega bo’lishi mumkin:

- indikator qora rangda bo’lib, o’rtasida yashil rangda nuqta hosil bo’lsa, akkumulator

to’yingan va ishlatish mumkinligidan dalolat beradi;

- indikator gora rangda, o’rtasia to’q Yyashil rangda nuqta hosil bo’lsa, akkumulatorga

texnik xizmat ko’rsatish zarurligidan dalolat beradi;

- indikator rangsiz yoki och sarig rangda bo’lsa, akkumulatordagi elektrolit sathini

kamayib ketganidan dalolat beradi.

Bu turdagi akkumulator batareyaning qopqog’ida elektrolit yoki distillangan suv quyish
uchun gopgoglar o’rnatilmagan bo’lib, fagat gaz chigarish uchun ikkita shamollatish teshiklariga
ega.

l. KERAKLI O’QUV JIHOZ, ASBOB USKUNA VA ASHYoLAR:
- Uslubiy go’llanma,;
- Ikkita akkumulator batareyasi (oddiy va germetik yopilgan);
- Areometr, termometr, yuklanish vilkasi;
- Akkumulatorni zaradlash qurilmasi;
- Yuvish - tozalash uskuna va ashyolari;
- Ish stoli, kalitlar to’plami;
- SHisha, naycha, disterlangan suv;
- Yong’inni o’chirish vositalari.

3.4. Akkumulyatorlar batareyalarini ta’mirlash ishlari bo’yicha texnologik xarita
tuzish
Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish, ta’mirlash, diagnostikadan o’tkazishni qulay

usulda tashkil gilish uchun har xil texnologik xaritalar tuziladi. Bunday texnologik xaritalar asosida
texnik xizmat ko’rsatish ishlarining hajmi aniglanadi va ishni bajaruvchilarga tagsimlanadi.
Ixtiyoriy texnologik xarita ishni bajaruvchi har bir ishchi uchunqo’llanma hamda texnik xizmat
ko’rsatish va ta’mirlash ishlarini bajarilishini nazorat giluvchi hujjat bo’lib xizmat giladi.

Texnologik xarita alohida xizmat ko’rsatish turiga, agar xizmat ko’rsatish turi ichida bo’lsa,
uning elementlari bo’yicha tuziladi. Texnologik xarita tuzishda qo’yidagilar ko’zda tutiladi:

-ishni bajarish jarayonida avtomobilni yoki uning agregatlarini o’rnatishni, yechishni, silji-tishni
qulayligini;

-lozim bo’lgan ko’tarish-tashish jihozlarini;

- yugori ish unumiga ega bo’lgan texnologik jihozlardan, asboblardan va moslamalardan foyda-
lanishni;

- ishchilar uchun xavfsiz, qulay va gigienik talablarga javob beruvchi sharoit yaratishni;

- ishni sifatini tekshirish usullari va vositalarini.

Bajariladigan ish nomlari va almashinishlar gathiy texnologik ketma-ketlik asosida qisga va
buyurish mahnosida ko’rsatilishi kerak.

3.1-jadval
Akkumulyatorlar batareyalarini ta’mirlash ishlariga texnologik xaritasi
Ho Operatsiyalarning Ishlatiladigan Ishchining Vaqt
-lat nomlanishi jihoz, moslama va ixtisosi va me’yorti, Texnik sharoit
asboblar malakasi 0.-soat
1 | Akkumulyatorlar Akkumulya- 0,05 Akkumulyatorlar bata-
batareyalari holatini torchi reyalarini  tashgi  holati,
tekshirish korpusni  yorilganligi  va
boshga nugsonlar kuzatilib
tekshiriladi
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2 | Akkumulyatorlar Yuklama  vilkasi, | Akkumulya- 0,02 Akkumulyatorlar  batareya-
batareyasini ampermetr torchi sidagi kuchlanish 10 V dan
zaryadlanganligi kam bo’lmasligi kerak
tekshiriladi

3 | Elektrolit zichli-gini va | Areometr, Akkumulya- 0,05 Elektrolit zichligi 1,25 g/sm’
holatini tekshirish elektrolit torchi dan kam bo’lsa, 1,41 g/sm®

elektrolit quyilib zaryadlanadi.
Agar AB to’la zaryadlansa
demak soz, zaryadlanmasa
ta’mirlash  lozim  bo’ladi.
Elektrolit ifloslangan bo’lsa,
to’kib yuborib past zichlikka
ega bo’lgan elektrolit bilan
chayib yuborib yangi
elektrolit quyiladi

4 | Akkumulyatorlar Maxsus  qurilma | Akkumulya- 0,25 Akkumulyatorlar batareya-lari
batareyalarini yoki  elektrokav- torchi maxsus qurilma yoki
gismlarga ajratish shar elektrokavshar yordamida

ustidagi mastika gismi
yumshatilib gismlarga
ajratiladi

5 | Akkumulyatorlar Akkumulya- 0,17 Manfiy va musbat plas-tinalar
batareyalari detallarini torchi va seperatorlari tekshirilib
saralash sozlari sara-lab olinadi.

6 | Akkumulyatorlar  ba- | Qar zichlikka ega | Akkumulya- 0,17 AB ni Kkorpusi elektrolitli
tarelari  korpusi  va | bhigan elektro-lit, torchi vannaga solib  lampochka
bankalar  devorla-rini | lampochkali yonishi  bilan  tekshiriladi.
tekshirish moslama Agar  lampochka  yonsa,

demak elektrolit bankadan
sizib  chigayotgan bo’ladi.
Bankalar orasi ham xuddi
shunday qilib tekshiriladi

7 | Akkumulyatorlar Maxsus moslama | Akkumulya- 0,33 Nosoz elementlar o’rniga
batareyalarini yig’ish va ashoblar torchi yangisini  olib akkumulya-

torlar batareyasi yig’iladi

8 | Akkumulyatorlar SHisha idish, | Akkumulya- 0,08 Elektrolit guyishda  eh-
batareyasiga elektrolit | shisha tayogcha va torchi tiyotkorlik chora tadbir-larini
quyish elektrolit ko’rish  lozim.  Elektrolit

quyishda maxsus korjoma
bilan ishlash shart.

9 | Akkumulyatorlar Maxsus moslama | Akkumulya- 24 Akkumulyatorlar batareya-lari
batareyasini zaryadlash | va asboblar torchi doimiy zaryadlanish tokida

zaryadlanganda, to’la
zaryadlangan hisoblanadi

10 | Akkumulyatorlar Yuklama  vilkasi, | Akkumulya- 0,2 Elektrolit sathi, zichligi va
batareyasini tekshirish | ampermetr, torchi kuchlanish tekshiriladi. Bunda

areometr kuchlanish 10 V dan kam
bo’Imasligi lozim.
Jami: 25,32

. AKKUMULTORGA TEXNIK XIZMAT KO’RSATISH TAJRIBALARI

Faoliyat turlari

Asbob uskuna,
moslama va ashyo.

Rasm (ko’rinish)

Ish bajarishda quyiladigan
talablar.

1.1. Akkumulator
klemmalari yechish.

Kalitlar to’plami.

I. Akkumulator batareyasini avtomobildan yechish

iy

| |

1-manfiy klemma gaykasi;
2-qalpoqcha;

3-musbat klemma gaykasi.

Manfiy 1 va mushat 2
klemmalarning gaykalarini
yechib, klemmalar ajratilsin.
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1.2. Akkumulator
batareyasini  avtomobildan
olish.

Kalitlar to’plami.

akkumulator batareyasi.

Kronshteyn gaykasi 1 va
kronshteyn 2 gaykasi
bo’shatilib olinib,
akkumulator 3 olinsin.

1. Akkumulator batareyasining texnik holatini baholash

2.1. Akkumulatorda
elektrolit sathini tekshirish.

Distillangan
shisha, naycha.

suv,

Batareya artib tozalanib,
korpusda nugsonlar yo’qligi
aniglansin.

SHisha naychani
elektrolitga tushirib, barmoq
bilan ustki teshigi yopilib,

tik  ko’tarilsin.  So’ngra
suyuglik balandligi
o’lchansin.  Suyugqlikning
balandligi 10+15 mm

bo’lishi kerak.
Elektrolit sathi kam bo’lsa,
meoyorigacha distillangan
suv qo’yilsin.

2.2. Elektrolit
aniglash.

zichligini

Areometr.

=
1-densimetr; 2-o0’Ichash nuqtasi.

O’Ichangan natija meoyoriy
giymat bilan solishtirilsin.
Elektrolit zichligi
—1,27 kg/sm3

O’zbekiston sharoitida
zichlik — 1,24 kg/sm3.
Zarurat bo’lsa akkumulator
batareyasi zaradlansin.

2.3. Akkumulatordagi
kuchlanishni o’Ichash.

Yuklanish vilkasi.

1-batareya; 2-yuklash garshiligi; 3-
voltmetr.

O’Ichangan natijalar
meoyoriy  giymat  bilan
tagqoslansin. Kuchlanish 2-
V.

Zarurat bo’lsa akkumulator
batareyasi zaradlansin.

Agar akkumulatorning
texnik holati yaxshi bo’lsa
o’rniga o’rnatib
mahkamlansin.

111. Akkumulator batareyasini zaradlash

3.1. Akkumulator
batareyasini
uskunasiga ulash.

zaradlash

To’g’rilagich
- zaradlash.
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1-voltmetr; 2-akkumulator batreyasi; 3-
reostat; 4-ampermetr; 5-uzgich-ulagich.

Sxemada ko’rsatilgan
tartibda zardyalash zanjiri
ulansin.

3.5. Takomillashgan akkumulyatorlar batareyalarini ta’mirlash ustaxonasini tavsifi
CHust avtotexxizmat Yo0AJ ochiq hissadorlik jamiyatidagi avtoservis korxonasidagi
akkumulyatorlar batareyasiga xizmat ko’rsatish va ta’mirlash ishlari ustaxonasi 81 m? dan iborat
bo’lib, unda avtomobillarni akkumulyatorlar batareyasi ta’mirlanadi.
Akkumulyatorlar batareyasi ishlari ustaxonasi hozirgi kunda avtoservis shaxobchasida yo’q.
Akkumulyatorlar batareyasi ustaxonasini loyihalashda quyidagi texnologik jihozlar, moslamalar va
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asbob-uskunalarni o’rnatish rejalashtirildi. CHigindilar uchun quti, ABlari detallarini yuvish
vannasi, AB ta’mirlash verstagi, elektrolit to’kish uchun vanna, AB uchun stellaj, AB tekshirish
razryadlash uchun stend, materiallar uchun shkaf, qo’rg’oshinni eritib quyish uchun jihozlangan
stellaj, detallar uchun stellaj, ABlarini zaryadlash uchun stellaj, AB zaryadlash uchun to’g’rilagich,
elektrolit aralashtirish vannasi, kislota quyish moslamasi, elektr distillovchi, idishlar uchun stellaj
texnologik jarayon bo’yicha joylashtirildi. Jihozlar ruyxati va egallagan maydoni 2.2-jadvalda
keltirilgan.

Bunda akkumulyatorlar batareyasini gabul qilish, tekshirish, gismlarga ajratish, ta’mirlash,
gismlarni yig’ish, zaryadlash va ta’mirlangan akkumulyatorlar batareyasini sifatini tekshirish ishlari
bajariladi.

3.6. Avtoservis korxonasini bosh rejasi
CHust avtotexxizmat YoAJ yengil avtomobillarga xizmat ko’rsatish shaxobchasini bosh
rejasi SNiP11-93-74 «Avtomobillarga xizmat ko’rsatish bo’yicha korxonalar» talablari asosida
ishlab chigilgan.

Xizmat ko’rsatish shaxobchasi CHust shahrini shimoliy gismida joylashgan bo’lib, aholi va
tashkilotlarni barcha turdagi yengil avtomobillariga Xizmat ko’rsatadi. Xizmat ko’rsatish
shaxobchasida ishlab chigarish binosi, yordamchi bino, xizmat ko’rsatishni kutib turish uchun
avtomobillar turar joyi, xizmat ko’rsatilgan avtomobillarni turar joyi, yuvish mintagasi, ishlatilgan
suvlarni tozalash inshooti, yuwshnl kutayotgan avtomobillar turar joyi, qozonxona, transformatorli
nimshaxobchasi, ikkita 500 m® li hovuz, ichimlik va xo’jalik ishlari uchun suv sig’imi, nasos
shaxobchasi, chigindi suvlar uchun chuqurlik, sport maydonchasi, yong’inga garshi shchit ko’zda
tutilgan.

Xizmat ko’ rsatlsh shaxobchasini umumiy maydonl 7037,2 m?, bundan shaxobchani qurlllsh
mydoni 2546 m? qoplami yo llar 1803 m?, avtomoblllar turar joylari 1500 m?
ko’kalamzorlash‘urlsh maydoni 1944 m? ni tashkil etadl

Bosh rejani ishlab chigishda ko’kalamzorlashtirish, sport maydonchasi, dam olish mintagasi
rejalashtirilgan. Ko’kalamzorlashtirish umumiy maydonni 21,37 foizidan tashkil etadi.
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4.1. TexHUK - UKTHCOAUI KYypPCATKUYJIAP XHUCOOHU

4.1.1.JacTnabku MabJIyMOTIIAp
CranuoHu1arv MIjiapHyd WAJITUK U XaKMHU

T;=5765 o.-c.
Niutad yuKapuin uirduiap COHMHU XHCOOU
T.
g == o765 = 3,1~3 kumm
@, 1840

NuryriapauHr Manaka Toudacu p=3
4.1.2 Nimnab YuKapuIll UITIATIAPUHAHT WAJUTHK WII XaKu QOHII
a) UIIYUIIAPHUHT aCOCHI U1 XaKH

Cnp=Ti C. K;=5765%5850%1,30=43842825 cym

0y epna C.-coaTiMK M1 CTaBKACH, HITYMWIAPHUHT Mayaka Toudacu 0yiinya,

C.=5850 cym/coar;

K;-O6epunran pekanu OakapraHjurid Ba OWIMPUO OaskapraHiury, OpUraJupiIUTH Ba IIOTHUP.
Taii€épraraHd yd4y HHII XaKura TYJaHAJWraH KYIIMM4YaHd XucoOra oiyBUd KOI(DPHIMEHT,
K,=1,2...1,3.

0)Kymmmya Uit xaku GoHau
C - Cop -, _ 4384282511 400001 -
100 100
Oy epna H ,-MexHAT TabTWIM Ba PEXaHU OakapraHW Y4yH TYJlaHaJUraH KyIIuMua I

XaKH y4yH axparma Mebépu, H,=7...11 %.
B) MIIUIA0 YMKAPUII UITYMIIAPUHUHT HHIUTMK U XaKu GoHan
C, =C,, +C, =43842825+4822710=48665535 cym
') IHKTUMOHUH CYFypTa YIyH axpaTtMa
c. - Cop H. _ 4384282525 10060706 .
100 100
0y epna He-moxtumonit cyrypra yuayH axpatma, H.=25%.
1) MITYHIIAPHAHT OMITIK MaOIIN
- Cp * Co _ 48665535+10960706 _ g0 -
12-N, 12-3
4.2.bowka Tondasary UUIMHIAPHIHT HUIUIMK UIIT XaKK GOHIM
4.2.1. EpnaMuu UIIMMUAIApHUHT WHJUTHK U XaKu GOHIN XUCOOH
a) épIaMy¥ MITYUIAPHUHT COHU
N,, =(0,2..0,3)- N, =0,3*3=0,6 xnum
0) épaamMyun UITYUITAPHUHT OMJIMK MAOIIH
3, =(08..0,9)-3,,, =0,8*892067=713653 cym
B) épIaM4H WITYWIAPHUHT WHJUTHK WII XKW (HOHIH
Cpo = 12. 3, + N, =12*713653*0,6 =4770099 cym
4.2.2. Muhandis-texnik xodimlarning yillik ish hagi fondi
a) muhandis-texnik xodimlar soni
N, =(01...012)-N, =0,1*3=0,3 stavka
b) muhandis-texnik xodimlarning oylik maoshi
3, = 750000...790000 so’m qabul gilinadi
v) muhandis-texnik xodimlarning yillik ish hagi fondi
Cyry =12-3,,. - N, =12*775000*0,3=2849080 so’m
4.2.3 Xizmatchilarning yillik ish haqgi fondi
a) xizmatchilar soni
N, =(0,02...0,05) - N, =0,05*3=0,15 stavka
b) xizmatchilarning o’rtacha oylik maoshi

3_=605000...640000 so’m gabul qilinadi
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v) xizmatchilarning yillik ish haqgi fondi

C . =12-3 -N_ =12*625000*0,15=1044384 so’m
4.2.4. Kichik xizmatchi xodimlarning yillik ish haqi fondi
a) kichik xizmatchi xodimlarning soni

N, =(0,02...0,03) - N, =0,02*3=0,06 stavka

b) kichik xizmatchi xodimlarning o’rtacha oylik maoshi
3ixy =475000...500000 so’m miqdorida gabul gilinadi
V) kichik xizmatchi xodimlarning yillik ish hagi fondi
Crwe =123, - Ny =12*485000*0,06=486265 so’m
4.3.ATK ishchilarni yillik ish hagi fondi

4.1-jadval
Avtoservis korxonasidagi ishchilarning yillik ish hagi fondi

Ishchilar toifasi Ishchilar soni| Ishchilarning | Ish haqi fondi, so’m

(stavka) oylik maoshi, Oylik Yillik

so’m

Ishglab chiqarish ishchilari 3 892067 2484427 29813121
Yordamchi ishchilar 0,6 713653 397508 4770099
Muhandis-texnik xodimlar 0,3 775000 237423 2849080
Xizmatchilar 0,1 625000 87032 1044384
Kichik xizmatchi xodimlar 0,1 485000 40522 486265
Jami 4 3490720 3246912 | 38962949

4.4.1shlab chigarish tannarxi, daromad, foyda va rentabellik hisobi
4.4.1 Materiallar xarajati
C, =A4.-H, =1500*252700=37905000 so’m
bu yerda H,, —bitta avtomobilga xizmat ko’rsatish uchun materiallar sarfi me’yori, so’m,

H,, =(245520...270956)-d;=252700*0,01=252700 so’m
4.4.2. Agregatlarni ta’mirlash uchukn xarajatlar
Ustaxonadagi ta’mirlash xarajatlari, tsex, jihozlarga TXK va T, umumxo’jalik va boshqa
ishlab chigarish xarajatlaridan tashkil topgan
a) tsex xarajatlari
Cry = Kpyp - Copprgy =0,5*48665535 =24332768 so’'m
bu yerda Ks-tsex xarajatlarini hisobga oluvchi koeffitsient, Kys=0,5
b) Ustaxonadagi jihozlarni ishlati va ularga TXK va T xarajatlari
Cro =Kpp - Copppyy =1,5%48665535 =72998304 so’m
bu yerda Kio- jihozlarni ishlatish va ularga TXK xarajatlarini aniglash koeffitsien-ti,
Kr=1,14...2,0
v) umumxo’jalik xarajatlari
Coy =Koy - Cyppyyy =0,5*48665535 =24332768 so’m
bu yerdaKx-umuxo’jalik xarajatlarini aniqlash koeffitsienti, K=0,45...0,51
g) boshqa ishlab chigarish xarajatlari
Copp = Ky - Copyrgyy =0,015*48665535 =729983 so’m
bu yerda Kp-boshqa ishlab chigarish xarajatlarini aniglash koeffitsienti, K,=0,015
Ustama xarajatlarni umumiy giymati
Cyer =Cpy +Cpp +Cpy +Cpy =24332768 +72998304+24332768+729983=122393822 so’m

4.4.3.Ishlab chiqarishga bevosita bog’liq bo’lmagan xarajatlar
Cp; =0,012-Cy., =0,012%122393822 =1468726 so’m
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Xizmat ko’rsatish tannarxi

4.2-jadval

T-r Xarajatlar turlari Belgilanishi Qiymati, so’'m
1 | Materiallar sarfi Cm 37905000
2 | Ishchilarning asosiy ish Cp 43842825

haqi fondi
3 | Ishchilarning qo’shimcha ish Cx 4822711
haqgi fondi
4 | Ijtimoiy sug’urta uchun ajratma Ceyr 10960706
5 | Jihozlarni ishlatish va Cpo 72998304
ularga TXK xarajatlari
6 | TSex xarajatlari Cpu 24332768
7 | Umumxo’jalik xarajatlari Cpx 24332768
8 | Boshga ishlab chigarish xarajatlari Con 729983
9 | Xizmat ko’rsatish tannarxi (Py,...+Pg) SATK 219925064
10 | Ishlab chiqarishga bog’liq Cps 1468726
bo’lmagan xarajatlar
11 | To’la tannarx (Pg+P1q) zS, 221393790

4.5.Bitta avtomobilga xizmat ko’rsatish tannarxi
XS, 221393790
A. 1500
4.6.Xizmat ko’rsatishdan keladigan daromad
B=d- XS, =1,2*221393790=265672548 so’m
bu yerda d-1 so’m xarajatga to’g’ri keladigan daromad, d=1,18...1,2
4.7 Xizmat ko’rsatishdan keladigan foyda
IT =B —2S,, =265672548-221393790=44278758 so’m
4.8.Bitta 1shlab chiqarish ishchisining o’rtacha ish unumdorligi

B
17, = 2 _ 265672548
N .

u
4.9.Ustaxona rentabelligini aniglaymiz

= 147596 so’m

C, =

=95393265 so’m

4.9.1.Asosiy ishlab chigarish fondining giymati
Cy =Cryy +Cy +C,y =54697500+17342000+5219500= 77259000 so’m
bu yerda S,,-qurilish-montaj ishlarining giymati, so’m
Crvm =Ac -C,/(MH =1500*%48500=72750000 so’m
C'wm-bitta avtomobilga to’g’ri keladigan qurilish-montaj ishlarining giymati,
C'om= 48500 so’m;
Cx-ishlab chiqarish jihozlarining qiymati, so’m
C, = A.-C}. =1500%35000=52500000 so’m
C'x-bitta avtomobilga to’g’ri keladigan jihozlarning qiymati,
C',=35000 so’m
Sau-moslama va asbob-uskunalar giymati, so’m
C, =4 -C;y =1500*21500= 32250000 so’m
/ . . s 5 s . ; ;
C,, — bitta avtomobilga to’g’ri keladigan moslama, asbob-uskunalar giymati,
C;y =21500 so’'m
4.9.2.Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’lar qiymati
Dys = @55 -C,y =0,15*24332768=3649915 so’m
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bu yerda @], - xo’jalik xarajatlarining har bir so’miga to’g’ri keladigan aylanma

mablag’lar qiymati, @,,=0,14...0,15

Ustaxona rentabelligini aniglash

4.3-jadval

T-r | Ko’rsatkichlar nomi Belgila-nishi | Qiymati, so’m
1 | Asosiy ishlab chigarish fondi Co 157500000
2 | Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’lar D5 3649915
3 | Ishlab chiqarish fondlarining o’rtacha yillik qiymat Dy 161149915
(P1+P3)
4 | Ishlab chigarishni rivojlantrishga ajratmalar 0,06*D,q | 9668995
5 | Foyda 1 44278758
6 | Sof foyda (Ps-P4) IT 34609763
7 | Umumiy rentabellik (Ps:P3), % R, 27,5
8 | Hisobiy rentabellik (Ps:P3) Rn 21,5

4.10.Ishlab chiqarish fondlarining foydalanish samaradorlik ko’rsatkichlarini aniglash
a) asosiy ishlab chiqgarish fondlaridan foydalanish samaradorlik koeffitsienti

B _ 265672548

Ky =— =1,
C, 77259000
b) aylanama mablag’larning aylanish davri
K. = B 265672548
0T T T —————— =728
D, 3649915
4.4-jadval
Texnik iqtisodiy ko’rsatkichlar
T-r | Ko’rsatkichlar nomi Belgilanishi | O’lchov
birligi

1 | Avtomobillarni postga yillik kirishlari soni A. Ta 1500
2 | Asosiy ishlab chigarish fondi Co So’m | 157500000
3 | Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’larning qiymati Dy5 So’m | 3649915
4 | Ishchilar soni N Kishi |3
5 | Ishlab chiqarish ishchisining ish unumdorligi I, So’m | 95393265
6 | To’la tannarx >S, So’'m | 221393790
7 | Daromad B So’m | 265672548,3
8 | Foyda I1 So’'m | 44278758
9 | Rentabellik

a) umumiy Ro % 27,5

b) hisobiy Ry % 21,5
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5.1. Elektr jihozlariga xizmat ko’rsatish ustaxonasida mehnatni muhofaza qilish

Xavfsiz va zararsiz mehnat sharoitlariga quyidagilar kiradi: qulay texnologiya, ish
tartibi, ishlab chiqarish vositalaridan to‘g‘ri foydalanish, qulay ish sharoitlari, xom ashyolar, yarim
mahsulotlar, ish o‘rnini to‘g‘ri tashkil qilish va yaroqli jihozlar, himoya vositalaridan oqilona
foydalanish, xavfsizlik talablarini bajarish, kasbga qarab tanlov o‘tkazish va ishchilarni o‘qitish,
texnik-me’yoriy hujjatlarga xavfsizlik vositalarini kiritish bilan ta’minlanadi.

Texnologik jarayonlarni to‘g‘ri loyihalash, tashkil etish va o‘tkazishda xavfsiz ishlash
talablari oldindan nazarga olinadi. Buning uchun ishlab chiqarishda zararli ta’sirlarning oldini olish,
ishdagi operatsiya va jarayonlarni o‘zgartirish, ishlab chigarishni avtomatlashtirish hamda
masofadan turib boshqarishni qo‘llash, gipodinamiyaga e’tibor berish, ishni oqilona tashkil etish
shu bilan bir gatorda og‘ir mehnatni chegaralashni ham hisobga olish kerak. Shuningdek o‘z vaqtida
ishlab chiqarish xavfsizliklari to‘g‘risidagi ma’lumotga, jarayonni boshqarish va nazorat qilish
tizimiga, o‘z vaqtida chiqindilarni zararlantirishga, chigarib tashlash xavf va zarar tug‘diradigan
manbalarga alohida e’tibor qaratish lozim.

Yugoridagilardan kelib chigib, avtomobillarni elektr jihozlarini ta’mirlash ustaxonada
bajarilib, bunda avtomobildan generator starter, rele-rostlagichlar, yondirish g’altagi, uzgich-
tagsimlagich, yondirish shamlari yechib olinadi va ustaxonaga keltiriladi. Bunda avvalambor
avtomobildan yechib olingan elektr jihozlari tozalanadi, tozalash oddiy cho’tkada va eritmali
vannada amalga oshirilishi mumkin. Elektr jihozlarini yuvishda ishchilar rezina qo’lqop va
ko’zoynak taqishlari lozim, chunki eritmani tarkibida har xil kimyoviy moddalar bo’lib, ular qo’lga
va aynigsa, ko’zga tushganda ko’zga zarar keltirishlari mumkin. Elektr jihozlarini qurug tozalash
jarayonida tozalash stolidagi havo so’rgichdan foydalanish lozim bo’ladi. Elektr jihozlarini sinashda
ularni sinash stendiga to’g’ri qo’yilishini va va elektr jihozlarga ulanishini nazorat gilgandan so’ng
sinashga Kirishish lozim. Elektr jihozlarini gismlarga ajratish-yig’ishda maxsus moslamalardan
foydalanish tavsiya etiladi, chunki gismlarga ajratish vaqtida elektr jihozlarini shikastlash bilan
birga ishchilarni travmalanishiga ham olib kelishi mumkin. Qismlarga jratilgan agregatlarni yuvish
vaqtida ham yugrida aytib o’tilgan qoidalarga rioya gilinadi. Avtomobillar elektr jihozlarini yuvish-
tozalash, gismlarga ajratish-yig’ish va ularni sinashda mexanizatsiyasiyadan foydalanish va
xavfsizlik texnikasi goidalariga rioya gilgan holda amalga oshirish birinchidan ishchilarni ish
unumdorligini oshiradi, ikkinchidan esa ishchilarni xavfsiz ishlashini ta’minlaydi. Avtomobil elektr
jihozlarini ta’mirlashda va texnik Xizmat ko’rsatishda qo’yidagi xavfsizlik texnikasi talablari
bajariladi. SHuning uchun chilangarlik va mexanik ishlov berishdagi xavfsizlik texnikasi talablariga
to’xtalamiz.

Elektr jihozlarini ta’mirlash ishlarini qo’l bilan bajarishda avvalo asboblarni yaroqgliligini

tekshirish, bolg’alarni dastalariga yumshoq po’latdan pona ishonchli qogilgan bo’lishi, dastalar
ovalsimon va sillig shaklda darzsiz, ko’zsiz va o’simtasiz bo’lishi, moy yuqi bo’Imasligi hamda
bolg’ani 0’zi biroz gavariq va sillig sirtli bo’lishi kerak. Zubilo sirti va boshga shu kabi asboblarni
uradigan sirtida darzlar, teshiklar hamda siniq yo’llar va o’simtalar bo’lmasligi kerak. Generator va
starterlar korpusi mo’rt materiali bo’ladi, ularni va shunga o’xshagan buyumlarni metal qirgish
dastgohi yoki bolgarkalarda girgishda ko’zoynak taqgib olish kerak. Gennerator, starter va boshga
avtomobil elektr jihozlari agregat va detallariga egov bilan ishlov berishda uni dastali bo’lishini
ta’minlash va egovlangan sirtlardagi temir girindilarini temir cho’tka yordamida tozlash va shundan
so’ng toza latta bilan artib yuborish lozim.
Ko’pgina hollarda generator va starterni parmalash dastgohida kollektori yo’niladi bunda qo’yidagi
goidalarga rioya qgilinadi: ishlov beriladigan detallni parmalash oldidan u maxsus gigich yoki
mahkamlagich bilan tiskaga puxta mahkamlanadi. Parma fagat dastgoh stellajida qo’zg’almas
holdaligida o’rnatiladi yoki olinadi.

Aksariyat jarohatlanish hollari yo’nish, jilvirlash dastgohlarida ishlaganda sodir bo’ladi.
Bunday dastgohlarga himoya ekrani, chang yig’gich va himoya ekrani ko’tarilgan holatda
dvigatelni to’xtatuvchi blokirovkalash qurilmasi o’rnatilgan bo’lishi kerak. Agar blokirovka va
ekran bo’lmasa, dastgohda ko’zoynak taqib ishlash lozim.

Pnevmatik yoki elektr yuritmali mexanizatsiyalashtirilgan asboblardan foydalanilganda
qo’yidagi ehtiyot choralariga rioya qilinadi: -shlanglar havo berish to’xtilgandan keyingina
biriktiriladi va ajratiladi;
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-elektr asbob bilan ish boshlagunga gadar vklyuchatel (o’zish-ulash simini) yarogliligi va ihotasi
hamda ta’minlash simlari kontaktlarining ishonchliligi tekshiriladi;

-rezina qo’lqop kiyib va rezina gilamchalar ustida ishlanadi;

-ish asbobi fagat kuch tizimidan o’zilgandan keyin almashtiriladi.

Mexanik ishlov berish. Detallarga ishlov berishda baxtsiz hodisalarni ko’pi to’siqlar
yo’qligida, buzuqg asbob va moslamalarda foydalanilganda, shuningdek metall girindisidan, elektr
tokidan shikastlanganda hamda boshga sabablarga ko’ra sodir bo’ladi.

Jarohatlanishlarni oldini olish magsadida qo’yidagi shartlarga rioya gilinadi: metallga ishlov
berish dastgohlari shunday joylashtiriladiki, bunda yuk tashish ogimlari bir-biriga ro’para kelib
golmasin va bir-birini kesib o’tmasin. Dastgohlarni aylanadigan gismlari esa eshiklarga olib
boradigan yo’llarni toraytirib xalagit bermaydigan bo’lishi kerak. Dastgohlar orasidagi masofa bir
metr, dastgohlar devorlar va kolonkalar orasidagi masofa esa kamida 0,5 metr bo’lishi kerak.

Mehnat xavfsizligi goidalarida dastgohlarni yerga ishonchli ulanganligi, ularni barcha
yuritish va o’zatish mexanizmlarini (tasmalar, shkivlar, zanjirlar, vallar, shesternyalar) shuningdek
aylanuvchi moslamalar hamda ba’zi kesish asboblarini himoyalash nazarda tutilgan. Himoya
qurilmalari puxta, bikr, oddiy va sillig bo’lishi kerak. Himoya qurilmalarini tashqi gismi dastgoh
bilan bir xil rangga bo’yaladi, bu rang to’siq ochilganda yoki olingshan paytda xav tug’dirishda
signalni bildiradi.

Har ganday texnologik jarayonni to‘g‘ri va muvafaqqiyatli bajarish uchun ish o‘rnini ilmiy
asosda to‘g‘ri tashkil etish katta ahamiyatga ega. Ish o‘rni-ishlab chigarish ustaxona, avtokorxonasi
yoki avtoservisning bir gismini tashkil qilib, bir yoki bir necha ishchilarga biriktiriladi. Ish o‘rni
quyidagi talablarga javob berishi lozim:

- ish o‘rniga o‘rnatilgan dastgohning balandligi ishchi uchun qulay, ish bajarishni ta’minlash,;
asbob-uskunalar joylashishi qo‘l yetadigan darajada qulay bo‘lishi;
ish qurollari ma’lum tartibda va bir joyda turishi, toza, soz holatda bo‘lishi;
- ish o‘rnida ortigcha narsalar bo‘lmasligi;
ishlayotgan predmet bilan ishchining ko‘zi orasidagi masofa taxminan 450-550 mm bo‘lishiga
harakat gilish zarur.

- asbob turadigan shkaf va dastgohlarda tortma qutilar bo‘lishi;

- ish o‘rni bir me’yorda yoritilishi;

- xona harorati me’yorda bo‘lishi;
ish o‘rni ozoda va tartibli bo‘lishiga rioya qilish.

Elektr jihozlarini ta’mirlash xonasi balandligi kamida 3 m, sahni S = 4 m x5 m = 20 m?
bo’lishi, xonada generator, startyor va boshqa elektr va elektron jihozlarni mayda detallarini ko’rish
imkoniyatini hisobga olib, GOST 12.1.046-81 — «Ish joyini umumiy tekis yoritishy talablari asosida
xonaning yoritilganligi 300 lyuksdan kam bo’Imasligi talab etiladi. Bu yoritish sindirilgan yorug’lik
nuriga asoslangan holda lyuminitsent lampalardan foydalanishni tagozo etadi. Xonaning umumiy
sahni bo’yicha kamida W=S"15 Vt = 20 % 15 = 300 Vt quvvatdagi yoritgich kerak. Agar +M+ Il
— 4 — 79 — «Tabiiy va sun’iy yoritish» talablarini hisobga olsak, W=75 Vt quvvatli yoritish
lampalari tanlab olinsa, bu xona uchun lampa soni:

n=W _39 _, donabo’ladi.
7575

Xonaga o’rnatiladigan lampalar juftlik asosida o’rnatiladi. SHundan kelib chigib n = 4
dona lampa olinadi. CHunki lampalarning umumiy quvvati me’yorida belgilanganidan yugori
bo’lishi mumkin, lekin kichik bo’lmasligi shart.

Xona havosi tarkibidagi turli zararli omillarning kontsentratsiyalarini me’yorlashtirish
magsadida xona havosini almashtiruvchi ventilyatorlar o’rnatilishi kerak. Buning uchun xona
hajmidan kelib chigib, ventilyatorlar quvvati tanlanadi. Ya’ni, xona hajmi

V =S-h=54n" 3u =162
ekanligidan kelib chigib, generator va startyorlarni ta’mirlashda havoga zaharli chigindilar chigishi
hisobiga xona havosi soatiga N =20 martagacha almashtirilishi belgilanadi. Bu talabni
ganoatlantirish uchun ventilyator quvvati

P=V.-N =162-20=3240 M%Oam

qgilib tanlab olinadi. Bu o’rinda shuni aytish kerakki, xona havosini bu miqgdorda almashtirish
jarayoni havo tarkibidagi zaharli chigindilar migdori me’yoridan oshgan hollarda bajariladi.
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Dam olish va ish jarayoni to‘g‘ri takrorlanib turishi shikastlanishlar oldini olishning birdan
bir asosiy shartidir.

Kishining ish gobiliyati uning sezgirligiga, ishlab chiqgarishdagi har xil xavfli va zararli
omillarga ta’sirchanligiga, ish jarayonining uzluksizligiga bog‘liq.

Agar kishi kun mobaynida uzluksiz ko‘rsatilgan vaqtdan ortiqcha ishlasa, unda jismoniy
charchash bilan bir gatorda ruhiy charchash ham paydo bo‘lishi mumkin. Buning ustiga ishchiga
uzoq vaqt mobaynida juda ko‘p qarorlar qabul qilish yoki juda ko‘p asboblarning ko‘rsatkichlariga
qarash to‘g‘ri kelsa, unda ruhiy charchash jismoniy charchashdan oldin kelishi mumkin. Ish joyida
shovqin, titrash, gaz, chang va nurlanishning bo‘lishi ruhiy charchashni tezlashtiradi va kishining
noto‘g‘ri harakat qilishiga, shikastlanishiga yoki avariya holatiga olib kelishi mumkin. Shuning
uchun ma’muriyat ish va dam olish tartibiga qat’iyan rioya qilishi kerak.

Mehnat kodeksining 115-moddasiga asosan xodim uchun ish vaqti haftasiga 40 soatdan
oshmasligi kerak. Ya’ni ish tartibi haftasiga besh ish kunida ikki dam olish kuni yoki haftasiga olti
ish kunida bir dam olish kuni bo‘lishi kerak. Ish vaqtining davom etishi (smena) olti ish kunlik ish
haftasida yetti soatdan, besh kunlik ish haftasida esa sakkiz soatdan oshmasligi lozim. Bayram
kunlari (131-modda) arafasida kundalik ish (smena) muddati barcha xodimlar uchun kamida bir
soatga qisqartiriladi (121-modda). Agar xodim uchun belgilangan kundalik ish (smena)
muddatining kamida yarim tungi vaqtga to‘g‘ri kelsa, tungi ish muddati bir soatga, ish haftasi
muddati ham shunga muvofiq ravishda gisqartiriladi. Soat 22% dan to soat 6% gacha bo‘lgan vaqt
tungi vaqt hisoblanadi (122-modda).
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6.1. Ycraxonaaa aTpog-MyXUTHH XUMOSI KHJIMIIT

Tabuwmii pecypciapHu Y3IalITUPHII, CAaHOAT Ba PyKapo KyPHIMIHHA KaaJUIAIINIIIN, aXOJIHHA OHp
JKOWJIAaH WKKWHYHU JKOWra Te3 KYUHINM, KMCKa BaKT WYWAA IOKJIAPHU Ba MACCAKUPIAPHU TaIlIWIl OWIaH
taBcu(naHaau, Oy IOKJIAPHU TalIWINTra TajaOHU Kydaluimura om0 kenamu. Hatmwkama Xap X Typhaarda
TPaHCIOPTIApHU T3 PHUBOAUIAHUIINIA, TPAHCIOPT KOPXOHAJIAPMHM KyMaluIiura Ba TPaHCHOPT
KOMMYHHKALMSUIADHHN PUBOXKJIAHAIIMTa 0iIu0 Kenmagu. MJX maBnarTinapuga aBTOMOOWI TPaHCIOPTH
€pmamuma 80 ¢dou3z gaH KYOpoK MK Ba 65 (QousgaH KYNpPOK IMACCaXUpiiap  TalluiIajy.
ABTOMOOMINIAIITHPUII-OYTYH AYHEHM TPAHCHOPT BOCUTATIApH OWIAaH TYIAMPUII allHUKCA, MAXCHUH SHIHI
aBTOMOOWJUIAp XamJa yJapHH MIUIA0 YMKAPUII Ba SKCIUTyaTalus KWIHII Y4yH aBTOMOOHI 3aBOJIApH Ba
ABTOTPAHCIIOPT KOPXOHANAPH KaMUATTa KaTTa Goiaa KenTupaiu, Iy OuiaH Oupra aBTOMOOMIUIAIITHPULI
KAMUATTa, aTpod-MyXHUTra Ba axoiura Y3WHH 3apapid TabCUPHHU Kypcaramu. by tabumii pecypcrapman
OKWIOHA (hoiimamaHMaciiK Ba KyWHIara acocuil xomaTiap OMIaH aHUKTaHAIH.

-TYFPUJIAH-TYFPH 3apap: HyJ TPaHCHOPT XOAWCACH HATHKACUA KaMUATIA €TKa3WIaJuraH 3apap,
OyHma &m ogaMiapHU Yaub KeTUIH, yIapHu OoNajapuHu €TUM KOJIMIIH, yiapra Hadaka TYTaHUIIH, aBapus
HaTIKachuAa ofamiap I[IUKACTJIAHWINY HATIKacHAa MaxpyX OYmn0 KONMWINM Ba YJIapHU JaBOJAITa,
VHBAIMINTUTA Ba Hadakacura KymmMya MaOiar caphiIaHuIy, WYl KypuIMalapiHA OY3WIININH, IOKIapHA
HOOyH OYNUIIM, TpaHCTIOPT BOCHTAJApWHU IIMKACTIAHWIIM Ba OOMmIKamap y4yH KaTTa MHKIOpAa Maliar
capdnanay;

-TPaHCIOPT BOCHUTANApUHH aTpod-MyxXHTra Ba axojura 3axapid TabCHPH: TpaHCIIOPT
BOCHTQJIAPUHU MIUIA0 YMKAPHIIIA Ba SKCIUTyaTalus KWIUILAA ylapAaH YMKKaH 3aXapiii Tasjap, IIOBKHH,
TeOpaHHILIap, SJIEKTPOMArHUT HYypJaHWIDIap Ba OOIIKA WIUIA0 YHKAPUII YUKUHIWIAPA OJamiap
caJloMaTIIUTUTa Ba aTpod-MyXUTTa KyJa EMOH TabCcHp Kypcatanu. byHna 3axapiaaHull gapaxxacd TPaHCIIOPT
BOCHTQJIAPUHU KYNAWUIIK Ba ylap XapakaTWHU KaJaJUTaHUIIN OWJIaH Kyasiiu;

-aBTOMOOWJI TPaHCHOPTUAAH OMMAaBHH (oiinanaHum aBTOMOOHI HyJIapuHy, aBTOTPAHCIIOPT
KOPXOHATAPUHH, TEXHUK XU3MAT KyPCATHINI CTAHIMIApUHH, aBToBok3amnapau, AE+II mapru Ba Gomka
KYpPWIUIIIAPHA PUBOKIAHTUPHIN YYyH KaTTa MailoHIapHH Tamad Kwiaau. Macamad, 1 kM aBTOMOOMI
Wy Kypuiaumu ydyH Wynm toudacura xapad 2...7 ra MalmoH axpaTWiIaad. +ypuiIaéTraH aBTOMOOWI
Wynmuaard Ba YHUHT aTpoduaa KUIUIOK XY KAIUK MaxCyJOTIaApUHN €TUIITHPHII EMOHIANIAIN Ba aTMaInniad
sk xapaéan Oy3mnaan. [llaxaprmapaa xamma KydanapHi aBTOMOOWIT FOpairaH KUCMH, My YTKa3rudiap,
aBTomMoOmn Typap xoinapu Ba ATK nmapHm sranmaraH MaiioHH MaxapHu ymMmyMuil MaigonuHu 25...40
(hOM3UHY TAIIKWII ATA]TH;

-aBTOMOOMJI TPAHCIIOPTH JKajall XapakaTlaHaJuraH Uyiiap «0yayBud camaparay 3ra YyHKHA yJiap
WYJIHU Xap TOMOHHJIA JKOWjammraH oObEeKTIap Ba TaOWUH KOMIUIGKCIAp Opacujard ajloKaHu
KUHNMHIIAIITUPAIH;

-aBTOMOOWII TPAHCIIOPTH KOPXOHAJIApH Ba MYIIapHU KYypHII, MaBXy JaHIMIadhTHA Y3rapyiiu, CyB
Ba IIIaMOJI DPPO3MSICHHU Ky4yallWIM, TeOoJUHAMMK >KapaHJIapHH pPHUBOXIAHWIM (Kyuku Ba Oocud
KOJIMIIUIAP), aTpod-MyXuTHH HUGIOCTaHUIIN (aBTOMOOMII Ba WYJJIApHU SKCIUIyaTals KWITaHIa Xap
U(IOCIUKIAP €p OCTH Ba €p YCTHU CYBJIApUHHM HQIIOCHAIIN, XaWBOHOT Ba YCHMIIMKJIAp AyHEcUra EMOH
TabCUPU HATIKACH]IA MaXaJUTHH JKOMIIAPHA YKOJIOTUK TEHTIIUTHHU OY3WITHIIIN );

-IIIaXCUH aBTOMOOWMJUTAPHY KEHT KYIIall OJIAMH pyxcar OynmaraH TaOWWH KOMILIEKCIapra pyxcar
Oynanu, Oy aBTOMOOWN Hyiutapura SKWH XyIyIUIapHU Xap X YUKUHAWIAp OwiaH WQIIOCIaHWIIHTa Ba
XyIyJ MaJTOHJIAPUHU TONITAIUIIIATA OIHO Keau;

-aBTOMOOWIIAIITUPHIITHY Ba MY TapMOKJIApUHU TUIOPTPO] PHUBOMNIAHWIIK O0ab3W PHBOXKIIAHTAH
rap0 JaBnaTIapuia )KAMHATTa KaTTa MUKJIOPAArd oJlaMmiiap Ba TAOUUI-dDHEPTEPUK pecypcliapHu capduiaiim,
Oy aBTOMOOWJUIAIITUPHILIIAH XKaMUITTa KeNTupuiaaétrad Gormaanal KYpoKIup.

ABTOMOOWINAIITUPHIIIAH ~ 3apapid TabCUPJIApHU >KaMHUATIa Ba arpod-MyXuTra TabCHUPUHU
KOMILIEKC KYpHII Makcaara MyBoGUWK. ByHJaH Tamkapuu EHWIIFH-SHEpPTreTHKa Ba TaOWUIl pecypcriapiaH
OKWJIOHA (hOWIaJIaHUIII XO3UPIH JaBp MyaMMOCH OYIHO KOJIMOK/a, S’IbHU TPAHCIIOPT CaHOATH AyHEIA SHT
Kyl Xap XWwi XOM  amé Ba MaTepUaUIlapHH HCTChMOYHIIAPUIUDP. ABTOMOOMI TpaHCHOPTH HeT
MaxCyJlOTJIApHHH  aCOCHHA  HMCTEbMONYMUCHAMD, Iry Owigan Oupra aTpoQ-MyXWTHH DHT  KyII
UQIIOCTAaHTUPYBUNCHIIUD, yIapJaH YUKAETTaH YUKWUHIW Ta3liap TapKUOWaa OJNTHUHTYTYPT, a30T, YIiepo]
OKCH/IY, YTJIEBOJOPOAJIap Ba OOIIKA YNKUHAMIAD MaBBXKY/I.

ABTMOOHI TpaHCIOPTH HePT MaxcyloTiapuaH TallKapud WyiaT, MHC, ATIOMHHUHA, HUKEN,
KYpFOIIMH Ba aBTOMOOW/UIAPHM IOBHII YYyH CYBHH acocuil uctepMoiauucuanp. by matepuanmap
3aXUpaCHHUKAMANUINY, PECYPCIapHA YEKIIAHTAHJIUTY Ba THKIAHMACIUTU ca0abmu ymapaaH (ovgalaHuIl
KeJllakKaK aBIIoJira Cakjaad KOJHITHY KUHHHIAI THPAIIH.

ATpO(Q-MYXUTHH XHUMOS KHJIHII MYaMMOCHHH JON3apOJMTUHH XpcoOra onmd OWUTHPYB Mayaka
WA aBTOTPAHCIOPT WIUIA0 YMKAPUIIHMIATH YHKWHIWIAPHH XHCOOM Ba arpod-MyXuUTra TabCHPHHU
KaMaWTHUPHII YIYH Y0pa Tan0oupiaap Kypuo YUKUITaH.

ABTOTPAaHCTIOPTHH MIIUTA0 YMKAPUII KapaéHU Oy TAIMIIAND. TAIIUII KapaéHUHN Y3ITUKCU3IUTUHH,
S’HHU aBTOMOOHWIUTAPHU WA Y3JIMKCU3 WIIUTANIMHYU Ba YJIApHU TEXHUK CO3 OVJIMIIMHU TAbMUHIIAII JIO3HM.
byaunar yuayn aBromoOmmiapra TXK Ba »xopuit tasmupnam wunurapu TXK Ba KT muHTakamapuma
YTKa3WINIIA JO03UM. ABTOMOOHJUIApHU TapMOK Ba arperarjapra OYiauIm EKW HUFHIN yCTaXOHAJIapyu Ba
SHUINIIT Ba CHHUII HATIDKACHIA WIN KOOWIATHHH HYKOTTaH ACTAUIAPHM TUKJIAIN yCTaXxoHaJdapu OYIUIIH
J03UM. DBYHWHT y49yH aBTOCEpBHC KOpXOHANapHAa YWJIAHTAp-MEXaHWKa, TEMHPYHIHK-PEccopa,
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DIIEKTPOTEXHUKA, TABMHHJIAIN TH3WMHIa XH3MaT KYpCaTHWI, apMaTypa, BYJIKaHHU3aIlusd, Ba IIWHA WHFYB,
aKKyMyJIsiTop, o0O0#, arperatr, MHUCrapiiiK, TYHYKacO3JIMK, TaiBaHIIaIl, Ky30B Ba OYsII ycTaxoHajdapHu
Oynuiny o3uM. byHiaH Tamkapyu aBTOMOOWIIIAPHU IOBUIII, TO3a]alll Ba KYPUTHII YYyH FOBHUIII MUHTAKacCH,
SHUIIFU-MOMJIAII MaTepUuaJUIapy OMJIaH TYIIUPUII yUyH EHUIFH KYHHUII maxodacd OYITHUILIU JIO3UM.

Jurutom Jioiinxa Wi MaB3ycu OyWinYa 3JIEKTP JKUXO3JIapHra Xu3MaT KYpCcaTHIN Ba TabMHPIIAII
YCTaxOHACUHU KypuO 4YMKCaK, Ky30BJIAPHM TabMHUpJAII BaKTHIa aTpod-MyXuTra KyWugaru 3apapiiv
MOJAajiap YMKAIU: YaHTrJap, yriepo] OKCUIU Ba YTIECBOAOPOIap.

UaHrHu pyxcar 3TWITaH MHKJAOpPH | Mr|M°, 3JIEKTp JKHMXO3JIapura Xu3MaT KypcaTuIl JaBpHujaa
xaBora 990 mr|coat yaHr yukaau. XOHAJard MIamMoi aJIMAlITHPTHYHU XaBO anMamntupuin Kyeeatu K720
M°[coar.

XoHagarn YaHT MUKIOPUHHA KOHIICHTPAITHSICH

m, = m_ 990 =1,38 mrjm®

Q 720

Yanr TyTrO KotyBuH (QUATP YpHATAMU3

QunTpjaH YIraHAaH KEMUHTYA YaHT MUKIOPH

1,38 -1

Keanr 0,1 Xuanr*0,138 Mr|M3 ra TEHT.

[ITamo anMaIITUPTUYHU XaBO aIMAIITUPUIL KyBBATUHU KyHH1arnya aHUKJIaiMu3

3
Q=V:-K=a-b-K=5-6-3-4=720m" | coam
[ITamon anMalITUPTUYHU AWIAHTHPULI YYyH JBHMrareil TaHJIaWMH3. DyHUHr ydyH KyHujgaru
KyBBaT[aru 3JeKTPOJABUraTEeIHN TaHIa0 OlaMu3:

N, =K-AP-Q/n,,. -1 =1,1*0,28*%*0,99*0,98:0,07 kBt

IllyHuHrACK yCTaxOHaJaH MaWBaHUIANl MIUIApUHM Oaxkapranma yriepon  okcuau (CO) Ba
yraesogopon (CH) axpanub unkamy.

Vriepos OKCHAMHE pyxcat sTwirad konnentpamuscu (UPOK)* 3 mrim® CO Hu coaTimk axpiu6
uMKaauran Mukaopu. 'a3 maiiBanam Kypunamacu 6up coar uuuiaranaa 7,8 ricek CO axpanub unkaim.

Nunmuk CO MUKIopuHu aHuKIaiMu3: Mcok7,8*%3554k27,7 kr/itun

CH muxmopu, YPIKCH*3, 7mr|m’

CH uu coatnuk muxopu, 9,6 ricoar

Wummuk CH mukmopu:  My*9,6%3554*34,1 krjiiun

VYcraxoHana XaBora axpannd 4yMKaéTraH 3axapiid TaAbCHPJIAPHU HEUTpAIIAMTHPHII Ba MyXaHJUC-
TEXHUKA Yopa TaJAOUPIAPHHU TAHJIAII Ba XUCOOAII.

VYcraxoHana 3axapiiv rasjapHe ¥3 YpHHIa HEHTpaJUTalITHpaMu3. ByHUHr y4yH yCTaxOHaaa UKKH
MOFOHAIM KATAIUTHK HeWTpaiu3arop ypHaramu3. KaTamuTuk HEWTpanu3aTOpHH OUPWUHYM MOFOHACH MHMC-
HUKEJT KOPUIIMACH/IaH, NKKHHYH MOFOHACH 3Ca TUIATHHAIaH nbopar.

Neo =068, 1. =094; AP =015, YPOK ., =3mel m®;

He#itpanuzatopraua CO Ba CH KOHUEHTpalMsICHHM TONAaMM3, YJIapHU COATIMK MUKIOPH
m., =7,8+9,6 =17,42/ coam

0,68-m ,,

0,14-0,04 m,, =0,68*0,04/014 = 194me! m®

Ta3 capduum annknaiimuz: Q =m, /mﬂo =17400/1,94 = 2,513/ cex,

BHCKTpO,I[BI/IFaTCJ'I KyYBBaTUHU aHHKHaﬁMHSI

N,, =K-AP-Q/ny, -1z :1’1*0’15*K]£)O*0’99*0’98 =0,43 kBt
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Xynaoca

Menra auruioMm Joiinxa wunm cudatuga SAHrUKYproH maxap arpoduaa aBTOMOOMJLIIAPHU
aKKyMyJsiTOpJIap Oarapesicira Xu3MaT KypCcaTHMII YCTAXOHACHHHM JIOMMXAJAIl MaB3yCcH
OupukTHpUAraH 5au. SIHTUKYPFOH TyMaHHM XyIyAWJArd aBTOMOOWJUIAD OKUMHHHM TaxJIMIU IIyHU
KypcaTaauku, SIHTUKYPFOH Mapkasu 0o3opu atpodu O0YnmO, TymMaH MapKasuJaH YTyBUYHM KydyaaaH
Hamanran BunostTuau Tymannapu, AHIMkOH Ba PaproHa BUJIOSTIIApUIAH 1aM oyivil yuyH Hanaii
Ba YHUHT arpoduaard KUIUIOKJIapra JaM OJMII Y4yH Oopaauraniap yragu. SIHTUKYproH
MapKa3uJa KOWIaIraH aBTOCEPBUC KOPXOHAJIAPUHU TaxJIMIM HIYHU KypcaTaguku, Oy KHIILIOKAa
aBTOMOOWJIJIApHU IIMHAJTAPHHM TabMUpJAIl Ba BYJIKAHWU3ALUS YCTaXOHACH, aBTOMOOWILIApHHU
JBUTATEIMHU TabMUpJAIl YCTaXOHACH Ba aBTOMOOWJIAPHU FOPHUII KHUCMHIra XH3MaT KYpCaTHII
YCTaxOHACH MaBKyJA. ABTOMOOMJUIAPHU 3JIEKTP JKUXO3JIapUra XU3MaT KYpCaTHUIl Ba TabMUpJIALI
yCTaXxOHAacH TyMaH Mapkasujaa 0op Oyiaranu OuiaH y epaa dakat aBToMoOWI (hapagapu Ba DJIEKTP
KMCMJIapura TEXHHUK XHU3MaT KypcaTWIagu JIEKMH aBTOMOOWJI aKKyMyJSITOpJapura Xu3Mar
KypcaTuiaMaian. ABTOMOOWJUIApDHU aKKyMYJIsTOpJapura Xu3Mar Kypcaruiml ydyH Hamanran
[Iaxpura Keaul KeTHnuiapura Tyrpu Keiaau. by Oupununnan €Huiru cap@uHu opTHKYa capdura
Ba MMAYOKJIAaHTaH aBTOMOOWIJIApHU IIATaKJga ONUO KeJWIra TYFpU Kelica, MKKUHYM TOMOHJIaH
aBTOMOOWJI ATAaCHHM KYTI BaKT capdiamura TYFpu KeJaam.

SIHTUKYpFOH IIaxpuaard aBTOMOOWUIAPHU JJIEKTP Ba SJEKTPOH JKUXO3JApUra Xu3maT
KYpcaTyBYM YCTaXOHAJHPWUHHU TaxJIWI KWITAaHUMU3Aa, Oy epAa aBTOMOOWJUIADHH OJEKTP
KUXO3TapUJaH TEeHepaTtop, crapTrep, EHAMPUIN FalTard, Y3rud TaKCHUMIATHYIapHU TEKIIUpHUO
TEXHHUK XM3MaT KypcaTulll Ba TabMUpJIALl MIUIAPU XaMja aBTOMOOWMJIHM y3uja TEKIHUpHO co3nad
Oepumn unuapu Oaxkapuiaaau. ABTOMOOWIIAPHU aKKyMYJSTOpJIapura Xu3MaT KypacTUIMaiau.
YcraxoHasa unmiap acocaH Kynjga Oakapuiiaad, IIyHWHT YY9yH WO YHYMIOPIUTH Tact, OyHIaH
TalKapy MEXHAT KOUJalapura puosi KWIMHMaiau.

IOkopunarnnapaan kenu® YMKAO IUIUIOM JIOWMXAcH MaB3yCMHHM TaHiad onumaa Oms3
SIHTUKYPFOH TyMaHUJAru aBTOMOOWJUIAp KY30BMHHM TabMHUpIANIl Ba OYsIl YCTaXOHAcCH OJIUTa
aBTOMOOWJIJIADHU 3JIEKTP Ba DJEKTPOH JKUXO3Japura Xu3MmaT KypcaTHIl Ba  TabMHUpJIALI
YCTaxOHACHHU TAIIKHJI STHIIIHU MaKcaJ KWIUO OJIMK Ba KYyHHUIaruIapHU Xall dTaMU3.

JlumuioM JTOMMXacMHU YMyMHM KUCMHAA JIEKTp KUXO03Japyu TEXHUK XOJATHHU KUCKaya
TaBCU(H, Ba JUIUIOM JOHUXa MIIM MaB3YCHHM acociaml OepuiraH. XucoO-TeXHOJOTHK KHUCMHUIA
yCTaxOHa KyBBaTH, yHJa OakapujiaJuraH MIUIAp XaKMH, UITYUIAD COHU Ba yCTaXOHAa MaWJIOHU
XMCOOMaHraH XamJa TEeXHOJOIMK JKUXO3JapHU TaHlaHraH, TamKwinii KUCMHIA DIIEKTP
xuxo3napura TXK Ba T unuiapu TeXHOJOTHSCH Ba TEXHOJOTHUK XapUTa TY3UII OepuiiraH Xam/a.
Hkrucoamii kucMuga uIUIad YUKapHIl Ba €pAaMyd WIMYMIAPHUHT acOCUHM, KYIIMMYa Il XaKH,
WOKTUMOUHN CYFypTa y4yH akpaTMa, MaTepuauiap XapakaTjapy, TabMUpJAIl y4yH Xapaxatiap,
ANEKTP KUXO03Tapura Xu3Mar KypcaTuIll Ba TabMUpIAIl TaHHApXHU, dapomaj, (oiifa, ycraxoHaHU
JoMuXanamn yuyyH Xapaxatiap Ba peHrademuuru xucobsanrad. bynna snektp skuxosnapura TXK
Ba T nan kxemaguran napomajn 265672548 cymuu, doiiga 44278758 cymMHu yMymuil peHTabeIuK
27,5 hbousnu xucobmii peHTadeIuK 3ca 21,5 Gou3HU TATKUI ST/IH.

MexHaTt Myxoaszacu KHCMHJA YCTaXOHAHW CAaHUTAPUS-TUTMEHUK XOJaTH, UIOBKHH,
XxaB(QCU3NMUK TaNablapu TaxJIMJ KWIMHTAaH Ba YCTaxOHaJa WIUIAMIWraH WUIYUJIApHU XaBCHU3
WIIAIIMHA Ta@bMUHIIAII 4Yopa TaaOupiiapu TaBCUS OJTHITAaH XaMmJa MeXHaT Myxodaszacu Ba
xaB(CUBIUK TEXHUKAacH OYHnya YKUTUII TAIKWI KWIWHTaH.
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AAHHDbIE MO YEPTEXY:

- HABBAHME: MNMpucnocobnerune ans cbopku reHepaTtopoB Moaenb 6606-130;

- [pyMeHseTCcs: Ha 2NeKTPOTEXHUYECKOM y4acTKe;

- Cneundurkaums o60pyaoBaHNs eCcTb;

- Kpatkoe onuncaHue obopynoBaHus ecTb;

- Bo3aMOXHO penakTupoBaHue.
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