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1. Мalakaviy ish mavzusi: Ko’kdumaloq konida qatlamga issiq kislotali 

ishlov berishda qo’llaniladigan jihozlar va ularning hisobi 
 
Institutning №588/Т buyrug’i bilan 06.12.2013 yilda tasdiqlangan 
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Bajarilganligi 

to’g’risida belgi 

14.04.14-19.04.14 Kirish   Bajarilgan 

     

24.04.14-03.05.14 Umumiy qism    Bajarilgan 

     

05.06.14-24.05.14 Asosiy qism   Bajarilgan 

     

26.05.14-31.05.14 Atrof muhit muhofazasi   Bajarilgan 

     

02.06.14-07.06.14 Mehnat muhofazasi va 

texnika xavfsizligi 

  Bajarilgan 

     

09.06.14-14.06.14 Iqtisodiy qism    

     

09.06.14-14.06.14 Xulosa   Bajarilgan 

     

 Adabiyotlar   Bajarilgan 

     

16.06.14-21.06.14 Chizmalarni jihozlash 4  Bajarilgan 

     

     

     

     

     

     

 Jami: 97 100  

 

 

 Topshiriq olingan kun:     30.03.2014 yil 

 

 

 

    Rahbar:                              T.R.Yuldashev 

   

     Bitiruvchi:                                     Sh.B. Radjapov  
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Қарши Муҳандислик Иқтисодиёт Институти 
 

 Битирув малакавий иш бўйича раҳбарнинг тақризи 
 

 Талаба: Раджабов Шахбоз Бахромович 

 Малакавий иш мавзуси: Кўкдумалоқ конида қатламга иссиқ 

кислотали ишлов беришда қўлланиладиган жиҳозлар ва таъмирлашнинг 

замонавий усуллари 
 

 Малакавий иш ҳажми:                

 Ёзма изоҳ қисми:                       

 Чизмалар сони:                          4 

 

 Мавзунинг долзарблиги: Бугунги кунда нефт маҳсулотларини қазиб 

олиш ва уни излаб топиш асосий масалалардан биридир. Уюмдаги нефт 

маҳсулотларини қазиб олишда қатламга кислотали таъсир этиш орқали 

қатламни нефтбераолувчанлигини ошириш долзарб ҳисобланади. 

 

 Битирувчининг умумтехник ва махсус тайѐргарлиги тавсифи: 

Битирувчининг умумтехник ва махсус тайѐргарлиги яхши.                

 

 Битирувчи талабанинг мустақил ишни бажариш лаѐқати, махсус 

адабиѐтлардан фойдаланиш қобилияти ва шахсий хусусиятлари. Битирув 

малакавий ишни бажаришда кон маълумотлари хисоботлари, илмий 

манбалардан, фан ва техника ютуқлари, илғор техника тажрибаларидан 

ҳамда интернет маълумотларидан фойдалана олган, битирувчи берилган 

мавзу бўйича топшириқларни ўз вақтида бажарди,  мустақил ишлаш лаѐқати 

кучли. 

  

 Малакавий ишнинг ижобий томонлари: Битирувчи Кўкдумалоқ 

конидан нефт ва газ қазиб олиш жорий ҳолатини ўрганиб чиқилган. 

Қўқдумалоқ конида қолдиқ уюмлар алоҳида-алоҳида уч қисмга бўлинади. 

Қўқдумалоқ конида қатлам босимининг тушиб кетганлиги ва олинадиган 

маҳсулотларнинг миқдори 4 % гача қолганлиги сабабли, янги 

технологияларни қўллаш орқали кунлик олинадиган маҳсулот миқдорини 

кўпайтириш мумкин. Кўкдумалоқ конида кислотали ва иссиқ кислотали 

ҳамда полимерли ва микробиологик усулларни қўлланилишини асослаш 

бўйича БМИ иши бажарилган. БМИ режа асосида бажарилган. 

 

  

 Малакавий иш баҳоси: (максимал балл-100 балл)   86 балл. 

 

 Малакавий иш раҳбари:                        Т.Р. Юлдашев 

                    



 5 

                                                                  «____» ______________ 2014 йил 

Қарши Муҳандислик Иқтисодиёт Институти 
Нефт ва газ факультети «Нефт ва газ иши» таълим йўналиши 

Раджабов Шахбоз Бахромовичнинг битирув малакавий ишига 
 

ТАҚРИЗ 
 

 Малакавий иш мавзуси: Кўкдумалоқ конида қатламга иссиқ кислотали ишлов 

беришда қўлланиладиган жиҳозлар ва таъмирлашнинг замонавий усуллари  

 Малакавий ишнинг ҳажми:                      
 а) ѐзма изоҳ қисми: варақлар сони:                    

 б) график қисми: чизмалар сони:                4 

           

 Малакавий иш мавзусининг долзарблиги ва берилган топшириққа мослиги:   
Қудуқни лойиҳавий белгисигача тўғри бурғилаб бориш учун конструкцияни ҳар бир 

оралиқлари тўғри танланиши ҳамда қуйқумларни сифатли ювилиши, мураккабликларни 

пайдо бўлишига йўл қўйилмаслик асосий масалалардан биридир. 

 Малакавий ишнинг ѐзма изоҳ ва график материаллариниг таркиби ва 

бажарилиш сифати: Битирув малакавий ишнинг ѐзма изоҳ ва график материалларининг 

таркиби тўлиқ, бажарилиш сифати яхши. 

 Малакавий ишда илмий манбалар, фан-техника ютуқлари ва илғор тажриба 

натижаларидан фойдаланилганлиги: Битирув малакавий ишда “Муборакнефтгаз” УШК 

маълумотларидан, илмий адабиѐтлар, илмий мақолалар, фан-техника ютуқлари ва 

интернет маълумотларидан унумли фойдаланилган. 

 Меҳнат ва атроф-муҳит муҳофазаси қисмининг ѐритилганлиги: Битирув 

малакавий ишда атроф муҳит муҳофазаси, меҳнат муҳофазаси ва техника хавфсизлиги 

қисмлари ѐритилиши талаб даражасида. 

 Малакавий ишнинг техник-иқтисодий жиҳатдан асосланганлиги: Малакавий 

иш техник-иқтисодий жиҳатдан асосланган, конни жорий ҳолати таҳлил қилинган, қолдиқ 

уюмлар зоналар бўйича ўрганилган ва истиқболли кўрсатгичлари бўйича тавсиялар 

берилган. 

 Малакавий ишнинг ижобий томонлари ва амалий аҳамияти: Кўкдумалоқ 

конидан нефт ва газ қазиб олиш жорий ҳолатини ўрганиб чиққан. Қўқдумалоқ конида 

қолдиқ уюмлар алоҳида-алоҳида уч қисмга бўлинади. Қўқдумалоқ конида қатлам 

босимининг тушиб кетганлиги ва олинадиган маҳсулотларнинг миқдори жуда кам 

миқдорда қолганлиги учун қазиб олиш жараѐни мураккаблашган. Қатламга таъсир 

этишнинг ҳар хил усуллари, қудуқ туби зонасига иссиқ кислотали ишлов бериш 

технологияси ва унда қўлланиладиган жиҳозлар, иссиқлик ишлаб берувчи жиҳозлар ва 

қатламга иссиқ-кимѐвий усулларда таъсир қилиш технологиялдари  ўрганилган ва 

асосланган.   

 Малакавий ишдаги камчиликлар: Камчиликлар кузатилмади.   

 Малакавий битирув ишнинг баҳоси (максимал балл – 100 балл) ва битирувчига 

унга мос йўналиш бўйича «Бакалавр даражаси» берилиши мумкинлиги тўғрисида 

хулоса: Малакавий битирув иши 90 балга баҳоланди ва битирувчига «Бакалавр даражаси» 

берилишига лойиқ. 

 

    Тақризчи:                                                                                    «Муборакнефтгаз» УШК  

                                                                                               ______________________________ 

                                                                                               «____»_______________ 2014 йил 
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Кириш 

 

Президент И.А.Каримовнинг “2013 йилда мамалакатимизда ижтимоий-

иқтисодий ривожлантириш якунлари ҳамда 2014 йилга мўлжалланган 

иқтисодий дастурнинг энг муҳим устувор йўналишларига бағишланган” 

Вазирлар Маҳкамасининг  мажлисидаги маърузасида нефт ва газ тармоғини 

ривожлантириш бўйича бир қатор масалалар тўғрисида вазифалар 

белгиланди [1]. 

Айни пайтда, шуни ҳам ўзимизга яққол тасаввур қилишимиз керакки, 

иқтисодий ўсишни таъминлаш, одамларимизнинг ҳаѐт даражасини янада 

юксалтириш, ижтимоий-иқтисодий, ижтимоий-сиѐсий соҳалардаги бошқа 

кўплаб вазифаларга ижобий ечим топиш энг муҳим бир вазифани 

муваффақиятли ҳал этишни талаб қилади. 

Мамлакатимизда ишлаб чиқарилаѐтган маҳсулотларни диверсификация 

қилиш бўйича амалга оширилаѐтган ишларга алоҳида эътибор 

қаратишимизни кўрсатиб ўтди. 

Мамлакатимизни иқтисодий ривожлантиришга қаратилган узоқ 

муддатли стратегик мақсадни амалга оширишнинг мантиғи 

мустақиллигимизнинг дастлабки кунларидан бошланган ва Ўзбекистоннинг 

жаҳон бозоридаги рақобатдошлигини ошириш ва мавқеини мустаҳкамлашга 

йўналтирилган таркибий ўзгартиришлар ва юксак технологияларга 

асосланган замонавий тармоқлар ва ишлаб чиқариш соҳаларини жадал 

ривожлантириш сиѐсатини 2014 йилдаги асосий устувор йўналиш сифатида 

давом эттиришни тақозо этмоқда. 

Бу лойиҳалар синтетик суюқ ѐқилғи ишлаб чиқаришни ташкил қилиш 

полиэтилен ва полипропилен маҳсулотлар, суюлтирилган ва сиқилган табиий 

газ ишлаб чиқариш бўйича янги замонавий газ-кимѐ комплексларини барпо 

этиш, энергияни тежайдиган замонавий технологиялар асосида минерал 

ўғитлар ҳамда янги турдаги кимѐвий маҳсулотлар ишлаб чиқариш, эскирган 
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ускуналарни замонавий буғгаз қурилмалари билан алмаштириш ҳисобидан 

энергетика тармоғини жадал ривожлантириш каби соҳаларни қамраб олади. 

Ишлаб чиқаришни модернизация қилиш, техник ва технологик қайта 

жиҳозлаш, иқтисодиѐтнинг етакчи тармоқларини жадал янгилаш биз учун 

энг муҳим устувор вазифа сифатида изчил давом эттирилишини кўрсатиб 

ўтди. 

Муборак газни қайта ишлаш заводи ва Шўртаннефтгаз мажмуасида 

суюлтирилган газ ишлаб чиқаришни кўпайтириш учун пропан-бутан 

аралашмаси мосламаларини қуриш, стратегик лойиҳаларни амалга ошириш 

алоҳида истиқболли аҳамиятга эгадир. 

Муборак газни қайта ишлаш заводида 258 минг тонна суюлтирилган 

газ ва 125 минг тонна конденсат ишлаб чиқариш қувватига эга бўлган 

заводнинг биринчи навбати фойдаланишга топширилди. “Шўртаннефтгаз” 

УШК корхонасида эса пропан-бутан қоришмаси асосида 50 минг тонна 

суюлтирилган газ ишлаб чиқаарадиган қурилма ўрнатилди. 

Бугунги кунда нефтгаз ва газконденсатлари маҳсулотларига бўлган 

талабни ошиб кетганлиги сабабли, ҳамда аҳоли тоза газ маҳсулотлари 

таъминлаш, транспорт воситаларини ѐқилғи ресурслар билан таъминлаш 

учун геологик қидирув ишларини кучайтириш, янги майдонларни очиш, 

конларни ишга тушириш, эски конларни янги техника ва технологиялар 

билан жиҳозлаш зарурдир.  

Ўзбекистон Республикасини нефт маҳсулотлари билан таъминлайдиган 

конларнинг асосий қисми жанубий ҳудудларда жойлашган, қатлам босимини 

пасайиб кетиши қазиб олиш кўрсатгичига салбий таъсир кўрсатмоқда.  

Қолдиқ нефт маҳсулотларни олишда Кўкдумалоқ, Тошли конларда ва 

Шимолий Ўртабулоқ конларида эски қудуқларни конструкциясидан 

фойдаланиб ѐн стволллар орқали маҳсулдор қатламларга кириш ишлари 

бошланган. 
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I. Умумий қисм 

1.1. Кўкдумалоқ кони ҳақида умумий маълумот 

Нефтгазконденсатли Кўкдумалоқ кони Қашқадарѐ вилоятининг 

Миришкор туманида, «Зеварда» газ конидан 26 км жанубий-ғарбида 

жойлашган. 

Кон 1985 йилда кашф этилган. 1988 йил 21 декабрда № 7, 10, 14 

қудуқлар ишга туширилиб кон синов саноат миқѐсида ишлатиш бошланди. 

1989 йилда Давлат Заҳиралар Қумитасига тавсия этилган. 

Кўкдумалоқ конига яқин жойда бир қатор ишлатилаѐтган газконденсат 

ва нефтгазконденсат (Култак, Помук, Зеварда, Алан, Ўртабулоқ) конлари 

жойлашган.  

Кон заҳиралар классификациясига асосан, газ ва нефт маҳсулотлари 

ресурсларини отилиб чиқиши заҳираси бўйича катта конлар қаторига кириб, 

геологик тузилиши бўйича мураккаб конлар қаторида туради. Конни 

технологик ўзлаштиришни мураккаблиги конни ўта юқори қатлам 

босимдалиги ва бошланғич конденсация босимини бошланғич қатлам 

босимига яқинлиги билан бошқа конлардан ажралиб туради. 

Маҳсулдор уюм конда юқори юра даври келловей - оксфорд ярусига 

қарашли XV-РК, XV-P ва XV-PC горизонтларидаги оҳактош қатламларида 

жойлашган. Маҳсулдор уюм ўлчамлари қуйидагича: 

 Нефтли қисм: узунлиги            - 8 км. 

 кенглиги                       - 3,2 км. 

 баландлиги                       - 59 м 

 Газли қисм:  узунлиги   - 7,8 км. 

кенглиги                        - 3 км. 

 баландлиги                         - 210 м 

Уюм коллекторларининг хусусиятлари қуйидагича: 

Нефтли қисм: ўртача очиқ ғоваклик - 15 % 

 Ўтказувчанлик                                             - 100 мд 
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 нефтга тўйинганлиги                                   - 75 % 

 Бошланғич қатлам босими    - 573 кгс/см
2 

Ҳисобот йили охирида          - 110,0 кгс/см 

Қатлам ҳарорати    - 115 С 

Нефт таркиби: олтингугурт миқдори - 1.35 %, асфалтенлар - 3.06 %, парафин 

миқдори -4.2%. 

  Газли кием: ўртача очиқ ғоваклик   - 17% 

 ўтказувчанлик                                          - 225 мд 

газга тўйинганлиги     - 80 % 

Бошланғич қатлам босими     - 568 кгс/см
2 

Ҳисобот йили охирида           - 111 кгс/см 

Қатлам ҳарорати                - 108 С 

Уюмдаги газ тузилиши бўйича метандан иборат, паст олтингугуртли, 

карбонат ангидритли, паст азотли. Метан миқдори - 78,31 %, этан - 5%, 

пропан - 1,97 %, изобутан - 0,28 %, мутадил бутан - 0,73%, пентан юқори 

углеводородлар - 9,48 %, азот - 0,37 %, ангидрит гази - 3,7 %, олтингугурт 

сувчанлик - 0,08 %. 

Қатлам газининг бошланғич имкониятидаги конденсат миқдори 670 

г/см
3
 ни ташкил этади. Эриган газнинг 20 С ҳолатдаги зичлиги 0,823 кг/м 

ташкил этади.  

Заҳиралар миқдори 2004 йилнинг 1-декабрида Ўзбекистон 

Республикаси давлат 

заҳира қумитасининг №224 баѐнномасига асосан қуйидаги миқдорда 

тасдиқланган: 

Нефт:    - бошланғич геологик заҳира  - 99,580 млн.тн. 

- олинадиган заҳира                                   - 54,769 млн.тн. 

- нефт бераолишлик кўрсаткичи               - 0,55 % 

- газ:                                                                 - 77,597 млрд.м 

- конденсат: - геологик заҳира                  - 52,034 млн.тн. 

- олинадиган заҳира                                   - 28,098 млн.тн. 
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- конденсат бераолишлик кўрсаткичи       - 0,54 % 

Ҳозирги вақтда конни жадал ишлатиш ишлари олиб борилмоқда. 

Коннинг асосий технологик кўрсаткичлари қуйидагича. 

- нефт қазиб олиш   - 50 млн. 450 минг тонна. 

- йўлдош газ қазиб олиш  - 20 млрд 941 млн. м
3
.       

- конденсат қазиб олиш  – 20 млн. 630 минг тонна.  

- қазиб олинган сувлар             – 27млн 630 минг тонна.  

- қуруқ газ ҳайдаш   – 60 млрд. 366 млн. м
3
.       

- сув ҳайдаш    – 83 млн. 794 минг тонна. 

Ўртача нефт қазиб олиш кўрсатгичи 2011 йил апрел ҳолатига 194,78 

тоннани, газ қазиб олиш – 2,676 млн м
3
/кун, конденсат қазиб олиш фақат газ 

қудуқларидан – 67 т/кун.  

Бошланғич газ-нефт туташ чегараси (ГНК) №№ 3, 4, 5, 6, 11, 12 

қидирув қудуқларини синашда ва қудуқларда геофизик тадқиқотлар ўтказиш 

натижасида - 2771 м чуқурликда қабул қилинган. 

Ҳозирги кунда газ-нефт туташ юзаси (ГНК) - 2760,2 м чуқурликда 

бўлиб I зона бўйича - 2717,6 м , II зона - 2766,87м, III зона - 2799,86 м да 

қабул қилинган. ГНТЮ ҳозирги кунда бошланғич сатҳига нисбатан 10,8 м 

кўтарилган. 

Бошланғич сув-нефт туташ чегараси (ВНК) - 2830 м чуқурликда қабул 

қилинган. Ҳозирги кунда сув - нефт туташ чегараси 2767,14 м чуқурликда 

бўлиб, зона бўйича I зона - 2725,26 м, II зона-2773,9 м, III зона - 2805,3 м да 

қабул қилинган. Сув нефт туташ юзаси бошланғич сатҳига нисбатан 62,8 м 

юқорига кўтарилган. 

Ҳозирги кунда газ-нефт туташ юзаси ва сув нефт туташ юзаси 

ҳолатларини ОАО «ЎзЛИТИнефтгаз» томонидан бажарилган Кўкдумалоқ 

конини ишлатишни кон геофизика усули билан назорат қилиш илмий 

тадқиқот ҳисоботи бўйича аниқланган. Бу ҳисоботда газ нефт туташ юзаси 

ва сув нефт туташ юзаси ҳолатлари кон структураси учта зонага бўлиниб 

кўрсатилган. 
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1.2. Коннинг геологик тузилиши 

 

Кўкдумалоқ кони геологик тузилиши жиҳатдан кайназой, юра, бўр, 

полеоген, неоген ва тўртламчи даврларга қатнашади.  

XVI горизонт №1,15 қудуқлар билан тўлиқ очилган, унинг қуввати 51-

76 м. Қора-кўлранг, зич лойли афанитли оҳактошлардан иборат. Тоғ жинси 

коллекторларнинг доналар ғоваклиги горизонтнинг таркибида амалда 

мавжуд эмас.       

XV-а горизонт №1,15,17 қудуқлар билан тўлиқ очилган. Унинг 

литологик таркиб бўйича материаллар бўлмаганлиги учун майдонга ўхшаш 

бўлган қўшни кон маълумотлари бўйича муҳокама қилинганда, асосан 

афанит, бўлакчали кулранг оҳактошлар, баъзида қора-кулранг рангда, 

мустаҳкам, зичламали прожилкали ва уяли симон кальцийлардан иборат.  

XV-РО (риф ости) горизонти биоморфли қора-кулранг оҳактошлар, 

баъзида қора, қатламли кулранг ва оч қўнғир, мустаҳкам зичламали, юпқа, 

қаватли жойларда массивли, кристал пиритлар қўшилган бурчакли ва қайта 

кристаллашган кальцитлар, кам учрайдиган ѐриқлар ва чоклардан ташкил 

топган бўлиб, қатлам тўлиқ очилган бўлиб қалинлик 94 метрдан 129 

метргача.  

XV-РУ (риф усти) горизонт рифли логунлар билан тўлдирилган, 

ўркачли рифлар ва қатлам тузилишли ўтказувчанлиги ҳар хил, коллекторлар 

мавжуд ва коллектор мавжуд эмас. XV-РУ горизонтнинг асосий хусусияти 

тарқалган, умумий қалинлиги ўзгарувчан, XV-РУ горизонтнинг хусусияти 

ҳамма рифли қатламлар учун умумий ҳисобланади.  

XV-Р горизонти массив кўринишида бўлиб, риф ѐтқизиғининг юқори 

ҳажмдор қисми ҳисобланади. Морфологик хусусияти косасимон 

чуқурлашган ҳисобланади, риф параметри бўйича тор кўринишли ташқи 

қияли.  

XV-РС горизонт асосан рифогенли комплекс горизонтдаги тоғ 

жинслари қатлами тузилишли 30-60 метр. 
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Туз-ангдритли қатлам юра ѐтқизиқлари ва маҳсулдор қатламнинг 

ѐпилмаси ҳисобланади. Бу қатламнинг асосида қат-қат ангидритлар 

жойлашган, геологик қидирув ишларининг амалиѐтида “Пастки” ангидрит 

қилиб қабул қилинган. Бу қат-қат энг муҳим ҳусусияти риф массивининг 

чегарасида қалинлиги ўзгаради.  

Кўрсатилган чегарада массивнинг қалинлиги 18-32 метрни, массивнинг 

қиялигида риф қурилмаси 100 метргача ошади, 147 метрга етиб ангидрит 

вали номини олади.  

1.1-жадвал 

Уюмнинг параметрларини тавсифи. 

№ Параметрлар 
Уюмнинг 

нефтли қисми 

Уюмнинг 

газконденсат 

қисми 

1. Маҳсулдор горизонтлар  XV-Р, РС XV-Р, РУ, РС 

2. Узунлиги, км  9 8,25 

3. Кенглиги, км  2,8-3,7 1,8-3,2 

4. Баландлиги, м  59 230 

5. Майдони, км
2
   28,21 29,987 

6. 
Самарали маҳсулдор ҳажм, м

3
 

(F·h·Кn)  
218,1·10

6
 368,4·10

6
 

7. 
Самарали қатламнинг ўзгариш 

чегараси, м  
0-60 0-227 

8. 
Ўртача муаллақ самарали нефтга 

тўйинган қатлам, м  
44,7 111 

 

Кимеридж-титон ѐтқизиғининг умумий қалинлиги 525-878 метр, бу 

зонада минимал қалинлик риф устининг массивида жойлашган.  

Бўр тизими юра ва бўр тизимининг чегарасида жойлашган бўлиб, 

“юқори” ангидрит деб қабул қилинган. Бўр тизимининг таркибига неоком, 
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апт, пастки бўр, ҳамда сеноман ва турон ярусларининг (юқори бўр) 

ѐтқизиқлари киради.  

Кўрсатилган ѐтқизиқ терриген чўкиндилари кўринишида бўлиб, кам 

учрайдиган оҳактош қатламларидир. Бўр ѐтқизиғининг умумий қалинлиги 

майдонда яхши ушланган ва қалинлиги 1917-1956 метр.  

Полеоген, неоген ва тўртламчи тизимлар оҳактошлар, қумоқтошлар ва 

тўртламчи ѐшдаги суглинкалардан иборат. Умумий қалинлиги 270-408 метр.   

 

1.3. Коннинг жойлашувини таҳлил қилиш. 

 

1. Майдоннинг Бухора яруси (210-320 м) оралиғи ва сеноман, IX 

горизонт, Х горизонт, альб, IX горизонт апт, XII горизонт, неоком (1200-2280 

м) оралиқларида сув оқимлари чиқиши қудуқларни бурғилашда муаммо 

келтириб чиқаради;  

2. Майдоннинг неоген (0-320 м) оралиғида зарб таъсирида 

ўпирилишлар, бур (320-2260 м) оралиғида бурғилаш тизмаси айланма 

ҳаракати таъсирида халқасимон ўпирилишлар унинг таъсирида бурғилаш 

тизмасини қисилиб қолишлари, юра (2860-3050 м) оралиқда эса туз 

қатламлари таъсирида қисилишлар, маҳсулдор қатламда эса нефт-газ-

сувнинг пайдо бўлиши таъсирида босимни ўйнаб қолиши каби 

мураккабликлар қудуқни ювиш жараѐнларини қийинлаштиради;  

3. Майдоннинг юқори туз қатлами (2290-2680 м) ва пастки туз қатлами 

(2745-2845 м) намокобларни бурғилаб ўтишда тузни бурғилаш эритмасига 

аралашиб қотиб қолиши натижасида қисилишлар каби қийинчиликлар 

туғилади;  

4. Майдоннинг турли чуқурлигида қатлам босими, гидроѐрилиш 

босими кабилар турлича бўлгани учун бурғилаш эритмасини тайѐрлаш ва 

қудуқни мустаҳкамлаш ишларида муаммо ҳосил қилади;  
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5. Майдоннинг колловей-оксфорд (2860-3000 м) оралиғидан газ, (3000-

3025 м) оралиғидан нефт ва (3025-3050 м) оралиғидан сув чиқиши 

қудуқларни мустаҳкамлаш ишларини мураккаблаштиради. 

 

1.4. Нефтгазлилиги. 

 

Нефтгазлилик XV-РС, XV-Р ва XV-РУ горизонтларини эгаллайди, сув 

нефт ва газ нефт билан бир бутун гидродинамик турни ҳосил қилади. 

Карбонат формациясининг пастки қисми (XV-РО ва XVI горизонтлар) 

даги тоғ жинслари коллекторлик хоссасига эга эмас. Ғоваклик-ковакли 

коллекторларни ҳажми (80%) XV-Р қатламида тўпланган, асосан коннинг 

углеводород заҳираларига боғлангандир.  

Кўкдумалоқ конининг саноат нефтгазлилиги тўғридан 12 та қидирув 

қудуқларини синаш йўли орқали аниқланган. Бунинг учун 16 та қудуқларда 

84 та оралиқ синалган.  

Қатламнинг газ тўйинганлик қисмидан оқимлар олинган (№2, 5, 6, 8, 

11, 12). №3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 14 ва 18 қудуқлардан саноат нефт 

оқимлари олинган. 6 ва 11-чи қудуқлардан ташқари қудуқларда нефт билан 

сув оқими олинган. 

Конни ишлатишни 20 йил давомида 200-дан кўп ишлатиш қудуқлари 

бурғиланган, уларнинг ҳамма рифли қурилманинг чегарасига тушган ва буни 

нефтлилиги тасдиқлаган.  

Нефт заҳирасини ҳисоблаш №4, 6, 12, 18 қудуқлардан олинган 

маълумотлар асосида тасдиқланган. Газ нефт контактнинг мутлоқ белгиси 

базали қудуқларда 272 метр оралиғида белгиланиб, 2771 метр қабул 

қилинган. Сув нефт контактининг мутлоқ белгиси учта қудуқда 2830 метр 

қилиб белгиланган.  

Маҳсулдор қатламнинг параметрлари. 
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Конда 14 та қудуқда 534 пог. метр (57% колонкали ўтиш) намуналар 

олинган. Мақсадли йўналишда асосан маҳсулдор қатламдан 10 та қудуқдан 

(№2, 3, 4, 7, 8, 9, 11, 12, 18) намуналар олиниб ўрганилган.  

Қолдиқ сувга тўйинганлик. 

Қолдиқ сувга тўйинганлик газга тўйинганли коэффициентларини 

аниқлаш учун қудуқ гидродинамик тадқиқотлар (ҚГТ) натижасига кўра 

тузилган.  

Ўртача нефтга тўйинганлик коэффицентини кон бўйича катталиги 0,87 

ўрнига қарши 0,92 ни ташкил қилади, биринчи заҳирани ҳисоблашга 

нисбатан заҳира 5,7% юқоридир.  

Қолдиқ нефтга тўйинганлик коэффициенти қолдиқ нефтни ҳосиласи 

сифатида Кнт=075, газга тўйинганлик Кт=0,672 га тенгдир.    

 

1.5. Neft qazib olishning optimal dinamikasi 

 

Neft qazib olish dinamikasi konlarning tabiiy xossasini integrallovchi 

qaytishi, neft qatlamlariga insonlarning ta’sir faoliyatini samarali ta’siri, neft 

konlarini ishlashdagi geologik-fizik va texnologik sharoitlarining  o’zaro ta’siridir. 

Neft qazib olishning belgilarini asosiy dinamikasi, neft konlarini ishlashni 

samarali baholash juda qiziqarli fikrlarni yoritadi: 

-neft qazib olish davri va uning o’sish ko’rsatgichi;  

-olinadigan zahiralarga nisbatan boshlang’ich davrga nisbatan maksimal neft 

qazib olish ko’rsatgichi;  

- maksimal qazib olish ko’rsatgichining barqarorligi;  

- qazib olishning boshlanishiga nisbatan umumiy olingan neft;  

- neft qazib olishning pasayishi;  

- neft qazib olishning asosiy davrini davom etishi (zaxiralarning 75-85% ni 

olish); 

- ob’ektdan umumiy olinadigan suyuqlik va maksimal ko’rsatgich. 
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Yuqoridagi belgilarning hammasi neft qazib olishda texnik – iqtisodiy 

ko’rsatgichlari muhim hisoblanadi, ammo ikkinchi va uchinchi bosqichlariga katta 

e’tibor berish kerak. 

Neft qazib olishning dinamikasiga juda ko’pgina omillar ta’sir qilib,  qaysiki 

ularni bir guruhga birlashtirish mumkin.  

1. Konning geologik – fizik sharoitlari:       

- neftning qovushqoqligi;  

- qatlamlarning mahsulligi va bir xilligi;  

- kollektorning turi (qumtosh, karbonat, alevrolit);  

- uyumning turi (neft, neft-gaz, suv-neft zonasi). 

2. Ishlash usullari: 

- qatlamning tabiiy energiyasidan foydalanish;  

- qatlamga sun’iy ta’sir – suv haydash va hakozo. 

3. Ishlash tizimi:  

- suv haydash (chegara ichiga, chegara tashqarasiga, blokli);  

- quduqlarni joylashtirish va to’rining zichligi;  

- ob’ektni ishlash, qatlamlarni ochish;  

- iste’mol va olish chegarasi oralig’idagi bosimlar farqi. 

4. Jarayonlarni amalga oshirish shartlari:  

- burg’ilash tartibi (tanlash yoki butunlay);  

- o’zlashtirish darajasi (burg’ilash, sanoat ob’ektlarini qurish);  

- suvlangan quduqlardan foydalanish sharoitlari (qazib olish texnikasi, 

olishni chegaralash, quduqni chetlashtirish, forsirovka, qatlamni uchirish, bekitish). 

Yuqorida keltirilgan belgilardan qazib olishga eng kuchli ta’sir qiladigan 

to’rtta boshqariladigan omillarga quyidagilar kiradi: 

- uyumlarga qazib oluvchi va haydovchi quduqlarni joylashtirish tarxi, 

ishlash ob’ektlari va quduqlarning to’rini zichligi;  

- haydovchi va qazib oluvchi quduqlar oralig’idagi bosimning farqi;  

- ob’ektlarda quduqlarni burg’ilash tartibi;  
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- konlarni o’zlashtirish ko’rsatgichi, quduqlarni burg’ilash hajmi, neftni 

yig’ish va tayyorlash ob’ektlarining qurilishi. 

Bu omillarning umumiy yig’indisi neft qazib olish ko’rsatgichini va 

konlarning ishlashni samaradorligini aniqlaydi.Neft qazib olish dinamikasining 

oshirishni asoslash uchun me’yorlarni aniqligiga, har bir quduqni burg’ilashni 

alohida asoslanganligiga erishish kerak. 

1.6. БМИ мавзусини асослаш. 

 

Кўкдумалоқ кони заҳиралар классификациясига асосан, мураккаб 

конлар қаторига киради. Конни қатлам босимини юқорилиги ва стратиграфик 

жойлашуви ҳам ишлатиш жараѐнида бир қатор мураккабликларни келтириб 

чиқариш мумкин. Ҳозирги кунда конни ишлатиш бошлангандан буѐн 50450 

минг тонна нефт қазиб олинган. Бу олинадиган заҳирани 92.12 % ни ташкил 

этади. Қолдиқ заҳира 4319 минг тонна жойлашган. 

Конни 3025-3050 м чуқурлигида зичлиги 1.06-1.08 г/см
3
 бўлган 

кимѐвий таркиби Cl, SO4, HCO3 анионлар ва Na+K, CO, Mg катионлари 

мавжуд бўлган қатлам сувлари мавжудлиги қолдиқ нефтни сиқиш жараѐни 

самарадорлигини пасайтириб юборади. Бундан ташқари 2860 метр оралиғида 

оқувчан тузларни мавжудлиги қолдиқ нефтни олишни мураккаблаштиради. 

Сўнги нефтбераолувчанликни оширишда полимер эритмалар бир қатор 

давлатларда - Россия, АҚШ, Канада, Руминия, Венгирия, Францияда 

қўлланилади. Россия, давлатида Ромашкин ва Ходиженский конларида 

қудуқни маҳсулдорлигини оширишда, қудуқ туби зонасини ифлосланишдан 

тозалашда полимер эритмалар қўлланилган ва ижобий натижа берган. 

Кўкдумалоқ кони қатламларида ҳар хил тузларни мавжудлиги, қатлам 

сувларини шўрланганлиги полимер эритмаларни шу қатламга мос ҳолда 

ишлаб чиқиш ва қўллаш мумкинлигига асос бўлади. 
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II. АСОСИЙ ҚИСМ. 

2.1. Qаtlаmgа tа’sir etish usullаrining qo’llаnilishi vа ulаrning umumiy 

tаsniflаri 

 

Qаtlаmdаn neft оlish vа ungа tа’sir etish jаrаyoni quduq оrqаli аmаlgа 

оshirilаdi. Bu erdа suyuqlikning hаrаkаti, bоsim grаdienti, energiyani sаrflаnishi, 

sizilishdаgi qаrshiliklаrni mаksimаl qiymаtlаrining pаrаmetrlаrini o’rgаnish kerаk 

bo’lаdi. Kоnlаrning ishlаtishni sаmаrаdоrligi, qаzib оlinаdigаn quduqlаrning 

mаhsulligi, hаydоvchi quduqlаrning sig’imdоrligi vа quduqdаn suyuqliklаrni 

ko’tаrishdа fоydаlаnilаdigаn energiyaning sаmаrаdоrligi quduq tubi аtrоfining 

hоlаtigа bоg’liqdir. 

Quduq tubi аtrоfidаgi ishqаlаnish qаrshiligini engib o’tish, qаtlаmdаn 

suyuqlikni оlish hаmdа quduqdаn qаtlаmgа suyuqlikni hаydаshdа energiyani kаm 

sаrflаnishigа erishish muhimdir. Quduqlаrni burg’ilаsh jаrаyonidа suyuqlikning 

bоsim  kuchlаri quduqning аtrоfidа qаytа tаqsimlаnаdi. Quduq аtrоfining zоnаsigа 

qisqа vаqt dаvоmidа tа’sir etib, teshish quduq аtrоfidаgi jinslаrgа hаr xil chаstоtаli 

tebrаnishlаrdаgi zаrbаlаr bilаn kristаllаrning qirrаlаrgа pe’zоelektrik sаmаrа bilаn 

tа’sir qilаdi. 

Neftni qаzib оlishdа qаtlаmgа suyuqliklаr – neft, suv vа gаz qаzib 

оlinаdigаn quduqlаrning tubi zоnаsi оrqаli vа hаydаlаdigаn suyuqliklаr esа QTZsi 

оrqаli hаydаlаdi. 

Qаzib оlish jаrаyonidа quduqdа hаrоrаt vа bоsimning o’zgаrishi sоdir 

bo’lаdi. Buning nаtijаsidа hаr xil kаrbоn suvchillаrning kоmpоnentlаrini (smоlаlаr, 

аsfаl’tenlаr, pаrаfinlаr vа bоshqаlаr) vа hаrоrаtning o’zgаrishi bilаn QTZsidа 

tuzlаrni o’tirib qоlishgа оlib kelаdi. 

Qаtlаmdаgi filtrаsiya qаrshiligini kаmаytirish uchun QTZsidа 

o’tkаzuvchаnlikni оshirish, quduq devоri bilаn tutаshuvchаnligini yaxshilаsh 

hаmdа оqimning kirib kelishini kuchаytirish vа energiya sаrfini kаmаytirish uchun 

tа’sir etuvchi tаdbirlаr аmаlgа оshirilаdi. 
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QTZsidа qo’llаnilаdigаn tа’sir etish usullаrini to’rttа аsоsiy guruhgа bo’lish 

mumkin: kimyoviy, mexаnik, issiqlik vа аrаlаsh. 

Kimyoviy usulni qаtlаm tоg’ jinslаrini vа elementlаrini eritishdа, QTZsini 

filtrаsiyasini оshirishdа qo’llаsh mаqsаdgа muvоfiqdir. 

Qаtlаmgа tа’sir etish nаtijаsidа tuz yoki temir yotqiziqlаri eritilаdi. 

Nаmunаviy tа’sir etish usuligа оddiy kislоtаli ishlоv berish kirаdi. 

Qаttiq tоg’ jinslаrigа mexаnik usuldа tа’sir etilаdi, QTZsining аtrоfidаgi 

uzоq jоylаshgаn оrаliqlаri bilаn sizilish jаrаyonini yaxshilаydi. Bundаy usulgа 

qаtlаmni gidrаvlik yorish (QGYo) usuli kirаdi. QTZsidаgi qаttiq tоg’ yotqiziqlаrgа 

yoki judа kuchli qоvushqоqli uglevоdоrоdlаrgа, pаrаfin, smоlа, аsfаl’ten hаmdа 

qоvushqоq neftlаrgа issiqlik usulidа tа’sir etish mаqsаdgа muvоfiqdir. Bundаy 

tа’sir etish turigа QTZsigа chuqurlik elektr isitgichlаr, bug’ yoki bоshqа issiqlik 

tаshuvchilаr yordаmidа tа’sir etish kirаdi. 

QTZsigа hаr xil turlаrdа tа’sir etish usullаrini аmаldа qo’llаsh mumkin. 

Issiq kislоtаli ishlоv berishdа qаtlаm jinsigа kimyoviy tа’sir etilаdi. Bundа 

issiqlik tа’siridа kаttа miqdоrdаgi issiqlikni аjrаtish uchun kimyoviy reаksiyasigа 

kirishuvchi mаxsus mоddаlаr qo’shilаdi. 

Shundаy qilib, QTZsigа tа’sir etishdа qаtlаm pаrаmetrlаrini issiqlik dinаmik 

shаrоitlаrining hоlаti, tоg’ jinsi vа suyuqlik tаrkibini hаmdа to’plаngаn kоn tаjribа 

mа’lumоtlаri аsоslаnаdi. 

 

2.2.  Kislоtаli ishlоv berishning аsоsiy hоlаtlаrini o’rganish 

 

Kislоtаli ishlоv (KI) – bu usuldа quduq tubi аtrоfining o’tkаzuvchаnligini 

оshirilаdi, qаtlаm jinslаrining zаrrаchаlаri eritilаdi, tоg’ jinsining kоllektоrlаridа 

o’tirib qоlgаn iflоslаnishlаrni bаrtаrаf qilish аmаlgа оshirilаdi. 

Neft gаz qаzib оlinаdigаn vа hаydоvchi quduqlаrdа, burg’ilаshdаn keyin, 

ishlаtish dаvridа vа tа’mirlаsh dаvоmidа, kаrbоnаtli vа qumоqtоshli 

kоllektоrlаrning o’tkаzuvchаnligini kuchаytirish uchun kislоtаli ishlоv berish 

qo’llаnilаdi. 
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Kаrbоnаt kоllektоrlаrigа ishlоv berishdа tuzli kislоtаli eritmаlаr (TKE) 

qo’llаnilаdi, qumоqtоshli kоllektоrlаrdа esа TKE dаn keyin lоyli kislоtаli eritmа 

(LKE) hаydаlаdi. Yuqоridа keltirilgаn kislоtаli  eritmаlаrning eng fаоl tа’sir 

etuvchisi tuzli  kislоtа  (10÷30 % HCl) hisоblаnаdi, tuzli аrаlаshmа (10÷15 % 

HCl) vа sizuvchi kislоtа esа (1÷15 % HF) miqdоrdа bo’lаdi. Kislоtаli ishlоv 

berishni аmаlgа оshirish uchun, quduqqа 62-73 mm.li NKQlаr perfоrаsiya qilingаn 

teshiklаrining usti chegаrаsigаchа tushirilаdi. Quduq usti аrmаturа bilаn 

jihоzlаnаdi. Quduq tizmаsini biriktirish, NKQ bo’shlig’igа kirish uchun teskаri 

klаpаn bilаn jihоzlаnаdi. Nаsоs аgregаti TsА-320, 4 АN -700 vа bоshqа аgregаtlаr 

NKQ bilаn teskаri klаpаn оrqаli biriktirilаdi. Qаbul qilish qismi–kislоtа tаshuvchi 

( 3А –Z0-А) vа аvtоsesternа (4 TsR, АP) kislоtа eritmаsi vа hаydоvchi 

suyuqliklаrni tаshuvchi mаshinаlаr bilаn biriktirilаdi.  

Kislоtаli ishlоv berishning eng оddiy sxemаsi chiqurlik jihоzlаrini quduqdаn 

ko’tаrish, quduqning tubini yuvish uchun NKQ tushirilаdi vа quvur bоshmоg’i 

perfоrаsiya оrаlig’idаn yuqоrigа ko’tаrilаdi. To’g’ri sirkulyasiya bilаn quduqqа 

kislоtа eritmаsi NKQning hаjmigа teng miqdоrdа hаydаlаdi, bundа quvur 

оrqаsidаgi zilfini yopilаdi, rejаlаshtirilgаn hаjmdаgi eritmа hаydаlаdi vа 

bоstirilаdi. To’liq hаjmdаgi suyuqlik hаydаb bo’lingаndаn keyin quduqgа bufer 

suyuqliginik hаydаsh uchun zilfin yopilаdi. Nаsоs аgregаti аjrаtilаdi vа mаxsus 

texnikаlаr, reаksiya mаhsulоtlаrini qоldiqlаrini quduq tubidаn tоzаlаsh bоshlаnаdi. 

KE bоstirilgаndаn keyin bоsim tushishi bilаn NKQ ko’tаrilаdi. Chuqurlik jihоzlаri 

tushirilаdi, nаsоs yordаmidа reаksiya mаhsulоtlаri оlinаdi. O’z vаqtidа reаksiya 

qоldiqlаri quduq tubidаn chiqаrib оlingаndа qаtlаmdаgi tuzli kislоtаli vа lоyli 

kislоtаli ishlоvning tа’sir etish sаmаrаdоrligi pаsаyib ketаdi.  

 

2.3. Kislоtаli ishlоv berishning usullаri  

 

Uglerоd kislоtаli  eritmа (UKE) vа neft kislоtаli emul’siya (NKE) bilаn 

ishlоv berish usullаri kаrbоnаt kоllektоrlаrigа chuqur ishlоv berish uchun 

mo’ljаllаngаn bo’lаdi, yuqоri qаtlаm hаrоrаtidа quvurlаrni himоya qilishdа 
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kоrrоziоn qаrshi vоsitа sifаtidа fоydаlаnilаdi. UKE, NKE lаr 15 %  HCl–dаn 

tаshkil tоpgаn bo’lаdi, uning tаrkibidа neft yoki dizel yoqilg’isi vа emul’gаtоrlаr 

quyidаgi nisbаtdа bo’lаdi: 60, 39,5 vа 0,5 %. Emul’siyaning  bаrqаrоrlik dаvri 

оdаtdа 12020bort  min bo’lаdi, 100160qatT  ºC bo’lgаnidа emul’siya 

bаrqаrоrlik dаvridа reаksiyagа kirishmаydi.  

Issiq kimyoviy KI–qаtlаm hаrоrаti 40 ºSgаchа bo’lgаndа, kаrbоnаtli 

qаtlаmlаrgа ishlоv berishgа mo’ljаllаngаn. Termik usuldа KI berish, quduq tubi 

zоnаsidа pаrаfin yotqiziqlаrdаn keyin sаmаrаli bo’lаdi, dоlоmitlаrgа ishlоv berish 

uchun TKE bilаn yomоn reаksiyagа kirishgаndа hаmdа chuqur qаtlаmlаrdаgi 

kаrbоnаt kоllektоrlаridа yoyilib ketsа sаmаrаlidir.  

Reаksiya vаqtidа 1 kg mаgniygа 18.6 litr 15 % HCl qo’shilgаndа 19 MDJ 

issiqlik аjrаlib chiqаdi.  

 KI berish texnоlоgiyasidа tаnlаb qаtlаmgа ketmа-ket qоvushqоqli 

suyuqliklаrni (emul’siya, pоlimerli eritmа, SFM–ning 2 % eritmаsidаn 9 m
3
)  vа 

kislоtаli eritmаlаrni hаydаsh kerаk bo’lаdi. Tаnlаb KI berish, qаytа ishlоv berishdа 

(uchlаmchi, to’rtlаmchi vа bоshqа) qo’llаnilаdi.  

Quduqqа qоvushqоqli suyuqlik KI berishdаn оldin hаydаlаdi, qаtlаmning 

yuqоri o’tkаzuvchаn qismini to’ldirаdi, KE yo’nаlishi bo’yichа birgаlikdа qаtlаm 

zоnаsigа tа’sir etаdi, ishlоvgа duchоr bo’lmаydi, KI – berishning sаmаrаdоrligi 

оshаdi.  

2.4. Quduq tubi zоnаsigа (QTZ)  issiqlik tа’siridа ishlоv berish 

texnologiysi 

 

QTZ- gа issiqlik tа’siridа ishlоv berish usuli tаrkibidа 5-6% dаn ko’p 

bo’lgаn pаrаfin vа аsfаl’ten, smоlа kоmpоnentli vа оg’ir neftlаrni qаzib оlishdа 

qo’llаnilаdi. 

QTZ- gа issiqlik tа’siridа dаvriy ishlоv berishdа, quduqning  chuqurligi 

unchа kаttа bo’lmаgаndа (1400m),  quduq ichidаn isitish jihоzlаri chiqаrib 

оlingаndаn keyin quduq tubining yuqоri hаrоrаtidа hаm quduqdаn suyuqlikni 

yuvib chiqаrish mumkin bo’lishi kerаk. 
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Quduq tubining zоnаsidа pаrаfin vа аsfаl’ten smоlа yotqiziqlаri quduq  

devоridаn 2,5 m оrаliqdаgi mаsоfаdа, ya’ni bоsim tez o’zgаrgаn jоyidа o’tirib 

qоlgаn bo’lаdi. Bundаy hоlаtdа sizilish qаrshiligi  kuchаyadi vа quduq debitini 

kаmаyishigа оlib  kelаdi. 

Quduq tubi zоnаsigа ikkitа usuldа ishlоv berilаdi: 

а) quduq tubi zоnаsigа issiqlik  tаshuvchi yoki qizdirilgаn bug’ eritgich, 

issiq suv yoki neft hаydаlаdi; 

b) quduq tubigа mаxsus qizdiruvchi elektr uzаtmаli qurilmаlаr yoki 

chuqurlikdа mаxsus gаzni yondirish uchun qurilmа kiritilаdi. 

Ikkinchi usul hаm sоddа hаm qulаydir. QTZ-si elektr isitgich yordаmidа 

isitilgаndа, issiqlik tаshuvchilаr suv yoki bug’, kоndensаt hаydаlmаydi, yoki 

qаtlаmning lоyli kоmpоnentlаri bilаn o’zаrо tа’sirlаnmаsligi kerаk. 

Elektr isitgich yordаmidа QTZ-sidа 40 
о
Cdаn yuqоri bo’lgаn hаrоrаt hоsil 

qilinаdi  hаmdа  isitish chuqurligi 1 metr qаlinlikkа etаdi. 

Issiqlik tаshuvchi hаydаlgаndа 10-20 m qаtlаm zоnаgаchа issiqlik etib 

bоrаdi. Buning uchun bаrqаrоr bug’ generаtоri tаlаb qilinаdi. Elektrоisitgich kаbel 

yordаmidа  quduqqа tushirilаdi, yuqоri quvvаtdа 180-200 
о
Cgаchа qizdirilаdi, 

neftdа kоks shаkllаnishni hоsil qilаdi. 

  

2.5. Qаtlаmgа issiqlik tа’siridа ishlоv berishdа qo’llаnilаdigаn jihоzlаr 

 

Quduq tubining zоnаsigа issiqlik tа’siridа ishlоv berilgаndа qаtlаmning 

g’оvаklik fаzоsidа pаrаfin vа smоlаli qоldiqlаrning hоsil bo’lishining оldi оlinаdi 

hаmdа jоriy vа umumiy Neft qаzib оlish ko’rsаtgichlаrigа tа’sir qilаdi. Quduqning 

tubi zоnаsi qizdirilgаndа ishlаtish quduqlаrining tа’mir qilishning оrаliq dаvri 

uzаyadi, neftning hаrоrаti ko’tаrilаdi vа uning qоvushqоqligi pаsаyadi, ko’tаruvchi 

quvurning devоrlаridа vа оtmа chiziqlаrdа o’tirib qоlаdigаn pаrаfinning miqdоri 

kаmаyadi. 

Qаtlаm quduq tubi zоnаsi quyidаgi usullаrdа qizdirilаdi: qаtlаmning 

chuqurligigа issiqlik tаshuvchilаrning-to’yingаn yoki qizdirilgаn bug’ini hаydаsh, 
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eritgichlаrni, issiq suvni yoki neftni; quduqning tubigа qizdiruvchi elektr pechini 

yoki bоtmа gаz gоrelkаsi tushirilаdi. 

Bug’li ishlоv berish. Bu usuldа issiqlik tаshigich-bug’-yarim bаrqаrоr 

qоzоnlаrdаn vа ko’chmа PPGU-4/120M, “Tаkumа” KSK qоzоnxоnа 

qurilmаlаridаn hаmdа UPG vа PPUА turidаgi bug’ generаtоr qurilmаlаridаn 

оlinаdi. Аgаr hаydаsh bоsimi 4MPа.gаchа bo’lsа, umumiy turdаgi DKVR-10/39 

bug’ qоzоnlаridаn vа quduq jihоzlаridаn (quduq usti vа quduq ichi) fоydаlаnilаdi. 

Quduqning usti qismi АP turidаgi аrmаturа, LP 50-150 turidаgi lubrikаtоr vа GKS  

(gаz-kоmpressоr stаnsiyasi) tizmа bоshchаsi bilаn jihоzlаnаdi. 

Bug’ generаtоrning qurilmаsi UPG-60/16M, UPG-50/6M (2.1-rаsm) 

qаtlаmgа bug’li issiqlik bilаn tа’sir etishdа neftberuvchаnlik kоeffitsientini 

оshirishdа qo’llаnilаdi. 

Texnik tаvsiflаri 

                                                                          UPG-60/16M     UPG-50/6M 

Bug’ bo’yichа unumdоrligi,t/sоаt                 60                       50 

Issiqlik ishlаb chiqаrishi,Gkаl/sоаt               34,4                   25,4    

Nоminаl bоsimi,MPа                                   16,0                   6,0  

O’rnаtilgаn elektr quvvаti,kVt                     1528,0               1294,0  

Ishlаngаn gаzning hаrоrаti, 
0
S                      320                    343   

Qurilmаning FIK,%                                      80,0                  83,6  

YOnilg’ining turi                                           gаz                   gаz,Neft     
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2.1-rаsm.PPUА-1600/100 bug’ generаtоrning qurilmаsi:        

1-suv uchun sisternа; 2-yoqilg’i uchun sig’im; 3-bug’ generаtоri; 4-iste’mоl 

nаsоsi; 5-yuqоri bоsimli shаmоllаtgich; 6-аsbоblаr; 7-yoqilg’i nаsоsi; 8-

qurilmаning yuritmаsi; 9-quvur uzаtmаlаr. 

 

PPUА-1600/100 bug’ generаtоri qurilmаsining texnik tаvsifi 

Bug’ bo’yichа unumdоrligi , t/sоаt                                               16 

Bug’ning bоsimi,MPа                                                                   9,81 

Bug’ning hаrоrаti, 
о
S                                                                     310 

Issiqlik ishlаb chiqаruvchаnligi, Gkаl/sоаt                                    0,94 

Suvsiz vа yoqilg’isiz qurilmаning mаssаsi, kg                              15350 

Sisternаning sig’imi, m
3 
                                                                 5,2 

         Quduq usti аrmаturаsi АF-65/210, АF-65/50x16U1 (2.7-rаsm) qаtlаmgа 

bug’li issiqlik usulidа tа’sir etishdа quduqning usti qismini germetiklаsh vаzifаsini 

bаjаrаdi. 

         Аrmаturа quduq ustining sаl’niki (1), NKQ uzаytirilgаndа tizmаning 

issiqlikdаn kengаyishini kоmpensаsiya qilgich (4), zulfin (2) vа quduq ustidаgi 

shаrnirli mоslаmаdаn (3) tаshkil tоpgаn. Shаrnirli qurilmа ishlаtish tizmаsini vа 

bug’ generаtоrining bug’ yuritmаsini  issiqlik tа’siridа uzаyishini 

kоmpensаsiyasini tа’minlаydi. 
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         2.2-rаsm. АF-65/210, АF-65/50x16U1 quduq usti аrmаturаsi: PPUА-

1600/100 bug’ generаtоrning qurilmаsi:        

1-quduq usti sаl’niki; 2-zulfin; 3-quduq usti shаrnir qurilmаsi; 4-mаxsus quvur.  

 

               2.3-rаsm. Issiqlikkа chidаmli pаker:  

1-o’zgаrtmа; 2-yuqоridаgi shlipsаli tugun; 3-zichlаgich; 4-pаstki shlipsаli tugun; 5-

gidrоsilindr; 6-klаpаn tuguni; 7-filtr.        
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Issiqlikkа chidаmli pаkerlаr PV-YaGM-G-122-140, PV-YaGM-7-140-140 issiqlik 

quduqqа hаydаlgаndа quduqning usti qismini germetiklаsh vаzifаsini bаjаrаdi vа 

shu bilаn birgаlikdа quvurning оrqа fаzоsidаgi qаtlаmgа hаydаlgаn bug’ni аjrаtаdi. 

 

                               Texnik tаvsifi 

Аrmаturаning turi                             АF-65/210                АF-65/50x165U1 

Ishchi bоsimi, MPа                                 15                             16  

Mаksimаl hаrоrаt, 
0
S                               320                           345 

Shаrtli o’tish teshigi, mm                        65                             65 

 

                                           Texnik tаvsifi 

 

Pаkerlаrning turi                     PV-YaGM-G-122-140   PV-YaGM-g-140-140 

Mustаhkаmlаsh quvurining 

diаmetri, mm                                       146                                 146 

Mаksimаl bоsimning fаrqi,MPа          14                                   14 

Mаksimаl hаrоrаt, 
0
C                           325                                  325 

Mustаhkаmlаsh quvurining   

diаmetri, mm                                       146                                  146 

Pаker o’rnаtilgаndаgi bоsim,MPа       20                                   20 

Pаkerning diаmetri, mm                      122                                  140 

Pаkerning uzunligi, mm                     1690                                 2370    

 

        Elektr issiqlik usulidа ishlоv berish. 

Bu usul оldingi usullаrgа nisbаtаn аrzоn vа sоddаdir. Quduq tubidаgi hаrоrаt 

chuqurlik elektr qizdirgichi yordаmidа оshirilаdi (2.9-rаsm). Qаtlаmdа kаttа 

zоnаlаrni qizdirishdа qаtlаmgа 300 
о
C gаchа hаrоrаtdаgi bug’ yoki 200 

о
C gа 

yaqin hаrоrаtdаgi qаynоq suv hаydаlаdi. Qаtlаm bоsimini sаqlаb turish uchun 

qаtlаm hаrоrаtigа yaqin  (60-100 
о
C) qаynоq suvdаn fоydаlаnilаdi.  
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                2.4-rаsm. Chuqurlik elektr qizdirgichi: 

1-kаbel-trоsni mаhkаmlаsh; 2-belbоg’li sim; 3-KTGN-10 kаbel-trоs; 4-

elektrqizdirgichning bоshchаsi; 5-аsbestli pilik; 6-qo’ymа qo’rg’оshin; 7-qisuvchi 

gаykа; 8-klemmаli bo’shliq; 9- qizdiruvchi element.  

 

      Quduqning tubini qizdirish uchun o’zi tushаdigаn elektr qizdiruvchi qurilmа 

quduqning tubigа tushirilаdi. Elektr qizdiruvchi qurilmа qizdirish uchun 1200 

metrdаn 1500 metrgаchа tushirilаdi. Qizdirgichning quvvаti 10,5; 21 vа 25 kVt. 

Qurilmа qizdirgichdаn vа quduqqа tushirilаdigаn kаbel-trоsdаn tаshkil tоpgаn vа 

quduqning ustigа kаbel qisgich yordаmidа mаhkаmlаnаdi. Yer ustidа kuchlаnish 

оshirish uchun trаnsfоrmаtоr o’rnаtilаdi hаmdа qizdirgichni ishgа qo’shish yoki 

аjrаtish uchun bоshqаruv stаnsiyasi, nоminаl yoki аvаriya rejimlаridа jihоzlаrni 

himоya qilish, quchlаnish, quduqning qizdirilgаnlik hаrоrаtini, tоk kuchini vа 

kuchlаnishni qаyd qilgichlаrdаn tаshkil tоpgаn. 

Qizdirgich uchtа quvurchаli elektr qizdiruvchi elementlаrdаn tаshkil tоpgаn. 

Elektr qizdiruvchi quvurchаlаr po’lаt quvurdаn ibоrаt, uning ichi qismigа kvаrs 

qumli xrоmsiz sim yoki mаgniy оksidining eritmаsining o’rаlmа simi o’rnаtilgаn. 

         Kаbel-trоs uch o’rаmli kesimi 4 mm
2 

vа kesimi 0,56 mm
2
 uchtа signаl 

simdаn tаshkil tоpgаn. Kаbelni uzilish kuchlаnishi -100kN, tаshqi diаmetri- 18 

mm.gа yaqin.    

         Аvtоtrаnsfоrmаtоr vа bоshqаruv stаnsiyasi chuqurlik elektr mаrkаzdаn 

qоchmа nаsоsdаn оlingаn vа аvtоmаshinаning tirkаmаsigа jоylаshtirilаdi. 

         Induksiya turidаgi NESI 50-122 quduqning elektr qizdirgichi ikki xil 

mоdifikаsiyadа ishlаb chiqаrilаdi: NESI 50-122T vа NESI 50-122M. Birinchi 

elektr qizdirgich qаtlаmdа quduq tubi zоnаsigа issiqlik ishlоv berish uchun, 
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ikkinchisi esа – suyuqlikdаgi pаrаfin yotqiziqlаri bilаn kurаshish uchun quduqqа 

mаgnitli ishlоv berish uchun mo’ljаllаngаn. 

          Ikkаlа qizdirgich hаm yuqоri qоvushqоqli neftli vа shtаngаli chuqurlik 

nаsоslаri bilаn jihоzlаngаn quduqlаrdа qo’llаnishi  uchun mo’ljаllаngаn.   

NESI 50-122M qizdirgichi yurаkchаdаn, induktiv g’аltаkchаdаn, tоk 

uzаtmаli bоshchаdаn, g’ilоf o’zgаrtmаsidаn, diаfrаgmа vа kоrpusdаn tаshkil 

tоpgаn (2.5-rаsm). 

 

2.5-rаsm. NESI 50-122M quduqning induksiyali elektr qizdirgichi: 

1-kаbel; 2-qisqа quvurchа; 3-tоk uzаtmаning bоshchаsi; 4-g’аltаk; 5-yurаkchа; 6-

mаrkаziy quvur; 7-o’zgаrtmа; 8-g’ilоf; 9-diаfrаgmа; 10-vtulkа; 11, 14-qоpqоq; 12, 

17-mаrkаzlаgich; 14-gаykа; 15-termоrele; 16-kоrpus. 

Yurаkchа uglerоdli po’lаt quvurdаn tаyyorlаngаn vа tоk uzаtmаning 

bоshchаsigа rez’bа yordаmidа mаhkаmlаnаdi.  Yurаkchаgа uchtа induktiv g’аltаk 

jоylаshtirilgаn, fаzаlаri yurаkchаgа ulаngаn vа uchtа kirishgа egа hаmdа u оrqаli 

kаbellаr chiqаrilаdi vа vtulkа kuch kаbelining pаnjаsigа ulаnаdi. 

       Qizdirgich kаbel оrqаli kuchlаnish berilgаndаn ishlаshni bоshlаydi, bundа 

yurаkchаdаgi induktiv g’аltаgidа vа g’ilоfdа bo’rаlmа tоk pаydо bo’lаdi hаmdа 

g’ilоfni vа yurаkchаni qizdirаdi. Qizdirgichning bo’shlig’idаgi trаnsfоrmаtоr yog’i 

gidrо himоyalаsh vаzifаsini bаjаrаdi hаmdа qizdirgichning yuqоri hаrоrаtli 

qismidаn issiqlik pаst hаrоrаtli qismigа ko’chаdi vа mаhаlliy jоyni yuqоri dаrаjаdа 

qizib ketishini оldi оlinаdi. Diаfrаgmа trаnsfоrmаtоrning yog’i qizib kengаygаndа 

kоmpensаsiya qilаdi vа qizdirgichning ichidа bоsimlаr fаrqini hоsil qilаdi.  

         NESI 50-122T vа NESI 50-122M qizdirgichlаri shtаngаli quduq nаsоsdаn 

pаstki zоnаgа mаhsuldоr qаtlаmning qizdirilish оrаlig’igа o’rnаtilаdi. 
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         NESI 50-122M qizdirgichning аsоsiy xususiyati undаgi yurаkchа nоmаgnit 

mаteriаlidаn tаyyorlаngаn. 

2.1- jadval   

                                                         

Elektr qizdirgichning texnik tаvsifi 

Turi NESI50-122T NESI50-122M 

Qizdirgich оsilgаn jоyidаgi аtrоfning bоsimi, 

MPa 

30 30 

Mustаhkаmlаsh tizmаsining minimаl ichki 

diаmetri, mm 

128 128 

Suyuqlikni qizdirish hаrоrаti, 
о
C 90 90 

Mаksimаl quvvаti, kVt 50 50 

Mаksimаl quvvаtidа iste’mоl qilinаdigаn 

kuchlаnishi, V 

1023 549 

Tоkning chаstоtаsi, Gs   50 50 

Gаbаrit o’lchаmlаri, mm:   

Uzunligi 5300 5300 

Diаmetri 122 122 

Mаssаsi, kg 192 192 

 

Quduq tubini qizdirgich tizimi “Petоrterm” quduqning mаhsuldоr qismini 

qizdirib qаtlаmdаgi neftning qоvushqоqligini pаsаytirishni vа pаrаfin 

yotqiziqlаrini pаydо bo’lishining оldini оlаdi. Buning evаzigа quduqning mаhsulоt 

beruvchаnligi 2..8 mаrtаgа оshаdi [23]. Qizdirgich to’g’ridаn-to’g’ri NKQning 

tizmаsigа yig’ilаdi. Elektr energiyasi to’g’ri brоnlаngаn kаbel  yoki yaxlit po’lаt 

o’tkаzgich оrqаli berilаdi.  

 



 31 

 

     2.6-rаsm. EVNN tizimidаgi quduq tubining elektr qizdirgichi. АF-65/210, АF-

65/50x16U1 quduq usti аrmаturаsi: PPUА-1600/100 bug’ generаtоrning qurilmаsi:        

 

2.6. Quduq tubi zоnаsigа (QTZ) issiq – kimyoviy tа’sir etish (IKTE) 

 

QTZgа issiq–kimyoviy tа’sir etishdа quduqning tubi zоnаsidа elektr 

kаbelidа pоrоxli zаryad tushirilib yondirilаdi. Uning yonish muddаti bir nechа 

sekundgаchа dаvоm etаdi vа yonish jаrаyoni bоshqаrilаdi. 

Pоrоxning yonish nаtijаsidа gаzning аjrаlib chiqish tezligi yonish zоnаsidаgi 

bоsimni vа hаrоrаtni o’zgаrtirаdi. Jаrаyonning bоrish jаdаlligi bоshqаrilаdi, 

yondirilаdigаn zаryad miqdоri 20 kg-dаn 500 kg-gаchа o’zgаrtirilаdi. 

Pоrоx zаryadini yonishi  nаtijаsidа quduq  tubidаgi bоsim 30-100 

MPа.gаchа ko’tаrilаdi. Bu ko’tаrilgаn bоsim quduq ustunidаgi suyuqlikning 

zichligini оshirishdа pоrshen rоlini bаjаrаdi. Bundаy  tez yonish jаrаyoni qаtlаmgа 
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mexаnik tа’sir ko’rsаtаdi, yangi yoriqlаrni hоsil qilаdi hаmdа mаvjud bo’lgаn 

yoriqlаrni kengаytirаdi. 

Pоrоx gаzini sekin yondirish nаtijаsidа quduq tubi zоnаsidа yuqоri hаrоrаt 

pаydо bo’lаdi (350 
о
S), yonish frоntidаgi hаrоrаt 3500

0
Sgаchа etаdi. Qizigаn 

pоrоx gаzlаri g’оvаkliklаrgа vа yoriqlаrgа kirib bоrаdi, pаrаfin, smоlа, аsfаl’tenni 

eritаdi vа g’оvаklik kаnаllаrining o’tkаzuvchаnligini yaxshilаydi. 

Zаryad yongаndа kаttа miqdоrdаgi gаz shаklidаgi mаhsulоtlаr yonаdi vа 

uning tа’siridа Neft eriydi, suv bilаn tоg’ jinslаrini chegаrаsidаgi sirt tоrtishish 

kuchlаrini vа neftning qоvushqоqligini pаsаytirаdi hаmdа quduqning  

mаhsuldоrligini оshirаdi. Kаrbоnаt kоllektоrlаrigа kimyoviy tа’sirni kuchаytirish 

uchun tuz kislоtа аrаlаshmаsidа pоrоxli zаryadni yoqish mаqsаdgа muvоfiqdir. 

Issiqlik kimyoviy  ishlоv berish uchun mаxsus аppаrаt  ishlаb chiqilgаn, 

mаxsus himоyalаngаn kаbeldа quduqqа tushirilаdi. Bu аppаrаtlаr quduqlаrgа 

bоsim beruvchi  аkkumulyatоrlаr deb (ADS-5; ADS-6) аtаlаdi. Bа’zidа bu аsbоbni 

bоsim beruvchi pоrоxli  generаtоr hаm deb аtаlаdi. 

Аppаrаt ADS-5 qаtlаmni qizdirish uchun, ADS-6 аppаrаti esа qаtlаmni 

gidrаvlikyorish  uchun mo’ljаllаngаndir. 

 

2.7. Қудуққа бошқа усулларда ишлов бериш технологияси ва техникаси  

2.7.1. Quduqqа gаz- kislоtа аrаlаshmаsini hаydаshdа qo’llаnilаdigаn 

jihоzlаrni o’rgаnish 

 

Gаzsimоn fаzаlаrning аsоsiy mаnbаlаri UKP-80, KPU-16/100, АKS-7/20А, 

KPU-16/250 vа АGU qurilmаlаri hisоblаnаdi. Bu qurilmаlаr yordаmidа suyuq 

аzоtni 22 MPа bоsimdа vа 0.1 m
3
/sek sаrfdа quduqqа hаydаsh аmаlgа оshirilаdi. 

Bundаy аmаldаgi texnikа vа texnоlоgiyalаrdаn fоydаlаnib, gаz-kislоtа 

аrаlаshmаsini quduqlаrgа 25 MPа bоsimgаchа hаydаsh mumkin.  

Аgаrdа bu qurilmаgа ejektоrlаr o’rnаtilsа 35 MPа.gаchа ko’tаrish mumkin. 

Аrаlаshmаni gаzli quduqlаrdа 3000m chuqurlikdаgi qаtlаmlаrgа ishlоv berishdа 
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KPU-16/250 kоmpressоrdаn fоydаlаnilgаndа suyuq fаzаning sаrfi 0,004 m
3
/sek vа 

hаydаsh bоsimi 25 MPа bo’lgаndа 0,1-0,2 m
3
/sek.ni tаshkil qilаdi. 

Gаzning аrаlаshmаsini bоsimini оshirishning mumkin bo’lgаn birdаn-bir 

yo’li gаz kislоtаli ishlоv berishdа qаtlаmdа mаvjud bo’lgаn tаbiiy gаzning yuqоri 

bоsimini qo’llаshdir. Gаz-kislоtаsi bilаn neftli, gаzliftli vа gаz quduqlаridаgi 

qаtlаmlаrning quduq tubi zоnаsigа tа’sir etish mumkin. 

Pаst o’tkаzuvchаn kоllektоrlаrgа gаz-kislоtаli ishlоv berishdа quduqlаrgа 

kislоtаni hаydаshdа ejektоr qurilmаsidаn fоydаlаnib hаydаsh bоsimini 10÷30 

MPа.gаchа ko’tаrish mumkin. 

Mаxsus quduq usti ejektоri ishlаngаn bo’lib, u to’g’ridаn-to’g’ri quduqning 

fаvvоrа аrmаturаsining ustigа o’rnаtilаdi. Kislоtаlаrgа muvоfiq gаz-kislоtа 

аrаlаshmаsining bоsimini 25-30 MPа.gа etkаzish uchun gаz tizimdа 10÷20 MPа 

bоsimdа vа ejeksiyalаnishning o’rtаchа kоeffisientlаridа аrаlаshtirish kаmerаsining 

kesim mаydоnini qinini kesim mаydоnigа nisbаti 3: 23 ff gа teng bo’lishi kerаk. 

Gаz kislоtаli ishlоv berishdа fоydаlаnilаdigаn quduq usti ejektоrining quduq 

ustidаgi bоg’lоvchi jihоzlаrining prinsipiаl sxemаsi 2.7-rаsmdа keltirilgаn.  

Ejektоrni mоntаj qilish uchun mаrkаziy zilfin (16) yopilаdi vа оtmа 

tizimdаgi (2,4,14,15) zilfinlаr hаm yopilаdi. Buferli bekitgich yoki zilfin оlinаdi, 

ya’ni chоrbаrmоqning yuqоridаgi flаnesi (5) yoki fаvvоrа аrmаturаsining uchliki 

оlinаdi. Bundаn keyin 50mm diаmetrdаgi shаblоn bilаn chоrbаrmоqning o’tish 

teshiklаri tekshirilаdi. Undаn keyin esа ustki ejektоr mоntаj qilinаdi vа uning 

ishlаsh qоbiliyati tekshirib ko’rilаdi. Buning uchun hаydаsh chizig’igа nаsоs 

аgregаti ulаnаdi vа (16, 4, 2) zilfinlаr оchilаdi, suv bilаn ejektоrning (7) hаydоvchi 

bo’shlig’idа rÐ  bоsim hоsil qilinаdi. To’g’ri yig’ilgаn ejektоrning ustki 

qurilmаsidа diffuzоrning vа zаnjirning kоrpusdаgi zаnjir ushlаgichning ishоnchli 

germetikligidа zаnjir ushlаgichdаgi rÐ  bоsimning qiymаti ejektоrning gаz 

аrаlаshtirgich bo’shlig’idаgi àrÐ  bоsimdаn 10-25 MPа. gа qiymаtdа  kаttа bo’lgаn 

bоsim hоsil qilаdi. 
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2.7-rаsm. Quduq usti ejektоridаn fоydаlаnish sxemаsi: EVNN tizimidаgi quduq 

tubining elektr qizdirgichi. АF-65/210, АF-65/50x16U1 quduq usti аrmаturаsi: 

PPUА-1600/100 bug’ generаtоrning qurilmаsi:     

1, 3, 18-mаnоmetrlаr; 2, 4, 14, 17-fаvvоrа аrmаturаsining zilfinlаri; 5-fаvvоrа 

аrmаturаsining chоrbаrmоg’i; 6-ejektоr flаnesi; 7-hаydоvchi uzаtmа; 8-qin; 9-

diffuzоr; 10-gаzli fаzоni keltiruvchi chiziq; 11-zichlаngаn element; 12-gаzli 

suyuqlik аrаlаshmаsini bo’shlig’i. 

rÐ -ejektоrning hаydоvchi bo’shlig’idаgi bоsimning qiymаti (3) mаnоmetr 

yoki nаsоs аgregаtining mаnоmetri bo’yichа, àrÐ -ejektоr gаz suyuqlik 

аrаlаshmаsining bоsimi–nаsоs аgregаtining to’xtаsh mоmentidа (3) mаnоmetr 

оrqаli аniqlаnаdi. 
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Shundаy qilib, hаydоvchi bo’shliqdаgi vа ejektоrning bo’shlig’idаgi gаz-

suyuqlik аrаlаshmаsining bоsimlаrini kаttаligi аgregаt to’xtаgаndаn keyin 

tenglаshаdi. Undаn keyin esа ejektоrning gаz bo’shlig’i vа suyuqlik аrаlаshmаsi 

bo’shlig’ini аjrаtib turuvchi elementlаr germetiklikkа tekshirilаdi. Buning uchun 

nаsоs аgregаti yordаmidа ejektоrning hаydоvchi bo’shlig’idа (оg’zidаgi) bоsim 

hоsil qilinаdi vа uning bаrqаrоr rejimi hоsil qilinаdi ( rÐ  vа hayÐ bоsimlаr 

bаrqаrоrlаshаdi). 

Undаn keyin gаz chizig’idаgi (14) zilfin yopilаdi, ejektоrning gаz оg’zidаgi 

hayÐ -bоsim pаsаyadi. Ejektоr gаz оg’zidаgi bоsimning kаmаyishi 1-chi mаnоmetr 

оrqаli yozib оlinаdi. Gаz chizig’idаgi teskаri klаpаnlаrning shu qоbiliyatini 

tekshirish gаz chizig’idаgi (4, 17) zilfinlаr yopilаdi, nаsоs аgregаti to’xtаtilаdi vа 

(16) zilfin bekitilаdi. Teskаri klаpаnlаr bilаn hаydоvchi vа ejektоrning gаz 

suyuqlik bo’shlig’ini hаydоvchi chiziqdаn (3-mаnоmetr) ishоnchli germetiklаsh 

uchun gаz bo’shlig’idа bоsim (1- mаnоmetr) yuqоri bo’lishi kerаk. Bu bоsimlаr 

bir-biri bilаn tenglаshаdi. 

 

2.7.2. Quduqlаrgа  gаzlаngаn kislоtаli ishlоv berishni аmаlgа оshirish 

texnоlоgiyasini o’rgаnish 

 

Qаtlаmning quduq tubi zоnаsigа gаzsimоn аgentlаrdаn fоydаlаnib ishlоv 

berishning texnоlоgik sxemаsigа o’xshаsh nаmunаviy sxemаsini ko’rib chiqаmiz.  

Quduqning ustigа ejektоrning bоg’lаnmаsi o’rnаtilаdi, hаydоvchi bo’shliqqа 

nаsоs аgregаti vа kislоtаli eritmаni hаydаgich biriktirilаdi. So’ruvchi  bo’shliqqа 

esа gаzsimоn аzоtni uzаtuvchi аzоt qurilmаsi o’rnаtilаdi. Quduq usti ejektоrli 

qurilmаsini qo’llаb, yuqоri bоsimli tаbiiy gаzdаn gаzsimоn аgent sifаtdа 

fоydаlаnilgаndа qаtlаmgа gаz kislоtа ishlоv berish texnоlоgiyasini sоddаlаshtirаdi. 

Texnоlоgik sxemаdаn quduq ustidа hаydоvchi liniya ejektоrdаn chiqаrilаdi. 

Bundаn tаshqаri аzоtli qurilmа vа ko’chmа elektrоstаnsiyasi hаm аjrаtilаdi. 

Jаrаyonni аmаlgа оshirishni texnоlоgik sxemаsi 2.8-rаsmdа keltirilgаn. 
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2.8-rаsm. Gаz-kislоtаli ishlоv berishning texnоlоgik sxemаsi: 1, 3, 7, 12 – zilfin;  

2-mаnоmetr; 4-kislоtа оlib kelgich; 5-4АN-700 аgregаti; 6-quduq usti qurilmаsi; 

8-chiqish chizig’i; 9, 10-gаz-suyuqlik vа gаz-kislоtа аrаlаshmаsining mоsligi; 11-

yuqоri bоsimli gаz. 

 

Quduqning usti  ejektоr vа nаsоs аgregаti bilаn bоg’lаnаdi, kislоtаli  eritmа 

vа hаydоvchi suyuqlik quduqdа hаydоvchi qurilmаlаr bilаn biriktirilаdi. 

Qаtlаm energiyasining so’nish dаrаjаsi vа ishlаtish tizmаsining texnik hоlаti, 

pаst o’tkаzuvchаn qаtlаmlаrgа gаz-kislоtаli ishlоv berish mexаnizmining ikkitа 

texnоlоgik sxemаsi ishlаngаn bo’lib, quduqni bekitish vа bekitmаslik mumkin. 

Qаtlаmning bоsimi gidqat ÐÐ 9,0  bo’lgаndа ishlоv berishdа hаmdа ishni 

yuqоri bo’lmаgаn bоsimdа (10-15 MPа) ishni аmаlgа оshirishdа chegаrаlаnmаgаn 

ishlаtish tizmаlаridаn fоydаlаnilgаndа, quduqqа gаz  kоndensаtli ishlоv berish 

uchun quduqni bekitish (so’ndirish) tаrtibidаn fоydаlаnib jаrаyon lоyihаlаnаdi. 

Jаrаyon quyidаgichа аmаlgа оshirilаdi: quduqning usti ustki ejektоr 

qurilmаsi bilаn jihоzlаnаdi vа nаsоs аgregаti bilаn bоg’lаnаdi (2.21-rаsm). 
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Quduq neft, neftli gаz  kоndensаt yoki SFM bilаn ishlаngаn suv аrаlаshmа 

bilаn to’ldirilаdi, ejektоrning nоrmаl ishidа  u оrqаli kislоtаli аrаlаshmаni 

hаydаshgа kirishilаdi, bundа ejektоrning gаz bo’shlig’igа gаz tushаdi. Gаz-

kislоtаli аrаlаshmа quduqqа оchiq quvur оrqаsi hаlqа fаzаsi оrqаli hаydаlаdi. 

Quduqqа 0.6-0.7 nаsоs kоmpressоr quvurning hаjmidаgi kislоtа аrаlаshmаsi 

hаydаlgаndаn keyin, quvur оrqаsidаgi hаlqа bekitilаdi vа NKQ оrqаli kislоtаli 

gаzning аrаlаshmаsini hаydаsh dаvоm ettirilаdi. Gаz-kislоtа аrаlаshmаsini 

hаydаsh SFM bilаn ishlаngаn suv оrqаli аmаlgа оshirilаdi. 

Quduqqа gаz-kislоtаli аrаlаshmа hаydаlgаndаn keyin, yuqоri bоsimli gаz 

hаydаlаdi vа quduq o’zlаshtirish uchun quvur оrqа hаlqаsi оrqаli lift (suyuqlikni 

ko’tаrilishi) hоsil qilinаdi. Аgаrdа quduqni o’zlаshtirish uchun gаzning bоsimi 

etаrli bo’lmаsа u hоldа, аerаsiya, ejektоr оrqаli suv hаydаb, ishlаngаn SFM, shleyf 

оrqаli gаz hаydаb o’zlаshtirilаdi. Birinchi mаrtа qаtlаmgа quduqni bekitib 

(so’ndirib) gаz kislоtаli ishlоv  berish Glins-Rоzbishevskiy gаz  kоndensаt kоnidа 

qo’llаnilgаn [25]. Mаhsuldоr qаtlаm qumоqtоsh аlevrоlit bo’lgаn, o’tkаzuvchаnligi 

esа (0.5÷40)10
-3

 mkm
2
 vа g’оvаkligi 9÷15 % gа teng bo’lgаn. 

Kruk kоnining g’оvаkligi 14.9 % gа o’tkаzuvchаnligi  19
.
10

-3
 mkm

2
 gа 

tengligi qаtlаmgа gаz-kislоtаli ishlоv berishni qo’llаsh mumkin ekаnligini 

ko’rsаtаdi. 

Gаz kislоtаli аrаlаshmаsining tаrkibi quyidаgichа bo’lishi mumkin. 

1) HCl - 12 ÷ 20 %; 

2) HCl – 12 %, NG’ – 1 %. 

Quduqlаrni o’zlаshtirish shаrоitini yaxshilаsh vа quduqdа bоsim 

so’ndirilgаndа gаz-kislоtаli аrаlаshmаning sаlbiy tа’sir etishini pаsаytirish uchun 

qаtlаmdа quduqni yopmаsdаn (so’ndirmаsdаn) gаz-kislоtаli ishlоv berishning 

yangi texnоlоgiyasi ishlаb chiqаrilgаn. Bundаy texnоlоgiyadа ishlоv berish 

ishlаtilаyotgаn quduqlаrdа qo’llаnilаdi. Quduqlаrni kаpitаl tа’mirlаshdаn 

chiqаrilgаndаn so’ng аvvаlgigа qo’shilаdi, debiti bаrqаrоrlаshgаndаn keyin gаz-

kislоtаli ishlоv berish lоyihаlаnаdi. Neft quduqlаridа bu jаrаyon quyidаgi tаrtibdа 

оlib bоrilаdi. 
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Quduqlаrni to’xtаtib gаz kislоtаli ishlоv berish kаbi quduq ustigа jihоzlаr 

bоg’lаnаdi (2.21-rаsm), quvur оrqа hаlqаsi bekitilаdi vа liftgа ejektоr оrqаli 

gаzlаngаn neft hаydаlаdi. 

Shundаy qilib ishlаtilаyotgаn quduqning hаlqа fаzаsidа neftning sаthidаn 

yuqоridа gаz jоylаshаdi, zichliklаrning fаrqi hisоbigа siqilishni bоshlаydi vа hаlqа 

fаzаsidа bоsim ko’tаrilаdi. Hаlqа fаzоsidа bоsim bаrqаrоrlаshgаndаn keyin 

gаzlаngаn neftning qаtlаmgа filtrlаnish jаrаyoni bоshlаnаdi, quduqdа esа 

muvоzаnаtlаshgаn hоlаt o’rnаtilаdi. 

Gаzlаngаn neftni quduqqа hаydаsh jаrаyonidа quvur оrqаsi fаzоsidаgi 

bоsim qаttiq nаzоrаtgа оlinаdi, chunki ishlаtish tizmаsi uchun ruxsаt etilgаn 

qiymаtdаn оshib ketmаsligi kerаk. Аgаrdа quvur оrqаsi fаzоsidаgi bоsim 

chegаrаlаngаn qiymаtdаn yuqоri bo’lsа 0.5÷1 MPа .gа qiymаtgа zilfin yordаmidа 

pаsаytirilаdi. 

Bоsimni pаsаytirish quvur оrqа hаlqаsidа gаzning ustunini pаsаytirishgа оlib 

kelаdi, quvur оrqаsi hаlqаsidа gаzlаngаn neftning ustuni ko’tаrilаdi hаmdа hаlqа 

fаzоdаgi umumiy flyuidlаrning оg’irligi оshаdi vа quduq tubigа berilаdigаn bоsim 

hаm оshаdi. Nаtijаdа tenglаshgаn tizim pаydо bo’lаdi, quvur оrqаsi fаzоsidаgi 

bоsim bаrqаrоrlаshаdi, ishlаtish tizmаsi uchun chegаrаlаngаn bоsimning 

qiymаtidаn pаstgа tushаdi, gаzlаngаn neft esа qаtlаmgа filtrlаnishni bоshlаydi. 

Shu dаqiqаning o’zidа neftning o’rnigа gаz uzаtishni to’xtаtmаsdаn ejektоr 

оrqаli gаz-kislоtаsi quduqqа hаydаlаdi. Bundаn keyin quduq o’zlаshtirilаdi. 

Buning uchun quvur оrqаsi fаzоsi оchilаdi, liftgа tаbiiy gаz  uzаtilаdi. Аgаr 

quduqni to’ldirish jаrаyonidа vа gаz-kislоtаli аrаlаshmаni bоstirishdа gаzlаngаn 

neftning gаzsimоn shаklining vа suyuqlik fаzоsining nisbаtlаri etаrli bo’lsа, u 

xоldа quduq fаvvоrаlаnаdi, ya’ni qаtlаmgа gаz-kislоtаli аrаlаshmаni bоstirish 

tugаllаnishi bilаn quduq fаvvоrаlаnаdi vа o’zini-o’zi o’zlаshtirаdi. 

Gаz quduqlаridа jаrаyonni аmаlgа оshirishdа texnоlоgik usulni qo’llаnilish 

ketmа-ketligi xuddi neft qudug’i kаbidir, fаqаt bufer gаz suyuqlik аrаlаshmаsi 

sifаtidа gаz-metаnоl аrаlаshmаsi yoki kоndensаt neft gаzining аrаlаshmаsi 

qo’llаnilаdi. 
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Quduqqа аrаlаshmаni hаydаshdаn оldin bоsimning bаrqаrоrlаshishining 

so’nggidа quvur оrqа fаzоsi bekitilаdi. Quduqni qаbul qiluvchаnligi yomоn 

bo’lgаn hоlаtdа, quvur оrqа fаzоsidаgi gаz-suyuqlik аrаlаshmаsining sаthi 

quduqning ustigа etgаndа, bundа quvur оrqа fаzоsidаgi bоsim 

bаrqаrоrlаshmаgаndа gаz-suyuqlik аrаlаshmаsini hаydаsh bоsimning 

chegаrаlаngаn qiymаtdаn оshgunchа dаvоm ettirilаdi. 

Bundа gаz chizig’i bekitilаdi, ejeksiyalаnаdigаn gаzning miqdоri 

kаmаytirilаdi, undаn keyin gаz-suyuqlik аrаlаshmаsining оg’irligi оshаdi. 

Quduqlаrni o’chirmаsdаn qаtlаmgа gаz-kislоtаli ishlоv berish texnоlоgiyasi 

qаtlаm bоsimi gidrоstаtik bоsimdаn kichik bo’lgаn quduqlаrdа qo’llаsh 

sаmаrаlidir. 

Gаz-kislоtаning nisbаti qаtlаmning pаrаmetrlаridаn kelib chiqib 0.19÷0.36 

nаsbаtgаchа bo’lishi mumkin. 

 

2.7.3. Quduqning tubi zоnаsigа tа’sir qilish usullаrining texnоlоgik 

sаmаrаdоrligi 

 

Sаmаrаdоrlik texnоlоgik vа texnоlоgik-iqtisоdiy turlаrgа bo’linаdi. 

Texnоlоgik sаmаrаni bаhоlаsh metоdоlоgiyasi quyidаgi hujjаtlаrgа аsоslаnаdi: 

“quduq-qаtlаm” tizimigа ishlоv berilgunchа vа ishlоv berilgаndаn keyingi 

ishlаrining pаrаmetri. Tizim ishlаrining аsоsiy pаrаmetrlаrigа quyidаgilаr kirаdi: 

-quduqning debit Q; 

-quduq tubining bоsimi Rqud.tubi; 

-indikаtоr diаgrаmmаsi; 

-quduq tubi bоsimining egri tiklаnishi (BET); 

-оqimning prоfili (qаbul qiluvchаnlik); 

Quduq tubi zоnаsigа tа’sir qilishning u yoki bu usulini qo’llаnilishidаn оldin 

quduqning bаrqаrоr ish rejimidа, nоbаrqаrоr ishi rejimidа vа debitоmetrli 

tаdqiqоtlаshdа  kоmpleks tаdqiqоtlаr оlib bоrilаdi. 
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Tаdqiqоt nаtijаlаrining mа’lumоti bo’yichа qurilаdi vа ishlоv berilаdi: 

indikаtоr diаgrаmmаsi, BET vа оqim prоfili. Bundаn tаshqаri mаhsulоtdаn 

nаmunа оlinаdi vа lаbоrаtоriyadа fizik-kimyoviy tаvsiflаri o’rgаnilаdi. Hаmmа 

оlingаn mа’lumоtlаr tаqqоslаsh  uchun аsоs bo’lib xizmаt qilаdi vа sаqlаnаdi. 

QTZsigа ishlоv berilgаndаn keyin kоmpleks tаdqiqоtlаr tаkrоrlаnаdi, nаtijаlаr 

ishlаnаdi vа sаqlаnаdi. 

Birinchi muhim texnоlоgik ko’rsаtgich quduqning debitini o’zgаrishi 

hisоblаnаdi ΔQ:   

 

01 QQQ                                             (2.36) 

 

bu erdа: 0Q , 1Q  - ishlоv berilgunchа vа undаn keyin quduqning debitlаri 

          Bundа kurinib turibdiki bu ko’rsаtgich yagоnа hisоblаnmаydi, chunki ishlоv 

berilgаndаn keyin ..... quduqning tubidаgi bоsimni pаsаyishi hisоbigа оlinishi 

mumkin; аgаrdа indikаtоr diаgrаmmаsi to’g’ri chiziqli bo’lsа–mаhsuldоrlik 

kоeffisientlаri (qаbul qiluvchаnlik) tаqqоslаnаdi; indikаtоr to’g’ri  chiziqli 

bo’lmаsа-u hоldа prоpоrsiоnаllik kоeffitsienti “k” vа umumiy оqim 

tenglаmаsining ko’rsаtgich dаrаjаsi k, n yoki “А vа V” kоeffisientlаr tаqqоslаnаdi. 

Gidrоdinаmik tаdqiqоtlаrni ishlаsh nаtijаlаrigа muvоfiq оlingаn quduq tubi 

zоnаsining o’tkаzuvchаnlik, hаrаkаtchаnlik, gidrоo’tkаzuvchаnlik vа 

p’ezоo’tkаzuvchаnlik kоeffisientlаri o’zаrо tаqqоslаnаdi. Undаn keyin esа 

nоbаrqаrоr rejimdаgi, debitоmetrik tаdqiqоtdаgi vа mаhsulоtning xоssаlаrini 

gidrоdinаmik nаtijаlаri o’zаrо tаqqоslаnаdi. QTZsigа ishlоv berish usuli ishlоv 

berilgаndаn keyin mаhsuldоrlik kоeffitsienti, o’tkаzuvchаnlik kоeffitsienti, 

hаrаkаtchаnlik, gidrоo’tkаzuvchаnlik, p’ezоo’tkаzuvchаnlik hаmdа quduqning 

debitidа kuchаyishlаr sоdir bo’lgаndа texnоlоgik sаmаrаdоr hisоblаnаdi. 

Texnоlоgik sаmаrаgа оqim prоfilining muvоzаnаtlаnishi vа mаhsulоt qаzib 

оlinаdigаn quduqlаrning suvlаngаnligini pаsаyishi hаm kirаdi. 
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2.8. Ko’kdumaloq konida qatlamga mikrobiologik ta’sir etishning 

qo’llanilishi 

 

Qatlamning neftberuvchanligini oshirishda mikroorganizmlarni qo’llash 

usuli ustida tadqiqotlar olib borilmoqda. Bu usulning qiziqarli tomoni shundaki, 

birinchi navbatda uni tadbiq qilishni soddaligi, minimal kapital xarajatlar va atrof 

muhit uchun xavfsizligidir. 

Neftberuvchanlikni oshirish sohasida beotexnologik jarayonlardan 

foydalanishning ikki bosh yo’nalishi mavjud. Birinchidan sirt reagentlarini ishlab 

chiqarish, qatlamlarga haydashda ma’lum bo’lgan texnologiyalardan foydalaniladi. 

Bunday sinfdagi moddalarga biopolimerlar, karbonat angidrit, ba’zan SFM-lar, 

erituvchilar, emulgatorlar va boshqalar kiradi. Ikkinchi holatda neftni 

siquvchiligini oshiruvchi mikrobiologik mahsulotlar to’g’ridan-to’g’ri neftlilik 

qatlamlaridan olinadi. Ikkinchi yo’nalishni chuqurroq ko’rib chiqamiz.  

Ma’lumki, qatlam sharoitida uchraydigan va saqlab turish xususiyatiga ega 

bo’lgan faol jonli mikroorganizmlar aeroblilikka bo’linib, uning hayot faoliyat 

ko’rsatishi uchun erigan kislorod qatnashishi kerak va anaeroblar uchun esa 

kislorodni bo’lishi shart emas yoki boshqasida ham qoldiqli neftdan organik 

substrata (oziqlantiruvchi muhit) sifatida foydalanib, qatlamni neft beruvchanligini 

oshirishda bir qator moddalar proditsirovka (karbonat angidritni, metanni, yog’li 

kislotalarni spirtlarni va boshqa erituvchilar, biopolimerlar) qilinadi.  

Bundan tashqari, ba’zi aeroblar neftni oksidlantiradi va neftning tarkibiga 

kiruvchi murakkab karbon suvchillarga aylanadi, juda sodda. Boshqa ba’zi organik 

moddalar oksidlanish natijasida paydo bo’ladi, ko’pik shakllantirgichlarga 

aylanadi, neft suv chegarasidagi fazali sirt taranglik kuchlarini kamaytiradi. SHu 

bilan bir qatorda qovushqoqlikni pasayishi hisobiga neftni ishi to’liq yaxshilanadi. 

Anaeroblar tarkibidagi metan shakllantiruvchi bakteriyalarning muhim tomoni 

shundaki, qatlamdagi qo’shimcha miqdordagi metanning joylashuv sharoitiga 

bog’liq holda neftning tarkibidagi erkin yoki erigan gazlarning zaxirasini oshiradi.  
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Mikrobiologik ta’sir etish texnologiyasi mavjud bo’lgan mikroorganizmlarni 

faollashtirish uchun maqsadli yo’nalishda shu zonalarga yo’naltirilgan bo’lishi va 

eng yuqori samara berishi kerak. Bunday usulda qatlamga ta’sir qilishning ikkita 

printsipial variantlari ma’lumdir. Bulardan biri maxsus tanlangan mikrofloralarni 

kiritish va mavjud mikroorganizmlarni faoliyat ko’rsatishini saqlab turish, yoki 

faollashtirishi kerak. Ikki xil variantda ham ta’sir etishda quduqqa chuchuk 

suvlarni haydash orqali qo’shiladi. Jarayon shundayki, bakteriyalarning umumiy 

soni va ularning jadalligi hayot faoliyat bilan bog’liq bo’lganligi uchun 

mikroorganizmlarni yaxshi rivojlanishi minerallashgan qatlam suvlarda emas 

balkim chuchuk suvda sezilarli sodir bo’ladi.  

Eng jadal aerobli mikrobiologik jarayon haydovchi quduqning atrofida 

boradi. Quduqning tubi zonasidan qanchalik uzoqlashsa, suyuqlik bilan birgalikda 

haydalgan kislorod tarkibi kamayadi, neftning oksidlanish reaktsiyasi anaerob 

jarayonga almashadi. Ko’rsatib o’tilganidek, neft tuzilmasini buzilishidagi aerobli 

mahsulotlar hamda unga ammoniy va fosfatlar kuchsiz minerallashgan sharoitda 

qo’shilganda metan hosil qiluvchi bakteriyalarni faoliyatini ko’p martalik 

faollashtiradi.  

Hozirgi vaqtda neftlilik qatlamlarga mikroorganizmlar bilan ta’sir qilishning 

har xil muammoli jihatlari har tomonlama o’rganish bosqichida bo’lib, aniq 

texnologik tavsiyalar ishlab chiqilmagan, shu bilan birgalikda umumiy 

tasavvurdagi fikrlar bayon qilinmoqda. Shunday qilib, laboratoriya sharoitlarida 

bajarilgan tadqiqotlarga va kon sharoitlarida bajarilgan tadqiqotlarga asoslanib, 

mikrobiologik ta’sir qilishning tajribalariga tayangan holda neftberuvchanlikni 

oshirishning biotexnologiyasiga binoan quyidagilarni taklif qilish mumkin. 

Birinchi bosqichda haydovchi quduqlar orqali qatlamga mikroorganizmlar 

kiritiladi, azot tuzi va fosfor qo’shimchali chuchuk maxsus aeratsiyalangan suv 

quduqqa haydaladi. Bunda quduq tubi zonasidagi qoldiq neftning bir qismida 

aerobli oksidlantirish faollashtiriladi.  

Qatlamga haydalgan suyuqlik qatlamning uzoq zonalariga shunday 

boyitilgan mahsulotlar bilan ta’sir qiladi. Bunday boyitilgan mahsulotlarga CO2 va 
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suvda eriydigan organik birikmalar kiradi, tarkibida erigan kislorod amalda 

bo’lmaydi. Ikkinchi bosqichdagi ta’sir qilishda qisman metan shakllantiruvchi 

“kislorodsiz” uzoqlashgan zonalarda anaeroblar faollashadi. Shunday qilib, neftni 

siqishni kuchaytirishda ko’p shaklli moddalarning kompleks ta’sir qilishi orqali 

erishiladi, natijada mikroorganizmlarning faoliyat ko’rsatishi shakllanadi. 
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III. Атроф муҳит муҳофаси. 

3.1. Ер ости бойликларини муҳофаза қилиш. 

Табиат муҳофазаси, ресурслардан тежамкорлик билан фойдаланиш, иш 

билан биргаликда ер ости бойликларидан энг муҳим муаммолардан 

ҳисобланади.  

Ҳозирги даврда ва техника – технологияларнинг глобаллашуви даврида 

давлатимиз электро – энергетик базамизни кучайтириш энг муҳим 

масалалардан бири ҳисобланади. 

Ер ости бойликларидан фойдаланиш ва уларни ҳимоя қилишнинг бош 

йўналишларидан бири тежамкорлик билан фойдаланиш, тоғ кон қидирув 

ишларини, бурғилаш ва конларни ишга туширишни илмий асосланган 

режалар асосида амалга ошириш керак бўлади. 

Ер ости бойликларини ва атроф муҳитнинг муҳофазаси муаммолари 

ерларни, ер уст ива ер ости атмосферани ҳимоя қилиш билан чамбарчас 

боғлиқдир.    

Юқоридаги мулоҳазалардан келиб, саноатнинг нефт газ тармоқларида 

бундай муаммоларнинг бош масаласи сифатида қуйидагиларни кўриб чиқиш 

мумкин:  

а) бойликларни жойлашувини комплекс геологик ўрганиш, нефт ва газ, 

ва шунга йўлдош бўлган фойдали қазилмаларнинг заҳираларининг сифатли 

ва миқдори тўғрисида асосланган маълумотларни олиш;   

б) конларни қидириш ва ишлатиш жараѐнларида отилмалар, очиқ 

фавворалар, қатлам ичра ва қудуқ ичра оқимларни оқиб кетиши 

жараѐнларида нефт ва газ заҳираларини йўқотилишига йўл қўймаслик;  

в) қазиб олинган нефтни, йўлдош газни ва табиий газларни 

конденсатни ишлатиш жараѐнида, тайѐрлашда ва нефт-газни сақлашда 

йўқолишига йўл қўймаслик керак;  

г) кам ҳаражат сарфлаб нефт, газ ва конденсат ҳамда бошқа йўлдош 

фойдали қазилмаларни заҳираларини қазиб олишни максимал кўрсатгичига 

эришиш;  
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д) бурғилаш, ишлатиш, қудуқларни тадқиқотлаш, нефт ва газни ер ости 

сақлагичларини қуриш ва ишлатиш даврида ифлосланишига, заҳарланишига, 

деформация бўлишига йўл қўймаслик керак. 

 

3.2. Ер ости бойликларини муҳофаза қилишни ташкиллаштириш. 

 

Бойликлардан муддатсиз фойдаланиш деганда олдиндан ишлатиш 

муддатлари ўрнатилмайди. Агарда вақтинчалик фойдаланилганда 10 йил 

муддат белгиланади. Керак бўлганда вақтинчалик фойдаланиш муддати 

узайтирилиши мумкин.  

Ҳаракатдаги қонунлар асосида бойликлардан фойдаланишда 

фойдаланувчилар қуйидаги талабларни бажаришга мажбурдир:  

1) геологик ўрганишнинг тўлиқлиги, ер ости бойликларидан 

тежамкорлик ва комплекс фойдаланиш;  

2) бойликлардан фойдаланилганда ишларни олиб боришда ишловчи 

ходимлар ва аҳолининг хавфсизлиги таъминланиши керак;  

3) атмосфера ҳавосини, ерларни, ўрмонларни, сув ва объектларни ўраб 

турган табиий муҳитлар ҳамда бинолар ва иншоотлар ишларни зарарли 

таъсир этиши билан боғлиқдир;                     

4) бойликлардан фойдаланганда ҳайвонат оламини, табиий ва маданий 

хотираларни шикастланишига йўл қўймаслик керак. 

Нефт ва газ конларини ишлатиш фақат ишлатишнинг техник қоидалари 

бўйича ишланган схемалар ва лойиҳаларга мос келиши керак. Бунинг учун 

асосий ва йўлдош фойдали қазилмаларни қазиб олишда тежамкор ва 

самарали усуллардан фойдаланиш кўрсатилган меъѐридан ортиқча 

йўқотилишга йўл қўймаслик, фойдали қазилмаларни заҳираларини 

асосланмаган йўқотилишларга олиб келганда коннинг бой участкаларини 

танлаб ишлатишга тўғри келади.  
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3.3. Нефт ва газни қидиришда, ишлатишда ва сақлашдаги муҳофаза 

қилиш тадбирлари. 

 

Қудуқнинг дебити 500 минг м
3
/кун бўлганда қудуқни кичрайтирилган 

145 мм-дан кичик бўлган бурғилар билан бурғиланганда, газни дебити юқори 

бўлганда (325 мм гача) катта диаметрларда бурғиланганда ва бошқа техник 

ва технологик тадбирларда қудуқнинг герметиклигига юқори талабалар 

қўйилади. 

Қудуқнинг устига назорат қулфакли фаввора арматураси ўрнатилади; 

арматуранинг қулфагидан рул чамбараги олинган бўлиши, манометрлар 

қайтирилган, тиқинлар герметикланган, қулфак фланцлар бекитгичлар билан 

жиҳозланган бўлиши керак. 

Конларни ишлатиш даврида бойликларни муҳофаза қилиш бўйича 

катта миқдордаги тадбирлар амалга оширилади. Бу тадбирлар асосан нефт, 

газ ва газконденсат конларини тежамкор тизимларини танлашга, конларни 

ишлатишни назорати ва бошқаришга, нефт газконденсат берувчанликнинг 

оширишни самара методларини тадқиқот қилишга қаратилган бўлиши керак. 

Нефт ва газ конларини ишлатишни амалга ошириш тасдиқланган ва 

технологик схемалар ѐки лойиҳалар асосида амалга оширилади. Ишлатишни 

лойиҳалаштиришда текширилган ва қўлланилган усуллардан фойдаланиб 

геологик тузилишларни ҳисобга олган ҳолда, коннинг кон-геологик 

хусусиятларини ва қатлам флюидларининг физик-кимѐвий хоссаларини 

ҳисоблаш керак. 

Нефт ва газ конларини лойиҳалаштиришда технологик ва иқтисодий 

кўрсатгичларни ҳисоблаб нефтгазконденсат берувчанликни такоммал 

қийматда таъминлашни ҳисобга олиш керак. 

Конларни ишлатишдаги ҳолатини назорат қилишда муҳофаза қилиш 

масалалари энг муҳим ҳисобланади, айниқса нефтгазлилик зоналарининг 

чегарасини силжиши, қатлам босимини, қатламларни бир-бири билан 

гидродинамик алоқалари ва бошқалар. 
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Ишлатиш, ҳайдаш ва бошқа қудуқлар ҳамда ҳар хил шаклдаги ер ости 

резервуарлари капитал иншоотлар ҳисобланиб, ишлатиш жараѐни узоқ 

муддатга ҳисобланади. Шунинг бундай иншоотларни коррозия ва эрозия 

муҳитларидан химоя қилиш чоралари, айниқса ишлатиш тизмаларини 

ҳимоялаш масалалари ечилган бўлиши керак. 

Тизмаларнинг герметиклиги бузилганда грифонларнинг пайдо бўлиши, 

қатламларда бир-бирига оқимларни кириб келиши, очиқ фаввораланиш ва 

бошқа йўл қўйиб бўлмайдиган ҳалокатларни келтириб чиқариш мумкин.  

Ишлатиш тизмаларини энг самарали ҳимоялашнинг чораларидан бири, 

тизмалар оралиғини пакерлаш ва уни коррозияга қарши ингибитор 

қўшимчали буфер суюқликлари билан тўлдириш керак. 

Газ конларини ишлатишда ва ер ости омборларида (ЕОГО) газкимѐвий 

назорат қилишни асосий хоссаларига қуйидагилар киради:  

- конларни ва ЕОГО герметиклигини баҳолаш;  

- кон ва газ уюмларини техник ҳолатини баҳолаш;  

- жорий таркибидаги алоҳидаги компонентларни ва газгеокимѐвий 

кўрсаткичларни ўзгаришига назорат қилиш;  

- уюмларни хилини қудуқларни сувланиши, коррозия имкониятини, 

қатламлар оралиғида флюидларнинг оқимини мавжудлиги ва бошқаларни 

газгеокимѐвий тавсифнинг таҳлилига мувофиқ башорат қилиш.                                  

 

3..4.  Атмосфера ҳавосини ҳимоя қилиш. 

 

Асосий тадқиқотлар ва йўналишлар нефтгаз конларини ўзлаштиришда 

атмосферага салбий таъсир этишни олдини олишга қаратилгандир. 

Атмосфера ҳавосини ифлослантирувчи асосий омиллардан бир ички ѐнув 

двигателларидан чиқадиган газлардир. 

Нефт газ соҳасида ѐқилган газларни таъсирини пасайтириш катта 

аҳамиятга эгадир. 
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Ёқилғи газларни таркиби кимѐвий анализ қилинганда уни таркибида 

қуйидаги турдаги ва миқдорда (массасига нисбатан % да) заҳарловчи 

моддалар мавжуд: 

Азот оксиди 0.2; олтингугурт 0.1; қурум 0.05; карбонсувчил 0.3; 

формальдегид 0.08. 

Ёқилғи ва бошқа чиқинди газларни мавжуд бўлган тозалаш усуллари 

таҳлил қилинганда бурғилаш майдонида ўрнатилган ѐқилган газларни 

тозалаш учун ишлатилган бурғилаш эритмалари таркибидаги 

кампонентлардан тозаловчи реагентлар сифатида фойдаланиш мумкин экан. 

Тадқиқот олиб бориш учун қуйидаги таркибдаги ишлатилган бурчак 

бурғилаш эритмаларидан фойдаланилган (масса бўйича % да). 

Лойли кукун   27-30; 

Кўмир ишқорли реагенти 1.5-4; 

Кальцийланган сода  0.25-0.5 

Бу эритма қуйидаги параметрлар билан тавсифланади. 

Зичлиги, г/см
3
                                     12; 

Шартли қовушқоқлик                        4.0; 

 Вадород кўрсатгичи, рН                   7.5-10. 
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IV. Меҳнат муҳофазаси ва техника ҳавфсизлиги 

4.1. Корхона ҳақида умумий маълумот 

 

Кўкдумалоқ нефт ва газ конлари корхонаси газни, нефтни, ва 

конденсатни қазиб уларни қувурлар орқали харидорларга қайта ишлаш учун 

жунатишга мулжалланган. Газни ва нефтни қазиб олинаѐтганда анча 

ишларни амалга оширишга туғри келади. Бу газни ѐки нефтни ер 

қатламларидан чиқаришга имкон беради. 

Газни ѐки нефтни конлардан қазиб чиқариш жадвал асосида 

бажарилади, бу ерда манбанинг қуввати ва қатламнинг босими бош ролни 

уйнайди. Газ ва нефт юқори босимда қатламдан фаввора булиб отилади ва 

насос компрессор қувурлар орқали юқорига кутарилиб мулжалланган жойга 

фойдаланиш учун юборилади. 

Корхона шу йул билан табиий газ қазиб олинади. Айрим конларда 

агарда қатлам қувватининг босими етарли бўлмаса унда нефт чуқурликдан 

тортиб олинадиган насослар орқали суриб олинади. Газни ѐки нефтни ер 

қатламидан юқорига кутаргандан кейин, газ қувурлар орқали маълум 

жойлардаги сепараторларга жунатилади ва қиска вақт ичида бошқа 

аралашмалардан сувдан, конденсатдан тозаланиб, кейин газни қайта ишлаш 

заводига жунатилади. 

Корхонанинг нефт конларида газ ва нефт қоришмаси тулдирилган 

қудуқлардан қувурлар орқали махсус газни нефтдан ажратадиган идишларга 

тушади, кейин алоҳида йиғиладиган жойларга жунатилади йиғилиш 

пунктида нефт махсус сақланадиган идишдан олдин дастлабки ишлов 

берилиб, кейин махсус сақланадиган идишларга уни сувини ажратиб олади 

уртабулоқдаги газ йигиш жойида (пунктида) газда 6% сероводород ташкил 

қилади, махсус комплекс қурилмаларда газларда нам (сув) ва конденсат 

ажаратиб олиниб, махсус идишларга, газ эса хар хил аралашмалардан 

қоришмалардан ва сувлардан тозаланиб, газни сиқиш учун қулланиладиган 

машиналар турадиган жойга жунатилади. 
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4.2. Ишлаб чиқариш санитарияси 

 

Газ саноатида иш ва ишлаб чиқариш нотуғри ташкил қилинганда, 

маълум профилактик чора ва тадбирларга таъсир ишлаѐтганда ѐки ишлаганда 

таъсир бўлиши мумкин.  

Хавфли ва зарарли ишлаб чиқариш факторлари турт группага: 

Жисмоний, кимѐвий, рухи-физиологик ва биологик бўлинмаларга 

бўлинади. 

- Жисмоний бўлимга иш жойида ҳовасини чанглиги, газлиги (ортиш 

ва тушириш ишлари ва қумли бурон, газ сикиб чикиши қудуқларда 

ишлаш) киради; 

- Жихозларни устини баланд ѐки паст температураси, яна иш 

жойининг хавоси (очиқ майдонда ишлаш )  киради. 

- Иш жойида шовқиннинг кутарилиши, пасайиши даражаси 

(бурғиловчи қурилмаларда, газни бир жойдан бошқа жойга насос 

ѐрдамида қуйиш станциялар каналларида) ; 

- Барометрик босимни тушиши (баланд дебитли фовворали 

қудуқлар). 

- Нами ошгани ѐки камайгани ва хавони харакати (очиқ 

майдонлардаги ишлар); 

- Электр токи билан жароҳатланиш хавфи; 

- Ультрабинафша нурларининг юқори даражаси (Урта Осиѐда очиқ 

майдонлардаги иш) ва инфрақизил нурланиши (очиқ майдонлардаги 

ишлар, ѐнувчи фавворолар). 

Кимѐвий омиллар: умумий захарловчи ва қичитадиганларга бўлинади, 

одам организмига эса нафас олиш йуллари орқали овқатни хазм қиладиган 

тармоқларига ѐки тери пардаларига ҳаракат қилиб киради.  

Рухифизиологик бўлимлар булимининг таъсири хусусияти 

қўйидагиларни уз ичига олади. Жисмоний оғриқлар, мувозанат холатидаги 
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динамик (бурғилаш ишлари, авария ва таъмирлаш ишлари) кучланиш 

(хаддан ташқари) эмоционал (рухи) оғриқлар. 

Сероводород (Н2S) – рангсиз газ палагда тухумни хиди келади, 

алангаланиш даражаси 290 С
0
 . ҳавога нисбатан зичлиги, шунинг учун 

сероводород қудуқларида чуқурликларда, зовур ва бошқа паст хандакларига 

тупланиб қолади.  

Сувда яхши эрийди, сувли эритмалар буш кислота хисобланади, кукун 

аланган булиб ѐниб сув ва 11 оксидли олтингугирт хосил қилади (О).  

Хаво билан аралашганда 4.3 дан 46% хажмда портлаш хавфи бор 

СЕРОВОДОРОД кучли асабий захар булиб нафас олишни тухтатиб улимга 

олиб келади. Нафас олиш йулларини ва кузни кичитиб таъсир курсатади.  

Сероводород ни хиди 1.4-2.3 МГ/М хавода қуюқлашганда 

белгиланади. Иш жойларидан қуюқланиш мумкин булган чегараси 10 МГ/М 

углеводородлар бор жойларда (метандан пентангача) захарлилиги ошади ва 

қуюқланиши мумкин булган чегарси 3 МГ/М аҳоли яшайдиган жойларда 

хаво босими 0.008 МГ/М  

Захарланганда биринчи ѐрдам – тоза хаво. Серий водород билан 

ишлаѐтганда газ ниқоби банкларининг “КД”, “БКФ”, “В” маркаларидан 

қўлланилади. Метанол метилли спирт (СН ОН) – темик рангсиз суюқлик, 

хиди ва таъми билан этилли спиртни эслатади.солиштирма оғирлиги 0.79 

қайнаш температураси 64-70 да қайнайди. Сув билан хар томонлама 

аралашади. 16 С осон алангаланади. Портлаганда тез портлайди. Портлаш 

чегараси 5.5 – 36.5% хаво билан аралашганда қуюқланиш чегараси 5 МГ/М. 

 

4.3. Саноат вентиляцияси (шамоллатиш қурилмалари) 

 

   Саноат қурилмаларини шамоллатиб туриш, меҳнат шаротини 

соғломлаштиришда муҳим аҳамиятга эга. У ишловчи хоналардан ажралиб 

чиққан зарарли ажратмаларни чиқариб юбориш учун ва хоналарни тоза хово 

билан таъминлаш учун мулжалланган. Шамоллатиш учун бор системалардан 
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кенг қулланилаѐтгани саноат биноларини шамоллатиш ва механик 

шамоллатиш. 

Аэрация (шамоллатиш) – бу уюшган, ҳисобланадиган бошқариладиган 

табиий хавоалмаштиргич. 

Механик шамоллатгич механик ундагичлар – вентелаторлар ѐки 

эжекторлар ѐрдамида амалга оширилади. Шамоллатгич хавони хонадан 

суриб олиш учун мулжалланган, у суриб оладиган деб аталади. 

Шамоллатгичларнинг ишлаш тартиби ишлаб чиқариш шароитига қараб 

танланади, шамоллатгич аниқ хисобни, пухта монтажни, махсус тузатишни, 

ихтисосли хизматни талаб қилади. Шамоллатгичларни автоматик қушилиши 

учун датчиклардан қабул қилувчи ва узатувчи қурилма) фойдаланиш маъқул. 

У шамоллатиладиган хоналарни температурани узгаришини ѐки хавони 

намлигини тартибга солиб туради. 

 

4.4. Саноатни ёритиш 

 

Сунъий ѐритиш замонавий саноат корхоналарида ҳар хил электр 

манбалари лампалар, люминисуентлик газсизлантиргич лампаларнинг ҳар 

хил турлари ва люминисуентлик рутутли, кварцли лампалар киради. 

Куриладиган чироқлар ѐрдамида сунъий ультрабинафша нурлар 

қурилмалари қулланилади. 

Чироқлар (светильниклар) 3 хил булади: 

- туғри ѐриқлик, акс этган ѐруғлик, сочиб турувчи ѐруғлик. 

Туғри ѐруғлик тарқатувчи чироқларга умумий ѐритиш учун 

ишлатиладиган ойнали ва эмалли чуқир нур тарқатувчи чироқлар киради. 

Туғри йуналтирилган ѐруғлик чироқлари металли нур қайтаргич 

шаклда бўлади. Улар умумий ѐритгич тарзида хам, аниқ бир жойни ѐритиш 

мақсадида ишлатилади. Иш жойларни акс эттирувчи чироқлар билан ѐритиш 

учун ѐруғлик манбалири тагидан нур қайтаргичлар билан бекитилади. 
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Ишлаб чиқариш конларини табиий ѐритиш ойнали деразалар ва бошқа 

ойнали нур утказгичлар орқали ва махсус нур утказувчи қурилмалар орқали 

ѐритилади. 

Охирги пайтлар мана шу мақсадда айрим корхоналарда биноларнинг 

томларида нур утказиладиган тиниқ  қопламалар, ишлаш блоклар шаклда 

урнатилади. Электр қурилмаларига хизмат курсатиш учун, машиналарни ва 

электр токи утказувчи жихозларни бошқариш учун ишга рухсат берилган 

шахсларга талабнома. 

Электр қурилмаларига хизмат курсатиш учун ишга рухсат берилган 

шахсларни ѐши 18 ѐшдан кам булмаслиги керак. Электр қурилмаларига 

хизмат курсатиш учун ишга рухсат берилган шахслар медицина куригидан уз 

вақтда ва вақти-вақти курикдан утишлари керак. 

Қурилиш машиналарини ва электр утказгич жиҳозларини бошқаришга 

рухсат берилган шахсларни техника хавфсизлиги буйича билим малакаси 11-

даражасидан кам булмаслиги керак. Тасдиқ сифатида малакасини текшириш 

гурухнинг аъзолари хар йили бу тадбирни утқазиб, техника хавфсизлиги 

буйича билимни текшириб қайд дафтарига ѐзиб қуйиш керак. 

Куп билан бошқариладиган элекртли қурилмаларни бошқаришга 

рухсат берилган шахсларнинг ТХ буйича малакали даражаси 1-чи бўлиш 

керак. Уларга даражаси берилганда қайд дафтарига ѐзиб қуйиш керак. 

1-даражали мутахасислар хар кварталда 1 марта инструкция 

(йуриқнома) олишлари талаб қилинади.  

 

4.5. Тебранишдан ва шовқиндан химоялаш 

 

Ишлаб чиқариш шароитида ҳар хил механизмларни, агрегатларни ва 

бошқа қурилмаларнинг ишлаши натижасида ҳар хил, интенсив ва спекторли 

шовқинлар булади. Ишлаб чиқаришдаги шовқин, ишчига узундан-узок 

таъсири натижасида ишловчиларни қулогини оғирлашиб қолишига олиб 
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келиши мумкин, баъзида келади. Шовқин эшитиш органларига таъсир 

қилишидан ташқари ишловчиларнинг организмига салбий таъсир курсатади. 

Тебранадиганларни устида ишлаѐтган одам танасига утадиган 

тебраниш маълум бир аломатларни келтириб чиқаради. Бу аломатлар 

тебраниш касаллиги деб аталади. Кутарилган товуш тезлиги маълум бир 

микдорда товуш тулқини хосил қилиб пардаларига таъсир курсатади. Бунақа 

товуш тезлиги оғриқ сезишнинг бошланиши деб аталади ва 140 МБ 

чегарасида булади. Одам қулоғи тебранишни 500-400 Гц қабул қилади. 

Тебраниш иш берадиган катталик тезлиги 5.10-6 см/сек деб қабул қилинган. 

Шовқинга ва тебранишга қабул чоралар куп томонлама бир хилдир. Биринчи 

ўринда жихозларнинг технологик жараѐнига эътибор бериш зарур, 

имкониятига қараб шовқин ѐки тебраниш кучли булган пайтда шароитга 

қараб алмаштириш керак. Алмаштирганда қушимча қандайдир номаълум 

қийинчиликлар пайдо булиб кулиб, ишлаѐтганларга ундан купроқ 

ноқулайликлар туғдирмаслиги учун жуда хам эхтиѐт бўлиб алмаштириш 

керак. 

Шовқин берадиган ва тебранадиган жихозлар билан жихозланган 

хоналарни иложи борича бошқа иш участкаларига халақит бермаслиги учун 

улардан ажратиб қуйиш керак. Шовқинни хоналарда ишлаѐтганда якка 

тартибда ҳимояланиш сифатида ҳар хил қулоқчилардан фойдаланилади. Иш 

жараѐнини шундай ташкил қилиш керакки, Шовқин ва тебраниш 

хамкорлигида бажариладиган операциялар бошқа ишларга халақит 

бермаслиги керак. 

Шовқинларга ва тебранишлашга Меҳнат Хавфсизлиги Стандартлар 

системаси (М.Х.С.С) ҳамма воситаларини ва методларини, иш жойларида ва 

ѐрдамчи хоналарда шовқинлардан ва тебранишлардан ҳимояланишга 

ажратади. 
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V. Иқтисодий қисм 

5.1. Иқтисодий самарадорлик 

  

Сувланган қатламлардан қолдиқ нефтни полимер эритмалрни қўллаб 

қазиб олиш самарадорлиги мураккабдир. Бундай жараѐн жуда кўп омилларга 

боғлиқ бўлиб, эритмаларни ғоваклик муҳити ва қатлам суюқликлари билан 

ўзаро таъсир этиш жараѐнини мураккаблиги, тузларни физик-кимѐвий 

алмашиш ҳолатлари, молекулаларни тузилмасини бузилиши, массани 

кучиши эриши, аралашиб кетиши ўрганилмаган жараѐнлардир. 

Полимер эритмаларни таркибини ўрнатилган тартибда тайѐрлаш уни 

яхши нефтни сиқувчанлик қобилияти, қандай усулидаги нефт контактлашуви 

тўғри ўрнатилса самарадорликка эришиш мумкин. Қолдиқ нефтни буфер 

харакати қатлам бўйлаб қандай сиқиш самараси полимер эритмасини 

хоссасига қатлам сувини хоссасига ва қатламни ҳар хил жинслилигига 

боғлиқдир. 

Сувланган қатламлардан қолдиқ нефтни 40-50 % миқдорини олиши 

яхши натижа ҳисобланади. Бунинг учун сифатли полимер эритмаларини 

буфер харакатчанлик ва етарли юқори қатламни нефтга тўйинганликни 

бўлиши талаб қилинади. 

Агарада полимер ва полимер эритмаларини сифати ѐмон бўлса қатлам 

сувларини хоссаси ѐмон ва қатламни нефтга тўйинганлиги паст бўлса қолдиқ 

нефтни қазиб олиш 15-20 % дан кичик бўлади. Бу кўрсатгия иқтисодий 

самара бермайди. 

Нефтни полимер эритмалар ѐрдамида сиқиш самараси қатламни нефтга 

тўйинганлигини бошланғич ҳолатини даражасига боғлиқдир: қанчалик 

тўйинганлик кам бўлса, шунчалик қолдиқ нефт берувчанлик самараси ҳам 

пастдир. 

Полимер эритмаларни қўллашни технологик самарадорлиги 

сарфлданадиган полимер эритмасига нисбатан олинса, у кенг оралиқда 

ўзгаради, яъни 1-1.5 т/т дан 5-6 т/т гача бўлади. 
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Полимер эритмаларни қўллаб қўшимча нефт олишни самарадорлиги 

компонентларни баҳосига нисбатан аниқланади. Полимер эритмаларни 

тайѐрлаш учун сувли полимер эритмаларини кам таркибли СФМ ва карбон 

сувчил суюқликлардан тайѐрлашдир. 

Конни ишлатишни вариантларида капитал йиғилмаларни йил бўйича 

бажарилишнинг асосий йўналишларида қуйидагилар бажарилган: 

қудуқларни бурғилаш ва уларни жиҳозлаш, қудуқни ишлатишни бошқа 

усулларга ўтказиш. 

Ишлатиш сарфлари қуйидаги асосий йўналишлар бўйича 

йўналтирилган: иккинчи стволларни қирқиш ва сув йўлларини ѐпиш (2, 3, 5 

вариантлар), материаллар харажати (материаллар, ѐқилғи, энергия, хизмат), 

иш ҳақи ва иш ҳақидан ижтимоий муҳофаза учун ўтказиш. 

Материал сарфлари ўрнатилган нормативлар асосида 

“Муборакнефтгаз” УШК-нинг 2009 йилдаги ҳақиқий техник-иқтисодий 

кўрсатгичларини таҳлили асосида бажарилган. Иш ҳақи ишчи ходимларнинг 

сони ва ҳақиқий ойлик иш ҳақларидан келиб чиқиб ҳисобланган. 

“Ўзбекнефтгаз” МХК-га ўтказиш ўрнатилган нормативлар асосида 2 % 

ни ташкил қилади. 

Тўлов ва солиқда қуйидаги харажатлар ҳисобга олинади: 

- бойликларга ўтказиладиган солиқ қазиб олинадиган маҳсулотнинг 

ҳажмидан келиб чиқади, ундан қўшимча устама олиб ташланади; 

- табиий газ – 30 %; 

- нефт – 20 %; 

- мол-мулк солиғига – 3,5 %; 

- йўл фонди учун – 1,5 %; 

- пенсия фонди учун – 15 %; 

- мактаб таълим жанаѐнини ривожлантириш учун 0,5 %; 

- бюджет ва бюджетдан ташқари фондлар учун солиқлар. 

Ўзбекистон Республикасини ҳаракатдаги қонунлари асосида 

ҳисобланган. 
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Ўзбекистон Республикасини бюджет ва бюджетдан ташқари 

фондларига ўтказиладиган солиқлар перечени: 

- қўшимча устама баҳо учун солиқ нефт ва газнинг баҳосидан 20 % 

ажратилади; 

- ишлатиш харажатларини ва солиқлар тўловини компенсация қилиш 

учун фойдадан 9 % ажратилади; 

- инфратузилмани ривожлантириш учун фойдадан 8 % ҳисобланади. 

 

Солиққа тортиладиган фойда ҳисобида баланс фойдаси солиққа тортиш 

қисмидан сарф ҳаражат ҳисобига оширилган. 

Капитал қўйилмаларни иқтисодий самарадорлигини аниқлаш учун 

нефтнинг бир тоннаси 170 долл/тн, табиий газники эса 14650 сўм/10
3
 м

3
. 

ҳамма ҳисоблар АҚШ доллари курсида бажарилган бўлиб, курсни ўзгариши 

ҳисобга олинган. 

 

5.2. Нефт ва газ саноатини режа асосида ишлатишнинг самараси 

 

Конлар бўйича нефт ва газни қазиб олишни режалаш, кон геологик 

хизматининг энг муҳим вазифаларидандир, чунки ушбу режалар натижасида 

нефт ва газ соҳасининг истиқболи  тузилади. 

Ўзининг муддатига қараб жорий бир йиллик, беш йиллик ҳамда ўн беш 

йиллиги тузилади. Режалаштиришнинг энг асосий кўриниши беш йиллик 

бўлиб,унда хар йилнинг кўрсатгичлари ҳисобланган бўлади. У худди шунга 

қараб халқ хўжалиги учун нефт ва газ қазиб чиқаришга мўлжалланган 

бўлади, ҳамда ер ости бойлиги билан таъминланиши учун лозим бўлган 

имкониятлар ҳам ҳисобга олинади. Бу тартибда режалаш ҳар бир коннинг 

аниқ ҳисобларини олдиндан билишга асосланган бўлгани учун ҳам 

аҳамиятлидир. Шунинг учун ҳам бундай асослашга турли усуллар орқали 

ѐндошилади. 
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Ишлаб чиқаришни бошқариш технологик жараѐнларни бирор ягона 

мақсад сари режали бошқариш билан муваффақиятга эришиш ҳисбланади. 

Ишлаб чиқаришни бошқариш усуллари қуйидагилардан иборат: 

а) Белгиланган техник иқтисодий кўрсатгичларни бошқаришда режа 

асосида ѐндошиш. 

б) Вақт мобайнида ишлаб чиқаришни режалаштиришга эришиш. 

в) Кўрсатгичларни билган ҳолда ягона мақсад билан ишни ва шароитни 

ташкиллаштириш. 

г) Ишлаб чиқарилган маҳсулотни сифатли ва арзон ҳолда тайѐрлаш. 

д) Конларни ишга тушириш, ишлатиш ва маҳсулотларни қайта ишлаш 

жараѐнидаги асбоб ускуна ва жиҳозларни ишлашини таъминлаб бериш. 

е) Махсулот таннархини камайтириш йўлида қилинадиган 

ҳаражатларни иқтисод қилишга эришиш. 

Бу каби услубий босқичларни ҳар хил  нефт газ тармоқларида 

ўзларининг дастури этиб олишлари лозим. Чунки ҳар бир олиб бориладиган 

ишлари ва уларнинг жараѐнларини қўллаш билан самарадорликка  эришиш 

мумкин. 

Ҳозирги  вақтда нефт ва газ саноати ягона тизимда ишлаш 

режаларидан ишлаб, чиқилган бўлиб, ахборот, режа, хисоботлар 

маълумотлар ва техник иқтисодий кўрсатгичлар билан ѐритилган. 
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Хулоса ва таклифлар. 

 

1. Кўкдумалоқ кони заҳиралар классификациясига асосан, мураккаб 

конлар қаторига киради. Конни қатлам босимини юқорилиги ва стратиграфик 

жойлашуви ҳам ишлатиш жараѐнида бир қатор мураккабликларни келтириб 

чиқарган. 

2. Конда сўнги нефтбераолувчанликни оширишда полимер 

эритмалар бир қатор давлатларда - Россия, АҚШ, Канада, Руминия, 

Венгирия, Францияда қўлланилади. Россия, давлатида Ромашкин ва 

Ходиженский конларида қудуқни маҳсулдорлигини оширишда, қудуқ туби 

зонасини ифлосланишдан тозалашда полимер эритмалар қўлланилган ва 

ижобий натижа берган. Кўкдумалоқ кони қатламларида ҳар хил тузларни 

мавжудлиги, қатлам сувларини шўрланганлиги полимер эритмаларни шу 

қатламга мос ҳолда ишлаб чиқиш ва қўллаш мумкинлигига асос бўлади. 

3. Полимер эритмалардан фойдаланиб нефтберувчанликни 

оширишда тоғ жинслари таркибидаги ѐки қатлам сувларини таркибидаги 

тузларни ошишини, уни туйинишини ва ўзини тузилмасини ўзгартиришини 

ҳисобга олиб аниқ лойиҳани ишлаб чиқишни талаб қилади. 

4.  Сувланган қатламлардан қолдиқ нефтларни берувчанлиги 

самарадорлигини ошириш учун тоғ жинслари ва қатлам сувлари таркибидаги 

тузларни таркибини чуқур ўрганиш, тоғ жинсларини қолдиқ нефтга 

тўйинганлигини тақсимланиш ҳолатини, полимер эритмани таркибини 

(барқарорлаштиргичлар ва тузларни миқдорини) ҳамда суюқликларни 

қудуққа ҳайдаш технологиясини асослаш керак. 

5. Ҳозирги вақтда нефтли сульфатларни тузга чидамли, айниқса 

кальций ва магний кимѐвий маҳсулотлари билан алмаштириш ишлари кенг 

ўрганилмоқда. Ҳар хил композицияли неиногенли асосли (ОП-10, ОП-7, ОП-

4) СФМ ларни, тузга чидамли фазолари оралиғидаги тортишув кучини (0.05 

мн/м-дан кичик) кичиклигидан фойдаланиб сувланган қолдиқ нефтни 

қатламлардан самарали сиқиб берувчи полимер эритмалари мавжуддир. Бу 
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эритмаларни Кўкдумалоқ кони учун мос келиши ва яхши натижа бериши 

мумкин. Барқарор (чидамли) полимер эритмалар кимѐвий ишлаб чиқариш 

чиқиндилари асосида олинади. Улардаги СФМнинг бири соапсток 

ҳисобланиб – пахта ѐғини ишқорли рафинация қилиш жараѐнида олинади. 

Соапстокни таркиби стандартлаштирилган ва компонентлар қуйидаги 

таркибда тавсифланади (% да) ѐғли кислотада натрий тузи 46.7 %, нейтрал 

ѐғлар – 38 %, намлик – 12.7 %, ѐғсиз компанентлар – 2.6 %. Полимер 

эритмага қўшиладиган пахта ѐғи маҳаллий маҳсулот бўлганлиги учун 

тайѐрлаш технологияси арзон тушади ва юқори иқтисодий самара беради. 

6. Кўкдумалоқ конининг қолдиқ солиштирма нефт заҳирасини 

харитасига биноан нефт қазиб олишни давом эттириш учун зоналар бўйича 

чора тадбирлар ишлаб чиқиш зарур.  

7. Нефт қазиб олишни кучайтириш учун кислотали ишлов беришни 

самарадорлигини ошириш учун қия, горизонтал ва радиал бурғилаш 

ишларидан фойдаланиш тавсия қилинади. 
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