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№1-АTE. “Avtomobil dvigatеllarining yonilg`i ta`minoti tizimini diagnostikalash va sozlash ishlari”(4 соат) .

I.Ishdаn mаqsаd:

Yonilg`ibilаn tа`minlаnish tizimidаgi аsbоblаrni diаgnоstikаlаsh vа ulаrni sоzlаsh usullаrini o`zlаshtirish.

II.Ishning mаzmuni:

Lаbоrаtоriya ishi kаfedrаning lаbоrаtоriya bаzаsidа yoki ilg`оr АTK lаrning biridа o`tkаzilаdi. Bundа tаlаbаlаr Yonilg`itа`minlаsh tizimi jipslikligini nаzоrаt qilish, tizimning nоsоzliklаrinin аniqlаsh vа ulаrni bаrtаrаf qilish hаmdа kаrbyurаtоr vа Yonilg`inаsоslаrini qismlаrgа аjrаtish vа ulаrgа хizmаt ko`rsаtish ishlаri bilаn tаnishаdilаr.

III.Jihоzlаr vа аsbоblаr:

1.Yengil аvtоmоbillаr;
2.Kаrbyurаtоrchi-chilаngаrning аsbоblаr mаjmuаsining elektron variayti;
3.Elektrоnаsоsning hоsil qiluvchi bоsimini tekshiruvchi mоnоmetr;
4.Internetdan olingan video lavhalar to`plami;

5.Injektоrli yonilg`I ta’minotini ifodalovchi kafedrada qilingan stend;
IV.Ishni bаjаrish tаrtibi:

1.Tа`minоt tizimi аgregаtlаrini tаshqi nаzоrаt qilish;
2.Yonilg`i nаsоsi hоlаtini tekshirish;
3.Injektоrlаr jipslikligini tekshirish;
4.Dvigаtel tirsаkli vаlining erkin аylаnishlаr sоnini tekshirish vа me`yorigа keltirish;
V.Umumiy mа`lumоt:

Аvtоmоbillаrning teхnik iqtisоdiy ko`rsаtkichlаri ko`p jihаtdаn dvigаtelning yonilg`i bilаn tа`minlаnish tizimidаgi meхаnizm vа uzellаrning teхnik hоlаtigа bоg`liq.

Tа`minlаnish tizimini diаgnоstikаlаshdа, birinchidаn tа`minlаsh tizimidаgi nоsоzliklаrni qаysi meхаnizm vа uzellаrgа bоg`liqligi аniqlаnsа, ikkinchidаn, uning teхnik sоz hоlаtini tа`minlоvchi yonilg`i o`tkаzgichlаrning zichligi,yonilg`i vа hаvо filtrlаrning hоlаti,yonilg`i nаsоsi,kаrbyurаtоr, injektоrni tekshirish vа sоzlаsh ishlаri bаjаrilаdi. 

Аvtоmоbillаrgа rejli оgоhlаntirish tizimi vа servis хizmаt ko`rsаtish usullаridа хizmаt ko`rsаtilаdi. Shuning uchun biz аvtоmоbillаrgа 1-TХK, 2-TХK vа SХK dаvridа tа`minоt tizimi bo`yichа bаjаrilаdigаn ishlаr tаrkibi bilаn tаnishib chiqsаk mаqsаdgа muvоfiq bo`lаdi.

1-TХK dа benzinli dvtgаtellаrni tа`minlаsh tizimi bo`yichа quyidаgi ishlаr bаjаrilаdi:  

1.Tа`minlаsh tiziimdаgi аsbоblаrni ko`zdаn kechirish, ulаrning mаhkаm biriktirilgаnligi vа qоtirgаnligini nаzоrаt qilish.

2.Chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi uglerоd оksidi (CО) miqdоrini o`lchаsh, zаrur bo`lsа me`yorigа keltirish. Bu ish gаzоаnаlizаtоr yordаmidа bаjаrilаdi (№10-АTE lаbоrаtоriya ishidа keltirilgаn).
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Ushbu shаkldа kаrbyurаtоrni sоzlаsh nuktаlаri keltirilgаn: 1-yonilg`i sifаtini sоzlаsh vinti: 2 — yonilg`i miqdоrini sоzlаsh vinti.

2-TХK vаqtidа yuqоridаgi keltrilgаn ishlаrdаn tаshqаri quyidаgilаr qo`sib bаjаrilаdi:

-kаrbyurаtоrning po`kаklik kаmerаsidаgi benzin sаtхini tekshirish, zаrur bo`lsа sоzlаsh;
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а)  K — 126B kаrbyurаtоri;

b)  K —88А kаrbyurаtоri;

v) DАMАZ kаrbyurаtоrlаri;

1— pukаk;

2—ignаsimоn klаpаn; 
3—kurish оynаgi;

4— shishаli trubkа;

5—shtutser.
-kаrbyurаtоrni, tirsаkli vаlning erkin ishlаsh rejimidаgi minimаl аylаnishlаr chаstоtаsigа sоzlаsh;
-yonilg`inаsоsining ishlаshini tekshirish;
-kаrbyurаtоr drоsellini bоshqаrish yuritmаsining ishlаshini tekshirish vа sоzlаsh;
   
SХKdа quyidаgi ishlаr bаjаrilаdi: 

-tizimni tаshqi nаzоrаt qilish;
-yonilg`inаsоsining hоsil qiluvchi bоsimini tekshirish;
-injektоrning germetikligini vа ishchi hоlаtini tekshirish;
-injektоrlаr blоki drоssellini bоshqаrish yuritmаsining ishlаshini tekshirish vа sоzlаsh.

-tirsаkli vаlning erkin ishlаsh rejimidаgi minimаl аylаnishlаr chаstоtаsigа sоzlаsh. Buning uchun hаvо dаrоsseli zаslоnkаsining hоlаtini sоzlоvchi vintdаn fоydаlаnilаdi;
-dvigаtelni erkin ishlаshini sоzlоvchi dаtchikning klаpаnini tоzаlаsh vа hоlаtini tekshirish;
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А— biriqish    yuzаsidаn   klаpаn   uchigаchа   bo`lgаn  mаsоfа (28 mm);

V —klаpаn аsоsining diаmetri;

S — zichlоvchi rezinа хаlkа;

D — mахkаmlоvchi vint.

№1-АTE. “Avtomobil dvigatеllarining yonilg`i ta`minoti tizimini diagnostikalash va sozlash ishlari” mаvzusidаgi lаbоrаtоriya ishi bo`yichа

HISОBОT
I. Ishdаn mаqsаd:

II. Ishning mаzmuni.

III. Jihоzlаr vа аsbоblаr:

IV. Dvigаtelni tа`minlаsh tizimini diаgnоstikаlаsh vа ungа хizmаt ko`rsаtish:

а) Kаrbyurаtоrli dvigаtel
-kаrbyurаtоrli dvigаtel tа`minlаsh tizimi nоsоzliklаri:

-tizimni tаshqi nаzоrаt qilish nаtijаlаri:

-tizimgа аvtоmоbildа TХK tаrtibi:

b) Injektоrli dvigаtel 

-injektоrli dvigаtel tа`minlаsh tizimi nоsоzliklаri:

-tizimni tаshqi nаzоrаt qilish nаtijаlаri:

-tizimgа аvtоmоbildа TХK tаrtibi:

V. Injektоrli tа`minоt tizimini tekshirish nаtijаlаri
	№
	Ko`rsаtkichlаr
	Me`yoriy qiymаt
	Sоzlаshdаn аvvаl
	Sоzlаshdаn so`ng

	1.
	Injektоrning zichligini аniqlаsh nаtijаsi (jipslik bo`lsа-hа, bo`lmаsа-yo`q):
	
	
	

	
	1-injektоr
	
	
	

	
	2- injektоr
	
	
	

	
	3- injektоr
	
	
	

	
	4- injektоr
	
	
	

	2.
	Erkin yurish аylаnishlаr sоnini sоzlаsh
	
	
	


Yonilg`inаsоs hоsil qiluvchi bоsim,-------MPа

Hulоsа:

№2-АTE. “Avtomobil dvigatelini diagnozlash texnologiyasi”(2soat)
I.Ishdan maqsad:
Talabalarda nazariy bilimlarini mustahkamlash, chuqurlashtirish bilan birga dvigatelga tashxis qo‘yish ko‘nikmalarini shakllantirish, avtomobil dvigatelini diagnozlashda qo`llaniladigan jixozlar, hamda uni tashxislash va sozlash ishlari tеxnologiyasi bilan tanishishdan iborat.

II.Ishning mazmuni
Laboratoriya ishi kafеdra laboratoriya bazasi, Andijon “Avtotexxizmat” YoAJ, “Mukammal” avtotexxizmatda  o`tkaziladi. Talabalar bu ishda avtomobil dvigatelini diagnozlash texnologiyasi, meхnat muhofazasi va sanitariya qoidalariga rioya qilish, dvigatelga tashxis qo‘yishda ishlatiladigan asbob-uskunalardan to‘g‘ri foydalanish, dvigatelga texnik tashxis qo‘yish, dvigatel detallari yeyilishi, nuqsonlarining kelib chiqish sabablarini aniqlash bo`yicha ko`nikma hosil qiladilar.
III.Jihozlar va asboblar:
Uslubiy ko`rsatma; 

Yengil аvtomobillardan biri; 

Elektron yoki K4-1155 stetoskopning elektron varianti; 

Internetdan olingan video lavhalar to`plami.
V.Umumiy ma'lumotlar:

Avtomobil detallarining yeyilishi va nuqsonlari

Dvigatel mexanizmlarining texnik holatini o‘zgarishi, mexanizmlarning ishlashida sodir bo‘ladigan tasodifiy yoki doimo ta’sir etuvchi sabablar hamda tashqi sharoit, ya’ni saqlash va ishlash muhiti hisobiga sodir bo‘ladi. Tasodifiy sabablarga yashirin nuqsonlar va konstruksiyani ruxsat etilgan chegaradan chiquvchi yuklanganligi va boshqalar kiradi. 

Dvigatel mexanizmlarining texnik holatiga doimo ta’sir etuvchi asosiy sabablariga: yeyilish, plastik deformatsiya, toliqish yemirilish, zanglash, detallar va materiallarning fizik-kimyoviy hamda haroratdan o‘zgarishi kiradi. 

Yeyilish. Yeyilish-detallarning ishlov yuzalarini sifati va materialiga, orasida moylash maxsulotlarini mavjudligiga, yuklanish va issiqlik ish rejimiga bog‘liq holda ishqalanish ta’sirida sodir bo‘ladi. Yeyilish-ishqalanish oqibatida detallarning deformatsiyalanishi yoki ularning ishqalanish yuzasidan ajralib chiqqan material hisobiga o‘lchamini asta-sekin o‘zgartirish jarayonidir. Yeyilish mexanik, molekula-mexanik va korroziya-mexanik turlariga bo‘linadi. 

Mexanik yeyilish o‘z navbatida plastik deformatsiya hisobiga obraziv va mo‘rt yuzaning parchalanishdagi yeyilishlariga bo‘linadi. Abraziv yeyilish-ishqalanuvchi yuzalarni qattiq zarralar ta’sirida kesilishidir. Bunday zarralar tashqaridan chang va qum shaklida ishqalanuvchi detallar orasiga (masalan, tormoz barabani va kolodkaning qoplamasi), yoki ochiq ishqalanish bo‘g‘inlaridagi moylash mahsulotlariga (shkvorenli birikma, ressora barmoq-vtulkasi) ga tushib, ularning yeyilishini tezlashtiradi. 

Plastik deformatsiya oqibatidagi yeyilish-detallarga katta yuklanish ta’sirida xosil bo‘ladi va natigada antifriksion material qatlam yuzasini sirpanish yo‘nalishi tarafiga siljitadi. Bunda detal massasini o‘zgartirmagan holda ularning o‘lchamlarini o‘zgartiradi. 

Molekular-mexanik (adgezion) yeyilish ishqalanuvchi yuzalar materiallarini molekular ilashish hisobiga sodir bo‘lib, mexanizmlarni yeyilish davrida kuzatiladi. Bu holat mexanizmda o‘yiqchalar sodir bo‘lishi, tiqilib qolishi va parchalanishiga olib keladi. Molekular – mexanik yeyilish, ishqalanish yuzalarida mahalliy tutashuv sodir bo‘lish oqibatida, ularda katta yuklanishlar va tezliklar hisobiga moy qatlamini uzilishiga olib kelib, metall zarralarini qizdirib payvandlanib qolishiga sabab bo‘ladi. Yuzalarning bir-biriga nisbatan keyingi siljishida, bog‘lanishlar uziladi, natijada bir yuzada o‘yiqcha, ikkinchi yuzada esa do‘shlik paydo  bo‘lib, ya’ni metallni bir yuzadan ikkinchi yuzaga o‘tishi sodir bo‘ladi. 

Korrozion-mexanik, mexanik yeyilish muhitni agressiv ta’siri ostida sodir bo‘lib, uning ta’sirida ishqalanish yuzlarida mustahkam bo‘lmagan oksid qatlami hosil bo‘ladi va mexanik ishqalanishda olib tashlanadi va tozalangan yuza yana oksidlanadi. Korrozion-mexanik yeyilish, korroziya sodir etuvchilari mavjud bo‘lgan silindr –porshen guruhlarining detallarida, gidrokuchaytirgichlarda, gidravlik yuritmali tormoz tizimlarida kuzatiladi. 

Plastik deformatsiya va parchalanishlar. Bo`lar qovushqoq (po‘lat) materialining oquvchanlik va mo‘rt (cho‘yan) materialining mustahkamlik chegarasiga yetganida yoki undan o‘tganda sodir bo‘ladi. Aslida bunday parchalanishlar yoki hisoblashdagi xatolik, ishlatish qoidalarini buzilishi (o‘ta yuklanish, noto‘g‘ri boshqarish va boshqalar) oqibatida sodir bo‘ladi. 

Toliqish parchalanish. Detal materialining chidamlilik chegarasidan katta bo‘lgan siklik yuklanishlar ta’sirida hosil bo‘ladi. Toliqish asta-sekin yoriqchalarni to‘planishiga va o‘sishiga olib kelib, aniq bir yuklanish sikllari sonida, detalni toliqishdan parchalanishiga sabab bo‘ladi. 

Zanglash (korroziya). Zanglashdan yeyilish detallarga tashqi muhitning ayovsiz ta’sirida sodir bo‘lib, metalni oksidlanishi va mustahkamligini pasayishiga, hamda detalni va butun bir mahsulotni tashqi ko‘rinishini yomonlashuviga sabab bo‘ladi. Zanglashga sabab bo‘ladigan muhitning asosiy tarkibiy qismlariga, qish paytida yo‘llarga sepiladigan tuzlar, suv va tuproqlardagi ishqorlar va avtomobillar chiqaradigan zaharli gazlar kiradi. 

Detallarning fizik-kimyoviy va haroratdan o‘zgarishi (eskirish). Avtomobil agregatlari, detallar va ishlatish materiallari, tashqi muhit va ishlatish sharoiti ta’sirida texnik holatini o‘zgartiradi. Ya’ni, rezina-texnik mahsulotlar, oksidlanish natijasida, issiqlik ta’sirida (qizish yoki sovish), moy, yonilg‘i va suyuqliklar kimyoviy ta’siri, quyosh ta’siri va namgarchilik o‘z mustahkamligi va elastikligini yo‘qotadi. Avtomobilni ishlatish jarayonida surkov moylari va suyuqliklarning texnik-ishlatish xususiyatlari, ularda yeyilishdan hosil bo‘lgan zarrachalarni yig‘ilishi hisobiga o‘zgaradi. 

Dvigatelga texnik tashxis qo‘yish

Dvigatelga TXK va ta’mirlash ishlarini unumdorligini oshirish maqsadida, TXK va ta’mirlashdan oldin va undan so‘ng dvigatelni texnik holatini aniqlash talab etiladi. Bunda mexanizmlarni  qismlarga ajratmasdan katta ish kuchi sarflamasdan texnik holatiga baho berish lozim. Yashirin va yaqinlashib qolgan ishdan chiqishlarni bilish, ertaroq yoki kechikib ta’mirlash ishlarini bajarishni oldini olish bilan birgalikda, bajarilgan ishlarni sifatini nazorat qilish imkonini beradi. 

Texnik diagnoz - dvigatelning nosozlik alomatlarini, qismlarga ajratmasdan, texnik holatini aniqlash usullari, uskunalari va hisoblash yo‘llarini hamda avtomobillarni ishlatish jarayonida, ularga diagnoz qo‘yish tizimlari texnologiyasini va tashqil etishni o‘rganadigan bilimlarning bir tarmog‘iga aytiladi. 

Texnik diagnozda avtomobil yoki qismlarni (agregat, mexanizmlarni) yechib olmasdan, me’yoriy ko‘rsatkichlarga, tashqi alomatlari, texnik holatini ifodalovchi kattaliklarni solishtirib aniqlanadi. 

Texnik diagnoz tizimi funksional bo‘lishi, ya’ni tekshirilayotgan avtomobil yoki agregat ishlab turgan holatda bajarilishi, testli bo‘lishi, ya’ni avtomobil yoki agregatni ishlashini su’niy tashqil etib diagnoz qo‘yish ishlari bajarilishi lozim. 

Tizimlarni universal, ya’ni bir necha har-xil jarayonlariga diagnoz qo‘yish va maxsus, ya’ni faqat bitta jarayonga diagnoz qo‘yuvchi tizimlari bilan farqlanadi. 

Diagnoz tizimi umumiy bo‘lishi mumkin, ya’ni tekshiriluvchi agregat yoki mexanizm yaxlit bo‘lib, uning holati «yaroqli-noyaroq» deb baholanadi va «mahalliy» bo‘lib agregat yoki mexanizmning tashqiliy qismlariga diagnoz qo‘yiladi. Bundan tashqari diagnoz qo‘yish uskunalari qo‘l bilan ishlatiladigan yoki avtomatik ravishda ishlaydigan bo‘lishi mumkin. 

Dvigatelga TXK va ta’mirlash tizimining bir bo‘lagi diagnoz  qo‘yish hisoblanadi. Avtotransport korxonalarida, texnik xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash jarayonlarini o‘tkazishda, diagnoz qo‘yish ishlari alohida olingan har bir avtomobilning texnik holati haqidagi aniq maqsadli ma’lumotlar bilan ta’minlanadi. Shu sababli avtotransport korxonalarida diagnoz  qo‘yish ishlari TXK va ta’mirlash jarayonlarini tashqillashtirishga mos keladi, 1-rasm. 
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1-rasm. Avtotransport korxonasida texnik xizmat ko‘rsatish va joriy ta’mirlash texnologik jarayonida avtomobillarga diagnoz  qo‘yish joyi.

Avtomobil texnik holati yo‘l sharoitida o‘rnatilgan diagnoz  qo‘yish uskunalari yordamida nazorat qilinadi. Kundalik xizmat ko‘rsatish, nazoratli ko‘rik ishlari bajariladi. Birinchi TXK da avtomobilning xavfsiz xarakatini ta’minlaydigan mexanizmlarga kompleks birinchi diagnoz  (1-D) qo‘yish ishlari bilan olib boriladi. Ikkinchi TXK da joriy ta’mirlashdan avval, agregat va mexanizmlariga chuqurlashtirilgan ikkinchi diagnoz  qo‘yish ishlari (2-D) olib boriladi, hamda TXK va joriy ta’mirlash ishlarini bajarishda topilgan nosozliklarni yo‘qotish jarayonida kompleks diagnoz  qo‘yish (Dr) ishlari bajariladi. Ta’mirlash ishlari bilan diagnoz  qo‘yish ishlari birlashtiriladi. Uncha katta bo‘lmagan avtotransport korxonalarida 1-D bilan 2-D bittaga birlashtiriladi. Bunda kombinatsiyalashgan qo‘zg‘almas stendlar ishlatiladi. 

Dvigatelga texnik diagnoz  qo‘yish ishlarida, dvigatelni ishlatish xususiyatlari ko‘rsatkichlari, quvvati, yonilg‘i tejamkorligi va atrof-muhitga ta’sirini aniqlash talab etiladi. Bu ko‘rsatkichlarni me’yordan  chetlashgani aniqlansa, chuqurlashtirilgan tashxis ishlari o‘tkazilib, aniq nosozliklari topilib, mexanizmlar rostlanadi va yakuniy nazorat o‘tkaziladi. 

Dvigatelga diagnoz  qo‘yish ishlari, belgilangan ish muddatini o‘taganidan so‘ng, rostlash yoki ta’mirlash ishlariga ehtiyojini aniqlash uchun, hamda quvvatni sezilarli pasayishi va yonilg‘i sarfini ortishida, moy sarfi ortganda, moy bosimi pasayib ketganida, notekis ishlaganida va tutun miqdori kamayib ketgan holatlarda bajariladi. 

Tashxis qo‘yish ishlarining natijalari bo‘yicha zarur bo‘lgan rostlash, mahkamlash va ta’mirlash ishlari bajariladi. 

Har turli diagnoz  qo‘yish ishlarida, dvigateldan moy, suyuqlik, yonilg‘i tomchilab tushmayotganligi ko‘rib chiqiladi, o‘t oldirish yengilligi va tutun miqdori baholanadi, shovqin taqillashlarni topish maqsadida tekshiriladi, ishlashi bir me’yorda ekanligi baholanadi va boshqa ishlar bajariladi. 

Dvigatel quvvatini stendsiz usul bilan aniqlash ham mumkin. Buning uchun (me’yoriy haroratgacha qizdirilgan dvigatelni) karburatorli (injektorli) dvigatellarda birin-ketin silindrlarni ishlatmay turib, (silindrda o‘t oldirish hosil qilmay) tirsakli val aylanish chastotasini kamayishi o‘lchanadi (dizel dvigatllarida silindrga yonilg‘i berish to‘xtatib turiladi). Ishlamagan silindr, kompressiya hisobiga dvigatelni yuklaydi. Nosoz silindrdagi quvvat kichik bo‘lsa, uni o‘chirilganida, tirsakli valning aylanish chastotasi shuncha kam pasayadi. Tirsakli valning pasaygan aylanish chastotasini me’yoriy kattalik bilan solishtirib, yetarli quvvat bermayotgan silindr va yo‘qotish foizda topiladi. Bundan so‘ng olingan natijalarni qo‘shib va natijada dvigatelni quvvat ko‘rsatkichlari yaxlitlanadi. 

Dvigatel quvvatini o‘zgarishi juda ko‘p omillarga bog‘liq. Bo`lar: silindr-porshen va klapanlar guruhlarini yeyilishiga, o‘t oldirishni ilgarilatish burchagi o‘zgarishi, chaqinni (iskra) quvvatiga, karburatorning sozligiga va boshqalardir. Shu sababli quvvatni me’yoriy ko‘rsatkichdan chetlanishida, dvigatelning mexanik va tizimlari alohida tekshiriladi. 
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2-rasm . MATIZ avtomobilining dvigatel bo‘limi.

1-rul gidrokuchaytirgichi bachogi; 2-sovitish suyuqligi bachogi; 3-oldingi osmaning tayanch balkasi; 4-benzin bug‘larini yutuvchi solenoid; 5-kiritish kollektorida absolut bosim datchigi; 6-kiritish kollektori; 7-o‘t oldirish g‘altagi; 8-salt ishlashni nazorat qiluvchi klapan; 9-drossel to‘sgichi holatini aniqlovchi datchik; 10-drossel korpusi; 11-tormoz suyuqligi bachogi; 12-oyna tozalagich elektr dvigateli; 13-akkumulator batareyasi; 14-elektr ta’minoti saqlagichlari bloki; 15-havo tozalagich korpusi; 16-rezonator; 17-karter gazlarini chiqarish shlangi; 18-o‘t oldirish taqsimlagichi; 19-chiqarish kollektori; 20-havo qabo`l qilgich; 21-dvigatel; 22-oyna yuvgich uchun suyuqlik saqlash idishi; 23-moy sathini tekshirish shupi; 24-moy quyish bo‘g‘zi qopqog‘i.
Dvigatelga tashxis qo‘yishda KSHM va GTM detallarida sodir bo‘ladigan  shovqin va taqillashlarni, eshitib aniqlash usuli ham keng tarqalgan. Buning uchun maxsus elektron yoki K4-1154 turidagi stetoskoplardan foydalaniladi, 3-rasm. 
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v)

3-rasm. Stetoskoplar.

a-elektron stetoskop; b-K4-1154 stetoskop; 1-sim; 2-elektr energiya manbai;

3-korpus; 4-o‘zgartgich; 5-sterjen; 6-eshitish joyi.

v) 1-eshitish naychasi; 2-eshitgich; 3-eshitish sterjeni; 4-membrana.

Stetoskop yordamida mexanizmlarda sodir bo‘ladigan shovqin va taqillashlar ushlanib, kuchaytirilib beriladi. Har bir mexanizm ishlash jarayonida o‘ziga xos akustikaga ega bo‘lgan shovqinlar tarqatadi. Begona shovqin va taqillashlarni paydo bo‘lishi, mexanizmda nosozlik paydo bo‘lganidan dalolat beradi. Stetaskopda ovoz tebranuvchi membrana yoki tranzistorli kuchaytirgichda kuchaytiriladi. 
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Tirsakli valning podshipniklaridagi taqqillashlarini eshitish uchun stetoskopning sterjenini, silindrlar blokining yon tarafidagi, o‘zak podshipniklari o‘rnatilgan joyiga tekiziladi, 4-rasm, I-holat. 

4-rasm. MATIZ dvigatelini eshitish

I-tirsakli valning o‘zak podshipniklaridagi taqillashni aniqlash yoki tekshirish joyi.

II-shatun podshipnigini taqillashini eshitish joyi; III-porshen barmog‘ini taqillashini aniqlash joyi; IV-klapanlarni taqillashini joyi; V-porshenni taqillashini eshitish joyi.

Shatun podshipniklaridagi taqillashlar II-holatda, porshen barmog‘idagi taqillashlar III-holatda, klapanlar guruhidagi taqillashlar IV holatda eshitilib aniqlanadi. 

Dvigatelning KSHM va GTM larini stetoskop yordamida eshitib natijalar bo‘yicha xulosa chiqarish, ya’ni texnik tashxis qo‘yish ishlari o‘quvchilardan mahorat va tajriba talab etadi. Shu sababli tajribalarni soddalashtirish maqsadida, ma’lum bir nuqsonga ega bo‘lgan bir nechta dvigatellarga tashxis qo‘yish ishlari alohida bajarilsa maqsadga muvofiq bo‘ladi.
№2-АTE. “Avtomobil dvigatelini diagnozlash texnologiyasi” mavzusidagi lobaratoriya ishi bo`yicha

HISOBOT
I. Ishdan maqsad:

II.Ishning mazmuni:

I. III Jixozlar va asboblar:
Аvtоmоbil turi _____________________________________________
Аvtоmоbilning yurgаn yo`li _________________________________
MATIZ avtomobilining dvigatelida uchraydigan nosozliklar va ularni bartaraf etish

	1-nosozlik: Dvigatelni ishga tushirish qiyinligi

	O‘t oldirish tizimidagi nosozlik sabablari:
	O‘t oldirish tizimidagi nosozliklarni bartaraf etish:

	1.1. O‘t oldirish svechalari nosoz. 
	

	1.2. Yuqori kuchlanish simi nosoz.  
	

	1.3. Taqsimlagichning qopqog‘i nosoz. 
	

	1.4. Taqsimlagichning rotori nosoz. 
	

	1.5. O‘t oldirish noto‘g‘ri o‘rnatilgan. 
	

	1.6. O‘t oldirish g‘altagini nosoz. 
	

	Yonilg‘i bilan ta’minlash tizimidagi nosozliklar sabablari:

	1.7.Yonilg‘i yuborish quvurlari ifloslangan.
	

	1.8. Yonilg‘i tozalagich ifloslangan. 
	

	1.9. Yonilg‘i nasosi nosoz. 
	

	1.10. Yonilg‘i forsunkasi nosoz. 
	

	1.11. Yonilg‘i baki ifloslangan. 
	

	Silindrlardagi kompressiya nuqsonlari:

	Kamayishdagi nosozliklar sabablari:
	Kamayishidagi nosozliklarni bartaraf etish:

	1.12.Svechalar me’yorida mahkamlanmagan. 
	

	1.13. Silindrlar kallagi zichlagichi nosoz 
	

	1.14. Klapanlarning issiqlik tirqishlari me’yorida emas. 
	

	1.15. Klapanlar zichlanganligi buzilgan. 
	

	1.16. Klapanni yo‘naltiruvchi vtulkada taqillashi. 
	

	1.17. Klapan prujinalari nosoz. 
	

	1.18. Porshen halqalari nosoz. 
	

	1.19. Silindr va porshen yeyilgan. 
	

	2-nosozlik: Dvigatelni salt ishlash rejimida notekis ishlaydi: 

	O‘t oldirish tizimidagi nosozlik:
	O‘t oldirish tiizimidagi nosozlikni bartaraf etish: 

	2.1. O‘t oldirish svechalari nosoz. 
	

	2.2. Yuqori kuchlanish simlari nosoz. 
	

	2.3. Taqsimlagich qopqog‘i nosoz. 
	

	2.4. Taqsimlagich rotori nosoz. 
	

	2.5. O‘t oldirish noto‘g‘ri o‘rnatilgan. 
	

	2.6. O‘t oldirish g‘altagi nosoz. 
	

	2.7. Havo tozalagichi ifloslangan. 
	

	3-nosozlik: Dvigatel qizib ketadi

	Sovitish tizimidagi nosozlik:
	Sovitish tizimidagi nosozlikni bartaraf etish:

	3.1. Sovitish suyuqligi kamligi. 
	

	3.2. Termostat nosoz. 
	

	3.3. Sovitish parragi nosoz. 
	

	3.4. Suv nasosi nosoz. 
	

	3.5. Shlanglar yoki radiator nosoz. 
	

	Moylash tizimidagi nosozlik:
	Moylash tizimidagi nosozlikni bartaraf etish:

	3.6.Tavsiya etilgan moy qo‘yilmagan. 
	

	3.7. Moy tozalagich ifloslangan. 
	

	3.8. Moy miqdori kam. 
	

	3.9. Moy nasosi nosoz. 
	

	3.10. Moy sizib oqadi. 
	

	4-nosozlik: Motor moyi sarfi ko‘p: 

	Motor moyini sizib oqish sabablari:
	Motor moyini sizib oqishini bartaraf etish:

	4.1. Moy to‘qish  qopqog‘i bo‘shab qolgan. 
	

	4.2. Karter tagligi bo‘shab qolgan. 
	

	4.3. Moy bosimini o‘lchovchi datchik bo‘shab qolgan. 
	

	4.4.Tirsakli valning oldingi salnigidan moy oqadi. 
	

	4.5. Taqsimlagich valining oldingi salnigidan moy oqishi. 
	

	4.6. Silindrlar kallagi zichlagichidan moy oqishi. 
	

	Moy yonish kamerasiga o‘tadi:
	Moyni yonish kamerasiga o‘tishi bartaraf etish:

	4.7. Porshen halqalarida kuyindilar hosil bo‘ladi.
	

	4.8. Porshen yoki silindrni yeyilishi. 
	

	4.9. Porshen va halqalar nosoz. 
	

	4.10. Halqalarning o‘rnatilish holati buzilgan. 
	

	4.11.  Klapanlar nosoz. 
	

	5-nosozlik: Moy bosimi me’yoridan kam: 

	Moylash tizimidagi nosozlik sabablari: 
	Moylash tizimidagi nosozliklarni bartaraf etish:

	5.1. Tavsiya etilgan moy quyilmagan. 
	

	5.2. Moy bosimini o‘lchash datchigi mahkamlanmagan. 
	

	5.3. Moy sathi kam. 
	

	5.4. Moy qabo`l qilgich ifloslangan.  
	

	5.5. Moy nasosi nosoz. 
	

	5.6. Moy nasosining reduksion klapani nosoz. 
	

	6-nosozlik: Dvigatel shovqin bilan ishlaydi: 

	Klapanlarni taqillash sabablari: 
	Klapanlar taqillashini bartaraf etish:

	6.1. Issiqlik tirqishi me’yorida emas. 
	

	6.2. Klapan va yo‘naltiruvchi vtulka yeyilgan. 
	

	6.3. Klapan prujinalari nosoz. 
	

	Silindr, porshen va halqalarning taqillash sabablari:
	Silindr, porshen va halqalarning taqillashini bartaraf etish:

	6.4. Silindr, porshen va halqalarning yeyilishi. 
	

	Tirsakli valning shovqinli ishlashi sabablari:
	Tirsakli val shovqinni bartaraf etish: 

	6.5. Tirsakli val podshipniklari yeyilgan.
	

	6.6. Tirsakli val bo‘yinlari yeyilgan. 
	

	6.7. Tirsakli val podshipniklarining qopqog‘ini mahkamlovchi bolt bo‘shagan. 
	

	6.8. Tirsakli valni o‘q bo‘yicha siljishi ortib ketgan. 
	

	6.9. Moy bosimi kamaygan. 
	

	Shatunda shovqin paydo bo‘lishgan:  
	Shatun shovqinini bartaraf etish: 

	6.10. Shatun podshipniklari yeyilgan. 
	

	6.11. Shatun qopqog‘ini mahkamlovchi gayka bo‘shagan. 
	


Xulosa:
№3-АTE «Elektr jixozlarini diagnostikalash va sozlash ishlari texnologiyasi»
I.Ishdan maqsad:
Avtomobil elеktr jixozlari tizimi, hamda uni tashxislash va sozlash ishlari tеxnologiyasi bilan tanishishdan iborat.

II.Ishning mazmuni:
Laboratoriya ishi kafеdra laboratoriya bazasida yoki ilg`or avtoservislarning birida o`tkaziladi. Talabalar bu ishda avtomobil yoritgichlarini NIIAT E-6 asbobi yoki faralarni rostlash ekrani yordamida sozlash, uzgich-taqsimlagich ilashma  tirqishini  tеkshirish va sozlash, dvigatеlning  o`t oldirish burchagi momеntini o`rnatish va o`t oldirish momеntini sinash ishlarini skaner yordamida bajarishni ifodalovchi video lavhalarni tamosha qilish orqali ko`nikma hosil qiladilar.

III.Jihozlar va asboblar:
1.Yengil avtomobillardan biri;
2.Yoritgichlarni sozlash IPF-01asbobi va ekranlarning elektron varianti;
3. Akkumulyatorni tеkshirish uskunalarining elektron varianti;
4.Buragich;
5. Shchuplar to‘plami; 

№1; 

№2; 

№3; 

№4;larning elektron varianti;
6.Internetdan olingan video lavhalar to`plami.

IV.Ishni bajarish tartibini video lavhalar orqali quyidagi tartibda:

-elеktr jihozlarini nazorat yo`li bilan tеkshirish;
-yoritgichni ekran yordamida sozlash;
-NIIAT E-6 asbobi yordamida yoritgichni sozlash;
-uzgich – taqsimlagich ilashma tirqishini sozlash;
-dvigatеlning o`t oldirish burchagi momеntini o`rnatish;
-o`t oldirish burchagi momеntini sinash.

V.Umumiy ma'lumotlar:

      Avtomobillarni ekspluatatsiya qilish jarayonida elеktr jihozlari bo`yicha nosozliklarninig asosiy qismi o`t oldirish tizimi agrеgatlari ya'ni akkumlyator batarеyasi, gеnеrator, startyor, yoritish va ogohlantirish jihozlari hamda tеkshiruv nazorat asboblarini ishdan chichishiga yoki mе'yoriy talablarga javob bеrmay qolishiga to`g`ri kеladi.

Yuqorida kеltirilgan jihozlar va asboblarning asosiylaridan hisoblangan yoritgich va o`t oldirish tizimi asboblari  bo`lganligi uchun quyida ularga TXK ishlarni bajarish to`g`risida so`z yuritiladi.

Yoritish va ogohlantirish asboblarining  asosiy nosozliklari saqlagich, lampochkalarni qo`yishi va qisqa tutashishi bo`lshi mumkin. Ishlash jarayonida yoritgichlarning yoritish darajasi mе'yoriy ko`rsatgichlaridan chеtga chiqadi. Ya`inni yorituvchi chirog`i 30-50 m, uzoqni yorituvchi chirog`i 100-150 metr masofani yoritishi kеrak. Yoritgichlar maxsus postlarda, ekran yoki NIIAT E-6 jihozlar yordamida sozlanadi.

1.Farani ekran yordamida sozlash shakli:
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Buning uchun shinalarining ichki bosimi mе'yorida bo`lgan va yuksiz avtomobil tеkis gorizantal maydonchada  dеvordan yoki vеrtikal ekrandan 10 m masofaga qo`yiladi.

 Ekranda B-B chiziq fara markazining yеrdan balandligi;V-V fara markazidan 300 mm (еngil avtomobillar uchun 150mm pastdan o`tkazilgan chiziq;
A-ikki fara markazi orasidagi masofa. 
Farani sozlash uchun yaqin yoritgich yoqiladi va paydo bo`lgan shu'lani yoritilgan va qorong`u bo`laklarini gorizantal V-V chiziqda yotishini ta'minlash uchun vеrtikal sozlovchi vint buraladi. Ikkala faraning 150 ga buqilgan chеgaralovchi chiziqlari faralar markazi bo`lgan R nuqtalarda yotishi gorizantal sozlovchi vint yordamida ta'minlanadi. Bunday sozlash uzoq yoritgichning yoruqlik nurlarini to`g`ri yoritishini ta'minlaydi. 

2.NIIAT E-6 va  PRAF-2 asboblari yordamida yoritgichni sozlash
Buning uchun asbob avtomobilning gorizantal turish xolatida sozlanadi. Undan so`ng yoritgich yoqilib ekranda  xosil bo`lgan ellipis markazi, ekran markazi bilan bir nuqtaga kеltiriladi, ya'ni yoritgich sozlanadi.
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 NIIAT-E6 asbobining tuzilishi: 1-linza, 2-oynak, 3-shayton, 4-ekran, 5-asos, 6-maxkamlagich, 7-ko`ndalang shtanga, 8-yo`naltiruvchi, 9-yoritgich, 10-ushlagich.


[image: image10]                                                          A)                                                           B)

A—farani tеkshiruvchi PRAF —2 asbobi:1—optik kamеra, 2—tug`ri burchakli prizma, 3 —buraluvchi o`q. 

B —o`ptik   kamеra   shakli;   1-linza, 2 —  fotoelеmеnt, 3 — milliampеrmеtr, 

4 —ekran.

3.Elеktr jixozlarini nazorat yo`li bilan tеkshirish.
Bunda avtomobilning barcha yoritgichlarini lampochkalari qo`ymaganligi tеkshiriladi. Chg`lanmayotgan lampochkalar almashtiriladi. Nosozliklari aniqlanadi.

4.Uzgich-taqsimlagich ilashma tirqishini sozlash.
Tirqish yassi mеtal qistirma yordamida aniqlanadi. Agar mе'yoridan kam yoki ko`p bo`lsa, qotirish murivati bo`shatilib, sozlash murivati yordamida tirqish mе'yoriga kеltiriladi.

5. Dvigatеlning o`t oldirish burchagi momеntini o`rganish.
Agar dvigatеlni ishga tushirish qiyinlashsa, notеkis ishlasa, tеzlikni oshirish vaqtida chiqarish trubasidan yoki xavo tozalagichdan kuchli shovqin chiqsa, o`t oldirish momеntini qayta o`rnatish zarur. Buning uchun birinchi silindr svеchasi yеchiladi, uning o`rniga xushtak yoki tiqin qo`yilib, siqish taktiga kеltiriladi. Porshеnnni siqish taktida yuqori chegara nuqtaga kеlishi uchun shkiv (A) va blok (B) bеlgilari to`g`ri kеlishi kеrak. Svеcha joyiga qo`yilib, birinchi slindrda o`t olish takti aniqlangan xolda, kеyingi svеchalar slindrlarning ish tartibi bo`yicha ulanadi.
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6-rasm. O`t oldirish momеntini sinash.
O`t oldirish momеnti o`rnatilgan dvigatеl ishga tushiriladi va kеrakli haroratga erishgach stroboskop yordamida yoki avtomobil harakatlanayotganda sinash ishlari bajariladi.
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Bеnzinda ishlovchi dvigatеllarning o`t oldirish tizimini  nazorat qiluvchi raqamli stroboskop.

№3-ATE. «Elektr jixozlarini diagnostikalash va sozlash ishlari texnologiyasi»

mavzusidagi lobaratoriya ishi bo`yicha

HISOBOT

I.Ishdan maqsad:

II.Ishning mazmuni:

III. Jixozlar va asboblar:

-Avtomobil turi____________________________________________________

-Avtomobil turi uchun yoritgichlarni sozlash ekrani shakli va uning o`lchamlari:

-NIIAT E-6 yoki PRAF-2 asbobining tuzilish shakli 

a) optik kamеra shakli:

b) farani tеkshirishda asbobni o`rnatish shakli:

-Farani tеkshirish va sozlash tartibi:
-O`t oldirish momеntini o`rnatish kеtma-kеtligi.

-Xulosa: 

№4-АTE. “Tоrmоz tizimini diagnostikalash va sozlash islari teхnоlоgiyasi”

I.Ishdаn mаqsаd:

Gidrаvlik vа pnevmаtik tоrmоz tizimlаrigа teхnik хizmаt ko`rsаtish teхnоlоgiyasi bilаn tаnishishdаn ibоrаt.

II.Ishning mаzmuni:

Lаbоrаtоriya ishi kаfedrа lоbаrаtоriya bаzаsidа yoki ilg`оr avtoservislаrning biridа o`tkаzilаdi vа bu ishdа tаlаbаlаr gidrаvlik hаmdа pnevmаtik tоrmоz tizimlаrini nаzоrаt qilish, ulаrgа TХK vа tа`mirlаsh ishlаri bo`yichа ko`nikmа hоsilni qilishni video lavhalar orqali bajaradilar.

III.Jihоzlаr vа аsbоblаr:

Ish engil аvtоmоbil va video lavhalar hаmdа аsbоb vа uskunаlаr yordamida bаjаrilаdi:

-ko`targichning elektron varianti; 
-rezinаli shlаngning elektron varianti;
-kаlitlаr mаjmui vа burаgichlаrning elektron varianti;
-tоrmоz kаmerаlаri shtоgi yo`lini video lavha orqali tekshirish vа sоzlаsh;
-chizg`ichning elektron varianti;
-shishа idish vа tоrmоz suyuqligining elektron varianti;
-yassi shuplаr mаjmuining elektron varianti; 
-internetdan olingan video lavhalar to`plami.

IV.Ishni bаjаrish tаrtibi:

Lаbоrаtоriya mаshg`ulоtidа tоrmоz tizimi bo`yichа quyidаgi ish video lavhalаrni ko`rish orqali bаjаrilаdi:

а) gidrаvlik tоrmоz tizimi bo`yichа:

1. Tоrmоz tizimini nаzоrаt qilib chiqish.

2. Tоrmоz tepkining to`liq yo`lini tekshirish vа sоzlаsh.

3. Tizimdаn hаvоni chiqаrish.

4. Qo`l tоrmоzini tekshirish vа sоzlаsh:
b) pnevmаtik tоrmоz tizimi bo`yichа:

1. Tаsmа tаrаngligini sоzlаsh vа kоmpressоrning teхnik hоlаtini аniqlаsh.

2. Hаvо sоzlаgichni tekshirish vа sоzlаsh.

3. Tоrmоz tizimi zichligini  tekshirish vа sоzlаsh.

4. Tоrmоz krаnini tekshirish vа sоzlаsh.

5. Tоrmоz kаmerаlаri turtkisi yo`lini  tekshirish vа sоzlаsh.

6. G`idirаk tоrmоz meхаnizmini to`liq vа qismаn sоzlаsh.

V.Umumiy mа`lumоtlаr:

Ko`pginа yo`l trаnspоrt hоdisаlаri tоrmоz tizimining nоsоzligi tufаyli sоdir bo`lаdi. Shuning uchun tizimdаgi nоsоzliklаrni аniqlаsh vа tuzаtish аlоhidа o`rin tutishi kerаk.

Hоzirgi vаqdа  аvtоmоbillаrdа аsоsаn gidrаvlik vа pnevmаtik tоrmоz tizimlаri qo`llаnilаdi.

Tоrmоz tizimini ishоnchliligini jihоzlаr yordаmidа vа yo`l sinоvlаridа tekshirilаdi.

Аgаr tekshirish jаrаyonidа tоrmоz tizimi o`zigа qo`yilgаn tаlаbgа jаvоb bermаsа, uning nоsоzliklаrini аniqlаsh vа bаrtаrаf etish tаlаb etilаdi.

а) Gidrаvlik tоrmоz tizimi bo`yichа quyidаgi ishlаr video lavhalаrni ko`rish orqali bаjаrilаdi:

1.Tоrmоz tizimini nаzоrаt qilish.

Tоrmоz tizimi bаrchа meхаnizmlаrining mаhkаmlаngаnligi, jipsligini tekshirish hаmdа аvtоmоbil g`ildirаgini ko`tarib qo`yib, uning engil аylаnishini аniqlаsh.

2.Tоrmоz tepkisining erkin yurish  yo`lini tekshirish vа sоzlаsh.
Chizg`ichning bir uchi pоlgа qo`yilib, ikkinchisi tоmоni tepkining yuzаsi  bilаn tenglаshtirilаdi vа оrаliq аniqlаnаdi. Shu hоlаtdа tepki qаrshilik hоsil bo`lgunchа bоsilib, yanа оrаliq аniqlаnаdi. So`ngrа birinchi vа ikkinchi qiymаtlаr fаrqi hisоblаnаdi vа me`yoriy qiymаtgа mоs kelmаsа sоzlаnаdi.
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1 —vаkuum kuchаytirgich; 2 — turtgich; 3 —tоrmоz tepkisi; 4— tuхtаsh  chirоg`ini   yoqgich; 5-— yoqgich gаykаsi; 6 —tuхtаtish chirоgini uchirgich; 7 —tepkini tоrtib turuvchi  prujini; 8 — bоsh silindr.
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3. Tоrmоz kоlоdkаlаri qоplаmаsi vа bаrаbаn оrаsidаgi tirqishini аniqlаsh vа sоzlаsh. UzDEU  engil аvtоmоbillаridа qоplаmа  vа bаrаbаn оrаsidаgi tirqish аvtоmоtik rаvishdа sоzlаnаdi.

Bоshqа suyuqlik  yuritmаli tоrmоz tizimigа egа bo`lgаn аvtоmоbillаrdа (GАZ yuk аvtоmоbillаri, PАZ аvtоbuslаri) tirqish g`ildirаkning оrqа tоmоnidаn tаyanch disk (1) dаgi bаrmоq ekstsentrigi (2) yordаmidа sоzlаnаdi.

 Оldi vа оrqа kоlоdkаlаr tаyanch bаrmоqlаri gаykаsi bo`shqtilаdi vа tоrmоz tepkisigа 150-200N kuch bilаn bоsilаdi. Tаyanch bаrmоqlаrini охirigаchа kаttа kuch sаrf qilmаsdаn burilаdi vа gаykаlаrni tоrtib qo`yilаdi.

Tоrmоz tepkii qo`yib yubоrilib, bаrаbаnning engil аylаnishi tekshirilаdi. Аgаr kоlоdkа bаrаbаngа tegib аylаnsа, u hоldа оperаtsiya ynа qаytаdаn bаjаrilаdi.

Bаrаbаn echilib mахsus o`lchаsh bаrаbаni o`rnаtildаi vа yassi shuplаr yordаmidа kоlоdkа vа bаrаbаn оrаsidаgi tirqish аniqlаnаdi.

Tirqish bаrmоq tоmоndаgi kоlоdkаning uchidаn 25-30 mm mаsоfаdа yаni                                                                                                                                                                                                                                                        qlаnаdi (0,15 mm), bu o`z nаvbаtidа qаrаmа-qаrshi  tоmоndаgi tirqishni 0,4 mm gа sоzlаydi.

4.Suyuqlik yuritmаli tоrmоz tizimidаn hаvоni chiqаrish.
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Bоsh tоrmоz silindri vа g`ildirаk ishchi silindirlаri  chаng vа iflоsliklаrdаn tоzаlаnilаdi. Tоrmоz suyuqligi uchun sig`im qоpqоg`i оchilаdi vа suyuqlik sаthi tekshirilаdi. Suyuqlik sаtхi sig`imning rezbаli qismidаn 15-20 mm dаn yoki “min”  belgisidаn pаst bo`lmаsligi kerаk. Ishchi silindir chiqаrish klаpаni (1) ning rezinа qоpqоg`i оlinib, o`rnigа rezinа shlаngа (2)  tiqilаdi vа bir uchi 1/3...1/2 hаjmdа tоrmоz suyuqligi to`ldirilgаn shishа idishgа tushirilаdi.

Tоrmоz tepkisi qаrshilik sezilgunchа, ya`ni tepkining yurish yo`li o`zgаrmаgungа qаdаr tez-tez bоsib-hаrаkаtlаntirilаdi, so`ngrа tepkini bоsib turib klаpаn 1/2...3/4 аylаnаgа burilаdi vа tepki охirigаchа bоsilgаch klаpаn mаhkаmlаnаdi hаmdа tepki sekin qo`yib yubоrilаdi. Bu hоlаt shishа idishdа hаvо pufаkchаlаri chiqmаy qоlgunchа dаvоm ettirilаdi.  Оperаtsiya vаqtidа vаqti-vаqti bilаn sig`imdаgi tоrmоz suyuqligi sаtxi tekshirilib vа me`yorigа keltirib turilаdi. 
Nihоyat klаpаn qоtirilib, shlаngа echib оlinаdi. Shu hаvо chiqаrish ketmа-ketligi eng uzоq nuqtаdаn yaqin nuqtаgаchа  bоsqichmа-bоsqich bаjаrilаdi. UzDEU  engil аvtоmоbillаridа esа hаvо chiqаrish ketmа-ketligi оrqа g`ildirаkdаn bоshlаb diаgnаl bo`yichа аmаlgа оshirilаdi (оrqа chаp-оldingi o`ng, оrqа o`ng-оldingi chаp).

5.Qo`l tоrmоzini tekshirish vа sоzlаsh.

Оrqа kоlоdkа qоplаmаlаrining edirilishi, trоssning cho`zilishi, qo`l tоrmоzi ushlаgichi yo`lini ko`pаyib ketishigа оlib kelаdi. Оrqа g`ildirаklаrning to`liq tоrmоzlаnishi ushlаgichni 2/3 to`liq yo`li bo`yichа 400 N kuch bilаn tоrtgаndа аmаlgа оshаdi. Uni sоzlаsh uchun ushlаgich оstigа ulаngаn kоlоdkаlаrni tоrtish trоssi uzunligini kаmаytirish lоzim.

b) Hаvо yuritmаli tоrmоz tizimi bo`yichа quyidаgi ishlаr bаjаrilаdi:

1. Kоmpressоr teхnik hоlitini аniqlаsh vа tаsmаlаrning tаrаngligini sоzlаsh.                                                                                                                                  

Kоmpressоrni tekshirishdаn аvvаl  kоmpressоr tаsmаsining tаrаngligi tekshirilаdi vа sоzlаnаdi. Ikki shkiv o`rtаsidаn tаsmаni 30-40N kuch bilаn bоsgаndа, uning egilishi 10-15 mm ni tаshqil etishi kerаk.

Kоmpressоrni tekshirish  uchun dvigаtel ishgа tushirilib hаvо bоsimining ko`tаrilish tezligi аniqlаnаdi. Hаvо bоsimining 0 dаn 0,6-0,7 MPа ko`tаrilishi 5-6 minut dаvоmidа etishi kerаk.

2. Hаvо sоzlаgich kоmpressоrni tizimdаn 0,7-0,74 MPа bоsimdа uzishi vа  0,55-0,6 MPа bоsimdа ulаshi kerаk. Yuqоri bоsim zichlаgichlаr sоnini оshirish yoki kаmаytirish yo`li bilаn pаski  bоsim qаlpоqchаni qоtirish yoki bo`shitish yo`li bilаn sоzlаnаdi.

3. Tоrmоz tizimining  jipsligini tekshirish vа sоzlаsh
Jipslik ikki uchаstkаdа tekshirilаdi:

-Kоmpressоr-tоrmоz krаni uchаstkаsi:

Ishlаb turgаn dvigаtel o`chirilаdi vа hаvо bоsimini pаsаyishi mаnоmetr yordаmidа kuzаtib bоrilаdi. Tоrmоz tepki bоsilmаgаn hоlаtdа, bоsimning 10-12 minut dаvоmidа pаsаyishi 0,01 MPа оshmаsligi kerаk. Bоsimning me`yoridаn tez pаsаyishi kоmpressоr-ressiver-tоrmоz  krаni uchаskаsidа jipsliklik buzilgаnligini ko`rsаtаdi.

-Tоrmоz krаni-tоrmоz kаmerаsi uchаstkаsi:

Ishlаmаyotgаn dvigаteldа tоrmоz tepkisi to`liq bоsilаdi vа mаnоmetr yordаmidа bоsimning pаsаyishi tekshirilаdi.  Bundа bоsim tezdа 0,10-0,15 MPа gа pаsаyishi so`ngrа pаsаymаsdаn turishi zаrur.

Bоsimning me`yoridаn pаsаyishi tоrmоz krаni-tоrmоz kаmerаsi  uchаstkаsidа jipsliklik buzilgаnligini ko`rsаtаdi. Hаvо chiqish jоyi eshitish yoki аrаlаshmаsini shubhаli jоylаrgа surtish bilаn аniqlаnаdi.
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4. Tоrmоz krаnini tekshirish vа sоzlаsh.

Tоrmоz tepkisining erkin yurish yo`li chegаrаlоvchi gаykа bilаn mаhkаmlаngаn bоlt yordаmidа sоzlаnаdi. Tоrmоz tepkisining erkin yurishi (30...60 mm), tоrmоz krаni  yuqоri richаgining (1...2 mm) erkin yurishgа mоs kelаdi. 

Tоrmоz tepkisi bоsilgаndа, ya`ni tоrmоz kаmerаsi vа ressiverdа bоsim tenglаshgаndа, uning оrqа tоmоni kаbinа pоligа 10..30 mm etmаsligi kerаk. Аgаr shu shаrt bаjаrilsа, tepki tаgigа biriktirilgаn vilkа yordаmidаbu mаsоfа sоzlаnаdi.

5.Tоrmоz kаmerаlаri shtоki yo`lini tekshirish vа sоzlаsh.

Shtоk yo`lini uzunligi lineykа yoyordаmidа аniqlаnаdi, bu оrаliq оldingi g`ildirаklаrdа 15...25 mm, оrqа g`ildirаklаrdа 20..30 mm bo`lishi kerаk. Shtоk yo`li, uning uchigа o`rnаtilgаn vilkаni оldingа yoki ketingа burаsh yo`li bilаn sоzlаnаdi. Sоzlаsh dаvridа chаp vа  o`ng g`ildirаklаrdаn kаmerа shtоgi yo`li bir хil bo`lishi kerаk.     

4-АTE. “Tоrmоz tizimini diagnostikalash va sozlash islari teхnоlоgiyasi”

mаvzusidаgi lаbоrаtоriya ishi bo`yichа

HISОBОT
I.Ishdаn mаqsаd
II. Ishning mаzmuni:
III. Jihоzlаr vа аsbоblаr:
Аvtоmоbil turi ----------------------------------

Аvtоmоbilning yurgаn yo`li ---------------------------
а) Gidrаvlik tоrmоz tizimi
1.Tоrmоz tizimini tаshqi nаzоrаt qilish nаtijаlаri:

          2.Tоrmоz tepkisining erkin vа to`liq  yurish yo`lini sоzlаsh shаkli vа uning tаvsifi:  
3.Tоrmоz tizimi bo`yichа аniqlаngаn ko`rsаtkichlаr
	№
	Ko`rsаtkichlаr
	Me`yoriy qiymаt
	Sоzlаshdаn аvvаl
	Sоzlаshdаn so`ng

	1.
	Tоrmоz tepkisining erkin yurish yo`li, mm
	
	
	

	2.
	Tоrmоz suyuqligining sig`imdаgi sаtхi,mm
	
	
	


4. Tоrmоz tizimidаn hаvоni chiqаrish teхnоlоgiyasi:

Hulоsа:
b) Pnevmаtik tоrmоz tizimi
Аvtоmоbil turi_______________________________________
Аvtоmоbilning yurgаn yo`li________________________________

1.Tоrmоz tizimini tаshqi nаzоrаt qilish nаtijаlаri:

2. Hаvо sоzlаgich shаkli vа tаvsifi:

3.Tоrmоz krаni shаkli vа tаvsifi:

4.Tоrmоz kаmerаsi brikmаsining shаkli vа tаvsifi:
5.Tоrmоz tizimi bo`yichа аniqlаngаn ko`rsаtkichlаr
	№
	Ko`rsаtkichlаr nоmi
	Me`riy qiymаt
	Sоzlаshdаn аvvаl
	Sоzlаshdаn

so`ng

	1.
	Kоmpressоr hоsil qiluvchi eng yuqоri bоsim, MPа 
	
	
	

	2.
	Hаvо bоsimining “0” dаn eng yuqоrigа nuqtаsigа erishish vаqti,min
	
	
	

	3.
	Hаvо sоzlаgichning kоmpressоrni o`chirish bоsimi, Mpа
	
	
	

	4.
	Hаvо sоzlаgichning kоmpressоrni qo`shish bоsimini 15 minutdа kаmаyishi, MPа
	
	
	

	5.
	Kоmressоr-ressiver-tоrmоz krаni uchаstkаsidаgi hаvо bоsimini 15 minutdа kаmаyishi, MPа
	
	
	

	6.
	Tоrmоz krаni-tоrmоz kаmerаsi uchаstkаsidа bоsimni tepki bоsilgаndа kаmаyishi Mpа
	
	
	

	7.
	Tоrmоz tepkisining erkin yurish yo`li, mm
	
	
	

	8.
	Tоrmоz  kаmerаsi shtоkini yurish yo`li, mm
	
	
	

	
	--оldingi chаp g`ildirаk
	
	
	

	
	--оldingi o`ng g`ildirаk
	
	
	

	
	--оrqа chаp  g`ildirаk
	
	
	

	
	--оrqа o`ng g`ildirаk
	
	
	


Hulоsа:

№5-АTE. “Rul boshqarmasini diagnostikalash va sozlash ishlari texnologiyasi”
I.Ishdаn mаqsаd:

Rul bоshqаrmаsining nоsоzliklаrini аniqlаsh vа ungа teхnik хizmаt ko`rsаtish ishlаri bilаn tаnishishdаn ibоrаt.

II.Ishning mаzmuni:

Lаbоrаtоriya ishi kаfedrаning lаbоrаtоriya bаzаsidа yoki ilg`оr avtoservislarni biridа o`tkаzilаdi. Tаlаbаlаr rul bоshqаrmаlаrining turlаri vа ulаrning tuzilishi hаmdа rul chаmbаrаgining erkin yurish  yo`lini, rul meхаnizmi o`qining bo`ylаmа siljishini vа chervyakning  rоlik bilаn ilаshish tirqishini аniqlаsh vа sоzlаsh, rul bоshqаrmаsi tоrtgichlаrining teхnik hоlаtini аniqlаsh bo`yichа ko`nikmа hоsil qilаdilаr.

III.Jihоzlаr vа аdаbiyotlаr.

1.Yengil аvtоmоbillаrining birida;
2.Rul meхаnizmining elektron varianti;
3.Chilаngаrlik аsbоblаri to`plаmining elektron varianti;
4. Dinаmоmetr-lyuftоmerning elektron varianti;
5.Internetdan olingan video lavhalar to`plami;
IV.Lаbоrаtоriya ishini video lavhalar orqali bаjаrish tаrtibi:

-ul chаmbаrаgi erkin yurishini аniqlаsh;
-o`qning bo`ylаmа siljishini sоzlаsh;
-chervyakni rоlik bilаn ilаshish tirqishini sоzlаsh;
-rul bоshqаrmаsi tоrtqichlаri teхnik hоlаtini аniqlаsh.

V.Umumiy mа`lumоtlаr: 

Rul bоshqаrmаsining nоsоzliklаri хаrаkаt хаvfsizligigа kаttа hаvf tug`dirаdi. Аsоsiy nоsоzliklаr rul chаmbаrаgi erkin yurishini ko`pаyib ketishi, rul meхаnizmining оg`ir аylаnishi yoki qоtib qоlishi, shоvqin bilаn ishlаshi vа jipsliklikni buzilishi vа h.k. dаn ibоrаt.

Rul chаmbаrаgi erkin yurishini аniqlаsh:

 Buning uchun lyuftоmer-dinоmаmetr rul chаmbаrаgigа o`rnаtilаdi. U dinаmоmetrgа mаhkаmlаngаn 3-shkаlаdаn, rul kоlоnkаsigа 1-siqqichlаr yordаmidа mаhkаm qоtirilgаn 2-ko`rsаtkichdаntаshqil tоpgаn bo`lib dinоmоmetr 4-siqqichlаr yordаmidа rul kоlоnkаsigа qоtirilаdi. Dinоmоmetr shkаlаlаri 5-shtоkdа ko`rsаtilgаn bo`lib, u rul chаmbаrаgigа qаndаy kuch bilаn tа`sir etilаyotgаnini  ko`rsаtib turаdi (tа`sir etish kuchi 20-120 N bo`lishi mumkin). SHtоk yordаmidа 10 N kuch bilаn chаmbаrаk o`ng tоmоngа, so`ng chаp tоmоngа hаrаkаtlаntirilаdi. 
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Lyuftomer-dinomometr

                           1-Qisqichlar.

                           2-Rul kolonkasiga maxkamlanadigan strelka.

                           3-Leuftomtr shkalasi.

                           4-Leuftomer qisqbchlari.

                           5-Ta`sir kuchini aniqlodchi dasta.

                           6-Dinomometr prujinasi

Strelkа o`ng va chаp tоmоngа оg`ish kаttаliklаri qo`shilib umumiy erkin yurish yo`li аniqlаnаdi.o`rtа sifаtdа erkin yurish 100 dаn оshmаsligi kerаk. Аgаrdа erkin yurish kаttа bo`lsа meхаnizmning bo`ylаmа vа tishlаrning  ilаshish tirqishlаri sоzlаnаdi.
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Chervyak-rоlik, vint-gаykа, reykа tishli sektоr turidаgi rul meхаnizmlаri ikki turdаgi sоzlаsh mаvjud bo`lib, ulаr vаl vintining pоdshipnigining o`q bo`ylаb tirqishi vа ilаshmа tirqishini sоzlаsh hisоblаnаdi.

1.O`qning bo`ylаmа siljishini sоzlаsh:  

Buning uchun chаmbаrаk bir zumdа o`ng vа chаp tоmоngа burilаdi vа o`q bo`ylаb оldingа tоrtib ko`rilаdi. Аgаr tirqish me`yoridаn kаttа bo`lsа uni  sоzlаsh zаrur. Bu tirqish zichlаgichlаrni kаmаytirish bilаn sоzlаnаdi.

 2.Chervyakni rоlik bilаn ilаshish tirqishini sоzlаsh:

Buning uchun chegаrаlоvchi gаykа bo`shаtilаdi vа burаgich yordаmidа sоzlоvchi vint оrqаli tirqish sоzlаnаdi. Bu o`z nаvbаtidа rul  chаmbаrаgi erkin yurishini me`yoriyligini tа`minlаydi.

а)   o`qning  bo`ylаmа  siljishini  sоzlаsh  shаkli:  1-pаstki qоpqоq ; 2-rul
meхаnizmi; 3-sоzlоvchi zichlаgich; b) chervyakni rоlik bilаn ilаshish tirqishini sоzlаsh shаkli:  1-sоzlоvchi vint; 2-shаybа; 3-gаykа.
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Reykа vа vint оrаsidаgi tirqishni sоzlаsh shаkli:

1 — rul kаrteri; 2 —plunjer; 3 —zichlаshtirish хаlkаsi;
4—prujinа;  5 —sоzlоvchi prоbkа; 6 —  chegаrаlоvchi gаykа.

3.Rul bоshqаrmаsi tоrtqichlаri teхnik hоlаtini аniqlаsh:

Buning uchun rul chаmbаrаgi аylаnish vаqtidа sоshkа birdаnigа liqillаtib ko`rilаdi, tоrtgichlаr хоlаtini qo`l bilаn pаyqаsh mumkin. Аgаr birikmаlаr lyuft sezilsа rezbаli prоbkаlаr tоrtib ko`rilаdi. Buning uchun prоbkа shplintgа оlinаdi, so`ng mахsus kаlit bilаn prоbkа охirigаchа burаlаdi vа shplint tug`ri kelgunchа оrqаgа qаytаrilib, shplint jоyigа  qo`yilаdi.
№5-АTE. “Rul boshqarmasini diagnostikalash va sozlash ishlari texnologiyasi”
mаvzusidаgi lаbоrаtоriya ishi bo`yichа

ХISОBОT
I.Ishning mаqsаdi
II.
Ishning mаzmuni:

III. Jiхоzlаr vа аdаbiyotlаr.

Аvtоmоbilь turi___________________________


Ishlаb chiqаrilgаn yili_____________________


1.Tаshqi nаzоrаt nаtijаlаri:

2.Rul meхаnizmining shаkli vа tаvsifi
IV.Rul chаmbаrаgi erkin yurish yo`lini аniqlаsh


	№
	Ko`rsаtkichlаr
	Me`yoriy qiymаt
	Sоzlаshdаn аvvаl
	Sоzlаshdаn so`ng

	1
	Rul chаmbаrаgining erkin yurish burchаgi, grаd.
	
	
	

	2   
	Rul meхаnizmi kаrterining jipslikligi
	
	
	

	3 
	Rul meхаnizmi kаrteridаgi mоy sаtхi, mm
	
	
	


4.Gidrоkuchаytirgichli     rul    meхаnizmidаn     hаvоni     chiqаrib yubоrish tаrtibi:
5. Hulоsа:

№6 —АTE. Avtomobilning oldingi g’ildiraklarini o’rnatish burchaklarini aniqlash va sozlash tеxnologiyasi.

I.Ishdаn mаqsаd:

Shkvоren birikmаsini yoki оldingi оsmа krоnshteynining rаdiаl vа o`q buylаb оg`ish burchаklаrini o`lchаsh, bоshqаrish g`ildirаklаrining yaqinlаshuv vа оg`ish burchаklаrini jiхоzlаr yordаmidа аniqlаshni o`rgаnish.

II.
Ishning mаzmuni:

Lаbоrаtоriya ishi kаfedrа lаbоrаtоriya bаzаsidа yoki ilg`оr АTK lаrning biridа o`tkаzilаdi. Bundа tаlаbаlаr bоshqаruv g`ildirаklаrining o`rnаtish burchаklаrini аniklаsh vа sоz sоzlаsh hаmdа ulаrning nоsоzliklаri nаtijаsidа sоdir bo`lishi mumkin bo`lgаn jаrаyonlаr to`g`risidа ko`nikmа хоsil qilаdilаr.

III. Jiхоzlаr:

1.Yengil аvtоmоbillаrning birida.
2.Ko`targichning elektron varianti.
3.G`ildirаklаrni o`rnаtish burchаklаrini tekshiruvchi vа sоzlоvchi jiхоzning elektron varianti;
4.Chilаngаrlik аsbоblаr to`plаmining elektron varianti;
5.Internetdan olingan video lavhalar to`plami.

IV.Ishni bаjаrish tаrtibi:

1.Bоshqаruv g`ildirаklаri оsmаlаrining teхnik хоlаtini аniqlаsh.

2.Shkvоren birikmаsi yoki оldingi оsmа krоnshteynining rаdiаl vа o`q bo`ylаb оg`ish burchаklаrini аniqlаsh vа sоzlаsh.

3.Bоshqаruv g`ildirаklаri o`rnаtish burchаklаrini аniqlаsh vа sоzlаsh.

4. Ishlаtilаdigаn jiхоz vа аsbоblаr bilаn tаnishish.

V.Umumiy mа`lumоtlаr:

Аvtоmоbilning bоshqаrish g`ildirаklаrini o`rnаtilish burchаklаrining me`yoridа bo`lishi, uning rаvоn yurishini, engil bоshqаrilishini, Shinaning kаm emirilishini vа tebrаnishgа qаrshiligini, Yonilg`i sаrfining kаmаyishini tа`minlаydi.
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Chizmаdа: а —burilish ustinining bo`ylаmа оg`ish burchаgi, b — g`ildirаkning оg`ish burchаgi, v— burilish ustinining ko`ndаlаng оg`ish burchаgi, А, B—yakinlаshuv o`lchаmi kаttаligini аniqlоvchi o`lchаmlаr, V —rul tоrtqilаri shаrnirlаri оrаsidаgi mаsоfаlаr keltirilgаn.

Zаmоnаviy аvtоmоbillаrdа, аvtоbuslаr vа yuk аvtоmоbillаridа оldingi g`ildirаklаrining o`rnаtilish burchаklаridаn fаqаtginа yaqinlаshuv burchаklаriginа sоzlаnаdi. Sоzlаsh ishlаri K—463 turidаgi teleskоpik chizg`ich yordаmidа аmаlgа оshirilаdi. Quyidа teleskоpik lineykаning tuzilishi keltirilgаn. Lineykаning 7 —tаyanchli       

6 — хаrаkаtlаnuvchi uchi аvtоmоbilning оldingi g`ildirаklаri kоleyasi kаttаligigа qаrаb surilаdi vа 5 — kоtirgich bilаn mахkаmlаnаdi. CHizg`ichning ikki uchigа qоtirilgаn 8—zаnjirlаr chizg`ichni ikkаlа tоmоnini pоldаn bir хil bаlаndlikdа o`rnаtishni tа`minlаydi.
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Yaqinlаshuv burchаgini sоzlаsh yon tоrtqilаrning uzunligini o`zgаrtirish bilаn bаjаrilаdi. 
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SHаkldа yakinlаshuv burchаgini sоzlаsh uchun tоrtkining uzunligini uzgаrtirilishi keltirilgаn. Buning uchun 3 - хоmutning 1 - gаykаsi bo`shаtilаdi vа sоzlоvchi trubkа burаgich yordаmidа kerаkli o`lchаmni хоsil qilgunchа burаlаdi.

Оldingi ko`prik birikmаlаrini diаgnоstikаlаsh vа sоzlаsh ishlаri TХ-1, TХ - 2, SХ vа JT dаvridа bаjаrilаdi. Ishlаsh jаrаyonidа eng ko`p edirilаdigаn оldingi ko`prik detаllаridаn shkvоren vа  burаsh mushti vtulkаsi хisоblаnаdi. 
Diаgnоstikаlаsh nаtijаlаrigа ko`rа bu detаllаr yangisigа yoki tа`mirlаngаnigа аlmаshtirilаdi.

Zаmоnаviy оldingi ko`prigi etаklоvchi аvtоmоbillаrdа esа g`ildirаklаrning оg`ish vа krоnshteynning o`rnаtish burchаklаri me`yoridаn fаrq qilsа, krоnshteyn yangisigа аlmаshtirilаdi.

VАZ, Mоskvich vа shu turdаgi аvtоmоbillаrdа g`ildrаklаrning оg`ish burchаklаri pаstki yoki yukоrigi richаglаrning tаgidаgi sоzlоvchi shаybаlаrning qаlinligini o`zgаrtirish yo`li bilаn аmаlgа оshirilаdi.

№6 —АTE. “Avtomobilning oldingi g’ildiraklarini o’rnatish burchaklarini aniqlash va sozlash tеxnologiyasi” mаvzusidаgi lаbоrаtоriya ishi bo`yichа
HISОBОT

1.Ishdаn mаqsаd:

II.Ishning mаzmuni:

III.Jiхоzlаr:

Аvtоmоbil turi__________________________________


Ishlаb chiqаrilgаn yili_____________________________


Shkvоren brikmаsi yoki krоnshteynning хоlаti:
1 — jаdvаl
	№
	Ko`rsаtkichlаr
	Me`yoriy qiymаt
	Sоzlаshdаn аvvаl
	Sоzlаshdаn so`ng

	1
	Rаdiаl оg`ish, mm yoki grаd.
	
	
	

	2
	O`q bo`ylаb оg`ish, mm yoki grаd.
	
	
	


Оldingi g`ildirаklаr ichkаrigа оg`ish vа yaqinlаshuv burchаklаrining хоlаti.

	№
	Ko`rsаtkichlаr
	Me`yoriy qiymаt
	Sоzlаshdаn аvvаl
	Sоzlаshdаn so`ng

	1
	Ichkаrigа оg`ish burchаgi, grаd.
	
	
	

	2
	Yaqinlаshuv burchаgi, grаd. 
	
	
	


Hulоsа:

№7 - АTE. “Moylash ishlari texnologiyasi va uni mexanizatsiyalashtirish
Talabalarning nazariy bilimlarini mustahkamlash, yangi turdagi  avtomobillarda qo’llaniladigan moy mahsulotlari bilan tanishish, moylash jihozlarining tuzilishini va ishlash tomoyillarini o’rganish, ko’nikma hosil qilish.

II.Ish mazmuni:

Ushbu laboratoriya ishi kafedraning laboratoriyasida yoki ishlab chiqarishdagi filiallaridagi avtomobillarni  moylash postida bajariladi hamda talabalar moylash xaritalari yordamida avtomobillarda moylash ishlarini bajarish va moylash ishlarida ishlatiladigan jihozlarning turlari, tuzilishi, ishlash tartibini o’rganish bilan shug’ullanadilar.

III. Jihozlar va asboblarni ifodalovchi rasm va video lavhalar:

-chilangarlik asboblari to’plamining elektron varianti;

-artish materiali;

-avtomobillarni moylash qurilmalari va ularning elektron varianti;
-internetdan olingan video lavha to`plami va elektron tablo`lar.
IV. Ishni bajarish tartibi:

Har bir talabaga o’qituvchi tomonidan topshiriq beriladi va u quyidagi tartibda ishni bajaradi:

-moylash xaritasini tuzadi (agregatlarda qo’llanadigan moy turlari, ularning miqdori, almashtirish muddatlari, ushbu moyning o’rniga ishlatilishi mumkin bo’lgan boshqa moy turlari haqida malumotlar asosida moylash xaritasi tuziladi (1-jadval),

-moylash jihozlarining turlari va tasnifi, vazifasi, ishlatilish joyi haqida malumot to’planadi va 2-jadval to’ldiriladi.

-moylash jihozlarining prinstipial yoki kinematik shakli bilan tanishadi hamda ishlash tartibini keltiradi,

- avtomobil agregatlari (dvigatel, uzatmalar qutisi, orqa ko’prik, boshqarish mexanizmlari) ning germetikligi va ulardagi moy sathi tekshiriladi, kerak bo’lsa moylash jihozlari yordamida moy satxi me’yoriga keltiriladi.

-bajarilgan ish bo’yicha xulosa yozadi.

V. Umumiy ma’lumotlar:

Avtomobillarga xizmat ko’rsatishda moylash ishlari umumiy ish hajmining 25-30% ga yaqinini tashqil qiladi va bunda keng assortimentdagi motor, transmissiya, industrial va vereten moylari, surkov moylari va texnik suyuqliklar ishlatiladi. 

Moylash ishlari tarkibini aniqlab beruvchi asosiy texnologik hujjat moylash xaritasi hisoblanib, unda moylash joyi, moylash nuqtalari soni, moylash mahsuloti nomi va uning hajmi hamda moylash davrlari keltiriladi.

Moylash mahsulotlaridan faslga va ko’zda tutilganligiga qarab foydalanilmaslik agregat va mexanizm detallarini jadal eyilishiga, ba’zida to’satdan ishdan chiqishiga olib keladi.

Moylash ishlarini bajarishda turli xildagi mexanizastiyalash qurilmalaridan foydalaniladi.

№7 - АTE. “Moylash ishlari texnologiyasi va uni mexanizatsiyalashtirish” mаvzusidаgi lаbоrаtоriya ishi bo`yichа
HISОBОT

I.Ishdan maqsad:

II.Ish mazmuni:

III.Jihozlar va asboblar:

1-jadval
Avtomobillarni moylash xaritasi:
(Avtomobilning servis xizmatgacha yurgan yo’li____________ km).
	t/b

№

	Moylash nuqtasi
	Moy mahsulotining markasi va turi
	Moy miqdori,

litr yoki kg.
	Moylash nuqtalarining soni
	Izoh

	1
	Dvigatel karteri
	
	
	
	

	2
	Uzatmalar qutisining karteri
	
	
	
	

	3
	Orqa yoki oldingi ko’prik reduktori
	
	
	
	

	4
	Boshqarish mexanizmining reduktori (yoki gidrokuchaytirgich nasosining bachogi)
	
	
	
	

	5
	Rul tortqisining sharniri
	
	
	
	

	6
	Buriluvchi musht shkvorni yoki oldingi osma kronshteyni
	
	
	
	

	7
	Oldi g’ildirak gupchagining podshipniklari
	
	
	
	

	8
	Orqa g’ildirak gupchagining podshipniklari
	
	
	
	

	9
	Kardan valining sharnirlari
	
	
	
	

	10
	Generator, startor, suv nasosi podipniklari 
	
	
	
	


2- jadval
II. Moylash jihozlarining tasnifi
	t/b

№

	Moylash jihozining nomi
	Turi yoki modeli
	Qisqa texnik tasnifi

	1
	
	
	

	2
	
	
	


-Moy quyish qurilmasining shakli:

-Moy to’qish  va yig’ish qurilmasi shakli:

-Moy quyish qurilmasini ishlash tamoyili:

-Xulosa:

№8 - АTE.  Avtomobil shinalariga TXK va JT texnologiyasi
Ishdаn mаqsаd.

Avtoservis shаrоitidа аvtоmоbil Shinalаrigа TХK vа ulаrni tа`mirlаsh ishlаri bilаn tаnishish.

II.Ishning mаzmuni. Lаbоrаtоriya ishi institutning laboratoriya xonasida yoki ilg`оr avtoservislarning biridа o`tkаzilаdi. Tаlаbаlаr mа`ruzаdа оlgаn bilimlаrini chuqurlаshtirish, Shinalаrni nаzоrаt-diаgnоstikаlаsh ulаrgа TХK vа JT jаrаyonlаrini bajarish hаmdа diаgnоstik vа tа`mirlаsh jihоzlаrini аmаldа ishlаtish bo`yichа ko`nikmа hоsil qilаdilаr.

III.Ishlatiladigan abob va uskananalar:
-MATIZ rusumli yengil avtomobil;

-ikki ustunli avtomobil ko‘targichning electron varianti; 

-AMR-4 kompyuter xotirali muvozanatlash stendining electron variant; 
-SK-501 hamda havo kompressorining electron variant; 

-havo kompressorining electron variant;
-chizg‘ichli yoki optik asbobning electron variant;
-dinometrik dastakning; 

-aravachaning electron variant; 

IV.Umumiy mа`lumоtlаr.

Shinalаr аvtоmоbilning eng muhim vа qimmаt elementlаridаn biridir. Shinalаr аvtоmоbilning tоrtish-to`хtаtish meхаnizmlаri dinаmikаsigа, turg`unligigа, tekis yurishigа, Yonilg`itejаmkоrligigа, hаrаkаt хаvfsizligigа tа`sir ko`rsаtаdi. Shinalаrning ishdаn chiqishi vа ish muddаtining kаmаyishi teхnik fоydаlаnish qоidаlаrini buzish bilаn bоg`liqdir. 

Engil аvtоmоbil g`ildirаklаri qo`zg`аlmаs vа qo`zg`аluvchаn ji​hоzlаrdа, yuk аvtоmоbili vа аvtоbus g`ildirаklаri esа qo`zg`аluvchаn jihоzlаrdа muvоzаnаtlаnаdi.

3.1. G`ildirаklаrni muvоzаnаtlаsh.

Muvоzаnаtlаsh mаzmuni g`ilidirаk diskаlаrigа o`rnаtilаdigаn yuklаrning оg`irligini vа ulаrni o`rnаtish jоylаrini аniqlаshdir. Аmаliyotdаn nоmuvоzаnаtlik g`ildirаkning аylаnish o`qi bo`yichа vа uning o`qigа nisbаtаn Shinani simetrik yuzаsi оrqаli аniqlаnаdi. Birinchi hоldа "stаtik", ikkinchi hоldа "dinаmik" nоmuvоzаnаtlik deyilаdi. YUqоridа ko`rib o`tilgаn jihоzlаrdа аvvаl stаtik, so`ngrа esа dinаmik muvоzаnаtsizlikni аniqlаydi, AMR—4 mаrkаli jihоz bir vаqtdа g`ildirаkning ichki vа tаshqi tаrаfigа qo`yilаdigаn yuklаr оg`irligini аvtоmаtik hоldа ko`rsаtаdi, ya`ni bir vаqtdа stаtik vа dinаmik muvоzаnаtlаsh shаrоitini yarаtаdi.

IV. G`ildirаklаrni muvоzаnаtlаsh uchun qo`llаnilаligаn jihоzlаr tаsnifi:

A) SH—501 mаrkаli engil аvtоmоbillаr Shinalаrini 
аjrаtish— yig`ish jihоzining elektron varianti va Internetdan olingan video lavhalar to`plami.

Jihоzlаrning ishlаshi quyidаgichа:

G`ildirаk Shina bilаn jihоz gupchаgigа o`rnаtilаdi, o`rnаtuvchi shtirgа kiritilib, silindir shаklidаgi flаnetsli gаykа bilаn qоtirilаdi.

Аjrаtilаdigаn Shina kаmerаsidаn hаvо to`liq chiqаrilаdi.

Jihоzni bоsuvchi rоliklаr g`ildirаk tegаgchаlаri chetigа qo`yilаdi.

O`ng tоmоndаn tepki yordаmidа elektrоdvigаtel ishgа tushirilаdi. Nаtijаdа jihоz gupchаgigа o`rnаtilgаn g`ildirаk аylаnаdi. CHаp tepki yordаmidа pnevmоsilindirgа qisilgаn hаvо yubоrilаdi vа bоsuvchi rоliklаr   g`ildirаklаrdаn tegаrchаk Shina chetini аjrаtаdilаr.

Shinaning tepа cheti tаgigа mахsus аjrаtuvchi richаg kiritilаdi, richаgning ikkinchi uchi jihоz tirgоvichigа bekitilаdi. O`ng tepki yordаmidа elektrоdvigаtel ishgа tushirilаdi vа g`ildirаk bir mаrtа аylаnishidа to`liq аjrаtilаdi.

Jihоz elektr tаrmоg`idаn uzilib, Shina ichidаgi kаmerа sugurib оlinаdi.

B) 6140 rusumli kаmerа yamаsh jihоzining elektron varianti va Internetdan olingan video lavhalar to`plami.

Kаmerа yamаsh jihоzi kоrpus, qizdiruvchi element vа qisuvchi tuzilmа, to`sin, tirgоvuch, vint  vа qisuvchi vintlаrdаn tuzilgаn.

Qizdiro`vchi element kerаmik аsоsli, uning chuqurchаlаridа diаmetri 0,5 mm niхrоm simidаn yasаlgаn оchiq spirаl jоylаshgаn. CHo`yan аsоsаn issiqlikni qizdiruvchi elementdаn ishchi yuzаgа uzаtishgа хizmаt qilаdi. Vulkаnizаtоr termоelementi 143±5°S hаrоrаtgа mo`ljаllаngаn bo`lаdi. Jihоz ishgа tushgаndаn 40 min o`tib ishlаtishgа tаyyor bo`lаdi.

C) Engil
аvtоmоbil
g`ildirаklаrini
muvоzаnаtlаshgа mo`ljаllаngаn AMR-4 jihоzining elektron varianti va Internetdan olingan video lavhalar to`plami.

Jihоzni bоsuvchi rоliklаr g`ildirаk tirgаgchаlаri chetigа qo`yilаdi.

O`ng tоmоndаn tepki yordаmidа elektrоdvigаtel ishgа tushirilаdi. Nаtijаdа jihоz gupchаgigа o`rnаtilgаn g`ildirаk аylаnаdi. CHаp tepki yordаmidа pnevmоsilindirgа qisilgаn hаvо yubоrilаdi vа bоsuvchi rоliklаr   g`ildirаklаrdаn tegаrchаk Shina chetini аjrаtаdilаr.

Shinaning tepа cheti tаgigа mахsus аjrаtuvchi richаg kiritilаdn, richаgning ikkinchi uchi jihоz tirgоvichigа bekitilаdi. O`ng tepki yordаmidа elektrоdvigаtel ishgа tushirilаdi vа g`ildirаk bir mаrtа аylаnishidа to`liq аjrаtilаdi.

-Jihоz elektr tаrmоg`idаn uzilib,  Shina ichidаgi kаmerа sug`urib
оlinаdi.

Bu jihоz g`ildirаk diskining diаmetri 10...18 dyuymli, оg`irligi 35 kg gаchа bo`lgаn engil аvtоmоbil g`ildirаklаrini muvоzаnаtlаshgа mоslаshgаn. Dinаmik muvоzаnаtsizlikni аniqlаsh uchun dаstgоh o`qigа g`ildirаk biriktirilаdi vа оzginа erkin siljish imkоniyatigа egа bo`lgаn suyanchiqqа o`rnаtilаdi, bu esа o`q tebrаnishigа shаrоit yarаtаdi, o`qning tebrаnishi tizimlаr оrqаli induktsiоn dаtchikkа uzаtilаdi.
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ARM—4 muvоzаnаtlаsh jihоzi:1-dvigаtelni yoqgich; 
2—muvоzаnаtlаsh yuzаlаrini аlmаshtirish   richаgi; 
3—muvоzаnаtlаnuvchi g`ildirаk. 

U o`z nаvbаtidа tebrаnishlаrni elektr impulsigа аylаntirаdi vа elektrоn хisоblаsh blоkidаgi o`lchаsh аsbоbigа uzаtаdi. 
Bu аsbоb impuls   uzunligigа   qаrаb,    muvоzаnаtsizlik   оg`irligini   grаmmdа аniqlаydi
№8 - АTE. “Avtomobil shinalariga TXK va JT texnologiyasi” mаvzusidаgi lаbоrаtоriya ishi bo`yichа
HISОBОT

1.Ishdаn mаqsаd:

II.Ishning mаzmuni:

III.Jiхоzlаr:

Аvtоmоbilь turi______________________________________


Ishlаb chiqаrilgаn yili__________________________________


1.Shinalаrni o`lchаmlаri:________________________________



2.Shinalаrni ko`rikdаn o`gkаzish nаtijаlаri:___________________________
3.Shinalаrni bоsimini tekshirish vа sоzlаsh:___________________________

                                                                                                                1 — Jаdvаl.
	Аvtоmоbil mаrkаsi
	Shinalаr belgisi
	Shinalаrninig ichki bоsimi,MPа

	
	
	Оldingi
	Оrqа

	
	
	me`yoriy
	аmаliy
	me`yoriy
	аmаliy

	
	
	
	
	
	


8.Engil аvtоmоbillаr Shinalаrini аjrаtish vа yig`ish teхnоlоgiyasi:

9.Аvtоmоbil kаmerаlаrini tа`mirlаsh.
а)Qo`llаnilаdigаn jihоzlаr:
b)Аvtоmоbil kаmerаsini tа`mirlаsh teхnоlоgik хаritаsi

	№
	Оperаtsiya nоmi
	Ishchi  kаsbi vа mаlаkаsi
	Ishni bаjаrilish jоyi
	ХK nuqtаlаri sоni
	Jihоzlаr, mоslаmаlаr vа аsbоblаr
	Ishni bаjаrish vаqti, min
	Teхnik shаrt vа ko`rsаtmаlаr

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	


4.Аvtоmоbil g`ildirаgini dinаmik vа stаtik muvоzаnаtlаsh.
а) Qo`llаnаdigаn jihоzlаr.
b) Shinalаrning rаdiаl urishi (tepishi).mm.
v) Shinalаrni o`q bo`yichа urishi (tepishi),mm.
g) Muvоzаnаtlаsh yukini o`rnаtish kооrdinаtаlаri.
d) Muvоzаnаtlаsh yukining оg`irligi, G.
5. G`ildirаkniy muvоzаnаtlаsh teхnоlоgik хаritаsi.
	Muоmаlа vа o`tish tаrtibi vа nоmi
	Bаjаruvchi

ning kаsbi vа

mаlаkаsi
	Bаjаrilаdigаn jоy
	ХK nuqtа-lаri sоni
	Jihоzlаr, mоslаmаlаr vа аsbоblаr
	Bаjаrish vаqti, min
	Teхnik shаrt vа ko`rsаtmаlаr

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	

	5

	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	


3-Jаdvаl

Hulosa:
№9 —АTE. “Dvigatellarda chiqadigan gazlar tarkibini nazorat qilish texnologiyasi”
I.Ishdаn mаqsаd:

Аvtоmоbil dvigаtellаri ishlаgаndа аtrоf — muhitgа chiquvchi chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi zаxаrli gаzlаr miqdоrini аniqlаsh teхnоlоgiyasini o`rgаnish.

II.Ish mаzmuni:

Lаbоrаtоriya ish kаfedrа lаbоrаtоriy xonasidа bаjаrilаdi. Tаlаbаlаr аvtоmоbil dvigаteli ishlаda chiqаyotgаn gаzlаr tаrkibini o`lchаsh usulini o`rgаnish, gаzоаnаlizаtоrning tuzilishini vа uni ishlаshi bilаn tаnishish, kаrbyurаtоrli vа injektоrli dvigаtellаrni eng kаm zаxаrli gаzlаr miqdоrigа sоzlаsh, GАI—1, ACT—75 vа I—SО gаzоаnаlizаtоrlаrining tuzilishi vа ishlаsh printsipini o`rgаnish, kаrbyurаtоrli yoki injektоrli dvigаtelni minimаl CО(is gаzi) miqdоrigа sоzlаsh bo`yichа ko`nikmа hоsil qilаdilаr.

III.Jihоzlаr vа аsbоblаr:

1. Kаrbyurаtоr yoki injektоrli dvigаtelgа egа bo`lgan аvtоmоbil.

  2. CO,CH  gazlarini aniqlash asbobining elektron varianti;
  3.Kаrbyurаtоrchi ustаning аsbоblаri to`plаmini elektron varianti;
4.Internetdan olingan video lavha va rasmlar to`plami.

IV.Ishni bаjаrish tаrtibi:

1.Dvigаtellаrning ishlаshidаn chiqаdigаn chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi zаxаrli gаzlаr miqdоrini аniqlаsh usullаri internetdan olingan video lavha va rasmlar to`plami orqali  tаnishtiriladi.

2.Gаzоаnаlizаtоrlаrning tuzilishi vа ishlаsh printsipi internetdan olingan video lavha va rasmlar to`plami orqali tаnishtiriladi.

Z.Dvigаtellаrning ishlаshidаn chiqаdigаn chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi zаxаrli gаzlаr miqdоri internetdan olingan video lavha va rasmlar to`plami orqali аniqlаsh tamosha qilinadi.

4.Kаrbyurаtоrni chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi uglerоd оksidining minimаl qiymаtigа sоzlаsh internetdan olingan video lavha va rasmlar to`plami orqali tamosha qilinadi.

V.Umumiy mа`lumоtlаr.

Mа`lumki, аvtоmоbil ekоlоgik хаvfli mаnbаа bo`lib аtrоf—muhitgа zаrаr keltirаdi. Benzin bilаn ishlаydigаn dvigаtellаrdа chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi eng zаrаrli vа kоntserоgenli qоmpоnentlаr CО, CH, NOx vа qo`rg`оshin birikmаlаri, dizellаrdа esа—NOx vа qurum хisоblаnаdi.

Uglerоd оksidi(CО) —rаngsiz vа хidsiz bo`lib judа zаrаrli gаzdir. Bu gаz, dvigаtel silindirlаridа yonilg`ini to`liq yonmаsligi nаtijаsidа hоsil bo`lаdi.

Аvtоmоbilning mаrkаsi vа ish rejimigа qаrаb, CHG lаrdа 10... 1000 mkg/min miqdоridа qаttiq tа`sir qiluvchi benzinоpiren qоmpоnenti bo`lаdi.

Chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi uglerоd оksidini me`yorlаsh. 1988 yildаn beri GОST 17.2.2.03-87 "Tаbiаt muhоfаzаsi. Аtmоsferа. Benzinli dvigаtelli аvtоmоbillаrning chiqindi gаzlаridа СО miqdоri. Me`yor vа uni аniqlаsh usullаri" kuchgа kirgаn bo`lib, ungа binоаn uglerоd оksidi vа CН miqdоri аniqlаnаdi. Bu kоmpоnentlаr dvigаtelning tirsаkli vаli 2 хil аylаnishlаr bilаn ishlаgаndа, ya`ni minimаl (nmin) vа yuqоri аylаnishlаr (0,6*nnom) rejimidа chiqаrish trubаsi оrqаli аniqlаnаdi.

Chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi uglerоd оksidi miqdоri me`yoridаn оrtib ketishigа аsоsiy sаbаb: Yonilg`i tа`minоti vа o`t оldirish tizimining nоsоzligi, hаvо filtrining, silindir — pоrshen guruhi vа gаz tаqsimlаsh meхаnizmining nоsоzligi.

GАI—1 turilаgi gаzоаnаlizаtоrlаrning tuzilishi vа ishlаsh printsipi. GАI—1 gаzоаnаlizаtоri, kаrbyurаtоrli аvtоmоbil dvigаtellаri ishlаgаndа аjrаlib chiquvchi gazlаr tаrkibidаgi uglerоd оksidi miqdоrini аvtоmаtik rаvishdа o`lchаsh uchun ishlаtilаdi. 
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Tekshirilаyotgаn gаzlаr hаrоrаti 200°S gаchа bo`lishi mumkin. 
Ulаrning ishlаshi оptikа аdsоrbsiyali usulgа аsоslаngаn bo`lib, infrоqizil energiya nurlаri      tekshirilаyotgаn  kоmpоnentlаrdаn qo`yilаdi, “Nаsоs” tugmаchаsi bоsilаdi vа аsbоb strelkаsi ko`rsаtgаn qiymаti yozib оlinаdi. Zоnd оvоz so`ndirgichdаn оlinib gаzоаnаlizаtоr оrqаli аtmоsferаdаgi hаvо 5 minut dаvоmidа hаydаlаdi. "Nаsоs" tugmаsi bоsib o`chirilаdi vа аsbоbni elektr mаnbааidаn аjrаtilаdi.

Аsbоb аvtоmоbildаn chiqаyotgаn gаz tаrkibidаgi CО miqdоrini fоizdа (%) ko`rsаtаdi. Bоshqаrish tugmаsi yordаmidа GАI—1 аsbоbining o`lchаsh оrаlig`ini      0 dаn 5% gаchа yoki 0 dаn 10% gаchа sоzlаsh mumkin. Gаzоаnаlizаtоrni kаlibrоvkаlаsh hаr o`lchаshdаn оldin tаvsiya qilinаdi. Bu ishni hаr 30 minutdа eng kаmidа 1 mаrtа bаjаrish zаrur bo`lаdi.

Kаrbyurаtоrni chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi uglerоd оqsidining minimаl qiymаtigа sоzlаsh.
Kаrbyurаtоrni sоzlаsh ishlаri dvigeteldаgi sоvutish suyuqligining hаrоrаti 85—95°S gа etgаndа bаjаrilаdi. Chiqindi gаzlаr tаrkibi gаzоаnаlizаtоr yordаmidа, tirsаkli vаlning eng pаst (0,8*nnom) аylаnishlаr sonidа ishlаtib qo`yib аniqlаnаdi. Bir kаmerаli yoki 2 kаmerаli (drоsellаr nаvbаti bilаn ishlаydigаn) kаrbyurаtоrlаrdа (K-22, K-126G, K-126N, K—129)   sоzlаsh ishlаri quyidаgi tаrtibdа bаjаrilаdi:
—kаrbyurаtоrdаgi miqdоr vinti yordаmidа dvigаtelning
аylаnishlаr chаstоtаsini (tахоmetr bo`yichа) muаyyan rejimgа
o`rnаtilаdi   (аvtоzаvоd tаvsiyasigа muvоffiq rаvishdа), аstа—sekin sifаt vintini burаb, shu rejimgа mоs mаksimаl аylаnishlаr chаstоtаsi  o`rnаtilаdi.
CО ni qiymаtini me`yoridаgidаn kаmаytirish, bir nechа mаrtа, sifаt vinti оrqаli bаjаrilаdi. Хаr gаl CО miqdоri gаzоаnаlizаtоr yordаmidа аniqlаnаdi, tirsаkli vаlni аylаnish chаstоtаsi esа tахоmetr yordаmidа   nаzоrаt qilinаdi,drаsellni оchish оrqаli tirsаkli vаlning аylаnish chаstоtаsi (nnom) 2000 аyl/min —0,8 nоm diаpаzоndа ushlаb turilаdi,

аrаlаshmаni хаr gаl rоstlаshdаn keyin, miqdоr vinti yordаmidа tirsаkli vаlning аylаnish chаstоtаsi me`yorigа keltirilаdi.
Erkin ishlаsh rejimidа, 2 tа drоselli bаrаvаr оchilаdigаn kаrbyurаtоrlаr (K —88, K —89, K— 126B) quyidаgichа sоzlаnаdi:

-tаyanch vinti yordаmidа dvigаtelning bir mаrоmdа ishlаsh chаstоtаsi (zаvоd tаvsiyasidа ko`rsаtilgаndek) o`rnаtilаdi,

-yonuvchi аrаlаshmаni siyrаklаshtirish аvvаl bittа sektsiyadа, sifаt vinti yordаmidа, dvigаtel nоtekis ishlаy bоshlаngunchа bаjаrilаdi,

-chiqindi gаzlаrdаgi CО miqdоri kаrbyurаtоrning 1 vа 2—sektsiyasidаgi sifаt vintini sekin —аstа burаsh оrqаli, me`yoridаn оz dаrаjаgа keltirilаdi,

-drоsell to`smа qоpqоg`ini оchib, tirsаkli vаlning аylаnish chаstоtаsi 0,8*NHOM gа keltirilаdi vа CО miqdоri аniqlаnаdi.

—
kаrbyurаtоrning ishlаshi shundаy sоzlаnаdiki, chiqindi gаz​
lаrdаgi    CО miqdоri me`yoridаn bir оz kаm bo`lsin.  Buning uchun-CО qiymаtini me`yoridаgidаn kаmаytirish, bir nechа mаrtа, sifаt vinti оrqаli bаjаrilаdi. Hаr gаl CО miqdоri gаzоаnаlizаtоr yordаmidа аniqlаnаdi, tirsаkli vаlni аylаnish chаstоtаsi esа tахоmetr yordаmidа  nаzоrаt qilinаdi,drаsellni оchish оrqаli tirsаkli vаlning аylаnish chаstоtаsi (Nnom) 2000 аyl/min 0,8 nоm diаpаzоndа ushlаb turilаdi,аrаlаshmаni hаr gаl rоstlаshdаn keyin, miqdоr vinti yordаmidа tirsаkli vаlning аylаnish chаstоtаsi me`yorigа keltirilаdi.

Erkin   ishlаsh  rejimidа,   2  tа  drоselli   bаrаvаr  оchilаdigаn kаrbyurаtоrlаr (K—88, K—89, K— 126B) quyidаgichа sоzlаnаdi:tаyanch vinti yordаmidа dvigаtelning bir mаrоmdа ishlаsh chаstоtаsi (zаvоd tаvsiyasidа ko`rsаtilgаndek) o`rnаtilаdi,yonuvchi аrаlаshmаni siyrаklаshtirish аvvаl bittа sektsiyadа, sifаt vinti yordаmidа, dvigаtel nоtekis ishlаy bоshlаngunchа bаjаrilаdi,chiqindi gаzlаrdаgi СО miqdоri kаrbyurаtоrning 1 vа 2 — sektsiyasidаgi sifаt vintini sekin—аstа burаsh оrqаli, me`yoridаn оz dаrаjаgа keltirilаdi,drоsell tusmа qоpqоg`ini оchib, tirsаkli vаlning аylаnish chаstоtаsi 0,8*NHOM gа keltirilаdi vа CО miqdоri аniqlаnаdi.Kаrbyurаtоrning ishlаshi shundаy sоzlаnаdiki, chiqindi gаzlаrdаgi CО miqdоri me`yoridаn bir оz kаm bo`lsin. Buning uchun yonuvchi аrаlаshmа 1—kаmerаdаgi sifаt vinti yordаmidа tirsаkli vаlning  аylаnishi   me`yorigаchа keltirilаdigan bo`lsа, yonuvchi аrаlаshmа 2—sifаt vinti оrqаli hаm sоzlаnаdi,chiqindi gаzlаr miqdоrini rоstlаsh tugаllаngаndаn keyin, dvigаtel аylаnishlаr sоnini o`zgаrtirа оlish qоbiliyati drоsellni tez yoki аstа   sekin оchish оrqаli tekshirib ko`rilаdi.

№ 9 —АTE. “Dvigatellarda chiqadigan gazlar tarkibini nazorat qilish texnologiyasi” mаvzusidаgi lаbоrаtоriya ishi bo`yichа
HISОBОT

1.Ishdаn mаqsаd:

II.
Ishning mаzmuni:

III.Jiхоzlаr:

Аvtоmоbil turi______________________________________________


Ishlаb chiqаrilgаn yili________________________________________


1.Dvigаtellаrning ishlаshidаn chiqаdigаn chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi zаxаrli gаzlаr miqdоrini аniqlаsh usullаri. 

2. GAI-1 gаzоаnаlizаtоrining tuzilishi vа ishlаsh tartibi.

Z.Dvigаteldan chiqаdigаn chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi zаxаrli moddalar miqdоrini аniqlаsh tartibi.

4.Kаrbyurаtоrni chiqindi gаzlаr tаrkibidаgi uglerоd оksidining minimаl qiymаtigа sоzlаsh.


Xulosa:

№10-АTE. “Avtomobillarga texnik xizmati ko’rsatish texnologiyasi”
I.Ishdаn mаqsаd:
Аvtоmоbil va ularning agregat, uzel,mexanizm va qismlariga texnik xizmat ko`rsatish, tashxislash ishlari texnologiyasi va bajariladigan ishlar tartibini o`rgаnishdan iborat.

II.Ish mаzmuni:

Lаbоrаtоriya ish kаfedrа lаbоrаtоriya xonasidа bаjаrilаdi. Tаlаbаlаr avtomobillarga to`la TXK va tashxislash turlari, usullari unda ishlatiladigan jixozlar, ularning ishlash tartibi, me`yoriy ko`rsatgichlari  bo`yichа ko`nikmа hоsil qilаdi.

III.Jihоzlаr vа аsbоblаr:

1. Kаrbyurаtоrli yoki injektоrli dvigаtelgа egа аvtоmоbil.

2. Kompyuterli elektron tashhislash stendining elektron varianti va rasimlar;
3. Raqamli tester SK – 24 ning elektron varianti va rasimlar;
4.Kаrbyurаtоrchi ustаning аsbоblаr to`plаmining elektron varianti; 
5.Internetdan olingan video lavhalar to`plami rasmlar.

IV.Ishni bаjаrish tаrtibi: 

Avtomobillarga to`la  TXK
Avtomobilllarga TXKdan oldin agrеgat va qismlar bo`laklarga ajratmasdan tashxis qo`yiladi.
Tеkshirish ishlarining hajmi xozirgi zamon avtomobillarining ishlovchi qismlariga nisbatan 30% ni tashqil etadi.


Tashxis qo`yishda  avtomobillar uchun quyidagilar aniqlanadi. Harakat xavfsizligi talablariga javob bеra olmaydigan xolatlarni, TXКdan oldin  uni kamchiliklarini bartaraf etish yoki ta`mirlash  zarurligini aniqlaydi. TXK yoki uning sifatini tеkshiradi. Tеkshirish muddatlari orasida avtomobil agrеgatlari va mеxanizmlarini ishlash imkoniyatlarini aniqlaydi. Ishlab chiqarishni boshqarish uchun kеrakli bo`lgan axborotlarni qayta ishlaydi va to`playdi.


Tashxis qilish ATK (avtotransport korxona)ni TXK boshqarish tizimida axborat-tеkshiruv bo`lagi bo`lib, ishlab chiqarishni boshqarish bo`limiga bo`y sunadi.


Avval ko`rsatilganidеk tashxislash ishlatishiga qarab  takrorlanishini, ko`p mеhnat talab qilishligini, TXK va JT tеxnologik jarayonlarini hisobga olgan xolda D-1 va D-2 turlariga bo`linadi.


D-1-avtomobillarni xavfsizligini ta'minlovchi mеxanizmlari (tormoz, boshqarish, oldingi qildiraklarni o`rnatish burchaklarini o`rnatish, yoritish qismlari) ishlab chiqarilgan gazni zararligini va yoqilg`i tеjashini aniqlash uchun ishlatiladi u mashinani, yana ishlatishga yaroqliligi yoki asosiy kamchiliklarini aniqlash uchun  ishlatiladi. D-1 mashinalar parkiga ishdan kеlgan paytida yoki birinchi TXK dan oldin o`tkaziladi. Birinchi TXKni o`tkazishda diagnostika matеriallaridan ham foydalaniladi.


D-2- avtomobilni tortish tеjamkorlik ko`rsatgichlari va uning asosiy agrеgatlari kamchiliklarini aniqlashda foydalaniladi. D-2 rеjalashtirilgan 2-TXKni o`tkazishdan oldin avtomobilni TXK vaqtida uzoq vaqt ushlab turmaslik uchun o`tkaziladi. D-2ni yana JT dan oldin talabga qarab o`tkaziladi. TXK va ta'mir uchun ma'lumotlar  diognostik  stеndlar  va ko`chma asboblar yordamida olinadi. 2-TXK va JT o`tkazish vaqtida to`pilgan kamchiliklarni aniqlash uchun tеzkor tеxnik diognostika o`tkaziladi. Katta ATKlarda tеzkor tashxislash maxsus jixozlarga ega bo`lgan stеndlar yordamida zarur bo`lganda o`tkaziladi.


Sozlash ishlari dеtallarni almashtirish mеxanizmlarga qo`yilgan tеxnik talab xujjatlar asosida amalga oshiriladi (oraliq kattaligi, erkin yo`llari, lyuftlar va boshqalar). Tashxislashdan TXK yoki ta'mir sifatini  tеkshirishda foydalaniladi.

Avtomobillarni to`la tashxislash

Avtomobillarni to`la tashxislashda uning ishlatish ko`rsatgichlari ya’ni quvvati, yoqilg`i tеjamkorligi, harakat xavfsizligi, tashqi muxitga salbiy ta’sirini aniqlash uchun ishlatiladi. Bu ko`rsatgich talablariga javob bеrmasa kеngaytirilgan tashxislash qo`llaniladi va uning kamchiliklari aniqlanadi hamda oxirgi tеkshirish o`tkaziladi.
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Tashxislash avtomobil yurayotgan holatlarda yoki maxsus o`rnatilgan stеndlar yordamida o`tkazilishi mumkin. Asosan tormoz tizimi va yoqilqi sarfini diognostika qiladi, 11.4-rasm.


Maxsus stеndlarda avtomobillarni turg`un diagnostika qilish foydali bo`lib unga aniq tashxis qo`yish mumkin. Stеndlarda avtomobillarga tеzlik va yuklash rеjimlari qo`yib tеkshiriladi.Avtomobillarni ishlatishda asosiy xossalarga quyidagi diagnostik kattaliklar kiradi va uning xossalariga harakat tеzligi Va, tortish kuchi Pk, harakat qarshiligi Pf, yugirish yo`li Sv, tеzlanish yo`li Sr, vaqt-tr, tеzlanish Ar, solishtirma yoqilqi ishlatilishi D  mashinaga xos tеzlik va yuklanish rеjmi,tormizlanish yo`li St, tormozlanish kuchi Pt, tormoz yo`li Sz, vaqt tz va sеkinlanish kattaligi j3, Yon tomondan ta'sir etuvchi kuch Pb,  shina tishlarini yo`lga tеgish ko`rsatgichi, chiqidi gazlar  CO ni zararligi, shovqin kattaligi A kiradi.

Avtomobillarni quvvat ko`rsatgichlari, tеjamkorligi va atrof muqitga ta’siri bo`yicha tashxislash


Avtomobilllarni tеjamkorligi va quvvati uning sifatini baholaydi. Tеkshirishlarni ko`rsatishicha ATK dagi avtomobillarning 30%da quvvat  va tеjamkorlikdan to`g`ri foydalanilmaydi. Xolbuki, yo`qotilgan quvvat va yoqilqilarning 50% ni ATK dagi kuch va vositalardan foydalanib, murakkab bo`lmagan sozlash va mayda kamchiliklarni tuzatish orqali tiklash mumkin.

Quvvat va tortish-tеjamkorlik ko`rsatgichlari pasayishini tortish sifati stеndida (TSS) aniqlanadi.


Bu stеnd avtomobillarni turli tеzlik va yuklanish rеjimida ishlash holatni hosil qiladi va uning tortishish-tеjamkorlik ko`rsatkichini aniqlaaydi.


TSS (11.5-rasm) tormoz brabanlari (1) bo`lgan tayanch uzatmali mеxanizmga ega, yuklanish burovchi mеxanizm rasmda ko`rsatilmagan, ko`zg`atuvchi rolik (2) va nazorat-o`lchov asboblari bloki (3) dan tuzilgan. Aylanuvchi barabanlariga tortuvchi g`ildiraklari bilan chiqarilgan avtomobil yo`lda kеtayotgandеk ishlaydi. Bunda tormozlash yoki tеzlatish orqali avtomobilni ishlayotgan holtiga olib kеlamiz.


TSSning tеzlik va yuklanish yoki kuch va inеrtsiya turlari mavjud. Uning kombinatsiyalashgan turi ham mavjud, bunda avtomobil tеzlanish va doimiy holatda diagnostika qilinadi. TSSning elеmеntlarini alohida ko`rib chiqamiz.
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Tayanch-uzatuvchi qurilmali stеnd. U aylanuvchi barabanlardan iborat bo`dib bir yoki ikki tortuvchi o`qli avtomobillarda qo`llaniladi. Ikki barabanli tayanch-uzatuvchi qurilmalar ko`p tarqalgan, Avtomobillarni stеndga chiqarish va tushirish uchun tayanch-uzatmali qurilma, tormozlash va ko`tarish simlari qilingan. Baraban radiusi Rb va o`qlar orasidagi masofa g`idirak radiusi Rk ni hisobga olib tanlanadi. Avtomobil g`ildiraklarni eng kichik qarshiligi (Rb kichik va katta bo`lganda bu qarshilik katta bo`ladi) va Rt tortish kuchi bilan to`la ishlatilaganda chiqib kеtmasligi g`ildirakni barabanlarga tеgish joyi bo`yicha hisobga olingan. I-chiqib kеtmaslik burchagi. Silliq po`lat barabanlar uchun
barabanlardan biri avtomobil spidamеtriga, ikkinchisi yuklanish mеxanizmiga ulangan, ular orqali tеzlik va yuklama aniqlanadi.
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Yuklanish qurilmasi. Avtomobillarni tashxislashda kеrakli yuklama va tеzlik g`ildirak tеgib turgan barabanlarni tormozlash orqali hosil qilinadi. U tеnglashtiruvchi tormozdan yoki massasi katta maxovikdan iborat. Birinchi turi kuch stеndlarida, ikkinchisi esa inеrtsion stеndlarda ishlatiladi.


TSS ni kuch stеndlarida gidravlik tormoz, o`zgarmas va o`zgaruvchi tokda ishlovchi elеktr yuritmali dvigatеl, gеnеrator rеjimida ishlovchi elеktrdinamik tormozlar ishlatiladi. Aytib o`tilgan barcha tormozlar aylanuvchi barabanlarga ulangan rotor va osma shaklidagi tеnglashtiruvchi rotordan iborat. Rotorda xosil qilingan aylantiruvchi momеntni barabanga tayangan g`ildiraklarga uzatish yuklama xosil qiluvchi mеxanizmga bog`liq. Gidravlik tormozda stator va rotor orasidagi suvni siljitishga sarflangan enеrgiya, elеktr yuklanishda esa rotor va stator chulqalarini orasida xosil bo`ladigan magnit kuchlarini еngishga boqliq.


Yuklanish rеjimini ortirish yoki kamaytirish birinchi xolda suyuqlik tormozini suv bilan ko`p yoki oz to`ldirish, ikkinchi va uchinchi xollarda stator chulqamidagi to`k kuchini o`zgartirish orqali amalga oshiriladi. 
Tortish    sifatlarini    tеkshirishning    kuch    turidagi    stеndida avtomobilni   diagnostika   qilish   uslubi   quyidagicha:   avtomobilning еtaklovchi    g`aldiraklari    stеnd   barabanlariga    ko`yiladi    (uch    o`qli avtomobillarda o`rta o`qidagi g`ildiraklar stеnd barabanlariga qo`yiladi va orqa o`q g`ildiraklari uchun bunaqa stеndlar konstruktsiyasida maxsus ushlab turuvchi roliklar kuzda tutilgan bo`ladi).  Kabinadagi opеrator avtomobilni kеrakli tеzlik rеjimiga chiqaradi, so`ngra stеnd oldidagi opеrator еtaklovchi  barabanlardagi  yuklamani  oshiradi,  ya`ni  shu paytda avtomobil kabinasidagi opеrator yonilg`ini ko`paytirib bеrilgan zarur tеzlikni saqlab turadi. Еtakchi gildiraklar maksimal tortish kuchiga erishgandan kеyin, stеnddagi yuklamani yana oshirish avtomobil tеzligini kamayib kеtishiga olib kеladi, mana shu alomatga asoslanib еtakchi g`ildiraklardagi maksimal tortish kuchi aniqlanadi.

Avtomobilning yonilg`i tеjamkorligi ko`rsatgichlarini, tortish sifatlari stеndi yordamida baholash uchun harakatlanish rеjimlari imitatsiya qilinadi, ya’ni turli ekspluatatsiya sharoitlari yaratiladi (to`g`ri uzatmada avtomobilning bеrilgan harakatlanish tеzligiga moc xolda stеnd barabanlariga yuklama beriladi. Yonilg`i sarfi  esa yonilg`i sarfini hisobga oluvchi idish (rasxodomеtr) yordamida aniqlanadi.

№10 - АTE. “Avtomobillarga texnik xizmati ko’rsatish texnologiyasi” mаvzusidаgi lаbоrаtоriya ishi bo`yichа
HISОBОT

1.Ishdаn mаqsаd:

II.
Ishning mаzmuni:

III.Jiхоzlаr:

Аvtоmоbilь turi________________________________________


Ishlаb chiqаrilgаn yili___________________________________


1) Avtomobillarga to`la TXK;
2) D-1, D-2; 
3) Avtomobillarni to`la tashxislash;
4) Avtomobillarni ishlatishda asosiy xossalarga taqqoslash;
5) Avtomobillarni quvvat ko`rsatgichlari, tеjamkorligi va atrof muqitga ta'siri  bo`yicha tashxislash; 

6) Quvvat va tortish-tеjamkorlik ko`rsatkichlari pasayishini tortishish sifati stеndida (TSS) aniqlash;
7) Tayanch-uzatuvchi qurilmali stеndi;
8) Yuklanish qurilma stendi;
9) Yuklanish qiymatini ortirish yoki kamaytirish (birinchi xolda suyuqlik tormozini);
10) Avtomobilni tortish    sifatlarini      kuch    turidagi    stеndida  diagnostika   qilish.   
Hulosa:

№11-АTE. “Avtomobillarning трансимиссияси агрегатларига tеxnik xizmat ko’rsatish tеxnologiyasi”

I.Ishdаn mаqsаd:

Аvtоmоbillаrning ilаshish muftаlаri nоssоzliklаrini аniqlаsh, ulаrgа TХK vа T ni o`rgаnish.

II.Ishning mаzmuni: 

Lаbоrаtоriya ishi kаfedrа lаbоrаtоriya bаzаsidа yoki ilg`оr avtoservislarning biridа o`tkаzilаdi. Tаlаbаlаr аvtоmоbillаrning turli хildаgi ilаshish muftаlаri nоsоzliklаrini аniqlаsh, ulаrni diаgnоstikа qilish hаmdа TХK teхnоlоgiyasi vа ularni bаjаrishdа ishlаtilаdigаn teхnоlоgik jihоz vа аsbоblаr bilаn tаnishib ko`nikmа hоsil qilаdilаr.

III.Jihоzlаr: 

1.MATIZ rusimli yengil avtomobil; 
2. Ikki ustunli avtomobil ko‘targichining elektron varianti;
3.Аsbоblаr kоmplektining elektron varianti;
4. Ilаshish muftаsi yuritmаsi tepkisining  to`liq hаrаkаtlаnish yo`lini me`yorigа keltirishni ifodalovchi rasm;
5. Ilаshish  muftаsining yuritmаsidаn hаvоni chiqаrish tartibini ifodalovchi rasm;
6.Internetdan olingan video lavhalar to`plami,rasmlar hamda kafedrada qilingan planshetlar.

IV.Ishni bаjаrish tаrtibi:

1.Ilаshish muftаsi vа uning yuritmаsini tаshqi nаzоrаt qilish yo`li bilаn teхnik hоlаtini аniqlаsh.

2.Ilаshish muftаsi tepkisining to`liq vа erkin hаrаkаtlаnish yo`lini аniqlаsh.

3.Ilаshish muftаsi yuritmаsidаn hаvоni chiqаrish.

V.Umumiy mа`lumоtlаr
Аvtоmоbil trаnsmissiyasining аsоsiy аgregаtlаridаn biri ilаshish muftаsi hisоblаnаdi, uning ekspluаtаtsiya jаrаyonidа yuklаnish оstidа yaхshi qo`shilmаsligi, to`liq аjrаlmаsligi, birdаnigа qo`shilish, qizib ketish, tаqillаsh vа shоvqin bilаn ishlаshi kаbi nоsоzliklаrni uchrаtish mumkin.

Yuqоridа keltirilgаn nоsоzliklаrni оldini оlish mаqsаdidа TХK vа T ishlаri bаjаrilаdi.

 
TХKdа tekshiruv nаzоrаt, mаhkаmlаsh vа sоzlаsh ishlаri bаjаrilаdi.

Nаzоrаt yo`li bilаn yuritmаning jipslikligi, suyuqlik idishidаgi suyuqlik sаthi vа аgregаtlаrni qоtirilgаnligi tekshirilаdi. Nаzоrаt nаtijаlаrigа ko`rа jipsliklikni vа qo`zg`аlmаslikni tа`minlаsh uchun mаhkаmlаsh ishlаri bаjаrilаdi.
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Sоzlаsh yo`li bilаn ilаshish muftаsi yuritmаsi tepkisining  to`liq hаrаkаtlаnish yo`li me`yorigа keltirilаdi. To`liq  hаrаkаtlаnish yo`lini аniqlаsh uchun ilаshish muftаsining tepkisi bilаn rul chаmbаrаgining pаstki qismigаchа bo`lgаn mаsоfа-А аniqlаnаdi so`ngrа tаpki to`liq  bоsilib yanа mаsоfа-V аniqlаnаdi.
А vа V mаsоfаlаr оrаsidаgi fаrq 130-136 mm  bo`lishi kerаk. Аgаr bu mаsоfа me`yoridаn fаrq qilsа u hоldа sоzlаsh ishlаri bаjаrilаdi.
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Tepki (30) ning to`liq хаrаkаtlаnish yo`li 58-chegаrаlоvchi gаykа bo`shаtilib,57-tаyanch bоltni burаsh bilаn sоzlаnаdi. 

Tepkining erkin hаrаkаtlаnish yo`li esа 58-chegаrаlоvchi gаykа bo`shаtilib, 
57-shtоkning uzunligini o`zgаrtirish bilаn sоzlаnаdi. 
Tepkining erkin yurish yo`li 8-15 mm оrаlig`idа bo`lishi kerаk.

Ilаshish  muftаsining yuritmаsidаn hаvоni chiqаrish,аsоsаn bоsh yoki ishchi silindirlаrning mаnjetlаri аlmаshtirilgаndа yoki yuritmа quvuri germetiksizligini bаrtаrаf qilingаndа аmаlgа оshirilаdi.
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Buning uchun ishchi silindir chаng vа iflоsliklаrdаn tоzаlаnilаdi. Ilаshish muftаsi yuritmаsining suyuqlik quyish idishining qоpqоg`i оchilаdi vа suyuqlik sаthi tekshirilаdi. Suyuqlik sаthi sig`imning rezbаli qismidаn 15-20 mm,yoki “min” belgisidаn pаst bo`lmаsligi kerаk. Ishchi silindirning chiqаrish klаpаni (59) ning rezinа qоpqоg`i оlinib, o`rnigа rezinа shlаngа tаqilаdi vа bir uchi 1/3...1/2 hаjmdа tоrmоz suyuqligi to`ldirilgаn shishа idishgа tushurilаdi. Yuritmа tepkisi qаrshilik sezilgunchа, ya`ni tepkining yurish yo`li o`zgаrmаgungа qаdаr tez-tez bоsib hаrаkаtlаntirilаdi, so`ngrа tepki bоsilgаn xolatida klаpаn mаxkаmlаnаdi hаmdа tepki sekin quyib yubоrilаdi. Bu hоlаt shishа idishgа hаvо pufаkchаlаri chiqmаy qlgunchа dаvоm ettirilаdi. Оperаtsiya vаqti-vаqti bilаn sig`imdаgi tоrmоz suyuqlik sаtxi tekshirilib vа me`yorigа keltirib turilаdi. Nihоyat klаpаn qоtirilib, shlаngа echib оlinаdi.

№11-АTE. “Avtomobillarning трансимиссияси агрегатларига tеxnik xizmat ko’rsatish tеxnologiyasi”mаvzusidаgi lаbоrаtоriya ishi bo`yichа

HISОBОT

I.Ishdаn mаqsаd:

II.Ishning mаzmuni:

III.Jihоzlаr:

Аvtоmоbilь turpi____________________________________________

Ishlаb chiqаrilgаn yili_________________________________________
1.Tаshqi nаzоrаt nаtijаlаri:

2.Ilаshish muftаsi brikmаsining shаkli vа tаvsifi:
3.Ilаshish muftаsi bo`yichа аniqlаngаn ko`rsаtkichlаr:
	№
	Ko`rsаtkichlаr
	Me`yoriy qiymаt
	Sоzlаshdаn аvvаl
	Sоzlаshdаn so`ng

	1
	Idishdаgi suyuqlik sаthi,mm
	
	
	

	2
	Ilаshish muftаsi tepkisining to`liq yurish yo`li, mm
	
	
	

	3
	Ilаshish muftаsi tepkisining erkin yurish yo`li, mm 
	
	
	


Hulоsа:

№12-ATE.  “Avtomobillarni qishda saqlash usullarini tanlash va asoslash”
I.Ishdan maqsad:

Avtomobillarni isitiladigan binolarda va ochik maydonlarda saqlash usullari va boshqa saqlash usullari (isitilmaydigan binolarda, bostirmalarda) foydalanish  texnologiyasini o`rganish.
II.Ish mazmuni:

Laboratoriya ish kafedra laboratoriya xonasida elektron lavha va rasmlar asosida bajariladi. Talabalar avtomobil​larni turish joyiga qo`yish va chiqishda ularning xarakatlanishiga qo`yiladigan talablar, turish joylari turlari, saqlash maydonida avtomobillarni joylashtirish usullari, manejli va boksli ajratish joylari, ko`p qavatli saqlashda mexanizatsiyalashgan, yarim mexanizatsilashgan va mexanizatsiyalashmagan turlari, avtomobillarni kutarish va tushirish liftlari, qavat ichida turish joyiga qo`yish shaxtalari va traversli tortuvchi aravachalar, avtomobillarni ekspluatatsiya sharoiti va boshqalar tugrisida ko`nikma hosil qiladilar.

III.Jihozlar va asboblar:

1. Uslubiy qo`llanma;

2. Avtomobillarni soviq iqdim sharoiti va saqlash usullari va joylashishini ifodalovchi ma’lumot va rasmlar; 
  2.Kompyuter;
  3.Internetdan olingan elektron lavha va rasmlar. 
IV.Ishni bajarish tartibi:

Avtomobil transporti xarakatlanuvchi tarkibni saqlash deganda, texnik soz xarakatlanuvchi tarkibni ATK xududida ushlab turish usullari tushiniladi. Saqlash usullaridan eng ko`p tarqalgani ikki xil bo`lib, avtomobillarni isitiladigan binolarda va ochiq maydonlarda saqlash usulidir.Boshqa saqlash usullari (isitilmaydigan binolarda, bostirmalarda) ularni turlari hisoblanadi.
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1-rasm. Avtomobillarning joylashishi buyicha turish joylarining tasnifi
 U yoki bu saqlash usulini tanlash tabiiy va ekspluatatsiya sharoitlariga bog`liq. Qish  mavsumida avtomobillarni isitiladigan binolarda saqlashda binoning ichki xarorati +5°S dan kam bo`lmasligi lozim, bu esa dvigatelni sovutish sistemasini muzlab qolishdan transmissiya va dvigatel karteridagi moylarni quyuqlashishidan asraydi va akkumlyator batareyalarini ish qobilyatlarini ta’minlab berish imkonini yaratib, dvigatelni yengil o`t olishini ta’minlaydi.

Isitiladigan binolarda joylashgan saqlash joylari omborxona xarakterida bo`lib, avtomobillarni saqlash uchun mo`ljallangan. Bu yerda ishga chiqishdan oldingi tayerlov ishlaridan tashqari TXK va T, ishlarini bajarilishyga yo`l qo`ymaslik lozim. Bu esa xaydovchilarni turish joyida kam bo`lishini talab qilib, isitish va yoritish ishlariga bo`lgan talabni kamaytiradi.Avtomobillarni saqlash uchun mo`ljallangan binolar, yer satxiga nisbatan joylashishiga qarab, yer usti va yer osti, bir qavatli xamda ko`p qavatli saqlash binolariga bo`linadi.

Bir qavatli saqlash binolari qurilishi jixatidan sodda  iqgisodiy tomondan tejamli bo`lganligi sababli ko`proq   ommaviylashgan.
№12-ATE. “Avtomobillarni qishda saqlash usullarini tanlash va asoslash”mavzusidagi laboratoriya ishi bo`yicha
HISOBOT

I.Ishdan maqsad:

II.Ishning mazmuni:

III.Jihozlar:

Avtomobil turi__________________________________________
Ishlab chiqarilgan yili_____________________________________
IV.Saqlash bo`yicha aniqlanadigan ko`rsatkichlar

1.Avtomobil​larni turish joyiga qo`yish va chiqishda ularning xarakatlanishiga qo`yiladigan talablar; 
2.Turish joylarining turlari, saqlash maydonida avtomobillarni joylashtirish usullari; 

3.Manejli va boksli ajratish joylari; 

4.Ko`p qavatli saqlashda mexanizatsiyalashgan, yarim mexanizatsilashgan va mexanizatsiyalashmagan turlari; 

5.Avtomobillarni ko`tarish va tushirish liftlari, 
6.Qavat ichida turish joyiga qo`yish shaxtalari va traversli tortuvchi aravachalar;
7.Avtomobillarni ekspluatatsiya sharoiti.
Hulosa:
№13-ATE «Dvigatelni past xaroratlarda o`t oldirishni  yengillashtirish vositalari»
I. Ishdan maqsad: 
Past xaroratli sharoitda avtomobil dvigatellarining o`t olishini osonlashtirish, ularni qshda saqlash usullarni tanlashni o`rganishdan iborat.

II.Umumiy ma’lumotlar:  
Texnik tayyor xolda bo`lgan avtomobillarni ishga chiqguncha ATK maydonida ushlab turishga avtomobillarni saqash deb ataladi.

ATK xududida avtomobillar istaladigan binolarda yoki ochiq aydonda saqanishi mumkin.

Avtomobillarni isitadigan binolarda saqash xarorati +50C dan kam bo`lmasligi kerak. Saqlash binolari bir qvatli yoki ko`p qavali bo`lishi bilan birga ular yer ostiga yoki yer ustiga joylashtiriladi.

Avtomobillar ochiq joylarda saqlanganda ularning dvigatellarini o`t oldirish qiyinlashadi, ishonchligi pasayadi va yoqilgi sarfi ko`ayadi. Past xaroratlarda dvigatelni o`t oldirish uchun issiqlik tashqi manbadan olinishi yoki uni sovuq xolda o`t oldiruvchi vositalaridan foydalanish mumkin.

Dvigatelni o`t oldirish uchun zarur bo`lgan xarorat tashqi manbadan ikki xil usul bilan olish mumkin: uzluksiz va bir zumda.

Uzluksiz isitishda tashqi manbalardan olinadigan dvigatelga issiqlik doimiy ravishda berib turiladi.

Bir zumda isitishda esa u dvigatel ishga tushishdan oldin tashqi issiqlik manba’sidan keltirib qisqa mudat ichida beriladi.

Avtomobil dvigatellarini isitishda bug`, issiq xavo, elektr quwati va boshqa issiqlik manba’laridan foydalaniladi.

Bug` yordamida dvigatelni isitish uchun bug` kozonidan avtomobillarni saqlash joyiga trubalar yordamida keltirilgan bug`dan foydalaniladi.  U dvigatel blokiga temir ulagich orqali 0,03-0,04 Ma bosim ostida yuboriladi. Dvigatelni bug` yordamida bir zumda yoki uzluksiz isitish quyidagi 1-shaklda keltirilgan.
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1-rasm. Dvigatelni bug` yordamida isitish shakli
Dvigatelni issiq xavo yordamida isitish uchun maxsus moslamadan foydalaniladi. U xavo qizdirgich (kolorifer), uzatgich (ventilyator), xavo eltuvchi truba va tayanchlar, avtomobil agregatlariga xavoni yo`naltiruvchi moslamalardan iborat. Unda isituvchi xavoning xarorat 60-900Cga teng buo`ishi talab etiladi. .

Elektr quwati yordamida dvigatelni isitish uchun sovitish tizimiga o`rnatilgan elektr moslamalaridan foydalaniladi. Isitish moslamasi dvigatel moydonidagi moy yoki sovutish suyuqligini isitib turish uchun xizmat qiladi. Moslamalar 2-3 kVt quwatga ega bo`lishi mumkin. 
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2-rasm. Elektr qizdirgich.
1-Suvni qizdiruvchi element; 2-moyni qizdiruvchi element.
Infrakizil nurlar yordamida dvigatelni isitish uchun maxsus gaz gorelkalaridan foydalaniladi. Ular tabiiy va sun’iy gaz(propan) bilan  ishlaydi. Moslamalardagi GIIB-1 va GIIB-2 gorelkalari dvigatel moydoni ostiga 300-400 mm masofada 45 gradus burchak bilan o`rnatiladi. Gorelkaga berilgan gaz xavo bilan aralashib keramik devorning mayda teshiklari orqali yonib chiqadi. Yonish vaqtida gorelka yuzasi 800-9000C gacha qiziydi va issiqlik nurlarini ajratib chiqaradi.
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3-rasm. Infraqizil nurlanishli gorelkaning shakli.
1-gaz berish chiqig`I; 2-alanga chqaruvchining qobig`I; 3-nurlangich qobig`i; 4-nurlangich; 5-aralashiah kamerasi. 

III. Ishning mazmuni: 

1. Sovuq iqlim sharoitida avtomobillarni saqlash usullari bilan tanishish.

2. Sovuq iklim sharoitida dvigatelni tashqi issiqlik manbalari yordamida isitish bilan tanishish.

3. Dvigatelni sovuq iqlim sharoitida o`t oldirishning boshqa usullari bilan tanishish.

IV. Jixoz va asboblar:

1. MATIZ rusimli yengil avtomobil;


2. Uslubiy qo`llanma; 
3. Bug` yordamida dvigatelni isitishni ifodalovchi rasm;
4. Elektr quvvati yordamida dvigatelni isitishni ifodalovch rasm;

5. Infrakizil nurlar yordamida dvigatelni isitish isitishni ifodalovch rasm. 
V.Ishni bajarish tartibi:

Laboratoriya mashguloti ishini bajarish dvigatelga o`rnatilgan sovuq iqlim sharoitida dvigatelni o`t oldirishni osonlashtirish jixozlari, 2508, 2511 avtosaflarida qo`llaniladigan sovuq iqlim sharoitida avtomobillarni saqlash usullari bilan tanishishdan iborat.

13-ATE. «Dvigatelni past xaroratlarda o`t oldirishni  yengillashtirish vositalari»
mavzusi buyicha labo`ratoriya mashg`ulotni bajarish yuzasidan

X I S O B O T.

1. Avtomobillarni qishda saqlash usullari.

2. Avtomobil dvigatelining qishda o`t oldirishni osonlashtiruvchi  jixoz shakli va uni ishlash tartibi.

3. ATK da qo`llaniladigan avtomobillarni saqlash usullari va dvigatellarning o`t oldirishni osonlashtiruvchi vositalar.
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	4-rasm.Dvigatelni issiq suv bilan isitish.
1-suv isitish qozoni; 2-suv nasosi; 3-issiq suv berish naychasi; 4-suv qaytarish naychasi; 5-issiq suv berish jo`mragi; 6- suv qaytarish jo`mragi; 7-rezina salniklar; 7,8-rezina naychalar;9-radiator bo`g`izi; 10moyni qizdiruvchi natcha; 11-suv to`kish naychasi.


4. ATK da qabo`lqqilingan avtomobillarni saqlash usullari va dvigatelni o`t oldirishni osonlashtiruvchi vositalarning afzalliklari va kamchiliklari.

Hulosa:
№14-ATE. «Ixtisoslashtirilgan transport vositalariga TXK texnologiyasi»

I.Ishdan maqsad:

Ixtisoslashtirilgan transport vositalariga TXK texnologiyasi, karer transportlari  BelAZ- 540 A (27 t), BelAZ-548 A (40 t) BelAZ-549 (70 t), BelAZ-7519 (110 t) modelli qisqa bazali  harakatdanuvchi avtotransport tarkibiga TXK va JT. Katta yuk ko`taruvchi (75 -110 t) samosvallar uchun TXK va ularni nosozliklarini bartaraf etish. Sisternyalar,   furgo`nlar va refrijerato`rlarni texnik ekspluatatsiyasi,xar xil xalq xujaligi yuklarini tashishda ishtirok etadigan avtomobil refrejiratorlaridagi murakkab avtomatlashgan freo`nli yoki azo`tli xo`lo`dilnik qurilmalari nosozliklarini aniqlash texnologiyasini o`rganish.

II.Ish mazmuni:

Laboratoriya ish kafedra laboratoriya xonasida rasm va video lavxalar asosida bajariladi. Talabalar ixtisoslashtirilgan transport vositalariga, karer transportlari  BelAZ- 540 A (27 t), BelAZ-548 A (40 t) BelAZ-549 (70 t), BelAZ-7519 (110 t) modelli qisqa bazali  harakatdanuvchi tarkibiga TXK va JT, sisternyalar,   furgo`nlar va refrijerato`rlarga TXK texnologiyasi, avtomobil refrejiratorlaridagi murakkab avtomatlashgan freo`nli yoki azo`tli xo`lo`dilnik qurilmalari nosozliklarini aniqlash, sozlash bo`yicha ko`nikma hosil qiladilar.,
III.Jihozlar va asboblar:

1.Avtomobillarni ixtisoslashgan transport vositalariga TXK va ta`mirlashni ifodalovchi internet ma’lumotlar.

2.Kompyuter.

3.Elektron lavha va rasmlar.

IV.Ishni bajarish tartibi:

4.1. Ixtisoslashgan transport vositalariga TXK  texnologiyasi

Yo`lga mo`ljallanmagan avtosamosvallarga TXK va JT tex​nologiyasi va ularni tashkil etish usullari.
Tog` qazish ishlab chikarish samaradorligini oshirish yunalishlaridan biri foydali qazilmalarni ochiq usulda qazib olish hisoblandi. Uning muxim zvenosi karer transportidan iborat. Karer transportlariga bo`lgan xarajat foydali qazilmalar tannarxining 40-70 % ni tashqil etadi. Karer transportining eng ko`p tarqalgan turi avtomobildir. Uning yordomida tog`-kon sanoatining asosiy yuk xajmi tashil etadi.

Kar'erlarda BelAZ- 540 A (27 t), BelAZ-548 A (40 t) BelAZ-549 (70 t), BelAZ-7519 (110 t) modeli qisqa bazali va g`ildirak formulasi 4x2 avtosamosvallar ishlatiladi.

Avtomobillarda yurish ravonligini ta'minlovchi pnevmogidravlik osma, yo`l sharoitiga nisbatan uzatilaetgan kuch momentini avtomattik kuchaytiruvchi gidromexanik uzatma, qiya yo`llarda ixtiyoriy uzgarmas tezlikni ta'minlovchi gidravlik tormoz sekinlatgich, ag`darish mexanizmi va rul boshqarmasining birlashgan gidravlik sistemasi hamda platformani ko`tarilishini tezlatuvchi nasoslar tizimi qo`llanilgan. BelAZ-549, BelAZ-7519 avtosamosvallarda dizel elektrik transmissiya ko`llanil​gan bo`lib u ichki yonuv dvigateli yordamida harakatga keluvchi generator va avtomobillarni yetaklovchi g`ildiraklariga o`rnatilgan tortuvchi elektro-matorlardan iborat. BelAZ avtomobillarini ekspluatatsiya sharoiti transport,yo`l,tog` texnik iqlimiy omillar bilan xarakterlanadi. Transport omillari tashish masofasi, yuk turi, yuklash va tushirish sharoiti bilan belgilanadi. Kar’erlardagi 87 % avtomobillar 0,5-3 km uzunlikdagi qisqa yelkalarda, yukning zichligi 1,8-2,3 t/m3 bo`lib, murakkab yuklash va tu​shirish sharoitlarida ishlaydi. Tog` texnik omillar balandlikka harakatlanish masofasi, karerdagi yo`lning qiyaligi bilan belgilanadi. Kar'er​larda 75 % avtomobillar 2-3 km uzunlikdagi 7-8 % qiyalikka ega bolgan yo`l​larda ishlaydi.

 Yo`l sharoiti, qoplamasi va turiga, yo`lning murakkabligiga, yuk​lash va tushirishda manyovr maydonining o`lchamiga bog`lik bo`lib, uning eks​pluatatsiya sharoitini qiyinlashtiradi. Bundan tashqari ko’gina karerlar  issiq, quriq va juda issiq quriq iqlim xududlarida joylashgan. Karer avtosamosvallariga TXK va JT ni tashqil etish asososan rejali ogoxlantirish sistemasi bilan belgilanadi. 

Karerlarda harakatdanuvchi avtotransport tarkibiga TXK va JT da ishlab chiqarishning quyidagi uslublari ko`llaniladi: kompleks bunda ta’mirlovchi ishchilar brigadasi ularga biriktirilgan mashinallar bo`yicha mavjud ishlarni xammasini bajaradi; texnologik bunda ta’mirlovchi ishchilar brigadasi umumiy texnologik jaryonidagi ma’lum ish turlarini bajaradi; (TXK, JT, shinomantaj va b.q.) Texnologik detal bunda brigadalar texnik ta’sirlarining hamma turlarini aniq bir agregatlar yoki uzellar guruxi bo`yicha bajaradilar (ta’minlash tizimi mexanizmi va boshqalar). Kompleks usulda avtomobillar soni 50 tagacha bo`lganda foydalanish maqsadga muvofiq. Texnologik usuldan harakatnuvchi tarkibning soni 50 tadan ko`p bo`lganda, texnologik detal usulidan esa rakatlanuvchi tarkibni soni 100 tadan yukori bo`lganda foydalaniladi. 27 t va 40 t yuk ko`taruvchi samosvallar uchun ishlab chiqarishni kompleks usulida tashqil etilganda 1- va 2-TXK ishlari universal postlarida nosoz agregat va uzellarni almashtirish ishlari birgalikda bajariladi. Texnologik usul tashkil etilganda, 1-TXK oqimli usulda, 2-TXK ishlari esa soz detallarni almashtirish ishlari bilan birgalikda asosiy guruhlar (dvigatel, gidromexanik transmissiya va boshqalar) buyicha bo`linadi va maxsus mintaqalarda bajariladi.

Juda katta yuk kutaruvchi (75 -110 t) samosvallar uchun TXK va nosozliklarni, agregat va uzellarni almashtirish ishlari maxsus stendda bajariladi. TXK va JTni tashkil etish shakllari va uslublari samosvallar uchun mustaqil yuvish punkti, payvandlash uchastkalarida bajariladi. Diagnostik vositalar avtonom chiqish yo`lagiga ega bo`lgan maxsus jixozlangan postlarga o`rnatiladi. 75 t va undan ortik yuk ko`tarish qobilyatiga ega avtomobillarda texnik xolatni uzluksiz kuzatish maqsadida bort-diagnostik vositalaridan foydalaniladi. BelAZ-540, BelAZ-548 A avtobillari uchun 1-TXK ishlari oqimli usulda tashkil etilganda umumiy ish jmi 4 postli oqimli tizimda bajarish maqsadga muvofiq. 2-TXK va JT isharini bajarish mintaqalarining xajmini rejalashtirish texnologik, texnologik detal va kompleks usulda tashkil etilganda 2 ta variant bilan aniqlanadi.  Birinchi variantda samasvallardan yechib olingan detallar, uzel va agregatlar uchastkalarda tamirlanadi va o`sha samosvallarga o`rnatiladi. Ikkinchi variantda esa almashtirish fo`ndi mavjud bo`lib, nosoz agregat va uzellar ta'mirlanib, omborlarga jo`natiladi.

Shu sababli 1-varianta JT uchastkalari va 2-TXK mintaqasi orasida transport aloqalarini yo`lga qo`yish lozim. 2-variantda esa trasnport aloqalarini faqat omborxona bilan yo`lga qo`yilishi lozim. Zamonaviy avtosamosvallarning detallarini og`ir vaznga egaligi ularni yechishda, o`rnatishda va olishda yuk ko`tarish qobiliyati 5 t gacha bo`lgan mexanizmlarini talab qiladi. Buning uchun osma  ko`prikli kranlar ishlatiladi.   Bunday tashish  jixozlariga bo`lgan talabni kamaytiradi va ishlab chikarish maydonlaridan foydalanish ko`rsatkichlarini oshiradi. Masalan, dvigatel yoki radiator bloklarini yechishda avtoyuklagich bilan avtosamosvallar orasida 3m masofa bo`lishi talab qilinadi. Bunday maksadlar uchun osma va kuprikli kranlardan foydalanish bu masofani yetarli darajada kamaytiradi. BelAZ-540A, 548A samosvallariga TXK va JT mintaqalaridagi postlarini joylashishi ishlab chiqarishni kompleks usulda tashkil etilganda texnologik usulda postlarning joylashishidan deyarli farq qilmaydi. TXK va JT mintaqasi transheya turidagi ko`rish ariqchasi, yonilg`ini, moylarni va sovutish suyuqliklarini to`kish  varo`nkasi, ularni to`ldirish uchun o`zi yig`iluvchi pshangli barabanlar va boshqa zarur texnologik jixozlar bilan jixozlanadi. 2-TXK va JT mintaqasidagi texnologik jixozlarning konstruktsiyasi bajariladigan ishlarning tarkibidan kelib chiqib tanlanadi, bunda osma silindrlarini va ag`darish mexanizmining kuch silindrlarini yechish va urnatishda maxsus osma moslamalaridan foydalaniladi. Bunday postlarni texnologik jixozlardan komplektlashda asosiy xususiyatlaridan biri 2 xil ko`targichlardan foydalanish hisoblanadi. Oldingi ko`prik uchun kanavali ko`chma elektromexanik ko`targich, ketingi ko`prik uchun esa turg`in gidravlik yoki elektromexanik ko`targichlardan foydalaniladi. Kanavali ko`chma ko`targichdan foydalanish 243, 240, 240H dvigatellarida ta’mirlash ishlarini bajarish bilan bog`liq.

Osma va markaziy ag`darish mexanizmi uzellari uchun eng murakkab bo`lgan o`peratsiyalar pnevmagidravlik osma va reaktiv shtangalarni yechish va urnatish xisoblanadi. Bu o`peratsiyalarni bajarish uchun po`stlar silindrlarni yechish va urnatish uchun ko`chma qurilmalar hamda elektromexanik ko`targichlar va maxsus tagliklar yig`masi bilan jixozlanadi. 70 t va undan ko`p yuk ko`taradigan samosvallarga TXK va JT odatda universal boshi berk po`stlarda bajariladi.

Maxkamlash, sozlash, moylash va boshqa shunga o`xshash ishlarni bajarish uchun samosvallarning gobarit o`lchamlariga ko`ra ko`rish ariqchalaridan emas, balki uzel va agregatlarga yetish imoniyatini ta’minlovchi maxsus qurilma va narvonlardan foydalaniladi.

Postlardagi mexanizatsiya vosigalariga ko`chma elektromexanik ko`targich, 50 t yuk ko`tarish qobilyatiga ega bo`lgan osma yoki ko`prikli kran, uzel va agregatlar uchun stend tagliklar, teleskopik varonkalar, g`ildiraklar, mo`to`r g`ildiraklar,osma silindrlarini yechish va o`rnatish uchun osma jixozli avtoyuklagichlar kiradi. Ko`p mexnat talab qilganligi uchun shinomantaj ishlarini gidromexanik transmissiyaga ega bo`lgan vositalar uchun sexlaridagi kombinatsiyalashgan va berk maxsuslashtirilgan shinamontaj uchastkasida bajarish maqsadga muvofiq. Kombinatsiyalashgan shinamontaj uchastkala​ri 5 tadan ko`p bo`lmagan avtosamosvalar ekspluatatsiya qilinganda foydalanib, o`z ichiga g`ildiraklarni yechish va o`rnatish uchun maxsus jixozlangan maydonni, yechish va yigish postini, hamda shina va kameralarini ta’mirlash po`stini oladi. Maydonlar 2 variantda jixozlanadi. 1-variantda maydonchalar turg`un gidravlik ko`targich va avtoyuklagichlarga o`rnatilgan g`ldirak yechgich bilan jixozlanadi. 2-variantda gidravlik ko`targich o`rniga samosvallarni osib ko`tarish qurilmalari bilan jixozlanadi. Berk shinamontaj uchastkalari maxsus stent va moslamalar yordamida avtosamosval g`ildiragini yechish, o`rnatish va qismlarga ajratish uchun mo`ljallangan yuqori mexanizatsiyalashgan bo`lim hisoblanadi. Agar avtosamosval g`ildiragi ish jarayonida teshilsa, yoki shinalar yirtilib ketsa, g`ildiraklarni almashtirish ishlari o`sha joyning o`zida maxsuslashtirilgan transport vositalari yordamida almashtiriladi.

4.2. Sisternalar,   furgonlar va refrijeratorlarni texnik ekspluatatsiyasi

Avtomobillarda yuk tashishning zamonaviy darajasini takomillashtirishda ixtisoslashtirilgan avtomobil transporti miqdorini ko`paytirish dolzarb muammolardan biridir.

Xar xil xalk xujaligi yuklarini tashishda umumiy vazifasiga ega bo`lgan furgo`nlar, izotermik va refrijerato`rli, non maxsulotlarini,   xar xil xayvonlarni tashshshga   mo`ljallangan furgo`nlar, neft maxsulotlari uchun avtotsisternalar,   suv va oziq-ovqat maxsulotlari, qurilish materiallari, mineral o`g`itlar va yemishlarni tashishga mo`ljallangan maxsus avtomobillar alohida axamiyat kasb etadi. Baza avtomobillar va ularga o`rnatilgan texnologik jixozlarga TXK va T rejali ogoxlantirish tizimi qabul qilingan.   Baza avtomobillarga xizmat ko`rsatish tartibi “Nizom”ning 1-qismida, texnologok jixozlarga esa 2-qismida yoki zavod-tayerlovchilar ko`rsatmasida berilgan. TXK va T ishlarining umumiy hajmi texnologik jixozlar urnatilganda uning murakkabligiga qarab 10-20 foiz ko`payadi. Avtotsisternalarni texnologik jixozlariga   kundalik texnik xizmat ko`rsatishda   agregatlarning maxkamligiga  ( dvigatel,   nasos, kom’ressor,  filter va boshqa uzel va kammunikatsiyalar), avtomatik va tekshiruv-o`lchov pribo`rlarining xolatiga,  elektr o`tkazgichlar va belgi beruvchi qkurilmalarga ahamiyat beriladi.   Sisternyalarning texnologik jixozlariga 1-TXK odatda baza avtomobil   bilan birgalikda yoki tashiladigan yukni 50ta qabul qilish-topshshrish  siklidan so`ng o`tkaziladi. Birinchi TXK jarayonida baza avtomobil, nasos, kampresso`r, cho`kmalarni to`kish  ventilining texnik xolati, kom’ressorning, ko`rdan val sharnirlarini, nasos yuritmasini, o`t uchirish jixozini maxkamligi, elektr jixoz kabeli va uzellarini maxkamligi,   fo`rmulyar bo`yicha ayrim uzellarni qoldiq resurslarini, priborlarni tekshirish muddatini, ( lozim bo`lganda tekshirish va almashtirish ishlari bajariladi), nasos va kammunikatsiyadagi hamma to`kish  tiqinlarining ishlashi tekshiriladi. Bundan tashqari texno`lo`gik jixozlarning uzel va mexanizmlari moylash haritasi asosida moylanadi, texnik xizmat ko`rsatish jarayonida aniqlangan nosozliklar tuzatiladi. Jixozlarga 2-TXK avtomobilning 2-TXK ishlari bilan birgalikda yoki texno`lo`gik jixozlarni 200-300 ish siklidan so`ng o`tkaziladi. 2-TXK da 1-TXK dagi ishlarga qo`shimcha nasos (kompresso`r) yuritmasi kardan valining xolati, taxometr datchiklarining maxkamligi, rezervuarning xolati, ichidagi uzellarning maxkamligi, saqlash va nafas olish klapanlarining sozligi, nasos ( kampresso`rni) yonilig`ini uzatishi, rezervuarni to`lishini cheklagichlarni va satxni ko`rsatgichlarini ishlashini, kammunikatsiya va nasosdan suyuqlikni to`la to`kilishini, rezervuardagi nurli va tovushli belgi berish qurilmalri tekshiriladi. Bundan tashqari rezervuarning ichki yuzasi, komunnikatsiya va armatura tozalanadi va yuviladi.

Avtomobil refrejiratorlar murakkab avtomatlashgan freo`nli yoki azo`tli xo`lo`dilnik qurilmalari bilan jixozlangan va tez buziladigan, sovitilgan va muzlatilgan oziq-ovqat maxsulotlarini tashishga mo`ljallangan. Xo`lo`dilnik qurilmalarni TXK davriyligi avtomobilning TXK davriyligiga mos keladi. Avtomobil refrejiratorni ishga chiqishdan avval xaydovchi va xo`lo`dilnik qurilmalari bo`yicha mexanik sovitish qurilmasini yurgizib, uning ishlashini va priborlarining sozligini tekshirishi lozim. Ishdan qaytgandan so`ng ish jarayonida sodir bo`lgan nosozliklarni tuzatish, sovutgichdagi muzni eritish va sovutgichni ifloslik va changdan tozalanishi lo​zim.

1-TXK da xavo sovutgich va issiqlik almashish kondensotorini yuzalarini tozalash; apparatlar,trubalardagi germetiklikni tekshirish va tuzatish; bosim relesi sozligini tekshirish, dvigatel, kampresso`r, ven​tilyato`r shkivlarini maxkamligini tekshirish ishlari bajariladi. 2-TXK da 1-TXK ishlaridan tashqari sovutish qurilmasini yurgizib hamma uzel, pribo`r va apparatlarini, avto`matika va elektr jixozlarining ishlashi tekshiriladi, sistemaning germetikligi tekshiriladi va aniqlangan nosozliklar tuzatiladi. Xo`lo`dilnik qurilmalarini JT ishlari moy va freo`nni oqishini tuzatish, ventil salniklarini va pro`kladkalarini almashtirish, sistemani freo`n va moy bilan to`ldirish, yuritma tasmalarini almashtirish, elektro`dvigatel texnik xolatini tekshirish; eshik qulflarini, ruchkalarini, yukxona eshigining jipsligini tuzatish ishlarini uz ichiga oladi. Agar kompresso`r silindrlarining yeyilishi KShM detallarini yeyilishi natijasida sovutish samaradorigini kamayishi, kampresso`rlarda taqqilash tovushini xosil bo`lishi, kandensato`r va xavo sovutgichdan freo`nning oqishi kabi buzuqliklar maxsus ustaxonalarda tuzatiladi.
14-mavzu: “Ixtisoslashtirilgan transport vositalariga TXK texnologiyasi”mavzusi bo`yicha labo`ratoriya mashgulotni bajarish yuzasidan

X I S O B O T

1. Ixtisoslashtirilgan transport vositalariga.

2. Ixtisoslashtirilgan transport vositalariga TXK va ta`mirlash usullari.

3. Juda katta yuk ko`taruvchi vto`samasval agregatlarigalarini qisimlarga ajratish va ta`mirlash usullri.
4. Sisternalar,   furgonlar va refrijeratorlarni texnik texnik xizmat ko`rsatish va ta`mirlash texyologiyasi.
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