


	II-боб. Метрологик хизмат ва метрологик таъминот

2.1  Ишлаб чиқариш ва унинг тармоқларида метрологик хизмат ва метрологик таъминот 

Метрологик хизмат – Давлат идоралари ва юридик шахслар метрологик хизматларининг тармоқлари ва уларнинг ўлчашлар бирлилигини таъминлашга йўналтирилган фаолиятидир.

Ўлчашлар бирлилигини таъминлаш тизимининг ташкилий асоси давлат метрологик хизмати ва юридик шахсларнинг метролгик хизматларидан ташкил топган Ўзбекистон Республикасининг метрологик хизмати бўлади.

Ўзбeкистoн Рeспубликaси мeтрoлoгик xизмaти қуйидaгилaрдaн тузилгaн:
· Мeтрoлoгик xизмaтлaр кўрсaтиш рeспубликa мaркaзи вa ҳудудий бўлинмaлaр тaркибидaн ибoрaт Дaвлaт мeтрoлoгия xизмaти;

· вaзирликлaр вa идoрaлaрнинг бaзaвий мeтрoлoгик xизмaти;

· юридик вa жисмoний шaxслaр мeтрoлoгик xизмaти.

Ўзбeкистoн Рeспубликaсининг миллий этaлoнлaр мaркaзи (МЭМ)дa тўплaнгaн Дaвлaт этaлoн бaзaси ўлчoвлaр ягoнaлиги дaвлaт тизимининг тexникaвий aсoси ташкил этади. 

Стaндaртлaштириш, мeтрoлoгия вa сeртификaтлaштириш илмий-тeкшириш институти (СМСИТИ) бoш илмий-aмaлий мaркaздир. Ўзбeкистoн Рeспубликaсидa ўлчoвлaр ягoнaлиги сoҳaсидaги ишлaрни мувoфиқлaштириш вa умумий тexникaвий рaҳбaрликни Мeтрoлoгия бўйичa бoшқaрмa aмaлгa oширaди. 

“Ўзстaндaрт” aгeнтлиги aмaлдaги қoнунчиликкa бинoaн қуйидaгилaрни aмaлгa oширaди:
· Ўлчoвлaр ягoнaлигини тaъминлaш сoҳaсидa тexникaвий сиёсaтни ишлaб чиқиш вa aмaлгa oширилишини тaъминлaш;

· Дaвлaт мeтрoлoгия xизмaтини бoшқaриш;

· мoддaлaр вa мaтeриaллaр тaркиби вa xусусиятлaрининг стaндaрт нaъмунaлaри xизмaти (ДССН)гa рaҳбaрлик қилиш;

· Ўзбeкистoн Рeспубликaси ўлчoв вoситaлaри дaвлaт рeестирини юритиш;

· Дaвлaт бoшқaруви бoшқa oргaнлaри мeтрoлoгик xизмaтлaри билaн xoрижий мeтрoлoгик xизмaтлaрнинг фaoлиятини мувoфиқлaштириш вa илмий-услубий ҳaмжиҳaт ҳaрaкaтлaнишлaрни aмaлгa oшириш;

· Дaвлaт мeтрoлoгик тeкшируви вa нaзoрaтини aмaлгa oширaди.

“Ўзстандарт” агентлиги бошқарадиган давлат метрологик хизматига Қорақалпоғистон Республикасидаги, вилоятлардаги ва Тошкент шаҳаридаги давлат метрологик хизмат идоралари киради.

Давлат метрологик хизмат идоралари давлат метрологик текшируви ва назоратини, шунингдек қонун ҳужжатларига мувофиқ фаолиятнинг бошқа турларини ҳам бажаради.

Давлат метрологик хизматга “Ўзстандарт” агентлиги раҳбарлик қилади.

“Ўзстандарт” агентлиги номидан миллий идора ваколатларига қуйдагилар киради:

· метрология соҳасида, метрологик фаолиятни ҳудудлараро ва тармоқлараро мувофиқлаштиришда ягона давлат сиёсатини амалга ошириш;

· миллий эталонларни яратиш, тасдиқлаш, сақлаш ва асраш қоидаларини ўрнатиш ва уларнинг халқаро даражада таққосланишини таъминлаш;

· ўлчашлар воситаларига, методларига ва натижаларига умумий метрологик талабларни белгилаш;

· давлат метрологик текшируви ва назоратини амалга ошириш;

· метрологик масалалар бўйича меъёрий ҳужжатларни, шу жумладан Ўзбекистон Республикасининг барча ҳудудларида мажбурий кучга эга бўлган ҳужжатларни бошқа давлат бошқарув идоралари билан биргаликда қабул қилиш;

· метрология соҳасида илмий ва муҳандис-техник кадрларни тайёрлаш;

· Ўзбекистон Республикасининг метрология соҳасида халқаро шартномаларига риоя қилинишини текшириш;

· халқаро ташкилотларнинг метрология масалалари бўйича фаолиятида қатнашиш;

· Ўз ЎБТТ нинг ишини ва ривожланишини, халқаро ўлчашлар тизими ва бошқа мамлакатларнинг ўлчашлар тизимлари билан уйғунлаштиришни таъминлаш;

· истеъмолчиларнинг ҳуқуқларини, инсонларнинг соғлиги ва хавфсизлигини, атроф муҳитни ва давлат манфаатларини ўлчашлар ишончсиз натижаларининг салбий таъсирларидан ҳимоя қилиш бўйича тадбирларни амалга ошириш.

“Ўзстандарт” агентлиги тўғрисида Низом Ўзбекистон Республикаси Вазирлар Маҳкамасининг 05.08.2004 йилдаги №373-сонли Қарори билан тасдиқланган.

Давлат метрологик хизматига қуйидагилар ҳам киради:

· Миллий эталонлар маркази;

· Метрологик хизмат Бош маркази;

· Стандарт намуналар Бош маркази;

· Стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш илмий-тадқиқот институти (СМС ИТИ) Малака ошириш маркази (МОМ) билан бирга;

· синов ва сертификатлаштириш ҳудудий марказларининг (ССМ) нинг метрологик лабораториялари;

· стандартлаштириш ва метрология ҳудудий бошқармалари (СМБ);

· Ахборот-маълумотнома маркази.

Миллий эталонлар маркази Ўзбекистон Республикаси эталон заҳирасини ривожлантириш ва такомиллаштириш, катталиклар бирликларининг давлат эталонларини яратиш, сақлаш ва қўлланиш бўйича ишларни олиб боради.

Метрологик хизмат Бош марказининг вазифалари СМС ИТИ га юклатилган бўлиб, ўлчашлар бирлилигини таъминлаш илмий-методик, техник-иқтисодий, ташкилий, меъёрий асосларини яратади, метрология соҳасида кадрлар тайёрлаш ва малака ошириш ишларини бажаради.

Стандарт намуналар Бош маркази, бунинг вазифалари ҳам СМС ИТИ га юклатилган, моддалар ва материалллар таркиби ва хоссаларининг стандарт намуналари давлат хизматига илмий-методик раҳбарлик қилади, юридик шахсларнинг стандарт намуналарини чиқариш ва қўлланиш тартиби бўйича фаолиятларини мувофиқлаштиради, мамлакатимизда чиқариладиган давлат стандарт намуналарини экспертиза қилиш ва аттестатлашни амалга оширади.

Метрологик хизматларни кўрсатиш бўйича Марказ, ҳудудий ССМ нинг метрологик лабораториялари, ҳудудий СМБ ўлчашлар бирлилигини таъминлаш бўйича ишларни мувофиқлаштиради, давлат метрологик текшируви ва назорати қўлланиладиган соҳада метрологик текширув ва назоратни O‘z DSt 8.002:2002 “Ўз ЎДТ. Метрологик текширув ва назорат. Асосий низомлар” бўйича ўтказади. 

Ахборот-маълумотнома маркази меъёрий ҳужжатлар жамғармасини сақлайди ва Ўз ЎБТТ қатнашчиларини ахборотлар билан таъминлайди.

Юридик шахсларнинг метрологик хизмати – ўлчашлар бирлилигини таъминлаш бўйича ишларни бажарувчи ва ушбу корхонада (ташкилотда) метрологик текширув ва назоратни амалга оширувчи метрологик хизмат.

Юридик шахсларнинг метрологик хизмати ўлчашлар бирлилигини таъминлаш бўйича ишларни бажариш ва метрологик текширувни ўтказиш зарур бўлган ҳолларда ташкил этилади.

Бунда бош, таянч метрологик хизматлар тадбиркорлик субъектларида ўз фаолиятининг хусусиятларини ҳисобга олган ҳолда давлат ва хўжалик бошқарув идоралари томонидан ташкил этилади.

Юридик шахсларнинг метрологик хизматларининг ҳуқуқлари ва мажбуриятлари давлат метрологик хизмати идоралари билан келишилган низомларда белгиланади.

Юридик шахсларнинг метрологик хизмати Намунавий низоми O‘z RH 51-011-93 “Ўз ЎДТ. Ўзбекистон Республикасида юридик шахснинг метрологик хизмати тўғрисида намунавий низом” да келтирилган.

Метрологик текшириш – ўлчаш жараёнида қатнашувчи элементлар тафсилотларининг меъёрий ҳужжатларнинг талабларига мувофиқлигини аниқлаш ва тасдиқлаш бўйича ваколатли идоралар ва шахсларнинг фаолияти.

Метрологик текшириш қуйидагилардан иборат:

· ўлчаш воситаларининг турларини синаш ва тасдиқлаш;

· ўлчаш воситаларини метрологик аттестатлаш;

· синов воситаларини аттестатлаш;

· ўлчаш воситаларини қиёслаш;

· ўлчаш воситаларини калибрлаш;

· ўлчашларни бажариш ва бажариш сифатини баҳолаш методикаларини метрологик аттестатлаш;

· меъёрий ва техник ҳужжатларни метрологик экспертизадан ўтказиш;

· метрологик хизматлар, марказлар, лабораторияларни ўлчаш воситаларини қиёслаш, синаш, ўлчаш воситаларини, ўлчашларни бажариш услубиётларини метрологик аттесталаш, ўлчаш воситаларини калибрлаш ва бу ишларнинг бажарилишини метрологик таъминлаш сифатини баҳолаш мақсадида бошқа муайян метрологик фаолиятга аккредитлашда қатнашиш;

· ўлчаш воситаларини тайёрлаш, сотиш ва ижарага бериш фаолиятини рўйхатга олиш;

· муайян метрологик текшириш ва назорат турларини амалга оширувчи ходимларни аттестатлаш.

Давлат метрологик текшируви турлари:

· ўлчаш воситалари турларини синаш ва тасдиқлаш;

· ўлчаш воситалари ва ўлчашларни бажариш услубиётларини метрологик аттестатлаш;

· ўлчаш воситаларини, шу жумладан эталонларни қиёслаш, калибрлаш;

· метрологик хизматлар, марказлар, лабораторияларни синаш, қиёслаш, ўлчаш воситаларини ва ўлчашларни бажариш услубиётларини метрологик аттесталаш, ўлчаш воситаларини бажариш услубиётларини метрологик аттестатлаш, ўлчаш воситаларини калибрлаш ва бошқа муайян метрологик фаолият турларига аккредитлаш;

· тадбиркорлик субъектларининг ўлчаш воситаларини тайёрлаш, сотиш, ижарага бериш бўйича фаолиятни лицензиялаштиришда ўрнатилган метрологик меъёрлар ва қоидаларга риоя қилинишини баҳолаш ва тасдиқлаш;

· ўлчашларни бажариш ва метрологик фаолиятнинг бошқа турлари сифатини баҳолаш.

Давлат метрологик текшируви ва назорати идоралари томонидан метрологик меъёрлар ва қоидаларига риоя қилинишини текшириш мақсадида амалга оширилади.

Давлат метрологик текшируви ва назорати метрология соҳасидаги қонун талабларига мувофиқ бажарилади.

Дaвлaт мeтрoлoгик тeкшируви вa нaзoрaти қуйдaгилaргa тaaллуқлидир:
· Сoғлиқни сaқлaш, вeтeрeнaрия, aтрoф муҳитни aсрaш;

· мoддий қaдриятлaр вa энeргeтик зaҳирaлaр ҳисoби;

· сaвдo-тижoрaт, бoж, пoчтa вa сoлиқ oпeрaциялaрини ўткaзиш, тeлeкoммуникaциoн xизмaтлaр кўрсaтиш;

· зaҳaрли, тeз aлaнгaлaнувчи, пoртлoвчи вa рeaктив мoддaлaрни сaқлaш, тaшиш ҳaмдa йўқoтиш;

· дaвлaт мудoфaaсини тaъминлaш;

· мeҳнaт xaвфсизлиги вa трaнспoрт xaвфсизлигини тaъминлaш;

· сeртификaтлaнaётгaн мaҳсулoтнинг xaвфсизлигини вa сифaтини aниқлaш;

· гeoдeзик вa гидрoмeтeoрoлoгик ишлaр;

· ўлчoв вoситaлaрини дaвлaт синoвлaридaн, қиёслaшдaн, кaлибрлaшдaн, тaъмир вa мeтрoлoгик aттeстaтсиялaшдaн ўткaзиш;

· фoйдaли қaзилмaлaрни oлиш;

· миллий вa xaлқaрo спoрт рeкoрдлaрини рўйxaтдaн ўткaзиш.

Метрологик назорат – Ўлчаш жараёни элементларининг ҳоалтини ва қўлланилишини ҳамда ўрнатилган метрологик меъёрлар ва қоидаларга риоя қилинишини текшириш бўйича ваколатланган идоралар фаолияти.

Давлат метрологик хизмати ўтказадиган метрологик назоратга қуйидагилар киради:

· ўлчаш воситаларини чиқариш, уларнинг ҳолати ва қўлланлиши, аттестатланган ўлчашларни бажариш услубиётлари, ўлчашларнинг бирхиллигини таъминлаш, метрологик меъёрлар ва қоидаларга риоя қилиниши устидан назорат қилиш;

· аккредитланган метрологик хизматлар, марказлар ва лабораториялар метрологик фаолиятининг муайян турларини бажараётганда метрологик меъёрлар ва қоидаларга риоя қилинаётганлигини текшириш;

· савдо ишларини бажараётганда тасарруфидан чиқариладиган моллар миқдорини назорат қилиш;

· ҳар қандай идишда қадоқланган моллар миқдорини назорат қилиш.

“Ўзстандарт” агентлигининг қарори бўйича, давлат метрологик текшируви ва назорати қўлланиладиган соҳада, зарур бўлган ҳолларда, метрологик назоратнинг бошқа турлари ва шакллари ўрнатилиши мумкин.

Ўлчаш воситаларини чиқариш, уларнинг ҳолати ва қўлланилиши, синашлар, ўлчашларни бажариш услубиётлари, ўлчашлар бирлилигини таъминлаш, метрологик меъёрлар ва қоидаларга риоя қилиниши устидан давлат метрологик назоратини ўтказишда мос меъёрий ҳужжатларда ўрнатилган меъёрлар ва қоидаларнинг хўжалик юритувчи субъектлар томонидан бажарилаётганлиги текширилади ва баҳо берилади.

Бунда қуйидагилар текширилади:

· ўлчов бирликларининг тўғри қўлланилаётганлиги;

· ўлчаш ва синов воситаларининг ҳолати;

· ўлчаш ва синов услубиётларининг қўлланилиши ва уларга риоя қилиниши;

· синовлар, метрологик аттестатлаш, ўлчаш воситаларини қиёслаш, калибрлашни ўтказиш метрологик шарт-шароитларига риоя қилинаётганлиги;

· ўлчаш воситаларини четдан келтириш, ишлаб чиқаришда тайёрлаб чиқариш, сотиш, таъмирлаш, ижарага беришда метрологик қоидаларга риоя қилиниши;

· метрологик ишларни бажарувчи ходимларнинг ўрнатилган талабларга мувофиқлиги.

Метрологик назоратнинг бундай турларини ўтказиш ва мазмунини “Ўзстандарт” агентлиги белгилайди.

Аккредитланган метрологик хизматлар, марказлар ва лабораторияларнинг фаолияти устидан метрологик назорат аккредитланган субъект томонидан метрологик меъёрлар ва қоидаларнинг бажарилаётганлигини текшириш ва баҳолашдан иборат.

Савдо ишларини бажаришда тасарруфдан чиқариладиган моллар миқдори устидан Давлат метрологик назорати истеъмолчининг ҳуқуқларини ҳимоялаш мақсадида амалга оширилади ва масса, ҳажм, узунлик ва бошқа физик катталикларда ифодаланган моллар миқлорининг тўғри аниқланганлигини текшириш, фойдаланиладиган ўлчаш восиатларининг тўғрилигини аниқлашдан иборат.

Назоратнинг бундай турларини ўтказиш тартибини “Ўзстандарт” агентлиги ўрнатади.

Ҳар қандай идишда қадоқланган маҳсулот миқдорини, уларни қадоқлашда ва сотишда давлат метрологик назорати, қадоқланган идишни очиш билан боғлиқ бўлган, идишдаги маҳсулотнинг массаси, ҳажми, узунлиги ёки бошқа кўрсаткичлари маҳсулотнинг этикеткасида кўрсатилган ҳолларда ўтказилади.

Давлат метрологик назоратининг кўрсатилган турини ўтказиш тартиби O‘z DSt 8.022:2002 стандартида белгиланган.

Юридик шахснинг метрологик хизмати амалга оширадиган метрологик назоратда, одатда, қуйидагилар ўтказилади:

· ўлчаш воситаларининг ҳолатини ва қўлланилишини тадқиқ қилиш;

· ўлчашларни бажариш услубиётларининг ҳолати ва қўлланилишини текшириш;

· ўлчашларнинг тўғри бажарилаётганлигини баҳолаш;

· ўлчаш воситаларининг қиёслаш ва калибрлашга ўз вақтида тақдим этилишини текшириш;

· ўлчаш воситаларидан фойдаланиш шароитларига, калибрлашни ўтказиш қоидаларига, калибрлаш ва ўлчаш лабораторияларида ишларни бажариш шарт-шароитларига риоя қилинишини текшириш;

· метрология бўйича меъёрий ҳужжатларнинг талабларига риоя қилинишини текшириш.

Метрологик хизматлар тўғрисидаги низомларда ёки бошқа меъёрий ҳужжатларда метрологик назорат бўйича бошқа ишлар кўрсатилган бўлиши мумкин.

Бу мақсадда юридик шахс метрологик хизматни ёки бошқа кичик бўлинмани ташкил қилади, “Ўзстандарт” агентлиги ишларнинг мазкур турига аккредитлаган чет ташкилотларнинг хизматларидан, шунингдек давлат метрологик хизмати хизматларидан фойдаланади.

2.2    Темир йўл транспорти корхоналарида метрологик таъминотни 

амалга     ошириш

Ўлчашларнинг метрологик таъминоти деганда талаб этилган ўлчаш аниқлиги ва бирлигига эришиш учун зарур бўлган техник воситалар, қоида ва меъёрлар, илмий ва ташкилий асоларна ўрнатиш ва қўллаш тушинилади.

Батафсил ва кенгроқ маънода ўлчашларнинг метрологик таъминоти – бу мамлакатда зарурий эталонлар, намунавий ва ишчи ўлчаш воситаарини яратиш; уларни тўғри танлаш ва қўллаш; метрологик қоида ва меъёрларни ишлаб чиқиш ва қўллаш; иқтисодиётда, вазирлик (маҳкам)ларда, корхоналарда, иш жойларида талаб этилган ўлчаш сифатини таъминлаш учун метрологик ишларни бажаришга йўналтирилган метрологик ва бошқа хизматларнинг фаолиятидир.

Метрологик таъминот тушунчаси жуда кенг яъни техник ўлчашларни амалга оширишдан то ўлчашлар бирилиги таъминлашгача ва қонунлаштирувчи метрология қўлланиб, асосан ўлчаш, синаш ва назоратга муносабати бўйича фаолиятда қўлланилади ҳамда бир вақтда ишлаб чиқариш технологик жараёнларининг метрологик таъминоти тушунчаси қўлланилишига ҳам рухсат этилган.

 Метрологик таъминотни ташкил-услубий асосларини ташкил этувчи фаолиятлар қуйидагилар:

1. Метрологик таъминот асослари;

2. Метрологиянинг меъёрий-ҳуқуқий асослари;

3. Метрологик хизматлар ва ташкилотлар.

Ишлаб чиқариш корхоналари, ўлчаш воситалари ишлаб чиқарувчилар ва улардан фойдаланувчилар учун метрологик таъминотнинг корхона метрологик хизмати фаолияти билан боғлиқ қисми амалий қизиқишни намоён этади.

Ва шунинг учун “корхона метрологик таъминоти” ва “ишлаб чиқаришни метрологик таъминоти” атамалари кенг қўлланилади.

Ишлаб чиқаришни метрологик таъминоти асосан қуйидагилардан иборат:

· ўлчашлар ҳолатини таҳлил қилиш;

· белгиланган аниқликга мос келувчи ўлчаш воситалари (эталонлар ва ишчи ўлчаш воситалари) фойдаланиш ва ўлчанаётган катталикларнинг рационал номенклатурасини ўрнатиш;

· ўлчаш воситалари қиёслаш ва калибрлашдан ўтказиш;

· ўрнатилган аниқлик меъёрларини таъминлаш учун ўлчашларни бажариш услубиётини ишлаб чиқиш;

· конструкторлик ва технологик ҳужжатларни метрологик экспертизадан ўтказиш;

· зарурий меъёрий ҳужжатларни (халқаро, давлат, тармоқ ва ташкилот стандартларини) жорий қилиш;

· техник омилкорликка аккредитациялаш;

· метрологик назоратни ўтказиш.

Бозор муносабатлари шароитида фойдаланилаётган ўлчаш воситларини асосий фонд қисми сифатида максимал фойда олишда ишчи ҳолатда бўлиши  корхонанинг асосий мақсади бўлиб ҳисобланади.

Ишлаб чиқаришни метрологик таъминоти корхона ва технологик жараёнларини, тайёрланаётган маҳсулот сифатини таъминловчи ва жараёнларни турғунлаштириш мақсадида аниқ бир даражада оптимал бошқаришни таъминлаши лозим. Бунда ишлаб чиқаришни метрологик таъминоти учун харажатлар ишлаб чиқариш қўламига, технологик циклининг мураккаблигига мос бўлиши ва унинг якуний ҳисобида нафақат қоплаши, балки даромад олиб келиши лозим. Ишлаб чиқаришни метрологик таъминотининг иқтисодий самарадорлиги  ва мослигини баҳолаш илмий-тадқиқот институтларнинг метрологик хизмати ёки МИ 2240-92 “ДЎТ. Корхона, ташкилот бирлашмаларда ўлчашлар, назорат ва синаш ҳолатлари таҳлили” тавсияси асосида ташкилий ва услубий жиҳатдан мумкин.

Бу ҳужжат метрологик таъминотини такомиллаштириш дастурини ишлаб чиқиш учун техник омилкорликка аккредитлаштиришда, сифат тизимини ишлаб чиқиш ва сертификатлаштиришда фойдаланилади. Унда “корхонада метрологик таъминот, ўлчашлар, назорат ва синашлар ҳолатини такомиллаштириш бўйича чора-тадбирларнинг иқтсидий смарадорлиги баҳолаш усули” келтирилган.

Унинг 2-иловаси “Ахборот таъминоти. Корхонада ўлчашлар, назорат, синашлар ҳолатини таҳлил қилиш бўйича ахборотлари автоматлашган қайта ишлаш учун диалог ва алгоритмлар сценариялар” жуда ҳам долзарб ва зарурдир. Ушбу материалга қўшича равишда дастурий таъминотлар ва техник воситаларга мувофиқ корхонанинг метрологик хизмат ишларини автоматлаштириш ва операциялар ҳажмини камайтириш, ишаб чиқаришни метрологик таъминотининг иқтисодий самарадорлигини ҳисоблашни соддалаштириш ва унинг самарадорлигини оширишга тавсиялар келтирилган.

Турли хил параметрлар ва келгусида уларнинг иқтисодий самарадорлиги; ишлаб чиқаришнинг оптимал метрологик таъминотини автоматлаштирилган қидирув (танлаш)ни таъминлаш бўйича вариантлари билан ишлаб чиқаришни метрологик таъминоти вариантларини моделлаштириш истиқболли бўлиб ҳисобланади. 

Метрологик таъминотнинг тўртта ташкил этувчиси мавжуддир (2.1-расм):

1. Илмий асоси: метрология  -  ўлчашлар ҳақидаги фандир;

2. Ташкилий асоси - давлат ва маҳкамалардаги метрологик хизматдан ташкил топган Ўзбекистон Республикаси метрология хизмати;

3. Техникавий асослари - катталиклар бирлигининг давлат эталонлари, каталиклар бирлигини эталонлардан ишчи воситаларга узатиш, ўлчаш воситаларини яратиш ва ишлаб чиқишни йўлга қўйиш, ўлчаш воситаларининг мажбурий давлат синовлари ва уларни бажариш услубларининг метрологик аттестацияси, ўлчаш воситаларини ишлаб чиқишда, таъмирлашда ва ишлатишда мажбурий давлат қиёслашидан ўтказиш, модда ва материалларнинг таркиби ва хоссалари бўйича стандарт намуналарни яратиш, стандарт маълумотномалар, маҳсулотнинг мажбурий давлат синовлари. 

4. Меъёрий-услубий (қонуний) асослари - тегишли республика қонунлари, давлат стандартлари, давлат ва тармоқларнинг меъёрий ҳужжатлари. 
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Метрологик таъминотнинг ўз  олдига қўйган асосий мақсадлари:

· маҳсулот сифатини, ишлаб чиқариш ва уни автоматлаштиришнинг самарадорлигини ошириш;

· деталлар ва агрегатларнинг ўзаро алмашувчанлигини таъминлаш;

· моддий бойликларнинг ва энергетик ресурсларининг ҳисобини олиб бориш ишончлилигини таъминлаш;

· атроф-муҳитни ҳимоя қилиш;

· саломатликни сақлаш ва ҳоказолар. 

Метрологик таъминот даражаси маҳсулотнинг сифатига бевосита таъсир қилади. Бу таъсир самарадорлигини янада ошириш мақсадида метрологик профилактика ишларига ва ишлаб чиқаришни тайёрлашдаги метрологик таъминот масалаларига алоҳида аҳамият берилади. Бу эса ўз вақтида республикамизда бозор муносабатларини янада чуқурроқ шаклланишига ва ишлаб чиқарилган маҳсулотларнинг эскпорт имкониятини оширилишига муносиб замин яратади.

Ишлаб чиқариш тармоқларида метрологик хизматларнинг асосий вазифаси ишлаб чиқариш метрологик таъминлаш бўлиб ҳисобланади.

7.2-расмда маҳсулот ҳаётий циклининг босқичларида метрологик таъминотни ташкиллаштириш янада қулай кўринишда келтирилган.

Маҳсулот ишлаб чиқаришни метрологик таъминлаш жараёнида талаб қилинган сифат кўрсаткичларига ҳар бир технологик жараёнларнинг назоратини ўлчашларни бажариш ёрдамида эришилади. Бу босқичда ўлчаш воситалари ва усуллари аниқланиб ва ўлчаш назорати ва ўлчаш жараёнларини автоматлаштириш бўйича ишлар бажарилади, ўлчашларни бажариш услубиёти ишлаб чиқилади ва аттестацияланади, агарда меъёрий ҳужжатларга мувофиқлиги назарда тутилган бўлса, технологик жараёнлар ва техникавий ҳужжатлар метрологик экспертизадан ўтказилади.

Ўлчаш информациясига нафақат миқдор бўйича талаблар, балки сифат бўйича ҳам талаблар қўйилади. Бунга унинг (ўлчашнинг) аниқлиги, ишончлилиги, тан нархи ва самарадорлиги каби тавсифлар киради.


Бу сифат тавсифларининг барчасининг асосида метрологик таъминот ётади. Метрологик таъминотни шундай таърифлаш мумкин. Ўлчашлар бирлилигини таъминлаш ва талаб этилган аниқликка эришиш учун зарур бўлган техникавий воситалар, тартиб ва қоидаларнинг, меъёрларнинг, илмий ва ташкилий асосларнинг белгиланиши ва тадбиқ этилиши. 

Ушбу тавсифдан келиб чиқиб айтиш мумкинки, метрологик таъминотнинг вазифасига қуйидагилар юклатилган:

· ўлчаш воситаларининг ишга яроқлилигини ташкил этиш, таъминлаш ва тадбиқ этиш;

· ўлчашларни амалга ошириш, унинг натижаларини қайта ишлаш ва тавсия этиш борасидаги меъёрий ҳужжатларни ишлаб чиқиш ва тадбиқ этиш;

· ҳужжатларни экспертизадан ўтказиш;

· ўлчаш воситаларининг давлат синовлари;

· ўлчаш воситаларининг ва услубларининг метрологик аттестацияси ва ҳоказолар. 

Метрологик таъминот илмий, ташкилий, техникавий ва меъёрий-услубий асосларга бўлинади (7.2-расм).
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Ишлаб чиқариш тармоқларида метрологик таъминот

Ишлаб чиқариш тармоқларини асосан саноат корхоналари ташкил этади ва бу корхоналар бевосита маҳсулотларни ишлаб чиқиш (лойиҳалаш), ишлаб чиқариш, монтаж қилиш ва эксплуация қилиш фаолиятлари билан ўз фаолиятини олиб боришади. Демак, умумлашган ҳолда корхонанинг метрологик таъминотига тўхталиб ўтамиз.

Корхонада метрологик таъминотнинг асосий вазифалари қуйидагича:

1) маҳсулотни ишлаб чиқиш, ишлаб чиқариш ва синашда ўлчашлар бирлилигини таъминлаш;

2) технологик қурилмаларнинг характеристикаларини назорати, технологик жараёнларининг параметрлари, маҳсулот сифати кўрсаткичларини назарот қилишда ўлчашлар аниқлигини оптимал нормалар ва ўлчанаётган параметрларнинг рационал номенклатурасини ўрнатиш ва таҳлил қилиш;

3) ўлчаш воситаларига метрологик хизмат кўрсатиш: ҳисобини юритиш, сақлаш, қиёслаш, калибрлаш, ўрнатиш, таъмирлашни ташкиллаштириш ва таъминлаш;

4) зарурий аниқликни кафолатловчи ўлчашларни бажариш услубиётини ишлаб чиқиш ва ишлаб чиқариш жараёнига жорий этиш;

5) метрологик қоида ва меъёрларга риоя қилиниши устидан ҳамда мавжуд эксплуатация шароитларда ўлчаш, назорат ва синов қурилмалари учун назоратни амалга ошириш;

6)  конструкторлик ва технологик ҳужжатларни метрологик экспертизадан ўтказаш;

7) Синов қурилмаларига ўрнатилган талабларга мувофиқ ҳисобини юритиш, аттестациячлаш, таъмирлаш каби метрологик хизматлар кўрсатишни ташкиллаштириш ва таъминлаш;

8) ўлчаш воситалари ҳисобини юритиш, аттестациялаш ва таъмирлаш метрологик хизматини ташкиллаштириш ва таъминлаш;

9) ўлчаш тизимларининг ўлчаш каналлари ҳисобини юритиш, аттестациялаш, қиёслаш, калибрлаш метологик хизматларини ташкиллаштириш ва таъминлаш;

10)  ўта аниқликдаги ўлчашларни ташкиллаштириш ва бажариш;

11) материаллар, хом-ашё ва ёнилғи-энергия ресурслари сарфини тўғри ва аниқ ҳисобини таъминлаш;

12) замонавий ўлчаш усуллари ва воситаларини, автоматлаштирилган назорат-ўлчов қурилмалари, ўлчаш тизимларини жорий қилиш;

13) етишмайдиган ўлчашларни техникавий ва иқтисодий жиҳатдан баҳолаш;

14) метрологик таъминот масалаларини тартиблаштирувчи меъёрий ҳужжатларни ишлаб чиқиш ва жорий қилиш;

15)  иқтисодий самарадорликни баҳолаш.

Ушбу вазифалардан келиб чиқиб, ишлаб чиқаришни метрологик таъминотини яхшилаш бўйича бр қанча ишлар амалга оширилиши лозим.

Корхона метрологик таъминотига мувофиқ асосий кўрсаткичларни шакллантиришни 2.3-расмда келитирлган ҳолатда тасвирлаш мумкин. Келтирилган схемадан III-даражали элементларнинг ҳолатини тўлиқ тавсифловчи метрологик таъминотга ўрнатиладиган талабларга мувофиқ бўлиши лозим.  

2.4-расмда ишлаб чиқаришни метрологик таъминотини режалаштириш жараёни алгоритми ва 3.3-расмда корхонада ЎВ ва СҚ устидан метрологик назорат жараёни алгоритми
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2.3-расм. Ўрнатилган талабларга корхона метрологик таъминотининг мувофиқлик кўрсаткичларини шакллантириш схемаси: 

ЎВ-ўлчаш воситаси; ЎУ-ўлчаш усули; СҚ-синов қурилмаси; МЭ-метрологик экспертиза.
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3.4-расмда ишлаб чиқаришнинг метрологик таъминоти жараёнларининг натижавийлиги алгоритми келтирилган.

Ишлаб чиқаришни метрологик таъминоти бўйича ишларнинг самарадорлигини оширишни таъминловчи чора-тадбирлар қуйидагича:

1) “зарур ва етарли” принципидан келиб чиқиб, назорат, ўлчаш ва синов қурилмалари (НЎСҚ) паркини текшириш ва оптималлаштириш;

2) манан эскирган НЎСҚ паркини замонавий қурилмалар билан алмаштириш, янги ўлчаш усулларини жорий қилиш;

3) ўлчаш жараёнларини автоматлаштириш, ахборот-ўлчаш тизимларини жорий қилиш;

4) қуйидаги иқтисодий меъзонлар бўйича ўлчашлар аниқлигини оптималлаштириш:

· ўлчанадиган ахбортларни муҳимлик даражаси бўйича таҳлил қилиш;

· аниқлиги катта бўлган ЎВ фойдаланишга масъулиятли участкалар, қаерларда аниқлик синфи паст бўлган ЎВ фойдаланиш мақсадга мувофиқлиги;

· ўлчашларнинг йиғинди (жамлама) хатолигини ҳисоблаш таҳлили, қаерларда арифметик йиғиндидан геометрик йиғиндига ўтиш мақсадга мувофиқлиги.

5) иқтисодий самарадорликни ҳисобга олиб (янги эталонларни жорий қилиш, метрлогик хизматларни аттестациялаш) ЎВ қиёслаш, калибрлаш, таъмирлаш жараёнларини такомиллаштириш;

6) корхонада НЎСҚ олишга талабномалар бирга конструкторлик ва технологик ҳужжатларни метрологик экспертизани ташкиллаштириш;

7) ўлчашларни бажариш услубиётини ишлаб чиқиш ва жорий қилиш;

8) метрологик таъминот масалалари билан шуғулланувчи ходимларнинг касбий даражасини ошириш;

9) метрологик таъминот билан шуғулланувчи хизматлар тузилмасини тартиблаштириш;

10) ишлаб чиқаришни метрологик таъминоти бўйича ISO 9001 стандарти талабларига мувофиқ ҳужжатларни ишлаб чиқиш;

Корхонанинг метрологик хизмати нафақат талаб этилган ўлчашлар аниқлиги ва бирлиги таъминлаш бўйича ишларни, балки, булар ишлаб чиқарилаётган маҳсулот сифатини унинг ҳаётий циклининг барча босқичларидаги ишларни ҳам бажаради. Бунинг учун бундан ташқари “Метрологик хизмат тўғрисида Низом” бўлиши ва унда қуйидагилар бўлиши лозим:

· корхона метрологик хизмати сифат тизими, сифат тизимининг ҳар бир элементи бўйича фаолиятларнинг мақсадларини ўрнатилган, бу элементларни бошқариш бўйича асосий фаолиятлар, жавобгар шахслар акс эттирилган баён этилган “Метрологик хизматнинг Сифат бўйича қўлланмаси”;

· метрологик таъминот бўйича барча турдаги (ЎВ қиёслаш ва калибрлаш, қўлланиладиган ЎВ рўйхати, техникавий ҳужжатларни метрологик экспертизаси, синов қрилмаларини аттестациялаш ва ҳ.к.) фаолиятларни баён этувчи корхона стадартлари яъни бир томондан “Метрология тўғрисида”ги Қонунга, ишлаб чиқаришни метрологик таъминоти бўйича меъёрий ҳужжатларга, O‘z DSt ISO 9001:2009 “Сифат менежменти тизимлари. Талаблар” стандартига, иккинчи томондан эса корхонанинг ўзига хос хусусиятларини ҳисобга олган ҳолда бўлиши лозим.

11) Олинаётган натижаларнинг ишончсизлиги даражасини, аниқ эмаслиги баҳолаш.

Технологик жараёнлардаги ўлчашлар самарадорлиги таъминлашда кўплаб метрологик масалалар тахминан тўғриловчи метрологик усул ва воситаларни қўллаш имконияти чегараланганлиги ҳисобига ҳал қилинади.

Шу сабабли, ўлчашлар хатолигини баҳолашнинг аниқ эмаслиги мавжуд йўқотишларга олиб келган ҳолатларда олинган натижаларнинг ишончсизлик даражасини, аниқ эмаслигини баҳолаш зарур. Фақат бундай ахборотларни ҳисоб олиб қарорларни қабул қилиш ўлчашларнинг самарадорлигига олиб келиб, янада ҳаққаонийроқлиги таъминлайди.

Масалан, ўлчаш схемасидаги датчик етарли даражада метрологик тавсифларга (характеристика) эга бўлиши мумкин, бироқ, унинг қурилмаси, ташқи шароитлар, сигналларни қайд қилиш ва қайта ишлаш усуллари якуний ҳисобда ўлчашлар хатолигини катта бўлишига таъсир этади. 

12) Талаб қилинаётган ўлчаш аниқлигини таъминловчи унификацияланган, автоматлаштирилган ўлчаш воситаларини қўллаш.

Қўлланилаётган ўлчаш техникасининг даражаси яратилаётган маҳсулот даражасини акс эттиради, шунинг учун ишлаб чиқариш ва синаш комплексларни, корхонанинг метрологик хизмати ва бошқа бўлинмаларидаги ЎВ, автоматлаштириш тизимини қурилмалар билан таъминлаш ишлаб чиқарилаётган маҳсулотнинг сифатини ошириш ва рақобатбардошлигини таъминлашнинг асосий шартларидан бири бўлиб ҳисобланади.

13)  Метрологларни тизимли равишда малакасини ошириш:

- янги олиб келинган ўлчаш воситалари билан ишлаш, қиёслаш ва калибрлар усулларини ўзлаштириши;

- “Метрология тўғрисида”ги қонунни, касбига алоқадор қонунчилик ҳужжатларини, метрология бўйича янги меъёрий ҳужжатларни ўрганиш;

- СМСИТИ ва бошқа етакчи метрологик институтлар ўтказаётган турли хл семинарларга, қайта тайёрлаш курсларига иштирок этиши;

- метрология бўйича олимпиада, танловларга иштирок этиши;

- метрология бўйича даврий нашрларни ўрганиши лозим.

14) Янги ахборотларни пайдо бўлиши билан автоматик янгиланадиган ва ахборотларни қидириш таъминланган тизимларидан, электрон маълумотлар базаларидан фаол фойдаланиш:

- Давлат реестрига киритилган ўлчаш воситларининг техник тавсифлари ва фойдаланиш тўғрисида;

- давлат метрологик хизматлари ва юридик шахсларнинг метрологик хизматлари ўтказадиган қиёслаш ва таъмирлаш ишлари тўғрисида;

- метрология соҳасидаги меъёрий ва маълумот ҳужжатлари тўғрисида;

- юқори аниқликдаги қурилмалар ва эталонлар тўғрисида;

- ишлаб чиқарилаётган асбобларнинг электрон катологи тўғрисидаги маълумотларни билан таъминлаган ахборот тизимлари бўлиши лозим.

15) Бошқа бўлинмалардаги (консртрукторлик, технологик, ишлаб чиқариш, синов бўлимлари) мутахассисларнинг метрология соҳасидаги билимларини ошириш бўйича чора-тадбирлар.

Конструкторлик ва технологик ҳужжатларни метрологик экспертизадан ўтказишда битта ва айнан шу хатолик (меъёрий ҳужжатлар ва атамаларни номланиши, катталик бирликларини ноаниқ таржима қилиш, катталикнинг миқдорий қийматини ва унинг хатолигини нотўғри ёзиш, ўлчаш топшириқларини бажариш учун ўлчаш воситасини ёки усулини нотўғри танлаш, етарли бўлмаган ахборотлар ва бошқалар) қайтарилади.

Бунинг учун келгусида хатолар яна қайтарилмасилиги учун йўл қўилган хатоликларни таҳлили ва тизимлаштириш бўйича чора-тадбирларни ўтказиш ҳамда бошқа бўлималарнинг мутахассисларини метрология бўйича билими ошириш лозим.

Бунинг учун турли хил иш усулларидан фойдаланиш мумкин, булар қуйидагилар:

- корхонанинг Сифат бўйича доимий фаолиятдаги комиссиясининг йиғилишларида ушбу масалаларни муҳокама қилиш;

- техникавий ҳужжатларда доим учрайдиган хатолар ва ноаниқликларни таркиби рўйхати ва таҳлили бўйича “Хизмат хатилар”ни чиқариш;

- фойдали маълумотлардан таркиб топган “Эслатма”ларни расмийлаштириш, масалан, “Ўлчаш натижалари хатолигини баҳолаш миқдорий яхлитлаш ва ҳисоблаш қоидалари”, “Сонларни ёзиш қоидалари” бўйича расмий ҳужжтлар;

- корхона мутахассисларининг метрология бўйича билимларини оширишга йўналтирилган корхона стандартларини ишлаб чиқиш.
16) Корхона метрологик хизмати ҳудудий стандартлаштириш ва метрология хизматлар кўрсатиш марказлари (ХСММ) ва бошқа ташкилотларнинг метрологик хизматлари билан ўзаро фаолиятларни йўлга қўйиш.

Бундай ҳамкорликлар ишлаб чиқариш метрологик таъминотини юзага келувчи метрологик муаммоларни ҳал этишда тажриба алмашиш ва ўзаро ёрдам ҳисобида яхшиланади.

Ишлаб чиқариш корхоналарида ўлчов воситаларини ва синов 
ускуналарини даврий қиёслов ва аттестациядан ўтказиш 
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2.3 Махсулотлар сифатини назорат қилишда ностандарт синов

ускуналаридан фойдаланиш

Синов ускунаси (СУ) – синов шароитларини яратиш учун техник қурилма. Синфланишни ўтказиш зарур чунки у асос бўлиб хизмат қилади:

· Ишлаб чиқариш ва ускунани ишлатишни ишлаб чиққанда;

· Рўйҳатни киритиш ва ишлаб чиқишда ва ускунанинг номенклатур рўйҳатида;

· Замонавий СУни чиқаришда ва яратишнинг мақсадли ва давлат дастурларини ишлаб чиқишда;

 СИНОВ ЖИҲОЗИНИНГ АТТЕСТАЦИЯСИ

ГОСТ 24555-8I “СГИП. Синов жиҳозлари аттестациясининг тартиби” нинг талабларига мувофиқ синов жиҳози аттестациясининг (СЖА) асосий мақсади “жиҳознинг меъёрий аниқ тавсифномаларини (МАТ) аниқлаш, уларнинг меъёрий ҳужжатлаштириш (МҲ) билан муттаносиблиги ва жиҳознинг фойдаланишга яроқлилигини белгилаш”дир.

Синов жиҳозининг аниқ тавсифномалари остида талаб қилинётган аниқлик ва турғунлик билан берилган диапазонлардаги синов талабларини белгиланган муддат ичида қўллаш ва қувватлаш имкониятларини аниқловчи техник тавсифномаларни тушунамиз.

Масалан синовдаги зарбали кўрсатмалар (СЗК) тўғри ва хавфсиз фойдаланиш имкониятларини аниқловчи тавсифномалардан ташқари (бир қанча кўрсатмалар, сарфланаётган куч, пневмогидровлик амортизаторлар туридаги босим, истеъмолдаги зўриқиш ва ҳоказо.) тажрибаларни ўтказишда СЖ нинг асқотишини аниқловчи ўзига хос ва аниқ тавсифномалар гуруҳини ўз ичига оладиган техник тавсифномалар комплексига эга (зарбали импульс тавсифномаси, зарбали жадаллашишининг тақсимланишини кўрсатмадаги платформанинг яссилиги бўйича меъёрий коэффициенти зарбаларнинг кетма кетлик частотаси ва бошқалар).

СЖнинг меъёрий аниқ тавсифномаларини МҲ талабларига мослигини аниқлашда қуйидаги ҳужжатлардан йўл йўриқ олиш керак: стандартлар талаблари (ДТ.СТ, ТСТ), техник шарт шароитлар (ТШ) ёки синовдаги жиҳознинг аниқ турига фойдаланиладиган ҳужжатлаштириш (ФХ).

Жиҳознинг яроқлилигини белгилашда СЖнинг шу маҳсулотни синаш усулига меъёрлаштирилган ҳужжатлар талабларига биноан, аниқ турдаги маҳсулотларнинг синови шартиларини қўллаш ва қувватлаш имкониятларини ўргатади. 

Масалан, электрон техника маҳсулоти интеграл микросхемалар,  микромодуллар ва бошқалар. ДТ.СТ 2057:406-81 “Сифат назоратининг комплексли тизими. Электрон техника, квант электроникаси ва электротехник буюмлар. Синов методлари”


ГОСТ 24555-81 талабларига биноан синовдаги жиҳознинг барча турлари улар умумсаноат, тармоқли ва маҳсус қўллаш жиҳози ҳисобланишидан қатъий назар, мажбурий тартибда аттестациясининг 3 туридан бирига мос келиши шарт:

· Дастлабки;

· Даврий;

· Навбатдан ташқари.

Дастлабки аттестацияга қайта тайёрланадиган жиҳозлар киради, уларга эса қуйидагилар киради:

· СЖнинг ягона экземплярда тайёрланган тажрибали намуналари;

· Модернлаштирилган СЖ;

· Махсус қўлланиладиган СЖ;

· Импортдаги СЖ.

Шунингдек халқ хўжалигида фойдаланиладиган ва ГОСТ 24555-81нинг киритилишигача аттестациядан ўтмаган жиҳозлар.


СЖнинг дастлабки аттестациясини аниқлаш мақсадида унинг ҳар томонлама текширишлари ўтказилиши шарт:

1. СЖнинг талаб қилинаётган аниқлик ва тў0рилик билан берилган диапазондаги синов талаблари ва режимларини берилган муддат ичида қўллаш ва қувватлаш имкониятлари;

2. Меъёрлаштирилган аниқ тавсифномаларнинг ҳақиқий моҳияти ва унинг меъёрлаштирилган ҳужжатлар билан муносиблиги;

3. Синовдаги режим параметрларининг ўлчов ва регистрацион ҳолатлари;

4. Фойдаланиш жараёнида текширишга мойил меъёрлаштирилган аниқ тавсифномаларнинг ҳисоби;

5. Кейинги аттестациялар ўтказишнинг услублари ва воситалари ҳамда уларнинг мавсумийлиги (даврийлиги);

6. Атроф-муҳит ҳавсизлиги ва ҳимоясини талабларини бажарилиши.

СЖнинг дастлабки аттестацияси унинг ҳаётий циклининг турли хил босқичларида ўтказилади: ишлаб чиқариш ва фойдаланиш жараёнида, лекин ўтган аттестацияда эмас.

СЖнинг даврий ва навбатдан ташқари аттестацияси унинг фойдаланиш жараёнида ўтказилади.

СЖнинг даврий аттестацияси қуйидаги мақсадларда ўтказилади:

1. СЖда МХ талабларини меъёрлаштирилган аниқ тавсифномалар билан муносиблигини текшириш, агар СЖнинг параметрлари синалаётган обьектнинг ҳислатларига боғлиқ бўлмаса.

2. Агар СЖнинг параметрлари синалаётган обьектнинг ҳислатларига боғлиқ бўлса, НДда белгиланган шу маҳсулотлар учун танланган синов методлари ёрдамида ускунларни аниқ маҳсулотни синашга яроқлилигини аниқлаш.

СЖнинг навбатдан ташқари аттестацияси қуйидаги ҳолатларда ўтказилади:

· Транспортлаштириш ёки узоқ сақланишдан сўнг СЖни фойдаланишга киритиш;

· СЖнинг таъмири, модернизацияси, фундаментининг тўлиқ ишлови, қўчиришдан сўнг агар қайд этилган операциялар МАХнинг ўзгаришига олиб келса;

· Ишлаб чиқарилаётган маҳсулот сифатининг ёмонлашувида;

· Синов бўлинмалари ва ташкилотларда текширишни амалга оширувчи ЎзРес. Ўзстандарт вакилларининг буйруғи билан;

· Аттестациядан ўтмаган ва фойдаланишда бўлган мамлакатнинг ўзидаги ва импорт жиҳозларининг текширувида;

· СЖни тузатиш мумкинлигини тасдиқловчи ҳужжатларининг йўқолиш ҳолатида.

Фойдаланилаётган СЖ аттестациясида нафақат СЖ техник ҳужжатларида белгиланган барча техник тавсифномаларни анифлаш мумкин балки, унинг нормал ва ҳавфсиз ишлаш ҳамда фойдаланишга доимий яроқлилигини таъминловчиларини ҳам аниқлаш мумкин.

Аттестациялар пайтида ўтказилган МАХ текширувлари текширилаётган ишлатиш параметрлари, талаблари ва интенсивлиги стабиллигини ҳисобга олган ҳолда белгилаш керак бўлган умуматтестацион тасдиқлаш имкониятини беради.

СЖда ишлатиладиган ўлчов воситаларини (ЎВ) текшириш муддати охирги аттестация муддати билан мос келмаса, қуйидаги икки вариантни тавсия этиш мумкин:

1. СЖ муддатини ўз ичига олган, янги муддатларга ЎВ ни алмашиш.

2. Ишлатилаётган ЎВни қайта текшириш.

СЖни белгиланган талабларда, аниқ тавсифномаларни мослигини аниқлаш мақсадида СЖнинг аттестацияси ўтказилиши амалиётида қуйидаги вариантларни иложи бор:

Биринчи вариант: СЖ маълумоларига асосланган МҲда белгиланган, МАХни ҳисобга олган ҳолда барчаси аниқланади. Бу ҳолат ташкилотдан СЖнинг дастлабки аттестациясини монтаж, созлов, модернлаштириш ва хоказо ҳолатларида.

· Иккинчи вариант: СЖга МҲда белгиланган МАХнинг чекланган сони. МАХнинг сони ва номенклатураси қуйидаги ҳолларда аниқланади:

· Маҳсулотнинг аниқ турига, синовнинг параметрлари, режими ва талабларининг ўзгариш диапазонлари билан;

· Қайта ишлаш жараёнида ёки СЖнинг дастлабки аттестациясида , СЖнинг айрим аниқ тавсифномаларини ўртасидаги корреляцион алоқаларнинг борлиги

Учинчи вариант: Объектнинг МҲ талабларининг объектга мослигига синов режимини баҳолашга имкон берадиган “СЖ + синовдаги объект” тизимининг тавсифномалари аниқланади. Бу ҳолат СЖнинг аниқ тавсифномаларининг параметрларига таъсир қилганда кузатилади. Масалан, совуқ ва иссиқ камераларда иш жараёнида иссиқлик чиқарувчи бирор бир объектнинг совуқ ва иссиққа чидамлилик текширувини ўтказиш камеранинг ҳарорат майдонини нг бузулишига олиб келади.


Синов остидаги ускуна аттестациясини унинг нормаллашаётган аниқ тавсифномалари хақида объектив маълумот олишнинг мураккаб жараёни сифатида кўриб чиқиш мумкин. Бу жараёнда қуйидаги ташкилий – методик босқичларни ажратиб кўрсатиш мумкин:


1 босқич – вазифани белгилаш;


2 босқич – аттестацияни тайёрлаш ва ташкиллаштириш;


3 босқич – аттестациянинг дастурларини ва методикаларини ишлаб чиқиш;


4 босқич – аттестацияни ўтказиш;


5 босқич – аттестация маълумотларини тозалаш ва анализ қилиш;


6 босқич – аттестация натижаларини шакллантириш ва қарор қабул қилиш.


Келинг кетма кет равишда ҳар бир босқични кўриб чиқамиз ва бу босқичларда ечилиши талаб этилганвазифаларни шакллантирамиз.


1 босқич – вазифани белгилаш. Бу босқични реаллаштириш учун қуйидагилар керак:

1. Аттестацияни мақсадини, унинг вазифаларини ва ўтказилишининг ўзига хос томонларини аниқ белгилаш; мазкур пункт умуман аттестациянинг турига боғлиқ бўлади ( бирламчи, даврий, навбатдан ташқари ) ва бунинг натижасида унинг ўтказилишининг ўзига хосликлари, вазифалари ва мақсадлари турлича бўлади.

2. Аттестация объектини ва ўтказиш шартларини аниқлаштириш, аниқ маҳсулот турлари тавсифномаларига нисбатан қуйилган талабларни ва вазифани ўрганиб чиқиш, синалаётган тавсифномалар параметрларининг мумкин бўлган маъноларини аниқлаштириш, маҳсулотлар ва ускуналар синовлари методларига НДни ўрганиш.

3. Аттестация бўйича ҳисоботга бўлган талабларни анализ қилиш ва ускуналарнинг нормаллашган аниқ тавсифномалар рўйҳатини ва уларни аниқланиш кетма кетлигини аниқлаш.

4. Аттестация натижалари асосида мумкин бўлган хулосаларни ва уларнинг натижаларини баҳолаш меъзонларини шакллантириш.

5. Аттестацияни ўтказишга кетадиган вақт ва материал чиқимларни олдиндан ҳисоб китоб қилиб қўймоқ.

III - БОБ

III - Боб   Ностандарт ускуналарни ясаш, меъёрий хужжатлар билан

таъминлаш ва аттестациялаш

     3.1 Юк вагонлари эҳтиёт резервуарларини синаш ускунасини ясаш ва 

           метрологик жихозлаш

           Юк вагонлари ҳаво резервуарлари тормоз тизимида ҳаво заҳирасини сақлаш учун хизмат қилади.  Резервуарлар ГОСТ 1561-75 талабларига асосан ишлаб чиқилади. Ишлаб чиқаришда қуйидаги ўлчам турларига асосан ишлаб чиқилади:  Р 7-8, Р 7-12, Р 7-24, Р 7-38, Р 7-55, Р 7-78, Р 7-100, Р 7-110, Р 7-135, Р 10-9, Р 10-20, Р 10-55, Р 10-100, Р 10-170, Р 10-300.
           Мисол учун,  ҳисобланган босими 0,7 МПа (7кгс/см2), сиғими 100 л бўлганда:  Резервуар Р7-100  ГОСТ 1561-75 белгиланади;

            Ҳисобланган босими 1,0 МПа (10кгс/см2) бўлганда: 

             Резервуар Р 10-100  ГОСТ 1561-75 белгиланади.
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«УЗТЕМИРЙУЛМАШТАЪМИР» КОРХОНАСИ

«АНДИЖОН МЕХАНИКА ЗАВОДИ»

ШУЪБА  КОРХОНАСИ

АО – 1756.00.000 тартиб ракамли

«Вагонлар эхтиёт резервуар»ни синовдан ўтказищ учун

синов воситаси

АО – 1756.00.000 т/р ПАСПОРТИ

МУНДАРИЖА

1. Тавсия………………………………………………….
2. Техник тавсивнома……………………………………

3. Етказиб бериш комплекти……………………………

4. Курилма ишлаш принципи…………………………...

5. Хавфсизлик талаблари………………………………..

6. Синов воситасини ишга тайёрлаш…………………...
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10. Ищлаб чикарувчи кафолати…………………………...
1. ТАВСИЯ
Синов воситаси вагонларни  автоматик тухтатиш учун

мулжалланган эхтиёт резервуарни бикирлик ва чидамлигига 

синаб куриш учун ишланган.

2. ТЕХНИК ТАВСИФНОМА

Техник асосий курсаткич ва маълумотлар 

№ 1 – жадвалда курсатилган.

№

Курсаткич номи, улчов бирлиги

Меъёр

1

Тур

Стационар

2

Электродвигател тури

Айланиш тезлиги айл/мин

Куввати кВт

4УХЛ4

2900

12

3

Насос модель

Тури

Хайдаш микдори

Напор, м.

В8118

СРЗ-120К

3

91

4

Улчамлар, мм

- Узунлиги

- Эни

- Баландлиги

1950

915

740

3. ЕТКАЗИБ БЕРИШ КОМПЛЕКТИ

Етказиб бериш комплекти № 2 – жадвалда курсатилган

Номи

Тартиб раками

Микдор

Илова

Синов

воситаси

АО – 1756.00.000

1

Кадоксиз 

1 урин

Паспорт

АО – 1756.00.000ПС

4. КУРИЛМА ИШЛАШ ПРИНЦИПИ
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4.1  СВ (1-расм) 1 ванна, 2 насос, 4 уланиш рукавлар, 5 вентил ва 

       6 кранлардан ташкил топган.

4.2  Ишлаш принципи – Эхтиёт резервуар сув билан тулдирилади

       насос ёрдамида босим бериб, белигиланган вактгача 

       чидамлиги ва бикирлиги синалади.

5. ХАВФСИЗЛИК ТАЛАБЛАРИ

5.1 Иш зонасида бегона шахслар булиши такикланади

5.2 Иш зонасида бегона жихозлар туриши такикланади

5.3 Иш урн ива жихозлар доим созланган ва озода туриши керак.

5.4 Барча электр тармоклар ПУЭ га кура ерланиши шарт.  

      Каршилик 4 Омдан ортмаслиги керак

5.5 Ишчи узига богланган синов воситасини созлигига жавоб

      бериши ва назорат килиш керак.

5.6 Эхтиёт резервуар босими 0,3 МПа (3 кгс/см2) гача тушгандан

      кейин назоратдан утказиш рухсат этилади.

6. СИНОВ ВОСИТАСИНИ ИШГА ТАЙЁРЛАШ

6.1 СВ си хона ичида текис жойда урнатилади. СВ ни сув 

      тизимига улаб куйиш керак.

6.2 Ваннани сув билан тулдирамиз.

7. ИШ ТАРТИБИ

7.1 Эхтиёт резервуарни штуцери  тепа кисмида турган холда  

           урнатамиз.

7.2 Резервуарга юкори босимда ишловчи  рукав улаймиз.

7.3 Насосни ёкиб эхтиётрезервуарни сувга тулдирамиз. Насосни

     учириб штуцерни пробка билан беркитамиз.

     7.4 Насосни яна ёкамиз ва резервуарга босимни 10,5 кгс/см2 гача 

           кутарамиз. Умумлаштирувчи кранни беркитамиз. Хосил 

           булган босимни 5 дакика ушлаб турамиз.

     7.5 Умумлаштирувчи кран ёрдамида резервуар босимини 0,3 

           МПа (3кгс/см2) гача туширамиз.

     7.6 Резервуар пайванд чокларини огирлиги 0,5кг Булган ёгоч       

           болгача билан уриб курамиз. Сув пайванд чоклардан 

           утмаслиги керак. Резервуарда сув окиш ва терлаш  холатлари

           булмаслиги керак.

7.7 Эхтиёт резервуар пайванд чокларида ёриклар ва сув окиш 

        холатлари пайдо булса дархол бартараф этиш чоралари 

        куриш лозим.

8. ТЕХНИК ХИЗМАТКУРСАТИШ.

8.1 Синов воситасига техник хизмат курсатиш куйидагилардан

иборат:

- насосни плитага ва  электрдвигательни насосга мустахкам

котирилганлигини даврий текшириб туриш.

- махкамланган болт резба ва штуцерларни текшириб туриш.

9. КАБУЛ КИЛИШ ХАКИДА ГУВОХНОМА.

АО – 1756.00.000 т/р «Эхтиёт резервуар»ни синовдан утказищ

синов воситаси завод т/р ________________

АО – 1756.00.000 ПС чизмаларга тугри келади ва ишлатишга 

ярокли деб эътироф килинган.

                     Чикарилган сана__________________

             М. П.                    Цех бошлиги:  

                                         ТНБ бошлиги:

10. ИШЛАБ ЧИКАРУВЧИ КАФОЛАТИ.

Ишлаб чикарувчи корхона ишлатиш коидаларига,

транспортда етказиб бериш ва саклаш коидаларига риоя

килинган синов воситасини ишлаб чикарилган кунидан

бошлаб 12 ой давомида ишончли ишлашга кафолат беради.
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«УЗБЕКИСТОН ТЕМИР ЙУЛЛАРИ» 

акциядорлик жамияти

«УЗТЕМИРЙУЛМАШТАЪМИР» КОРХОНАСИ

«АНДИЖОН МЕХАНИКА ЗАВОДИ»

ШУЪБА  КОРХОНАСИ

                                                                      «ТАСДИКЛАЙМАН»

                                                                    АМЗ  директори
                                                                       _______________

                                                                        _______________   

АО – 1756.00.000 тартиб ракамли «Вагонлар запас резервуарлар»ни 

синов воситаси учун даврий шаходатлашдан утказиш

Дастури ва методик кулланмаси

1. Тафсия ва кулланиш сохаси

1. 1  Дастур ва методика кулланмаси (кейинчали ШДМ)

синов воситасини (кейинчалик СВ) мумкин булган синовдан тартиб

коидалар асосида утказиш, техник шартлари (кейинчалик ТШ)

режимларни маълум вакт ва даражаларида, диапазонларда ушлаб

туриш, синов воситаси кайд килган параметр ва хатоликларни

аниклашда кулланилади.

2. Умумий низом

2.1 АО – 1756. 00.000. тартиб ракамли (кейинчалик т/р) «Запас резервуарни синовдан утказиш учун  синов воситаси» га куйилган шаходатлаш дастури ва методик кулланмаси РСТ 8.017-95:РД 50-364-.82 стандарти асосида ишланган ва ушбу курсатилган талаблар асосида синов ишларида асосий хужжат булиб  хисобланади.

2.2 ШДМ ёки ТШ асосида утказиладиган шаходатлаш синов жараёни, кабул ёки кабул-топшириш ишларида асосий кисм булиб хисобланади.

СВ ни яратувчиси – АМЗ

СВ ни таёрловчи – АМЗ

2.3 СВ «запас резервуар»ни кабул, кабул – топшириш синовидан утказиш учун мулжалланган. Ушбу СВ махсулотлар учун конструктив хужжат ва АО – 1756.00.00.ПС  паспорти талаблари асосида ишланган.

        2.4 СВ асосий техник маълумотлари АО 1756.00.00.ПС т/р паспортида 

          курсатилган.

3. Синов вазифалари ва максадлари.

3.1 Кабул – топшириш синов ишлари куйидаги максадлар билан утказилади.

- махсулотни чизмага тугри келишини аниклаш

- махсулотни ишлатишга яроклилигинианиклаш

- махсулотда конструктив камчиликларни аниклаш

- махсулот ишлаб чикариш  сифатини текшириш

4. Синов утказиш шароитлари.

4.1 Синов воситаси даврий (навбатдан ташкари, инспекцияли) шаходатлашга метрология экспертизадан утган техник меъёрий хужжатлар билан такдим этилади

4.2  Шаходатлаш комиссияси метрологик маълумот ва улчов мосламаларини конструктив ва технологик хужжатдаги талабларга

тугри келаётганлигини текшириб боради. Улчов воситаларни

метрологик текширувидан вактида утганлиги хакида шаходатнома

ва мухрларларнинг борлигини текширади. Куйилган улчов воситалар давлат ёки хужжат текшириш назорат органлар назоратидан утказилган булиши шарт.

4.3 Шаходатланадиган СВ доимо техник созланган холда туриши керак.

4.4 Комплектларни эстетик холатини ва унда носоз жойларнинг йуклигини текшириб куриш лозим

4.5 Манометр шкаласида схемада курсатилгандек, улчам чегарасини белгиловчи курсаткич булиши шарт.

4.6 Синаладиган махсулотга бериладиган босим аста секин турткисиз берилиши керак.

4.7 АО – 1756.00.000. т/р «Запас резервуар»ни синовдан утказишга куйилган синов, ТШ талабларга кура бериладиган босим ва ушлаб туриш вакти манометр курсаткичига тугри келиши керак.

5. Шаходатлаш  шароитлари.

5.1 Шаходатлаш утказиш жараёни факат малака оширган шахслар иштирок этиши шарт.

5.2 Синов утказиш шароитлари 250 +100 С даражада иссиква 65 – 80 % хаво намлигида булиши керак.

5.3 Метрологик шаходатлаш жараёнида кайд килинган курсаткичлар № 1- жадвалда курсатилган

5.4 СВ ни шаходатлашда ва махсулотни синов жараёнида ишлатиладиган улчов воситаларини №2- жадвалда курсатилган.

Барча улчов воситалари киёсловдан утган хужжатларга эга булишилари керак.

№ 1 жадвал

Параметрлар 

номи

Параметрлар ахамияти ва улчов 

хатоликлари
Белгиланиш

даражаси СИ

1. Пайванд килинган кисмлар сифатини синаб куриш, кг/см2

2. Бардошлик вакти,

3. Запас резервуарнинг бикирлигини босим билан синаб куриш

кгс/см2 

4. Бардошлик вакти

6-6,5

3 мин.

10,5 гача

5 мин

п. 1

п. 2

п. 1

п. 2

№ 2 жадвал

Курсаткич микдори

Параметрлар

номи ва 

улчовлар хатолиги

Аниклик

 Синфи

Улчовлар

чегараси
П.1 

П.2

Манометр ОБМ 100

Секундомер СОС тури

1,5

Кл.2

0-16 кгс/см2

0-60сек
6. Хавфсизлик талаблари.

6.1 Конструкцияга куйилган умумий хавфсизлик талаблар 

      ГОСТ 122.040 буйича

Монтаж синов ва ишлатиш жараёнларига куйилган умумий талаблар

ГОСТ 122.086 буйича

6,2 Иш урни ГОСТ 122.033 талаблари буйича жихозланиши керак

7. Шаходатлаш натижаларини ёзиб бориш тартиби.

7,1 СВ ни  шаходатлаш жараёнидаги ижобий натижалари РСТ Уз.8.017-2007 стандартига асосан «В» формаси буйича

Гувохнома тузилади ва навбатдаги шаходатлаш санаси ёзилади.

3.2  Ностандарт ускуналарни аттестациялаш қоидалари
Синов ускуналарини аттестациялаш

Умумий коидалар

            Синов ускуналарининг аттестацияси, унинг хужжатларида курсатилган  техник тавсифларни белгиланган огиш чегараларида синов шароитларини ярата олиш имконияти ва синов ускуналаридан белгиланган максадларда фойдаланиш учун ярокли эканлигини тасдиклаш учун утказилади.

            Синов ускуналарининг аттестацияси O’zDSt 8.017:2007 меъёрий хужжати талабларига асосан утказилади.

            Аттестацияни асосий максади куйидагилардан иборат:

1. Синов ускунасини мулжалланган максадга мувофик куллаш мумкинлигини белгилаш.

2. Синов ускуналарида амалга оширилаётган синов шароитларида хакикий  курсаткичларни белгилаш

3. Синов ускунаси аниклик тавсифларини меъёрий хужжатлар талабларида ушбу курилма ва синов усулига куйилган талабларга мувофиклигини белгилаш.

4. Синов ускунаси техник тавсифларини хавфсизлик, гигиеник ва бошка махсус талабларга мувофиклигини бахолаш.

Мураккаблиги ва куллаш сохасидан катъий назар барча синов ускуналари аттестациядан утказилади.

Техник курилмаларни синов ускунаси деб хисобланиши унинг кайси максадларга мулжалланганлигига мувофикамалга оширилади

Синов ускуналари бирламчи ва  кейинги аттестациялашдан утказилади.

Бирламчи аттестация синов ускунасини урнатилагандан сунг фойдаланишдан олдин ва фойдаланишга киритилишида утказилади.

Бирламчи аттестациядан утган синов ускуналари даврий ва керак булган холларда инспекцион ва эксперт аттестациядан утказилади.

Даврий аттестациядан утказиш вакт оралиг бирламчи аттестация вактида ёки фойдаланиш ьуйича йурикномаларда курсатилади.

Синов ускунаси таъмирланганда ёки  модернизация килинганда, шунингдек синов шароитлари тавсифларини узгаришига олиб келувчи харакатлардан сунг бирламчи аттестациядан утказилади.

Даврий метрология назорати ва текшируви сохасида кулланилаётган синов ускунасининг аттестациясида O’zDSt 8.009 га тури тасдикланган, 

O’zDSt 8.011 га асосан аттестацияланган ва O’zDSt 8.003 га асосан киёсланган улчов воситалари, O’zDSt 8.004 талабларига мувофик стандарт намуналар ва O’zDSt 8.016 га мувофик улчашларни бажариш услубиятлари кулланилиши керак.

Давлат метрология назорати ва текширувисохасидан ташкарида  кулланиладиган синов ускуналарини аттестациялашда калибровкадан утган улчов воситаларидан фойдаланиш мумкин.

Синов ускуналари таркибида ишлатиладиган улчов воситаларини аттестацияси, киёслаш ва калибровкадан утказиш O’zDSt 8.009, O’zDSt 8.003 ва РСТ Уз 8.018 га мувофик амалга оширилади.

Аттестация утказиш тартиблари

Синов ускуналарининг аттестациясини унинг кулланилиш сохасидан келиб чиккан холда, техник жихатдан лаёкатлиги акредитацияланган давлат метрология хизмати идоралари, юридик шахслар ва юридик шахсларнинг метрология хизмати идоралари .утказади.

Бирламчи аттестация

Хавфсизлик, гигиена  ва махсус талабларга мувофиклик синовлардан утиши керак булган синов ускунасининг бирламчи аттестацияси тегишли синовлар утказилгандан сунг амалга оширилади.

Давлат метролгия назорати ва текшируви сохасида фойдаланиладиган синов ускунасининг бирламчи аттестацияси O’zDSt 8.002 га мувофик куйидаги тартибда амалга оширилади.

Синов ускунаси тегишли булган юридик шахс аттестациядан утказиш ваколатига эга булган юридик шахсга буюртма беради.

Буюртмада куйидагилар курсатилган булади:

1. Буюртмачининг ном ива реквизитлари

2. Синов ускунасини ишлаб чикарувчининг номи ва реквизитлари

3. Синов ускунасининг ном ива белгиланиши, завод ва инвентар №

4. Бахолаш керак булган техник тавсифлар

5. Синов ускунасини аттестациясини утказишда мувофик келиш шарт булган тавсифларнинг чегараланган курсаткичлари ёки ушбу курсаткичларни уз ичига олган меъёрий хужжатга илова

6. Буюртмага куйиладиган меъёрий хужжатлар руйхати 

7. Синов ускунаси аттестацияси билан боглик харажатларни тулаш буйича кафолатли мажбуриятлар.

Бажарувчи беш кун мобайнида буюртмани куриб чикиб, аттестация утказишга рози булган холда буюртмачи билан шартнома тузади.

Буюртмачи ижрочини аттестация килинаётган синов ускунасига хеч кандай тусикларсиз якинлашишини, шунингдек синов ускунасини тула-тукис ишлаши учун керакли булган бошка техник воситалар билан таъминлайди.

Буюртмачи бажарувчига куйидаги хужжатларни такдим этади:

1. Ишлаб чикиш буйича техник топширик ёки синов ускунасига бошланагич талабларни уз ичига олган бошка хужжатларни;

2. ГОСТ 2.601 буйича фойдаланиш хужжатларни

3. Синов ускунаси бирламчи аттестациясини услубияти ва дастурини;

4. Даврий аттестациялаш услубияти лойихасини

5. Хужжатлар туплами метрологик экспертиза хулосаси

Буюртмачи шартномада белгиланган муддатларда керакли экспериментал изланишларни утказади, синов баённомалорини расмийлаштиради ва аттестация далолатномаси расмийлаштирилади

Аттестация натижалари ижобий булганда бажарувчи аттестатлаш сертификати расмийлаштиради.

Аттестация натижалари салбий булганда буюртмачига синов ускунасини яроксизлиги тугрисида хабарнома берилади.

Давлат метрология назорати ва текшируви сохасидан ташкари фойдаланиладиган синов ускуналарини бирламчи аттестацияси ушбу ускунани ишлатувчи юридик шахс томонидан белгиланган тартибда утказилади.

Синов ускунасини бирламчи аттестация вактида аникланиши ва назорат килиниши керак булган техник тавсифлари техник хужжатларда белгиланган меъёрланган техник тавсифлар ичидан танлаб олинади.

Синов ускунасини бирламчи аттестациясини ушбу турдаги синов ускунасини аттестациялаш буйича амалдаги меъёрий хужжатлар ва аттестация услубияти ва дастурига асосан амалга оширилади.

Синов ускунасини аттестациялаш услубияти ушбу ускунани амалдаги меъёрий хужжатлар талбларига мувофиклигини аниклаш учун керакли ва етарли курсаткичлар номенклатурасини белгилаш керак.

     Бирламчи аттестацияси услубияти аттестациялаш дастурида 

     белгиланган ускунанинг меъёрлашган тавсифларини аниклаш 

     тартиб ва коидаларини , шунингдек аттестациялаш воситаларига 

     булган талабларни белгилаши керак.

          Бирламчи аттестацияси услубияти ва дастури метрологик 

     экспертиза натижалари асосида ягона хужжат сифатида ишлаб 

     чикилиши ва бажарувчи рахбари томонидан тасдикланади.

     Синов ускунасини бирламчи аттестациялаш  услубияти амал килиш  

    муддати чегараланмаган булиши мумкин. Агарда у синов ускунасига аниклик ва ташкил этиш буйича куйилган талабларни кондирса, кейинчалик хам ушбу турдаги ускуналарни кайси вактда фойдаланишига киритилишидан катъий назар  уни аттестациялашда  кулланилиши мумкин.

Синов ускунасининг бирламчи аттестациясида:

1. Меъёрий ва техник хужжатлар экспертизаси

2. Экспериментал усуллар билан техник тавсифларни аниклаш

3. Синов ускунасини маълум максадларда фойдаланишга ярокли эканлигини тасдиклаш.

Меъёрий хужжатларни метрологик  экспертизасини  O’zDSt 16,5 талабларига мувофик аккредитациядан утган давлат метрология хизмати ва юридик шахсларнинг метрология хизмати идоралари амалга оширади.

Бирламчи аттестация давомида эксприментал изланишлар оркали куйидагилар аникланади.

1. Курилманинг меъёрий хужжатлар талабларига мослиги;

2. Ходимлар хавфсизлигини таъминлаш ва атроф мухитга Узбекистон Республикаси табиатини мухофаза килиш  к умитаси томонидан белгиланган меъёрлар чегарасида таъсир килиш;

3. Меъёрланган техник тавсифларни хакикий кийматларини ва уларни махсулотни синаш усуллари,  меъёрий хужжатлари талабларига мувофиклиги;

4. Синов ускунасини кейинги аттестацияда текшириладиган тавсифлар руйхати;

5. Даврий аттестацияни утказиш воситалари ва усуллари;

6. Кейинги аттестация утказиш даврийлиги.

Бирламчи аттестация эксприментал изланишлари натижаларини  баённома куринишида расмийлаштирилади, уларни умумлаштирилган хулосалари эса бирламчи аттестация сертификатини расмийлаштиришга асос булувчи далолатнома сифатида расмийлаштирилади.

Синов ускунаси  аттестациясини салбий натижалари тегишли баённома ва далолатномаларда акс эттирилади ва уни яроксизлиги тугрисида хабарнома беришга асос булади.

Синов ускунасини кайта аттестацияси

Синов ускунасини кайта аттестацияси даврий, инспекцион ва эксперт аттестацияси куринишида амалга оширилади.

Даврий аттестация синов ускунасидан фойдаланиш давомида  уни техник тавсифларини меъёрий хужжатлар талабларига мувофиклиги ва кейинчалик фойдаланишга яроклилигини аниклаш максадида утказилади.

Инспекцион аттестация синов ускунасидан фойдаланаётган ташкилот фаолиятини инспекцион назорат ва текширув идоралари томонидан текшириш керак булган холларда утказилади.

Эксперт аттестация синов ускунаси техник курсаткичлари натижалари ва ускунадан фойдаланиши мумкинлигини бахолаш  масалаларида келишмовчиликлар юзага келганда утказилади.
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ATTECTANHHE ACOBITATENLHOT O
obopynoBanus

Crenn s MCTIBITaHMs «3aNACHOTO Pe3epByapa ¥ NPOYHOCTH COSTUHATENBHOIO
pyxasa » AO -1952.00.00. npencraenernoro IlaxraaGanckem hrIHATOM AHIHKAHCKOTO

MEXAHUYCCKOro 3aBoja. .

1. Komucens 8 coctase: 3am.rn. mmkencp AM3 Hemonnos M, mactep ya. AKIT @osmios U,
HEk.Merposior Xommkos B.5, Beaymmii cmenmanMcr AHTMXAHCKOTO NEHTpa MCIMTAHHS H
ceprutpuxammu  [Heprotinokosa I'. B cooTeercreum ¢ mpexasom Ne 58 or 22.01.2016 r. VII
«V3TeMUpHYIMAINTAMHD» NPOBEJA  ATTECTAUMIO CTCHAA I8 MCHBITaHAS («3AlacHOTO
Pe3epByapa K DPOTHOCTH COSAMHMTENBHOrO pykasay AO-1952.00.00. Ne 564 paspaboranmoro
AHIAXAHCKAM MEXaHHIECKHM 3aBOZIOM .

Artrecraims nposenena B nieproz ¢ 02.08.2016 v no 14.08.2016 1 Ha ocHoBaHWH
32BKH HA IPOBEACHHE ATTECTANMY HCHILITATENBROrO 000PYZOBAHMS,
2. Atrecrammsa nposeaena Ha yu. AKII ITaxraaGanckoro noapasnesienns AM3.

3. Komuccun GRUIH OpeiCTaBNCHE] CTERA HCMEITaTensaEm AO -1952.00.00
JOKYyMEHTAlHS:
-MacoopT Ha CTEHM HCTIHTATEHHEIN;
. -IporpamMMa H METOAHKA aTTECTALAH;
-IIPOTOKOJ MCIILITAHHIA.
4 Attecranms mpoBefiena B coorserctear 0’z Dst 8.017-95 «Artecraums
HCTBITATENBHOTO 000Dy XOBAHU».
5 ArrecTamus npoencHa b 0Gneme ITporpasmet & Metoami nepHozueckolt
aTTecTapy.

6. Komriccrs oTMe9aeT:  CTEHZ HCTBITATENBHEIH 06ecedeH B MOTHOM 00heMe
HOPMATHBHO — TEXHAYECKOH JOKYMEHTAIHEH ¥ CPEACTBAMH H3MEPEHAH.

7. Hepaoseckast aTTeCTalAA NO/DKHA IPOBONATECA B 06BEMe [TporpamMer 1 Metomuka
[EPHOMMIECKOH ATTECTAIIME Ha CTEHJ, YEP¢3 HHTEPBAIKI BpeMenH | pa3 b rog.

8. B nponecce aTTECTANMH BEIIBICHO CIEAYIOMEE: HEIOCTATKOB He OTMEYeHO.

9. To pesymETaTaM aTIeCTAIMH YCTAHOBICHO, Y10 HCMBITATENEHOE 0GOPYIOBAHNAE CTEHX
Jis McneITanEs «3allacHOTO PE3epByapa B NPOTHOCTH COSAMHATEIEHOTO pykasa»
AO -1952.00.00. cootsercTByer TpeGoBanmaM nacnopra IIporp u Metomuxa
aTTeCTALUA.

Tlpen xoMucenu: 3aM. 1. HHXEHep: F Hcmomnor M.

UeHE KOMHCCHH: Beaymuit cnenmamacr
Anmmxanckoro [IHC: Ileprofinokosa I'

Hnx metpornor: M Xomakor B.

Hau yu. AKII: Dozunos U,
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HCC/ICIOBAHHMH XapAKTEPHCTHK HCOBITATENLHOIO
oGopynoBanus

or <_J’»_&/20&

CTena Ns ACHEITARKS « 3aaCHOTO Pe3epByapa i NPOYHOCTH COSTMHATEHHOO
pykama » AO — 1952.00.000 muB. Ne 561a npunaniexamero ITaxraaGanckomy pummary
JI AM3 VII « V3reMmupiy MamrasMupy.

Yenopns npoBeieHUS H3MEPEHHH

‘Hccnenopanna OpoBeeHEr

cornacto IIporpammer u MeTopmky
aTTECTAllHH Ha CTEHT

B AT «<AHawkanckuii Mexanuyeckui 3aBOI

Ne|  Onepanun arrecranmn Meromuka Cpexcrea TTonygennnie BrBogs no
TIpOBEACHUS Arrectamum | skcrep. maHHME | Kaxiol
M pe3yNBTaThL onepanux
06paboTKu
1 2 3 4 5 6
1 | PaGouee nasnenue na Iu M Manomerp Ceprudmxar
HCTIBITAHHE KaYeCTBa MIBOB | aTTECTALMH 0-100krc/om® 6 Kre/om® Ne04-474
(6-6,5) xrefem® £ 1,5% Kn. 1,0 ot 22.04.16r
2 | Bpems BEUIEPXKKY, ImM Cexyngomep C;g;l;tb;g?T
o ¥
3+ 1,5 % aTTecTaumn (0-60)Mun 3mun s
3 | PaGouee nasnenue ms Ia M Manomerp Ceprudpuxar
HCIBITARAE Ha IIPOYHOCTE aTrecTalEE 0-16krc/cm? 10,5 kre/em’ Ne04-474
10:5 xre/em % 1,5% Kn. 1,0 o122.04.16r
4 | Bpems BELIepKu IIu M Cexynnomep Cepraduxar
Smun £ 1,5 % aTrecTanuR (0-60)mun SmHH Je08-934
or22.07.16r
5 [ T'unpaBnuueckoe narnenwe Iu M Manomerp Ceprugukar
Ha COCJMHHATENLHAS PYKaBa | aTTeCTAIUH 0-16xre/cm® 12 kre/em? Ne04-474
12 xrefer® + 1,5% Kn. 1,0 0122.04.16r
6 | Bpems Beinepsckn Iu M CexyHzoMep Cepruduxar
(1,5-2 )mun + 1,5 % aTTecTamHl (0-60)mun (1,5-2)mpm Ne08-934
or22.07.16r
Brigoggr: To pesymeraram MeTponormaeckoii arrectammm CTeH/Ia I HCIIBITAHA

« 3anacHOro pesepByapa M NPOYHOCTH COSTHHATENBHOTO pyxasa»
A0 -1952.00.000 npu3AAH HPHrOHEM 1 HOMYCKAETCS K IPAMEHEHHIO,

CocraB komucenu:

Sam.rLuHXeHep AM3:

Beaymmii cneramer
Arnmxanckoro ITUC:

Hmx Metponor:

Hcmomnos M.

% Illeproiinoxosa I'.

Y 4

Xomnkos B.





КИРИШ ЙУРИКНОМА

Ишга кабул килинаётган ва иш сафарига келган ходимлар, хамда Андижон механик заводига ишлаб-чикариш таълимини олиш ёки практика таълимини уташ учун келган укувчилар ва талабаларга кириш йурикномаси

Андижон  шахри  - 2016 йил.

1. Завод /корхона/нинг тавсияномаси.

Андижон механика заводи шуъба корхонаси 1987 йил 27 ноябрда ишга тушган. Завод асосан учта  корпус ва ёрдамчи комплекс бинолардан иборат булиб, асосий корпусда: АБК деб номланган маъму-рий бино; биринчи корпусда механика-йигув цехи, механика-асбобсозлик цехи, механика таъмирлаш участкаси ва темирчилик-пресслаш цехининг узун матеоиалларни кесиш ва олтишпинделли  ярим автоматлар  участкалари жойлашган; ёрдамчи корпусда темирчилик-пресслаш цехининг ассосий тар-киби, тайёр махсулотлар саклаш омборхонаси ва ёгочни кайта ишлаш участкаси жойлашган.

Ёрдамчи комплекс бинолар: компрессор установкалари жойлашган бино, козонхона, ичимлик ва технологик сув саклаш омбори, сув насосхонаси ва мазут саклаш омбори, транспорт участкаси ва ёкилги-мойлаш материаллари саклаш омбори мавжуд, таъминот булимининг марказий омборхонаси, хамда фукароларни химоя килиш курилмаси мавжуд. 



 

Биринчи ва иккинчи механика  цехларида «Узбекистон темир йуллари» акционер жаъмиятига тайёр махсулотлар, хар хил юк ташувчи вагонлари, ностандарт асбоб-ускуна жихозлари ва темир йул составларига эхтиёт кисмлар тайёрланади.

Ёгочни кайта ишлаш цехида вагонларга ёгоч эхтиёт кисмлари ва халк истимол моллари ишлаб чикарилади. 

 Механика таъмирлаш участкаси заводдаги дастгох ва машина механизмларни таъмирлайди.

Темирчилик-пресслаш цехида ёрдамчи махсулотлардан поковкалар ишлаб чикаради, эхтиёт кисмлар тайёрланади, махкамловчи тайёр махсулотлар  (болт, гайка, шайба, винтлар ва михпарчин /заклепкалар) ишлаб чикарилади, хамда резина техника махсулотлари тайёрланади.

Завод кошидаги козонхона маъмурий ва ишлаб-чикариш цех ва участкалардаги хоналарни, хамда ишлаб-чикаришдаги бир канча циклларни   иссиклик билан таъминлайди.

Компрессор участкасида компрессор установкаси  заводни кисилган  хаво билан таъминлайди. Кисилган хаво заводни тухтовсиз ишлашида асосий рол уйнайди.

Заводнинг асосий ишлаб-чикариш участкаси Пахтаобод худудида жойлашган булиб, у ерда вагонлар таъмирланади, якинда эса янги вагонларни ишлаб-чикаришни узлаштириб олдик. Андижон механика заводи ШК Пахтаобод участкаси-01.02.1988 йилда ишга тушган. 

 Туракурган участкаси куюв цехи -26.01. 2011 йилда ишга тушган.

2. Ички мехнат тартиб коидалари.
2.1 Ишга кабул килиш ва бушатиш коидалари:

Ишга кабул килиш вактида ишга кираётган шахс куйидаги хужжатларни:

· -паспорт ёки унинг босадиган бошка хужжатни, ун олти ёшгача булган шахслар эса,- тугилганлик тугрисида гувохнома ва турар жойидан маълумотномани;

· -мехнат дафтарчасини, биринчи маротаба ишга кираётган шахслар бундан мустасно. Уриндошлик асосида ишга кираётган шахслар мехнат дафтарчаси урнига асосий иш жойидан олган маълумотномани;

· -харбий хизматга мажбур булганлар ёки чакирилувчиларга тегишли харбий билетни ёки харбий хисобда турганлик хакидаги гувохномани;

· -конун хужжатларига мувофик махсус маълумотга ёки махсус тайёргарликка эга шахсларгина бажариши мумкин булган ишларга кираётганда олий ёки урта махсус укув юртини тамомлаганлиги тугрисидаги дипломни ёхуд мазкур ишни бажариш хукукини берадиган гувохномани ёки бошка тегишли хужжатни такдим этади.


Мехнат дафтарчаси ходимнинг мехнат стажини тасдикловчи асосий хужжатдир.


Иш берувчи корхонада беш кундан ортик ишлаган барча ходимларга мехнат дафтарчасини тутиши шарт, уриндошлик асосида ишловчилар бундан мустасно.


Ишга кабул килиш иш берувчининг буйруги билан расмийлаштирилади. Буйрук чикариш учун ходим билан тузилган мехнат шартномаси асос булади.


Корхона рахбарини ишга кабул килиш, корхона мулки эгасининг хукуки булиб, бу хукукни у бевосита, шунингдек узи вакил килган органлар оркали ёки корхонани бошкариш хукуки берилган корхона кенгаши, бошкаруви ёхуд бошка органлар оркали амалга оширади.


Мехнат шартномаси куйидаги максадда дастлабки синов шарти билан тузилиши мумкин:

· -ходимнинг топширилаётган ишга лаёкатлилигини текшириб куриш;

· -ходим мехнат шартномасида шартлашилган ишни давом эттиришнинг максадга мувофиклиги хакида бир карорга келиши.
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Дастлабки синовни уташ хакида мехнат шартномасида шартлашилган булиши лозим. Бундай шартлашув булмаган такдирда ходим дастлабки синовсиз ишга кабул килинган деб хисобланади.

Дастлабки синов муддати уч ойдан ошиб кетиши мумкин эмас.


Вактинча мехнатга кобилиятсизлик даври ва ходим узрли сабабларга кура ишда булмаган бошка даврлар дастлабки синов муддатига киритилмайди.


Дастлабки синов муддати тугагунга кадар хар бир тараф иккинчи тарафни уч кун олдин ёзма равишда огохлантириб, мехнат шартномасини бекор килишга хаклидир. Бундай холда иш берувчи мехнат шартномасини  синов натижаси коникарсиз булгандагина бекор килиши мумкин. 

2.2.  Иш пайити ва дам олиш пайтларида.
Заводда нормал иш вакт бир хафта давомида 40 соатни ташкил килади.

 Иш бошланиш ва якунлаш пайтлари, хамда  дам олиш ва овкатланиш пайтлари куйидаги курсаткичлардан иборат.
1 – смена:

Иш бошланади                                       соат 8.00 да

Тушлик ва дам олиш пайтлари             соат 12.00дан соат 13.00га кадар

Иш якунланади                                      соат 17.00да.

2 – смена:

Иш бошланади                                       соат 17.00 да

Тушлик ва дам олиш пайтлари            соат 20.00дан соат 20.30 га кадар

Иш якунланади                                      соат   1.00 да

3– смена:

Иш бошланади                                       соат   1.00 да 

Тушликсиз                                               0000000000          

Иш якунланади                                      соат 8.00 да.
Сменли ишларда ишчилар смена графиги билан танишиб чикадилар ва графикни тартибига кура навбат билан алмашишади.  

Иш вакти бошланишдан олдин, хар бир ишчи уз пропуск - рухсатнома хужжатини корхонага кириш жойидаги табелчидан олиб, иш вактини белгиловчи жавобгар шахсга топширади ва иш вакти якунлагандан сунг уни кайтиб олади, хамда ишдан чикиб кетаётганда табелчига топширади.

Кайф холатда булган ишчини маъмурият уз иш урнига куйишга рухсат бермайди.

Смена алмашувчи ходим уз вактида ишга етиб келолмай колган холда, орада ишни ташлаб кетиш ишчига ман этилади. Ходимни сменага  келолмай колганлигини бошликка хабар килиш керак. Шунда бошлик келмаган ишчини урнига бошка ишчини тайинлаб куяди.

Хар йилги мехнат таътилларининг навбати касаба уюшма комитаси билан келишилиб маъмурият томонидан берилади. Мехнат таътил жадвали ахбороти барча ишчиларга етказилади.

2.3.  ИНТИЗОМИЙ ЖАЗОЛАР

Ходим мехнат мухофазаси ва техника хавфсизлиги коидаларига риоя килмай мехнат интизомини бузганлиги учу ниш берувчи амалдаги конунларга асосан Узбекистон Республикасининг мехна кодекси «181-модда»си буйича куйидаги интизомий жазо чораларини куллашга хакли:

1) хайфсан;

2) уртача иш хакининг  20 фоиздан ортик булмаган микдорида жарима ;

3) мехнат шартномасини бекор килиш.

2.4. Мехнат интизоми ва техника хавфсизлиги талабларига амал килиш

 тугрисида ишчиларнинг умумий бурчлари ва хукуклари.
Ишчилар ва хизматчилар бурчи ва хукуклари:

· тугри ва виждон хислати билан ишлаш, мехнат имтизомини саклаб туриш;:

·  ишлаб-чикаришда мехнат унумдорлигини ошириш;

· бажараётган ишларда брак ва хатоларга йул куймаслик, технологик интизомини саклаш;

· йурикномаларда берилган асос ва талабларга риоя килиш, яъни мехнат мухафаза, техника хавфсизлиги ва  саноат санитарияси, ёнгин мухофазаси ва мехнат гигиенаси буйча талабларни 

· ажариш, хамда берилган мухум бош оёк кийимларда ишлаш, химоя килувчи жихозлардан фойдаланиш:    

· нормал иш фалиятига кийинчилик тугдираётган айрим сабаблар /аврия, ускунани ишдан чикиши ва бошкалар/ устидан чора тадбирлар куриш ва маъмуриятга хабар килиш:
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· иш урнини, дастгох,  ускуна ва мосламаларини тоза ва озода тутиш, цех территориясини тозаликда саклаш, киммат бахо материаллар ва хужжатларни  саклаш:

· машина, дастгох ва ускуналарни керакли пайтда ишга тушириш,

· хом-ашъёни, нефть ёкилгисини /топливо/, энергия ва бошка материалларни  тежамкорлик билан ишлатиш;

· узини ифтихор ва гурур билан ущлаш.

· Уз мехнати учун конун хужжатларида белгиланган энг кам ойлик иш хакидан оз булмаган микдорда хак олиш;

· муддатлари чегараси  белгиланган иш вактини урнатиш, бир катор касблар   ва ишлар  учун иш кунини кискартириш, хар хафталик дам олиш кунлари, байрам кунлари, шунингдек хак туланадиган йиллик таътиллар бериш оркали таъминланадиган дам олиш;

· хавфсизлик ва гигиена талабларига жавоб берадиган шароитларда мехнат килиш;

· касбга тайёрлаш, кайта тайёрлаш   ва малакасини ошириш;

· иш билан боглик холда соглигига ёки мол-мулкига етказилган зарарнинг урнини коплаш;

· кариганда, мехнат кобилятини йукотганда, бокувчисидан махрум булганда ва конунда назарда тутилган бошка холларда ижтимоий таъминот олиш;

· узининг мехнат хукукларини химоя килиш, шу жумладан суд оркали химоя килиш ва малакали юридик ёрдам олиш.

a. Маъмуриятнинг мехнатни мухофаза килиш буйича асосий вазифалари.

Мехнат килиш давомида хавфсизликни таъминлаш, инсон саломатчилигини саклаш ва мехнат кобилятини саклаш учун куйидаги асосий вазифалар комплекс холда ечилиши керакдур.


1) Ишчиларни касаб-хунар буйича саралаб олиш: керак касб ва хунарларни аниклаб олиш ва шу касб ва хунарларга ишчиларни саралаб ва танлаб олиш.


2) Ходимларни мехнат мухофазаси буйича укитиш:

Мехнат мухофазасида иккита йурик булиб;

биринчиси—кириш йул-йурик:

a) - кириш йул-йуригини утказиш;

иккинчиси – иш жойидаги йул-йурик:

a) - иш жойида биринчи (бошлангич) йул-йурик;

b) – даврий (такрорий) йул-йурик;

c) - навбатдан ташкари йул-йурик;

d) - жорий йул-йурик;

e) ишчиларни йил давомида укув кулланмаси буйича укитиш ва уларнинг билимларини синовдан утказиш;

f) иш жойида стажировка килиш;

g) давлат назорат кулувчи органларнинг асосий назоратида булган объект хизматчиларни укитиш ва билимларини текшириб туриш;

3) мехнатни мухофаза килиш буйича таргибот ишларини олиб бориш

4) ишлаб-чикариш дастгохларининг хавфсизлигини ташкил килиш;

5) технологик процессларни хавфсизлигини ташкил килиш;

6) бино ва курилмаларининг хавфсизлигини ташкил килиш;

 7) санитария ва гигиена мехнат усулларини нормаллаштириш;

8) ишчи-хизматчиларини бепул махсус кийим-бош. махсус пойабзал. хамда шахсий ва гурухий химоя воситалари билан таъминлаш ва ишлатишларини назорат килиш;

9) ишчи-хизматчиларга дам олиш жойлари ташкил килиш ва уларнинг мехнатини мухофаза килиш;

10) ишчиларни дам олишини таъминлаш;

11) ишчиларни тиббий курикдан утказиш;

12) мехнатни мухофаза килиш тадбирлари тузиш ва шу тадбирлар учун маблаглар ажиратиш, хамда бу тадбирларни амалга ошириш;

13) ходимларга бепул махсус кийим-кечак махсус пойабзал ва бошка химоя ва гигиена воситалари билан таъминлаш. 

2.6.  Заводда мехнатни мухофаза килиш

Мехнатни мухофаза килиш буйича укувни ва билимларни синаб куришни ташкил этиш тугриси-

даги Низом, ишлаб-чикаришда бевосита ишларни ташкил этиш ва юритиш билан боглик  булган иш-
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чилар, рахбарлар, мухандис-техник ходимлар ва мутахассисларни, шунингдек, хавфсиз ишлаш 

буйича текшириш ва техник назоратни амалга оширадиган шахсларни лавозим мажбурияти ва бажа-риладиган иш хусусиятидан келиб чиккан холда аниклаб берилган малака талаблари хажмида завода укитиш ва уларнинг билимларини синаб куришнинг бажарилиши шарт булган тартибда белгилаб бе-ради. Заводнинг барча ходимлари, рахбарлари хам уларнинг касби ва бажараётган иш турига муво-фик  белгиланган тартиб ва муддатларда укувдан, йул-йурикдан, билимларни синаб куриш ва кайта шаходатлашдан утишлари шарт. Ишга кирувчилар хавфсиз ишлаш буйича йул-йурик олганидан, би- лимлари синовдан утказилиб, стажировкани утказгандан сунг мустакил ишлашга куйилади.

Ишловчиларга бериладиган йул-йуриклар  к и р и ш  ва   и ш    ж о й и д а г и йул-йуриклардан иборатдир. 

КИРИШ ЙУРИК (ЙУЛ-ЙУРИК)

Заводга ишга кираётган барча ишчилар, ушбу заводга хизмат сафарига жунатилган бошка ташкилот ларнинг ходимлари, шунингдек амалиёт уташ учун келган талабалар, мактаб укувчилари кириш йуригидан утишлари керак.

Кириш йуригини утказишдан максади, иш шароити, ички мехнат тартиби коидалари ва мехнатни мухофаза килишнинг умумий коидалари билан таништиришдан иборатдир.

Ишчи-хизматчилар кириш йуригини мехнатни мухофаза килиш мухандиси, у булмаган пайтда корхонанинг бош мухандиси ёки мехнатни мухофаза килиш масалалари зиммасига юклатилган шахс бериши керак. 

(Мухандис-техник ходимларга, амалиёт уташ учун келган талабаларга ва укувчиларга шахсан заводнинг бош мухандиси томонидан кириш йуриги берилади)

Кириш йуригини бош мухандис томонидан тасдикланеган тегишли конспект буйича махаллий хужжатлардан фойдаланган холда мехнатни мухофаза килиш хонасида утказилиши керак.

Кириш йуригини бир гурух ишчиларга (одатда 10 кишидан ошмаслиги керак) ёки хар бир ишчининг узига алохида бериш мумкин.

Кириш йуригини берилганлиги хакида  кириш йуригини кайд этиш журналига, шунингдек Т-1 шаклдаги ишга кабул килиш тугрисидагибуйрукка ёзиб куйилиши лозим.

Кириш йуригини кайд этиш журналини  заводнинг мехнатни мухофаза килиш мухандиси юритади ва саклайди.

ИШ  ЖОЙИДАГИ ЙУРИК (ЙУЛ-ЙУРИК) 
Иш жойидаги йуригини беришдан максад хар бир ходимга тугри ва хавфсиз ишлаш усуллар ва иш услубини ургатишдан иборатдир.

Йурик бериш жараёнида ишчиларни асбоб-ускуналар, механизмлар, мосламалар, уларнинг тавсифи ва тузилиши хусусиятлари, хавфсиз ишлаш услуби ва иш усуллари, иш жойиниишлашга тайёрлаш тартиби билан таништириб бориш керак. Иш  жойида ишчига йуригбериш, бевосита унинг ихтиёрига юборилган урта бугин рахбари зиммасига юклатилади.

Иш  жойидаги йурикни беришни  кайд килиш журналини цех (участка, булинма в.б.) бошлиги юритиши ва саклаши керак.

Иш жойидаги йул-йуриклар уз навбатида      б о ш л а н г и ч,     д а в р и й,     н а в б а т д а н 

т а ш к а р и      ва      ж о р и й       йул-йурикларга булинади.

БОШЛАНГИЧ ЙУРИК (ЙУЛ-ЙУРИК)
Ишчилар бевосита, иш жойида амалий укитиш билан бошлангич йуриг бериш бошка ишга ёки иш хусусияти бошкача булган участкага утказилганда (ишлаб чикариш шароити узгарганда) хамда ишга кабул килинганлар ёки ушбу корхонада ишлашга юборилган бошка корхоналарнинг ходимлари, укувга ёки амалиёт утагани келган укувчи ва талабаларга уларни мустакил ишлашга куйишдан олдин амалга  оширилади. 

Бошлангич  йурик беришдан максад ишлаб чикаришнинг аник холати ва муайян иш жойида хавфсиз ишлаш усуллари билан таништиришдан иборатдир.

Асосий корхонадан анча олиста жойлашган ишлаб чикариш участкасига ишга кабул килинган шахсларга асосий корхонанинг шунга ухшаш жойларида бошлангич йуригни беришга рухсат этилади.

Асбоб-ускуналар, асбобларга хизмат курсатиш, синаб куриш, созлаш ва таъмирлаш, юкори дара-

жадаги хавфли ишлар билан иши боглик булмаган шахслар бошлангич йуригдан утмаслиги мумкин.

Бошлангич  йуригдан утказилганлиги хакида иш жойида йуриг беришни руйхатга олиш журналида расмийлаштирилади. Бошлангич  йуригдан хар бир ходим билан алохида утказилади.
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ДАВРИЙ  (КВАРТАЛЬНЫЙ,  ТАКРОРИЙ)   ЙУРИК  (ЙУЛ-ЙУРИК)
Хамма касбдаги малакаси, иш стажи ва бажарадиган ишнинг хусусиятидан катъи назар, ишчилар хар чоракда (уч ойда бир мартадан кам булмаган холда) ишни хавфсиз олиб бориш буйича даврий йуригдан утишлари керак. Даврий йурикни асбоб-ускуналар, асбобларга хизмат курсатиш, синаб куриш, созлаш ва таъмирлаш, юкори даражадаги хавфли ишлар билан иши боглик булмаган   шахслардан ташкари барча ишчилар малакаси, маълумоти, иш стажи, бажарадиган ишининг хусусиятидан катъи назар, олишлари лозим.

Даврий йурик беришдан максад муайян вактдан сунг ишчиларнинг асосий ва улар томонидан тез-тезбажараладиган бошка ишларни хавфсиз бажариш буйича билимларини янгилаш ва тулдиришдан иборатдир.

Даврий йурик якка шахсларга ёки гурухлар (турдош касблар ва айрим иш турлари буйича) га берилиши мумкин ва цех ёки корхона хаётидан олинган аник мисолларни атрофлича тахлил килиш билан сухбатлашиш шаклидаги дастур буйича оширилиши керак.

Кандайдир сабаблар (мехнат таътили, хасталик, хизмат сафари в.х.)га кура белгиланган муддатда йуриг олмаган ишчиларга даврий йуриг ишга чиккан куни утказилиши керак.

Даврий йурик иш жойидаги  уларни руйхатга олиш журналида кайд этилиши лозим.

НАВБАТДАН ТАШКАРИ ЙУРИК (ЙУЛ-ЙУРИК)
Ишни хавфсиз бажариш буйича ишчиларга навбатдан ташкари йуриклар:

- курилган таъсир чораларига карамасдан ишлаб чикариш интизоми, коида ва йурикномаларининг бузилиши холларианикланганда;

- цех, участка ва бригадада бахтсиз ходиса ёки авария содир булганда, буйрук ва телеграммалар асосида;

 - ишлаб чикариш жараёни узгарган, бир турдаги асбоб-ускуналар бошкалари билан алмаштирилган в.х. холларда;

- ишни хавфсиз бажариш буйича янги коида ва йурикномаларни киритиш оркали куйилган кушимча талабларни ишловчилар эътиборига етказиш зарурияти тугилганда;- ишдаги танаффусларда: мехнат хавфсизлигининг кушимчаоширилган  талаблари куйилган ишлар учун 30 календар кунидан зиёд, колган ишлар учун 60 календар кунидан зиёд булганда уткази-лиши керак.

Навбатдан  ташкари йурикнинг утказилганлиги хакида унинг сабабларини курсатган холда, кайд этиш журналида расмийлаштирилиб борилади.

ЖОРИЙ ЙУРИК (ЙУЛ-ЙУРИК)
Барча ишчилар рухсатнома наряд расмийлаштириилиши керак булган ишнинг бошланилиши-дан олдин, ёки хар бир касб ишчи иш жойида бошка касб ишларини бажариши керак булганда,  хар сафар маъсул рахбар томонидан берилган йуригдан утиши керак хамда бу хакда ва белгиланган хавфсизлик чоралари курсатилган холда журналида кайд этилади. Жорий йурик иш бош-ланилишидан олдин бевосита темир йулда ва поездлар якинида ишлаётган поезд тузувчилар, улар-нинг ёрдамчилари, вагонлар харакати тезлигини ростловчилар, стрелка пости навбатчилари, вагонларни курувчилар, зарурият тугилганда, бошка касб эгалари билан станция, оралик йулда бзага келган тезкор вазият ва мураккаб метеорологик шароитларда хавыфсизлик чоралари курилишини тушунтириш учун утказилади. 

Йурикнинг бу тури буйича ишчилар гурухига хавфсизлик чоралари хакида киска ва аник курсатмалар бригадирлар, усталар, смена бошликлари томонидан берилади. 

Асосий мажбуриятларни (ортиш ва тушириш, худудни тозалаш, кор тозалаш, авария асоратларини бартараф этиш учун, томда ишлаш, чукур атрофида ишдаш, ЛЭП кучадаги электр тармок ёнида авто 

кранда иш бажариш в.х.) бажариш билан боглик булмаган ишларга жалб килинган ходимларга жорий йул-йурик шу ишларни бошкараётган бригадирлар, усталар, йурикчилар, булинма рахбарлари 

томонидан берилади ва ишлар бажарилаётган уша цех (участка, булим) нинг журналига кайд этилади.                     

ИШЧИЛАРНИНГ БИЛИМЛАРИНИ СИНАБ КУРИШ

 Мехнатни мухофаза килиш буйича билимларни синаб куриш      бошлангич,      даврий    ва

навбатдан ташкари      турларига булинади. Хар тоифадаги ходимлар билимларини синаб куриш- 

нинг барча турлари корхона рахбари буйруги билан тайинланган доимий фаолият курсатувчи

комиссияларда утказилади. Ишчилар мехнатни мухофаза килиш буйича иш жойида бошлангич йурикни ва тегишли укувни олгандан сунг билимлари буйича бошлангич  синовдан утадилар. 
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Билимларни синаб куриш иш урнида йурик бериш дастури асосида цех (участка) бошликлари томонидан ишлаб чикилган саволлар туплами буйича амалга оширилади.


Хар бир ишчи бир йил ишлагандан кейин (жадвал буйича), йиллик даврий укув тугаши билан даврий синовдан утиши керак. Жадваллар цех (участка) маъмурияти томонидан тузилиб бош мухандис томонидан тасдикланади.


Навбатдан ташкари билимларни синаб куриш ишлаб чикариш жараёни узгарганда, Янги турдаги асбоб-ускуналар ва механизмлар жорий этилганда, шунингдек, янги коида ва йурикномалар кулланиш учун киритилганда;

· коида ва йурикномаларни бузишга йул куйилган холларда;

· коида ва йурикномаларни узлаштириш даражаси пастлиги аникланганда корхона рахбари талаби ва фармоиши, давлат назорати идоралари талаби буйича утказилади.

Синаш  пайтида агар ишчининг билимлари коникарсиз топилса, у холда унга мустакил ишлашга рухсат берилмайди ва икки хафтадан ошмаган муддатда билимлари кайта синовдан утказилади.

Навбатдаги билимларни синаб курилгунча ишчи мураббийнинг (усталар, бригадир ёки малакали ишчилар) кузатуви остида ишлайди.

Узрли сабабларсиз билимларини синовдан утказишга келмаслик ёки синовга тайёргарлик кур-маслик мехнат интизомининг бузилиши сифатида каралади. Бундай коида бузилишига йул куйган  ишчиларга  ички мехнат тартиби коидаларида кузда тутилган интизомий жазо чоралари курилиши мумкин.

Имтихон комиссия аъзолари уч кишидан кам булса, имтихоннинг утказилишига йул куйилмайди

Имтихон комиссиялари таркибига киритилган рахбарлар ва мутахассислар уларнинг ишида факат юкори турувчи бошкарув идоралари комиссияларида имтихонни топширгандан кейин катнашишлари мумкин.

СТАЖИРОВКА
 Мехнатни мухофаза килиш буйича билимлари бошлангич синовдан утказилган ишчилар стажировкадан утиши керак.

Стажировкани  утишдан максад:- иш жойида мехнат хавфсизлигининг амалий билимларини окилона куллашни эгаллаш ва синашдир.

Стажировкадан утилганлиги хакида цех (участка)нинг мехнатни мухофаза килиш буйича йурикларни руйхатга олиш журналида, шунингдек Т-1 шаклдаги ишга кабул килиш тугрисидаги буйрукда кайд этилади.

3.  ЗАВОДДА ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ
3.1.   Заводда мавжуд булган  хавфли  ва зарарли ишлаб-чикариш омиллари.
Ишлаб-чикаришда мехнат килаётган инсонлар саломатлигига таъсир киладиган хавфли ва зарарли ишлаб-чикариш факторлари мавжуд булиб, улар куйидагидан иборатдир: 

(ГОСТ 12.0.003-74 да курсатилган омиллар).

-Жисмоний;

-Кимёвий;

-Биологик;

-Рухий жисмоний  (психофизиологический)

1. Жисмоний--- хавфли ва зарарли  ишлаб-чикариш факторлари куйидагилардан иборатдир:

· -Харакатдаги машина ва механизмларга ишлаб-чикариш дастгохларининг силжиб турувчи булим-лари; харакатланувчи деталь, загатовка, материаллар; бузилаетган конструкция; тог кучкилари;

· -Иш жойларидаги хавонинг ута газлангани ва юкори чанглиги;

· -Дастгох ва материаллар устининг ута иссик ва ута совуклиги;

· -Иш жойларидаги хавонинг ута иссик ва совуклиги;

· -Иш жойларидаги ута шовкин;

· -Юкори даражадаги тебраниш;

· -Дастгохлардаги, асбоб-ускуналардаги, метал ва материал устидаги нотекисликлар (шероховатость), уткир кисмлари ва  зиравалар (заусеницы);

· -Иш жойини ер (пол)га нисбатан нотугри баландликда жойлашганлиги;

· -Юкларнинг ноаник огирлиги ва ута огирликлари.

· Кимёвий ---хавфли ва зарарли ишлаб-чикариш факторлари куйидагилардан иборат:

· -Инсон организмига таъсир килувчи характердаги турлари:

· захарли; асабийлаштирадиган, организм клеткаларига таъсир килувчи; нисон организмларини шол килувчи турлари.

· -Лойкалатувчи ва хазм килиш органларига таъсир килувчи;
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· -Инсон организимига кириш йуллари оркали таъсири: нафас олиш йулларни: ошкозон ичак йуллари; тери тузилишига ва сулак безларига таъсири.

3.Биологик--- хавфли ва зарарли ишлаб-чикариш факторлари куйидагилардан иборот:

· -патоген микроорганизмлар /бактериялар, вируслар, замбуруглар ва бошкалар/,

· -микроорганизмлар   /усимлик ва хайвонлар/.

4.Рухий жисмоний--- хавфли ва зарарли ишлаб чикариш факторлари куйидагилардан иборат:

· -жисмоний чарчаш;

· -рухий-асабларининг чарчаши;

а) Жисмоний чарчаш куйидагиларга булинади:

· -утрок ёки  бир жойда  утириб  ишлайдиган/статический/;

· -харакатдаги  ёки  бир хил харакат  килиб  ишлайдиган/динамический/;

б) Рухий-асабларни чарчаши куйидагиларга булинади;

· -аклий ута чарчаш;

· -куриш, эшитиш ва сезиш органларини ута чарчаши;

· -мехнатнинг бир хиллиги;

· -рухий ута чарчаш. 

Юкорида курсатиб утилган хавфли ва зарарли факторлар ишлаб-чикариш шароитида инсонларда касб касаллигига чалинишига олиб келиши мумкин.

Шунинг учун мехнатни мухофаза килиш буйича хар бир ходим иш бошлашдан олдин  хавфсиз иш услубларига укитилиб, уларни билимларини синовдан утказиб, кейин иш жойига куйилади.

Ишлаб-чикариш жароёнида хосил булган  чанглар, тутун, хар хил зарарли эритмалар буглари  /  совутувчи  ёглар,   эмульсия,   мойловчи ёглар /  полдан икки метр баландликда хавода тупланиб, хамда сакланиб колиб инсон  соглигига салбий таъсир килади: 

Завода мехнат килаётган хамма касбларга таъсир курсатаётган зарарли ва хавфли омиллар дастури  куйидагилардир:

· темирчиларга - юкори харорат, нисбий иссклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари;

· иссик колипловчиларга - юкори харорат, нисбий иссиклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари;

· вулканизаторларга - юкори харорат, нисбий иссиклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари;

· электропайвандчиларга – пайвандлаш айрозоллари, марганец, хром, фтор, бериллий, кургошинсакловчи электродлар, ишлаб-чикариш шовкини, куришнинг зурикиши, юкори харорат;

· козонхона операторларга – нефть махсулотлари, узгарувчан метео иклим, юкори харорат, нисбий иссиклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари;

· компрессорчиларга - юкори харорат, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари, нефть махсулотлари;

· штамповщикларга - куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини,  углерод оксидлари, нефть махсулотлари;

· термистга - юкори харорат, нисбий иссиклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари, металл чанглари;

· тепловоз машинисти ва ёрдамчи тепловоз машинисти - юкори харорат,  куришнинг зурикиши, 

жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари, узгарувчан метеорологик иклим, нефть махсулотлари, туйинган ва туйинмаган углеводородлар; 

· цистерналарни бугловчилар -  нефть махсулотлари, жисмоний зурикиш, узгарувчан метеорологик иклим, (нисбий намлик, харорат), таркибида кремний сакловчи чанглар, ишкорлар;

· ювувчи машина машинистларига - жисмоний зурикиш, нефть махсулотлари, узгарувчан метеорологик иклим, (нисбий намлик, харорат), таркибида кремний сакловчи чанглар, ишкорлар;

· жилвирловчига–кремний, углерод, азот оксидлари, металл заррачалари, нефть махсулот буглари;

· чархчига - металл заррачалари, нефть махсулоти ва унинг буглари, кремний, углерод, азот оксидлари;

· автоматчига - нефть махсулотлари, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, (кул панжалари, бир турдаги жараёнларнинг такрорланиши);

· дурадгорларга – ёгоч чанглари, ишлаб-чикариш шовкини, жисмоний зурикиш, туйинган ва туйинмаган углеводородлар, метеорологик иклим;
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· буёкчиларга - туйинган ва туйинмаган углеводородлар, ишлаб-чикариш шовкини, жисмоний зурикиш, таркибида кремний сакловчи чанглар;

· нусха кучирувчи мослама операторига – когоз чанглари, жисмоний зурикиш, таркибида кремний сакловчи чанглар;

· компютер мосламаларини операторига – жисмоний зурикиш, куришнинг зурикиши, ионли заррачалар таъсири, электр магнит майдони, УВЧ;

· лаборатория ходимларига - жисмоний зурикиш, метеорологик иклим;

· рассомга - туйинган ва туйинмаган углеводородлар, жисмоний зурикиш, таркибида кремний сакловчи чанглар;

· сантехникларга - жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, ацетон, азот, углерод оксидлари;

· харакатланувчи составни таъмирловчи чилангарларга - металл чанглари, нефть махсулотлари, олтингугурт, азот, углерод оксидлари, таркибида кремний сакловчи чанглар, жисмоний зурикиш, узгарувчан метеорологик иклим;

· хожатхоналарни тозаловчи фаррошларга - жисмоний зурикиш, хлор моддасининг таъсири (зарарсизлантирувчи мода сифатида кулланишда), биологик ифлосланиш,  метеорологик иклим.

3.2.   Ишлаб-чикаришда  хар хил  юк ташувчи  вагонларни таъмирлаётганда хосил булган 

хавфли ва зарарли омиллар, хамда рухсат этилган хавфли ва зарарли омилларнинг  меъёрлари.
Ишчиларни иш жойларида, ишлаб-чикаришдан чиккан чанг, газ, буг ва бошка аэрозоллардан захарланиши, организмга зиён келтирувчи эритмалар таркибига, моддаларнинг микдорига ва вактига боглик  булади, хамда  ишчилар захарланган хавода канча вакт ишлаганлигига хам боглик.

Иш жойида соглам мехнат шароитини яратиш учун СН 245-71 ракамли Санитар нормаларига амал килиш керак.

Бу Санитар меъёри хавода зарарли газ, буг, чанг  ва бошка аэрозолларнинг рухсат этилган  микдор концентрацияси  регламент килади.   

Куйидаги моддаларнинг концентрацияси мана шулардан иборатдур, уларнинг улчов бирлиги эса шундайдур: мг м3 (куб).

              Ацетон                               



- 200,0 мг  м3

Бензол                                



- 205,0 мг  м3 

      Углерод оксид                     



- 20,0   мг  м3

Серн.ангидрид.                     

            
- 1,0     мг  м3

Суний абразив чанги /корунда, карборунда/              - 5,0
 мг  м3 

Ишкорли аэрозол /уювчи натрий /                              - 0,5      мг  м3 

Хром ва унга богланувчи элементлар                         - 0,1
 мг  м3  

10% дан ортик ва 70% гача булган,  чанг                   - 2,0      мг  м3 

Ишлаб-чикариш жароёнидаги жойдан нафас олинаётган хаводаги захарли моддалар микдори ва концентрацияси, уша жойдан анализ олиш йули билан текширилади. Бу текшириш учун камида беш (5) марта анализ олиш  керак ва уни лабораторияда текширилади. 

3. 3.  Заводда  мехнат  мухофазаси ва техника хавфсизлигидан юритиладиган  йурикномалар, коидалар,   стандартлар ва бошка нормали-техникавий хужжатлар.
Йурикнома заводда энг мухим конун-коида деб хисобланади. Унинг зиммасига мехнат хавфсизлиги ва мухофаза коидаларини ургатиш вазифалари юклатилган. 

Ишга кабул килинган ва бошка иш вазифасига утган ишчилар кириш ва бошлангич йурикномасидан утишлари керак.

Бошлангич сабок таълимлари ва тайёрлов жараёнлар ишлаб-чикариш булимларда утказилади. Айни холатларда ишга кабул килинган ишчилар кириш ва бошлангич йурикномадан сунг стажировка даврини утишади.

Кириш йурикномани утказишдан максад, ишчиларни мехнат тартиби ва мехнат мухофаза коидалари билан, хамда шароитлари  билан таништириш.

Бошлангич йурикнома биринчи иш кундан бошлаб ишчини иш урнида утказилади. Бу тадбирни максади, ишчини ишлаб-чикариш шароити билан таништириш ва мехнат хавфсиз услубларини ургатиб чикиш

Касб-хунар малакасига эга булган ишчилар, хамда укув юртларининг битирувчилари ва практикантлари хавфли ва хавфсиз мехнат шароити  билан богланган ишларга тушишларидан олдин стажировкадан утишлари керак.

Стажировка, хар бир ишнинг узига яраша хавфи бор, хар бир хавфли ишнинг хавсиз яъни беха-тар ишлаш йуллари бор, мана шу бехатар иш услубини узлаштириш, иш жойи билан танишишдир, 
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стажировка пайтида ишчи устанинг ёки стажировка рахбарининг назорати остида мустакил иш килади.

Бу даврда булажак ишчилар иш шароитини урганишиб, утаётган практика давомида олган сабокларини намоён этадилар.

Такрорий ва навбатдан ташкари йуриклар мана шу укув даврида утказилади.

Факат мехнат мухофаза буйича имтихонларни топширгандан сунг, ишчилар мустакил ишга киришиш учун рухсат йулланмаларини олишади.

Хар бир касб ва иш турлари учун мехнат мухофаза буйича йурикномалар тузилган. Унда ишчилар мехнат стажи давридан катиий назар, хар уч ойда бир маротаба йурикномалардан утишади, ва утганлиги тугрисида улар ТНУ-19 журналида имзо куйишиб утганлигини билдиришади.

Иш жойида мехнат мухофаза йурикномасидан ташкари, коидалар, низомлар, мехнат хавфсизлиги, стандарт тизимлари, санитар норма ва коидалари ишланиб чоп эттирилиб, рахбарларга тасдиклатиб ишга тадбик этилган.

Мехнат хавсизлиги буйича 150 тача норматив-техникали хужжатлар бор, яъни:           

-МХСТдан 90тача; сигнал ранглари хавфсизлик белгилари, шовкин, ёнгин хавфсизлиги, электпайванд ишлар, ишлаб чикариш дастгохлари ва бошкалар;

-СНваПдан   курилиш сохасидаги техника хавфсизлиги /корхонадаги иш жойларининг проект нормалари ва бошкалар /.

-Юк кутарувчи кран масламасини урнатиш ва хавфсиз ишлатиш йурикномаси, босим остида ишловчи идишларини (сосудларни) урнатиш ва тугри ишлатиш йурикномаси;

-Темир йул транспортида мехнат  мухофазасидан укишни ташкил килиш ва билимларини  синаш низоми;    

-Темир йул транспорт ишчиларига мехнат мухофазаси МТХ ва рахбарият мехнат мухофазаси буйича иш ташкил килиш низоми;

-Мехнат мухофазаси холатидан бохабар булиш учун цехлардаги иш жойларида уч погоноли назорат низоми.

3.4.   Алкоголь касалликка карши юргизилган ташвикот.

Спиртли ичимликларни завод территориясига олиб кириш ва иш хоналарда уларни истеъмол килиш, хамда завод территориясига кайф холда кириш  катъий ман этилади. Кайф билан келган ишчилар устидан далолатнома тузилади ва бунга тегишли чоралар курилади, яъни спиртли ичимликлар ва берилган пропуск хужжатлари тортиб олинади, сунг завод территориясидан чикариб юборилади. Зарур булиб колган пайтда чора курилиб милиция булимига хабар килинади. 

4.0.   Завод ишчиларнинг хавфсизлигини таъминлаш буйича умумий фармонлар.
Завод территорияси ва цехларда ишчиларнинг хадди харакатлари транспорт (темир йул, автомобиль ва бошка турли транспортлар) юк кутарувчи механизмлар  (кран, тельферлар, лебедки, грейферлар ва бошкалар)  харакатлари билан богланади. 

Ишчилар факат йуловчилар учун ажратилган йуналишларда юришлари керак. Темир йул ва транспорт утувчи кисмларда ишчиларга юриш ман этилади. Йуловчи ва транспорт йуналиш кисмлари учрайдиган жойларда келаётган транспортга йул берган холатда йуловчи йулнинг чека 

кисмларида йуналши керак. Темир йул территориясида йуловчи факат курсатилган жойларда утиши  

керак.  Келаётган транспорт олдидан  йуловчига  утиш  манн этилади. Йуловчилар транспорт хайдовчиларининг бераётган хабар сигналларини бажариши мажбурийдир. Хавф булиш мумкин жойларда ишчилар учун огохлантирувчи ёзувлар, техника хавфсизлиги плакатлари, товуш ва чирок сигнализациялари урнатилган («Поезддан эхтиёт бул»,»Юкни тагида турма», «Хаёт учун хавфли», «Ток куввати баланд»). Бу талабларни бажариш мажбурийдур. 

Заводда темир йул, автомобиль ва бошка турли транспортларни узбошимча йуналтириш ман этилади.

4.1.   Электро жаррохланиш хавфини олдини олиш буйича чора-тадбирлар.
Электрохавфсизлик ташкилий ва техникали тадбирлардан иборат булиб, у электроток, электроёй, электромайдон /поле/ ва статистик электр зарбалардан инсонларни химоя килади.

Ташкилий ва техника тадбирларини утказилиш жараёни эл.ускуна кувватини ишлатиш микдорига асосланади.

Эл.ускуна ва сим кувватлари 2 та гурухга булинади:
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куввати 1000 В гача ва куввати 1000 В дан ортик. Бу улчовлар инсонлар хаётини саклаб колиш учун мумкин булган хавфни бартараф килишга ёрдам беради.

Техника хавфсизлиги коидаларига кура эл.ускуналарда факат 18 ёшдан утган ва тиббий курикдан утган ишчиларни ишга куйиш рухсат берилади. Жихоз, схема ва хизмат килувчи ускуна линиялар фазилатларини билишлари керак, хамда мумкин булган ва келаётган хавфни тасавур килишлари, жаррох олган ёки шикастланган ишчига биринчи тиббий ёрдам ва суний хаво бериш тадбирларни утказиш ва билишлари керак.

Ишчиларнинг сабок олганлигини ёки билимларини паст ва юкор даражада эканлигини  техника хавфсизлиги укув таълим курсини  тугатиб, билимлари синалгандан кейин, уларга берилган   касб-хунар малакаси 

курсатилган гувохнома билан  аникланади. Ишчининг касб-хунар малакаси канча юкори булса, улардан  гурух сифати юкори даражада булган сари теория ва профилактика сабок билимлари юкори даражада талаб килинади.

Ходимлар техника хавфсизлигида, эл.ускуналарни ишлатиш ва унга хизмат курсатишда 5та электрхавфсизлик гурухларига булинади. 

Эл.ускунани ишлатиш учун хавфсизликни таъминлаш буйича ташкилий тадбирлар олиб борилади, улардан бири: ишни расмийлаштириш: ишга киришиш учун рухсат олиш: ишни назорат килиб туриш: ишни тухталиб колганлигини  расмийлаштириш: бошка иш жойига утказиш, ишни якунланиши.

Эл.ускунада ишлаш жарайонида хизмат килувчи персонал учун  утказиладиган тадбирлар куйидагилардир: учириш жарайони, огохлантирувчи плакатларни  илиб чикиш: иш жойини тусиклар билан тусиб чикиш: ток кучланишини йуклигини текшириб чикиш: ерга улаб химоялашни бажариш. Бу тадбирлар иш категориясаига караб бажарилади . Иш пайитида, кувватни учириш жарайони билан бирга, бунга тегишли тадбирлар хам утказилади, яъни плакатлар  урнатилади: «Ёкманг одамлар ишлашаяпти», «Ёкманг-линияда иш кетаяпти» ва х.к., хамда эл.ток куввати йуклиги текширилади, заземление системаси урнатилади ва иш уринларга, дастгохларга плакатлар илиниб чикилади «Тухта ток куввати баланд» ва бошкалар.

4.2. Юк кутарувчи кран ва транспорт воситалар зонасида хавфсиз чоралар буйича тадбирлар.
Юк кутарувчи  кран ва транспорт воситалар зонасида ишчиларнинг ман этувчи харакатлари:

· кутарилган юкни тагида туриш ва утиш;

· мосланмаган юк кутарувчи ускуналарда кутарилиш; 

· харакатда булган автокран ва эл.караларни платформасида туриш;

· харакатда булган транспорт воситаларга осилиш;

· харакатда булаётган механизмларга тегиш;

· рухсатсиз юкларни юклаш, тушириш, силжитиш ва транспортировка килиш ман этилади;

· полда тахланиб турган махсулот ва тупланган чикиндилар устидан утиш. 


Ходимлар цех ва омборхона территориясида ишчиларга ажратилган  йуналишларда юришлари керак. Юкорида ишлаётганда  ёки таъмир ишлари килинаётганда унинг остидан утиш ёки тагида туриш ман килинади.

4.3.  Мехнатни хавфсиз белгилари, огохлантирувчи буёклар, мехнат  мухофазасини таъминлаш буйича сигнализация ускуналари. 

Хавфни огохлантирувчи воситалар 2 та гурухга булинади:

Бу субъектив ва объектив гурухлар:

а)   Субъектив воситалар факат келаётган хавфни билдиради. Буларга 

1. Назорат килувчи улчов анжомлар киради (манометр), термометр, вольтметр, амперметр ва бошкалар.

2. Огохлантирувчи белги ва ёзувлар «Химоя килувчи куз ойнакларда ишланг», «Люкни очик колдирманг», «Эхтиёт булинг-кран воситаси ишлаяпти», «Габаритсиз жой».

3. Сигналлар тузилмаси-локомотив, автомобиль, юк кутарувчи кран, эл.кара воситаларда сигнал ва товуш сигнализациялари:

4. Метални кайта ишлаш дастгохларда ва электро-техника жихозларда урнатилган  ёруглик-сигнализациялари: 

· кизил ранг-аврия ва ман этувчи харакатлар белгиси; 

· сарик ранг-охирги маррага борилгани; 

12.

· яшил ранг-нормал режим белгиси; 

· ок ранг-ёкилди белгиси; 

· кук ранг-курсатувчи белгиси.

Хавфсиз белгилар ман этувчи, огохлантирувчи, ёзув ва курсатувчи белгилардан иборат.

Бажарилаётган иш жарайонларида, хатоларга йул куймаслик учун огохлантирувчи буёклар билан электрускуна шиналари буялади (А фазаси-сарик рангда; В фазаси-яшил; С фазаси-кизил рангда), технологик трубопроводлар эса (сув-яшил рангда, хаво-зангори рангда, буг-кизил рангда) 

баллонлар эса (кислород баллони-кора рангда зангори-буёк ёзувда, углекислота баллони-кора рангда сарик буёк ёзувда; фрион баллони-алюмин рангда кора буёк ёзувда).

б)  Объектив воситалар ишчиларни нафакат келаётган хавфни огохлантиради, балки узлари хам уларни бартараф киладилар. Булар иш зонасида тусувчи ускуналар, химоя килувчи блок ускуналар, заземление системаси, шахсий  химоя воситалари ва бошкалар. 

4.4.   Ишчиларнинг шахсий химоя воситалари.  Улардан фойдаланиш тартиблари.
Узбекистон Республикаси мехнат мухофаза конуни буйича 13-моддага биноан,  мехнат шароити нокулай ишларида, хамда хавоси бузилган ва ифлосланган шароитда ишлаётган ишчиларга белгиланган нормалар буйича махсус бош оёк кийим ва шахсий химоя воситалари бепул берилади.

Махсус кийимлар каторига:   - комбинизон, куртка, шим, костюмлар, халат, плащ, фартук, кулкоплар каби кийимлар киради. Булар механика жаррохланишидан, умумий ишлаб-чикариш ифлосликлардан, сув, кислота, ишкор, ускуна мойи ва бошка нарсалардам ишчиларни саклайди.

Махсус оёк кийимлар каторига-этик, ботинка, боцы ва галош каби оёк кийимлардан иборат бул-иб, ишчиларни механика таъсиридан, сийганиб кетишдан, эл.майдондан, кислота ва ишкорлардан саклайди.

Химоя килувчи мосламалар:  - химоя белбоги, диэлектрик гиламча, резинали химоя кулкоп булар баландликдан йикилишдан химоялайди, электр токи таъсиридан саклайди, кислотадан, ишкорлардан ва бошкалардан химоялайди.

5.0.  Ёнгин хавфсизлиги.

5.1.  Ёнгин ва портлаш ходисаларини асосий сабаблари.
Заводда бир неча ишлаб-чикариш жарайонларда ёнгинни келиб чикишига сабаб буладиган точкалар бордир. Ёнгинга алокаси бор ишларни хавфли олов ишлар    деб аташади. Булар электр ва газли пайванд ишлар, газ ёрдамида кесиш ишлари, очик олов ёрдамида деталларни кизитиш ва коммуникация килиш ишлари, кул пайванд ишлари, битумларни эритиш ишлари ёгочни кайти ишлиш участкасидаги  ишлар ва х.к.

Катта ёнгин хавфини ёгочни кайта ишлаш участкаси ва буёк участкада бажарилаётган ишлардан кутиш мумкин. Бу ерда изоляция симлари эритма материаллар билан намланиб колишлари мумкин, чунки иш пайитида эритмалардан чиккан бугларнинг йигиндисига очик олов ёки учкун заррачалари сачраб ёнгин ёки портлаш хавфини чакиради.

Ёгочни кайта ишлайдиган цехларда ёгоч чикиндилар, яъни осон ёнувчи киринди ва чанг каби элементлар ёнгин хавфига сабаб булиши мумкин. Олов ишлари бажарилаётган ва эл.пайванд аппаратлар, газли балонлар, ёнувчи суюкликлари бор бочкалар урнашган жойларни тозалаб олиш 

зарур ва  ёниб кетувчи конструкцияларни ён верини металл экранлар билан тусиб куйиш керак ёки сув сепиш керак.

Цех ва ишлаб чикарувчи майдончаларда махсус чекиш  жойлари  ажратилган. 

Нефть махсулот аппаратурасининг ремонт булимида, аккумулятор батареясида, дуродгорлик участкаларида ёнувчи материаллар ишлатилганлик учун чекиш ва очик олов ишлатиш ман этилади.

5.2. Ут учирувчи бошлангич жихозлар ва улардан фойдаланиш коидалари 

(купикли, углекислотали ва порошокли ут учиргичлар). 

Ёнгинни бартараф килувчи бошлангич воситалар каторига ут учирувчи воситалар (сув бочкалари
асбест материал, кошма, кигиз, кум  солинган ящиклар, ёнгин щит ва стенд жихозлари) ва ёнгин асбоблар (ёнгин пакирлар, багра, лом, белкурак, болта, утучиргич) киради. Булар авж олмаган      ёнгинларни бартараф килиш учун ишлатилади.

Купикли ут учиргич  /ОХП-10/.

Бу ёнувчи каттик ва суюк  моддаларнинг ёниш натижасида пайдо була бошланаётган ёнгин учун хизмат килади.  Айрим кимёвий элементлар ут учирувчи моддалар билан реакцияга киришиб олов ёнгинини кучайтиради ва портлаш хавфини тугдиради. Купикли воситалар эллектрускуналарни ёнгиндан учириш учун хизмат кила ололмайдилар.
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Углекислотали ут учиргич /ОУ-2,ОУ-5,ОУ-8/ ва бошка турилари;

Бу ут учиргичлар катта булмаган хар хил нарса ва материалларни ёнишини учиради, шу билан бирга 380 в гача булган  кучланишли электр установкаларидаги ёнгинни учиради.

 Порошокли ут учиргич  /ОП-3; ОП-5; ОП-10; ОПС-6, ОПС-10, ОППС-100/, нефть махсулот, эритма,  метал ишкорларни  ва кучланиши 380 вольтгача булган эл.ускуналардаги ёнгинни учириш учун хизмат киладидар.

Асбестли буйра, кошма, кигиз материаллар бошланаётган ёнгинни учириш учун хизмат киладилар.

5.3.  Ёнгин булганда ишчиларнинг вазифалари.
Хар бир ходим иш жойида ёки завод худудида аланга ёки ёнгинни курса: 

- биринчидан бу хакда цех устасига ёки уз рахбарига хабар бериб огохлантириши шарт:

- иккинчидан ёнгинда колиб кетган хамкасбини бехатар жойга олиб чикиб, тиббий ёрдам  курсатиши ва тиббий манзилга юборишга кумаклашиш;

- учинчидан ёнгин учириш воситаларини ишлата билиши, агарда билмаса биладиган ходимларни жалб килиб, кул остидаги ут учириш воситалари билан алангани учириши керак, яъни моддий бойликни саклашдир.

- телефонда 50-10 ёки 51-08 рекамларни териб юкоридаги  рахбарларга хабар бериши керак.  
 
6.0.  Жаррохланувчига берувчи биринчи ёрдам тадбири.
6.1.  Электрожаррохлар.
Жабрланувчи электр токидан жарохат олган булса, биринчи навбатда уни электр токи таъсиридан озод килиш керак. Бунинг учун электр учиргич ёки автоматларни зудлик билан учириш керак.


Жабрланувчи хар кандай жарохат олишидан катъий назар, электр токиданми ёки бошка хил жарохатми, унга врач чакириш керак, иложи булса тиббий ёрдам курсатиш пунктига олиб бориш керак.


Агарда жабрланувчи хушсиз булса, уни теккизрок жойга ётказиб, кийимларини, тугмаларини ечиб баданини холи куймок, тоза хаво йулини очиб яъни атрафда ураб турган одамларни таркатиб унга тоза хаво бериш керак, баданларини укалаб иситиш керак ва тинч холат яратиб бериш керак. Яна унга хушини келтириш учун нашатир спирти хидлатиш керак, юзига совук сув пуркаш керакдир, бир сесканиб олса хушига келади.


Кайт килиш эхтимоли булиши муносабати билан, жабрланувчини боши билан елкасини ён томонга буриб куйиш керак.


Жабрланувчи хушига келганлигини билган холда унга валериан эритмасидан 20-25 томчи ичириб кейин чой бериш керак.

Кейинчалик унга даст туриб кетишига ёки иш бошлаб юборишга йул куймаслик керак. 

Унга врач куриб булиб курсатма бергандан кейин, врач ташхизини бажариш керак. Агарда жабрланувчи калтис нафас олаётган булса, баданлари кул ва оёклари хам ковжураб колаётган булса, ва пульс уриши йукалаётган булса, дарров унга сунъий нафас олдириб юбориш керак.


Пульс уриши тухтаб ёки нафас олмаёган булса унга сунъий нафас олдириб яна ташкаридан юрагини укалаш зарурдир.

Агарда жабрланувчи юкорида, ёки баландликда булса, уни тушириш олдидан беланчакками, бирор махкамрок жойган утказиб, ёткизиб ёки тургизиб сунъий нафас олдириб юбориш керак (1 минутга 12 марта).


Уни ерга туширгандан кейин хам сунъий нафас олиш тадбирини бажариб, юрагини укалашни давом эттириш керак, токи уни нафас олиш нормал холатга кегунча ёки тиббий ходим етиб келгандан кейин унга топширгунча.


Хеч качон жабрланувчини ерга кумиш ярамайди, бунда ошикча вакт кетказилади, кумиш ёрдам бермайди, унга факат тиббий тадбир курсатиш зарурдир.


Инсонларни чакмок урганда хам юкорида курсатилган муожалани утказиш зарурдир.  

6.2.  Механик жарохатлар.

6.2.1. Яраланишлар.
 Ускуна, асбоблардан яраланган тана кисмларига чанг билан, тупрокдан, ёрдам берувчининг

кулларидан, тоза булмаган бойлов материалдан ифлосланиб микроблар  тушиб колишлари мумкин.

Агарда яраланган жой тупроклар билан ифлосланган булса, касалликнинг олдин олиш учун, унга карши чоралар куриш керак, яъни шифокор хузурига мурожаат килиш керак.
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Яраланувчига ёрдам беришдан олдин, кулларни тоза сувда совун билан ювилишлари керак, агарда бунга шароит булмаса, кул панжалари йод эритмаси билан артилади.

Ёрдам бериш пайтида шуни эслаб колиш керак:

· ярани сув билан ювиш, ёки хар хил дори-дармонлардан фойдаланиш, порошок, мазь препаратларини сепиш ва суртиш мумкин эмас, чунки булар ярани йиринг бойлаб кетишига сабаб булиб коладилар:

· кум, тупрок ва бошка зиён келтирувчи ашъёларни ярадан сидириб олиш мумкин эмас, чунки микроблар артилиш жарайонида ярага яна хам чукуррок урнашиб олишади. Ярани факат шифокор ходими тозалаб олади:

· котиб колган конни ярадан артиб олиш мумкин эмас, чунки кон кетиш хавфи пайда булади:

· ярани изоляцион лента билан бойлаш мумкин эмас, ис куйиб хам булмайди, чунки уларда купинча столбняк микробларни учратиш мумкин.

Биринчи ёрдамга махсус булган жавондан сакланувчи индивидуал пакетни очиб, 

ундаги стерилланган бойловчи материални ярага босиб ва сунг  уни бинт билан бойлаб куйиши керак. Яранинг бойланётган кисмига кул текизиб олиш мумкин эмас.

 Ярани бойлашдан олдин, унга йод эритмасини томизиш керак булади. Йод эритмаси яраланган кисмларга катта фойда келтиради.

6.2.2. Суяк синиш жарохати.   (очик ва ёпик синиш жарохати)
Жарохатдан кон кетиши тухтамаганда, уни парда ишлов берилган бойлама билан жаррохланган жойга босиб куйилади, ва огрикни енгиллатиш учун шина, тахта ва теккиз материалларни уша жойга куйиб бойланади. Бу тадбир суякларни тугри усишга ёрдам беради.

Суякни ёпик синган жойига шина материаларини жабрланувчининг кийими устидан куйииш керак. Жарохат олган кисм устига огрикни енгиллатиш учун муз ёки совук нарса куйилади.

6.3.   Эт куйииш жарохатлари.
Эт куйиш жарохатлари уч боскичдан иборат булиб, енгил кизариш жарайонидан бошлаб, эт атрофлари бутунлай куйиб кетишига кадар кузатилади. Шуни билиш керакки, куйиш жаррохидан яраланган эт микробланиб колса, йиринг бойланиш хавфи уни тарк этмайди ва узок  давр тузалмайди. Шунинг учун эт куйган кисмига кулни текизиб булмайди ва уни турли мазь, вазелин каби препаратлар билан суртиш мумкин эмас. Куйган жойни стерилланган материал ёки тоза даструмол билан ураб, тиббий пахтани куйиб бинтлаб куйиш керак. Бу тадбирдан кейиин жабралнувчини тиббий пунктига юбориш керак. Бу эт куйиш жорохати кайси иш жараёнлардан келиб чикмасин (буг, эл.пайванд, иссик мастика, конифоль ва х.к.) биринчи ёрдам чорасини дарров утказиш керак.

Куйганда пайдо булган пуфакларни тешиш, мастика, канифоль ва  х.к.  куйган ерларга ёпишиб колган кийимларни  дарров ажратиб олиш мумкин эмас, чунки уларни олиш жарайонида тери сидирилиб кучиши мумкин ва микроблар учун жуда хам кулай шароит яратилиб, куйган жойларни йиринг бойлашга утади.   


Эл.пайванд  нуридан куйган кузларга борная кислотадан тайерланган эритмани куйиш керак ва зудлик  билан тиббий пунктига мурожаат килиш керак.

Кимёвий кислота /серная, соляная, азотная/ ва захарли ишкорлардан /каустик сода, уйитилган охак/ куйган этни окаётган сувда 10-15 дакикагача ушлаб туриш керак.

Куйган эт кисмини совук суви бор пакирга хам солса булади. Куйган эт сув билан ювилгандан сунг, унга тайерланган эритмани босиш керак булади: кислотадан куйган этни чой содасидан тайерланган эритмани ишлатиш керак /бир стакан сувга бир чой кошик сода/: ишкордан куйган этга / бир стакан сувга бир томчи сирка /ёки/ бир стакан сувга бир чой кошик борная кислота/ сирка ёки кислотадан тайёрланган эритмани ишлатиш керак.

6.4.  Захарланиш.
Газ билан захарланган ишчини /угарный газ, ацетон, табий газ,бензин буг заррачалари/ зудлик билан захарланган зонадан олиб чикиб, кийимларини енгиллатиб, тоза хаво етказиб бериш керак. Сунг оёкларини эгилган холатда ёткизилиб, устини иссикрок ураб ношатыр спиртни  хидлатиш керак. Нафас олиши  тухтаб колганда  унга сунъий нафас олиш тадбирини утказиш керак. Турли газлардан захарланиш холатларида жабрланувчига купрок сут ва катик ичириш керак биладй.

6.5.  Хушидан кетиш.

Хушидан кетган жарохат олувчини бошини гавдасига нисбатан пастрок ётказиш керак, чунки 
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хушидан кетиш пайтида миядаги кон тепадан пастга караб куйилиши мумкин. Эгнидаги кийимниенгиллатиб, тоза хаво етказиб бериш керак, сунг сув ёки иссик чой ичириш керак.

Уни хушига келтириш учун нашатир спирт препаратини хидлатиш керак булади. 

Бошига муз ва совук сувда хулланган латта кутйиш тавсия этилмайди. Юзини ва кукрагини совук сув билан хуллаб турса булаберади.
6.6.   Иссик зарба.
Жарохат олувчини дарров иссик хонадан ташкарига олиб чикиш ёки жазирама куёш тафтидан куланкага, совук хонага олиб кириш керак, ва тоза хавони етказиб бериш керак. Бошни гавдасидан баландрок кутариб ётказиш керак, кийимини енгиллатиб, бошига совук сувда хулланган ёки муз латта куйиш керак булади.

Кукрагини хуллаб ношатир спиртини хидлатиш керак, агарда у   хушига келган булса, унга 15-20 валериана томчиларини ичириб куйиш керак булади. Нафас олиш тухталиб колса ва пульс уриши секинлашса , зудлик билан сунъий нафас бериш тадбирини утказиш керак. Сунг юракка массаж воситаси берилиб шифокор ходимни чакириш керак булади.

6.7.   Куз ва тери остига кирган ёт элементлар.
Агарда куз, тери ва тирнок остига ёт элементлар кирса ва уларни  бутунлай олишга ишонч хосил килсангиз, буларни енгил ва осонлик билан оласиз. Акс холда шифокорга мурожаат килишингиз зарур.

Ёт элементларни олгандан сунг, яраланган жойларни йод эритмаси билан дорилаб, сунг бу  жойни  бойлаб куйиш керак. Куз остига тушган ет эламантларни тиббий пахта билан ёки бинт ёрдамида, чикариш олиш ва сувда ювиб олиш керак. Ювиш жароёни кузни ташки томонидаги мийя бурчагидан бошлаб бурун томонидаги куз бурчагига караб артилади.

Кузни ишкаш мумкин эмас. Ёт элементларни томокдан ва кекирдакдан шифокор рухсатисиз олиш мумкин эмас. 

70. АВАРИЯ ВАЗИЯТЛАРИДАГИ ХАВФСИЗЛИК ТАЛАБЛАРИ
1. Авария хавфи пайдо булиши билан ёки инсонлар хаёти хавф остида колганида дархол ишни тухтатиб, рахбариятни огохлантириб, хавфсизликни олди олинсин. 

2. Тасодифан электротравма юз берган булса – жабрланувчига биринчи тез тиббий ёрдам курсатиб ва тиббий масканга етказиб, тиббий мутахассисга топшириш зарур.

3. Агар тунги иш пайтида юкорида ишлаётганда ёруглик учиб колса ва пастга тушиш учун хавфли кийинлик пайдо булса, аварияга учраган киши уша жойда туриб туриши керак. Шунда ушал кишига ёругликни ёкилгандан кейин, шоти ёрдамида кушимча ёрдамчи киши билан шотини ушлаб тургандан кейин биргаликда туширишга рухсат берилади.

ММ ва ТХбулими бошлиги:                  Касимов Р.Ж.
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Андижон механика заводида бошлангич ва даврий  йул-йурикларни утишдан

озод этилган лавозим ва касблар 

руйхати

1. адлия ходими

2. мухандис технолог

3. мухандис конструктор

4. мехнат ва иш хаки мухандиси ,хамда мутахассислари

5. иктисодчи мухандис

6. материал техник таъминоти мухандиси

7. ходимлар булими мутухассислари

8. хисобчи булими мутахассислари

9. метролог

10. компютер операторлари

11. электро-механик булими ходимлари

12. нозим режалаштириш булими ходимлари

13. иктисод ва режалаш булими ходимлари

14. курилиш булими ходимлари

15. технология булими мутахассислари

16. тайёр махсулот сотиш мутахассислари

17. табиат мухофазаси мухандиси

18. СМК мухандиси

19. электрончи мухандис

20. асбобсозлик булими  мутахассислари

21. бошлик уринбосарлари

22. бошликлар ва уларнинг муовинлари

23. котиба

24. фаррошлар

25. ховли супурувчилар

26. коровуллар

27. богбон

28. табелчи

29. лаборантлар

30. контролерлар

31. рассом

32. кассир

33. энергетик

34. МБСБ булими  мутахассислари




	ХАЁТ ФАОЛИЯТИ

ХАВФСИЗЛИГИ

Ишлаб чиқариш корхоналарида 
 ички мехнат тартиб коидалари, техника хавфсизлиги ва мехнат мухофазасини ташкил этиш.
 Ишга кабул килиш ва бушатиш коидалари:

Ишга кабул килиш вактида ишга кираётган шахс куйидаги хужжатларни:

· -паспорт ёки унинг босадиган бошка хужжатни, ун олти ёшгача булган шахслар эса,- тугилганлик тугрисида гувохнома ва турар жойидан маълумотномани;

· -мехнат дафтарчасини, биринчи маротаба ишга кираётган шахслар бундан мустасно. Уриндошлик асосида ишга кираётган шахслар мехнат дафтарчаси урнига асосий иш жойидан олган маълумотномани;

· -харбий хизматга мажбур булганлар ёки чакирилувчиларга тегишли харбий билетни ёки харбий хисобда турганлик хакидаги гувохномани;

· -конун хужжатларига мувофик махсус маълумотга ёки махсус тайёргарликка эга шахсларгина бажариши мумкин булган ишларга кираётганда олий ёки урта махсус укув юртини тамомлаганлиги тугрисидаги дипломни ёхуд мазкур ишни бажариш хукукини берадиган гувохномани ёки бошка тегишли хужжатни такдим этади.


Мехнат дафтарчаси ходимнинг мехнат стажини тасдикловчи асосий хужжатдир.


Иш берувчи корхонада беш кундан ортик ишлаган барча ходимларга мехнат дафтарчасини тутиши шарт, уриндошлик асосида ишловчилар бундан мустасно.


Ишга кабул килиш иш берувчининг буйруги билан расмийлаштирилади. Буйрук чикариш учун ходим билан тузилган мехнат шартномаси асос булади.


Корхона рахбарини ишга кабул килиш, корхона мулки эгасининг хукуки булиб, бу хукукни у бевосита, шунингдек узи вакил килган органлар оркали ёки корхонани бошкариш хукуки берилган корхона кенгаши, бошкаруви ёхуд бошка органлар оркали амалга оширади.


Мехнат шартномаси куйидаги максадда дастлабки синов шарти билан тузилиши мумкин:

· -ходимнинг топширилаётган ишга лаёкатлилигини текшириб куриш;

· -ходим мехнат шартномасида шартлашилган ишни давом эттиришнинг максадга мувофиклиги хакида бир карорга келиши.



Дастлабки синовни уташ хакида мехнат шартномасида шартлашилган булиши лозим. Бундай шартлашув булмаган такдирда ходим дастлабки синовсиз ишга кабул килинган деб хисобланади.

Дастлабки синов муддати уч ойдан ошиб кетиши мумкин эмас.


Вактинча мехнатга кобилиятсизлик даври ва ходим узрли сабабларга кура ишда булмаган бошка даврлар дастлабки синов муддатига киритилмайди.


Дастлабки синов муддати тугагунга кадар хар бир тараф иккинчи тарафни уч кун олдин ёзма равишда огохлантириб, мехнат шартномасини бекор килишга хаклидир. Бундай холда иш берувчи мехнат шартномасини  синов натижаси коникарсиз булгандагина бекор килиши мумкин. 

 ИНТИЗОМИЙ ЖАЗОЛАР

Ходим мехнат мухофазаси ва техника хавфсизлиги коидаларига риоя килмай мехнат интизомини бузганлиги учу ниш берувчи амалдаги конунларга асосан Узбекистон Республикасининг мехна кодекси «181-модда»си буйича куйидаги интизомий жазо чораларини куллашга хакли:

1) хайфсан;

2) уртача иш хакининг  20 фоиздан ортик булмаган микдорида жарима ;

3) мехнат шартномасини бекор килиш.

 Мехнат интизоми ва техника хавфсизлиги талабларига амал килиш

 тугрисида ишчиларнинг умумий бурчлари ва хукуклари.
Ишчилар ва хизматчилар бурчи ва хукуклари:

· тугри ва виждон хислати билан ишлаш, мехнат имтизомини саклаб туриш;:

·  ишлаб-чикаришда мехнат унумдорлигини ошириш;

· бажараётган ишларда брак ва хатоларга йул куймаслик, технологик интизомини саклаш;

· йурикномаларда берилган асос ва талабларга риоя килиш, яъни мехнат мухафаза, техника хавфсизлиги ва  саноат санитарияси, ёнгин мухофазаси ва мехнат гигиенаси буйча талабларни 

· ажариш, хамда берилган мухум бош оёк кийимларда ишлаш, химоя килувчи жихозлардан фойдаланиш:    

· нормал иш фалиятига кийинчилик тугдираётган айрим сабаблар /аврия, ускунани ишдан чикиши ва бошкалар/ устидан чора тадбирлар куриш ва маъмуриятга хабар килиш:

· иш урнини, дастгох,  ускуна ва мосламаларини тоза ва озода тутиш, цех территориясини тозаликда саклаш, киммат бахо материаллар ва хужжатларни  саклаш:

· машина, дастгох ва ускуналарни керакли пайтда ишга тушириш,

· хом-ашъёни, нефть ёкилгисини /топливо/, энергия ва бошка материалларни  тежамкорлик билан ишлатиш;

· узини ифтихор ва гурур билан ущлаш.

· Уз мехнати учун конун хужжатларида белгиланган энг кам ойлик иш хакидан оз булмаган микдорда хак олиш;

· муддатлари чегараси  белгиланган иш вактини урнатиш, бир катор касблар   ва ишлар  учун иш кунини кискартириш, хар хафталик дам олиш кунлари, байрам кунлари, шунингдек хак туланадиган йиллик таътиллар бериш оркали таъминланадиган дам олиш;

· хавфсизлик ва гигиена талабларига жавоб берадиган шароитларда мехнат килиш;

· касбга тайёрлаш, кайта тайёрлаш   ва малакасини ошириш;

· иш билан боглик холда соглигига ёки мол-мулкига етказилган зарарнинг урнини коплаш;

· кариганда, мехнат кобилятини йукотганда, бокувчисидан махрум булганда ва конунда назарда тутилган бошка холларда ижтимоий таъминот олиш;

· узининг мехнат хукукларини химоя килиш, шу жумладан суд оркали химоя килиш ва малакали юридик ёрдам олиш.

Маъмуриятнинг мехнатни мухофаза килиш буйича асосий вазифалари.

Мехнат килиш давомида хавфсизликни таъминлаш, инсон саломатчилигини саклаш ва мехнат кобилятини саклаш учун куйидаги асосий вазифалар комплекс холда ечилиши керакдур.


1) Ишчиларни касаб-хунар буйича саралаб олиш: керак касб ва хунарларни аниклаб олиш ва шу касб ва хунарларга ишчиларни саралаб ва танлаб олиш.


2) Ходимларни мехнат мухофазаси буйича укитиш:

Мехнат мухофазасида иккита йурик булиб;

биринчиси—кириш йул-йурик:

b) - кириш йул-йуригини утказиш;

иккинчиси – иш жойидаги йул-йурик:

h) - иш жойида биринчи (бошлангич) йул-йурик;

i) – даврий (такрорий) йул-йурик;

j) - навбатдан ташкари йул-йурик;

k) - жорий йул-йурик;

l) ишчиларни йил давомида укув кулланмаси буйича укитиш ва уларнинг билимларини синовдан утказиш;

m) иш жойида стажировка килиш;

n) давлат назорат кулувчи органларнинг асосий назоратида булган объект хизматчиларни укитиш ва билимларини текшириб туриш;

3) мехнатни мухофаза килиш буйича таргибот ишларини олиб бориш

4) ишлаб-чикариш дастгохларининг хавфсизлигини ташкил килиш;

5) технологик процессларни хавфсизлигини ташкил килиш;

6) бино ва курилмаларининг хавфсизлигини ташкил килиш;

 7) санитария ва гигиена мехнат усулларини нормаллаштириш;

8) ишчи-хизматчиларини бепул махсус кийим-бош. махсус пойабзал. хамда шахсий ва гурухий химоя воситалари билан таъминлаш ва ишлатишларини назорат килиш;

9) ишчи-хизматчиларга дам олиш жойлари ташкил килиш ва уларнинг мехнатини мухофаза килиш;

10) ишчиларни дам олишини таъминлаш;

11) ишчиларни тиббий курикдан утказиш;

12) мехнатни мухофаза килиш тадбирлари тузиш ва шу тадбирлар учун маблаглар ажиратиш, хамда бу тадбирларни амалга ошириш;

13) ходимларга бепул махсус кийим-кечак махсус пойабзал ва бошка химоя ва гигиена воситалари билан таъминлаш. 

  Заводда мехнатни мухофаза килиш

Мехнатни мухофаза килиш буйича укувни ва билимларни синаб куришни ташкил этиш тугриси-

даги Низом, ишлаб-чикаришда бевосита ишларни ташкил этиш ва юритиш билан боглик  булган ишчилар, рахбарлар, мухандис-техник ходимлар ва мутахассисларни, шунингдек, хавфсиз ишлаш 

буйича текшириш ва техник назоратни амалга оширадиган шахсларни лавозим мажбурияти ва бажариладиган иш хусусиятидан келиб чиккан холда аниклаб берилган малака талаблари хажмида завода укитиш ва уларнинг билимларини синаб куришнинг бажарилиши шарт булган тартибда белгилаб беради. Заводнинг барча ходимлари, рахбарлари хам уларнинг касби ва бажараётган иш турига мувофик  белгиланган тартиб ва муддатларда укувдан, йул-йурикдан, билимларни синаб куриш ва кайта шаходатлашдан утишлари шарт. Ишга кирувчилар хавфсиз ишлаш буйича йул-йурик олганидан, билимлари синовдан утказилиб, стажировкани утказгандан сунг мустакил ишлашга куйилади.

Ишловчиларга бериладиган йул-йуриклар  к и р и ш  ва   и ш    ж о й и д а г и йул-йуриклардан иборатдир. 

КИРИШ ЙЎРИК (ЙЎЛ-ЙЎРИК)

Заводга ишга кираётган барча ишчилар, ушбу заводга хизмат сафарига жунатилган бошка ташкилот ларнинг ходимлари, шунингдек амалиёт уташ учун келган талабалар, мактаб укувчилари кириш йуригидан утишлари керак.

Кириш йуригини утказишдан максади, иш шароити, ички мехнат тартиби коидалари ва мехнатни мухофаза килишнинг умумий коидалари билан таништиришдан иборатдир.

Ишчи-хизматчилар кириш йуригини мехнатни мухофаза килиш мухандиси, у булмаган пайтда корхонанинг бош мухандиси ёки мехнатни мухофаза килиш масалалари зиммасига юклатилган шахс бериши керак. 

(Мухандис-техник ходимларга, амалиёт уташ учун келган талабаларга ва укувчиларга шахсан заводнинг бош мухандиси томонидан кириш йуриги берилади)

Кириш йуригини бош мухандис томонидан тасдикланеган тегишли конспект буйича махаллий хужжатлардан фойдаланган холда мехнатни мухофаза килиш хонасида утказилиши керак.

Кириш йуригини бир гурух ишчиларга (одатда 10 кишидан ошмаслиги керак) ёки хар бир ишчининг узига алохида бериш мумкин.

Кириш йуригини берилганлиги хакида  кириш йуригини кайд этиш журналига, шунингдек Т-1 шаклдаги ишга кабул килиш тугрисидагибуйрукка ёзиб куйилиши лозим.

Кириш йуригини кайд этиш журналини  заводнинг мехнатни мухофаза килиш мухандиси юритади ва саклайди.

ИШ  ЖОЙИДАГИ ЙУРИК (ЙЎЛ-ЙЎРИК) 
Иш жойидаги йуригини беришдан максад хар бир ходимга тугри ва хавфсиз ишлаш усуллар ва иш услубини ургатишдан иборатдир.

Йурик бериш жараёнида ишчиларни асбоб-ускуналар, механизмлар, мосламалар, уларнинг тавсифи ва тузилиши хусусиятлари, хавфсиз ишлаш услуби ва иш усуллари, иш жойиниишлашга тайёрлаш тартиби билан таништириб бориш керак. Иш  жойида ишчига йуригбериш, бевосита унинг ихтиёрига юборилган урта бугин рахбари зиммасига юклатилади.

Иш  жойидаги йурикни беришни  кайд килиш журналини цех (участка, булинма в.б.) бошлиги юритиши ва саклаши керак.

Иш жойидаги йул-йуриклар уз навбатида      б о ш л а н г и ч,     д а в р и й,     н а в б а т д а н 

т а ш к а р и      ва      ж о р и й       йул-йурикларга булинади.

БОШЛАНГИЧ ЙУРИК (ЙЎЛ-ЙЎРИК)

Ишчилар бевосита, иш жойида амалий укитиш билан бошлангич йуриг бериш бошка ишга ёки иш хусусияти бошкача булган участкага утказилганда (ишлаб чикариш шароити узгарганда) хамда ишга кабул килинганлар ёки ушбу корхонада ишлашга юборилган бошка корхоналарнинг ходимлари, укувга ёки амалиёт утагани келган укувчи ва талабаларга уларни мустакил ишлашга куйишдан олдин амалга  оширилади. 

Бошлангич  йурик беришдан максад ишлаб чикаришнинг аник холати ва муайян иш жойида хавфсиз ишлаш усуллари билан таништиришдан иборатдир.

Асосий корхонадан анча олиста жойлашган ишлаб чикариш участкасига ишга кабул килинган шахсларга асосий корхонанинг шунга ухшаш жойларида бошлангич йуригни беришга рухсат этилади.

Асбоб-ускуналар, асбобларга хизмат курсатиш, синаб куриш, созлаш ва таъмирлаш, юкори дара-

жадаги хавфли ишлар билан иши боглик булмаган шахслар бошлангич йуригдан утмаслиги мумкин.

Бошлангич  йуригдан утказилганлиги хакида иш жойида йуриг беришни руйхатга олиш журналида расмийлаштирилади. Бошлангич  йуригдан хар бир ходим билан алохида утказилади.

ДАВРИЙ  (КВАРТАЛЬНЫЙ,  ТАКРОРИЙ)   ЙЎРИК  (ЙЎЛ-ЙЎРИК)

Хамма касбдаги малакаси, иш стажи ва бажарадиган ишнинг хусусиятидан катъи назар, ишчилар хар чоракда (уч ойда бир мартадан кам булмаган холда) ишни хавфсиз олиб бориш буйича даврий йуригдан утишлари керак. Даврий йурикни асбоб-ускуналар, асбобларга хизмат курсатиш, синаб куриш, созлаш ва таъмирлаш, юкори даражадаги хавфли ишлар билан иши боглик булмаган   шахслардан ташкари барча ишчилар малакаси, маълумоти, иш стажи, бажарадиган ишининг хусусиятидан катъи назар, олишлари лозим.

Даврий йурик беришдан максад муайян вактдан сунг ишчиларнинг асосий ва улар томонидан тез-тезбажараладиган бошка ишларни хавфсиз бажариш буйича билимларини янгилаш ва тулдиришдан иборатдир.

Даврий йурик якка шахсларга ёки гурухлар (турдош касблар ва айрим иш турлари буйича) га берилиши мумкин ва цех ёки корхона хаётидан олинган аник мисолларни атрофлича тахлил килиш билан сухбатлашиш шаклидаги дастур буйича оширилиши керак.

Кандайдир сабаблар (мехнат таътили, хасталик, хизмат сафари в.х.)га кура белгиланган муддатда йуриг олмаган ишчиларга даврий йуриг ишга чиккан куни утказилиши керак.

Даврий йурик иш жойидаги  уларни руйхатга олиш журналида кайд этилиши лозим.

НАВБАТДАН ТАШКАРИ ЙЎРИҚ (ЙЎЛ-ЙЎРИҚ)

Ишни хавфсиз бажариш буйича ишчиларга навбатдан ташкари йуриклар:

- курилган таъсир чораларига карамасдан ишлаб чикариш интизоми, коида ва йурикномаларининг бузилиши холларианикланганда;

- цех, участка ва бригадада бахтсиз ходиса ёки авария содир булганда, буйрук ва телеграммалар асосида;

 - ишлаб чикариш жараёни узгарган, бир турдаги асбоб-ускуналар бошкалари билан алмаштирилган в.х. холларда;

- ишни хавфсиз бажариш буйича янги коида ва йурикномаларни киритиш оркали куйилган кушимча талабларни ишловчилар эътиборига етказиш зарурияти тугилганда;- ишдаги танаффусларда: мехнат хавфсизлигининг кушимчаоширилган  талаблари куйилган ишлар учун 30 календар кунидан зиёд, колган ишлар учун 60 календар кунидан зиёд булганда уткази-лиши керак.

Навбатдан  ташкари йурикнинг утказилганлиги хакида унинг сабабларини курсатган холда, кайд этиш журналида расмийлаштирилиб борилади.

ЖОРИЙ ЙЎРИҚ (ЙЎЛ-ЙЎРИҚ)

Барча ишчилар рухсатнома наряд расмийлаштириилиши керак булган ишнинг бошланилиши-дан олдин, ёки хар бир касб ишчи иш жойида бошка касб ишларини бажариши керак булганда,  хар сафар маъсул рахбар томонидан берилган йуригдан утиши керак хамда бу хакда ва белгиланган хавфсизлик чоралари курсатилган холда журналида кайд этилади. Жорий йурик иш бош-ланилишидан олдин бевосита темир йулда ва поездлар якинида ишлаётган поезд тузувчилар, улар-нинг ёрдамчилари, вагонлар харакати тезлигини ростловчилар, стрелка пости навбатчилари, вагонларни курувчилар, зарурият тугилганда, бошка касб эгалари билан станция, оралик йулда бзага келган тезкор вазият ва мураккаб метеорологик шароитларда хавыфсизлик чоралари курилишини тушунтириш учун утказилади. 

Йурикнинг бу тури буйича ишчилар гурухига хавфсизлик чоралари хакида киска ва аник курсатмалар бригадирлар, усталар, смена бошликлари томонидан берилади. 

Асосий мажбуриятларни (ортиш ва тушириш, худудни тозалаш, кор тозалаш, авария асоратларини бартараф этиш учун, томда ишлаш, чукур атрофида ишдаш, ЛЭП кучадаги электр тармок ёнида авто 

кранда иш бажариш в.х.) бажариш билан боглик булмаган ишларга жалб килинган ходимларга жорий йул-йурик шу ишларни бошкараётган бригадирлар, усталар, йурикчилар, булинма рахбарлари 

томонидан берилади ва ишлар бажарилаётган уша цех (участка, булим) нинг журналига кайд этилади.                     

ИШЧИЛАРНИНГ БИЛИМЛАРИНИ СИНАБ КЎРИШ

 Мехнатни мухофаза килиш буйича билимларни синаб куриш      бошлангич,      даврий    ва

навбатдан ташкари      турларига булинади. Хар тоифадаги ходимлар билимларини синаб куриш- 

нинг барча турлари корхона рахбари буйруги билан тайинланган доимий фаолият курсатувчи

комиссияларда утказилади. Ишчилар мехнатни мухофаза килиш буйича иш жойида бошлангич йурикни ва тегишли укувни олгандан сунг билимлари буйича бошлангич  синовдан утадилар. 

Билимларни синаб куриш иш урнида йурик бериш дастури асосида цех (участка) бошликлари томонидан ишлаб чикилган саволлар туплами буйича амалга оширилади.


Хар бир ишчи бир йил ишлагандан кейин (жадвал буйича), йиллик даврий укув тугаши билан даврий синовдан утиши керак. Жадваллар цех (участка) маъмурияти томонидан тузилиб бош мухандис томонидан тасдикланади.


Навбатдан ташкари билимларни синаб куриш ишлаб чикариш жараёни узгарганда, Янги турдаги асбоб-ускуналар ва механизмлар жорий этилганда, шунингдек, янги коида ва йурикномалар кулланиш учун киритилганда;

· коида ва йурикномаларни бузишга йул куйилган холларда;

· коида ва йурикномаларни узлаштириш даражаси пастлиги аникланганда корхона рахбари талаби ва фармоиши, давлат назорати идоралари талаби буйича утказилади.

Синаш  пайтида агар ишчининг билимлари коникарсиз топилса, у холда унга мустакил ишлашга рухсат берилмайди ва икки хафтадан ошмаган муддатда билимлари кайта синовдан утказилади.

Навбатдаги билимларни синаб курилгунча ишчи мураббийнинг (усталар, бригадир ёки малакали ишчилар) кузатуви остида ишлайди.

Узрли сабабларсиз билимларини синовдан утказишга келмаслик ёки синовга тайёргарлик кур-маслик мехнат интизомининг бузилиши сифатида каралади. Бундай коида бузилишига йул куйган  ишчиларга  ички мехнат тартиби коидаларида кузда тутилган интизомий жазо чоралари курилиши мумкин.

Имтихон комиссия аъзолари уч кишидан кам булса, имтихоннинг утказилишига йул куйилмайди

Имтихон комиссиялари таркибига киритилган рахбарлар ва мутахассислар уларнинг ишида факат юкори турувчи бошкарув идоралари комиссияларида имтихонни топширгандан кейин катнашишлари мумкин.

СТАЖИРОВКА
 Мехнатни мухофаза килиш буйича билимлари бошлангич синовдан утказилган ишчилар стажировкадан утиши керак.

Стажировкани  утишдан максад:- иш жойида мехнат хавфсизлигининг амалий билимларини окилона куллашни эгаллаш ва синашдир.

Стажировкадан утилганлиги хакида цех (участка)нинг мехнатни мухофаза килиш буйича йурикларни руйхатга олиш журналида, шунингдек Т-1 шаклдаги ишга кабул килиш тугрисидаги буйрукда кайд этилади.

  ТЕХНИКА ХАВФСИЗЛИГИ
Ишлаб-чикаришда мехнат килаётган инсонлар саломатлигига таъсир киладиган хавфли ва зарарли ишлаб-чикариш факторлари мавжуд булиб, улар куйидагидан иборатдир: 

(ГОСТ 12.0.003-74 да курсатилган омиллар).

-Жисмоний;

-Кимёвий;

-Биологик;

-Рухий жисмоний  (психофизиологический)

1. Жисмоний--- хавфли ва зарарли  ишлаб-чикариш факторлари куйидагилардан иборатдир:

· -Харакатдаги машина ва механизмларга ишлаб-чикариш дастгохларининг силжиб турувчи булим-лари; харакатланувчи деталь, загатовка, материаллар; бузилаетган конструкция; тог кучкилари;

· -Иш жойларидаги хавонинг ута газлангани ва юкори чанглиги;

· -Дастгох ва материаллар устининг ута иссик ва ута совуклиги;

· -Иш жойларидаги хавонинг ута иссик ва совуклиги;

· -Иш жойларидаги ута шовкин;

· -Юкори даражадаги тебраниш;

· -Дастгохлардаги, асбоб-ускуналардаги, метал ва материал устидаги нотекисликлар (шероховатость), уткир кисмлари ва  зиравалар (заусеницы);

· -Иш жойини ер (пол)га нисбатан нотугри баландликда жойлашганлиги;

· -Юкларнинг ноаник огирлиги ва ута огирликлари.

· Кимёвий ---хавфли ва зарарли ишлаб-чикариш факторлари куйидагилардан иборат:

· -Инсон организмига таъсир килувчи характердаги турлари:

· захарли; асабийлаштирадиган, организм клеткаларига таъсир килувчи; нисон организмларини шол килувчи турлари.

· -Лойкалатувчи ва хазм килиш органларига таъсир килувчи;

· -Инсон организимига кириш йуллари оркали таъсири: нафас олиш йулларни: ошкозон ичак йуллари; тери тузилишига ва сулак безларига таъсири.

3.Биологик--- хавфли ва зарарли ишлаб-чикариш факторлари куйидагилардан иборот:

· -патоген микроорганизмлар /бактериялар, вируслар, замбуруглар ва бошкалар/,

· -микроорганизмлар   /усимлик ва хайвонлар/.

4.Рухий жисмоний--- хавфли ва зарарли ишлаб чикариш факторлари куйидагилардан иборат:

· -жисмоний чарчаш;

· -рухий-асабларининг чарчаши;

а) Жисмоний чарчаш куйидагиларга булинади:

· -утрок ёки  бир жойда  утириб  ишлайдиган/статический/;

· -харакатдаги  ёки  бир хил харакат  килиб  ишлайдиган/динамический/;

б) Рухий-асабларни чарчаши куйидагиларга булинади;

· -аклий ута чарчаш;

· -куриш, эшитиш ва сезиш органларини ута чарчаши;

· -мехнатнинг бир хиллиги;

· -рухий ута чарчаш. 

Юкорида курсатиб утилган хавфли ва зарарли факторлар ишлаб-чикариш шароитида инсонларда касб касаллигига чалинишига олиб келиши мумкин.

Шунинг учун мехнатни мухофаза килиш буйича хар бир ходим иш бошлашдан олдин  хавфсиз иш услубларига укитилиб, уларни билимларини синовдан утказиб, кейин иш жойига куйилади.

Ишлаб-чикариш жароёнида хосил булган  чанглар, тутун, хар хил зарарли эритмалар буглари  /  совутувчи  ёглар,   эмульсия,   мойловчи ёглар /  полдан икки метр баландликда хавода тупланиб, хамда сакланиб колиб инсон  соглигига салбий таъсир килади: 

Завода мехнат килаётган хамма касбларга таъсир курсатаётган зарарли ва хавфли омиллар дастури  куйидагилардир:

· темирчиларга - юкори харорат, нисбий иссклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари;

· иссик колипловчиларга - юкори харорат, нисбий иссиклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари;

· вулканизаторларга - юкори харорат, нисбий иссиклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари;

· электропайвандчиларга – пайвандлаш айрозоллари, марганец, хром, фтор, бериллий, кургошинсакловчи электродлар, ишлаб-чикариш шовкини, куришнинг зурикиши, юкори харорат;

· козонхона операторларга – нефть махсулотлари, узгарувчан метео иклим, юкори харорат, нисбий иссиклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари;

· компрессорчиларга - юкори харорат, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари, нефть махсулотлари;

· штамповщикларга - куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини,  углерод оксидлари, нефть махсулотлари;

· термистга - юкори харорат, нисбий иссиклик нурланиши, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари, металл чанглари;

· тепловоз машинисти ва ёрдамчи тепловоз машинисти - юкори харорат,  куришнинг зурикиши, 

жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, олтингугурт, азот, углерод оксидлари, узгарувчан метеорологик иклим, нефть махсулотлари, туйинган ва туйинмаган углеводородлар; 

· цистерналарни бугловчилар -  нефть махсулотлари, жисмоний зурикиш, узгарувчан метеорологик иклим, (нисбий намлик, харорат), таркибида кремний сакловчи чанглар, ишкорлар;

· ювувчи машина машинистларига - жисмоний зурикиш, нефть махсулотлари, узгарувчан метеорологик иклим, (нисбий намлик, харорат), таркибида кремний сакловчи чанглар, ишкорлар;

· жилвирловчига–кремний, углерод, азот оксидлари, металл заррачалари, нефть махсулот буглари;

· чархчига - металл заррачалари, нефть махсулоти ва унинг буглари, кремний, углерод, азот оксидлари;

· автоматчига - нефть махсулотлари, куришнинг зурикиши, жисмоний зурикиш, (кул панжалари, бир турдаги жараёнларнинг такрорланиши);

· дурадгорларга – ёгоч чанглари, ишлаб-чикариш шовкини, жисмоний зурикиш, туйинган ва туйинмаган углеводородлар, метеорологик иклим;

· буёкчиларга - туйинган ва туйинмаган углеводородлар, ишлаб-чикариш шовкини, жисмоний зурикиш, таркибида кремний сакловчи чанглар;

· нусха кучирувчи мослама операторига – когоз чанглари, жисмоний зурикиш, таркибида кремний сакловчи чанглар;

· компютер мосламаларини операторига – жисмоний зурикиш, куришнинг зурикиши, ионли заррачалар таъсири, электр магнит майдони, УВЧ;

· лаборатория ходимларига - жисмоний зурикиш, метеорологик иклим;

· рассомга - туйинган ва туйинмаган углеводородлар, жисмоний зурикиш, таркибида кремний сакловчи чанглар;

· сантехникларга - жисмоний зурикиш, ишлаб-чикариш шовкини, ацетон, азот, углерод оксидлари;

· харакатланувчи составни таъмирловчи чилангарларга - металл чанглари, нефть махсулотлари, олтингугурт, азот, углерод оксидлари, таркибида кремний сакловчи чанглар, жисмоний зурикиш, узгарувчан метеорологик иклим;

· хожатхоналарни тозаловчи фаррошларга - жисмоний зурикиш, хлор моддасининг таъсири (зарарсизлантирувчи мода сифатида кулланишда), биологик ифлосланиш,  метеорологик иклим.

  мехнат  мухофазаси ва техника хавфсизлигидан юритиладиган  йурикномалар, коидалар,   стандартлар ва бошка нормали-техникавий хужжатлар.
Йурикнома заводда энг мухим конун-коида деб хисобланади. Унинг зиммасига мехнат хавфсизлиги ва мухофаза коидаларини ургатиш вазифалари юклатилган. 

Ишга кабул килинган ва бошка иш вазифасига утган ишчилар кириш ва бошлангич йурикномасидан утишлари керак.

Бошлангич сабок таълимлари ва тайёрлов жараёнлар ишлаб-чикариш булимларда утказилади. Айни холатларда ишга кабул килинган ишчилар кириш ва бошлангич йурикномадан сунг стажировка даврини утишади.

Кириш йурикномани утказишдан максад, ишчиларни мехнат тартиби ва мехнат мухофаза коидалари билан, хамда шароитлари  билан таништириш.

Бошлангич йурикнома биринчи иш кундан бошлаб ишчини иш урнида утказилади. Бу тадбирни максади, ишчини ишлаб-чикариш шароити билан таништириш ва мехнат хавфсиз услубларини ургатиб чикиш

Касб-хунар малакасига эга булган ишчилар, хамда укув юртларининг битирувчилари ва практикантлари хавфли ва хавфсиз мехнат шароити  билан богланган ишларга тушишларидан олдин стажировкадан утишлари керак.

Стажировка, хар бир ишнинг узига яраша хавфи бор, хар бир хавфли ишнинг хавсиз яъни беха-тар ишлаш йуллари бор, мана шу бехатар иш услубини узлаштириш, иш жойи билан танишишдир, 

стажировка пайтида ишчи устанинг ёки стажировка рахбарининг назорати остида мустакил иш килади.

Бу даврда булажак ишчилар иш шароитини урганишиб, утаётган практика давомида олган сабокларини намоён этадилар.

Такрорий ва навбатдан ташкари йуриклар мана шу укув даврида утказилади.

Факат мехнат мухофаза буйича имтихонларни топширгандан сунг, ишчилар мустакил ишга киришиш учун рухсат йулланмаларини олишади.

Хар бир касб ва иш турлари учун мехнат мухофаза буйича йурикномалар тузилган. Унда ишчилар мехнат стажи давридан катиий назар, хар уч ойда бир маротаба йурикномалардан утишади, ва утганлиги тугрисида улар ТНУ-19 журналида имзо куйишиб утганлигини билдиришади.

Иш жойида мехнат мухофаза йурикномасидан ташкари, коидалар, низомлар, мехнат хавфсизлиги, стандарт тизимлари, санитар норма ва коидалари ишланиб чоп эттирилиб, рахбарларга тасдиклатиб ишга тадбик этилган.

Мехнат хавсизлиги буйича 150 тача норматив-техникали хужжатлар бор, яъни:           

-МХСТдан 90тача; сигнал ранглари хавфсизлик белгилари, шовкин, ёнгин хавфсизлиги, электпайванд ишлар, ишлаб чикариш дастгохлари ва бошкалар;

-СНваПдан   курилиш сохасидаги техника хавфсизлиги /корхонадаги иш жойларининг проект нормалари ва бошкалар /.

-Юк кутарувчи кран масламасини урнатиш ва хавфсиз ишлатиш йурикномаси, босим остида ишловчи идишларини (сосудларни) урнатиш ва тугри ишлатиш йурикномаси;

-Темир йул транспортида мехнат  мухофазасидан укишни ташкил килиш ва билимларини  синаш низоми;    

-Темир йул транспорт ишчиларига мехнат мухофазаси МТХ ва рахбарият мехнат мухофазаси буйича иш ташкил килиш низоми;

-Мехнат мухофазаси холатидан бохабар булиш учун цехлардаги иш жойларида уч погоноли назорат низоми.

Ишчиларнинг хавфсизлигини таъминлаш буйича умумий фармонлар.
Корхона территорияси ва цехларда ишчиларнинг хадди харакатлари транспорт (темир йул, автомобиль ва бошка турли транспортлар) юк кутарувчи механизмлар  (кран, тельферлар, лебедки, грейферлар ва бошкалар)  харакатлари билан богланади. 

Ишчилар факат йуловчилар учун ажратилган йуналишларда юришлари керак. Темир йул ва транспорт утувчи кисмларда ишчиларга юриш ман этилади. Йуловчи ва транспорт йуналиш кисмлари учрайдиган жойларда келаётган транспортга йул берган холатда йуловчи йулнинг чека 

кисмларида йуналши керак. Темир йул территориясида йуловчи факат курсатилган жойларда утиши  

керак.  Келаётган транспорт олдидан  йуловчига  утиш  манн этилади. Йуловчилар транспорт хайдовчиларининг бераётган хабар сигналларини бажариши мажбурийдир. Хавф булиш мумкин жойларда ишчилар учун огохлантирувчи ёзувлар, техника хавфсизлиги плакатлари, товуш ва чирок сигнализациялари урнатилган («Поезддан эхтиёт бул»,»Юкни тагида турма», «Хаёт учун хавфли», «Ток куввати баланд»). Бу талабларни бажариш мажбурийдур. 

Корхонада темир йул, автомобиль ва бошка турли транспортларни узбошимча йуналтириш ман этилади.

Юк кутарувчи кран ва транспорт воситалар зонасида хавфсиз 
чоралар буйича тадбирлар.

Юк кутарувчи  кран ва транспорт воситалар зонасида ишчиларнинг ман этувчи харакатлари:

· кутарилган юкни тагида туриш ва утиш;

· мосланмаган юк кутарувчи ускуналарда кутарилиш; 

· харакатда булган автокран ва эл.караларни платформасида туриш;

· харакатда булган транспорт воситаларга осилиш;

· харакатда булаётган механизмларга тегиш;

· рухсатсиз юкларни юклаш, тушириш, силжитиш ва транспортировка килиш ман этилади;

· полда тахланиб турган махсулот ва тупланган чикиндилар устидан утиш. 


Ходимлар цех ва омборхона территориясида ишчиларга ажратилган  йуналишларда юришлари керак. Юкорида ишлаётганда  ёки таъмир ишлари килинаётганда унинг остидан утиш ёки тагида туриш ман килинади.

  Ишчиларнинг шахсий химоя воситалари.  Улардан фойдаланиш тартиблари.
Узбекистон Республикаси мехнат мухофаза конуни буйича 13-моддага биноан,  мехнат шароити нокулай ишларида, хамда хавоси бузилган ва ифлосланган шароитда ишлаётган ишчиларга белгиланган нормалар буйича махсус бош оёк кийим ва шахсий химоя воситалари бепул берилади.

Махсус кийимлар каторига:   - комбинизон, куртка, шим, костюмлар, халат, плащ, фартук, кулкоплар каби кийимлар киради. Булар механика жаррохланишидан, умумий ишлаб-чикариш ифлосликлардан, сув, кислота, ишкор, ускуна мойи ва бошка нарсалардам ишчиларни саклайди.

Махсус оёк кийимлар каторига-этик, ботинка, боцы ва галош каби оёк кийимлардан иборат бул-иб, ишчиларни механика таъсиридан, сийганиб кетишдан, эл.майдондан, кислота ва ишкорлардан саклайди.

Химоя килувчи мосламалар:  - химоя белбоги, диэлектрик гиламча, резинали химоя кулкоп булар баландликдан йикилишдан химоялайди, электр токи таъсиридан саклайди, кислотадан, ишкорлардан ва бошкалардан химоялайди.

 Ёнгин хавфсизлиги.

Ёнгин ва портлаш ходисаларини асосий сабаблари.
Заводда бир неча ишлаб-чикариш жарайонларда ёнгинни келиб чикишига сабаб буладиган точкалар бордир. Ёнгинга алокаси бор ишларни хавфли олов ишлар    деб аташади. Булар электр ва газли пайванд ишлар, газ ёрдамида кесиш ишлари, очик олов ёрдамида деталларни кизитиш ва коммуникация килиш ишлари, кул пайванд ишлари, битумларни эритиш ишлари ёгочни кайти ишлиш участкасидаги  ишлар ва х.к.

Катта ёнгин хавфини ёгочни кайта ишлаш участкаси ва буёк участкада бажарилаётган ишлардан кутиш мумкин. Бу ерда изоляция симлари эритма материаллар билан намланиб колишлари мумкин, чунки иш пайитида эритмалардан чиккан бугларнинг йигиндисига очик олов ёки учкун заррачалари сачраб ёнгин ёки портлаш хавфини чакиради.

Ёгочни кайта ишлайдиган цехларда ёгоч чикиндилар, яъни осон ёнувчи киринди ва чанг каби элементлар ёнгин хавфига сабаб булиши мумкин. Олов ишлари бажарилаётган ва эл.пайванд аппаратлар, газли балонлар, ёнувчи суюкликлари бор бочкалар урнашган жойларни тозалаб олиш 

зарур ва  ёниб кетувчи конструкцияларни ён верини металл экранлар билан тусиб куйиш керак ёки сув сепиш керак.

Цех ва ишлаб чикарувчи майдончаларда махсус чекиш  жойлари  ажратилган. 

Нефть махсулот аппаратурасининг ремонт булимида, аккумулятор батареясида, дуродгорлик участкаларида ёнувчи материаллар ишлатилганлик учун чекиш ва очик олов ишлатиш ман этилади.

Ўт ўчирувчи бошлангич жихозлар ва улардан фойдаланиш коидалари 

(кўпикли, углекислотали ва порошокли ўт ўчиргичлар). 

Ёнгинни бартараф килувчи бошлангич воситалар каторига ут учирувчи воситалар (сув бочкалари
асбест материал, кошма, кигиз, кум  солинган ящиклар, ёнгин щит ва стенд жихозлари) ва ёнгин асбоблар (ёнгин пакирлар, багра, лом, белкурак, болта, утучиргич) киради. Булар авж олмаган      ёнгинларни бартараф килиш учун ишлатилади.

Купикли ут учиргич  /ОХП-10/.

Бу ёнувчи каттик ва суюк  моддаларнинг ёниш натижасида пайдо була бошланаётган ёнгин учун хизмат килади.  Айрим кимёвий элементлар ут учирувчи моддалар билан реакцияга киришиб олов ёнгинини кучайтиради ва портлаш хавфини тугдиради. Купикли воситалар эллектрускуналарни ёнгиндан учириш учун хизмат кила ололмайдилар.

Углекислотали ут учиргич /ОУ-2,ОУ-5,ОУ-8/ ва бошка турилари;

Бу ут учиргичлар катта булмаган хар хил нарса ва материалларни ёнишини учиради, шу билан бирга 380 в гача булган  кучланишли электр установкаларидаги ёнгинни учиради.

 Порошокли ут учиргич  /ОП-3; ОП-5; ОП-10; ОПС-6, ОПС-10, ОППС-100/, нефть махсулот, эритма,  метал ишкорларни  ва кучланиши 380 вольтгача булган эл.ускуналардаги ёнгинни учириш учун хизмат киладидар.

Асбестли буйра, кошма, кигиз материаллар бошланаётган ёнгинни учириш учун хизмат киладилар.

  Ёнгин бўлганда ишчиларнинг вазифалари.
Хар бир ходим иш жойида ёки завод худудида аланга ёки ёнгинни курса: 

- биринчидан бу хакда цех устасига ёки уз рахбарига хабар бериб огохлантириши шарт:

- иккинчидан ёнгинда колиб кетган хамкасбини бехатар жойга олиб чикиб, тиббий ёрдам  курсатиши ва тиббий манзилга юборишга кумаклашиш;

- учинчидан ёнгин учириш воситаларини ишлата билиши, агарда билмаса биладиган ходимларни жалб килиб, кул остидаги ут учириш воситалари билан алангани учириши керак, яъни моддий бойликни саклашдир.

СИНОВ УСКУНАСИДАН ФОЙДАЛАНИШДАГИ

ХАВФСИЗЛИК ТАЛАБЛАРИ

1.   Иш зонасида бегона шахслар булиши такикланади

2.   Иш зонасида бегона жихозлар туриши такикланади

3.   Иш урн ива жихозлар доим созланган ва озода туриши керак.

4.   Барча электр тармоклар ПУЭ га кура ерланиши шарт.  

      Каршилик 4 Омдан ортмаслиги керак

5.   Ишчи узига богланган синов воситасини созлигига жавоб

      бериши ва назорат килиш керак.

6.   Эхтиёт резервуар босими 0,3 МПа (3 кгс/см2) гача тушгандан

      кейин назоратдан утказиш рухсат этилади.

ИҚТИСОДИЙ  ҚИСМ

ХУЛОСА

       Мен битирув лойиха ишни бажариш давомида темир йўл транспортида метрологик таъминот, ўлчов воситалари турлари ва назорат синов ускуналари турлари тўғрисида маълумотларга эга бўлдим.
        Харакат хавфсизлигида асосий ўринлардан бирига эга бўлган тормоз тизими фаолиятини ўрганиб чиқдим.

         Юк вагонлари тормоз тизимида эҳтиёт резервуарлар ҳаво билан таъминлашда муҳим аҳамиятга эга экан. Шунинг учун уларнинг мустахкамлиги, пайвандлаш чокларининг бутунлиги, ҳаво босимини ушлаб туриш қобилияти каби кўрсаткичлар доимо назоратда бўлиши кераклиги аниқланди. Шу борада эҳтиёт резервуарларнинг синовдан ўтказиш учун юқоридаги кўрсаткичларни аниқлаш имкониятини берувчи назорат синов ускунасини лойиҳалаштирдим.
        Синов ускунасида ортиқча сарф харажатларга йўл қўймасдан махсулот сифатини доимий назорат қилиб туриш, аниқланган камчиликларни ўз вақтида бартараф этиш мумкинлиги синов ускунасини содда ва фойдаланиш учун қулай эканлигини билдиради.
         Синов ускунасидан шунингдек қабул қилиш-топшириш ва сертификатлаштириш синовларида ҳам фойдаланиш мумкин.
         Шунингдек лойиҳада хавфсизлик чоралари ва иқтисодий самарадорлик бўйича фикрлар баён этилган.

         Шуларни хулоса қилган холда диплом лойиха ишини бажариш давомида ишлаб чиқаришда назоратни амалга ошириш бўйича кўникмаларга эга бўлдим.
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2.1-расм. Метрологик таъминотнинг асослари.
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2.2-расм. Метрологик таъминотни ташкиллаштириш.
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2.4-расм. Ишлаб чиқаришни метрологик таъминотини режалаштириш жараёни алгоритми: 


ЎВ-ўлчаш воситаси; СҚ-синов қурилмаси; КЛ-калибрлаш лабораторияси.
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