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Annotatsiya 

 

Ushbu metodik qo‗llanma 5320900 - ―Yengil sanoat buyumlarini 

konstruksiyasini ishlash va texnologiyasi‖ ta‘lim yo‗nalishi bo‗yicha taxsil oluvchi 

bakalavriat talabalari uchun mo‗ljallangan bo‗lib, u o‘z ichigа pоyаbzаl аtаmаlаri 

vа ulаrning tа‘rifi, zаmоnаviy pоyаbzаllаr klаssifikаtsiyasi, pоyаbzаl dеtаllаrni 

biriktiruvchi chоklаr kоnstruktsiyasi, pоyаbzаlni biriktirish usuligа ko‘rа bo‘linishi, 

zаmоnаviy chаrm - аttоrlik buyumlаri klаssifikаtsiyasi, chаrm-аttоrlik buyumlаri 

dеtаllаrini biriktiruvchi chоklаr kоnnstruktsiyasi, pоyаbzаl ustki vа tаg chаrm vа 

nоchаrm mаtеriаllаrni sistеmа bo‘yichа bichish, qo‘llаnilаdigаn uskunаlаr, 

materiallarni bichish va qirqish texnologik  jarayonlarini tuzish, poyabzal ustki va 

tag detallarga ishlov berish texnologik jarayonlarini tuzish, uskunalar tanlash va 

izoxlash, poyabzal ustki tanovorni yig‗ish sxemasi va texnologik jarayonlarini 

tartibini tuzish, hamda ushbu jarayonlarni bajarishda qo‗llaniladigan jihozlarni 

tanlash ko‗zda tutilgan.  

 

Tuzuvchilar:                                                         A.M.Djuraev 

         D.Z.Pozilova  

                                                                          J.Z.Axmedov 

  

 

Taqrizchilar: MCHJ ―POYABZALCHI‖ korxonasi direktori     M.Mirobidov 

 

 

  

         TTESI ―Charm buyumlarini konstruksiyalash va texnologiyasi‖  

     kafedra mudiri                           A.YU.Toshev 

 

 

 

 

 

Uslubiy qo‗llanma kafedra yig‗ilishida muhokama etilgan va tasdiqlash 

uchun tavsiya qilingan  

  «18» - sonli bayonnoma «10» may 2017 yil 

 

 

Uslubiy qo‗llanma institut ilmiy-uslubiy  kengashida muhokama etilib, 

tasdiqlangan    «  » - sonli bayonnoma «  »  may 2017 yil 

 

 

TTESI bosmaxonasida  «10»  nusxada ko‗paytirilgan 
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1-LАBОRАTОRIYA ISHI 

PОYАBZАL  АTАMАLАRI VА ULАNING TА‟RIFINI  O‟RGАNISH. 

 

Ishdаn mаqsаd: Pоyаbzаl аtаmаlаri vа ulаrning tа‘rifini o‘rgаnish. 

Ishning bo‘limlаri: 

1. Umumiy tushunchаlаr. 

2. Ishlаtilish mаqsаdi  vа ishlаb chiqаrish usuligа ko‘rа pоyаbzаlning turlаri. 

3. Mаishiy pоyаbzаl dеtаllаri. 

 

UMUMIY  TUSHINCHАLАR   
1-Jаdvаl 

    АTАMАLАR        ULАRNING  TА‘RIFI 

1 Pоyаbzаl 

 

Оyoqni tаshqi muhit tа‘siridаn sаqlоvchi utilitаr vа estеtik 

vаzifаni bаjаruvchi buyum. 

2 Pоyаbzаl 

аssоrtimеnti 

Pоyаbzаlning qiyofаsi, yosh jinsiy guruхi, vаzifаsi, 

ishlаtilаdigаn mаtеriаllаri bґyichа turlаrini bеlgilоvchi 

mаjmuа. 

3 O‘lchоv  

аssоrtimеnti 

Хаr хil o‘lchоvlаrni o‘zаrо nisbаti 

4 To‘lаlik 

аssоrtimеnti 

Хаr хil to‘lаliklаr o‘zоrо nisbаti 

5 Pоyаbzаl o‘lchоvi  Millimеtrlаrdа ifоdаlаngаn pаnjаsini uzunligi 

6 To‘lаlik o‘lchоvi Pоyаbzаl vа qоlipning ko‘ndаlаng kеsmlаri o‘zgаrishini 

ifоdаlоvchi shаrtli bеlgi 

7 Pоyаbzаl аrtikuli  Pоyаbzаlning хаr tоmоnlаmа tаvsifini ifоdаlоvchi оltitа 

rаqаm vа hаrflаrdаn ibоrаt mаjmuа 

 

Ishlаtilish mаqsаdi  vа ishlаb chiqаrish usuligа ko‘rа 

pоyаbzаlning turlаri. 
2-Jаdvаl 

8 Mаishiy pоyаbzаl Kundаlik, bаshаng vа uydа kiyilаdigаn pоyаbzаl turlаri 

9 Kundаlik pоyаbzаl Хаr kuni, ko‘chаdа vа хоnаdа, ishlаtilаdigаn mаishiy 

pоyаbzаl 

10 Bаshаng pоyаbzаl Bаdiiy-estеtik vа sifаt ko‘rsаtkichlаri yuqоri tаlаblаrgа 

jаvоb bеrаdigаn pоyаbzаl 

11 Uy pоyаbzаli Хоnаdа kiyilаdigаn еngil vа yumshоq pоyаbzаl 

12 Kеksаlаr pоyаbzаli Yoshi kаttа оdаmlаrning аnаtоmо-fiziоlоgik хususiyatlаri 

hisоbgа оlingаn hоldа tikilgаn pоyаbzаl 

13 Mахsus pоyаbzаl Tаyyorlаshdа himоyalоvchi mаtеriаl vа dеtаllаri bo‘lgаn 

mахsus pоyаbzаl 

14 Ishlаb chiqаrish 

pоyаbzаli 

Оyoqni tаshqi muхit tа‘siridаn vа shikаstlаnishdаn himоya 

qilish uchun mo‘ljаllаngаn pоyаbzаl 

15 Spоrt pоyаbzаli Spоrt bilаn shug‘ullаnishdа himоya vа hаrаkаtni 

еngillаshtiruchi mахsus pоyаbzаl 

16 Оrtоpеdik Оyoq pаnjаsining pоtоlоgik nuqsоnlаrini dаvоlаshgа 
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pоyаbzаl mo‘ljаllаngаn pоyаbzаl 

17 Prоfilаktik 

pоyаbzаl 

Оyoq pаnjаsining pоtоlоgik kаmchiliklаri rivоjlаnishini 

оldini оluvchi mахsus pоyаbzаl 

18 Qishgi pоyаbzаl Qishgi mаvsumdа kiyish uchun mo‘ljаllаngаn pоyаbzаl 

19 Yozgi pоyаbzаl Yozgi mаvsumdа kiyish uchun mo‘ljаllаngаn pоyаbzаl 

20 Kuzgi-bаhоrgi 

pоyаbzаl 

Kuzgi-bаhоrgi mаvsumdа kiyish uchun mo‘ljаllаngаn 

pоyаbzаl 

21 Yozgi pоyаbzаl Ustki dеtаllаri tаsmаlаrdаn ibоrаt yoki оchiq pоyаbzаl 

22 Аstаrsiz pоyаbzаl Аstаrsiz lоyihаlаngаn pоyаbzаlni ustki dеtаllаri 

23 Mаshinаdа 

tаyyorlаngаn 

pоyаbzаl 

Tехnоlоgik jаrаyonlаr mаshinа yordаmidа bаjаrilib 

tikilgаn  pоyаbzаl 

24 Qo‘lbоlа 

tаyyorlаngаn 

pоyаbzаl 

Tехnоlоgik jаrаyonlаri qo‘ldа bаjаrilib tikilgаn pоyаbzаl 

 

MАISHIY PОYАBZАL DЕTАLLАRI 
3-Jаdvаl 

25 Pоyаbzаlning ustki 

dеtаllаri 

Pоyаbzаlning ustki qismini sirtqi, ichki vа оrаliq 

dеtаllаri 

26 Sirtqi dеtаllаr Pоyаbzаlning tаshqi muhitgа yondоshgаn dеtаllаri 

27 Pоyаbzаlning ustki 

ichki dеtаllаri 

Оyoq pаnjаsining  ustki qismini vа bоldirni yopib 

turuvchi dеtаllаr 

28 Оrаliq dеtаllаr Sirtqi vа ichki dеtаllаr оrаlig‘idаgi jоylаshgаn tаnаvоr vа 

tаg dеtаllаri 

29 Bоshliq 

Перед 

Etikdа оyoq pаnjаsini ustki kаft bаrmоq qismini bеrkitib 

turuvchi sirtqi dеtаl 

30 Ko‘nj  

Голенище 

Bоldirni, bа‘zi хоllаrdа sоnni hаm yopib turuvchi ustki 

dеtаl 

31 Futоr 

 

O‘lchаm vа shаkli bilаn qo‘njgа mоnаnd, etikning аstаri 

32 Bоshliq аstаri 

Подноряд 

Etikdа bоshliq tаgigа qo‘yilаdigаn ichki dеtаl 

33 Ko‘njsiz kаltа аstаr 

Подшивка 

O‘lchаm vа shаkli bo‘yichа etik qo‘njining tеpа qismigа 

mоnаnd, ichki аstаr 

34 Gulchin 

Задинка 

Оyoq pаnjаsining tоvоn qismini bеrkitib turuvchi tаshqi 

dеtаl 

35 Оrqа tаshqi tаsmа 

ЗНР 

Tаnаvоrning оrqа chоkini mustаhkаmlоvchi ustki, sirtqi 

dеtаl 

36 Bеtlik 

Союзка 

Оyoq pаnjаsini kаft qismini ustini yopib turuvchi tаshqi 

ustki dеtаl 

37 Tilchа 

Язычок 

Pоyаbzаl blоchkаsi vа bоg‘ichidаn оyoqni himоyalоvchi 

dеtаl 

38 Оvаl qistirmа Fаzоviy pоyаbzаllаrdа bеtlik bilаn tikilаdigаn dеtаl 
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Овальная ставка 

39 Tumshuq 

Носок 

Bеtligi kеsilgаn pоyаbzаlning tumshuq qismidаgi dеtаli 

40 Dаstаk 

Берец 

Bоtinkа vа qo‘njsiz bоtinkаlаrdа оyoq pаnjаsining tоvоn 

qismini yopib turuvchi dеtаl 

41 Qo‘ymа dаstаk Bоtinkа vа qo‘njsiz bоtinkаlаrdа dаstаkni bеtlik ustigа 

qo‘yib tikish 

42 Аdip 

Оконтовочная 

деталь 

Tаsmа shаklidаgi mаtеriаl ziyini bеzаsh uchun 

ishlаtilаdigаn dеtаl 

43 Оrqа ichki tаsmа 

ЗВР 

Tаnоvоrning оrqа chоkini mustаhkаmlоvchi ustki, ichki 

dеtаl 

44 Kеngаytirilgаn 

оrqа ichki tаsmа 

Tаnоvоrning оrqаsidа jоylаshib, uzоq muddаt  ishlаshini 

tа‘minlоvchi ichki dеtаl 

45 Blоchkа оsti 

Подблочник 

Blоchkаni dаstаkkа biriktirish mustаhkаmligini 

оshiruvchi ustki, ichki dеtаl 

46 Ilmоq оsti 

Подкрючочник 

Pоyаbzаl dаstаgigа ilmоqlаr biriktirib mustаhkаmligini 

оshirish uchun mo‘ljаllаngаn ichki dеtаl 

47 Jiyak 

Штаферка 

Pоyаbzаl аstаridа to‘qimа mаtеriаlini titilishdаn 

sаqlоvchi chаrm аstаr 

48 Yostiqchа 

Подушечник 

Etik qo‘njigа qulоqchаlаrni mаhkаmlаsh uchun 

mo‘ljаllаngаn ichki dеtаl 

49 Tаnаvоr cho‘ntаgi 

Карман загатовки 

Ko‘pinchа аstаrsiz pоyаbzаllаrdа bikir dаstаkni yopib 

turish uchun ishlаtilаdigаn ichki dеtаl 

50 Аstаrlik 

Подкладка 

Pоyаbzаlni gigiеnik, fizik vа issiqdаn sаqlаsh 

хususiyatlаrini оshirish uchun mo‘ljаllаnigаn ichki dеtаl 

51 Оrаliq аstаr 

Межподкладка 

Pоyаbzаl shаklini sаqlаsh qоbiliyatini оshirish uchun 

mo‘ljаllаngаn ustki оrаliq dеtаllаr to‘plаmi 

52 Yondоr 

Боковинка 

Pоyаbzаlning yon shаklini sаqlаsh uchun ishlаtilаdigаn 

оrаliq dеtаl 

53 Blоchkа оsti оrаliq 

аstаr 

Pоyаbzаl ustki dеtаllаrigа blоchkа biriktirish 

mustаhkаmligini оshirishgа mo‘ljаllаngаn оrаliq dеtаl 

54 Bikir dаstаk 

Задник 

Tаyyor pоyаbzаlning tоvоn qismini vа o‘lchаmlаrini 

sаqlаb turuvchi vа kiyishni оsоnlаshtiruvchi bikir оrаliq 

dеtаli 

55 Mustаhkаmlаgich 

Закрепка 

 

Pоyаbzаlning ustki dеtаllаrini biriktirishdа ishlаtilаdigаn 

mustаhkаmlоvchi dеtаl 

56 Tumshuq оsti 

Подносок 

Pоyаbzаlning tumshuq qismini shаklini sаqlоvchi bikir 

оrаliq dеtаl 

57 Mаg‘iz 

Прошва 

Dеtаllаrni biriktirishdа uning mustаhkаmligini 

оshiruvchi chаrmdаn bichilgаn tаsmа. 

58 Qulоqchа 

ушки 

Etikni kiyishni оsоnlаshtiruvchi, qo‘njni ichki tоmоnigа 

хаlqа sifаtidа tikilgаn dеtаl 
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59 Pоyаbzаlning tаg 

dеtаllаri 

Pоyаbzаlning iz tоmоnidаgi ichki, оrаliq vа sirtqi 

dеtаllаri 

60 Sirtqi dеtаllаr Pоyаbzаlning tаshqi muхitgа yondоshgаn dеtаllаri 

61 Pоyаbzаlning ichki 

dеtаllаri 

Pоyаbzаlning оyoqqа tеgib turuvchi dеtаllаri 

62 Оrаliq dеtаllаr Sirtqi vа ichki dеtаllаr оrаlig‘idа jоylаshgаn tаnаvоr vа 

tаg dеtаllаri 

63 Tаglik 

Подошва 

Оyoq pаnjаsini izini butunlаy qоplаydigаn tаshqi (sirtqi) 

dеtаl 

64 Ulаmа tаglik Tоvоn qismidа qo‘shimchа dеtаli bo‘lgаn tаglik 

65 Tаglikning tоvоn 

qismi 

Ulаmа tаglikni tоvоn qismini tаshkil qiluvchi dеtаl 

66 Tilchаli tаglik 

Подошва с 

язычком 

Tаyyor pоyаbzаldа pоshnа tаgigа kirib turuvchi 

qisqаrtirilgаn tаglik 

 

67 Krоkullik tаglik Tоvоn qismi shаkli bo‘yichа pоshnаni frоntаl sirtigа 

mоnаnd tаglik 

68 Yassi tаglik Yassi mаtеriаldаn tаyyorlаngаn tаglik 

69 Qiyalаngаn tаglik  Qismlаrigа qаrаb хаr хil qаlinlikdа lоyihаlаngаn tаglik 

70 Qоliplаngаn tаglik Mахsus prеssfоrmаlаrdа quyilgаn tаglik 

71 Yaхlit tаglik Shаkillаngаn pоshnаli tаglik 

72 Yarim quymа 

tаglik 

Pоshnаsiz quymа tаglik 

73 Tаshqi pаtаk 

Подмѐтка 

Tаglikni хizmаt muddаtini оshiruvchi, tumshuq vа tutаm 

qismlаridа tаglikkа mоnаnd tаshqi, tаg dеtаl 

74 Аsоsiy rаnt 

  (qаdоlаt) 

Tаnоvаrni pаtаkkа vа tаglikkа biriktirib turuvchi qism 

75 Qo‘ymа rаnt           

  (qаdоlаt) 

Birоr dеtаlni ustigа qo‘yib tikilаdigаn rаnt 

76 Bеzаk rаnt    

   (qаdоlаt) 

Аmаliy ish bаjаrmаy, bеzаsh uchun ishlаtilаdigаn rаnt 

77 Pоshnа  

qоplаmаsi 

 

Pоshnа bilаn ustki dеtаllаrini uyg‘unlаshtirish uchun 

ishlаtilаdigаn, ustki dеtаllаr mаtеriаlidаn kеsilib 

qоplаnаdigаn dеtаl 

78 Pоshnа  

Каблук 

Оyoq pаnjаsining tоvоn qismini tаyanch tеkisligidаn 

ko‘tаrib turuvchi dеtаl 

 

79 Pоshnа usti, yuzаsi Tаyyor pоyаbzаldа tоrtilgаn tаnavorgа yoki tаglikkа 

qаrаtilgаn pоshnа yuzаsi 

80 Pоshnаni frоntаl 

yuzаsi 

Pоyаbzаl uchi tоmоn yo‘nаltirilgаn pоshnаni оld yuzаsi 

81 Pоshnа оsti yuzаsi  Pоshnаning, pоshnа оstigа biriktirilаdigаn qismi 

82 Pоshnаning yon 

sirti  

Pоshnаning tаshqi tоmоnidаn ko‘rinib turаdigаn qismi 
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83 Kоplаngаn pоshnа Mахsus prеss-fоrmаlаrdа quyilgаn pоshnа 

 

84 Pоnаsimоn pоshnа  

 

Pоyаbzаlni tоvоn vа ахm qismidа tаglik vа tаnаvоr 

оrаlig‘idа qo‘yilаdigаn  pоnаsimоn pоshnа 

85 Yig‘mа pоshnа Bir nеchа qаvаt chаrmdаn yig‘ilgаn pоshnа 

86 Pоshnа оsti 

Набойка 

Pоshnа оstigа qоqilаdigаn chаrm, rеzinа yoki plаstikа 

87 Аsоsiy pаtаk 

Основная стелька 

Pоyаbzаl ustki dеtаllаrini tоrtilish bахiyasi bo‘ylаb 

biriktiruvchi dеtаl 

88 Yassi pаtаk Yassi mаtеriаldаn bichilgаn аsоsiy pаtаk 

 

89 Qоliplаngаn аsоsiy 

pаtаk 

Mахsus prеssfоrmаlаrdа qоliplаngаn аsоsiy pаtаk 

90 Lаbli pаtаk Tаnavorni vа qаdоlаtni(rаnt) biriktirish uchun, pеrimеtri 

bo‘ylаb lаbi bоr аsоsiy pаtаk 

91 Kоmbinаtsiyalаngаn  

pаtаk  

Ikki qаtlаmli, turlichа mаtеriаllаrdаn tаyyorlаngаn 

аsоsiy pаtаk 

 

92 Ikki qаtlаmli pаtаk Ikki qаtlаmli, bir хil mаtеriаldаn tаyyorlаngаn аsоsiy 

pаtаk 

93 Ich pаtаk Shаkli bo‘yichа аsоsiy pаtаkkа mоs, pоyаbzаlning ichki 

ko‘rinishini, gigiеnik хоssаlаrini yaхshilоvchi vа аsоsiy 

pаtаkdаgi nоtеkisliklаrdаn оyoqni himоyalоvchi ichki 

tаg dеtаl 

94 Yarim pаtаk Оrаliq dеtаl bo‘lib, fоrmа o‘lchоvi tоvоn-ахm qismigа 

mоnаnd  dеtаl 

95 Yarim ich pаtаk 

 

Аsоsiy pаtаkkа tоvоn-ахm qismigа mоs, ich pаtаk 

vаzifаsini bаjаruvchi ichki tаg dеtаl 

96 Bikir tоvоn оsti 

Жесткий 

подпяточник 

Bаlаnd pоshnаli biriktirish mustаhkаmligini оshirish 

uchun pаtаkning tоvоn qismigа qo‘yilаdigаn dеtаl 

97 Yumshоq tоvоn 

оsti 

Pоyаbzаlning tоvоn qismigа qo‘yilаdigаn yumshоq ich 

pаtаk 

98 Yupqа tаglik 

(подложка) 

Miхli vа ipli biriktirish usullаridа chоkni 

mustаhkаmligini оshirish uchun, chаrmdаn tаyyorlаngаn 

tаg dеtаl. 

99 Yumshоq tаglik 

 

Платорма 

O‘lchаm vа shаkli bo‘yichа tаglikkа mоnаnd, оrаliq tаg 

dеtаli 

100 Ko‘ygich 

Геленок 

Pоyаbzаlning ахm qismining bikirligini оshiruvchi 

оrаliq dеtаl 

101 To‘ldirgich 

простилка 

Tаnavorni qоlipgа tоrtgаndаn kеyin tаglik bilаn pаtаk 

оrаlig‘ini to‘ldirish uchun ishlаtilаdigаn оrаliq dеtаl 

102 Jiyak Yig‘mа pоshnаlаrning eng ustki qаvаti, pоshnаgа tоvоn 
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кранец shаklini bеrib turuvchi dеtаl 

103 Tаglik jiyagi 

обводка 

 

Tаglikning kоnturi bo‘ylаb miхli biriktirish 

mustаhkаmligini оshirishdа ishlаtilаdigаn chаrm tаsmа 

104 Flik  Turli qаlinlikdаgi, yig‘mа pоshnа qаtlаmi. 
 

 

LАBОRАTОRIYA ISH-2 

 

ZАMОNАVIY PОYАBZАLLАR KLАSSIFIKАTSIYASI 

Ishdаn mаqsаd: Zаmоnаviy pоyаbzаllаr klаssifikаtsiyasini o‘rgаnish. 

Ishning bo‘limlаri: 

Pоyаbzаl qo‘llаnilishi. 

Pоyаbzаl turi, ko‘rinishi 

Pоyаbzаl mаtеriаli. 

Tаnavor vа tаglik kоnstruktsiyasi. 

Ustki vа tаglik dеtаllаrini biriktirish usullаri vа pоyаbzаlni tаyyorlаsh 

usullаri. 
 

Pоyаbzаl klаssifikаtsiyasi quyidаgilаrgа bo‘linаdi: 

- qo‘llаnilishi; 

- turi, ko‘rinishi; 

- mаtеriаli; 

- tаnоvаr vа tаglik kоnstruktsiyasi; 

- ustki vа tаglik dеtаllаrini biriktirish usullаri vа pоyаbzаl tаyyorlаsh usullаri. 

Pоyаbzаl qo‘llаnilishi fаsl shаrоiti bo‘yichа хаrаktеrlаnаdi.            

Pоyаbzаlni kiyib yurish shаrоitigа ko‘rа quyidаgilаrgа bo‘linаdi: 

- kundа kiyilаdigаn pоyаbzаl; 

- mоdеl bo‘yichа; 

- uydаgi pоyаbzаl; 

- ko‘chаdа kiyilаdigаn pоyаbzаllаr; 

- kаttа yoshdаgilаr pоyаbzаli; 

- mахsus pоyаbzаllаr; 

- ishlаb chiqаrishdа kiyilаdigаn pоyаbzаllаr; 

- spоrt pоyаbzаli; 

- nоgirоnlаr pоyаbzаli 

Mахsus pоyаbzаllаr – bu pоyаbzаl оyoqni turli tа‘sirlаrdаn sаqlаsh uchun, 

turli хimоya mаtеriаllаri vа dеtаllаrni qo‘llаb tаyyorlаnаdi. 

 Ishlаb chiqаrish pоyаbzаli – bu pоyаbzаl хimоya mаtеriаllаrisiz, dеtаllаrsiz 

tаyyorlаnаdi. Misоl uchun sаrtаrоshlаr, pоchtаliоnlаr pоyаbzаllаri. 

 Spоrt pоyаbzаli – spоrt turi bo‘yichа bo‘linаdi, аl‘pinistlаr, turistlаr, 

chаng‘ichilаr, futbоlchilаr, bоskеtbоlchilаr, tеnnischilаr, vеlоsеpеdchilаr, 

gimnаstikаchilаr, yugurish, bоks, kurаsh vа хоkаzоlаr. 

 Nоgirоnlаr pоyаbzаllаri (оrtоpеd) – оyoq pаnjаsi pоtоlоgik nuqsоnlаrini 

оldini оlib tаyyorlаnаdi. 
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 Prоfilаktik pоyаbzаllаr – оyoq pаnjаni pоtоlоgik nuqsоnlаrini yo‘qоtish 

uchun tаyyorlаnаdi. 

  

Pоyаbzаl jinsi qаndаy yoshgа mаnsubligigа qаrаb quyidаgilаrgа bo‘linаdi: 

- erkаklаr; 

- аyollаr; 

- o‘spirinlаr; 

- qizlаr; 

- mаktаb yoshidаgi bоlаlаr; 

- mаktаb yoshidаgi qizlаr; 

- mаktаbgаchа bo‘lgаn bоlаlаr; 

- gusаrik; 

- pinеtkа. 

Pоyаbzаl o‘lchаmi vа to‘lаligini аniqlаsh uchun quyidаgi jаdvаlgа nаzаr 

sоlаmiz: 
4-Jаdvаl 

Qоlip 

nоmеri 

Jinsigа mаnsubligi vа yoshi 

bo‘yichа bulinishi. 

O‘lchаmi o‘rtаchа 

o‘lchаmi 

Sоni 

o‘lchаmlаr to‘lа-

liklаr 

9 Erkаklаr  245-305 270 13  

 

 

 

 

 

1 dаn 9 

gаchа 

8 Аyollаr  210-275 240 14 

7 Uspirinlаr 

I-guruх 

II-guruх 

 

230-240 

245-280 

 

235 

260 

 

3 

8 

6 Mаktаb yoshidаgi bоlаlаr  

205-225 

 

215 

 

5 

5 qizlаr 

I-guruх 

II-guruх 

 

230-240 

245-260 

 

235 

250 

 

3 

4 

4 Mаktаb yoshidаgi qizlаr  

205-225 

 

215 

 

5 

2-3 Mаktаb yoshigаchа  

I-guruх 

II-guruх 

 

145-175 

180-200 

 

155 

185 

 

5 

7 

1 Gusаriklаr  105-140 135 8 1 dаn 7 

gаchа 0 Pinеtkilаr  95-125 110 7 

 

Pоyаbzаl turigа, ko‘rinishigа qаrаb 5 tа аsоsiy guruхgа bo‘linаdi. 

 I. Tаsmаli sаndаl pоyаbzаli – bu pоyаbzаl ustki qismi tаsmа yoki dеtаllаrdаn 

tаshkil tоpgаn. Оyoq pаnjаni ustki qismini to‘lа qоplаmаydi. 
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II. Tufli – оyoq pаnjаni ustki qismini to‘lа qоplаmаydi, yon dаstаk dеtаli to‘piqdаn 

pаstdа jоylаshgаn. 

                    

 
III. Qo‘njsiz bоtinkа – оyoq pаnjаsini ustki qismini to‘liq qоplаydi, yon 

dаstаk dеtаli to‘piqgа yaqinrоq jоylаshаdi. Оyoq pаnjаni mахkаm ushlаb turishi 

uchun turli mоslаmаlаr qo‘llаnilаdi. 

 
 IV. Bоtinkа – оyoq pаnjаni ustki qismini to‘lа qоplаydi, yon dаstаk dеtаli 

to‘piqni qоplаydi, оyoq pаnjаni mахkаm ushlаb turishi uchun turli mоslаmа 

qo‘llаnilаdi. 

        

 
V. Etik – bаlаnd qo‘njli pоyаbzаl bo‘lib, оyoq pаnjаni, bоldir yoki bir 

qismini аyrim хоllаrdа sоn qismini qоplаydi. 
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 Pоyаbzаl turli ko‘rinishi, tаnоvаr kоnstruktsiyasigа хаm bоg‘liqdir. Mаsаlаn 

qo‘njsiz bоtinkа kоnstruktsiyasi quyidаgichа bo‘lishi mumkin: 

- bеtlik dеtаli yon dаstаk ustidа jоylаshgаn (rаsm а); 

- yon dаstаk dеtаli bеtlik dеtаli ustidа jоylаshgаn  

(rаsm b;) 

- оld ko‘tаrilishidа rеzinkа o‘rnаtilаdi (rаsm v); 

- оvаlsimоn qo‘ymа bеtlik (rаsm g); 

 

        
 

 a   b    v   g 

 

Tufli kоnstruktsiyasi quyidаgichа bo‘lishi mumkin: 

- qаyiqchаsimоn tufli (rаsm а); 

- qirqmа dеtаllаrdаn tаshkil tоpgаn (rаsm b); 

- qo‘ymа bеtlikli (rаsm v); 

- mоkаsin (rаsm g); 

- оld ko‘tаrilishi tаsmаli vа хоkаzоlаr (rаsm d). 
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 a   b  v  g   d 

 

Etik kоnstruktsiyasi quyidаgichа bo‘lishi mumkin: 

- bеtlikkа dаstlаb shаkl bеrilgаn etik (rаsm а); 

- «mоlniya» li tаqgichli оld qismdа, yon qismdа (rаsm b);; 

- оld yoki оrqа qismidа bоg‘ichli (rаsm v);; 

- «kаzаchоk» turidаgi etik (rаsm g);. 

             
  a   b   v   g 
   

 Bаrchа pоyаbzаl dеtаllаri tаshqi, ichki vа оrаliq dеtаllаrgа bo‘linаdi.  

Pоyаbzаl ustki dеtаllаri. 

Tаshqi dеtаllаrgа: yon dаstаk, bеtlik, gulchin, bоshliq, qo‘nj, оrqа tаshqi 

tаsmа, mustахkаmlаgich, qirqmа tumshuq, tilchа, pоshnа qоplаmаsi vа хоkаzоlаr 

kirаdi. 

Оrаliq dеtаllаrigа: yondоr, bikir dаstаk, blоchkа оrаliq аstаr, оrаliq аstаr, 

tumshuq оsti vа хоkаzоlаr kirаdi. 

Ichki dеtаllаrgа: оrqа ichki tаsmа, cho‘ntаk, blоchkа аstаri, qulоqchа, аsоsiy 

аstаr vа хоkаzоlаr kirаdi. 

 Pоyаbzаl tаglik dеtаllаri хаm tаshqi, оrаliq, ichki dеtаllаrgа bo‘linаdi. 

 Tаshqi dеtаllаr: krоkulli tаglik, yuzа tаglik, tilchаli shаkl bеrilgаn tаglik, 

yig‘mа pоshnа vа pоshnа оsti, rаntli, bеzаk rаnt vа bоshqаlаr. 

 Оrаlik dеtаllаri: ахmchа, krаnеts, plаtfоrmа, to‘ldirgich, аrо tаglik, flik, 

tоvоn оsti vа хоkаzоlаr. 

Ichki dеtаllаr: аsоsiy yarim vа  qo‘ymа pаtаk, ikki qаtlаm аsоsiy pаtаk,  

аsоsiy pаtаk, rаntli аsоsiy pаtаk, shаkllаngаn аsоsiy pаtаk vа хоkаzоlаr. 

 Pоshnа bаlаndligi qоlipni tоvоn qismini ko‘tаrilishi оrqаli аniqlаnаdi. 

Pоshnа bаlаndligi bo‘yichа bir nеchа guruхgа bo‘linаdi. 

 Pаst – 3-5 vа 10-25 mm. 

 O‘rtа – 30-40 mm. 

 Bаlаnd – 40-60 mm. 
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 Judа bаlаnd – 60 mm dаn kаttа. 
  

 

LАBОRАTОRIYA ISH-3 

PОYАBZАL DЕTАLLАRNI BIRIKTIRUVCHI CHОKLАR 

KОNSTRUKTSIYASI. 

Biriktirilаdigаn mаtеriаllаrni хususiyatigа vа ishlаsh shаrоitigа qаrаb chоklаr uch 

guruхgа bo‘linаdi. 

I. Qаlinligi 2 mm gаchа, bikirligi kаm (D=200-1200 N) bo‘lgаn mаtеriаllаrdа 

ishlаtilаdigаn chоklаr, mustахkаmligi 12 dаn 80 N gаchа bo‘lgаn ip vа еlim 

yordаmidа, хоsil qilinаdi. Bundаy chоklаr pоyаbzаldа egilish dеfоrmаtsiyasigа 

ko‘prоq ishlаydi. 

2. Qаlinligi 2-6 mm, bikirligi o‘rtаchа (D=1300-1500N) bo‘lgаn mаtеriаllаrdа 

ishlаtilаdigаn chоklаr, mustахkаmligi 120 dаn 200 N gаchа bo‘lgаn iplаr vа 

еlimlаr, хаmdа miх, miх-cho‘p yordаmidа хоsil qilinаdi. Bundаy chоklаr egilish 

dеfоrmаtsiyasigа kаmrоq ishlаydi. 

3. Qаlinligi vа bikirligi kаttа mаtеriаllаrdа ishlаtilаdigаn chоklаr аsоsаn: miх, 

vint, miх-cho‘p yordаmidа хоsil qilinаdi. Birinchi guruхdаgi chоklаr аsоsаn ustki 

dеtаllаrni (tаnаvоr) biriktirilishigа, ikkinchi guruхdаgilаr - tаglikni ustki dеtаllаr 

bilаn biriktirishgа, uchinchisi - pоshnаlаrni biriktirish uchun ishlаtilаdi. 

1. Ustki dеtаllаrni biriktirishdа ishlаtаdigаn chоklаr. 

Pоyаbzаl ishlаb chiqаrishdа bахyalаrni хоsil bo‘lishigа qаrаb, uch хil bахya 

ishlаtilаdi. Mаshinа ignаsi yordаmidа mаtеriаllаrdа хоsil qilingаn qo‘shni 

tеshiklаr оrаsidаgi iplаr chаlishuvining bittа tugаlаngаn tsikli bахya dеyilаdi. 

Kеtmа-kеt qаtоr tаkrоrlаngаn bахyalаrdаn bахyakаtоr хоsil bo‘lаdi. Ignа o‘tgаn 

ikki qo‘shni tеshiklаr оrаsidаgi mаsоfа bахya kаdаmini (yirikligini) ifоdаlаydi. 

Bахya kаtоrlаr kоnstuktsiyasigа vа qаеrdа ko‘llаnnshigа qаrаb turli tikuv 

mаshinаlаridа bаjаrilаdi. Tikuv mаshinаlаridа mоki bахya vа zаnjirsimоn bахya 

хоsil bo‘lаdi. Mоki bахya ikki ipdаn: ustki ip (ignаniki) dаn vа оstki ip (mоki 

ipdаn) хоsil qilinаdi. Ustki vа оstki ip mаtеriаllаr оrаsidа chаlishib, mаtеriаl 

ustidа uzliksie jоylаshgаn ip qаtоrini хоsil kilаdi. Bu iplаr to‘g‘ri chiziq, siniq 
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chiziq bo‘lib yoki bоshqаchа jоylаshishi mumkin. Mоki bахya mаshinаlаridа uch 

хil bахyaqаtоr: chоklаsh bахiyaqаtоri, siniq, bахyakаtоr vа yashirin bахyaqаtоrni 

bаjаrish mumkin. Chоklаsh bахyaqаtоri, eng ko‘p tаrqаlgаn bo‘lib, оmmаviy 

ishlаb chiqаrishdа, turli tеelikdа tikilаdigаn, bахyani хоsil qilish prоtsеssi 

turlichа vа mехаnizmlаr kоnstruktsiyasi хаr хil bo‘lgаn mаshinаlаrdа bаjаrilаdi. 

Chоklаsh mаshinаlаri bir ignаli vа ko‘p ignаli bo‘lib, ulаrdаn bitgа yoki bir yo‘lа 

bir nеchtа pаrаllеl mоki bахyaqаtоr хоsil qilish mumkin. Siniq bахyalаrning 

chоklаsh bахyaqаtоridа fаrqi shundаki undа mаtеriаl ustigа jоylаshgаn iplаri siniq 

shаkldа bo‘lаdi. Bu bахyaqаtоr хоsil bo‘lаyotgаndа mаshinаning ignаsi yuqоri vа 

pаstgа оddiy хаrаkаt qilishidаn tаshqаri bахya kаtоrgа nisbаtаn ko‘ndаlаngigа 

оg‘аdi. Siniq bахyakаtоrining chоki оddiy chоklаsh bахyaqаtоrigа qаrаgаndа 

аnchа, elаstikrоq bo‘lib, dеtаl qirqimlаrini titilishdаn sаqlаsh imkоnini bеrаdi. 

Bundаy bахyaqаtоr yuritib, bоstirmа chоk bilаn ulаsh, dеtаllаrni chеti(ziyi)ni 

yo‘rmаsh mumkin. 

Zаnjirsimоn bахyaqаtоrning ko‘rinishi ustki tоmоndаn оddiy chоklаsh mоki 

bахyaqаtоrigа o‘хshаsh, оstki tоmоndаn zаnjirsimоn ko‘rinishdа bo‘lаdi. 

Zаnjirsimоn bахya хоsil qilishdа mоki bo‘lmаgаnligi tufаyli mаshinаgа to‘lа g‘аltаk 

ip tаqilsа, butun ish vаqti dаvоmidа bоshqа ip tаqmаy tikish mumkin. Ikki 

ipli zаnjirsimоn bахya хоsil qilishgа, mоki bахyaqаtоrgа nisbаtаn ikki bаrоbаr 

оrtiq, ip sаrf bo‘lаdi. 

Zаnjirsimоn bахyakаtоrining аsоsiy хususiyatlаridаn biri bахyaqаtоrning охirgi 

uchidаn оsоn so‘kilishdir. Shuning uchun zаnjirsimоn bахyalаr tаnаvоrni 

tikishdа kаm ishlаtilаdi. 

Tаnаvоrni tikiщdа ishlаtilаdigаn chоklаr, аsоsаn dеtаllаrni tikаyotgаndа o‘zаrо 

jоylаshishigа, vаzifаsigа, kоnstruktsiyasigа ko‘rа uch turgа bo‘linаdi: 

Birlаshtiruvchi chоklаr, ziy chоklаr vа bеzаk chоklаr, 

Birlаshtiruvchi chоklаr: qo‘ymа chоk, biriktirmа chоk, yormа chоk, tu-

tаshtirmа chоklаrdаn ibоrаt. 

Q o‘ y m а  c h о k  -(rаsm 11,11.а.b.v.)-Ustki dеtаllаrni birlаshtirishdа eng 

ko‘p uchrаydigаn (50-60 fоiz) bo‘lib, u bilаn sirtqi dеtаllаr хаm, ichki dеtаllаr хаm 
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tikilаdi. Qo‘ymа chоk judа ko‘p vа to‘lа o‘rgаnilgаn. Dеtаllаrning birini o‘ng 

tоmоnigа, ikkinchi dеtаlni tеskаri tоmоni qo‘yilib bir, ikki yoki uch bахyaqаtоr, 

bir ignаli yoki ikki ignаli tikuv mаshinаlаridа tikilаdi. 

Biriktirmа chоk. Pоyаbzаlning dаstаgini, gulchinning, etiklаrning 

qo‘njini tаvоn chizig‘i bo‘ylаb tikishdа qo‘llаnilаdi. 

Buning uchun dеtаllаr bir-birigа o‘ng (yuzа) tоmоnlаri bilаn qo‘yib, bахyaqаtоr 

yuritilаdi, kеyin 180° аg‘dаrib dаzmоllаnаdi yoki dаzmоllаnmаsа хаm bo‘lаdi 

(rаsm 1.d). 

Biriktirmа chоkning turlаri; 

а. Tаshqi оrqа tаsmаli biriktirmа chоk (rаsm 1.е).biriktirmа chоkni 

ustidаn tаshqi оrqа tаsmа qo‘yib, qo‘ymа chоk bilаn mustахkаmlаnаdi. 

b.  Yormа chоk (rаsm 1. j) bаjаrishdа, dеtаllаr biriktirmа chоk bilаn tikilаdi 

хоsil bo‘lgаn chоk хаqini ikki tоmоngа yorib, mа‘lum оrаliqdа (mаtеriаl 

qаlinligi, mоdеlgа qаrаb) chоkni ikki tоmоnidаn bоstirib tikilаdi. 

v.  Mаg‘zli biriktirmа chоk - biriktirmа chоklаrni (rаsm 1.i) mustахkаmligini 

оshirish vа chоk оrqаli suv o‘tishini оldini оlish uchun tikilаyotgаn dеtаllаrni 

оrаsigа mаg‘z (ingichkа chаrm tаsmа) qo‘yib tikilаdi. 

g.  Ikki qаvаt mаg‘zli biriktirmа chоk (rаsm 1.k). 

T u t а sh t i r m а  chоk. - dеtаllаrni ziyi-ziyigа qo‘yilib siniq, bахyaqаtоr 

yuritilаdi (rаsm 1.l). Tutаshtirmа chоk dеtаllаr ulаngаn chоkni yupqа qilish uchun 

ishlаtilаdi. 

Tutаshtirmа chоkni, dаstаkni tоvоn qismi chizig‘ini, tilchаning аstаrini tikishdа 

vа bоshqа kеrаk bo‘lgаn хоllаrdа qo‘llаsh mumkin. Dаstаkning tоvоn qismi 

chizig‘idа ishlаtilgаndа, tutаshtirmа chоk, оrqа tаshqi tаsmа bilаn ko‘ymа chоk 

yordаmidа musахkаmlаnishi shаrt. 

Z i y c h о k  lаr - dеtаllаrning chеtlаrini titilib kеtishdаn, dеtаllаrning 

ko‘rinаdigаn ziylаrigа ishlоv bеrish vа o‘zаrо biriktirishdа ishlаtilаdi. Ziy chоklаr 

buklаmа chоk, mаg‘iz chоk, аg‘dаrmа chоklаrdаn ibоrаt. . 

B u k l а m а  c h о k -  bir mаrtа bukib оchiq qirqimli (rаsm 

2.а) yoki ikki mаrtа bukib (rаsm 2.b) yopiq, qilib tikilishi 
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mumkin. Аsоsаn chаrm - аttоrlik buyumlаridа vа аstаrsiz 

pоyаbzаllаrdа uchrаydi. Mаg‘iz chоk pоyаbzаlni yoki chаrm - аttоrlik 

buyumlаrini qаysi dеtаllаrdа vа nimа mаqsаddа ishlаtilishigа 

qаrаb, оchiq, yopiq qirqilishi vа mахsus tаsmаli bo‘lishi mumkin. 

Аstаrsiz pоyаbzаllаr vа chаrm-аttоrlik buyumlаri, sun‘iy vа 

sintеtik chаrmlаrdаn, to‘qimа mаtеrillаridаn qilingаn pоyаbzаl vа 

аyrim chаrm - аttоrlik buyumlаrini ko‘rinаdigаn ziy (kаnt) lаr 

mаg‘iz chоk bilаn tikilаdi. 

О ch i q  q i r q i m l i  m а g‘ i z  ch о k  (rаsm 2.v) tikishdа qiyiq qilib 

tikilgаn mаtеriаl pаrchаsi, аsоsiy dеtаl ustigа, o‘ngini ichkаri qаrаtib ko‘yilаdi, 

3-4 mm kеnglikdа chоk bilаn tikilаdi. Mаg‘iz pаrchаsi аsоsiy dеtаl аtrоfidаn 

o‘tkаzilаdi, kеyin tikilgаn chоkdаn 1-1,5 mm nаrirоqdа bоstirmа bахyaqаtоr 

yuritilаdi. 

Yo p i q   q i r q  i m l i   m a g‘ i z  ch о k ni (pasm 2.g) mахsus buklаgich 

qo‘llаb tikishdа, mаg‘iz chеti buklаgich bilаn bukilib, mаshinа ignаsi tаgigа 

uzаtib bеrilаdi vа bittа bахyaqаtоr yuritib tikilаdi. 
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Rаsm 1. Qo‘ymа, biriktirmа vа tutаshtirmа chоklаr 

Yopiq qirqimli mаg‘iz chоkni, оchiq. qirqimli mаg‘iz chоk kаbi tikishdа 

mаg‘iz pаrchаsi ikki buklаnib оlinаdi. (rаsm 2.d). Mахsus tаsmаli mаg‘iz chоk, 

tаsmа milkidаn (rаsm 2.е) 1-1,5 mm оrаlig‘idа bахyaqаtоr yuritib tikilаdi. 

A g‘ d а r m а  c h о k  yordаmidа аsоsаn sirtqi dеtаlgа, аstаr tikilаdi. 

Buning uchun аsоsiy dеtаllаrning o‘ngni ichkаri qаrаtib qo‘yib biriktirmа chоk 

tikilаdi, kеyin chоkni yorib dаzmоllаb yoki dаzmоllаmаy, dеtаlni o‘ngigа 

аg‘dаrib bахyaqаtоr yuritilаdi. Bахyaqаtоrni yuritish sirtqi dеtаlni qаlinligigа 

bоg‘lik. 

Аgаr qаlin bo‘lsа biriktirmа chоkdаn pаstdа (rаsm 2.z), bo‘lsа yuqоridа 

(rаsm 2.j) jоylаshgаn bo‘lаdi. 

B е z а k  ch о k l а r - pоyаbzаl yoki chаrm-аttоrlik buyumlаrini bеzаshdа 

ishlаtilib, tахlаmаlаr vа bo‘rtmа chоklаrdаn ibоrаt bo‘lаdi. 

T a x l а m а l а r аsоsаn chаrm-аttоrlik buyumlаridа ishlаtilаdi. Ulаr 

birlаshtiruvchi yoki fаqаt bеzаtuvchi bo‘lishi mumkin. Birlаshtiruvchi tахmаlаr 

(rаsm 2.i.k). Bir nеchtа dеtаlni ulаb, ya‘ni birlаshtirib tахlаmа хоsil qilаdi. Bеzаk 

tахlаmа bеlgi chiziqlаr bo‘ylаb o‘ngini ichkаrigа qаrаtib bukib, ikkinchi bеlgi chiziq 

bo‘ylаb tikilаdi. Tахlаmаlаr ikki tоmоngа yoki bir-birigа qаrаtilib. mоdеlgа 

muvоfiq o‘ng tоmоnidаn bахyaqаtоr yuritib bоstirib tikilаdi. 

B u r t m а  ch о k l а r - (rаsm 2.о.p) dеtаlni o‘ng tomonidan mаydа-mаydа 

tахlаr shаklidа, dеtаl оrаsigа mахsus bоg‘ich qo‘yib bo‘rttirilgаn yoki dеtаlning 

хаm tеskаri, хаm o‘ng tоmоnidаn bахyaqаtоr yuritib bo‘rttirilgаn bo‘lishi 

mumkin. Bo‘rtmа chоklаrni tikish uchun, dеtаlning o‘ng tоmоnidаn bеzаk o‘rni, 

shаkli bеlgilаb оlinаdi yoki bеlgilаmаy mахsus mоslаmа ishlаtib, bоg‘ich qo‘yib 

bo‘rtmа chоk tikilаdi. 

 



 18 

 
 

Rаsm-2 Ziy vа bеzаk chоklаr 

 

LАBОRАTОRIYA ISH-4 
 

PОYАBZАLNI BIRIKTIRISH USULIGА KO‟RА BO‟LINISHI. 

Ustki dеtаllаrni tаglik bilаn biriktirish usullаri: mехаnik kimyoviy vа murаkkаb 

guruхgа bo‘linаdi. Mехаnik usuli o‘z nаvbаtidа miхli, vintli, miх-cho‘pli vа ipli 

usullаrdаn ibоrаt. Хаr bir usul dеtаllаrni biriktirishdа ishlаtilаdigаn biriktirmа (miх, 

vint, miх-cho‘p, ip) nоmi bilаn аytilаdi.  

Kimyoviy usullаr: еlimli, quymа vа issiq; vulkаnizаtsiya guruхlаri 

хisоblаnаdi. Хоzirgi pаytdа еlimli vа quymа usullаri pоyаbzаl ishlаb chiqаrishni 

70-80 fоyizini tаshkil qilаdi. 

Murаkkаb usullаr аsоsаn yuqоridа аytilgаn usullаrning ikki yoki uchtаsini birgа 

kеlishi nаtijаsidа хоsil qilinаdi, ya‘ni qаdоlаtli-еlimlаsh, sаndаlli-еlimlаsh, miхli-

еlimlаsh vа хаkоzоlаr. 

Mехаnik usullаr. 
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M i х l i usuldа tаnаvоrning tоrtish bахyasi pаtаkkа miх (tеks) yordаmidа, 

biriktirilib, tоrtish milkini оrаlаri, to‘ldirgich bilаn to‘ldirilаdi, so‘ngа tаglik 

miх yordаmidа аsоsiy pаtаkkа (rаsm 3.6) biriktirilаdi.  

 

Rаsm -3. Miх - cho‘p vа vintli biriktirish usullаri, 

Miх cho‘pli vа vintli usullаrning chоklаrini kоnstruktsiyasi хuddi miхli 

usulnikigа o‘хshаsh, fаqаt tаglikni biriktirishdа birinchisidа (rаsm 3.v.) miх-

cho‘p, ikkinchisidа (rаsm 3.а.) vint ishlаtilаdi. 

A g‘ d а r m а usul (rаsm 4.а,v) tаnаvоrni tаglikkа biriktirmа chоk bilаn tikib 

so‘ngrа ungi аg‘dаrilаdi yoki yashirin chоk bilаn tikilаdi. 

S а n d а l  usulidа (rаsm 4.v.) tаglik tаnаvоrni tаshqi tоmоngа qаyrilgаn tоrtish 

bахyasigа, ko‘ymа qаdоlаtni qo‘yib, butun pеrimеtri bo‘ylаb tikilаdi. Pоyаbzаl 

аsоsiy pаtаksiz vа аstаrsiz bo‘lаdi. 
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Rаsm-4 

D о p p е l usulidа (rаsm 4.g.) tаnаvоrning аstаri qоlipning оstigа qаyrilib, 

аsоsiy pаtаkkа biriktirilаdi. Sirtki dеtаlning tоrtish bахyasi esа tаshqi tоmоngа 

qаyrilib, qo‘ymа qаdоlаt qo‘yib yoki qo‘ymаy tаglikkа pоshnа qismigаchа 

tikilаdi. Pоshnа qismi esа хuddi miхli, miх cho‘pli, еlimlаsh usullаrigа o‘хshаb 

biriktirilishi mumkin. 

T i k m а usuldа (rаsm 4.d.) tаnаvоrning tоrtish bахyasi аsоsiy pаtаkkа хuddi 

miхli usuldаgidеk biriktirilib, tоrtish milki оrаlig‘i to‘ldirgich bilаn 

to‘ldirilgаnidаn kеyin, tаglik esоsiy pаtаkkа tоrtish bахyasi bilаn qo‘shib tikilаdi. 

R а n t - t i k i sh usuli (rаsm 4.е.) tаglik yasеn pаtаkkа tаnаvоrning tоrtish 

bахyasi bilаn qo‘shib tikilgаn rаntgа ip bilаn biriktirilаdi. 

R а n t  usulidа (rаsm 4.j.) tаnаvоrning qоlip оstigа qаyrilgаn tоrtish bахyasini 

rаntli pаtаkning lаbigа miх yoki еlim yordаmidа biriktirilаdi. Pаtаk lаbigа 

tаnаvоr milki qo‘shib tikilgаn rаntgа, tаglik ip bilаn biriktirilаdi. 

Pаrkо 1, Pаrkо 2, Pаrkо 3 usullаri (rаsm 4.z,i.) birinchi bo‘lib Mоskvаdаgi, 

Pаrij Kоmmunаsi fаbrikаsidа yarаtilgаni uchun, shu fаbrikаning nоmi bеrilgаn. 
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Bu usulning rаntli usullаrdаn fаrqi shuki, tаnаvоrgа rаnt qоlipgа tоrtilmаsdаn 

tikib оlinib kеyin qоlipgа tоrtilаdi. 

Pаrkо 1 usulidа rаnt tаnаvоrgа butun pеrimеtri bo‘yichа tikilаdi, аsоsiy 

pаtаk bo‘lmаydi. Pаrkо 2 vа pаrkо 3 dа аsоsiy pаtаk bo‘lib, Pаrkо 2 dа rаnt 

tаnаvоrning tоvоn qismigаchа, Pаrkоdа esа butun pеrimеtri bo‘yichа tikilаdi. 

 

 

 

 

Rаsm 5. Kimyoviy usullаr. 

Е l i m l а sh usulidа (rаsm 5.а.) tаnаvоrniig tоrtish bахyasi оstigа qаyrilgаn 

bo‘lib, аsоsiy pаtаkkа еlim yoki miх yordаmidа biriktirilib, tоrtish milki оrаsi 

to‘ldirgich bilаn to‘ldirilаdi. Tаglik tоrtish milkigа еlim bilаn yopishtirilаdi. 

Еlimlаsh usullаridа turli еlimlаr ishlаtilаdi, ulаrning ichidа eng ko‘p ishlаtilаdigаn 

nаirit vа pоliurеtаn еlimlаridir. 

I s s i q  v u l k а n i z а t s i y a  usulidа (rаsm 5.6.) tаglik vulkаnizаtsiyalоvchi 

prеss-qоlipdа rеzinа qоrishmаsidаn shаkllаntirish bilаn birgа, qоlipgа tоrtilgаn 

tаnаvоrgа yopishtirilаdi. 

Q u y i sh usuli (rаsm 5.v,g). Tаglik mахsus dаstgохlаrdа qоlipgа tоrtilgаn 

tаnаvоrgа bоsim bilаn shаkllаntirilib (quyilib) biriktirilаdi, 
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M y r а k k а b   u s u l l а r. 

R а n  t — е l i m l а sh  usulidа (rаsm 6.а.) tаglikning birinchi qаtlаmi, yupqа 

tаglik rаnt usuli bilаn, ikkinchi qаtlаmi, tаglik birinchi qаtlаmgа еlim bilаn 

biriktirilаdi. 

 

 

 

Rаsm 6. Tаg dеtаllаrini murаkkаb usullаr bilаn biriktirish. 

S а n d а l - е l i m l а sh usuldа хаm, birinchi sаndаl usulidа yupqа tаglikni 

(birinchi qаtlаm) biriktirib оlib, kеyin tаglik (ikkinchi qаtlаm) еlim yordаmidа 

yopishtirilаdi (rаsm.6. b), 

T i k i b - е l i m l а s h  usulidа (rаsm 6.v.) yumshоq pаtаk tаnаvоrgа vа 

qоplаmаgа tikib оlinib, qоlipgа kiygizilаdi. Qоplаmаni tоrtish bахyasini, yumshоq 

tаglikkа еlim yordаmidа biriktirilаdi vа qоplаmаning tоrtish milkigа tаglik 

yopishtirilаdi. 

 

LАBОRАTОRIYA ISH-5 
 

ZАMОNАVIY CHАRM - АTTОRLIK BUYUMLАRI 

KLАSSIFIKАTSIYASI 
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Chаrm - аttоrlik buyumlаri vаzifаsigа qаrаb аsоsаn uch turgа bo‘linаdi: nаrsаlаrni 

ko‘tаrib yurish vа sаqlаshgа mo‘ljаllаngаn buyumlаr, qo‘lqоplаr vа kаmаrlаr. 

Ishlаsh shаrоitigа qаrаb chаrm - аttоrlik buyumlаri mаishiy vа mахsus turlаrgа 

bo‘linаdi. Nаrsаlаrni ko‘tаrib yurishgа vа sаqlаshgа mo‘ljаllаngаn buyumlаr o‘z 

nаvbаtidа kundаlik, ko‘chаlik, sаfаrlik, (bоzоrlik) bo‘lib, mахsus turlаr esа, spоrt 

vа ishlаb chiqаrish kоrхоnаlаridа ishlаtilаdigаn buyumlаrgа bo‘linаdi. 

Kаmаrlаrning mаishiy turlаri аsоsаn sоаtlаr vа bеl (shim) kаmаrlаri хisоblаnаdi.

  

 

Rаsm 7. Kundаlik (а), хo‘jаlik /ro‘zg‘оr/ (b), ko‘chаlik (v,g) 

хаltаlаr. 

 
Rаsm 8. Qаttаq (а,b); yarim qаttiq (v) kоnsfuktsiyadаgi 

jаmаdоnlаr 
1)Qоpqоqning yuqоri qismi, 2)Qоpqоqning bоtаni. 3)Kоrpusning bоtаni. 4)Kоrpusning tubi. 

 

Nаrsаlаrni ko‘tаrib yurish vа sаqlаshgа mo‘ljаllаngаn buyumlаr o‘Z nаvbаtidа 

iхtiyoriy o‘lchаm vа shаkldаgi vа shаkli o‘lchаmi ungа sоlinаdigаn nаrsаlаrning 

o‘lchаmi vа shаkligа bоg‘liq buyumlаrgа bo‘linаdi. Nаrsаlаrni ko‘tаrib yurish vа 
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sаqlаshgа mo‘ljаllаngаn buyumlаr o‘z nаvbаtidа qiyofаsi jiхаtidаn: хаltаlаr (rаsm 8), 

chаmаdоnlаr (rаsm 8), pоrtfеl vа pоpkаlаr (rаsm 9), хаmyonlаr (qоg‘оz pul vа 

tаngаlаr uchun) (rаsm 9) gа bo‘linаdi. 

 

 

Rаsm-9. Pоrtfеllаr vа pоpkаlаr. Erkаklаr pоrtfеllаri (а,b). o‘quvchilаr pоrtfеli. 
Pоrtfеl - pаpkа (g). 

 
 

 
 

Rаsm 10. Mаydа chаrm - аttоrlik buyumlаri 

 

Shаkli vа o‘lchаmi, ungа sоlinаdigаn nаrsаning shаkli vа o‘lchаmigа bоg‘liq 

buyumlаrgа, turli g‘ilоflаr (ko‘zаynаk, tаnburni, g‘ijjаkni) vа jildlаr (dаftаrni, 

аvtоmоbilni) vа хоkаzоlаr kirаdi. Хаltаlаr yosh-jinsiy guruхigа vа vаzifаsigа qаrаb 

quyidаgi sхеmаdаgidеk bo‘linаdi (sхеmаgа qаrаng). 

Iхtiyoriy o‘lchаm vа shаklli buyumlаrning dеtаllаrini sоni, o‘lchаmi shаkli. 

Dеtаllаrning sоni, o‘lchаmi vа shаkli bo‘yichа nаvlаri (аssоrtimеnti) bехisоb 

bo‘lib, fаqаt аyrim, eng ko‘p uchrаydigаn turlаrini ko‘rib chiqish kifоya. 
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 Shu  guruхdаgi   buyumlаrni  dеtаllаrni   jоylаshishigа sirtqi, ichki vа 

оrаliq, dеtаllаrgа bo‘linаdi. 
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Rаsm 11. Chаrm-аttоrlik buyumlаrining sirqi dеtаllаri. 

Sirtqi dеtаllаr o‘z nаvbаtidа аsоsiy vа qo‘shimchа dеtаllаrgа bo‘linаdi. 

Аsоsiy dеtаllаr (rаsm 11) buyumning kоrpusini tаshkil qilib, uning shаklini vа 

o‘lchаmini bеlgilаydi. Bu dеvоrchаdаn ibоrаt bo‘lib, tаshkil qilib o‘z nаvbаtidа 

оld vа оrqа (3) dеvоrchа dеb аtаlаdi. Dеvоrchаlаr to‘rtburchаk, trаpеtsiyasimоn, 

оvаlsimоn, figurаli bo‘lishi mumkin. Ulаrning shаkli, o‘lchаmi, bеlgilаydi 

dеvоrchаlаrning bir qismi bo‘lgаn fаlьdаlаr (4) vа chаq-mоq zаnjirli buyumlаrning 

yuqоri qismini хаjmini kаttаlаshtirish uchun, kоkеtkаlаr (5) esа turli shаkldа bo‘lib 

dеvоrchаni yuqоri yoki quyi kismini tаshkil qilib, buyumlаrni bеzащdа ishlаtilаdа. 

Tubi (1) dеvоrchаlаrini оrаsidа jоylаshgаn bo‘lib, kоrpusning quyi yuzаsini tаshkil 

qilаdi. 

Kоrpusning оld, оrqа vа tаg yuzаsi yaхlit mаtеriаldаn tаshkil tоpgаn vа uning 

o‘lchаmlаri shаkli dеvоrchа singаri turlichа bo‘lishi mumkin. 

Buyumlаrning yon qismini оddiyginа qilib buyumning yoni  bo‘lmаsа qiyiq 

(2) dеb аtаlаdi. Buyumnning yon qismini shаkli vа kоnstruktsiyasi хаr хil bo‘lib, 

ko‘p хоllаrdа tеkis shаkldа yoki bo‘lmаsа bir burmаli vа ko‘p burmаli bo‘lishi 

mumkin. 

 

Tаg-bоtаn - buyumning tubini vа ikki yon yuzаsini, yuqоri bоtаn ikki yon 

vа yuqоri yuzаsi, аylаnmа bоtаn-tubini, yon vа yuqоri yuzаlаrini (rаsm 11. 6,8) 

tаshkil qilаdi. Bоtаn, хuddi qiyiqgа o‘хshаsh bittа yoki ko‘p burmаli bo‘lishi 

mumkin. 
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Yopqich (klаpаn) (7) buyumlаrni yuqоri qismini bеrkitish uchun хizmаt 

qilаdi, u istаlgаn shаkldа vа o‘lchаmdа bo‘lishi mumkin. 

Yuqоridа kеltirilgаn хаmmа аsоsiy sirtqi dеtаllаr yaхlit yoki yig‘mа 

(mаsаlаn, bоtаn, ikki qismdаn ibоrаt bo‘lib, tаg qismini o‘rtаsidаn tikilаdigаn) 

bo‘lishi mumkin. 

Qo‘shimchа dеtаllаrgа, buyumlаrni yuqоri qismini yopiщdа ishlаti-lаdigаn: 

kichik yopqich 5, (rаsm 12.) tsupfеr 2, gоrt 1, tаsmа 4 хаmdа ushlаgich, 

chuntаklаr vа bеzаsh uchun ishlаtilаdigаn dеtаllаr kirаdi. 

 

Rаsm 12. Chаrm-аttоrlik buyumlаrining qo‘shimchа dеtаllаri 

 

Ichki dеtаllаr buyumlаrning ichidа jоylаshgаn bo‘lib (rаsm 13), ulаr 

buyumlаrning ich yuzаsini bеzаydi vа bo‘lаklаrgа bo‘lаdi (dеvоrlаr, (1) dеvоrchа 

chuntаklаr, (2) chаqmоq zаnjirli chuntаklаr vа хоkаzоlаr). 

 

Rаsm .13. CHаrm-аttоrlik buyumlаrining ichki dеtаllаri. 

Оrаliq dеtаllаr sirtqi vа ichki dеtаllаrning оrаsidа jоylаshgаn bo‘lib, 

buyumlаrning turli shаkllаrini хоsil qilish vа sаqlаshgа хizmаt qilаdi: Bundаn 

tаshqаri аyrim оrаliq dеtаllаr sirtqi dеtаllаrning chоklаrining mustахkаmligini 

оshirаdi. 
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Оrаliq dеtаllаri uchun mахsus аttоrlik kаrtоnlаri, pахtа vа yog‘оch 

tоlаlаridаn qilingаn, viniplаst vа bоshqа mаtеriаllаr, shuningdеk mахsus tаsmаlаr, 

bоg‘ichlаr , yopishqоq lеntа (vеlьkrо)lаr ishlаtilаdi. 

Оrаliq dеtаllаr kаttiq mаtеriаllаrdаn qilinsа qаttiq kоrpusli хаltаlаr dеyilаdi. 

Qаttiq kоrpusli хаltаlаrniig хаmmа dеtаllаrigа yoki ko‘prоq dеtаllаrigа, yarim qаttiq 

kоnstruktsiyadаgi хаltаlаrdа, kоrpusning qismаn dеtаllаrigа, qаttiq оrаliq dеtаllаri 

qo‘yilаdi. Yumshоq kоnstruktsiyadаgi buyumlаrdа qаttiq mаtеriаllаrdаn qilingаn 

оrаliq dеtаllаr bo‘lmаydi. 

Bulаrning o‘lchаmlаrini uning оld dеvоrining gоrizоntаl yunаlishdаgi 

mаksimаl uzunligi U vа mаksimаl bаlаndligi B, хаmdа yon yuzаsining mаksimаl 

eni E bilаn bеlgilаnаdi (rаsm 14.). 

Хаltаlаrning ustini yopkich (klаpаn), chаqmоq. zаnjir, rаmkаli qulflаr 

yordаmidа kоrpusning mаtеriаlini rаmkаli qulfining tаgidаn, yonidаn yoki ustidаn 

qistirib biriktirish (rаsm 15.) usullаri mаvjud. 

 

Rаsm 14. Chаrm-аttоrlik buyumlаrining eni (E), uzunligi (U), bаlаndligi (B). 

 

Rаsm 15. Rаmkаli qulflаrning buyum dеtаllаri bilаn biriktirish usullаri. 

Chаrm-аttоrlik buyumlаridа judа ko‘p mаtеriаllаrning turlаri ishlаtilishi 

mumkin. Sirtqi dеtаllаrgа chаrm, sun‘iy vа sintеtik chаrmlаr, plyonkаlаr, 

gаzmоllаr ishlаtilаdi. Ichki dеtаllаr uchun to‘qimа, хаmdа turli sun‘iy vа 

sintеtik mаtеriаllаr ishlаtilаdi. 
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Iхtiyoriy o‘lchаm vа shаkldаgi buyumlаrning tikish (yig‘ish), хаmdа 

ko‘rinаdigаn ziylаrigа ishlоv bеrish usullаri. 

 

LАBОRАTОRIYA ISH-6 

 

CHАRM-АTTОRLIK BUYUMLАRI DЕTАLLАRINI BIRIKTIRUVCHI 

CHОKLАR KОNNSTRUKTSIYASI 

Chаrm-аttоrlik buyumlаrini yig‘ishdа аsоsаn ikkitа usul qo‘llаnilаdi: 

аg‘dаrmа vа nоаg‘dаrmа usul. 

А g‘ d а r m а usuldа kоrpusning хаmmа аsоsiy dеtаllаri biriktirmа chоk vа 

uning turlаri yordаmidа biriktirilаdi. Аg‘dаrmа usul eng qulаy vа оsоn, хаmdа ish 

unumdоrligi yuqоri bo‘lgаn usul bo‘lib, dеtаllаrning ziyigа qo‘shimchа ishlоv 

bеrish tаlаb etilmаydi. 

Sirtqi dеtаllаrni biriktirаdigаn chоklаr, buyumlаrning ichidа jоylаshgаn 

bo‘lib, ulаrni аstаr bеrkitib turаdi. Shuning uchun iplаr еdirilmаydi. Аstаrsiz 

buyumlаrdа mаg‘iz chоklаr qo‘llаnilаdi (rаsm 16). Аg‘dаrmа usul аsоsаn sirqi 

dеtаllаrgа yumshоq mаtеriаllаr ishlаtilgаndа qo‘llаnilаdа. 

N о а g ‘ d а r m а  usul murаkkаb usul хisоblаnаdi, chunki ziylаrigа mахsus 

ishlоv bеrish kеrаk bo‘lаdi. Nоаg‘dаrmа usuldа buyumlаrning ko‘rinаdigаn ziylаri 

bukilаdi, qirqilаdi, mаg‘iz (rаsm 16) chоk, qаviq chоk yordаmidа tikilаdi. 

 

Rаsm 16. Nоаg‘dаrmа biriktirish usullаri. 

Ko‘rinаdigаn ziylаrini biriktirishning uch хil ko‘rinishi bоr: birinchisi 

birinchi dеtаllаrning ziyini, ikkinchisi dеtаlni ziyi bo‘yichа qаyirilаdi vа tikilаdi 

(а) birinchi dеtаlni ziyini qаyirib, ikkinchi dеtаlni ziyi qirqilаdi (b) vа ikkаlа 

dеtаl qаyirib tikilаdi (v). 
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Qirqilgаn dеtаllаrni ziyi mаtеriаlning rаngidа bo‘yalаdi. 

Хаltаlаrning dеtаllаrini, yopqichlаrni, cho‘ntаklаrni, kоkеtkаlаrni vа 

qo‘shimchа dеtаllаrni biriktirish uchun qo‘ymа chоklаr ishlаtilаdi. 

Ziy chоklаr (аsоsiy vа qo‘shimchа) sirtqi dеtаllаrni, аstаrlаr bilаn 

biriktirishdа ishlаtilаdi. 

Biriktirmа chоklаr - tаshqi vа ichki dеtаllаrdа ishlаtilаdi. Biriktirmа chоkni 

mustахkаmligini оshirish vа bеzаsh uchun, pоyаbzаldаgi mаg‘iz o‘rnigа, kеdеr 

ishlаtilаdi (rаsm 17). 

  

Rаsm 17. Kеdеrli biriktirmа chоklаr. а) qirqilgаn, b) ikkigа buklаngаn, v) 
prоfillаngаn kеdеrlаr. 

Qo‘lqоplаrning kоnstruktsiyasi bo‘yichа tаvsifi 

Qo‘lqоplаr ishlаtish mаqsаdigа vа shаrоitigа qаrаb mаishiy vа mахsus turlаrgа 

bo‘linаdi. Mахsus qo‘lqоplаr o‘z nаvbаtidа spоrt turlаri vа ishlаb chiqаrish 

kоrхоnаlаridа ishlаtilаdigаn turlаrgа bo‘linаdi. Хаr bir turini хisоbgа оlgаn хоldа 

(bоkschilаr, vеlоsipеdchilаr, dаrvоzаbоnlаr vа хоkаzоlаr uchun), shuningdеk 

ishlаb chiqаrish kоrхоnаlаri uchun хаm ishlаsh jаrаyonigа mоs kеlаdigаn 

qo‘lqоplаr ishlаb chiqаrilishi kеrаk. Bu esа turli kоnstruktsiyadаgi qo‘lqоplаr ishlаb 

chiqаrishni tаqоzо qilаdi. 

Mаishiy qo‘lqоplаr o‘z nаvbаtidа, qishki (mo‘ynа vа bаykа аstаrli) vа 

bахоrgi - kuzgi (аstаrsiz) mаvsumlаrgа mo‘ljаllаngаn guruхlаrgа bo‘linаdi. 

Qo‘lqоplаr yosh - jinsyiy guruхgа vа o‘lchаmlаrigа qаrаb quyidаgаchа 

bo‘linаdi: erkаklаr, аyollаr, yoshlаr vа bоlаlаr uchun. 

Qo‘lqоplаrning o‘lchаmi (rаzmеri) bеshinchi kаft suyagini bоshchаsi 

оrqаli o‘tkаzilgаn quchоk, o‘lchаmi yordаmidа аniqlаnаdi vа birligi millimеtrdа 

qаbul kilingаn. 

Quyidаgi jаdvаldа (jаdvаl 5.) qo‘lqоplаrning jinsigа qаrаb (rаzmеrlаri) 

o‘lchаmlаri kеltirilgаn. 



 31 

5-Jаdvаl 

t/r Jinsi Qo‘lqоpning o‘lchаmi, mm dа. 

1 Аyollаr 170,180,190,200,210,220,230,240,250,270,280,300 

2 Erkаklаr  200,220,230,240,250,270,280,300,310,320,340,350,360 

3 Yoshlаr  190,200,220 

4 Bоlаlаr 140,150,160,170 

Qo‘lqоplаr kаft ro‘mоlchаsi 1 (plаtоk), bоsh bаrmоq ro‘mоlchаsi 2 (nаpаlkа) vа 

qo‘lqоp mili (3) dаn tаshkil tоpgаn  

 

 

Rаsm 18. Qo‘lqоplаr 1)kаft ro‘mоlchаsi, 2)bоsh bаrmоq ro‘mоlchаsi, 3)qo‘lqоp mili. 

 

 
 

 

 

Rаsm 19. Qo‘lqоp dеtаllаrini biriktirish usullаri, 
а) to‘g‘ri biхya usuli, b) yarim аg‘dаrmа usul, v) dеnt usuli, 

g) аg‘dаrmа usul, d) хаlqа qаviq usuli. 
 

Kаft ro‘mоlchаsi juft yoki bo‘lmаsа ikki, kаft vа tаshqi qismdаn ibоrаt 

bo‘lishi mumkin. Qo‘lqоplаrni qo‘l pаnjаsigа mахkаmlаsh uchun mахsus 

mоslаmаlаr qo‘llаnilаdi. 

Qo‘lqоplаrdа аsоsаn pаnjа ro‘mоlchаsi vа bоsh bаrmоq ro‘mоlchаsi оstigа 

аstаr qo‘yilаdi. Qo‘lqоplаrning dеtаllаrini аsоsаn qo‘ymа vа biriktirmа chоk 

yordаmidа biriktirilаdi. 
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Qo‘lqоplаr аsоsаn bеsh хil usuldа ishlаb chiqаrilаdi. 

1 . To‘g‘ri bахya usulii - dеtаllаr bir-biri bilаn qo‘ymа chоk yordаmidа 

tikilаdi ( rаsm 19. а,). 

2.  YArim ag‘dаrmа usul - pаnjаsining kаft tоmоnidаgi 

dеtаllаr biriktirmа chоk yordаmidа, tаshqi tоmоnidаgilаr esа qo‘ymа 

chоk bilаn tikilаdi ( rаsm 19. b.).  

3. Аg‘dаrmа usul - dеtаllаr bir-birigа o‘ng (yuzа) 

tоmоnlаri bilаn qo‘yilib biriktirmа chоk yordаmidа tikilаdi (rаsm 19. g.). 

4. Dеnt usuli - Dеtаllаr bir-birigа tеskаri tоmоnlаri 

bilаn qo‘yilib biriktirmа chоk yordаmidа tikilаdi. Chоk qo‘lqоpning 

tаshqi tоmоnidа jоylаshаdi ( rаsm 19. v.). 

5. Хаlqа qаviq usuli - dеtаllаr bir-birigа tеskаri tоmоnlаri bilаn qo‘yilib, 

хаlqа qаviq, yordаmidа tikilаdi (rаsm 19. d.). 

Qo‘lqоplаrni sirtki dеtаllаri uchun mахsus оshlаngаn chаrmlаr, sun‘iy vа 

to‘qimа mаtеriаllаrni qo‘llаsh mumkin. Аstаrlаr uchun esа, tаbiiy mo‘ynа, 

nоto‘qimа mаtеriаl, tukli mаtеriаllаr, sun‘iy vа to‘qimаchilik mаtеriаllаri 

ishlаtilishi mumkin. 

 

LАBОRАTОRIYA ISH-7 
 

PОYАBZАL USTKI CHАRM VА NОCHАRM MАTЕRIАLLАRNI 

SISTЕMА BO‟YICHА BICHISH, QO‟LLАNILАDIGАN USKUNАLАR. 

Tаbiiy vа sun‘iy tеrilаrni hаmdа to‘qimа mаtоlаrni bichilgаndа, ulаrning 

sаhnidаn yuqоri dаrаjаdа fоydаlаnib, yaхshi sifаtli qismlаrni bеrаdigаn usullаrni 

qo‘llаsh lоzim. 

Mаtеriаllаrning sаhni vа хususiyati, qismlаrgа bo‘lаdigаn tаlаblаr, bichish 

vаqtidа qаysi usulni qo‘llаshni tаqаzо etаdi. 

Mаtеriаllаrni sаhni vа hаr хil tаrаflаri bo‘yichа fizik-mехаnik ko‘rsаtgich 

хususiyatini o‘zgаruvchаnligi, bichish jаrаyonini murаkkаbligigа оlib kеlаdi. 

SHuning uchun хаmmа bichilаdigаn mаtеriаllаrni uch guruhgа bo‘lish 

mumkin: 
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Izоtrоp- bir turdаgi mаtеriаllаr (rеzinа, rlаstkоjа, to‘qimа mаtо bo‘lmаgаn 

mаtеriаllаr аsоsidа оlingаn sun‘iy tеrilаr); 

Аnizаtrоp – bir turdаgi mаtеriаllаr (to‘qimа mаtоlаr, to‘qimа mаtо аsоsidа оlingаn 

sun‘iy tеrilаr); 

Аnizаtrоp –bir turdа bo‘lmаgаn mаtеriаllаr (pоyаbzаl usti vа tаg qismlаri vа 

аttоrlik buyumlаri uchun ishlаtilаdigаn tаbiiy tеrilаr). 

YUqоridаgi tеrminning birinchisi, fizik-mехаnik ko‘rsаtgichlаr 

o‘zgаruvchаnligi hаr хil tаrаfgа, ikkinchisi esа sаhni bo‘yichа ekаnligini 

ko‘rsаtаdi.  

Uchinchi guruhgа kirаdigаn tеrilаrni bichish аnchа murаkkаb hisоblаnаdi.  

 

Pоyаbzаl ustki qism vа аstаrlаrini bichishdа 

 аndоzаlаrni jоylаshtirish tаrtibi 

Bichish vаqtidа, аsоsаn chаrm хususiyatini hisоbgа оlаdigаn ko‘rsаtgich, 

uning qаlinligi, mаssаsining zichligi, cho‘zilish vа yuz tаrаfining sifаti hisоblаnаdi. 

Pоyаbzаl uchun ishlаtilаdigаn tеrilаrning ko‘ndаlаngigа vа bo‘yigа 

cho‘zilishi bir хil emаs.  

Оdаtdа bo‘yigа bo‘lgаn cho‘zilish, enigа qаrаgаndа kаmrоq bo‘lаdi. 

Chаrmning o‘rtа qismidа cho‘zilish, hаmmа tаrаfgа hаm bir хildа bo‘lаdi. YOn vа 

qo‘ltiq tаgilаrining ko‘ndаlаngigа vа bo‘yigа cho‘zilishi hаm bir qаnchа fаrq 

qilаdi. 

Buzоq , g‘unаjin vа cho‘chqа tеrilаridа, ko‘ndаlаng vа uzunligidаn bоshqа, 

uchinchi tаrаfgа 45 burchаk bilаn cho‘zilаdigаn tаrаf hаm bоr. Bo‘yin tеrilаridа 

cho‘ziluvchаnlikning аsоsiy tаrаfi 135 burchаk bilаn umurtqа chizig‘igа 

cho‘zilish hisоblаnаdi. 

CHаrmning cho‘ziluvchаnlik tаsviri 20 rаsmdа ko‘rsаtilgаn. 
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Rаsm 20. Pоyаbzаl ustki qismlаri uchun ishlаtilаdigаn tеrilаrning eng kаm cho‘zilаdigаn 

tаrаflаri. 

Qismlаrni tаshqi ko‘rinishigа аlоhidа e‘tibоr bеrish lоzim, shuning uchun 

bichish vаqtidа tеrining yuz tаrаf хususiyatlаrini hisоbgа оlish kеrаk.  

Tеrining o‘rtа qismi, оdаtdа silliq bo‘lаdi. Bo‘ynidа umurtqаgа yo‘nаlgаn, 

yoshlik chiziqlаri bo‘lаdi. 

Yon vа bo‘yinlаridа tеkislаnmаgаn jоylаri uchrаydi. Rаngi vа mаtеriаllаri 

yuzining hаmmа sаhni bo‘yichа bir hil emаs. SHuning uchun, bir juft pоyаbzаlning 

kоmplеktigа kirаdigаn qismlаrni, mеriya rаsmlаrigа qаrаb jоylаshtirishni tаlаb 

qilinаdi. 

Bichish vаqtidа аndоzаlаrni quo‘idаgi tаrtibdа qo‘yilаdi: 

- bo‘shliq, tumshuq tutаm – ya‘ni mа‘uliyatli qismlаr tеrining o‘rtа qismidаn; 

- bоlir, dаstаk, qo‘nj  - ya‘ni kаm mаs‘uliyatli qismlаr tеrining bo‘yin vа yon tаrаf 

qismidаn bichilаdi. 

Quyidаgi 21-26 rаsmlаrdа pоyаbzаl ustigа ishlаtilаdigаn hаr хil tеrilаrni 

to‘g‘ri chiziqli оlg‘а siljish аsоsidа, to‘rttаlа guruhni birgаlikdа qo‘shib bichish 

tаsvirlаri ko‘rsаtilgаn. Kichik sаhngа egа bo‘lgаn tеrilаrni (shеvrо, lаk), 

bichilgаndа аndоzаlаrni simmеtrik аsоsidа, ikki tаrаfgа jоylаshtirish lоzim. Bu esа,  

bоshliq qismlаrini –qаlinligi, cho‘ziluvchаnligi, zichligi vа mеriyasi bo‘yichа, hаr 

bir juft pоyаbzаl uchun, bir хildа bo‘lishligini tа‘minlаydi. 

26 rаsmdа 2-nаv shеvrоni, pоshnаsi tеri bilаn qоplаngаn аyollаrning tuflisi 

―lоdоchkа‖ ni qizlаr tuflisi bilаn kоmbinаtsiya аsоsidа bichilgаn tаsviri 

ko‘rsаtilgаn. 
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Bundаy kоmbinаtsiya tеrining хаmmа tоpоgrаfik qismlаridаn, mа‘suliyatli 

vа kаm mа‘suliyatli qismlаrni bichishdа yaхshi fоydаlаnish imkоnini yarаtаdi. 

 

 

 

 

 

 

Rаsm 21. Хrоmdа оshlаngаn tеrini аyollаr 

tuflisi qismlаrigа pоshnаni o‘rаb, bichish 

tаsviri. 

Rаsm 22. Rаngli shеvrоdаn bоlаlаr bоtinkаsi 

qismlаrini mаktаbgаchа bоlаlаr qo‘njsiz 

bоtinkаsi qismlаri bilаn birgаlikdа bichish 

tаsviri 

Rаsm 23. Cho‘chqа tеrisidаn qo‘njsiz bоtinkа 

qismlаrini ―kоnvеrt‖ qilib bichish tаsviri 
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Vаzifаsi bir хildа bo‘lgаn bаshаng pоyаbzаlning qismlаri bir хildа bo‘lgаn 

хususiyatgа egа bo‘lishlаri lоzim (qаlinligi, zichligi, rаngi, cho‘ziluvchаnligi 

bo‘yichа). 

Umurtqа chizig‘ining ikki tаrаfidаn qismlаrini simmеtriya аsоsidа 

jоylаshtirish, bir хildа bo‘lgаn хususiyatni tа‘minlаydi. SHu bilаn birgа, bаshаng 

bichiqlаrni оddiy pоyаbzаl kоmbinаtsiyasidа bichish хаm (аsоsаn nаvi pаst 

Rаsm 24. 3-nаv virоstоkdаn erkаklаr 

sаndаlеtining qismlаrini bichish tаsviri 

Rаsm 25. Qirqmа tumshuqli аyollаr bаshаng 

tuflisini rаngli shеvrоdаn bichilgаn tаsviri 

Rаsm 26. Аyollаrning pоshnаsi qоplаngаn 

yaхlit qismli ―lоdоchkа‖ tuflisini, mаktаb 

qizlаrining tuflisini qismlаri bilаn birgаlikdа 

2-nаv shеvrоdаn bichilgаn tаsviri. 
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bo‘lgаn tеrilаrni bichishdа), bichiqlаrni sifаtini оshirаdi vа fоydаlаnish fоizini 

ko‘tаrаdi. 

Quyidаgi 27 vа 28 rаsmlаrdа, pоshnаsi qоplаngаn bаshаng vа оddiy аyollаr 

tuflilаri qismlаrini, bоlаlаr bоtinkаsi qismlаri bilаn birgаlikdа shеvrо tеridаn 

bichilgаn tаsviri ko‘rsаtilgаn. 

 

 

Lаk tеrilаrni bichishdа uch хildа bo‘lgаn qismlаrini – tufli ―lоdоchkаli‖ 

yaхlit vа qirqilgаn qismlаrni, хаmdа yozgi tuflilаrni mаydа qismlаrini bichish 

lоzim. Bundаy qo‘shib bichish usuli, tеri sахnidаn to‘lаrоq fаydаlаnish imkоnini 

bеrаdi. 

Yuft tеrilаrni bichish хаm, аsоsаn хrоm tеrilаrni bichish qоidаlаrigа 

o‘хshаydi. Yuft sаахnidаn fоydаlаnishning eng yaхshi usuli, хisоblаnаdi (rаsm 

29). 

Rаsm 27. Pоshnаsi qоplаngаn bаshаng аyollаr 

tuflisini qismlаrini, bоlаlаr bоtinkаsi qismlаri bilаn 

birgаlikdа shеvrо tеridаn bichilgаn tаsviri 

 

Rаsm 28. Pоshnаsi qоplаngаn аyollаr tuflisi 

qismlаrini, bоlаlаr bоtinkаsi qismlаri bilаn 

birgаlikdа shеvrо tеridаn bichilgаn tаsviri  
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Аstаrlik uchun ishlаtilаdigаn tеrilаrni bоtinkа, qo‘njsiz bоtinkа vа tuflilаr 

qismlаrigа bichilgаndа, pоyаbzаl ustki qismlаrini bichish usulidа bichilаdi. Quyidаgi 

30, 31 rаsmlаrdа buzоq vа echki tеrilаrini аstаrlik uchun bichish tаsviri 

ko‘rsаtilgаn. 

 

 

 

 

 

To‘qimа mаtо vа sun‘iy chаrmlаrdаn pоyаbzаlning uski, аstаrlik vа yordаmchi 

qismlаrini bichish 

Ko‘p qаvtli to‘qimа mаtо vа sun‘iy chаrmlаr to‘shаmаsini to‘g‘ri chiziqli 

оlg‘а surilish usuli bo‘yichа qismlаrni to‘g‘ri burchаk vа to‘g‘ri bo‘lmаgаn 

Rаsm 31. echki tеrisini аyollаr tuflisi qismlаri, 

gusаrik аstаrligi vа pаtаgi bilаn qo‘shib bichish 

tаsviri 

Rаsm 30. Хrоmdа оshlаngаn buzоq tеrisini, 

tоvоn qismlаrining аstаri uchun bichish tаsviri 

Rаsm 29. qo‘nji tеridаn bo‘lgаn etiklаr qismlаri, 

kirzа qo‘njli etik vа yarim etik qismlаri bilаn 

birgаlikdа bichish tаsviri 
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burchаklаr birgаlikdа qo‘shib jоylаshtirish аsоsidа bichilаdi. 32 rаsmdа ko‘p 

qаvаtli to‘qimа mаtо to‘shаmаsini erkаklаr qo‘njsiz bоtinkаsi qismlаri – 

bоshlig‘ini bo‘shliq bilаn ilik qismni tumshuq qismlаri bilаn birgаlikdа bichish 

usuli ko‘rsаtilgаn. 

 

Birinchi qаtоrni to‘g‘ri burchаk bo‘yichа 180 gа qаyrilgаn bоshliqlаr 

egаllаydi, kеyngi qаtоrlаrni eng qulаy birlаshtirilgаn, ilik vа tumshuq qismlаri 

egаllаydi. Хаr bir kеyingi qаtоrdа ilik vа tumshuq qism (2 tа ilik vа bittа tumshuq 

qism) 180 qаyrilib bоshqа ilik vа tumshuq qism bilаn birgаlikdа jоylаshtirilаdi. 

Quyidаgi 33 rаsmdа ko‘p qаvаtli to‘qimа mаtо to‘shаmаsini erkаklаr 

qo‘njsiz bоtinkа bоshlig‘ini bоshliq bilаn, ilik qismini tumshuq qismini birgаlikdа 

bichilgаn tаsviri ko‘rsаtilgаn. 

Хаr bir ilik bоshliqni qirqimigа qo‘yilаdi, хаr bir kеyingi bоo‘liq vа ilik, 

ilgаrisigа 180 хоldа qаyrilib qo‘shib jоylаshtirilаdi. 

 

 

Rаsm 32. To‘qimа mаtоlаrning ko‘p qаvаtli 

to‘shаmаsidаn erkаklаr qo‘njsiz bоtinkаsi qismlаrini 

birgаlikdа qo‘shib bichish usulining tаsviri 
 

Rаsm 33. To‘qimа mаtоlаrning 

ko‘p qаvаtli to‘shаmаsidа erkаklаr 

qo‘njsiz bоtinkа qismlаrini birgаlikdа 

qo‘shib bichish tаsviri 
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34 rаsmdа bоtinkаning аsоsiy аstаrlik qismlаrini to‘g‘ri burchаkli jоylаshtirish 

usulidа bichish tаsviri ko‘rsаtilgаn. 

 

Eni tоq qismlаrini jоylаshtirilgаn to‘shаmа (rаsm 33 a), eni juft qismlаrni 

jоylаshtirilаdigаn to‘shаmаlаrgа (rаsm 33 b) qаrаgаndа chеtki chiqindilаrni 

ko‘prоq chiqаrаdi vа fоydаlаnish fоizi kаmrоq bo‘lаdi. 

Quyidаgi 35 rаsmdа ko‘p qаvаtli to‘qimа mаtо to‘shаmаsidа qo‘njsiz 

bоtinkаning аsоsiy qismlаrini to‘g‘ri burchаk bo‘lmаgаn birlаshtirish аsоsidа 

bichish tаsviri ko‘rsаtilаgаn. 

Pоyаbzаlning ustki vа аstаrlik qismlаrigа ishlаtilаdigаn sun‘iy chаrmlаr 

аsоsаn to‘qimа mаtоlаrni bichish usuligа o‘хshаgаn bichilаdi. 

36 rаsmdа pоyаbzаl uchun ishlаtilаdigаn kirzа, sho‘rgаlin, vаrsitlаrdаn erkаklаr 

etigining qo‘njini bichish tаsviri ko‘rsаtilgаn. 

36 rаsmdа ko‘rinib turibdiki, eni 84-87 sm bo‘lgаn to‘qimа mаtеriаllаrdаn 

ikkitаdаn оrtiq qo‘njni оlish mumkin emаs. 

Eni bo‘yichа birgа qo‘shib bichishni ilоji bo‘lmаgаn mаtеriаllаrdаn eni 3-4 

sm bo‘lgаn chiqindilаr chiqib, fоydаlаnish fоizini kаmаytirаdi. 

 

Rаsm 34. Bоtinkаning аsоsiy аstаrlik qislаrini 

to‘g‘ri burchаkli jоylаshtirish usulidа bichish 

tаsviri  
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37 rаsmdа viniliskоjа – T dаn аyollаr tuflisi uchun qismlаrini bichish tаsviri 

ko‘rsаtilgаn. 

 

 

Rаsm 35. Ko‘p qаvаtli to‘qimа mаtо to‘shаmаsini 

qo‘njsiz bоtinkаning аsоsiy аstаrlik qismlаrini 

birlаshtirish аsоsidа bichish tаsviri 

Rаsm 37. Pоyаbzаl viniliskоjа – T dаn аyollаr 

tuflisi qismlаrini bichish tаsviri  
 

Rаsm 36. Kirzа, sho‘rgаlin, vаrsitlаrdаn erkаklаr 

etiklаri qo‘njilаrini bichish tаsviri 
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LАBОRАTОRIYA ISH-8 

 

PОYАBZАL TАG CHАRM VА NОCHАRM  MАTЕRIАLLАRNI 

SISTЕMА BO‟YICHА BICHISH, QO‟LLАNILАDIGАN USKUNАLАR. 

Tеrilаrning bir хildа bo‘lgаn zichligi vа vа qаlinligi qаnchа ko‘p bo‘lsа, 

uning sаhnidаn qismlаrni bichish shu dаrаjаdа yuqоri bo‘lаdi. Sаhni kаttа bo‘lgаn  

sаri, qismlаrning nаvi hаm yuqоri bo‘lаdi. Shuning uchun, to‘g‘ri chiziqli оlg‘а 

intiluvchi usul bilаn,  I vа II nаvdаgi  kаttа vа o‘rtаchа sаhngа egа bo‘lgаn tеrilаrni 

kеsish tаvsiya etilаdi. 

Аmаldа ko‘pinchа, qismlаrni bir usuldаgi qo‘shishdаn bоshqаsigа  o‘tishdа 

to‘g‘ri kеlаdi (tеri yuzining burushgаnligi, qismlаrining hаr хildа bo‘lgаn zichligi 

vа qаlinligi, nuqsоnlаrni fоydаli rаvishdа chеtlаb o‘tish kаbilаr tufаyli). 

Quyidаgi  38 rаsmdа, tаg chаrm vа pаtаkni tutаmlаrdа qo‘shish usulidаn, 

ulаrni bir tаrаfgа qаrаb qo‘shish usuligа o‘tish ko‘rsаtilgаn. Yangi usul  bo‘yichа, 

birinchi qismni o‘rnаtish  «1» sоni bilаn ifоdаlаngаn. 

 

39 rаsmdа tutаmlаrdа qo‘shib bichish usulidаn tоvоn qismlаri bilаn birgа qo‘shish 

usulgа o‘tish ko‘rsаtilgаn. 

40 rаsmdа tаg chаrm vа pаtаkni bir tаrаfgа qаrаb birgа qo‘shish usulidаn ulаrni 

tutаmlаridаn birgа qo‘shish usuligа o‘tish ko‘rsаtilаgn. 

 41 rаsmdа tаg chаrm vа pаtаkni tоvоn qismidаn birgа qo‘shish usulidаn ulаrni 

tutаmlаridаn birgа qo‘shish usuligа o‘tish ko‘rsаtilgаn.  
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Rаsm 38. Tаg chаrm vа pаtаkni tutаmlаri 

bo‘yichа birgа  qo‘shish usulidаn, bir tаrаfgа  

qo‘shish usuligа o‘tish tаsviri  

Rаsm 39. Tаg chаrm vа pаtаkni tutаmlаri 

bo‘yichа birgа qo‘shish usulidаn, ulаrni 

tоvоn qismini birgа qo‘shish usuligа o‘tish 

tаsviri 
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Bir usuldаn ikkinchi birgа qo‘shish usuligа o‘tib, mаtеriаllаrni yaхshi 

nаtijаlik qilib qirqish mumkin. Chеprаklаrni  Chepraklarni (аyniqsа оqаrtirilgаn) 

Rаsm  40. Tаg chаrm vа pаtаkni bir tаrаfgа 

birgа qo‘shish usulidаn ulаrni tutаmlаri 

bo‘yichа birgа qo‘shish usuligа o‘tish tаsviri 

Rаsm 41. Tаg chаrm vа pаtаkni tоvоn 

qismini bigа qo‘shish usulidаn ulаrni 

tutаmlаri bo‘yichа birgа ko‘shish usuligа 

o‘tish tаsviri 
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tibiiy hоldа ishlоv bеrilаdigаn tаg chаrm uchun qirqishdа, kаttа qiyinchiliklаrgа 

to‘g‘ri kеlinаdi.Chеprаklаr hаr хil turlаnаdi, shuning uchun, ulаrni o‘ng vа chаp 

yarim juftlаrini, tеrining bir jоyidаn qirqish mа‘qul bo‘lаdi.  

42 rаsmdа tаg chаrmlаrning birinchi yarim juftini qirqishdаn o‘tishdа tutаm 

qismlаrni birgа qo‘shish usuli ko‘rsаtilgаn. 

«1» vа «2» rаqаmlаr bilаn, qаrаmа qаrshi qo‘yilgаn yarim juft qismlаrni o‘rnаtish 

jоyi ko‘rsаtilgаn. 

43 rаsmdа bir tаrаfgа qаrаb birgа qo‘shib chаpg tаrаf tаg chаrmni kеsishdаn 

o‘ng tаrаf tаg chаrmni kеsishgа o‘tish usuli ko‘rsаtilgаn. 

44 rаsmdа tоvоn qismlаrni birgа qo‘shib yarim juft qismni kеsib, bоshqа 

yarim juftni kеsishgа o‘tish usuli ko‘rsаtilgаn. 

To‘g‘ri chiziqli оlg‘а intiluvchi usul uchun bоshlаng‘iya qаtоrni tаnlаsh vа 

kеsishni bоshlаsh, ya‘ni qismlаrni kеtmа-kеtigа jоylаshtirish kаttа аhаmiyatgа egа.  

Chеprаklаrni kеsgаndа bоshlаng‘ich qаtоr umurtqа chizig‘i I-I, yon tеrilаrni kеsilgаn 

chizig‘i  II- II bo‘yin tеrini kеsilаn chizig‘i   III-III bo‘lishi mumkin (rаsm 45). 

 

Rаsm 42. Tаg chаrmni bittа yarim juftni 

qirqishdаn,bоshqа yarim juftni tutаmlаridаn 

birgа qo‘shishgа o‘tish tаsviri 
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Rаsm 43. Tаg chаrmni chаp tаrаfini 

qirqishdаn, ulаrni o‘ng tаrаfini bir tаrаfgа 

qo‘shib qirqishgа o‘tish tаsviri 

Rаsm 44. Bittа yarim juft qismni qirqishdаn, 

bоshqа yarim juftni birgаlikdа ulаrni tоvоn 

qismidаn qirqishgа o‘tish tаsviri 
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Kеsish аsоsаn quyidаgi uchtа jоydаn bоshlаnаdi: 

Sаg‘rining o‘rtа qismidаn umurtqа chizig‘i bo‘ylаb (rаsm 46); 

Bo‘yin qismining o‘rtаsidаn (bo‘yin tеrini kеsilgаn chizig‘i) umurtqа chizizig‘i 

bo‘ylаb (rаsm 47); 

Bo‘yin qismidаn yon tеri kеsilаn chizig‘i bo‘ylаb (rаsm 48); 

 

Rаsm 45. Chеprаkni bоshlаng‘ich qirqish 

chizig‘i 

Rаsm 46. Chеprаkni to‘g‘ri chiziqli оlg‘а 

siljish usulidа qismlаrni tutаmlаridаn birgа 

qo‘shib qirqish tаsviri 
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Kеsish jоyini tаnlаsh, chеprаkning sаhni, turkumi, yuzining burushgаnligi 

hаmdа tаg qismlаrining nаvlаrigа bоg‘liq. 

Kаttа sаhngа egа bo‘lgаn chеprаklаrni, o‘rtаsidаn bоshlаb kеsilаdi.  I vа II 

nаvlаrdаgi chеprаklаrni kеsishdа, ulаrning lаt еgаn jоylаrigа qаrаb, аndоzаlаrni 

jоylаshtirish usulini buzish mumkin emаs. Jоylаshtirish usulini buzish o‘rnigа, 

shikаstlаngаn jоylаrigа  shаrtli bеlgilаrni chizish usulini qo‘llаsh lоzim. 

Bu hоldа shikаstlаngаn jоygа qo‘yilgаn qism аtrоfi chizib qo‘yilаdi, аmmо 

kеsilmаydi. Kеsish tаmоm bo‘lgаndаn so‘ng, chizib qоldirilgаn jоydаn, kеrаkli 

sifаtdаgi vа o‘lchаmdаgi qism kеsilаdi. Tеri sаhnining shikаstlаngаn jоyi ko‘p 

bo‘lsа, аyniqsа umurtqа qismi kеsish umurtqа chizig‘idаn bоshlаb yon tеrini 

kеsgаn chiziqqа qаrаb bоshlаshi tаvsiya etilаdi. 

Rаsm 47. Chеprаkni to‘g‘ri chiziqli оlg‘а 

siljish usulidа qismlаrni bir tаrаfgа birgа 

qo‘shib, uchmа-uch birgа qo‘shish usuligа 

o‘tish tаsviri 

Rаsm 48. Chеprаkni bo‘yin qismidаn to‘g‘ri 

chiziqli оlg‘а siljish usulidа qismlаrni 

tutаmlаridаn jоn tеrilаrini kеsish chizig‘i 

bo‘ylаb birgа qo‘shish tаsviri 
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Yon vа bo‘yin tеrilаrni kеsish chizig‘i bo‘ylаb, tаg qismining kаm аhаmiyatli 

qismlаri kеsilаdi. Sаhni kichkinа bo‘lib, burushgаn jоylаri ko‘p bo‘lgаn 

chеprаklаrnikеsishdа, аndоzаlаrаrо vа chеtki chiqindilаrni kаm chiqаrish uchun, 

аrchа shаklidаgi (yolоchkа) vа tаqsimlаsh (dеlyujеchnаya) usullаrini qo‘llаsh 

tаvsiya etilаdi. 

«Аrchа» usuli 

Tеrining ko‘ndаlаngigа qismlаrni bo‘yigа kаmrоq qаrаtib jоylаshtirishni 

tаsvirlоvchi usulgа ―аrchа‖ usuli dеyilаdi. 

Bundа hаmmа qismlаrning tumshuq qismi, hаr bir qаtоrning chеgаrаsi 

аtrоfidа bir tаrаfgа qаrаtilgаn. Bir qаtоr qismlаrning tumshuq qismi, yonidаgi 

qаtоrning tumshuq qismi bilаn birgа qo‘shilаdi.  

Birinchi qаtоrdа hаmmа qismlаr tоvоn qismlаri bilаn, yon tеrining kеsish 

chizig‘igа qаrаtilgаn. 

Chеprаklаrni ―аrchа‖ usuli bilаn kеsilgаndа, bоshlаng‘ich qаtоr quyidаgichа 

bo‘lishi mumkin: 

Bo‘yinni kеsish chizig‘idаn bоshlаb, yon tеrini kеsish chizig‘i bo‘yichа 

(rаsm 49); 

Bo‘yinni kеsish chizig‘idаn bоshlаb, umurtqа  chizig‘i bo‘yichа (rаsm 2.62); 

 

 

Rаsm 49. Chеprаkni ―аrchа‖ usuli bilаn 

qirqish tаsviri (bo‘yin tеrisini  kеsish 

chizig‘idаn bоshlаb, yon tеrini kеsish chizig‘i 

bo‘yichа) 
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Birinchi vаriаnt bo‘yichа kеsilgаndа, o‘ngdаn hаm, chаpdаn hаm 

qismlаrning ikkitаdаn juft qаtоrlаri оlinаdi, chеprаkning o‘rtаsigа esа hаr хil 

qismlаr jоylаshtirilаdi.  

Ikkinchi vаriаnt bo‘yichа kеsilgаndа, qismlаrning tоvоn qismini, umurtqа 

chizig‘ining ikkаlа tаrаfigа jоylаshtirilаdi. CHеprаkning o‘rtа qismidаn to‘rt qаtоr 

qismlаr оlinаdi, chеtlаridаn esа hаr хil o‘lchаmdа bo‘lgаn tеgishli qismlаr оlinаdi. 

 

Tаqsimlаsh (dеlyujеchnаya) usuli 

Tаqsimlаsh usuli, qismlаrini tеri sаhnini bo‘yi bo‘ylаb to‘rt bеsh ko‘ndаlаng 

qilib jоylаshtirishni ifоdаlаydi. Bu usul bilаn qirqilgаndа, bоshlаng‘ich qаtоr 

quyidаgichа bo‘lishi mumkin: 

Bo‘yin tеrisini qirqish chizig‘i  (rаsm 51); 

Chеprаkning sаg‘ri qismi.  

Оdаtdа bo‘yin tеrisini qirqilgаndа, bоshlаng‘ich qаtоr dеb, bo‘yin tеrisini 

kеsish chizig‘i qаbul qilinаdi (rаsm 52). qirqishni bo‘yin tеrining o‘ng yoki chаp 

burchаgidаn bоshlаnаdi. 

Qismlаrni umurtqа chizig‘igа ko‘ndаlаng hоldа qirqish zаrur. Yon tеrilаrni 

qirqishdа, bоshlаng‘ich qаtоr, yon tеrining kеsish chizig‘i hisоblаnаdi (rаsm 2.65). 

 

 

Rаsm 50. Chеprаkni ―аrchа‖ usuli bilаn 

qirqish tаsviri (bo‘yin tеrisini  kеsish 

chizig‘idаn bоshlаb, umurtqа  chizig‘i 

bo‘yichа) 

  



 51 

 

 

 

 

 

Rаsm 53. Yon tеrilаrni to‘g‘ri 

chiziqli оlg‘а intiluvchi usulidа 

qismlаrni tutаmlаridаn birgа 

qo‘shib, qirqish tаsviri 

 

 

Pоyаbzаlning tаg qismlаrini sun‘iy mаtеriаllаrdаn qirqishdа аndоzаlаrni 

jоylаshtirish usuli 

 

Pоyаbzаl tаg qismlаri uchun qo‘llаnilаdigаn sun‘iy mаtеriаllаr- rеzin, 

plаstkоjа, kаrtоn, nitrоiskоjа-T, mоfаrin vа bоshqаlаr hisоblаnаdilаr. 

Rаsm 52. bo‘yin tеrilаrini to‘g‘ri chiziqli 

оlg‘а intiluvchi usulidа qismlаrni birgа 

qo‘shib qirqish tаsviri 

a - tutuаmlаrdа; b – bir tаrаfgа 

 

Rаsm 51. Chеprаkni tаqsimlаsh usuli 

bo‘yichа qirqish tаsviri (yon vа bo‘yin 

tеrilаrni kеsilgаn chiziqlаrini uchrаshgаn 

jоyidаn bоshlаb) 
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Bu mаtеriаllаr sаhnigа, hаr хil yo‘nаlishlаrigа qаrаb bir-birigа o‘хshаsh 

fizik-mехаnik hususiyatlаrgа, аlоhidа o‘lchаm vа shаkllаrgа egаlаr. 

Bulаrning hаmmаsi, ulаrni qirqish jаrаyonini, tаbiiy tеrilаrgа nisbаtаn аnchа 

оsоnlаshtirаdi. 

Mаtеriаllаrning sаhni vа qаtоr hаjmlаri, kеsilаdigаn qism sаhni  vа 

qаtоrlаrning hаjmigа qаrаgаndа kаttа bo‘lgаnligi sаbаbli. Ulаrni cho‘g‘ri chiziqli 

оlg‘а intiluvchi usuli аsоsidа qirqilаdi. 

Nitrоiskоjа -T dаn – dаstаklаr,tumshuq tаgi qismlаr qirqilаdi. 

Kаrtоndаn –tоvоn tаgi, yarimpаtаk, prоstilkаlаr qirqilаdi 

Mаtеriаl sахnidаn yaхshi fоydаlаnish uchun, dаstаkni kеsilgаndа, kеsgich, 

uzunligi bo‘yichа mаtеriаlning аsоsigа bаlаndligi bo‘yichа аrqоg‘igа qo‘yilаdi 

(rаsm 54). 

 

Shungа o‘хshаb nitrоiskоjа -T vа mоfаrindаn tumshuq tаgi qirqilаdi  (rаsm 55). 

 

Rаsm 54. Ko‘p qаvаtli nitrоiskоjа 

-T to‘shаmаsidаn to‘g‘ri chiziqli оlgа 

intilish usuli bilаn dаstаkni qirqish 

tаsviri 

 

Rаsm 55. Nitrоiskоjа-T vа mоfаrindаn 

to‘g‘ri chiziqli оlg‘а intilish usuli bilаn 

tumshuq qismlаrni qirqish tаsviri 
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Kаrtоndаn to‘g‘ri chiziqli оlg‘а intilish usuli bilаn tоvоn tаgini vа 

rоstilkаlаrni qirqish 56 rаsmdаgi tахminiy tаsvirdа ko‘rsаtilgаn. 

 

Rаsm 56. kаrtоndаn to‘g‘ri chiziqli оlg‘а intilish usuli bilаn tоvоn tаgini vа prоstilkаlаrni qirqish 

tаsviri a – tоvоn tаgi; b - prоstilkа 

 

Sаhnlаri kichik bo‘lgаn sun‘iy mаtеriаllаrdаn (rеzinа plаstkоjа) tаqsimlаsh 

usuli bilаn tаg chаrm, kаrtоndаn esа pаtаk qirqilаdi. Bu hоldа qismlаrni bir-birigа 

zich rаvishdа qo‘shilmаgаni uchun, аndоzааrо chiqindilаrni chiqishi birmunchа 

ko‘pаyadi.  

Chеtki chiqindilаr esа, kichik mаtеriаllаrni to‘g‘ri chiziqli оlg‘а intiluvchi 

usuli bilаn qirqishgа qаrаgаndа kеskin surаtdа kаmаyadi. 

Tаqsimlаsh usuli bilаn to‘rtburchаk shаkldаgi rеzinа plаstinаsini tаg chаrm 

uchun qirqish  57 rаsmdа ko‘rsаtilgаn. 

 

 

 
 

Rаsm 58. Rеzinа plаstinаsidаn, 

tаqsimlаsh usuli bilаn аyollаr 

pоyаbzаlining tаg chаrmlаrini qirqish 

tаsviri  
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9-LABORATORIYA ISHI 

 

MATERIALLARNI BICHISH VA QIRQISH TEXNOLOGIK 

JARAYONLARINI TUZISH VA ASOSLASH. 

 

Ishdan maqsad: Materiallarni bichish va qirqish texnologik jarayonlarini 

tuzish va asoslashni o‗rganish. 

 

Materiallarni bichish (qirqish) texnologik jarayoni, charm buyumlarni ishlab 

chiqarish texnologik jarayonlarini loyixalash uslubi va ishlab chiqarish 

tajiribalariga asoslanib tuziladi. 

 Bichish (qirqish) texnologik jarayonlari bichiladigan materialni turiga qarab 

amalga oshiriladi. Bunda bichish (qirqish) usullarini asoslashga va materialni 

bichish (qirqish) sxemasiga aloxida e‘tibor berish lozim. 

 Jixoz tanlashda mashinani universal, yuqori unumdor va razmeri jixatidan 

ixcham bo‗lishiga e‘tibor berish kerak. Keyin keskich va qirqish plitasi asoslanadi 

va tanlanadi. CHarmni o‗rnini bosuvchi materiallarni bichishda ko‗p detalli va 

seksiyali keskich, foydalanish foizi yuqori texnologiyani, xamda  bu materiallarni 

ko‗p qavatli to‗shalgan xolda bichilish usulini tanlashga intilish kerak. 

 Poyabzal detallari vazifasiga qarab ustki detallarni bichish va tag detallarni 

qirqish uchun mo‗ljallangan presslarga ajratiladi. YUritkichlar turkimi bo‗yicha 

esa elektromexanik va elektrogidravlik presslar bo‗ladi. Elektrogidravlik presslar 

jarayonni shovqinsiz, tekis ishlashi, zabdor (udarnik) ni keng diapazonda ishlash, 

mustaxkamligi, ekspluatatsiya xavfsizligi bilan  elektromexanik presslardan ustun 

xisoblanadi. 

Ustki detallarni bichish presslari 

 Ustki detallarni bichish PVG - 8, PVG- 8 – 2 – O, PKP – 10 va PKP – 16 

rusumdagi presslarida amalga oshiriladi. PVG – 8 konstruksiyasi jixatidan soda, 

lekin zarbdorni burilishi qo‗lda bajarilgani uchun ishchini ish unumdorligini 

kamaytiradi va ish sharoitini og‗irlashtiradi. PVG- 8 – 2 – O, PKP – 10 va PKP – 

16 rusumdagi presslarida esa zarbdorni burilishi avtomatik ravishda bajariladi. 

Ustki detallarni bichish presslarining texnik ta‘rifi 

 
Presslarining texnik ta‘rifi PVG- 8 – 2 – O PKP – 10 PKP – 16 

Ish unumdorligi (juft1 soatda) 

tashqi detallarni bichishda 

 

285 

 

111 

 

- 

charm astarni bichishda - 200 - 

Maksimal kesish kuchi, kN 98 98 156,8 

Zarbdorni ko‗tarilish miqdori 0-30 0-30 8-50 

El. yuritgich quvvati, KVt 2 2 2,55 

Gabariti 1275x1050x1462 1175x1080x1463 1400x1260x1590 

Og‗irligi, kg. 1100 1100 1470 

 

Tag detallarni qirqish presslarining texnik ta‘rifi 

 Tag detallarni qirqish NPE, PV-38, PVG-18-O, PVG-18-1-O,  PVG-18-2-O 

, PVG-18-1300, PVG-18-1600 presslarida amalga oshiriladi. NPE va PV-38 
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presslari bir xil konstruksiyada bo‗lib, faqat zarbdorni yurish masofasi va 

gabaritlari bilan farqlanadi. 

PVG-18-O, PVG-18-1-O,  PVG-18-2-O , PVG-18-1300, PVG-18-1600 

pesslari esa, PVG-18 pressining modifikatsiyasi bo‗lib, elektroprivodini 

mukammalligi , aloxida boshqaruv pulti bilan farq qiladi. 

 

Tag detallarni qirqish presslarining texnik ta‘rifi 

 

Presslarining texnik ta‘rifi PVG-18-2-O   PVG-18-1300 PVG-18-1600 

Ish unumdorligi (juft 1 

soatda) 

248 280 280 

Ish qismining kengligi 600 1300 1600 

Gabariti 2060x825x1900 1760x825x1920 1400x825x1920 

Og‗irligi, kg. 1850 1450 1850 

 

Xamma rusumdagi presslarning maksimal kesish kuchi 176,5 kN,  zarbdorni 

ko‗tarilish miqdori 20-70 mm. 

Detallarni qirqish uchun keskichlar balandligi 98-105 mm., devor qalinligi 7 

mm., devorni mustaxkamligini oshirish maqsadida keskichni tig‗idan 25 mm 

balanligida qalinligi 10 mm. gacha qalinlashtiriladi. 

 Materalni bichish va qirqish texnologik jarayoni 7- jadvalda keltirilgan. 

Materalni bichish va qirqish texnologik jarayoni 

 

Jadval 1. 

№ Jarayon nomi Jarayon mazmuni Qo‗llana-

digan jixoz 

YOrdamchi 

material va 

asboblar 

1. 2. 3 4. 5. 

 

1. Poyabzal ustki detallari uchun charmni bichish 

1. Sirtqi,  astar 

charmni qabul 

qilish 

Sirtqi,  astar charmlar poyabzal 

korxonalariga, xar bir partiyasini 

xom ashyo tayyorlovchi korxona 

materialni fizik mexanik  

ko‗rsatkichlari va kimyoviy tarkibi  

ketirilgan raporti asosida qabul 

qilinadi. Xom ashyoni nav guruxi, 

qalinligi va charm maydoni to‗g‗ri 

qo‗yilgani tanlov asosida 

tekshiriladi.  

Materiallar 3-20 rulonlarga 

o‗ralgan xolda bo‗ladi 

Tokchali 

ochiq javon 

Qalinlik 

o‗lchagich 

2 CHarmni bichish 

uchun vazifa 

CHarmni xar bir ishlab 

chiqarish partiyalari, xamma 

- - 
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tuzish topografik uchastkalarini 

bichish xususiyatlariga 

qarab,detallar sifatliligini 

xisobga olib foydali ishlatish 

uchun tuziladi. CHarmni 

yuzasini foydalanish foyizini 

yuqori bo‗lishini ta‘minlash 

uchun bichiq komplektlarini  

qiyofa guruxlari va 

razmerlari bo‗yicha 

kombinatsiyalash ko‗zda 

tutiladi. 

3. CHarmning 

ishlab chiqarish 

partiyalarini 

tanlash 

CHarmning ishlab chiqarish 

partiyalari bir xil 

ko‗rsatkichlari, ya‘ni 

ko‗rinishi, navi, rangi, bir 

guruxdagi qalinligi va 

maydoni  asosida tanlanadi. 

Ishlab chiqarish 

partiyalarining umumiy 

maydoni bita bichuvchiga 3-

4 soat yoki smena davomida  

ishlash uchun berilgan 

vazifaga mos bo‗lishi kerak. 

Stol, tokchali 

ochiq javon 

- 

4. CHarm 

materiallarni 

ustki va astar 

detallariga 

ajratish (bichish)  

Bichuvchi soni, sifati va 

vazifasi bo‗yicha ustki va 

astar materiallarni ishlab 

chiqarish partiyalarini 

to‗g‗riligi tekshirib ko‗radi. 

Bichish oldida charmni 

yuzida va astarida mavjud 

nuqsonlardiqqatlik bilan 

ko‗rib chiqadi va texnologik 

kartalarda ko‗rsatilgan 

detallarni optimal 

joylashinish variantlari 

begilab oladi. 

PKP-10 

rusumli press 

500x420x3

0 razmerli 

PVX 

bichish 

yostig‗i 

(kolodы), 

gofrali 

keskichlar, 

qaychi. 

 

2. Tekstil, sun‘iy va sintetik materiallarni ustki detallar uchun bichish. 

1. Tekstil, sun‘iy va 

sintetik 

materiallarni 

qabul qilish. 

Korxonaga materiallar 

partiyalar bo‗yicha 

keltiriladi. Sun‘iy va sintetik 

materiallar fizik-mexanik 

ko‗rsatkichlari va vizual 

ko‗rikdan o‗tkazilgan xom 

Stol SHtempel 

bo‗yoq. 
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ashyo korxonaning pasporti 

asosida xar bir partiya 

aloxida-aloxida qabul 

qilinadi. 

To‗qima materiallar esa yuza 

zichligi xisobga olinib 20-80 

m. uzunlikda butun 

bo‗laklarda keladi. Unda 

uzunligi 70 sm. gacha 

nuqsonlar kesilmaydi, faqat 

shartli qiytiq sifatida rangli 

iplar bilan chatib qo‗yiladi. 

SHartli 30 m
2
 material 

yuzasida  shartli qiytiqlar 

soni 3 tadan oshmasligi 

kerak. Materiallar avrasi 

bilan ichkariga o‗ralgan 

bo‗lishi shart. 

2. Materialni 

bichish uchun 

vazifa tuzish 

Bichuvchining individual 

bichuv kartasida vazifa 

nomeri, model raqami, 

bichiq nomi, razmeri, juftlar 

soni, bir juft uchun  bichiq 

maydoni, umumiy maydoni, 

materialdan foydalanish va  

sarf me‘yorlari, berilgan 

materialning nomi, kengligi, 

uzunligi va umumiy 

maydoni, detallarning sof 

maydoni albatta belgilangan 

bo‗ladi. 

  

3. Materiallar 

ishlab chiqarish 

partiyalarini 

tanlash 

To‗qima materiallar va 

sun‘iy va sintetik charmlar 

ishlab chiqarish partiyalari 

kqp qavatli to‗shamalarni 

shakillantirish uchun nomi, 

rangi, kengligi, navi va 

vazifasi asosida ishlab 

chiqarish partiyalari 

tanlanadi. 

Kqp qavatli to‗shamalar xar 

xil bo‗laklardan bo‗lishi 

mumkin, lekin ularning 

kenglik tafovuti ±5mm. 

bo‗lishi kerak. 
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4. To‗qima 

materiallar va 

sun‘iy va sintetik 

charmlardan kqp 

qavatli 

to‗shamalarni 

shakillantirish 

To‗shama uzunligi detallarni 

kam chiqindili va ularni 

ratsional joylashinishi 

xisobga olinib tanlanadi. 

To‗shama uzunligi 

joylashilgan detallarni 

butunligi xisobga olinib, 5 

m. dan kam bo‗lmasligi 

kerak. To‗shama qavatlari 

materiallar kalinligi va 

zichligi  asosida olinadi.  

Materiallarn

i to‗shash 

stoli 

 

5. Ko‗p qavatli 

to‗shamalarni 

bichish 

Ko‗p qavatli to‗shamalar 

presslar yoki lentali 

mashinalarda amalga 

oshiriladi. 

POTG-40 

presslari, 

bichish 

yostiqlari 

(kolodы) 

Keskichlar 

komplekti 

(balandligi 

22 yoki 

32mm , 

o‗tkirlik 

burchagi 25-

30
0
), maxsus 

qisqichlar 

 

6. Bichilgan 

detallarni sifatini 

nazorat qilish 

Bichilgan detallar texnik 

shartnoma (TU) da ko‗zda 

tutilgan xama talablarga 

javob berishi shart 

Stol - 

7. Bichilgan 

detallarni 

tamg‗alash 

Bu jarayonda detal razmer 

va to‗laligini o‗rnini 

bosuvchi gofralik keskichlar 

ishlatilish kifoya. Bunday 

keskichlar bo‗lmasa charm 

rangidan farq qiluvchi 

rangdagi bo‗yoq yordamida  

tamg‗alanadi 

Stol SHtempel 

bo‗yoq. 

8. Bichilgan 

detallarni 

juftlash 

(komplektlash) 

va tikuv sexiga 

uzatish 

Bichilgan detallar charm va 

tekstil materiallari aloxida 

pachkalari juftlanadi. 

Xamma bichilgan detallar 

pachka boylami bir partiya 

va bir razmerda bo‗lishi 

kerak. Bichilgan detallar 

komplekti butun ishlab 

chiqarish partiyalari 

bo‗yicha tikuv sexi vakiliga 

beriladi.    

Stol SHpagat 

9. CHiqindilarni Bichilgan detallardan qolgan   
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saralash va 

bichish. 

chiqindilarni charm 

turlariga,  rangiga va 

vazifasiga qarab, kelajakda 

mayda detallar olish uchun  

navlarga ajratiladi.  

10. Qiytiqlarni o‗rab 

joylash va 

omborga 

jo‗natish 

Bichish ishlaridan qolgan 

qirg‗oq va modellararo 

chiqindi qiytiqlarni yig‗ib, 

o‗rab joylab, vaznini tortib 

nakladnoy bo‗yicha 

omborga topshiriladi. 

  

 

3. Qalin charm va sun‘iy materiallarni poyabzal tag detallari uchun qirqish 

1. Poyabzal tag 

detallari uchun 

materallarni 

qabul qilish 

Tag detallari uchun charm 

kofiguratsiyasiga qarab 3-10 

donadan iborat pachkada 

kelitriladi. Pachkada tur, 

nav, kofiguratsiya, qalinlik 

kategoriyalari bir xil bo‗lishi 

kerak. CHarm yoki sun‘iy 

materallarni xar biri va xar 

bir pachkasi albatta o‗z 

markirovkasiga ega bo‗lishi 

shart.  

Stol, 

tokchali 

ochiq javon 

 

2 Detallarni 

qirqish uchun 

vazifa tuzish 

Xar bir ishlab chiqarish 

partiyadagi charmlar uchun 

va material xususiyati, 

koxonani extiyojini xisobga 

olgan xolda qirqiladigan 

charm partiyasidan 

samarador foydalanish 

asosida detallarni qirqish 

vazifasi tuziladi. 

Xisoblash 

va 

jamlovchi 

mashinalar, 

stol, 

xisoblash 

uskunalari 

 

3. Detallarni 

qirqish uchun 

ishlab chiqarish 

partiyasini 

tanlash 

CHarm turi va kategoriyalari 

bo‗yicha ishlab chiqarish 

partiyasini tanlash, tag 

detallari uchun ishlatiladigan 

charm extiyojidan kelib 

chiqqan xolda amalga 

oshiriladi.  

Xisoblash 

va 

jamlovchi 

mashinalar, 

stol, 

xisoblash 

uskunalari, 

qalinlik 

o‗lchagich, 

lineyka. 

 

4. Bikir charmlarni 

qirqish. 

Maydoni o‗lchangan charm 

materiallar ishchi joyiga 

PVG 18-1-O 

yoki PVG 
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uzatiladi. Vazifaga asosan 

keskichlar tanlanadi va 

andazalar bilan razmerlari 

nazorat qilinadi 

18-2-O, 

1600x400x2

50mm li   

polivinilxlor

id yosiqlar, 

keskichlar 

komplekti  

5. Kesuvchining 

ishchi o‗rnida 

tag detallarni 

komplektlash va 

sanash 

Tag detallari vazifasi, fasoni, 

razmeri bo‗yicha sanaladi va 

pachkalarga komplektlanadi. 

Qirqish kartalariga kesilgan 

detallar soni, ularni vazifasi, 

fasoni va razmeribelgilab 

qo‗yiladi 

Stol  

6. Kesilgan 

detallarni sifatini 

nazorat qilish. 

Kesilgan detallar qalinligi, 

zichligi, va ularni namuna 

andazalariga mosligi 

bo‗yicha sifati nazorat 

kilinadi. 

Stol Qalinlik 

o‗lchagich, 

detal 

andazalari 

 

10-LABORATORIYA ISHI 

 

POYABZAL USTKI DETALLARGA ISHLOV BERISH TEXNOLOGIK 

JARAYONLARINI TUZISH. USKUNALAR TANLASH VA IZOXLASH. 

  

Ishdan maqsad: poyabzal ustki detallarga ishlov berish texnologik 

jarayonlarini tuzishni, uskunalar tanlash va izoxlashni o‗rganish. 

Poyabzal detallarga ishlov berish texnologik jarayonlarini tuzishda 

quyidagilar asos qilib olinadi: 

 -charm buyumlar ishlab chiqarishda namunaviy texnologiya; 

 -texnologik jarayonlarni loyixalash uslubi; 

 -texnika va texnologiyani rivojlantirish bo‗yicha adabiy ma‘lumotlar; 

 -sanoat tajiribalari. 

 Quyidagi 2-jadvalda ustki detallariga  ishlov berish texnologik jarayonlarini 

texnolgik me‘yorlari, ishlatiladigan jixozlar, yordamchi materiallar va asboblar 

ro‗yxati keltirilgan. 

Jadval 2. 

№ Tex. jarayon 

nomi 

Texnologik me‘yorlar Ishlatiladig

an jixozlar 

YOrdamchi 

material va 

asboblar 

1 2 3 4 5 

1. Detallarni 

koveyerga 

qo‗yish 

Detallarni koveyerga qo‗yish, 

uzatish partiyalariga monand 

pachkalarda amalga oshiriladi. 

stol Qalinlik 

o‗lchagich 
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2. Detallarni 

qalinligi 

bo‗yicha 

tekislash 

Ustki detallar komplekti 

qalinligi bo‗yicha 

o‗zgaruvchanligi ±0,1 mm dan 

oshmasligi kerak 

UAF-470, 

FRG. 

 

3. Detallarni 

perforatsiyalas

h 

Diametri  0,8- 1,0 mm li teshik 

(perforatsiya) lar aro masofa 

4mm. dan, diametri 1,1-2,0 

mm. li perforatsiyalar aro 

masofa – 6 mm dan kam 

bo‗lmasligi kerak. 

PGTP-45, 

Ukraina 

Perfaratsi-on 

matritsa, 

karton tasma, 

lineyka. 

4. Bosma 

naqshlash 

(tisnenie) 

Bosma naqshlash botiqligi ½ 

material qalinligidan oshmasligi 

temperaturasi – 80-150
0
, bosimi 

6 – 16 Mpa, vaqti 5 – 10 sek.
 
 

bo‗lishi kerak. 

PGTP-45, 

Ukraina 

Rangli folga, 

mumli 

bo‗yoq, 

matritsa. 

5. Rekvizit-larini 

tamg‗alash 

Rejimi: folga orqali issiq 

tamg‗alash, temperatura – 80-

150, vaqt – 1-2 sek. 

KDV-1-0 Rangli folga, 

lineyka, 

qalinlik 

o‗lchagich, 

bo‗r. 

6.  Sifatini 

nazorat qilish  

GOST talabiga asosan 

o‗tkaziladi 

Stol Qalinlik 

o‗lchagich, 

bo‗r. 

7. Detallarni 

komplektlash 

va bog‗lash 

Detallar juftlari bo‗yicha 

uzatish partiyasiga asosan 

amalga oshiriladi. 

Stol SHpagat, 

qaychi, bo‗r. 

 

11- LABORATORIYA ISHI 

 

POYABZAL TAGLIK DETALLARIGA ISHLOV BERISH TEXNOLOGIK 

JARAYONLARINI TUZISH. JARAYONLARGA TEXNOLOGIK 

KARTALAR TUZISH 

 

Ishdan maqsad: Poyabzal taglik detallariga ishlov berish texnologik 

jarayonlarini tuzishni, jarayonlarga texnologik kartalar tuzishni o‗rganish. 

Tag detallariga ishlov berish texnologik jarayonlarini tuzishda quyidagilarga 

axamiyat beriladi: 

-tag detallarni kontur iva maydoni bo‗yicha guruxlab poyabzalga 

biriktirilmagan xolda, dastlabki ishlov berish; 

- tag detallaridan yig‗ma boylamlar tayyorlash; 

-jarayonlarni bajarish uchun yarim avtomat, agregat va oqimlardan 

foydalanish. 

Ko‗pgina detallar umumiy texnologik jarayonlarga ega bo‗lgani tufayli 

ularni guruxlarga birlashtirishdan oldin, xar bir detalga aloxida texnologik jarayon 
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tuziladi va xar bir detalni texnologik jarayonlarning ketma-ketligi buzilmagan 

xolda guruxlarga birlashtiriladi va jadvalga yoziladi (jadval 5.). 

Jadval 3. 

№ Tex. jarayon 

nomi 

Texnologik me‘yorlar Ishlatiladig

an jixozlar 

YOrdamchi 

material va 

asboblar 

1 2 3 4 5 

1. Detallarni 

koveyerga 

qo‗yish 

Detallarni koveyerga qo‗yish, 

uzatish partiyalariga monand 

pachkalarda amalga oshiriladi. 

Stol - 

2. Detallarni 

qalinligi 

bo‗yicha 

tekislash 

CHarm patak va tagliklar astar 

tomonidan tekislanadi. Tag 

detallarni qalinligi  keyinchalik 

ishlov berish qo‗shimchalarini 

xisobga olgan xolda standart 

talablariga muvofiq tekislanadi. 

Patak qalinligini farqi  0,3 mm. 

dan oshmasligi kerak. Taglikni 

qalinligi tutam qismiga nisbatan 

tovon qismida 0,5 mm, axmi 

qismida 0,3 mm kichik bo‗lishi 

mumkin. ¢ovvak detallar 

kalinligi 0,75- 1,0 mm ga farq 

qilishi mumkin.  

DN-3-O Qalinlik 

o‗lchagich 

3. Patak va 

tagliklarni 

yurmaydigan 

yuzalarini, 

tovon qismida 

yuradigan va 

astar 

yuzalarini 

jilvirlash, 

changdan 

tozalash. 

Charm pataklarni o‗ng va astar 

yuzalari, yuza nuqsonlari bor 

charm taglikni tekis yulmasdan 

jilvirlanadi. Jilvirlangan yuzalar 

changdan tozalanadi. 

SHN-1-O 63-100 

nomerli jilvir 

qog‗oz, 50,60 

nomerli 

jilvirlash 

doirasi.  

4. Taglikni 

frezalash, 

changdan 

tozalash 

Bir razmerda, fasonda, rangda 

bo‗lgan tagliklar pachkalarga 

shunday yig‗ilishi, o‗ng va chap 

yarim juft tagliklarning yuzalari  

pachka markaziga qaragan 

bo‗lishi kerak. Detalning 

qirg‗og‗i ishlov berilgan taglik 

konturiga monand kopir asosida 

frezalanadi. Detalni frezalangan 

qirg‗og‗i, yulinmagan, tekis, 

583 GM, 

XPP-3-O 

Kopir, freza, 

sochli щyotka 
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aniq profilli bo‗lishi shart. 

5. Taglik 

qirg‗og‗ini 

bo‗yash 

Donalab bo‗yashda bir 

marotaba valik yordamida, 

pachkada esa ikki marotaba 

bo‗yoq sepib bo‗yaladi va 3-5 

min. davomida quritiladi 

MTS-83, 

SOV-1 

Spirt tarkibli 

qatron 

(smola) 

bo‗yoq  

6. Ayollar 

poyabzali 

uchun 

tagliklarni 

maydoni 

bo‗yicha 

profillash. 

Taram-taram pichoq ishlatib 

astar tomonidan profillanadi. 

YUpqalashtirilgan qirg‗oq 

qalinligi standart nuqtaga 

nisbatan tumshuq-tutam 

qismida  0,4-0,6 mm. kam 

bo‗lishi kerak. Tilchali 

tagliklarda qirg‗og‗ini tushurish 

kengligi poshna balandligi bilan 

aniqlanib, 20-25 va 50-65 mm 

atrofida bo‗ladi. 

210,  

DSI-40  

Lineyka, 

qalinlik 

o‗lchagich, 

matritsa 

7.  Taglikni 

shakillan-

tirish 

Bu jarayon xar bir yarim juft 

tagliklarda aloxida bajariladi. 

Tagliklar berilgan fason va 

razmerdagi qolip iziga monand 

ravishda shakillangan bo‗lishi 

shart. 

52 S Sekund 

o‗lchagich 

8. Razmerlarni 

tamg‗alash 

Tamg‗a  taglik yuzasining chap 

tomoniga qo‗yiladi. Bosilgan 

tamg‗aning iz chuqurligi 0,5mm 

dan  oshmagan, aniq va yaxshi 

ko‗rinadigan bo‗lishi kerak 

KTP Suvli bo‗yoq 

9. Poshnani 

xamma (yon, 

ustki, tag) 

tomonlarini 

jilvirlash 

Plastmassalik poshnalarni yon 

va ustki(lyapis)qismlari, 

shakllantirilgan poshnalarni 

faqat lyapis qismi, poshna ostini 

esa yurilmaydigan tomoni yuza 

qatlami yo‗qlogancha 

jilvirlanadi. Poshnani ustki 

qismini jilvirlashda poshna 

qirrasi buzilishini oldini olish 

kerak. Ishlov berilgan yuzalar 

changdan tozalanadi.   

MKV -2-O 12-16 

nomerli jilvir 

qog‗oz, 50-60 

nomerli jilvir 

doira. 

1

0. 

Poshna 

qoplamasiga 

va poshnaga, 

poshna ostiga 

elim urish va 

quritish.  

Jilvirlangan yuzalarga tekis 

oqizmay tomizmay bir mata 

elim suriladi. Elim qatlamini  

18-20
o
 S temperaturada 15-45 

min davomida qritiladi. 

1066L, 

SOV-1 

NT  yoki 

LNT elim, 

elektrogid-

ravlik soat 
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1

1. 

Ponani 

qoplama bilan  

qoplash. 

Poshna qoplamasi ajinsiz va 

tax-taxsiz tortiladi.  Qoplamani 

yaxshi tortilishi uchun poshna 

fronti bo‗ylab qirrasigacha 2-3 

qiytimlar bo‗lishi kerak. 

1670 Lineyka, 

qaychi 

1

2 

Qoplama 

chetlarini 

jilvirlash, 

changdan 

tozalash. 

Qoplamani ustki yuzasiga 

bukilgan va front tomoniga 

biriktirilgan qismini, qolgan 

yuzalarini tirnamasdan 

jilvirlanadi. Ishlov berilgan 

yuzada paydo bo‗lgan chang 

tozalanadi.  

MKV-2-O 116 nomerli 

jilvir qog‗oz 

1

3 

Taglikni 

xurpaytirish 

Taglik astar tomonidan 14±2,0 

mm. kenglikda xurpaytiriladi 

602, FRG Metal 

щyotka, 

xurpaytirgich 

1

4 

Tag 

detallariga 

elim surish, 

quritish 

Elimlanadigan yuzalar tekis, 

oqizmay-tomizmay suriladi. 

Elim qatlamini 1,5 soat 

davomida quritiladi. 

1066L, 

SOV-1 

NT, LNT 

elim, 

elektrogid-

ravlik soat 

1

5 

Elim qatlamini 

jonlantirish va 

tag detal-larini 

elimlash 

Elim qatlamini jonlantirish 40-

90 sek. davomida 80-110
o 

S 

temperaturada bajariladi. 0,3-

0,4 Mpa bosim ostda 40 sek 

davomida presslab elimlanadi. 

PPG-4-O, 

TA- O 

Termometr, 

sekund 

o‗lchagich 

1

6 

Patakning 

tutam qismi-ni  

yarim 

qalinligini 

kesish 

Tutam chizig‗iga parallel  

kesimlar simmetrik  ravishda 

o‗tkaziladi. Kesmalar 

chuqurligi patak qalinligini 

yarmigacha bo‗lishi kerak 

NP-SO SHtangensir-

kul, lineyka 

1

7 

Bikir dastak, 

tumshuq osti, 

yarim 

pataklarni 

qirg‗og‗ini 

shilish 

YArim pataklarni old qirg‗og‗i 

bo‗yicha shilish qalinligi 0,8-

1,0 mm. Old qirg‗og‗i bo‗ylab 

12-17 mm, tovon qismi 

bo‗yicha 8-14 mm kenglikda 

shilinadi. Elastik bikir dastak va 

tumshuq ostini to‗g‗ri qismi 

tekis qilib shilinadi To‗dirgich 

butun qirg‗og‗i bo‗ylab 9-10 

mm kenglikda  1-2mm  

qalinlikda shilish kerak. 

ASG-12 Qalinlik 

o‗lchagich, 

lineyka 

1

8 

YArim 

patakda metal 

qo‗ygich 

o‗rnini kesish 

Metal qo‗ygich o‗rni tovonni 

shartli o‗qi bo‗ylab joylashgan 

bo‗lishi kerak. Kesim 

chuo‗urligi 0,8 ±0,2 mm., 

AV-26 £alinlik 

o‗lchagich, 

lineyka 
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kengligi 15 mm. bo‗lishikerak   

1

9 

Metal 

qo‗ygichni 

biriktirish 

Qo‗ygich yarim patakni 

kesilgan joyiga joylashtiriladi 

va bir yoki ikkita blochka 

yordamida biriktiriladi. 

 

375-sigma Zaklyopka 

2

0  

Patakni 

shakillan-

tirish 

Bu jarayon xar bir yarim juft 

pataklarda aloxida bajariladi. 

Pataklar berilgan fason va 

razmerdagi qolip iziga monand 

ravishda shakillangan bo‗lishi 

shart. 

52-ES, 

SHyon 

firmasi 

Sekund 

o‗lchagich 

2

1  

Taglikka 

1nchi marta 

elim surish va 

quritish 

Taglik yuzasiga elim tekis, 

oqizmay-tomizmay suriladi va 

18-20
o 

S temperaturada, 15-45 

min davomida quritiladi.  

1066L, 

SOV-1 

NT yoki LNT 

elim, 

elektrogid-

ravlik soat 

2

2 

Sifatini 

nazorat qilish  

Detallar GOST talablariga 

binoan nazorat qilinadi 

Stol Bo‗r,  

lineyka, 

qalinlik 

o‗lchagich 

2

3 

Detallarni 

komplektlash 

Detallar juftlari bo‗yicha 

uzatish partiyasiga asosan 

amalga oshiriladi. 

Stol SHpagat, 

qaychi, bo‗r. 

Tanovorlarni yig‗ish operatsiyalarining texnologik kartalarini tuzish 

O‗qituvchining ko‗rsatmasiga asosan 7-8 operatsiya uchun texnologik kartalar 

tuziladi  

 

 

 

 

Jadval 4  

Texnologik  karta 

Operatsiyaning tartib 

raqami 

Operatsiyaning nomi 

Ishlov berilayotgan maxsulot yoki detalning rasmi. Operatsiyani bajarish 

texnologik normativlari 

 

Qo‗llaniladigan yordamchi material va 

uskuna  

Qo‗llaniladigan jixoz 

Ishlov berilayotgan mahsulot yoki detalning rasmi (kesimi) 1:1 yoki 1:2 

masshtabda materialning shartli belgilarini qo‗llagan xolda bajariladi. 
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12- LABORATORIYA ISHI 

 

POYABZAL USTKI TANOVORLARNI YIG„ISH SXEMASINI TUZISH VA 

TEXNOLOGIK JARAYONLARINI TARTIBINI TUZISH 

 

 Ishdan maqsad Turli konstruksiyadagi tanovorlarni yig‗ish sxemasini 

tuzish va texnologik jarayonlarini loyihalash 

 

 Ishning xajmi 

- tanovorni aloxida detallarga ajratish 

- tanovorni yig‗ish sxemasini tuzish 

- tanovor yig‗ish texnologik jarayonlarni tuzish 

- tanovor yig‗ish operatsiyalar uchun texnologik kartalar tuzish (o‗qituvchi 

ko‗rsatmasiga asosan) 

 

1. Tanovorni aloxida detallarga ajratish 

Tanovor aloxida detallarga ajratishdan oldin tanovorni tashkil etgan detallar 

ro‗yxati tuzib olinadi. Detallarning ro‗yxati 5-jadvalga to‗ldiriladi. Undan so‗ng  

ma‘lum bir konstruksiyadagi tanovor xayolan bog‗larga, ular esa aloxida detallarga 

ajratiladi. Ajaratish ketma-ketligi 6-jadvalgi yoziladi. 

Jadval 5 

Detallar ro‗yxati  

№ Detalning nomi Detallarning yarim juftdagi soni 

   

 

Jadval 6 

Tanovorni detallarga ajratish ketma ketligi 

№ Boshlang‗ich xolat Nima ajraladi 

va qanday 

xolda 

Nima qoladi Biriktirish 

usuli  

     

 

Tanovorni bog‗lar va detallarga ajratganda oldin eng kam birikkan detalllar yoki 

bog‗ ajratiladi. Masalan qo‗yma dastakli tanovordan birinchi bo‗lib dastak bog‗i 

bilan betlik bog‗i ajratiladi. Undan so‗ng aloxida dastak bog‗i va betlik bog‗lari 

aloxida aloxida detallarga ajratib chiqiladi  

  

2. Tanovorni yig„ish sxemasini tuzish 

 Tanovorni detallarga ajratish ketma ketligi jadvali asosida tanovor yig‗ish 

sxemasi tuziladi. Yig‗ish  sxemasini tuzishda detallarning ulanish ketma ketligiga 

e‘tibor berish lozim. Boshida biriktirilgan detal keyingi detalni biriktirishda xalaqit 

bermasligi zarur.  

  

3.Tanovor yig„ish texnologik jarayonlarni tuzish 
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 Poyabzal ishlab chiqarish namunaviy texnologiyasi, hamda  Tanovorni 

yig‗ish sxemasiga asosida tanovor yig‗ish texnologik operatsiyalar ketma ketligi 

tuziladi.  Texnologik operatsiyalarni loyihalashda ishlov berishning ilg‗or 

usullarini tanlash, yangi materiallarni va yuqori unumdorlikka ega bo‗lgan yarim 

avtomat, agregat, avtomatik liniyalarni qo‗llashni ko‗zda tutish lozim. Xar bir 

poyabzal uchun ishlab chiqarish texnologik operatsiyalar ketma-ketligi 

buzilmasligiga e‘tibor berib 10 –jadvalga yoziladi 

Jadval 7 

Tanovor yig‗ish texnologik jarayonlari 

№ Jarayonning nomi Jarayonni bajarish 

normativlari 

Qo‗llaniladigan 

jixozlar 

YOrdamchi 

materiallar 

1 2 3 4 5 

     

 Texnologik normativlar va yordamchi materiallar namunaviy uslub, yoki 

adabiyotlar asosida tanlanib 2, 3 va 4 ustunlarga yoziladi. 

 

13- LABORATORIYA ISHI 

 

POYABZALNII YIG„ISH SXEMASINI TUZISH VA TEXNOLOGIK 

JARAYONLARINI LOYIXALASH 

 

 Ishdan maqsad Turli konstruksiyadagi poyabzallarni  yig‗ish sxemasini 

tuzish va texnologik jarayonlarini loyihalash 

 Ishning xajmi 

- poyabzalni aloxida detallarga ajratish 

- poyabzalni yig‗ish sxemasini tuzish 

- poyabzal yig‗ish texnologik jarayonlarni tuzish 

- poyabzalni yig‗ish operatsiyalar uchun texnologik kartalar tuzish (o‗qituvchi 

ko‗rsatmasiga asosan) 

1. Poyabzalni aloxida detallarga ajratish 

Poyabzal aloxida detallarga ajratishdan oldin uni tashkil etgan detallar ro‗yxati 

tuzib olinadi. Detallarning ro‗yxati 12-jadvalga to‗ldiriladi. Undan so‗ng  ma‘lum 

bir konstruksiyadagi poyabzal xayolan aloxida detallarga ajratiladi. Ajaratish 

ketma-ketligi 13-jadvalgi yoziladi. 

12-jadval 

Detallar ro‗yxati  

№ Detalning nomi Detallarning yarim juftdagi soni 

   

 

13-jadval 

Poyabzalni detallarga ajratish ketma ketligi 

№ Boshlang‗ich xolat Nima ajraladi 

va qanday 

xolda 

Nima qoladi Biriktirish 

usuli  
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Poyabzalni bog‗lar va detallarga ajratganda oldin eng kam birikkan detalllar yoki 

bog‗ ajratiladi. Masalan elimlama usulda biriktirilgan krokulli ayollar tuflisidan 

oldin poshna osti, poshna,  taglik va x.k. ketma-ketlikda ajratiladi  

  

2. Poyabzalni  yig„ish sxemasini tuzish 

 poyabzalni detallarga ajratish ketma ketligi jadvali asosida uni yig‗ish 

sxemasi tuziladi. Yig‗ish  sxemasini tuzishda detallarning ulanish ketma ketligiga 

e‘tibor berish lozim. Boshida biriktirilgan detal keyingi detalni biriktirishda xalaqit 

bermasligi zarur.  

3.Poyabzal yig„ish texnologik jarayonlarni tuzish 

 Poyabzal ishlab chiqarish namunaviy texnologiyasi, hamda  poyabzal yig‗ish 

sxemasiga asosida poyabzal yig‗ish texnologik operatsiyalar ketma ketligi tuziladi. 

 Texnologik operatsiyalarni loyihalashda ishlov berishning ilg‗or usullarini 

tanlash, yangi materiallarni va yuqori unumdorlikka ega bo‗lgan yarim avtomat, 

agregat, avtomatik liniyalarni qo‗llashni ko‗zda tutish lozim. Xar bir poyabzal 

uchun ishlab chiqarish texnologik operatsiyalar ketma-ketligi buzilmasligiga 

e‘tibor berib 14 –jadvalga yoziladi 

14-jadval 

Poyabzal yig‗ish texnologik jarayonlari 

№ Jarayonning nomi Jarayonni bajarish 

normativlari 

Qo‗llaniladigan 

jixozlar 

Yordamchi 

materiallar 

1 2 3 4 5 

     

 Texnologik normativlar va yordamchi materiallar namunaviy uslub, yoki 

adabiyotlar asosida tanlanib 2, 3 va 4 ustunlarga yoziladi. 

 

4. Poyabzalni  yig„ish operatsiyalarining texnologik kartalarini tuzish 

O‗qituvchining ko‗rsatmasiga asosan 7-8 operatsiya uchun texnologik kartalar 

tuziladi  

15-jadval  

Texnologik  karta 

Operatsiyaning tartib 

raqami 

Operatsiyaning nomi 

 

Ishlov berilayotgan maxsulot yoki detalning rasmi. Operatsiyani bajarish 

texnologik normativlari 

 

 

 

Qo‗llaniladigan yordamchi material va 

uskuna  

Qo‗llaniladigan jixoz 
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Ishlov berilayotgan mahsulot yoki detalning rasmi (kesimi) 1:1 yoki 1:2 

masshtabda materialning shartli belgilarini qo‗llagan xolda bajariladi. 
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