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Пахтанинг намлиги W, % 

1-расм. Пахта температурасини ошишини уни намлигига богликлик 
графиги. 

Q-хароратни усиши; AQ-кизишда харорат фарки [2]. 

Хулоса килиб айтишимиз мумкинки, чигитли пахта намлигининг 
узгариши, пахта хомашёсининг табиий сифат курсатгичларини узгаришига, 
яъни тола узунлигига, тола рангига, чизикли зичлиги ва чигитда узгаришлар 
содир булишига олиб келади. 

Адабиётлар: 
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аниклаш"Т.:, "Пахтасаноат илмий маркази" АЖ-2015. 
2. Б.М.Мардонов. Пахта саноати технологияси жараёнларини 

моделлаштириш. Маъруза матни. Т.ТТЕСИ. 2014 й. 
3. C.Delhom and J.Rodgers. Cotton moisture-its importance, measurements 

and impacts. 33rd International cotton conference Bremen, March 16 - 18, 2016. 

АВТОМАТИЗАЦИЯ РАЗМЕРНОЙ НАСТРОЙКИ ТОКАРНЫХ 
СТАНКОВ С ЧПУ 

доц. Х.У.Акбаров, магистрант И.Маткузиева 
Анджон машинасозлик институти 

Кесувчи асбобнинг улчов хосил цилувчи цирраларини жойланишини 
улчашни юцори аницлигини, улчаш ва технологик жараёнларни 
ишончлилигини отишини таъминловчи улчов воситаси РДБ токарлик 
дастгохларини автоматик созлаш тизимлари учун ишлаб чицилди. 

Разработано измерительное устройство для систем 
автоматической размерной настройки токарных станков с ЧПУ, 
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обеспечивающее высокую точность измерения положения 
размерообразующих кромок режущего инструмента и выполнение 
процедур, повышающих надежность измерения и всего технологического 
процесса. 

A measuring device for automatic CNC lathe automatic measuring systems 
has been developed, which provides high accuracy in measuring the position of 
the size-forming edges of the cutting tool and the implementation of procedures 
that increase the reliability of measurement and the entire process. 

Комплексная механизация и автоматизация производства является 
важнейшей задачей машиностроения. В области механической обработки 
эта задача решается путем внедрения гибких производственных систем 
(ГПС) на базе станков с ЧПУ. 

Эффективность применения ГПС снижается ручной размерной 
настройкой станков с ЧПУ. Поэтому вопросам автоматизации настройки 
станков с ЧПУ уделяется большое внимание. Создано огромное 
многообразие систем автоматической настройки токарных станков с ЧПУ. 
Однако существующие недостатки измерительных устройств и методов 
компенсации погрешностей настройки приводят к ухудшению технических 
показателей систем автоматической настройки и снижению эффективности 
применения станков с ЧПУ. 

В институте ведутся работы по созданию для систем автоматической 
размерной настройки токарных станков с ЧПУ измерительных устройств, 
обеспечивающих высокую точность измерения положения 
размерообразующих кромок режущего инструмента и выполнение 
процедур, повышающих надежность измерения и всего технологического 
процесса. 

Для токарных станков с гидростатическими опорами шпинделя, 
оснащенных системой управления углом поворота шпинделя, предлагается 
измерительное устройство, позволяющее измерять все составляющие силы 
резания, определять положение режущих кромок инструмента и снимать 
нарост или налипы с его поверхностей. 

Устройство состоит из размещенных во втулке восьми 
тензометрических преобразователей, оценивающих составляющие силы, 
действующей на шпиндель, на основе измерения давления масла в 
дополнительных камерах гидростатического подшипника по деформациям 
упругой мембраны. 

Настройка преобразователей производится регулировочными 
механизмами, расположенными в корпусе шпиндельной бабки. 

На патроне, имеющем фиксированный останов, закреплен 
механический передатчик (передатчик усилий), состоящий из корпуса и 
подпружиненных штоков, оснащенных пластинками из вязкого материала 
для снятия нароста и налипов с поверхностей режущего инструмента. 
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