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КОНСТРУКЦИЯ ДЕЗИНТЕГРАТОРА ДЛЯ ПОМОЛА ГЛИНИСТЫХ МАТЕРИАЛОВ 
 

Аманов О.О., Юсупова М.Н.  
Ташкентский химико-технологический институт  

Дезинтегратор – полифункциональная мельница ударного действия, предназначенная 
для тонкого измельчения для некоторых материалов и систем – для механоактивации 
вещества. Измельчение материалов в дезинтеграторе осуществляется несколькими 
следующими друг за другом высокоскоростными ударами о рабочие элементы роторов. 
Скорости ударов увеличиваются при движении частиц материала от центра роторов к 
периферии. 
 В дезинтеграторе возможно эффективно измельчать различные сухие биологические, 
органические, неорганические и металлические материалы. 
 Рабочими органами являются 2 ротора, вращающиеся навстречу друг другу, с 
несколькими концентрически расположенными рядами ударных элементов различной 
формы (лопасти, пальцы). 
 Тонина измельченных продуктов в зависимости от свойств материалов, конструкции 
и режимов работы дезинтеграторов обычно может составлять от нескольких микрон до сотен 
микрон. Использование в линиях встроенных и выносных сепараторов, а также вибросит 
позволяет получать тонкие порошки с размером частиц менее заданного, возвращая крупные 
фракции на повторное измельчение в дезинтегратор. 
Среди прочих дробильных агрегатов в производстве строительных материалов, в частности в 
производстве керамического кирпича для помола глинистых материалов массово 
используется валковые дробилки. Две дробилки  в технологической цепочке приготовления 
формовочной шихты устанавливают последовательно и они выполняют роль агрегата для 
грубого и для тонкого помола глины. 

В интенсификации процесса помола и повышении долговечности дезинтеграторов 
большую роль играют оптимально выбранные траектории движения измельчаемого 
материала, равномерность загрузки, пропускная способность и другие факторы. Все это 
достигается рациональным конструктивным решением, заданной скоростью соударения 
частиц, которая должна с уменьшением размера частиц увеличиваться и достигать заданных 
значений. Оптимально выбранная пропускная способность позволит снизить удельный 
расход энергии на размол и уменьшить удельный износ рабочих элементов мельниц. 

Анализ литературных данных показал, что в области теории и конструирования 
дезинтеграторов в настоящее время отсутствует единая методика их расчета. Это 
объясняется большим разнообразием конструкций дезинтеграторов, в основу которых 
положены различные принципы разрушения материалов.  Нами предложено новое 
дезинтеграторное оборудование, призванного для более тонкого помола глинистого сырья  с 
минимальным потреблением энергии на единицу продукции. Конструкция которой 
отличается от известных простатой, малой метало - и энергоемкостью. 

Конструкция (дезинтегратор)состоит из двух валов, и каждый из которого состоит 3 
дисков, соединенными между собой стержнями.  
Сверху панели подаётся глина.Глина измельчается между двумя валами, соединенных 
стержнем состоящий из трех дисков. 

Схема и принцип действия дезинтегратора Получив удар от ряда бил, куски материала дробятся и отбрасываются на следующий ряд 
бил, вращающихся в противоположном направлении. Под ударами бил второго ряда 
происходят дальнейшее дробление и отбрасывание кусков на третий ряд и т.д. Дробленный 
продукт разгружается вниз под дезинтегратор. 

Стержень проходит через центр диска, закрепляется с помощью шкива и подсоединяется 
к электродвигателю приводящий его к движению.  
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1. Корпус дезинтегратора,  2. Панель удерживающая пыль, 3. Панель к которой 
закреплены стержни, 4. Стержни, 5. Шкив 6. Диск 

 
Корпус и панель дезинтегратора защищает окружающую среду от пыли. Панель 

корпусаможно легко снять при ремонте. 
Необходимо тщательный надзор за тем, чтобы в дезинтегратор не попадали недробимые 

предметы. Перед дезинтегратором можно устанавливать магнитные уловители металла. Для 
смазки дезинтеграторов, оборудованных подшипниками с кольцевой смазкой, применяется 
жидкое масло, для подшипников качения- консистентная смазка. 

Данная предложенная конструкция повышает эффективность процесса помола в 
дезинтеграторе, за счет обеспечения равномерного распределения материала по всему 
периметру ударных элементов и создания условий измельчения частиц на выходе 
истиранием. 
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