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1. Bitiruv malakaviy ishi loyixasining mavzusi  Xorazm viloyati Bog’ot
tumanida uzum mevasidan sutkasiga 1000 litr vino ishlab chigaruvchi agrasanoat
UrDU bo'yicha 2017 yil « » dagi - son buyrug bilan
tasdiglangan.
2. Bitiruv malakaviy ishi loyixasini bajarish uchun ma’lumotlar: _Binoni
jovilashtirish bo yvicha xolat tarxi M- 1:1000,1 :2000,
3. Tushintirish xatida Keltiriladigan ma’lumotlar (70-80 varaq A 4
formatda go’lyozma tarzida yozilgan matnlar):
a) Arxitektura gismi bo'yicha: Xolat tarxi, bosh reja, binoning arxitekturaviy-
rejalashtirish echimi, arxitekturaviy kompozitsiya, xulosa.
b) Konstruktiv gism bo'yicha:_ Binoning konstruktiv uzeli (ayrim olingan bir
kismi), devorlar, tom yopma kismi, poydevor kismi, zinapoya, balka, ustun, rigel va
xakozalar(xajmi maslaxatchi tomonidan belgilanadi) xisoblanadi va loyixalanadi.
v) Mehnat va atrof muxit muhofazasi qismi bo'yicha: Mehnatni muhofaza
qgilish boyicha topshirig bitiruv malakaviy ishida loyixalanayotgan ob ektning
joylashgan o’rniga, ishlab — chigarish yoki xizmat ko rsatishning turiga,
ishlab chigarishning aniq spetsifik xolatiga yondoshgan xolda beriladi. Bu
bo 'limni bajarishda quyidagilarga e’tibor qaratish muximdir:

Mehnatni muhofaza qilish boyicha texnik echimlar loyixa xujjatlarida
to’gri xal gqilinishiga va loyixada sanitar — maishiy xonalar, yong’in xavfsizligi
qurilmalari  to’g’ri  qabul gqilingan va ishlab chigarish jarayonida
mehnatni muhofaza qilishning:

b) Konstruktsiya chizmasi: Vatman gog’ozda konstruktsiva gismi
(maslaxatchi tomonidan berilgan topshirig asosida ) loyixalanadi

v) Quirilish texnologiyasini tashkil gilish gismi bo yicha:_binoning qurilib
bitkazilish muddatini belgilovchi kalendar grafik chizmasi millimetr katak
shaklidagi gog’ozda chiziladi.




5. Bitiruv malakaviy ishi loyixasi gismlari bo'yicha maslaxatchilar :
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6. Topshiriq berilgan sana

7. Tugallangan diplom loyixasini topshirish sanasi
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Kirish



Kirish

Zamonaviy arxitektura va shaxarsozlik talablardan kelib shigib, namunali
loyixalar ishlab shigish va go'llash, gishlog qurilishi ko lamini oshirish xamda uni
industriallashtirish, gishlog joylarda maxalliy xom-ashyo va mexnat resurslaridan
keng foydalangan xolda yangi va zamonaviy qurilish materiallarini ishlab shigishni
tashkil etish asosida uy-joy, ijtimoiy va maishiy xamda madaniy ob’ektlar
qurilishidan, avtomobil yo’llarining xolatini, transport va kommunikatsiya
xizmatlarini yaxshilashdan, umuman qishloq axoli punktlarining giyofasini
0 zgartirishdan va pirovardida gishlog turmushining sifat darajasini yanada
oshirishdan iborat.
O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti Mirziyoev SHavkat Miromonovich tomonidan
2017 — 2021 yillarda O‘zbekiston Respublikasini rivojlantirishning beshta ustuvor
yo‘nalishi bo‘yicha harakatlar strategiyasi ishlab chigildi umumxalg muxokamasi
asosida tasdiglandi.

Strategiya 5 ta ustuvor yo‘nalishdan iborat bo‘lib uning 3 yo‘nalishi
Igtisodiyotni rivojlantirish va liberallashtirishning ustuvor yo‘nalishlari etib
belgilangan.

Uning 3.4. bandida: Iqgtisodiyotda davlat ishtirokini kamaytirish,
xususiy mulk xuqugini ximoya gilish va uning ustuvor mavqeini yanada
kuchaytirish, kichik biznes va xususiy tadbirkorlik rivojini rag‘batlantirishga
garatilgan institutsional va tarkibiy isloxotlarni davom ettirish:

xususiy mulk xuquqi va kafolatlarini ishonchli ximoya gilishni ta’minlash,
xususiy tadbirkorlik va kichik biznes rivoji yo‘lidagi barcha to‘siq va cheklovlarni
bartaraf etish, unga to‘liq erkinlik berish, «Agar xalq boy bo‘lsa, davlat xam boy
va kuchli bo‘ladi» degan tamoyilni amalga oshirish;

kichik biznes va xususiy tadbirkorlikni keng rivojlantirish uchun qulay
ishbilarmonlik muxitini yaratish, tadbirkorlik tuzilmalarining faoliyatiga davlat,
xuqugni muxofaza qiluvchi va nazorat idoralari tomonidan nogonuniy

aralashuvlarning gat’iy oldini olish;



davlat mulkini xususiylashtirishni yanada kengaytirish va uning tartib-
tamoillarini  soddalashtirish,  xo‘jalik  yurituvchi  sub’ektlarning  ustav
jamg‘armalarida davlat ishtirokini kamaytirish, davlat mulki xususiylashtirilgan
ob’ektlar bazasida xususiy tadbirkorlikni rivojlantirish uchun qulay shart-sharoitlar
yaratish;

investitsiya muxitini takomillashtirish, mamlakat igtisodiyoti tarmoglari va
xududlariga xorijiy, eng avvalo, to‘g‘ridan-to‘g‘ri xorijiy investitsiyalarni faol jalb
qilish;

korporativ boshgaruvning zamonaviy standart va usullarini joriy etish,
korxonalarni strategik boshqgarishda aksiyadorlarning rolini kuchaytirish;

tadbirkorlik sub’ektlarining muxandislik tarmoglariga ulanishi bo‘yicha
tartib-taomil va mexanizmlarni takomillashtirish va soddalashtirish;

mamlakatning ijtimoiy-igtisodiy rivojlanish jarayonlarini tartibga solishda
davlat ishtirokini kamaytirish, davlat boshgaruvi tizimini markazlashtirishdan
chigarish va demokratlashtirish, davlat-xususiy sheriklikni kengaytirish, nodavlat,
jamoat tashkilotlari va joylardagi o‘zini o‘zi boshgarish organlarining rolini
oshirish.

3.5. bandida: Viloyat, tuman va shaxarlarni kompleks va mutanosib
ijtimoiy-iqtisodiy rivojlantirish, ularning mavjud saloxiyatidan samarali va
optimal foydalanish:

ijtimoiy-igtisodiy rivojlanishni jadallashtirish, xalgning turmush darajasi va
daromadlarini oshirish uchun xar bir xududning tabiiy, mineral-xomashyo, sanoat,
gishlog xo‘jaligi, turistik va mexnat saloxiyatidan kompleks va samarali
foydalanishni ta’minlash;

xududlar iqtisodiyotini modernizatsiya va diversifikatsiya gilish ko‘lamini
kengaytirish, rivojlanish darajasi nisbatan past bo‘lgan tuman va shaxarlarni, eng
avvalo, sanoat va eksport saloxiyatini oshirish yo‘li bilan jadal rivojlantirish
xisobiga mintagalar ijtimoiy-igtisodiy rivojlanish  darajasidagi  farglarni

kamaytirish;



yangi sanoat korxonalari va servis markazlarini tashkil etish, kichik sanoat
zonalarini tashkil gilish, yirik xo‘jalik birlashmalarining mablag‘larini, banklarning
kreditlarini va xususiy xorijiy investitsiyalarni jalb gilish xisobiga kichik shaxarlar
va shaxarchalarni jadal rivojlantirish;

sanoat va xizmatlar ko‘rsatish soxasini jadal rivojlantirish xisobiga
subventsiyaga garam tuman va shaxarlarni kamaytirish va maxalliy budjetlarning
daromad bazasini kengaytirish;

sanoat korxonalari va boshga ishlab chigarish ob’ektlarini joylashtirishga
qulay shart-sharoitlar yaratish, xususiy tadbirkorlikni keng rivojlantirish xamda
axolining turmush sharoitini yaxshilash magsadida xududlarning ishlab chigarish,
muxandis-kommunikatsiya va ijtimoiy infratuzilma tarmoglarini yanada
rivojlantirish va modernizatsiya qilish.
Uning 4-yo‘nalishida: Ijtimoiy soxani rivojlantirishning ustuvor yo‘nalishlari
etib belgilangan bo‘lib, 4.1.bandida: Axoli bandligi va real daromadlarini
izchil oshirish:

axolining real pul daromadlarini va xarid qobiliyatini oshirish, kam
ta’minlangan oilalar sonini va axolining daromadlari bo‘yicha farglanish darajasini
yanada kamaytirish;

budjet muassasalari xodimlarining ish xaqi, pensiya, stipendiya va ijtimoiy
nafagalar xajmini inflyatsiya sur’atlaridan yuqori migdorda izchil oshirish;

yangi ish o‘rinlarini yaratish xamda axolining, eng avvalo, o‘rta maxsus va
oliy o‘quv muassasalari bitiruvchilari bandligini ta’minlash, mexnat bozori
mutanosibligini va infratuzilmasi rivojlanishini ta’minlash, ishsizlik darajasini
kamaytirish;

mexnatga layogatli axolining mexnat va tadbirkorlik faolligini to‘liq
amalga oshirish uchun sharoitlar yaratish, ish kuchi sifatini yaxshilash, ishga
muxtoj shaxslarni kasbga tayyorlash, gayta tayyorlash va malakasini oshirish
tizimini kengaytirish kabi masalalar dastur rejasiga kiritilgan.

Mamlakatimizning o'zida kichik sanoat korxonalarini qurish va



O‘zbekistonda etishtirilgan mevalardan tayyor maxsulotlar tayyorlab maxsulotni
ichki va tashqgi bozorlarda sotishni yo‘lga qo‘yish borasida izchil izlanishlar
yangilanishglar va qurilish ishlarining ko‘lami yildan yilga oshib bormoqgda. [1]

Loyihalanayotgan bitiruv malakaviy ish mavzusi Bog‘ot tumanida sutkasiga
uzum mevasidan 1000 litr vino ishlab chigaruvchi agrosanoat majmuasini
loyihalashdir.

Sanoat korxonalari juda ko’p turli tarmoglarga tegishli bo’lishi mumkin.
Masalan, metallurgiya, mashinasozlik, to’kimashilik, o0zig-ovgat sanoati va
xakozo. Mayda tarmoglarga bo’lib garaganda 180 dan ortig  turdagi sanoat
binolarini sanab o’tish mumkin. Lekin tarmoq turidan gat’iy nazar, sanoat
binolarini quyidagi asosiy guruxlarga bo’lish mumkin:

1) Ishlab-shigarish  binolari;  ularda korxonaning asosiy texnologik
jarayonlari joylashtiriladi;

2) Yordamshi ishlab-shigarish binolari; ularda yordamshi ishlab-shigarish
jarayonlari (remont, asbobsozlik va shunga o’xshash) joylashtiriladi;

3) Energetika binolari; ularda korxonani elektr energiyasi, bug, gaz,
sikilgan xavo bilan ta’minlovshi kurilmalar joylashtiriladi;

4) Omborlar; ularga xom ashyo, yarimtayyor maxsulotlar, yokilgi
materiallar, tayyor maxsulotlarni saklash ushun kurilgan binolar kiradi;

5) Transportga tegishli binolar;  ularga korxonaga tegishli transport
vositalarni joylashtirish va ularga texnik xizmat gilish ushun zarur bo’lgan binolar
Kiradi;

6) Yordamshi binolar; ularda ishshilarga sanitariya-gigiena, madaniy-
maishiy va tibbiy xizmat ko’rsatishni, umumiy ovkatlanishni tashkil kilinadi.[2]

Sanoat korxonalarining xalq xo’jaligidagi axamiyati, korxonaning kuvvati
va o’lshamlari, texnologik qurilmalarning noyoblik darajasi va boshga omillarga
bog’liq xolda, sanoat binolari mukimlik bo’yisha 4 klassga bo’linadilar. 1 klass

binolarga eng yukori talablar, 1V klass binolarga esa, minimal talablar qo’yiladi.



| klass sanoat binolarning uzogga shidamlilik darajasi | darajadan, Il klass
binolarning uzoqga shidamlilik darajasi Il darajadan, Il klass binolarning uzoqga
shidamlilik darajasi 11l darajadan kam bo’lmasligi kerak. 1V klass sanoat
binolarining uzoqga shidamlilik darajasi belgilanmagan.

Sanoat binolarining klassiga garab, ularning olovbardoshlik darajasi xam
belgilanadi. Masalan, | klass binolarning olovbardoshlik darajasi Il dan, Il klass
binolarniki Il1 darajadan past bo’lmasligi kerak.

I11 va IV klass sanoat binolari ushun olovbardoshlik darajasi belgilanmagan.

1) prolyotlar soniga garab, bir prolyotli va ko’p prolyotli binolarga;

2) kavatlar soniga garab, bir kavatli va ko’p kavatli binolarga;

3) ko’tarma kranlor bor-yo’kligiga garab, kranli va kransiz binolarga;

4) isitish sistemasiga garab, isitiladigan va isitilmaydigan binolarga;

5) shamollatish  sistemasiga garab, tabiiy aeratsiyali va sun’iy
aeratsiyali binolarga;

6) yoritish sistemasiga garab, tabiiy, sun’iy va kushma usulda yoritilgan
binolarga;

7) karkas wva devorlarning materialiga garab, temirbeton karkasli, po’lat
karkasli va yuk ko’taruvshi devorli binolarga;

8) tomining konstruktsiyasiga qgarab, karkasli tekis tomli, karkasli fazoviy tomli
va osma konstruktsiya tomli binolarga;

9) fonar kurilmasining bor-yo’kligiga qgarab, fonarli va fonarsiz binolarga
bo’linadilar. [2

Sanoat binolarining xajmiy-plan va konstruktiv eshimlari ko’p jixatdan ishlab-
shikarish jarayonining portlash va yongin xavfsizligi darajasiga boglik.

SHu jixatdan sanoat binolaridagi xonalarni 5 kategoriyaga bo’lish mumkin:

A - portlash va yongin xavfi bor xonalar; xonada yonuvshi gazlar, kislorod
yoki suv bilan o’zaro ta’sir kilganda yonib ketuvshi yoki portlovshi moddalar
bo’ladi;



B - portlash va yongin xavfi bor xonalar; xonada yonuvshi shang yoki tolalar,
tez yonadigan suyukliklar bo’lishi mumkin;

V - yongin xavfi bor xonalar;

G - yonmaydigan materiallar sho’klangan, suyuklangan xolda bo’ladi;
ishlab shikarish jarayonida turli gaz, suyuk va Kkattik yokilgilardan foydalaniladi;

D - yonmaydigan materiallar sovuk xolda bo’ladi va shu xolatda ularga kayta
ishlov beriladi.

Mos ravishda bunday xonalar joylashgan sanoat binolarini xam A, B, V, G va

D kategoriyalarga bo’lish mumkin. [3]
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Tanlangan ma'vzuni dolzarbligigni ilmiy asoslash: loyihalanayotgan
bitiruv malakaviy ish mavzusi Bog‘ot tumanida sutkasiga uzum mevasidan 1000
litr vino ishlab chigaruvchi agrosanoat majmuasini loyihalash bo‘lib bugungi
kunda bunday loyihalarni hayotga tadbiq gilishda va axolini ish bilan ta’minlash
ustuvor yo‘nalaishlardan biridir.

Xorazm voxasi azaldan shirin mevalari bilan xorijiy sayyoxlar e’tiborini
tortib kelgan. Zero bizning o’lkada yozning jaziramasida toblanib pishgan olma-yu
anor, shaftoli-yu uzumini egan kishi gishdan sog’-omon shiqib olar ekan. Xorazm
viloyati aholisi o’sishi davom qilayapdi. Aholini ish bilan ta’minlash, sifatli meva
sharbatlari va shirinliklari bilan ta’minlash, shunday maxsulotlar bilan
ta’minlaydigan korxonalarni loyixalash zamonning dolzarb vazifalaridan biri
bo’lib borayapti. Bog‘ot tumanida uzumchilik bilan faoliyat yurutuvchi fermer
xo‘jaliklar soni juja ko‘p. Bular o‘z mahsulotlarini xamdo‘stlik mamlakatlariga
eksport gilish borasida ham izchil ishlarni olib borishni rejalashtirganlar. Undan
tashgari uzumni saglash va axoli dasturxoniga sifatli gilib etkazish bo‘yicha rejalar
asosida ishlar olib borilayotgani davlatimiz olib borayotgan sayi harakatlardan ham
ma’lum. SHunday ekan uzumchilikda undan ganday mahsulot olish lozim va uni
chetga eksport gilish mumkinligi barchani gizigtiradigan masalalardan biridir.
SHunday ekan Bog‘ot tumanida uzumchilik fermerlari etishtirgan maxsulotni
gayta ishlash imkoni mavjudligi va uni ikkilamchi maxsulotga aylantirish borasida
sutkasiga uzum mevasidan 1000 litr vino ishlab chigaruvchi agrosanoat
majmuasini loyihalash bugungi kunning dolzarb masalalaridan biridir.

Loyihaning magsadi va vazifalarini aniq ifoda etish: Uzum
mevasidan sutkasiga 1000 litr vino ishlab chigaruvchi agrosanoat majmuasini
loyihalashdan magsad uzum etishtiradigan fermer xo‘jaliklar o‘z maxsulotlarini
gayta ishlovchi korxonalarga topshirishlari uchun qulay sharoitlar yaratish va

uzumni saglash bo‘yicha ayrim masalalarning echimini topishga maxsulotni



chirishdan uni saglash muammosidan xoli bo‘lish sifatli meva sharbatlari va
shirinliklari bilan ta’minlash, loyixa zamonaviy qurilish konstruktsiyalari va
materiallaridan qurishni inobatga olgan xolda rejalashtirilgan bo’lib, ishshilar
mexnat gilishi ushun barsha qulayliklarga ega xolda loyixalangan.

Loyiha ob’ekti predmetini aniqlash: Bog‘ot tumanida sutkasiga uzum
mevasidan 1000 litr vino ishlab chigaruvchi agrosanoat majmuasini loyihalashda
asosan ushbu xududning tanlanishi bejiz emas. Bu xududda uzumchilik yaxshi
rivojlanganligi uchun u erda uzumdan vino ishlab chigarishni yo‘lga qo‘yish va
shu erlik axolini ish bilan ta’minlash borasida ishlar ko‘lamini amalga oshirishdan
iboratdir.

Loyiha usuli uslubiyatini tanlash: Uzum mevasidan 1000 litr vino ishlab
chigaruvchi  agrosanoat majmuasini  loyihalashda ushbu uzumchilikga
ixtisoslashgan fermer xo‘jaliklarning uzum etishtirishga bo‘lgan extiyoji va ushbu
korxona qurilishi amalga oshsa gancha ishchi o‘rni tashkil etilishi o‘rganiladi. Vino
ishlab chigarish korxonasini loyihalashda mavjud sanoat binolari loyixalarini
o’rgangan xolda va yangi talablar asosida texnologik jarayonlarni inobatga olgan
xolda loyihalash nazarda tutilgan. Loyihalash jarayonida yuqoridagilarni e’tiborga
olgan holda tsex binosining boshga yordamshi xonalar bilan mujassamlashtirishga
e’tibor berildi.

Loyihani atroflisha yoritish: Bog‘ot tumanida sutkasiga uzum mevasidan
1000 litr vino ishlab chigaruvchi agrosanoat majmuasini loyihalashda asosan uzum
ekiladigan maydonga yaqin bo‘lgan xudud tanlab olindi. Vino ishlab chigaruvchi
agrosanoat majmuasi binosi ikki gavatli gilib loyihalangan. Birinchi gavati 37x48
m o‘lchamli ikkita blokdan iborat qilib loyihalangan bo‘lib, Kirish qismi
ma’muriyat xonalari bo‘lsa ikkinchi bloki ishlab chigarishdir. Binoga kirishda ikki
gavat balandligidagi faye loyihalangan bo‘lib undan har ikkala tomonga yo‘laklar
loyihalangan. Fayedan to‘g‘rida gishki bog® ham ikki gavat balandligida bo‘lib u
oshxona bilan bog‘langan. Oshxona o‘z navbatida ovgat tayyorlash xonasi va

sabzavotlarni saglash omborxonalari ham loyihalangan.



Fayedan chap tomonda qabulxona, soqchi xonasi va ish boshgaruvchi
xonalari loyihalangan. Yo‘lakning to‘g‘risida zinapoya bo‘lib unga yagin joyda
xojatxona loyihalangan. Fayedan o‘ng tomonda vestibyuldan to‘g‘rida zinapoya va
uning yonida xojatxona loyihalangan. Vestibyuldan o‘ng tomonda ekspertlar
xonasi, ko‘rgazmalar zali loyihalangan.

Binoning ishlab chigarish blokiga aloxida kirish joylari loyihalangan bo‘lib
unda kiraverishda yo‘lak undan chap tomonda oshxonaga, o‘ng tomon yo‘lak
orgali ayollar va erkaklar uchun aloxida aloxida kiyinish xonalari va xojatxonalar
loyihalangan. Yo‘lakdan to‘g‘ri vino ishlab chigarish sexiga kiriladi. Sexga
binoning orga tomonidan xom ashyoni gabul gilib oluvchi xona va xom ashyo
ombori loyihalangan. Ishlab chigarish sexidan tayyor maxsulotlar ombori bilan
uzviy bog‘langan.

Binoning ikkinchi gavatiga fayening har ikkala chekkasidagi zinapoyalar
orgali chigish loyihalangan. CHap tomondagi zinapoyadan chigishda vestibyuldan
gabulxona, diretor xonasi, xisobchi xonasi va dam olish xonasi loyihalangan. O‘ng
tomondagi zinapoyadan chigishda gestibyuldan majlislar zali va boshqga
qo‘shimcha xonalarga kirish loyihalangan.

Loyiha natijalarini taxlil gilish: Sutkasiga uzum mevasidan 1000 litr vino
ishlab chigaruvchi agrosanoat majmuasini loyihalashda bir qator: funktsional,
badiiy-estetik, kompozitsion, konstruktiv, sanitar gigiena, zilzilaga garshi, igtisodiy
va boshga talablar qo’yiladi.

Loyixalashga qo’yiladigan funktsional va badiiy-estetik talablar oldingi
bo'limlarda yetarlisha yoritilgan. Funktsional talablar binoni tashkil giluvshi
xonalar orasidagi qulay funktsional bog’lanishlarni, xonalarning o°ziga, ishlab
shigarish tsexi binosiga qo’yiladigan funktsional talablarni o'z ishiga oladi.
Badiiy-estetik talablar binoning arxitekturaviy kompozitsion tuzilishiga, uning
atrof-muxit va tabiiy landshaft bilan uyg’unligiga qo'yiladigan talablardir.

Konstruktiv ~ talablar: Loyihalangan binoning konstruktativ

eshimlari: asosiy ishlab-shigarish tsexida temir beton ustunlar, po’lat yopma



(ferma), 18 m uzunlikdagi temir beton fermalar o’rnatilib tom gismi temir beton
plitalar bilan yopiladi.Ustunlar gadami 6x6, 6x18 m. Tashgi va ishki yuk
ko taruvshi devor qalinligi - 38 sm, oraliq devorlar galinligi - 12 sm ni tashkil
etadi. [19]

Sanitariya-gigiena talablari: sutkasiga uzum mevasidan 1000 litr vino
ishlab chigaruvchi agrosanoat majmuasini loyixalash ushun ishlatiladigan qurilish
materiallari muayyan gigienik talablarga javob beradigan bo’lishi kerak. Bu
materiallar xonalarda qulay mikroiglim yaratish ushun imkon beradigan
issiglikni sekin o'tkazadigan va tovush o'tkazish darajasi past bo'lgan,
gigroskopik xususiyati namni kam tortadigan bo’lishi lozim. Bunday sifatlar
devor va to'siglarga ishlatiladigan asosiy qurilish materiallariga ham,
shuningdek, suvash va pardozlash materiallariga ham bogliq bo’ladi. Suvni va
xonalarni pardozlash ushun ko'proq sintetik polierlar ishlatish keng targalgan.
Bu materiallar tovushni va issiglikni yaxshi izolatsiyalash xususiyatiga ega
bo'lib, artib tozalash ushun qulay va tashqi ko'rinishi ham shiroylidir. [21]

Zilzilaga garshi tadbirlar ko'prog binoning konstruktiv xususiyatlari bilan
bog’liq. Binoning  konstruktiv  yeshimlari, devorlar, yuk  kotaruvshi
konstruktsiyalar turlari va o'lshamlari, poydevorlar bino quriladigan joyning
seysmik xususiyatlariga garab belgilanadi. Meva sharbatlari ishlab shigarish tsexi
binosining rejaviy tuzilishida zilzilaga qarshi tadbirlar binoni murakkab
rejaviy tuzilishi, murakkab shaklli rejada zilzilaga garshi, deformatsion shoklar,
zilzilaga qarshi belbog’larni qo'llashda namoyon bo'ladi. G’isht terimini
terishda ham har olti gavat g’isht terimi ustidan panjara to’shalsa u ham
magsadga muvofiqdir. Agar bino rejaviy tuzilishi murakkab bo’lsa, u
deformatsion shoklar orgali sodda gqismlarga ajratiladi. Ushbu loyihada ham

binoni defarmatsion shoklar orgali beshta gismga ajratilgan. [22]

Bosh rejasi loyixalashda 36,7x48m lik vino ishlab chigaruvchi agrosanoat
majmuasi loyixalanadi va bosh rejada tara omborxonasi, suv, suvaga nasos

stantsiyalari, yog’inga garshi 110m lik rezervuar, 8 oshkolik xojatxona,



gorovulxona, avto tarozi, avtomobillar to’xtash joyi, yashil zonalar loyixalanadi.
Bosh rejasini texnologik jarayonlarining bir-biri bilan qulay alogada bo’lishi
ta’minlanish kerak.

Bachsha turdagi sanoat binolariga kuyidagi asosiy talablar qo’yiladi:

1) Funktsional talablar, ya’ni binoning Xajmiy-plan va konstruktiv
eshimlari unda eng takomillashgan texnologik jarayonlarni tashkil gilish va shu
jarayon ishtirokchisi - inson ushun eng yaxshi sharoit yaratilishini ta’minlashi
kerak;

2) Texnik talablar binoning kabul gilingan xajmiy-plan va konstruktiv
eshimi uning mustaxkamligini, ustivorligini, uzogga shidamliligini, ekspluatatsiya
xususiyatlarining bargarorligini, yong‘inga qarshi xavfsizlikni, shuningdek
industrial usullarda qurishni ta’minlay olgan xollarda bajarilgan xisoblanadi;

3) Me’moriy-badiiy talablar sanoat binolariga shaxarning bir bo’lagi deb
garalgani  tufayli go’yiladi. Ularning tashqi ko’rinishi chiroyli, ma’nodor,
insonning estetik xissiyotlariga ijobiy ta’sir ko’rsatadigan va ishshilarda yaxshi
kayfiyat xosil kiladigan bo’lishi kerak;

4) Igtisodiy talablar binoning xajmiy-plan va konstruktiv eshimlari uni
kurish va ekspluatatsiya gilishdagi xarajatlarning optimal bo’lishini takozo etadi.

Sanoat binolarida texnologik jarayonlarning talablaridan kelib shikkan
xolda tsexlar xom-ashyo materiallarni, yarim tayyor maxsulotlarni, buyumlarni
va tayyor maxsulotlarni tashish ushun turli ko’targish-transport vositalari bilan
jixozlanadilar. Ularni relsli, relssiz, mexaniq, gidravlik va pnevmatik turlarga
ajratish mumkin. Sanoat binolaridagi texnologik jarayonlarning turli-tumanligiga
karamay, plan eshimida va konstruktiv eshimida unifikatsiyalash koidalaridan
foydalanish mumkin.

Sanoat  binolari xajmiy-plan ~ va  konstruktiv  eshimlarini
unifikatsiyalashning ikki shakli mavjud: tarmoglar bo’yisha va tarmoglararo

unifikatsiyalash.



Unifikatsiyalash dastlabki davrlarda ma’lum tarmoglar bo’yisha amalga
oshirilgan bo’lsa, keyinshalik unifikatsiyalangan xajmiy-plan eshimlarini turli
tarmoglar ushun ko’llashga o’tildi.

Kelgusida tarmoqlararo unifikatsiyalashdan turlararo unifikatsiyalashga
o’tish ustida ish olib borilmogda. Masalan, xozirgi paytda sanoat, gishlog xo’jalik
va fugaro binolarida go’llash mumkin bo’lgan qurilish  konstruktsiyalarining
yagona katalogini yaratish mo’ljallanmoqda.

Unifikatsiyalash boshlangandan beri bir nechta: shizigli, fazoviy va
xajmiy unifikatsiyalash bosgishlaridan o’tildi.

Shizigli unifikatsiyalash sanoat binolarining ayrim o’Ichamlarini (prolyot,
balandlik va x.k.) unifikatsiyalashni nazarda tutgan bo’lsa, fazoviy unifikatsiyalash
tufayli prolyot, shag va balandlik parametrlarining birikmalari soni kamaytirilib
ma’lum gabarit sxemalar ishlab shigilgan.

Xajmiy unifikatsiya konstruktsiyalar va buyumlarning tiplari sonini
sheklash imkonini berdi. Bundan tashkari binolar tiplari soni xam Kkiskartirilib,
binolarni bloklashtirish va progressiv texnologik eshimlarni tadbiq qgilishga
imkoniyat yaratildi.

SHu tarzda unifikatsiyalangan tipovoy sektsiyalar va unifikatsiyalangan
tipovoy prolyotlar (UTS va UTP) ishlab shiqildi.

UTSlarning 3 tipi ma’lum:

| tip- ko’p prolyotli, undagi sektsiyalar istagan tomondan
bloklashtirilishi mumkin.

Il tip - bir, ikki yoki ko’p prolyotli, ularni fagat prolyot yo’nalishida
birlashtirish mumkin.

I11 tip - bir va ikki prolyotli, ko’p prolyotli sektsiyalarga ko’ndalang
yo’nalishda tutashtirishga mo’ljallangan. Sanoat korxonalarining bosh rejasi
Sanoat korxonalarining bosh rejasi maxsus topshiriq asosida «Sanoat
korxonalari bosh rejasi» QMQ ga tayanib loyihalanadi. [4]
Sanoat korxonalari odatda aholi yashash joylaridan tashgarida sanoat



zonalarida joylashtiriladi. Ajratiladigan er maydoni etarlisha bo’lishi bilan aholi
yashash joylaridan yashil sanitariya-himoya zonasi bilan ajralib turishi (50-1000
m) kerak. Bosh rejani loyihalash ushun quyidagilar berilgan bo’lishi kerak:

- korxonaning texnologik sxemasi (ishlab-shigarish jarayonlarining o’zaro
bog’ligligi va ketma ketligi);

- bino va inshoatlar tarkibi va o’lshamlari;

- yuk aylanish (gruzooborot), zavod ishki va tashqi transportlarining gabul
gilingan turlari, yuklar va kishilar ogimi harakati;

- qurilish ushun ajratilgan er maydoni rejasi, mavjud yo’llar va injenerlik
tarmoglari ko’rsatilgan holda. Korxona bosh rejasini eshishda odatda uning
tarkibidagi bino va inshoatlarni ikki maydonga bo’lish mumkin:

- ishlab shigarish maydoni — barsha ishlab shigarish, omborxonalar, transport
va energetik va ishlab shigarish jarayonlariga xizmat giluvshi bino va inshoatlar

- zavod oldi maydoni — ma’muriy-xo’jalik va madaniy-maishiy binolar
(zavod boshgaruvi, yong’inga garshi depolar, sog’likni saglash va h.k. binolar).

Zavod old maydoni ishlab shigarish korxonasiga Kkirish tomoniga
joylashtiriladi. Ishlab shigarish maydoni bosh rejasini loyihalash korxona ishlab
shigarish jarayonlari sxemasi asosida bajariladi. Bu masalani eshishda ishlov
beriladigan materiallar ogimini gisqa masofaga sho’zilishiga, hududni
zonalashtirishga va qurilishni ixsham bo’lishiga harakat gilish kerak.

Hududni zonalashtirishni ma’nosi shuki, bunda xarakteri o’xshash bo’lgan
ishlab shigarishlar guruhlanib hududning alohida zonasiga joylashtiriladi. Masalan:
yugori darajada yong’inga xavfli bino va inshoatlar shamol yo’nalishi bo’ylab
hudud shetiga joylashtiriladi. Barsha omborxona bino va inshoatlari ishlab
shigarishga qulay xizmat giladigan erga joylashtiriladi.

Alohida sanoat korxonalarini rejalashtirishda odatda panel qurilish uslubi
qo’llaniladi. Bu usulda bosh reja hududi yo’llar orgali alohida panellarga ajratiladi.

Yo’llar va temir yo’llar — korxona hududida harakatlanadigan yuklar hajmi

va gabariti, yuk ogimi masshtab iva tashish uzunligiga ko’ra eshiladi.



Katta hajmda xom-ashyo va yoqilg’i aylanmasida uzog masofadan tashib
keltirishda tashqi transport turi sifatida temir yo’ldan foydalaniladi. Kishik yuk
tashish hajmi va yaqin masofalarda avtotransport xizmati tejamli hisoblanadi.

Zavod ishki transport turi ham xudi shunday sharoitlarda ishki (keng yoki
tor izli) temir yo’l, avtomobil (elektrokara, avtopogruzshiklar) osma argonli, bir
relsli va h.k. bo’lishi mumkin.

Korxona hududiga kiruvshi temir yo’llar yuk tashish hajmiga ko’ra tupikli
va halgali sxemada bo’ladi.

Korxona hududidagi avtomobil yo’llari odatda halgali sistemada
loyihalanadi. Agar tupik sxema qo’llanilsa tupik oxirida 12 x 12 m lik aylanish
maydonshasi goldiriladi.

Piyodalar yo’llari — odatda eni 1,5 m dan kam bo’lmagan qattiq qoplamali
yo’laklardan gilinadi.

Hududni  ko’kalamzorlashtirish ~ —  hudud  maksimal  darajada
ko’kalamzorlashtirilishi va obodonlashtirilishi kerak. Ko’kalamzorlashtirish zonasi
hudud yuzasining 15-20% dan kam bo’lmasligi kerak.

Korxona hududida injenerlik tarmoglari — suv, kanalizatsiya, elektr, issiglik,
gaz va neft ta’minoti joylashtiriladi.

Bosh rejaning asosiy texnik igtisodiy ko’rsatkishlari:

- butun hudud yuzasi

- bino va inshoatlar qurilish maydoni yuzasi

- hududni ishlatilish koeffitsienti

- ko’kalamzor zona yuzasi

- yo’l qoplamasi yuzasi va turi

- er osti va er usti injenerlik tarmogqlari uzunligi.

Sanoat korxonalarining yordamshi bino va xonalari

Sanoat korxonalarini loyihlash va qurilishida ishshi-xizmatshilarga

sanitariya-maishiy va ma’muriy-madaniy xizmat tizimini yaratish markaziy masala

hisoblanadi. Ishlovshilarga qulay mehnat sharoitlari yaratish va sog’ligini



himoyalash O’zbekiston Respublikasi Konstitutsiyasida kafolatlangan.

Ma’muriy-maishiy binolar va xonalarni loyihalash sanitariya va qurilish
normalari (sanoat korxonalari yordamshi binolari va xonalar QMQ) ga asoslanadi.

Maishiy xonalar zaruriy yuzalari va soni sanoat korxonasi yoki tsexlaridagi
ishshilar, injener-texnik xodimlar soni va korxona ish rejimidan kelib shiqib
topiladi.

Maishiy binolar xonalariga quyidagi umumiy va maxsus xonalar kiradi: -
garderoblar, dushxonalar, xojatxonalar, yuvinish xonalari, ayollar shaxsiy gigiena
xonalari, dam olish, shekish, manigyur xonalari, ishimlik suv ta’minoti
moslamalari, sartaroshxona, quritish va shangsizlantirish xonalari, zararsizlantirish,
ximiyaviy tozalash, i shva oyoq kiyimlarini ta’mirlash xonalari, isinish xonalari,

oyoq kiyimlarini yuvish va tozalash xonalari va h.k.
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Ko'p kovakli tomyopma panelni hisoblash

Berilganlar:

Panel uzunligi 1, =6 m, eni b=12 u.

Panel balandligi h =22 cu .

Yechish.
Tomyopma panelga tushadigan yuklar 1- jadvalda berilgan.
Yuk turlari Normativ yuk, Yuk bo'yicha Hisobiy yuk,
N/m? ishonchlilik N/m?
koeffitsienti

Doimiy yuklar:

Cherdak 1500 11 1650
konstruksiyasidan
Sementli gorishma 400 1,3 520
Issiglik saglagich (penobeton 600 1,2 720
plita)
Panel xususiy og irligi 2750 1,1 3025
Jami g" =5350 - g =6035
Vagtinchalik yuklar:
Qisga muddatli 500 1,4 700
Uzoq muddatli - - -
Jami P" =500 - P =700
To'liq yuk:
Doimiy va uzoq muddatli 5350 - 6035
Qisga muddatli 500 - 700
Xammasi g" +P" =5850 - g+P=6735

Yuklar va zo'rigishlarni aniglash




Panel eni b =120 cu bo’lganda uning 1 m uzunligiga to'g ri keladigan yuklarni aniglaymiz.
Qisga muddatli normativ yuk P" =500%1,2 =600 H/m

Qisga muddatli hisobiy yuk P =700%1,2=840 H/m

Doimiy va uzoq muddatli normativ yuk q" =5350%1,2 =6420 H/m

Doimiy va uzoq muddatli hisobiy yuk q =6035%1,2=7242 H/m

Jami normativ yuk q" + P" =6420+600=7020 H/m

Jami hisobiy yuk q+ P =7242+840=8082 H/m

To'liq yukdan hisobiy eguvchi moment giymatini aniglaymiz

M = qlozyn /8 =8082%585"%0,95/8 = 328446 H -m

buerdal,=6-0,2/2-01/2=585 m

To'lik normativ yukdan hisobiy eguvchi moment (salqilik va darzbardoshlikka hisoblash
uchun), », =1

M" =q"I%y, /8=7020%585" +0,95/8 = 285287 H-m

Normativ doimiy va vagtinchalik uzoq muddatli yukdan

M,, = 6420+5,85% %x0,95/8 = 26090 H - m

Normativ gisqga muddatli yukdan

M_ =600%585" +0,95/8 = 24384 H - u

Tayanchdagi eng katta ko 'ndalang kuch
Q=ql,y, /2=8082%585%0,95/2 = 224579 H

Normativ yukdan Q" =7020+5,85%0,95/2=1195068 H

Q,, =64200+5,85%0,95/2=178396 H

Ko'ndalang kesim tanlash



Beton sinfi V30, E; =325%10° Mlla, R, =17 MIla, Ry =12 MIla, y5, =09
Bo'ylama (ishchi) armatura sinfi— A-ll R, =280 MIla, R, =175 Mlla

Sim to'r armaturasi sinfi Bp-l R, =360 MITa d =5 mm, R, =365 Mlla d =4 mm
Panelni hisoblashda uni ko'ndalang kesim o'lchamlari b x h = 120 x 22 sm bo’lgan to'fi
to'rtburchak deb olamiz (bunda b — panel eni, h - panel balandligi).

Loyihalanayotgan panelda 6 ta kovak bor. Haqigiy ko'ndalang kesimni unga ekvivalent
bo’lgan qo'shtavr kesim bilan almashtiramiz.

h, =09+*d =0,9%159 =143 cu

h, =h, =(h—h)/2=(22-14,3)/2=385~38 cu

b=117-6+%143=312 cm, 6ynoab =117 cu

Ko 'ndalang kesimni mustahkamlikka xisoblash
Panel balandligi h = 22 sm , mustahkamlik shartini bajarishni bikrlikni etarli bo’lish

formulasidan tekshiramiz.

_Ccxlg*R, 0xg"+P" _18+585%280 2%5350+500
E, q" 21#10° 5850

h

=218~ 22 cm

h, /h=38/22=0173>0,1 ko ndalang kesim enini b =117 sm gabul gilamiz.

Jadval koeffitsientini hisoblaymiz

A, =M /(Ryy4,b, h?) = 3284460/(17+0,9 11719 = (100)) = 0,05083

Buerda hy=h-a=22-3=19 cu

Jadvaldan £=0,052, #7=0,974 qiymatlarni topamiz

Siqilish gatlami balandligini aniglaymiz

x=¢Exh, =0,052%19=1 cu < h, =38 cu demak betaraf 0'q sigilgan tokchadan o'tadi.
Bo'ylama armatura ko ndalang kesimini aniglash

A, =M /(h,R,) = 3284460/(0,974%19+ 280+ (100)) = 6,34 cn’

6®12 A—1Il, A, =679 cv® va C-1 MX1170X5850§
4Bp — 1 —250 50

A, =6%0196=1176 cn’ D> A =6,79+1176=7,965 cu’



Diametri 12 mm lik 6 ta armaturani 2 tadan eng chetki 2 ta va bitta o'rta kobirraga
joylashtiramiz.
Qiya kesimni mustahkamlikka hisoblash

Ko'p kovakli panelga ko'ndalang armatura qo'yish shartini tekshiramiz. Q,,,, = 22,4589 xH
Ko 'ndalang kesim proektsiyasi uzunligini hisoblaymiz.

C=g¢,1+¢, +¢,)Rbh? /Q, =B, /Q,

bunda ¢, =2 og'ir betonlar uchun

3h; )h,
(3h; )hy :7*0’753*3,8*3,8

~7+0,75
4 bh, 31219

~0,384<05 0, =0

By = 05, L+ @, +¢,)Re 7s,bN = 2% (1+0,384) #1,2%0,9%31,2+19%(100) = 33,66%10° H *cm

Hisobiy kesimda Q. =Q,, =Q/2 bo'lishi kerak, shuning uchun

C =B, /(0,5Q;) =3366*10° /(0,5* 224589) = 299> 2h, =38 cu

Proektsiya uzunligini  C =38 c» qabul gilamiz, u xolda

Qg =B, /C =3366%10°/38=0,885848+10° H

Q =885848 H =88584 kH > Q = 22,458 kH demak kesimga ko'ndalang armatura
konstruktiv ravishda go'yiladi.

Ko'ndalang armatura oraligidagi masofa S<h/2=22/2=11cu ea S<15cm
Ko'ndalang armatura diametrini 6 mm, A-I sinf, oraligini 10 sm dan tayanchdan %a prolet
uzunligida 2 tayanchda joylashtiramiz.

Panel uzunligi %2 o'rta gismida ko'ndalang sterjenlarni konstruktiv nugtai nazardan har 50

sm dan joylashtiramiz.

Salqilikni aniqlash
Panel uzunligi o'rtasidagi to’liq normativ yukdan hosil bo’lgan eguvchi moment
giymati M" =28528 H-m

Doimiy va uzoq muddatli yukdan M, =26090 H - m



Qisqa muddatli yukdan M, =2438 H-u
Panel salqiligini tagribiy usulda aniglaymiz. Buning uchun quyidagilarni hisoblaymiz.

. (by =b)h;  (117-312)%38
bh, 31,219

=0,55

_ AE,  7,965%21#10°

- = =0,087 Mandrikov A.P. [1], 2.20 jadvaldan 1 . =16
bh,E, 312+%19%32500

He

Panel deformatsiyasini baholash quyidagi formula bilan tekshiriladi.

|/h, +18h, /1< A
Bizning holda 1/h, =585/19=30,8>10 bo’lgani uchun tengsizlikning chap qgismi ikkinchi
hadini hisobga olmaymiz.

I/h, =308 > 4, =16 shart ganotlanmadi. Shuning uchun salgilikni hisoblaymiz.

Panel o'rta gismidagi salqilik doimiy va uzoq muddatli yuklardan quyidagi formula bilan

aniglanadi.

fo =SI?/1. :3*5,852 » L
48 re

1 M, — kz.dbthbt,ser . 1 _ 2609000-0,2%31,2 * 222 *1,8(100) .
re Ky EsAshy 0,38

1

* _ —_-9,0%10° cn?
2,1%10° % 7,965%19° (100)

Buerda k,, =038, k,, =020 2.19jadval [1] dan

Tekis orayopmalaruchun 1=6+7 » da f,, =3 ou

=3 cn  shart bajarildi.

lim

f . =SI?/r, :%*5,852 £9,0+10° =2,96 cu < f

Panelni yoriglar ochilishiga hisoblash
Loyihalanayotgan panel 2,19 jadval [1] gaasosan 3 toifa darzbardoshlikka ega.

Bunda ruxsat gilingan yoriglar ochilishi  a,, =04 mw va a,,=03 mm

Ushbu shart tekshiriladi By = Aye — Aoy T Aypes < A

cre crel cre,max

Yoriq ochilishini quyidagi formuladan tekshiramiz

a,, = 5(/;,77%20(3,5 ~100u)¥/ds,

S



Bunda o&=1 egiluvchi elementlar uchun

n =1 davriy profilli sterjensimon armatura uchun

d =14 cu qabul gilingan armatura diametri

E. =21%10° Mila A-ll sinfarmatura uchun

5, =1 chunki a,=3 cu<0,2h=02%22=4,4 cu
¢, =1 qisqa muddatli yuklar uchun

¢, =1,6-15u  doimiy va uzoq muddatli yuklar uchun

A, 7965

= = =0,022> 11 =0,02 =0,02 qabul kilamiz
# bh, ~ 312#19 # # ]

9, =16-15+0,02=13

he Thy + &2 :
o = M__M Z, :ho[l—(o”,—og] bu erda ¢, =0,55
Az, W 2(p; +$)
h. /h=38/22=0179 h, =19 cu
1 , .
= A=¢.[l-h /(2h,)|=055*1-38/(2*19)|= 0,495
=5 R o) lL-h; 12hy)]= 055+ [1-38/(2+19)]
18+———m———=
10ucx
5o M - 2852870 - 0,031 5, = M 4 . 2852870 -0,
Ry bNE  22(100)#117%19 Ry bNZ  22(100) #117%19
ua =014
E= 1 = : —0167>£—0173
184 1+5(+2) ~ o 1+5+(0,031+0,495) hy
10ua 10+0,087
2
Z, =19 1- 0,55%0,173+0,167 _1717 e
2+ (0,55+ 0,167)

W, = AZ, =7,965%1717=1368 cu®

Doimiy va uzoq muddatli yuklardan yoriklar ochilishini hisoblash
oy, =M, /W, =26,09%10° /1368 =190,74 Mlla

acrc3 = 1*1*1’3 * 190’745
2,1

%20(3,5-100%0,02) *3/12 %1 = 0,0811 aun <@, o = 0,3 2t



Yoriglarni gisqa muddatli ochilishga hisoblash

M"=2853 kH*m, M, =2609 xH *um

o =M" /W, =2853+10° /1368 = 20857 Mlla

Aoy =05, —05, =20857-190,74=17,8 Mlla p=1
178 3
Aa,, =8,y — 8y, =1%1x1x* PTG *20(3,5-100%0,02) *3/12 *1=0,0058 mm
*

Barcha yuklar birgalikda ta’sir gilgandagi yoriglar ochilishi

a,. =0,0058+0,0811=0,0869 mu< a =0,4 mm  shart ganotlandi

crcl,max

5
fyq =Leels— 2000 o35 100+0,02) Y12 +1=0,0682
136,8 * 2,1#10° (100)
5
a,, =Lslele 20030 5435 10040,02)«312%1=00624 aun
1368 2,1+10°(100)
* 5
8, =1r1613s 200310 o035 10040,02)#3/12+1=0,0811<a,,, =03 aun
1368+ 2,1%10°(L00)

8. = Bye —Byep +8ges = 0,0682—0,0624+0,0811=0,0869111 < 8yygy oy = 0,4 471

Panelni montaj yukiga hisoblash
Panel 4 ta montaj qilish ilgagiga ega.
ligaklar A-l sinfli armaturadan bo’lib, ular panel chetidan 70 sm uzoglikda joylashgan.

Dinamika koeffitsientini K, =14 qabul qilib xususiy ofrlikdan tushadigan yukni
aniglaymiz.

q=K,7,gb=14%11%2750%119=5082 H/n

Buerda g=h,p=011%25000=2750 H/m’

Konsoldagi eguvchi moment M =ql®/2=5082%0,7°/2=1245 Hu

Z, =0,9h, qabul qilib ilgak uchun armatura yuzasini topamiz

A, =M /(Z,R) =124500/(0,9 *19+ 280(100)) = 0,26 x>

ligaklar 3 tasi ko'targanda konstruktiv qo'yilgan armatura yuzasi



3®10 A-1l, A, =236 cv® A, =022<A, =236 cm’

2 tailgak ko'targanda bitta ilgakga tushadigan kuch miqdori
N =ql/2=5082%597/2=15246 H

U holda ilgak kesimi yuzasi
A, =N/R, =15246/(210(100)) = 0,544 cu?

Konstruktiv nugtai nazardan diametri 12 mm A, =113 cw® armatura gabul gilamiz.

a)
.é'} =700 // Mnraknap 4= ?DD_
_‘_//' —
I= 5860 — _
b)
// [:l
EEETTTE TR NN =
700 =
M

©

1 —rasm. Panelni montaj yukiga hisoblash. a) panel rejasi; b) hisobiy sxema va eguvchi

moment epyurasi.






Binoning qurilish -montaj ishlarini bajarish uchun mexnat xarajatlari va mashina vaqti sarfini
hisoblash.

Qurilish tehnologiyasini

tashkil qilish qismi

Bitiruvchi: AT/ Iskandarov.F.Yu.
Mastlaxatchi: P B dots. Siddiqov.M.X

Mas’ul raxbar: Iz ©0’qit.Duschanov.Sh




SHN.K Ish xajmi Birlik me'yorly Umumiy sarf
yoki sarf
Ne | QMQ Ishlarning nomi ‘
. o'lchov : . | odam- | mash- mash-
bo‘yicha . .| migdori odam-kun
birligi soat | soat smen
asoslar
1] 2 |3 4 5 6 7 8 9
ooy | Maydonnitekisiesh | qoome | 8497 | 0 | o1 | 0 |1168338
FOT 01 | Handak qazish foom® | 3523 | 0 | 700 | 0 | 31,22259
E01-02- | Gruntni qo‘lda
o | 100m3 | 0,89 | 154 | 0 | 171325 | 0
E01-01- | Gruntni buldozer
033-1 | yordamida gayta 100m3 | 3,49 0 0,76 0 0,33155
ko‘mish
E01-02- | Gruntni go‘lda gqayta
vl el 100m3 | 051 | 97.2 | O | 61965 0
E11-01- | Poydevor ostigatosh | 4500 | 4762 | 284 | 33 | 62,551 | 7,26825
013-03 | asos yotqizish
E12:02- ) Gorizontal | 4oome | 4762 | 255 | 2,3 | 5616375 | 506575
001-3 | gidroizolyasiya gilish
Eg§7012 Armaturalash th | 47 | 6373 | 054 |37,441375 | 0,31725
E06-01- | Poydevor golipini 100m2 | 2078 | 9592 | 044 | 2491522 | 1,1429
012-1 | o'rnatish
E07-01- | Ayrim turuvchi yigma
011-1 |tbfund.umatish  |100dona| 07 | 483 | 92.86 | 42,2625 | 8,12525
(stakan tipli)
E06-01-| Kuyma temirbeton | yqq,s | g31 | 337,48 | 22,61 | 35055735 | 23,48614
001-20 | poydevor kurish
P20l | Kolpnibuzish 100m2 | 20,78 | 7.78 | 0,052 | 20,20855 | 0,13507
E12-02- | Vertikal :
0023 | giaroisolyasiya kiish | 100MF | 2078 | 205 | 220 | 5324875 | 5948275
EO7-01- | Temirbeton | 504000 | 07 | 483 | 92,86 | 42,2625 | 8,12525
011-2 | ustunlarni urnatish
S | Tusniemaumatsh | qo0dona | 0,04 | 1130 44297 | 565 | 221485
P70 | Tomepmaumatsh | qo0dona | 2,3 | 206 | 50,18 | 59225 | 14,4265
E07-01- | Pulat
047-1 | maydoncha,zinapoya | 100dona | 0,02 175 | 55,44 0,4375 0,1386
urnatish




E09-04- | Pulat tushama

002-2 | etkizish m? 8 | 3864 761 | 3864 7,61

E8171021 ustunlariniurnatish | 4000000 | 07 | 483 | 92,86 | 42,2625 | 812525
E8270021 Rigellarni urnatish | 4504000 | 14 | 1130 | 44207 | 155375 |60,90838
E§§1°22 1-qavatga gishtterish | s | 5315 | 526 | 035 |349,46125 | 23,25313
E(?Zfi' olodar umafish 100dona | 0,94 | 81,3 | 36,07 | 9,55275 |4,238225
E8277015 - | Oraepmaumatish | 1554000 | 224 | 206 | 5018 | 57,68 | 14,0504
E06-01- | Kuyma tUbuzaklami | s | g74 | 4773 | 018 |19347863 | 1,96425
030-2 | urnatish

E06-01- | Huyma oraepma m | 18,08 | 1773 | 186 | 40,0698 | 42036
030-2 | urnatish

EO7-01- 1 Zinapoya | 400d0na | 0,08 | 175 | 5544 | 1,75 | 0,5544
047-1 | elementlarini urnatish

%%?55 Chiokdam tuldirish 100m | 9,47 | 2,98 | 0,1 | 3,415825 | 0,114625
E06-01- | Seysmik belbog

035-1 | kurish m3 659 | 10,16 | 0,72 | 83,693 5,931

E07-01- | 2-kavat ustunlarini | 504005 | 024 | 483 | 92.86 | 1449 | 2,7858
011-2 | urnatish

E8270021 Rigellami urnatish | 4504000 | 047 | 1130 | 442,97 | 66,3875 | 26,02449
E&?ﬂf 2kavatga gishttenish | s | 2394 | 526 | 035 | 157,4055 | 10,47375
E(())271-(_)11- Bolodar urnatish 100dona | 0,32 813 | 3607 3252 1 4428
E8277015 - | Oraepma urnatish | 40040 | 044 | 206 | 5018 | 1133 | 2,7599
E06-01- | Kuyma oraepma m | 167 | 1773 | 186 | 37,011375 | 3,88275
030-2 | urnatish

EO7-01- | Zinapoya —  lqoodona | 0,08 | 175 | 5544 | 1,75 | 0,5544
047-1 | elementlarini urnatish

%%(155 CHoklarni tuldirish 100m 478 | 298 01 178055 | 0,05975
E06-01- | Seysmik belbog

035-1 kurish m3 39,7 10,16 0,72 50,419 3,573
E§§2°§ Pardevor kurisf 100m2 | 674 |11245| 226 |94,739125 | 1,90405
E12-01- | Tomga bug katlam | 100m2 | 17,28 | 1141 | 018 | 24,6456 | 0,3888




015-02 | kurish

%11%(())12 Issiklik katlami kurish m3 5184 | 1503 | 25 973,944 162

E12-01- | Tekislovchi katlam

120 | e 100me | 17,28 | 27,22 | 1,94 | 587952 | 4,190

a0 | Gudroizolyasiaklsh | qoome | 17,08 | 255 | 232 | 5508 | 50112

E10-01-) Ximoya katlami 100m | 17,28 | 316 | 019 | 68256 | 04104

088-1 | kurish

E12-01- | Tomni

007-02 | asbestotsementlist | 100m? | 19,87 | 4791 | 1,69 | 118,99646 | 4,197538
bilan epish

g | noleumpolnSh | qo0me | 432 | 424 | 085 | 2289 | 0459

oy | Mtka poliurish 100m2 | 562 |11978| 294 | 84,4545 | 2,06535

oy | Beton poliursh 100m2 | 324 | 303 | 112 | 122715 | 04536

St | Mozakapolkulsh | qoome | 054 | 1443 | 548 | 974025 | 0,3699

E11-01- | Taxta eki parket pol

oy | e 100m? | 2,06 | 6072 | 4,94 | 156354 | 1,27205

E11-01- | Asfaltobeton pol

o | e 100me | 072 | 153 | 0502 | 1,377 | 0,04518

oy | Derazaamiumatsh | qoonz | 6,05 | 1886 | 19,31 | 142,62875 | 14,60319

gy | ordemiumatsh | qoome | 482 | 10428 | 15,13 | 23,7237 | 3442075

gy | e matsh 100m2 | 1,36 | 22866 60,98 | 38,8722 | 10,3666

g | Daozaumatsh - qoome | 032 | 22866 | 6098 | 91464 | 2,4392

" on0g. | Devorlamiswvash | qoom> | 18,82 | 7424 | 502 | 1746496 | 11,80955

F 102 | Raxtami suvash 100m2 | 235 | 7088 | 368 | 20821 | 1,081

" oo | Devorlamitelisash | ooz | 18,82 | 4218 | 025 | 99,22845 | 0588125

oD | Stiplamitelislsh | ome | 149 | 513 | 03 | 94199625 | 0550875

E15-04- | SHiplarni oxaklieki | 4oz | 12,76 | 539 | 018 | 859705 | 0,2871

002-1 | elimli buyash

E15-04- | Devorlami efimi 100m? | 1146 | 42,9 | 0,17 | 6145425 | 0,243525




0012 | buyash
ngéof' Ee"”'am' moyl 100m? | 679 | 5852 | 09 | 49,66885 | 0,763875
- uyash
ngéf’11' Devorlarni koshinlash | 1002 | 441 | 228 | 086 | 40185 |0.151575
Eg&o;s Eﬁ;ﬁg" 100m2 | 1058 | 5108 | 079 | 67,5533 | 1,044775
E15-01- | Fasadni
091-1 | "Alyupan'panel bilan | 100m2 | 2,016 |204,71| 97,87 | 5158692 | 24,66324
koshinlash
4760,4743 | 546,4289
Boshqa ishlar (55 -50
%) 26182609 | 3005359
Santexnika ishlari (8-
12.9%) 590,29881 | 67,75718
Elektromontaj ishlari
(4-6 %) 318,76136 | 36,58888
Gaz ta'minoti (1,2
%) 99,453544 | 11,41573
83872489 | 962,7265

SIRTLARNI SUVOQLASH VA QOPLASH ISHLARI TEXNOLOGIYASI




Suvoq bino va inshootlar konstruktsiyalari sirtlarini  tekislovchi,
pardozlovchi, ma’lum shakl byeruvchi va ayrim xollarda maxsus xususiyat
byeruvchi gatlamdir. Suvoglar umumiy xolda xul va kuruk suvogka bulinadi.
Kurilish gorishmalarini pardozlovchi sirtlarga surtib xul suvoq xosil kilinadi.
Kuruk suvoq - zavodda tayyorlangan listlar kurinishida bulib, sirtlarga
yopishtiriladi. Kuruk suvoq bilan pardozlash namligi 60% dan oshmaydigan
xonalar uchungina ruxsat etiladi.

Sirtini pardozlashga karab xul suvoq oddiy va manzarali xul suvoglarga
bulinadi.  Oddiy xul suvog undan keyin buyalishi eki gul kogoz (oboi)
yopishtirilishi uchun bajariladi. Manzarali xul suvogning uzi rangli, ishlov
byerilgan kiyofa kurinishidagi gatlamdir.

Binolarning sinfiga va uning tavsiyasiga kura xul suvoq sifat talablari
buyicha quyidagicha klassifikatsiyalanadi:

oddiy sifatli (omborxonalar, yertulalar devorlari suvaladi);

sifatli (axoli, turar-joy, sanoat binolari devorlari);

yukori sifatli (mayaklar buyicha-jamoat binolari devorlari suvoglanadi);

Oddiy suvog obro’zg va bitta grunt gatlami tarzida yotkiziladi. Sifatli
suvoq obro’zg, bir gatlam grunt va pardoz gatlamidan iborat. Uta sifatli suvoq
obro’zg bir nechta grunt,bir-ikki pardoz gatlami eki manzarali gatlamlardan iborat.

Obro’zg suvoglanadigan sirtni tekislab, sirt bilan suvoq gatlamini boglab
turish uchun xizmat kiladi. Obro’zgning kalinligi egoch sirtlar uchun 9 mm
dan,beton va gisht sirtlar uchun 5 mm dan oshmaydi.

Grunt-suvogning asosiy gatlamidir. U suvoqning loyixaviy kalinligini
ta’minlaydi va sirtni tekislaydi. Grunt xar bir gatlamining kalinligi oxakli, oxak-
gipsli qorishmalar uchun 7 mm, tsementli qorishmalar uchun 5 mm ni tashkil
etadi.

Pardoz qatlami suvalgan sirtlarga yukori sifat byeradi (tekislik, kiyofa).



Kurilishda obro’zg grunt gatlamlari birgalikda namet deb yuritiladi. Suvoq
nametining kalinligi oddiy sifatli suvoq uchun 12 mm, sifatli suvoq uchun 15 mm
va yukori sifatli suvog uchun 20 mm ni tashkil etadi.

Bino va inshootlar konstruktsiyalaridan foydalanish davrida spetsifik talablar
kuyilsa ular maxsus suvoglar bilan suvaladi: akustik, rentgendan ximoyalovchi,
namdan ximoyalovchi va x.k.

Suvoq qorishmalarini tayyorlash va uzatish. Oddiy suvoq gorishmalarini
tayyorlash uchun noorganik boglovchi moddalar (tsement, oxak, gips boglovchi
moddalar, suyuk shisha va boshkalar), tuldiruvchilar (kum, maydalangan
shisha), suv va xar xil aktiv minyeral sirt aktiv moddalardan foydalaniladi.

Qorishmaning tarkibi loyixa asosida kabul kilinadi. Yukori namlidagi
xonalarni suvoqglash uchun (vannaxona, xammom, basseyn) tsementli va
tsement-oxakli qorishmalardan foydalanish maksadga muvofikdir. Me’yeriy
namlikdagi xonalarning gishtin devorlari oxakli gorishmada, yogoch devorlar-
oxak-gipsli qorishmalarda, oxak-loyli gorishmalarda suvoglanadi.

Qorishmalarni tayyorlash va  xattoki joyga uzatish uchun «suvoq
stantsiyanlaridan (salyut-2) foydalaniladi.

Maxsus suvoglar tarkibiga xar xil kushimchalar kushib tayyorlanadi.
Masalan: suv utkazmaydigan suvoq uchun-suyuk shisha, tsyerezit, rentgendan
ximoyalovchi suvoq uchun-bariy kumi yoki changi, okustik suvoq uchun -
kattaligi 3-5 mm keladigan govak tuldiruvchilar (pemza, shlak, kyeramzit)
kushiladi.

Sirtlarni suvoqlash uchun tayyorlash. Suvoglash ishlarini boshlashdan oldin
devorlarga barcha eshik va dyeraza romlari urnatilgan, devor va korobkalar
orasidagi choklar tuldirilishi devordagi chukurchalar tekislanishi, sanitar-texnik
jixozlar urnatilib bulingan bulishi zarur.

Gisht, beton va boshka sirtlar changdan, ifloslikdan egli va bitum doglardan
tozalanadi. Yogoch sirtlarga eni 10 sm li yupka reykachalar (dranki) krest kurinishida

qogiladi va natijada 45x45 mm |i yacheykalar xosil kilinadi. Metall sirtlarga pulat tur



(setka) lar uraladi. Suvoglanadigan sirtlar otvesda gorizontal va vyertikal tekisliklar buyicha
tekshiriladi.

Sirtlarni suvoglash. Xar kanday konstruktsiyalar ularning tula chukishidan
sunggina  suvoglanadi.  Bunda suvoqgni ichki gatlami uchun ishlatilgan
gorishmaning mustaxkamligi nakro’vka uchun ishlatiladigan gatlam gorishmasi
mustaxkamligidan yukori bulishi kyerak. Odatda gorishma devorga aloxida
gatlamlar buyicha mexanizatsiyalashgan usulda sepuvchi forsunka yordamida
sepiladi. Tyerka va yarim tyerkalarda tekislanadi. Forsunka devordan 0,6-1,0 m
uzoklikda ushlab turiladi.

Odatdagi gorishmalarda ichki xonalar quyidagi tartibda suvoglanadi.
Shiftlar suvoglanadi, devorning yukori kismi suvoqglanadi, karnizlar suvoglanadi.
Pardoz gatlami tushaladi, zatirka kilinadi. Eshik va dyerazalarning yukori kismi,
kiyaligi olinadi. Devorning pastki kismlari suvaladi, pardoz gatlami yotkiziladi,
zato’rka kili nadi.

Suvoq qatlamlari anik bir intyerval bilan surtiladi. Oxak gipsli
gorishmalar ishlatilsa keyingi gatlam oldingi gatlam surtib bulingandan keyin 7-15
minut tsementli gorishmalarda 2-6 soat, oxakli gorishmada oldingi gatlamning
tula kurib ulgurmagan, ammo sirt okargan xolatidagina surtiladi.

Obro’zg sirtlarga yaxlit qatlam sifatida etkizilib, odatda u tekislanmaydi.

Grunt gatlami obro’zg ustidan bir eki bir necha gatlam kurinishida tushaladi.
Xar bir gatlam tekislanadi. Sifatli suvoqda grunt yarim tyerkada tekislanadi,
mayaklar buyicha tekislanadi. Sirt tekisligini «pravilo»da tekshiriladi.

Suvoq gishtlarining tugallovchi jaraeni «pardoz» qatlamini tuldirishdir.
Pardoz gatlami uchun gorishma grunt gatlamidagidek bulib unga kushiladigan kum
mayin buladi. U suvlangan gurnt ustidan etkiziladi. Sirtni ishkalab tekislash
(zatirka) mexanizatsiyalashgan usulda amalga oshiriladi. Ayrim xollarda suvoqgni
ustidan shpaklevka surtmaslik (bueklash uchun tayyorlash) maksadida pardoz
gatlami uchun kumsiz oxak-gipsli gorishmadan foydalaniladi.

Suvoglash ishlarini bajarishni tezlashtirish, uni kuritishni bartaraf etish maksadida



devorlar kuruk suvoq listlar bilan koplanadi. Kuruk suvoq listlar gipsdan
2500 7_03300x1200 7_ 01300 mm ulchamda, kalinligi 10-12 mm, gips tolali gorishmadan
2500 7_03150x1350 mm ulchamda, kalinligi 20-30 mm kilib tayyorlanadi. Kuruk suvoq
listlar epishtiriladigan devor ulchanadi, zarur matyerial sarfi xisoblanadi. Listlar arralanib,
zarur ulchamlar buyicha bulib olinadi. Listlar kuruk xolatda 10-15 mm kalinlikdagi reyka
ustiga urna(plintus urniga urnatilgan)tilib kuriladi. Sungra listlar ketma-ket mixda qogiladi
eki oxak-gipsli gorishmada epishtiriladi. Bunda tayanch markalar ulchami 80x80 mm bulib,
ularning soni shunday kabul kilinadiki, xar bir listga to'gri keladigan markalarning umumiy
yuzasi listning yuzasining 10% ni tashkil etishi zarur.

Suvogqlash ishlarida suvoq lopatkasi, kovsh, sovok, sopol, tyerka, yarim
tyerka kabi asboblardan foydalaniladi.

Sirtlarni qoplash (koshinlash) ishlari texnologiyasi

Koshinlash xam suvoqlash kabi konstruktsiyalarni tashki muxit ta’siridan
asraydi, uzokka chidamliligini oshiradi, issikdan, sovukdan ximoyalaydi. Ichki
qoplash ishlari barcha umumkurilish va maxsus ishlar bajarib tugatilgach
boshlanadi (krovlya, pyeregorodka, eshik va dyerazalarni qurish, santexnika va
elektromontaj ishlari).

Ichki koshinlash ishlarida glazurlangan plitkalar, shisha, polistrol plitkalar,
asbotsement listlar, tabiiy tosh matyeriallari va boshkalardan foydalaniladi.
Koshinlash ishlarini boshlashdan oldin koshinlanadigan sirtlar akt bilan kabul kilib
olinadi. Sirtlar qorishmalardan, chang va loydan tozalanishi zarur. Sirtlarda
doglar bulmasligi zarur.

Kompleks koshinlash ishlari quyidagi jaraenlarni uz ichiga oladi: koshin
matyeriallarni sortlarga ajratish, qorishma, kleylovchi mastikalar tayyorlash,
maxkamlovchi elementlarni  tayyorlash; vyertikal yuzalarning to'griligini
tekshirish, gips mayaklarlarni urnatish; koshinlanadigan sirtlarni bulish, plita va
detallar bilan koshinlash.

Ichki yuzalarni koshinlash xona ichidagi xarorat 10°S, koshinlanadigan

sirtlarning namligi 8% dan oshmasligi sharoitlarda bajariladi.



Kyeramik plitkalarni devorga epishtirishdan oldin, ularning orka tomoni namlanadi
(qorishmadan epishtirilsa). Agar plitkalarni epishtirishda mastika va kleylardan foydalanilsa
plitkaning orka tomoni changdan, loydan tozalanadi mastika eki kleyda (2 marta surtiladi)
gruntlanadi. Bunda birinchi gatlam 0,2 mm kalinlikda surtiladi. Qatlam tula kurib bulgach
ikkinchi gatlam 0,5 mm kalinlikda surtiladi, xuddi shu paytda koshinlanadigan sirtga xam 2
mm kalinlikda mastika (kley) surtiladi va 10-15 minutdan sung unga plitka epishtiriladi.

Pastki birinchi kator urtadan ikki chetga tamom tyerib boriladi, keyingi
katorlar chetdan urtaga tomon yunalishda koshinlanadi.

Oynavandlik ishlari. Tashki eshik va dyerazalarni oynalash kishda pardoz
ishlaridan oldin, yozda buekchilik ishlaridan keyin bajariladi. Oynalanadigan
eshik va dyerazalar romlari shpaklevkalangan va bir marta buyalgan bulishi
zarur. Oynavandlik ishlari uchun oddiy kurilish shishasi (7v0g2-6 mm),
saykallangan shisha (5-7,6 mm), vitrina shishasi (6,5-7,0 mm) nakshli list shisha
(4,5-6,0 mm) va armaturalangan rangli shisha va boshkalar ishlatiladi.

Dyeraza tabakalari oynalanishidan oldin bir marta aliflanadi va kuritiladi.
Shisha oyna tabaka uyikchasi enining % kismini egallashi kyerak. Shisha cheti va
uyikcha borti orasida kami bilan 2 mm li joy koldirilishi zarur. Egoch tabakalarga
shisha oyna ikki surkama bilan eki surkama va shtapik yerdamida maxkamlanadi.

Kurilish - montaj ishlarini bajarish uchun kursatmalar

1. Maydonni tekislash. Kurilish maydonini boshlangich tekislashda ortikcha gruntni
kirkib olish va uyiklarni tuldirish ishlari kuz bilan chamalab tekislanadi va tekis yuza xosil
kilinadi. Buldozyer oldinga xarakatlanishi bilan tepaliklar olinib, uyiklar, chukurlar tuldiriladi.
Tekislash ishlarini buldozyer bilan bir yunalishdagi ishchi yulida bajaradi. Yuzalarni tekislash
ishlari ayrim zaxvatkalarga bulib bajariladi.Tekislash ishlari T-75 traktoriga D-257 buldozyeri
bilan bajariladi. Buldzyerni 5 razryadli mashinist boshkaradi.

2. Yer kazish ishlari. Yerni kazish ishlari E-301 markali ekskavator yordamida
bajariladi. Ekskavatorni 5 razryadli mashinist boshkaradi. Ekskavator zaboy uki buylab
xarakatlanadi va gruntni agdarmaga va transportga ortib ishlaydi.

Ekskavator chumichi olaolmay kolgan gruntning ma’lum bir kismi yer kazuvchilar



tomonidan qo'lda ishlanadi.

3. Poydevor qurish ishlari. Poydevorning armatura setkalari va karkaslari tayyor
xolda urnatiladi. Armatura ishlari 4- razryadli va 2- razryadli uch kishi tomonidan bajariladi.
Armatura setkalari urnatilishdan oldin ximoya gatlami koldiriladi.

Koliplar bino ukiga tugirlab olingach joyiga urnatiladi va kozik xamda podkoslar
yordamida kotiriladi.

Poydevorga beton qorishma kran bilan vibrabad'ya yordamida kuyiladi. Beton
qorishmani joylashtirishdan oldin kolip va armaaturalarning xolati tekshiriladi, ulardagi axlat,
loylar olib tashlanadi va yuvib yuboriladi.Beton qorishma kolip ichiga joylashtirilib chukurlik
vibratorlari yordamida zichlanadi. Beton qorishma kotgach koliplar olinadi va beton
parvarish kilinadi.

Ayrim turuvchi poydevorlarni montaj gilishdan oldin nivelir
yordamida asos otmetkalari tekshiriladi, skoba yoki koziklar qoqiladi, bino
uklari xolati kursatuvchi belgilar kuyiladi.

Poydevorni urnatishdan oldin uning ulchamlari va blokning pastki kismiga uk
chiziklarining xolati chiziladi va tekshiriladi. Poydevor bloklari urnatiladigan joyiga
uzatilgandan keyin 10 sm balandlikda tuxtatiladi va loyixadagi xolatiga urnatiladi. Bunda
loyixadagi belgilar skoba yoki chizik ustidagi belgilarga to'gri kelishi kyerak. Poydevorlarning
plandagi xolati teodalit yordamida, balandlik buyicha ulchamlar esa nivelir bilan tekshiriladi.

4. Gidroizolyatsiya ishlari. Poydevorni yon tomonlari ikki marta issik bitum bilan
gidroizolyatsiya kilinadi va yonlar buldozyer yordamida kayta kumiladi. Kayta tukilgan tuprok
gatlamma-qgatlam zichlab boriladi.

5. Ustunlarni montaj qilish ishlari. Ustunlarni montaj qilishga tayyorlash uchun
uning ulchamlari pulat ruletka bilan ulchanadi. Keyin ustunning turt tomoniga urtasiga
pastdan stakan yukorisiga va yukoridan uklar chiziladi.

Ustunlar ikki xil usulda kutariladi:

Surib

Aylantirib.

Montaj gilishdan oldin stakan ichiga kattik loy gatlami yoziladi. Kran yordamida



uzatilgan ustun konduktor yoki stakan ustida 10-20 sm balandlikda tuxtatiladi va chiziklar
bir-biriga to'gri keltirilib, sekin tushuriladi. Ustunlarning vyertikalligi teodolit yordamida
tekshiriladi. Ustunlarning poydevor bilan choki betonlab doimiy maxkamlanadi.

6. Gisht tyerish ishlari. Gisht tyerish ishlari "ikkilik" 4 ta gisht tyeruvchi zvenosi va
turtta yordamchi ishchilar tomonidan olib boriladi. Bosh "ikkilik"* devor ichki va tashki
vyerstalarni xamda boglovchi katorlarni tyeradi. Gisht tyeruvchi yordamchisi ishchi zona
buylab devor buylama ukiga 45° ostida gishlarni kuyib chikadi. Shundan keyin yordamchi
Maltsel belkuragi bilan yashikdagi loydan olib uzunligi 50 sm lik kilib devor chetiga 1 sm
etmasdan kilib yoyib chikadi.Gisht tyerish unumdorligi kup jixatdan loy yoyilmasiga boglik
buladi. shuninig uchun loy qorishmasi to'gri shaklda va talab kilingan eniga yoyilishiga
e'tibor karatish kyerak. Ushbu ishlar bilan bir katorda yordamchi devorning zabutka kismiga
gisht kalab ketadi. Devorlarga gishtlar bir katorli (zanjir) sistemasida tyeriladi.

7. Oralik va tom yopma plitalarni montaj qgilish. Oralik va tom yopma plitalarni
montaj qilishda kutaruvchi konstruktsiyalarga tayanganligini ta'minlash kyerak. Orayopmalar
montaji 4 shoxoli stroplar bilan amalga oshiriladi.Plitalar gishtli devorga tayangandan keyin
ular cheti seysmik belbog kilinadi. Seysmik belbogning armatura karkasi albatta uzak va
plita armaturasi bilan payvandlab maxkamlanishi shart. Undan keyin betonlanishi kyerak.

8. Zina elementlarini montaj qilish. Zina elementlarning montaji orayopma plitalar
bilan bir vaktda olib boriladi. Oldin zina maydonchasi urnatiladi, keyin zina kadami montaj
kilinadli.

9. Urama matyeriallardan tom qurish. Urama matyeriallardan tom qurishdan oldin
tom yopma plita chekkalari tuldirilgan bulishi, asos oldindan tozalangan, suvlar olinib,
kuritilgan bulishi kyerak.Urama gilam uchun RM-350 markali rubyeroid va bug gatlami
uchun RPM-250 markali rubyeroid qo'llaniladi.Tomga rubyeroid uzatishdan oldin toshli
sepmadan tozalanadi va teskari tomonga SO - 98  kurilmasi bilan kayta uraladi.Bug
gatlami kaynok bitum mastikasida yopishtirilgan rubyeroid bilan bajariladi.Issikdan ximoya
kiluvehi gatlam kran yordamida tomga uzatiladi va uning yordamida tomda kiyalik bajariladi.
Issikdan ximoya gatlami yuzasi tsement suvoq kilib tekislanadi. Tekislovchi gatlam 5 sm

gacha kalinlikda yaxshilab tekislanadi va zichlanadi. U kotib boshalashi bilan BM-35 markali



bitum mastikasi bilan gruntovkalanadi.Tom kuruvchilar rubyeroid uramini ish fronti chizigi
buylab yoyib chikadilar. Gilam uramasi suv tarkatiluvchi kismlardan ayrim zaxvatkalarga
ajratilib elimlanadi. Qatlamli tom ustiga bitum mastikasi botirilgan shagalli ximoya qgatlam
kilinadi. Tom qurish ishlarini tom kuruvchilar brigadasi bajaradi.

10. Pol qurish ishlari. Pol osti yirikligi 40-60mm li shagal tosh bilan zichlanadi.
Tosh asos bir gatlam bulib, suv sepilib kotok yordamida gruntga zichlanadi. Beton tushama
gatlami uchun klassi V10 bulgan beton qorishma ishlatiladi. Beton asosga ayrim 3 m lik
polosalarga vibroreyka yordamida joylashtiriladi. Betonlash paytida pol satxidan xavo
xarorati Q5°S dan kam bulmasligi kyerak.Taxta pol qurishdan oldin taxtalar saralab olinadi
va tekislanadi. Asos tumba, laga va ovoz izolyatsiya elementlari ulchamlari buyicha urnatib
chikiladi. Keyin xona bir chekkasidan taxtalar kokib chikiladi. Asos kokib bulingach
plintuslar qoqiladi.

11. Bo'yoqchilik ishlari. Bo'yoqchilik ishlariga suvoq kilingan yuzalar kotgandan
keyin kirishiladi. Bo'yoqchilik ishlarida bo'yoqchilik stantsiyasi qo'llaniladi va ishlarni
bo'yoqchilar brigadasi bajaradi.

12. Shishalash ishlari. Shishalash ishlari shishalarni kesish va shishalarni urnatish
ishlaridan tashkil topadi. Dyeraza shishalari shtapiklar yordamida urnatiladi. Shishalash

ishlari 5-razryadli shisha soluvchi tomonidan bajariladi.
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TEXHHK - UKTUCOJHH KYPCATKHYJIAP

O0bexT HOMU: BoroTr TymMmanuaa cyrkacura ysym mesacuaad 1000 aurp
BHHO MIILIA0 YMKAPYBYM arpocaHOaT Ma:KMYACHHM JIOMHMXAJIAIIIL.

Ne Xapasartaap HOMH Yi4oB oupanuru Bbaxocu
1 2 3
1 | OObEeKTHUHT yMyMHIi cMeTa 6axocu MUHT CYyM 2066459,0
2 | My xymnagan KMU 6axocu MUHT CYyM 1408697,2
3 Acocull KypuiuIl MaTepraiapy, OyroMmiapH Ba MUHT CyM 1189075,46
KOHCTPYKLUSUIAP Xapaxatiapu
4 | Acocuii UIII XaKu XapakaTiapu MUHT CyM 168058,67
5 | MaumHa Ba MEXaHH3MIIAP IKCILTYaTAlHACH MUHT CyM 51563.03
XapaxaTtu
6 | OOBEKTHUHT KYyPUJIHII MaiI0HU M2 1728,0
7 | OOBEKTHHHT KYPWJIHII Xa)KMHU M3 15897,6
8 | OObeKTHUHT | M2 103aCMHMHI Oaxocu CyM 1195,87
9 | O0ObexkTHUHT 1 M3 XaXMUHUHT Oaxocu cyMm 129,99
10 | Ymymuit MmexHat caphu KUK/ coat 145868,55
11 | Kypunum umapy 1aBOMAWIATH oi 10
12 | Kypumum uniapy  OOIuTIaHUIITN caHa 01.03.2018

JKOPUH HAPXJIAPJA OB BEKTHHHI XHCOBHH FAXOCH




O6bext HoMu: BoroT TyManuaa cytkacura y3ym mepacuaan 1000 surp
BHHO MIIA0 YMKAPYBYHM arpOCaAHOAT Ma;KMYACHHH JIOHMXAJIALIL.

Baxocu
Ne XapaxaTtjaap HOMH (MuHT cym)
1 2 3,0
1 YckyHa, MeOelnb Ba )KUX03J1ap YUyH KHJIMHTaH xapaxariap (2 % 0.00
TaITUII XapaxaTy OusaH) ’
9 Acocuil KypuiuIl MaTepraiapy, OyloMiIapu Ba KOHCTpYKLUsIap 1189075,46
xapaxatiapu (4 % Tamui xapaxaryu OuiIaH)
Acocuii um xaku xapaxatiapu (15 % wxrumouit cyrypra
3 yTKazMacu ounaun oupra) (6121,51) 168058,67
4 | MamuHa Ba MeXaHU3MJIap SKCIUTYaTalUsICH XapakaTh 51563,03
5 | Muwtab yukapuin xapaktepura OOTIMK KyIlIuMYa XapakaTiap 0,00
6 | [lynpaTunHuHr Kymumua xapaxatinapu 15,51 % 239196,78
7 | O6bexTHH cyrypranaim xapaxaru - 0,32 % 5273,26
8 Marepuaniap 6axocu OLIMIIMHE XHMCOOTa OJIyBUM TaBaKKaJIUK 100
kodpurmentu '
9 O0beKTHU IIAPTHOMABMIi )KOPHIi HApXJIapAaru yMyMuii 1653167.21
O0axocu
10 | KKC-20 % 330633,44
i i =200
11 O0beKTHN IIAPTHOMABH I KOPHI HapXJ1apiaru KKC-20 % 1983800,66
OnJ1aH OMprajauKIaru ymymuii 6axocu
12 | ByroprMaunHUHT Oolka Xapaxariaapu 5% 82658,36
O0bexTHN IapTHOMaBuii xopuii HapxJaapaaru KKC-20 % Ba
13 | GyropTMAUMHHHT XapaxKaTJapu OWJIaH OMPrajJuKAard yMyMHUid 2066459,02

oaxocu

Tushuntirish xati




«Bog’ot tumanida sutkasiga uzum mevasidan 1000 litr vino ishlab
chigaruvchi agrosanoat majmuasini loyixglash» ob’ektining smeta xujjatlari Vazirlar
Maxkamasining 5-avgust 2000 yildagi Ne 305 «Kapital kurilishda iktisodiy reformalarni
chukurlashtirishning kushimcha choralari» va 11-iyun 2003 yildagi Ne 261
«Markazlashgan kapital mablaglar xisobidan investistiya loyixalarini amalga
oshirishda shartnomaviy joriy narxlarga utish» va «Jamoat va turar-joy bino va
inshootlarini kurishda loyixa- smetalarini tarkibi, ularni ishlab-chikish tartibi»
(ShNK 1.03.01-04 ) va  UzDavarxitekkurilish komiteti tomonidan «Uzbekiston
Respublikasida kurilish ob’ektini smeta baxosini aniklash» buyicha ishlab chikilgan
tavsiyanomasiga ( ShNK 2004 - 2005) va «Uskuna jixozlarni montaj narxlar» (ShNK
4.13.00 - 05) koidlariga amal kilgan xolda ishlab chikildi.

Resurslarni joriy narxlari UzDavarxitekkurilish komiteti tomonidan ishlab chikilgan «2017
yil 3-choragi uchun Uzbekiston Respublika kurilish-ishlab chikarishida kullaniladigan
material-texnik resurslar joriy narxlari katalogi» ga asosan kabul kilindi.
O’rtacha ish xaki ( 15 % ijtimoiy sugurta xarajatini xisobga olgan xolda)
- 6151,21 sum.
Tavakkallik koeffistienti — 1,00
Pudratchining kushimcha xarajatlari — 15,51 %

Buyurtmachining kushimcha xarajatlari - 5 %
Ob’ektni sugurtalash xarajati — 0,32 %

Materiallarni tashish xarajati materiallar kiymatiga nisbatan- 4 % mikdorida
kabul kilindi.

HAVMEHOBAHUME CTPOWKWN: BoroT TymaHmaa cyTkacura yaym mesacugad 1000 nuTp BUHO mwna6
YMKapyBYM arpocaHoaT MaXXMyacuHU nommxanati.



NOKAJIbHAA PECYPCHAA BEOOMOCTb
BoroT TymaHuAaa cyTkacura y3ym meBacuaaH 1000 nuTp BUHO UINab YMKapyBYM arpocaHoaT MaKMyaCUHM

nomuxanatu.
HAMMEHOBAHUWE OBBbEKTA:CyTkacura yaym meBacupaH 1000 nutp BMHO MwWwinab YMkapyB4M arpocaHoar
Maxmyacm.
OCHOBAHVE: BegomocTb 061EMOB paboT
CmeTHas CTOMMOCTb,
Konnyectso CyM
EavHn
ua Ha Mo B TEKYLLIEM YPOBHE
Ne Wndp HavnmeHoBaHue Wamep eq. | npoek
CHS U3M | THbIM Ha efn. obLas
epe | OaHH n3m
HUS bIM
1 2 3 4 5 6 7 8
PA3OEN | EP ULLITAPU
E01-01- | MAMOOHHU MEXAHU3M BUNAH 1000M 13585,0
1 172-01 TEKUCNALL 2 8,497 0 115431,75
BYJIbAO3EPBLI "KOMATSU" 155A MNPU
PABOTE HA OPYTMX BUOAX
CTPOUTENBLCTBA (KPOME
1 BOOOXO3ANCTBEHHOIO) MALL- 0,934
A 3470 MOLWLIHOCTbLHKO 236(316)KBT (J1.C.) Y 0,11 67 123500 | 115431,75
OKCKABATOP BUIAH TPAHLLEA
E01-01- | KA3ULL, YYMUY XAXMU 0,4 /0,3-0,45/ 1000M 3123999 | 11005851,
2 004-2 M3, FPYNMA TPYHTOB: 2 3 3,523 94 80
2 3ATPATbLI TPYOA PABOYUX- 30,08
N 1 CTPOWUTENEN YEN-Y | 8,54 642 6151,21 | 185067,89
OKCKABATOPbBI OJHOKOBLLOBbIE
ON3ENbHBIE 0,4 M3 HA
2 MHEBMOKOJIECHOM XOfay NP PABOTE | MAWI- | 37,1 | 130,9 10820783,
2 2289 HA OPYTUX BUOAX CTPOUTEJILCTBA Y 7 4991 82633 91
E01-02- 1433231 | 1275576,4
3 056-2 FPYHTHU KYNOA ULLNALL 100M3 0,89 93 2
3 3ATPATbLI TPYOA PABOYUNX- 207,3 1275576,4
A 1 CTPOUTENEN YEJI-M | 233 7 6151,21 2
E01-01- | TPYHTHU MEXAHU3M BUNAH KAUTA 1000M 499230,
4 033-2 KyMULL 3 0,349 21 174231,34
BYJIbAO3EPHLI 59 KBT /80 11.C/ NMPU
4 PABOTE HA OPYTMX BUOAX MALL- 3,095
A 257 CTPOUTEJILCTBA Y 8,87 63 56283 | 174231,34
E01-02- 597897,
5 061-2 MPYHTHU KYNOA KAUTA KYMULL 100M3 0,51 61 304927,78
5 3ATPATbI TPYOA PABOYNX- 49,57
A 1 CTPOWUTENEN YEJI-M | 97,2 2 6151,21 | 304927,78
PA3OEN | NOUOEBOP KYPULL ULLUJTAPU
E11-01- | BUTYM WAMOUPUINTAH TOLU ACOC 1675919 | 29529699,
6 013-03 KYPULL 100M2 17,62 ,36 19
6 3ATPATbLI TPYOA PABOYNX- 500,4 3078114,6
N 1 CTPOWUTENEN YEN-Y | 284 08 6151,21 9
6 MALL- 89,86
2 464 rYOPOHATOPbLI PYYHbLIE Y 5,1 2 350 31451,70
6 BUTYM HESTAHOWM JOPOXXHbLIV MI™ 21,84 20756360,
3 30118 cr T 1,24 88 950000 00
WEBEHb N3 MPNPOOHOIO KAMHA ONA
6 CTPOUTEJIbHbLIX PABOT ®PAKLINN 5-10 32,42 1815564,8
4 45050 MM M3 1,84 08 56000 0
WEBEHb N3 MPNPOOHOIO KAMHA ONA
6 CTPOUTEJIbHbIX PABOT ®PAKLIMA 10-20 16,21
5 45051 MM M3 0,92 04 56000 | 907782,40
6 45052 LWEBEHb N3 MPNPOOHOIO KAMHA ONA M3 2,98 | 52,50 56000 | 2940425,6




6 CTPOUTEJIbHbIX PABOT ®PAKLIN 20-40 76 0
MM
E06-01- | NEHTACUMOH MOHONUT TEMUP- 3481334 | 28929885
7 001-20 | BETOH ®YHOAMEHT KYPULL 100M3 8,31 0,05 5,82
7 3ATPATbI TPYJA PABOYMX- 337, | 2804, 17250815,
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 48 | 4588 | 6151,21 02
7 16,7 | 139,4
2 403 BUBPATOP MMYBUHHbBIV M-YAC | 8 418 350 48804,63
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNbHOM
7 Xonay NPU PABOTE HA APYIMX BUOAX MALL- 3,240
3 762 CTPOUTENBLCTBA Y 0,39 9 49790 | 161364,41
7 MALL- 6,149
4 1571 MUIA SNEKTPUYECKASA LIEMHASA Y 0,74 4 450 2767,23
7 0,01 | 0,149
5 30407 | rBO3OV CTPOUTENBHbIE T 8 58 | 6500000 | 972270,00
7 101, | 843,4 25050910
6 45022 | BETOH TSXKENLIN, KNACC B 15 (M200) M3 5 65 297000 5,00
7 372,2 20353729,
7 51619 | WWTbI N3 JOCOK TONLLUMHA 25 MM M2 448 88 54672 54
1820000 | 8554000,0
8 | C124-23 | APMATYPA IMAM. 14 MM. KN. A-lIl T 4,7 ,00 0
E12-02- | BUTYM BUITAH TOPU30OHTAN 318255, | 1833153,7
9 001-03 | TMAPOU3ONALMA KUNTULL 100M2 5,76 86 2
9 3ATPATbI TPYJA PABOYMX- 146,8
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 25,5 8 6151,21 | 903489,72
9 KOTNbl BUTYMHbIE NEPEOBWXHBLIE MALL-
2 913 400N Y 2 11,52 1400 16128,00
9 0,24 | 1,405
3 32136 | MACTUKA BUTYMHO-MNOJIMMEPHASA T 4 44 650000 | 913536,00
E07-01- | CTAKAH TUNMUOAIMN T/BETOH 3487132 | 24409927,
10 001-5 ®YHOAMEHT BNTOKNAPUHU YPHATULL | 100LUT 0,7 5,21 65
10 3ATPATbI TPYOA PABOYMNX-
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 121 | 84,7 | 6151,21 | 521007,49
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNBbHOM
10 Xonay NPU PABOTE HA OPYIMX BUOAX MALL- | 42,7 | 29,90 1488920, 1
2 762 CTPOUTENBLCTBA Y 2 4 49790 6
KOHCTPYKLMU CEOPHbIE
10 YXENE3OBETOHHbIE T/BETOH 22400000,
3 45064 | ®YHOAMEHT BINOKITAPU wT 100 70 320000 00
E12-02- | BUTYM BUINTAH BEPTUKAN 287499, | 5974245,9
11 002-03 | TMAPOU3ONALMA KUNTULL 100M2 20,78 81 5
11 3ATPATbI TPYJA PABOYMX- 4259 2620353,9
1 1 CTPOUTENEW YeEN-Y | 20,5 9 6151,21 5
11 KOTNbl BUTYMHbIE NEPEOBWXHBLIE MALL-
2 913 400N Y 2 41,56 1400 58184,00
11 0,24 | 5,070 3295708,0
3 32136 | MACTUKA BUTYMHO-MNONMMMEPHAA T 4 32 650000 0
PA3OEN | MOHTAX ULLNAPU
E07-01- 3985462 | 27898239,
12 011-1 TEMWUP-BETOH YCTYHNAPHU YPHATULL | 100LUT 0,7 7,94 56
12 3ATPATbI TPYJA PABOYMX- 1782620,6
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 414 | 289,8 | 6151,21 6
12
2 403 BUBPATOP MYBUHHbIV M-YAC | 5,54 | 3,878 350 1357,30
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNBbHOM
12 Xonay NPU PABOTE HA OPYIMX BUOAX MALL- 2342121,6
3 762 CTPOUTENBLCTBA Y 67,2 | 47,04 | 49790 0
12 1372140,0
4 45022 | BETOH TSXKENbIV, KNACC B 15 (M200) M3 6,6 | 4,62 | 297000 0
12 45064 | KOHCTPYKLMWM CBOPHbIE wT 100 70 320000 | 22400000,




5 XEJIEBOBETOHHbIE 00
E07-01- 3440933 | 1376373,5
13 0191 T/BETOH ®EPMA YPHATULU 100LUT 0,04 8,14 3
13 3ATPATbLI TPYOA PABOYUX-
A 1 CTPOWTENEN YEJI-M | 137 | 5,48 | 6151,21 | 33708,63
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBUITIbHOM
13 Xony NPn PABOTE HA OPYTUX BUOAX MALLI- | 24,0 | 0,963
2 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 8 2 49790 47957,73
13 YCTAHOBKM 11 PYYHOW [YTOBOWM MALU- | 11,0 | 0,443
3 2016 CBAPKW /MOCTOAHHOIO TOKA/ Y 9 6 1513 671,17
13 0,000
4 35326 QNEKTPOAbI A 6 MM 342 T 0,02 8 7150000 | 5720,00
13
5 45023 BETOH TSXXENbIW, KITACC B 22,5 (M300) M3 0,7 | 0,028 | 297000 8316,00
KOHCTPYKUMN CBEOPHBIE
13 YKENE3OBETOHHBIE T/BETOH MNITMA 1280000,0
.6 45064 PEPMA T 100 4 320000 0
E07-01- 3544708 | 81528303,
14 027-1 TOM ENMMA MINTANAPHU YPHATULL 100LUT 2,3 8,56 69
14 3ATPATbI TPYOA PABOYUX- 29144433
A 1 CTPOWTENEN YEJI-M | 206 | 473,8 | 6151,21 0
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBUITIbHOM
14 Xoay NP PABOTE HA APYTNX BUOAX MALL- | 37,2 | 85,58 4261177,5
2 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 1 3 49790 7
14 YCTAHOBKM 1A PYYHOW YFOBOW MALLI-
3 2016 CBAPKWM /NOCTOAHHOI'O TOKA/ Y 11,8 | 27,14 1513 41062,82
PACTBOP rOTOBbIV/ OTOENOYHbIN
14 TSDKENbIV, LEMEHTHO-M3BECTKOBbIN:
4 12218 1:1:6 M3 0,2 0,46 117000 | 53820,00
14
5 35326 ONEKTPOAbI A 6 MM 342 T 0,04 | 0,092 | 7150000 | 657800,00
14 KOHCTPYKUMN CBEOPHbLIE 73600000,
.6 45064 XEJIEBOBETOHHbLIE TOM EMNMA TJIUTA T 100 230 320000 00
E09-03- | MYNIAT MAMOOHYA BA 3UHANOSA 2645889 | 3175067,0
15 029-1 YPHATMLL. 2 XXOUOA 1T 1,2 A7 0
15 SATPATbLI TPYOA PABOYNX- 32,3 | 38,84
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 7 4 6151,21 | 238937,60
15 MALLVHbI LWNN®OBAJIbHBLIE MALL-
2 1147 OJIEKTPUYECKUE Y 0,29 | 0,348 350 121,80
NMPEOBPA3OBATEJIM CBAPOYHBIE C
15 HOMWHAIbHbIM CBAPOYHbLIM TOKOM MALLI- 11,54
3 1513 315-500 A Y 9,62 4 650 7503,60
15 0,00 | 0,004 | 1000000
4 35312 OJIEKTPOAbI A1 4 MM: 346 T 4 8 0 48000,00
15
.5 44897 LWITNDKPYTU T 0,07 | 0,084 6000 504,00
15 2880000,0
.6 50781 CTAJIbHbIE KOHCTPYKLUWMA T 1 1,2 2400000 0
E09-03- 2685478
16 030-1 NYNAT TYLWAMA YPHATULL, X)KAMU 8 M2 1T 0,05 35 134273,92
16 3ATPATbLI TPYOA PABOYNX- 39,1 | 1,956
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 3 5 6151,21 | 12034,84
NMPEOBPA30OBATEJIN CBAPOYHLIE C
16 HOMWHAIbHbIM CBAPOYHbLIM TOKOM MALL- 0,335
2 1513 315-500 A Y 6,71 5 650 218,08
16 0,00 | 0,000 | 1000000
3 35312 QJIEKTPO[ObI A1 4 MM: 346 T 4 2 0 2000,00
16 0,003
4 44897 LWITNOKPYT N T 0,07 5 6000 21,00
16 50781 CTAJIbHBLIE KOHCTPYKUWW MYJIAT NINCT T 1 0,05 | 2400000 | 120000,00




E07-01- 3985462 | 27898239,
17 011-1 TEMWP-BETOH YCTYHNAPHU YPHATULL | 100LUT 0,7 7,94 56
17 3ATPATbI TPYJA PABOYMX- 1782620,6
A 1 CTPOUTENEW YEN-Y | 414 | 289,8 | 6151,21 6
17
2 403 BUBPATOP MYBUHHbBIV M-YAC | 5,54 | 3,878 350 1357,30
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNbHOM
17 Xoay NPU PABOTE HA OPYIMX BUOAX MALL- 2342121,6
3 762 CTPOUTENBLCTBA Y 67,2 | 47,04 | 49790 0
17 1372140,0
4 45022 | BETOH TSXKENbIN, KITACC B 15 (M200) M3 6,6 | 4,62 | 297000 0
17 KOHCTPYKLMN CEOPHBIE 22400000,
5 45064 | XKENNESBOBETOHHbIE wT 100 70 320000 00
E07-01- 3420143 | 37621581,
18 019-1 T/BETOH PUFENAPHU YPHATULL 100LUT 1,1 8,14 95
18 3ATPATbI TPYOA PABOYMNX-
A 1 CTPOUTENEW YEN-Y | 137 | 150,7 | 6151,21 | 926987,35
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBMITbHOM
18 Xonay NPU PABOTE HA APYIMX BUOAX MALL- | 24,0 | 26,48 1318837,5
2 762 CTPOUTENBLCTBA Y 8 8 49790 2
18 YCTAHOBKM ONA PYYHOW OYTOBOW MAL- | 11,0 | 12,19
3 2016 CBAPKW /MOCTOAHHOIO TOKA/ Y 9 9 1513 18457,09
18
4 35326 | QNEKTPOObI [ 6 MM 342 T 0,02 | 0,022 | 7150000 | 157300,00
18 KOHCTPYKLIMN CBEOPHbIE 35200000,
5 45064 | XKENE3OBETOHHBLIE PUTEN wT 100 110 | 320000 00
E08-02- 272963, | 14508029
19 001-2 1-KABATIA M'LUT TEPULL M3 531,5 86 4,03
19 3ATPATbI TPYOA PABOYMNX- 2795, 171968786,
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 5,26 69 6151,21 28
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNBbHOM
19 Xonay NPU PABOTE HA OPYIMX BUOAX MALL- 186,0 9262184,7
2 762 CTPOUTENLCTBA Y 0,35 25 49790 5
19 KUPMNY KEPAMUYECKU OOVMHAPHbBIVA | 1000LL | 0,39 | 209,4 10114551
3 9902 M-75 T 4 11 483000 3,00
19 PACTBOP FOTOBbIV KNAOOYHbLIN 127,5 17475720,
4 12102 | TAXKENbIV LEMEHTHbIN M-50 M3 0,24 6 137000 00
E07-01- 3431285 | 32254085,
20 021-1 NMEPEMbIYKA MOHTAX KUNuWLL 100LUT 0,94 6,97 55
20 3ATPAThI TPYJA PABOYMX- 76,42
A 1 CTPOUTENEW YEN-Y | 81,3 2 6151,21 | 470087,77
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBMITbHOM
20 Xonay NPU PABOTE HA APYIMX BUOAX MALL- | 35,8 | 33,68 1677405, 1
2 762 CTPOUTENBLCTBA Y 4 96 49790 8
20 PACTBOP rOTOBbIV KNAOOYHbIN 0,216
3 12224 | LEMEHTHbIA, MAPKA 50 M3 0,23 2 123000 | 26592,60
KOHCTPYKLIMN CEOPHBIE
20 YXENE3OBETOHHbLIE MEPEMbIYKA 30080000,
4 45064 | XX/BETOHHASA wT 100 94 320000 00
E07-01- 3544708 | 79401478,
21 0271 OPA ENMA NMNUTANAPHU YPHATULL 100LUT 2,24 8,56 37
21 3ATPATbI TPYOA PABOYMNX- 461,4 2838414,3
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 206 4 6151,21 4
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNBbHOM
21 Xonay NPU PABOTE HA OPYIMX BUOAX MALL- | 37,2 | 83,35 4150016,4
2 762 CTPOUTENBLCTBA Y 1 04 49790 2
21 YCTAHOBKW A1A PYYHOW OYTOBOWM MALL- 26,43
3 2016 CBAPKW /MOCTOAHHOIO TOKA/ Y 11,8 2 1513 39991,62
21 12218 | PACTBOP rOTOBbIV OTOENOYHbIN M3 0,2 | 0,448 | 117000 | 52416,00




TSDKENbIV, LEMEHTHO-M3BECTKOBbIW:

1:1:6

21 0,089
5 35326 QJIEKTPO[ObI 1 6 MM 342 T 0,04 6 7150000 | 640640,00
21 KOHCTPYKUMN CBEOPHbLIE 71680000,
.6 45064 XENE3OBETOHHbLIE TOM EINMMA MIINTA T 100 224 320000 00
E06-01- 4710826 | 41125514,
22 026-1 KYUMA T/BETOH Y3AK KYPULL 100M3 0,873 4,57 97
22 3ATPATbI TPYOA PABOYNX- 146 | 1277, 7857393,2
A 1 CTPOWTENEN YEJI-M | 3,2 3736 | 6151,21 6
22 59,2 | 51,73
2 403 BUBPATOP MMYBVHHbIV M-YAC 6 398 350 18106,89
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBWIIbHOM
22 Xony NPn PABOTE HA OPYTUX BUOAX MALL- 2,086
3 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 2,39 47 49790 | 103885,34
22 MALL- 1,658
4 1571 NUINA SNEKTPUYECKAA LIEMHAA Y 1,9 7 450 746,42
22 0,04 | 0,039
5 30407 MBO3AN CTPOUTEJBbHbIE T 5 285 | 6500000 | 255352,50
22 89,04 26446662,
.6 45023 BETOH TAXENbIN, KINACC B 22,5 (M300) M3 102 6 297000 00
22 117,8 6443368,5
N4 51619 WKnTbl N3 JOCOK TONWNHA 25 MM M2 135 55 54672 6
E06-01- 0,180 | 5966414 | 10787276,
23 041-1 KYUMA OPAENMA MNJIUTA KYPULL 100M3 8 0,61 62
23 3ATPATbI TPYOA PABOYNX- 951, | 171,9 1057732,9
A 1 CTPOWTENEN YEJI-Y | 08 5526 | 6151,21 4
23 47,9 | 8,671
2 404 BUBEPATOP MOBEPXHOCTHbIN M-YAC 6 168 350 3034,91
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBWIIbHOM
23 Xony NPn PABOTE HA OPYTUX BUOAX MALL- 0,169
3 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 0,94 | 952 49790 8461,91
23 0,07 | 0,014
4 30407 MB0O301 CTPOUTENBHBIE T 9 2832 | 6500000 | 92840,80
23 FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA 1,384 3323827,2
5 44011 CTANb MAOKAA KNACCA A-1 T 7,66 | 928 | 2400000 0
23 101, | 18,35 5450306,4
.6 45023 BETOH TSXENbIN, KIACC B 22,5 (M300) M3 5 12 297000 0
23 15,56
N4 51619 WKnTbl N3 AOCOK TOJNWNHA 25 MM M2 86,1 688 54672 | 851072,46
E07-01- 3579250 | 2863400,5
24 0471 3VUHANOA YPHATULL 100LUT 0,08 6,25 0
24 3ATPATbI TPYOA PABOYUX-
A 1 CTPOWTENEN YEJI-M | 175 14 6151,21 | 86116,94
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBWUITIbHOM
24 XoAay NP PABOTE HA APYTUX BUOAX MALL- | 54,5
2 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 5 4,364 | 49790 | 217283,56
24 KOHCTPYKUMN CBOPHbIE 2560000,0
3 45064 XEJIEBOBETOHHbIE T 100 8 320000 0
E06-01- | MINTA YOKNAPUHU BETOH BUJNAH 410747, | 3766555,7
25 018-1 TYNnanPuil 100M 9,17 63 7
25 3ATPATbLI TPYOA PABOYNX- 65,4 | 600,4 3693503,8
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 8 516 6151,21 9
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBUITIbHOM
25 XOoay NP1 PABOTE HA OPYTNX BUOAX MALL- 1,467
2 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 0,16 2 49790 73051,89
C140- 243000, | 2228310,0
26 41355 BETOH KI.B15 M3 9,17 00 0
C1620- 54672,0
27 2001 LWNTb ONANYBKA U3 OCOK M2 10 0 546720,00




E06-01- 7420476 | 48900940,
28 035-1 CENCMUK BENBOTI KYPULL 100M3 0,659 4,82 02
28 3ATPATbI TPYJA PABOYMX- 101 | 669,7 4119559,7
A 1 CTPOUTENEW YEN-Y | 6,26 | 1534 | 6151,21 0
28 49,0 | 32,35
2 403 BUBPATOP MYBUHHbBIV M-YAC | 9 031 350 11322,61
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNbHOM
28 Xoay NPU PABOTE HA OPYIMX BUOAX MALL- 0,553
3 762 CTPOUTENBLCTBA Y 0,84 56 49790 | 27561,75
28 YCTAHOBKW OJ1A9 PYYHOW JYTOBOWM MALL- | 208, | 137,2
4 2016 CBAPKW /MOCTOAHHOIO TOKA/ Y 25 | 3675 1513 | 207639,20
KATAHKA TOPAYEKATAHASA OBblYHOW
28 TOYHOCTU B MOTKAX 13 CTAIU CB- 0,164
5 32524 | 08A OUAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,25 75 | 5550000 | 914362,50
28 0,164 1177962,5
6 35310 | QNEKTPOAObI A 4 MM: 342 T 0,25 75 | 7150000 0
28 FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA 8,237 19770000,
7 44011 CTAINb MAOKASA KITACCA A-1 T 12,5 5 2400000 00
28 101, | 66,88 19865884,
8 45023 | BETOH TSXKENGIN, KITACC B 22,5 (M300) M3 5 85 297000 50
28 51,33 2806647,2
9 51619 | WWTbI N3 JOCOK TONLLUMHA 25 MM M2 77,9 61 54672 6
E07-01- | 2-KABAT T/BETOH YCTYHNAPHU 3985462 | 9565110,7
29 011-1 YPHATULL 100LLT 0,24 7,94 1
29 3ATPATbI TPYJA PABOYMX-
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 414 | 99,36 | 6151,21 | 611184,23
29 1,329
2 403 BUBPATOP MYBUHHbBIV M-YAC | 5,54 6 350 465,36
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNBbHOM
29 Xoay NPU PABOTE HA OPYIMX BUOAX MALL- 16,12
3 762 CTPOUTENBLCTBA Y 67,2 8 49790 | 803013,12
29
4 45022 | BETOH TSKENbIV, KNACC B 15 (M200) M3 6,6 | 1,584 | 297000 | 470448,00
29 KOHCTPYKLMUN CEOPHbIE 7680000,0
5 45064 | )KENNESOBETOHHbIE wT 100 24 320000 0
E07-01- 3420143 | 16074675,
30 019-1 T/BETOH PUFENAPHU YPHATMULL 100LUT 0,47 8,14 93
30 3ATPATbI TPYOA PABOYMNX-
A 1 CTPOUTENEW YEN-Y | 137 | 64,39 | 6151,21 | 396076,41
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBMITbHOM
30 Xonay NPU PABOTE HA APYIUX BUOAX MALL- | 24,0 | 11,31
2 762 CTPOUTENBLCTBA Y 8 76 49790 | 563503,30
30 YCTAHOBKW ONA PYYHOW OYTOBOW MALL- | 11,0 | 5,212
3 2016 CBAPKW /MOCTOAHHOIO TOKA/ Y 9 3 1513 7886,21
30 0,009
4 35326 | QNEKTPOObI [ 6 MM 342 T 0,02 4 7150000 | 67210,00
30 KOHCTPYKLIMN CEOPHbIE 15040000,
5 45064 | XKENE3OBETOHHBLIE PUTEN WwT 100 47 320000 00
E08-02- 272963, | 65347549,
31 001-2 2-KABATIA TMLUT TEPULL M3 239,4 86 19
31 3ATPATbI TPYOA PABOYMNX- 1259, 77458742
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 526 | 244 | 6151,21 9
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNBbHOM
31 Xonay NPU PABOTE HA OPYIMX BUOAX MALL- 4171904, 1
2 762 CTPOUTENBLCTBA Y 0,35 | 83,79 | 49790 0
31 KUPMNNY KEPAMUYECKU OOVMHAPHbBIVA | 1000LL | 0,39 | 94,32 45558298,
3 9902 M-75 T 4 36 483000 80
31 PACTBOP FOTOBbIV KNAOOYHbIN 57,45 7871472,0
4 12102 | TAXKENbIV LEMEHTHbIN M-50 M3 0,24 6 137000 0
32 | E07-01- | NEPEMbIYKA MOHTAX KUNULL 100LUT 0,32 | 3431285 | 10980114,




021-1 6,97 23
32 3ATPATHI TPYIA PABOYMIX- 26,01
1 1 CTPOUTENEN YENY | 81,3 | 6 | 6151,21 | 160029,88
KPAHBI 10 T HA ABTOMOBWITbHOM
32 XOAOY NPV PABOTE HA IPYIUX BUOAX | MALW- | 358 | 11,46
2 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 4 88 49790 | 571031,55
32 PACTBOP rOTOBbIN KITALOYHbLIN 0,073
3 | 12224 | LEMEHTHbIN, MAPKA 50 M3 |023]| 6 123000 | 9052,80
KOHCTPYKLMW CBEOPHBIE
32 YXENE3OBETOHHBIE NMEPEMbIYKA 10240000,
4 | 45064 | XX/BETOHHAS WT | 100 | 32 | 320000 00
E07-01- 3544708 | 15596718,
33 | 027-1 | OPA ENMMA NMUTANAPHM YPHATULL 100LUT 0,44 8,56 97
33 3ATPATBI TPYJA PABOYVIX-
A 1 CTPOUTENEN YES-Y | 206 | 90,64 | 6151,21 | 557545,67
KPAHBI 10 T HA ABTOMOBWIIbHOM
33 XO[y MPU PABOTE HA IIPYTUX BUOAX | MALL- | 37,2 | 16,37
2 762 CTPOUTENLCTBA Y 1 24 49790 | 815181,80
33 YCTAHOBKW AN PYYHOW OYTOBOW MALL-
3 2016 | CBAPKM /MOCTOSAHHOI O TOKA/ Y 11,8 | 5192 | 1513 7855,50
PACTBOP rOTOBbIV OTAENOYHbBIN
33 TSPKENbIA, LLEMEHTHO-U3BECTKOBbIN:
4 | 12218 | 1:16 M3 0,2 | 0,088 | 117000 | 10296,00
33 0,017
5 | 35326 | QNEKTPOAbI [ 6 MM 342 T 004 | 6 |7150000 | 125840,00
33 KOHCTPYKLWW CBOPHBIE 14080000,
6 | 45064 | XXENE3OBETOHHbIE TOM EMMA MANTA WT | 100 | 44 | 320000 00
E06-01- 5066414 | 9963911,4
34 | 0411 | KYUMA OPAEMMA MIUTA KYPULL 100M3 0,167 | 0,61 8
34 3ATPATBI TPYJA PABOYVIX- 951, | 158,8
A 1 CTPOUTENEN YES-Y | 08 | 3036 | 6151,21 | 976998,90
34 47,9 | 8,009
2 404 BMBEPATOP MOBEPXHOCTHbIN MYAC | 6 32 350 2803,26
KPAHBI 10 T HA ABTOMOBWIIbHOM
34 XO[y MPU PABOTE HA IIPYTUX BUOAX | MALL- 0,156
3 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 094 | 98 49790 | 7816,03
34 0,07 | 0,013
4 | 30407 | rBO3AWM CTPOUTEIBHbLIE T 9 193 | 6500000 | 85754,50
34 FOPAYEKATAHHASA APMATYPHAS 1,279 3070128,0
5 | 44011 | CTANb FAOKAS KITACCA A-1 T 7,66 | 22 | 2400000 0
34 101, | 16,95 50342985
6 | 45023 | BETOH TSPKENbIN, KNACC B 22,5 (M300) M3 5 05 | 297000 0
34 14,37
7 | 51619 | WNTbI U3 JOCOK TONLWMHA 25 MM M2 | 86,1 | 87 54672 | 786112,29
E07-01- 3579250 | 2863400,5
35 | 0471 | 3UHAMNOS YPHATULL 100LUT 0,08 6,25 0
35 3ATPATHI TPYIA PABOYMX-
1 1 CTPOUTENEMN YENY | 175 | 14 | 6151,21 | 86116,94
KPAHBI 10 T HA ABTOMOBW/ITbHOM
35 XO[y MPU PABOTE HA IIPYTUX BUOAX | MALW- | 54,5
2 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 5 | 4,364 | 49790 | 21728356
35 KOHCTPYKLMW CEOPHBIE 2560000,0
3 | 45064 | XXENE3OBETOHHbIE Wt | 100 8 320000 0
E06-01- | MNUTA YOKNAPWUHW BETOH BUMNAH 410747, | 1963373,6
36 | 0181 | TYNnAMPULI 100M 4,78 63 8
36 3ATPATHI TPYJA PABOYVIX- 654 | 312,9 19252942
1 1 CTPOUTENEN YENY | 8 944 | 6151,21 8
KPAHBI 10 T HA ABTOMOBWIIbHOM
36 XO[y MPU PABOTE HA IPYTUX BUOAX | MALL- 0,764
2 762 CTPOUTENLCTBA Y 016 | 8 49790 | 38079,39




C140- 243000,
37 41355 | BETOH KI.B15 M3 3,17 00 770310,00
C1620- 54672,0
38 2001 LWMTb ONANYBKA U3 IOCOK M2 6 0 328032,00
E06-01- 7420476 | 29459291,
39 035-1 CEMCMUK BENBOI KYPULL 100M3 0,397 4,82 64
39 3ATPATbI TPYOA PABOYMX- 101 | 4034 2481737,7
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 6,26 | 5522 | 6151,21 8
39 49,0 | 19,48
2 403 BUBPATOP MYBUHHbBIV M-YAC | 9 873 350 6821,06
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNbHOM
39 Xoay NPU PABOTE HA APYIMX BUOAX MALL- 0,333
3 762 CTPOUTENBLCTBA Y 0,84 48 49790 | 16603,97
39 YCTAHOBKW AJ1A9 PYYHOW OYTOBOWM MALL- | 208, | 82,67
4 2016 CBAPKW /MOCTOAHHOIO TOKA/ Y 25 525 1513 | 125087,65
KATAHKA TOPAYEKATAHAA OBbIYHOW
39 TOYHOCTU B MOTKAX U3 CTAJIIM CB- 0,099
5 32524 | 08A JMAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,25 25 | 5550000 | 550837,50
39 0,099
6 35310 | QNEKTPOAObI A 4 MM: 342 T 0,25 25 | 7150000 | 709637,50
39 FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA 4,962 11910000,
7 44011 CTAINb MAOKASA KITACCA A-1 T 12,5 5 2400000 00
39 101, | 40,29 11967763,
8 45023 | BETOH TSXKENGIN, KITACC B 22,5 (M300) M3 5 55 297000 50
39 30,92 1690802,6
9 51619 | WWTbI N3 JOCOK TONLLUVHA 25 MM M2 77,9 63 54672 7
E08-02- 2870835 | 19349431,
40 002-1 MMLITOAH NAPOEBOP KYPULL 100M2 6,74 ,55 59
40 3ATPATbI TPYOA PABOYMNX- 146, | 986,1 6066303,6
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 32 968 | 6151,21 2
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWNBbHOM
40 Xonay NPU PABOTE HA OPYIMX BUOAX MALL- 14,49
2 762 CTPOUTENLCTBA Y 2,15 1 49790 | 721506,89
40 KWPMWY MMUHAHBIA OBbIKHOBEHHbIN 1000LU 19,81 9570934,8
3 9900 KUPMINY HOKEHHbIN T 2,94 56 483000 0
40 0,404 2244420,0
4 43099 | APMATYPA KINACCA A-1 T 0,06 4 5550000 0
40 PACTBOP rOTOBbIV KNAOOYHbLIN 5,594
5 45034 | TAXENbIV LEMEHTHbIN M3 0,83 2 133400 | 746266,28
PA3OEN | TOM KYPULL ULLNAPU
E12-01- 2007476 | 34689202,
41 015-01 | BYI KATITAM KYPULL 100M2 17,28 ,99 34
41 3ATPATbI TPYJA PABOYMX- 17,5 | 302,5 1861188,8
A 1 CTPOUTENEW YEN-Y 1 728 | 6151,21 3
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBMITbHOM
41 Xonay NPU PABOTE HA APYIMX BUOAX MALLI- 1,209
2 762 CTPOUTENBLCTBA Y 0,07 6 49790 | 60225,98
41 KOTNbl BUTYMHbIE NEPEOBWXHBLIE MALLI- 31,27
3 913 40001 Y 1,81 68 1400 43787,52
41 BUTYMbl HE®TAHBIE CTPOUTENBbHbLIE 0,02
4 30107 | KPOBEJIbHbIE MAPKW BHK-45/180 T 5 0,432 | 950000 | 410400,00
41 PYBEPOWI KPOBEJbHbIN C 1900, 32313600,
5 31907 | NbINEBUOHOW MOCHLINKOW PKIM-3506 M2 110 8 17000 00
E12-01- | KEPAM3UTOAH UCCUKITUK n3onauusa 101924, | 52837649,
42 | 014-02 | KATIIAM KYPULL 1M3 518,4 48 60
42 3ATPATbI TPYOA PABOYMNX- 1575, 9693913,2
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 3,04 | 936 | 6151,21 8
KPAHBbI 10 T HA ABTOMOBWIbHOM
42 Xonay NPU PABOTE HA OPYITMX BUOAX MALL- 62,20 3097336,3
2 762 CTPOUTENBLCTBA Y 0,12 8 49790 2




42 533,9 40046400,
3 45045 FPABU KEPAM3UTOBbIN M3 1,03 52 75000 00
E12-01- 405395, | 7005227,9
43 017-01 TEKUCITOBYM KATIIAM KYPULL 100M2 17,28 14 5
43 3ATPATbI TPYOA PABOYUNX- 27,2 | 470,3 2893292,9
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 2 616 6151,21 8
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBWIIbHOM
43 Xony NPn PABOTE HA OPYTUX BUOAX MALL- 11,75
2 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 0,68 04 49790 | 585052,42
43 PACTBOP rOTOBbIV KINAOOYHbIV 26,43 3526882,5
3 45034 TSDKENbIV LEMEHTHbIN M3 1,53 84 133400 6
E12-01- | ACBECTOLEMEHT NUCTOAH 2336366 | 46423604,
44 007-01 YOPOOKIIN TOM KYPULL 100M2 19,87 ,59 17
44 SATPATbI TPYOA PABOYNX- 47,9 | 951,9 5855777,8
N 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 1 717 | 6151,21 4
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBWIIbHOM
44 XoAay NPn PABOTE HA OPYITMX BUOAX MALLI-
2 762 CTPOUTEJIbCTBA Y 04 | 7,948 | 49790 | 395730,92
JINCTbl ACBECTOLIEMEHTHBIE
44 BOJIHNCTbIE OBbIKHOBEHHOIO 2682, 5633145,0
3 30032 MPOPUNA, TONWMHOW 5,5 MM M2 135 45 2100 0
44 0,00 | 0,112
4 30407 MBO3AN CTPOUTEJIbHbIE T 567 | 6629 | 6500000 | 732308,85
44 CTAJlb JINCTOBAA 0,794 4530360,0
5 33732 OLIMHKOBAHHAA, TONLWWHOM 0,7 MM T 0,04 8 5700000 0
BPYCKW OBPE3HbIE 13 XBOWHbLIX
44 MoPOQL ANMHOW 4-6.5M, LULMPUHOWN 75- 10,72 3266451,5
.6 36024 150MM, TOJILUMHOW 40-75 MM, Il COPTA M3 0,54 98 304428 5
LOCKW/ OBPE3HbIE 13 XBOWHbIX
MoPOQL ANNHOW 4-6,5 M, LUNWPUHOW 75-
44 150 MM, TONLLMHOWM 44 MM W BOJEE, I 12418750,
N4 36060 COPTA M3 0,5 | 9,935 | 1250000 00
44 11922000,
.8 64585 MNPOKITAOKW TOJNEBBIE LUT. 500 | 9935 1200 00
44 1669080,0
9 65729 LWABJIOHbI KOHBKOBbLIE LT. 20 | 3974 4200 0
PA3OEN | NOn KYPULL ULUNTAPU
E11-01- 4577311 | 19773984,
45 036-01 JIMHOJIEYM NOn KYPULL 100M2 4,32 ,30 83
45 3ATPATbI TPYOA PABOYUX- 183,1 1126704,8
A 1 CTPOWTENEN YEJI-Y | 424 68 6151,21 3
45
2 31688 KNEW BYCTUNAT T 0,05 | 0,216 | 650000 | 140400,00
JIMHOJIEYM HA
45 TEMNO3BYKOW3ONNPYIOLLEWM 440,6 18506880,
3 32035 NnogoCHOBE M2 102 4 42000 00
E11-01- 3529574 | 19836210,
46 027-01 KEPAMUK NMIUATKA MOJ1 KYPULL 100M2 5,62 ,89 85
46 3ATPATbLI TPYOA PABOYNX- 81,3 | 456,9 2810870,4
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 1 622 6151,21 5
46 573,2 16050720,
2 41990 MNINTKA METJIAXCKAA M2 102 4 28000 00
46 PACTBOP rOTOBbIV/ KNAOOYHbIV
3 45034 TSPKENbIV LEMEHTHbIN M3 1,3 | 7,306 | 133400 | 974620,40
E11-01- 6280243 | 20347989,
47 014-03 BETOH MNMOJ KYPULL 100M2 3,24 ,56 13
47 3ATPATbLI TPYOA PABOYUX- 116,6
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 36 4 6151,21 | 717477,13
47 66,09 19630512,
2 45021 BETOH TSXXENbIN, KNACC B 7,5 (M100) M3 20,4 6 297000 00




E11-01- 2519755 | 13606680,
48 017-01 MO3AUKA NOJ KyPULL 100M2 5,4 ,60 26
48 3ATPATbLI TPYOA PABOYUX- 144, | 779,2 4793145,8
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 3 2 6151,21 6
48 7344000,0
2 16067 KYCKN MPAMOPHbIX TINT M2 80 432 17000 0
48 PACTBOP rOTOBbIV/ KINAOOYHbIV 11,01 1469534,4
3 45034 TSDKENbIV LEMEHTHbIN M3 2,04 6 133400 0
E11-01- 4054683 | 8352647,9
49 033-01 TAXTA MNMOJ1 KYPULL: TOJLL. 28 MM 100M2 2,06 47 5
49 SATPATbI TPYOA PABOYNX- 60,7 | 125,0
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 2 832 6151,21 | 769413,03
49 MALLNHA ONA CTPOXKN
2 1195 AEPEBAHHbLIXMNOJIOB M-YAC | 2,7 | 5,562 350 1946,70
49 1,689
3 1523 NWNA ONCKOBAA SNEKTPUYECKAA M-YAC | 0,82 2 350 591,22
49 0,01 | 0,025
4 30407 MBO3AN CTPOUTEJIBHbIE T 23 338 | 6500000 | 164697,00
AJOCKW AJ1A MOKPLITUA MNOJIOB CO
49 LWNMYHTOM U TPEBHEM 5,932 7416000,0
5 44101 AHTUCENTWPOBAHHBLIE M3 2,88 8 1250000 0
E11-01- | ACPAJIbTOBETOH KOMIAMAIN MNOn 1050787
50 019-01 KYPULL 100M2 0,72 15 756567,18
50 3ATPATbI TPYOA PABOYUX- 26,2 | 18,89
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 4 28 6151,21 | 116213,58
50 ACOANBLT NNTOW ONA NOKPLITUA 3,952
2 23445 TPOTYAPOB T 5,49 8 162000 | 640353,60
OWUK BA OEPA3A BITOKITAPUHU
PA3OEN | YPHATULL
E10-01- | NBX NPO®UNNUN OEPA3A BJIIOKITAPHU 2025960 | 12257060
51 034-1 YPHATULL 100 M2 6,05 4,61 7,88
51 SATPATbLI TPYOA PABOYNX- 170, | 1033, 6354430,6
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 75 0375 | 6151,21 0
51 59,35
2 2209 LWYPYNOBEPT M-YAC | 9,81 05 350 20772,68
51 15,1 | 91,47
3 2875 NEP®OPATOPbLI SNIEKTPUYECKHME M-YAC 2 6 350 32016,60
51
4 30856 KIMHBLA NINACTNKOBBLIE MOHTA>KHbLIE T 800 | 4840 50 242000,00
NEHA MOHTAXXHAA (TEPMETUK
MEHONONNYPETAHO-BbIN TUMNA
MAKROFLEKS, SOUDAL) AJ1A
51 MrEPMETU3ALMN CTbIKOB B 3996388,0
.5 30861 BAJINTIOHYNKE EMKOCTbIO 0,75 J1. T 92 | 556,6 7180 0
51 11192500
.6 30884 BNOKW OKOHHBIE MJTIACTUKOBBIE M2 100 605 185000 0,00
E10-01- | MBX NPO®UNNUN AKOA TUNUOATU 1868171 | 34000721,
52 0471 SLWUUK BITOKITAPHU YPHATULL 100 M2 1,82 5,21 68
52 3ATPATbI TPYOA PABOYNX- 365,8 2250235,6
A 1 CTPOWTENEN YEJI-M | 201 2 6151,21 4
52 20,9 | 38,05
2 2209 LWYPYNOBEPT M-YAC 1 62 350 13319,67
52 32,2 | 58,62
3 2875 NEP®OPATOPbLI SNIEKTPUYECKME M-YAC 1 22 350 20517,77
52
4 30856 KIMHBLA NINACTUKOBBLIE MOHTAXXHbLIE T 800 | 1456 50 72800,00
NEHA MOHTAXHAA (TEPMETUK
MEHOMNONNYPETAHO-BbIN TUMNA
52 MAKROFLEKS, SOUDAL) A51A 123, | 224,7 1613848,6
.5 30861 rEPMETU3ALMN CTbIKOB B wT 5 7 7180 0




BAJINTIOHYNKE EMKOCTbLIO 0,75 J1.

52 BNOKW OBEPHbIE BXOOHbLIE 30030000,
.6 30883 NIACTUKOBLIE M2 100 182 165000 00
E09-04- | AITIOMUHNN NPODPUNOAH BUTPAX 8188529 | 11136399,
53 010-3 YPHATULL 100M2 1,36 ,00 44
53 3ATPATbI TPYOA PABOYUX- 322, | 438,9 2699844,8
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 73 128 | 6151,21 0
53 7,697
2 521 APENW 3NEKTPUYECKNE M-YAC | 5,66 6 350 2694,16
53 0,775
3 44087 OETAJIIV KPEMJIEHNA CTAJIbHbIE K 0,57 2 2400 1860,48
KOHCTPYKLMW BUTPAXEW N3
53 AIMTOMUHMEBDLIX CIJTABOB /C 8432000,0
4 44196 HALLEJTTbHWKAMW 1 CITMBAMW/ M2 100 136 62000 0
E09-04- 9942752 | 3181680,9
54 015-01 METAN OJAPBO3A YPHATULL 100 M2 0,32 ,80 0
54 3ATPATbI TPYOA PABOYNX- 195, | 62,71
A 1 CTPOWTENEN YEI-M | 97 04 6151,21 | 385744,84
54 YCTAHOBKM 1A PYYHOW YFOBOW MALLI- 1,235
2 2016 CBAPKW /NMOCTOAHHOIO TOKA/ Y 3,86 2 1513 1868,86
54 0,00 | 0,001
3 35326 OJIEKTPOObI 1 6 MM 342 T 44 408 | 7150000 | 10067,20
54 2784000,0
4 44063 BOPOTA PACITALUHBIE M2 100 32 87000 0
PA3OEN | NAPOO3NALL ULLNAPU
E15-02- 714115, | 13439647,
55 015-1 OEBOPHU CYBOK KMl 100M2 18,82 17 47
55 3ATPATbI TPYOA PABOYNX- 65,6 | 1235, 7601180,6
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 6 7212 | 6151,21 0
55 PACTBOP OTAENOYHbLIN TSXKENbIN 0,752
2 12138 LIEMEHTHO-W3BECTKOBbIN 1:1:6 M3 0,04 8 182753 | 137576,46
55 PACTBOP OTAEOYHbIN TSHKENbIN 26,34 5700890,4
3 12147 W3BECTKOBbIN 1:2,5 M3 1,4 8 216369 1
LUTYKATYPKA NOBEPXHOCTEM
E15-02- | OKOHHbIX 1 ABEPHbIX OTKOCOB NO 2203877 | 5179113,0
56 031-1 BETOHY U KAMHKO: MJIOCKUX 100M2 2,35 91 9
56 SATPATbLI TPYOA PABOYNX- 204, | 4795 2949757,3
A 1 CTPOWTENEN YEJI-M | 06 41 6151,21 9
56 PACTBOP OTAEOYHbIN TSHKENbIN
2 12138 LIEMEHTHO-W3BECTKOBbIN 1:1:6 M3 0,1 | 0,235 | 182753 | 42946,96
56 PACTBOP OTAENOYHbIN TSHKENbIN 10,10 2186408,7
3 12147 W3BECTKOBbIN 1:2,5 M3 4,3 5 216369 5
E15-02- 443484, | 6514782,5
57 019-2 LWMNNIAPHU TEKUCIALL 100M2 14,69 17 0
57 3ATPATbI TPYOA PABOYUX- 753,5 4635533,4
A 1 CTPOWTENEN YEJI-Y | 51,3 97 6151,21 0
57 PACTBOP OTAENOYHbIN TSXKENbIN 10,28 18792491
2 12138 LIEMEHTHO-U3BECTKOBbIV 1:1:6 M3 0,7 3 182753 0
E15-02- 369109, | 6946647,1
58 0191 OEBOPJIAPHU TEKUCIIALL 100M2 18,82 84 5
58 3ATPATbI TPYOA PABOYUX- 421 | 793,8 4883000,2
A 1 CTPOUTENEN YEJT-Y 8 276 6151,21 7
58 PACTBOP OTAENOYHbIN TSXKENbIN 11,29 2063646,8
2 12138 LIEMEHTHO-WU3BECTKOBbIN 1:1:6 M3 0,6 2 182753 8
E15-04- | LUMNNAPHU ENUMITN BYEK BUINAH 427471, | 5454536,3
59 005-2 BYySALl 100M2 12,76 50 1
59 3ATPATbLI TPYOA PABOYNX- 16,9 | 216,1 13296111
A 1 CTPOWTENEN YEJT-Y 4 544 6151,21 1
59 0,05 | 0,727 4072992,0
2 31054 KPACKN BOJO3SMYJIbCUOHHBLIE T 7 32 5600000 0




59 0,00 | 0,070
3 31709 | WUNATNEBKA KNEEBAA T 55 18 650000 | 45617,00
LLUKYPKA LUNMN®OOBANBHASA
59 OBYXCNOWHAA C 3EPHUCTOCTbIO 4,210
4 35538 | 40/25 M2 0,33 8 1500 6316,20
E15-04- 651096, | 7461570,5
60 005-3 | AEBOPHW ENUMJIN BYEK BUNAH BYSALU | 100M2 11,46 91 8
60 3ATPATbI TPYOA PABOUMIX- 491,6 3024143,9
A 1 CTPOWTENEN YENM [ 429 | 34 | 6151,21 8
60 0,06 | 0,721 4043088,0
2 31054 | KPACKM BOOO3MYIIbCUOHHLIE T 3 98 | 5600000 0
60 0,05 | 0,584
3 31709 | LUMATIIEBKA KNEEBASA T 1 46 650000 | 379899,00
LUKYPKA LUNIM®OBATBHASA
60 [BYXCNOWHASA C 3EPHUCTOCTbLIO 9,626
4 35538 | 40/25 M2 0,84 4 1500 14439,60
E15-04- 387211, | 2629164,4
61 | 025-10 | OEBOPHW MOWNW BYEK BUNAH BYALWL | 100M2 6,79 26 6
61 3ATPATHI TPYOA PABOUNX- 231,5 1424245,0
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y | 34,1 39 | 6151,21 1
61 KPACKW MACHAHBIE LIBETHbIE NS 0,01 | 0,124
2 31066 | BHYTPEHHUX PABOT MA-011 T 837 | 7323 | 7500000 | 935492,25
ON®A ONA YNYULEHHON OKPACKM
61 110% HATYPAJIbHOW, 90% 0,01 | 0,076
3 31655 | KOMBMHMPOBAHHOW/ T 13 727 | 3400000 | 260871,80
LLKYPKA LUNTN®OOBANBHASA
61 [BYXCMNOWHASA C 3EPHUCTOCTbLIO 5,703
4 35538 | 40/25 M2 0,84 6 1500 8555,40
E15-01- 6648959 | 9375033,1
62 009-1 | AEBOPHU KOLUMHIALL 100M2 1,41 ,67 3
62 3ATPATbI TPYOA PABOUMX- 508, | 844,4 5194383, 1
A 1 CTPOWTENEN YENY | 9 49 | 6151,21 3
62 PACTBOP OTAENOYHbLIN TSHKENbIN
2 12135 | LEMEHTHbIW 1:3 M3 1 1,41 | 137000 | 193170,00
MNUTBI U3 MPAMOPA OBTULIOBOYHBIE
62 MUNEHBLIE NONMMPOBAHHLIE 142,4 3987480,0
3 17050 | TONWWMHOWM 10MM M2 101 1 28000 0
®ACAOHU KAPHU3 KUCMUHU
E15-01- | AMIIOMUHUWANN MAHEN "ANIOMNAH" 1438271 | 2899555,2
63 | 091-01 | BUNAH KONMNALL 100M2 2,016 ,46 7
63 3ATPAThI TPYOA PABOUNX- 204, | 4114 2531011,3
A 1 CTPOUTENEN YEN-Y 1 656 | 6151,21 1
ArPEFATbl CBAPOYHLIE
63 OOHOMOCTOBBLIE ANA PYYHOW MALL- 8,789
2 347 QNEKTPOYIOBOW CBAPKM Y 436 | 76 4200 36916,99
63 43,54
3 2209 LIYPYMOBEPT M-YAC | 216 | 56 350 15240,96
63 161,2
4 2875 MEP®OPATOPbLI NEKTPUYECKME M-YAC | 80 8 350 56448,00
63 240 | 4838,
5 29160 | BUHTbl CAMOHAPESALLME wT 0 4 50 241920,00
63
6 35346 | ONEKTPOAbLI YOHW 13/45 KI 1,25 | 2,52 7150 18018,00
C111- 42000,0 | 8467200,0
64 | 29109 | MAHENb "ANIOMNAH" M2 201,6 0 0
C111- 1400000
65 | 40980 | TYHYKA KAPKAC T 0,13 ,00 182000,00
Cc121- 2400000
66 9090 METAIN KAPKAC /YTOJIbHUK/ T 0,139 ,00 333600,00
WUTOro NPAMbIE 3ATPATbI MO CMETE Cym 15647265
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HAMMEHOBAHWE CTPOWKW: BoroT TymaHuaa cyTkacura yaym mesacugad 1000 nuTp BUHO Uwna6
YMKapyBYM arpocaHoaT MaXXMyaCUHM nommxanai.
BEOOMOCTb PECYPCOB
BoroT TymaHuaa cytkacura y3ym meBacupaH 1000 nutp BUHO MLLINA6 YMKapyBYM arpocaHoar
MaXMyacCUHM nionnxanatu.
HAMMEHOBAHWE OBBEKTA:CyTtkacura y3aym mesacugaH 1000 nutp BUHO Uwinat 4yMKapysuu
arpocaHoaT Maxmyacu.
OCHOBAHWVE: INokanbHo-pecypcHasi BeOMOCTb

Kon CMeTHasi CTOMMOCTb,
pec EonHn cym
ypc La B TEKYLLEM YPOBHE
Ng awn Wndp HaumeHoBaHne Mamep Kon-Bo
npu Ha eq.
3Ha €HuA n3Mm obuas
K
11 2 3 4 5 6 7 8
TPYOOBbIE PECYPCbI
3ATPATbI TPYOA PABOYINX- 27321, 1680586
1] 1 CTPOUTENEW YEN-Y | 2381 6151,21 73,04
1680586
UTOro 3APMINIATA CTPOUTENEN CYM 73,04
CTPOUTEJIbHbLIE MALUUHbI N
MEXAHU3MbI
BYINbOO3EPLI 59 KBT /80 J1.C/ NMPW
C C207- | PABOTE HA OPYTX BUOAX MALL- | 3,0956 | 56283,0 | 174231,3
1| 257 148 CTPOUTEJILCTBA Y 3 0 4
AIrPEFATbl CBAPOYHbIE
C C204- | OAHOMNOCTOBLIE A4J1A PYYHOW MALL- | 8,7897
2| 347 347 QNEKTPOOYIOBOW CBAPKM Y 6 4200,00 | 36916,99
C C211- M- 252,10
3| 403 1100 BUBPATOP MMYBUHHbBIV YAC 042 350,00 | 88235,15
C C211- M- 16,680
4| 404 1301 BMBPATOP MOBEPXHOCTHbIWN YAC 488 350,00 5838,17
C C212- MALL-
5| 464 500 r'YAPOHATOPBLI PYYHBIE Y 89,862 | 350,00 | 31451,70
M-
6| 521 |C C270-46| OPEN SNNEKTPUYECKUNE YAC | 7,6976 | 350,00 2694,16
KPAHBI 10 T HA ABTOMOBUINTbHOM
C C202- | XO4Oy NP PABOTE HA OPYTUX BUOAX | MALL- | 794,26 | 49790,0 | 3954662
7| 762 1141 CTPOUTENBCTBA Y 8342 0 0,75
KOTIbl BUTYMHBIE MEPEOBUXHbIE MALL- | 84,356 118099,5
8913 C 40001 Y 8 1400,00 2
114 | C C233- | MALWWNHBbI WWNTN®OBAJIbHbIE MALL-
9| 7 301 ONEKTPUYECKUE Y 0,348 350,00 121,80
1] 119 | C C234- | MALLMHA ONA CTPOXXKU M-
0| 5 311 OEPEBAHHbBIXMOJIOB YAC 5,562 350,00 1946,70
NMPEOBPA3OBATEJIM CBAPOYHLIE C
1151 | C C204- | HOMUHANBHBIM CBAPOYHbLIM TOKOM | MALU- | 11,879
1] 3 1000 315-500 A Y 5 650,00 7721,67
1152 | C C233- M-
2| 3 1531 MANA OQNCKOBAA SNNIEKTPUNYECKAA YAC 1,6892 | 350,00 591,22
1| 157 | C C270- MALL-
31 1 1571 MNNA SNEKTPUYECKAA LUEMHAA Y 7,8081 450,00 3513,65




1| 201 | C C204- | YCTAHOBKW/ ANA PYYHOW OYTOBOW MALL- | 297,76 450520,1
4| 6 502 CBAPKW /MOCTOAHHOIO TOKA/ Y 61 1513,00 1
1| 220 | C C213- M- 140,95
5| 9 4041 LIYPYMOBEPT YAC 23 350,00 | 49333,31
OKCKABATOPbI OJHOKOBLLOBbIE
OWV3ENbHBLIE 0,4 M3 HA
MHEBMOKOJIECHOM XOay nPw
1| 228 | C C206- | PABOTE HA OPYIX BUOAX MALL- | 130,94 | 82633,0 | 1082078
6| 9 338 CTPOUTENBLCTBA Y 991 0 3,91
1] 287 | C C233- M- 311,37 108982,3
7! 5 1451 MEP®OPATOPbI SNIEKTPUYECKUE YAC 82 350,00 7
BYNbJO3EPbLI "KOMATSU" 155A MNPU
PABOTE HA IPYTUX BUOAX
CTPOWUTENLCTBA (KPOME
1| 347 | C C207- | BOOOXO3ANCTBEHHOIO) MALL- | 0,9346 | 123500, | 115431,7
8| 0 03470 | MOWHOCTbIO 236(316)KBT (J1.C.) Y 7 00 5
UTOro 3KCNIYATALUU MALLMH U 5156303
MEXAHU3MbI CYM 4,26
CTPOUTENbHbLIE MATEPUATbI U
KOHCTPYKLMU
356 1820000 | 8554000,
1| 7 |C C124-23| APMATYPA ONAM. 14 MM. KI. A-1lI T 47 ,00 00
990 | M C140- | KUPMWNY MUHAHBLIA OBbIKHOBEHHbIA | 1000 | 19,815 | 483000, | 9570934,
2| 0 9900 KNPMAY XOKEHHBIV LT 6 00 80
990 | C C140- | KMPMNY KEPAMUYECKUN 1000 | 303,73 | 483000, | 1467038
3| 2 9902 OOVNHAPHBIV M-75 LT 46 00 11,80
121 | C C140- | PACTBOP rOTOBbIN KNAJOYHbIN 185,01 | 137000, | 2534719
4| 02 12102 | TSKENbIN LEMEHTHbIA M-50 M3 6 00 2,00
121 | C C140- | PACTBOP OTOEJIOYHbIN TAXKENbIA 137000, | 193170,0
5| 35 12135 | UEMEHTHbIN 1:3 M3 1,41 00 0
121 | C C140- | PACTBOP OTAEJIOYHbIN TAXKENbLIN 22,562 | 182753, | 4123419,
6| 38 12138 | ULEMEHTHO-M3BECTKOBbIN 1:1:6 M3 8 00 39
121 | C C140- | PACTBOP OTOEJIOYHbIN TAXKENbIV 216369, | 7887299,
7| 47 12147 | NBBECTKOBbIV 1:2,5 M3 | 36,453 00 16
PACTBOP FOTOBbIV OTOENOYHbIV
122 | C C140- | TSKENbIN, LEMEHTHO- 117000, | 116532,0
8| 18 0083 N3BECTKOBbIV: 1:1:6 M3 0,996 00 0
122 | C C140- | PACTBOP rOTOBbIN KINTAOOYHbIV 123000,
9| 24 12224 | LEMEHTHBIN, MAPKA 50 M3 | 0,2898 00 35645,40
1| 160 |C C1411- 17000,0 | 7344000,
0| 67 9175 KYCK/ MPAMOPHbBIX NNAT M2 432 0 00
NNATbI U3 MPAMOPA
1] 170 | C C140- | OBNMLOBOYHbIE NMUNEHBIE 28000,0 | 3987480,
1| 50 17050 | NONNPOBAHHBIE TONWMHOW 10MM M2 142,41 0 00
1| 234 ACOANBT NNTOW ONA NOKPLITUA 162000, | 640353,6
2| 45 |C C23445| TPOTYAPOB T 3,9528 00 0
11291 | C C111- 42000,0 | 8467200,
3| 09 29109 | MAHENb "ANOMNAH" M2 201,6 0 00
11291 | C C111- 241920,0
4| 60 29160 | BUHTbl CAMOHAPES3AILLME IUT | 48384 | 50,00 0
NNCTbl ACBECTOLIEMEHTHbIE
1| 300 BOJTHUCTBIE OBbIKHOBEHHOIO 2682,4 5633145,
5| 32 |C C111-32| NPO®UNA, TONWMHOW 5,5 MM M2 5 2100,00 00
1| 301 BUTYMbI HEGTAHBIE CTPOUTENBHbIE 950000, | 410400,0
6| 07 |C C111-78| KPOBEJIbHbBIE MAPKW BEHK-45/180 T 0,432 00 0
11301 | C C111- | BUTYM HE®TAHOW OOPOXHbIA Ml A 21,848 | 950000, | 2075636
7| 18 1561 cr T 8 00 0,00
1] 304 | C C140- 0,3543 | 6500000 | 2303223,
8| 07 30407 | rBO3OUY CTPOUTEJbHbIE T 421 ,00 65
1| 308 | C C140- | KNMHbA NNACTUKOBBIE MOHTAXHBIE | LUT 6296 50,00 | 314800,0




9| 56 30856 0
MEHA MOHTAXHASA (TEPMETUK
MNEHOMOJIMYPETAHO-BbIV TUMA
MAKROFLEKS, SOUDAL) A1
2| 308 | C C111- | TEPMETU3ALMW CTbIKOB B 5610236,
0| 61 30861 | BAJINTOHYMKE EMKOCTbIO 0,75 1. Wt | 781,37 | 7180,00 60
2| 308 | C C123- | BNNOKV OBEPHbIE BXOOHBLIE 165000, | 3003000
1| 83 30883 | MNACTUKOBbLIE M2 182 00 0,00
2| 308 | C C123- 185000, | 1119250
2| 84 30884 | BNIOKW OKOHHbIE MITACTUKOBbIE M2 605 00 00,00
2] 310 | ¢ C111- 5600000 | 8116080,
3| 54 31054 | KPACKW BOJO3MYIbCUOHHbIE T 1,4493 ,00 00
2| 310 [C C1610- | KPACK/ MACNAHbLIE LIBETHBIE ONA 0,1247 | 7500000 | 935492,2
4| 66 1185 BHYTPEHHWX PAEOT MA-011 T 323 ,00 5
ONN®A ANA YNYYLWEHHOW OKPACKA
2| 316 |C C1610- | /10% HATYPAIbHOW, 90% 0,0767 | 3400000 | 260871,8
5| 55 1124 KOMBUHWPOBAHHOW/ T 27 ,00 0
2| 316 |C C1610- 650000, | 140400,0
6| 88 1043 KNEW BYCTUNAT T 0,216 00 0
2| 317 | C C1610- 0,6546 | 650000, | 425516,0
7| 09 1012 LUNATNEBKA KINEEBAA T 4 00 0
21319 | C C111- | PYBEPOW KPOBEJIbHbIN C 17000,0 | 3231360
8| 07 856 MNbINEBMAHOW MOCLINKOW PKM-3506 M2 1900,8 0 0,00
NNHONEYM HA
2| 320 | C C111- | TEMNO3BYKOUN3ONNPYIOLLEN 42000,0 | 1850688
9| 35 9876 NOJOCHOBE M2 | 440,64 0 0,00
3] 321 [C C1610- 6,4757 | 650000, | 4209244,
0| 36 1063 MACTUKA BUTYMHO-MONIMMEPHASA T 6 00 00
KATAHKA TOPAYEKATAHAA OBbIYHOW
3]325| C C111- | TOYHOCTW B MOTKAX 13 CTANW CB- 5550000 | 1465200,
1| 24 797 08A JUAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,264 ,00 00
3] 337 | C C111- | CTANb NNCTOBAA 5700000 | 4530360,
2| 32 9351 OLUMHKOBAHHAA, TONLLMHOWN 0,7 MM T 0,7948 ,00 00
3]/353 | C C111- 7150000 | 1887600,
3| 10 1513 QMEKTPOAbLI [, 4 MM: 342 T 0,264 ,00 00
3353 | C C111- 1000000
41 12 1515 QNEKTPOAObLI [ 4 MM: 346 T 0,005 0,00 50000,00
3353 | C C111- 0,2328 | 7150000 | 1664577,
5| 26 1529 QNEKTPOObI 1 6 MM 342 T 08 ,00 20
3| 353
6| 46 C QNEKTPOObI YOHWU 13/45 Kr 2,52 | 7150,00 | 18018,00
LUKYPKA LUNMM®OBAITBHAA
3|355| C C111- | ABYXCNOWHASA C 3EPHUCTOCTbIO 19,540
7| 38 35538 | 40/25 M2 8 1500,00 | 29311,20
BEPYCKW OBPE3HbIE 13 XBOWHbIX
norPon ANNMHOWM 4-6.5M, LUWPUHOW 75-
31| 360 150MM, TONWMHOW 40-75 MM, Il 10,729 | 304428, | 3266451,
8| 24 |C C112-24| COPTA M3 8 00 55
NOCKW OBPE3HbIE 13 XBOWHbIX
norPoa ANIMHOW 4-6,5 M, LLIMPUHOWN
31| 360 75-150 MM, TOJLLMHOWM 44 MM U 1250000 | 1241875
9| 60 |C C112-60| BOJNEE, Il COPTA M3 9,935 ,00 0,00
41409 | C C111- 1400000 | 182000,0
0| 80 40980 | TYHYKA KAPKAC T 0,13 ,00 0
4| 413 | M C140- 243000, | 2998620,
1| 55 41355 | BETOH KJ1.B15 M3 12,34 00 00
4| 419 | C C150- 28000,0 | 1605072
2| 90 41990 | MNUTKA METNAXCKAA M2 573,24 0 0,00
41430 | C C124- 5550000 | 2244420,
3| 99 43099 | APMATYPA KITACCA A-1 T 0,4044 ,00 00




4| 440 | C C124- | TOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA 15,864 | 2400000 | 3807395

41 11 9001 CTAJb MAOKAA KNACCA A-1 T 148 ,00 5,20

4| 440 | C C123- 87000,0 | 2784000,

5| 63 9123 BOPOTA PACIIALUHBIE M2 32 0 00

41440 | C C121-

6| 87 9261 OETAIIV KPEMJIEHNA CTAJIbHbIE Kl 0,7752 | 2400,00 | 1860,48
AOCKW AJ1A MOKPLITUA NOJIOB CO

4| 441 | C C123- | LUMYHTOM N TPEBHEM 1250000 | 7416000,

71 01 9150 AHTUNCEMNTWPOBAHHbLIE M3 5,9328 ,00 00

41| 441 | C C121- 2400000 | 333600,0

8] 69 9090 METAJ1 KAPKAC /YT ONbHUK/ T 0,139 ,00 0
KOHCTPYKLMW BUTPAXEW N3

41| 441 | C C126- | AIITOMUHMEBbLIX CIJTABOB /C 62000,0 | 8432000,

9| 96 9001 HALLEJITbHWKAMW U CITMBAMW/ M2 136 0 00

5|448 | C C111-

0] 97 9412 LLTNOKPYT N T 0,0875 | 6000,00 525,00

5] 450 | M C140- 297000, | 1963051

11 21 0003 BETOH TAXENbIN, KNACC B 7,5 (M100) M3 66,096 00 2,00

51| 450 854,28 | 297000, | 2537238

2] 22 M BETOH TAXENbIN, KNACC B 15 (M200) M3 9 00 33,00

51| 450 BETOH TAXENbIN, KIACC B 22,5 231,55 | 297000, | 6877323

3| 23 M (M300) M3 97 00 0,90

5| 450 | M C140- | PACTBOP rOTOBbIV KINAOOYHbIN 50,354 | 133400, | 6717303,

4| 34 45034 | TSHKENbIV LEMEHTHbIN M3 6 00 64

51| 450 533,95 | 75000,0 | 4004640

5| 45 Cc TPABU KEPAM3NTOBbLIN M3 2 0 0,00
WEBEHb N3 NMPNPOAHOIO KAMHA

51 450 AnA CTPOUTEIIbHbLIX PABOT 32,420 | 56000,0 | 1815564,

6] 50 C PPAKLMN 5-10 MM M3 8 0 80
WEBEHb N3 NMPNPOAHOIO KAMHA

51 450 AnA CTPOUTEIIbHbLIX PABOT 16,210 | 56000,0 | 907782,4

7] 51 C PPAKLMN 10-20 MM M3 4 0 0
WEBEHb N3 NMPNPOOHOIO KAMHA

51 450 ANA CTPOUTENBbHBLIX PABOT 52,507 | 56000,0 | 2940425,

8| 52 C PPAKLIMN 20-40 MM M3 6 0 60
KOHCTPYKUMN CBEOPHbLIE

5| 450 | C C1440- | )KENESOBETOHHbLIE TOM EMNMA

9| 64 9001 MAITA T 498 0,00 0,00

6| 450 | C C1440- | KOHCTPYKLNN CBEOPHBIE

0] 64 9001 XEJIEBOBETOHHbIE PUTEJT T 157 0,00 0,00
KOHCTPYKUMN CBEOPHbIE

6| 450 | C C1440- | )KENESOBETOHHbIE NMEPEMbIYKA

1] 64 9001 X/IBETOHHAA T 126 0,00 0,00
KOHCTPYKUMN CBEOPHbIE

6| 450 | C C1440- | )KENESOBETOHHbIE T/BETOH 320000, | 2240000

2| 64 9001 OYHOAMEHT BJ1IOKJIAPA wT 70 00 0,00

6| 450 | C C1440- | KOHCTPYKLUWN CBEOPHBIE 580000, | 1044000

3| 64 9001 XEJIEBOBETOHHbBIE T 180 00 00,00
KOHCTPYKUMN CBEOPHbLIE

6| 450 | C C1440- | XXENE3OBETOHHbIE T/BETOH MUTMA 682000, | 2728000,

4| 64 9001 PEPMA T 4 00 00

6| 507 | C C121- | CTAJIbHbIE KOHCTPYKUWU MYNAT 580000,

5| 81 9002 JINCT T 0,05 00 29000,00

6| 507 | C C121- 2400000 | 2880000,

6| 81 9002 CTAJIbHLIE KOHCTPYKLINWA T 1,2 ,00 00

6| 516 |C C1620- 618,35 | 54672,0 | 3380648

71 19 2001 WKNTbl N3 AOCOK TONWNHA 25 MM M2 098 0 4,78

6| 645 1192200

8| 85 Cc MPOKITAOKU TOJNEBBIE LUT. 9935 1200,00 0,00

6 | 657 Cc LWABJIOHbI KOHBbKOBbIE LT. 397,4 | 4200,00 | 1669080,




29 00
ATOrO CTPOUTENBHBIX ovm 1143341
MATEPUAMNOB M KOHCTPYKLIUM 793,20
UTOrO MPAMBIX 3ATPAT CYM 1362963

500,50
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QURILISH ISHLARINI BAJARISHDA MEHNAT XAVFSIZLIGI
VA ATROF MUXIT MUXOFAZASI
Qurilishda mehnat muhofazasi — bu tegishli gonun va boshga me'yoriy
hujjatlar asosida amal giluvchi, insonning mehnat jarayonidagi xavfsizligi, sihat-
salomatligi va ish gobiliyati saglanishini ta'minlashga garatilgan ijtimoiy-igtisodiy,
tashkiliy, texnikaviy, sanitariya—gigiena va davolash-profilaktika tadbirlari hamda

vositalari tizimidan iboratdir.

Mehnat muhofazasi bo‘yicha belgilangan barcha tadbirlar O‘zbekiston
Respublikasi Konstitutsiyasi (8.12.1992 y.), O‘zbekiston Respublikasining mehnat
gonunlari kodeksi (21.12.1995 y.), «Mehnatni muhofaza qilish to‘g‘risidagi
gonuny (6.05.1993 y.), Davlat standartlari, nizomlar va normalar, xavfsizlik
texnikasi bo‘yicha qoidalar hamda QMQ 3.01.02-00 “Qurilishda xavfsizlik

texnikasi” asosida olib boriladi.

1995 yil 21 dekabrda O‘zbekiston Respublikasining mehnat gonunlari
kodeksi gabul gilindi va u 1996 vyil aprel oyidan boshlab amalda kuchga kirdi.
Ushbu gqonunda ko‘rsatilishicha xavfsizlik texnikasiga, ishlab chiqgarish
sanitariyasiga, yong‘in chigishidan saqlanishga va mehnat muhofazasining boshga
qoidalariga rioya etish yuzasidan ishchi va xizmatchilarga yo‘l-yo‘riglar berish,
shuningdek, xodimlarning mehnat muhofazasiga doir qo‘llanmalarda ko‘rsatilgan
hamma talablarga amal qilishi ustidan doimiy nazorat o‘rnatish ma'muriyat
zimmasiga yuklanadi. Mehnat sharoiti zararli bo‘lgan ishlarda, shuningdek, alohida
harorat sharoitida bajariladigan yoki havoni ifloslantiruvchi ishlarda mehnat
giluvchi ishchi va xizmatchilarga belgilangan normada sovun, maxsus kiyim-bosh,
poyafzal va boshga shaxsiy himoya vositalari tekinga beriladi. Mehnat sharoiti
ifloslanish bilan bog‘liq va zararli bo‘lgan ishlarda ishlovchi ishchilar belgilangan
normalarda sovun, sut yoki boshga xil profilaktik ozig-ovqatlar, issiq sexlarda

ishlovchilar esa gaz-suv bilan tekin ta'minlanadi.

O‘zbekiston Respublikasi mehnat va aholini ijtimoily muhofaza qilish

vazirining 2010 yil 6 avgustdagi «Mehnat muhofazasi bo‘yicha ishlarni tashkil


http://lex.uz/home/doc/1672804.pdf

etish to‘g‘risidagi namunaviy nizomga o‘zgartirish va qo‘shimchalar kiritish
haqida» 154-B-sonli buyrug‘i qabul qilindi.

Mehnat muxofazasi gonunchiligi mehnat gilish va dam olishning huquqiy
normalarini oz ichiga oladi hamda ularning himoya qilinishi kafolatlaydi.

Qurilish  maydonchasida mehnat muxofazasini ta'minlash  uchun
quyidagilarga alohida e'tibor berilmog‘i va ularni uzviyligi hamda uzluksizligini
ta'minlash lozim:

- xavfsizlik texnikasi — ishlovchilarga ishlab chigarishdagi xafvli
faktorlarning ta'sir etishining oldini oluvchi tashkiliy va texnikaviy tadbirlar hamda
vositalar sistemasidir;

- ishlab chigarish sanitariyasi — ishlovchilarga ishlab chigarishdagi zararli
faktorlarning ta'sir etishining oldini oluvchi tashkiliy, gigienik va sanitariya-
texnikaviy tadbirlar va vositalar sistemasidir;

- Yong‘in proflaktikasi-ishlovchilarni olovdan (yong‘in va portlashdan)
himoya qglishga garatilgan texnikaviy va tashkiliy tadbirlar kompleksidir.

Har bir qurilish maydonida ish boshlashdan 3 oy oldin buyurtmachi
tomonidan bosh pudrat tashkilotiga barcha qurilish loyihalari to‘liq ishlangan holda
tagdim etilishi lozim. Bu loyihalar tarkibida ularning ajralmas gismi hisoblanuvchi
qurilishni tashkil qilish loyihalari bo‘lmog‘i shart va ularda xavfsizlikni ta'minlash
masalalarini hozirgi zamon talablariga javob beraoladigan holda to‘liq aks
ettirilgan bo‘lishi zarur.

Mehnat muxofazasi bo‘yicha tadbirlar quyidagi bosqichlarda ishlab
chiqilishi lozim.,

Ishni bajarish loyixasini tuzish bosgichida; texnika havfsizligi va ishni
havfsiz bajarish masalari bo‘yicha aniq texnik echimlar ko‘rinishida.

Mehnat muxofazasi bo‘yicha loyiha echimlar aniq va berilgan qurilishning
real sharoitlariga mos kelishi lozim.

Loyixa xujjatida ishlab chiqishga to‘g‘ri keladigan masalalar uch guruhga

bo‘linadi: umummaydon, texnologik va maxsus.
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Birinchi guruhga: qurilish maydonini yoritish sistemasi, ish joyiga o‘tish
yo‘llar, havfli joylarni belgilash va to‘siq qo‘yish, xarakatdagi elektr tarmogqlari
yaginida xavfsiz mehnat sharoiti tashkil qilish, ishchilarga sanitar-gigiena
xizmatini ko‘rsatish masalalari kiradi.

Ikkinchi guruhga: qurilish montaj ishlari va operatsiyalarini bajarishda
havfsizlikni taminlash bo‘yicha injenerlik echimlar; barcha konstruksiya
elementlari turini montaj qilish qo‘llanmalaridan mukammal foydalanish va montaj
kranlari va boshga mexanizmlarni havfsiz ekspluatatsiya qilish; elektr tomonidan
zararlanishga garshi tadbirlar ishlab chigish.

Bu loyixaning tashkiliy qismlari anig hisoblar asosida tuziladi va
quyidagilardan iborat bo‘ladi: balandligi 2 m keladigan o‘rama devor, vaktinchalik
yo‘l va yo‘laklar, issiqg va sovuq suv uzatuvchi quvurlar, oqava suv quvurlari,
elektr, aloga va radio tarmoglari, yoritgichlar, elektr tagsimlagich shkaflar,
hojatxonalar va shaxsiy tozalik va yuvinish xonalari, dam olish xonalari, tibbiy
yordam ko‘rsatish burchagi, omborxonalar, muhandislar xonasi, ovqatlanish
xonasi, maydonga kirish va undan chiqish darvozalari, ko‘tarma kran va uning
yo‘li, kran yo‘li atrofidagi chegaralovchi to‘siq, xavfli muhit chegarasini
bildiruvchi panjara to‘siglar, qurilish ashyolari saqlanadigan yopiq va ochiq
omborlar, temir-beton, yog‘och va metall moslamalar saglanadigan maydonchalar,
yonishga moyil, qurilish ashyolari va jihozlari saglanadigan yopiq omborlar,
ko‘chma yoritgich qurilmalari, yong‘inga qarshi gidrantlar va o‘t o‘chirish
vositalari burchagi hamda ovqat chiqgindilari uchun qopqoqli quti, axlat o‘rasi va
hokazolar. Bularning barchasi SanQM talablariga rioya gilingan holda aniglanadi.

Ishlab chikarishdagi xavfli va zararli omillar ishning turi va mexnat
sharoitiga bog‘liq holda 4 guruxga bo‘linadi: fizikaviy, ximiyaviy, biologik va

psixofiziologik.

MEHNAT XAVSIZLIGI



Xalq xo‘jaligining turli sohalarida qurilish ishlari oldindan tuzilgan va
yugori idoralar tasdiglagan ma'lum tartib qoidalar asosida olib boriladi.

Bu qoidalar qurilish asbob uskunalaridan foydalanish yo‘llari va ularni
saqglash choralari, hamda qurilish ishlarini bajaruvchilarni sog‘ligini saqlashga doir
tadbirlar ko ‘rsatiladiki, bular mehnat xavsizligi deyiladi.

Xavsizlik mexanikasiga doir qoidalarni buzilishi kutulmagan xunuk
xodisalarga olib keladi, masalan ishlovchilarning yara chagaga chalinishi,
kasallanishi, asbobning shikastlanishi mumkin. SHunga ko‘ra ish boshlashdan
oldin qurilish ishlarini boshgaruvchi tashkilot raxbari shu ob'ektdagi ishni
mohiyati, joy sharoiti, ishlash tartibi va qoidasi haqida suhbat o‘tkazishi lozim.

Qurilish ishlarini bajarishda ish beruvchini transport xavfidan saglangan
bo‘lishini ta'minlash kerak. Ish joyida tasodifiy xodisaning oldini olish uchun
joyiga garab turli masofada nazoratchilar bo‘lishi lozim. Bino qurish joylarida
asbob va ishchilarni ko‘tarish krani havoda havfdan xoli joylarda ishlash
imkoniyatini yaratish lozim.

Yoz paytida asbob bilan ishlovchilar maxsus zont bilan ta'minlangan
bo‘lishi lozim. Bu asbob va ishlovchini issiq urishidan asraydi.

Qurilish ishlarini bajaradigan kishilar butunlay sog‘lom bo‘lishi lozim.
Qurilishda montaj ishlarini bajarishda kranlar kurilmalarida ishlovchilar signal
berishning qabul gilingan qoidalarini va undan foydalanishni ogohlantirish
signallar ahamiyatini, ya'ni ularni xarakatidagi masofada imkon berishni bilib,
tegishli xavsizlik choralarini ko‘rishga amin bo‘lishi kerak.

Ish davrida xar xil ko‘ngilsiz vogealar bo‘lmasligi uchun asbobni xavf
tug‘dirmaydigan joylarga o‘rnatish zarur masalan asbobni temir yulidan 2 metr
uzoqlikda joylashtirish lozim.

Asbobni omborxonadan olishdan oldin asbobni to‘lik tushinadigan kishi

kerakli qismlarni to‘laligini tekshirib ko‘rishi lozim.

Kameral ishlarni bajarishda xonadagi optimal normalari



Xonada ishlaydigan xar bitta ishchi mehnat xavfsizli qoidalariga to‘liq
rioya etishi lozim. Qurilish ishlarini bajarish kameral sharoitda mahsus xonalar

ajratiladi. Ishchilarning soniga garab xonalarning kattaligi quyidagi 1-jadvalda

keltirilgan.
1-jadval
1001 gacha odam  -24 m?
1001 dan 3000 gacha odam  -48 m?
3001 dan 5000 gacha odam  -72 m?
5001 dan 10000 gacha odam -100 m?
10001dan 20000 gacha odam -150 m?

20000 odamdan ko‘p -200 m?
Sovuq va issiqg sharoitda xonalarda xarorat nisbiy namlik va xavo xarakati

tezliklari quyidagi 2-jadvalda keltirilgan

2-jadval
Xonalar xili Ish Xarorat | Nisbiy |Xavo tezligi Ishlamaydigan
kategoriyasi *S  namlik %| m/sek joylardagi chekli
xarorat
1 sovuq Engil 20-22 | 60-30 |0,2 15-22
sharoitdagi | O‘rtacha 17-19 |60-30 |0,3 13-20
xonada Og‘ir 16-18 |60-30 |0,3 12-18
2 issiq Engil 20-25 |60-30 |0,2-0,5 Issiq sharoitdagi
sharoitdagi | O‘rtacha 20-23 | 60-30 |0,2-0,5 xaroratdan
xonada Og‘ir 18-21 |60-30 |0,2-0,5 3 *S ortiq

Bundan tashgari issig kunlarda xonalarni shamollatish masalasi ham
bajarilishi kerak.
SHamol yo‘li orgali o‘tadigan havo hajmi quyidagi formula yordamida
hisoblanadi.
V=3600 F*V (m3/4)




bu erda:

F -shamol yo‘li kundalang girgimi yuzasi;

V-shamol yo‘lidan o‘tayotgan xavo tezligi;

Hozirda zamonaviy konditsionerlar qo‘llanilishi ish honalarni salqin qva

havosi tozaligini oshirmokda. Bundan tashqgari ish stollarida yorug‘lik normada

bo‘lishi lozim. Ish stoliga o‘rnatilgan yoritgich havfsiz shu bilan birgalikda

yorug‘ligi ko‘zga tushmasligi lozim.

Elektr toki xavfsizligi

Odamni tok urushi darajasi tok kuchiga va quvvatiga uni ta'sir vagtiga

tananing qarshiligiga va ta'sir joyiga bog‘lik. Tok o‘rganda klinik o‘lim bo‘lishi

ham mumkin, ammo 5-7 minutni ichida yurak faoliyati ishga tushirilsa odamni

tirik saglab qolish mumkin. Bu sun'iy havo berish yo‘li bilan amalga oshiriladi.

Elektr toki urganda 6 xil ta'sir gilishi mumkin:

1
2
3
4.
5
6

Issiq — tana kuyadi.

Mexanik — muskul lat eri yoriladi va suyak sinadi.
Nurli- ko‘z nuri kasal bo‘ladi.

Ximik- kon elektroliz xodisasi bo‘lishi mumkin.,
Biolik- nerv sistemasi parolig bo‘ladi.

Umumiy kompleks ta'siri.

Tok urganda birinchi tibbiy yordam quyidagicha beriladi.

Tokdan halokatga uchragan odam ajratib olinadi va sun'iy havo beriladi

so‘ngra nashatir spirt hidlatiladi va yuziga suv sepiladi, tanasi massaj gilinib gon

aylanishi oz holiga olib kelinadi.

Tovush va vibratsiyadan saklanish normalari

Odam 20-20000 GS tovush chastotasini gabul giladi. 20-GS dan kichik

tovushlar infro tovush 20000 GS dan ziyod tovushlar ultra tovushlar deyiladi.

Qurilish korxonalarda tovush normasi kuyidagicha bulishi kerak
Kameral xonalarda -38-71DB



Labarotoriyalarda -70-94DB
Ishlab chigarish korxonalari -80-103DB

Tovush chastotasi bo‘yicha 3 ga bo‘linadi:

- o°rta chastotali.

- kichik chastotali.

- yugori chastotali.

Tovushni pasaytirish uchun mashina va mexanizimlarga rezina probka
karton kabi materiallar qo‘yiladi.

Yong‘inga qgarshi tadbirlar

Qurilish jarrayonida topografik geodezik ekspedetsiyalar ishlashi kerak
bo‘lgan o‘rmon xo‘jaligiga avvaldan xabar beriladi. Ularni turar o‘rni va mashruti
ham habar gilinadi.

Gulxanlarni palatka yaginida yogish mumkin emas. Kiyimlarni ham gulxan
yoniga qo‘yish mumkin emas. Gulxan atrofida o‘lchash ishlari olib borilishi
umuman mumkin emas.

Dala ishlarini bajarishda gugurt va sham bilan extiyot bo‘lib foydalanishga
o‘rgatiladi.

Xonalarda gaz plitalari elektr asboblari elektr jixozlari elektr chiroglari
rezetkalar va boshgalar yong‘inga garshi tadbirlar asosida o‘rnatilishi kerak.

YOng‘in havfsizligi, korxonada yong‘in chiqqan taqdirda ham uning havfi
ta'sirini kamaytirish va moddiy boyliklarni asrab qolish tadbirlaridir.

Buning ilmiy zamini esa quyidagilardan iboratdir:

Qurilishda va ishlab chigarishda shikastlanish, kasalliklar, ishlab
chiqarishda sodir bo‘ladigan yong‘in hamda portlashlar sabablarini har tomonlama
taxlil gilish;

-ishlab chigarishda qo‘llaniladigan hamda ashyolarning havflilik va

zararlilik darajasini o‘rganish;



-to‘qimachilik, paxta, ipak va engil sanoatida gabul qilingan yoki joriy
etishga tavsiya etiladigan, og‘ir hamda sermehnat ishlarni mexanizatsiyalash va
avtomatlashtirish ko‘zda tutuvchi texnologik jarayonlarni baxolash.

Xayotiy faoliyat xavfsizligi

Hayotiy faoliyat havfsizligi - bu har ganday sharoitdagi inson faoliyatidir.
Insonning hamma faol harakati - mehnat jarayonida, dam olishda, uyda hamda
sportdagi faoliyatini tashkil giladi.

Unda mehnat muhofazasiga gisqacha kirish, mehnat gonunchiligi, mehnat
gigienasi va sanoat sanitariyasi, sexlarni yoritish, shovgin va titrash, elektr
xavfsizligi, og‘ir qo‘l mehnatini mexanizatsiyalash, korxona xududini
obodonlashtirish, yong‘in xavfsizligini ta'minlash va boshga dolzarb muammolar
o‘rganiladi.

Mehnat muhofazasi insonni ishlab chigarishdagi ahvoli bilan, fugarolar
(grajdan) himoyasi va favqulotdagi ahvoli bilan gqizigadi. Hayotiy faoliyat
xavfsizligi - bu har ganday sharoitdagi inson faoliyatidir. Insonning hamma faol
harakati (mehnat jarayonida, dam olishda, uyda xamda sportda) uning faoliyatini
tashkil giladi.

Hayotiy faoliyat havfsizligi - gonunga muvofiq, prinsip va usullar asosida:
baxtsiz xodisalar, qurbonlar va ular natijasida kelib chigadigan zararlarni
kamaytirish masalalarini keng miqyosda qo‘yadigan va hal giladigan. HFH - bu
har ganday ko‘rinishda faoliyatga qo‘llanishi mumkin bo‘lgan xavfsizlikning
nazariy asosidir.

Mehnat gonunchiligi, barcha ishchi va xizmatchilarning mehnat
munosabatlarini boshgarib turuvchi xuquqiy normalari majmuasidir. Mehnat
gigienasi va sanoat sanitariyasi, ishchilarni kasbiy kasalliklarga, zararlanish va
zaxarlanishga olib kelishi mumkin bo‘lgan zararli ta'sirlarni kamaytirish yoki

butunlay yo‘q qilishga qaratilgan tashkiliy tadbirlar va texnika vositalardir.



Uskuna va dastgohlarning xavfsizlik texnikasi, ishchilarni jaroxatlanishdan,
avariya, yong‘in va portlash xavfidan asrab qolish va bularni kamaytirishga
garatilgan tashkiliy tadbirlar va texnik vositalar majmuasidir.

YUK ko‘tarish va tashish uskunalarida ishlaganda havfsizlik texnikasi

YUk ko‘tarish va tashish uskunalarini ishlatishda xavfsizlik texnikasi
qoidalari shu uskunalarni loyihalovchi tashkilot tomonidan yoki korxona bosh
mexanigi tomonidan belgilab beriladi. Bu uskunalar tuzilishi oddiy va tezliklari
yugori bo‘lmasa ham ishlovchilar ma'lum havf-xatar tug‘diradilar. Ishchilarning
qo‘llari, sochlari va kiyimlari mashina gismlariga tortilib ketmasligi uchun maxsus
aniq yo‘naltirilgan chora-tadbirlar ishlab chigish kerak bo‘ladi.

Bu uskunalarda xavfsizlik texnikasining asosiy talabi barcha harakatga
keltiruvchi gismlarini ishonchli qgilib to‘siglar bilan ta'minlashdir. Aynigsa, tishli
geildiraklar, zanjirli va tasmali xarakat uzatkichlar, muftalar va boshga
harakatlanuvchi va aylanuvchi gismlar havflidir.

Konveerlarning barabanlarini, roliklarini va tasmalarini harakatlanib
turganda tozalash, sirpanib tasma yurmay golganda tasma va baraban tagiga biror
material tashlab yurgizib yuborish ta'giglanadi.

Konveerning uzunligi 20 m dan kam bo‘lganda uni to‘xtatish tugmalari
uning bosh va oyoq gismlariga, undan katta bo‘lgan hollarda har 20 m da
o‘rnatiladi. Bu uskunada biror nosozlik sezilganda tezlik bilan to‘xtatish imkonini
beradi.

YUKk ko‘tarish — tashish uskunalarini ishlatayotganda aynigsa, uning elektr
gismlariga diqgatni garatish kerak bo‘ladi. Ularning elektr qgismlari elektr
uskunalarini tuzilish goidalari talablariga mos bo‘lishi kerak.

Y Uk tashish uskunalarini (zanjirli, tasmali konveerlarni) yurib turgan xolda
moylash mumkin emas. Ularni sozlash vaqtida dvigateli albatta uchirilgan va
yurgizish tugmasi ustiga «YUrgazmang — konveer sozlanayapti» degan yozuvli
taxtacha osib quyilishi shart.

Konveerning xavfsiz ishlashini quyidagi moslamalari ta'minlaydi:



- Xarakatga keltiruvchi va taranglashtiruvchi stansiyalarning to‘siglari
(to‘siglarni shunday o‘rnatish kerakki ular zanjir, tishli g‘ildiraklar, shkivlar va
tasmalarga tegmasin);

- tezligi 0,2 m/s dan ortig bo‘lgan konveerlarning butun uzunligi bo‘yicha
to‘siglar bilan ta'minlash;

- konveerning giya gismlarida ushlab goluvchi ilgichlar bilan ta'minlash
(konveer orgaga ketib qolmasligi uchun);

- tovushli signal beruvchi moslama (konveer yurgazilishidan 1-2 min oldin
xabar berish uchun);

- «To‘xtatish» tugmasining qizil rangda bo‘lishi (ular bir-biridan har 20 m
da ko‘rinarli va qulay joylarga grnatiladi);

- konveerlar ustidan o‘tiladigan yo‘lak - ko‘prikchalar yaxlit taglik va
yonlari, balandligi 15 sm va taxtachalar bilan gogilgan xamda balandligi 1m
bo‘lgan ushlagich — dastaklar bilan ta'minlanadi. Bunday ko‘prikchalar konveer
uzun bo‘lgan hollarda xar 30-40 m da o‘rnatiladi.

Quirilish uchun joy tanlash

YAngi korxona qurish uchun joy tanlashda quyidagilarga e'tibor berish
kerak: erning relefi, suv ta'minoti va ogava suvlarni tashlab yuborish imkoniyati
borligi.

YAngi qurilayotgan korxona uchun er uchastkasi ajratishda qurilish
maydonining relefi, gidrogeologik va geologik xarakteristikasi, seysmikligi
hisobga olinadi. Er osti suvlari qaysi chuqurlikda o‘tgani ham hisobga olinadi.
Ularning satxi, eng chuqurda joylashgan injenerlik inshootlaridan ham pastda
bo‘lishi kerak. U er tekis, keskin qiyaliklardan xoli bo‘lishi kerak.

Qurilish majmuasasi sanitariya talablariga javob berishi kerak, ya'ni
atmosfera suvlarining chiqib ketishi, tabiiy ravishda shamollatish, havoni, suvni va

tuproqni ifloslantirishning oldini olish imkoni bo‘lishi kerak.



Qurilish hovlisidagi yo‘llar va yo‘laklar

Zamonaviy qurilish korxonalarini ishlab chigarish maishiy va yordamchi
xo0‘jalik binolaridan tashkil topadi va ular turli-tuman belgilari bilan xarakterlanadi.
Masalan: portlash havfi, yong‘in havfi, zararli gazlar va changlar ajralib chiqishi,
avtomobil va temir yo‘llar va h.k. lar bilan xarakterlanadi.

Ishlab chigarish jarayonini tashkil etish, xavfsizlik texnikasi va ishlab
chigarish sanitariyasi, ishlovchilarga qulayliklar yaratish niyatida korxona
territoriyasini alohida guruxlarga, ya'ni zonalarga bo‘linadi. Zonalarga ajratish, xar
bir  binoning vazifasiga, sanitariya  Xarakteristikasiga, = xomashyoning
yonuvchanligiga, texnologik jarayonga, transport xizmatiga, ishlovchilar soniga va
boshqga ko‘plab omillarga bog‘liq.

Korxona hovlisini rejalashtirishda avtomobil yo‘llarining va piyodalar
yo‘laklarining eng oddiy va qulay sxemasi tanlanadi. Bunda avtomobil yo‘llari
bilan piyodalar yullari kesishmasligiga e'tibor berish kerak. Kesishmasligining iloji
bo‘lmaganda er osti yo‘llari yoki qo‘shimcha yo‘llar qurish bilan xavfsizlik
ta'minlanishi kerak. Magistral avtomobil yo‘llarining eni 6 yoki 3 songa
bo‘linadigan qilib olinadi.

Korxonada odatda yo‘llar tutash bo‘lishi kerak. Ayrim xollarda tupik
yo‘llar bo‘lishiga ruxsat etiladi, agarda ularning uzunligi 100 m dan oshmasa.
Piyodalar uchun mo‘ljallangan yo‘lkalarning eni 0,75 m, dan kam bo‘lmasligi
kerak.

Qurilish majmuasi hovlisini obodonlashtirish, unga daraxt gul va bu-talar
ekish, maysazorlar ajratib kuyish — yong‘inning tarkalib ketmasligi uchun, shovqin
va changli havoning targalib ketmasligi uchun himoya tasmalari hosil gilish uchun
xizmat qiladi. Bino ichidagi ishchilarni yo‘ldan o‘tayotgan transport
shovginlaridan, quyosh radiatsiyasidan saglaydi. Mehnat sharoitlarini yaxshilaydi
va ochiq havoda dam olish joylari tashkil gilish imkonini beradi va x.k.

Daraxt va butalarni transport vositalarining xarakatiga, injenerlik

tarmoglarining o‘tkazilishiga va yo‘llarni yoritish uchun o‘rnatiladigan chiroglarga



halagit bermasligini hisobga olish kerak. Ular yo‘l xarakatiga xalagit bermasligi,
belgilar yagqol ko‘rinib turishi kerak. Mashina yo‘llari, piyodalar yo‘laklari, yuk
tushirish va ortish maydonlari xamda qurilish xovlisidagi ish joylari yoritilishi
shart.

Uskunalarni joylashtirish

Mashinalarni boshgarishning qulay va oddiy bo‘lishi, ish joylarida
sanitariya-gigiena, psixofiziologik va estetik talablarni bajarishda charchatuvchi va
toligtiruvchi xolatlarni yo‘qotishda, mashinalarni sozlashda va tuzatishda katta
axamiyat kasb etadi.

Bu gachonki mashinalarning o‘zaro joylashishida va binoning qurilish
konstruksiyalari bilan, sozlash zonalarini, boshgarish zonalarini, transport yo‘llari
va Yyo‘laklarini hisobga olgan xolda bo‘lsagina mumkindir. SHuning uchun
mashinalarni joylashtirishda quyidagilarni xisobga olish kerak:

- mashinalarning konstruksiyasi va gabarit o‘lchamlari;

- xonalarning o‘lchamlari va ustunlar turi;

- transport yo‘laklari;

- mashinalarni texnologik boshqgarish sozlash va yarim maxsulot va tayyor
maxsulotlarni joylashtirish;

- ish yo‘laklari, mashinalar orasidagi montaj va boshqa oraliglar, mashina
bilan ustun va devor oraliglari;

- evakuatsiya yo‘laklari, markaziy va chetki;

- devorga o‘rnatilgan asbob va uskunalar va boshga moslamalar.

1. Mashinalarning gabarit o‘lchamlari ularning texnik pasportlarida
beriladi: uzunligi, eni va bo‘yi.

2. Ustunlar turi. Bir gavatli binolarda eng qulay ustunlar turi 12x18m
xisoblanadi. Bunda mashinalarni boshqarish qulay bo‘ladi, baxtsiz xodisalar xavfi
kamayadi, sexning maydoni igtisod gilinadi.

3. Transport chizigi kengligi quyidagi formula bo‘yicha aniglanadi:

Imp=b+c, m



bu erda:

b - transport vositasining eni yoki yukning gabariti.

Qo°l transporti uchun b=0,7m, uzi yurar transportlar uchun b=1,1m;

s - transport vositalarining xarakat xavfsizligi tirgishi;

tezlik v£1 m/s bo‘lganda s=0,2 m.

tezlik v£0,5 m/s bo‘lganda s=0,1 m.

4. Mashinalarni texnologik boshgarish zonasi - bunda ish operatsiyalarini
xavfsiz bajarishni ta'minlaydigan, yonma-yon turgan mashinalar orasidagi yo‘lak
nazarda tutiladi. Bu mashinalarni chigargan zavod tomonidan belgilanadi.

Bu ishchining pozasiga xam bog‘liq. Sozlash zonasi - bunda mashinani
montaj va demontaj gilishda, sozlashda sozlovchining xavfsizligi uchun zarur
bo‘lgan mashina atrofidagi maydon tushuniladi.

Sozlash zonasi xam sozlovchining pozasiga bog‘lik.

5. Ish yo‘laklari. Ularning eni quyidagi formuladan topiladi:

A=xaa, (m)

bunda;

a - gqo‘shni mashinalarning boshqarish zonasining yarim summasi, m;

a - mehnatni xar xil tashkil gilishda texnologik zonalarning bir-biriga mos
kelishini xisobga oluvchi koeffitsient.

Bo‘sh yo‘lak eni uning uzunligiga garab 0,5-0,7 m oraligida bo‘ladi.
Montaj oraligi - 0,3 m.

6. Evakuatsiya yo‘laklari. Bular smena va tanaffus paytlarida, zarur
xollarda ishchilarni evakuatsiya gilish uchun xamda transport vositalari yurishi
uchun muljallangan.

Ular joylashishi bo‘yicha:

markaziy va devorlarga yondoshgan;

vazifasi bo‘yicha:

asosiy va yordamchi turlariga bo‘linadi.

a) Markaziy yo‘laklarning eni quyidagicha xisoblanadi:



V=2aytN14mp+Ve, (M)

bunda:

ap - ish zonasi kengligi;

n, - transport chiziklarining soni (bir tomonlama bo‘lsa n;=1, ikki
tomonlama xarakat bo‘lsa n;=2);

amp - transport yo‘lagining eni, m;

ey - €vakuatsiya yulagining eni, m. 8,,=0,6,0,005n, m;

n - smena va umumiy tanaffus paytidagi ishchilar soni.

b) Devorlarga yondoshgan yo‘lakning eni quyidagi formula bilan
aniglanadi:

Agev=0,2+ag+nApp e, (M)

Evakuatsiya chikish eshiklari sexlarda kamida ikkita bo‘lishi kerak. Ish
joyidan chiqgish eshigigacha bo‘lgan masofa bir gavatli qurilish binolarda 100 m
gacha, ko‘p gavatli binolarda 75 m gacha bo‘lishi kerak. Zinapoya kataklari
yonmaydigan materialdan qilinishi kerak. Zinapoya katagining kamida 50%
maydoni tabiiy yorug‘lik bilan yoritilishi kerak. Sexlardan chigiladigan barcha

eshiklar tashqariga ochilishi kerak.



Xulosa



Xorazm voxasi azaldan o‘zining quyoshli o‘lka bo‘lganligi uchun
vitaminlarga boy bo‘lgan mevalari bilan asosan uzumchiligi bilan mashxurdir.
Aholini ish bilan ta’minlash, sifatli meva sharbatlari va shirinliklari bilan
ta’minlash, shunday maxsulotlar bilan ta’minlaydigan korxonalarni loyixalash
zamonning dolzarb vazifalaridan biri bo’lib borayapti. Yuqoridagilarni e’tiborga
olib Bog‘ot tumanida sutkasiga uzum mevasidan 1000 litr vino ishlab chigaruvchi
agrosanoat majmuasini loyihalash bo‘yicha yangi loyihva tayyorlandi.

Uzum vinosi ishlab shigarish tsexi binosi magsadi sifatli ichimliklar bilan
ta’minlash, loyixa zamonaviy qurilish konstruktsiyalari va materiallaridan qurishni
inobatga olgan xolda rejalashtirilgan bo’lib, ishshilar mexnat gilishi ushun barsha
qulayliklarga ega xolda loyixalangan.

Uzum vinosi tsexi binosi mavjud sanoat binolari loyixalarini o’rgangan
xolda va yangi talablar asosida loyixalandi. Loyihalash jarayonida yuqoridagilarni
¢’tiborga olgan holda tsex binosining boshga yordamshi xonalar bilan
mujassamlashtirishga e’tibor berildi. Uzum vinosi tsexida quvvati sutkasiga 1000
litr vino ishlab chiqgarish rejalashtirilgan. Uzum vinosini ishlab shiqgarish tsexi
binosini loyixalashga bir qator: funktsional, badiiy-estetik, kompozitsion,
konstruktiv, sanitar gigiena, zilzilaga garshi, igtisodiy va boshqa talablar qo yiladi.

Loyixalashga qo’yiladigan funktsional va badiiy-estetik talablar oldingi
bo'limlarda yetarlisha yoritilgan. Funktsional talablar binoni tashkil giluvshi
xonalar orasidagi qulay funktsional bog’lanishlarni, xonalarning o°ziga, ishlab
shigarish tsexi binosiga qo’yiladigan funktsional talablarni o'z ishiga oladi.
Badiiy-estetik talablar binoning arxitekturaviy kompozitsion tuzilishiga, uning
atrof-muxit va tabiiy landshaft bilan uyg’unligiga qo'yiladigan talablardir.

Loyihalangan  binoning konstruktativ eshimlari: asosiy ishlab-shigarish
tsexida temir beton ustunlar, po’lat yopma (ferma), 18 m uzunlikdagi temir beton
fermalar o’rnatilib tom gismi yopma t/b plitalar bilan yopiladi.Ustunlar gadami
6x6, 6x18m. Tashqgi va ishki yuk ko'taruvshi devor galinligi - 38 sm, oralig
devorlar galinligi - 12 sm ni tashkil etadi.



Arxitekturaning bir - biri bilan  chambarchas bog’langan uch qismi
mavjud. Bular: konstruktsiyasi, funktsiyasi va estetikasidir. Arxitektura asariga
quyidagi talablar qo’yiladi.

- Birinchidan arxitektura asari inson foydalanishiga qulay bo’lsin, qanday
magqsadda qurilgan bo’lsa shu magsadni to’la ado etsin:

- Ikkinchidan — asar 0’z-0’zini ko’tara oladigan, tashqi ta’sirlarga chidash
beraoladigan bo’lIsin:

- Uchinchidan asar ko’rinishi ta’sirli, insonni to’lginlantiradigan bo’lishi kerak.

Loyixalanayotgan sutkasiga uzum mevasidan 1000 litr vino ishlab
chigaruvchi agrosanoat majmuasini loyihalashda yuqorida gayd gilingan talablar
bo’lib bu talablar, arxitekturaviy, kompozitsion, tipologik echimlar va bir gancha
bosqichlar asosida loyixalangan.

Me’ morlarimiz keyingi yillarida yaratgan bu binoni loyihalashda gator
foydalanish uchun qulay va ko’rkamligi, badiiy jixatdan xilma-xilligi bilan ilgarigi
bir golipda qurilgan ko rimsizlikka hamda bir xil nusxadalikka chek qo'yib
loyixalash kabi bir gator muammolarini echish me’morlarimizning zimmasidagi
eng mas’uliyatli vazifalardan biridir.

Olingan 4,5 yillik taxsilimiz samarasi shuni ko’rsatadiki men chizgan loyixa
qurilish me’yorlari asosida yaratilgan bo’lib qurilishga tadbiq qilinishida o’z

ifodasini topadi.
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