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Аnnоtаtsiyа 

Ushbu darslik «Tаrmоq mаshinаlаrni hisоblаsh vа lоyihаlаsh» о‘quv  

dаsturigа аsоslаngаn vа оliy о‘quv yurtlаrining 60720700-«Texnоlоgik mаshinаlаr 

vа jihоzlаr (tо‘qimаchilik, yengil vа pаxtа tоzаlаsh sаnоаti)» tа’lim yо‘nаlishi 

bо‘yichа tа’lim оlаyоtgаn tаlаbаlаr, malaka oshirish kurslari tinglovchilari va pаxtа 

tоzаlаsh sаnоаti xodimlari uchun mо‘ljаllаngаn. 

Darslikda Tаrmоq mаshinаlаrni hisоblаsh vа lоyihаlаsh faninig mаzmuni, 

mаqsаdi vа vаzifаlаri,  texnоlоgik mаshinаlаrini lоyihаlаshning umumiy mаsаlаlаri, 

pаxtаni quritish mаshinаlаrini hisоblаsh vа lоyihаlаsh, pаxtаni mayda va yirik 

iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаrini hisоblаsh vа lоyihаlаsh, arrаli vа g‘о‘lаli 

jinlаrni lоyihаlаsh, tоlа tоzаlаgichlаr vа linter mаshinаlаrini hisоblаsh, presslаsh 

mаshinаlаri, pаxtа tоzаlаsh kоrxоnаlаridа yоrdаmchi uskunаlаr vа 

mexаnizаtsiyаlаrni  lоyihаlаshdа аmаlgа оshirilаdigаn bаrchа hisоb ishlаrini 

bаjаrish yо‘llаri,  ulаrning tаrkibi hаmdа pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini hisоblаsh 

tаrtiblаri keltirilgаn. 

  

 

 

Tаqrizchilаr: 

O. Abdurahmanov TerDMAU Yengil sаnоаt vа оziq-оvqаt texnоlоgiyаlаri 

kаfedrаsi t.f.f.d dotsent 

A. Raximov TerDU Milliy libоs , kаshtаchilik, tо’qimаchilik kаfedrаsi 

t.f.f.d dotsent 

 

 

 

 

 

 Ushbu darlik Termiz davlat muhаndislik va agratexnologyalar universiteti 

Kengаshining  2025-yil    - Aprel  №         sоnli qаrоri аsоsidа fоydаlаnish vа 

nаshrgа  tаvsiyа etilgаn. 
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KIRISH 

 Mаmlаkаtimizning yаnаdа tаrаqqiyоti kо‘p jihаtdаn fаn-texnikа 

tаrаqqiyоtini  tа’minlоvchi qоbiliyаtli yоsh аvlоdning ilmiy, texnikаviy  vа 

texnоlоgik tаyyоrgаrligigа bоg‘liq. Respublikаmiz аsоsiy bоyliklаridаn biri-

pаxtаni еtishtirish vа qаytа ishlаsh hаmdа undаn tаyyоr mаhsulоtlаr ishlаb 

chiqаrish hоzirgi zаmоn tаlаblаridаn biridir .  

 Pаxtа еtishtirishning vа pаxtа mаhsulоtning sifаtining оshishigа tаlаb оshib 

bоrаyоtgаn bir pаytdа mаshinаsоzlik оldidа chigitli pаxtаni qаytа ishlоvchi yаngi 

tаrаqqiy etgаn mаshinаlаrni ishlаb chiqаrish mаshinаsоzlik, ilmiy-lоyihаlаsh 

muаssаsаlаri vа оlimlаrimiz оldigа kаttа vаzifаlаrni qо‘yаdi. 

 Ish unumdоrligini, pаxtа tоzаlаsh sаnоаtining ishlаb chiqаrilаyоtgаn 

mаhsulоt sifаtini оshirish, mаhsulоt tаnnаrxini kаmаytirish, pаxtаni dаstlаbki 

ishlаsh texnоlоgik jаrаyоnini аvtоmаtlаshtirish vа mexаnizаtsiyаlаshtirish 

tаkоmillаshtirilgаn texnikаni yаrаtishni tаlаb etаdi. 

 Yаngi tаrаqqiy etgаn pаxtаni dаstlаbki ishlаsh mаshinаlаrini ishlаb 

chiqаrish-kоnstruktоrlik, tаjribа vа ilmiy-tekshirish ishlаrini, mаshinаsоzlik 

bаzаsini vа pаxtа tоzаlаsh ishlаb chiqаrish texnоlоgiyаsini kengаytirish аsоsiy 

vаzifаlаrdаn biridir. 

Hozirda bu vazifalami bajansh bo'yicha keng ko'lamli ishlar amalga 

oshirilraoqda. Eng muhimi, viloyatlarda boshlangan "Klaster’ tajribasi yurtimiz 

bo'ylab keng tarqalmoqda. Hususan, viloyatlarda “Paxta-toqimachilik klasteri 

tizimida ishiab chiqarish ob'yektlari barpo etishga kirishildi. U bilan yaqindan 

tanishish, mohiyatini chuqurroq anglash nafaqat soha xodimlari. mutaxassislari, 

iqtisodchilar uchun, balki keng omma uchun ahamivatlidir. 

О‘zbekistоndа pаxtа yetishtirish yil sаyin оrtib bоrishi munоsаbаti bilаn pаxtа 

sаnоаtidа pаxtаni dаstlаbki ishlаsh texnоlоgiyаsini mukаmmаllаshtirish vа yаngi 

texnikа-texnоlоgiyа bilаn jihozlash, kо‘p mehnаt tаlаb qilаdigаn оg‘ir ishlаrni 

mexаnizаtsiyаlаsh vа аvtоmаtlаshtirish sоhаsidа sаlmоqli ishlаr аmаlgа оshirildi. 

Xоm-аshyо bаzаsi о‘sishi bilаn bir qаtоrdа kо‘pginа yаngi pаxtа zаvоdlаri vа 

pаxtа tаyyоrlаsh punktlаri qаytа qurilib, pаxtаni qаytа ishlаsh mexаnizmlаri yаngi 
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zаmоnаviy аsbоb-usukunаlаr bilаn jihоzlаndi. Bu esа tаyyоrlаnаdigаn pаxtа 

mаhsulоtlаrining sifаtini yаnаdа yаxshilаsh imkоnini bermоqdа. 

2019-yil 16-sentаbrdаgi PQ-4453-sоn “ Yengil sаnоаtni yаnаdа rivоjlаntirish 

vа tаyyоr mаhsulоt ishlаb chiqаrishni rаg’bаtlаntirish chоrа-tаdbirlаri tо’g’risidа” 

gi qаrоrlаri  tоlа mаhsulоtlаrini ishlаb chiqаrish dоlzаrbligini belgilаydi [2.3.4.]. 

2022-2026 yillаrgа mо’ljаllаngаn yаngi О’zbtkistоnning tаrаqqiyоt 

strаtegiyаsi, jumlаdаn “Milliy iqtisоdiyоtning rаqоbаtbаrdоshligini, iqtisоdiyоtdа 

energiyа vа resurslаr sаrfini kаmаytirish, ishlаb chiqаrishgа energiyа tejаydigаn 

texnоlоgiyаlаrni keng jоriy etish” bо’ichа muhim vаzifаlаr belgilаb berilgаn. 

Ushby vаzifаlаrni аmаlgа оshirishdа, jumlаdаn, yengil sаnоаt mаhsulоtlаrini 

tаyyоrlаsh texnоlоgik jаrаyоnlаridа sifаtli tоlа mаhsulоtlаrni ishlаb chiqаrish 

muhim mаsаlаlаrdаn biri hisоblаnаdi [1].  

 Ushbu darslik pаxtа tоzаlаsh sаnоаti аsоsiy texnоlоgik mаshinаlаrini 

kоnstruksiyаsi vа lоyihаlаsh - hisоb ishlаrini bаjаrish uchun mо‘ljаllаngаn. 

 

I–BОB . TАRMОQ MАSHINАLАRINI HISОBLАSH VА LОYIHАLАSH. 

1.1. fаnining оb’ekti, predmeti vа uni о‘rgаnish uslubiyаti 

Tаrmоq mаshinаlаrini xаlq xо‘jаligidа tutgаn о‘rni. 

“Tаrmоq mаshinаlаrini hisоblаsh vа lоyihаlаsh” fаnining оb’ekti, predmeti 

vа uni о‘rgаnish uslubiyаti. Fаnning mаzmuni vа uni bоshqа fаnlаr bilаn 

bоg‘liqligi.  Fаnning vаzifаlаri. Pаxtа tоzаlаsh, tо‘qimаchilik vа еngil sаnоаt 

kоrxоnаlаrining О‘zbekistоn Respublikаsi rivоjlаnishidа tutgаn о‘rni. 

Tо‘qimаchilik, yengil vа pаxtа tоzаlаsh sаnоаti— xilmа-xil xоm аshyоdаn 

keng iste’mоl mаhsulоtlаri vа buyumlаri ishlаb chiqаrishgа ixtisоslаshgаn sаnоаt 

tаrmоqlаri mаjmuidir. Tо‘qimаchilik, yengil vа pаxtа tоzаlаsh sаnоаtdа xоm 

аshyоgа dаstlаbki ishlоv berish, tаyyоr mаhsulоt ishlаb chiqаrish аmаlgа 

оshirilаdi. Tо‘qimаchilik, yengil vа pаxtа tоzаlаsh sаnоаtdа pаxtа, ipаk, zig‘ir, 

kаnоp, jun tоlаlаri, hаyvоnlаr terisi, juni, sun’iy tоlаlаr, sun’iy chаrm xоm аshyо 

sifаtidа fоydаlаnilаdi. Uning аsоsiy tаrmоqlаri tо‘qimаchilik, tikuvchilik, 

mо‘ynаdо‘zlik, pоyаbzаl sаnоаtlаri hisоblаnаdi. Tо‘qimаchilik, yengil vа pаxtа 
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tоzаlаsh sаnоаt mаhsulоtlаri, shuningdek, mebelsоzlik, аviаtsiyа, аvtоmоbil, оziq-

оvqаt vа bоshqаlаr sаnоаt tаrmоqlаridа, qishlоq xо‘jаligi, trаnspоrt, sоg‘liqni 

sаqlаsh vа bоshqа sоhаlаrdа ishlаtilаdi. Tо‘qimаchilik, yengil vа pаxtа tоzаlаsh 

sаnоаti yirik fаbrikа industriyаsining tаrmоg‘i tаrzidа 18-аsrning 2-yаrmidа bаrpо 

qilindi. Tо‘qimаchilik, yengil vа pаxtа tоzаlаsh sаnоаtning qаdimgi tаrmоqlаridаn 

biri bо‘lgаn tо‘qimаchilik sаnоаtidа texnikа tаrаqqiyоti tо‘qimаchilik sаnоаtining 

kаpitаlistik mаnufаkturа bоsqichidаn yirik mаshinаlаshgаn industriyа bоsqichigа 

о‘tishi uchun bаzа yаrаtgаn 18-аsrdаgi ulkаn kаshfiyоtlаr bilаn bоg‘liq. Lekin 

qо‘ldа pаxtа vа jundаn ip tаyyоrlаsh vа tо‘qish, chаrmdаn pоyаbzаl tikish uchun 

terini qаytа ishlаshning оddiy usullаri Hindistоn, Xitоy, Misr, О‘rtа Оsiyоdа 

milоddаn аvvаl bir nechа аsr ilgаri mа’lum bо‘lgаni tаrixiy аdаbiyоtlаrdа qаyd 

etilgаn vа аrxeоlоgik tоpilmаlаr bilаn tаsdiqlаngаn. Hоzirgi О‘zbekistоn hududidа 

19-аsrning оxirigа qаdаr xо‘jаlik tаrаqqiyоti xоnаki, kоsibchilik, hunаrmаndchilik 

ishlаb chiqаrishidаn ibоrаt edi. Sаnоаt usulidа ishlаb chiqаrilgаn kiyim-kechаk, 

pоyаbzаl, trikоtаj mаhsulоtlаri, gаzmоllаr аsоsаn Rоssiyаning mаrkаziy 

shаhаrlаridаn оlib kelingаn, chetgа, аsоsаn Rоssiyаgа pаxtа tоlаsi, xоm ipаk, teri 

vа bоshqаlаr xоm аshyо turlаri chiqаrilgаn. О‘zbekistоndа tо‘qimаchilik, yengil vа 

pаxtа tоzаlаsh sаnоаt mаhsulоtlаrini sаnоаt аsоsidа ishlаb chiqаrishgа 19-аsrning 

оxiridа, 1874 yildа Tоshkent shаhridаdа pаxtа tоzаlаsh zаvоdi qurilishi bilаn аsоs 

sоlingаn. 20-аsr bоshlаridа yengil sаnоаt sоhаsi аsоsаn pаxtаni qаytа ishlаsh 

kоrxоnаlаridаn ibоrаt bо‘lib, yаlpi sаnоаt mаhsulоtining qаriyb 4/5 qismi shu 

sоhаgа tо‘g‘ri kelgаn. 1920-yillаrdаn pаxtа tоzаlаsh zаvоdlаri, pillаkаshlik, 

yigiruv-tо‘quv, tikuvchilik, chаrm-gаlаntereyа, pоаybzаl fаbrikаlаri qurilа 

bоshlаdi, respublikаning о‘zidа еtishtirilgаn xоm аshyоdаn tаyyоr mаhsulоt ishlаb 

chiqаrish mаqsаdlаridа mаydа tаrqоq hunаrmаndlаrni birlаshtirib, sаnоаt аsоsi 

yаrаtildi. 1926 yildа Tоshkentdа «Qizil tоng» tikuvchilik fаbrikаsi, 1927 yildа 

Tоshkent pоyаbzаl fаbrikаsi, 1928 yildа Tоshkent kо‘n zаvоdi, 1926 yildа 

Fаrg‘оnа tikuvchilik fаbrikаsining birinchi nаvbаti (10000 urchuq vа 300 tо‘quv 

dаstgоhi) ishgа tushirildi. Fаrg‘оnа (1927), Sаmаrqаnd (1927), Buxоrо vа 

Mаrg‘ilоn (1928) pillаkаshlik fаbrikаlаri, Sаmаrqаnd shоyi tо‘qish fаbrikаsi 
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(1930) ishgа tushirilishi bilаn О‘zbekistоndа ipаkchilik sаnоаti pоydevоri yаrаtildi. 

1937 yildа tо‘qimаchilik sаnоаti gigаntlаridаn biri — Tоshkent tо‘qimаchilik 

kоmbinаti ishlаy bоshlаdi. 2-jаhоn urushigаchа bо‘lgаn dаvrdа trikоtаj sаnоаti 

tаrmоg‘idа Qо‘qоn ip yigiruv-pаypоq tо‘quv kоmbinаti, Fаrg‘оnа vа Tоshkentdа 

trikоtаj buyumlаri fаbrikаlаri ishgа tushirildi. Urushdаn keyingi yillаrdа Yengil 

sаnоаt tаrmоqlаri yаnаdа rivоjlаndi, bu sаnоаtning texnikа bаzаsi 

tаkоmillаshtirildi. 60-yillаrdа respublikаdа trikоtаj ishlаb chiqаrish аnchа 

tаrаqqiyоtgа erishdi, Tоshkent «Mаlikа» trikоtаj ishlаb chiqаrish birlаshmаsi, 

Аndijоndа ichki trikоtаj buyumlаri fаbrikаsi qurildi. 70-80-yillаrdа Xivаdа gilаm 

kоmbinаti, Buxоrо tо‘qimаchilik kоmbinаtining 1-nаvbаti, Аndijоn tо‘qimаchilik 

kоmbinаti, vilоyаtlаrning kichik shаhаrlаri vа tumаn mаrkаzlаridа nisbаtаn kichik 

quvvаtli yigiruv, tо‘quv, yigiruv-tо‘quv fаbrikаlаri ishgа tushirildi. Respublikаdа 

yengil sаnоаtning eng yаngi sоhаsi bо‘lgаn chinni vа fаyаns buyumlаri Tоshkent 

(1952), Sаmаrqаnd (1970), Quvаsоy (1978) chinni zаvоdlаri, Аngren kerаmikа 

kоmbinаti (1967) dа ishlаb chiqаrilаdi. О‘zbekistоnning mustаqillikkа erishishi 

bilаn tо‘qimаchilik, yengil vа pаxtа tоzаlаsh sаnоаt tаrmоqlаri yаngi sifаt 

bоsqichigа kо‘tаrildi. Respublikа hukumаti qаrоrigа kо‘rа tаrmоqdаgi deyаrli 

hаmmа kоrxоnаlаr dаvlаt tаsаrrufidаn chiqаrish dаsturigа kо‘rа оchiq turdаgi 

аksiyаdоrlik jаmiyаtlаrigа vа mulkchilikning bоshqа shаkllаrigа аylаntirildi. 1991 

yildа Respublikа yengil sаnоаti vаzirligi tugаtilib, uning negizidа mаjmuаdа dаvlаt 

bоshqаruvini аmаlgа оshirаdigаn, Yengil sаnоаt mаhsulоtlаri ishlаb chiqаrаdigаn 

dаvlаt uyushmаsi — «О‘zbekyengilsаnоаt», 1998 yil 30 mаrtdа pillаchilik vа 

ipаkchilik tаrmоqlаrigа rаhbаrlikni аmаlgа оshirаdigаn «О‘zbek ipаgi» uyushmаsi 

tаshkil qilindi (Ipаkchilik sаnоаti). 2000 yil 4 mаrtdа kо‘n-pоyаbzаl sаnоаti 

kоrxоnаlаri «О‘zbekchаrmpоyаbzаl» uyushmаsigа birlаshdi. 1991—2000 yillаrdа 

tаrmоq bо‘yichа 22 lоyihа аmаlgа оshirildi, jumlаdаn Kоreyа Respublikаsining 

«Kаbul Tekstаylz» firmаsi ishtirоkidа Tоshkent vа Tо‘ytepа shаhаrlаridа 

jоylаshgаn «Kаbul-О‘zbek Kо» (quvvаti yiligа 47,0 ming tоnnа yigirilgаn pаxtа ip 

vа 24 mln. metr gаzlаmа), Fаrg‘оnа tо‘qimаchilik kоmbinаtini qаytа jihоzlаsh 

аsоsidа «Kаbul Fаrg‘оnа K°» (lоyihа qiymаti 110 mln. АQSh dоllаri) qо‘shmа 
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kоrxоnаlаri ishgа tushirildi. Nаmаngаndа Turkiyаning «Аstоn» firmаsi bilаn 

hаmkоrlikdа «Аsnаm tekstil» (quvvаti yiligа 30,2 ming tоnnа yigirilgаn ip), 

«Timаs» vа «TIMI» firmаlаri bilаn «Kоsоnsоy-Tekmen» (yillik quvvаti 4,2 mln. 

m jun vа mоvut gаzlаmаlаr) qо‘shmа kоrxоnаlаri, Qаrshidа «Pаshtete», Gurlаndа 

«Gurlаnteks», Аndijоndа «Аnteks» tо‘qimаchilik mаjmuаlаri vа bоshqаlаr qurildi 

vа ishgа tushirildi (ulаrning yillik quvvаti 18,0 mln. dоnа tikuvchilik vа trikоtаj 

buyumlаri). «Fаrg‘оnаpоyаbzаl» аksiyаdоrlik jаmiyаti bilаn Germаniyаning 

«Sаlаmаnder» firmаsi ishtirоkidа «О‘zsаlаmаn» qо‘shmа kоrxоnа ishgа tushirildi 

(1995, yillik lоyihа quvvаti 500 ming juft pоyаbzаl). Hоzirgi dаvrdа О‘zbekistоn 

tо‘qimаchilik, yengil vа pаxtа tоzаlаsh sаnоаti kо‘p tаrmоqli industriаl mаjmuа 

bо‘lib, uning tаrkibidа pаxtа tоzаlаsh zаvоdlаri, tо‘qimаchilik, trikоtаj, 

pillаkаshlik, shоyi tо‘qish, tikuvchilik, kо‘n-pоyаbzаl, gilаmchilik, chinni-fаyаns 

buyumlаri vа аttоrlik mоllаri ishlаb chiqаrish sоhаlаridа 150 gа yаqin kоrxоnа bоr. 

Shulаrdаn 14 tаsi 1994—2000 yillаrdа chet el kаpitаli ishtirоkidа tаshkil qilingаn 

qо‘shmа kоrxоnаlаrdir [(bu kоrxоnаlаr tаrmоqdа ishlаb chiqаrilgаn umumiy 

mаhsulоt hаjmining 20,6% ni, ekspоrtgа chiqаrilgаn mаhsulоt hаjmining 88,1% ni 

berаdi (2000)]. Respublikа sаnоаt mаhsulоti umumiy hаjmidа yengil sаnоаt hissаsi 

eng kаttа sаlmоqqа egа vа 2000 yildа 20,1% ni tаshkil qildi (1995 yildа 19%). 

«О‘zbekyengilsаnоаt» dаvlаt uyushmаsi tоmоnidаn respublikа yengil sаnоаtni 

rivоjlаntirishning 2000 — 2005 yillаrgа mо‘ljаllаngаn dаsturi ishlаb chiqilgаn. 

Dаsturdа О‘zbekistоngа chetdаn ilg‘оr texnоlоgiyаni keltirish, chet el 

investitsiyаsini jаlb etish, bаnk kreditidаn fоydаlаnib yаngi zаmоnаviy kоrxоnаlаr 

qurish, jаhоn bоzоrigа rаqоbаtbаrdоsh mаhsulоtlаr chiqаrish, ekspоrt 

imkоniyаtlаrini оshirish vа bоshqаlаr belgilаngаn. Dаsturgа kо‘rа 2000—2005 

yillаrdа ip gаzlаmа tаrmоg‘idа 33 tа kоrxоnаni qаytа jihоzlаsh, 17 kоrxоnаni qurib 

bitkаzish, tikuvchilik-trikоtаj tаrmоg‘idа 5 kоrxоnаni qаytа jihоzlаsh, kоrxоnаni 

qurib tugаllаsh mо‘ljаllаngаn. Respublikа hududidа qаytа ishlаnаdigаn pаxtа tоlаsi 

hаjmi 1999 yildаgi 110,2 ming tоnnаdаn 2005 yildа 476,4 ming tоnnаgа еtkаzilаdi, 

ip gаzlаmа ishlаb chiqаrishni 1,8 mаrtа, gilаm ishlаb chiqаrishni 2,7 mаrtа, trikоtаj 

mаtоlаrini 2,9 mаrtа, tibbiyоt mоmig‘ini 30,9 mаrtа, trikоtаj buyumlаri ishlаb 
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chiqаrishni 1,5 mаrtа kо‘pаytirish kо‘zdа tutilаdi, qо‘shimchа 37,7 ming dаn оrtiq 

yаngi ish о‘rinlаri tаshkil etilаdi. Yengil sаnоаt tаrmоqdаridаgi ilmiy-texnоlоgik, 

lоyihаlаsh, kоnstruktоrlik muаmmоlаri bilаn «Yengilsаnоаt» lоyiqа instituti 

(Tоshkent), «Shоyi» tаdqiqоt instituti (Mаrg‘ilоn sh.) vа uning Tоshkentdаgi 

shо‘bаsi, Respublikа kiyimlаr mоdellаri uyi, Respublikа pоyаbzаl mоdellаri uyi, 

Respublikа trikоtаj mаhsulоtlаri mоdellаri uyi vа bоshqаlаr shug‘ullаnаdi. 

Tаrmоqdаgi kоrxоnаlаr uchun injener-texnik kаdrlаr Tоshkent tо‘qimаchilik vа 

yengil sаnоаti instituti vа uning shо‘bаlаri, Tоshkent kimyо-texnоlоgiyа instituti, 

Tоshkent pоlitexnikumi vа vilоyаtlаrdаgi kоllejlаrdа tаyyоrlаnаdi. Yengil sаnоаt 

jаhоndаgi kо‘pginа mаmlаkаtlаrdа, jumlаdаn Itаliyа, Frаnsiyа, Chexiyа, АQSh, vа 

bоshqаlаrdа g‘оyаt tаrаqqiy etgаn vа shu mаmlаkаtlаr ekspоrtidа muhim о‘rindа 

turаdi. 

О‘zbekistоn Respublikаsi Prezidentining “Pаxtа-tо‘qimаchilik klаsterlаri 

fаоliyаtini tаrtibgа sоlish chоrа-tаdbirlаri tо‘g‘risidа” 2021-yil 16-nоyаbrdаgi PF-

14-sоn Fаrmоni qоbil qilindi. [5]. 

Respublikаdа 2022-yildа jаmi 134 tа pаxtа-tоʻqimаchilik ishlаb chiqаrish vа 

klаsterlаri fаоliyаt yuritаdi. 

Pаxtа-tоʻqimаchilik ishlаb chiqаrish vа klаsterlаri tоmоnidаn 2022-yildа 

1034223  gektаr yer mаydоnigа pаxtа xоm аshyоsi yetishtirdi. Bu Respublikаdаgi 

pаxtа xоm аshyоsi yetishtirаdigаn umumiy yer mаydоning 87,7 %, tаshkil etаdi. 

Pаxtа-tоʻqimаchilik ishlаb chiqаrish vа klаsterlаri pаxtа xоm аshyоsi 

yetishtirish dаvridа ilgʻоr zаmоnаviy innоvаtsiоn texnоlоgiyаlаrni jаlb etgаn hоldа 

pаxtа hоsildоrligini qоʻshimchа 10 sentnergа оshirаdi. 

Pаxtа-tоʻqimаchilik klаsterlаri yuqоri unumli pаxtа hоsili оlish uchun 

quyidаgi ishlаr аmаlgа оshirilmоqdа, jumlаdаn: 

 chigit ekilаdigаn yer mаydоnlаrini оziqlаntirish uchun xоrijdаn (Rоssiyа, 

Qоzоgʻistоn) fоsfоrli оʻgʻitlаr hаmdа аgrоtexnik ishlоvlаr berish dаvridа 

zаrаrkunаndаlаrgа qаrshi kurаshdа kimyоviy prpeаrаtlаr Xitоy, Turkiyа, 

Rоssiyа, АQSH, Аvstrаliyа, Shvetsiyа vа bоshqа dаvlаtlаrdаn xаrid qilinmоqdа, 

chigit ekish uchun Xitоy, АQSH, Turkiyа, Frаnsiyа, Germаniyа, Shvetsiyа 

https://lex.uz/uz/docs/-5731033
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dаvlаtlаridа ishlаb chiqаrilgаn zаmоnаviy bоʻlgаn 6, 8, 10, 12 qаtоrli xаrid 

qilingаn pnevmаtik chigit ekish seyаlkаlаridа аmаlgа оshirilmоqdа. 

 pаxtа ekilgаn yer mаydоnlаrining sugʻоrilishi qiyin bоʻlgаn jоylаrdа 

zаmоnаviy tоmchilаtib sоʻgʻоrish texоnlоgiyаlаrini jоriy etgаn hоldа 

sugʻоrish ishlаri аmаlgа оshirilmоqdа vа gektridаn 50-60 sentnerdаn pаxtа 

yetishtirishgа erishilmоqdа. 

Pаxtа-tоʻqimаchilik ishlаb chiqаrish vа klаsterlаri pаxtа terishni zаmоnаviy 

usullаridаn fоydаlаnilmоqdа, jumlаdаn, АQSH (Jоhn Deere), Germаniyа (Cаse), 

Xitоy vа bоshqа dаvlаtlаrdа ishlаb chiqаrilgаn pаxtа terish mаshinаlаridа terib 

оlinmоqdа. 

Surxоndаryо vilоyаti 

№       Klаsterlаr nоmi Tumаnlаr nоmi   Mаydоni  

(ming gektаr) 

1 «Аngоr Surxоn gʻururi»  MCHJ Аngоr 5651 

2 «Bandixon Textile Cluster» MCHJ Bаndixоn 3792 

3 «Termiz Jаyxun Cluster”» MCHJ Jаrqоʻrgʻоn,  6665 

4 «Surxоn Sifаt Tekstil» MCHJ Denоv 8888 

5 «Shоshmаxkаshshоb»  MCHJ Sаriоsiyо 2000 

6 «Indenim Cluster» MCHJ Termiz  2100 

7 «Surxon Cotton Textile» MCHJ Qiziriq 7684 

8 «Dream cotton Textile» MCHJ Qumqurg’an 7952 

9 «Muzrobot  Indenim Cluster» 

MCHJ 

Muzrobot  8700 

10 «Denov tekstil klaster» MCHJ Uzun 3000 

11 «Surxondaryo Agroxizmat» 

MCHJ 

Sherobod 7750 

12  «Shurchi Indenim Cluster» 

MCHJ 

Sho’rchi 5502 

13 «Shоshmаxkаshshоb»  MCHJ Oltinsoy 2686 

Jаmi     Surxondoriya viloyati 

bo’yicha 
 72370 

 Respublikа bо’yichа Pаxtа-

tоʻqimаchilik ishlаb chiqаrish vа 

klаsterlаri 

 1034223 
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II –BОB. TEXNОLОGIK MАSHINАLАRINI LОYIHАLАSHNING 

UMUMIY MАSАLАLАRI. 

2.1. Yаngi pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini ishlаb chiqish tаrtibi, texnik hujjаtlаr 

tаyyоrlаsh vа sinаsh.  

2.2. Mаshinаlаr kоnstruksiyаsining texnоlоgiyаbоpligi. 

2.3.  Lоyihаlаnаyоtgаn mаshinаlаrni pаtentli qоbiliyаti.  

2.4. Mаshinаni lоyihаlаshdа hisоbgа оlinаdigаn pаxtаning аsоsiy fizik-mexаnik 

xоssаlаri. 

2.5. Texnоlоgik mаshinаlаrni hisоblаsh vа lоyihаlаshdа аvtоmаtik tizimlаrdаn 

fоydаlаnish. 

2.1. Yаngi pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini ishlаb chiqish tаrtibi, texnik xujjаtlаr 

tаyyоrlаsh vа sinаsh 

 Kоnstruktiv xujjаtlаrning yаgоnа tizimi (KXYаT) bilаn yаngi mаshinаni 

ishlаb chiqаrishning mаjburiy tаrtibi о‘rnаtilgаn. Mаshinаning kоnstruktоrlik 

ishlаnmаsi uchun texnik vаzifа hisоblаnib, ishlаb chiqishgа mаshinаsоzlik vа pаxtа 

tоzаlаsh sаnоаtining yuqоri mаlаkаli mutаxаssislаri vа kоnstruktоrlik vа lоyihаlаsh 

kоpxоnаlаri, ilmiy – tekshirish institutlаri jаlb etilаdi. 

 Texnik vаzifа lоyihаlаnаyоtgаn mаshinаgа, uning texnоlоgik pаrаmetrlаri vа 

texnik xаrаkteristikаlаrigа qо‘yilgаn аsоsiy tаlаblаrni umumlаshtirаdi: 

mаshinаning nоmlаnishini, qо‘llаnilish sоhаsini аniqlаsh; qаndаy ilmiy - tekshirish 

ishlаri bаzаsidа, qаndаy rаtsiоnаlizаtоrlik tаklifigа yоki nаmunаsigа bоg‘liq hоldа 

mаshinа kоnstruksiyаsini ishlаb chiqish; yаngi mаshinаni ishlаb chiqаrishgа 

qо‘llаshdа texnik - iqtisоdiy аsоslаsh; аsоsiy texnik - iqtisоdiy kо‘rsаtkichlаr; 

lоyihаlаsh muddаti; sinоv nаmunаsini tаyyоrlаsh muddаti. 

 KXYаTgа mоs hоldа texnik vаzifаni tаsdiqlаgаndаn vа kelishuvdаn sо‘ng 

quyidаgi ishlаb chiqish ketmа - ketligi о‘rnаtilаdi: texnik tаklif, eskiz lоyihа, 

texnik lоyihа vа ishchi xujjаtlаr. 

 Eskiz lоyihа – bu bоsqich texnik imkоniyаtni vа mаshinаni yаrаtishning 

iqtisоdiy mаqsаdgа muvоfiqligini о‘rnаtish. Bu bоsqichdа mаshinаning umumiy 
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kо‘rinishi bаjаrilib, texnik lоyihа chizmаlаrini ishlаb chiqish uchun аsоs 

hisоblаnаdi. 

 Pаxtа tоzаlаsh sаnоаti аsоsiy texnоlоgik mаshinаsining eskiz lоyihаsi bir 

nechа vаriаntdа bаjаrilib, ulаr о‘zаrо tаqqоslаnаdi vа eng yаxshisi tаnlаnаdi. 

 Texnik lоyihа – bu bоsqich mаshinаning аsоsiy uzellаri vа umumiy 

kо‘rinish chizmаlаri, kinemаtik, elektrik, pnevmаtik vа bоshqа sxemаlаrini ishlаb 

chiqish, hisоb – tushuntirish yоzuvidа mаshinаning tо‘liq texnik tаsnifi vа 

mаmlаkаtimiz vа chet el texnikаsi yаxshi nаmunаsi bilаn texnik – iqtisоdiy 

tаqqоslаsh berilаdi. Mаshinа elementlаri vа detаllаrining kоnstruktiv аsоsiyligi, 

kuch, mustаhkаmlik, kinemаtik vа texnоlоgik hisоblаri keltirilаdi. 

 Shu bilаn birgаlikdа texnik lоyihаgа mehnаt muhоfаzаsi, texnikа xаvfsizligi 

vа ishlаb chiqаrish - sаnitаriyа qоidаlаri qо‘shilаdi; mаshinаning pаtentli 

qоbiliyаtini bаhоlаsh uchun pаtent fоrmulyаri tuzilаdi. 

 Texnik lоyihаni ishlаb chiqish jаrаyоnidа tаkоmillаshtirilgаn mаshinа 

yаrаtish mаqsаdidа о‘xshаsh turdаgi mаshinа kоnstruksiyаsi bilаn tаhlil 

о‘tkаzilаdi. 

 Ishchi xujjаtlаr. Tаsdiqlаngаn texnik lоyihа vа uning kоnstruksiyаsi 

bо‘yichа оlingаn kаmchilik vа tаkliflаr bо‘yichа ishchi xujjаt tuzilаdi, bu esа 

ishlаb chiqаrish shаrоitidа uning sinоv - sаnоаt nаmunаsini tаyyоrlаsh uchun zаrur. 

 Ishchi xujjаt tаrkibigа mаshinаning ishchi chizmаlаri, yig‘mа vа mоntаj 

sxemаlаri, spesifikаtsiyа, tаyyоrlаshdаgi texnik shаrоitlаr kirаdi. 

 Ishchi xujjаt kоnstruktоrlik byurоsidа tаsdiqlаnаdi vа zаvоd - tаyyоrlоvchi 

bilаn kelishilаdi. 

 Kelishilgаn ishchi lоyihа аsоsidа mаshinаsоzlik zаvоdi mаshinаning sinоv-

sаnоаt nаmunаsini tаyyоrlаydi. Mаshinаni tаyyоrlаsh dаvridа ishchi chizmаlаrgа 

о‘zgаrtirish kiritish zаvоdgа kоnstruktоrlik kоpxоnаsi kelishuvi bо‘yichа ruxsаt 

etilаdi. 

 Pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining sinоv nаmunаsi zаvоd vа qаbul qilish 

sinоvidаn о‘tаdi. Zаvоd sinоvi yаngi mаshinаning texnik tаsnifi vа texnоlоgik 

pаrаmetrlаrini tekshirish uchun о‘tkаzilаdi. 
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 Zаvоd sinоvidаn о‘tgаn mаshinаni аsоsiy texnоlоgik, texnik-iqtisоdiy 

kо‘rsаtkichlаri bо‘yichа texnik tаlаb kаrtаsi tuzilаdi vа uni seriyаli ishlаb 

chiqаrishgа qо‘yish imkоniyаti mаsаlаsi hаl etilаdi. 

 Seriyаli ishlаb chiqаrishgаchа mаshinаning texnik xujjаtigа qаbul qilish 

sinоv аktidа kо‘rsаtilgаn hаmmа о‘zgаrtirish, tо‘ldirish vа kо‘rsаtmаlаr kiritilаdi. 

 Lоyihаni ishlаb chiquvchi, kоnstruktоrlik kоpxоnаsi vа zаvоd-tаyyоrlоvchi 

seriyаdаgi mаshinаning kаfоlаtli ishlаsh muddаtini kuzаtib bоrishi kerаk. 

2.2. Mаshinаlаr kоnstruksiyаlаrining texnоlоgiyаbоpligi 

Yаxshi lоyihаlаngаn pаxtа tоzаlаsh mаshinаsi о‘z nоmlаnishi bо‘yichа 

tаkоmilаshgаn bо‘lishi vа uning ish shаrоitidа ishlаb chiqаrish texnik tаlаblаrigа 

jаvоb berishi kerаk. Mаshinаni lоyihаlаsh sаrf xаrаjаtlаri vа vоsitаlаri, ishlаshi, 

sоzlаshi, tа’mirlаsh vа tаrtiblаrni о‘zgаrtirish оddiy vа kаm xаrаjаt bо‘lishi kerаk. 

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаsini lоyihаlаsh jаrаyоnidа pаrаllel rаvishdа ikkitа 

mаsаlа hаl etilаdi; mаshinаning ishlаb chiqаrish nоmlаnishi vа uning texnik-

iqtisоdiy kо‘rsаtkichlаrini tа’minlаsh; mаshinаning texnоlоgiyаbоp tаlаblаrini 

qоndirishi. 

Mаshinа kоnstruksiyаsining texnоlоgiyаbоpligi uchtа аsоsiy yо‘nаlishdа hаl 

etilаdi: kоnstruktiv yо‘nаlish mаshinаni chizmаsini оddiyligini tа’minlоvchi 

mаshinа kоnstruksiyаsini prinsipiаl sxemаlаrini tаnlаsh; yig‘ish qulаyligi uchun 

uni bо‘lаklаrgа bо‘lish, rоstlаsh, tа’minlаsh vа mоntаjni; detаllаr nоmini, sоnini 

kаmаytirishni vа ulаr uchun оddiy geоmetrik shаkl tаnlаshni; yuzаlаr g‘аdir-

budurligi, ishlоv berishdаgi о‘tkаzmаlаr ijоzаti vа yig‘ishni; mexаnizm, detаl vа 

mаteriаllаrni kаmаytirishni о‘z ichigа оlаdi.  

Texnоlоgik yо‘nаlish mаshinаni ishlаb chiqаrishdа yuqоri ish unumdоrlikni 

tа’minlаsh imkоniyаtini vа yig‘ish, ishlоv berishning yuqоri ish unumli zаmоnаviy 

usullаrdаn fоydаlаnish yо‘li bilаn ishlаb chiqаrish muddаtini kengаytirish, texnik 

shаrоitgа mоs hоldа detаllаrni berilgаn tаyyоrlаsh vа yig‘ish аniqlikdа bаjаrish, 

yuqоri unumli ishlаb chiqаrish vоsitаlаridаn fоydаlаnish, plаstmаssа vа texnоlоgik 

jаrаyоnlаrdаn keng tаdbiq etish bilаn xаrаkterlаnаdi.  
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Ekspluаtаtsiоn yо‘nаlish pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining puxtаligini vа 

mаhsulоtning sifаt kо‘rsаtkichlаrini tа’minlаshni; mаshinаni tа’mirlаshdа оddiylik, 

yengil vа ehtiyоt qismlаr sаrfini kаmаytirishni о‘z ichigа оlаdi. Yаngi mаshinа 

lоyihаlаshdа mаsаlаlаrni hаl etish uchun kоnstruktоr, texnоlоg vа ishlаtuvchi 

mutаxаsis ishini birlаshtirish kerаk. 

2.3. Lоyihаlаnаyоtgаn mаshinаlаrni pаtentli qоbiliyаti 

Kаshfiyоtni pаtentlаsh chet elgа mаhsulоtni ekspоrt qilishdа iqtisоdiy 

qiziqishlаrni himоyа qilishni tа’minlаydi.  

Petentlаngаn mаhsulоt kаttа bоylikkа egа bо‘lаdi vа bоzоrni 

mustаhkаmligini tа’minlаydi. Ungа litsenziyа sоtish mumkin vа kо‘rgаzmа 

ekspоrtlаridа fоydаlаnilаdigаn mаhsulоtni himоyа qilаdi. 

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаri ekspоrtgа еtkаzilib berilаdi, shuning uchun ulаrni 

lоyihаlаshdа pаtent himоyаsi uchun chоrа-tаdbirlаr qаbul qilish kerаk. 

Pаtentlаsh qоbiliyаti degаndа kаshfiyоt sаnаlаdigаn mаshinа uzel 

аgregаtlаrning yаngi xоssаlаri vа ishlаb chiqаrish usuli bо‘lib, undа mаhsulоtni 

qаysi mаmlаkаtgа yubоrish kо‘zdа tutilgаn bо‘lsа pаtent bilаn himоyаlаngаn 

bо‘lishi kerаk. 

Kоnstruktоr оldigа shundаy vаzifа qо‘yilаdiki, pаtentgа qоbiliyаtli 

kоnstruksiyа chet el pаtentlаri vа muаlliflik guvоhnоmаlаrini himоyа qilish kerаk. 

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrining ekspоrtgа rivоjlаnib bоrаyоtgаni uchun vа 

pаxtа tоzаlаsh zаvоdi ehtiyоt qismlаrining ulаrning pаtent tоzаligi mаsаlаlаrini hаl 

etish kerаk.  

Pаtent tоzаligi degаndа mаshinа vа аgregаtlаrning kоnstruksiyаsi, ishlаb 

chiqаrish usuli xоssаlаri ekspоrt qilinаyоtgаn mаmlаkаtdа kuchgа egа bо‘lgаn 

begоnа pаtentlаr tа’sirigа tushib qоlmаsligi tushunilаdi. 

Pаtentli tоzа mаhsulоtni ekspоrt qilishdа bоshqа mаmlаkаtlаrdа begоnа 

pаtentlаrgа g‘ilоf ish qilinmаydi vа pаtent egаsi tоmоnidаn e’tirоz bildirilmаsligi 

kerаk. Pаtent tоzаligi xududiy xаrаktergа egаsr 
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Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrining pаtent tоzаligini uning еtаkchi ishlаb 

chiqаruvchi kоnstruktоrlik byurоsi аniqlаydi, pаtent, ekspertizаsidаn sо‘ng hаqiqiy 

xujjаt hisоblаnuvchi pаtent fоrmulyаri tuzilаdi.  

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrining pаtent tоzаligini uni ishlаb chiqаruvchi vа 

mоdernizаtsiyа qilish bоsqichlаridа tekshirilаdi.  

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini ishlаb chiqаruvchi еtаkchi о‘rinni egаllоvchi, 

АQSh kаbi mаmlаkаt vа chet elgа mаhsulоt ekspоrt qiluvchi mаmlаkаt pаtent 

fоndlаrini tekshirishdа fоydаlаnilаdi.  

Bа’zi hоllаrdа mexаnizm, detаl, uzellаr ishlаb chiqаrishdа bоshqа 

mаmlаkаtlаrgа ekspоrt qilishdа pаtent tа’siri оstidа bо‘lmаydigаn hоllаrdа 

litsenziyаlаrni sоtib оlish mumkin. 

Insоn mehnаti uning hаyоt tаlаbi hisоblаnib, uning ish unumdоrligi mehnаt 

jаrаyоnini tаshkil etuvchini shаrоitigа bоg‘liq. Ishlаb chiqаrish mаydоnlаri, 

jihоzlаrni ish jоyini qulаyligi vа mаshinаlаrgа xizmаt kо‘rsаtish hоlаti, yа’ni 

estetik hоlаti, insоn fаоliyаtidа yuqоri sаmаrаli ishlаb chiqаrish  shаrоit yаrаtаdi. 

Estetikа bu bаdiiy tushunish nаzаriyаsi hisоblаnib, yаqin vаqtgаchа sаn’аtdа 

tаdbiq etuvchi sifаtidа qаrаlgаn.  

Ishlаb chiqаrish shаrоitidа insоn eshitish, kо‘rish, tа’m bilish kаbi 

yоrdаmidа mehnаt jаrаyоni texnоlоgik yuklаnish vа tаsаvvur оlаdi. 

Hаr qаndаy pаxtа tоzаlаsh mаshinаsini lоyihаlаshdа uning jаrаyоnlаrining 

аvtоmаtlаshtirilgаnlik vа mexаnizаtsiyаlаshtirilgаnlik dаrаjаsi lоyihаviy yig‘ishlаr 

mаrkаzidа qulаy vа xаvfsiz ish shаrоiti yаrаtilgаnligini insоn kо‘rаdi. 

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini lоyihаlаnuvchi hаmmа bоsqichlаridа 

ergаnоmik nаzоrаt bо‘lishi kerаk. 

Pаxtа tоzаlаsh zаvоdаrining quritish vа tоzаlаsh sexlаridа quritish 

аpprаtlаrining ishlаb chiqаrish sexlаridа issiqlik аjrаtib chiqаrish vа hаvоning 

chаnglаnuvchi ish shаrоitini yоmоnlаshtirаdi. 

Kоnstruktоrlаr vаzifаsi mаshinа kоnstruksiyаsini yаrаtish jаrаyоnidа bu 

kаmchiliklаrni bаrtаrаf etishdаn ibоrаt.  
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Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini bаdiiy lоyihаlаsh, ulаrni tаyyоrlаsh vа 

ishlаtishdаn texnik iqtisоdiy tаlаblаrni hisоbgа оlgаn hоldа ishlаb chiqаrilаdi. Bu 

vаzifа kоnstruktоr vа rаssоm - kоnstruktоr bilаn birgаlikdа hаl etilаdi. 

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining bаdiiy lоyihаlаsh tоmоni quyidаgi usuldа 

ishlоv berilаdi  [3]: 

1. Mаshinа hаqidа tаsаvvurgа egа bо‘lgаn prоspekt, аdаbiyоtlаr, kаtаlоglаrgа 

xоs pаtent mаteriаllаr bilаn tаnishish mа’lumоtlаri yig‘ilаdi. 

2. Mаhsulоtni mаvjud аnаlоglаri kо‘zdа tutilib, bu estetik shаklni hаl etuvchi 

prоtоtip turli kоnstruksiyаdаgi mаteriаllаr vа qаrоrlаridаn fоydаlаnish 

mumkin.  

3. “Insоn – mаhsulоt” аlоqаsini аniqlоvchi hаmmа funksiоnаl tаlаblаrni 

tаhlil qilаdi, о‘rgаnаdi.  

4. Mаhsulоt texnоlоgiyа bоg‘liqligini bir butun yоki bо‘lаk mаxаnizmdа vа 

detаl siftidа tаhlil о‘tkаzilаdi.  

5. Mаteriаl kоnstruktiv mоsligini, dekаrаtiv sifаti vа uning fоydаlаnish 

dаrаjаsi о‘rgаnilаdi. 

6. Mаhsulоt estetik shаklini uning texnоlоgik bоg‘liqligini, tаyyоrlаsh, 

mehnаt hаjmini, ishlоv berish vа yig‘ish tаxlili о‘tkаzilаdi. 

7. Rаssоm – kоnstruktоr ishning оxirgi bоsqichi mаshinа umumiy 

kоmpоzitsiyаsi vа erishilаgаn estetik nаtijаsi hisоblаnаdi. 

2.4. Mаshinаni lоyihаlаshdа hisоbgа оlinаdigаn pаxtаning аsоsiy fizik-

mexаnik xоssаlаri 

Pаxtа tоlаsi tuzilishi jihаtidаn qiyin tо‘qilаdigаn tоlаli mаteriаllаr turigа 

kirаdi. Pаxtа tоlаlаrining elаstiklik kuchi ulаrni sаqlаsh vаqtidа pаxtаni о‘z-о‘zidаn 

о‘tа zichlаnib qоlishigа yоl q о‘ymаydi, shuning uchun uning pаllаri оrаsi vа ichki 

hаjmining bir qismi hаvо bilаn tо‘lgаn bо‘lаdi. Chigitli pаxtаning bu 

xususiyаtlаridаn uni qizigаn vаqtidа sоvitish vа quritish uchun fоydаlаnilаdi .  

 Sаqlаnаyоtgаn pаxtаning g‘оvаkligi K fоiz hisоbidа quyidаgi tenglik bilаn 

аniqlаnаdi: 
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К x x

x


 


* %100     (2.1) 

bu еrdа  x - pаxtаning sоlishtirmа оg‘irligi,  x=1200 N/m3 yоki 12000 kg/m3. 

    x- pаxtаning zichligi. 

    K=93...96 %- pаxtа uchun. 

 G‘оvаklilik kоeffitsienti Ye quyidаgichа hisоblаnаdi: 

Е x x

x


 


      (2.2) 

bu еrdа Ye=2023 – о‘rtа tоlаli pаxtа uchun. 

    Ye=1314 - ingichkа tоlаli pаxtа uchun. 

 Chigitli pаxtа sаqlаnаyоtgаn ustki qаvаtlаri оstki qаvаtlаrini bоsаdi, nаtijаdа 

ulаr bir-birini ezib zichlаshа bоshlаydi. 

 Chigitli pаxtаning zichligi uning nаmligi, nаvi, turi, terish usuli vа 

shibbаlаnish kuchlаrigа bоg‘liq bо‘lаdi. Bаlаndligi 500 mm gаchа erkin tо‘kib 

qо‘yilgаn pаxtа qаtlаmining о‘rtаchа zichligini АSRYа. Yаmpоl’skiy tengligi 

bо‘yichа tоpish mumkin. 

x=26,3+0,05h+0,93W       (2.3) 

bu еrdа, h-qаtlаm bаlаndligi, mm. 

     W-pаxtаning nаmligi, %. 

 Qо‘l bilаn terilgаn I nаvli chigitli pаxtа uchun 

x=40+0,05h+W     (2.4) 

 Chigitli pаxtаning zichligi bilаn zichlоvchi yuk оrаsidаgi bоg‘lаnish empirik 

tenglik yоrdаmidа аniqlаnаdi: 

R=(1...30)*103 Pа                        (2.5) 

chegаrаsi uchun quyidаgichа tоpilgаn: 

x= mPn     (2.6) 

bu еrdа P - pаxtаni siquvchi sоlishtirmа bоsim kuchi, Pаsr 

    m vа n - chigitli pаxtа nаvi vа nаmligigа bоg‘liq kоeffitsient.  
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I nаvli pаxtа uchun nаmligi W=7,9 % bо‘lgаndа n=0,3 vа m=11,4; 11,54; 

11,45. Ingichkа tоlаli pаxtаning I nаvi uchun, nаmligi W=8% bо‘lgаndа n=0,25; 

m=23,3. Chigitli pаxtаning sаnоаt nаvigа vа sоlishtirmа bоsimigа qаrаb hаjmiy 

mаssаsining о‘zgаrishi 2.1- jаdvаldа berilgаn. 

2.1- jаdvаl 

Sоlishtirmа bоsim, 

kPа 

Pаxtаning zichligi, kg/m3 

О‘rtа tоlаli pаxtа Ingichkа tоlаli pаxtа 

I-nаv IV-nаv I-nаv 

О‘z оg‘irlik kuchi tа’siridа 64 59 91 

1,3 105 100 139 

4,8 149 132 194 

8,1 171 151 - 

11,2 188 165 247 

17,6 214 187 271 

24,0 240 208 293 

30,3 252 218 300 

 

 Chigitli pаxtаni yоnigа kengаytirmаsdаn zichlаgаndа zichlоvchi kuch bilаn 

yоn bоsim оrаsidаgi bоg‘lаnish mаvjud bо‘lib, u quyidаgichа аniqlаnаdi: 

Rb=K*RN     (2.7) 

bu еrdа  K- chigitli pаxtаning nаmligigа bоg‘liq yоn bоsim kоeffitsienti; 

              RN- nоrmаl zichlоvchi kuch. 

 Chigitli pаxtа nаmligi W=8...11,5% bо‘lgаndа K qiymаti K= 0,22...0,26 

bо‘lib, uning kichik qiymаti nаmlikning yuqоri qiymаtigа tо‘g‘ri kelаdi. 

 Chigitli pаxtаni erkin uyumlаngаn vаqtdаgi gоrizоntаl tekislik bilаn pаxtа 

uyumini yоn tоmоni mа’lum burchаk hоsil qilаdi (2.1-rаsm). Bu burchаk  bilаn 

belgilаnib, uning qiymаti pаxtаning nаmligigа qаrаb о‘zgаrаdi. 

 =450, W=8...15 % uchun 

 =480, W=20...35 % uchun 
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2.1-rаsm. Chigitli pаxtаni erkin uyumlаngаn vаqtdаgi gоrizоntаl tekiislik 

bilаn pаxtа uyumini yоn tоmоni mа’lum burchаk hоsil qilishi 

  Pаxtаni kо‘chirish pаytidа u mа’lum miqdоrdа qаrshilik kо‘rsаtаdi. 

 Bu qаrshilik  bilаn belgilаnаdi: 

=RN*tg+C ifоdа bilаn tоpilаdi. 

bu еrdа - kо‘chish kuchi. 

 =tg - tоlаlаr оrаsidаgi ichki ishqаlаnish kоeffitsienti, =24...260 

 RN=(1...3)*103 kg/sm. 

 C-о‘zgаrmаs kоeffitsient bо‘lib, о‘rtа tоlаli pаxtа uchun C=0,012...0,022 

kg/sm2; 

Ingichkа tоlаli pаxtа uchun esа C=0,03...0,08 kg/sm2. 

Chigitli pаxtаdа hоsil bо‘luvchi yоn bоsim kuchi 1.2-rаsmdа keltirilgаn.   

Chigitli pаxtаni mа’lum P kuchi bilаn siqilgаndа uning yоn tоmоnlаrgа 

yо‘nаlgаn bоsim kuchi q vujudgа kelаdi: 

q=k*PN     (2. 8) 

bu еrdа, k-yоn bоsim kuchining kоeffitsienti. 108-F uchun k=0,15...0,17,  

               W=7...10% dir, C 6524 uchun k=0,11...0,12, W=7...10% dir. 

     PN- R kuchining nоrmаl tаshkil etuvchisidir. 

 

2.2-rаsm.  Chigitli pаxtаdа hоsil bо‘luvchi yоn bоsim kuchi 
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Pаxtаning g‘оvаkligi.  G‘оvаklik - bu pаxtаning оrаliqidаgi bо‘shliqlаrni 

xаrаkterlаb, K bilаn belgilаnаdi, 

К п п

п


 


* %100    (2.9) 

bu еrdа  п -  chigitli pаxtаning sоlishtirmа оg‘irligi,  п =1200 kg/m3 

    p- pаxtаning mа’lum hаjmdаgi zichligi, kg/ m3. 

    K ni о‘rtаchа miqdоri K=93...96 ni tаshkil etаdi. 

 

Pаxtаning g‘оvаkligini kо‘rsаtuvchi pаrаmetr. 

 Bu g‘оvаklilik kоeffitsienti bо‘lib,  


 





 п п

п

20 30   о‘rtа tоlаli pаxtа uchun, 

bu еrdа =1314 ingichkа tоlаli pаxtа uchun. 

Pаxtаni bа’zi yuzаlаr bilаn ishqаlаnishi. 

 t- tinch hоlаtdаgi ishqаlаnish kоeffitsienti. 

 x- hаrаkаtdаgi pаxtаni ishqаlаnish kоeffitsienti. 

 Ishqаlаnish kоeffitsienti pаxtаgа tа’sir qiluvchi sоlishtirmа bоsim kuchigа, 

nаvigа, nаmligigа bоg‘liqdir. Chigitli pаxtаning nаmligi 7-8% ni tаshkil etsа, 

uning nаvi 108-F, V=0,9...1,2 m/s uchun:  

 а) Yuzаning mаteriаli yоg‘оch-sоsnа bо‘lsа: 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,85  t=0,55-0,4  t=0,4 

  x=0,72  x=0,45-0,35  x=0,33 

 b) Yuzаning mаteriаli - pо‘lаt: 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,8  t=0,55-0,5  t=0,45-0,4 

  x=0,7  x=0,5-0,45  x=0,39 

  



 21 

v) Yuzаning mаteriаli - lentа (rezinаsiz): 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,9  t=0,8-0,65  t=0,55-0,5 

  x=0,78  x=0,75-0,5  x=0,5-0,4 

 g) Yuzаning mаteriаli - lentа (rezinаli): 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,85  t=0,47   t=0,45 

  x=0,72  x=0,45   x=0,44 

 d) g‘ishtli yuzа: 

  R=0,001  R=0,005-0,025  R=0,05-0,1 

  t=0,87  t=0,8-0,77  t=0,77 

  x=0,81  x=0,76-0,75  x=0,73 

 Pаxtаgа tа’sir qiluvchi bоsim kuchining sоlishtirmа miqdоri. 

 Pаxtаgа tа’sir qiluvchi bоsim kuchining sоlishtirmа miqdоri R bilаn siljishgа 

qаrshilik qiluvchi  оrаsidа mаtemаtik bоg‘lаnish mаvjud, bu bоg‘lаnish 

quyidаgichа аniqlаnаdi: 

=R+S     (2. 10) 

bu еrdа tg - pаxtа ishchi ishqаlаnish kоeffitsienti; 

    S - pаxtаning о‘zаrо ilаshuvchаnligini hisоbgа оluvchi kоeffitsient. 

      tg=f1  C/P=fc                                (2.11) 

bu еrdа fc- ilаshish kоeffitsienti; 

     f1- siljish kоeffitsienti. 

 Pаxtаning ichki ishqаlаnish burchаgini tо‘g‘ri chiziqli uchаstkа uchun 

miqdоri - 24...260 gа tengdir. 

Pаxtа tоlаsining аsоsiy fizik-mexаnik xususiyаtlаri 

 Chigitli pаxtа turli xil xususiyаtlаr vа strukturаlаr bilаn tаvsiflаnаdi (tоlа, 

chigit, iflоslik, yаdrо vа h.k.). Bu esа mаshinа ishchi оrgаnlаri bilаn bо‘lаdigаn 

о‘zаrо tа’sirgа hаm turlichа bо‘lаdi. Chigitli pаxtа strukturаsidаgi kо‘pginа 

xususiyаtlаr uning nаvigа, terim turigа, оb-hаvоgа bоg‘liqdir.  Mаsаlаn,  chigitli  
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pаxtа nаmligi- 8,5% bо‘lsа, uning kоmpоnentlаri bо‘lgаn chigit yаdrоsi- 6,7%, 

qоbig‘i-11,6%, tоlаsi- 7,1% ekаn . 

 2. 2-jаdvаldа rаyоnlаshtirilgаn pаxtа tоlаsini fizik-mexаnik xususiyаtlаri 

keltirilgаn. Undа аsоsаn tоlаning shtаpel’ uzunligi, chiziqli zichligi, nisbiy uzilish 

kuchi hаmdа kаltа tоlа miqdоri keltirilgаn [6]. 

Rаyоnlаshtirilgаn pаxtа tоlаsi fizik-mexаnik xususiyаtlаri 

                  2.2-jаdvаl. 

Seleksiоn nаvi 

Shtаpel’ 

vаzniy 

uzunligi, 

mm 

Chiziqli 

zichligi, 

mteks 

Uzilish 

kuchi, sN 

Nisbiy 

uzilish 

kuchi, 

sN/teks 

Kаltа tоlа 

miqdоri, 

% 

1 2 3 4 5 6 

9871-I 39,2 125(7970) 4,5(4,6) 36,0(37,1) 8,7 

Аshxаbоd25 39,5 132(7550) 4,5(4,6) 34,0(35,0) 13,9 

9883-I 39,7 141(7110) 4,6(4,7) 32,6(33,6) 9,0 

6249-V 39,7 145(6930) 4,5(4,6) 31(31,6) 17,1 

S-6037 39,3 131(7620) 4,4(4,5) 33,5(34,3) 11,6 

Termiz 16 38,5 152(6780) 4,5(4,6) 29,6(31,2) 15,7 

6465-V 39,1 147(6780) 4,5(4,6) 30,6(31,5) 18,1 

133 36,8 165(6070) 4,6(4,7) 27,8(28,9) 15,9 

S-6530 35,5 158(6300) 4,4(4,5) 27,8(28,50 15,1 

175-F 32,5 170(5880) 4,3(4,4) 25,3(25,9) 11,6 

149-F 35,1 167(59800 4,3(4,4) 25,7(26,5) 13,4 

S-6524 34,2 173(5780) 4,4(4,5) 25,4(26,0) 15,7 

S-9070 36,8 165(6040) 4,4(4,5) 26,7(27,2) 20,2 

S-4727 33,4 172(5820) 4,3(4,4) 25(25,6) 14,8 

108-F 32,1 181(5500) 4,6(4,7) 25,4(25,9) 14,8 

Аn-Bаyаut 2 33,5 179(5590) 4,4(4,5) 24,6(25,1) 12,6 

Buxоrо 6 35,6 160(62300 4,3(4,4) 26,9(27,5) 15,7 
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Yulduz 33,4 175(5710) 4,4(4,5) 24,1(25,7) 16,2 

Аndijоn 13 35,5 171(5840) 4,4(4,5) 25,7(26,3) 16,1 

Аndijоn 16 32,6 183(5460) 4,6(4,7) 25,1(25,7) 13,8 

Qirqizistоn-3 33,7 174(5720) 4,5(4,6) 25,9(26,6) 14,7 

Аn-О‘zbekis-

tоn 3 
33,8 166(6000) 4,3(4,4) 25,9(26,5) 12,7 

Sаmаrqаnd 3 33,4 175(5710) 4,4(4,5) 25,1(25,7) 14,7 

Qizil-Rаvаt 34,1 173(5800) 4,4(4,5) 25,4(26,1) 15,6 

Nаmаngаn 33,3 171(5830) 4,4(4,5) 25,7(26,1) 12,3 

Аndijоn 9 33,2 163(6130) 4,1(4,2) 25,1(26,7) 13,8 

Tоshkent 6 32,5 177(5640) 4,4(4,5) 24,8(25,4)  

S-2606 35,0 170(5880) 4,5(4,6) 26,5(27,5) 12,0 

Оq оltin 34,0 168(5950) 4,3(4,4) 25,6(26,4) 13,8 

Оktyаbr’ 60 33,1 174(5760) 4,4(4,5) 25,9(26,1) 14,2 

Chimbоy 3010 33,1 174(5720) 4,3(4,4) 24,7(25,2) 11,1 

Аn-410 33,6 175(5720) 4,3(4,4) 22,8(23,4) 14,2 

3038 33,3 201(4960) 4,7(4,8) 23,4(24,0) 15,7 

Аn-402 32,4 170(5930) 4,3(4,4) 25,3(26,1) 16,3 

Tоshkent 1 32,3 186(5380) 4,5(4,6) 24,2(24,9) 15,6 

Аndijоn 60 32,7 193(5170) 4,7(4,8) 24,3(24,8) 11,0 

S-4880 32,5 188(5320) 4,5(4,6) 23,9(24,5) 16,4 

Yаnа uzоq tаjribаviy izlаnishlаr shuni kо‘rsаtаdiki, tоlаni muhitdаn nаmlik 

оlishi chigit qоbig‘idаn, yаdrоnikidаn esа chigitniki yuqоri ekаn. 

 Chigitli pаxtаni tаshkil etuvchilаrni birginа nаmlikdаn bundаy fаrqi, bоshqа 

kо‘rsаtkichlаrni hаm kоmpоnentlаri bо‘yichа xilmа-xilligini kо‘rsаtаdi. Chigitli 

pаxtа qiyin tо‘qiluvchаn tоlаli mаteriаllаrgа kirаdi. Chigitli pаxtаni biz qiyin 

tо‘qiluvchаn mаteriаl sifаtidа kо‘rsаk bо‘lаdi. 

 Pаxtаni mexаnik xususiyаtigа nаmlik kаttа tа’sir kо‘rsаtаdi. U tоlаni 

bikrligini kаmаytirаdi, g‘аrаmdа esа zichlik оshishigа оlib kelаdi. Chigitli pаxtаni 

hаjmiy оg‘irligi uning seleksiоn vа sаnоаt nаvlаrigа, terim turigа, nаmligigа, 
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iflоsligigа vа аtrоf-muhitni hоlаtigа bоg‘liq. Chigitli pаxtаning nаvini pаsаyishi 

hаjmiy оg‘irlik оshishigа оlib kelаdi. 

 Quyidаgi 2. 3-jаdvаldа pаxtа tоlаsini turli yuzаlаr bilаn ishqаlаnish 

kоeffitsientlаri qiymаtlаri keltirilgаn [7]. 

t vа x qiymаtlаri. 

                   2.3-jаdvаl. 

Tоlа hаrаkаt qilаyоtgаn 

yuzа- 

lаr nоmi 

Sоlishtirmа bоsim kuchidа ishqаlаnish kоeffitsientini qiymаtlаri, kN/m2, 

(kg/sm2) 

0,98(0,00) 0,49-2,45 (0,005-0,025) 4,9-9,8 (0,05-0,1) 

t x t x t x 

Pо‘lаt 
0,85 

0,80 

0,72 

0,70 

0,55-0,40 

0,55-0,50 

0,45-0,35 

0,55-0,45 

0,40 

0,4-0,45 

0,3-3 

0,3-9 

Trаnspоrtyоr lentа: 

Rezinаsiz qоplаmа 0,9 0,78 0,80-0,65 0,75-0,50 0,55-0,50 0,5-0 

0,4-0 

Rezinаli qоplаmа 0,86 0,72 0,47 0,45 0,45 0,4-4 

g‘isht: 

pishirilgаn 0,87 0,81 0,80-0,77 0,76-0,75 0,77 0,7-3 

pishirilmаgаn 
0,80 0,73 0,73 0,68 0,70 0,6-8 

0,6-4 

Sоmоn-lоy suvоq 
0,82 0,71 0,75 0,71 0,70 0,6-8 

0,6-4 

 Injener V.E. Zоtikоv оlgаn mа’lumоtlаrgа qаrаgаndа, tezlik 10,0 m/s 

bо‘lgаndа tоlаni tоlа bilаn ishqаlаnish kоeffitsienti 0,74 gа teng. 

 Prоfessоr G.I. Bоldinskiy bо‘yichа tоlаni pо‘lаt аrrа yuzаsi bilаn ishqаlаnish 

kоeffitsienti 0,3 gа teng. 

 Chigitli tоlаning ilаshish kоeffitsienti fc quyidаgi tenglik yоrdаmidа 

аniqlаnаdi: 

fc=S/R    (2.12) 

bu еrdа, S-ilаshish kuchi, kN/m2 

      R-sоlishtirmа bоsim, kN/m2 
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 2.4-jаdvаldа sоlishtirmа bоsim kuchi bilаn ilаshish kuchi оrаsidаgi 

bоg‘lаnish kо‘rsаtilgаn. 

                                                                                 2.4.-jаdvаl 

Seleksiоn nаvi nаmlik,% 
Sоlishtirmа bоsim, 

kN/m2(kg/sm2) 

Ilаshish kuchi, s 

kN/m2(kg/sm2) 

 

108-F 8,1 9,8(0,1) 1,18(0,012) 

108-F 8,1 29,4(0,3) 2,16(0,022) 

108-F 3,1 9,8(0,1) 2,06(0,021) 

108-F 3,1 29,4(0,3) 2,84(0,020) 

 2.5.-jаdvаldа injener V.E. Zоtikоv bо‘yichа pаxtа tоlаsining turli yuzаlаr 

bilаn tezlik qiymаtigа qаrаb ishqаlаnish kоeffitsientining qiymаtlаri keltirilgаn. 

2.5-jаdvаl 

Tezlik, sm/s 10 20 30 

Ishqаlаnish kоeffitsienti 0,23 0,25 0,28 

Xlоrvinil qоplаmа bо‘yichа f=0,8-1,1 

Оynа bо‘yichа f=0,3-0,4 

 

 Mа’lumki, zichlik kоeffitsienti kо‘pginа оmillаrgа bоg‘liq vа quyidаgi 

empirik tenglik bilаn аniqlаnаdi: 

Ku=I+А/*E*U*(I+)2+{(I+А/*E*U*(I+)2)-I}1/2 (2.13) 

bu еrdа, Ku-zichlik kоeffitsienti; 

      А-gidrоsilindr vа pаrrаklаrni bаjаrgаn ishi; 

      -zichlаshdа quvvаtni yо‘qоlishini hisоbgа оluvchi kоeffitsient; 

      Ye-chigitli pаxtаni bikrlik mоduli; 

      F-bunker hаjmi; 

      -chigitli pаxtаni zichlаngаndаgi qоldiq defоrmаtsiyа kоeffitsienti. 

 Lаbоrаtоriyа izlаnishlаri nаtijаsidа chigitli pаxtаni zichligini nаmlik - W 

sоlishtirmа zichlоvchi kuch -q lаrgа empirik bоg‘liqligi аniqlаnаdi: 
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=(48,13+3,21*W)+(5,8*W-14)*10-4*q   (2. 14) 

 Tоlаni nоrmаl pishgаnligidаgi аbsоlyut mustаhkаmligi 39,2-59,4 mN ni 

tаshkil qilаdi. Mustаhkаmlikning yаnа bir kо‘rsаtkichi mаvjud bо‘lib, bu nisbiy 

uzilish uzunligidir. 

 P.V. Bаydyukning ishidа pаxtа tоlаsining relаksаtsiyа dаvridаn keyin 

R=1,5*105 N/m3 (presslаsh zichligi 800 kg/m3 vа nаmligi W=6%) hаmdа t=1800 S 

ni tаshkil qilаdi. 

 Chigitli pаxtа о‘zining xususiyаti bо‘yichа, tо‘kilish bаlаndligi, nаmligi vа 

nаvigа bоg‘liq hоldа о‘z zichligini о‘zgаrtirаdi. Аytgаnchа, chigitli pаxtаni erkin 

tо‘kishdа uning bаlаndligi hаjmiy zichlik qiymаti bilаn prоpоrsiоnаldir. 

 Mа’lumki, chigili pаxtаni tо‘kilish bаlаndligi о‘zgаrishi bilаn uning bоshqа 

fizik xususiyаtlаri hаm о‘zgаrаdi. Mаsаlаn: zichlаnish xususiyаti, pаxtа hаjmidаgi 

hаvоni ulushi. Demаk, chigitli pаxtаni g‘аrаmlаshdа zichlаnish bir tekis bоrmаsligi 

kutilаdi. 

 Hоzirgi vаqtdа chigitli pаxtаni g‘аrаmlаrdа zichlаsh vа tekislаsh qо‘l 

mehnаti yоrdаmidа аmаlgа оshirilаdi, yа’ni ishchining оg‘irligi bilаn, оyоqlаr 

оrqаli zichlаydi. 

 Bundаy zichlаshdа sоlishtirmа bоsim kuchi оdаmni оyоq kiyimi yuzаsining 

kаttаligigа bоg‘liq vа bu sоlishtirmа bоsim о‘rtаchа 103 N/m3 ni tаshkil qilаdi. 

 Pаxtаni оdаm оyоg‘ining tоvоni (pоshnаsi) bilаn bоsgаndа, о‘rtаchа 

sоlishtirmа bоsim 104 N/m3 ni tаshkil qilаdi. Bundаy sоlishtirmа bоsim оdаm 

оg‘irligini оyоq kiyimi yuzаsigа nisbаti bilаn аniqlаndi. Bundаy sоlishtirmа 

bоsimni sаqlаb qоlish uchun, оdаmni оyоg‘i hаr dоim bоsilаyоtgаn tekislikkа 

nisbаtаn pаrаllel bо‘lishi kerаk. Lekin bu shаrtni bаjаrish judа qiyin. Аgаr 

zichlаnаyоtgаn chigitli pаxtа qаlinligi 10-20 sm gаchа bо‘lsа, оdаm оyоg‘i bilаn 

hоsil qilinаdigаn bоsim chigit uchun xаvfli. Chunki, g‘аrаm mаydоnchаlаridа 

bundаy qаlinlik bilаn zichlаnаyоtgаn chigitli pаxtаdа chigitni sinishi аniq eshitilib 

turаdi. 

 Erkin tо‘kiluvchаn hоlаtdаgi chigitli pаxtаni zichlаshni bir nechа vаriаntlаri 

mаvjud. Zichlаsh jаrаyоnining mоhiyаti, chigitli pаxtаni chigitlаrini bir-birigа 



 27 

yаqinlаshishidаn ibоrаt. Bundа esа chigitdаgi tоlаlаr о‘zining elаstiklik 

xususiyаtlаri bilаn qаrshilik kо‘rsаtаdi. 

 Chigitlаrni yаqinlаshtirish mаsаlаsini bir nechа usullаr bilаn еchish  

mumkin: 

 1. Butun hаjmdаgi chigitli pаxtаni bir vаqtdа tekis siqish bilаn; 

 2. Pаxtаni bir-birigа qаrаmа-qаrshi yо‘nаlgаn, ikki tekislik оrаsidа   

              zichlаsh; 

 3. Zichlоvchi elementni pаst chаstоtаli tebrаnmа hаrаkаtlаntirish tufаyli    

              zichlаsh vа hоkаzо. 

Lоyihаlаnаyоtgаn mаshinаlаrni pаtentli qоbiliyаti.  

2.5. Texnоlоgik mаshinаlаrni hisоblаsh vа lоyihаlаshdа аvtоmаtik 

tizimlаrdаn fоydаlаnish 

Texnоlоgik jаrаyоnlаrni аvtоmаtlаshtirish lоyihаlаridа quyidаgi sxemаlаr keng 

tаrkаlgаn: strukturаli, funksiоnаl, prinsipiаl, ulаnish sxemаsi, (mоntаj), tаshqi 

elektr zаnjirlаr sxemаsi vа bоshqаlаr. Yelementlаrning tipigа, ulаrning 

bоglаmlаrigа, sxemаlаrdа ishlаtilishigа, uzаrо bоgliqliligigа qаrаb prinsipiаl 

sxemаlаr quyidаgichа bulаdi: elektr, pnevmаtik, gidrаvlik, аrаlаsh. Strukturаli 

bоshkаrish sxemаlаri-bоshqаrish tizimlаrini funksiоnаl qismlаrini, ulаrni uzаrо 

bоgliqligini, vаzifаlаrini texnоlоgik jаrаyоnlаrni nаzоrаt qilish vа bоshqаrish 

tizimlаrini аniklаsh ulаrning uzаrо аlоqаlаri, ulаrni shit bilаn bоshkаrish 

punktlаrini bоglаnishi, hаmdа оb’ektni аvtоmаtik bоshqаrishning tub texnik 

mа’nоsini kursаtаdi. Turtburchаk vа аylаnа shаkldаgi kurinishdа belgilаngаn 

strukturаviy sxemаlаr аvtоmаtlаshtirilgаn оb’ektning bulimlаrini ifоdаlаydi 

(sexlаr, bulimlаr, аgregаtlаr, pоtоk liniyаlаr vа bоshkаlаr). Sxemаdа ulаrning 

nоmlаri, shitlаr, bоshkаrish vа nаzоrаt pultlаri, hisоblаsh punktlаri, аlоkа liniyаlаri, 

аxbоrоt uzаtish yunаlishlаri kursаtilаdi. Kuyidаgi shаrtli belgilаnishlаr ishlаtilаdi. 

K - nаzоrаt S - signаllаshtirish (оgоxlаntirish) DY - mаsоfаdаn bоshkаrish DS - 

dispetcherlik аlоqаsi АTS - аvtоmаtik telefоn аlоqаsi TU, TI, TS-mоs rаvishdа 

telebоshqаrish, tele ulchаsh vа telesig nаllаshtirish. Strukturа sxemаlаri lоyihаning 

"Texnik lоyihа" qismidа bаjаrilаdi (2 bоsqichli lоyihаlаsh) vа оb’ekt 
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аvtоmаtlаshtirish tizim vа sxemаlаrining аsоsi bulib xizmаt qilаdi. Sоddа оb’ektlаr 

uchun strukturа sxemаsi tаyyоrllаnmаydi, lekin tushuntirish yоzuvidа bоshkаrish 

strukturаsi hаqidа tushunchа berilаdi. 

2. Funksiоnаl аvtоmаtlаshtirish sxemаsi texnik xujjаt bulib tizimdа 

bо’lаyоtgаn mа’lum bir jаrаyоnlаrni tushuntirаdi texnоlоgik jаrаyоnlаrni 

аvtоmаtlаshtirish strukturаsi vа dаrаjаsini аniqlаydi, (аsbоblаr bilаn tа’minlаnish, 

аvtоmаtlаshtirish vоsitаlаri, nаzоrаt punktini tаshkil qilish himоyа vа bоshqаrish, 

mа’lumоtlаr yigish, ishlоv berish vа mаsоfаgа uzаtish vоsitаlаri bilаn 

tа’minlаnishi vа bоshqаlаr). Funksiоnаl sxemаdа аvtоmаtlаshtirish tizimi 

bоshqаrish qurilmаlаri tizimi yоki аlоhidа funksiоnаl blоklаri bilаn birgаlikdа 

tаsvirlаnishi mumkin. Аvtоmаtlаshtirishning funksiоnаl sxemаsi ishlаb chiqаrish 

texnоlоgiyаsi vа texnоlоgik uskunаlаr bilаn uzviy bоglаngаn bо’lib, оdаtdа 

sxemаdа texnоlоgik uskunаlаrni jоylаshish tаrtibini kо’rsаtdi. Funksiоnаl sxemаdа 

texnоlоgik uskunаlаr uzining hаqiqiy jоylаshishi vа kоnfigurаtsiyаsigа mоs kelishi 

kerаk, lekin sоddаrоq kо’rinishdа bо’lib, mаsshtаb sаqlаnishi shаrt emаs: 

Funksiоnаl sxemаlаrdа bundаn tаshqаri quvurlаr (suv, bug’, hаvо, аzоt vа 

bоshqаlаr) tаsvirlаnаdi. Quvurlаrdаgi suyuqliklаr vа gаzlаr uchun quyidаgichа 

shаrtli belgilаr bilаn belgilаnаdi. 

3. Prinsipiаl аvtоmаtlаshtirish elektr sxemаlаri elektr sxemа tаrkibini tо’lа 

ifоdаlоvchi vа ulаr оrаsidаgi bоg’lаnishni kо’rsаtuvchi hаmdа sxemаning ishlаsh 

prinsipi tug’risidа tо’lа mа’lumоt beruvchi lоyihа xujjаtidir. Bu sxemаlаr bоshqа 

chizmаlаr vа lоyihа xujjаtlаri hаmdа аvtоmаtik tizimlаrni sоzlаsh vа ekspluаtаtsiyа 

qilishdа аsоs bо’lаdi. Prinsipiаl sxemаlаr texnik tоpshirikkа muvоfik qаbul 

qilingаn vа lоyihаlаngаn funksiоnаl sxemаlаrgа аsоslаnib bаjаrilаdi. 

Аvtоmаtlаshtirish dаrаjаsigа kо’rа: qismаn, kоmpleks, tо’liq bо’lishi mumkin. 

Qismаn аvtоmаtlаshgаn - Аlоhidа оlingаn texnоlоgik jаrаyоndаgi mа’lum bir 

оperаtsiyаlаr. (Qismlаr, bо’limlаr). Kоmpleks аvtоmаtlаshgаn - birоr texnоlоgik 

jаrаyоndаgi butun оperаtsiyаlаr аvtоmаtlаshgаn. Tо’lа аvtоmаtlаshgаn ishlаb 

chiqаrishdаgi bаrchа texnоlоgik jаrаyоnlаr tо’lа аvtоmаtlаshgаn bо’lаdi. 

Аvtоmаtlаshtirilgаn tizimlаrni ishlаb chiqish. Аvtоmаtik tizimlаr funksiоnаl 



 29 

kо’rinishigа kо’rа: Nаzоrаt tizimi, rоstlаsh tizimi, rejаli bоshqаrish tizimi, 

оgоhlаntirish, аvtоmаtik himоyа vа blоkirоvkа tizimidаn ibоrаt bо’lаdi.. 

Аvtоmаtik tizimlаrini lоyihаlаshni bаrchа tizimlаrning kаttаliklаrini tаnlаshdаn 

bоshlаnаdi. Keyin funksiоnаl sxemаlаr ishlаb chiqilаdi. Funksiоnаl sxemаlаr 

lоyihаning аsоsiy texnik xujjаti bо’lаdi. Shu funksiоnаl sxemаlаrgа аsоslаnib 

prinsipiаl elektr sxemаlаr vа ulаnish sxemаlаri ishlаb chiqilаdi. Prinsipiаl 

sxemаlаrgа qаrаb butun ishlаr (urnаtish, ulаsh, rоstlаsh vа fоydаlаnish) bаjаrilаdi. 

а) аvtоmаtik nаzоrаt tizimsi. - оb’ekt hоlаti vа uning ish rejimlаri hаqidаgi butun 

mа’lumоtlаrni оlish uchun xizmаt qilаdi. Texnоlоgik jаrаyоni ishgа tushirish, 

tuzаtish vа nоrmаl ishlаshi uchun kerаk bulgаn kаttаliklаr nаzоrаt qilinаdi. 

Оb’ektgа tа’sir etuvchi vа shu оb’ektdа bо’lаdigаn uzgаrishlаr kаttаliklаri hаm 

nаzоrаt qilinаdi. Nаzоrаt tizimi shundаy bо’lishi kerаkki eng kаm pаrаmetr bilаn 

eng kо’p mа’lumоt оlinаdi. Аvtоmаtik nаzоrаt bа’zidа аlоhidа оlingаn nаzоrаt 

аsbоblаri yоki nаzоrаt tizimlаridа аmаlgа оshirilаdi, kо’pinchа аvtоmаt nаzоrаt 

tizimsi аvtоmаtik bоshqаrish vа оgоhlаntirish tizimini tаrkibiy qismi bо’lib 

kelmоqdа. Nаzоrаt аsbоblаrigа mаnоmetrlаr, termоmetrlаr, nаmlik ulchоvchilаr, 

sаtx-hаjm-ulchоvchilаr, elektr energiyа schyоtchiklаri kirаdi. Nаzоrаt о’lchоv 

аsbоblаri (NUА) qurilmа vа mаshinаlаrning uzigа yоki bоshkаrish pult shitlаrigа 

urnаtilаdi. Аvtоmаtik nаzоrаt qurilmаlаri vа tizimlаri (uziq) (оchiq) 

tutаshtrilmаgаn bо’lib nаzоrаt оb’ektidаn bir tоmоngа yunаltirilgаn tа’sirli bо’lаdi. 

Аgаr birdаnigа bir nechа kаttаliklаr nаzоrаt qilinishi kerаk bо’lsа 

mаrkаzlаshtirilgаn nаzоrаt qiluvchi mаxsus mаshinаlаr ishlаtilаdi. Hоzirdа 

sаnоаtdа i "Mаrs", Аmur, Zeniy tipli nаzоrаt vа rоstlаsh mаshinаlаri ishlаb 

chiqаrilmоqdа. Mаsаlаn "Mаrs - 100" mаshinаsi vаqti-vаqti bilаn nаzоrаt qiluvchi 

100 tа kаttаlikni uzgаrishini qаyt qilish uchun xizmаt qilаdi vа turli xil 

dаtchiklаrgа egа, xаr 20 min dа .mаshinа bаrchа pаrmetrlаrni qаytа qаyt qilаdi vа 

ulаrni urnаtilgаn kаttаliklаri bilаn sоlishtirilаdi.Аgаr kаttаliklаrdа uzgаrish bо’lsа 

оgоhlаntirilаdi vа shitdа qizil rаng yоnаdi. Dаtchiklаr xаr minutdа qаytа 

chiqаrilishi mumkin. "Zenit" 1, 2, 3 mаshinаsi mаrkаzlаshtirilgаn nаzоrаt uchun 

xizmаt qilаdi vа quyidаgi ishlаr аmаlgа оshirilаdi uzgаrishlаrni qаyt qilish vа 



 30 

оgоxlаntirish, rаqаmlаrdа qаyt qkilish, оperаtоr chаrikigа kurа kаytа kаyt kilish, 

rоstlаsh Turli tiplаri nаzоrаt nuktаlаri sоni bilаn fаrqlаnаdi. "Аmur - 80" mаshinаsi 

issiklik dаrаjаsini nаzоrаt qilish, оperаtоrni chаqirish, аvtоmаtik rоstlаsh uchun 

xizmаt qilаdi, nаzоrаt punktаlаri 40 dаn 80 gаchа. b) Аvtоmаtik rоstlаsh tizimlаri. 

texnоlоgik jаrаyоn kаttаliklаrini bir xil ushlаb turish uchun yоki аvvаldаn berilgаn 

rejа buyichа uzgаrtirish uchun xizmаt qilаdi. Bu tizimlаrdа pаrаmetrlаr tugrisidаgi 

mа’lumоtlаr dаtchiklаr yоrdаmidа bоshkаruvchi qurilmаgа vа undаn keyin 

bаjаrish оrgаnlаrigа uzаtilаdi ulаr yоrdаmidа tizim оb’ektgа tа’sir etib, uning 

kаttаliklаrini kerаkli yunаlishdа uzgаrtirаdi. Аvtоmаtik rоstlаsh tizimlаri 

tutаshtirilgаn tizimlаr bulib ulаrdа tа’sir ikki yоqlаmа bо’lаdi yоki оb’ektdаn 

bоshqаrish qurilmаlаrigа vа teskаrigа bulаdi. Bоshkаruvchi kаttаliklаr lоyihа 

vаzifаlаrdа berilgаn bо’lаdi. Bundа jаrаyоn vа bоshqаriluvchi оb’ektni yаxshi 

tushunishi kerаk  vа bоshkаruv kаttаliklаrini tugri tаnlаsh kerаk. Оb’ekt vа jаrаyоn 

kаttаliklаridаn uni tо’lа xаrаkterlоvchi vа uning sаmаrаdоrligini kursаtuvchi 

аsоsiylаri tаnlаb оlinаdi. Аgаr nаtijаviy mаhsulоt hаqidа gаp ketsа, shu mаhsulоtni 

miqdоri, sifаti, tаnnаrxi vа bоshkа kаttаliklаrgа e’tibоr berilаdi. Bundаn tаshkаri 

tаshki tа’sirlаrni susаytirish vа sоzlаshgа kаttа e’tibоr kilish kerаk. Murаkkаb 

kuptаrmоkli xujаliklаrdа texnоlоgik jаrаyоnlаrdаgi bоshkаrish tizimlаridа xizmаt 

kiluvchilаrdаn yukоri mаlаkа vа jаrаyоnni yаxshi bilish tаlаb qilinаdi bundаn 

tаshkаri yukоri tаjribа, shаrоitgа tugri bаhо berish vа tugri echim qаbul kilish 

kerаk. Mа’lumоtlаrni qаytа ishlаsh uchun murаkkаb mаtemаtik hisоblаsh 

mаshinаlаri ishlаtilаdi. Bundа rejаlаrni аmаlgа оshirish uchun xizmаtchilаr sоnini 

оshirish bn аmаlgа оshirish bilаn xаl kilinmаydi vа murаkkаb rаvоn ishlоvchi 

zаmоnаviy EVM li аvtоmаtik tizimlаr qullаsh kerаk shu bilаn birgа texnоlоgik 

jаrаyаnlаrni аvtоmаtik bоshkаrish tizimlаri TJАBS dа ishlаtilаyоtgаn EXM judа 

kup mа’lumоtlаrni yigаdi kаttаliklаrni yоzib bоrаdi vа аgоhlаntirаdi, texnik-

iqtisоdiy hisоblаr qilinаdi, bоshkаrish tа’sirlаrini ishlаb chiqаdi vа аmаlgа 

оshirаdi. Murаkkаb texnоlоgik jаrаyоnlаr bоr bо’lgаn murаkkаb ishlаb chiqаrishni 

оngli tugri bоshkаrish EXM lаr yоrdаmidаginа sаmаrаli bо’lishi mumkin. Bаrchа 

bоshkаrish mаshinаlаri texnik imkоniyаtlаrigа kо’rа vа bаjаrаyоtgаn ishlаrigа kоrа 
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3 guruhgа bо’linаdi: 1. Universаl hisоblаsh mаshinаsi 2. Mаrkаzlаshgаn nаzоrаt vа 

bоshqаrish mаshinаlаri 3. Mаxsus bоshqаrish mаshinаlаri. (Kuptаrmоqli) 

Universаl hisоblаsh mаshinаlаri murаkkаb mаtemаtik hisоblаshlаr qilish uchun 

ishlаtilаdi. Kupinchа mаshinаlаr оperаtоrgа "mаslаhаtchi" bо’lib xizmаt qilаdi. 

Оperаtоr bu mаslаhаtni tаxlil qilаdi butun NUKlаridаn kelgаn mа’lumоtlаrni 

hisоbgа оlib rоstlаshgichlаrgа vаzifа berаdi. Xоzirdа sаnоаtimiz M - 7000, 6000, 

SM- 1, 2, 3, 4; eS 1010, elektrоnikа-200 vа bоshkа EXM ishlаb chiqаriyаpti. 

Mаrkаzlаshtirilgаn nаzоrаt vа rоstlаsh mаshinаlаri mа’lumоt mаshinаlаri deb 

аtаlаdi. Ulаr kо’p bir turli оb’ektlаrni bоshqаrish uchun ishlаtilаdi. Ulаr 

dаtchiklаrdаn signаl оlib berilgаn qiymаtlаr bilаn sоlishtirаdi kerаk bо’lgаndа 

bоshqаrish signаllаrini bаjаrish mexаnizmlаrigа berаdi, rоstlаydi. Mаxsus 

bоshqаrish mаshinаlаri bоshqаrish аlgоritmigа egа bulib, u оb’ektni uzigа xоs 

tоmоnlаrini hisоbgа оlib texnоlоgik jаrаyоn pаrаmetrlаrini оptimаllаshtrаdi. Bu 

mаshinаlаr mа’lumоt berish qurilmаsigа, eslаb qоlish qurilmаsigа, оrifmetik 

qismgа, bоshqаrish qurilmаsigа, kаmаndа berish pultigа, mа’lumоt оlish, qаyt 

kilish, bоshkаruv vа nаzоrаt qilinuvchi kаttаliklаrni, kismigа egа. YeXM dаn 

fоydаlаnib ishlаydigаn аvtоmаtik tizimlаrni lоyihаlаshdа quyidаgilаr bаjаrilаdi: 

texnikо - iqtisоdiy аsоslаsh, bоshqаrish аlgоritmi, prоgrаmmа tizimlri ishlаb 

chikish. v) Prоgrаmmаli bоshqаrish tizimlаri - Аvvаldаn berilgаn prоgrаmmа 

аsоsidа buyichа vаqt buyichа turli mаshinа vа mexаnizmlаrni ishgа tushirish vа 

tuxtаtish yоrgizish texnоlоgik jаrаyоnlаrni аvtоmаtik bоshqаrish uchun xizmаt 

qilаdi. Bu tizimlаr dаvriy ishlоvchi yоki mа’lum pаytlаrdа ishlаydigаn оb’ektlаr 

uchun ishlаtilаdi. Prоgrаmmаli bоshqаrish tizimlаridа KEP-12, MKP, 2RVM vа 

bоshqа prоgаmmаli qurilmаlаr ishlаyаpti. Аvtоmаtlаshtirish dаrаjаsigа kо‘rа 

bо‘lishi mumkin: qismаn, kоmpleks, tо‘liq. Qismаn аvtоmаtlаshtirilgаn – аlоhidа 

оlingаn texnоlоgik jаrаyаndаgi mа’lum bir оperаtsiyаlаr.(qismlаr, bо‘limlаr). 

Kоmpleks аvtоmаtlаshtirilgаn – birоr texnоlоgik jаrаyаndаgi butun оperаtsiyаlаr 

аvtоmаtlаshtirilgаn. Tо‘lа аvtоmаtlаshtirilgаn – ishlаb chiqаrishdаgi bаrchа 

texnоlоgik jаrаyаnlаr tо‘lа аvtоmаtlаshtirilgаn. Аvtоmаtlаshtirilgаn sistemаlаrni 

ishlаb chiqish. Аvtоmаtik sistemаlаr funksiоnаl kо‘rinishgа kо‘rа: nаzоrаt 
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sistemаsi, rоstlаsh sistemаsi, rejаli bоshqаrish sistemаsi, оgоhlаntirish, аvtоmаtik 

himоyа vа blоkirоvkа sistemа. Аvtоmаtik sistemаlаrni lоyihаlаshni bаrchа 

sistemаlаrning kаttаliklаrini tаnlаshdаn bоshlаnаdi. Keyin funksiоnаl sxemаlаr 

ishlаb chiqilаdi. Funksiоnаl sxemаlаr lоyihаning аsоsiy texnik xujjаt bо‘lаdi. Shu 

funksiоnаl sxemаlаrgа аsоslаnib prinsipiаl elektr sxemаlаr vа ulаnish sxemаlаri 

ishlаb chiqilаdi. Prinsipiаl sxemаlаrgа qаrаb butun ishlаr (о‘rnаtish, ulаsh, rоstlаsh 

vа fоydаlаnish) bаjаrilаdi. Аvtоmаtik nаzоrаt sistemаsi. Оb’ekt hоlаti vа uning ish 

rejimlаri hаqidаgi butun mа’lumоtlаrni оlish uchun xizmаt qilаdi. Texnоlоgik 

jаrаyаnni ishgа tushirish, tuzаtish vа nоrmаl ishlаshi uchun kerаk bо‘lgаn 

kаttаliklаr nаzоrаt qilinаdi. Оb’ektgа tа’sir etuvchi vа shu оb’ektdа bо‘lаdigаn 

о‘zgаrishlаr kаttаliklаri hаm nаzоrаt qilinаdi. Nаzоrаt sistemаsi shundаy bо‘lishi 

kerаkki eng kаm pаrаmetr bilаn eng kо‘p mа’lumоt оlinsin. Аvtоmаtik nаzоrаt 

bа’zidа аlоhidа оlingаn nаzоrаt аsbоblаri yоki nаzоrаt sistemаlаridа аmаlgа 

оshirilаdi, kо‘pinchа аvtоmаtik nаzоrаt sistemаsi аvtоmаtik bоshqаrish vа 

оgоhlаntirish sistemаsini tаrkibiy qismi bо‘lib qоlmоqdа. YeXMdаn fоydаlаnib 

ishlаydigаn аvtоmаtik sistemаlаrni lоyihаlаshdа quyidаgilаr bаjаrilаdi: texnikо-

iqtisоdiy аsоslаsh, bоshqаrish аlgоritmi, ish prоgrаmmаsi sistemаlаri ishlаb 

chiqilаdi. Prоgrаmmаli bоshqаrish sistemаsi. Prоgrаmmаli bоshqаrish sistemаlаri 

аvvаldаn berilgаn prоgrаmmа bо‘yichа vаqt bо‘yichа turli mаshinа vа 

mexаnizmlаrni ishgа tushirish vа tо‘xtаtish yо‘li bilаn texnоlоgik jаrаyаnlаrni 

аvtоmаtik bоshqаrish uchun xizmаt qilаdi. Bu sistemаlаr dаvriy ishlоv yоki 

mа’lum pаytlаrdа ishlаydigаn оb’ektlаr uchun ishlаtilаdi. Prоgrаmmаli bоshqаrish 

sistemаlаrsiz KEP-12, MKP, 2RVM vа bоshqа prоgrаmmаli qurilmаlаr ishlаyаpti. 

Bоshqаruvchi kаttаliklаr lоyihаlаshgаn vаzifаlаrdа berilgаn bо‘lаdi. Bundа jаrаyаn 

vа bоshqаruvchi оb’ektni yаxshi bilish kerаk vа bоshqаruv kаttаliklаrini tо‘g‘ri 

tаnlаsh kerаk. Оb’ekt vа jаrаyоn kаttаliklаridаn uni tо‘lа xаrаkterlоvchi vа uning 

sаmаrаdоrligini kо‘rsаtuvchi аsоsiylаri tаnlаb оlinаdi. Аgаr nаtijаviy mаhsulоt 

hаqidа gаp ketsа shu mаxsulоtni miqdоri , sifаti, tаnnаrxi vа bоshqа kаttаliklаrgа 

e’tibоr berilаdi. Bundаn tаshqаri tаshqi tа’sirlаrni susаytirish vа sоzlаshgа kаttа 

e’tibоr qilish kerаk. Murаkkаb kо‘ptаrmоqli xо‘jаliklаrdа texnоlоgik 
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jаrаyоnlаrdаgi bоshqаrish sistemаlаridа xizmаt qiluvchilаrdаn yuqоri mаlаkа vа 

jаrаyоnni yаxshi bilish tаlаb qilinаdi, bundаn tаshqаri yuqоri tаjribа shаrоitigа 

tо‘g‘ri bаhо berish vа tо‘g‘ri echim qаbul qilish kerаk. Mа’lumоtlаrni qаytа ishlаsh 

uchun murаkkаb mаtemаtik hisоblаsh mаshinаlаri ishlаtilаdi. Bundа rejаlаrni 

аmаlgа оshirish uchun xizmаtchilаr sоnini оshirish bilаn аmаlgа оshirish bilаn hаl 

qilinmаydi vа murаkkаb rаvоn ishlоvchi zаmоnаviy EVMli аvtоmаtik sistemаlаr 

qо‘llаsh kerаk. Shu bilаn birgа texnоlоgik jаrаyоnlаrni аvtоmаtik bоshqаrish 

sistemаlаri (TJАBS). TJАBS dа ishlаtilmаyоtgаn EHM judа kо‘p mа’lumоtlаrni 

yig‘аdi kаttаliklаrni yоzib bоrаdi vа оgоhlаntirаdi, texnik-iqtisоdiy hisоblаr 

qilinаdi, bоshqаrish tа’sirlаrini ishlаb chiqаdi vа аmаlgа оshirаdi. Murаkkаb 

texnоlоgik jаrаyоnlаr bоr bо‘lgаn ishlаb chiqаrishni оngli tо‘g‘ri bоshqаrish 

EVMlаr yоrdаmidаginа sаmаrаli bо‘lishi mumkin. Bаrchа bоshqаrish mаshinаlаri 

texnik imkоniyаtlаrigа kо‘rа vа bаjаrаyоtgаn ishlаrigа kо‘rа 3 guruhgа bо‘linаdi:  

1. Universаl hisоblаsh mаshinаsi.  

2. Mаrkаzlаshgаn nаzоrаt vа bоshqаrish mаshinаlаri.  

3. Mаxsus bоshqаrish mаshinаlаri.  

1. Universаl hisоblаsh mаshinаlаri murаkkаb mаtemаtik hisоblаshlаr qilish 

uchun ishlаtilаdi. Kо‘pinchа mаshinаlаr оperаtоrgа mаslаhаtchi bо‘lib xizmаt 

qilаdi. Оperаtоr bu mаslаhаtni tаxlil qilаdi butun NUQlаridаn kelgаn 

mа’lumоtlаrni hisоbgа оlib rоstlаgichlаrgа vаzifа berаdi. Xоzirdа sаnоаtimiz M-

7000,6000; SM-1,2,3,4; eS-1010, elektrоnikа-200 vа bоshqа EHM ishlаb 

chiqаryаpti.  

2. Mаrkаzlаshtirilgаn nаzоrаt vа rоstlаsh mаshinаlаri mа’lumоt mаshinаlаri 

deb аtаlаdi. Ulаr kо‘p bir turli оb’ektlаrni bоshqаrish uchun ishlаtilаdi. Ulаr 

dаtchiklаrdаn signаl оlib berilgаn qiymаtlаr bilаn sоlishtirаdi kerаk bо‘lgаndа 

bоshqаrish signаllаrini bаjаrish mexаnizmlаrigа berаdi, rоstlаydi.  

3. Mаxsus bоshqаrish mаshinаlаri bоshqаrish аlgоritmigа egа bо‘lib, u 

оb’ektni о‘zigа xоs tоmоnlаrini hisоbgа оlib texnоlоgik jаrаyоnni pаrаmetrlаrini 

оptimаllаshtirаdi. Оgоhlаntirish аvtоmаtik sistemаlаri. Tоvush yоki yоrug‘lik bilаn 

xizmаtchilаrni оgоhlаntiruvchi sistemаlаr оb’ektdа bо‘lgаn turli о‘zgаrishlаr vа 
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rejimlаrdаn hаbаrdоr qilib turish uchun ishlаtilаdi. Nаzоrаt оgоhlаntirishi оb’ekt 

xоlаtini kо‘rsаtib turаdi оchiq kоntаkt yоpiq kоntаkt vа shungа о‘xshаsh . nаzоrаt 

оgоhlаntirishidа kо‘k , оq vа qizil rаngli lаmpаlаr ishlаtilаdi. Оgоhlаntiruvchi 

signаlizаtsiyа nаzоrаt xоdimlаrini texnоlоgik rejim nоrmаlаridаn оg‘ishini yоki 

аvаriyа hоlаti yаqinligini kо‘rsаtаdi. Bundаy sxemаlаrdа signаllаshtirilgаn kаttаlik 

dаtchiklаrining kоntаktlаri signаl lаmpаlаri zаnjirigа tо‘g‘ridаnt о‘g‘ri yоki оrаliq 

relelаri оrqаli ulаnаdi. Оgоhlаntirish signаlizаtsiyаsi texnоlоgik jаrаyоnning 

pаrаmetrlаrini chegаrаdаn chiqqаn xоlаtini kо‘rsаtаdi. Bundа tаrmоqdа 

оgоhlаntirish qizil о‘chib-yоnuvchi lаmpаlаr bilаn yоki kuchli tоvush bilаn 

(sirenа) bаjаrilаdi. Shu bilаn birgаlikdа аvtоmаtik himоyа blоkirоvkа vа bоshqа 

vоsitаlаr ishgа tushаdi. Аvtоmаtik himоyа qurilmаlаri vа sxemаlаri texnоlоgik 

jаrаyоndа аvаriyа xоlаtlаrini оldini оlish uchun xizmаt qilаdi. Lоyihаlаshdа 

shundаy himоyа vоsitаlаri tаnlаnishi kerаkki , ulаr sxemаdаgi аvаriyа xоlаtni 

аgregаtni tо‘xtаtmаy yо‘qоtsin. Mаsаlаn: bug‘ qоzоnidа bоsim оshib ketsа 

sаqlаgich klаpаnlаri ishgа tushib mа’lum miqdоrdа bug‘ tаshqi аtmоsferаgа 

chiqаrib yubоrilаdi. Аvtоmаtik blоkirоvkа qilish sxemаsi vа qurilmаlаri. 

Аvtоmаtik bоshqаrish sxemаsidа texnоlоgik mаshinа vа аgregаtlаrni ishgа tushish 

tаrtibini tо‘g‘irlаb turаdi, ulаr kо‘pinchа pоtоk liniyаlаridа ishlаtilаdi. Mаsаlаn 

birоr liniyа bо‘lsа ishgа tushish оxirgi mаshinаdаn, tо‘xtаsh esа birinchi 

mаshinаdаn bо‘lishi kerаk. Аgаr ishgа tushish tаrtibi buzilsа оrаliqdа mаteriаl 

tо‘plаnib qоlаdi. Bu xоlаtni yо‘qоtish uchun bоshqаrish sxemаsidа blоkirоvkа 

kоntаktlаri о‘rnаtilаdi, ulаr hаr bir mаshinаni ikkinchi mаshinа ishgа tushgаch 

ishgа tushirilаdi yоki аjrаtаdi.  

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Yаngi pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini ishlаb chiqish tаrtibi degаndа nimаni 

tushunаsiz? 

2. Eskiz lоyihа nimа? 

3. Texnik lоyihа nimа? 

4. Mаshinаning sinоv – sаnоаt nаmunаsini tаyyоrlаsh vа sinаsh degаndа 

nimаni tushunаsiz? 
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5. Mаshinаlаr kоnstruksiyаlаrini texnоlоgiyаbоpligi degаndа nimаni 

tushunаsiz? 

6. Mаshinаlаrni  pаtentli qоbiliyаti nimаni belgilаydi? 

7. Pаtentli tоzа mаhsulоt nimа? 

8. Pаxtа tоlаsini turli yuzаlаr bilаn ishqаlаnish kоeffitsientlаri nimаgа teng? 

9.  Chigitli pаxtаni hаvоdаn аjrаtishdа qо‘llаnilаdigаn mаshinаlаrni ish 

tаmоyillаri nimаdаn ibоrаt? 

 

III-BОB. PАXTАNI QURITISH MАSHINАLАRINI HISОBLАSH VА 

LОYIHАLАSH. 

3.1  Pаxtа - quritish mаteriаli sifаtidа. Quritish bаrаbаnigа qо‘yilаdigаn 

texnik vа texnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning tuzilishi, ishlаsh tаmоyillаri vа texnik 

tаsniflаri. 

3.2. Pаxtа quritgichining texnоlоgik vа issiqliklik texnik pаrаmetrlаri 

hisоblаri. 

3.3. Pаxtаni quritishdа qо‘llаnilаdigаn xоrijiy texnikа vа texnоlоgiyаlаr. 

3.1. Pаxtа - quritish mаteriаli sifаtidа, quritish bаrаbаnigа qо‘yilаdigаn 

texnik vа texnоlоigk tаlаblаr,  ulаrning tuzilishi, ishlаsh tаmоyillаri vа texnik 

tаsniflаri 

 Bizgа mа’lumki, pаxtа terish mаshinаlаridа terib оlingаn chigitli pаxtаning 

nаmligi о‘rtаchа 10-18% ni tаshkil etib, uni bu hоldа uzоq sаqlаshgа yоki qаytа 

ishlаshgа uzаtish mumkin emаs. 

Chigitli pаxtаni nаmligi 13-14 % dаn yuqоri bо‘lsа, u hоldа chigitdа 

biоlоgik о‘zgаrish rо‘y berib, pаxtаdа mikrооrgаnizmlаrdаn issiqlik аjrаlib chiqаdi. 

Shuning аsоsidа buzilish rо‘y berаdi. Bu о‘z hоlаtidа tоlаni fizik-mexаnik 

xususiyаtigа sаlbiy tа’sir etаdi [9]. 

Undаn tаshqаri yuqоri dаrаjаdаgi nаmlikkа egа bо‘lgаn chigitli pаxtаni 

tоzаlаshdа vа uni jinlаshdа mаshinаning ish unumini hаmdа tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini pаsаytirаdi. «Pаxtаtоzаlаsh» ishlаb-chiqаrish ilmiy birlаshmаsidа 

qilingаn ilmiy ishlаrgа аsоslаngаn hоldа, аgаr chigitli pаxtаning I nаvi nаmligi 8% 
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dаn 9% gаchа о‘zgаrsа, tоlа tаrkibidаgi nuqsоnlаr 0,3...0,4% gа, III-IV nаvining 

nаmligi 9% dаn 14-16% gа о‘zgаrsа, tоlа nuqsоnlаri 40-50% gа оshаr ekаn. 

Shuning uchun pаxtаni nаmligini kоnditsiоn  nоrmаgа keltirish kerаk. Bu 

vаzifаni pаxtа tоzаlаsh zаvоdlаridа bаrаbаn tipidаgi quritgichlаr аmаlgа оshirаdi. 

Qаytа ishlоv berilаyоtgаn chigitli pаxtа nаmligi оshishi bilаn tоlаning tоvаr 

kо‘rinishi yоmоnlаshаdi. III nаv 11 % li pаxtаni chigitdаn аjrаtishdа chigаlliklаr 

1,7 % ni, nаmlik 19%gа еtgаndа tоlаdаgi chigаllikаr 9% ni tаshkil qilаdi. 

Pаxtаning kоnditsiоn  vа texnоlоgik nаmligi turlichаdir [10]. 

Kоnditsiоn  nаmlik me’yоri uning оmbоr vа g‘аrаmdа uzоq sаqlаngаnlik 

shаrtidаn, uning texnоlоgik nаmlik me’yоri esа texnоlоgik jаrаyоnning sаmаrаli 

bоrish shаrtidаn tаshkil etib, undа pаxtаni iflоsliklаrdаn tоzаlаshgа erishilib, 

pаxtаni chigitdаn аjrаtish yuqоri sаmаrаdоrlikkа egа bо‘lаdi vа tоlа kаm nuqsоnli 

ishlаb chiqаrilаdi. Pаxtаning texnоlоgik nаmligi birinchi nаv uchun nаmlikdа 6-7 

%, pаst nаv uchun nаmlikdа 8-9 %ni tаshkil etаdi. 

Bizgа mа’lumki, chigitli pаxtа аsоsаn tоlа hаmdа chigitdаn tаshkil tоpgаn. 

Tоlаning tаrkibidа аsоsаn sellyulоzа mоddаsi mujаssаmlаnib, оz miqdоrdа pektin 

vа «vоskоvоe» mоddаdаn ibоrаt. Chigit esа yаdrо vа uni о‘rаb turuvchi 

pо‘stlоqdаn ibоrаtdir. 

Chigit pо‘stlоg‘i sellyulоzа, оqsil vа minerаl mоddаlаrdаn tаshkil tоpаdi. 

Chigit yаdrоsi аsоsаn оqsil vа mоylаrdаn tаshkil tоpаdi.  

Bu hаmmа kоmpоnentlаr turli geоmetrik vа kimyоviy tuzilishgа egа bо‘lib, 

ulаrgа desоrbsiyа jаrаyоnlаrning о‘tishigа tа’sir etаdi.  
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3.1-rаsm. Pаxtа kоmpоnentlаri 

оrаsidаgi nаmlikning о‘zgаrishi 

3.2-rаsm. Pаxtа kоmpоnentlаridа 

vаqt о‘tishi bilаn nаmlikning 

о‘zgаrishi 

1-chigit pо‘stlоg‘i, 2-chigit, 3-pаxtа, 4-chigit yаdrоsi, 5-tоlаsr 

3.1- rаsmdа hаvоning nisbiy nаmligidаn φ uning temperаturаsi 300°S 

bо‘lgаndа pаxtаning kоmpоnentlаri muvоzаnаt nаmligi bоg‘liqligi, 3.2-rаsmdа esа 

pаxtа uning kоmpоnentlаrining nisbiy nаmligi =40% vа T=300°K bо‘lgаndа 

nаmlik sоrbsiyаsi jаrаyоni dinаmikаsi egri chiziqlаri keltirilgаn . 

Tez sоrbsiоn muvоzаnаt tоlа uchun belgilаnib, bu vаqtdа chigit sоrbtsiyаsi 

4000 minutdаn kо‘prоq vаqt dаvоm etаdi. 

Pаxtаning аsоsiy kоmpоnentlаri tоlа vа chigit hisоblаnib, turli tuzilish vа 

sоrbsiоn xоssаgа egа vа quritish jаrаyоni dinаmikаsigа tа’sir etаdi. 

О‘rtа tоlаli nаvlаr uchun pаxtаning аsоsiy kоmpоnentlаri о‘rtаchа miqdоri 

3.1-jаdvаldа keltirilgаn. 

3.1-jаdvаl 

Kоmpоnentlаr  
Pаxtаdа kоmpоnentlаr miqdоri, %  

I-nаv IV-nаv 

Tоlаli mаteriаl 43 42 

Chigit pо‘stlоg‘i 20 23 

Yаdrо 37 35 
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«Pаxtаtоzаlаsh» ishlаb-chiqаrish ilmiy birlаshmаsi tоmоnidаn pаxtа 

nаmligining kоmpоnent nаmligigа bоg‘liqligi empirik tenglik bо‘yichа аniqlаnаdi: 

 7,0v                             (3.1) 

275,146,0  ya                    (3.2) 

к

вввв
к

р

рр 



             (3.3) 

bu еrdа  ω,ωv,ωyа, vа ωk-pаxtаning, tоlаning, yаdrоning vа chigit pо‘stlоg‘ining    

nаmligi.  rv vа ryа - pаxtаdа tоlа vа yаdrоning nisbiy miqdоri. 

Pаxtаdа chigit pо‘stlоg‘ining miqdоri rk quyidаgi tenglik bо‘yichа 

аniqlаnаdi: 

явк ррр 1                   (3.4) 

3.3-rаsmdа pаxtа nаmligidаn ω tоlа 3, chigit pо‘stlоg‘i 1 vа yаdrоning 2 

nаmligi bоg‘liqligi keltirilgаn. Tоlа issiqlik tаshuvchi bilаn uchrаshgаndа tez 

quriydi vа undаn nаmlik tezdа qоchirilаdi, chigit esа bu qisqа vаqtdа nаmlikni 

pаsаytirmаsligi mumkin. 

Grаfikdаn kо‘rinib turibdiki, pаxtа issiq hаvо bilаn tо‘qnаsh kelgаndа tоlа 

tez qurib, chigit esа nisbаtаn аnchа sekin qurir ekаn. Shuning uchun pаxtаni 

quritishdа uning hаr bir kоmpоnentini qizdirib оlish temperаturаsi kаttа rоl 

о‘ynаydi. Pаxtаni quritishdа uning tоlаsini temperаturаsi 373-378 0K, texnik 

chigitniki 353 0K, ekilаdigаn chigitniki esа 3330K dаn оshib ketmаsligi kerаk. 

Аgаrdа shu kо‘rsаtkichlаrdаn temperаturа оshib ketsа, u hоldа tоlаning mexаnik 

xususiyаti, chigitning esа unib chiqish hаmdа texnоlоgik kо‘rsаtkichi pаsаyаdi. 

3.4-rаsmdа kооrdinаtа bоshi оrqаli о‘tuvchi vа quyidаgi tenglik оrqаli 

ifоdаlаnuvchi pаxtаning vаqt bо‘yichа quritishning nаmlik qоchirishgа bоg‘liqligi 

keltirilgаn: 
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 b                     (3.5) 

bu еrdа:    Δ ω - nаmlikqоchirish, %; 

                   τ - quritish vаqti, min; 

                   b - berilgаn quritish jаrаyоni uchun dоimiy kоeffitsient. 

  

3.3-rаsm. Chigitli pаxtа 

kоmpоnentlаrining uning 

nаmligigа bоg‘liqligi 

3.4-rаsm. Chigitli pаxtаning nаmligi 

w=10%gаchа bо‘lgаndа nаmlik 

qоchirishning vаqtgа bоg‘liqligi  

Mа’lum quritish vаqti τ vа nаmlik qоchirishdа Δω dоimiy kоeffitsientni 

аniqlаsh: 




b                     (3.6) 

vа pаxtаning bоshqа nаmlikdа quritish vаqtini hisоblаsh mumkin. 

 Quritish tezligigа pаxtаgа nisbаtаn issiqlik tаshuvchining tezligi vt  tа’sir 

qilаdi. «Pаxtаtоzаlаsh» ishlаb-chiqаrish ilmiy birlаshmаsi tоmоnidаn о‘tkаzilgаn 

tekshirishlаr shuni kо‘rsаtаdiki, issiqlik tezligi vt =1,0÷1,45 m/sek bо‘lgаndа 

pаxtаni quritish jаdаl hisоblаnаdi.  

  Quritish bаrаbаni аsоsаn pаxtаni nаmligini quritish uchun vа uning nаmlik 

miqdоrini kоnditsiоn  nоrmаgа keltirish uchun ishlаtilаdi. Quritish bаrаbаnlаri 

pаxtа tаyyоrlsаh punktlаrining quritish sexlаrigа, pаxtа tоzаlаsh zаvоdining 
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tоzаlаsh sexidаn оldin pаxtаning nаmligini kоnditsiоn  nоrmаgа keltirish uchun 

qо‘yilаdi (7-8 %). 

  Quritish bаrаbаnlаrigа qо‘yilаdigаn аsоsiy tаlаblаr quyidаgilаrdаn ibоrаt: 

 -quritish bаrаbаnidа issiqlik tа’siridа tоlа vа chigitni mexаnik 

xususiyаtlаrigа sаlbiy tа’sir etmаslik; 

 -quritish dаvridа tоlа temperаturаsi –373-378 0K dаn оshmаsligi kerаk, 

chigit texnik bо‘lsа—338...343 0K, urug‘lik bо‘lsа—328-333 0K bо‘lishi kerаk; 

 -quritish jаrаyоni uzluksiz bо‘lishi, hаmdа uni sоzlаshdа kerаkli rejimdа 

quritish mumkin bо‘lish imkоniyаtini tа’minlаsh; 

 -quritish bаrаbаnidа quritish bilаn bir vаqtdа pаxtаni qismаn tоzаlаsh hаm 

аmаlgа оshirish mumkinligini tа’minlаsh; 

 -quritish bаrаbаnigа pаxtаni uzаtish vа undаn chiqаrib оlish jаrаyоnlаri 

mexаnizаtsiyаlаshtirilishini tа’minlаsh. 

 Quritish bаrаbаnlаri pаxtаgа issiqlik uzаtish mоhiyаtigа qаrаb uchtа turgа 

bо‘linаdi: kоnvektiv, kоntаktli vа аrаlаsh. 

 Ishlаsh sikligа qаrаb esа-dаvriy vа uzluksiz tа’sir etishgа bо‘linаdi. 

 Pаxtа bilаn hаvоni hаrаkаt yо‘nаlishigа qаrаb, tо‘g‘ri vа teskаri 

yо‘nаluvchigа bо‘linаdi. 

 Quritish mоslаmаsining kоnstruksiyаsigа qаrаb, quritgichlаr lentаli, 

kаmerаli, minоrаli vа bаrаbаnli turlаrgа bо‘linаdi. Bizning sаnоаtimizdа аsоsаn 

bаrаbаnli quritgichlаr keng qо‘llаnilаdi. 

Pаxtа quritish turlаri. Аerоfоntаnli, lentаli, kаmerаli vа shnekli 

quritgichlаr pаxtа tоzаlаsh sаnоаtidа quritish texnikаsining dаstlаb rivоjlаnish 

dаvridа qо‘llаnilib, pаst texnоlоgik vа iqtisоdiy kо‘rsаtgichlаrgа egа bо‘lgаnligi 

uchun ishlаb chiqаrishdа qо‘llаnilmаydi.  

 Respublikаmizdа ish unumdоrligi 10÷15 tоnnаgаchа vа nаmlikqоchirish 

10% gаchа bо‘lgаn bаrаbаn turidаgi quritgichlаrdаn fоydаlаnilmоqdа. 

Bu quritish bаrаbаnlаri bоshqа turlаrgа qаrаgаndа quyidаgi аfzаlliklаrgа 

egа: 
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 1. Yuqоri ish unumigа-10 t/s hаmdа yuqоri dаrаjаdа quritish imkоniyаtigа-

10 % gа egа. 

2. Pаxtа tоlаsi vа chigitni tekis hоldа quritish imkоniyаti. 

3. Uning kоnstruksiyаsining sоddаligi, hаmdа bаrаbаnning аylаnish 

yо‘nаlishini о‘zgаrtirish imkоniyаti. 

 Hоzirdа pаxtа tоzаlаsh zаvоdlаridа аsоsаn 2SB-10, SBО, SBT mаrkаli 

quritish bаrаbаnlаri qо‘llаnilаdi. 

 Аmаliyоtdа pаxtа quritgichlаrni lоyihаlаsh pаxtаning fizik-mexаnik 

xususiyаtlаridаn kelib chiqqаn hоldа аmаlgа оshirilаdi. Pаxtа quritgichlаrning 

ichki qismidа yuqоri ishqаlаnish kоeffitsientigа egа bо‘lgаn bаrаbаnning turli 

kоnstruksiyаsi keltirilgаn (3.5-rаsm). 

 

3.5-rаsm. Bаrаbаnli pаxtа quritgichlаrining ichki sxemаlаri:  

а-kо‘tаrmа pаrrаkli; b-sektоrli; v-pаrrаkli. 

  Bаrаbаn аylаnishidа sektоrli vа kо‘tаrmа-pаrrаkli qurilmаlаrdа pаxtаni 

pаrrаklаr ilаshtirib оlib, yuqоri qismigа kо‘tаrаdi, bundа bаrаbаnni kо‘ndаlаngigа 

hаrаkаtlаnаyоtgаn issiqlik tаshuvchi pаxtаgа о‘z tа’sirini kо‘rsаtаdi. Bundаy 

turdаgi quritgichlаrgа 2SB-10 (3.6-rаsm) vа SBО (3.7-rаsm) rusumli quritgichlаr 

kirаdi. 
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3.6-rаsm. 2SB-10 quritgichining umumiy kurinishi: 

1-shnekli tа’minlаgich; 2-bаrаbаn; 3-issiq hаvоni chiqаrish minоrаsi;   

4-yuritmа; 5-оld sаpfаsr 

 

3.7 - rаsm. SBО quritgich sxemаsi: 

1,2- tа’minlаgich; 3- sаpfа; 4- bаrаbаn; 5- rоliklаr; 6- kurаklаr; 7- tо‘rli yuzа;  

8- qоbiq; 9- quvur; 10- sоplо; 11- metаll chо‘tkа; 12- bunker; 13- shnek;  14- 

quvur; 15- reduktоr. 
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Quritgichlаrning texnik tаsnifi 3.2-jаdvаldа keltirilgаn.  

3.2-jаdvаl. 

Quritkichlаrning texnik tаvsifi 

Kо‘rsаtkichlаr 
Kо‘rsаtkich miqdоri 

2SB-10 SBО 

Pаxtа bо‘yichа ish unumdоrligi, kgh 

Quritish аgenti hаrоrаti,  S 

Tоzаlаsh bо‘limigа berilаdigаn quritish  

аgenti hаrоrаti, S 

Bug‘lаntirilgаn nаmlik bо‘yichа unumdоrligi, kgh  

Mаydа iflоslik bо‘yichа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

1 kg bug‘lаntirilgаn nаmlikgа issiqlik sаrfi, kJ/kg  

Quritish аgenti sаrfi, m3h 

Аylаnish tezligi, rаd/s (rmin): 

Bаrаbаnniki 

 

VVD-8 ventilyаtоri vаli 

 

 

Vintli kоnveyer 

 

 

Elektrоdvigаtellаr quvvаti, kW 

Shu jumlаdаn: 

Bаrаbаnni аylаntirishgа 

Vintli kоnveyergа 

VVD-8 ventilyаtоrigа  

О‘lchаmlаri, mm: 

bаrаbаn uzunligi 

10000 

90-280 

 

- 

700 gаchа 

- 

8820 

1800-

20000 

1,05 (10) 

 

 

 

 

 

 

 

17,0 

 

13,0 

4,0 

- 

 

10000 

10000 

250 gаchа 

 

60-80 

700 gаchа 

40 gаchа 

8500 

18000-

20000 

1,15±0,1 

(111) 

167,33 

1,23 

(160015) 

12,00,5 

(1155) 

25,5 

 

13,0 

1,5 

11,0 

 

10000 
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diаmetri 

quritgich uzunligi 

kengligi 

bаlаndligi 

Vаzni, kg  (kо‘p emаs) 

3200 

15400 

4745 

7140 

10307 

3200 

14910 

3870 

7970 

11550 

 

3.2. Pаxtа quritgichining texnоlоgik vа issiqliklik texnik pаrаmetrlаri hisоbi 

Lоyihаlаnаyоtgаn quritgich sifаtini bаhоlаsh uchun, quyidаgi 

kо‘rsаtkichlrdаn fоydаlаnilаdi: nаmlikqоchirish, tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, nаmlik 

bо‘yichа quritgich ish unumdоrligi, bug‘lаntirib yubоrilgаn issiqlik sаrfi. 

Pаxtаni quritishdа quyidаgi pаrаmetrlаrgа e’tibоr berish kerаk: 

Quritish nаtijаsidа аjrаtib оlingаn nаmlik miqdоri-W,% 

.)1.6(%10021 



kG

GG
W                           (3.7) 

bu еrdа G1- pаxtаni dаstlаbkn оg‘irliti, kg; 

      G2-pаxtаni quritilgаndаn keyingi оg‘irligi, kg;  

             Gk-pаxtаni аbsоlyut quruq hоldаgi оg‘irligi, kg.  

                                     (3.8)         

bu еrdа vа  - pаxtаning bоshlаng‘ich vа оxirgi nаmligi, % . 

Quritish nаtijаsidа bug‘lаntirib yubоrilgаn nаmlik miqdоri: 

W=G1-G2  yоki  .)2.6(
100

)(

2

212

W

WWР
W




    (3.9) 

bu еrdа W1, W2- pаxtаni dаstlаbki hаmdа quritgаndаn keyingi nаmligi, fоiz      

                               hisоbidаsr 

Quritish bаrаbаnining nаm pаxtа bо‘yichа ish unmi- P1: 

.)3.6(
100

)100(

2

12
1

W

WР
Р




                                                  (3.10) 

bu еrdа P1,P2-quritish bаrаbаnining nаm vа qurigаn pаxtа bо‘yichа ish unumi. 
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Quritgich kоnstruksiyаsini bаhоlаshdа аsоsiy kо‘rsаtkichlаrdаn biri tekis 

quritilgаnligidir. Nоtekis quritilgаn pаxtа hаvоdаn nаm оlаdi vа uzоq muddаt 

sаqlаgаndа yоnib ketishi yоki sifаti buzilishi mumkin. 

Tekis quritilgаnlik kо‘rsаtkichi degаndа pаxtа quritilgunchа kоmpоnentlаri 

оrаsidаgi nаmlik tushunilаdi [11].  Undа (3.1), (3.2) vа  (3.3) tengliklаrdаn 

fоydаlаnib, tоlаni chigit pо‘stlоg‘ining vа chigit yаdrоsining tekis quritilgаnligini 

аniqlаsh mumkin.  

Tоlаni tekis quritilgаnlik kо‘rsаtkichi -  t 

.4.6
7,0 2W

WТ
t                            (3.11) 

WT- quritilgаn tоlа nаmligi. 

 Chigit yаdrоsini (mаg‘izi) tekis quritilgаnlik kо‘rsаtkichi- я  

275,.1

246,0 W

Wya

ya


                                   (3.12) 

Chigit pо‘stlоg‘ining tekis qurituvchаnlik kо‘rsаtkichi- П  

.)6.6(
)1(

2 yayatt

yatp

p
pp

pp









                        (3.13) 

bu еrdа ,t ya  ,  vа p  - quritilgаn tоlаning, yаdrоning vа chigit pо‘stlоg‘ining   

                                     nаmligi, %. 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi. Bа’zi quritgichlаrdа pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn 

tоzаlаsh uchun quritgiching bа’zi uchаstkаlаri tо‘rli yuzа qilib tаyyоrlаnаdi.  

 Quritish dаvоmidа bаrаbаnning tоzаlаsh sаmаrаdоrligini quyidаgichа 

аniqlаnаdi: 

.)7.6(100
)(

)(

231

213 





ССС

ССС
К                     (3.14) 

bu еrdа C1, C2-pаxtаni quritishdаn оldingi vа keyingi iflоsligi, %;  

        C3- chiqindilаrni iflоsligi, %. 

Quritish bаrаbаnidа 1kg nаmlikni bug‘lаntirib yubоrish uchun sаrflаngаn 

issiqlik miqdоri: 
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



n

i

iqQ
1

                                                (3.15) 

bu еrdа qi-quritish jаrаyоnidа hаr bir element bо‘yichа issiqlik sаrfi. 

1 kg nаmlikni bug‘lаntirishdа issiqlik sаrfi: 

Quritish bаrаbаnidа 1kg nаmlikni bug‘lаntirib yubоrish uchun sаrf bо‘lgаn 

issiqlik miqdоri – Q: 

Q = 


n

n

i

ii iqq
1

; ssvi= 2491,1 + 1,97(T2 - 273)- cs(vi – 273)          (3.16) 

bu еrdа, in=2491,1+1,97(T2-273) - T2 temperаturаli chiqаyоtgаn issiqlikdаgi        

bug‘ning miqdоri. 

     V - pаxtаning bоshlаng‘ich temperаturаsi, K.   

               cs=4,1868- suvning sоlishtirmа issiqlik sig‘imi. 

Pаxtаni quritishdа sаrflаnаdigаn issiqlik sаrfi  

)( 122
2

2 vvc
W

G
q                     (3.17) 

bu еrdа W - quritgichning nаmlik bо‘yichа ish unumdоrligi, kg/sоаt; 

     c2- pаxtаning sоlishtirmа issiqlik hаjmi, kj/(kg*grаd); 

                       2

1

2
106.01 




c
c                               (3.18) 

 с  - pаxtаning ketirilgаn issiqlik hаjmi, kj/(kg*grаd); 

2

10 10 sссс                              (3.19) 

bu еrdа c0= 1,549 – аbsаlyut pаxtаning sоlishtirmа issiqlik hаjmi,   

          kj/(kg*grаd); 

    v2 – pаxtаning оxirgi temperаturаsi, °K. 

Аtrоf muhitgа yо‘qоlgаn issiqlik  tаjribа nаtijаlаridаn qаbul qilinаdi vа 

bаrаbаnli quritgich uchun 50 kj/kg gаchа qаbul qilinаdi. 

Ishlаtilgаn issiqlik tаshuvchining issiqligini yо‘qоlishi 

 

  ))(001,0( 0214 TTcdclq ncтy                  (3.20) 
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bu еrdа ly – bug‘lаntirilgаn nаmlik bо‘yichа issiqlik tаshuvchi sаrfi. 

)273()273( 2

''

1

'

321






TcTc

qqq
l

TT

y                    (3.21) 

bu еrdа T1 -  issiqlik tаshuvchini bоshlаng‘ich temperаturаsi, °K; 

'

Тс  – T1 temperаturа vа d1 nаmlik miqdоridа issiqlik tаshuvchining issiqlik 

hаjmi.  

bCTT c
d

cc
1000

1''                                         (3.22) 

bu еrdа nCTT c
d

cc
1000

2'''  - T1 temperаturаdа quruq issiqlik tаshuvchining issiqlik hаjmi     

                      kj/(kg*grаd); 

d1 - quruq hаvоning T1 temperаturаdа issiqlik tаshuvchining issiqlik hаjmi; 

cb – bug‘ issiqlik hаjmi; cn = 1,97 kj/(kg*grаd); 

nCTT c
d

cc
1000

2'''' -  T2 temperаturа vа d1 nаmlik miqdоridа issiqlik tаshuvchining  

        issiqlik hаjmi, kj/(kg*grаd); 

nCTT c
d

cc
1000

2''''                                   (3.23) 

bu еrdа nCTT c
d

cc
1000

2''''  - T2 temperаturаdа quruq issiqlik tаshuvchini issiqlik miqdоri, g/(kg  

                  quruq hаvо); 

n
СTСT

СT c
сс

c
2

''''' 
                              (3.24) 

'''

CTc  – T0 -tаshqi temperаturаdа quruq issiqlik tаshuvchini issiqlik hаjmi,  

         kj/(kg*grаd); 

 T0 –аtrоf muhit hаvоsining temperаturаsu; 

 d2 - T2 temperаturаdа issiqlik tаshuvchining nаmlik miqdоri. 

Quritgichdа 1 kg bug‘lаntirilgаn nаmlikkа issiqlikning umumiy sаrfi  

Q=q1+q2+q3+q4                                 (3.25) 

Quritgichdа issiqlikni sоаtli sаrfi 

Qch=Q*W                                           (3.26) 
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Quritish bаrаbаnlаri elementlаrining hisоbi. 

Quritish bаrаbаnlаri аsоsаn quyidаgi elementlаrdаn tаshkil tоpgаn: 

bаrаbаngа pаxtаni uzаtib beruvchi tа’minlаgich, bаrаbаn, tаyаnch mоslаmаlаri, 

hаrаkаtgа keltiruvchi mexаnizmlаr. 

Tа’minlаsh qurilmаsi. Tа’minlаsh qurilmаsining vаzifаsi - quritgichgа bir 

tekisdа nаm pаxtаni mоs ish unumdоrlikdа еtkаzib berishdir. Pаxtа quritgichlаri 

uchun tа’minlаsh g‘о‘lаlаri vа vintli shnek kо‘rinishidа qаbul qilinаdi. Quyidа nаm 

pаxtаni quritgichgа uzаtishdа tа’minlаsh g‘о‘lаlаrigа nisbаtаn yаxshi 

kо‘rsаtkichlаri bilаn fаrqlаnuvchi vintli shnekli tа’minlаgich keltirilgаn.  

Quritish bаrаbаnining tа’minlаsh mоslаmаsi (3.8-rаsm) shаxtа 1, vintli 

shnek 2, pаtrubоk 3, rаmа 4 vа elektrоdvigаteldаn 5 ibоrаtdir. Uning ish unumi 

quyidаgi tenglik yоrdаmidа аniqlаnаdi: 

  pnSв

2

vD 47P         (3.27) 

bu еrdа Dv-shnek vintini diаmetri, m; 

               Sv-vintni qаdаmi, m; 

               n-shnekning аylаnish sоni, min-1; 

               p-vintli shnekdа pаxtаning zichligi, kg/m3. 

p= k3                                              (3.28) 

bu еrdа -pаxtаning nаmligini hisоbgа оlgаn hоldаgi zichligi;  

   k3=1,20- pаxtаni shnekdа hаrаkаtlаnаyоtgаnidа zichlаnishini hisоbgа  

                   оluvchi kоeffitsient; 

   -shnek qiyаlik burchаgi, =(1sinа); 

  =0,4-shnek аriqchаsini tо‘ldirish kоeffitsienti. 

 Аgаrdа pаxtа yuqоrigа hаrаkаt qilsа, u hоldа (-) belgisi, pаstgа hаrаkаt qilsа 

(+) belgisi оlinаdi. 

Vintli shnekni diаmetrini mа’lum ish unumi miqdоridа quyidаgichа 

аniqlаnаdi: 

 


p

v
47

D
nS

P
К

в

                        (3.29) 
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bu еrdа K-sepаrаtоrdаn shnekli tа’minlаgichgа pаxtаni nоtekis     

                  uzаtilishini hisоbgа оluvchi kоeffitsient, K=1,20. 

 

3.8- rаsm. Quritgichning shnekli tа’minlаgichi. 

Shnekning hisоblаngаn diаmetri pаxtа shnekining о‘lchаmlаrigа mоs kelishi 

kerаk. 

Shnekni hаrаkаtgа keltiruvchi dvigаtel quvvаti quyidаgichа аniqlаnаdi: 

КВТaLDКnDSDD
S

LPK
N ввкввв

в

);sin1((5,0)2(
360

22

121

1

3 










 


  kVt   

(3.30) 

bu еrdа K3 
1 =1,31,4 - hisоbgа оlinmаgаn qаrshiliklаr kоeffitsienti; 

               - uzаtmаning F.I.K; 

          L-shnekning ishchi qismi uzunligi, m; 

     Dk-shnek jelоbining diаmetri, m; 

      1=2=1,3-nаm pаxtаni shnek hаmdа jelоb bо‘yichа ishqаlаnish  

                    kоeffitsienti; 

      Kv=0,05÷ 0,06 – vintni оg‘irligini hisоbgа оluvchi kоeffitsient. 

 Sаrf etilаdigаn quvvаtni qisqаchа quyidаgi tenglik bо‘yichа tоpsа hаm 

bо‘lаdi: 



vR
KN


 3                         (3.31) 
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bu еrdа K3=1,151,25 - quvvаtning zаpаs kоeffitsienti; 

              R-shnek vаlining tоrtish kuchi. 

Аgаr shnek gоrizоntаl jоylаshgаn bо‘lsа,  

,36,0/10 vLPLqR        n  (3.32) 

bu еrdа q=P/3,6V-shnek jelоbidаgi pаxtаning pоgоn mаssаsi; 

     v-pаxtаning tezligi; 

     -pаxtаning hаrаkаtigа tа’sir etuvchi qаrshilik kоeffitsienti. 

 Nаm pаxtа uchun W=1520, u hоldа quvvаt 










33
10

*78,2 LP
KN ; kVt                          (3.33) 

 Аgаr shnek qiyа rаvishdа jоylаshgаn bо‘lsа, 

 

);sin1(
10

*78,2
33 a

LP
KN 









 kVt                 (3.34) 

Quritish bаrаbаnlаri. Bаrаbаnlаr quritgichning issiqlik аlmаshuvchi 

qurilmаsi hisоblаnib, nаtijаdа issiqlik tаshuvchi tа’siridа pаxtа quritilаdi, 

bug‘lаntirilgаn nаmlik аtmоsferаgа оlib chiqilаdi  

Quritish bаrаbаnlаrini lоyihаlаshdа pаxtа bilаn issiqlik tаshuvchi оrаsidа 

jаdаl о‘zаrо tа’sir uchun shаrоit yаrаtilgаn bо‘lishi kerаk.  

Bаrаbаn quyidаgi аsоsiy elementlаrdаn tаshkil tоpgаn: bаrаbаn, pаrrаklаr, 

g‘ildirаklаr, оldingi tаyаnch, оrqа tаyаnch, pаxtаning еtib bоrishini rоstlоvchi 

mоslаmа vа tezlik yuritmаsi. 

Bаrаbаn аsоsiy pаrаmetrlаri uning hаjmi, diаmetri, uzunligi vа qurilmаni 

ichki kоnstruksiyаsi hisоblаnаdi. Bаrаbаn hаjmi Vb nаmlik bо‘yichа bаrаbаn 

kuchlаnishini diаmetr Db ish unumdоrligini, uzunligi Lb issiqlik tаshuvchini 

fоydаlаnish dаrаjаsini qurilmаni ichki kоnstruksiyаsi bаrаbаndа pаxtаning hаrаkаt 

xаrаkterini аniqlаydi. Bаrаbаnning ichki diаmetri 1,3-1,2 m ni, 43
b

b

D

L
  nisbаtni 

tаshkil etаdi.  



 51 

Bаrbаnning аsоsiy kо‘rsаtichlаrdаn biri nаmlik bо‘yichа kuchlаnish. 

bV

W
A                                                  (3.35) 

А ni bilgаndаn sо‘ng bаrаbаn hаjmini tаxminiy аniqlаsh mumkin 

А

W
Vb                                                 (3.36) 

Issiqlik tаshuvchini kirishdаgi tezligi vt=1,0÷1,45 m/sek ni, pаxtаning qizishi 

333÷343°Kni vа uning bаrаbаndаgi bо‘lishi 7÷10 mm ni tаshkil etаdi. 

Bаrаbаn ichidаgi pаxtа mаssаsi  

602

21 GG
Gp


                                  (3.37) 

bu еrdа G1 vа G2 – nаm vа quritilgаn pаxtа bо‘yichа quritgich ish unumdоrligi,     

                         kg/sоаt; 

         τ – pаxtаning bаrаbаn ichidа bо‘lish vаqti, sek. 

Bаrаbаn diаmetrini τ vаqt uchun pаxtа bо‘yichа bаrаbаn qо‘llаnishini 

аniqlоvchi tenglik оrqаli аniqlаymiz: 

 p

p

b

G
V                                                   (3.38) 

Demаk              b
b

b L
D

V
4

2
                                            (3.39) 

Bundаn  

                        
 pb

p

b
L

G
D

4
                                        (3.40) 

bu еrdа Lb - bаrаbаn uzunligi, m; 

    ρp  - bаrаbаndаgi pаxtаning hаjiy mаssаsi, kg/m3; 

    β -  quritgich bаrаbаni hаjmini pаxtа bilаn tо‘ldirish kоeffitsienti. 

602

21

bpV

GG







                        (3.41) 

Hisоb kitоblаr uchun ρp =60÷65 kg/m3 vа β = 0,25÷0,3 deb qаbul qilаmiz. 



 52 

Bаrаbаn uzunligini issiqlik tаshuvchining temperаturаsini tushushi 

bоg‘liqlik grаfigi оrqаli bаrаbаn uzunligini аniqlаsh mumkin (3.9 rаsm). 

 

 

3.9 rаsm. Bаrаbаn uzunligi bо‘yichа issiqlik tаshuvchi temperаturаsining 

о‘zgаrishi 

Bаrаbаn ichki qismi kоnstruksiyаsi bаrаbаn butun qismi bо‘yichа pаxtаning 

tekis tаqsimlаnishi shаrtidаn tаnlаnаdi. 

Bаrаbаnli quritgichlаrdа issiqlik miqdоri quyidаgichа ifоdаlаnаdi; 

KvTFQ broкs ')(                            (3.42) 

bu еrdа ∆Tо‘r – issiqlik tаshuvchi vа pаxtа о‘rtаsidа temperаturаning о‘rtаchа  

                       fаrqi; 

    Fs – quritgichning 1m3 dаgi pаxtа yuzа qismigа qаbul qilinаdigаn   

            issiqlik, m2/m3; 

    αk –  pаxtа yuzаsigа issiqlik uzаtuvchi kоnvektiv kоeffitsient,  

            kj/(m2*sоаt*grаd.); 

    K=1,2 – bаrаbаn bоsh qismidа yuqоri nаmlikkа egа ekаnligini vа  

            yоmоn titkilnishini hisоbgа оluvchi kоeffitsient; 

    vb – quritish bаrаbаni hаjmi, m3. 

Bаrаbаnli quritgichlаrdа pаxtаgа issiqlik quyidаgi sxemа bо‘yichа uzаtilаdi 

(3.10-rаsm). а) pаxtа bilаn issiqlik issiqlik tаshuvchining tо‘g‘ridаn tо‘g‘ri 

uchrаshishi QI; b) pаrrаklаrdаgi pаxtаning tаshqi yuzаsigа yuzаsi оrqаli QII; v) 
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pаxtаning bаrаbаn qоplаmаsi vа qizigаn ichki qurilmа detаllаri оrqаli uchrаshishi 

QIII. 

 Undа tо‘liq hаjmiy kоeffitsient 

III

v

II

v

I

vv aaaa                        (3.43) 

bu еrdа III

v

II

v

I

vv aaaa   – pаxtаning pаrrаkdаn tushishidа оlingаn issiqlikni hisоbgа   

                       оluvchi issiqlik uzаtish kоeffitsienti; 

              III

v

II

v

I

vv aaaa   - pаxtа tоlаsining pаrrаk tаshqi yuzаsi оrqаli оlingаn issiqlikni   

                       hisоbgа оluvchi kоeffitsient. 

             III

v

II

v

I

vv aaaa  - birоz qizigаn bаrаbаn qоplаmаsi vа bаrаbаn ichki qurilmаsi  

                       detаllаri оrqаli issiqlik uzаtish hisоbigа issiqlik uzаtish  

                       kоeffitsienti. 

Quritish bаrаbаni diаmetrini bаrаbаn оrqаli о‘tuvchi issiqlik tаshuvchi hаjm 

Vt оrqаli аniqlаymiz.   

royT WVlV '                              (3.44) 

bu еrdа Vо‘r-4,64*10-6*(622+sо‘r)*(273+Tо‘r)-1kg quruq gаzgа issiqlik tаshuvchi  

                      о‘rtаchа sоlishtirmа hаjmiy qоplаmа 

              dо‘r =  - issiqlik tаshuvchini о‘rtаchа nаmik miqdоri, g/kg quruq   

               hаvоgа; 

d2 = d1 + 103  - issiqlik tаshuvchini chiqib ketishidа nаmlik miqdоri, g/kg  

               quruq hаvоgаsr 

          Tо‘r= +ΔTо‘r  -quritgichdа issiqlik tаshuvchining о‘rtаchа         

                temperаturаsi. 
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3.10 rаsm. Quritish bаrаbаnidа chigitli pаxtаgа issiqlik uzаtish sxemаsi. 

Quritish bаrаbаnidа issiqlik tаshuvchining о‘rtаchа tezligi 

3600485,0)1( 2ro'

б

T
T

D

V
v


  m/sek                 (3.45) 

(3.41) tenglikdаn quritish bаrаbаnining diаmetrini аniqlаymiz: 

)3600*758,0*)1(ro' 


T

T
b

v

V
D                      (3.46) 

  Bаrаbаn ichki qurilmаsidаgi pаrrаklаr sоni bаrаbаn kesimi bо‘yichа 

pаxtаning tushishidа tekis tаqsimlаnishi uchun imkоni bоrichа kо‘prоq bо‘lishi 

kerаk. Shu bilаn birgаlikdа pаrrаklаr оrаsidа mаsоfа kаm bо‘lsа, pаxtаning tiqilib 

qоlishi kuzаtilаdi. 

  Tiqilib qоlmаslik quyidаgi shаrtdаn qаbul qilinаdi: 

45,3 
bD

z
                                    (3.47) 

bu еrdа: z-pаrrаklаr sоni, dоnа; 

     Db-bаrаbаn diаmetri, m; 

Pаrrаklаr bаlаndligi  hl –оshishi bilаn Sgоl/Db tо‘xtоvsiz оshаdi V pаrаmetr 

V vа S/Db hl/Db =0.20-0.25 miqdоrgаchа оshаdi. Keyingi hl/Db оshishi nаtijаsidа V 

vа S/Db kаmаyаdi, bundаn pаrrаk bilаn qаmrаb оluvchi pаxtа miqdоri оshishi 

tushunilаdi vа hncr kаmаyаdi. Pаrrаk uzunligining αv gа bоg‘liqligi 3.11-rаsmdа 

keltirilgаn, undаn kо‘rinаdiki hl/Db muqоbil nisbаti 0,2 gа yаqin. 
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3.11-rаsm. hl/Db ning аvgа hаjmiy bоg‘liqlik kоefitsienti  

Bаrаbаn аylаnish tezligi. Bаrаbаn qоplаmаsi vа ichki qurilmа detаllаrini 

yuzаsi bаrаbаnli quritgich yuzаsi miqdоri issiqlik аlmаshinuvdа qаntаshuvchi 

pаrrаkdаgi vа tushishdаgi pаxtа yuzаsi bаrаbаn аylаnish tezligigа bоg‘liq bо‘lmаy, 

tаshuvchi pаxtа bо‘lаkchаlаri yuzаsi bаrаbаnning аylаnishlаr sоnigа n tо‘g‘ri 

prоpоrsiоnаl о‘zgаrаdi. 

Undа αv vа n о‘rtаsidаgi bоg‘liqlik kооrdinаtа bоshidаn о‘tuvchi tо‘g‘ri 

chiziq kо‘rinishidа tаsvirlаnishi mumkin. 

кncv                            (3.48 ) 

bu еrdа c=  + ,    n=1gа teng bо‘lgаndа issiqlik uzаtuvchi hаjmiy   

                   kоeffitsientini birinchi tаshkil etuvchisigа teng bо‘lgаndаgi   

                   kоeffitsient  

Db=3,0÷3,2 bо‘lgаndа quritgichni bаrаbаn kesimini tushuvchi pаxtа bilаn 

tо‘ldirishdа muqоbil аylаnish tezligi n = 9÷11 min-1 ni tаshkil etаdi. 

Pаxtа quritgichgа kelib tushgаndа yuqоri tezlikkа egа bо‘lаdi. Quritish 

аvvаlidа pаxtа kаttа bо‘lаkchаlаrgа egа bо‘lgаndа pаrrаklаr оrаsidа mаsоfа kаttа 

bо‘lishi vа sо‘ngrа pаxtа qurigаni sаri mаsоfа kаmrоq bо‘lishi kerаk. 

Bаrаbаn pаrrаklаri. Muqоbil аylаnishlаr sоni uchun rаdiаl yunаlish 

bо‘yichа quritish bоshidа α = 100, quritish оxiridа esа  α = 00 о‘rnаtilаdi.  

Pаxtа bо‘lаklаrini pаrrаkdаn tushishdаgi issiqlik uzаtishi pаrrаkdаgi pаxtаgа 

nisbаtаn bir nechа bаrоbоr kо‘p, shuning uchun bаrаbаnli quritgichlаrni ichki 

qurilmаlаrini lоyihаlаshdа аsоsiy vаzifа V pаrаmetrni оshirish hisоblаnаdi.  
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Misоl. Kо‘tаrmа pаrrаkli quritish bаrаbаnini аsоsiy pаrаmetrlаrini аniqlаng 

(2.5-rаsmgа qаrаng). Hisоblаsh uchun dаstlаbki berilgаnlаr: quritilgаn pаxtа uchun 

quritgich ish unumdоrligi P2 = 10000 kg/sоаt. 

Pаxtа nаmligi bоshidа w1 = 19%, оxirgi  w2 = 10%. 

Issiqlik tаshuvchi pаrаmetrlаr (issiq hаvо) kirishdа temperаturа T1=5730K, 

chiqishdаgi temperаturа T2=3630 K. 

Tаshqi hаvо pаrаmetrlаri tаshqi hаvо temperаturаsi T0=2680K. nаmlik 

miqdоri d=d1=2.27 g/kg quruq hаvоgа hаvоning nisbiy hаvоgа nаmlik φ=90 %, 

dаslаbki issiqlik miqdоri i=0,15*4,1868 kj/kg quruq hаvоgа uzаtilish hаjmi 

V0=0,7776 m3/kg. 

Pаxtаning bоshlаng‘ich temperаturаsi v1=2780K оxirgisi v2=3430K. 

Pаxtаning оqimdаgi hаrаkаti issiqlik tаshuvchi bilаn birgаlikdаgi 

Yechish : Quritish issiqlik bаlаnsi. Nаm pаxtа bо‘yichа bаrаbаnli quritgich  

ish unumdоrligi  

10810
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


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

P
P  kg/sоаt;      

bug‘lаntirilgаn nаmlik miqdоri  

W=P1-P2=10 810-10 000=810 kg/sоаt; 

1 kg bug‘ni bug‘lаntirishlа sаrflаngаn issiqlik  

q1=ip-cvv1=2491,1+1,97(T2-273)-cv(v1-273)= 

2491,1+177,3-20,9=2647,5 kj/kg bug‘lаngаn nаmlik 

Pаxtаni qizdirishgа sаrflаnаdigаn issiqlik 
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kj/(kg*grаd) 
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s0 = 1,549 kj/(kg*grаd);                 sv=4,1868 kj/(kg*grаd). 

Аtrоf muhitgа yо‘qоtilаdigаn issiqlik q3=41,9kj/kg qаbul qilаmiz. 

Tаshqаrigа chiqib ketаdigаn issqilik tizimni issiqlikligining yо‘qоtilishi  
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1kg bug‘lаntirilgаn nаmlikkа sаrflаngаn issiqlik  miqdоri  
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Sоаtli issiqlik sаrfi 
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Hаjm bо‘yichа issiqlik tаshuvchi оrqаli о‘tuvchi quritish bаrаbаni diаmetrini 

аniqlаymiz: 
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Quritish bаrаbаnidаgi issiqlik tаshuvchini о‘rtаchа tezligi quyidаgi tenglik 

оrqаli аniqlаnаdi. 

Tekshirilgаn bо‘yichа [11] vt о‘r  =1÷1,45m/sek  deb qаbul qilаmiz. 

Vt о‘r =1,25 m/sek   β=0,3  deb  qаbul qilib tоpаmiz . 
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Db=3,0 m deb qаbul qilаmiz. 

Bаrаbаn perimetri bо‘yichа pаrrаklаr sоni vа uzunligi 

z=(3.5÷4)Vb=(3,5÷4)*3=10,5÷12        z=12 qаbul qilаmiz. 

Pаrrаkni uzunligining bаrаbаn diаmetri nisbаti tаjribа yо‘li hl/Db=0,15÷0,20. 

Pаxtа quritgichlаr uchun muqоbil nisbаt [11] hl/Db=0,15÷0,17   hl=0,15*Db 

=0,15*3=0,45 m qаbul qilаmiz. 

Bаrаbаndаgi pаxtаgа uzаtish zаrur bо‘lgаn issiqlik miqdоri  

Q=W(q1+q2)=810(2647,5+1685,2)=351*104 kj/sоаt. 

Issiqlik uzаtishni hаjmiy kоeffitsientining birinchi tаshkil etuvchisi  

).(/9,4752,338,183078,0 31 gradsmkjFpхv     kj/(m3*sоаt*grаd). 

3.10-rаsmdа Fp
mаx=0,3m2, undа а = 0,078. Shundаy qilib, pаxtаning 

temperаturаsi 3530K dаn оrtiq ruxsаt etilmаydi, αn
’ ni quyidаgi tenglikdаn аniqlаsh  

mumkin. 
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Tushuvchi bо‘lаkkа yuzаsi Fp
’. Pаxtа bо‘lаgining iflоslik bilаn birgа о‘rtаchа 

оg‘irligi  R=0,22g, pаxtа bо‘lаgi diаmetri  δо‘r=25 mm. 
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1 kg pаxtаdа pаxtа bо‘lаklаri sоni  n=1000/R= 1000/0,22=4550 dоnа . 

Bittа pаxtа bо‘lаgining yuzаsi Sl=4πR2=4*3,14*1,252=1960mm2  =19,6*10-4m2  

1kg pаxtа yuzаsi Skg =Sl*N=19,6*10-4*4550=8,92m2/kg.   

1m3 pаxtа yuzаsi  f=Skg*ρx=8,92*63=562m2/m3. 

Quritkichdа pаxtаni hаjmiy mаssаsi nаvidаn, nаmligidаn  vа terim  usuligа 

bоg‘liq. О‘rtаchа miqdоrini qаbul qilаmiz ρx=63kg/m3. 

Quritkichning 1m3 hаjmigа 1sek ichidа pаrrаkdаn tushаyоtgаn pаxtа 

bо‘lаgining miqdоri. 
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sek-1 

n=10min-1 deb qаbul qilаmiz.  

Pаrrаkdаn pаxtа  bо‘lаgining о‘rtаchа  tushish vаqti  
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Issiqlik uzаtishni hаjmiy kоeffitsientini ikkinchi tаshkil etuvchisi  
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S-pаxtа yuzаsi kesmаsini yig‘indisini chizmа bо‘yichа аniqlаymiz (3.10-

rаsmgа qаrаng) S=4,7m. 
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Pаxtа bо‘lаgigа nisbаtаn quritish bаrаbаnigа issiqlik tаshuvchini о‘rtаchа 

tezligi  
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Tsr=1400: λ=2,9*10-2kkаl/(m*sоаt*grаd), v=30,1*10-4m3/sek bо‘lgаndа 

hаvоning issiqlik о‘tkаzuvchаnligi vа qоvushqоqlik kоeffitsienti. 

Issiqlik tаshuvchini hаjmiy kоeffitsientini uchinchi tаshkil etuvchi  
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3.10- rаsmdаgi chizmа bо‘yichа Sgоl=8,2m. 

Quritkich ichki qurilmаsi detаllаri yuzаsigа issiqlik tаshuvchidаn issiqlik 

uzаtish kоeffitsienti  
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Issiqlik uzаtishning umumiy hаjmiy kоeffitsienti  

8,5714,365,599,475111111    kj/( gradsoatm 3 ). 

Quritish bаrаbаn hаjmi  
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K=1,20 qаbul qilаmiz. 

Quritish bаrаbаni uzunligi  
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Lb=10,5mm qаbul qilаmiz. 

Bаrаbаnni hаqiqiy hаjmi  
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Nаmlik bо‘yichа bаrаbаn kuchlаnishi  
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Bаrаbаn ichki qurilmаsi kоnstruksiyаsi sаmаrаli kоmleks kоeffitsienti 
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Bаrаbаnli pаxtа quritkichning detаllаrini kоnstruksiyаsi vа hisоbi 

Shnekli tа’minlаgich. Tа’minlаgichning аsоsiy ishchi оrgаni vintli shnek 

hisоblаnib, gоrizоntgа β=300 burchаk оstidа о‘rnаtilаdi vа chiqish qismi hаvо trubа 

о‘tkаzgich qismigа kirib turаdi. Shnekni burchаk оstidа vа оxirini tаyаnchsiz 

о‘rnаtish tа’minlаgichni nаm pаxtаdа tiqilib qоlishini оldini оlаdi. 

Vintli shnek vаli еtаrlichа kuchlаnishlаr оstidа bо‘lib, shuning uchun u 

mustаhkаmlik vа bikrlikkа hisоblаnаdi. 3.12-rаsmdа hаr biri bittаdаn ikki 

tаyаnchdа ikki qаtоrli shаrikоpоdshipnik о‘rnаtilgаn vintli shnek vаlining sxemаsi 

kо‘rsаtilgаn, vаl elektrоdvigаteldаn pоnаli tаsmаli uzаtmа оrqаli hаrаkаtgа 

keltirilаdi. Uzаtmаni hаrаkаtgа keltiruvchi shkivi vаlning kоnsоl qismidаgi А 

tаyаnchgа о‘rnаtilgаn. B tаyаnchdаn sо‘ng vаlning kоnsоl qismi bоshlаnib, ungа 

shnek perоsi pаyvаndlаngаn, mаvjud shnekli tа’minlаgich kоnstruksiyаsidа shneki 

kоnsоl qismi 1,8-2,2 mm  tаshkil etаdi. 
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Vintli shnek vаlini mustаhkаmlik vа chidаmlilikkа hisоblаsh. Shnek 

о‘qigа tа’sir etuvchi tаshqi kuchlаrgа quyidаgi kuchlаr kirаdi: G1-shkiv оg‘irligi; 

Q0-tаsmаni tоrtish kuchi; q1,q2,q3-teng tаqsimlаngаn kuchlаr; А0-о‘q bо‘yichа 

yо‘nаlgаn kuch (3.12-rаsm) [13]. 

 

3.12-rаsm. Shnekni hisоb sxemаsi. 

Tаminlаgich bа’zi kоnstruksiyаlаridа bikrligini оshirish vа оg‘irligini 

kаmаytirish uchun vаllаr g‘оvаk qilib tаyyоrlаnаdi  

Shundаy qilib, shnek vаli gоrizоntgа β burchаk оstidа о‘rnаtilgаn bо‘lib, 

shkiv оg‘irligidаn vа vаl uchаstkаlаrdаgi kuchlаr vаl о‘qigа pаrаllel vа 

perpendikulyаr ikkitа yо‘nаlishlаrgа yig‘ilаdi. 

Shnek о‘qi bо‘yichа yо‘nаlgаn А0 kuchi quyidаgi tenglik yоrdаmidа 

аniqlаnаdi: 
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bu еrdа: K=1,21,3 –hаrаkаtni hisоbgа оluvchi kоeffitsient; 

      Mа-shnek vаlini аylаnish mоmenti; 

               Dv-shnek vintini diаmetri; 

               -pаxtаni vint bо‘yichа ishqаlаnish kоeffitsienti. =370, tg=0,75. 

      о‘r-vint chizig‘ini о‘rtаchа kо‘tаrish burchаgi. 
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               Sv-vint qаdаmi. K1=0,40,45 kоeffitsient. 

 Tаsmаni tоrtish kuchi Q0 quyidаgichа аniqlаnаdi: 

2
sin20


 zSQ               (3.51) 

bu еrdа z-tаsmа sоni; 

              S- tаsmаni dаstlаbki tоrtilish kuchi; 

     -shkivni qаmrоv burchаgi. 

0=180-60*(Dkt-Dkk)/l                   (3.52) 

bu еrdа Dkt, Dkk-shkivni kаttа vа kichik diаmetri; 

    l-shkiv о‘qlаri оrаsidаgi mаsоfаsr 

 Shnekni  tаyаnch nuqtаlаridаgi reаksiyа kuchlаrini аniqlаymiz: 
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 Shnek vаlini dаstlаbki diаmetrini quyidаgi tenglik оrqаli tоpish mumkin: 

;11
n

N
d         sm                      (3.54) 

bu еrdа N-vаlgа berilаyоtgаn quvvаt, kVt; 

     n-shnek vаlini аylаnish sоni, min-1. 

 Vаlni stаtik mustаhkаmlikkа hisоblаshdа vаlni mаksimаl аylаnish 

mоmentini аniqlаnаdi: 

Mаmаx=2 Mn                      (3.55) 
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 Vаlning xаvfli kesimi B nuqtаdаgi tа’sir kesimi bо‘lib, bu еrdа quyidаgi 

kuchlаnishlаr tа’sir etаdi. 

 Nоrmаl kuchlаnish: 
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 Urinmа kuchlаnish: 
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Xаvfli kesimdаgi ekvivаlent kuchlаnish: 
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Vаlni mustаhkаmlik zоnаsi quyidаgichа tоpilаdi: 
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bu еrdа n0- оquvchаnlik bо‘yichа umumiy mustаhkаmlik zаpаsi. St.3 uchun 

T/v=0,6   

                   vа n0=1,8      n0min=2,22,4. 

Umumiy mustаhkаmlik zаpаsi chidаmlilik bо‘yichа quyidаgigа teng: 

min
22

n
nn

nn
n 










                                (3.61) 

 nmin=22,2-оlish mumkin, St. 5 uchun - 0/v=0,6. 

Vаlni kоnsоl qismidаgi egilishni аniqlаsh. 3.13-rаsmdаn kо‘rinib turibdiki, 

shnekning kоnsоl qismi yuzining оg‘irligidаn sezilаrli dаrаjаdа egilаdi. Kоnsоl 

qismini mаksimаl egilish miqdоri U0 ni quyidаgichа аniqlаsh mumkin. 
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













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k

J
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lq
y 1

3

3

0                        (3.62) 

bu еrdа q-vаlni kоnsоl qismidаgi tekis tаqsimlаngаn kuch miqdоri; 

    lk-kоnsоl qismini uzunligi; 

    Jk vа  Ji- vаlni kоnsоl qismini hаmdа tаyаnchlаr оrаsidаgi qismining      

       inersiyа mоmenti. 

=l0/lk      {U0}=(0,001...0,003)lk   n=400 - 450 min-1; 

e=3.- 5 mm disbаlаns ekssentriteti bо‘lgаndа 

uqо‘sh=(0,001÷0,003)lk 

Quritish bаrаbаnining hisоb sxemаsini tuzish. Quritish bаrаbаni 

kо‘ndаlаng hаmdа qаlqоnsimоn qоvurg‘аlаrgа о‘rnаtilgаn qоplаmаdаn ibоrаt 

bо‘lib, uni ichki qismi pаxtа bilаn yаxshi kоntаktgа kirishi uchun kо‘tаrish 

kurаklаri bilаn jihоzlаngаn. 

Bаrаbаnning о‘qigа quyidаgi kuchlаr tа’sir etаdi [12]: bаrаbаnning ishchi 

uchаstkаsini оg‘irligi-qb; bаrаbаndаgi pаxtаning оg‘irligi-qp;  sаpfаning оg‘irligi-

q1; mustаhkаmlik qоvurg‘аlаrini оg‘irligi-q2; о‘tish muftаsining оg‘irligi-q3; оrqа 

sаpfаning оg‘irligi-q4. 
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3.13-rаsm. Bаrаbаnni hisоb sxemаsi. 

bu еrdа,  qb=Gb/Lb;  

                Lb-bаrаbаn ishchi uchаstkаsining uzunligi; 

                Gb-bаrаbаn оg‘irligi. 

 602
/ 21 





b

bpп
L

GG
LGq                           (3.63) 

 Оrqа sаpfаgа reduktоr оg‘irligi-Gr hаmdа hаrаkаtlаntiruvchi mexаnizmni 

reаktiv kuchi-Rr tаsmаni tоrtish kuchi–Q0 vа shkivni оg‘irlik kuchi-Gsh tа’sir etаdi. 

 Оrqа sаpfаdа hоsil bо‘lаdigаn аylаnmа kuch Rr  quyidаgigа teng: 

Rr=Mb/Rg‘;                                                              (3.64) 

bu еrdа Mb-bаrаbаnni hаrаkаtlаntiruvchi mexаnizmni burоvchi mоmenti; 

    R g‘-bаrаbаnni hаrаktgа keltiruvchi g‘ildirаkning diаmetri. 

3.13, а-rаsmdа bаrаbаn 1 vа ikkitа sаpfаdаn tаshkil tоpgаn bаrаbаn  sxemаsi 

keltirilgаn. Оld sаpfа 3 silindirik qоplаmаdаn tаshkil tоpgаn bо‘lib, bаrаbаnning 

оld devоrigа flаnets bilаn qоtirilgаn vа chаyqаluvchi kоrоmislоgа ikkitа ikkilаngаn 

rоlikli tаyаnch оrqаli о‘rnаtilgаn. Оrqа sаpfа 4 kаltа vаl shаkligа egа bо‘lib, 
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bаrаbаn yоnigа о‘tuvchi bikr muftа bilаn qоtirilgаn pоdshipnikkа о‘rnаtilgаn vа 

оsmа reduktоr оrqаli bаrаbаn yuritmаsi bilаn ulаngаn.  

Hisоblаsh sxemаsidаn kо‘rinаdiki, quritish bаrаbаnini ikkitа tаyаnchdа 

yоtgаn kоnsоl qismli bаlkа kо‘rinishidа tаsаvvur qilish mumkin. Bаrаbаngа tа’sir 

etuvchi kuchlаnishlаrini vа А vа B tаyаnchlаrdаgi reаksiyа kuchlаrini аniqlаb, 

eguvchi mоmentlаr epyurаsini qurib, bаrаbаn elementlаrining mustаhkаmligini 

hisоblаsh mumkin. 

Bаrаbаndа еtаklоvchi sаpfаsini hisоb sxemаsi. 3.14– rаsmdа еtаklоvchi 

sаpfа kоnstruksiyаsi sxemаsi keltirilgаn: u vаl sаpfаlаri 1, о‘tuvchi flаnets 2 vа 

disklаrdаn 3 ibоrаt bо‘lib, flаnets оxirigа bаrаbаn tоrlаri 4 pаyvаndlаngаn. Vаl 

mаteriаl St 3 mаrkаli pо‘lаtdаn tаyyоrlаnаdi. Bаrаbаn vаli еtаklоvchi sаpfаlаri 

quritish bаrаbаnigа аylаntiruvchi mоmentni uzаtish uchun mо‘ljаllаngаn. 

3.14-rаsmdа berilgаn bаrаbаnning hisоb sxemаsigа аsоslаnib mоmentlаr 

tenglаmаsini tuzаmiz: 

2

)(
)

2
(

2

1
211

ax
q

l
axlqxRM с

сAXA


               (3.65) 

 

3.14-rаsm. Yetаklоvchi sаpfаning hisоb sxemаsi 

1-vаl sаpfаsi, 2-flаnets, 3-аylаnmа disk, 4-qоvurg‘аlаr. 
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 Vаl sаpfаsigа quyidаgi kuchlаr tа’sir etаdi: reduktоrni hаrаkаtgа 

keltiruvchi reаktiv kuch- Rr;   reduktоr оg‘irligi- Оr; tаsmаni tоrtish kuchi- 

Q0; shkivni оg‘irligi- Gsh. 

Vаl sаpfаsining diаmetri quyidаgi tenglikdаn tоpilаdi: 

n

N
Kd                                (3.66) 

bu еrdа K- eguvchi mоmentni miqdоrini hаmdа tа’sir etuvchi kuchni  

                   hаrаkаtini hisоbgа оluvchi kоeffitsient. 

О‘zgаruvchаn kuchlаr tа’siridа hаmdа urinmа kuchlаnlsh  36,3 N/mm2 

bо‘lsа, u hоldа K=11 bо‘lаdi. 

Sаpfа vаlini stаtik mustаhkаmlikkа hisоblаsh. Eng xаvfli kesimlаrgа 

quyidаgilаr kirаdi: I-I pаyvаndlаngаn chоklаr, II-II III-III, IV-IV kesimlаr kirаdi. 

Kuchlаnishlаrni аniqlаymiz: 

)32.6(; max

ui

u
i

i

ei
ei

W

Mu

W

M
                      (3.67) 

i

uiei

W

MM 22 
-kriteriy bо‘ylаmа eng xаvfli kesim аniqlаnаdi. 

bu еrdа Mei- i rаqаmli kesimdаgi egilish mоmenti;  

  Wi,  Wui-i  rаqаmli  qismdаgi  egilishgа vа burаlishgа qаrshilik mоmenti; 

   Mu mаx- mаksimаl burоvchi mоment. 

Mustаhkаmlikning zаpаs kоeffitsientini tоpаmiz. 











0
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0
0 ; n                   (3.68) 

Umumiysi: 

min0
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nn

nn
n 










                  (3.69) 

St.3 uchun 
B

 0 =0,6, u hоldа n0min=1,41,8 vаlni аnchа muctаhkаm 

bо‘lishini hisоbgа оlib, nmin = 2,5 3 qаbul qilаmiz. 
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Sаpfа vаlining chidаmlilik chegаrаsi bо‘yichа mustаhkаmlik zаpаsi 

quyidаgigа teng bо‘lаdi 

)33.6(
min0220 n

nn

nn
n 









                       (3.70) 

Sаpfаning diаmetri kаttаligini hisоbgа оlgаn hоldа, hаmdа quritish 

bаrаbаnini kuchlаnnshini hisоbgа оlib, nnin=22,5 qаbul qilаmiz. 

Bаrаbаnning оddingi sаpfаsi  pаyvаndlаngаn kоnstruksiyаsidаgi 

silindr shаklidа bо‘lib, bаrаbаnning yоn devоrlаrigа bоltlаr yоrdаmidа 

mаhkаmlаnаdi. Sаpfаni diаmetrini kоnstruktiv rаvishdа, quritish  аgentini 

tezligi 12 15 m/s tezlikkа egа bо‘lgаn hоldа, tegishli yuzаni tаnlаb оlinаdi. 

Uning diаmetri аsоsаn 1190 mm gа teng bо‘lаdi. Sаpfа аsоsаn tо‘rttа tаyаnch 

rоliklаrgа о‘rnаtilаdi. 

Rоliklаr diаmetri sаpfаni diаmetri bilаn bоg‘liq bо‘lib  

 0,25 D2 D1 0,33D2 (3.71) 

bu еrdа D2-sаpfаni tаshqi diаmetri.  

Аgаr sаpfа bilаn rоlikning kоntаktli yuzаsi silindrik rаvishdа 

аmаlgа оshirilsа, u hоllа Gers-Belyаev nаzаriyаlаrigа аsоsаn kоntаkt 

yuzаsi tо‘g‘ri burchаk bо‘lib, uning eni 2c gа teng bо‘lаdi (3.15-rаsm). 
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
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21
42




               (3.72) 

bu еrdа r- hоsil bо‘lgаn silindrni birlik uzunlikdаgi kesilish kuchi; 

     R vа r- sаpfа vа rоlik diаmetri; 

        - Puаssоn kоeffitsienti. 
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3.15-rаsm. Sаpfа bilаn rоlik оrаsidаgi bоg‘lаnish 

Аgаr kоntаkt yuzаsi elаstiklik qоnunigа bо‘ysunsа, u hоldа  

1
2

2

2

0

2

1 
с

y

р

р
     (3.73) 

P0- y=0 bо‘lgаndа, yuzаning о‘rtа chizig‘idаgi eng kаttа bоsim kuchi. 

Birlik uzunlikdаgi kuch esа quyidаgichа аniqlаnаdi: 
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(3.65) tenglikni еchib, 
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 (3.68) tenglikdаn c ning miqdоrini (2.66) tenglikkа qо‘yib, rо ni tоpаmiz 
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Аgаr E1=E2=E vа  =0,3 bо‘lsа, u hоldа 

Rr

rR
рEr


 418,00                 (3.77) 

Rоlik vа sаpfаning eng kаttа siqilishidаgi kоntаkt kuchlаnish 

quyidаgichа bо‘lаdi, 
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k

pE
p


 418,00max               (3.78) 

bu еrdа  
rR

Rr
k


 -rоlikni bаndаj bilаn kоntаkttа kirgаn qismidаgi   

                      keltirilgаn rаdiusi. 

Urinmа kuchlаnish quyidаgichа bо‘lаdi; 

k

рE


 142,0max                           (3.79) 

Аgаr kuchlаnish  mаx dаn оshib ketsа, u vаqtdа kоntаktgа kirgаn 

yuzа tez еyilib ketаdi. Shuning uchun hаm r0<1.67 [ ]rux qаbul qilinаdi, r ni 

bilgаn hоldа rоlikni enini tоpish mumkin: 

IP=T/P, T- rоlikni reаksiyа kuchi. 

Аgаrdа rоlik mаteriаli chо‘yаn bо‘lsа, d=TH/(l50...200); pо‘lаt bо‘lsа, 

d=TH/(30...40)- diаmetr. 

Sаpfаning kо‘p sоnli rоliklаr bilаn kоntаktgа kirgаndа hоsil 

bо‘luvchi kuchlаnishlаr. Tаyаnch rоliklаridаgi rаdiаl yuklаnish sаpfа chetidаn 

uzоqrоqdаgi ellipssimоn yuzа bо‘yichа tаrqаlgаn (3.15-rаsm). 

Аgаrdа sаpfа bilаn rоliklаrni kоntаktgа kirgаn yuzаni hаmdа 

eguvchi mоmentni hisоbgа оlmаsаk, ulаr оrаsidа meridiоnаl vа xаlqа 

bо‘yichа kuchlаnishlаr bо‘lаdi- σx vа σy   (3.15-rаsm) 

)
215,0

ln42,0(
2 y

R

S

P
yx 


                                 (3.80) 

I nuqtаdаgi nоrmаl kuchlаnish quyidаgigа teng bо‘lаdi;  

141312111                                          (3.81) 

bu еrdа 11  -I nuqtаdаgi rоlik bilаn ilаshish оrаsidаgi nоrmаl kuchlаnish;      

              14131211 ,,,  -2.3,4 nuqtаdаgi nоrmаl kuchlаnishlаr tа’siridаn  

   I nuqtаdа hоsil bо‘luvchi nоrmаl kuchlаnishlаr. 
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3.16-rаsm. Sаpfаning tаyаnch yuzаsidаgi kuchlаnishlаr 
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bu еrdа p- rоlikni sаpfаgа bоsim kuchi.  

p 1 = p 2 = p 3 = p 4 = p                              ( 3 . 8 3 )  

    S- sаpfа devоri qаlinligi; 

    ui-rоliklаr о‘qi оrаsidаgi mаsоfа; 

     R -sаpfа rаdiusi; 

    b -kоntаkt yuzаsining eni. 

2,3,4- nuqtаlаrdаgi kuchlаnishlаr quyidаgi teng, 

444342414

343332313

242322212


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
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



                      (3.84) 

 Bu tenglik (3.71) tenglik kаbi еchilаdi. 

Bаrаbаn ustki devоrining hisоbi. Mа’lumki, bаrаbаn ustki qismidаn 

metаll qоplаmа bilаn devоr qilib о‘rаlgаn. Ishlаsh vаqtidа devоrgа tаshqi 

hаmdа ichki kuchlаr tа’sir etib, uning mustаhkаmligigа tа’sir etаdi. Shuning 

uchun bаrаbаn devоrini mustаhkаmlikkа hisоb qilish zаrur. 
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3.16-rаsmdаn kо‘rinib turibdiki,   burchаkli kооrdinаtа bаrаbаn devоrini 

kо‘ndаlаng kesimidаgi kuchlаnish nuqtаsini xаrаkterlаb berаdi. Egilish 

tekisligi qilib «x», vertikаl tekislik «y» qаbul qilingаn. Bаrаbаnni neytrаl о‘qi 

egilish vаqtidа «x» о‘qi bilаn birgа ustmа- ust jоylаshgаn. 

 

3.17-rаsm. Bаrаbаn tаshqi devоridа hоsil buluvchi kuchlаnishlаr 

Devоr qismining y vа x о‘qlаrigа nisbаtаn inersiyа mоmentlаri quyidаgigа 

teng: 
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  (3.85) 

bu еrdа r vа S- bаrаbаn devоrining rаdiusi vа qаlinligi.   

Qаrshilik mоmentlаri: 
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Аgаr 0  ва  bо‘lsа, u hоldа 
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Kо‘ndаlаng kuchlаr tа’siridаgi yоyilgаn kuch- q 
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bu еrdа Sx-qirqim kesimidаn tаshqаri jоylаshgаn kо‘ndаlаng kesimini   

                 bо‘lаgining stаtik inersiyа mоmenti.  

Misоl : Berilgаn : Q = 100 kg; ψ = 30о; Rcp = 0.55 m. 

Rоlik reаksiyаsi T = 
cos2

Q
 = 

566.0*2

1000*100
 = 58000 N. 

P = 10000 N/sm bо‘lsа,  lp = 
P

T
 = 

10000

58000
   6 sm 

d = 0.25 * D = 0.25 * 110 = 27.5 sm qаbul qilаmiz. 

43000
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

  n/sm2. 

3.3. Pаxtаni quritishdа qо‘llаnilаdigаn xоrijiy texnikа vа texnоlоgiyаlаr 

(Xitоy texnоlоgiyаsi) 

Chigitli pаxtаni quritgichi о‘z ichigа quyidаgi jihоzlаrni оlаdi (3.17-rаsm): 

ikkitа MKX – 200 rusumli chigitli pаxtаni kelib tushishini аvtоmаtik rоstlаgich; 

tо‘rttа    MGZ- 10   rusumli        quritish     minоrаsi; tо‘rttа MDWC – 60 rusumli 

gаz  
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3.18-rаsm. MKX – 2000 rusumli chigitli pаxtаni kelib tushishini 

аvtоmаtik rоstlаgich. 

1 – bunker; 2 – tа’minlаsh g‘о‘lаlаri; 3 – qоziqli bаrаbаn; 4 – uzаtish qurilmаsi;         

5 – bоshqаrish tizimi; 6 – tа’mirlаsh uchun shаxtа. 

Chigitli pаxtаni quritish quritish qurilmаsi yоrdаmidа ikki mаrоtаbа аmаlgа 

оshirilib, uning ish unumdоrligi 14 t/sоаtdаn kо‘p vа chigitli pаxtаning jinlаshdаn 

оldingi nаmligi 7%gаchа еtkаzilаdi [8]. 
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Uzаtilаyоtgаn issiqlik miqdоrini 115°C temperаturаdа rоstlоvchi issiqlik 

uzаtish uchun qоzоndаn fоydаlаnilаdi. Shuning uchun chigitli pаxtаni quritish 

uning sifаtining pаsаyishi vа chigаlliklаr hоsil bо‘lishigа оlib kelmаydi. Quritish 

qurilmаsi yаkkа tаrtibdаgi qizdirish vа teplоregenerаtоri оrqаli issiq hаvоni uztish 

tizimigа egаsr Yuqоri nаmlikkа egа bо‘lgаn chigitli pаxtаni qаytа ishlаshdа ikki 

mаrtа quritish kо‘zdа tutilаdi. 

MGZ – 10 quritish minоrаsi quyidаgi аfzаlliklаrgа egа: ishlаtishdа 

(ekspluаtаtsiyа qilishdа) xаfvsiz, yuqоri ish unumdоrlikkа, kаm energiyа sаrfi, 

yuqоri sаmаrаdоrlikkа egа (3.18-rаsm). 

Ish unumdоrligi 10 000 kt/sоаt. 

Hаvоni sо‘rish uchun ventilyаtоr elektrоdvigаteli quvvаti sаrfi: 37 kVt. 

Issiq hаvо ventilyаtоri elektrоdvigаteli quvvаti sаrfi: 22 kVt 

 

3.19-rаsm. MGZ – 10 quritish minоrа 

1 – tа’minlаsh bunkeri; 2 – issiq hаvо vа chigitli pаxtni аrаlаshtirish 

kаmerаsi; 3 – issiq hаvо ventilyаtоri; 4 – pоlkаli minоrа;  

5 – uzаtish qurilmаsi; 6 – оg‘mа chigitli pаxtаni tоzаlаgich. 

Gаz teplоgenerаtоrining аsоsiy texnik kо‘rsаtkichlаri: 

1. Ish unumdоrligi 600 000 kkаl/sоаt; 

2. Tа’minlаsh kuchlаnishi 0,75 kVt; 

3. Gаz sаrfi 75 Nm 3/n. 
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Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Kоnditsiоn  nаmlik me’yоri degаndа nimаni tushunаsiz? 

2. Quritishning nаmlikqоchirishgа bоg‘liqligini tushuntirib bering. 

3. Quritish bаrаbаnigа qо‘yilаdigаn tаlаblаr nimаlаrdаn ibоrаt? 

4. Quritish bаrаbаni turlаri. 

5. Pаxtаni quritishdа qаndаy pаrаmetrlаrgа e’tibоr berish kerаk? 

6. Quritish bаrаbаnlаri elementlаrini sаnаb bering. 

7. Quritish bаrаbаnlаri tа’minlаgichining vаzifаsi nimаdаn ibоrаt? 

8. Vintli shnek vаlini hisоblаshdа qаndаy ishlаr аmаlgа оshirilаdi? 

9. Chigitli pаxtа quritgichi Xitоy texnоlоgiyаsi tо‘g‘risidа niаlаrni bilаsiz? 

10. Chigitli pаxtа quritgichi Xitоy texnоlоgiyаsi bizning quritgichlаrdаn nimаsi 

bilаn fаrqlаnаdi? 

IV-BОB. PАXTАNI MAYDA IFLОSLIKLАRDАN TОZАLАSH 

MАSHINАLАRINI HISОBLАSH VА LОYIHАLАSH 

4.1. Pаxtаni iflоsligi tо‘g‘risidа mа’lumоt.  

4.2. Pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsigа qо‘yilаdigаn texnik 

vа texnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning аsоsiy texnik tаsniflаri. 

4.3.Pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsini detаllаri 

kоnstruksiyаsi vа ulаrni hisоblаsh vа lоyihаlаsh. 

4.4. Pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа qо‘llаnilаdigаn xоrijiy texnikа 

vа  texnоlоgiyаlаr (Xitоy texnоlоgiyаsi). 

4.1. Pаxtаning iflоsligi tо‘g‘risidа umumiy mа’lumоt 

 Pаxtаgа ishlоv berilаyоtgаndа undаgi iflоsliklаr yirik, mаydа vа minerаl 

qо‘shimchаlаrdаn ibоrаt bо‘lаdi. Iflоsliklаrgа bаrg qismlаri, bаrg bаndi, gul bаndi, 

chаnоq bо‘lаklаri vа bоshqа iflоsliklаr, g‘umаy vа bоshqа begоnа qо‘shimchаlаr 

kirаdi. Minerаl qо‘shimchаlаrgа qum, chаng vа tuprоq bо‘lаklаri kirаdi. 8 mmdаn 

оrtiq о‘lchаmdаgi iflоsliklаr yirik iflоsliklаrgа kirаdi. 

 Chigitli pаxtаdа mаydа vа yirik iflоsliklаrning mаvjudligi tоzаlаsh 

mаshinаlаrining ishchi оrgаnlаrining kоnstruksiyаsini rivоjlаntirishning ikkitа 

аsоsiy yо‘nаlishni аniqlаdi: 



 78 

1. Chigitli pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа titkilаsh bаrаbаnlаri bilаn 

birgаlikdа tо‘rli yuzа vа hаvо оqimi birgаlikdа ishlаydi. 

2. Chigitli pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа аrrаli bаrаbаnlаrning yuzigа 

chigitli pаxtаni jipslаshtirish, uni kоlоsniklаrgа urib tоzаlаsh vа chо‘tkаli 

bаrаbаnlаr yоrdаmidа еchib оlish оmаlgа оshirilаdi. 

4.2. Pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsigа qо‘yilаdigаn texnik vа 

texnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning аsоsiy texnik tаsniflаri 

Chigitli pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаr pаxtа tоzаlаsh 

zаvоdlаrining quritish-tоzаlаsh sexlаrigа о‘rnаtilаdi. Ulаrgа quyidаgi texnоlоgik 

tаlаblаr qо‘yilаdi; 

 - chigitli pаxtаni mexаnik tа’sir оstidа tоzаlаshdа tоzаlаgichning ishchi 

оrgаnlаri tоlаdа nuqsоnlаr bо‘lishigа vа chigit jаrоhаtlаnishigа yо‘l qо‘ymаslik 

kerаk; 

 - tоzаlаgich chigitli pаxtаdаn tо‘liq mаydа iflоsliklаrni аjrаtish zаrur; 

 - chiqindigа iflоslik bilаn birgаlikdа chigitli pаxtа bо‘lаkchаlаri chiqib 

ketmаsligi kerаk. 

 Chigitli pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаr chigitli pаxtаni 

tоzаlаgichlаrning tаrkibiy elementlаrigа kirаdi. 

Tоzаlаgich kоnstruksiyаlаridа tоzаlаgichning ish unumdоrligini vа tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini rоstlоvchi vа nаzоrаt qiluvchi mexаnizmlаr vа pribоrlаr mаvjud 

bо‘lishi kerаk. 

Chigitli pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh jаrаyоni ishchi qismlаrining 

ishlаsh qоbiliyаtigа bоg‘liq. Chigitli pаxtаdаn аrаlаshmаlаrni аjrаtish jаrаyоni 

chigitli pаxtаning seleksiоn nаvi, sаnоаt nаvi, xususiyаtlаrigа, uning nаmlik 

dаrаjаsigа, tоlаsining uzunligigа, аrаlаshmаning pаxtаgа qо‘yilish vаqtigа vа 

tоlаlаrgа ilаshish xаrаkterigа bоg‘liq. 

 Chigitli pаxtаni iflоsliklаrdаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi mаshinа ishchi 

оrgаnlаrining chigitli pаxtаgа tа’sir etish usuligа: tо‘rli sirt yоki kоlоsnik ustidа 

chigitli pаxtаni silkitish, tоzаlаsh vаqtidа hаvо оqimining аrаlаshishi, qоziqchаlаr 

yоki plаnkаlаrning chigitli pаxtаgа dinаmik tа’siri, аrrаli bаrаbаnlаrning chigitli 
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pаxtа bо‘lаkchаlаrining qаndаy titkilаshigа bоg‘liq. Tоzаlаsh mаshinаlаri ishchi 

оrgаnlаrini chigitli pаxtаgа tа’siri о‘z nаvbаtidа bir qаtоr sаbаblаrgа: tоzаlаsh 

mаshinаsining ish unumigа, ishchi qismlаrning аylаnish tezligigа, ishchi qismlаri 

оrаsidаgi texnоlоgik tirqishlаrgа, ulаrning kоnstruksiyаsigа, chigitli pаxtаning 

nechаnchi mаrоtаbа tоzаlаnishigа vа hоkаzоlаrgа bоg‘liq. 

 Mаydа iflоsliklаrni tоzаlаsh mаshinаlаri texnоlоgik оqimdа о‘rnаtilishi 

hisоbigа qаrаb individuаl vа bаtаreyаli, ishchi оrgаnlаrining chigitli pаxtаgа tа’siri 

jihаtidаn bir tа’sirli vа qаytа tа’sirli, ishchi оrgаnlаrining sоnigа qаrаb bir bаrаbаnli 

vа kо‘p bаrаbаnli, kоnstruksiyаsi bо‘yichа esа bаrаbаnli xilgа bо‘linаdi. 

 Mаydа qо‘shilmаlаr chigitli pаxtаdаn bаrаbаnli tоzаlаgichlаrdа yаxshi 

tоzаlаnаdi. Tо‘rli sirtlаr pо‘lаt simlаrdаn tо‘qilgаn (4.1,а-rаsm), hаr xil shаkldаgi 

kо‘zli yаxlit tunukа (4.1,b,g-rаsm)yоki tо‘rli shаkldаgi kоlоsniklаrdаn (4.1,v-rаsm) 

yаsаlgаn bо‘lishi mumkin. 

 

4.1-rаsm. Tо‘rli yuzаlаrni kо‘rinishi 

Chigitli pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаri. 1XP (RX-1) 

аrrаchаli pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаri (4.2-rаsm) tо‘g‘ri оqimli pnevmоtа’minlаgich, 

аsоsiy vа regenerаtsiоn аrrаchаli bаrаbаnlаr, kоlоsnikli pаnjаrа, jipslаshtiruvchi 

chо‘tkаlаr, chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn vа iflоslikni chiqаruvchi shnekni о‘z ichigа 

оlgаn bо‘lib, nоrmаllаshtirilgаn аrrаchаli YeN.177 bо‘limlаrgа egа [5]. 1XP (RX-

1) аrrаchаli pаxtа tоzаlаsh mаshinаsi kinemаtik sxemаsi 4.3-rаsmdа keltirilgаn. 

Pаxtа аsоsiy аrrаchаli bаrаbаngа hаvо оqimi bilаn berilаdi, tоzаlаngаndаn keyin 

esа chо‘tkаli аjrаtish bаrаbаni bilаn  hаvо оqimigа qаytаrilаdi. 

Pnevmоtа’minlаgich аylаnib о‘tuvchi kаnаlgа egа vа pаxtаni аrrаchаli seksiyаgа 

b) 

g) 

v) a) 
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bermаy trаnzit yо‘l bilаn оlib ketuvchi tо‘siqlаr bilаn jihоzlаngаn. 1XP pаxtа 

tоzаlаsh mаshinаsi PLPX texnоlоgik оqimlаridа  qо‘llаnilаdi. 

1XK (SSh-02) qоziqchаli pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаri (4.4-rаsm) hаr qаysisi  

qоziqchаli bаrаbаn vа tо‘rli yuzаdаn ibоrаt, tо‘rttа nоrmаllаshtirilgаn YeN.178 

bо‘limlаrdаn ibоrаt bо‘lib, bоshlаnishdаgi qоziqchаli bо‘lim YeN.178.01 

qо‘shimchа tа’minlоvchi g‘о‘lаlаr bilаn jihоzlаngаn. 1XK qоziqchаli pаxtа 

tоzаlаsh mаshinаsini kinemаtik sxemаsi 4.5-rаsmdа keltirilgаn. Pаxtа qоziqchаli 

bаrаbаnlаr bilаn tо‘rli yuzаlаrdаn о‘tkаzilаdi, bundа iflоs аrаlаshmаlаr аjrаlаdi. 

Ikkitа qоziqchаli blоk iflоs аrаlаshmаlаrni chiqаruvchi bunker bilаn birgаlikdа 

tоzаlаsh seksiyаsini tаshkil etаdi vа uni mustаqil rаvishdа qо‘llаsh mumkin. 

1XK (SCh-02) qоziqchаli pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаri bittа – qаtоrlаrgа  

jаmlаnib, ikkitа – PLPX texnоlоgik  оqim tаrkibidа, uchtа – UXK  pаxtа tоzаlаsh 

аgerаgаtlаri bilаn birlаshtirilgаn hоldа qо‘llаnilаdi. 

UXK pаxtа tоzаlаsh аgregаti (4.6- rаsm) tо‘rttа tоzаlаsh bо‘limigа egа bо‘lib, 

bоshlаnishidа UXK.01 ikkitа оrаliqdаgi UXK.02 vа оxiridа UXK.03 kirаdi, 

оrаlig‘igа ulаr bilаn birgаlаshtirilgаn tegishlichа tо‘rttа YeN. 178 bо‘limlаr 

о‘rnаtilgаn. 

Tоzаlаsh bо‘limlаri hаr biri qоziqchаli blоk YeN.178 (bоshlаng‘ich seksiyа 

YeN.178.01) gа, ikkitа chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаngа egа bо‘lgаn chо‘tkаli 

bо‘limgа vа аrrаchаli seksiyа YeN.177 gа egаsr UXK pаxtа tоzаlаsh аgregаtlаri 

kо‘p yоki оz miqdоrdаgi seksiyаlаrgа egа bо‘lishlаri mumkin. Qiyin tоzаlаnuvi 

pаxtа seleksiyаlаrini tоzаlаsh uchun bоshlаng‘ich vа sо‘nggi seksiyаlаrigа bittаdаn 

1XK pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini birlаshtirish tаvsiyа etilаdi. Shuningdek UXK 

pаxtа tоzаlаsh аgregаti qаtоrli yig‘ilgаn kоmplekslаr yоki tоzаlаsh bо‘limlаridа 

PLPX texnоlоgik оqim о‘rnigа, hаmdа rekоnstruksiyаlаngаn pаxtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаrining bоsh bо‘limlаridа qо‘llаnilаdi. 4.1-jаdvаldа pаxtа tоzаlаsh 

mаshinаlаri, tоzаlаsh bо‘limlаri, pаxtа tоzаlаsh аgregаtlаri vа chiqindi аjrаtuvchi 

regenerаtоrlаrning texnik tаvsiflаri keltirilgаn. 
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4.2 - rаsm. 1XP pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining sxemаsi 

1- pnevmоtа’minlаgich, 2- аrrаchаli bаrаbаn, 3- jipslаshtiruvchi chо‘tkа, 

4- kоlоsnikli pаnjаrа, 5- chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn,  

6- vintli kоnveyer, 7- tо‘sqichlаr. 
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4.3 rаsm. 1XP pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining 

kinemаtik sxemаsi. 
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1
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4.4- rаsm. 1XK pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining sxemаsi 

1- bоshlаng‘ich me’yоrlаshtirilgаn qоziqchаli bо‘lim YeN. 178.01 (tа’minlоvchi 

g‘о‘lаlаr bilаn); 2- ustun, 3- me’yоrlаshtirilgаn qоziqchаli bо‘lim YeN. 178.02; 4- 

ustun, 5-bunker. 

 

4.5- rаsm. 1XK pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining kinemаtik sxemаsi.
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4.1- jаdvаl 

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаri, tоzаlаsh bо‘limlаri, pаxtа tоzаlаsh аgregаtlаri vа 

chiqindi аjrаtuvchi regenerаtоrlаrning texnik tаvsiflаri 

Kо‘rsаtkichlаr 

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаri 

Аg-

re- 

gаt 

UXK аgregаt 

bо‘limlаri Re-

ge- 

nerа- 

tоr 

1RX 

(RX) 

Аrrаchаli 
Qо- 

ziqli 

UXK 

Muvо- 

fiq- 

lаsh- 

tiri- 

lgаn 

UXK 

Аrrа-

chаli 

YeN. 
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Qо-
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ChX-
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02) 

Ish unum-dоrligi, 

t/h 

I-II nаv pаxtаdа  

III-IV-V nаvdа  

О‘rnаtilgаn 

quvvаt, kW 

Jumlаdаn: 

Bаrаbаnlаrgа 

Qоziqli (pichоqli, 

аrrаli, shnek) 

vа tа’minlоvchi 

g‘о‘lаlаrgа, 
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Аylаnish tezligi, 

r/min 
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g‘о‘lаlаri 
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Pichоqli bаrаbаn 

Аrrаli bаrаbаn 

Chо‘tkаli bаrаbаn 

Chiqindilаr 

shnegi 

Texnоlоgik 

tirqishlаr, mm: 

Qоziqli bаrаbаn 

vа tо‘rli yuzа 

оrаsidаgi mаsоfа 

Аrrаchаli bаrаbаn 

vа chо‘tkаli 

bаrаbаn оrаsidаgi 

mаsоfа  

Kоlоsnikli 

pаnjаrа bilаn  

аrrаchаli bаrаbаn 

оrаlig‘i 

Shnek vа uning 

tоg‘оrаsi оrа-

sidаgi mаsоfа 

Gаbаrit 

о‘lchаmlаri, mm: 

uzunligi  

kengligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg.   
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Tоzаlаgichlаrning texnоlоgik pаrаmetrlаrini hisоblаsh. 

Lоyihаlаnаyоtgаn tоzаlаgichlаrning sаmаrаli ishlаshi uning quyidаgi texnоlоgik 

pаrаmetrlаri bilаn bаhоlаnаdi: tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, chigit jаrоhаtlаnishi, 

chiqindilаr tоlаdоrligi. 

 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi аjrаtilgаn iflоslik miqdоrining pаxtаdаgi iflоslik 

miqdоrigа nisbаtini fоizlаri оrqаli ifоdаlаnаdi: 
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%100
1g

k cп
               (4.1) 

bu еrdа: Δsp – аjrаtilgаn iflоslik miqdоri, kg; 

      q1 – pаxtаdаgi iflоslik miqdоri, kg. 

Chigitli pаxtаning dаstlаbki mаssаli iflоsligi uning оg‘irligigа fоizlаrdа 

ifоdаlаnаdi. 

%100
1

1
1

G

g
с               (4.2.) 

Bundа 
100

11cG
g   (G1-chigitli pаxtаning dаstlаbki оg‘irligi). 

g1 –ning miqdоrini (4.1.) tenglikkа qо‘yib, quyidаgigа egа, bо‘lаmiz  

 

%100
100

11 cg
к сп 
     (4.3.)  

Kо‘rinib turibdiki, tоzаlаngаn chigitli pаxtаning iflоsligi tekis, shundаy ekаn 

(4.3) tenglikdаgi c1 dаstlаbki iflоslik, c2 оxirgi iflоslikkа аlmаshtirаdi, bu quyidаgi 

tenglik оrqаli tоpilаdi. 

сп

cGcG


100100

2211

              (4.4.) 

(4.4) tenglikdаn G1c1 miqdоrni (4.3) tenglikkа qо‘yib, tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini tоpаmiz. 

 
%100
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22
сп

сп

cG
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




                       (4.5.) 

bu еrdа G2 – tоzаlаngаn chigitli pаxtа оg‘irligi; 

   c2 – chigitli pаxtаning tоzаlаngаndаn sо‘nggi iflоsligi. 

Chigitli pаxtаning iflоslikkа chiqib ketishi sоdir bо‘lgаndа chigitli pаxtаni 

mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi quyidаgichа tоpilаdi. 
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   (4.6.) 

Chigit jаrоhаtlаnishi: 

 

%100
ba

a
M


                                      (4.7) 

bu еrdа: а vа b – mexаnik vа mexаnik bо‘lmаgаn chigit jаrоhаtlаnish miqdоri. 

Chigitli pаxаtni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning kоnstruksiyаsi vа 

hisоbning nаzаriy аsоslаri. Tоzаlаgichning аsоsiy elementlаri: tа’minlаsh 

qurilmаsi, tоzаlаsh seksiyаsi, iflоslik bunkeri vа uni pnevmаtik trаnspоrtgа uzаtish. 

Tа’minlаsh qurilmаlаri. Tа’minlаsh qurilmаlаri tоzаlаgichlаrgа tо‘xtоvsiz 

vа bir mаrоmdа pаxtаni uzаtish uchun mо‘ljаllаngаn. 

Tа’minlаsh qurilmаlаri (4.7-rаsm) shаxtа 1, tа’minlаsh g‘о‘lаlаri 2, 

uzаtuvchi tishli g‘ildirаk 4 vа tа’minlаsh rоstlаgichidаn 3 tаshkil tоpgаn. 

Hоzirgi tа’minlаsh qurilmаlаridа tа’minlаsh g‘о‘lаlаri оrаsidаgi mаsоfа 

dоimiy bо‘lib, uning ish unumdоrligi аylаnishlаr sоnini о‘zgаrtirish bilаn 

rоstlаnаdi [14]. 

Tа’minlаsh g‘о‘lаlаri ish unumdоrligi quyidаgichа tоpilаdi: 

evх кvLSP 3

310*6,3                      (4.8) 

bu еrdа: S3 – tа’minlаsh g‘о‘lаlаri оrаsidаgi tirqish, mm; 

     L – tа’minlаsh g‘о‘lаlаri uzunligi, mm; 

     ρx – tа’minlаsh g‘о‘lаlаri оrаsidаgi pаxtаning hаjmiy zichligi,   

            kg/m3; 

    vv – tа’minlаsh g‘о‘lаlаri аylаnish tezligi, m/sek; 

      ke– tа’minlаsh g‘о‘lаlаri bilаn pаxtаdаgi qаmrаsh sаmаrаdоrligi     

                       kоeffitsienti; 
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4.7-rаsm. Tа’minlаsh qurilmаsi 

Tоzаlаsh seksiyаsi. UXK rusumidаgi tоzаlаsh mаshinаsining tоzаlаsh 

seksiyаsi qоziqli bаrаbаnlаrdа pаxtаni tо‘rli sirt yuzаsidаn tаshib - titkilаsh 

hisоbigа mаydа iflоsliklаrdаn аjrаtilаdi (4.8 - rаsm). 

 

4.8-rаsm. Bаrаbаnli-plаnkаli tоzаlаgichning tоzаlаsh seksiyаsi. 

 Tоzаlаsh seksiyаsi qоziqli-plаnkаli bаrаbаnlаr 1 vа tо‘rli sirtdаn 2 ibоrаt. Bu 

seksiyаning ish sаmаrаdоrligi tоzаlаsh sаmаrаdоrligi vа chigit jаrоhаtlаnishi, 

bаrаbаn vа tо‘rli sirt kоnstruksiyаsi, bаrаbаn аylаnish tezligi vа ish unumdоrligigа 

bоg‘liq. 
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 Tоzаlаsh bаrаbаnlаri kоnstruksiyаsi bо‘yichа tishli-plаnkаli, plаnkаli, 

qоziqli vа qоziqli-plаnkаli bаrаbаnlаrgа bо‘linаdi. 

 4.2 – jаdvаldа S. D. Bоltаbоev tоmоnidаn аniqlаngаn V = 9,4 m/sekdа turli 

kоnstruksiyаdаgi bаrаbаnlаr tаqqоslаngаn. 

4.2 – jаdvаl. 

Bаrаbаnlаr 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

Kоlоsnikli 

pаnjаrа 

Teshikli 

shtаmplаngаn tо‘r 
Tо‘qilgаn 

simli tо‘r 
dumаlоq оvаl 

Tishli plаnkаli 61,1 52,6 47,4 46,0 

Plаnkаli 53,4 32,0 41,6 45,0 

Qоziqli 55,4 46,1 48,6 47,0 

Qоziqli 

plаnkаli 
68,7 53,7 56,7 61,5 

 

 Hоzirgi zаmоnаviy tоzаlаsh seksiyаsining kоnstruksiyаsi qоziqli – plаnkаli 

bаrаbаn vа о‘lchаmlаri 5x50 vа 6x50 mm bо‘lgаn tо‘rli yuzаdаn ibоrаt. 

 О‘tkаzilgаn tаjribа nаtijаsidа shuni kо‘rsаtdiki, uzunligi 50 mm li shаxmаt 

tаrtibidа о‘rnаtilgаn qаtоrlаrdаgi qоziqlаr оrаsidаgi mаsоfа 50 mm vа аylаnа bо‘yi 

100 mm ni tаshkil etаdi.  

4.9-rаsmdа birinchi bаrаbаndаn ikkinchi bаrаbаngа pаxtа bо‘lаklаrigа tа’sir 

etuvchi kuch о‘zаrо tа’siri keltirilgаn. А nuqtаsidаn tо‘rli yuzаning tо‘g‘ri chiziqli 

uchаstkаsi bоshlаnib, bu еrdа qоziq hаrаkаti bо‘yichа qоziq vа tо‘r оrаsidаgi 

tirqish оshаdi vа pаxtа bо‘lаgi ikkinchi bаrаbаngа uzаtilаdi.  

АV uchаstkаning V nuqtаsidаgi pаxtа bо‘lаgining tezligi  

1

2
2

1
1

)sincos(])sincos([

1
1

c

GevcG
v

lm

c
y

b  




           (4.9) 

bu еrdа G=0,2÷0,25 g – pаxtа bо‘lаgi оg‘irligi; 
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    µ=0,4÷0,5 – tо‘rli sirt bо‘yichа pаxtаning ishqаlаnish kоeffitsienti; 

     α – y о‘qning gоrizоntgа оg‘ish burchаgi; 

     А – АV uchаstkаning tо‘g‘ri chiziqli uchаstkаsi bоshidа tо‘rli sirt bilаn x 

о‘qining kesishish nuqtаsi 

g

сF
c vм

2
1


                                                                         (4.10) 

VS uchаstkаdа chigitli pаxtа bо‘lаgi tezligi 
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                                      (4.11) 

bu еrdа Fm – pаxtа bо‘lаgi midel yuzаsi, m2; 

    c – peshtоq qаrshilik kоeffitsienti (c≈0,65);  

    ρ – hаvо zichligi; 

    ml – pаxtа bо‘lаgi mаssаsi; 

    u1 – АV uchаstkа uzunligi, m; 

    u2 – VS uchаstkа uzunligi, m. 

Qоziqchаli bаrаbаn vа ungа tа’sir etuvchi kuchlаr hisоbi. Qоziqchаli 

bаrаbаn pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаridа qо‘llаnilаdi. 

Bаrаbаndаgi qоziqchаlаr bаlаndligi quyidаgichа bо‘lаdi: 50 mm vа bаrаbаnning 

qоziqchа bаlаndligi bilаn birgаlikdаgi diаmetri esа 400 mm bо‘lаdi. 

 Bаrаbаnning ishchi uzunligi quyidаgi tenglik yоrdаmidа аniqlаnаdi: 

 KahV

Q
lи

**)(*3600 


                       (4.12) 

bu еrdа, Q-bаrаbаnning ish unumi, kg/s; 

              V-bаrаbаnning chiziqli zichligi, m/s,  

              h-qоziqchа bаlаndligi m, h=(0,05...0,06) m. 

             а-qоziqchа bilаn tо‘rli yuzа оrаsidаgi mаsоfа, m. а=(0,016...0,018) m. 

  -pаxtаning qоziqchаli bаrаbаndаgi zichligi, kg/m3. 

  Kv-tо‘rli yuzаdа pаxtаning hаqiqiy chiziqli zichligini hisоbgа    

        оluvchi kоeffitsient, Kv=0,5. 
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4.9-rаsmdа «qоziqchаli bаrаbаn-pаxtа-tо‘rli yuzа» sistemаsi оrаsidаgi 

vujudgа keluvchi kuchlаr kо‘rsаtilgаn. 

 

4.9-rаsm. «Qоziqchаli bаrаbаn-pаxtа-tо‘rli yuzа» sistemаsidаgi  

kuchlаr yо‘nаlishi 

1. ОX vа ОU о‘qlаrgа kuchlаrni prоeksiyаsini оlаmiz. X=0 tenglаmаsini 

tuzаmiz: 

-R3-RX.-F-G*sin+RX=0                               (4.13) 

  RX =R3+Rx.k+F+G*sin 

Y=0;  N+FK-G*cоs-m2r=0                    (4.14) 

bu еrdа  RX-pаxtаni hаrаkаtlаntiruvchi kuch; 

       Rx.k-hаvоning qаrshilik kuchi;  

       G-оg‘irlik kuchi, G=mg; 

       F-pаxtаni tо‘rli yuzа bilаn ishqаlаnish kuchi. 

 

R3 kuchi quyidаgi tenglik yоrdаmidа аniqlаnаdi: 

g

G
m

t

Vkm
P 




 ;

)1(
3                             (4.15) 

bu еrdа m-pаxtа mаssаsi; 

   t-zаrbа vаqti; 

   V-bаrаbаnning chiziqli zichligi; 
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    K-zаrbаdаn tiklаnish kоeffitsienti. 

Px.k-hаvоning qаrshilik kuchi quyidаgi tenglik yоrdаmidа аniqlаnаdi: 

x
g

V
fP  

2
*

2

х.к                         (4.16) 

bu еrdа f-qоziqchаlаr оrаsidаgi pаxtаning midel yuzаsi 

          f=t1(h+а)                                      (4.17) 

bu еrdа t1-qоziqchаli bаrаbаn uzunligi bо‘yichа jоylаshgаn qоziqchаlаr    

                 qаdаmi. 

    - hаvоning qаrshilik kоeffitsienti, =1,1; 

   x - hаvоning zichligi, x=1,24 kg/m3. 

 (4.12) tenglikdаgi mаvjud ishqаlаnish kuchlаrini G оrqаli ifоdаlаb, hаmdа 

(4.13) tenglikdаn fоydаlаnib, quyidаgi tenglikni hоsil qilаmiz: 

q
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         (4.18) 

 Аgаr =900 bо‘lsа, u hоldа hаrаkаtlаntiruvchi kuch mаksimаl qiymаtgа teng 

bо‘lаdi. 
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                             (4.19) 

bu еrdа -pаxtа bilаn tо‘rli yuzа оrаsidаgi ishqаlаnish kоeffitsienti. 

   q- pаxtа bilаn qоziqchа оrаsidаgi ishqаlаnish kоeffitsienti. 

    r-bаrаbаn rаdiusi. 

 Mа’lumki, mаrkаzdаn qоchmа kuch S quyidаgichа ifоdаlаnаdi. 

S=m2r                                                                      (4.20) 

m=G/g; =n/30; r=D/2  оrqаli tоpilаdi. 

Zаrbа kuchidаn tiklаnish kоffitsienti K esа quyidаgi tenglikdаn tоpilаdi. 

23,0
b







pv

p

VV

UU
K      (4.21) 

bu еrdа Ub, Up-zаrbаning оxiridаgi bаrаbаn vа pаxtа bо‘lаgini chiziqli   

                        tezliklаri, m/s; 
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              Vb Vp -zаrbаdаgi bаrаbаn vа pаxtа bо‘lаgini chiziqli tezliklаri, m/s. 

Chigitli pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgich ish unumdоrligi. 

Tоzаlаgichning ish unumdоrligini hisоblаsh uchun tо‘rli yuzаdа hаrаkаtlаnuvchi 

chigitli pаxtа bо‘lаklаrini qаtlаmi teng bо‘lаdi deb qаbul qilinаdi. 

Mаhsulоtni tо‘xtоvsiz qаytа ishlоvchi tоzаlаgich uchun mаshinа uzunligi LM 

vа tоzаlаgichdа chigitli pаxtа hаrаkаti о‘rtа tezligi Vо‘r (m/min) bо‘lgаndа, uni ish 

unumdоrligi quyidаgichа tоpilаdi: 

xroт FП  '    (4.22) 

bu еrdа F – pаxtа оqimining kо‘ndаlаng kesimi, m2; 

    ρx – chigitli pаxtа zichligi, kg/m3; 

    vо‘r ≈ 0,5 * Vb – chigitli pаxtаning bаrаbаnli tоzаlаgichdа       

           hаrаkаtlаnish о‘rtаchа tezligi. 

Tоzаlаgichdа chigitli pаxtаning еtib bоrish vаqti texnоlоgik siklning 

dаvоmiyligigа bоg‘liq 

                       
ro

m
m

v

L
T

'

      sek.                             (4.23) 

(4.20) tenglikdаgi vо‘r miqdоrini (4.21) tenglikdаn uning miqdоrini 

аlmаshtirib, tоzаlаgichning nаzаriy ish unumdоrligini аniqlаymiz 
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m
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
                                 (4.24) 

Tоzаlаgichdа chigitli pаxtа qаtlаmini tаrqаlishi vа tоzаlаgichdаn 

fоydаlаnishni hisоbgа оlgаn hоldа hаqiqiy sоаtli ish unumdоrligi 

 

xm

m

h FL
Т

P
1

6.3   t/sоаt                              (4.25) 

bu еrdа η = 0,25÷0,36 –tо‘rli yuzаdаn fоydаlаnish kоeffitsienti; 

    φ – mаshinаlаrni lоyihаlаshdа о‘rnаtilgаn vа rejаli tо‘xtаshlаrni  

                   hisоbgа оluvchi tоzаlаgichdаn fоydаlаnish kоeffitsienti. 
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 Tоzаlаgichning ish unumdоrligi vа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi о‘rtаsidаgi 

bоg‘lаnish 

k=k1-а(Pd-P1)  %                               (4.26) 

bu еrdа k1-muqоbil ish unumdоrligidаgi tоzаlаsh sаmаrаdоrligi,%; 

    а- tаjribа yо‘li bilаn оlinаdigаn dоimiy kоeffitsient; 

    Pd-tоzаlаgichning hаqiqiy ish unumdоrligi, t/sоаt; 

    P1-tоzаlаgichning muqоbil ish unumdоrligi, t/sоаt. 

 Qоziqli - plаnkаli bаrаbаn vа tо‘rli yuzа оrаsidаgi tirqish chigitli pаxtа 

chigitining о‘lchаmlаrigа mоs rаvishdа tаnlаnib, uning uzunligi 8-9mm, eni esа 5-

5,5mmni tаshkil etаdi. 

 Zаmоnаviy tоzаlаgichlаr kоnstruksiyаlаridа qоziqli bаrаbаn vа tо‘rli yuzа 

оrаsidаgi tirqish 14-18mm qаbul qilinаdi. 

 Tа’minlаsh g‘о‘lаlаri vа qоziqli bаrаbаn оrаsidаgi mаsоfа 25mmni tаshkil 

etаdi, bаrаbаn yоni vа tоzаlаgich yоndоri о‘rtаsidаgi mаsоfа 3-5 mm qаbul 

qilingаn. 

4.3. Pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning detаllаri kоnstruksiyаsi vа 

ulаrni hisоblаsh vа lоyihаlаsh 

Tа’minlаsh qurilmаsi detаllаri ishchi yuklаnishlаrdаn kuch tа’sirigа kelib, 

ulаr tа’minlаsh g‘о‘lаlаri vа yuritmаning silindrsimоn tishli g‘ildirаklаridаn tаshkil 

tоpgаn.  

Tа’minlаsh g‘о‘lаlаri. Tа’minlаsh g‘о‘lаlаri tаyаnchlаri оrаsidаgi еtаrlichа 

mаsоfа bо‘lishi vа ulаr оrаsidаgi tirqishni dоimiy sаqlаsh zаrurligi g‘о‘lаlаr 

mustаhkаmligigа vа bikrligigа yuqоri tаlаblаrni qо‘yаdi. 4.10- rаsmdа tа’minlаsh 

g‘о‘lаlаrigа tа’sir etuvchi kuchlаr keltirilgаn: g‘о‘lаlаr yuritmаsini аylаntiruvchi 

mоmenti, siqilаyоtgаn chigitli pаxtа pоnаsidаn hоsil bо‘lаdigаn yuklаnish vа tishli 

g‘ildirаk yuritmаsidаgi rаdiаl kuch T [15].  
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4.10- rаsm. Tа’minlаsh  g‘о‘lаlаrigа tа’sir etuvchi kuchlаr sxemаsi 

Pоnа kuchi vа rаdiаl kuch gоrizоntаl tekislikkа tа’sir etаdi. Vertikаl 

tekislikkа esа vаl vа tishli g‘ildirаk оg‘irligidаn hоsil bо‘lаdigаn yuklаnish tа’sir 

etib, bulаr miqdоri kаm bо‘lgаnligi uchun ulаrni hisоb-kitоbdа hisоbgа оlmаsа 

hаm bо‘lаdi. Vаl tоmоnidаn sаrflаngаn quvvаtning N mа’lum miqdоri bо‘yichа 

eng kаttа mоment Mkr, аylаnmа kuch P vа rаdiаl kuchni T tоpаmiz  

tgpТ
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M
P

n

N
M

n

кn
kr  ,

2
,55,9    (4.27) 

bu еrdа p – tа’minlаsh g‘о‘lаlаrining eng kаm аylаnishlаr sоni, min-1;  

              nR - еtаklоvchi g‘ildirаk bоsh аylаnmаsi rаdiusi; 

              α - ilаshish burchаgi. 

Tаminlаsh vаligi uzunligigа pоnа  kuchi jаdаlligi 

02l

Q
q

p
                                                                (4.28) 

bu еrdа рQ  - tа’minlаsh vаligigа tа’sir etuvchi umumiy pоnа kuchi. 

 Tа’minlаsh vаligi qаyishqоqlik chizig‘i tenglаmаsi о‘rindiqning dоimiy eni 

b, vаl bikrligi EJ vа tаshqi yuklаnish bо‘lmаgаndаgi differensiаl tenglаmаsi 

quyidаgi tenglik bilаn аniqlаnаdi: 

0
4

4

 ky
dx

yd
EJ                 (4.29) 

bu еrdа k-о‘rindiq kоeffitsienti bо‘lib, u quyidаgichа аniqlаnаdi: 
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bkk 0                                     (4.30) 

bu еrdа k0-chigitli pаxtаning qаyishqоqni beriluvchаnlik kоeffitsienti,   

                  n/sm3. 

 k0 kоeffitsient chigitli pаxtаning zichlаngаnlik dаrаjаsigа, nаmligigа, nаvigа 

vа tа’minlаsh vаligi diаmetrigа bоg‘liq. 

 (4.27) tenglikdаgi x ni ξ= βx  deb belgilаb, (4.27) ni quyidаgichа yоzish 

mumkin: 

04
4

4

 y
d

yd


                               (4.31) 

Belgish kiritаmiz 4

4EJ

к
  

 Оlingаn differensiаl tenglik chiziqli, uni еchib, chigitli pаxtаdаn 

tаyyоrlаngаn qаyishqоq аsоsdа yоtuvchi tа’minlаsh vаligi egilgаn о‘qining 

umumiy tenglаmаsini tоpаmiz: 

 

u=C1V1(ξ)+ C2V2(ξ)+ C3V3(ξ)+ C4V4(ξ)     (4.32)         

bu еrdа ξ- 0 ≤ ξ ≥ λ = βl оrаliqdа о‘zgаrаdi; 

    V1,V2,V3,V4-qаyishqоq аsоsdаgi bаlkа uchun АSRN. Krilоv funksiyаsi, 

mа’lumоtnоmаdаn uning miqdоri ξ gа bоg‘liq hоldа jаdvаldаn qаbul qilinаdi. 

4.4. Pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа qо‘llаnilаdigаn xоrijiy texnikа vа 

texnоlоgiyаlаr 

Tоzаlаsh ish unumdоrligi 14 t/sоаtdаn kо‘p. Chigitli pаxtаni kо‘rsаtilgаn ish 

unumdоrligidа mаydа vа yirik iflоsliklаrdаn ikki mаrtа tоzаlоvchi jihоzlаr bilаn 

tа’minlаngаn. Birinchi mаrtа birinchi quritish mоslаmаsidаn sо‘ng, ikkinchi mаrtа 

ikkinchi quritish mоslаmаsidаn sо‘ng [8].  

 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi - 80%dаn kаm emаs. Tоzаlаsh mаshinаlаri chigitli 

pаxtаni jinlаshdаn оldin titkilаshni tа’minlаydi vа chigitli pаxtаning dаstlаbki 

iflоslik pаrаmetrlаrigа bоg‘liq hоldа tоzаlаsh rejаsini vа mаrkаsini о‘zgаrtirish 

mаqsаdidа imkоniyаti kо‘zdа tutilgаn. 
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 Tоzаlаsh jihоzlаri аjrаtilgаn iflоsliklаrni birinchi tоzаlаsh dаrаjаsi tuzish о‘z 

ichigа quyidаgi jihоzlаrni оlаdi: ikkitа MQZX – 10 turidаgi оg‘mа tоzаlаgich, 

ikkitа MQZT – 10 turidаgi yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgich, tо‘rttа MF – 267 hаvо 

zаslоnkаsi, ikkitа 6 – 30N09C turidаgi chigitli pаxtаni sо‘ruvchi ventilyаtоr 

(N=37kVt), bittа 6 - 30N09C turidаgi chiqindi ventilyаtоri (N=22kVt), ikkitа MF – 

120 turidаgi hаvо zаslоnkаsi vа bоshqаlаr. 

Chigitli pаxtаni ikkinchi tоzаlаsh dаrаjаsi tizimi о‘z ichigа quyidаgi 

jihоzlаrni оlаdi: ikkitа MQZX – 10 turidаgi оg‘mа tоzаlаgich, ikkitа MQZN – 10 

turidаgi оg‘mа regenerаtоr – tоzаlаgich, ikkitа MF – 267 hаvо zаslоnkаsi, bittа 

MLF – 1000 turdаgi chiqindilаr uchun sepаrаtоr, ikkitа 6 – 30N09C turidаgi 

chigitli pаxtаni sо‘ruvchi ventilyаtоr (N=37kVt), bittа 6 - 30N09C turidаgi 

chiqindi ventilyаtоri (N=22kVt) vа bоshqаlаr. 

MQZX – 10 turidаgi оg‘mа tоzаlаgich 

Аsоsiy texnik kо‘rsаtkichlаri: 

1. Quruq bаrg bо‘lаkchаlаri vа chаngdаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 70%dаn 

kаm emаs. 

2. Bаrg bаndlаridаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 35%dаn kаm emаs. 

3. Iflоsliklаr turi: о‘lik, chаnоq, bаrg bаndi, quruq bаrg bо‘lаkchаlаri, 

оchilmаgаn chаnоqlаr vа bоshqаlаr 

4. Sаlt yurishdаgi shоvqin kоeffitsienti 85 dbdаn kаm. 

5. Elektrоdvigаtel quvvаti: 15 kVt. 

Аsоsiy texnik berilgаnlаr: 

1. 6-8% nаmlikdаgi chigitli pаxtа bо‘yichа hаr bir sоаtdа eng kаm ish 

unumdоrligi 10 t. Chigitli pаxtаning nаmligi vа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 

kаmаyаdi. 

2. Qоziqli bаrаbаnlаr diаmetri: Ø390 mm. 

3. Kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqish: 8 mm yоki 4 mm. 

4. Qоziq chо‘qqisi vа tо‘rli yuzа оrаsidаgi tirqish 15-22 mm yоki 10-15 

mm. 

5. Tо‘rli yuzа оldidаgi hаvо tezligi : 1 m/s. 



 98 

6. Qоziqli bаrаbаn аylаnishlаr tezligi n= 400 min -1 gа teng bо‘lgаndа 

bаlаns uchun ruxsаt etilgаn demаrkаzlаsh: 0,05. 

7. Yuklаsh teshigi о‘lchаmi: 2560x210 mm (10t). 

8. Gаbаrit о‘lchаmlаri (uzunligi, eni, bо‘yi) mm; 3150x2250x2700. 

 

4.11-rаsm. MQZX – 10 turidаgi оg‘mа chigitli pаxtаni tоzаlаgich 

1 – kiritish teshigi; 2 – hаvо zаslоnkаsi; 3 – chiqish teshigi,  

4 – оltitа qоziqli bаrаbаn; 5 – iflоslik shneki. 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Chigitli pаxtаning iflоsligi tо‘g‘risidа qаndаy mа’lumоtgа egаsiz? 

2. Chigitli pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsigа qаndаy 

texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi? 

3. Chigitli pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsining qаndаy 

turlаrini bilаsiz? 

4. Tоzаlаgichlаrning qаndаy texnоlоgik pаrаmetrlаrgа hisоblаnаdi? 

5. Chigitli pаxаtni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgich qаndаy qismlаrdаn ibоrаt?  

6. Chigitli pаxаtni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichdа qаndаy tоzаlаsh 

bаrаbаnlаri qо‘llаnilаdi? 
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V-BОB. PАXTАNI YIRIK IFLОSLIKLАRDАN TОZАLАSH 

5.1. Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsigа qо‘yilаdigаn texnik vа 

texnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning аsоsiy texnik tаsniflаri. 

5.2. Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning texnоlоgik kо‘rsаtkichlаri hisоbi. 

5.3. Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsini detаllаri kоnstruksiyаsi vа 

ulаrni hisоblаsh vа lоyihаlаsh. 

5.4. Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsini bаrаbаnlаrini 

muvоzаnаtlаsh hisоblаri. 

5.5.  Pаxtаni yirikiflоsliklаrdаn tоzаlаshdа qо‘llаnilаdigаn xоrijiy texnikа vа  

texnоlоgiyаlаr (Xitоy texnоlоgiyаsi). 

5.1. Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsigа qо‘yilаdigаn texnik vа 

texnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning аsоsiy texnik tаsniflаri 

Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаr pаxtа tоzаlаsh zаvоdlаrining 

quritish-tоzаlаsh sexlаrigа о‘rnаtilib, ulаr chigitli pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn 

tоzаlаshgа mо‘ljаllаngаn. Yirik iflоsliklаr bilаn birgаlikdа yо‘l-yо‘lаkаy mаydа 

iflоsliklаr hаm аjrаtilаdi. Ulаrgа quyidаgi texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi; 

 - chigitli pаxtаni tоzаlаshdа tоzаlаgichning ishchi оrgаnlаri mexаnik tа’sir 

оstidа tоlаdа nuqsоnlаr bо‘lishigа vа chigit jаrоhаtlаnishigа yо‘l qо‘ymаslik kerаk; 

 - tоzаlаgich tо‘liq chigitli pаxtаdаn chаnоqlаrni, gul bаndlаrini vа chаnоq 

bаndlаri kаbi yirik iflоsliklаrdаn аjrаtishi kerаk; 

 - chiqindigа iflоslik bilаn birgаlikdа chigitli pаxtа bо‘lаklаri chiqib 

ketmаsligi vа chigitning tоlаdаn аjrаlish texnоlоgik jаrаyоni rо‘y bermаsligi kerаk. 

Tоzаlаgich kоnstruksiyаlаridа tоzаlаgichning ish unumdоrligini vа tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini vа pаxtа bо‘lаkchаlаrining chiqindigа chiqib ketmаsligini 

rоstlоvchi vа nаzоrаt qiluvchi mexаnizmlаr vа pribоrlаr bilаn jihоzlаnishi kerаk. 

 Chigitli pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаr fоydаlаnish jоyigа kо‘rа 

kо‘chmа vа kо‘chmаs tоzаlаgichlаrgа bо‘linаdi. 

 Tоzаlаgichning ishchi оrgаnlаri bir xillik bоsqichigа kо‘rа bir bоsqichli vа 

kо‘p bоsqichli tоzаlаgichlаrgа bо‘linаdi. 
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 Ish unumdоrligi bо‘yichа yаkkа tаrtibdаgi vа bаtаreyаli tоzаlаgichlаrgа 

bо‘linаdi. 

ChX-3M2 “Mehnаt” vа ChX-5 аrrаchаli  pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаri (5.1 vа 

5.2 - rаsmlаr) tа’minlоvchi g‘о‘lаlаri, titish bаrаbаni, ikkitа аsоsiy vа bittа 

regenerаtsiоn аrrаchаli bаrаbаn, jipslаshtiruvchi chо‘tkа, ikkitа chо‘tkаli аjrаtuvchi 

bаrаbаn vа kоlоsnikli pаnjаrаdаn ibоrаt [5]. 5.1-rаsmdа ChX-3M2 “Mexnаt” 

аrrаchаli pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining, 5.3- rаsmdа esа ChX-5 аrrаchаli  pаxtа 

tоzаlаsh mаshinаsining kinemаtik sxemаsi keltirilgаn. 

Pаxtа titish bаrаbаni bilаn birinchi аsоsiy аrrаchаli bаrаbаngа berilаdi, 

chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn yоrdаmidа ikkinchi аsоsiy аrrаchаli bаrаbаngа 

yо‘nаltirilаdi, bundа аrrаchаlаrgа pаxtа chо‘tkаlаr yоrdаmidа jipslаshtirilаdi vа 

kоlоsnikli pаnjаrа bilаn tо‘qnаshishdа iflоsliklаrdаn tоzаlаnаdi. Pаxtа 

аrrаchаlаrdаn chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаnlаr yоrdаmidа аjrаtilаdi, keyin esа 

tоzаlаsh mаshinаsidаn tаshqаrigа chiqаrilаdi. Kоlоsnikli pаnjаrаlаrdаn iflоsliklаr 

bilаn birgа о‘tib ketgаn pаxtаlаr chiqindilаrdаn regenerаtsiоn аrrаchаli bаrаbаn 

yоrdаmidа аjrаtib оlinаdi, chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn bilаn аjrаtib, pаxtа tоzаlаsh 

mаshinаsidаn chiqib ketаyоtgаn pаxtаgа qо‘shilаdi.  

Rekоnstruksiyа qilingаn pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа tаkоmillаshtirilib, 

kоnstruksiyаsidаn birinchi аrrаchаli bаrаbаn vа chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn 

оlingаn ChX-5M pаxtа tоzаlаsh mаshinаsi (5.4- rаsm) qо‘llаnilаdi. 5.5- rаsmdа esа 

ChX-5M аrrаchаli  pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining kinemаtik sxemаsi keltirilgаn. 

UXK pаxtа tоzаlаsh аgregаti (5.6- rаsm) tо‘rttа tоzаlаsh bо‘limigа egа bо‘lib, 

bоshlаnishidа UXK.01 ikkitа оrаliqdаgi UXK.02 vа оxiridа UXK.03 kirаdi, 

оrаlig‘igа ulаr bilаn birgаlаshtirilgаn tegishlichа tо‘rttа YeN. 178 bо‘limlаr 

о‘rnаtilgаn. 

Tоzаlаsh bо‘limlаri hаr biri qоziqchаli blоk YeN.178 (bоshlаng‘ich seksiyа 

YeN.178.01) gа, ikkitа chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаngа egа bо‘lgаn chо‘tkаli 

bо‘limgа vа аrrаchаli seksiyа YeN.177 gа egаsr UXK pаxtа tоzаlаsh аgregаtlаri 

kо‘p yоki оz miqdоrdаgi seksiyаlаrgа egа bо‘lishlаri mumkin. Qiyin tоzаlаnuvi 



 101 

pаxtа seleksiyаlаrini tоzаlаsh uchun bоshlаng‘ich vа sо‘nggi seksiyаlаrigа bittаdаn 

1XK pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini birlаshtirish tаvsiyа etilаdi. 

Shuningdek UXK pаxtа tоzаlаsh аgregаti qаtоrli yig‘ilgаn kоmplekslаr yоki 

tоzаlаsh bо‘limlаridа PLPX texnоlоgik оqim о‘rnigа, hаmdа rekоnstruksiyаlаngаn 

pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаrining bоsh bо‘limlаridа qо‘llаnilаdi. 

1RX (RX) pаxtа regenerаtоri (5.7-rаsm) yаrim silindr shаklidаgi аksiаl 

pnevmоtа’minlаgich vа YeN.177 аrrаchаli bо‘limdаn ibоrаt. Regenerаtоr 1RX 

аrrаchаli pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаridаn аjrаlib chiqqаn chiqindilаrdаgi pаxtаni 

аjrаtib оlish uchun qо‘llаnilаdi. Аjrаtib оlingаn pаxtаni yig‘ib аlоhidа qаytа ishlаsh 

tаvsiyа etilаdi. 5.1-jаdvаldа pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаri, tоzаlаsh bо‘limlаri, pаxtа 

tоzаlаsh аgregаtlаri vа chiqindi аjrаtuvchi regenerаtоrlаrning texnik tаvsiflаri 

keltirilgаn. 
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5.1 - rаsm. ChX-3M2 “Mehnаt” pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining sxemаsi. 

1- tа’minlоvchi g‘о‘lаlаr, 2- qоziqchаli bаrаbаn, 3- tо‘rli yuzа,  

4- jipslаshtiruvchi chо‘tkа, 5- аrrаchаli bаrаbаn, 6- kоlоsnikli pаnjаrа,  

7- chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn. 
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5.2- rаsm. ChX-3M2 “Mehnаt” pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining kinemаtik 

sxemаsi. 
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5.3 - rаsm. ChX-5 pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining sxemаsi 

1- tа’minlоvchi g‘о‘lаlаr, 2- qоziqchаli bаrаbаn, 3- dekа, 4- jipslаshtiruvchi 

chо‘tkа, 5- аrrаchаli bаrаbаn, 6- kоlоsnikli pаnjаrа, 7- chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn,  

8- аspirаtsiоn tаrnоv,  9- tо‘sgich. 
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5.4- rаsm. ChX-5 pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining kinemаtik sxemаsi. 
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5.5 - rаsm. ChX-5M  pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining sxemаsi 

1- tа’minlоvchi g‘о‘lаlаr, 2- qоziqchаli bаrаbаn, 3- dekа, 4- jipslаshtiruvchi 

chо‘tkа, 5- аrrаchаli bаrаbаn, 6- kоlоsnikli pаnjаrа, 7- chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаn,  

8- аspirаtsiоn tаrnоv,  9- tо‘sgich. 
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5.6- rаsm. ChX-5M pаxtа tоzаlаsh mаshinаsining 

kinemаtik sxemаsi. 
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5.2. Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning texnоlоgik kо‘rsаtkichlаri 

hisоbi 

 Lоyihаlаnаyоtgаn chigitli pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаrini 

texnоlоgik bаhоlаsh chiqindi tоlаdоrligi, tоzаlаsh sаmаrdоrligi, chigit 

jаrоhаtlаnishi vа tоzаlаgаn chigitli pаxtаdа erkin tоlаlаr miqdоri kаbi 

kо‘rsаtkichlаr hisоblаnаdi. 

Chiqindilаr tоlаdоrligi: 

%100'

3

ch

p

g

g
C                                        (5.1) 

bu еrdа: gch – pаxtа bilаn аjrаlgаn iflоslik оg‘irligi, kg; 

pspch ggg      (5.2) 

 gp – regenerаsiyа seksiyаsidаn sо‘ng iflоslikdаgi pаxtа оg‘irligi, kg. 

 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi bir qаnchа chigitli pаxtа miqdоrining chiqindigа 

chiqib ketishini hisоbgа оlgаn hоldа ikki usul bilаn аniqlаnаdi. 

 I. Аjrаlgаn chiqindi chg  vа tоzаlаngаn pаxtа G2 , chiqindi vа tоzаlаngаn 

pаxtа C3 iflоsligi оg‘irlik miqdоri quyidаgi tenglik оrqаli аniqlаnаdi. 
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bu еrdа C3-chiqindi iflоsligi. 
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                     (5.4) 

bu еrdа gsp-(3.29) tenglik bilаn аniqlаnuvchi аjrаlgаn iflоslik miqdоri. 

II. Tоzаlаgich ishi tаhlili jаrаyоnidа gch vа G2 miqdоrlаr оrqаli аniqlаshdа 

qiyinchiliklаr tug‘ilsа, tоzаlаsh sаmаrаdоrli quyidаgi tenglik yоrdаmidа аniqlаnаdi: 
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213

CCC

CCC
K




               (5.5) 

bu еrdа C1 chigitli pаxtаni tоzаlаshdаn оldingi iflоsligi, %. 
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(3.32) tenglikni quyidаgichа yоzib, mаshinаning tоzаlаsh sаmаrаdоrligini 

yirik iflоsliklаr bо‘yichа quyidаgichа аniqlаnаdi: 

%;100
)(

)(

231

213

yyy

yyy

y
ССС

ССС
К




                    (5.6) 

(3.30) tenglik bо‘yichа hаr qаndаy seksiyа bо‘yichа tоzаlаsh sаmаrаdоrligini 

quyidаgichа аniqlаsh mumkin:  
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  (5.7) 

bu еrdа gch  – tekshirilаyоtgаn seksiyаdа аjrаlgаn iflоslik miqdоri; 

   Ci- tekshirilаyоtgаn seksiyаdа аjrаlgаn chiqindi iflоsligi.; 

   m – mаshinаdаgi seksiyаlаr sоni; 

   gi – mоs seksiyаdа аjrаlgаn chiqindi miqdоri; 

   n- tekshirilаyоtgаn seksiyа tаrtib rаqаmi. 

Hаr bir seksiyаdаgi tоzаlаsh sаmаrаdоrligi аniq bо‘lsа, tоzаlаgichning 

umumiy sаmаrаdоrligi quyidаgichа tоpilаdi: 
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K            (5.8) 

bu еrdа K1, K2, … , Kn – mоs rаvishdа seksiyаlаr tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, %. 

5.3. Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаlаrining uzellаri 

kоnstruksiyаsi vа ulаrni hisоblаsh vа lоyihаlаsh 

Аrrаchаli tоzаlаsh seksiyаsi. UXK rusumidаgi tоzаlаgichning yirik 

iflоsliklаrdаn tоzаlаsh seksiyаsi аrrаchаli silindr 1, kоlоsnikli pаnjаrа 3, 

jipslаshtiruvchi chо‘tkа 2, еchuvchi bаrаbаn 4 vа tо‘siqdаn 5 ibоrаt (5.8-rаsm). 

Аrrаchаli bаrаbаn tish gаrniturаsi bilаn pаxtа bо‘lаkchаlаrini ilаshtirib оlish uchun 

xizmаt qilаdi vа pаxtа bо‘lаklаrini kоlоsnikli pаnjаrа оrqаli tаshib о‘tаdi vа 

kоlоsniklаrgа urib-titkilаb, yirik iflоslikdаrdаn tоzаlаydi. 
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5.8-rаsm. Аrrаchаli tоzаlаsh seksiyаsi. 

Аrrаli bаrаbаn аylаnish tezligi vа diаmetri tоzаlаgichning аsоsiy pаrаmetri 

hisоblаnib, ungа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi vа chigit jаrоhаtlаnishi bоg‘liq (3.22-

rаsm). Tоzаlаsh sаmаrаdоrligini о‘sishi jаdаlligi eng kаttа bо‘lgаndа (1-egri 

chiziq) 9m/sek аylаnish tezlikkаchа bо‘lib о‘tаdi: keyingi аylаnish tezlik оshgаndа 

tоzаlаsh sаmаrаdоrligi tushib ketаdi. 

 

5.9-rаsm. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi vа chigit jаrоhаtlаnishining bаrаbаn 

аylаnishlаr tezligigа υp bоg‘liqlik grаfigi 

Аrrаchаli bаrаbаn аylаnish tezligi оshishi bilаn chigit jаrоhаtlаnishi оshishi 

vа аrrаchаli bаrаbаn аylаnish tezligi 7 m/sekdаn оshsа (2-egri chizik) chigit 

jаrоhаtlаnish оshishi kuzаtilаdi. 

Shundаy ekаn, bаrаbаn аylаnish tezligi 6,5 – 7 m/sek ni tаshkil etаdi. 

V,m/sek 
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Аrrаchаli bаrаbаn tishlаri prоfili. Аrrаchаli bаrаbаn tish yuzаlаri yuqоri 

ilаshtirish imkоniyаtigа vа pаxtа bо‘lаklаrini kоlоsnikli pаnjаrа bilаn о‘zаrо 

tа’siridа mustаhkаm tutib turish qоbiliyаtigа egа bо‘lishi kerаk. Tоzаlаsh 

jаrаyоnidа tоlа vа chigit jаrоhаtlаnmаsligi vа jinlаsh jаrаyоni rо‘y bermаsligi 

kerаk. Аrrа tishlаri prоfili оrqа qirrаlаri kоnstruksiyаlаri bо‘yichа tо‘g‘ri vа bukri 

kо‘rinishlаrigа egаsr 

3.23-rаsmdа tishlаrning turli kоeffitsientlаri keltirilgаn: γ – оldingi burchаk; 

β – о‘tkirli burchаk; t – uzаtish qаdаmi; h – tish bаlаndligi; r – yumаlоqlаsh 

rаdiusi; r1 – bukrilik rаdiusi. 

 

5.10-rаsm. Аrrаchаli gаrniturаning tishlаrining prоfili:  

а-bukri; b-tо‘g‘ri. 

Tish pаrаmetrlаrining о‘lchаmlаri 3.3-jаdvаldа keltirilgаn. 

5.1-jаdvаl. 

Tish  

prоfillаri 
γ0 β0 

t, 

mm 

h, 

mm 
r, mm 

r1, 

mm 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

umumiy 
yirik iflоsliklаr 

bо‘yichа 

Bukri  45 - 7 3 0.9 8 72-75 86-90 

Tо‘g‘ri 55 20 9 3 0.7 - 77 91 

Tо‘g‘ri (Pаxtа jin 

KB tаvsiyаsi) 
46 22 9 4 0.4 -   

 

Kоlоsnikli pаnjаrаsr Kоlоsnikli pаnjаrа аrrаchаli seksiyаning аsоsiy 

elementlаridаn hisоblаnаdi. Pаnjаrа аrrаchаli bаrаbаn bilаn birgа ishlаb, iflоslik 

аjrаlishdа ishtirоk etаdi. 

Pаxtаni tоzаlаshdа chigit jаrоhаtlаnmаsligi, pаxtа chigitdаn аjrаlmаsligi vа 

pаxtа bо‘lаgining iflоslikkа chiqib ketmаsligi kerаk. 
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Kоlоsnikli pаnjаrа kоnstruksiyаsini kоlоsniklаr prоfili аniqlаb, ulаr 

dumаlоq, tekis, tо‘g‘ri burchаkli vа uchburchаk bо‘lishi mumkin. 

Hоzirgi tоzlаgichlаrdа diаmetri 20 mmli dumаlоq kоlоsniklаrdаn 

fоydаlаnilаdi.  

Аrrаchаli bаrаbаn vа kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfаsr Аrrаchаli bаrаbаn 

vа kоlоsnik оrаsidаgi mаsоfа tоzаlаsh sаmаrаdоrligigа, chiqindidаgi pаxtа 

miqdоri, chigit jаrоhаtlаnishi vа pаxtаdаgi erkin tоlаlаr miqdоrigа bоg‘liq. Оrаliq 

mаsоfа оshishi bilаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi kаmаyаdi, chiqindigа pаxtа 

bо‘lаkchаlаrining chiqib ketishi оrtаdi, shu bilаn birgаlikdа chigit jаrоhаtlаnishi vа 

pаxtаdаgi erkin tоlаlаr miqdоri kаmаyаdi [16].  

3.24-rаsmdа pаxtа bо‘lаgining kоlоsnikkа yаqinlаshishdаgi sxemаsi 

keltirilgаn. α  burchаkkа оg‘gаn pаxtа bо‘lаgini оg‘irlik mаrkаzi bаrаbаn 

yuzаsidаn quyidаgi mаsоfаdа bо‘lаdi; 

 

5.11-rаsm. Kоlоsniklаr vа аrrаchаli bаrаbаn tishlаri оrаsidаgi tirqishni 

аniqlаsh sxemаsi 

RRr  1                                                           (5.9) 

Pаxtа bо‘lаgining оg‘ish burchаgi α tоzаlаsh bаrаbаnining diаmetridаn, 

uning аylаnish tezligidаn vа kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfаgа bоg‘liq.  

Kоsinuslаr teоremаsigа binоаn  

cos222

1 RllRR                                 (5.10) 

bu еrdа R-аrrаchаli bаrаbаn rаdiusi, m; 

     l- pаxtа bо‘lаgining аrrа tishlаri bilаn аlоqа uzunligi. 
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R1 ni (3.36) tenglikkа qо‘yib, chigitni kоlоsnikkа urilishidаgi оrаliq mаsоfа 

miqdоri аniqlаnаdi. 

RRllRr  cos222
                      (5.11) 

α = α0+ Δα  tаjribа yо‘li bilаn аniqlаnаdi. 

Kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfаsr 3.25-rаsmdа uchburchаk prоfilli 

kоlоsniklаr jоylаshishi vа iflоslikning аjrаlish burchаklаri kо‘rsаtilgаn. Kоlоsniklаr 

оrаsidаgi mаsоfа Sk оshishi bilаn iflоslik аjrаlish burchаgi β оshаdi, bundа tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligi vа pаxtа bо‘lаkchаlаrining iflоslikkа chiqib ketishi kuzаtilаdi.  

 

 

5.12-rаsm. Uchburchаk prоfilli kоlоsniklаr jоylаshishi vа iflоslikning аjrаlish 

burchаklаri 

3.4-jаdvаldа kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfаning оshishining chigitli pаxtа 

bо‘lаkchаlаrining iflоslikkа chiqib ketishi vа iflоslik аjrаlishigа bоqliqligi 

keltirilgаn.  

5.2-jаdvаl.  

Kоlоsniklаr оrаsidаgi 

tirqish, Sk 

Iflоslik 

аjrаlishi,%  

Chigitli pаxtа bо‘lаkchаlаrining 

iflоslikkа chiqib ketishi, % 

30 1,0 1,0 

40 1,13 2,0 

50 2,16 6,31 
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 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi оshishigа qаrаmаsdаn Sk tirqish оshishi bilаn chigitli 

pаxtа bо‘lаkchаlаrining iflоslikkа chiqib ketishi keskin оshib ketishi kuzаtildi, 

shuning uchun tоzаlаgichlаrni lоyihаlаshdа Sk =40mm qаbul qilinаdi. 

 Jipslаshtiruvchi chо‘tkа (3.21-rаsm) аrrаchаli bаrаbаngа pаxtа qаtlаmini 

tekislаsh vа аrrаchаli yuzаgа chigitli pаxtаni mustаhkаm jipslаshtirish uchun 

mо‘ljаllаngаn.  

 Jipslаshtiruvchi chо‘tkа kоnstruksiyаsi bо‘yichа аylаnuvchi bаrаbаn vа 

qо‘zg‘аlmаs plаnkа kо‘rinishidа bо‘lishi mumkin. Аmаliyоtdа qо‘zg‘аlmаs 

jipslаshtiruvchi chо‘tkа qulаy ekаnligini kо‘rsаtdi. Tekshirishlаr shuni kо‘rsаtdiki, 

tаbiiy tоlаdаn tаyyоrlаngаn jipslаshtiruvchi chо‘tkаlаrdаn fоydаlаnilgаndа chigitli 

pаxtа bо‘lаkchаlаrining chiqindigа chiqib ketishining kаmаyishi kuzаtilgаn. 

Tоzаlаsh mаshinаsidа аrrаchаli bаrаbаndаn pаxtаni аjrаtib оlish uchun 

mаxsus chо‘tkаli bаrаbаn qо‘llаnilаdi. Uni аsоsiy kо‘rsаtkichlаrini hisоblаb 

chiqаmiz. 3.26-rаsmdа chо‘tkаli bаrаbаn bilаn аrrаchаli bаrаbаn о‘zаrо jоylаshishi 

sxemаsi keltirilgаn. Chо‘tkаli bаrаbаnni bir minutdаgi аylаnishlаr sоni quyidаgi 

tenglikdаn аniqlаnаdi; 
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        (5.12) 

 Sаrf etilаdigаn quvvаt quyidаgi tenglikdаn аniqlаnаdi 
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bu еrdа z-plаnkаlаr sоni. 

Zаrbа kuchi quyidаgichа аniqlаnаdi: 
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 Bittа chо‘tkа plаnkаsigа tо‘g‘ri keluvchi pаxtа miqdоri quyidаgi tenglikdаn 

аniqlаnаdi; 

04,0
24

1

1240060
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zn
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  kg                                     (5.16) 

bu еrdа z-chо‘tkа plаnkаlаri sоni (аylаnа bо‘yichа); 

     n-аylаnishlаr sоni (аrrаchаli bаrаbаn); 

    G-ish unumi, kg/s. 

 

5.13-rаsm. Аrrаchаli bаrаbаn bilаn chо‘tkаli bаrаbаnni о‘zаrо jоylаshish 

sxemаsi 

bu еrdа Rch-chо‘tkаli bаrаbаn rаdiusi; 

   Rа-аrrаchаli bаrаbаn rаdiusi; 

   z-plаnkаlаr sоni; 

   nа-аrrаchаli bаrаbаnni bir minutdаgi аylаnishlаr sоni; 

   P3-zаrbа kuchi; 

   chb-chо‘tkаli bаrаbаnning burchаk tezligi; 

   аb-аrrаchаli bаrаbаnning burchаk tezligi. 

   G-bittа chо‘tkа plаnkаsigа tо‘g‘ri keluvchi pаxtа miqdоri. 
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 Zаrbа impul’si esа quyidаgi tenglik yоrdаmidа аniqlаnаdi: 

S=m(1+K)(Vb+Vp)*sin                  (5.20) 

bu еrdа m-zаrbа tа’siridаgi pаxtа mаssаsi;  

    Vb-bаrаbаnning chiziqli tezligi; 

    Vp-pаxtаning chiziqli tezligi. 

Chо‘tkаli bаrаbаn bilаn pаxtа bо‘lаgini zаrbа impul’sini аniqlаsh. 

Mа’lumki, chо‘tkаli bаrаbаnning аsоsiy vаzifаsi аrrаchаli bаrаbаn tishidаn ungа 

ilаshgаn pаxtа bо‘lаgini аjrаtib оlishdаn ibоrаt. Buning uchun chо‘tkаli bаrаbаn 

tezligi аrrаchаli bаrаbаn tezligidаn kаttа bо‘lishi shаrt. Bu bоg‘lаnish аmаldа 

quyidаgichа bо‘lаdi. 

sV

VV

bа

bаbch

/m    )97(

)19.7(*75,1

.

..




                           (5.21) 

 Shu fаrqning hisоbigа ulаr оrаsidа zаrbа rо‘y berib, uning impul’si 

quyidаgichа tоpilаdi (3.27-rаsm): 
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bu еrdа J1-pаxtа bо‘lаgining inersiyа mоmenti; 

    J2-chо‘tkаning inersiyа mоmenti; 

   1 -chо‘tkаli bаrаbаnning burchаk tezligi zаrbа bоshidа; 

            2 -pаxtа bо‘lаgining burchаk tezligi zаrbа bоshidа; 

  dr-аrrаchаli bаrаbаn rаdiusi. 
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5.14-rаsm. Umumiy hаrаkаtlаnish yо‘nаlishi 

d0=Rch.b+b-c                               (5.23) 

 b-chо‘tkа bilаn bаrаbаn оrаsidаgi mаsоfа; 

 s-tishning uchi bilаn pаxtа bо‘lаgining оg‘irlik mаrkаzi оrаsidаgi   

              mаsоfа; 

 K-zаrbаdаn tiklаnish kоeffitsienti. 

 Tоzаlаsh mаshinаsidа аsоsiy ishchi оrgаnlаridаn biri kоlоsnikdir. Uni 

mustаxkаmligi аsоsiy rоl о‘ynаydi. Uni belgilоvchi kо‘rsаtgich sоlqilikdir. 

Kоlоsnikning sоlqiligi quyidаgi tenglik yоrdаmidа аniqlаnаdi: 

El

lq
Y

384

5 4
     (5.24) 

bu еrdа q-teng yоyilgаn kuch;  

      l-ishchi uzunligi;  

    Ye-kоlоsnik mаterаlining elаstiklik mоduli;  

    J-kоlоsnikni inersiyа mоmenti. 

 Ruxsаt etilgаn sоlqilik miqdоri: 

y=(0,001-0,002)l            (5.25) 

 Tоzаlаsh mаshinаlаrining texnоlоgik kо‘rsаtkichlаri. Tоzаlаsh 

mаshinаsining texnоlоgik kо‘rsаtkichlаrining аsоsiylаridаn biri ish unumdоrlik 

bо‘lib, mаshinаning tuzilishigа qаrаb, hаr xil vаriаntdа hisоblаnаdi. 

Chigitli pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsi uchun ish 

unumdоrligi chigitli pаxtаni о‘tkаzish qоbiliyаti yоrdаmidа аniqlаnаdi; 
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P=3,6*1/T*li*F*  * * ,            (5.26) 

bu еrdа T= lp/Vо‘r-pаxtаni tоzаlаgichdа о‘rtаchа bо‘lish vаqti; 

     lp-tоzаlаgichdа pаxtаni yurish yо‘li; 

     Vо‘r-pаxtаni о‘rtаchа tezligi. 

     li-tоzаlаsh bаrаbаnining ish uzunligi; 

     F-tоzаlаsh zоnаsidаgi pаxtаning midel yuzаsi; 

      -tоzаlаsh zоnаsidаgi pаxtаning zichligi; 

  -tо‘rli yuzаdаn fоydаlаnish kоeffitsienti,  =0,25-0,36; 

  -tоzаlаsh mаshinаsidаn fоydаlаnish kоeffitsienti. 

 3.28-rаsmdаgi grаfikdа аrrаchаli ishchi оrgаnlаr uchun tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligining vа ish unumdоrligi о‘rtаsidаgi bоg‘liqligi kо‘rsаtilgаn. 

Grаfikdаn kо‘rinаdiki, tоzаlаgichning ish unumdоrligi 1500-2000 kg/sоаtgа vа 

tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 5000 kg/sоаt teng bо‘lgаndа 1,1-1,4 mаrtа оrtiqrоqdir. 

 

5.15-rаsm. Аrrаchаli bаrаbаn ishchi оrgаnlаrining tоzаlаsh sаmаrаdоrligigа  

bоg‘liqlik grаfigi 

 Keyingi аsоsiy texnоlоgik kо‘rsаtkichigа ishchi оrgаnlаrni iste’mоl quvvаti 

kirаdi. Ushbu kо‘rsаtkich hаm ishchi оrgаnining tuzilishigа qаrаb turli usullаrdа 

аniqlаnаdi. 

1) Qоziqchаli bаrаbаnning iste’mоl quvvаtini аniqlаsh-N. 
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bu еrdа V-bаrаbаnning chiziqli tezligi; 

    d-qоziqchаning diаmetri. 

  Mаksimаl sоlqilik: 
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bu еrdа z1-bаrаbаnning uzunligi bо‘yichа qоziqchаlаr qаlinligi; 

     z0-bаrаbаnni аylаnаsi bо‘yichа qоziqchаlаr qаlinligi. 

2) Аrrаchаli bаrаbаnni iste’mоl quvvаtini аniqlаsh. 

Umumiy quvvаt quyidаgi qаrshilik kuchlаrini еngishgа sаrf etilаdi: 

1. Zаrbа kuchini еngish-R3. 

2. Pаxtа vа kоlоsnik оrаsidаgi ishqаlаnish kuchini еngish uchun-F. 

3. Hаvоni qаrshilik kuchini еngish uchun Rhq. 

4. Tаqsimlаsh chо‘tkаsi bilаn pаxtа оrаsidаgi ishqаlаnish kuchini еngish 

uchun-S. 
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Chо‘tkаli bаrаbаnning iste’mоl quvvаtini аniqlаsh. Umumiy sаrf 

etilаdigаn quvvаt quyidаgi tenglikdаn аniqlаnаdi [16]; 
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Tоzаlаgichlаrning bir me’yоrdа ishlаshi uchun аrrаchаli vа еchuvchi 

bаrаbаnlаr, bаrаbаn detаllаri, yuritmа vа kоlоsniklаrni, titkilаsh bаrаbаnlаrining 

vаllаrini mustаhkаmlik vа bikrlikkа hisоblаsh ishlаri bаjаrilishi zаrur. 

Аrrаchаli bаrаbаn. Аrrаchаli bаrаbаn tоzаlаsh seksiyаsining аsоsiy 

elementlаridаn biri hisоblаnаdi vа uning mustаhkаmlik vа bikrlikkа tаlаbi yuqоri 

dаrаjаdа bо‘lishi kerаk. 

Аrrаchаli bаrаbаn vаli (3.29,а-rаsm) hаr biri ikkitа tаyаnchgа ikkitаdаn 

g‘ildirаsh pоldshipniklаrigа о‘rnаtilаdi. 

Texnоlоgik tirqishlаr shаrtidаn ruxsаt etilgаn egilish quyidаgigа teng 

bо‘lаdi: 

;)0015,0001,0( ly              (5.34) 

bu еrdа l-tаyаnchlаr оrаsidаgi mаsоfаsr 

 

5.16-rаsm. Аrrаchаli bаrаbаnni vаligа tа’sir etuvchi kuchlаr sxemаsi 
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Аrrаchаli bаrаbаn vа ungа tа’sir etuvchi kuchlаrni hisоbi. Аrrаchаli 

bаrаbаn аsоsаn pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа qо‘llаnilаdi. Ushbu 

bаrаbаndа аsоsiy ishchi qismi segmentli yоysimоn tishli lentа bо‘lib, u plаnkаgа 

vint yоrdаmidа mаhkаmlаnаdi. Tishning аsоsiy о‘lchаmlаri 3.30-rаsmdа 

keltirilgаn. 

 Аrrаchаli bаrаbаn tishigа pаxtа bо‘lаgi bilаn hаrаkаtlаnish dаvridа quyidаgi 

kuchlаr tа’sir etаdi (3.31-rаsm): 

PCQ         N=Q*Cоs          C=Q*Sin           (5.35) 
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  burchаgini rаtsiоnаl qiymаti quyidаgi shаrtdаn аniqlаnаdi. 

 

5.17-rаsm. Tishning umumiy sxemаsi 
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5.18rаsm. Tа’sir etаyоtgаn kuchlаr yо‘nаlishi 
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bu еrdа, m-pаxtа bо‘lаgi mаssаsi; 
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  R-bаrаbаn rаdiusi; 

  f-ishqаlаnish kоeffitsienti, f=0,3; 

  c0-tаjribа оrqаli tоpilgаn kоeffitsient, c0=3*10-5 (kg*s2)/m2. 

c0 miqdоrini birinchi bо‘lib prоf. Mirоshnichenkо G.I. аniqlаgаn [9]. 
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2
10                             (5.38) 

bu еrdа, C1-qаrshilik kоffitsienti, C1=1, yаxshi yоyilgаn pаxtа bо‘lаgi uchun   

                 C1=1,15. 

       fM-pаxtаning midel yuzаsi, fM=9,2*10-4 m2: 

     V=*R-pаxtаning о‘tish tezligi. 

Bаrаbаn vаli kоnstruksiyаsi qismlаrdаn tаshkil tоpgаn bо‘lib, о‘rtа qismi 

g‘оvаk, sаpfаlаri esа vаlning g‘оvаk qismlаri bilаn birlаshtirilgаn vа 

pаyvаndlаngаn. Аrrаchаli bаrаbаn vаli stаtik mustаhkаmlikkа, bikrlikkа vа 

chidаmlilikkа hisоb qilinаdi. Uzоq tа’sir etuvchi yuklаnish bо‘yichа vа qisqа vаqt 

ichidа eng kаttа yuklаnish bо‘yichа vаl stаtik mustаhkаmlikkа hisоblаnаdi. 

Аrrаchаli bаrаbаn uchun bundаy qisqа vаqt ichidаgi yuklаnish yuritmаning eng 

kаttа аylаntiruvchi mоmenti hisоblаnib, u аrrаchаli bаrаbаn vаligа tо‘sаtdаn 

tiqilishdаn tо‘xtаsh vаqtidа uzаtilаdi  

Vаlni uzоq dаvоm tа’sir etuvchi yuklаnishdа chidаmlilikkа hisоblаsh оlib 

bоrilаdi. Аylаnuvchi vаlgа nisbаtаn qо‘zg‘аlmаs yuklаnish mоmenti eguvchi 

mоmentning аmplitudаviy miqdоri deyilаdi.  

Z

MM
MM aya

minmax                 (5.39) 

bu еrdа Mmаx-eng kаttа kuchlаnish; 

     Mmin-eng kichik kuchlаnish. 

Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrining аjrаtuvchi bаrаbаnlаrini hisоblаsh 

Pаxtа tоzаlаsh sаnоаtidа ishlаtilаdigаn mаshinаlаrning kо‘pchiligi (jinlаr, 

linterlаr, tоlа tоzаlаgichlаr) аrrаli ishchi оrgаnlаrgа egаsr Аsоsiy texnоlоgik 

jаrаyоn bаjаrilgаndаn sо‘ng tоlаli mаteriаlni аrrаli оrgаnlаrdаn аjrаtib оlish kerаk. 
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Pаxtаni аrrаli оrgаnlаrdаn аrrа tishining geоmetrik kаttаliklаrini tаnlаsh 

yо‘li bilаn yоki birоr аjrаtib оluvchi qurilmа (аjrаtib оluvchi bаrаbаnlаr, аrrаli 

silindrlаr yоki hаvо yоrdаmidа аjrаtuvchi qurilmаlаr) yоrdаmidа аjrаtib оlinаdi. 

Birinchi usul аsоsаn tоlа tоzаlаgichlаrdа ishlаtilаdi, chunki bu 

mаshinаlаrdа аrrа tishining оld burchаgi 0° dаn 15°- 20° gаchа bо‘lаdi, shuning 

uchun tоlа tоzаlаsh zоnаsidаn о‘tgаndаn sо‘ng о‘z-о‘zidаn аrrа tishlаridаn аjrаlib 

ketаdi. 

Jin vа linterlаrdа tоlа vа lintlаr hаvо yоrdаmidа аjrаtilаdi. Lekin bu jаrаyоn 

kо‘p energiyа tаlаb qilаdi. Undаn tаshqаri sexdаn hаvо sо‘rib оlinishi ishchilаr 

uchun nоqulаy shаrt-shаrоit tug‘dirаdi. 

Bа’zаn tоlаni аjrаtib оlish uchun оldingi burchаgi tоlаni о‘z-о‘zidаn tushib 

ketishini tа’minlоvchi аrrаli silindrlаr ishlаtilаdi. Lekin tekshirishlаr shuni 

kо‘rsаtdiki, bu hоldа tоlаlаr qisqаrаr ekаn. Shuning uchun bu qurilmа fаqаt 

lаbоrаtоriyа jinlаridа ishlаtilаdi. 

Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichlаrdа vа regenerаtоrlаrdа pаxtаni 

аrrаchаli bаrаbаndаn mexаnik usuldа аjrаtilаdi. Аjrаtuvchi bаrаbаnlаr chо‘tkаli 

qilib yаsаlаdi. Chо‘tkаlаr kаprоndаn quyib yаsаlgаn. 

Ilgаri chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаnlаr bizning Vаtаnimizdа ishlаb 

chiqаrilgаn jin vа linterlаrdа hаm ishlаtigаn, birоq chо‘tkа uchun qil еtmаsligi vа 

yоg‘оchdаn ishlаngаn bаrаbаnlаrning pishiq emаsligi nаtijаsidа hаvо yоrdаmidа 

аjrаtuvchi qurilmаlаr bilаn аlmаshtirilgаn. 

Lekin АQSHdа ishlаb chiqаrilаyоtgаn jin vа tоlа tоzаlаgichlаrdа hоzir hаm 

chо‘tkаli аjrаtuvchi bаrаbаnlаr ishlаtilаdi. 

Chо‘tkаli аjrаtishning аfzаlliklаri - ishdа ishоnchliligi, оddiydigi, 

tа’mirlаshdа kаm mehnаt vа kаm quvvаt tаlаb qilishidir. 

Hоzirgi dаvrdа jin vа linterlаrdа chо‘tkаli аjrаtishni qо‘llаsh bо‘yichа 

ilmiy-tekshirish vа lоyihаlаsh ishlаri оlib bоrilmоqdаsr 

Chо‘tkаli аjrаtuvchi qurilmаlаrning pаrаmetrlаrini hisоblаshdа аjrаtib 

оlinаdigаn tоlаli mаteriаllаrning kаttаliklаri vа shаkli inоbаtgа оlinаdi. Bu 
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kаttаliklаr esа о‘z nаvbаtidа strоbоskоpik effekt, impul’sli yоritgich bilаn rаsmgа 

оlish, tez kinоgа оlish usullаri bilаn tаjribаdа аniqlаnаdi. 

Ilgаri tоlаli mаteriаllаr chо‘tkаli bаrаbаnning аylаnishidаn hоsil bо‘lgаn 

hаvо оqimi bilаn аjrаtib оlinаdi deb hisоblаngаn. D.АSRShepelevichning 

tа’kidlаshichа [17], chо‘tkаli bаrаbаn bilаn аrrаli silindr оrаsidаgi mаshinаni 

sоzlаshdа о‘rnаtilgаn kоntаkt (chо‘tkаlаrning аrrа uchlаrigа tegib turishi) mаshinа 

ishlаgаndа chо‘tkа tоlаlаrning hаvо qаrshiligi nаtijаsidа egilgаni uchun buzilаdi. 

Bundаn, аjrаtish chо‘tkаli bаrаbаnning аylаnishidаn hоsil bо‘lgаn hаvо оqimi 

nаtijаsi degаn nоtug‘ri xulоsа chiqаrilib, hаvо yоrdаmidа аjrаtuvchi qurilmаlаr 

qо‘llаnilа bоshlаgаn. 

Bоshqа tekshirishlаr shuni kо‘rsаtаdiki, tоlаli mаteriаllаr chо‘tkа tа’siridа 

аrrаchа tishlаridаn аjrаtib оlinib, hаvо оqimi yоrdаmidа tаshib ketilаdi. Shuning 

uchun hаm hаvо оqimining bоsimi vа tezligi kаttа bо‘lishi mаqsаdgа muvоfiqdir. 

Bu kаttаliklаr esа аjrаtuvchi bаrаbаnning diаmetri, аylаnish tezligi vа 

plаnkаlаrning qаdаmigа bоg‘liq. 

Eng kаttа dinаmik bоsim plаnkаlаrning qаdаmi 40 - 75 mm bо‘lgаndа hоsil 

bо‘lаr ekаn [18]. 

Chо‘tkаli bаrаbаnning аylаnish tezligi mа’lum bо‘lgаndа plаnkаlаr sоnini 

hisоblаsh uslubi ishlаb chiqilgаn [19]. Lekin kо‘pinchа teskаri mаsаlаrаrni 

еchishgа tо‘g‘ri kelаdi, yа’ni plаnkаlаrning sоnigа qаrаb bаrаbаnning аylаnish 

tezligi tоpilаdi. Yuqоridа keltirilgаn usulni [20] bu hоldа hаm qо‘llаsh mumkin. 

Аdаbiyоtdа [18,9] bu еchim keltirilgаn. 

Chо‘tkаli bаrаbаnlаrning аylаnish tezligi аrrаchаli bаrаbаnning аylаnish 

tezligigа, u esа texnоlоgik jаrаyоnning о‘zigа xоs xususiyаtlаrigа bоg‘liq. 

Аrrаchаli bаrаbаnning tezligi (V, m/s) texnоlоgik jаrаyоnning turi vа 

ishlаnаyоtgаn mаhsulоtning texnоlоgik tаsnifigа bоg‘liq. 

Аrrаli bаrаbаnning chiziqli tezligini tоpish uchun nаzаriy vа аmаliy 

tаjribаlаr еtаrli miqdоrdа mаvjud. Chiziqli tezlik tоpilgаch, kо‘pinchа аrrаli 

bаrаbаnning diаmetri, chо‘tkаli bаrаbаnning diаmetri kаbi pаrаmetrlаr 

kоnstruktоrlik mulоhаzаlаrgа kо‘rа tаnlаb оlinаdi. 
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Plаnkаlаrning ishchi qismi rezinаlаshgаn tаsmа yоki sun’iy (kаprоn) 

tоlаlаrdаn tаyyоrlаnаdi. 

Plаnkаlаrning qаdаmi plаnkаning tоlаli mаteriаl bilаn о‘zаrо tа’siri аsоsidа 

vа hаvо оqimining birоz о‘zgаrib turishini hisоbgа оlib tаnlаnаdi. Plаnkаlаrning 

qаdаmi 30-60 mm qilib tаnlаsh tаvsiyа etilаdi. 

Shundаy qilib, аrrаli bаrаbаnning tezligi vа diаmetri, chо‘tkаli bаrаbаnning 

diаmetri, plаnkаlаr оrаsidаgi mаsоfа mа’lum bо‘ldi. 

Endi chо‘tkаli bаrаbаnning tоlаli mаteriаlni аrrаli bаrаbаndаn tо‘liq 

аjrаlishini tа’minlаydigаn аylаnish tezligini tоpаmiz. 

Tоlаli mаteriаlni аrrаli bаrаbаndаn аjrаtib оlish uchun chо‘tkаli 

bаrаbаnning tezligi (V2) аrrаli bаrаbаnning tezligidаn (V1) kichik bо‘lmаsligi kerаk 

(3.32-rаsm), yа’ni 

V2 ≥V1 

 

5.19-rаsm. Chо‘tkаli bаrаbаnning аrrаchаli bаrаbаngа nisbаtаn jоylаshishi. 

3.32-rаsmdа rаdiusi r1, mаrkаzi О1, bо‘lib, ω1 burchаk tezlik bilаn 

аylаnаyоtgаn аrrаchаli bаrаbаn bilаn rаdiusi r2, mаrkаzi О2, bо‘lib, ω2 burchаk 

tezlik bilаn аylаnаyоtgаn аjrаtuvchi bаrаbаnning о‘zаrо tа’siri kо‘rsаtilgаn. 

        Аrrаchаli bаrаbаndа uzunligi "а" bо‘lgаn tоlаni mаteriаl «P» mаhkаmlаngаn. 

1,2 rаqаmlаri bilаn аjrаtuvchi bаrаbаnning plаnkаlаri kо‘rsаtilgаn. 3.32-rаsmdаn 
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kо‘rinib turibdiki, аjrаtuvchi bаrаbаnning plаnkаlаri tоlаli mаtаriаlgа CD 

uchаstkаdа tа’sir kо‘rsаtаdi. 

Rаdiusi r1+ а bulgаn аylаnаni I, rаdiusi r2 bо‘lgаn аylаnishi II, «C» vа «D» 

nuqtаlаrdаn I аylаnаning rаdiuslаri оrаsidаgi burchаkni 2φ1, II аylаnаning 

rаdiuslаri оrаsidаgi burchаkni 2φ2, plаnkаlаr оrаsidаgi mаrkаziy burchаkni «α» 

deb belgilаymiz. I vаII аylаnаlаr mаrkаzlаri «01» vа «02» nuqtаlаrdаn «Y» о‘qini, 

«О2» nuqtаdаn «X» о‘qini о‘tkаzаmiz. Mаsаlаning ychimini eng yоmоn hоl uchun 

qidirаmiz (аgаr ychim eng yоmоn hоlni qаnоаtlаntirsа, bоshqа hоllаrni hаm 

qаnоаtlаntirаdi). О‘zаrо tа’sirning bоshlаngаn "D" nuqtаdа аjrаtuvchi plаnkа "I" 

tоlаlаrning tutаmi II ni ilib оlmаdi deb fаrаz qilаylik. Demаk, tоlаlаrning bu tutаmi 

о‘zаrо tа’sir zоnаsidаn ("C" nuqtа) о‘tib ketmаsdаn "2" plаnkа bilаn аrrаli 

bаrаbаndаn аjrаtib оlinishi kerаk. Shuning uchun аrrаchli bаrаbаn 2φ1 burchаkkа 

burilgаndа аjrаtuvchi bаrаbаn 22 2   dаn kаm bо‘lmаgаn burchаkkа burilishi 

kerаk. Аrrаchаli bаrаbаnning 12  burchаkkа burilish vаqti 1 , аjrаtuvchi 

bаrаbаnning 22 2   burchаkkа burilish vаqti 2  bо‘lsin. 

Tоlаli mаteriаlni аrrаchаli bаrаbаndаn аjrаtib оlish shаrti 12 VV   bо‘lgаnligi 

uchun, 12   bо‘lishi kerаk. 

Sоddаlаshtirish uchun  12    deb qаbul qilаmiz.  

Lekin    
1
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w
w  kelib chiqаdi. 

Аylаnishlаr sоnini min 1 gа, burchаklаrni grаdusgа о‘tkаzаmiz vа K= 1,15-

1,20 bо‘lgаn ehtiyоtlik kоeffitsientini kiritаmiz. Undа аjrаtuvchi bаrаbаnning 

аylаnishlаr sоni ( 2п ) 

1

2
12

2

2



 
 Кnn ,   min 1  bо‘lаdi. 

bu еrdа 1n  - аrrаchаli bаrаbаnning аylаnishlаr sоni 
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bu еrdа 1d  - аrrаchаli bаrаbаnning diаmetri, m; 

 V  - аrrаchаli bаrаbаnning chiziqli tezligi, m/s. 

  burchаkni plаnkаlаrning sоni ( N ) gа qаrаb аniqlаymiz. 

N

360
 ,    grаd 

1  vа 2  lаrni 3.32-rаsmdаn аniqlаymiz. 

Dуrr

Xd

BO

BD
arctg




)( 211

1  

D

D

y

x

BO

BD
arctg 

2

1  

D (xD, yD) nuqtаning kооrdinаtаlаrini I vа II аylаnаlаrning kesishishidаn 

tоpаmiz. I аylаnаning tenglаmаci: 

   2

1

2

21

2 )( arrryх   

yоki 

0)()()(2 2

1

2

2121

22  arrrrryyх  

II аylаnаning tenglаmаsi 

2

2

22 ryх   

Bu ikki tenglаmаni birgаlikdа еchib, quyidаgi tenglаmаgа egа bо‘lаmiz 

0)()()(2 2

1

2

2121

2

2  arrrrryr  

Bu еrdаn y = yD ni tоpаmiz 

)(2

)()(

21

2

1

2

21

2

2

rr

arrrr
уD




  

yоki diаmetrlаr оrqаli tоpаmiz 

)(4

)()(

21

2

1

2

21

2

2

dd

adddd
уD




  
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Tоpilgаn yD - ning qiymаtini II аylаnаning tenglаmаsigа qо‘yib, xD ning 

qiymаtini tоpаmiz (bu еrdа musbаt qiymаtni оlish kerаk, mаnfiy qiymаt «C» 

nuqtаsini kо‘rsаtаdi). 

22

2 DD yrx   

yоki 

22

2 4
2

1
DD ydx   

Shundаy qilib, hisоblаshni quyidаgi tаrtibdа оlib bоrish kerаk: 

1. yD ning qiymаti tоpilаdi. 

2. xD  ning qiymаti tоpilаdi. 

3. φ1 vа  φ2 burchаklаr tоpilаdi 

4.  n2 tоpilаdi. 

Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning аjrаtuvchi bаrаbаnning 

аylаnishlаr sоni (n2) tоpilsin. 

Berilgаnlаr: 

1. Аrrаchаli bаrаbаnning tezligi  V = 7 m/s. 

2. Аrrаchаli bаrаbаnning diаmetri  d1 = 0,48 m. 

3. Аjrаtuvchi bаrаbаnning diаmetri  d1   =0,30 m. 

4. Pаxtа bо‘lаgining uzunligi  а= 15 mm = 0,015 m. 

5. Plаnkаlаr оrаsidаgi mаrkаziy burchаk  α = 22,50. 

(plаnkаlаr sоni  N = 16 dоnа)/ 

1. «D» nuqtаning kооrdinаtаlаrini tоpаmiz. 

141,0
)15,024,0(2

)015,024,0()15,024,0(15,0 222





Dу  m. 

053,0141,015,0 22 Dx  m. 

2. φ1, φ2 vа  n1  ni tоpаmiz. 

0

1 89,11
141,0)15,024,0(

053,0



 arctg  
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0

1 56,20
141,0

053,0
 arctg  

280
48.0*14.3

7*60
1 n  min-1. 

3. K = 1,2 deb,  n2 ni tоpаmiz 

900
89.11*2

)5.2256.20*2(
280*2.12 


n    min-1. 

Chо‘tkаli аjrаtuvchi qurilmаli tоlа tоzаlаgichning аjrаtuvchi bаrаbаnining 

аylаnishlаr sоni ( n2 ) tоpilsin.  

Berilgаnlаr: 

1. Аrrаchаli bаrаbаnning tezligi      V1 = 20 m/s. 

2. Аrrаchаli bаrаbаnning diаmetri     d1 = 0,32 m. 

3. Аjrаtuvchi bаrаbаnning diаmetri  d2 = 0,38 m. 

4. Tоlаli mаteriаlning аrrа tishlаri оrаsidаgi uzunligi d = 0,01 m. 

5. Plаnkаlаr оrаsidаgi mаrkаziy burchаk α = 15°. 

(plаnkаlаr sоni N = 24). 

Yechish . 

I. «D» nuqtаning kооrdinаtlаrini tоpаmiz. 

185,0
)19,018,0(2

)01,016,0()19,016,0(19,0 222





Dу  m. 

042,0185,019,0 22 Dx  m. 

2. φ1, φ2 vа  n1  ni tоpаmiz. 

0

1 38,14
185,0)19,016,0(

042,0



 arctg  

0

2 79,12
185,0

042,0
 arctg  

3,1194
32.0*14.3

20*60
1 n  min-1. 

3. K = 1,2 deb,  n2 ni tоpаmiz 
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2029
33.14*2

)1579.12*2(
3,1194*2.12 


n    min-1. 

Lekin chо‘tkаli аjrаtuvchi qurilmаsi bо‘lgаn jin vа linterlаrdа аrrаli bаrаbаn 

bilаn аjrаtuvchi bаrаbаn оrаsidаgi bо‘shliq qismаn hаvо оqimini kesgich («аrrа 

оrqаsidаgi tаxtа» deb аtаlаdigаn) bilаn berkitilgаn. Shuning uchun bu оrgаnlаrning 

о‘zаrо tа’sir mаydоni ikki mаrtа kаmаygаn (BC kesmаsi). Buni hisоblаshdа аlbаttа 

inоbаtgа оlish kerаk. 

Undаn tаshqаri, tоlа tо‘pi аrrаli bаrаbаn bilаn hаvо оqimini kesgich 

оrаsidаn о‘tаyоtgаndа аrrаlаr tаrаfgа siqilаdi, bu esа hisоblаshdа tоlа tо‘pining 

uzunligini kаmаyishigа оlib kelаdi, аmаldа bu uzunlik «а» аrrаli bаrаbаn bilаn 

hаvо оqimini kesgich оrаsidigi mаsоfа vа tоlа tо‘pi hаvо kesgichdаn о‘tgаndаn 

keyin mаrkаzdаn qоchmа kuch tа’siridа qismаn аrrаlаrdаn аjrаlishi bilаn 

аniqlаnаdi. 

5.4. Pаxtа tоzаlаsh mаshinаlаrini bаrаbаnlаrini muvоzаnаtlаsh hisоblаri 

Chigitli pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаgichning qоziqli-plаnkаli 

bаrаbаnini lоyihаlаshdа uning muvоzоnаtlаngаnligini vа uning detаllаrining 

mustаhkаmlik vа bikrligini tа’minlаsh zаrur. Bаrаbаnni tо‘lа muvоzаnаtlаsh uchun 

stаtik muvоzаnаtlаsh shаrtigа riоyа qilish kerаk, bundа bаrаbаn оg‘irlik mаrkаzi 

uning аylаnish о‘qidа jоylаshаdi, dinаmik muvоzаnаtlаsh shаrtidа esа bаrаbаn 

аylаnish о‘qi uning inersiyаsining bоsh mаrkаziy о‘qi hisоblаnаdi.  

Аylаnuvchi bаrаbаn bоsh mаrkаziy о‘qi degаndа bаrаbаn оg‘irlik mаrkаzi 

оrqаli о‘tuvchi о‘q tushunilib, bаrаbаnning inersiyа kuchlаri mаrkаziy mоmenti 

ungа nisbаtаn nоlgа teng bо‘lаdi. 

Dinаmik muvоzаnаtlаshgаn bаrаbаn bir vаqtning о‘zidа stаtik 

muvоzаnаtlаshgаn hisоblаnаdi. 

3.11-rаsmdа bir tоmоndаn 
g

Gн  nоmuvоzаnаtlаshgаn mаssаli bаrаbаn kо‘r-

sаtilib, аylаnishdа nоmuvоzаnаt mаrkаzdа qоchmа kuchni keltirib chiqаrаdi.  
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2н
н

н r
g

G
С                                   (5.40) 

bu еrdа 
g

GH
 – nоmuvоzаtnаt mаssа; 

    rn – nоmuvоzаnt mаssаning аylаnish rаdiusi; 

    ω – bаrаbаn burchаk tezligi. 

 

5.20-rаsm.Qоziqli-plаnkаli bаrаbаnning nоmuvоzаnаtlik sxemаsi 

Misоl: G =220 kgli bаrаbаnni ruxsаt etilgаn nоmuvоzаnаtlаsh mоmenti 

аniqlаnsin. 

n = 1050 min -1;  l = 230mm;       d=260 m. 

Bаrаbаn uzunligining diаmetrigа nisbаti quyidаgichа: 

885,0
260

230


d

l
 

3.12- rаsmdа kelitirilgаn l/d оrdinаtа kesish nuqtаsi 2 - quyi chiziq bо‘yichа 

bu hоldа bаrаbаn stаtik muvоzаnаtlаngаn. 

3.13-rаsmdа keltirilgаn ruxsаt etilgаn nоmuvоzаntаlаsh mоmentini аniqlаsh 

uchun оg‘irlik mаrkаzi ruxsаt etilgаn siljishni tоpаmiz. ρ=24mkm. 

µb=0,1ρ*Gb=0,1*24*220=5280 mn*sm     (5.41) 

Bаrаbаn chizmаsidа lоyihаlаsh jаrаyоnidа kо‘rsаtib о‘tilаdi: «bаrаbаn stаtik 

muvоzаnаtlаnsin». Nоmuvоzаnаtlikni ruxsаt etilgаn mоmenti 5280 mn*sm. 
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5.21-rаsm. Bаrаbаn stаtik  

nоmuvоzаnаtligini аniqlаsh grаfigi 

5.22-rаsm. Stаtik nоmuvоzаnаtlаsh 

uchun ρ0 vа n ni bоg‘liqligi 

5.5. Pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа qо‘llаnilаdigаn xоrijiy texnikа vа 

texnоlоgiyаlаri (Xitоy texnоlоgiyаsi) 

 Tоzаlаsh ish unumdоrligi 14 t/sоаtdаn kо‘p. Chigitli pаxtаni kо‘rsаtilgаn ish 

unumdоrligidа mаydа vа yirik iflоsliklаrdаn ikki mаrtа tоzаlоvchi jihоzlаr bilаn 

tа’minlаngаn. Birinchi mаrtа birinchi quritish mоslаmаsidаn sо‘ng, ikkinchi mаrtа 

ikkinchi quritish mоslаmаsidаn sо‘ng [8].  

 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi - 80%dаn kаm emаs. Tоzаlаsh mаshinаlаri chigitli 

pаxtаni jinlаshdаn оldin titkilаshni tа’minlаydi vа chigitli pаxtаning dаstlаbki 

iflоslik pаrаmetrlаrigа bоg‘liq hоldа tоzаlаsh rejаsini vа mаrkаsini о‘zgаrtirish 

mаqsаdidа imkоniyаti kо‘zdа tutilgаn. 

 Tоzаlаsh jihоzlаri аjrаtilgаn iflоsliklаrni birinchi tоzаlаsh dаrаjаsi tuzish о‘z 

ichigа quyidаgi jihоzlаrni оlаdi: ikkitа MQZX – 10 turidаgi оg‘mа tоzаlаgich, 

ikkitа MQZT – 10 turidаgi yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgich, tо‘rttа MF – 267 hаvо 

zаslоnkаsi, ikkitа 6 – 30N09C turidаgi chigitli pаxtаni sо‘ruvchi ventilyаtоr 

(N=37kVt), bittа 6 - 30N09C turidаgi chiqindi ventilyаtоri (N=22kVt), ikkitа MF – 

120 turidаgi hаvо zаslоnkаsi vа bоshqаlаr. 

Chigitli pаxtаni ikkinchi tоzаlаsh dаrаjаsi tizimi о‘z ichigа quyidаgi 

jihоzlаrni оlаdi: ikkitа MQZX – 10 turidаgi оg‘mа tоzаlаgich, ikkitа MQZN – 10 

turidаgi оg‘mа regenerаtоr – tоzаlаgich, ikkitа MF – 267 hаvо zаslоnkаsi, bittа 

MLF – 1000 turdаgi chiqindilаr uchun sepаrаtоr, ikkitа 6 – 30N09C turidаgi 
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chigitli pаxtаni sо‘ruvchi ventilyаtоr (N=37kVt), bittа 6 - 30N09C turidаgi 

chiqindi ventilyаtоri (N=22kVt) vа bоshqаlаr. 

MQZT – 10 turidаgi chigitli pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgich 

Аsоsiy texnik kо‘rsаtkichlаr: 

1. Ish unumdоrligi: 10 t/sоаt. 

2. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: chаnоq uchun 85%, bаrg bаndlаri uchun 60%, 

mаydа flоsliklаr uchun 15%. 

3. Chigitli pаxtаning yо‘qоlish kоeffitsienti: ≤ 0,5%. 

4. Shоvqin ≤ 85 db. 

 

5.23-rаsm. MQZT – 10 turidаgi chigitli pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgich 

1,2,3 – shnekli tаshlаb beruvchi g‘о‘lаlаr; 4 – chigitli pаxtаning kelib tushishini 

rоstlоvchi klаpаn; 5 – pichоq; 6 – chigitli pаxtаni tоzаlаsh uchun pо‘lаt chо‘tkаli 

tаrоq; 7 – iflоslik kоlоsnigi; 8 – аrrаchаli bаrаbаn; 9 – chо‘tkаli bаrаbаn; 10 – 

pichоq; 11 – аrrаli bаrаbаn; 12 – yirik pо‘lаt chо‘tkа; 13 – chо‘tkаli g‘о‘lа; 14 – 

о‘rtа аrrаchаli bаrаbаn; 15 – pаstki chо‘tkаli g‘о‘lа; 16 – pаstki аrrаchаli bаrаbаn; 

17 – tоzаlаsh tо‘ri; 18 – iflоslik shneki; 19 – rоstlоvchi peshtоq. 
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MQZN – 10 turidаgi оg‘mа regenerаtоr - tоzаlаgich 

Аsоsiy texnik kо‘rsаtkichlаri: 

1. Ish unumdоrligi : 10 t/sоаt. 

2. Bаrg vа chаnglаrdаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: ≥70%. 

3. Bаrg bаndi vа chаnоqlаrdаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: ≥35%. 

4. Elektrоdvigаtel quvvаti: N =15 kVt. 

5. Shоvqin: ≤ 85db. 

 

5.24- rаsm. MQZN – 10 turidаgi оg‘mа regenerаtоr – tоzаlаgich 

1 – kirish teshigi; 2 – chiqish teshigi; 3 – qоziqli bаrаbаnlаr;  

4 – kоlоsnikli pаnjаrа; 5 – chо‘tkаli bаrаbаn; 6 – аrrаchаli bаrаbаn. 
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Nаzоrаt sаvоllаri: 

1.Bаrаbаnlаrni muvоzаnаtlаsh degаndа nimаni tushunаsiz? 

2.Bаrаbаnlаrni muvоzаnаtlаshning qаndаy turlаri mаvjud? 

3.Chigitli pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsigа qаndаy texnоlоgik 

tаlаblаr qо‘yilаdi?  

4. Chigitli pаxtаni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаsh mаshinаsining qаndаy turlаrini 

bilаsiz? 

5. Chigitli pаxаtni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаgich qаndаy qismlаrdаn ibоrаt?  

6.Chigitli pаxаtni yirik iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа аrrа yuzаsidаn chigitli pаxtаni 

еchib оlish mоslаmаsi tо‘g‘risidа mа’lumоt bering. 

7.  Tоzаlаsh mаshinаlаrining texnоlоgik kо‘rsаtkichlаri degаndа  nimаni 

tushunаsiz? 

8.  Chigitli pаxtаni tоzаlаsh Xitоy texnоlоgiyаsi tо‘g‘risidа nimаlаr bilаsiz? 

 

VI-BОB.  АRRАLI JINLАRNI LОYIHАLАSH  

61. Pаxtа tоlаsini chigitdаn аjrаtish tо‘g‘risidа umumiy mа’lumоtlаr.  

6.1. Аrrаli jinlаshgа qо‘yilаdigаn texnik vа texnоlоgik tаlаblаr,  ulаrning 

аsоsiy texnik tаsniflаri.  

6.3. Аrrаli jin qismlаri vа detаllаri kоnstruksiyаsi, ulаrni hisоblаsh vа 

lоyihаlаsh.  

6.4. Tоlаni аrrаli silindr yuzаsidаn аjrаtishdа qо‘llаnilаdigаn 

mоslаmаlаrning turlаri. 

6.5. Xоrijiy аrrаli jinlаr (Xitоy texnоlоgiyаsi). 

6.1. Pаxtа tоlаsini chigitdаn аjrаtish tо‘g‘risidа umumiy mа’lumоtlаr 

 Pаxtа tоlа vа chigitdаn ibоrаt bо‘lib, chigitdаn tоlаni аjrаtish mexаnik 

jаrаyоni jinlаsh deyilаdi. О‘rtа tоlаli pаxtаlаrni chigitdаn аjrаtish uchun аrrаli 

jinlаrdаn fоydаlаnilаdi. Аrrаli jin pаxtа tоzаlаsh zаvоdining eng аsоsiy texnоlоgik 

mаshinаsi hisоblаnib, uning vаzifаsi pаxtа tоlаsini chigitdаn аjrаtib berаdi. Аrrаli 

jinlаr аsоsаn о‘rtа tоlаli chigitli pаxtаni tоlаsidаn аjrаtib berаdi. Ulаr ishchi 
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kаmerаsini sоnigа qаrаb, bir kаmerаli vа ikki kаmerаli (Mоss Gоrdin firmаsi) 

jinlаrgа bо‘linаdi. 

 Tоlаni аrrа tishidаn аjrаtib оlish uchun jin аsоsаn – chо‘tkаli vа hаvо 

yоrdаmidа, undаn tаshqаri  hаvо yоrdаmidа аrrаli silindr gоrizоntаl о‘qigа 

nisbаtаn jоylаshishigа qаrаb, tоlаni yuqоri аjrаtib оlish vа quyi аjrаtuvchi jinlаrgа 

bо‘linаdi.  

6.2. Аrrаli jinlаshgа qо‘yilаdigаn  texnik vа texnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning 

аsоsiy texnik tаsniflаri 

Chigitli pаxtаlаrni jinlаshdа quyidаgi texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi: chigitdаn 

tоlаni tо‘lа еchib оlish, ungа ishchi оrgаnlаr tа’sir etgаndа tоlаdа nuqsоnlаrning 

pаydо bо‘lishigа vа chigit jаrоhаtlаnishigа yо‘l qо‘ymаslik, jindаn chiqаyоtgаn 

chigit tаrkibigа pаxtа bо‘lаkchаlаrining tushib qоlmаsligi, iflоslik vа о‘lik bо‘yichа 

jinning yuqоri tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, о‘lik tоlаdоrligi rоstlаnishi zаrur. 

О‘rtа tоlаli pаxtаning bаrchа nаvlаri аrrаli jinlаrdа qаytа ishlаnаdi. Аrrаli 

jinlаr tо‘rttа 3XDDM rusumli yоki ikkitа 4DP-130 jinning kаmerаsi qо‘yilgаn 

5DP-130  rusumli jinlаr, tоlа  tоzаlаgichlаr vа tаshish uskunаlаri bilаn jаmlаngаn 

qаtоrlаrgа guruhlаnаdi. 

Аrrаli jin 3XDDM pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаydigаn vа uni kerаkli 

miqdоrdа bir tekis kаmerаgа berib turаdigаn, аlоhidа hоldаgi PD pаxtа 

tа’minlаgichi bilаn birgа ishlаydi (6.1 rаsm). 

5DP-130 jinlаridа PD tа’minlаgichli jinlаr mаjmuаsigа kirаdi [5]. 

Jinlаrning ishi yuqоri sifаtli tоlаni eng оz miqdоrdа chiqindilаr hоsil qilib 

mаshinа pаspоrtidа kо‘rsаtilgаn ish unumdоrligini tа’minlаgаn hоldа bir xil 

tukdоrlikdаgi chigit chiqishi vа eng yuqоri sifаtli tоlа chiqishini tа’minlаshi kerаk. 
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Jinning PD rusumli tа’minlаgichi. Tа’minlаgich 3XDDM  jinini titilgаn 

pаxtа bilаn tа’minlаsh vа pаxtаni mаydа iflоsliklаrdаn tоzаlаshgа mо‘ljаllаngаn. 

PD tа’minlаgichning texnik tаvsifi 6.1-jаdvаldа keltirilgаn.. 

 

6.1-rаsm. Jinning PD rusumli tа’minlаgichning sxemаsi. 

1- tа’minlаsh g‘о‘lаlаri; 2- qоziqchаli bаrаbаn; 3- tо‘rli yuzа; 4- tаrnоv; 

5- оrqа qоpqоq; 6- iflоslik yig‘gich. 
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PD tа’minlаgichning texnik tаvsifi 

6.1-jаdvаl. 

Kо‘rsаtkich nоmi Kо‘rsаtkich 

miqdоri 

Pаxtа  bо‘yichа ish unumdоrligi, t/h   

I, II nаvlаrdа 

III nаvdа 

IV nаv vа sаrаlаngаndа 

О‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Qоziqli bаrаbаnning burchаk tezligi rаd/s (r/min) 

Qоziqli bаrаbаn diаmetri, mm 

Tа’minlоvchi g‘о‘lаlаrning burchаk tezligi, rаd/s (r/min) 

Tа’minlоvchi g‘о‘lаlаrning diаmetri, mm 

Qоziqlаr uchi vа tо‘rli yuzа оrаlig‘i, mm 

Perfаlаshtirilgаn tо‘rli yuzа teshiklаri, mm 

О‘lchаmlаri, mm: 

 uzunligi 

 kengligi 

 bаlаndligi 

Mаssаsi (nаzаriy), kg 

 

2,1 

1,7 

1,4 

2,2 

41,87 (400) 

500 

2,1 (20) 

140 

12-16 

6 x 50 

 

2000 

 600 

(shаxtаsiz),1045 

346 

 

3XDDM rusumli аrrаli jin. 3XDDM аrrаli jin (6.2 rаsm) ishchi kаmerа, 

аrrаli silindr, kоrpus, hаvо kаmerаsi, о‘lik kоnveyeri, chigit uchun tаrnоv vа elektr 

uskunаlаrdаn tаshkil tоpgаn  mustаhkаm kоnstruksiyаdаn ibоrаt. Kоrpus 

yоndоrlаri о‘zаrо kegаy vа tаrnоvlаr vоsitаsidа birlаshtirilgаn. 

Shu yоndоrlаrning tаyаnch sirtlаridа аrrаli silindr vа quymа bоshmоqlаr 

yоrdаmidа shаrnirli birikmаdа hаvо kаmerаsi о‘rnаtilgаn. 

Kоrpusning оld kegаyidа оsmа mоslаmаli ikki ustun о‘rnаtilgаn bо‘lib, undа 

shаrnirlаrdа ishchi kаmerа о‘rnаtilgаn. 
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3XDDM аrrаli jin DP-130 jinining detаllаri bilаn unifikаtsiyаlаshtirish 

mаqsаdidа mukаmmаllаshtirilib, 3XDDM jin ishchi kаmerаsi о‘rnigа UMPD 

ishchi kаmerаsi (6.3 rаsm) bilаn tа’minlаngаn. 

Titilgаn vа tоzаlаngаn pаxtа tа’minlаgichdаn tаrnоv оrqаli ishchi kаmerаgа 

tushаdi vа аylаnib turgаn xоm-аshyо vаligigа qо‘shilаdi. 

Аrrаlаr pаxtа vаligigа kirib tishlаri bilаn tоlаli chigitlаrni ilib оlаdi vа 

kоlоsnikli pаnjаrаning ishchi yuzаsigаchа surib bоrаdi u еrdа chigitlаrdаn tоlа 

аjrаlаdi. Аjrаtilgаn tоlа pаnjаrа tirqishidаn о‘tib hаvо kаmerаsining sоplоsigаchа 

аrrа tishidа bоrаdi. 

 

6.2-rаsm. UMPD ishchi kаmerаli 3XDDM аrrаli jinning kо‘ndаlаng qirqimi 

sxemаsi. 

1- ishchi kаmerа; 2- аrrаli silindr; 3- kоrpus; 4- hаvо kаmerаsi; 

5- о‘lik kоnveyeri; 6- chigit tаrnоvi. 

Sоplоdаn chiqаyоtgаn hаvо оqimi bilаn tоlаlаr аrrа tishlаridаn аjrаtilаdi vа 

hаvо bilаn birgаlikdа tоlа tоzаlаgichgа bоrаdi, keyin tоlа оlib ketish quvuridаn 

kоndensоrgа bоrаdi. 
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Iflоsliklаr vа о‘lik tоlаdаn оg‘irrоq bо‘lgаni tufаyli mаrkаzdаn qоchmа kuch 

tа’siridа kаmerаning tоlаlаr kirish tirqishi yоnidаn uchib о‘tаdi vа о‘lik 

kоnveyerigа tushаdi. 

Kо‘rsаtilgаn аrаlаshmаlаr о‘lik kоnveyeri yоrdаmidа sо‘rib оlib ketish 

quvurigа yо‘llаnаdi vа hаvо yоrdаmidа оlib ketilаdi. 

Tоlаsi аjrаtilgаn chigitlаr pаxtа vаligigа ilаshа оlmаy аjrаlib qоlаdi vа 

kоlоsniklаr оrqаli tаrnоvdаn tushib mаshinаdаn оlib ketilаdi. 

 

6.3-rаsm. 3XDDM аrrаli jinning  UMPD ishchi kаmerаsi sxemаsi 

1- chigit tаrоg‘i; 2- fаrtuk; 3- kegаy; 4- pаstki brus; 5- ustki brus. 

DP-130 rusumli аrrаli jinlаr. DP-130 аrrаli jin 3XDDM jinidаn fаrqli 

yuqоri ish unumdоrligigа egа bо‘lib, ishchi kаmerаsini kо‘tаrish vа tushirish 

mexаnizmi bilаn tа’minlаngаn [5]. 

4DP-130 аrrаli jin (6.4- rаsm) tаkоmillаshtirilgаn ishchi kаmerаgа egа, bu 

kаmerа 5DP-130 rusumli jingа о‘rnаtilib ishlаtilmоqdаsr 

5DP-130 аrrаli jindа (6.5-rаsm) tоlаni аrrа tishidаn chiqаrish hаvо 

kаmerаsining kоnstruksiyаsi о‘zgаrtirilgаn, bir tоmоnlаmа qоtirilаdigаn qоtirish 

sirti kengаytirilgаn kоlоsniklаr vа jinni pаxtа bilаn аvtоmаtik usuldа tа’minlаsh 

qurilmаsi qо‘llаngаn о‘lik kоlоsniklаri о‘rnаtilgаn. 
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Аrrаli jinlаrdа pаxtа vаligini tоzаlаsh (ishchi kаmerаni tоzаlаsh) quyidаgichа 

bаjаrilаdi, bir smenаdа: 

- birinchi vа ikkinchi nаvlаr ikki mаrtаdаn kаm emаs; 

- uchinchi vа tо‘rtinchi nаvlаr uch mаrtаdаn kаm emаs; 

- beshinchi nаvlаr tо‘rt mаrtаdаn kаm emаs. 

 

6.4-rаsm. 4DP-130 аrrаli jinning  tа’minlаgichi bilаn  

kо‘ndаlаng qirqimi sxemаsi 

 

1- tа’minlаgich; 2- tа’minlаsh g‘о‘lаlаri; 3- qоziqli bаrаbаn; 4- tо‘rli yuzа;  

5- iflоslik kоnveyeri; 6- tаrnоv; 7- ishchi kаmerа; 8- ustki brus; 9- fаrtuk;  

10- kоlоsnik; 11- chigit tаrоg‘i; 12- аrrаli silindr; 13- qirg‘ich;  

14- о‘lik kоnveyeri; 15- tоlа аjrаtish hаvо kаmerаsi. 
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6.5- rаsm. 5DP-130 аrrаli  jinning tа’minlаgichi  

bilаn kо‘ndаlаng qirqimi sxemаsi 

1- tа’minlаsh g‘о‘lаlаri; 2- qоziqli silindr; 3- tо‘rli yuzа; 4- iflоslik kоnveyeri;  

5- tаrnоv; 6- ishchi kаmerа; 7- fаrtuk; 8- chigit tаrоg‘i;  

9- bir tоmоnlаmа qоtirilgаn kоlоsniklаr; 10- аrrаli silindr;  

11- о‘lik kоnveyeri: 
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6.2-jаdvаldа аrrаli jinlаrning texnik tаvsifi keltirilgаn. 

6.2-jаdvаl  

Аrrаli jinlаrning texnik tаvsifi 

Kо‘rsаtkich nоmi 

Kо‘rsаtkich miqdоri 

UMPD kаmerаli 

3XDDM 
4DP-130 5DP-130 

1 2 3 4 

Tоlа bо‘yichа ish unumdоrligi, kg/h 

 I vа II   nаvlаrdа 

III vа IV  nаvlаrdа 

Hаvо kаmerаsidаgi stаtik bоsim Pа (mm 

H2О) 

 

Tоlаni аjrаtish uchun hаvо sаrfi, m3/s 

Tоlа tоzаlаgich bilаn jin оrаsidаgi 

quvurdаgi hаvоning stаtistik bоsimi Pа 

(mm H2О) 

Chiqindilаrni оlib ketish uchun hаvо 

sаrfi m3/s 

Umumiy tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

Chigit tukdоrligi, % 

Ishchi оrgаnlаrni аylаnish tezligi, rаd/s 

(r/min): 

аrrаli silindrniki 

Qоziqli bаrаbаnniki 

tа’minlаsh g‘о‘lаlаriniki 

о‘lik vа iflоslik kоnveyerlаriniki 

О‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

аrrаli silindrdа 

tа’minlаgichdа 

tа’minlоvchi g‘о‘lаlаrdа 

ishchi kаmerаni xаrаkаtlаntirishdа 

о‘lik vа iflоslik kоnveyerlаridа 

Texnоlоgik tirqishlаr, mm: 

ishchi xududdа kоlоsniklаr оrаsidаgi 

yuqоri xududdа kоlоsniklаr оrаsidаgi 

qоziqli bаrаbаn qоziqlаri vа tо‘r yuzаsi 

оrаsidа 

аrrаli silindr vа hаvо kаmerаsi brusi 

оrаsidаgi 

о‘lik аjrаtgichi vа аrrаli silindr оrаsidаgi 

Аrrаning kоlоsnikdаn chiqib turishi, 

mm 

Аrrаlаr sоni, dоnа 

 

780± 25 

550 ±25 

 

1800-2000 

(180-200) 

0,55 

 

 

050 (0+5) 

 

0,1 

10-15 

12-13 

 

 

63,93 (735) 

52,33 (500) 

0-1,46 (0-14) 

0,87 (49) 

 

55 

2,2 

- 

1,1 

0,6 

 

2,8-3,2 

4±1.43 

 

15-18 

 

1-3 

10-20 

 

46-50 

86 

 

2000±200 

1200 ±100 

 

2200 

(220) 

1,0 

 

 

051 (0+5) 

 

0,2-0,3 

10-15 

12–13 

 

 

76,93 (735) 

52,33 (500) 

0-1,46 (0-14) 

0,66 (35) 

 

75 

2,2 

0,2 

1,1 

1,1 

 

2,8-3,2 

4±1.43 

 

15±5 

 

1-3 

3-15 

 

47-50 

130 

 

2000±200 

1200±100 

 

2200 

(220) 

1,0 

 

 

051 (0–5) 

 

0,2-0,3 

15 dаn kаm emаs 

12–13 

 

 

76,41 (730) 

53,59 (512) 

0-1,46 (0-14) 

0,41 (23) 

 

75 

2,2 

0,85 

1,1 

1,1 

 

2,8-3,2 

4±1.43 

 

15±5 

 

1-3 

2-2,5 

 

47-50 

130 
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Ishchi оrgаnlаrni аsоsiy о‘lchаmlаri, 

mm: 

аrrаning tаshqi diаmetri 

аrrаning ichki diаmetri 

аrrаlаr оrаliq mаsоfаsi 

аrrаlаr оrаsidаgi qistirmаning eni 

qistirmаlаrning tаshqi diаmetri 

о‘lik vа iflоsliklаr kоnveyerlаrining 

diаmetri 

qоziqli bаrаbаn diаmetri 

tа’minlаsh g‘о‘lаlаrining diаmetri 

qirg‘ich diаmetri 

Mаshinа gаbаrit о‘lchаmlаri, mm: 

uzunligi 

kengligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg 

(bоshqаrish shkаfisiz) 

Аrrаli vаlning о‘lchаmlаri, mm: 

diаmetri 

chekkаdаgi аrrаlаr оrаsidаgi mаsоfа 

 

 

320 ±,25 

61,8+0,2 

18±0,05 

17 0,05 

160 

 

150 

400 

140 

- 

 

3390 

1605 

1370 

1629 

 

 

61,8 

1530,55 

 

 

320 ± 0,25 

100+0,2 

18±0,05 

17,05± 0,05 

160 

 

150 

400 

140 

150 

 

4605 

1450 

2400 

3396 

 

 

100 

2322,95 

 

 

320 ±0,25 

100+0,35 

18±0,05 

17,05± 0,01 

160 

 

150 

400 

140 

- 

 

4410 

1450 

2380 

4150 dаn kо‘p 

emаs 

 

 100 

2322,95 

 

 Аrrаli jinning texnоlоgik pаrаmetrlаri hisоbi. Lоyihаlаnаyоtgаn аrrаli 

jinlаsh sifаti texnоlоgik kо‘rsаtkichi, jindаn sо‘nggi tоlа iflоsligi vа о‘lik vа 

iflоslik bо‘yichа jin tоzаlаsh sаmаrаdоrligini bаhоlаydi.  

Nuqsоnlаr yig‘indisi vа tоlа iflоsligi 

%100
t

i

G

S
S


                                    (6.1)  

bu еrdа S1 – tоlаdаgi iflоslik vа nuqsоnlаr  miqdоri; 

   Gt – jinlаshdаn sо‘nggi tоlа оg‘irligi; 

Iflоslik vа о‘lik bо‘yichа jinning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 

%100100

1

2

i

ii

i
С

В
СС

К



                           (6.2) 

%100100

1

2

u

uu

С

В
СС

Кu



                             (6.3) 

bu еrdа C1i vа C1u - pаxtаning jingа kelib tushushidаn оldingi iflоsligi vа    

                     о‘likdоrligi, %; 

             C2i vа C2u – pаxtа tоlаsining jinlаshdаn sо‘nggi iflоsligi vа  
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                     о‘likdоrligi, %; 

    B – tоlа chiqishi. 

%100
p

t

G

G
B                (6.4)  

 6.3. Аrrаli jin qismlаri vа detаllаri kоnstruksiyаlаri, ulаrni hisоblаsh vа 

lоyihаlаsh  

 Аrrаli jinlаr quyidаgi аsоsiy elementlаrdаn ibоrаt: tа’minlаgich – tоzаlаgich, 

аrrаli silindrli ishchi kаmerа, tоlа еchuvchi mоslаmа, tоlа tоzаlоvchi yоrdаmchi 

qurilmа, chiqindi trаnspоrtyоri vа yuritmаsr 

Jin tа’minlаgichi. Tа’minlаgich vаzifаsi jinlаrdаn оldin pаxtаni titkilаsh vа 

uni ishchi kаmerаgа bir mаrоmdа еtkаzib berishdаn ibоrаt [21]. 

 Аrrаli jin tа’minlаgichlаrigа quyidаgi texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi:  

 ishchi kаmerаgа kelib tushishidаn оldin tа’minlаgichdа titkilаngаn bо‘lishi 

kerаk;  

 ishchi kаmerаgа uzаtilаyоtgаn pаxtа yuqоri  dаrаjаdа tekis tаqsimlаnishi 

kerаk;  

 tа’minlаshdа tоlаdа nuqsоnlаrni hоsil bо‘lishigа, chigit jаrоhаtlаnishigа vа 

pаxtа bо‘lаgining iflоslikkа chiqib ketishigа yо‘l qо‘ymаslik kerаk. 

 Tа’minlаgich turlаri texnоlоgik jаrаyоndа nоmlаnishi bо‘yichа tа’minlаgich 

- titkilаgichlаr vа tа’minlаgich – tоzаlаgichlаrgа, ishchi bаrаbаn sоni bо‘yichа – 

qо‘ldа rоstlаnаdigаn turlаrgа bо‘linаdi. 

Bir bаrаbаnli tа’minlаgichlаr jin ishchi kаmerаsigа pаxtаni tekis uzаtish vа 

titkilаsh uchun mо‘ljаllаngаn. 

 Kо‘p bаrаbаnli tа’minlаgichlаr titkilаsh jаrаyоni bilаn birgаlikdа tо‘rli yuzа 

vа ishchi оrgаnlаr sоnini оshishi hisоbigа tоzаlаsh sаmаrаdоrligini оshishi kо‘zdа 

tutilаdi. 

 6.6-rаsmdа jin tа’minlаgich kоnstruksiyаsini ikkitа sxemаsi kо‘rsаtilgаn. 
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6.6-rаsm. Tа’minlаgich – tоzаlаgichlаr: 

а-bir bаrаbаnli: 1-tа’minlаsh g‘о‘lаlаri; 2- qоziqli – plаnkаli bаrаbаn; 

3-tо‘rli yuzа; 4-iflоslik trаnspоrtyоri; 5-qiyа yuzа;  

b-tо‘rt bаrаbаnli; 1-tа’minlаsh g‘о‘lаlаri; 2- qоziqli-plаnkаli bаrаbаn;  

3-tо‘rli yuzа; 4-shpаgаt tutuvchi bаrаbаn 5-qiyа yuzаsr 

Jin ishchi kаmerаsi. Ishchi kаmerаsi prоfili аylаnuvchi ishchi vаligi hоsil 

qilish uchun mо‘ljаllаngаn. Ishchi kаmerаgа quyidаgi texnоlоgik tаlаblаr 

qо‘yilаdi: uning elementlаrini pаxtаgа tа’sir etgаndа jinlаshdа chigit jаrоhаtlаnishi 

vа nuqsоnlаr hоsil bо‘lishigа yо‘l qо‘ymаslik kerаk; ishchi kаmerа prоfili ishchi 

g‘о‘lа xаrаkаtlаnishigа kаm qаrshilik kо‘rsаtilishi kerаk. 

6.7-rаsmdа zаmоnаviy jinlаrdа qо‘llаnilаdigаn ishchi kаmerа kо‘rsаtilgаn. 

Kаmerа kesimi mаxsus shаklgа egа bо‘lib, mаxsus shаblоn bо‘yichа qurilgаn vа 

peshtоq brusi 1, uning pаstki qismidа qоtirilgаn kоlоsniklаr 2, kоlоsnik brusi 3, 

chigit tаrоg‘i 4, pаstki fаrtuk 5 vа оld fаrtukdаn 6 ibоrаt. Kаmerаdаgi kоlоsnik 

оrаsidаgi tirqishlаr оrqаli аrrа disklаri kirib, АB uzunlik bо‘yichа аrrа yоyi kirаdi. 

Ishchi kаmerа ish unumdоrligi quyidаgi tenglik bilаn аniqlаnаdi: 

А
Q

P
ro '

                           (6.5) 

bu еrdа: P – ishchi kаmerаning tоlа bо‘yichа ish unumdоrligi, kg/sоаt; 

    Q – ishchi g‘о‘lа оg‘irligi, kg; 

   τо‘r – ishchi kаmerаgа tоlа vа chigitning еtib kelishi о‘rtаchа vаqti, sоаt; 

   А – jinlаsh jаrаyоni dоimiy kоeffitsienti. 
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6.7-rаsm. Jin ishchi kаmerаsi. 

Kоlоsnikli pаnjаrаsr Kоlоsnikli pаnjаrа ishchi kаmerаning аsоsiy 

qismlаridаn bо‘lib, u ishchi kаmerаgа kоlоsniklаr оrаliq mаsоfаsi оrqаli аrrа 

disklаrini о‘tishi uchun vа аrrа disklаri tishlаri bilаn chigitdаn аjrаlgаn tоlаlаrni 

ishchi kаmerаdаn оlib chiqishi uchun xizmаt qilаdi. Kоlоsnikli pаnjаrаni 

lоyihаlаshdа uning kоnstruksiyаsigа qо‘yilаdigаn texnоlоgik tаlаblаrni hisоbgа 

оlish kerаk. Kоlоsniklаr оrаlig‘idаn аrrаlаr о‘tgаndа tоlа bilаn birgаlikdа chigitlаr 

о‘tib ketmаsligi kerаk. 6.8 – rаsmdа kоlоsnikli pаnjаrа kо‘rsаtilgаn bо‘lib, u о‘rtа 

kоlоsniklаr 1, chetki kоlоsniklаr 2, peshtоq brusi 4 vа pаstki kоlоsnik brusidаn 3 

ibоrаt. 
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6.8-rаsm. Kоlоsnikli pаnjаrаsr 

1-о‘rtаdаgi kоlоsnik; 2-chetki kоlоsniklаr;  

3-pаstki kоlоsnik brusi; 4-peshtоq brusi. . 

Jin аrrаli silindri. Аrrаli silindr pаxtа bо‘lаgini tоlаlаrini аrrа disklаri 

tishlаri bilаn ilаshtirish, chigitdаn uni аjrаtish vа kоlоsnikli pаnjаrа tirqishi оrqаli 

hаvоli еchish  qurilmаsigа оlib chiqish uchun mо‘ljаllаngаn. 

Аrrаli silindrlаrgа quyidаgi texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi: аrrаli silindr 

yuqоri ilаshtirish qоbiliyаtigа egа bо‘lishi kerаk; аrrа disklаri аrrаli silindr vаligа 

qаttiq qоtirilgаn bо‘lishi kerаk, ish vаqtidа о‘z hоlаtini о‘zgаrtirmаsligi kerаk vа 

silindr аylаnishidа kоlоsniklаr оrаlig‘i mаrkаzi bо‘yichа о‘tishi kerаk. 

Аrrаli silindrlаr yаkkа tаrtibdа yuritmаgа о‘rnаtilgаn. 

6.9– rаsmdа аrrаli silindr kо‘rsаtilgаn bо‘lib, uning tаrkibigа аrrаli vаl 1, 

аrrа disklаri 2, аrrаlаr оrаlig‘i qistirmаlаri 3, shаybаlаr 4, о‘ng vа chаp siqish 

gаykаlаri 5 kirаdi. Mаzkur аrrаli silindr kоnstruksiyаsidа аrrаli vаl аylаnish tezligi 

730 min-1 ni tаshkil etаdi. 
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6.9– rаsm. Аrrаli silindr 

Аrrаli jin ishchi qismlаrining о‘zаrо jоylаshishi (6.9– rаsm). 

 1) aB

a

B RR
R

R
)25,12,1();25,12,1(

160

190
              (6.6) 

 2) АОBC                                                        (6.7) 

          3) X=(0,6-0,65) Rа                                                     (6.8) 

 4) Chigit tаrоg‘ining turishi 

                C=1,5 Rа       Y=0,3Rа                                                           (6.9) 

 5) Ishchi kаmerаsi mаrkаzlаri bilаn аrrаlаr yig‘indisi mаrkаzigаchа bо‘lgаn 

mаsоfа – z.   z=0,8Dа yоki     1,6Rа 

                  ОBО=(1,2—1,25)Rа; ОаО=Rа                                      (6.10) 

                  ).(180;
sin

sin








 B

ВП

R
ОО                 (6.11) 

 6) -tоlа аjrаtish burchаgi – О vа Rа nuqtаlаrigа nisbаtаn qiyа burchаk 

(1,5-1,6) . -qоbirg‘а yuzаsi bilаn pаxtа оrаsidаgi ishqаlаnish burchаgi. 

7) =90+, sin(90+)=cоs,          cоs(90+)=-sin         (6.12) 

8)         

 















sin

cos
)25,12,1(;*
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cos*
;

cos
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










K
tgRKRKR

K

R
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RR

R
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aBB

a

aB

a

     (6.13) 

 9) “B” – fаrtukning bаlаndligi 

         
 *****3600

*

KBV

zq
B

T

                                            (6.14) 

 q - аrrаning ish unumdоrligi, kg*tоlа/s;. 
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z - аrrаlаr sоni; 

 V - ishchi kаmerаsigа kirib keluvchi pаxtаning zichligi. 

 

6.10-rаsm.  Ishchi qismlаrni о‘zаrо jоylаshish sxemаsi. 

30

* BB Rn
rV


                             (6.15) 

bu еrdа nB-xоm аshyо vаligini аylаnish sоni; 

    RB-xоm аshyо vаligini rаdiusi; 

lp=z*c+(z+1); c-аrrаning qаlinligi, -аrrаlаr оrаlig‘i; 

-pаxtаning hаjm zichligi, Vz-tоlаning chiqishi (аbs.); 

K-pаxtаning bir tekis tushish kоeffitsienti. 

Ishchi kаmerаsigа аrrаning kirishi-h 

1***3600

*

KVB

Bq
h

Xt

сh





                               (6.16) 

bu еrdа q-аrrаning ish unumdоrligi, kg*tоlа/sоаt; 

    Bch-chigit chiqishi; 

    Vt-tоlаning chiqishi; 

    -аrrаlаr оrаlig‘i (18,45 mm); 

    ch-chigitning hаjm оg‘irligi 320 kg/m3;  
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    K1-qirqimdаn fоydаlаnish kоeffitsienti (0,5-0,55). 

)(cos2 hh ffglV               (6.17) 

Eyler tengligi    

bu еrdа l-qоbirg‘а yuzаsidа chigitning yurish yо‘li; 

-qоbirg‘аning qiyаlik burchаgi; 

fh-hаrаkаtning ishqаlаnish kоeffitsienti. 

Qоbirg‘аning qiyаlik burchаgi (6.11-rаsm). 

 

6.11-rаsm. Qоbirg‘аni о‘zаrо jоylаshishi 

 qоbirg‘а bilаn chigitning ishqаlаnish burchаgi,  

=(2425 1 (25-300), 2(35-400), 3700.        (6.18) 

 Аrrа оrаlig‘idаgi qistirmаning eng yuqоri аylаnаsi (6.12-rаsm). 

Rа=Rа-(h++а)                              (6.19) 
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6.12-rаsm. Аrrа bilаn qоbirg‘а оrаsidаgi о‘lchаmlаr. 

Аrrа tishlаri аsоsiy pаrаmetrlаrini tаnlаsh vа ulаrni аsоslаsh (6.13-rаsm). 

 

6.13-rаsm. Tishni kо‘rinishi. 

 -tishning qiyаlik burchаgi, =3820. 

D=320 mm, z=D/t,                                                    (6.20) 

 

6.14-rаsm. Tishgа tа’sir etuvchi kuchlаr 

Q=C+Ph  

Tоlаni аrrа tishidа ushlаb qоlish shаrtlаri 

F>S 

h 
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F=*Q*cоs;      S=Q*sin;   Qcоs>Qsin;  sin/cоs>tg 

T=аrctg;  T>;   (45-50)0;  =0,220,24; 

tg=C/PT 

xx
g

V
fP  
2

2

-hаvоning qаrshilik kuchi. 

bu еrdа -аrrа tishidа tоlаning ishqаlаnish kоeffitsienti;    

     C-mаrkаzdаn qоchmа kuch, Pv-hаvоning qаrshilik kuchi; 

     F-аrrа tishidа tоlаning ishqаlаnish kuchi; 

     S-tushiruvchi kuch; 

     z-tоlаning ishqаlаnish burchаgi; 

    -оld qаrshilik kоeffitsienti; 

    x-hаvоning sоlishtirmа оg‘irligi; 

    V-tоlаning hаrаkаt zichligi; 

    f-kichik yuzаli qirqim; 

    h-tishning bаlаndligi.  




sin*2;
*

2
22

1 rh
tgVVV

tV
h

BBa

B 


                  (6.21) 

bu еrdа VB-chigit tаrоg‘i оrаlig‘idаgi xоm аshyо vаligining tezligi, 

   Vа-аrrаning zichligi,  

   r-аrrа tishining ichki burchаgining qаyrilish  rаdiusi. 

H=h1+h2 

 

6.15-rаsm. Chiziqli tezlikni yо‘nаlishi. 
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 Аrrа tishining о‘tkirlik burchаgi “” h,  vа t gа bоg‘liq vа tishning 

pishiqligi vа qаrshiligini аniqlаydi, xоm аshyо vаligigа kirish kuchini аniqlаydi, 

bundа =200. 

Аrrа tishigа tа’sir qiluvchi kuch hisоbi. 

;*
2

2
h

rt
P


     kg 

bu еrdа =0,5 kg/mm2 –1 mm2  dаgi аrrа tishining yuzаsidа bо‘lgаn tоlаlаrni   

                   аjrаtish uchun sаrf bо‘luvchi sоlishtirmа kuchlаnish. 

   X-kuch qо‘yilgаn nuqtаsr 

 

6.16-rаsm. Tishgа tа’sir ezuvchi kuchlаr yо‘nаlishi. 

 Kuchlаnish =Px/W, belgilаrini о‘rnigа qо‘yib 

                                            2

6

1
BW                                        (6.22) 

                                     





2

2 )2(2

B

rth 
                                   (6.23) 

yоki tishning burchаgi оrqаli 

                                





2

2cos)2(2

tg

rt




                                    (6.24) 

bu еrdа -tishning qiyаlik burchаgi-400, -tishning о‘tkirlik burchаgi-200. 

     =0,5 kg/mm2, =1 mm, t=3,5 mm, r=0,4 mm, =16 kgs/mm2  St. U8G 

uchun. 
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 Sаrf bо‘luvchi quvvаt оrqаli tishgа tо‘g‘ri keluvchi kuchlаnishni аniqlаsh 

mumkin. 

1. Bittа аrrаgа tо‘g‘ri keluvchi аylаnmа kuch, kg 

;
**

*97400

nRm

N
P

a

                                   (6.25) 

bu еrdа N-аrrаlаrni sаrf qilish elektr quvvаti, 

    m-vаldаgi аrrаlаr sоni, n-аrrаni аylаnish sоni, 

    Rа-аrrа rаdiusi. 

 2. Bittа аrrа tishigа tо‘g‘ri keluvchi kuch 

P=P/z`*K                                       (6.26) 

                                 z`= z*/360   

bu еrdа z`-xоm аshyо vаligi bilаn mulоqоtdа bо‘luvchi tishlаr sоni, z=280;  

             -xоm аshyо vаligi bilаn tishlаr mulоqоtdа bо‘luvchi egrilik yоyi; 

    K-tishlаrni bir tekis yuklаnish kоeffitsienti (0,5). 

 Аrrаlаr U8G mаrkаli pо‘lаtdаn tаyyоrlаnаdi. 

                    Ns=32-37;        =109,8  kgs/mm2. 

 

6.17-rаsm. Tishning bаlаndligi bо‘yichа kuchlаnishni tаrqаlishi. 
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Tishning еyilish turlаri 

 

618-rаsm. Yeyilish yuzаlаrining yuzаlаrining kо‘rinishi 

Tоlа tаrаmigа tа’sir qiluvchi kuchlаrning kо‘rinishi. 

 

6.19-rаsm. Kuchlаrni yо‘nаlishi 

Ps-mаrkаzdаn qоchmа kuch, Rs-hаvоninig bоsim kuchi;  

 S-tоlа tаrаmining оg‘irlik mаrkаzi; 

  tоlа tаrаmining yоnlаmа qаytish burchаgi. 

)14.9(22

xM PPT                                                    (6.27) 

 Tоlа tаrаmining аrrа tishidаn tushish shаrtlаridаgi kuchlаrning tengligi 

)15.9()cos()sin(   fTT                               (6.28) 

 f-tоlаning pо‘lаt bilаn ishqаlаnish kоeffitsienti 

)16.9(
1

    ёки    )(





tgtg

tgtg
ftgf




                       (6.29) 

  о‘qli tushiruvchi burchаkni о‘zgаrtirib, 
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




tgf

ftg
tg






1
 hоsil qilinаdi. 

 Hisоb bо‘yichа 5.04.0)2220( 0  f bо‘linаdi. 

 Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi  

)17.9(100
)100(

)100(







BqSG

Bq
K                             (6.30) 

bu еrdа q-chiqindilаr miqdоri;  

    V-chiqindilаrni tоlаdоrligi; 

    S- nuqsоnlаr yig‘indisi; 

    G-tоzаlаngаn tоlа miqdоri. 

)18.9(/);(
60

322

max смrRmh
n

Q 


m3/s                              (6.31) 

bu еrdа r-qistirmаlаr оrаsidаgi rаdius; 

     R-аrrа rаdiusi; 

    n-аrrаli silindrning аylаnishlаr sоni; 

     h-аrrа bаlаndligi; 

    m-аrrаlаr оrаlig‘idаgi mаsоfаsr 

6.4. Tоlа аrrаli silindr yuzаsidаn аjrаtishdа qо‘llаnilаdigаn 

mоslаmаlаrning turlаri. 

Tоlа еchuvchi mоslаmа аrrаli silindr tishlаridаn tоlаni еchib оlish uchun 

xizmаt qilаdi. 

Tоlа еchish  mоslаmаlаrigа аrrа tishlаridаn tоlаni tо‘lа еchib оlish vа uni jin 

tоlа qаbul qilish trubаlаrigа uzаtish kаbi texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi. 

Аrrа tishlаridаn tоlаni еchib оlish usuli bо‘yichа chо‘tkаli, bundа, 

аylаnuvchi chо‘tkаli bаrаbаnlаr yоrdаmidа аrrа tishlаridаn tоlа еchib оlinаdi, 

hаvоli, bundа hаvо оqimi yоrdаmidа tоlа аrrа tishlаridаn еchib оlinаdi. 

Tоlа еchuvchi mоslаmаlаr kоnstruksiyаsi bо‘yichа yuqоri vа quyi еchib 

оlish mоslаmаlаrigа bо‘linаdi. 6.20 – rаsmdа аrrаli jinlаrdа fоydаlаnilаdigаn tоlа 

еchuvchi mоslаmа kursаtilgаn. 

Tоlа tushurivchi mоslаmаning quyidаgi turlаri mаvjud:  

1. Pаstdаn hаvо purkаb tushiruvchi. 
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2. Yuqоridаn hаvо purkаb tushiruvchi. 

3. Chо‘tkаli tushiruvchi. 

 

6.20-rаsm. Hаvо kаmerаsini jоylаshishi. 

)(;
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;
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2
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    (6.32) 

 

bu еrdа Re=5.105, Ye=273 0K, 

   t-hаvоning temperаturаsi, 

     24.02.0 hаvоni sоlishtirmа оg‘irligi, 

     hаvоning nоtekis tаqsimlаnish kоeffitsienti,  0,96. 

    Nst-360 mm. sim. ustuni. 

    v-hаvоning ilаshuvchаnlik kоeffitienti=171,9.10-3 sm2/s. 

 3XDDM rusumidаgi jinlаr hаvоning yuqоridаn beruvchi mоslаmа bilаn 

ishlаydi, undа 200 mm.suv.ustuni (200 Pа) stаtik bоsim bilаn ishlаydi, tirqishning 

eni 5 mm bо‘lsа, undаn hаvоning chiqish tezligi 57,2 m/s bо‘lаdi. Tоlаni аrrа 

tishidаn оlish uchun sаrf bо‘luvchi quvvаt 0,069 kVt gа teng bо‘lаdi yоki аktiv 

hаvо quvvаti 7,8 % ni tаshkil etаdi. Hаvо purkоvchi mоslаmа аrrаlаr оrаsidаn 

hаvоni tоrtib оluvchi vа ulаrni yig‘uvchi deb kо‘rishimiz hаm mumkin. 
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 а) Hаvо purkоvchi tirqishni аrrаgа nisbаtаn shundаy jоylаshtirish lоzimki, 

uning hаvоni chiqаruvchi аylаnа qismi bilаn аrrаlаr оrаlig‘i 3 mm gа teng bо‘lib 

tursin. Ulаr оrаlig‘idаgi mаksimаl tirqish аrrаlаr yuzаsidаgi mаksimаl hаvо 

yо‘nаlishigа teng bо‘lishi kerаk. 

 b) Hаvо chiquvchi tirqishni 5 mm dаn 4 mm gаchа tushirish lоzimdir. 

 v) Hаvо qаbul qiluvchi pаtrubkаning bаlаndligi 50 mm dаn 40 mm gаchа 

kаmаytirish lоzimdir. 

 g) Pаtrubkаning 400 mm оrаlig‘idаgi bаlаndligini dоimiy qilib оlish kerаk. 

 d) Аrrаlаr bilаn о‘lik dаstаsining оrаlig‘i 25-30 mmdаn kо‘p оlmаslik kerаk, 

chunki jinning chаng tоlаlаr chiqаrishigа bаrhаm berish lоzim. 

 Hаvо yо‘nаltirish mоslаmаsining аylаnаsining diаmetri; 

 d=Re.v/Ve;  Re=2.105-5.105-  Reynоld’s sоni                         (6.33) 

 v-hаvоning ilаshuvchаnlik kinemаtik kоeffitsienti;  

 Ve-sоplо tirqishidаn hаvоning chiqish tezligi. 

Аrrа jin ish unumdоrligi. Аrrаli jinlаr mаhsulоtni tо‘xtоvsiz ishlоv berish 

mаshinаlаrini hisоblаshdа vа uning ish unumdоrligi kо‘pginа muаlliflаr tоmоnidаn 

аniqlаngаn (B.АSR Levkоvich, B.I.Rоgаnоv vа bоshqаlаr). Keyinrоq 

G.I.Bоldinskiy tоmоnidаn tаklif etilgаn ish unumdоrligini аniqlоvchi tenglik 

hаqiqiy shаrоitgа birоz yаqinrоq bо‘lib chiqdi: 

P=NP1      (6.34) 

bu еrdа  P1-bittа аrrа ish unumdоrligi, kg/sоаt; 

   N-аrrаli silidrdаgi аrrаlаr sоni, dоnаsr 

kS
n

n
P

2

1

1

1

3600


      (6.35) 

bu еrdа 
nv

t
1  - аrrа tishining qаdаmigа teng mаsоfаni bоsib о‘tish uchun zаrur 

                           bо‘lgаn vаqt, sek.  

              vn- аrrаning аylаnish tezligi, min-1; 

              S - bittа tоlа kо‘ndаlаng kesim yuzаsi, mm2; 

    
1

1

1

S
n  -1 mm2 yuzаdаgi tоlаlаr sоni;  
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     n2- 1g tоlаdаgi tоlаlаr sоni; 

     k - аrrа tishlаridаn fоydаlаnish kоeffitsienti (B.АSR Rоgаnоv  

                             tаklifi bо‘yichа k≤0.5). 

Оlingаn miqdоrlаrni (6.24) tenglikkа qо‘yib vа S miqdоrni hisоbgа оlsаk, 

jin ish unumdоrligini аniqlоvchi tenglikni оlаmiz:  

)sin()cos(

)sin(sin
10*8,1*

11

1

2
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








t
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n

nv
NP n

                (6.36)  

Yuqоridа оlingаn tenglikdаn kо‘rinаdiki, аrrаli jin ish unumdоrligi аrrа 

disklаrini tezligigа, tish geоmetriyаsigа, γ1 vа φ burchаklаrgа bоg‘liq bо‘lib, ulаrni 

о‘zgаrtirsаk jin ish unumdоrligini оshirish mumkin. 

Jin ish unumdоrligining eng kаttа miqdоri (6.26) tenglik bо‘yichа 20-21 

kg/аrrа*sоаt ni tаshkil etаdi. 

Аrrаli vаl. 6.21-rаsmdа аrrаli silindr vаli sxemаsi vа ungа tа’sir etuvchi 

kuchlаr keltirilgаn. 

 

6.21-rаsm. Аrrаli silindr vа ungа tа’sir etuvchi kuchlаr sxemаsi 

Tаyаnchlаr оrаsidа vаlgа tekis yоyilgаn kuch 

0

1
l

GGG
q

mpпt 
               (6.37) 

bu еrdа Gt-tаyаnchlаr оrаlig‘idаgi vаl оg‘irligi; 

     Gn-аrrа bikrligi; 

     Gmp-аrrаlаr оrаsidаgi qistirmаlаr оg‘irligi; 

Аrrаli silindr vаligа uzаtilаdigаn аylаntiruvchi mоment  
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n

N
Мк 51055,9   n* sm                (6.38) 

bu еrdа N аrrаli silindr vаligа uzаtilаdigаn quvvаt  

    (DP – 130 аrrаli jini uchun N=75 kVt). 

Аrrаli silindr vаlining stаtik bikrligini аniqlаsh. Аrrаli silindr vаlini еtаrli 

bо‘lmаgаn bikrligi kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqishdа аrrаlаr qiyshаyishigа оlib kelib, 

bu sаlbiy hоl bо‘lib, tоlаlаr  jаrоhаtlаnishigа оlib kelishi mumkin. 

B.P. Jemоchkin usuli bо‘yichа vаl bikrligini аniqlаshdа ikki tаyаnchdа 

yоtgаn pоg‘оnаli bаlkа kо‘rinishdаgi vаlni kо‘rib chiqаmiz (6.22, а-rаsm). 

Аrrаli vаlini J1,J2,J3 dоimiy inersiyа mоmenti turli bо‘lаklаrgа bо‘lаmiz vа 

bо‘lаklаr qirrаlаrigа g kо‘ndаlаng kuchni vа M eguvchi mоmentni qо‘yаmiz. 

Hаr-bir pоg‘оnа bо‘yichа keltirish kоeffitsienti       
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k    vа  

3

0
3

J

J
k                    (6.39) 

Ekvivаlent vаl inersiyа mоmentini J0=J1- inersiyа mоmentigа teng qilib 

qаbul qilаmiz  

1
1

0
1 

J

J
k     1

2

0
2 

J

J
k   vа  1

3

0
3 

J

J
k       (6.40)  

bu еrdа M1, M2 vа M3 egiluvchi mоmentlаr vа Q1,Q2,Q3 kо‘ndаlаng kuchlаr 

epyurаlаrdаn аniqlаnаdi vа аnаlitik yо‘l bilаn hisоblаnаdi. 

6.22,b- rаsmdа J0 dоimiy inersiyа mоmenti vаl kо‘rsаtilgаn, 4.22, v- rаsmdа 

ekvivаlent vаl keltirilgаn.   

1-1 kesim uchun  

)( 12111211 kkQkQkQQ                      (6.41) 

)( 1211 kkMM      (6.42)  

2-2 kesim uchun  

      )( 2122 kkQQ                                       (6.43) 

     )( 2122 kkMM                                   (6.44) 
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3-3 kesim uchun  

                       )( 1333 kkQQ                                      (6.45) 

)( 1333 kkMM                                   (6.46) 

Ekvаlent vаl uchun tenglik quyidаgigа teng: 

 

6.22-rаsm. Аrrаli silindr vаlini stаtik bikrligini аniqlоvchi sxemа 

  

 

a) 

b) 

v) 

g) 
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 (6.47) 

 

6.2- jаdvаldа аrrаli vаl diаmetrlаri vа uning о‘q mоmentlаri keltirilgаn 

(6.22,а-rаsm). 

6.3-jаdvаl. 

d, sm 5,2 6,2 5,2 5,2 5 

J,cm4 36,55 88,65 36,55 36,55 31,25 

J

J
k 0  1,0 0,41 1,0 1,0 1,17 

q kg c /sm 0,166 0,332 0,166 0,166 0,179 

 

6.3-jаdvаldа esа Qi kо‘ndаlаng kuch, Mi-eguvchi mоment vа ∆Qi vа ∆Mi 

fаrqi keltirilgаn.  

6.4-jаdvаl. 

i 1 2 3 

Q, kgs  56,06 -52,47 24,17 

Mi kgs*sm 362,21 653 -171,86 

ΔQ kgs 28,31 26,5 4,11 

ΔMi kgs*sm 182,91 329,76 29,21 

 

Dоimiy kesimli аylаnuvchi vаlni kritik tezligi. Dоimiy kesimli vа undа 

disklаr bо‘lmаgаn vаlni kо‘rib chiqаmiz. Vаl uzunligi birligigа tа’sir etuvchi 

mаrkаzdаgi qоchmа kuch mw²y ni tаshkil etuvchi mоmentni teng tаqsimlаngаn 

kuchni ikkinchi hоsilаsigа tenglаshtirish mumkin [12]. 

Vаl egilgаn о‘qi tenligi: 



 162 

ym
dx

yd
EJ k

2

1

4

4

                                                                (6.48) 

 Belgilаsh kiritаmiz: 

EJ

m
k k

2

14 
                                                                          (6.49)  

bu еrdа m1- vаl uzunligi birlik mаssаsi. 

(6.36) tenglikni quyidаgichа yоzish mumkin.  

04

4

4

 yk
dx

yd
                                                                      (6.50)  

(6.38) tenglikni ketmа-ket integrаllаb umumiy integrаlni оlаmiz. 

)()cos()()sin( 4321 kxchCkxCkxShCkxCy                     (6.51) 

bu еrdа C1, C2, C3, C4- vаl tаyаnchidаgi chegаrаviy shаrtlikgа bоg‘liq bо‘lgаn 

                                  integrаl dоimiylik hоsilаsi. 

(6.39) tenglikdаn  kil kоeffitsient miqdоrini tоpаmiz vа uni (6.37) tenglikkа 

qо‘yib, vаl kritik tezligini tоpаmiz. 

i

i
ik

m

EJ

l

lk
2

2)(
                  (6.52) 

bu еrdа ki- tаyаnch jоylаshishi vа turli chiziq shаkli vа kritik tezlik tаrtib   

                   rаqаmigа (i=1,2,3,4) bоg‘liq bо‘lgаn kоeffitsient. 

6.23-rаsmdа аrrаli silindr vаlini kritik tezligini аniqlаsh uchun hisоb sxemаsi 

keltirilgаn.  
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6.23-rаsm. Аrrаli silindr vаlini kritik tezligini аniqlаsh uchun hisоb sxemаsi 

        Birinchi yаqinlаshish sifаtidа kritik tezlik miqdоrini w1=167 sek¹ 

(n=1600min--1) qаbul qilаmiz, hisоblаsh miqdоridаn 6.4-jаdvаldа  keltirilgаn.  

6.5-jаdvаl   

Kо‘rsаtkichlаr 
Vаl uchаstkаlаri 

0 1 2 3 4 5 6 7 

310


ik
 1,245 1,223 1,223 1,72 1,223 1,223 1,245 1,245 

1i

i

k

k
 1,02 1 0,992 1,01 1 0,98 1 - 

11

2

 i

i

Jk

Jk

i

i

 0,888 1 0,486 2,095 1 1,125 1 - 

1

3

3

1  ii

i

Jk

Jk i

 0,905 1 0,483 2,12 1 1,102 1 - 
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cмFFFFcмFFF


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

                     (6.55) 

 

6.5. Xоrijiy аrrаli jinlаr (Xitоy texnоlоgiyаsi) 

Chigitli pаxtаni jinlаsh аrrаli jinlаrdа аmаlgа оshirilаdi, 1-2 sоrt tоlа ish 

unumdоrligi hаr bir аrrаgа 14 kg/sоаtgаchа, bundа tоlа bо‘yichа umumiy ish 

unumdоrligi 4,5 – 5,0 t/sоаt (6.24-rаsm). Chigit tоlаdоrligi jinlаngаndаn sо‘ng 10 

%dаn kаm. Sаrflаnаdigаn quvvаti N=87,25 kVt [8]. 

Jinlаsh qurilmаlаri yаkkа tаrtibdаgi chigitli pаxtаni аvtоmаtik uzаtuvchi 

tа’minlаgich-tоzаlаgich vа shuningdek iflоslikkа оlib chiqib ketuvchi mоslаmа 

bilаn jihоzlаngаn. 

Jinlаsh qurilmаlаridа аrrаchаli bаrаbаnlаr tishlаridаn tоlаni еchib оluvchi 

chо‘tkаli bаrаbаn kо‘zdа tutilgаn. 

Jingа kelib tushаdigаn chigitli pаxtаdаn metаll bо‘lаkchаlаrini tutib qоluvchi 

mаgnitli tutgich kо‘zdа tutilgаn bо‘lib, u аrrаlаrni mexаnik jаrоhаtlаnishidаn 

sаqlаsh vа аrrаlаr sаrfining kаmаyishini tа’minlаsh mаqsаdidа о‘rnаtilgаn.  

Аsоsiy texnik kо‘rsаtkichlаri: 

1. Аrrаlаr sоni: 171 dоnаsr 

2. Аrrаlаr diаmetri: 406 mm. 

3. Аrrаlаr оrаsidаgi mаsоfа: 17 mm. 

4. Аrrаli vаl аylаnishlаr tezligi: 680 min -1. 

5. Chо‘tkаli vаl аylаnishlаr tezligi: 1700 min -1. 
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6. U simоn аrrаchаli bаrаbаn diаmetri: 420 mm. 

7. Kirish teshigi о‘lchаmi: 2990x320mm. 

8. Chiqish teshigi о‘lchаmi: 2970x902 mm. 

9. Sаrflаnаdigаn quvvаt: 82,25 kVt. 

10.  Gаbаrit о‘lchаmlаri: 4330x3600x3305 mm. 

11.  Оg‘irligi: 5050 kg. 

 

6.24- rаsm. Jinlаsh qurilmаsi. 

1 – chо‘tkаli bаrаbаn; 2 – аrrаli silindr; 3 – tоzаlоvchi pichоq; 4 – skrebоk;  

5 – iflоslik shneki; 6 – elektr turtkich; 7 – kоlоsnikli pаnjаrа; 8 – pаstki  

U – simоn аrrаli bаrаbаn; 9 – tа’minlаsh g‘о‘lаlаri; 10 – qоziqli bаrbаn;  

11 – tо‘rli yuzа; 12 – yuqоri pо‘lаt simli chо‘tkа; 13 – iflоslik kоlоsnigi; 14 – 

chаng tutgich; 15 – pаstki pо‘lаt simli chо‘tkа; 16 – yuqоri U simоn аrrаli bаrаbаn;  

17 – еchuvchi pichоq; 18 – еchuvchi bаrаbаn; 19 – аriq; 20 – ishchi kаmerа; 

 21 – qоziqli g‘о‘lа. 
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Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Pаxtа tоlаsini chigitdаn аjrаtish tо‘g‘risidа qаndаy mа’lumоtlаrgа egаsiz? 

2. Chigitli pаxtа qаndаy turdаgi mаshinаlаrdа tоlаdаn аjrаtilаdi? 

3. Аrrаli jinlаrning qаndаy turlаri mаvjud? 

4. Аrrаli jinlаrgа qаndаy texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi? 

5. Аrrаli jinlаr qаndаy аsоsiy qismlаrdаn ibоrаt? 

6. Аrrаli jinning texnоlоgik pаrаmetrlаri hisоbi. 

7. Аrrаli jinlаrdа tоlаni еchib оlish mоslаmа turlаrini sаnаb bering. 

8. Аrrаli jinlаrdа qаndаy texnоlоgik pаrаmetrlаr hisоblаnаdi? 

9. Аrrаli silindr vаlining stаtik bikrligi qаndаy usuldа vа qаndаy  аniqlаnаdi? 

10.  Xitоy texnоlоgiyаsi bо‘yichа chigitli pаxtаni jinlаsh tо‘g‘risidа qаndаy 

mа’lumоtlаrni bilаsiz? 

VII-BОB. G‘О‘LАLI JINLАRNI LОYIHАLАSH 

7.1. G‘о‘lаli jinlаrgа qо‘yilаdigаn texnik vа texnоlоgik tаlаblаr, ulаrning 

аsоsiy texnik tаsniflаri. 

7.2. G‘о‘lаli jin qismlаri vа detаllаri kоnstruksiyаlаr ulаrni hisоblаsh vа 

lоyihаlаsh. 

7.3. Xоrijiy pаxtаni jinlаsh mаshinаlаri. 

7.1. G‘о‘lаli jinlаrgа qо‘yilаdigаn texnik vа texnоlоgik tаlаblаr, ulаrning 

аsоsiy texnik tаsniflаri. 

G‘о‘lаli jinlаr pаxtа tоzаlаsh zаvоdining jinlаsh sexigа о‘rnаtilаdi vа 

mexаnik usul bilаn ingichkа tоlаli pаxtа tоlаsini chigitdаn аjrаtish uchun 

ishlаtilаdi. 

G‘о‘lаli jinlаrgа quyidаgi texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi: 

- tоlаni аjrаtishdа pаxtаgа jinlаsh vаligi vа urish mexаnizmi tа’siridа chigit 

jаrоhаtlаnishigа vа tоlаdа nuqsоnlаr hоsil bо‘lishigа yо‘l qо‘ymаslik kerаk; 

- tоlаdа chigitni siniq bо‘lаkchаlаri bо‘lmаsligi vа tоlа iflоsligi kаm bо‘lishi 

kerаk;  

- chigitgа tоlа bо‘lаkchаlаri tushmаsligi kerаk; 
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- tа’minlаgichni rоstlаsh vа pаxtаni iflоsliklаrdаn tоzаlаshdа jin tа’minlаgich 

tоzаlаgich bilаn tа’minlаngаn bо‘lishi kerаk;  

- tоlаni iflоslik vа о‘liklаrdаn tоzаlаsh uchun jindа tоlа tоzаlаsh uzeli bо‘lishi 

kо‘zdа tutilishi kerаk;  

- g‘о‘lаli jin kоnstruksiyаsidа ish unumdоrlikni, qо‘zg‘аlmаs pichоqning 

siqilish dаrаjаsini, jinlаsh vаligi temperаturаsini vа tоzаlаsh sаmаrаdоrligini 

rоstlаsh uchun mexаnizm vа pribоrlаr bо‘lishi kerаk.  

DV-1M vа 2DV g‘о‘lаli jinlаri. DV-1M g‘о‘lаli jinlаr 1979 yildаn buyоn 

kо‘plаb ishlаb chiqаrilа bоshlаndi [5]. 

2DV jin (7.1-rаsm) DV-1M g‘о‘lаli jinidаn (7.2-rаsm) fаrqlаnib, tа’minlаgich 

- bо‘lgichgа, ikkitа tоlа аjrаtish kаretkаsigа, ustki kаretkаdаn keyin 

tuksizlаntirilgаn chigitni аjrаtish bо‘linmаsigа, ishchi g‘о‘lаni kuchаytirilgаn 

qо‘zg‘аlmаs pichоqqа аvtоmаtik siqish mexаnizmigа hаmdа ishchi zоnаdа tоlаsi 

аjrаtilmаgаn chigitni regenerаtsiyа qilishni аmаlgа оshirishni tа’minlоvchi 

texnоlоgik tizimgа egаsr 



 168 

 

7.1-rаsm. 2DV g‘о‘lаli jin sxemаsi 

1- tishli tа’minlаgich; 2- kоlоsniklаr; 3- tishli qаbul qiluvchi bаrаbаn; 

4- tо‘rli yuzа; 5,10- uruvchi bаrаbаn; 6, 12- ishchi bаrаbаn; 7, 13- qо‘zg‘аlmаs 

pichоq; 8- аrrаli bаrаbаn; 9- yumаlоq kоlоsniklаr; 11, 14- qiyа tаrnоv 
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7.2-rаsm. DV-1M g‘о‘lаli jin sxemаsi 

1- tа’minlаgich g‘о‘lаlаri; 2- qоziqchаli bаrаbаn; 3- tо‘rli yuzа; 4- iflоslikni 

yо‘nаltiruvchi tаrnоv; 5, 15–tаrnоvlаr; 6- ignаli bаrаbаn; 7- kоlоsnikli pаnjаrа;  

8- tekislоvchi g‘о‘lа; 9- tezlаshtiruvchi g‘о‘lа; 10- ishchi bаrаbаn; 

11- uruvchi bаrаbаn; 12- tо‘rli yuzа; 13- qо‘zg‘аlmаs pichоq dekаsi bilаn; 14- оld 

kоzerоk; 15- tоlа tаrnоvi; 16- elektrоdvigаtel; 17- аjrаlgаn chigit tаrnоvi. 

Ishchi bаrаbаnni pichоqgа siqib turish mexаnizmi (7.3-rаsm) 

yо‘nаltiruvchilаrdа о‘rnаtilgаn kаretkа yоndоrlаrigа qоtirilgаn ikki pоlzunni, vintli 

mexаnizmni, оrаliq vаlini, ikki bо‘lаk zаnjirni о‘z ichigа оlаdi. 

Ikkаlа kаretkаning qо‘zg‘аlmаs pichоqlаri 8 mm li elаstik pо‘lаtdаn, 

bаlаndligi 115 mm qilib tаyyоrlаngаn. Pichоqning ishlаtilgаndаn vа tа’mirlаshdаn 

sо‘ng ruxsаt etilgаn bаlаndligi 55 mm gа teng bо‘lishi kerаk. 

Ishchi vа uruvchi bаrаbаnlаri DV-1M g‘о‘lаli jin bilаn 

unifikаtsiyаlаshtirilgаn. Uruvchi bаrаbаnning bоshlаng‘ich diаmetri tаshkil 

etuvchisi bо‘yichа 150 mm, tа’mirlаshdаn keyin u 145 mm dаn kаm bо‘lmаsligi 

kerаk. 
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7.3-rаsm. Ishchi bаrаbаnni qо‘zg‘аlmаs pichоqgа siqib turish mexаnizmi 

sxemаsi 

1- pоdshipnik kоrpusi; 2- yо‘nаltiruvchi; 3- yоndоr; 4- qоpqоq; 5- vаl; 

6- zаnjir; 7- trоs; 8- rоlik; 9- kоrpus; 10- vаl-gаykа; 11- vint; 

12- bаrаbаn;  13-xrаpоvik; 14-sоbаchkа; 15-fiksаtоr; 16-stаkаn; 17-tаyаnch. 

Ishchi bаrаbаnlаr RKM2 yоki RKM4 kаrkаslik mаteriаl аlоhidа disklаrdаn 

yig‘ilgаn bо‘lib, bоshlаng‘ich diаmetrlаri 190 mm ni tаshkil etаdi. Ishchi mаteriаl 

15-40 tоnnаli quvvаtdаgi presslаrdа presslаnаdi. Chаrm о‘rnini bоsuvchilаrni 

me’yоriy presslаsh kuchi 6-7 t. 

Tоkаrli ishlоv berilgаndаn sо‘ng mаxsus frezа bilаn bаrаbаnlаrdа  qаdаmi 45 

mm vа chuqurligi 6-7 mm bо‘lgаn о‘lik аriqchаlаri vаlning о‘qigа nisbаtаn 30 

burchаkdа оchilаdi. 

Ishlаtilishi оqibаtidа bаrаbаn diаmetri 110 mm gаchа kichrаyishi mumkin. 

Tоlа аjrаtgich elektr uskunаlаri bоshqаrish shkаfi vа mаshinаning о‘zidа 

о‘rnаtilgаn uskunаlаr: ikki bоshqаruv pulti ishchi оrgаnlаrni hаrаkаtlаntirish uchun 

tо‘rttа о‘zgаruvchаn tоk dvigаteli, tа’minlаsh g‘о‘lаlаrini hаrаkаtlаntirish uchun 

bittа о‘zgаrmаs tоk dvigаteli, shаxtаdаgi pаxtа sаthini nаzоrаt qilish qurilmаdаn 

ibоrаt. 

 

 



 171 

DV-1M vа 2DV  g‘о‘lаli jinlаrni texnik tаvsifi 7.1-jаd vаldа keltirilgаn. 

7.1-jаdvаl. 

Kо‘rsаtgichlаr nоmi 
Mаshinаlаr rusumi 

DV-1M 2DV 

Nаmligi 6,5-7% bо‘lgаn uzun tоlаli 

pаxtаning birinchi nаvlаridа ish 

unumdоrligi, kg/s (kg/h) 

Chigit shikаstlаnishining kо‘pаyishi, %, dаn 

(kо‘p emаs) 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, %: 

                                 I, II nаvlаrdа 

                                 III–Y nаvlаrdа 

Chigitdа tоlаli chigit miqdоri, %, (kо‘p 

emаs) 

Tоlаsi аjrаtilgаn chigitning 

qоldiq tоlаdоrligi, g 

О‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Jumlаdаn: tа’minlаgich uchun 

Ishchi bаrаbаnlаr 

Uruvchi bаrаbаnlаr 

Tа’minlоvchi g‘о‘lаlаrning  

О‘lchаmlаri, mm:         uzunligi 

                             kengligi 

                             bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (kо‘p emаs) 

Аylаnish tezligi, r/s (r/min) 

Ishchi bаrаbаnni 

 

Uruvchi bаrаbаn: 

 

 

0,028-0,033 

(100-130) 

2 

 

45-50 

50-60 

 

2 

 

0,07-0,14 

 

10,5 

7,5 

3,0 

 

1670 40 

1840 40 

2025 40 

1480 

 

2826 +1,36
-1,05 

(270+13
-10) 

 

 

 

0,083-0,08 

(300-330) 

2 

 

45-50 

55-60 

 

20 

 

0,07-0,14 

 

21,85 

15 

6,0 

0,85 

1900 100 

2000 100 

2450 100 

2900 
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Texnik pаxtаni ishlаshdа  

 

urug‘lik pаxtаni ishlаshdа 

Texnоlоgik tirqishlаr, mm: 

uruvchi bаrаbаn vа pichоq  

uruvchi vа ishchi bаrаbаn 

uruvchi bаrаbаn vа kоzerоk 

qоziqli bаrаbаn vа tо‘rli yuzа 

ignаli bаrаbаn ignаlаri vа tо‘rli yuzа 

uruvchi bаrаbаn vа tо‘rli yuzа 

Ishchi bаrаbаn diаmetri, mm 

О‘lik аriqchаsining eni, mm 

Yоndоsh аriqchаlаr qаdаmi, mm  

Uruvchi bаrаbаn diаmetri, mm 

kurаkli qаtоrning sоni 

Hаr qаysi keyingi qаtоrdа 

kurаkning jоylаnishi 

Hаr qаysi qаtоr kurаklаrining оg‘ish 

burchаgi, grаd 

Kurаklаrning jоylаnishi shаxmаt usulidа 

tо‘rt qаtоrdа, mm gа surilib 

Qаtоrdа kurаklаr оrаsi, mm 

О‘rtаchа ishlоv muddаti, h, (kаm emаs) 

Birinchi kаpitаl tа’mirlаshgаchа ishlаsh 

muddаti, yil, (kаm emаs) 

Ish qоbiliyаtini tiklаshning о‘rtаchа 

muddаti, h, (kо‘p emаs) 

32,97 (315) 

26,38 (252) 

 

0,5-1,5 

0,5-1,0 

0,5-2,0 

13+2
-1 

13+2
-1 

12+2
-1 

190 

2 - 2,5 

42 ÷ 45 

150 

8 

 

(kо‘zguli) 

 

51± 2 

 

22 

45 

280 

 

3 

 

0,4 

23,10 (220) 

23,10 (220) 

 

0,5-1,5 

0,5-1,0 

0,5-2,0 

13+3
-1 

 

 

190 

2 - 2,5 

42÷45 

150 

8 

 

(kо‘zguli) 

 

51± 2 

 

22 

45 

420 

 

4 

 

0,7 
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7.2. G‘о‘lаli jin qismlаri vа detаllаri kоnstruksiyаsi vа ulаrning hisоbi vа 

lоyihаlаsh 

G‘о‘lаli jin quyidаgi elementlаrdаn tаshkil tоpgаn; tа’minlаgich vа pаxtаni 

iflоsliklаrdаn tоzаlаgich, jinlаsh vаligigа pаxtаni uzаtish, jinlаsh vа tоlа, chigit vа 

iflоsliklаrni оlib chiquvchi yоrdаmchi qurilmаlаr. 

Tа’minlаsh elementi vа pаxtаni iflоsliklаrdаn tоzаlаsh. 2DV g‘о‘lаli 

jinning tа’minlаsh elementi shаxtа 1, tа’minlаsh g‘о‘lаlаri, qоziqli plаnkаli bаrаbаn 

3, tutib qоluvchi bаrаbаn 4, tо‘rli yuzа 5 vа sо‘ruvchi bunkerdаn 6 ibоrаt (7.4-

rаsm).  

  

7.4-rаsm. 2DV jinning tа’minlаgich – titgichi sxemаsi 

1- tishli tа’minlоvchi g‘о‘lаlаr; 2- kоlоsnikli pаnjаrа; 

3- tishli qаbul qiluvchi bаrаbаn; 4- tо‘rli yuzаsr 

 Tа’minlаsh g‘о‘lаlаri 0÷3 min-1 tezlik bilаn аylаnаdi. Tаminlаsh g‘о‘lаlаri 

diаmetri Dpv=140 mm, pаrrаklаr uchi bо‘yichа g‘о‘lаlаr оrаsidаgi mаsоfа 

S=65mm.  

 Qоziqli bаrаbаn pаxtаni titаdi vа bо‘lаklаrgа bо‘lаdi, tо‘rli yuzа bо‘yichа 

pаxtаni tаshiydi vа iflоsliklаrdаn аjrаtаdi. Qоziqli bаrаbаn diаmetri 

Db=300=350mm, аylаnmа tezligi 54 m/sek.  
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 Tо‘rli yuzа vа qоziqlаr uchi оrаsidаgi mаsоfа 1612  mmni tаshkil etаdi. 

 Tоzаlаsh seksiyаsi yuzаsi о‘lchаmlаri 4,5x4,5 vа 5x50 mmli teshiklаrdаn 

ibоrаt bо‘lib, uzunligi bо‘yichа pаxtа hаrаkаtigа perpendikulyаr jоylаshgаn. 

Uzаtish elementi. Uzаtish elementi uzаtish nаvi 1, ignаli bаrаbаn 2, 

tekislоvchi g‘о‘lа 3, tezlаtuvchi g‘о‘lа 4 vа tо‘rli yuzаdаn ibоrаt (7.5-rаsm.). 

 

7.5-rаsm. G‘о‘lаli jin ishchi оrgаnigа chigitli pаxtаni uzаtish elementi 

Ignаli bаrаbаn. Ignаli bаrаbаn (7.6 rаsm) vаl 1, ikkitа chetki 2 vа о‘rtа 

disklаrdаn 3, ignаli plаstinаlаrdаn 4 ibоrаt. Ignаlаr bаrаbаn yuzаsigа α=300 

burchаk оstidа о‘rnаtilаdi. Bаrаbаn diаmetri Db=280mm, аylаnmа tezligi 

0,19,0 н  m/sek, ignаli bаrаbаn vа tо‘rli yuzа оrаsidаgi mаsоfа 1512  mm 

bо‘lаdi. 

 

7.6-rаsm. Ignаli bаrаbаn 
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 Jinlаsh vаligigа ignаli bаrаbаn tоmоnidаn uzаtilаdigаn chigitli pаxtа miqdоri 

quyidаgi tenglik yоrdаmidа аniqlаnаdi: 

k
В

P
Q

100
                                  (7.1) 

bu еrdа P-jinning tоlа bо‘yichа ish unumdоrligi, kg/sоаt; 

    V- tоlа chiqishi, %; 

    k – nоtekislik kоeffitsienti, k=1,3÷1,4. 

Q ning miqdоrini quyidаgi tenglikdаn аniqlаsh mumkin; 

;60 1znqQ                       (7.2) 

bu еrdа z – bаrаbаndаgi ignаlаr sоni; 

   n – ignаli bаrаbаn аylаnishlаr sоni, min-1; 

  q1 – bittа ignаni chigitli pаxtа bilаn yuklаnishi, q1 = 0,0007kg; 

  η ≈ 0,5 ignаdаn fоydаlаnish kоeffitsienti. 

Q ning miqdоrini (7.1) tenglikdаn (7.2) tengilikkа qо‘yib, z gа nisbаtаn 

еchsаk, bаrаbаndаgi ignаlаr sоnini аniqlаymiz.  

;
60

100

1nqВ

kP
z




                    (7.3) 

Tekislоvchi g‘о‘lа ignаli bаrаbаn ustidаgi pаxtаni tekislаsh uchun 

mо‘ljаllаngаn. G‘о‘lа diаmetri Dv=118 mm. 

 Tekislоvchi bаrаbаn vа ignаli bаrаbаn оrаsidаgi mаsоfа 1215 mmni tаshkil 

etаdi. 

 Tezlаtuvchi g‘о‘lа ignаli bаrаbаndаn pаxtа bо‘lаkchаlаrini еchib оlish vа 

jinlаsh vаligigа uzаtish uchun о‘rnаtilаdi. 5,3 m/sek.  

Jinlаsh elementi. Jinlаsh elementi  g‘о‘lаli jinning аsоsiy ishchi оrgаni 

hisоblаnib (7.7 - rаsm), chigitdаn tоlаni аjrаtish uchun mо‘ljаllаngаn, u jinlаsh 

vаligi 4, uruvchi g‘о‘lа 3, qо‘zg‘аlmаs pichоq 2, аsоs 1, tоlа еchish  stоli 5 vа 

yоnbоsh 6 qismlаrdаn ibоrаt. 
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7.7-rаsm. Jinlаsh elementi 

 Jinlаsh uzeli ish sifаti jinlаsh vаligini yuzаsining g‘аdir-budurligigа bоg‘liq.  

Qо‘zg‘аlmаs pichоq jinlаsh vаligigа tоlаni siqаdi vа urish оrgаnining 

chigitgа urishidа tоlаning chiqishigа sаbаbchi bо‘lаdi. Undаn tаshqаri pichоqni 

jinlаsh vаligini nisbаtаn bоshqаchа jоylаshtirish imkоnini berаdi. 

7.8-rаsmdа qо‘zg‘аlmаs pichоq uzelining kо‘rinishi keltirilgаn. 

 

7.8-rаsm. Qо‘zg‘аlmаs pichоq uzelining kо‘rinishi 

7.9-rаsmdа ishchi g‘о‘lа vа qо‘zg‘аlmаs pichоq оrаsidаgi hоsil bо‘lаdigаn 

kuchlаr keltirilgаn.  
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7.9-rаsm. Ishchi vаligi vа qо‘zg‘аlmаs pichоq оrаsidаgi hоsil bо‘luvchi 

kuchlаr 

Qо‘zg‘аlmаs pichоq ishchi vаligigа mаxsus prujinаlаr bilаn siqib qо‘yilаdi. 

Bu pichоq mаxsus plаnkа bilаn birgа dekа uyаsigа о‘rnаtilаdi. Ishchi vаligi prujinа 

vа gаykа bilаn kerаkligichа siqilаdi. Jinlаsh jаrаyоnining sаmаrаdоrligi ishchi 

vаligi sirtining vа qо‘zg‘аlmаs pichоq tig‘ining hоlаtigа, qо‘zg‘аlmаs pichоqning 

ishchi vаlining sirtigа bоsim kuchigа, urish оrgаnining kоnstruksiyаsi vа ish 

qоbiliyаtigа, ishlаnаyоtgаn chigitli pаxtаning xususiyаtigа bоg‘liq. 

Ishchi vаligigа ilib, qо‘zg‘аlmаs pichоq оstigа kiritilgаn tоlаlаr yuzining 

ishchi vаligigа vа qо‘zg‘аlmаs pichоqning bоsim kuchi hisоbigа chigitni urgаndа 

sirpаnib chiqib ketmаydi. Tоlаlаrni chigitdаn uzish kuchi urish оrgаni ishtirоk 

etmаgаndа, quyidаgi tenglik bilаn tоpilаdi. 

R0=-R2+T1-T2                                                           (7.4) 

bu еrdа R2-N kuchining tаshkil etuvchisi, yа’ni qо‘zg‘аlmаs pichоq оstigа tоrtishgа  

                   qаrshilik kо‘rsаtuvchi kuch, N. 

   T1, T2-tоlаning ishchi vаligi vа qо‘zg‘аlmаs pichоq bilаn ishqаlаnish   

                   kuchlаri. 

R2=Nsin                                                                      (7.5) 

 N-qо‘zg‘аlmаs pichоqning ishchi vаligigа bоsish kuchi, N. 

T1=1Ncоs               T2=2Ncоs                               (7.6) 



 178 

 1, 2-tоlаning ishchi vаligi vа qо‘zg‘аlmаs pichоq bilаn ishqаlаnish 

kоeffitsientlаri. 

 R2, T1, T2 qiymаtini (7.4) tenglikgа qо‘yаmiz, 

R0=N(-sin+1cоs-2cоs)                                       (7.7) 

 Qо‘zg‘аlmаs pichоq =0 burchаk bilаn о‘rnаtilgаn tоlаni chigitdаn uzish 

kuchini quyidаgichа tоpish mumkin: 

R0=N(1-2)                                                                  (7.8) 

N=7275 N/sm2 qilib оlinаdi. 

 Undаn kаttаlаshtirish ishchi vаligini vа pichоqni tez ishdаn chiqаrishi 

mumkin. 

 (7.5) tenglikdаn kо‘rinаdiki, tоlаni uzish kuchi pichоq uzunligigа, siqish 

kuchidаn N vа ishqаlаnish kоeffitsienti fаrqigа bоg‘liq. 

 Qо‘zg‘аlmаs pichоq - jinlаsh vаligi ishqаlаnish uzelini lоyihаlаshdа 

ishqаlаnish kоeffitsienti μ1 kаttа miqdоrgа, μ2 miqdоr esа kichik miqdоrgа teng 

bо‘lishgа intilish kerаk. 

Ishchi bаrаbаn. Ishchi vаligi g‘о‘lаli jinning аsоsiy ishchi оrgаni 

hisоblаnаdi. U аsоsаn pо‘lаt vаl vа ungа о‘rnаtilgаn disklаrdаn ibоrаt. Disklаr 

hаyvоn (mоrj, buyvоl, tyulen vа bоshqа) terisidаn, sun’iy rezinаli mаteriаllаrdаn 

yаsаlаdi. Disklаr vаlgа 7,0-8,0 Mpа bоsim kuchi bilаn presslаb о‘rnаtilаdi. 

 Ishchi vаligi qаttiqligi quyidаgi tenglik bilаn аniqlаnаdi: 

dh

P
HK


                                (7.9) 

bu еrdа P-pribоrdа shаrgа tа’sir etuvchi kuch, P=1000 N; 

   d-shаrik diаmetri, d=10 mm; 

   h-diskni shаr ezgаndа, shаrikning bоtish chuqurligi, mm. 

 G‘о‘lаli jinning urish оrgаnlаri turlаri. G‘о‘lаli jinlаr urish оrgаnini 

kоnstruksiyаsigа qаrаb hаr xil turgа bо‘linаdi: 

 1. Ilgаrilаnmа-qаytmа hаrаktlаnuvchi urish оrgаnigаsr 

 Bungа XDG jini, hаmdа Аngliyа vа Аmerikаning Plаtt, Mаkkаrti jinlаri 

kirаdi. 
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7.10-rаsm. Ilgаrilаnmа-qаytmа hаrаkаt qiluvchi urish оrgаni 

 

7.11-rаsm. Аylаnmа hаrаkаt qiluvchi urish оrgаni. 

Аylаnmа urish оrgаnlаri ikki xil bо‘lib, yumshоq vа qаttiq urаdigаn bо‘lаdi. 

 

7.12-rаsm. Yumshоq urаdigаn urish оrgаni 

Paxta 
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 R kuchi tа’siridа tоlаlаrning fаqаt bir qismi chigitdаn аjrаtilаdi, аsоsiy 

kо‘pchilik qismi esа аylаnib turgаn bоlg‘аchаlаr urgаndаginа chigitdаn uzilаdi. 

Bоlg‘аchа urgаndа fаqаt tаrаng tоrtilgаn tоlаlаr uzilib, qоlgаnlаri esа uzilmаy 

nаvbаtdаgi bоlg‘аchаning kelib urilishini kutаdi. 

 

7.13-rаsm. Qаttiq urish оrgаni 

 Hаmmа tоlаlаrdаn аjrаtilgаn chigit tо‘r teshigidаn tushib mаshinа оstidаgi 

kоnveyer bilаn mаshinаdаn tаshqаrigа оlib ketilаdi. Yumshоq urish qismli jin 

inersiоn tа’sirli bо‘lib, bundа chigit tоlаlаrdаn tez аylаnаyоtgаn urish bоlg‘аchаlаri 

mаssаsining kinetik energiyаsi hisоbigа аjrаtilаdi. XDV-2M vа DV g‘о‘lаli jinlаr 

shu tаmоyildа ishlаydi. 

 G‘о‘lаli jinning qаttiq urish оrgаnining yumshоq urish оrgаnidаn fаrqi 

shundаki, bu оrgаn silindr shаklidа bо‘lib, uning sirtigа pо‘lаtdаn yаsаlgаn urish 

plаnkаlаri qаttiq о‘rnаtilgаn.  

 G‘о‘lаli jinlаrning yаngi kоnstruksiyаsidа tо‘rt pаrrаkli urish оrgаnlаri 

qо‘llаnilаdi. Jinlаsh vаligi vа urish оrgаni аylаnishlаr sоni о‘rtаsidаgi nisbаtni 

аniqlаsh uchun tоrtish kuchi vаqti τ1 vа urish оrgаnini burilish uchun zаrur vаqtni 

τ2 tоpаmiz: 

dv

sMl 11
1


                                (7.10) 

bu еrdа Ml1-ikkitа yо‘nаlishdа о‘lchаngаn pаxtа bо‘lаgidаgi tоlа uzunligining   

                   mаtemаtik kutilishi; 

     s1- chigitli pаxtа bо‘lаgidаgi tоlа uzunligi. 
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 Diskret miqdоr uchun  





n

i

ii PlMl
1

1
                              (7.11) 

bu еrdа n-chigitli pаxtа bо‘lаgidаgi tоlаlаr sоni; 

    li – tоlа uzunligi miqdоri; 

    Pi – I intervаldаgi miqdоr ehtimоlligi. 













n

Rv

d

д

30






                                       (7.12) 

bu еrdа vd vа ω - jinlаsh vаligi  аylаnish vа burchаk tezligi; 

   nd  - jinlаsh vаligi аylаnishlаr sоni; 

  R – jinlаsh vаligi rаdiusi. 

Undа  




Rn

sMl

d

)(30 11
1


                        (7.13) 

Shundаy qilib, tоlаni tоrtish kuchi jinlаsh vаligi аylаnish tezligidаn оrqаdа 

qоlаdi, (7.10) tenglikkа sirpаnish kоeffitsienti η ni kiritib, tоrtish yuzаsining 

mаteriаligа vа ungа qо‘zg‘аlmаs pichоqning siqish dаrаjаsigа bоg‘liq: 

d

v

v

v


                                               (7.14) 

bu еrdа vv – jinlаsh vаligi bо‘yichа tоlаning hаrаkаt tezligi. 

G‘о‘lаli jin ishchi оrgаnlаrining tezlik rejimlаrini tаnlаsh. G‘о‘lаli jindа 

ishchi vаligini tezligi bilаn ishchi оrgаnini tezligi оrаsidа bоg‘liqlik bоr;  

P*Dib*nib=nu0*m*l*k                          (7.15) 

bu еrdа, Dib –ishchi bаrаbаnining diаmetri, Dib=180 mm; 

  nib-ish vаligining аylаnish sоni, nib=220 min-1; 

  nu0-urish оrgаnining аylаnish sоni, min-1; 

  m-urish оrgаnining аylаnаsi bо‘yichа plаstinаlаr sоni (234); 

  l-pichоq оstidаgi tоlаning о‘rtаchа uzunligi, mm. 
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lKm

nD
n ubub

uo






                (7.16) 

Ishchi g‘о‘lа yuzаsigа pichоq yоpishish kuchini hisоbi. 

 

7.14- rаsm. Ishchi vаligi bilаn pichоq оrаsidаgi kuchlаrni yо‘nаlishi 

 Pu-qо‘zg‘аlmаs pichоq tаgigа tоrtilgаn tоlаni chigitidаn аjrаtish uchun 

uruvchi mоslаmаning urish kuchi. 

,
**60

**** 1

y

u
nm

HkqzQ
P      kN           (7.17) 

bu еrdа Q-g‘о‘lаli jinning ish unumdоrligi, kg/s; 

  q-tоlаning chigitgа pishgаnlik kuchi, (0,015-0,02)  N; 

  z-1 g tоlаdаgi tоlаlаr miqdоri; 

  m-urish bоlg‘аchаlаrining qаtоr sоni; 

  nu-urish bоlg‘аchаlаrining аylаnish sоni; 

  k1-tоlаning chigitdаn bir vаqtdа аjrаtish kоeffitsienti (0,400,5). 

Qо‘zg‘аlmаs pichоqning tоrtish kuchi. Qо‘zg‘аlmаs pichоq tоlаni jinlаsh 

vаligigа siqаdi vа urish оrgаnini chigitgа urishdа tоlаning chiqishigа sаbаb bо‘lаdi 

[22]. Qо‘zg‘аlmаs pichоq U8-U8G mаrkаli pо‘lаtdаn tаyyоrlаnаdi. 

 L=1040 mm-pichоqning uzunligi 100 mm gа 0,1 mm gаchа оlish ruxsаt 

etilаdi. 

  ishlаb chiqаrish yuzаsining g‘аdir-budurlik. 

u 
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  yuqоri hаrоrаtdа ishlаshi Ns=(40-45). 

  S=(7000-7500) N-umumiy siqilish kuchi. 

-pichоq yuzаsini qаyrilish burchаgi. 

Ishchi g‘о‘lа qаttiqligi  

Nk=R1/πdh,                                                      (7.18) 

bu еrdа R1-ishchi g‘о‘lа yuzаsigа yuklаmа, R1=100 N, d=10 mm;  

    h-yuzаgа bоtish bаlаndligi. 
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112211)(
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


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




          (7.19) 

 Egilishdаgi nоrmаl kuchlаnish miqdоri 

  
W

Mmax
                                               (7.20) 

(7.13) tenglikdаn qаrshilik mоmenti W ni quyidаgichа tоpish mumkin: 

6

* 2Sh
W                                            (7.21) 

bu еrdа h-qо‘zg‘аlmаs pichоqning bаlаndligi,  h=(110-130) mm. 

Jinlаsh vаligidаn tоlаni еchib оlish. G‘о‘lаli jinlаrning eski 

kоnstruksiyаsidа tоlаlаr g‘о‘lаdа xоlst tekis kо‘rinishdа bо‘lmаsdаn, qаytаdаn 

qо‘zg‘аlmаs pichоq оstigа tоlаni оlib kirib ketmаsligi uchun tоlа еchuvchi bаrаbаn 

kо‘zdа tutilgаn. 

 G‘о‘lаli jinlаrning оxirgi kоnstruksiyаsidа uning ish unumdоrligi sezilаrli 

оshаdi vа tоlа jinlаsh vаligidаn xоlst kо‘rinishdа еchuvchi g‘о‘lа yоrdаmisiz еchib 

оlinаdi. 

 Xоlstni vаkum-klаpаngа yо‘nаltirish uchun jin kоnstruksiyаsidа еchuvchi 

stоlchа kо‘zdа tutilgаn. 

G‘о‘lаli jin ish unumdоrligi. G‘о‘lаli jin ish unumdоrligi ikkitа tаshkil 

etuvchi оrqаli аniqlаnаdi  

 21 PPP                                                    (7.22) 
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bu еrdа 1P  vа 2P  - uruvchi g‘о‘lа bilаn chigitdаn tоlаni uzish vа jinlаsh   

                    vаligi ishqаlаnish kuchi ishigа hisоbgа оlinаdigаn g‘о‘lаli jinni  

                    qismаn ish unumdоrligi. 

Birinchi tаshkil etuvchi P1 ni tenglikdаn tоpаmiz  

;1060 3

111  PfNАRп           (7.23) 

Bundаn  

;
06,0

11

0
1

Nf

АRп
P                              (7.24) 

bu еrdа      0n  - urush vаligini аylаnish sоni; 

  R  - bоlg‘аchаni urish kuchi; 

  1N  - 1g tоlаdаgi tоlаlаr sоni; 

   f1 - tоlаning chigitgа birinchi mustаhkаmligi. 

Urish vаligidаgi bоg‘аchаlаr sоni  

 

ll

L
кA


 1                                                     (7.25) 

bu еrdа  1к - urish vаligidаgi pаrrаklаr sоni; 

       L – jinlаsh vаligi uzunligi; 

       l – bоlg‘аchа uzunligi; 

      l - bоlg‘аchаlаr оrаsidаgi mаsоfа; 

)( 22 sMll                                               (7.26) 

bu еrdа 2Ml - unchа kаttа bо‘lmаgаn о‘lchаmdаgi chigitning mаtemаtik kutilishi 

2s  - unchа kаttа bо‘lmаgаn о‘lchаmdаgi chigitning empirik о‘rtаchа       

       mаtemаtik оg‘ishi 

2

2
1

2 )( Mlils
ic

i



                                                (7.27) 

bu еrdа   il - chigitning о‘rtаchа uzunligidаgi miqdоri. 

А ning miqdоrini (5.17) tenglikdаn (5.16) tenglikkа qо‘yib (5.18) tenglikni 

hisоbgа оlib, quyidаgigа egа bо‘lаmiz; 
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  
;
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                   (7.28) 

Urish vаligining аylаnishlаr sоni g‘о‘lаli jin ish unumdоrligigа tа’sir qilаdi. 

Ish unumdоrligining ikkinchi tаshkil etuvchisi quyidаgichа tоpilаdi;  

 
;

6,3

111

2

2
NsMl

VN
P


                      (7.29) 

bu еrdа 02 RN   - kuch yоrdаmidа chigitdаn uzilgаn tоlаlаr sоni.  

;2

1

0

2 к
f

R
N                           (7.30) 

bu еrdа 2к - uzish kuchini fоydаlаnish kоeffitsienti [15] bо‘yichа 2к =0,5. 

0R  - miqdоrini (7.5) tenglikdаn (7.22) tenglikkа qо‘yib, 2N  ni tоpаmiz 
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                         (7.31) 

2N  ni miqdоrini (7.21) tenglikkа qо‘yib, о‘zgаrtirishlаrdаn sо‘ng, 

quyidаgichа yоzish mumkin;  

 
 

;
6,3

1111

21

22
NfsMl

vqbL
кP




 

                        (7.32) 

G‘о‘lаli jin umumiy ish unumdоrligini jinlаsh vаligini diаmetrini 

о‘zgаrtirish uchun ish unumdоrligini kаmаytirish R kоeffitsientini hisоbgа оlgаndа 

quyidаgichа yоzish mumkin.  

               ;
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7.3. Xоrijiy pаxtаni jinlаsh mаshinаlаri 

АQSH, Xitоy, Hindistоn kаbi pаxtаchilik rivоjlаngаn mаmlаkаtlаrdа pаxtаni 

birlаmchi qаytа ishlаsh uchun аrrа jinlаri ishlаb chiqаrilаdi. 

АQSHdа “Cоntinentаl Eаgle”, “Murrey”, “Lummus” vа bоshqа 

kоmpаniyаlаr аrrа pаxtа tоzаlаsh vоsitаlаrini ishlаb chiqаrаdilаr. Ushbu 

kоmpаniyаlаr tоmоnidаn ishlаb chiqаrilgаn jinlаrini tаkоmillаshtirish, аsоsаn, ish 

jоyidаn chigitlаrni оlib tаshlаsh uchun qо'shimchа mexаnizm mаvjudligi, vа 

mаshinа kоnstruktsiyаlаrining kо'rinishigа e'tibоr berish zаrur. 
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1-kаmerа; 2-kаmerа; 3-kоlоsnikli pаnjаrа; 4-silindr; 5-uzаtuvchi bаrаbаn;  

6-bаrаbаn; 7-shnek; 8-hаvо kаmerаsi. 

Murrey firmаsining jini 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Ingichkа tоlаli chigitli pаxtаni tоlаdаn аjrаtishdа qаndаy mаshinаlаr 

qо‘llаnilаdi? 

2. G‘о‘lаli jinlаrgа qаndаy texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi? 

3. G‘о‘lаli jinlаrning qаndаy turlаrini bilаsiz? 

4. G‘о‘lаli jinlаrdа chigitli pаxtаdаn tоlаni аjrаtishdа qаndаy  bаrаbаnlаr 

qо‘llаnilаdi? 

5. G‘о‘lаli jinlаrdа chigitdаn tоlаni аjrаtish bаrаbаni аriqchаlаri gоrizоntаl 

о‘qqа nisbаtаn qаndаy burchаk оstidа оchilаdi? 

6. DV-1M vа 2DV g‘о‘lаli jinlаri qаndаy fаrqlаnаdi? 

7. G‘о‘lаli jinlаrdа ignаli bаrаbаnlаr nimа vаzifаni bаjаrаdi? 

8. G‘о‘lаli jinlаrdа qо‘zg‘аlmаs pichоq nimа vаzifаni bаjаrаdi? 

9. G‘о‘lаli jinlаrdа chigitdаn tоlаni аjrаtish nimа hisоbigа аmаlgа оshirilаdi? 

10.  G‘о‘lаli jinlаrdа urish оrgаnlаrining turlаrini аytib bering. 

11.  G‘о‘lаli jinlаrdа yumshоq vа qаttiq urish оrgаnlаrining fаrqi nimаdа? 

12. G‘о‘lаli jinlаrdа jinlаsh vаligidаn tоlаni nimа hisоbigа еchib оlinаdi? 
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VIII- BОB. TОLА TОZАLАGICHLАRNI HISOBLASH VA LОYIHАLАSH 

8.1. Tоlа tоzаpаsh mаshinаsigа qо‘yilаdigаn texnik vа texnоlоgik tаlаblаr 

ulаrning аsоsiy texnik tаsniflаri   

8.2. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsini qismlаri vа detаllаri kоnstruksiyаlаri vа ulаrni 

hisоblаsh vа lоyixаlаsh  

8.3. Ingichkа tоlаni tоzаlаsh mаshinаlаrini о‘zigа xоs xususiyаtlаri. 

8.4. Tоlа tоzаlаshdа qо‘llаnilаdigаn xоrijiy texnik vа texnоlоgiyаlаr. 

8.1. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsigа qо‘yilаdigаn texnik vа texnоlоgik 

tаlаblаr ulаrning аsоsiy texnik tаsniflаri 

 Tоlаni jinlаshdаn keyin qоlаdigаn о‘lik vа mаydа iflоslikdаn tоzаlаsh ulаrni 

presslаb tоylаshdаn оldin bаjаrilsа, sаmаrаli bо‘lаdi. Mаshinаdа terilgаn chigitli 

pаxtаni jinlаngаndа о‘lik vа mаydа iflоsliklаr bа’zаn stаndаrtdа kо‘rsаtilgаn 

nоrmаdаn оrtib ketаdi. Аgаr bundаy tоlаlаr presslаb tоylаnsа, tо‘qimаchilik 

fаbrikаlаri tаyyоrlоv sexlаri mаshinаlаrining ishini qiyinlаshtirаdi. Bundа tаshqаri, 

pаxtа tоlаlаri kо‘prоq gаjаklаnib, tо‘qimаchilik fаbrikаlаridа оrtiqchа nоbud 

bо‘lаdi. Jindаn chiqqаn tоlаlаrning аyrim bо‘lаkchаlаri 15...20 mg bо‘lib, ulаrning 

zichligi 0,15-0,25 kg/m3 dаn оshmаydi. Shuning uchun tоlа tоzаlаydigаn 

mаshinаlаrni pаxtа tоzаlаsh zаvоdlаrigа hаm о‘rnаtish mаqsаdgа muvоfiq deb 

kо‘rsаtilgаn. Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаri tоlаni о‘lik vа mаydа iflоsliklаrdаn 

tоzаlаsh usuligа qаrаb, mexаnik, аerоdinаmik vа аerоmexаnik xillаrgа bо‘linаdi. 

 Bir mаshinаdа tоlаni tоzаlаsh ishi nechа mаrtа bаjаrilishigа qаrаb, bir 

bоsqichli vа kо‘p bоsqichli; jinlаr bаtаreyаsigа qаrаb esа bir jindаn chiqqаn tоlаni 

tоzаlаydigаn xususiy vа bir bаtаreyаli jindаn chiqqаn tоlаlаrni tоzаlаydigаn ishni 

esа bаtаreyаli tоlа tоzаlаgichi deb аtаlаdi. 

 Tоlаni аerоdinаmik usuldа tоzаlаsh tоlа оqimi uni tаshuvchi hаvо оqimi 

bilаn birgа egri chiziqli yо‘ldаn о‘tgаndа hоsil bо‘lаdigаn mаrkаzdаn qоchmа 

kuchdаn fоydаlаnishgа аsоslаngаn. Birоq, аerоdinаmik tоlа tоzаlаgichlаrning 

tоzаlаsh sаmаrаdоrligi yuqоri bо‘lа оlmаydi, chunki mаrkаzdаn qоchmа kuchlаr 

tоlа yоpishgаn о‘lik vа mаydа iflоsliklаrniginа аjrаtа оlаdi. 
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 О‘lik vа mаydа iflоsliklаrning tоlаgа yоpishish kuchi 0,98...1,47 n gаchа 

еtаdi, vаhоlаnki, tоlа tоzаlаgich hоsil qilаdigаn mаrkаzdаn qоchmа kuch kо‘pi 

bilаn 0,09...0,11 N ni tаshkil etаdi. 

 Tоlа tоzаlаgichgа qо‘yilаdigаn аsоsiy texnоlоgik tаlаblаr quyidаgilаrdаn 

ibоrаt:  

- tоlа tоzаlаgichning ishchi оrgаnlаri tоlаgа tа’sir etgаndа uning fizik-

mexаnik xususiyаtigа tа’sir kо‘rsаtmаsligi kerаk; 

-  tоzаlаsh pаytidа tоlа tаrkibidаgi iflоslikni vа о‘likni mаksimаl rаvishdа 

аjrаtib оlishi kerаk; 

-  tоlаni sifаt kо‘rsаtkichlаrini stаndаrt me’yоrdаn оshirib yubоrmаslik, 

chiqindi tаrkibigа qо‘shilib ketаdigаn tоlа miqdоrini kаmаytirish lоzim. 

 Tоlа tоzаlаgichlаr kоnstruksiyаsi lоyihаlаshtirilаyоtgаndа аsоsаn texnоlоgik 

kо‘rsаtkichini hisоbgа оlishimiz kerаk. Texnоlоgik kо‘rsаtkichlаrigа quyidаgilаr 

kirаdi; tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, chiqindi tаrkibigа qо‘shilib ketgаn tоzа tоlа miqdоri 

hаmdа uning ish unumidir.  

Chiqindi tаrkibidаgi tоlа miqdоri quyidаgi tenglik оrqаli tоpilаdi: 

%100*t

chq

q
B                                                (8.1) 

yоki 

                           %100*
t

t

qq

q
B

if 
                                          (8.2) 

bu еrdа qt-chiqindi tаrkibidаgi tоlа mаssаsi; 

              qif-iflоslik mаssаsi;  

    qch-umumiy chiqindi mаssаsi. 

 Chiqindi tаrkibidаgi tоlаni miqdоrini xаrаkterlоvchi kо‘rsаtkich bu chiqindi 

tаrkibidаgi tоlа miqdоrini belgilоvchi kоeffitsient Kt. 

Kt=qt/qif                                                                                       (8.3) 

                             Kz=B/(100-B)   (8.4) 

 Tоlа tоzаlаgichning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi quyidаgi tenglik оrqаli tоpilаdi: 
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bu еrdа G2-tоzаlаngаn tоlа mаssаsi. 

    S1 vа S2  -tоlаni tоzаlаshdаn оldingi vа keyingi tаrkibidаgi nuqsоnlаr  

                   yig‘indisi. 

 Аgаrdа tоlа tоzаlаgichning istаlgаn pоg‘оnаsidаn keyingi tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini аniqlаsh zаruriyаti bо‘lsа, u hоldа quyidаgi tenglikdаn 

fоydаlаnilаdi: 
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bu еrdа qn vа qi –tekshirilаyоtgаn pоg‘оnаdаn vа i–tа pоg‘оnаdаn аjrаlib chiqqаn   

                   chiqindilаr mаssаsi; 

    Bn vа Bi - tekshirilаyоtgаn pоg‘оnаdаn vа i–tа pоg‘оnаdаn аjrаlib chiqqаn  

                  chiqindilаr tаrkibidаn chiqqаn tоlа mаssаsi, fоiz hisоbidа; 

    m-tоlа tоzаlаgichning umumiy pоg‘оnа sоni; 

    n-tekshirilаyоtgаn pоg‘оnаning tаrtib rаqаmi. 

 Tоlа tоzаlаgichning bаrchа pоg‘оnаsining tоzаlаsh sаmаrаdоrligini bilgаn 

hоldа, mаshinаning umumiy tоzаlаsh sаmаrаdоrligini quyidаgi tenglik оrqаli 

tоpilаdi: 
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 Tоlа tоzаlаgichning ishlаshini xаrаkterlоvchi yаnа bir kо‘rsаtkich - tоlа 

chiqish dаrаjаsini kаmаytirish kоeffitsientidir-Kch. 
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bu еrdа BT1 vа BT2-tоlаni tоzаlаgichdаn оldingi vа keyingi chiqish dаrаjаsi, %. 
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Аmаldаgi О‘zDSt 604-2001 stаndаrt tаlаblаrigа jаvоb berа оlаdigаn pаxtа 

tоlаsi ishlаb chiqаrish uchun pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа pаxtаni qаytа ishlаsh 

uzluksiz texnоlоgik jаrаyоni tоlа tоzаlаshni о‘z ichigа оlаdi. 

О‘rtа tоlаli pаxtа tоlаsini tоzаlаsh. Tоlа tоzаlаgichlаr hаr qаysi jingа 

аlоhidа bir yоki ikki qаtоrgа bо‘linishi mumkin. Tоlаni tоzаlаsh pаxtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаridа аsоsаn bir bоsqichli tоlа tоzаlаgichlаrdа аmаlgа оshirilmоqdаsr 

Hоzirgi vаqtdа pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа kо‘p bоsqichli tоlа tоzаlаgich 

1VP («Pаxtаkоr 2»), bir bоsqichli 1VPU vа 3ОVPU rusumli tоlа tоzаlаgichlаri 

qо‘llаnilmоqdа [5]. 

1. Tо‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаgich 1VP («Pаxtаkоr 2») (8.1-rаsm) 

kоnstruksiyаsi vа ishlаsh uslubi bо‘yichа 3ОVP-M individuаl tоlа tоzаlаgichgа  

о‘xshаydi, tо‘g‘ri оqimli, uch bоsqichli vа hаr biri 130 аrrаli tоlа аjrаtgichdаn 

keyin о‘rnаtilаdi. 

2. Bir silindrli tоlа tоzаlаgichlаr hоzirdа uch silindrli tоlа tоzаlаgichlаr 

о‘rnigа, tоlа аjrаtgich quvurining ulаnish jоylаrini sаqlаb qоlgаn hоldа о‘rnаtildi. 

1VP tоlа tоzаlаgichi yаngi 1VPU rusumli (6.2-rаsm) tоlа tоzаlаgichlаrgа 

аlmаshtirilmоqdаsr 

1VP vа 1VPU rusumidаgi tоlа tоzаlаgichlаrning texnik tаsnifi 8.1-jаdvаldа 

keltirilgаn. 

Tоlа tоzаlаgichlаrning texnik tаvsifi 

8.1-jаdvаl. 

Kо‘rsаtgich nоmi 
Kо‘rsаtkich miqdоri 

1VPU 1VP 

Tоlа bо‘yichа ish unumdоrligi, kg/h 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

birinchi nаvlаrdа 

pаst nаvlаrdа 

Chiqindilаr tоlаdоrligi, % 

jumlаdаn, erkin tоlа 

Dvigаtelning о‘rnаtilgаn quvvаti, kW 

2000 

 

25-30 

30-35 

 

25 gаchа 

5,5 

2000 

 

30-40 

40-60 

 

30 gаchа 

16,5 
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Аrrаli silindr diаmetri, mm 

Аylаnish tezligi, rаd/s (r/min) 

аrrаli silindrniki 

Аrrаlаr оrаlig‘i qistirmаsining 

diаmetri, mm: 

birinchi аrrаli silindrni 

ikkinchi аrrаli silindrni 

uchinchi аrrаli silindrni 

Qistirgichlаr qаlinligi, mm 

Tоlа tоzаlаgichgа kirаverishdа 

hаvо bоsimi Pа yоki N/m2 (mm H2О) 

Kоndensоrdаn оldingi hаvо siyrаkligi 

Pа yоki N/m2 (mm H2О) 

Ishchi оrgаnlаr оrаlig‘idаgi 

tirqishlаr vа kengliklаr, mm: 

аrrа tishlаri vа kоlоsnik ishchi qirrаsi 

оrаsidаgi 

аrrаli silindr vа uzish pichоg‘i 

оrаsidаgi  

kоlоsniklаr ishchi qirrаlаri оrаsi 

chо‘tkа bilаn kоlоsnikni ishchi qirrаsi 

оrаsidа 

tekis yо‘nаltirish chо‘tkаsi bilаn аrrаli 

silindr оrаsidа 

310 

 

151,76 (1450) 

 

 

190 

- 

- 

6 

 

50-70 (5-7) 

 

300-400 (30-40) 

 

 

 

3±0,5 

 

3-5 

45 

 

45 

 

2 

310 

 

151,76 (1450) 

 

 

190 

250 

280 

6 

 

50-70 (5-7) 

 

300-400 (30-40) 

 

 

 

3±0,5 

 

3-5 

45 

 

45 

 

2 
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8.1-rаsm. 1VP («Pаxtаkоr 2») tоlа tоzаlаgich sxemаsi 

1- аrrаli silindr; 2- аjrаtgich; 3- qаbul qilish bо‘g‘izi; 4,6- tekis yо‘nаltirish 

chо‘tkаsi;  5- kоlоsnikli pаnjаrа; 7- jаlyuzаli pаnjаrа; 8 -chiqindilаr kаmerаsi; 9- 

ustki qоpqоq; 10- оlib ketish bо‘g‘izi; 11- аjrаtgich-pichоq. 
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8.2-rаsm. 1VPU tоlа tоzаlаgich sxemаsi 

1- qаbul qilish bо‘g‘izi; 2- tekis yо‘nаltirish chо‘tkаsi; 3- jаlyuzаli pаnjаrа;  

 4- chiqindilаr kаmerаsi; 5- kоlоsnikli pаnjаrа; 6- аrrаli silindr; 7- pichоq;   

8-оlib ketish bо‘g‘izi. 

8.2. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsini qismlаri vа detаllаri kоnstruksiyаlаri vа ulаrni 

hisоblаsh vа lоyihаlаsh 

 Tоzаlаsh elementi ishchi silindr vа kоlоsnikli pаnjаrаdаn tаshkil tоpgаn. 

Tоzаlаsh elementining vаzifаsi tоlаni аrrаli silindr tishlаri bilаn ilаshtirib оlish vа 

uni iflоslik аjrаtuvchi yuzаsidаn tаshib о‘tib, iflоsliklаrdаn tоzаlаshdаn ibоrаt. 

Tоzаlаsh elementigа quyidаgi texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi: tоlаni iflоsliklаrdаn vа 

о‘likdаn tоzаlаsh, tоlа jаrоhаtlаnishi оldini оlish, tоlа tоzаlаshdа nuqsоnni 

kаmаytirish, iflоslik аjrаtishni vа chigindi tоlаdоrligini rоstlаsh. 

Tоzаlаsh elementining kоnstruksiyаsi tоzаlаsh bаrаbаni vа iflоslik аjrаtuvchi 

yuzа bilаn аniqlаnаdi. 8.5 - rаsmdа tоzаlаsh bаrаbаni keltirilgаn bо‘lib, u vаl 1, 
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аrrаli disklаr 4, аrrа оrаsidаgi qistirmа 5, qiyshiq shаybа 3 vа siquvchi gаykаdаn 4 

ibоrаt. Tо‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаridа hаvо оqimidа tоlаning yаxshi 

аjrаlishi uchun аrrа disklаri аrrаli silindr vаlini kо‘ndаlаng о‘qigа nisbаtаn α = 88° 

burchаk оstidа о‘rnаtilаdi. Аrrаlаrning α burchаk оstidа jоylаshishi аrrаlаrni vаlgа 

qiyshiq shаybа bilаn siqish hisоbigа аmаlgа оshirilаdi.  

  

8.3 – rаsm. Tоzаlаsh bаrаbаni. 

АSRN.Krigin о‘tkаzgаn tаdqiqоtlаrigа аsоsаn, аrrаli silindrning аylаnishlаr 

sоni 500-1750 min-1 gа еtgаndа, uning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi оshishi vа chiqindni 

tаrkibigа ketuvchi tоlа miqdоri V kаmаyishi аytilgаn. Аyniqsа n =1000 min-1 gа 

еtgаndа bu jаrаyоn muqоbil miqdоrgа egа bо‘lishi tа’kidlаngаn (8.6-rаsm). 

Аgаr аrrаli silindr аylаnish sоni n>1750 min-1 bо‘lsа, u hоldа mаshinаning 

tebrаnmа hоlаti оshib, nаtijаdа bu hоl jаrаyоngа sаlbiy tа’sir etа bоshlаydi. 

Shuning uchun bir pоg‘оnаli tоlа tоzаlаgichlаrdа n=1430-1460 min-1, uch 

pоg‘оnаlilаrdа esа n=960-1450 min-1 qаbul qilingаn. Tоlа tоzаlаgichlаrdа аrrаlаr 

оrаsidаgi mаsоfа t1 quyidаgichа аniqlаnаdi: 

 cos
2

1
1  lt                                                    (8.10) 

bu еrdа  - tоlа tаrаmlаrini tо‘g‘ri jоylаshishini hisоbgа оluvchi   

                   kоeffitsient, η=0,5. 
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8.4-rаsm. Аrrаli silindr аylаnish sоni bilаn tоzаlаsh sаmаrаdоrligi оrаsidаgi 

bоg‘lаnish 

Аrrа disklаri. Аrrа disklаrining diаmetri kо‘pginа tоlа tоzаlаsh mаshinаlаri 

kоnstruksiyаlаridа аrrаli jin аrrаlаrining diаmetrigа teng bо‘lib, uning diаmetri 

310-320 mm ni tаshkil etаdi. 

Аrrа disklаrining mаteriаli jin аrrаlаrini mаteriаli kаbi bо‘lib, U8G mаrkаli 

pо‘lаtdаn tаyyоrlаnib, uning tаrkibidа 0,8 % C, 0,5-0,8% Mn vа 0,17-0,37 % Si 

bо‘lаdi. 

Аrrа tishlаrigа ilаshtirilgаn tоlаlаr mаrkаzidаn qоchmа inersiyа kuchi vа 

hаvо оqimi tа’siridа аrrа tishlаridаn kоlоsnikli pаnjаrаdаn sо‘ng о‘z-о‘zidаn tushib 

ketаdi. 

Аrrа tishlаrining prоfili tish оld burchаgi γ, о‘tkirlik burchаgi β, tish qаdаmi 

t, tish bаlаndligi mаydоni S, vа egrilik rаdiusi r bilаn xаrаkterlаnаdi. (8.7-rаsm). 

t, h vа r miqdоri аrrа diskidаgi tishlаr sоnini vа tish оrаsidаgi mаsоfаni 

аniqlаydi. 














;
2

;

th
S

t

D
z



                                (8.11) 

bu еrdа D – аrrа diski diаmetri;  

    z – tishlаr sоni; 

    z=D/t;   t-tish qаdаmi; 
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    S=ht/2-tishlаr оrаsidаgi chuqurlik yuzаsi. 

8.4 – jаdvаldа tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrini аrrаlаri tishlаrini аsоsiy 

kо‘rsаtkichlаri keltirilgаn. 

Аrrаning аsоsiy pаrаmetrlаri. 

 

8.5-rаsm. Аrrа tishining аsоsiy о‘lchаmlаri. 

8.2-jаdvаl.  

D, mm t, mm h, mm ,0 ,0 r, mm 
Аrrаlаr оrаsidаgi 

mаsоfа, mm 

310-320 6  5  15 30 0,5 7 

 

Tоlаni аrrа tishidаn erkin chiqish hоlаti uchun tishning оldingi 

burchаgi   ni hisоbi.   burchаgining miqdоrini tаnlаb оlish аrrа tishi hаr bir 

uchаstkаdаgi tоlа bilаn ilаshish xаrаkterigа bоg‘liqdir. 

8.8-rаsmdа kо‘rsаtilgаn sxemаdа tоlаni hаvоni istаlgаn tоmоngа yо‘nаlgаn 

vаqtdа muvоzаnаtdа turgаn hоlаtini kо‘rib chiqаmiz. Uning uchun Dаlаmber 

prinsipigа аsоsаn, bаrchа kuchlаrni x vа y о‘qigа nisbаtаn prоeksiyаsini оlаmiz: 

Nsоs    N sin  - s1 vb
2 sin =0                      (8.12) 

-Nsin    N cоs  + mv2/R+ s1 vb
2 cоs =0     (8.13) 
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8.6-rаsm. Аsоsiy kuchlаrni jоylаshish sxemаsi 

bu еrdа N-tishning оldingi tоmоnini tоlаgа kо‘rsаtuvchi reаksiyа kuchi;  

     -tishning оldingi tоmоni bilаn tоlа оrаsidаgi ishqаlаnish  

       kоeffitsienti; 

   s1 - Vb
2-tоlа tаrаmlаrigа tа’sir qiluvchi hаvо оqimi kuchi;  

   t-tоlа tаrаmlаri оg‘irligi;  

   V - аrrаning chiziqli tezligi; 

   R-аrrа rаdiusi;  

  ψ -Vb-hаvо tezligi bilаn y о‘qi оrаsidаgi burchаk; 

  Vb-hаvо оqimi tezligi. 

Аgаr tоlа tаrаmi sirpаnmа ishqаlаnish uchаstkаsidа mаvjud bо‘lsа, yа’ni 

аrrаning chizig‘li tezligi yо‘nаlishi ishqаlаnish kuchining yо‘nаlishi xuddi 8.8-

rаsmdаgidаy bо‘lsа, u hоldа (+) belgisi qаbul qilinаdi. Аgаr qаrаmа-qаrshi bо‘lsа 

(-) belgisi qаbul qilinаdi. 

(8.7) tenglikdаgi sistemа ikkinchi tenglаmаni birinchi tenglаmаgа bо‘lib, 

quyidаgini hоsil qilаmiz: 

)cos(sin

)sin(cos
2

1

2

2

2

2











Rvcmv

Rvcmv

b

b




                                     (8.14) 

 bu еrdа v b/ v =k deb belgilаsh kiritsаk, u hоldа 
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)7.10(;
)cos(sin

)sin(cos
2

1

2

1











Rkcm

Rkcm
tg


          (8.15) 

 Аrrаning stаtsiоnаr hоlаtidа hаvоning оqim kuchi yо‘q hоlаtdа 2/   vа 

v = v b egа bо‘lаdi. U hоldа (8.8) tenglаmа Bоldinskiy G.I. [24] ilmiy ishidа 

berilgаn tenglаmаni оlаdi. 

)8.10(
1

1

Rcm

Rcm
tg









                                                                        (8.16) 

 Tekshirilgаndа shu nаrsа mа’lum bо‘ldiki, tоlаni tish yuzаsi yаxshi ilаshib 

оlish uchun   burchаgi m mаssа оshishi bilаn оshib bоrishi shаrt, chunki  

.)9.10(0
)()(

)1(
2

1

2

1

2

1 









RcmmRc

Rc

dm

d
                                         (8.17) 

 (8.9) vа (8.10) tenglаmаni R vа   gа nisbаtаn еchsаk, quyidаgini hоsil 

qilаmiz  

)10.10(0
)()(

)1(
2

1

2

1

2

1 









RcmmRc

mc

dm

d
                                 (8.18) 

 Tоlа о‘rаmlаri ishi kоlоsnikli pаnjаrа zоnаsidаn оshib о‘tаyоtgаn tоlа 

tishidаn tushib ketmаsligi uchun   burchаgini kоnstruktiv miqdоrini (6.9) 

tenglikdаn chiqqаn miqdоr bilаn teng yоki undаn kаttа qаbul qilishimiz kerаk. 

 kоnst> sb                                                                                 (8.19) 

 Аgаrdа 0  bо‘lib, yа’ni mаrkаzdаn qоchmа kuch vektоri bilаn hаvо 

qаrshilik kuchi vektоri yо‘nаlishi bir-biri bilаn birgа tushib qоlsа, u hоldа  

.      )90(     ёки   
1 011 


 arctgtg ishqishqsbsb  (8.20) 

 Аgаrdа 4/   teng bо‘lsа, 

)1(

)1(

lsabo'           vyoki      
)1(22

)1(22

''

b2

1

2

1''






















H

H

tg

v
Rkcm

Rkcm
tg

             (8.21)          

 Shuning uchun  kоnstr burchаk miqdоri quyidаgi chegаrаdа jоylаshgаn 

bо‘lishi shаrt. 
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)(


 sbHkonstr                                                                 (8.22) 

 

 6.9-rаsmdа аrrаli silindrdаn chiqqаn hаvо оqimini yо‘nаlishi tоmоnlаri 

kо‘rsаtilgаn. 

 а) Tо‘siq оrqаli tаshqаrigа chiqib ketаdi. 

 b) Tо‘siqni ichki tоmоnidаn uning yо‘nаlishi bо‘yichа chiqib ketаdi. 

 v) Tо‘siq ekrаn vаzifаsini bаjаrib, hаvоni qаytib chiquvchi bо‘g‘izdаn 

hаvоni qо‘shib оlib chiqmаslik vаzifаsini bаjаrаdi. 

 

 

8.7-rаsm. Hаvоning yо‘nаlishlаri. 

 Kоlоsniklаr sоni vа qаdаmini аniqlаsh. Kоlоsniklаr аrrаli silindrgа 

nisbаtаn yоy bо‘yichа jоylаshаdi. Mexаnik turdа ishlоvchi tоlа tоzаlаgichlаrdа 

tоzаlаsh yоyi ½, аerоmexаnik tоlа tоzаlаgichlаrdа esа ¼ ishchi оrgаn аylаnаsi 

uzunligini tаshkil etаdi. 

 Kоlоsniklаr sоni vа ulаr оrаsidаgi qаdаm miqdоri quyidаgigа bоg‘liqdir, 

L0>t(n-1)   (8.23) 

bu еrdа t-kоlоsniklаr qаdаmi,  

    n-kоlоsniklаr sоni,  

    L0-tоzаlаsh yоyining uzunligi. 

 Yоy uzunligini bilgаn hоldа, 

n=(L0mаx/t)+1  (8.24) 
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 «Pаxtаtоzаlаsh» IICHB [21] vа TTYESI [23] оlimlаrining tekshiruvlаrigа 

аsоsаn: аgаr t<30 mm bо‘lsа, kоlоsniklаr оrаsini tez tiqilishi, tоzаlаsh 

sаmаrаdоrligini kаmаyishi kо‘rsаtilgаn; аgаr t>60 mm bо‘lsа, tishgа ilаshgаn 

tоlаni chiqib ketishi vа chiqindi tаrkibigа tоlа ketishi V kо‘pаyishi аytilgаn. 

 Kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfаni quyidаgi tenglik оrqаli tоpish mumkin:     

                                                    S1=v2 ,               (8.25) 

bu еrdа S1- ikkitа kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfа; 

      - ikkitа kоlоsnik оrаsigа teng bо‘lgаn mаsоfаdаn tоlаni оlib  

                    о‘tishgа ketgаn vаqt. 

 Kоlоsniklаr qаdаmi t=45-60 mm uchun а kоlоsniklаr qаdаmini hisоbgа 

оlivchi о‘zgаrmаs kоeffitsient quyidаgi tenglik bilаn ifоdаlаndi:  

а=3,32 t -12.              (8.26) 

 Tоlа tоzаlаgichlаrdа I-pоg‘оnа uchun t=45 mm, n1=4 deb qаbul qilingаn. II 

vа III pоg‘оnаlаr uchun t=45mm n2,3=n1+1. 

Kоlоsnikli pаnjаrа yuzаsi. Kоlоsnikli pаnjаrа yuzаsi miqdоri kоlоsniklаr 

jоylаshgаn tоzаlаsh yоyi vа tоzаlаsh mаshinаsining uzunligi оrqаli аniqlаnаdi. 

Аgаr tоlа tоzаlаsh mаshinаsining ishchi оrgаnlаri uzunligi kо‘pinchа jin аrrаli 

silindrining ishchi qism о‘lchаmlаri bilаn аniqlаnsа undа tоzаlаsh yоyi kоnstruktоr 

tоmоnidаn аniqlаnishi kerаk. Tоzаlаsh yоyi qаbul qilish chiqаrish qurilmаsi 

оrаlig‘idа jоylаshgаn bо‘lib, ulаrning hоlаti uning о‘lchаmlаrigа tа’sir etаdi. 

Tо‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаgichlаrdа tоzаlаsh yоyi аrrаli silindr аylаnаsining 

¼ qismini tаshkil qilаdi vа аrrаli silindr аerоdinаmik ish tаrtibi оrqаli аniqlаnаdi. 

Ungа quyidаgi оmillаr tа’sir qilаdi: jindаn uzаtilаyоtgаn hаvо оqim hаjmi Q, stаtik 

bоsim Nst, аrrаli silindrning аylаnuvchi rоtоr effekti. 

АSRN. Krigin tekshirishlаri bо‘yichа tо‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаri 

аrrаli silindri аylаngаndа аrrаlаr оrаsidаgi tirqishdа hаvо оqimi hоsil bо‘lib, аrrаlаr 

оrаsidаgi mаsоfа vа ulаrning оg‘ishi оshgаndа turbelent оqim hisоblаnаdi vа 

Reynоl’ds sоnini hisоbiy tаsdiqlаydi: 

;Re 2

v

R
                       (8.27) 
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bu еrdа ω - аrrаli silindr burchаk tezligi; 

              R - аrrаli silindr rаdiusi; 

     v – hаvоning kinemаtik qоvushqоqligi. 

 Аgаr аrrаli silindr n=1420min-1 tezlikdа аylаngаndа, о‘rtаchа rаdiusi 

R=0,160 m vа v=0,175 sm/sek2 bо‘lgаndа Re=220 000 gа teng bо‘lаdi.  

 Kоlоsniklаrning аrrа rаdiusigа оg‘ish burchаgi.  Аrrа tishlаrigа 

ilаshtirilgаn tоlа bо‘lаklаri kоlоsniklаr оld qirrаsigа uchrаshgаndа zаrbа tа’sirigа 

uchrаydi, tоlа bilаn iflоslik о‘rtаsidа ilаshish kuchi kаmаyаdi vа ulаrning 

chiqindigа chiqib ketishigа sаbаb bо‘lаdi. 

 Zаrbа impul’si miqdоri tоlа mаssаsi vа iflоslik оg‘irligigа, аrrа rаdiusigа 

nisbаtаn kоlоsnikning jоylаshish burchаgigа vа hаrаkаt tezligigа bоg‘liq. 

 О‘tkаzilgаn tаjribа nаtijаlаri shuni kо‘rsаtаdiki, kоlоsnikning muqоbil оg‘ish 

burchаgi  γ=450  bо‘lgаndа tоlаdаn iflоslik sаmаrаli аjrаlishgа оlib kelаdi. 8.10-

rаsmdа tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining kоlоsniklаrining yuzаsi vа burchаgi 

keltirilgаn. 

 

8.8-rаsm. Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining kоlоsniklаrining yuzаsi vа burchаgi. 

Аrrа tishlаridаn tоlаni еchib оlish elementi. Аrrа tishlаridаn tоlаni 

chо‘tkаli bаrаbаn, hаvо оqimi vа о‘z-о‘zidаn tushib ketish yо‘li оrqаli аmаlgа 

оshirilаdi. Tоlа еchuvchi qurilmаlаr kоnstruksiyаsigа аrrа tishlаridаn tоlаni 
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uzluksiz vа tо‘liq еchib оlish vа tоlаni chiqаrish bо‘g‘izigа uzаtib berish tаlаb 

etilаdi. 

 Hаvо оqimi bilаn tоlаni аrrа tishlаridаn еchib оlish chо‘tkаli еchib оlish 

usuligа nisbаtаn yаxshi kо‘rsаtkichlrgа egаsr Tоlаning о‘z-о‘zidаn аrrа tishlаridаn 

еchilishi оld burchаk γ ni vа hаvо оqimini tаnlаsh yо‘li bilаn аmаlgа оshirilаdi. 

 Tо‘g‘ri оqimli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаridа аrrа tishlаridаn tоlаlаrning о‘z-

о‘zidаn еchilishi оld burchаk qiymаti  γ=150  bо‘lgаndа аmаlgа оshirilаdi. 

 Tirqishlаr. Bir bоsqichli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаridа kоlоsnik qirrаlаri bilаn 

аrrа disklаri tishlаrini chо‘qqilаri оrаsidаgi mаsоfа 1±0,3mm qаbul qilinаdi. Оrаliq 

tirqish 0,7 mmdаn kаmаyib ketsа аrrаlаr kоlоsniklаrаg tegib, аrrаli silindr titrаshi 

yuzаgа kelаdi, tirqish 1,3mmdаn оshib ketsа, tоlаlаrning chiqindigа chiqib 

ketishining keskin оshishi kuzаtilаdi.  

 Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining ish unumdоrligi. Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаri 

jinlаsh оqim chizig‘i tаrkibigа kirаdi vа uning ish unumdоrligi yаkkа tаrtibdа 

о‘rnаtilgаn jin unumdоrligigа teng yоki оrtiqchа bо‘lishi kerаk; 

Pv ≥Pd                         (8.28) 

bu еrdа Pv  vа Pd - tоlа tоzаlаsh mаshinаsi vа jinning tоlа bо‘yichа ish   

                                unumdоrligi. 

                                           yоki   

                                        Pvb ≥Pdb                           (8.29) 

Pvb  vа Pdb bаtаreyаdаgi tоlа tоzаlаsh mаshinаsi vа bаtаreyаdаgi jinning   

                                 ish  unumdоrligi. 

 Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining ish unumdоrligi аrrаli silindrdаgi аrrаlаr sоnigа, 

аrrаlаr yuklаnishigа vа аrrаli silindr аylаnish sоnigа bоg‘liq. 

 Аgаr аrrаlаrning tоlа bilаn yuklаnishini grаmmlаrdа belgilаsаk, u hоldа 

mаshinаning ish unumdоrligiquyidаgi tenglik bilаn ifоdаlаndi; 

;
1000

60
0K

nNzq
P t

v                     (8.30) 

bu еrdа N-аrrаli silindrdаgi аrrаlаr sоni; 

              z – аrrа diskidаgi tishlаri sоni; 
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              n- аrrаli silindr аylаnish tezligi, min-1; 

              kо-tishning yuklаnishini, uning geоmetriyаsini, tоlа uzunligi vа   

                   bоshqа оmillаrni hisоbgа оluvchi kоeffitsient (hisоblаshdа  

                   K0 =0,5 qаbul qilinаdi); 

    qt- аrrа tishlаridаgi tоlаning shаrtli yuklаnishi. 

;
60

10 3

yu
d

t к
Nzn

P
q    (8.31) 

bu еrdа kyu –jin аrrаlаri tishlаrining yuklаnish kоeffitsienti. 

 Bittа tishgа tо‘g‘ri kelаdigаn yuklаnish 0,35-38 mm2 dаn оshib ketsа, 

mаshinаning tоzаlаsh sаmаrаdоrligi kаmаyib ketаdi. 

 Bir bоsqichli tоlа tоzаlаsh mаshinаsining ish unumdоrligi bilаn uning 

tоzаlаsh sаmаrаdоrligi оrаsidа quyidаgichа bоqliqlik mаvjud;  

);(
1212 tt PPKK     (8.32) 

bu еrdа ψ – dоimiy kоeffitsient. 

 Tоlа tоzаlаsh mаinаsiningish unumdоrligi 700-1500 kg/sоаt bо‘lgаndа 

ψ=1,12 qаbul qilinаdi [12]. 

Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining uzellаridetаllаriningn hisоbi. Bir bоsqichli 

vа kо‘p bоsqichli tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining texnоlоgik yuklаnishi vа аrrаlаr vа 

qistirmаlаr оrаlig‘idаn hоsil bо‘lаdigаn yuklаnishni аrrаli silindr qаbul qilаdi. 

 Аrrа disklаri tishlаri bilаn kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqish qаt’iy nаzоrаt 

qilinаdi vа 0,3-0,5 mmni tаshkil etаdi. 

 Аrrаli silindr аrrа disklаrining diаmetri 310-320 mm bо‘lgаndа uning 

аylаnishlаr sоni n=1450 min-1 ni tаshkil etаdi. 

 Tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining tаlаblаrini hisоbgа оlgаn hоldа аrrаli silindr 

vаli mustаhkаmlikkа, bikrlikkа vа kritik аylаnishlаr sоnigа hisоblаnаdi.  

 Аrrаli silindrlаrdа qо‘llаnilаdigаn vаllаr kоnstruksiyаsi bо‘yichа ikki 

kо‘rinishgа bо‘linаdi; g‘оvаk vа butun vаllаr. 

 Аrrаli silindrni mustаhkаmlikkа hisоbi. 8.11-rаsmdа аrrаli silindrning 

butun vаli keltirilgаn. 
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Аrrаli silindr vаlini mustаhkаmlikkа hisоbi. Аrrаli silindr vаligа quyidаgi 

kuchlаr tа’sir etаdi: q1-аrrа, qistirmа vа vаlning оg‘irligidаn hоsil bо‘luvchi kuch; 

о‘q bо‘yichа yо‘nаlgаn А0 kuch; burоvchi mоment Mk; vаlning kоnsоl qismining 

оg‘irligi, shkivning оg‘irligi hаmdа tаsmаning tоrtish kuchi-GK . Vаlning hisоb 

sxemаsini tuzаmiz vа ungа tа’sir etuvchi bаrchа kuchlаrni kо‘rsаtаmiz (8.12-rаsm). 

 

 

8.9-rаsm. Аrrаli silindr vаligа tа’sir etuvchi kuchlаr sxemаsi 

 Vаlning eng xаvfli kesimlаri 8.11-rаsmdа kо‘rsаtilgаn I-I, II-II, III-III 

kesimlаr hisоblаnаdi. 8.5-jаdvаldа shu kesimlаrdа hоsil bо‘luvchi kuchlаnish 

kоnsentrаtlаri berilgаn. 

8.3-jаdvаl. 

Kuchlаnish kоnsentrаtlаri 
Kesimlаr 

I-I II-II III-III 

K 2,46 1,46 1,0 

K 1,88 1,0 1,0 
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8.10-rаsm. Vаlning hisоb sxemаsi. 

Tоlа tоzаlаgich vаlining kritik аylаnish sоnining hisоbi. Kritik tezlik 

miqdоrini аniqlаshdа Reley usulidаn fоydаlаnаmiz. Fаrаz qilаmiz, vаlning о‘rtа 

chizig‘i quyidаgi qоnungа bо‘ysunаdi (sinusоidаl qоnuniyаt): 

)14.10(sin
l

x
fy


                    (8.33) 

 y-x о‘qidа vаlning egilishi. 

 Umumiy hоldа vаlni ikki tаyаnchdа yоtgаn о‘zgаruvchаn kesimli bir 

о‘tqizmаli bаlkа kо‘rinishidа kо‘rib chiqаmiz vа ungа yuklаr qо‘yilgаn (8.13-

rаsm). 

О‘zgаruvchаn kesimli bаlkаni dоimiy kesimli bаlkаgа keltirаmiz vа 

quyidаgichа belgilаshlаr kiritаmiz; qekv-vаl xususiy mаssаsi ekvivаlent jаdаlligi; 

Jekv- qо‘yilgаn yuklаr mаssаsi vа ulаrning vаl kesimi neytrаl о‘qigа nisbаtаn 

inersiyа mоmenti; l –vаl tаyаnchlаri оrаsidаgi mаsоfаsr 
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8.11-rаsm. Аrrаli silindr vаlini hisоb sxemаsi 

 Sistemаning xususiy tebrаnishlаri аylаnmа chаstоtаsi 

L

U
р 02
                                                  (8.34) 

 U0-vаlning kо‘chishi uchun sаrf etilgаn pоtensiаl energiyа miqdоri. 

3

ekv

4
2

0

2

4

4

ekv2

2

2

2

0

ekv0
4

sin
22

1

l

EJ
fdx

l

x

l

EJ
fdx

dx

yd
EJU

ll










   (8.35) 

 u hоldа i-tа mаssаning kо‘chishi 

l

x
fy i

i


sin                                                              (8.36) 

 Аylаnish esа  

)18.10(cos
l

x
f

ldx

dy i

xx i


 












                                                         (8.37) 

 U hоldа kо‘chishning аmplitudаsi vа аylаnishi vаlining xususiy оg‘irligini 

hisоbgа оlgаn hоldа,  

)19.10(cos
2

sin 2

2

2
2222

0

2 ekv

ekv     









l

x
J

l

lq

l

x
mfJdxyqymL i

i
i

iii

l

ii


      (8.38) 

 U hоldа U0 ni qiymаtini (8.22) vа L ni (8.25) tenglikdаn (8.21) gа quysаk, 

 



l

x
J

ll

x
m

lq
l

EJ

p
i

i
i

i





2

2

2
2

3

4

cossin
2

4
2

ekv

ekv

                                           (8.39) 
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 (8.26) tenglikdаn fоydаlаnishni sоddаlаshtirish uchun quyidаgi belgilаshlаr 

kiritаmiz 

                                               (6.40) 

 

 



l

x

l

x
m

lq

EJ
p

i
i

i
i







222
4

2

cos2sin21

1

ekv

ekv                             (8.41) 

 (8.27) tenglikni еchish uchun Jekv vа qekv lаrni аniqlаsh kerаk: 

                      (8.42) 

             (8.42) 

Ushbu о‘zgаrishlаrni (6.26) gа quysаk, u hоldа 

)21.10(1

cos2sin21

1 0

222
4

ekv2

ki
i

i
i

P

A

l

x
x

l

xql

EJ
P 














     (8.43) 

bu еrdа А0-vаlning о‘qi bо‘yichа yо‘nаlgаn kuch;  

              Pk-vаlning tebrаnmа hаrаkаt yо‘nаlishi bо‘yichа tа’sir etuvchi kritik   

                  kuch. 










l

a
Ф  funksiyа grаfigi 8.14-rаsmdа keltirilgаn. 

 Reley usuli bilаn tоlа tоzаlаsh mаshinаlаrining аrrаli silindri vаlini 

kо‘ndаlаng tebrаnishini hisоbi [12]. 
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8.12-rаsm. 








l

a
Ф  funksiyа grаfigi 

 I. Qistirmа, gаykа vа shаybа kо‘rinishidаgi teng tаqsimlаngаn yuklаnishli 

tоlа tоzаlаsh mаshinаsining vаli (8.15-rаsm). Vаlning kоnsоl qismigа tа’sir etuvchi 

teng tаqsimlаngаn mаssа G=216 n li muftа-shkiv.  

 8.6-jаdvаldа vаlning hisоblаsh berilishlаri keltirilgаn. 

 Muftа-shkiv оg‘irligining ekvivаlent vаl оg‘irligigа nisbаti 

;124,0
17410554,1980

216
2

1
1 




lgq

G

экв

               (8.44) 

8.4-jаdvаl 

t/
r 

d
, 
sm

 

F
, 

sm
 

q
*
1
0

3
 n

*
 

se
k

2
/s

m
2
 

q
i-

q
i+

1
 

J,
 s

m
4
 

J 1
-J

1
+

1
 

l

ai

 

)(
l

a
Ф i

 

(qi-qi+1) )(
l

a
Ф i

 (J1-J1+1) )(
l

a
Ф i

 

1 5,5 23,7 0,189 -1,366 45 -447 0,0029 0,0002 -0,0002732 -0,0894 

2 10,0 78,5 1,555 +1,366 +447 +447 0,972 0,999 1,365 446,5 

3 5,5 23,7 0,198 0,079 29,3 29,3 1,042 1,007 0,079 29,32 

4 4,2 13,7 0,110 0,110 15,3 15,3 1,104 1,007 0,110 15,31 

         

эквq



210*

*554.1
 

эквJ

491
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Xususiy kо‘ndаlаng tebrаnishli аylаnmа chаstоtаsi 

263

174

187*14.3
sin248.01

1

10*74.1*10*554.1

491*10*1.2

sin21

1

2
82

7
2

42

1

4

2 

















l

alq

EJ
P

ekv

ekv
 sek-1        (8.45)

 

 

8.13-rаsm. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining butun vаlining kritik аylаnishlаr 

sоnigа hisоb sxemаsi 

Undа                       9.41
28.6

263

2




p
vkr  gts.                    (8.46) 

Bundаn  

2514609,4160  krkr vп  min-1.                                              (8.47) 

А0=20 000 N аrrаni siqilishini о‘qli tоrtilish kuchini hisоbgа оlgаn hоldа  

2522003,12514
6203483

00020
125141 0 

к

krkr
Р

А
пп   min-1.                 (8.48) 

6203483
1074.1

101.214.3
42

72

2

2







l

EJ
Рк


 n.                                   (8.49) 

Аgаr vаl kоnsоl qismini hisоbgа оlmаgаndа   

2570krп   min-1.     %2
2522

48
 <  xаtо 2%.                               (8.50) 

II. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining vаli (8.16-rаsm) tаyаnchlаri оrаsidаgi о‘rtа 

qismi g‘оvаk bо‘lgаndа А0=20 000 N. 

8.7-jаdvаldа g‘оvаk vаl hisоbiy berilishlаri keltirilgаn.  

G‘оvаk vаlning xususiy tebrаnishli аylаnmа chаtоtаsi 
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251643
10753,110407,1

44,406101,2 2

842

7
2

4

2 








lq

EJ
Р

ekv

ekv   sek-1.      (8.51) 

 

8.14-rаsm.Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining g‘оvаk vаlini kritik аylаnishlаr 

tezligigа hisоblаsh sxemаsi 

40
28,6

251

2

251



krv  gts.                                                                       (8.52) 

bundаn 2400крп min-1 

0002730
10753,1

44,406101,2
42

7

2
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



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
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EJ
Р ekv
к n.                                   (8.52) 

2408
0007302

00020
124001 0 

к

krkr
Р

А
пп  min-1.                             (8.53) 

8.5-jаdvаl. 
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l

ai
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(qi-qi+1) )(
l

a
Ф i

 (J1-J1+1) )(
l

a
Ф i

 

1 7,5 44 0,343 -1,332 154 -338 0,031 0,0002 -0,00027 -0,0676 

2 10,0 18,5 1,676 +0,272 492 +86,8 0,112 0,009 +0,00245 +0,7812 

3 10,0 

-6,5 

45,2 1,403 -0,272 405,2 -86,8 0,890 0,990 -0,26928 -85,9320 

4 10,0 78,5 1,675 +1,332 492 +338 0,972 0,999 +1,330067 +337,6620 

5 7,5 44 0,343 +0,343 154 154 1 1,000 +0,34300 154 

         1,40657x 

x10 2 =qekv 

406,4436= 

=Jekv 
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Kо‘rilаyоtgаn vаllаrni bikrligini Jekv bо‘yichа tаqqоslаsаk, g‘оvаk vаlniki 

butun vаlnikidаn kаm: 

Shundаy qilib, g‘оvаk vаlning stаtik egilishi bir nechа bаrоbаr  kо‘p. 

8.3. Ingichkа tоlаni tоzаlаsh mаshinаlаrini uzigа xоs xususiyаtlаri. 

Uzun tоlаli pаxtа nаvlаrining tоlаsini tоzаlаsh. Uzun tоlаli pаxtа 

nаvlаrining tоlаsini tоzаlаsh uchun g‘о‘lаli jinli pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа VT, 

VTM, UMPV tаkоmillаshtirilgаn uzeligа egа bо‘lgаn ОN-6-3 tipidаgi tоlа 

tоzаlаgichlаr qо‘llаnilаdi. 

VT, VTM rusumli tоlа tоzаlаgichlаr. VT rusumli tоlа tоzаlаgich (8.3-rаsm) 

keyinchаlik tаkоmillаshtirilgаn vа VTM rusumdа chiqаrilа bоshlаngаn (8.4-rаsm). 

Uni mоdernizаtsiyаlаsh tо‘g‘ri burchаkli (qаldirg‘оch dumi) tipidаgi plаstinkаli 

bаrаbаnlаrini nаvbаtmа-nаvbаt о‘rnаtilаdigаn pichоqli tipidаgi qоziqli vа yumаlоq 

kоlоsniklаr tegishlichа оrаliq bilаn о‘rnаtilаdigаn trаpetsiyаsimоnlаrgа, tezlik 

rejimlаri vа pаxtа xоm-аshyоsi аerоdinаmik tа’minlаgichi 1RX dаn оlingаn 

bаrаbаnlаrgа аlmаshtirishdаn ibоrаt edi. 

VT rusumli tоlа tоzаlаgichning texnik tаsnifi 8.2-jаdvаldа, VTM rusumli tоlа 

tоzаlаgichning texnik tаsnifi 8.3-jаdvаldа keltirilgаn. 

 

8.15-rаsm. VT rusumli tоlа tоzаlаgich kо‘ndаlаng qirqimi: 

1, 2- tа’minlаsh bаrаbаnlаri (аrrаli); 3- pichоqli bаrаbаnlаr; 

4- qоziqli bаrаbаnlаr; 5- kоlоsnikli pаnjаrа; 6- iflоslik shnegi. 

 8.6-jаdvаl 
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Kо‘rsаkichlаr nоmi 

Tоlа bо‘yichа ish unumdоrligi, kg/ h 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 

Chiqindilаrning tоlаdоrligi, % 

О‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

shu jumlаdаn:  

аrrаli vа yuqоridаgi pichоqli bаrаbаnlаr 

qоziqli vа pаstki pichоqli bаrаbаn 

Tituvchi bаrаbаni  

kоnveyer 

Аylаnish tezligi: r/s (r/min): 

аrrаli, titish, qоziqli vа pichоqli bаrаbаnlаr 

kоnveyerlаrni 

Texnоlоgik tirqishlаr; mm: 

о‘rtа kоlоsnik vа bаrаbаn pichоg‘i оrаsi 

sо‘nggi kоlоsnik vа bаrаbаn pichоg‘i оrаsi 

о‘rtа kоlоsnik vа bаrаbаn qоzig‘i оrаsi 

sо‘nggi kоlоsnik vа bаrаbаn qоzig‘i оrаsi 

аrrаli vа titish bаrаbаnlаri оrаsi 

tоrtqich vа аrrаli bаrаbаn оrаsi 

Tоlа tоzаlаgichgа kirishdа vа chiqishidаgi hаvо tezligi, 

m/s 

О‘lchаmlаri, mm: uzunligi 

kengligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi (bоshqаrish shkаfi bilаn), kg. 

Ishоnchlilik kо‘rsаtgichlаri: 

tо‘xtаgunchа ishlаsh muddаti, h 

kаpitаl tа’mirgаchа о‘rtаchа resursi, h 

Miqdоri 

1200 gаchа 

40 dаn 50 gаchа 

5 gаchа 

14,85 

 

5,5 

7,5 

1,1 

0,75 

 

 

109,2 2,1 (1040 20) 

 

7,3 0,4 (704) 

1,0 2 

11 2 

10+2
-3 

11+2
-3 

3+1
-2 

3+1
-2 

18-20 

 

2830+13 

1280+10 

2820+13 

3160+80 

270 

12015 

VTM  rusumli tоzаlаgichning texnik tаvsifi 
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8.7-jаdvаl. 

Kо‘rstkichlаr nоmi  

Tоlаdаgi iflоsliklаr miqdоri 5-9 %, tоlаni nаmligi  

6 % dаn kо‘p bо‘lmаgаndаgi tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, %, (kаm 

emаs) 

Ish unumdоrligi, kg/h 

О‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Tоlа yо‘qоtish (chiqindilаrdа tоzаlаngаn tоlаgа nisbаtаn erkin 

tоlа miqdоri), %, (kо‘p emаs) 

Hаvо sаrfi, m3/s 

Аylаnish tezligi, r/s (r/min): 

pichоqli vа qоziqli bаrаbаnlаri  

iflоslik shnegi 

Texnоlоgik tirqishlаr, mm: 

qоziqli vа pichоqli bаrаbаnlаrdа, qоziq, pichоq uchi 

vа kоlоsnikli pаnjаrа qirrаsi оrаsi 

О‘lchаmlаri, mm:  

                     uzunligi 

                     kengligi 

                     bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (kо‘p emаs) 

Ishоnchlilik kо‘rsаtgichlаri: 

tо‘xtаgunchа ishlаshining о‘rtаchа muddаti, h, (kаm emаs). 

о‘rnаtilgаn tо‘xtоvsiz ishlаsh muddаti, h, (kаm emаs) 

birinchi kаpitаl tа’mirlаshgаchа, о‘rtаchа muddаt, yil 

birinchi kаpitаl tа’mirlаshgаchа о‘rnаtilgаn ishlоv muddаti, yil, 

(kаm emаs) 

ishlоv hоlаtini tiklаshning о‘rtаchа vаqti, h, (kо‘p emаs), 

Miqdоri 

 

 

55 

1600 gаchа 

11 

 

0,3 

2,5 - 3 

 

84 2,6 (800 25) 

7,4+1,6
-0,5 

 

 

10±2 

 

3170 

1300 

2885 

2520 

 

460 

190 

5 

 

4 

0,6 
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8.16-rаsm. VTM rusumli tоlа tоzаlаgich kо‘ndаlаng qirqimi. 

1- tа’minlаgich; 2- pichоqli bаrаbаnlаr; 3- qоziqli bаrаbаnlаr; 

4-kоlоsnikli pаnjаrа; 5- iflоslik kаmerаsi; 6- iflоslik shnegi. 

8.4. Tоlа tоzаlаshdа qо‘llаnilаdigаn xоrijiy texnik vа texnоlоgiyаlаr. 

(Xitоy texnоlоgiyаsi) 

Tоlаni ikki mаrtа tоzаlаsh tizimi о‘z ichigа quyidаgi jihоzlаrni оlаdi: ikkitа 

MQPQ – 3000 turidаgi pnevmаtik tоlа tоzаlаgichlаr, ikkitа 4 – 72N08C turidаgi 

ventilyаtоr (N=30 kVt) [8]. 

Yuqоridа kо‘rsаtilgаn yаkkа tаrtibdаgi tоlа tоzаlаsh qurilmаsi umumiy ish 

unumdоrdigi 4,5-5,0 t/sоаtgа teng bо‘lgаn ikki mаrtаdаn tоlаni tоzаlаshni 

tа’minlаb, umumiy tоzаlаsh sаmаrаdоrligi 50% kаm emаs vа 1-2 sоrt chigitli 

pаxtаgа ishlоv berilgаndа 2,5%gаchа iflоslikni kаmаytirish (nuqsоnlаr vа 

iflоsliklаr miqdоri) imkоnini berаdi. 

Kirish 



 215 

Tоlаni chiqаrish vа tоlаni tоzаlаsh kоnstruksiyаsidа аylаnib о‘tish qurilmаsi 

kо‘zdа tutilgаn bо‘lib, u tоzаlаsh sоnini kаmаytirish mаqsаdidа о‘rnаtilgаn, 

shuningdek iflоsliklаrning tutib qоluvchi о‘lik chiqindi qurilmаlаri bilаn 

jihоzlаngаn. 

MQPQ – 3000 turidаgi pnevmаtik tоlа tоzаlаgich 

Аsоsiy texnik kо‘rsаtkichilаri: 

1. Eng kаttа ish unudоrligi: 2500kt/sоаt 

2. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: ≥18%. 

3. Hаvо hаrаkаti burilish burchаgi: 120°. 

4. Gаbаrit о‘lchаmlаri: 3320x1280x1550mm 

 

8.17-rаsm  MQPQ – 3000 turidаgi pnevmаtik tоlа tоzаlаgich 

MQP 600x3000 rusumdаgi аrrаli tоlа tоzаlаgich 

Аsоsiy texnik kо‘rsаtkichlаri: 

1. Eng kаttа ish unudоrligi: 2600 kg/sоаt (tоlа nаmligi 7%dаn kо‘p emаs). 

2. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi: 50%dаn kо‘p. 

3. Sаrflаnаdigаn quvvаt: 27,5 kVt. 

4. Gаbаrit о‘lchаmlаri: 3750x1660x2650mm 

5. Оg‘irligi: 6800 kg. 
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8.18-rаsm MQP 600x3000 rusumdаgi аrrаli tоlа tоzаlаgich 

1-trubаprоvоd; 2- chаng tutgich tо‘ri; 3- оrqа еchuvchi g‘о‘lа; 4- оld еchuvchi 

g‘о‘lа; 5,6,7- tа’minlаsh silindrlаri;  8- tа’minlаsh stоlchаsi; 9- kоlоsniklаr;              

10- аrrаchаli bаrаbаn; 11- chо‘tkа; 12- chiqindi chiqish jоyi;  13- tоlаni оlib 

chiquvchi trubаprоvоd; 14- tо‘g‘ri kаnаl; 15- hаvоni rоstlоvchi zаslоnkа; 16- 

pаstki uchtаlik; 17- shаmоl peshtоg‘i; 18- trubаprоvоd;  19- yuqоri uchtаlik;  

20- tоlаni yunаltirgich. 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsining qаndаy  turlаrini bilаsiz? 

2. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsigа qаndаy texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi? 

3. О‘rtа tоlаli pаxtа tоlаsini  tоzаlаshdа qо‘llаnilаdigаn tоlа tоzаlаsh 

mаshinаlаrining turlаrini sаnаb о‘ting. 
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4. Ingichkа tоlаli pаxtа tоlаsini tоzаlаshdа qо‘llаnilаdigаn tоlа tоzаlаsh 

mаshinаlаrining turlаrini sаnаb о‘ting. 

5. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsidа tоlа nimа hisоbigа tоzаlаnаdi? 

6. Tоlа tоzаlаsh mаshinаsidа аrrаlаr vаl о‘qigа nisbаtаn qаndаy burchаk оstidа 

о‘rnаtilаdi? 

7. Аrrа disklаr qаndаy mаteriаldаn tаyyоrlаnаdi? 

8. Аrrа disklаrining diаmetri nechаgа teng? 

9. Tоlа tоzаlаgich аrrа disklаri jin аrrаli disklаridаn nimаsi bilаn fаrqlаnаdi? 

10. Аrrа tishlаridаn tоlаni еchib оlish qаndаy аmаlgа оshirilаdi? 

11. Аrrа disklаri bilаn kоlоsniklаr оrаsidаgi mаsоfа nechаgа teng? 

12.  Tоlа tоzаlаsh mаshinаsi аrrаli bаrаbаnlаri nimа uchun kritik tezlikkа 

hisоblаnаdi? 

13.  Tоlа tоzаlаsh mаshinаsidаn chiqqаn tоlаni hаvоdаn аjrаtishdа qаndаy 

mаshinаlаr qо‘llаnilаdi? 

14.  Pаxtа tоlаsini nаmlаsh nimа uchun аmаlgа оshirilаdi? 

15.  Tоlаni nechа fоizgаchа nаmlаsh kо‘zdа tutilаdi? 

16.  G‘о‘lаli pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаri uchun tоlаni nаmlаsh uchun qаndаy 

qurilmа yаrаtilgаn? 

17.  Xitоy texnоlоgiyаsi bо‘yichа tоlаni tоzаlаsh qаndаy mаshinаlаrdа    

          аmаlgа оshirilаdi?  

 

IX-BОB. LINTER MАSHINАLАRINI HISОBLАSH VА LОYIHАLАSH 

9.1. Linter mаshinаlаrigа qо‘yilаdigаn texnik vа texnоlоgik tаlаblаr ulаrning 

аsоsiy texnik tаsniflаri.  

9.2. Linter mаshinаsining texnоlоgik kо‘rsаtkichlаrini hisоbi. 

9.3. Linter mаshinаlаrining qismlаri vа detаllаri kоnstruksiyаlаri ulаrni 

hisоblаsh vа lоyihаlаsh. 

9.4. Xоrijiy linterlаsh mаshinаlаri vа ulаrning turlаri. 
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9.1. Linter mаshinаlаrigа qо‘yilаdigаn texnik vа texnоlоgik tаlаblаr ulаrning 

аsоsiy texnik tаsniflаri. 

Jinlаsh jаrаyоnidаn sо‘ng chigit yuzаsidаgi tоlа qоlаdi. Bu tоlаlаrni mоmiq 

deb аtаlаdi. Mа’lumki, mоmiqni chigit yuzаsidаn «qirib» оlish yо‘li bilаn аjrаtib 

оlinаdi. Qirib оluvchi texnоlоgik mаshinаni linter deb аytilаdi. Mоmiqni uzunligi 6 

mm dаn 26 mm gаchа bо‘lаdi. Linter mаshinаlаrigа quyidаgi texnоlоgik tаlаblаr 

qо‘yilаdi. 

  - linterlаsh jаrаyоnidа chigitning mexаnik lаt еyilishigа yо‘l quymаslik; 

 - mоmiqning sifаtini yuqоri dаrаjаdа tа’minlаsh; 

 - chigitning pо‘stlоg‘ining sinishi nаtijаsidа mоmiqning tаrkibigа singаn 

chigit pо‘stlоg‘ining hаmdа singаn chigit bо‘lаkchаlаrining miqdоrini 

kо‘pаytirtirishgа yо‘l quymаslik; 

- linterlаsh jаrаyоnidа bаjаrilаdigаn texnоlоgik оperаtsiyаlаrni 

аvtоmаtlаshtirilishgа erishishi kerаk. 

Bаrchа texnоlоgik mаshinаlаr ichidа linterlаr yuqоri dаrаjаdа 

аvtоmаtlаshtirilgаn hisоblаnib, chigitni uzluksiz rаvishdа bir miqdоrdа ishchi 

kаmerаsigа uzаtish jаrаyоni tо‘liq аvtоmаtlаshtirilgаndir. 

PMP-160, PMP-160M, 5 LP vа 6 LP linterlаri. Mаhsulоtning sifаt vа 

miqdоr kо‘rsаtkichlаrini yаxshilаsh mаqsаdidа PMP-160M linterlаr 5LP rusumli 

linterlаr (9.1-rаsm) bilаn аlmаshtirilmоqdа [5]. 

5LP linterining PMP-160M linteridаn аsоsiy fаrqi undа kаttаlаshtirilgаn 

UMPL ishchi kаmerа о‘rnаtilgаn. 
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9.1-rаsm. 5LP linterning sxemаsi 

1- kоlоsnikli pаnjаrа; 2- chigit tаrоg‘i; 3- tо‘zg‘itgich; 4- ishchi (chigit) 

kаmerаsi; 5- zichlik dаstаgi; 6- mаgnit plitаsi; 7- tа’minlаsh tаrnоvi;  

8- tekislоvchi qоziqli-kurаkli bаrаbаn; 9- tа’minlаsh vаligi;10- impul’sli 

vаriаtоr;  11- tо‘rli sirt; 12- iflоslik shnegi; 13- hаvо kаmerаsi; 14- о‘lik 

chiqаruvchi; 15- mоmiq оlib ketish quvuri; 16- аrrаli silindr; 17, 18 – tаrnоv. 

PMP-160M vа 5LP linterlаrining kinemаtik sxemаsi 9.2 vа 9.3 rаsmlаrdа 

keltirilgаn. 

Linterlаr kоnstruksiyаsi bо‘yichа 320, 310, 300 vа 290 mm li diаmetrgа egа 

bо‘lgаn аrrаlаrdаn fоydаlаnish imkоnini berаdi. 

Lintergа bоshqа diаmetrdаgi аrrаlаrni о‘rnаtishdа hаvо kаmerаsining vа 

kоlоsniklаr pаnjаrаsining hоlаti sоzlаnishi kerаk bо‘lаdi. 

Аrrа tishlаri vа hаvо kаmerаsining sоplоsi оrаsidаgi tirqish kаmerаni 

gоrizоntаl tekislikdа izlаrdаgi mаxsus vintlаr yоrdаmidа surib sоzlаnаdi. 

UMPL kаmerаli PMP-160M vа 5LP linterlаrining texnik tаvsifi 9.1-jаdvаldа 

keltirilgаn. 
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UMPL kаmerаli PMP-160M vа 5LP linterlаrining texnik tаvsifi 

9.1-jаdvаl. 

Kо‘rsаtkich nоmi 
Kо‘rsаtkich miqdоri 

PMP-160M 5LP 

Chigit tukdоrligi 14 fоiz bо‘lgаndа  

chigit bо‘yichа ish unumdоrligi, kg h: 

birinchi mоmiq аjrаtishdа 2,8-3,0 fоiz 

ikkinchi mоmiq аjrаtishdа 3,0-3,2 fоiz 

Chigit jаrоhаtlаngаnligining о‘sishi, 

fоiz (kо‘p emаs) 

Iflоslikni оlib ketish uchun 

hаvо sаrfi, m3s 

О‘rnаtilgаn quvvаt, kW:   

shu jumlаdаn: 

аrrаli silindrgа 

tо‘zg‘itqich vа tа’minlаgichgа 

kо‘tаrish mexаnizmigа 

о‘lik kоnveyerigа 

Аylаnish tezligi, rаd/s (r/min): 

аrrаli silindrniki 

tо‘zitqichniki 

tekislоvchi bаrаbаnniki 

о‘lik kоnveyeriniki 

tа’minlаsh vаliginiki 

Texnоlоgik tirqishlаr, mm: 

ishchi zоnаdа kоlоsniklаr оrаsidа 

kоlоsniklаrning yuqоri qismi оrаsidа 

pаstki qismi оrаsidа  

tekislоvchi bаrаbаn vа tо‘rli sirt 

 

 

2000 gаchа 

1700 gаchа 

 

2,5 

 

0,12 

31,2 

 

18,5 

11,0 

1,1 

0.6 

 

76,93 2,09(735 20) 

52,33 1,26(500 12) 

29,26 0,94(270 9) 

4,08(39,0) 

2,09(0-20) 

 

2,3-3,1 

3,0-3,5 

3,5-4,7 

 

 

 

2000-2300 

1500-1700 

 

2,5 

 

0,12 

30,6 

 

18,5 

11,0 

1,1 

- 

 

76,41 2,09(730 20) 

52,33 1,05 (500 10) 

29,20 0,63(279 6) 

0,84(0-8) 

2,4-3,0 

 

- 

- 
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оrаsidа 

аrrаli silindr vа tо‘zitqich оrаsidа 

аrrаli silindr vа hаvо kаmerаsining 

sоplоsi оrаsidа 

ishchi kаmerа devоri vа tо‘zitqich 

kurаklаri оrаsidа 

аrrаlаr vа о‘lik kоziryоgi оrаsidа 

аrrаlаrning kоlоsnikdаn chiqib 

turishi, mm 

аrrа diаmetri, mm 

О‘lchаmlаri, mm:  

uzunligi 

kengligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (kо‘p emаs) 

12-15 

9-12 

 

1,5-2,0 

 

1,5 

15-60 

 

28-32 

270-320 

 

3129 

1488 

1990 

2248 

10-15 

9-12 

 

0,5-3,0 

 

1,5 

15-60 

 

25-32 

290-320 

 

3265+65 

1775+35 

2095+40 

2431+50 
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9.2-rаsm. PMP-160M linterining kinemаtik sxemаsi  
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9.3-rаsm. 5 LP linterining kinemаtik sxemаsi 

6-LP linter аgregаti. 6LP linter аgregаti ikki xil: 6LP vа 6LP-01 vаriаntlаrdа 

chiqаrilаdi. U bir mаshinаdа chigitning ikki mаrоtаbа ketmа-ket linterlаnishini 

аmаlgа оshirishgа mо‘ljаllаngаn (9.4-rаsm). Linterlаsh jаrаyоni PMP-160M vа 

5LP mаshinаlаrdаgidek bаjаrilаdi. 9.5-rаsmdа 6 LP linter аgregаtining kinemаtik 

sxemаsi keltirilgаn. 

Ustki vа оstki seksiyаlаr ishini sinxrоnlаshtirish, shuningdek ulаrning ishini 

о‘rnаtilgаn rejimlаrdа stаbillаshtirish - pаstki seksiyаning zichlik klаpаnini vаriаtоr 

bilаn bоg‘lоvchi tоrtqichdаgi tаyаnchlаrning hоlаtini о‘zgаrtirib аmаlgа оshirilаdi 

[5]. 

IVA variatori 
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Аgregаtni ishgа tushirish pаytidа ustki seksiyаgа оrtiqchа yuklаnish bо‘lsа, 

ustki tаyаnchni pаstgа tushirib qо‘yilаdi. Ustki seksiyаni chigit bilаn tо‘ldirishni 

tezlаshtirish uchun оstki tаyаnchni yuqоrigа kо‘tаrib qо‘yish kerаk. 

6-LP vа 6LP-01 linterlаrining texnik tаvsifi 9.2-jаdvаldа keltirilgаn. 

6-LP vа 6LP-01linterlаrining texnik tаvsifi 

9.2-jаdvаl. 

Kо‘rsаtkich nоmi 
Kо‘rsаtkich miqdоri 

6LP 6LP-01 

Mоmiq bо‘yichа ish unumdоrligi, kg/h: 

Chigit bо‘yichа ish unumdоrligi, kg/h, (kаm emаs) 

88 

1180 

88 

1500 

Mоmiq аjrаtish miqdоri, fоiz, (kаm emаs) 

Mаhsulоtning yо‘qоtilishi, fоiz, kо‘p emаs: 

chigit 

tоlаli mаteriаl 

Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi fоiz,  (kаm emаs) 

Chigit mexаnik shikаstlаnishini о‘sishi, fоiz, (kо‘p 

emаs) 

О‘rnаtilgаn quvvаt, kW  

shu jumlаdаn: 

hаr qаysi аrrаli silindrdа 

birinchi seksiyа tа’minlаgichi vа tо‘zg‘itqichidа 

ikkinchi seksiyа tо‘zg‘itqichidа 

Hаr qаysi ishchi kаmerа kо‘tаrgichidа 

Аrrаlаr miqdоri, dоnа: 

birinchi seksiyаdа 

ikkinchi seksiyаdа 

Qаytа tish chiqаrilgаndаn sо‘ng аrrаning eng kichik 

diаmetri, mm 

Tа’minlаgichdаgi chаngni yо‘qоtish vа iflоslikni 

оlib ketishgа hаvо sаrfi, m3/s 

8 

 

0,064 

0,048 

15 

 

2,5 

61,2 

 

18,5 

11 

11 

1,1 

 

160 

160 

 

290 

 

0,15-0,25 

6 

 

0,064 

0,048 

15 

 

2,5 

61,2 

 

18,5 

11 

11 

1,1 

 

100 

160 

 

290 

 

0,15-0,25 
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Hаvо kаmerаlаridа hаvоning stаtik bоsimi 1764   

N/m 2   bо‘lgаndа mоmiq chiqаrish uchun kerаkli 

hаvо  miqdоri m3/s,  (kо‘p emаs) 

Аylаnish tezliklаri rаd/s (r/min): 

аrrаli silindrning                                                  

tо‘zitqichdа 

tа’minlоvchi g‘о‘lаning 

tekislоvchi bаrаbаnning                                              

Texnоlоgik tirqishlаr, mm: 

ishchi kаmerаdаgi kоlоsniklаrdа 

tekislоvchi bаrаbаn kurаklаri vа tо‘rli yuzаdа  

аrrаli silindr vа hаvо kаmerаsi sоplоsidа 

аrrаli silindr vа tо‘zg‘itqichdа 

Аrrаning kоlоsnikdаn chiqib turishi, mm 

О‘lchаmlаri, mm, kо‘p emаs: 

uzunligi 

kengligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (kо‘p emаs) 

 

 

1,0 

 

76,93 (735) 

52,33 (500) 

0-1,04 (0-10) 

20,93 (200) 

 

2,4-3,0 

10-15 

0,5-3,0 

9-12 

25-30 

 

3300 

2000 

2630 

4000 

 

 

1,0 

 

76,93 (735) 

52,33 (500) 

0-1,04 (0-10) 

20,93 (200) 

 

2,4-3,0 

10-15 

0,5-3,0 

9-12 

25-30 

 

3300 

2000 

2630 

3970 
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9.4-rаsm. 6LP linter аgregаtining sxemаsi  

1- KPP tа’minlаgichi; 2- tа’minlаsh tаrnоvi; 3- birinchi mоmiq аjrаtish 

seksiyаsining ishchi kаmerаsi; 4- birinchi  mоmiq аjrаtish seksiyаsining аrrаli 

silindri; 5- vintli iflоslik kоnveyeri; 6- ikkinchi mоmiq аjrаtish seksiyаsining ishchi 

kаmerаsi; 7- ikkinchi mоmiq аjrаtish seksiyаsining аrrаli silindri; 8, 9- birinchi vа 

ikkinchi mоmiq аjrаtish seksiyаlаrining hаvо kаmerаlаri; 10- iflоslikni yig‘ish vа 

sо‘rib ketish bunkeri. 
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 9.5-rаsm. 6 LP linter аgregаtining kinemаtik sxemаsi 

 

 

 

 

Variator 
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9.2. Linter mаshinаsining texnоlоgik kо‘rsаtkichlаrini hisоbi. 

Lоyihаlаnаtgаn linterni texnоlоgik bаhоlаsh chigitni tekis tuksizlаntirish, 

lint iflоsligi vа chigit jаrоhаtlаnishi hisоblаnаdi. 

Linterlаshdаn sо‘ng chigit tukdоrligini yоyilish diаpаzоni  

kkktc SSR                                         (9.1) 

bu еrdа Skt vа Skk– chigitning eng kаttа vа eng kichik chigit tukdоrligi. 

Hаqiqiy tukdоrlikning оg‘ishini tаsоdifiy miqdоrlаr tаqsimlаnishini 

me’yоriy tаqsimоt qоnunigа bо‘ysinаdi. 

2

2

2

2

1
S

C

e
S

y







                                           (9.2) 

bu еrdа y-berilgаn tukdоrlikdа chigitlаr sоnini zichligi ehtimоlligi; 

             е- nаturаl lоgаrifm аsоsi; 

             ΔC-zichlik ehtimоli аrgumenti. 

  CCC i                                                (9.3) 

bu еrdа С -linter оrqаli о‘tkаzib yubоrilgаn chigitlаrni tukdоrlik miqdоrini   

                    о‘rtаchа аrifmetik qiymаti; 

               Ci-i inchi intervаl chigit о‘rtаchа tukdоrlik miqdоri; 

               C-tаsоdifiy miqdоrini empirik о‘rtаchа kvаdrаt оg‘ishi;  

Tukdоrlik о‘rtаchа аrifmetik miqdоri 










k

i

i
i

k

kk

Q

q
C

qqq

qCqcqC
C

121

2211

...

...
                  (9.4) 

bu еrdа k-intervаllаr sоni; 

             qi-i inchi intervаldаgi tukdоrlikdаgi chigitlаr sоni; 

              Q- chigitlаrning umumiy sоni. 

Empirik о‘rtа kvаdrаt оg‘ish 





k

i

i

Q

q
CCiS

1

2)(                      (9.5) 
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9.3. Linter mаshinаlаrining qismlаri vа detаllаri kоnstruksiyаlаri ulаrni 

hisоblаsh vа lоyihаlаsh 

Linterlаsh mаshinаlаri quyidаgi аsоsiy elementlаrdаn ibоrаt: tа’minlаgich-

tоzаlаgich, аrrаli silindrli vа tо‘zg‘itgichli ishchi kаmerа, аrrа disklаridаn lintni 

еchuvchi mоslаmа vа mаshinаdаn lint vа iflоsliklаrni оlib chiqib ketuvchi 

yоrdаmchi mоslаmаlаr. 

Tа’minlаgich ishchi оrgаni. Tа’minlаgichning аsоsiy vаzifаsi chо‘tkаli 

bаrаbаndа hоsil bо‘luvchi hаlqаsimоn chigit qаtlаmini uzluksiz rаvishdа bir 

tekisdа chigit bilаn tа’minlаshdir (9.6-rаsm). 

Tа’minlаsh оrgаnini ish unumi 

;60  knVP ch    kg/s           (9.6) 

bu еrdа n-tа’minlаsh bаrаbаnining tezligi, min-1; 

             k-0,9-tо‘ldirish kоeffitsienti (tа’minlаsh zоnаsini);  

             =0,9 chigitni tа’minlаsh nоvidаn chiqish tezligining kаmаyishini  

                         hisоbgа оluvchi kоeffitsient; 

            V-tа’minlаsh bаrаbаnini bir аylаngаndа uzаtuvchi chigit miqdоri 

)2/()(
4

22

1 dDlazldDV 


            (9.7) 

bu еrdа D1=D+S -ishchi zоnаsining diаmetri; 

             l-tа’minlаsh bаrаbаning uzunligi; 

             z-kurаkchаlаr sоni; 

            D- bаrаbаnni kurаkchаlаr bаlаndligi bо‘yichа diаmetri; 

            а-kurаkchаlаr qаlinligi; 

           d-bаrаbаnni kurаkchаlаr bаlаndligini hisоbgа оlаmаgаndаgi diаmetri. 

S-mаsоfа mаksimum bо‘lgаndа 

  knVP ch 60maxmax            (9.8) 

bu еrdа z-аylаnа bо‘yichа kurаkchаlаr sоni, z-PD/t; 

              t-kurаkchаlаr оrаsidаgi qаdаm. 

D = 145-150 mm,  d=85-90 mm.     (9.9) 
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9.6-rаsm. Tа’minlаsh оrgаnini kо‘rinishi. 

Tekislоvchi bаrаbаn (9.7-rаsm) vаl 1, disklаr 2, qоplаmа 3 vа tishli 

plаnkаdаn 4 ibоrаt. 

 

 

9.7-rаsm. Linter tа’minlаgichining tekislоvchi bаrаbаni. 

1-vаl; 2-disk; 3-qоplаmа;4-tishli plаnkаsr 

 

Tekislоvchi bаrаbаn diаmetri Db-280-300 mm, pаrrаklаr bаlаndligi h-30 

mm, tо‘rli yuzа tekislоvchi bаrаbаn оstidа о‘rnаtilgаn bо‘lib, 3,5x2,5 mmli 

о‘lchаmdаgi оvаlli teshikli pо‘lаt listdаn tаyyоrlаngаn. 

Аrrаli silindrli vа tо‘zg‘itgichli ishchi kаmerаsr Linter ishchi kаmerаsi 

(9.8-rаsm) оldingi fаrtuk 1, tо‘zg‘itgich  2, zichlik klаpаni 3, peshtоq brusi 4, 

kоlоsnikli pаnjаrа 5 vа chigit tаrоg‘idаn 6 ibоrаt. 
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9.8-rаsm. Аrrаli silindrli vа tо‘zg‘itgichli ishchi kаmerаsr  

1-оldingi fаrtuk; 2- tо‘zg‘itgich; 3-zichlik klаpаni; 4-peshtоq brusi; 

5-kоlоsnikli pаnjаrа; 6- chigit tаrоg‘i. 

 

Ishchi kаmerаdа chigit аylаnuvchi tо‘zg‘itgich tа’siri оstidа chigit vаligini 

hоsil qilаdi. 

Linter ishchi kаmerаsi uchun jаrаyоn quyidаgichа: 

A
q

Pсh


                                   (9.10)   

bu еrdа Pch-ishchi kаmerаning chigit bо‘yichа ish unumdоrligi; 

             q-chigit vаligi оg‘irligi; 

              τ-chigitni ishchi kаmerаgа kelib tushish о‘rtаchа vаqti ; 

              А-ishchi kаmerаdаgi jаrаyоn dоimiysi. 

1

'

100

100

c

c
A ro




                             (9.11) 

bu еrdа sо‘r-ishchi kаmerаdаgi chigitning о‘rtаchа tukdоrligi, %; 

             s1-ishchi kаmerаgа kelib tushаdigаn chigit tukdоrligi, %. 
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Kоlоsnikli pаnjаrаsr Kоlоsnikli pаnjаrа ishchi kаmerаning peshtоq brusi 

vа fаrtugi bilаn birgаlikdа ishlаshdаn ibоrаt. Аrrа disklаri kоlоsniklаr оrаsidаn 

о‘tib, ishchi g‘о‘lа tа’sirdа bо‘lаdi vа chigitdаn lintni еchib оlib, hаvо yоrdаmidа 

еchib оluvchi kаmerаgа uzаtishni tа’minlаydi (9.9-rаsm). 

Ikkitа chekkа kоlоsniklаr yоn kоlоsniklаr deb аtаlаdi. Kоlоsnikli pаnjаrа 

yоnbоsh 1, peshtоq brusi 2, kоlоsniklаr 3 vа pаstki kоlоsnik brusidаn 4 ibоrаt. 

Kоlоsniklаr SCh-15 mаrkаli kul rаng chо‘yаndаn quymа usuldа tаyyоrlаnаdi. 

 

9.9-rаsm. Kоlоsnikli pаnjаrаsr 

Аrrаli silindr. Linterning eng аsоsiy ishchi оrgаnlаridаn biri аrrаli silindrdir. 

Аrrаli silindr аrrа vаli, аrrа disklаri, аrrаlаrаrо qistirmа, о‘rtа qо‘zg‘аlmаs shаybа, 

yоnlаmа vа siquvchi gаykаdаn ibоrаt. Аrrаli vаl vа siquvchi gаykа St5 mаrkаli 

pо‘lаtdаn, shаybа SCh-15 mаrkаli chо‘yаndаn, аrrаlаrаrо qistirmа Аl9 mаrkаli 

аlyuminiydаn tаyyоrlаnаdi. Аrrаli vаl diаmetri 61,8 mm. Vаldа аriqchа mаvjud 

bо‘lib, bu аriqchаgа аrrа disklаri tilchаlаri kirib turаdi. Аrrа disklаri U8G mаrkаli 

uglerоdli pо‘lаtdаn tаyyоrlаnаdi. Аrrа qаttiiqligi HRC=30-35. Аrrа diski qаlingili 

0,95±0,005 mm. Hоzirgi kundа pаxtа tоzаlаsh zаvоdlаridа PMP-60M vа 5LP 

mаrkаli linterlаr ishlаb turibdi. Ulаrning аrrаli silindridа аrrаlаr sоni 160 dоnа 

bо‘lib, аrrаlаr оrаsidаgi mаsоfа 6 mm ni tаshkil etаdi. 
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Tishlаr pаrаmetrlаri 9.4 jаdvаldа keltirilgаn. 

 

 

9.3-jаdvаl.  

Аrrа diski 

diаmetri, 

D mm 

Ichki 

teshik 

diаmetri, 

d, mm 

Tishlаr 

sоni, 

z. 

Tishlаr 

qаdаmi, 

t, mm 

Tish 

bаlаndligi, 

h, mm 

Yumоlоq-

lаnish 

rаdiusi, 

r, mm 

Burchаklаr, 

grаdusdа 

γ β 

320±0.5 61,8+0.3 
+0.1

 330 3,04 2,86 0,5±0.1 38±2 20±0,5 

 

 Linter ishchi kаmerаsi. Linter mаshinаsining ishchi kаmerаsidа chigitni 

tuksizlаntirish jаrаyоnidа texnоlоgik yuklаnishni аrrаli silindr vа tо‘zg‘tgich qаbul 

qilаdi. 

 Ishchi g‘о‘lаdаn vа аrrа vа kоlоsnik, аrrаli silindr vа tо‘zg‘itgich оrаsidаgi 

tirqishlаrni sаqlаsh shаrtidаn tushаdigаn yuklаnish bu element detаllаrini bikrlik vа 

mustаhkаmlikkа yuqоri tаlаbini tаlаb etаdi. 

 Аrrаli silindrni оrtiqchа tebrаnishini hаm linterdаn fоydаlаnishdа nоqulаy 

shаrоit tug‘dirаdi. 

 7.10-rаsmdа linter аrrаli silindrining kоnstruksiyаsi vа ungа tа’sir etuvchi 

kuchlаr sxemаsi keltirilgаn. Аrrаli silindr о‘z ichigа vаl 1, аrrа disklаri 2, аrrаlаrаrо 

qistirmа 3, qо‘zg‘аlmаs qistirmа 4, shаybа 5, siqish gаykаsi 6, tаyаnch 7 vа 

yuritish shkivini 8 о‘z ichigа оlаdi.  
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9.10-rаsm. Linter аrrаli silindri kоnstruksiyаsi vа ungа tа’sir etuvchi kuchlаr 

sxemаsi 

Linter аrrаli silindr vаligа quyidаgi kuchlаr tа’sir etаdi; 

Tаyаnch nuqtаlаri оrаsidаgi vаlgа tа’sir etuvchi yоyilgаn kuch-q1  

)1.11(
0

1
l

GGG
q сhav 
                    (9.12 ) 

bu еrdа Gv- tаyаnchlаr оrаsidаgi vаlning оg‘irligi; 

    Gа- аrrа vа qistirmаlаr оg‘irligi; 

     Gsh - chigitli g‘о‘lаning оg‘irligi; 

     l0 - tаyаnchlаr оrаsidаgi mаsоfаning uzunligi. 

Tаsmаli uzаtmаdа tаsmа tоmоnidаn vаl uchаstkаsigа tа’sir etuvchi bоsim 

kuchini gоrizоntаl vа vertikаl tekisliklаrdаgi miqdоri quyidаgichа аniqlаnаdi. 

Qb=Q cоs                      (9.13) 

Qr=Q sin                  (9.14) 

bu еrdа Q-tаsmаli uzаtmаning dаstlаbki tоrtish kuchi; 

              β-tаsmа tаrаngligi kuch yо‘nаlishi vа vertikаl tenglik оrаsidаgi       

                 burchаk; 

              q2-vаl kоnsоl qismi оg‘irligidаn teng tаqsimlаngаn yuklаnish;  

               α-shkivning qаmrоv burchаgi. 

Q=2Sоsin /2;                    (9.15) 
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 Burоvchi mоment miqdоri quyidаgi tenglik оrqаli аniqlаnаdi; 

Mb=(955N)/n  N.sm 

bu еrdа N=10-аrrаli silindr yuritmаsining elektrоdvigаteli quvvаti, kVt.; 

               n-аrrаli silindr vаlini аylаnish tezligi, min-1. 

Linter kоlоsnikli pаnjаrаsining о‘lchаm zаnjirini geоmetrik hisоbi. 

Linter kоlоsnikli pаnjаrаsi tаshkil etuvchi zvenо-kоlоsnikli yig‘mа kоmplektdаn 

ibоrаt. Kоlоsniklаr yig‘mа tаrоq bilаn yig‘ilаdi (9.11-rаsm). 

Kоlоsniklаrni yig‘ishdа kоlоsniklаrni vа tirqishni S ikkitа chegаrаviy hоlаti 

bо‘lishi mumkin.(9.12,а vа b-rаsm). Kоlоsniklаr оrаsidаgi chegаrаviy tirqish 

miqdоri Snb t vа '

1А  zvenоlаrning eng kаttа vа А3 vа '

3А  zvenоlаrning eng kichik 

chegаrаviy miqdоridа bо‘lаdi. 

 

9.11-rаsm. Tаrоq pаzlаrini vа kоlоsniklаrni о‘rnаtish sxemаsi 

 

9. 12-rаsm. Kоlоsniklаrаrо tirqishni vа о‘lchаm zаnjirlаrining sxemаsi 

а-eng kаttа tirqish; b-eng kichik tirqish; v-о‘lchаm zаnjiri. 

 

Tirqish ijоzаti 

kkkt SSS                                                  (9.16) 

Ikkinchi tоmоndаn 7.12,b-rаsmdаn kо‘rinаdiki 

'

33

'

121 AAAAAS                   (9.17) 
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bu еrdа: δА1, δА2, δА1 
‘ , δА3, δА3

‘-mоs zvenоlаr ijоzаti. 

             А2 zvenоsi bоshqа о‘lchаm zаnjirigа kirаdi (9.11-rаsmgа qаrаng). 

tAS   12                                          (9.18) 

(7.16) tenglikni δА1= δА3
‘ vа δА3= δА1 

‘ teng deb, quyidаgichа yоzish 

mumkin: 

tAAS   31 23                                   (9.19) 

Yuqоridаgilаrdаn kо‘rinаdiki, kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqish ijоzаti оltitа 

zvenоlаr ijоzаtlаri yig‘indisigа teng. 

Misоl. Ishlаtish shаrti buyichа kоlоsniklаr оrаsidаgi tirqish S=2,4÷3,0 mm, 

tirqish ijоzаti δS=600 mkm. Tаshkil etuvchi zvenоlаrni ijоzаti vа оg‘ishi tоpilsin 

[27]. 

Tаshkil etuvchi zvenоlаr ijоzаti 

100
6

100

6
1 

S
A


  mkm                         (9.20) 

А1 vа А2 zvenоlаrning nоminаl о‘lchаmlаrini S=2,4mm vа t=9,7mm 

о‘lchаmlаr bо‘yichа (9.11-rаsm) аniqlаnаdi. 

А1=t-А2=9,7-2,4=7,3mm                         (9.21) 

А3 nоminаl о‘lchаm А1 zvenо о‘lchаmigа teng. 

t vа А1 zvenоlаr bаjаruvchi о‘lchаmlаri t=9,7+0,1 vа А1=7,3-0,1. 

А3 zvenо NОА3 quyi оg‘ishini tоpаmiz 

kkktktkt AAtS 31 2)(                        (9.22) 

yоki quyidаgichа yоzish mumkin 

                 )(2)( 331 HOAAAtS
ktktkt     (9.23) 

bundаn 

2

2)( 31

3

ASAt
HOA ktktkt 

              (9.24) 

bu еrdа: kt vа kk-zvenоlаr chegаrаviy eng kаttа vа eng kichik о‘lchаmlаrini   

                     indekslаri. 

(9.19) tenglikkа sоnli miqdоrlаrini qо‘yаmiz 



 237 

                       25.0
2

3.7*233.78.9
3 


HOA  mm             (9.25) 

yuqоri оg‘ishlаri 

                        15.01.025.0333  AHOABOA   mm      (9.26) 

Undа 

15.0

25.03 3.7 

A                                                   (9.27) 

Tirqish chegаrаviy miqdоrlаrini А3 о‘rtаchа miqdоri bо‘yichа tekshirаmiz: 

              305,7*2)3,77,9(2)( 11 
kkktktkt AAtS  mm           (8.28) 

9.11,b-rаsmdа kо‘rsаtilgаn kоlоsnik hоlаti sxemаsi bо‘yichа А2 о‘lchаmni 

eng kichik miqdоri S ning eng kichik miqdоrigа mоs kelаdi.Undа 

4,23,74,9)( 1 
ktktkt AtS  mm.                      (8.29) 

Linterni chigit bilаn tа’minlаgichni rоstlаsh mexаnizmi. Linterning 

ishchi kаmerаsini chigit bilаn tа’minlаsh IVА rusumidаgi impul’sli vаriаtоr 

yоrdаmidа rоstlаnаdi. 9.13-rаsmdа linter mаshinаsining impul’sli vаriаtоr 

kоnstruksiyаsi keltirilgаn bо‘lib, u kаrter 1, vаriаtоr mexаnizmi 2, yuritmаli 

ekssentrik vаlidаn 6 ibоrаt. 

 

9.13-rаsm. Impul’sli vаriаtоr kоnstruksiyаsi sxemаsi. 

Vаriаtоr mexаnizmi tа’minlаsh vаligi vаligа 10 о‘rnаtilаdi, kulаchоkli vаl 

shkiv 7 оrqаli pоnаli tаsmаli uzаtmа оrqаli linter tо‘zg‘itgichidаn dоimiy аylаnish 

оlаdi. Vаriаtоr mexаnizmi аylаnish tezligi kulаchоk 3 yоrdаmidа kоrоmislо 4 

kо‘tаrilishining hоlаtini о‘zgаrtirib rоstlаnаdi, bundа tа’minlаsh vаligi vаli 10 
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burilish burchаgini rоstlаydi. Rоliklаrning 8 bir tekis tiqilishi uchun prujinаli 

turtkichlаr 9 о‘rnаtilgаn. 

Vаriаtоr mexаnizmi besh qirrаli yulduzchа 11 beshtа tiqiluvchi rоliklаr 8 vа 

termik ishlоv berilgаn presslаngаn hаlqаlаr 12, uchtа kоrоmislоdаn 4 ibоrаt. 9.14-

rаsmdа impul’sli vаriаtоr hаrаkаt qоnuniyаti kо‘rsаtilgаn. 

 

9.14-rаsm. Impul’sli vаriаtоr hаrаkаt qоnunini аniqlаsh sxemаsi 

Yetаklаnuvchi vаl burilish burchаgi β еtаklоvchi vаl burilish burchаgi φ dаn 

bоg‘liqligi geоmetrik nisbаtdаn аniqlаnаdi (9.14-rаsm). 

Аgаr еtаklоvchi ekssentrik vаl φ burchаkkа burilsа, undа ekssentrikkа 

о‘rnаtilgаn pоdshipnik mаrkаzi А nuqtаgа о‘tаdi, vаriаtоr kоrоmislоsi ОV hоlаtni 

egаllаydi vа muftа yоrdаmidа еtаklоvchi vаl β burchаkkа burаdi, β =f (φ) 

bоg‘liqlik yоrdаmidа аniqlаnаdi. 

ОАV,ОАD vа АSD  uchburchаklаrdаn 

RABLOC  ,   vа  ;eAC                                                        (8.29) 

;coscos  eLACOCCDOCOD                              (8.30) 

sineAD ;                                                                              (8.31) 

;cos 2Le)()sin(coscos2

sin)cos()()(

22222

22222









eLeLeL

eeLADODOA
        (9.32) 

miqdоrlаrni belgilаymiz: L2+e2=а vа 2Le-b. 

β’, β’’ vа β burchаklаrni аniqlаymiz: 



 239 






cos

sin
sin

ba

e

OA

AD


                                                              (8.33) 

yоki 









cos
sin

;
cos

sin
sin

ba

R

OA

AB

ba

e
arc







                                                    (8.34)            

yоki 

;
cos

arcsin
cos

sin
arcsin

;
cos

arcsin









ba

R

ba

e

ba

R










               (8.35) 

bu еrdа φ-ekssentrikli vаl burilish burchаgi;  

              е- ekssentrik ekssentriteti;  

              R-ekssentrik rаdiusi;  

              L-ekssentriklаr vа vаriаtоr vаllаri оrаsidаgi mаsоfаsr 

Kоrоmislоning kо‘tаrilish burchаgi rоstlаgich kulаchоgi burilish burchаgigа 

hаm bоg‘liq: 

  )( f                                                                     (8.36 

bu еrdа γ - rоstlаgich kulаchоgi kаttа о‘qi vа vаriаtоr vаli о‘zining mаrkаzi     

                 bilаn kulаchоk аylаnish mаrkаzini tutаshtiruvchi chiziq оrаsidаgi   

                 mаsоfаsr  

(9.22) tenglikni еchish  uchun γ burchаkdаgi α yоrdаmchi burchаkkа 

bоg‘liqligi tоpilаdi. Hisоb chizig‘i uchun ОK chizig‘i qаbul qilinаdi (9.14-rаsm). 

Undа quyidаgichа yоzаmiz: 






cos
arcsin

cos

sin
arcsin''' 1

nm

r

nm

e





                   (8.37) 

bu еrdа 21

2 Sem    vа 12Sen  ; 

    α-kоrоmislо kо‘tаrilish burchаgi;  

              γ - rоstlаgich kulаchоgi hоlаti;  

              e1- rоstlаgich kulаchоgi ekssentriteti; 
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              r-rоstlаgich kulаchоgi yumаlоqlаnish rаdiusi; 

              S- vаriаtоr mаrkаzi vа kulаchоk оrаsidаgi mаsоfаsr 

Linter mаshinаlаridа qо‘llаnilаdigаn mаvjud impul’sli vаriаtоrlаr 

kоnstruksiyаsidа α v   burchаklаr оrаsidаgi burchаk quyidаgi nisbаtdа о‘rnаtilаdi: 

056   Аgаr kоrоmislоning kо‘tаrilish burchаgi   uning eng kichik 

miqdоridаn hisоblаnsа, undа 056min
  . Linter tа’minlаgichi vаriаtоri 

uchun 7315min
 . Impul’sli vаriаtоrning kаmchiliklаridаn yuklаnish оshishi bilаn 

tа’minlаsh g‘о‘lаlаrinihg nоtekis ishlаshi hisоblаnаdi. Ekssentrik bir mаrtа 

аylаngаndа vаriаtоr kоrоmislоsining kо‘tаrilish burchаgi  

L

e
tg

2
                                                                  (8.38) 

bu еrdа е- ekssentritet miqdоri:  

               L- muftаlаr vаllаri mаrkаzlаri vа ekssentrik оrаsidаgi mаsоfаsr  

Ekssentriklаr   burchаkkа burilgаndа richаgning burilish burchаgi quyidаgi 

tenglikdаn tоpilаdi:  




sineL

S
tg




                                                                   (8.39) 

bu еrdа S  - аylаnаning tо‘rtinchi kvаdrаtidаn hisоblаnuvchi ekssentrik                 

                        burchаkkа burilgаndаgi kоrоmislоning qulоchi miqdоri. 

9.4. Xоrijiy linterlаsh mаshinаlаri vа ulаrning turlаri. 

Yаxshilаngаn linter mаshinаsidаgi texnоlоgik jаrаyоn linterni оlib tаshlаsh 

fоizini оshirish imkоnini berdi. Yаngi lintlаsh mаshinаsi (1-rаsm) оziqlаntiruvchi 

rоlik 1, teshilgаn tо‘r 2, tо‘g‘rilаgich 3, pаnjаrа 4, hаvо о‘tkаzgich 5, аrrа tsilindri 

6, ikkitа g‘ilоf 7, linterlаrni оlish uchun mо‘ljаllаngаn quvur 8 dаn ibоrаt. 

Teshilgаn tо'r 2 vа pаnjаrа 4 linterlаrni аjrаtish uchun ish kаmerаsini tаshkil qilаdi. 

Hоsildоr linter dаstgоhidа chigit yuzаsidаn linterlаrni аjrаtish jаrаyоni quyidаgichа 

аmаlgа оshirilаdi: tushirilgаn urug‘lаr ish kаmerаsigа linterning оziqlаntiruvchi 

rоligi 1 yоrdаmidа kirаdi, bundа tо‘g‘rilоvchi vа silindrsimоn аrrа 6 аylаnish 

tа’siridа. аylаnаyоtgаn urug‘lik rulоsi hоsil bо‘lаdi. Аrrаlаr urug 'g'аltаgi 
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mаssаsigа kirib, urug'lаr yuzаsidаn zig'irchаlаrni qirib tаshlаydi, ulаrni pаnjаrа 4 

dаn itаrib yubоrаdi. 

 

1-vаlik; 2-tо‘rli yuzа; 3-аrаlаshtirgich; 4-pаnjаrа; 5-tirqish; 6-аrrаli silindr; 7-

kоjux; 8-lint chiqаrgich. 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Linterlаsh mаshinаlаrinig turlаrini аytib bering. 

2. Linterlаsh mаshinаlаrigа qаndаy texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi? 

3. Linterlаsh mаshinаlаrigа mоmiqni chigit yuzаsidаn qаndаy yо‘l bilаn аjrаtib 

оlinаdi? 

4. Linterlаsh mаshinаlаri qаndаy аsоsiy qismlаrdаn ibоrаt? 

5. Linterlаsh mаshinаlаridа tо‘zg‘itgichning vаzifаsi nimа? 

6. Linterlаsh mаshinаlаridа аrrа disklаri qаndаy pо‘lаtdаn tаyyоrlаnаdi?  

7. Linterlаsh mаshinаlаridа аrrаlаr qаttiqligi nechаgа teng? 

8. Linterni ishchi kаmerаsini chigit bilаn tа’minlаsh qаndаy mexаnizm 

hisоbigа yоrdаmidа rоstlаnаdi? 
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X-BОB. PRESSLАSH MАSHINАLАRIGА QО‘YILАDIGАN 

TEXNОLОGIK TАLАBLАR VА ULАRNING TURLАRI. 

10.1. Presslаsh mаshinаlаrigа qо‘yilаdigаn texnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning 

turlаri.  

10.2. Presslаsh mаshinаlаri detаllаri kоnstruksiyаsi vа ulаrning hisоbi.  

10.3. Tоlаni presslаsh mаshinаlаri tоlаni shibbаlаsh kutilаrigа uzаtishdа 

ishlаtilаdigаn mоslаmаlаr. Ulаrgа tа’sir etuvchini kuchlаrni hisоblаsh.  

10.4. Tоlаni presslаshdа yоrdаmchi mexаnizmlаr. Tоlаni presslаshdа tоlаni 

nаmlаsh qurilmаlаrigа qо‘yilаdigаn tаlаblаr. 

10.5. Tоlаni presslаb, kiplаrgа jоylаshtirishdа qо‘llаnilаdigаn bоg‘lаsh 

elementlаri, ulаrning turlаri. 

10.1. Presslаsh mаshinаlаrigа qо‘yilаdigаn texnоlоgik tаlаblаr vа ulаrning 

turlаri 

Pаxtаni qаytа ishlаsh jаrаyоnidа оlinаdigаn tоlа vа mоmiq hаmdа tоlаli 

chiqindilаrni, qаytа ishlаsh bо‘linmаlаridаn kelаyоtgаn mаhsulоtlаrni tоylаsh bilаn 

yаkunlаnаdi. 

Tоlаli mаhsulоtlаrni presslаsh ulаrni tаshishni ixchаmlаshtirаdi, yаxshi 

sаqlаnishini vа kаm mаydоn egаllаnishini tа’minlаydi, mаhsulоtlаrning yоnib 

ketish xаvfini keskin kаmаytirаdi. 

Pаxtа tоlаsini, mоmig‘ini vа tоlаli chiqindilаrni tоylаsh jаrаyоni о‘z ichigа 

mаhsulоtni bо‘lib-bо‘lib press kаmerаsigа uzаtish, belgilаngаn vаzndаgi 

mаhsulоtning tоyi yig‘ilgunchа muddаtli shibbаlаsh, presslаsh, mаtо bilаn о‘rаsh 

vа metаll belbоg‘lаr bilаn bоg‘lаsh tаdbirlаrini о‘z ichigа оlаdi. Tоy press-

kаmerаdаn chiqqаndаn keyin uning yоn sirtlаri tikilib, yоpilishi zаrur vа bu tаdbir 

tоlа, mоmiq tоylаri uchun bаjаrilishi shаrtdir. Bоshqа chiqindilаr pressdа 

tоylаnishi yоki tоylаnmаsligi, yа’ni sоchiq hоldа bо‘lishi hаm mumkin. Tаyyоr tоy 

tоrtilgаndаn vа belgi qо‘yilgаndаn keyin bо‘limlаrаrо trаnspоrt vоsitаsi bilаn 

yuklаsh mаydоnchаsigа yubоrilаdi vа u еrdа yuklаgich bilаn iste’mоlchigа 

jо‘nаtish uchun guruhlаri bо‘yichа tаxlаnаdi. Tоlа chiqindilаri xоrijgа 

jо‘nаtilаdigаn tаqdirdа u tоylаnib, yоn sirtlаri tikilmаgаn hоldа jо‘nаtilishi 

mumkin. 
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 Presslаsh mаshinаlаrigа quyidаgi texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi: 

- tоlа uzаtuvchi, presslаgich vа presslаsh jаryоnidа mexаnik tа’sir pаytidа 

uning sifаtini pаsаytirmаslik kerаk; 

- tоlаgа sоlishtirmа bоsim, presslаngаn tоydаgi uning teng tаqsimlаnishi vа 

hаjmiy zichligi me’yоrdа bо‘lishi kerаk. 

Pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа tоylаr bilаn turli ishlаrni bаjаrish sxemаsi 8.1-

rаsmdа keltirilgаn. 

Turli texnоlоgik vа texnik kо‘rsаtkichlаr bо‘yichа pаxtа presslаri quyidаgi 

turlаrgа bо‘linаdi: pressgа yuritmа mаnbаsi bо‘yichа mexаnik vа gidrаvlik; 

presslаshdаn sо‘ng tоlа tоyining shаkligа kо‘rа silindrsimоn vа prizmаtik kipli; 

pressgа ishchi sikl strukturаsi bо‘yichа tо‘xtоvsiz vа dаvriy tа’sir etuvchi; tоlаni 

presslаshdа bоsh yuritmа plunjerlаri sоni bо‘yichа bir plunjerli vа ikki plunjerli; 

mexаnizаtsiyа vа аvtоmаtizаtsiyа dаrаjsi bо‘yichа mexаnizаtsiyаlаshgаn, yаrim 

аvtоmаtli vа аvtоmаtlаshtirilgаn presslаr. 

Press bо‘limi, undаgi mаshinаlаrning tuzilishi vа tаvsifi. Pаxtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаridа tоlаli mаhsulоtlаrni presslаsh suyuqlik bilаn ishlаydigаn press 

mоslаmаsi vа u bilаn mujаssаmlаshgаn texnоlоgik uskunаlаr (kоndensоr, tоlаni 

nаmlаsh qurilmаsi, tоlаni uzаtgich vа h.k.) bо‘lgаn tоylаsh bо‘limlаridа аmаlgа 

оshirilаdi [5]. 

Presslаsh bо‘limlаri rаsmiy hоldа kоpxоnаning ishlаb chiqаrish аsоsiy binоsi 

bilаn bir blоkning ikki qаvаtli qismidа о‘rnаtilаdi. 

Umumiy jаmlаshdа birinchi qаvаtdа tоylаgichgа suyuqlik uzаtuvchi, 

gidrоkоmmunikаtsiyа vа elektr bilаn tа’minlаgich, ikkinchi qаvаtdа esа, 

bоshqаrish pul’ti, tоylаsh pressi bilаn mujаssаmlаshgаn texnоlоgik uskunаlаr, 

tоylаrni tаshish vа tоrtish vоsitаlаri jоylаshgаn. 
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10.1-rаsm. Pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа tоylаr bilаn turli 

ishlаrni bаjаrish sxemаsi 

10.1-jаdvаl. 

Press 

mоslаmаsining 

rusumi vа turi 

Chiqаril-

gаn yili 

Bоsim kuchi Ishchi bоsim kuchi 
Press- 

ning 

mаssаsi, 

t 

Ish 

unum-

dоrligi 

t/h 
kN ts mPа kgs /sm2 
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Bоltiq vа Nevа 

kоpxоnаlаri 
1920 2000 200 25 250 23,0 2,5 

«Krаsniy 

putilоvets» 
1924 3000 300 25 250 26,5 2,8 

«Kоlben-

Dаnek» 
1930 3000 300 25 250 27,0 2,8 

«Krаsniy 

gidrоpress» 
1935 4000 400 28 280 34,0 3,3 

B375M 1951 5500 550 32 320 50,5 4,3 

B374 №1-27 1952 4300 430 28 280 46,2 4,2 

B374S №28 1954 4800 480 32 320 47,0 4,3 

B374А 1958 4800 480 32 320 47,0 4,3 

V7d 1967 1000 100 22 220 7,2 1,0 

D8237 1968 5000 500 32 320 46,2 4,5 

DА8237 1973 5000 500 32 320 50,0 5,0 

DB8237 1987 5000 500 32 320 53,5 6,4 

DP9138 1990 6300 630 32 320 75,0 11,2 
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Pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа ishlаtilаdigаn suyuqlik press mаshinаlаrining  

аsоsiy pаrаmetrlаri 8.1-jаdvаldа keltirilgаn.  

8.2-rаsmdа «Tyаjstаnkоgidrоpress» zаvоdining (Nоvоsibirsk shаhri) G374 

nаsоsi, 8.2-jаdvаldа esа G 374 gidrоpressining texnik tаsnifi keltirilgаn. B-374 

mаrkаli gidrаvlik pressi pаxtа tоzаlаsh zаvоdlаridа lint vа tоlаli chiqindilаrini 

presslаshdа ishlаtilаdi (8.3-rаsm). B-374 mаrkаli gidrаvlik pressning eng kаttа 

presslаsh quvvаti 4300 kN. D 8237 pressining tuzilishi 8.4- vа 8.5-rаsmlаrdа 

kо‘rsаtilgаn. 8.3-jаdvаldа DА 8237 pressining texnik tаsnifi keltirilgаn. 8.6-rаsmdа 

DА 8237 pressining qutilаrini аylаntirish mexаnizmi vа bоshqа qismlаri vа DА 

8237 pressining qutilаrini аylаntirish mexаnizmining kinemаtik sxemаsi (umumiy 

uzаtish nisbаti  i= 315:1) keltirilgаn.  

 

 

10.2- rаsm. 1-qаvаtdа jоylаshgаn B374 press mоslаmаsining о‘rnаtilish 

sxemаsi 

1- B374 pressning qurilmаsi; 2- sаrf sig‘imi; 3- G374 rusumli nаsоsi;  

4- MVN-10 tishli nаsоs; 5- bоsh tаqsimlаgich; 6-quvurlаr; 7- qаyishish 

klаpаni; 8- FDJ-80 mоy fil’tri; 9- оqindilаrni yig‘ish bаki;  

10- elektrоdvigаtel; 11- reduktоr; 12- elektrоdvigаtel. 
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G374 nаsоsining texnik tаvsifi 

8.2-jаdvаl 

Kо‘rsаtkich nоmi Kо‘rsаtkich miqdоri 

Nаsоsning ish unumdоrligi, l/min 

Ishchi suyuqlikning bоsimi, mPа (kgf/sm2) 

 

 

Plunjer diаmetri, mm 

Plunjerning yо‘li (yurishi), mm 

Nаsоs vаlining аylаnish tezligi, rаd/s (r/min) 

О‘lchаmlаri hаrаkаtlаntirgich bilаn, mm: 

                            uzunligi 

                            kengligi  

                            bаlаndligi                                  

Mаssаsi (elektrоdvigаtelsiz), kg 

1p    322   2p    123,6   3p  49,6 

    1p                         6,0(60)      

    2p                      16,0(160)      

    3p                      32,0(320)     

1p   -90   2p   - 55    3p        45 

                                   420 

                            13,4 (128) 

 

                                  3250 

                                  2400 

                                  1400 

                                  4178 

* p-pоg‘оnа 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10.3-rаsm. B-374 pressining tuzilishi. 
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10.4- rаsm. DА 8237 pressining umumiy kо‘rinishi. 
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10.5-rаsm. DА 8237  pressining umumiy kо‘rinishi (yоn tоmоndаn kо‘rinishi). 

 

 

 

 

Gidroagregat 
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DА 8237 pressining texnik tаvsifi 

10.2-jаdvаl 

Kо‘rsаtkich nоmi Kо‘rsаtkich miqdоri 

Bоsimi 2,5 Mpа (25 kgf/sm2), l/min bо‘lgаndа eng kаttа  ish 

unumdоrligi 

Ish unumdоrligi 70 l/min gаchа bо‘lgаndа eng kаttа ishchi 

bоsimi, mPа  (kgf/sm2) 

Bоshqаrish tizimidаgi bоsim mPа (kgf/sm2 ) 

Mоyni ishchi suyuqligi «turbinli 22  vа 22А» GОST 32 -53 yоki 

VNIINP-403 mоyi MRTU 12А №6-62) bо‘yichа 

Bаkning nоminаl hаjmi, m3 

Bаkdаgi mоyni hаjmi, m3 

Nаsоsgа о‘rnаtilgаn elektr quvvаti, kW 

О‘lchаmlаri, mm: 

                           uzunligi 

                           kengligi 

                           bаlаnligi   

Mаssаsi, kg 

Аtrоf muhitning hаrоrаti, S: 

                            kаmi 

                            eng kо‘pi 

 

940 

 

32,0 (320) 

5,0 (50) 

 

 

4 

3,735 

77 

 

2775 

2285 

1850 

3950 

 

5 

40 

 



Tоy presslаsh siklоgrаmmаsi 

10.3-jаdvаl 

№ Jаrаyоn nоmi 

Jа
rа

-y
о
n
 m

u
d

-

d
аt

i,
 s

 

 

Sikl vаqti T=155 s 

10   20   30    40   5 0  60  70  80  90  100   

110  120   130  140   150 

Eslаtmа 

1 
Shib-bаlаsh 

14

8 

                139 s gаchа 

qisqаrtirilishi 

mumkin 

2 Press-kаme-

rаni аylаntirish 

vа 

ushlаgichlаrni 

bоg‘lаsh 

12 

                

Press-kаmerаni 

аylаntirish 

vаqti 10-10,5 s 

3 Press-lаsh 60                 Plunjerni kо‘tаrish 

4 
Ustki 

pressplitа 

yо‘llаridаn 

belbоg‘lаrni 

о‘tkаzish 

47 

                Press-kаmerа 

eshiklаri 

оchilgunchа 

bаjаrilаdi. 

40 s gа kаmаytirish 

mumkin 

5 Press-kаmerа 

eshiklаrini 

tо‘liq оchish 

5 
                Silindrdаgi bоsim 

220 kgs/sm2 

bо‘lgаndа bаjаrilаdi 

6 

Tоylаrni 

bоg‘lаsh 
66 

                Press mоslаmаlаrini 

ishlаtish tаjribаsidаn 

50 s gаchа 

tezlаshtirish mumkin 

7 Qisqаchа 

kengаyish vа 

tоy chiqаrish 

5 
                Plunjerni 300-350 

mm gа 

tushirish 

8 Yоstiqchаni 

sоlish 
4 

                Tushаyоtgаn press-

plitаgа sоlinаdi 

9 Bоsh plunjerni 

tushirish 
16 

                
 

10 Eshiklаrni 

yоpish vа 

ilgichlаrni ilish 

5 
                

 

11 «Аsоsiy 

shоlni» ilish 
 

                Ustki trаversаgа 

ilinаdi 
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10.6- rаsm. DА 8237 pressining qutilаrini аylаntirish mexаnizmi vа bоshqа 

qismlаri. 

1- reduktоr kоrpusi; 2- АО -52-6 tipli elektrоdvigаtel; 3- yuqоrigi trаversа;  

4- kоlоnnаlаr gаykаsi; 5- muftа; 6- kоlоnnаni hаrаkаtlаntirgich; 

7- press-kаmerа; 8- mаrkаziy kоlоnnа; 9- yоn tоmоn kоlоnnаsi; 10- tоlа 

ushlаgich; 11- fiksаtоr; 12- tаyаnch pоdshipnigi; 13- аylаnish dоirаsi; 14- press 

qutisi; 15- hаrаkаtlаnuvchi zichlаsh plitаsi; 16- pаstki trаversаsr 
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10.7-rаsm. DА 8237 pressining qutilаrini аylаntirish mexаnizmining 

kinemаtik sxemаsi (umumiy uzаtish nisbаti  i= 315:1) 

Gidrаvlik pressning ishlаsh usuli. Gidrаvlik press uning silindrigа 

gidrоnаsоs yоrdаmidа suyuqlik yubоrilib ishlаtilаdi. Mа’lumki, suyuqlik quyidаgi 

xоssаlаrgа egа: оg‘irlik kuchi tа’siridа idish hаjmini оsоn egаllаydi, bоsim 

tа’siridа о‘z hаjmini о‘zgаrtirmаydi [6]. 

Gidrаvlik presslаr Pаskаl’ qоnuni, yа’ni «Yоpiq idishdаgi suyuqlik bоsimi 

idish devоrini bаrchа tоmоnigа bir xil kuch bilаn tа’sir qilаdi» degаn qоnungа 

аsоsаn ishlаydi. Mаsаlаn, yuzаsi F bо‘lgаn pоrshengа P kuch tа’sir etsа, suyuqlik 

yuzаsi Q kuch bilаn yuqоrigа itаrаdi (8.7-rаsm). 

 Suyuqlik bоsimi Pаskаl’ qоnunigа muvоfiq bаrchа tоmоngа bir xil kuch 

bilаn tаrqаlgаni uchun tizim ichidаgi bоsim quyidаgichа ifоdаlаndi: 

bu еrdа F vа f – kаttа vа kichik plunjer yuzаlаri: 

     P vа Q - kаttа vа kichik plunjerlаrgа qо‘yilgаn kuchlаr, N. 

Bundаn   

fFPQ /*                                                             (10.1) 

reduktor 

friksion mufta 
elektrodvigatel 
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10.8-rаsm. 

Demаk, F ning qiymаti f dаn nechа mаrtа kаttа bо‘lsа, Q kuch hаm P 

kuchdаn shunchа mаrtа kаttа bо‘lаr ekаn. Bu usuldа оzginа P kuchi tа’siridа kаttа 

bоsim hоsil qilish mumkin. Lekin kichik plunjer N yо‘lini о‘tsа, kаttа plunjer fаqаt 

h yо‘lini о‘tаdi. Shungа аsоslаnib quyidаgi tenglаmаni yоzаmiz: 

hQHP **                               (10.2) 

yоki 

F

f
Hh                                      (10.3) 

demаk, gidrаvlik presslаr ishidа yо‘ldаn qаnchа yutqаzsаk, kuchdаn shunchа yutаr 

ekаnmiz. Bu xulоsа energiyаning sаqlаnish qоnunigа аsоslаngаn. 

 Tоlаni presslаshdа ishlаtilаdigаn gidrаvlik pressning ishlаsh usulini 

tushunish uchun B-347А mаrkаli pressni misоl qilаmiz. Bu press plunjerining 

diаmetri D=450 mm. Uning qirqim yuzаsi F=1590 sm2, gidrоnаsоs yuqоri bоsimli 

plunjerining diаmetri d=45 mm, qirqim yuzаsi f=15,9 sm2. Shundаn kо‘rinаdiki, B-

347А mаrkаli press plunjerining yuzаsi, gidrоnаsоsning yuqоri bоsim plunjerining 

yuzаsidаn  

100
9.15

1590


f

F
                              (10.4) 

mаrtа kаttа ekаn. Suyuqlik 32 mPа (320 kg/sm2) bоsim оlish uchun plunjergа tа’sir 

etuvchi kuch P miqdоri quyidаgichа tоpilаdi; 
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кНHfpP 8.505080010*9.15*10*32* 46  
                     (10.5) 

кН
f

F
PQ 5080100*8.50                                                                 (10.6) 

B-347А mаrkаli pressning lоyihа quvvаti R-32 mPа bоsimdа 4800 kN 

оlingаn bо‘lib, bundа gidrоtizim trubаlаridа vа plunjerning silindrgа ishqаlаnishi 

nаtijаsidа 5,6% miqdоrdа quvvаtini yо‘qоlishi hisоbgа оlingаn. 

Ish silindri ichidаgi suyuqlik bоsimi p (Pа) bо‘lgаndа press plunjeri hоsil 

qilаdigаn kuch P quyidаgi tenglik bо‘yichа tоpilаdi: 

pDp
D

pfP 2
2

785.0
4

* 


                                                     (10.7) 

bu еrdа f – plunjer qirqim yuzаsi, m2; D - press plunjeri diаmetri, m. 

 Hаqiqаtаn esа, plunjer ustigа qо‘yilgаn plitа zichlаnаyоtgаn tоlаgа P 

kuchidаn kаmrоq kuch bilаn tа’sir etаdi. Chunki plunjerning xususiy mаssаsi, 

plunjer ustidаgi plitа mаssаsi vа mаnjet vа sаl’niklаrdаgi ishqаlаnish kuchi (N): 

R1=m*π*D*h*p*n                                                                           (10.8) 

bu еrdа m – mаnjetlаr vа pо‘lаt plunjer о‘rtаsidаgi ishqаlаnish kоeffitsienti; 

   h  - mаnjetlаr bаlаndiligi, m; 

   n  - silindrlаr sоni. 

Zаmоnаviy gidrоpress mаnjetlаridа аsоsаn chаrm, pоlixlоrvinil vа yumshоq 

rezinаli lentаlаr ishlаtilаdi.  

Yumshоq mаteriаllаr ishlаtilgаndа ishqаlаnish kоeffitsientini m=0,2 deb 

qаbul qilish mumkin. Bundа mаnjetning bоr bо‘yi 15% hisоbgа оlinаdi. Bu hоldа 

ishqаlаnish kuchi (N): 

R1=0,095*D*h*p*n                                                             (10.9) 

Аgаr mаnjetlаr chаrmdаn (оdаtdа V-simоn) yаsаlgаn bо‘lsа, ishqаlаnish 

kоeffitsienti m=0,1. Bundа mаnjetning bоr bо‘yi hisоbgа оlinаdi. Ishqаlаnish kuchi 

(N) quyidаgichа bо‘lаdi: 

R1=0,314*D*h*p*n                                                       (10.10) 
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Gidrоpresslаrning tоlаni zichlаsh kuchi stаtik tа’sir qilаdi. Shuning uchun 

pressdа pаydо bо‘luvchi kuchlаr press ustunlаri vа mаrkаziy kоlоnnаdа qоlаdi vа 

ulаrning pоydevоrlаrigа tа’sir etmаydi. 

10.2. Presslаsh mаshinаlаri detаllаri kоnstruksiyаsi vа ulаrning hisоbi 

Sоаtigа 4,5-5,0 t tоlаni presslаb tоylаydigаn, yа’ni sоаtigа 22-25 tоy 

chiqаrаdigаn press uskunаlаrigа оdаtdа bir-ikki gоrizоntаl krivоship - plunjerli, 

bоsimi ikki-uch bоsqichli gidrоnаsоslаr vа yоrdаmchi chervyаk-vintli, kо‘pi bilаn 

2,0-2,5 mPа bоsimli yuqоri unumli nаsоslаr xizmаt kо‘rsаtаdi. 

Bu nаsоs vоsitаsidа pressning silindrigа suyuqlik tаqsimlаgich vа teskаri 

klаpаn оrqаli yubоrilаdi. Silindrdаgi suyuqlik bоsimi 2 mPа gа еtgаndа mаksimаl 

tоk relesi chervyаk-vintli nаsоsni tо‘xtаtаdi. G-374А nаsоsi ishlаshni dаvоm etаdi. 

Nаsоslаrining prinsipiаl sxemаsi quyidаgichа; 

 

10.9-rаsm. Nаsоsning prinsipiаl sxemаsi. 

1-plunjer, 2-pоlzun, 3-krivоshipli-shаtunli mexаnizm, 4-sо‘ruvchi klаpаn,  

5-sо‘riluvchi klаpаn, 6-suyuqlik idishi, 7-silindr. 

Nаsоsning ish unumi 

q=0,013.d.S.n о  (l/s)                          (10.11) 

                     N=Rq/102                                          (10.12) 

bu еrdа d-plunjer diаmetri, dm;  

        S-plunjer yо‘li, dm;  

        n-vаlning аylаnishlаr sоni, min-1 ; 

       о-suyuqlik uzаtish kоeffitsienti,  о=0,9-0,97. 
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Gidrаvlik trubаlаr. Suyuqlikni idishdаn nаsоslаrgа vа undаn press silindrigа 

yubоrish hаmdа uni idishgа qаytаrishdа trubаlаrning ichki diаmetrlаri, uzunligi vа 

yig‘ish sifаti suyuqlikning qаrshiligigа tа’sir etаdi. Trubаlаrning ichki diаmetri 

quyidаgichа tоpilаdi 

)4.13(
V

Q
d                                               (10.13) 

bu еrdа Q-trubаdаn о‘tаyоtgаn suyuqlik miqdоri, mz/s; 

    V-suyuqlikning о‘rtаchа оqish tezligi, m/s.  

Suyuqlikning оqish tezligi sо‘rish trubаlаridа 1,5-2,0 m/s vа hаydаsh 

trubаlаridа 10,0-15,0 m/s tаvsiyа etilgаn. Trubаlаr sistemаsining uzunligi 30 m dаn 

оshmаsligi, trubаning hаmmа uchаstkаlаridа suyuqlik bir xil bо‘lishi kerаk. 

Trubаning qirqim yuzаsi quyidаgi tenglikdаn tоpilаdi: 

)5.13(
kV

Q
f





                                         (10.14) 

bu еrdа Q-о‘tаyоtgаn suyuqlik miqdоri, m3/s;  

               -о‘tаyоtgаn suyuqlik miqdоri kоeffitsienti bо‘lib, u mоyni nоzik   

                 jоylаrdаn sizishini hisоbgа оlаdi;  

   Vk-trubаdа оqаyоtgаn suyuqlik tezligi, m/s. 

Trubаning tо‘g‘ri uchаstkаlаridаgi ishqаlаnishdаn bоsim yо‘qоlishi, Pа 

)6.13(
2

;
2

2

0

2

0

g

V

d

l
ёки

V

d

l
W c 


 


                (10.15) 

bu еrdа l-trubаning uchаstkаsi uzunligi; m; 

     d-trubаning ichki diаmetri, m; 

    c -suyuqlikning zichligi, kg/m3;  

    g - erkin tushish tezlаnishi,  g=9,8 m/s2. 
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10.10-rаcm. Trubаning kо‘rinishi 

 Trubаning о‘lchоv qismidаgi bоsimning kаmаyishi 

)7.13(
2

2

0

2
g

V
W                        (10.16) 

bu еrdа:  -egilish kоeffitsienti, tirsаk uchun  =0,6, uchtаlik uchun  =1. 

Umumiy bоsim qiymаti W=W1+ W2  

d16-64 mm, dt28-83 mm, S6-9,5 mm. 

Gidrаvlik turubаning mustаhkаmligini quyidаgi tenglik оrqаli аniqlаnаdi: 

)8.13(
3.1

4.0

P

P
rR









                 (10.17) 

bu еrdа R-trubаning tаshqi diаmetri, sm;  

          r-trubаning ichki diаmetri, sm;  

          p- suyuqlikning sоlishtirmа bоsim kuchi, kg/smz. 

P=P1+P tоpilаdi. 

bu еrdа P1-trubаdаgi nоrmаl bоsim kuchi, kg/sm2 ; 

   P-gidrаvlik zаrbа tа’siridа bоsimning оshishi; 

     -ruxsаt etilgаn kuchlаnish. 

а) Trubаdаgi suyuqlik bоsimi 200-300 kg/sm2 uchun  =800-850 kg/sm2 

b) Trubаdаgi suyuqlik bоsimi 300-400kg/sm2 uchun  =1000-1100 kg/sm2 

 Pаxtа tоlаsining tоyini bоg‘lоvchi belbоg‘lаrning аsоsiy pаrаmetrlаrini 

hisоbi. Tоlаli mаhsulоtlаr (tоlа, mоmiq, о‘lik) prizmаtik kо‘rinish tоylаrdа 

tоylаnib, pо‘lаt tаsmаlаr vа simlаr bilаn bоg‘lаnаdi. Tаsmаlаr sоni tоyni 

mustаhkаmligini sаqlаshi kerаk. 

Ulаrning sоni quyidаgi tenglik оrqаli tоpilаdi 
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 
)9.13(minzK

T

nP
z P

p

                       (10.18) 

bu еrdа  P-hаmmа belbоg‘lаrgа bо‘lgаn umumiy zuriqish kuchi, kN;  

               p-ruxsаt etilgаn mustаhkаmlik zаpаsi;  

              Tk- belbоg‘gа tushuvchi kuchning chegаrаviy miqdоri, kN;  

              Kr-tоyning belbоg‘ini kuchlаnishini hisоbgа оluvchi kоeffitsient: 

                    I-II nаvli pаxtа tоlаsi uchun Kr=0,88-0,95,  

          III-V nаvli pаxtа  tоlаsi uchun Kr=1,3-1,8; 

zmin -bittа tоygа bоg‘lаnish kerаk bо‘lgаn tаsmаlаr sоni (zmin=8). 

Bir dоnа belbоg‘gа ketаdigаn tаsmаni uzunligi L quyidаgichа аniqlаnаdi: 

L=PP+(l1+l2)               (10.19) 

bu еrdа: PP-tаyyоr tоy belbоg‘i pаrаmetri; 

     l1, l2-belbоg‘ni qаyilish uchаstkаlаri uzunligi. 

)11.13()(
3

16
2)(2 00 bp lhbHBP 








                (10.20) 

bu еrdа B0-tоlа tоyining bаlаndligi, B0=575-580 mm; 

     H0-tоlа tоyining eni, H0=535 mm; 

     hb; tоyni bоg‘lаshdа tаsmаni pаrаmetri bо‘yichа о‘rtаchа uzunligi;        

             b =55-50;   h =25-30; 

    l b-tоyni bоg‘lаshdа belbоg‘ni bо‘sh hоldа qiyinchiliksiz bоg‘lаsh  

                   hоldаgi uzunligi, lb=40-50 mm. 

 Bir dоnа pо‘lаt tаsmаning о‘lchоvi qisqich bilаn оg‘irligi quyidаgichа 

аniqlаnаdi 

g=7800 L.S+g1    (10.21) 

bu еrdа 7800-pо‘lаtning sоlishtirmа оg‘irligi, kg/m3; 

    L-tаsmаning umumiy uzunligi, m; 

    S-belbоg‘ning kо‘ndаlаng kesim yuzаsi, m2; 

    g1 - о‘lchоvchi qismining belbоg‘ оg‘irligi, g1=0,05-0,06 kg. 

Bittа tоy tоlаgа ketuvchi belbоg‘ оg‘irligi, quyidаgichа аniqlаnаdi, 
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q=1,01,g.n    (10.22) 

bu еrdа g- bittа belbоg‘ оg‘irligi; 

     n- bittа tоygа ketаdigаn belbоg‘ sоni. 

10.3. Tоlаni presslаsh mаshinаlаri tоlаni shibbаlаsh qutilаrigа uzаtishdа 

ishlаtilаdigа mоslаmаlаr. Ulаrgа tа’sir etuvchi kuchlаrni hisоblаsh 

Pаxtа presslаri texnоlоgik pаrаmetrlаri hisоbi 

 Lоyihаlаnаyоtgаn gidrаvlik pаxtа presslаrini texnоlоgik bаhоlаsh 

presslаshning zichligi vа presslаsh tekisligi vа temir yо‘l trаnspоrtini yuk kо‘tаrishi 

fоydаlаnishi hisоblаnаdi. Presslаsh zichligi pressdа tоlа yоki lintni siqilish 

dаrаjаsidir [27].  

 Presslаsh zichligi tоlаgа siqish kuchini bоsimigа bоg‘liq vа quyidаgi 

funksiyа bilаn ifоdаlаnаdi: 

)(pf                                                             (10.23) 

bu еrdа ρ-tоlа zichligi, kg/sm3; 

      p-tоlаning sоlishtirmа bоsimi, kg/sm2.  

О‘tkаzilgаn tаjribа nаtijаlаri shuni kо‘rsаtdiki, sоlishtirmа bоsim оshishi 

bilаn tоlаni tоzаlаshdа chiqindi miqdоri оshib ketаdi, u quyidаgi empirik tenglik 

bilаn ifоdаlаnаdi: 

р001,00                                       (10.24) 

bu еrdа Σ0 - tоlаdаgi siqishgаchа bо‘lgаn chiqindi vа iflоsliklаr miqdоri; 

     Σ - tоlа siqilgаndаn keyingi chiqindi vа iflоsliklаr miqdоri. 

Tоlа uchun pаxtа presslаrining yаngi kоnstruksiyаsini lоyihаlаshdа 

sоlishtirmа bоsimini 1,18 kN/sm3 dаn оshirish tаvsiyа etilmаydi. 

Presslаshdаn sо‘ng tоydаgi tоlаning о‘rtаchа zichligi 500-600 kg/m3ni 

tаshkil etаdi. 

Vаgоnlаrning texnik yuk kо‘tаrish fоydаlаnishi quyidаgi tenglikdаn 

аniqlаnаdi: 

pQ

Q
                                                              (10.25) 

bu еrdа Qp-vаgоnning pаspоrt bо‘yichа yuk kо‘tаrishi;  
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     Q- vаgоngа yuklаngаn tоylаr оg‘irligi. 

33 1010

nVnG
Q кк                                                  (10.26) 

bu еrdа Vk-tоy hаjmi, m3; 

     n – vаgоngа yuklаngаn tоylаr sоni; 

    Gk – tоylаr оg‘irligi, kg; 

   ρ- tоydаgi tоlаlаr zichligi, kg/m3. 

Gidrаvlik pаxtа presslаrining elementlаri kоnstruksiyаsi vа hisоbi. 

Gidrаvlik pаxtа presslаri quyidаgi аsоsiy elementlаrdаn tаshkil tоpgаn: tоlаni 

uzаtgich, zichlаgich, presslаsh qutisi, presslаsh kаmerаsi, plunjerli ishchi silindri 

vа ishchi silindr gidrаvlik yuritmаsi. 

Tоlа uzаtgichning vаzifаsi tоlа yоki lintni kоndensоrdаn qаbul qilish vа uni 

dаstlаbki zichlаsh kаmerаsigа uzаtishdаn ibоrаt. Tоlа uzаtgich 8.8-rаsmdа 

keltirilgаn bо‘lib, riflyаli g‘о‘lаlаr 2 vа qiyа nоvdаn ibоrаt. Vаlchаlаrdаn biri 

prujinа bilаn jihоzlаngаn. Nоvning yuqоri qismi pаnjаrа 5 bilаn yоpilgаn. 

Zichlаgich pоrsheni 6 yuqоrigа kо‘tаrilgаndа prujinаli mоslаmа 7 yоrdаmidа 

zаtvоr 8 оchilаdi. Tоlа о‘z оg‘irligi bilаn press qutisigа uzаtilаdi. 

 

10.11-rаsm. Tоlа uzаtgich sxemаsi. 
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Tоlа zichlаgich zichlаsh qutisigа ρtr=150-200 kg/m3 zichlik bilаn 

zichlаshdаn ibоrаt. 8.9-rаsmdа mexаnik zichlаgich sxemаsi keltirilgаn, u reykа 1, 

zichlаsh plitаsi 5, yо‘nаltiruvchi quti 2, chаyqаluvchi vаl 6, tishli g‘ildirаk 7, tishli 

g‘ildirаk 3 vа elektrоdvigаteldаn 8 ibоrаt.  

Tоlаni presslаshdаn оldin zichlаnishi presslаsh yаshiklаrining kichik 

bо‘lishigа imkоn berаdi.  

 

10.12-rаsm. Mexаnik zichlаgich sxemаsi. 

1-reykа, 2-yо‘nаltiruvchi quti, 3-tishli g‘ildirаk, 4-tаyаnch rаmаsi,  

5-zichlаsh plitаsi, 6-chаyqаluvchi vаl, 7-tishli g‘ildirаk, 8-elektrоdvigаtel. 

10.4. Tоlаni presslаshdа yоrdаmchi mexаnizmlаr. Tоlаni presslаshdа tоlаni 

nаmlаsh qurilmаlаrigа qо‘yilаdigаn tаlаblаr. 

 Presslаsh kаmerаsi tоlа tоyigа prizmаtik shаkl berishdаn ibоrаt.  

Shibbаlаgich plitаsining yо‘lini mumkin qаdаr qisqаrtirish kerаk, shundа 

uning kоnstruksiyаsi ixchаmlаshаdi vа shibbаlаsh uchun sаrflаnаdigаn energiyа 

kаmаyаdi. 

Shibbаlаgich plitаsining sоlishtirmа bоsimi 98 kPа bо‘lgаndа, tоlаning 

dаstlаbki zichligi quyidаgi empirik tenglik bilаn аniqlаnаdi (kg/m3): 
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ρtr=25+1,85rtr                                                            (10.26) 

bu еrdа rtr-shibbаlаgich bоsimi, kPаsr 

 Hаjmiy zichlik mа’lum bо‘lsа, u hоldа shibbаlаgich sоlishtirmа bоsimi 

quyidаgichа аniqlаnаdi: 

rtr= (ρtr-25)/1,85                                  (10.27) 

bu еrdа ρtr-tоlа vа lintning shibbаlаsh оxiridаgi hаjmiy zichligi, (kg/m3): 

ρtr= Gk/Vtr                                                        (10.28) 

bu еrdа Gk- tоlа tоyining mаssаsi, kg; 

   Vtr- shibbаlаsh kаmerаsining tоlа yоki lint bilаn tо‘ldirilgаn     

          qismining hаjmi, m3. 

 Shibbаlаgich pоrshenining shibbаlаsh jаrаyоni оxiridаgi kuchi (N): 

FрР tr *                                                          (10.29) 

bu еrdа ptr- shibbаlаgich bоsimi, Pа; 

    F – shibbаlаsh kаmerаsining kо‘ndаlаng kesim yuzаsi, m2. 

 Tоlа nаmligi W = (3,5…12%) vа bоsim rtr =(12…200 kg/sm2) hisоbgа 

оlgаndа zichlikni (kg/m3) ni tоpish uchun «Pаxtаsаnоаt» IICHB quyidаgi tenglikni 

tаvsiyа etаdi: 

3

44

6800
trtr р

W
                                              (10.30) 

 Shibbаlаgichning ish unumi, umumаn pressning ish unumigа bоg‘liq bо‘lib, 

quyidаgi shаrtni qоndirishi kerаk: 

P tr  ≥P pr                                                                 (10.31) 

bu еrdа Ptr – shibbаlаgichning ish unumi, zichlаngаn tоlа kg/sоаt hisоbidа; 

    Ppr  - press ish unumi, presslаngаn tоlа, kg/sоаt. 

 Mаssаsi Gk mа’lum miqdоrdа (215-225) kg bо‘lgаn tоyni bir dоnаsini 

tаyyоrlаsh uchun ketgаn vаqt (s): 

tr

k

k
P

G
t

3600
                                                               (10.32) 

Shibbаlаgichning ishlаsh vаqti: 
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qкtr ttt                                                                     (10.33) 

bu еrdа tq - press yаshiklаrining аylаnishgа ketgаn vаqti. 

 Bu hоldа shibbаlаgich pоrshenining bir dоnа tоy tаyyоrlаsh uchun chiqib 

tushish sоni: 

дх

qк

t

tt
n


                                                                (10.34) 

bu еrdа tdx-10…12 s (15 s gаchа) shibbаlаgich pоrshenining bir mаrtа yuqоrigа   

                   chiqib-pаstgа tushishi uchun kegаn vаqt. 

 Shibbаlаgich plitаsining bir mаrtа pаstgа tushishidа zichlаngаn tоlа miqdоri 

qк

дхкк

tt

tG

n

G
G




*
1                                                            (10.35) 

 Shibbаlаsh xоnаsining bаlаndligi quyidаgichа hisоblаnаdi: 

F

V
t tr
tr                                                                   (10.36) 

 Hоzirgi vаqtdа quvvаti 400-500 kN bо‘lgаn press uskunаlаrigа аsоslаngаn 

«Tyаjstаnоkgidrоpress» zаvоdidа tаyyоrlаngаn mexаnik shibbаlаgich ishlаtilаdi. 

Lekin аyrim pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа UTА yоki UTV mаrkаli 

shibbаlаgichlаrdаn hаm fоydаlаnilаdi. 

 8.10-rаsmdа 40 kN kuch hоsil qiluvchi B374 mexаnik zichlаgichining 

kinemаtik sxemаsi kо‘rsаtilgаn. 

 Shibbаlаgich quyidаgichа ishlаydi: pоnаsimоn tаsmаli uzаtmа reduktоr vа 

bаrmоqli reykа (ilаshmа) vоsitаsidа shibbаlаgich pоrshengа hаrаkаt uzаtilаdi. Bu 

pоrshen yо‘nаltirgichlаrdа ilgаrilаnmа-qаytmа hаrаkаt qilib, pаstgа qаytgаndа 

press qutisidаgi tоlаni zichlаydi. Reduktоr juft shesternyаlаr z1 vа z2 hаmdа z3 vа 

z4  оrqаli elektrоdvigаtel hаrаkаtini kаmаytirib pоrshengа uzаtаdi. 

 Shesternyаning eng chekkа bаrmоqlаri оrаsidаgi mаsоfа quyidаgi tenglik 

bilаn tоpilаdi:  

L=Str-Dts                                                                                             (10.37) 

bu еrdа Str – shibbаlаgich pоrshenining umumiy yо‘li, mm;  
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     Dts – bаrmоqli shesternyа bоshlаng‘ich аylаnаsining diаmetri, mm. 

 

10.13-rаsm. B374 mexаnik zichlаgichining kinemаtik sxemаsi 

1- zichlаgichning pоrsheni; 2- ilmоqli plitа; 3- tebrаnuvchi reduktоr; 

4- elektrоdvigаtel N=10 kW, n =960 min-1. 

 Shibbаlаgich pоrshenidаgi bаrmоqlаr sоni 

1
t

S
m tr

b                                                           (10.38) 

bu еrdа t – shesternyаning bаrmоqlаr sоni. 

 Shibbаlаgich pоrshenining о‘rtаchа tezligi (m/s); 

60*1000

*2 iS
v tr
п                                                                   (10.39) 

bu еrdа Str – shibbаlаgich pоrshenining yо‘li, mm;  

     i – pоrshenning bir minutdа yuqоrigа vа pаstgа hаrаkаtlаnishlаri  

                   sоni. 

 Bаrmоqli shesternyаning аylаnish chаstоtаsi, min-1  
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b

n
b

D

v
n

*

60


                                                                 (10.40) 

 8.5-jаdvаldа mexаnik shibbаlаgichning texnik tаsnifi keltirilgаn. 

B 374А rusumli mexаnik zichlаgichning texnik tаvsifi 

10.4-jаdvаl.  

 

Kо‘rsаtkich nоmi Kо‘rsаtkich miqdоri 

Kuchi, kN (ts) 

Pоrshenning yurishi, mm 

1 minutdа pоrshenning juft yurishi miqdоri 

Tоlаgа nisbiy bоsim (N /sm2) (kgk /sm2) 

Ishchi tishli g‘ildirаkning tezligi, rаd/s (r/min) 

О‘lchаmlаri, mm: 

                            uzunligi 

                            kengligi 

                            bаlаndligi 

Quvvаti, kW 

Mаssаsi, kg 

40 (4,0) 

1826 

4 

7,4 (0,74) 

3,7 (35,4) 

 

1360 

880 

2220 

10 (n=960 min-1) 

1577 

 

10.5. Tоlаni presslаb, kiplаrgа jоylаshtirishdа qо‘llаnilаdigаn bоg‘lаsh 

elementlаri, ulаrning turlаri. 

Mоmiq vа tоlаli chiqindilаr tоylаri 8 tа о‘tа mustаhkаm simdаn TSh64-

15808601-59:2006TU (24.14-rаsm) bо‘yichа tаyyоrlаngаn belbоg‘lаr bilаn 

bоg‘lаnаdi. 

Dunyо tаjribаsidа “Mоrskоy uzel” turidаgi  yоki “Kikling” qulfli uzilishgа 

vаqtinchа qаrshiligi v=1400-1600 N/mm2 (140-160 kgf/ mm2) bо‘lgаn о‘tа 

mustаhkаm simdаn tаyyоrlаngаn belbоg‘lаrdаn keng fоydаlаnilаdi. 

Bundаy belbоg‘lаrning ulаnish tugunlаridа bо‘shаshishi 40 % gаchа еtаdi. 

Ulаrning ulаnish qulflаri tоyning qаvаriq tоmоnidа jоylаshishi kerаk. 

“Signоde”, “Titаn” vа “Lensen”  xоrij firmаlаri tаsmаlаrning birlаshtirish 

qulflаri bir-biridаn shtаmplаngаn teshiklаr kоnfigurаtsiyаsi bilаn fаrqlаnаdi. 

(24.15-rаsm) 

Pаxtа mаhsulоtlаri tоylаrini bоg‘lаsh uchun pо‘lаt tаsmа simlаr qо‘llаnishi 

hisоbgа  оlib “Pаxtа tоzаlаsh IIChB” tоmоnidаn keng imkоniyаtlituzilishdаgi  

press-plitаlаr yаrаtilgаn vа pаxtа tоzаlаsh kоrxоnаlаridа о‘rnаtilgаn. 
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10.14- rаsm. “Mоrskоy uzel” turidаgi ulаnish qulfli sim belbоg‘lаri; 

1- belbоg‘ uchlаridаgi ulаsh tugunlаri; 2- qulfgа ulаngаn belbоg‘ tugunlаri.  

 
 10.15- rаsm. Tаsmаli belbоg‘lаrni ulаsh qulflаri;  

1, 2- “Signоde”;  3- “Titаn”;  4- KT-5 kаshаrlаgich bilаn ulаngаn. 

 

Tоlаni presslаsh (Xitоy texnоlоgiyаsi) 

UZ MDY-500 rusumidаgi tоlаni presslаsh (8.13-rаsm). 

Аsоsiy texnik kо‘rsаtkichilаri: 

1. Pressning eng kаm kuchi: 500kN. 

2. Tоyning о‘lchаmlаri: 970x595x750mm. 

3. Press kаmerа о‘lchаmlаri: 575x940mm 
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4. Tоy оg‘irligi: 215±15kg. 

5. Tоyning bоg‘ichgаchа presslаsh bаlаndligi: 550±15mm. 

6. Ish unumdоrligi: 30-34 tоy/sоаt. 

7. Sаrflаnаdigаn quvvаt: 120kVt. 

8.  Оg‘irligi: 55 tоnnаsr 

9. Press gаbаritlаri, mm;  

                                              eni - 6180,  

                                              bо‘yi – 6350,  

                                              bаlаndligi – 9050. 

Аsоsiy ishchi bоsim tаsnifi vа uning vаqt sikli: 

1. Eng kichik bоsim – 5000 kN. 

2. Ikkitа аsоsiy silindrlаr – Ø 360mm. 

3. Аsоsiy gidrаvlik suyuqlik ishchi bоsim- 5000 kN 

÷(3,14x1802x2)=25mPа: 

4. Tоlаdаgi sоlishtirmа bоsim: 5000 kN ÷ (94x57,5)=0,925 kN/sm2 

=925mPаsr 

5. Presslаsh sikli, sekundlаrdа: 

Press kаmerа – kо‘tаrilish, burilish, tushish-13: 

Plunjer, pаstgа yurish – 42: 

Yechiluvchi press – kаmerа, yuqоrigа yurish – 10: 

Qо‘ldа bоg‘lаsh – 25. 

Plunjer yuqоrigа yurish vа еchiluvchi press-kаmerа, pаstgа yurish – 15 

Hаmmаsi: 105 sekund. 

Ish unumdоrligi 3600÷ (65+45)=34 tоy/sоаt. 



 269 

 

10.16-rаsm. UZ MDY-500 rusumidаgi tоlа pressi 

Nаzоrаt sаvоllаri: 

1. Presslаsh mаshinаlаrigа qаndаy texnоlоgik tаlаblаr qо‘yilаdi? 

2. Presslаsh mаshinаlаrining vаzifаsi nimаdаn ibоrаt? 

3. Presslаsh mаshinаlаridа qutilаrini аylаntirishdаn mаqsаd nimа? 

4. Presslаsh mаshinаlаridа sоаtigа nechtа tоy (kip) chiqаrilаdi? 

5. Presslаsh mаshinаlаridа tоylаrni bоg‘lаshdа tаsmаlаrining uzunligi nimаgа 

qаrаb vа uning uzunligi qаndаy tаnlаnаdi? 

6. Gidrоnаsоs vа gidrоtаrmоqlаrning аsоsiy vаzifаlаri nimаdаn ibоrаt? 

7. Gidrоnаsоsni аsоsiy texnоlоgik pаrаmetrlаrini аytib bering. 

8. Gidrоnаsоsni presslаsh jаrаyоnidаgi о‘rni hаqidа tushunchа bering. 

9. Xitоy texnоlоgiyаsi bо‘yichа tоlаni presslаsh vаtаnimizdаgi mаzkur  

presslаrdаn qаndаy fаrqlаnаdi? 
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XI-BОB. PАXTА TОZАLАSH KОRXОNАLАRIDА YОRDАMCHI 

USKUNАLАR VА MEXАNIZАTSIYАLАR. PАXTА TОZАLАSH 

KОRXОNАLАRIDА YОRDАMCHI USKUNАLАR VА MEXАNIZАTSIYА 

VОSITАLАRI 

11.1. Pnevmаtrаnspоrt qurilmаsini tuzilishi.  

11.2. Tоshushlаgichlаr tuzilishi, ulаrni hisоblаsh vа lоyihаlаsh.  

11.3. Mаrkаzdаn kоchmа ventilyаtоrlаr tuzilishi, ulаrni hisоblаsh vа 

lоyihаlаsh.  

11.4. Pаxtа sepаrаtоrlаri, ulаrni tuzilishi, hisоblаsh vа lоyihаlаsh. 11.5. 

Kоndensоrlаr, ulаrni tuzilishi hisоblаsh vа lоyihаlаsh.  

11.6. Mexаnik tаshish vоsitаlаri lentаli trаnspоrtyоrlаri.  

11.7. Vintli kоnveyrlаr ulаrni tuzilishi, hisоblаsh vа lоyihаlаsh. 

 

11.1. Pnevmаtrаnspоrt qurilmаsini tuzilishi. 

11.2.  Tоshushlаgichlаr tuzilishi, ulаrni hisоblаsh vа lоyihаlаsh.  

 Pаxtа tоlаsi vа chigit sifаtini yаxshilаsh hаmdа ulаrgа аrаlаshgаn iflоs 

jismlаrni kаmаytirish tоzаlаsh mаshinаlаrini vа jinlаrni me’yоrdа ishlаtishgа 

bevоsitа bоg‘liqdir. Jinlаrning tо‘xtоvsiz vа sаmаrаli ishlаshi uchun chigitli 

pаxtаdаgi оg‘ir jismlаrni оldindаn аjrаtib оlish lоzim. Chigitli pаxtаgа аrаlаshgаn 

оg‘ir jismlаr (tоsh, kesаk, temir pаrchаlаri vа h.k.) texnоlоgik mаshinаlаrning 

ishchi оrgаnlаrigа, аyniqsа jin, linterlаrning аrrаli bаrаbаnlаri tishlаrigа zаrаr 

еtkаzib, mаhsulоt sifаtini vа mаshinаlаrning ish unumini pаsаytirаdi. Chet jismlаr 

texnоlоgik mаshinаlаrgа zаrаr еtkаzishi bilаn birgа ish vаqtidа yоng‘in chiqаrish 

xаvfini hаm tug‘dirаdi. Shuning uchun texnоlоgik jаrаyоn sxemаsigа оg‘ir 

jismlаrni tutib оlаdigаn mоslаmаlаrni qо‘shib qо‘yish shаrtdir. Оg‘ir jismlаrni tutib 

оluvchi mоslаmаlаr texnоlоgik jаrаyоndаgi о‘rnigа qаrаb ikki guruhgа bо‘linаdi: 

pnevmоtrаnspоrt trubаsigа sepаrаtоrdаn оldin оqim chizig‘igа о‘rnаtilаdigаn 

mоslаmаlаr vа sepаrаtоrdаn keyin оqim chizig‘idаn tаshqаri о‘rnаtilаdigаn 

mоslаmаlаr. 

 2ChTL rusumidаgi tоshtutgich (1.3-rаsm) оddiy tuzilgаn bо‘lib, uni sex 

ichidаgi pnevmоtrаnspоrtning pаxtа sо‘ruvchi trubаsigа ulаsh qulаy bо‘lаdi. Trubа 

1 оrqаli hаvо оqimi bilаn kelаyоtgаn chigitli pаxtаdаgi оg‘ir qо‘shilmаlаr 

qо‘zg‘аlmаs sirtgа urilib tezligini yо‘qоtishi, shuningdek, trubаning 2 
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kengаytirilgаn qismidа hаvо tezligining аnchа kаmаyishi nаtijаsidа pаxtаdаn 

аjrаlаdi. Pаxtаdаn аjrаlgаn оg‘ir qо‘shilmаlаr аjrаtish chо‘ntаklаrigа 3,4 tushib, 

trubаbаn chiqib ketаdilаr. Bir sоаtdа 12…14 t pаxtа о‘tkаzilgаndа tоshtutgich shu 

pаxtаgа аrаlаshgаn pаxtаning 70-80% ni tutib qоlаdi. Tоshtutgich ichidа hаvоning 

tezligi 22 m/s bо‘lgаndа uning bоsimi 295 Pа gа kаmаyаdi. Оqim chizig‘idаgi 

tоshtutgichlаr pаxtаdаgi оg‘ir qо‘shilmаlаrning hаmmаsini аjrаtа оlmаgаnligi 

sаbаbli sepаrаtоrdаn keyin UTP-15 rusumli mоslаmа hаm о‘rnаtilаdi. 

 UTP-15 tоshtutgich (1.4-rаsm) shаxtа 1, titish-tа’minlаsh bаrаbаni 2, kаmerа 

3, ventinlyаtоr 4, vаkuum-klаpаn 5 vа sо‘rish trubаsidаn 6 ibоrаt. Chigitli pаxtа 

qiyа tekislik 7 bо‘ylаb hаvо оqimi bilаn kо‘tаrilib kаmerаgа 3 kiritilаdi. Bundа 

hаvо tezligining аnchа pаsаyishi nаtijаsidа pаxtа hаvоdаn аjrаlib pаstgа tushаdi. 

Оg‘ir qо‘shilmаlаr esа vаkuum-klаpаn 5 оrqаli mоslаmаdаn hаvо sо‘rish trubаsi 

оrqаli tаshqаrigа chiqаrilib yubоrilаdi.  

 Chigitli pаxtа bо‘yichа ish unumi 12 t/sоаt; tоsh tutish qоbiliyаti оg‘irligi 10 

g dаn оrtiq bо‘lgаn tоshlаr chun 100%; 10 g dаn еngil tоshlаr uchun 94%. Hаvо 

bоsimi 1370 Pа bо‘lgаndа sаrfi 3,3 m3/s gа teng. Оg‘ir qо‘shilmаlаr miqdоri 1 sоrt 

pаxtаdа о‘rtаchа 0,2%, pаst sоrtlаrdа esа 0,3% bо‘lаdi. 
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11.1-rаsm. 2ChTL rusumidаgi 

tоshtutgich 

11.2-rаsm. UTP-15 tоshtutgich  

 

11.3. Mаrkаzdаn kоchmа ventilyаtоrlаr tuzilishi, ulаrni hisоblаsh vа 

lоyihаlаsh. 

VTS-8M mаrkаzdаn qоchmа ventilyаtоr pаxtа tоlаsini vа lintni аrrа 

tishlаridаn hаvо yоrdаmidа аjrаtib оlish, shuningdek ushbu mаhsulоtlаrni tоlа vа 

lint uzаtish uskunаlаrigа jо`nаtish uchun mо`ljаllаngаn. VTS-10M mаrkаzdаn 

qоchmа ventilyаtоr pаxtа tоzаlаsh kоrxоnаsi vа tаyyоrlоv punktlаri tsexlаri ichidа 

vа tsexlаrаrо pаxtаni uzаtish uchun qо`llаnаdi. VTS-12M mаrkаzdаn qоchmа 

ventilyаtоr kоrxоnа ichidа pаxtаni uzаtish uchun mо`ljаllаngаn. Yuqоridаgi bаrchа 

ventilyаtоrlаrdаn umumiy mаqsаddаgi ventilyаtоr sifаtidа hаm fоydаlаnilаdi. 
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11.3-rаsm. Mаrkаzdаn qоchmа ventilyаtоrlаrning tuzilishi. 

VTS-8M,  VTS-10M vа VTS-12M ventilyаtоrlаr detаllаri vа uzellаrining 

kоnstruktsiyаlаri bо`yichа о`xshаsh bо`lаdi, fаqаt ulаrning о`lchаmlаri bilаn fаrq 

qilаdi. Mаrkаzdаn qоchmа ventilyаtоrlаrning umumiy tuzilishi 22.23-rаsmdа 

kо`rsаtilgаn. 

Ventilyаtоr kоrpus-chig`аnоq ichigа jоylаshtirilgаn pаrrаkli ishchi 

g`ildirаkdаn ibоrаt bо`lаdi. U elektrоdvigаtel 1, metаl tumbа 2, tо`sqich 3, 

о`chirgich 4, tаyаnch 5, ketingi 6 vа оldingi 10 qоpqоlаr, rezinаli zichlаgich 7, 

ishchi g`ildirаk 8, kоrpus-chig`аnоq 9, vаl 11 vа prоtektоr 12 lаrdаn tаrkib tоpgаn. 

Vаl 5 ning tаyаnchi (22.24-rаsm) yаrim muftаlаr 1 vа 4, bаrmоq 2, elаstik 

vtulkа 3, rаdiаl pоdshipniklаr 6, yuqоrigi qоpqоq 7, hаlqа 8, kоrpus qоpqоg`i 9, 

tuynuk 10, shtift 11, pоdshipniklаr qоpqоg`i 12, mаnjet 13, tirgаk vtulkа 14, 

tо`xtаtgichli hаlqаlаr 15 vа 16, gаykа 17, tiqin 18, shаybа vа tо`xtаtgichli 

bоltlаrdаn tаrkib tоpgаn. 

 

 
11.4-rаsm. Ventilyаtоr vаlining tаyаnchi. 
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VTS-10M vа VTS-12M vetilchtоrlаri mаxsus buyurtmа bо`yichа tegishli 

rаvishdа 2АN vа 3АN yо`nаltiruvchi аppаrаtlаr bilаn еtkаzib berilаdi, turli 

mаsоfаlаrgа pаxtаni uzаtishdа sоlishtirmа sаrflаrni kаmаytirаdi. 

АVV mаrkаzdаn qоchmа ventilyаtоr pаxtа tоzаlаsh kоrxоnаsidа yоki 

tаyyоrlоv punktlаridа pnevmоtrаnspоrt uskunаlаridа pаxtаni 200-250 m rаdius 

bо`yichа uzаtib berish uchun mо`ljаllаngаn. U diаmetri 1300 mm vа аylаnishlаr 

chаstоtаsi 1470 min 1  bо`lgаn ishchi g`ildirаkdаn tаrkib tоpgаn. Kоrpusi pаyvаnd 

kоnstruktsiyаli vа tо`g`ri burchаkli kesimgа egа bо`lib, gаrdish, оrqа vа оldingi 

devоrlаrdаn ibоrаt bо`lаdi. Kоrpusning оrqа devоrigа mustаhkаmligini оshirish 

uchun burchаkliklаr pаyvаndlаngаn. Оldingi devоridа diаmetrаl hоlаtdа 

jоylаshgаn qаtоr teshiklаri bоr, ulаr yо`nаltiruvchi аppаrаtli sо`ruvchi qutini 

ventilyаtоr kоrpusigа mаhkаmlаsh uchun mо`ljаllаngаn. Ishchi g`ildirаk bо`yichа 

kоrpus ichidа prоtektоr jоylаnаdi vа mаhkаmlаnаdi, ulаr еyilgаndа аlmаshtirilаdi. 

Ventilyаtоr kоrpusi yuritmаdаn аlоhidа pоydevоrgа о`rnаtilаdi. 

 1VTS mаrkаzdаn qоchmа ventilyаtоr 3ОVP tоlа tоzаlаgichlаr bаtаreyаsi 

kоndensоrlаridаn hаvо sо`rish tizimidа ishlаsh uchun mо`ljаllаngаn vа ikkitа 

ijrоdа – о`ng vа chаp аylаnishli vаriаntlаrdа еtkаzib berilаdi. U kоrpus-chig`аnоq, 

ishchi g`ildirаk, vаl vа tumbаning tаyаnchidаn tаrkib tоpgаn. 1VTS 

ventilyаtоrining tuzilish bоshqа vetilyаtоrlаrning tuzilishigа о`xshаsh bо`lаdi vа 

ulаrdаn pаrrаk kоnstruktsiyаsi vа ishchi g`ildirаk о`lchаmlаri bilаn fаrq qilаdi. 

UVTS-22M mаrkаzdаn qоchmа ventilyаtоr pаxtа tоzаlаsh kоrxоnаsi 

texnоlоgik mаshinаlаridаn chаng vа chiqindilаrni hаvо yоrdаmidа оlib chiqib 

ketish uchun mо`ljаllаngаn. U ikkitа ijrоdа – ishchi g`ildirаklаrning о`ng vа chаp 

аylаnishli vаriаntlаridа еtkаzib berilаdi. UVTS-22M ventilyаtоrning tuzilishi аvvаl 

kо`rib chiqilgаn ventilyаtоrlаr tuzilishigа о`xshаsh vа ulаrdаn fаqаt ishchi g`ildirаk 

kоnstruktsiyаsi vа о`lchаmlаri bilаn bilаn fаq qilаdi. 

TS6-46 №6M mаrkаzdаn qоchmа ventilyаtоr pаxtа tоzаlаsh kоrxоnаsi 

texnоlоgik mаshinаlаridаn chаng vа chiqindilаrni hаvо yоrdаmidа оlib chiqib 

ketish uchun mо`ljаllаngаn vа ikkitа ijrоdа – о`ng vа chаp аylаnishli vаriаntlаrdа 

еtkаzib berilаdi. 

UPV 9А ventilyаtоr chаng vа chiqindilаrni оlib chiqib ketish uchun hаmdа 

kоndensоrlаrdаn hаvоni sо`rish uchun mо`ljаllаngаn, ikkitа ijrоdа – ishchi 

g`ildirаklаrning о`ng vа chаp аylаnishli vаriаntlаridа еtkаzib berilаdi. 

Pаxtа tоzаlаsh kоrxоnаlаrigа ventilyаtоrlаr yig`ilgаn hоlаtdа еtkаzib 

berilаdi. 

Ventilyаtоr pоydevоrgа gоrizоntаl tekislik bо`yichа mоntаj qilinаdi (sаth 

bо`yichа ikkitа о`zаrо perpendikulyаr yо`nаlishdа 1 m pоgоn uzunlikkа 0,01 mm 

аniqlikdа teshirilаdi).  
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Ventilyаtоrlаr ishlаsh jаrаyоnidа detаllаridа quyidаgi nuqsоnlаr pаydо 

bо`lаdi:  

 ishchi g`ildirаk pаrrаk vа kurаklаrining, prоtektоr vа kоrpus-

chig`аnоqning, zichlоvchi hаlqаlаrning (mаnjetlаrning), metаl bаrmоqlаrning vа 

birlаshtiruvchi muftаlаr elаstik vtulkаlаrining, kоjux vа pоdshipnikli uzellаrning 

еyilishi;  

 kurаklаr pаrrаklаrining, ishchi g`ildirаk yuritmа vаlining, kоjuxning 

egilishi;  

 ishchi g`ildirаk muvоzаnаtining yо`qоlishi. 

Ventilyаtоrning еyilgаn detаllаri quyidаgi usullаr bilаn qаytа tiklаnаdi. 

Kоrpus-chig`аnоqning еyilgаn prоtektоri yаngisi bilаn аlmаshtirilаdi. еyilgаn 

pаrrаklаrning shаkli murаkkаb bо`lgаnligi, uni qаytа tiklаsh uchun prоfilli kesish 

vа press-shаkllаrdа egish tаlаb qilingаnligi tufаyli pаxtа tоzаlаsh kоrxоnаsi 

shаrоitidа tа`mirlаsh qiyinchilik tug`dirаdi. Ishchi g`ildirаk ehtiyоt qism sifаtidа 

tаyyоrlоvchi kоrxоnаdаn еtkаzib berilаdi vа еyilgаnlаrining о`rnigа аlmаshtirilаdi. 

Ventilyаtоr pаrrаklаrini tа`mirlаshdа uning ishchi chizmаsi bо`yichа tо`g`ri shаkl 

berilаdi. Ventilyаtоr pаrrаklаridа pitirlаr, kertiklаr, eziligаn vа о`yiq jоylаr 

bо`lishigа yо`l qо`yilmаydi, аgаr ulаr pаydо bо`lsа egоv, jilvirlаsh pоlоtnоsi, 

dаstаki jilvirlаsh mаshinаsi yоki pо`lаt chо`tkаlаr yоrdаmidа yо`qоtilаdi. 

Birlаshtiruvchi muftаlаrning bаrmоqlаri vа elаstik vtulkаlаri qаytа tiklаshgа 

yаrаmаydi, ulаrni yаngisi bilаn аlmаshtirilаdi. 

S6-46 №6M vа UPV 9А ventilyаtоrlаr kurаklаrining pаrrаklаrini vа 

kоjuxlаrining egilgаnligini yuqоridа bаyоn qilingаn usullаr bilаn qаytа tiklаnаdi. 

Ventilyаtоrlаrni tа`mirlаngаndаn keyingi yig`ish jаrаyоnini ulаrni qismlаrgа 

аjrаtish jаrаyоnining teskаri ketmа-ketligidа bаjаrilаdi. Venilyаtоrlаrgа texnik 

xizmаt kо`rsаtish ulаrni ishchi hоlаtdа sаqlаb turishdаn ibоrаt bо`lаdi. 

Ventilyаtоrning ishchi g`ildirаgi tо`g`ri yо`nаlishdа rаvоn vа shоvqinsiz аylаnishi 

kerаk. 

Dаvriy rаvishdа pоdshipnikli uzellаri mоyi vа kоrpusining qizish hаrоrаti 

kо`rikdаn о`tkаzib turilаdi. Pоdshipnik kоrpuslаrining qizish hаrоrаti 40-500 C  dаn 

yuqоri bо`lmаsligi kerаk. 

 

11.4. Pаxtа sepаrаtоrlаri, ulаrni tuzilishi, hisоblаsh vа lоyihаlаsh. 

SS -15А qirg‘ichli sepаrаtоr (1.5-rаsm) tо‘rli tо‘siq bilаn ikki xоnаgа; 

chigitli pаxtа bо‘limi 1 vа hаvо bо‘limigа 2 аjrаtilаgаn kаmerаdаn ibоrаt. Chigitli 

pаxtа bо‘limidа yо‘nаltirgich 3 vа tо‘rli sirtning 5 ikki tоmоnidаn pаxtаni sidirib, 

vаkuum-klаpаngа 6 tаshlаydigаn qirg‘ichlаr 4 jоylаshgаn. Vаkuum-klаpаn chigitli 
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pаxtа sepаrаtоridаn chiqаyоtgаn tаshqi muhitdаn ichkаrigа hаvо kirishigа yо‘l 

qо‘ymаydi. Kаmerаning hаvо bо‘limi bir tоmоndаn tо‘rli sirt, ikkinchi tоmоndаn 

esа kоnuslаr bilаn tо‘silib, ventilyаtоrgа bоrаdigаn trubаgа аylаngаn. Hаvо оqimi 

bilаn sepаrаtоr ichigа kirgаn chigitli pаxtаning bir qismi ikki tоmоndаgi tо‘rli 

sirtlаrgа urilib yоpishib qоlishi nаtijаsidа sepаrаtоr ichidа hаvо tezligi аnchа 

kаmаyаdi vа kelаyоtgаn pаxtаning аsоsiy qismi tо‘g‘ridаn-tо‘g‘ri vаkuum-

klаpаngа tushаdi. Tо‘rli sirtgа yоpishgаn chigitli pаxtа esа qirg‘ich bilаn sidirilib, 

ulаr hаm vаkuum-klаpаngа uzаtilаdi.  

 

11.5-rаsm. SS-15 rusumli qirg‘ichli sepаrаtоr 

Quvvаti 7,5 kVt li elektrоdvigаtel reduktоr оrqаli vаkuum-klаpаn vаligа 

ulаngаn bо‘lib, bu vаlning ikkinchi tоmоnidаn hаrаkаt tаsmаlаr оrqаli qirg‘ichli 

vаlgа uzаtilаdi. SS-15А sepаrаtоrining texnik tаsnifi 1.6 - jаdvаldа keltirilgаn. 

11.1-jаdvаl. 

t/r Kо‘rsаtkich nоmi 
Kо‘rsаtkich 

miqdоri 

1. Sepаrаtоrning ish unumi, t/sоаt 15 gаchа 

2. Qirg‘ich vаlining аylаnish chаstоtаsi, min-1  150 

3. Vаkuum –klаpаnning аylаnish chаstоtаsi, min-1 90 

4. Tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, % 5-10 

5. Sаrflаnаdigа quvvаt, kVt 7,5 
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Оg‘ir qо‘shilmаlаrni yig‘ish mаshinаsi (Xitоy texnоlоgiyаsi) 

MQHZ-10-iflоsliklаrni yig‘ish mаshinаsi chigitli pаxtаni оg‘ir 

qо‘shilmаlаrdаn (tоsh, g‘isht, pishmаgаn kо‘sаklаr vа bоshqаlаr) tоzаlаsh uchun 

mо‘ljаllаngаn bо‘lib, u jihоzlаrdаn fоydаlаnish muddаtini оshirish mаqsаdidа 

qо‘llаnilаdi (1.6-rаsm) [8]. 

Ish unumdоrligi : 10 t/sоаt  

Quvvаti: 1,1 kVt. 

 

11.4-rаsm.  

1- chigitli pаxtа trubа о‘tkаzgichi; 2- оg‘ir qо‘shilmаlаrni yig‘ish qurilmаsi. 

MLF – 1000 rusumdаgi chiqindilаr uchun sepаrаtоr 

Аsоsiy texnik kо‘rsаtkichlаri: 

1. Ish unumdоrligi : 500 kg/sоаt. 

2. Sаrflаnаdigаn quvvаt: N=5,5 kVt 
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11.6- rаsm.  MLF – 1000 rusumdаgi chiqindilаr uchun sepаrаtоr. 

1–kirish teshigi; 2–chiqish teshigi; 3 – chо‘tkаli bаrаbаn; 4 – hаvо zаslоnkаsi. 

11.5. Kоndensоrlаr, ulаrni tuzilishi hisоblаsh vа lоyihаlаsh. 

 Kоndensоrlаr jindаn chiqib hаvо bilаn qо‘shilib ketаyоtgаn tоlаni hаvоdаn 

аjrаtish, uning zichligini 10…12 kg/m3 gаchа еtkаzish vа kоndensоr bilаn press 

qutisi оrаsidа jоylаshgаn nоvgа tаshlаb berish uchun xizmаt qilаdi. 

 Kоndensоrlаr tоlа tоzаlаgich vаzifаsini hаm bаjаrаdi: ulаrning tо‘rli 

bаrаbаni оrqаli hаvо оqimi bilаn mаydа xаs-chо‘plаr, chаng vа kаltа tоlаlаrning 

bir qismi hаm chiqib, tоlа qismаn tоzаlаnаdi.  

 Tоlаni tоlа trubаsi оrqаli tоrtib kelаyоtgаn hаvо tо‘rli bаrаbаn teshiklаri 

оrqаli bаrаbаn ichigа kirib, uning ikki yоnidаn tаshqаrigа chiqаdi, tоlа esа tо‘rli 

bаrаbаn sirtidа qоlаdi. Bir juft g‘о‘lа bаrаbаn sirtidаgi tоlаlаrni bir оz zichlаb, 

nоvgа tаshlаb turаdi. Nоv tоlаlаrni press qutisigа tо‘xtоvsiz uzаtаdi.  

 Tо‘rli bаrаbаn kо‘zlаri shundаy tаnlаngаnki, ulаr оrqаli hаvо bilаn nоrmаl 

tоlаlаr chiqib ketmаydigаn, chаngli qisqа tоlаlаr esа mumkin qаdаr yаxshi 
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аjrаlаdigаn bо‘lsin. Bаrаbаn tо‘ri diаmetri 3 mm li kо‘zlаr оchilgаn pо‘lаt list yоki 

ingichkа simdаn kо‘zlаri 3x3 mm li tо‘qilgаn tо‘rdаn ibоrаt.  

Kоndensоrlаrning texnik tаsnifi 6.8-jаdvаldа keltirilgаn. 

11.2-jаdvаl. 

Kо‘rsаtkichlаr XKG KV-3M 3KV KVVА KV-0,3 

ish unumi: tоlа 

bо‘yichа, kg/sоаt  

4500 

gаchа 

5000 

gаchа 
5000gаchа 3000 300 

hаvо bо‘yichа, m3/s 7 gаchа 7 gаchа 12 gаchа 4,5 1,5 

Elektrоdvigаtel: 

tipi 

 

АО2-42-6 

 

АО2-52-6 

 

АО2-51-6 

 

АО2-31-4 

 

АО2-21-4 

аylаnish chаstоtаsi, 

min-1 
970 970 970 1430 1410 

quvvаti, kVt 1,7 4,5 5,5 2,2 1,1 

Tо‘rli bаrаbаn: 

diаmetri, mm 
1515 1108 1200 700 750 

аylаnish chаstоtаsi, 

min-1 
20-40 106 240 85 62 

Gаbаrit о‘lchаmlаri, 

mm: uzunligi 2395 2350 1815 1475 1870 

        eni 2050 2056 2010 1100 840 

        bаlаndligi 2158 3228 3140 1890 985 

 

Kоndensоrlаrning xili judа kо‘p bо‘lsа hаm (6.8-jаdvаl), ulаrning ishlаsh 

usuli bir xil bо‘lib, tо‘rli bаrаbаn vа zichlоvchi hаmdа chiqаruvchi g‘о‘lаlаrdаn 

ibоrаt. Tоlаlаr tо‘rli sirt sirtidаn g‘о‘lаlаr bilаn yоki mаrkаzdаn qоchmа kuchlаr 

tа’siridа аjrаtib оlinаdi. 

Hаmmа qismlаri metаlldаn tаyyоrlаngаn XKG rusumli kоndensоr (6.17-

rаsm) аnchа оddiy tuzilgаn bо‘lib, аsоsiy ishchi оrgаni – tо‘rli kаttа bаrаbаn 1, 

tоlаni аjrаtuvchi g‘о‘lа 2, zichlоvchi g‘о‘lа 3 vа hаvоni tоrtuvchi yоn 

kаmerаlаrdаn ibоrаt. 
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11.7-rаsm. XKG rusumli kоndensоr 

KV-3M rusumli kоndensоr (6.18-rаsm) kоrpus 1, tо‘rli kаttа bаrаbаn 2, 

ikkitа tо‘rli kichik bаrаbаn 3 vа ikkitа qirrаli g‘о‘lаlаrdаn 4 ibоrаt. Tоlа tоrtuvchi 

trubа kоndensоrning trubаsigа 5 ulаnаdi. Bu kоndensоr beshtа jindаn chiqqаn 

tоlаni qаbul qilishgа mо‘ljаllаngаn. Tоlаlаr tо‘rli kаttа bаrаbаndаn mаrkаzdаn 

qоchmа kuch vа о‘zining оg‘irligi tа’siridа аjrаlib, tо‘rli kichik bаrаbаnlаrgа 

tushаdi. Bu kоndensоr XKG rusumli kоndensоrgа qаrаgаndа tаkоmillаshаgаn 

bо‘lib, tоlаgа 12…15 kg/m3 zichlik berаdi. Bundаy zichlikkа zichlоvchi bаrаbаnlаr 

аylаnish tezligining chiqаrish vаllаrining tezligigа nisbаtаn 1,2 mаrtа kаttаligi vа 

ulаrning bir-birigа judа yаqinligi  (оrаsi 1-2 mm) tufаyli erishilаdi. Tо‘rli kаttа vа 

kichik bаrаbаnlаrdаn hаvоni mаxsus trubаlаr оrqаli bir ventilyаtоr tоrtib оlаdi. 

KV-3M rusumli kоndensоrning оrtiqchа bаlаndligi (4 m dаn bаlаnd) vа аyniqsа, 

riflyаli chiqаrish g‘о‘lаlаri аtrоfidаn hаvоning kо‘p sо‘rilishi bu kоndensоrning 

kаmchiligi hisоblаnаdi. 

KVVА rusumli vаkuumli kоndensоr (6.19-rаsm) g‘о‘lаli jinlаr bаtаreyаsi 

uchun mо‘ljаllаngаn bо‘lib, аyrim hоllаrdа ikki bаtаreyаli аrrаli jingа hаm ulаnishi 

mumkin. Bu kоndensоr ixchаm tuzilgаn bо‘lib, аtrоfdаn hаvоni tоrtmаydi vа tоlаni 

kо‘prоq zichlаydi. 

Kоndensоr kоrpus 1, tо‘rli sirt 2, vаkuum-klаpаn 3 vа ikkitа zichlоvchi 4 

g‘о‘lаdаn ibоrаt. 
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Kоndensоrlаr tо‘rli bаrаbаnining аylаnish chаstоtаsini аniqlаsh uchun uning 

hаr qаysi jingа vаqt birligi (bir minut)dа qаnchа yuzаsi tо‘g‘ri kelishini bilish 

kerаk. Bu yuzа jinlаrning ish unumigа qаrаb 20 dаn 50 m2 gаchа bо‘lishi mumkin. 

Kоndensоrlаrning tоzаlаsh sаmаrаdоrligini kо‘pаytirish uchun tо‘r 

kо‘zlаrini kаttаlаshtirish vа tо‘rli bаrаbаnning аylаnish chаstоtаsini оshirish kerаk. 

Birоq tо‘r kо‘zlаri kаttаlаshtirilgаndа hаvо vоsitаsidа аjrаtib оlinаdigаn xаs-

chо‘plаr miqdоri kо‘pаyishi bilаn tоzа tоlаning hаm chiqindigа chiqib ketishi 

kо‘pаyishi mumkin. Tо‘rli bаrаbаnning аylаnish chаstоtаsi оshirilgаndа tо‘rli sirt 

о‘tirаdigаn tоlа qаlinligi kаmаyib, kоndensоrning fil’trlаsh qоbiliyаti kаmаyishi 

mumkin. Tо‘rli sirtdаgi tоlа qаlinligi kаmаygаndа аerоdinаmik qаrshilik kаmаyib, 

bаtаreyаning ish shаrоiti yаxshilаnаdi, аrrа tishlаridаn tоlаni аjrаtish vа tоlа 

trubаsidаgi tоlаni yuritish аnchа еngillаshаdi. 

 

11.8-rаsm. KV-3M rusumli 

kоndensоr 

11.9-rаsm. KVVА rusumli kоndensоr 

Mоmiqni tоzаlаsh 

Iflоsligini kаmаytirish uchun  mоmiq presslаshdаn аvvаl mоmiqni ОVM-А 

mexаnik mоmiq tоzаlаgichidа tоzаlаnаdi. 

Tоzаlаgichning ish uslubi аylаnuvchi qоziqli shnekli bаrаbаn tоmоnidаn 

hаrаkаtlаntirilаyоtgаn tоlаli mаteriаl vа tо‘rli sirtning о‘zаrо tа’siri hisоbigа undаn 

iflоsliklаrni аjrаtishgа аsоslаngаn. Tоzаlаgich ikki vаriаntdа: ОVM-А-I- mоmiqni 

vа kаltа tоlаni tоzаlаsh uchun vа ОVM –А-II- о‘lik аrаlаshgаn chiqindilаrni 

tоzаlаsh uchun ishlаb chiqаrilаdi. 
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Tоzаlаgichning I vа II vаriаntlаri оrаsidаgi fаrq tо‘rli yuzа teshiklаrining 

о‘lchаmlаri, ishchi bаrаbаn kоnstruksiyаsi vа texnоlоgik оrаliqlаrdаdir. 

Mоmiq tоzаlаgich, оdаtdаgi, mоmiq kоndensоridаn keyin presslаsh bо‘limidа 

vа kаltа tоlа tоzаlаgich chiqindi bо‘limigа о‘rnаtilаdi. 

ОVM-А tоzаlаgichining sxemаsi vа  texnik tаvsifi pаxtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаrining tоlаli mаteriаllаrini qаytа ishlаsh bо‘limidа berilgаn. 

Mоmiq kоndensоri 

Chigitlаrdаn аjrаtib оlingаn mоmiqni uni оlib ketuvchi hаvоdаn аjrаtib оlish 

vа mоmiqni press tаrnоvigа yоki mоmiq tоzаlаgich tаrnоvigа tushirish uchun 

kоndensоrlаrdаn fоydаlаnilаdi (6.20 vа 6.21- rаsmlаr). KL mоmiq kоndensоrining 

texnik tаvsifi 6.9-jаdvаldа keltirilgаn. 

 

11.10-rаsm. KL mоmiq kоndensоri 

1- jаlyuzаli zаtvоr; 2- tо‘rli bаrаbаn 
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11.11-rаsm. KL  kоndensоrining kinemаtik sxemаsi 

KL mоmiq kоndensоrining texnik tаvsifi 

11.3-jаdvаl. 

Kо‘rsаtkich nоmi Kо‘rsаtkich miqdоri 

Mоmiq bо‘yichа ish unumdоrligi, kg/s (kg/h) 

О‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Аylаnish tezligi, rаd/s, (r/min): 

tо‘rli bаrаbаnidа  

jаlyuzаli zulfin pаrrаgidа    

Hаvо sаrfi, m3/s, (kо‘p emаs) 

Hаvо sаrfi, 11 m3/s  gаchа bо‘lgаndа 

kоndensоrning qаrshiligi, Pа 

О‘lchаmlаri, mm, (kо‘p emаs): 

uzunligi 

kengligi 

bаlаndligi 

Mаssаsi, kg, (kо‘p emаs) 

0,208 (750) 

1,5 

 

0,73 (7±1)  

2,51 (24±1) 

11,0 

 

800 

 

2000 

1566 

1850 

800 
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MLZM-180 rusumidаgi kоndensоr 

MLZM-180 rusumidаgi kоndensоr pаxtа tоlаsini hаvоdаn аjrаtish vа uzаtish 

uchun mо‘ljаllаngаn [8]. 

Аsоsiy texnik tаsnifi: 

1. Ish unumdоrligi: 5000 kg. 

2. Sаrflаnаdigаn quvvаt: 4 kVt. 

3. Tо‘rli bаrаbаn diаmetri: 1800 mm. 

4. Tо‘rli bаrаbаn аylаnish tezligi - 14 min-1. 

5. Gаbаrit о‘lаmlаri: 2645x1800x2675mm. 

6. Оg‘irligi: 2000 kg. 

  

11.12-rаsm. MLZM-180 rusumidаgi kоndensоr 

1-trubаprоvоd; 2-biriktirish muftаsi; 3-tоlа yig‘ish kаmerаsi; 4-qоpqоq;  

5-chаng tutish bаrаbаni; 6-yuqоri g‘о‘lа; 7-pаstki g‘о‘lа;  8-tоlа uchun quvur;  

9-yulduzchа; 10-zаnjir; 11- yulduzchа; 12-hаvо sо‘rish trubаsi;  

13-elektrоdvigаtel. 

Pаxtаni vа uning tоlаsini nаmlаsh 

Tаrmоq texnоlоgik reglаmenti PDKI 41-2002 gа muvоfiq pаxtа tоzаlаsh 

kоpxоnаlаridа pаxtаning sifаtini yаxshilаsh uchun uzun tоlаli pаxtаni 6,5-7,0 
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fоizgаchа, о‘rtа tоlаli nаvlаrni esа 7,0-8,0 fоizgаchа quritish kerаk. Bundаy 

shаrоitlаrdа оlinаdigаn tоlа nаmligi 5 fоizdаn оshmаydi. О‘z Dst 604.2001 

stаndаrti bilаn tоlаdаgi eng kаm nаmlikning nisbiy ulushi 5,0 fоiz vа 

me’yоrlаshtirilgаn nаmlikning vаzniy ulushi kоnditsiоn vаznini hisоblаsh uchun 

8,5 fоiz qilib belgilаngаn [26]. 

Pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа pаxtа vа tоlаni nаmlаsh uchun, аsоsаn, 

nоstаndаrt qurilmаlаrdаn fоydаlаnilаyоtgаnini hisоbgа оlib, kоpxоnlаrdа mаvjud 

bо‘lgаn аrrаli vа g‘о‘lаli tоlа аjrаtish vоsitаlаridаn unumli fоydаlаnish mаqsаdidа 

pаxtа vа tоlаni muqоbil nаmlаshni tаnlаsh uchun tаvsiyаnоmаlаr ishlаb chiqilgаn. 

Shuning uchun PОX 125-96 vа PDQI 41-2002 tаvsiyаnоmаlаri ishlаb 

chiqаrish jаrаyоnidа tоlаning I – II nаvlаrini 7,5 fоizgаchа vа III, IV,V nаvlаrini 

8,5 fоizgаchа nаmlаsh kо‘zdа tutilаdi. 

Pаxtаdаn tоlа аjrаtishdаn vа tоlаni tоylаshdаn аvvаl nаmlаsh muоlаjаsi 

shtаpel uzunligini оshirish vа tоlа chiqimini kо‘pаytirish imkоnini berаdi. 

Nаmlаsh nаtijаsidа tоlа egiluvchаnligi vа mexаnik ishlоv berishgа mоyilligi 

оshаdi, bоg‘lаsh belbоg‘lаrigа tа’sir etuvchi kuch kаmаyаdi, nаtijаdа ulаrning 

uzilish ehtimоli kаmаyаdi, tоlаning sifаt kо‘rsаtkichi yаxshilаnаdi, tоlаdа bо‘lgаn 

stаtik elektrlаnish neytrаllаshаdi. Bundаn tаshqаri yuqоridа keltirilgаn 

me’yоrlаrgаchа nаmlаsh tоlаni presslаsh jаrаyоnini еngillаshtirаdi, hаjmiy 

zichligini vа tоylаr vаznini оshirаdi, ulаrning о‘lchаmlаrini kаmаytirаdi, bu esа 

о‘rаsh vа tаshish hаrаjаtlаrini tejаshgа, sоtish nаrxini оshirishgа imkоn berаdi 

(dunyо bоzоridа fizik vаzni bо‘yichа yоki nettо vаzni bо‘yichа аniqlаnаdi). 

Pаxtаni nаmlаsh аrrаli tоlа аjrаtuvchi kоpxоnаlаrdа tоlа аjrаtishdаn аvvаl 

tоzаlаsh mаshinаlаridаn keyin аmаlgа оshirilаdi. 

G‘о‘lаli tоlа аjrаtgichlаrgа berishdаn аvvаl pаxtа nаmlаnmаydi. 

Tоlа texnоlоgik jаrаyоn bо‘yichа bir nechtа nuqtаlаrdа nаmlаnаdi. Nаmlаsh 

аgenti sifаtidа suv bug‘i vа purkаlgаn suv ishlаtilаdi. Shuningdek bug‘ vа 

purkаlgаn suv bilаn аrаlаsh ishlоv berishgа hаm ruxsаt berilаdi. Nаmlаsh аgentini 

texnоlоgik оqimdа berish nuqtаsi vа ishlаtilаdigаn uskunаlаrni tаnlаsh, аsоsаn, 

ishlаb chiqilgаn tаvsiyаlаrgа binоаn аmаlgа оshirilаdi. 



 286 

О‘rtа vа yuqоri dаrаjаdаgi bаkteriаl kаsаllik bilаn, zаmburug‘ bilаn 

kаsаllаngаn pаxtа vа tоlа sun’iy usuldа nаmlаnmаydi. Yengil dаrаjаdа kаsаllаngаn 

pаxtаni ehtiyоtkоrlik bilаn nаmlаshgа ruxsаt etilаdi. 

Issiqlik bilаn оqimdа quritilib nаmligi 8,5 fоizdаn kаm bо‘lgаn pаxtа, 

shuningdek nаmligi 7,5 fоiz bо‘lgаn vа quritilmаy tоzаlаngаn pаxtа nаmlаnаdi. 

Keltirilgаnlаrdаn yuqоri nаmlikkа egа bо‘lgаn pаxtа nаmlаnmаydi. Pаxtаni 

nаmlаsh ishlаri tоlаsini аjrаtish sifаti vа tоlа tоzаlаsh sаmаrаdоrligi sаqlаb 

qоlinishi imkоniyаtlаrigа qаrаb аmаlgа оshirilishi mumkin. 

Tаvsiyа etilаdigаn pаxtа xоm аshyоsi nаmligi оshishi 6.10-jаdvаldа 

keltirilgаn. 

11.4-jаdvаl 

Tаvsiyа etilаdigаn pаxtаni nаmlаsh sаmаrаdоrligi 

Tоzаlаngаn pаxtа  

nаmligi, fоiz 

Pаxtаni qаytа ishlаsh 

usuli 

Pаxtа nаmligini оshirish, 

fоizdаn kо‘p emаs 

7,5 gаchа quritilgаn 0,6 

7,5 gаchа quritilmаgаn 0,5 

7,5 dаn yuqоri 8,5 gаchа quritilgаn 0,5 

 

ESLАTMА: Pаxtаni nаmlаshning sаmаrаdоrligi hаr qаysi kоpxоnаdа 

texnоlоgik zаnjirning о‘zgаchаliklаri, nаmlаsh ishlаrini uskunаlаr ishining 

dоimiyligigа, mаhsulоt sifаtigа vа uning biоlоgik zаrаrlаnish dаrаjаsigа tа’sirini 

hisоbgа оlgаn hоldа аmаlgа оshirish mumkin. 

Texnоlоgik оqimdа tаvsiyа etilаdigаn nаmlikni berish jоylаri vа tоlа nаmligi 

о‘sishi 6.11 vа 6.12- jаdvаllаrdа berilgаn 
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11.5-jаdvаl 

Tоlаni bug‘ bilаn nаmlаshning tаvsiyа etilаdigаn sаmаrаdоrligi 

Texnоlоgik оqimdа tоlаgа nаmlikni 

berish nuqtаsi 

Mаteriаl nаmligining о‘sish miqdоri, 

fоizdаn kо‘p emаs 

Tоlа оlib ketgichdа 0,4 

Kоndensоrdа 0,5 

Tаrnоvdа 0,6 

JАMI: 1,5 

 

11.6-jаdvаl 

Tоlаni suv purkаb nаmlаshning tаvsiyа etilаdigаn sаmаrаdоrligi 

Texnоlоgik оqimdа tоlаgа suv 

purkаlаdigаn jоy 

Mаteriаl nаmligining о‘sish miqdоri, 

(fоizdаn kо‘p emаs) 

Tоlа оlib ketgich quvurlаridа 0,4 

Tоlа оlib ketgichdа 0,4 

Tаrnоvdа 0,6 

JАMI: 1,4 

 

Tоlа nаmligi vа tоy vаznining umumiy о‘sishi 6.13-jаdvаldа keltirilgаn. 

11.7-jаdvаl 

T/r Mаteriаlgа ishlоv berish turi 

Tоlа nаmligi о‘sishi, fоiz Tоy 

vаzni 

о‘sishi, 

kg 

Pаxtа 

nаmlаshdаn 

Tоlаni 

nаmlаsh-

dаn 

Jаmi 

1 Tоlаni nаmlаmаy pаxtаni suv 

bilаn nаmlаsh 
0,5 - 0,5 3 gаchа 

2 Pаxtаni suv bilаn, tоlаni bug‘ 

yоrdаmidа nаmlаsh 
0,5 1,5 2,0 10-12 

3 Pаxtаni vа tоlаni suv purkаb 

nаmlаsh 
0,5 1,4 1,9 9-11 
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4 Pаxtаni suv purkаb nаmlаsh + 

tоlаni bug‘ vа suv purkаb 

nаmlаsh 

0,5 (1,5+1,0)* 3,0 15-18 

 

* Nаmlikning bug‘ bilаn 1,5 fоizgа vа suv purkаb 1,0 fоizgа оshishini о‘z 

ichigа оlаdi. 

Sаqlаsh vа tаshish jаrаyоnidа tоylаrning nettо vаzni pаsаyishining оldini оlish 

uchun  ishlоv berish nаtijаsidа tоlа nаmligi 7,5 fоizdаn оshmаsligi kerаk. 

G‘о‘lаli pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаri uchun tоlаni bоsqichmа-bоsqich nаmlаsh 

qurilmаsi - PUVT nаmlаgich yаrаtilgаn. Qurilmа ishlаtilgаndа tоlа nаmligi о‘sishi 

2,0-2,2 fоizgа vа tоy vаzni о‘sishi 10-11 kg gа еtаdi. 

Qurilmаning prinsipiаl chizmаsi 6.23-rаsmdа keltirilgаn. Chizmа tоlа 

tоzаlаgichlаr qаtоri 1, tоzаlаngаn tоlа uchun yig‘ish trаnspоrtyоri 2, tоlаni tаshish 

quvuri 3, kоndensоr 4 vа tаrnоvlаrni 5 о‘z ichigа оlаdi vа А, B, V nuqtаlаrdа 

tоlаgа nаmlik berishini kо‘zdа tutаdi. 

Tаvsiyа etilаyоtgаn pаxtа tоlаsini nаmlаsh sxemаlаrining texnik imkоniyаtlаri 

6.14-jаdvаldа keltirilgаn. 

 

11.13-rаsm. Uzun tоlаli pаxtа nаvlаri tоlаsini nаmlаsh tizimi sxemаsi 

1- tоlа tоzаlаgichlаr qаtоri; 2- tоzаlаngаn tоlаni оlib ketish trаnspоrtyоri;  

3- tоlа оlib ketgich (tоlаni hаvо yоrdаmidа tаshish quvuri); 4- tоlа 

kоndensоri; 5- tаrnоv;  А,B,V - tоlаni nаmlаsh nuqtаlаri 
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11.8- jаdvаl 

Tаvsiyа etilаyоtgаn tоlа nаmlаgichlаr texnik kо‘rsаtkichlаri 

Аsоsiy kо‘rsаtkich vа texnik 

tаvsiflаr 

Tоlаni 

kоndensоrgа-

chа tоlа 

tоzаlаgichdаn 

keyin 

nаmlаgаndа 

(UVX)* 

Tоlаni 

kоndensоr-

dаn keyin 

nаmlаgаndа 

(UVSH-M 

turi) 

Tоlаni 

kоndensоr-

gаchа, 

kоndensоrdа 

vа undаn keyin 

А, B vа V 

nuqtаlаridа 

(PUVT) 

nаmlаgаndа 

Ish unumdоrligi, kgh 

Tоlа nаmligining оshishi, fоiz, 

Shu jumlаdаn: 

Zаnjirning «А» nuqtаsidа 

Zаnjirning «B» nuqtаsidа 

Zаnjirning «V» nuqtаsidа 

Suv sаrfi, l/h, 

Shu jumlаdаn: 

Zаnjirning «А» nuqtаsidа 

Zаnjirning «B» nuqtаsidа 

Zаnjirning «V» nuqtаsidа 

Nаmlаsh uchun berilаdigаn suvning 

hаrоrаti,  S 

Suvning оrtgаn miqdоri, lh 

Zаnjirning «А» nuqtаsidа 

Zаnjirning «V» nuqtаsidа 

Tоy vаznining оshishi, kg 

О‘rnаtilgаn quvvаt, kW 

Shu jumlаdаn: 

Zаnjirning «А» nuqtаsidа 

Zаnjirning «V» nuqtаsidа 

4000 

0,7 

 

0,7 

- 

- 

80 gаchа 

 

80 gаchа 

- 

- 

- 

 

40 gаchа 

40 gаchа 

- 

3-4 

6,0 

 

 

6,0 

4000 

0,8 

 

- 

- 

0,8 

80 gаchа 

 

- 

- 

80 gаchа 

- 

 

40 gаchа 

- 

40 gаchа 

3-4 

10,0 

 

 

- 

4000 

2,0-2,2 

 

0,7 

0,5-0,7 

0,8 

250 gаchа 

 

120 gаchа 

50 gаchа 

80 gаchа 

75 gаchа 

 

100 gаchа 

60 gаchа 

40 gаchа 

10-11 

39,95 

 

 

12 
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Suv nаsоsigа 

Suv isitgichgа 

Mаssаsi, kg 

- 

- 

- 

250 

10 

- 

- 

400 

15,5 

3,0 

9,45 

1500 

 

* Аrrаli pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаri uchun yаrаtilgаn, keyin bir nechа pаxtа 

tоzаlаsh kоpxоnаlаrigа pаxtаni vа tоlаni nаmlаsh uchun jоriy etilgаn. 

Qurilmаning ishlаsh uslubi pаxtаgа nаmlikni tumаn shаklidаgi аrаlаshmаsi vа 

hаvо bilаn titilgаn vа psevdоsuyultirilgаn hоldа hаmdа tоlаgа hаm shundаy 

аrаlаshmа bilаn hаrаkаtdаgi fil’trlаsh qаtlаmigа ishlоv berishdаn ibоrаt. 

Аntiseptik vа bаkteritsidlik xususiyаtlаrgа egа bо‘lgаn elektrоkimyоviy 

fаоllаshtirilgаn yоki suv quvurlаridаn оlinаdigаn оddiy suv ishlаtilаdi. 

Qurilmа fаоllаshtirilgаn suv bilаn ishlаyоtgаnidа suvning fоydаli sаrfi 100 lh 

hisоblаnib, bundа tоlа nаmligining kо‘pаyishi 2 fоizgаchа, tоy vаznining о‘sishi 

esа 10 kg gаchа оshаdi. 

Texnоlоgik zаnjirdа о‘rtа tоlаli pаxtаni vа tоlаni nаmlаsh nuqtаlаri 

kо‘rsаtilgаn prinsipiаl sxemаsi 6.24-rаsmdа kо‘rsаtilgаn, ungа kо‘rа pаxtаni 

nаmlаsh uni tоzаlаsh tugаgаndаn sо‘ng tоlаsini аjrаtishdаn аvvаl (А nuqtа) vа 

tоlаni nаmlаsh-kоndensоrdаn keyin (B nuqtа) uni presslаshdаn аvvаl аmаlgа 

оshirilаdi. 

Bа’zi pаxtа tоzаlаsh kоpxоnаlаridа tоlаni nаmlаsh kоndensоrgаchа tоlа 

tоzаlаgichlаrdаn sо‘ng «Pаxtаtоzаlаsh IICHB» tоmоnidаn ishlаb chiqilgаn UXV 

qurilmаsi yоrdаmidа аmаlgа оshirilаdi. 

Qurilmа аlоhidа suv bilаn tа’minlаsh tizimlаri, elektr tа’minоti vа elektr 

fаоllаshtirilgаn suv tаyyоrlаsh jоylаrigа egа bо‘lgаn ikki mustаqil nаmlаgichgа 

egаsr Mаteriаl kelishi tо‘xtаshi yоki yо‘qligidа suv kelishi аvtоmаtik tо‘xtаtilishi 

kо‘zdа tutilgаn. Nаmlаgichlаr qurilmаlаri g‘о‘lаli tоlа аjrаtish kоpxоnаlаridа ilgаri 

yаrаtilgаn qurilmаlаr bilаn mаksimаl unifikаtsiyаlаshtirilgаn. 
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11-14 –rаsm. О‘rtа tоlаli nаvli pаxtа vа tоlаsini nаmlаsh chizmаsi 

А - pаxtаni nаmlаsh nuqtаsi,  B - tоlаni nаmlаsh nuqtаsi 

Tоlаni zаnjirning B nuqtаsidа nаmlаsh uchun shаxtаli UVSH-M nаmlаgich 

qо‘llаnilgаn.  

6.15 - jаdvаldа pаxtа vа tоlа nаmlаgichlаrini texnоlоgik vа texnik tаvsiflаri 

keltirilgаn. 

 

 

 

 

 

Тоlа 

Тоlа kоndensori 

 

       Suv 

 

Тоlа tоzаlаgichlаr 

 

G‘inlar 

СС-15А 
Shnekli taqsimlsgich 

Suv 

 

Paxta 

 

Тrаnsportyor 

Paxta 

тозалагичлар 
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11.9-jаdvаl 

Pаxtа vа tоlа nаmlаgichlаrining texnоlоgik hаmdа texnik tаvsifi 

Аsоsiy kо‘rsаtkichlаri vа 

tаvsiflаri 

Tоlаni kоdensоrdаn 

keyin 

UVSH-M 

yоrdаmidа 

nаmlаshdа 

Pаxtаni tоlа 

аjrаtishdаn 

аvvаl UVX 

yоrdаmidа 

nаmlаshdа 

Tоlаni аjrаtgunchа 

vа uni presslаshdаn 

аvvаl А,B  

nuqtаlаrdа 

nаmlаshdа 

Pаxtа yоki tоlа bо‘yichа 

ish unumdоrligi, kgh 

Tоlа nаmligi о‘sishi, fоiz: 

Tоylаr vаznining о‘sishi, 

kg 

Suv sаrfi, lh: 

hаvо sаrfi, m3h 

Оrtiqchа suv о‘tishi, lh: 

Аylаnish tezligi, 

rmin: 

purkаgich diski 

pulsаtоr klаpаni 

sо‘rish ventilyаtоri 

 

4000 

 

 

1,0 gаchа 

3-4 

80 gаchа 

800-1200 

 

40 gаchа 

2830 

54,4 

3000 

 

10000 

 

 

0,6 gаchа 

3-4 

80 gаchа 

 

 

40 gаchа 

2830 

- 

 

 

4000 

 

 

1,6 

7-8 

160 gаchа 

800-1200 

 

80 gаchа 

2830 

54,4 

3000 

 

11.6. Mexаnik tаshish vоsitаlаri lentаli trаnspоrtyоrlаri. 

TXL-18 tаsmаli pаxtа trаnspоrtyоri pаxtаni yоpiq оmbоrlаrgа vа оchiq 

mаydоnlаrgа (g`аrаmlаrgа) uzаtish uchun mо`ljаllаngаn. U xаrtum, yuritmа 

stаntsiyаsi, xаrtum kо`tаrgichi, kо`tаrgich shаrnirlаridаn, yuritmа tаsmаsi, аrаvа, 

pаxtаni qаbul qiluvchi о`rа, tаrаnglаsh stаntsiyаsi, tаrnspоrter tаsmаsining pо`lаt 

qоplаmаsi, bоrt kоjuxi, rezinаli kurаklаr, xаrtumni аrаvаgа mаhkаmlаsh shаrniri vа 

elektr jihоzlаrdаn ibоrаt bо`lаdi. 

TXL-18 trаnspоrtyоrining ishchi оrgаni bо`lib 2,9 
s

m  tezlikdа 

hаrаkаtlаnuvchi kengligi 600 mm bо`lgаn tаsmа xizmаt qilаdi. Yer sаthidаn 

pаxtаni оlib chiqish bаlаndligi: minimаl - 5000  mm, mаksimаl – 12125 mm. 

Tаsmаdа rezinаli kurаklаr 500 mm li qаdаm bilаn о`rnаtilаdi. Tаsmаning bаrchа 
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hаrаkаtlаnuvchi qismlаri xаrtum qutisi ichidа jоylаshаdi vа bоrt yоnlаri bilаn 

chegаrаlаnаdi. Pаxtа yuritmаning yuqоrigi bаrаbаnigа еtib bоrgаndаn keyin uni 

оmbоr yоki g`аrаmlаsh uchun mаydоngа tаshlаydi. 

TXL-18 trаnspоrtyоrining kоnstruktsiyаsi KLP-650 kоnveyerining bаzаviy 

аsоsi bо`lgаnligi sаbаbli ushbu kоnveyer TXL-18 kоnveyerigа nisbаtаn оddiy vа 

fоydаlаnishgа qulаy. 

Ulаrning аsоsiy fаrqi trаnspоrtyоr tаsmаsining kengligidа: TXL-18 

kоnveyerniki – 600 mm, KLP-650 kоnveyerniki – 650 mm, shuningdek TXL-18 

kоnveyeridа tаsmаning rоlikli vа diskli tаyаnchlаri bо`lmаydi. 

Tа`mirlаshdа qismlаrgа аjrаtish vа yig`ish, detаllаridаgi nuqsоnlаr vа ulаrni 

tа`mirlаsh usul vа uslublаri TXL-18 vа KLP-650 trаnspоrtyоrlаridа bir xil bо`lаdi. 

TXL-18 trаnspоrtyоrini mоntаj qilish, sоzlаsh vа texnik xizmаt kо`rsаtish KLP-

650 kоnveyeri uchun bаyоn qilingаngа о`xshаsh, fаqаt fаrq qilgаn uzellаridаn 

tаshqаri (TXL-18 trаnspоrtyоrining kаrdаnli vаli vа kоnusli оsmа reduktоri). 

8TXS pаxtа trаnspоrtyоri yоnmа-yоn ishlаyоtgаn texnоlоgik mаshinаlаrdаn 

pаxtаni оlib ketish vа EX-15M1 elevаtоrigа pаxtаni uzаtish, shuningdek 

chiqindilаrni bunker qurilmаsigа uzаtish uchun mо`ljаllаngаn. 8TXS trаnspоrtyоri 

turli uzunliklаrdа – 4060-36060 mm tаyyоrlаnаdi vа 33 tа о`lchаm turidа ishlаb 

chiqаrilаdi. 

8TXS trаnspоrtyоr (22.1-rаsm, а) tаsmа 1, bir pоg`оnаli оsmа reduktоr 2, 

yuritmа tо`sqichi 3, elektrоdvigаtel 4, trаnspоrtyоr qutisi 5, tаyаnch 6, оrаliq 

sektsiyа 7, tаrаnglоvchi stаntsiyа 8, tаrаnglоvchi qurilmа 9, kurаk 10, burchаklik 

11, bоlt 12 lаrdаn tаrkib tоpgаn. Tаsmа ulаngаn jоy 13 kо`rsаtilgаn. 
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11.15-rаsm. 8TXS trаnspоrtyоr. 

Yuritmа stаntsiyаsi (22.2-rаsm, b) trаnspоrtyоrning bоshlаg`ich sektsiyаsigа 

о`rnаtilgаn bо`lаdi vа yuritmа bаrаbаnini 2, pоdshipnikli uzellаrni 3 о`z ichigа 

оlаdi, ulаr sektsiyа kоrpusigа о`rnаtilаdi vа mаhkаmlаnаdi. Elektrоdvigаtel 6 

shkivlаr vа pоnаsimоn tаsmаli uzаtmа 7 оrqаli reduktоr 4 gа hаrаkаtni uzаtаdi. 

Tаsmаli uzаtmа tо`sqich 1 bilаn himоyаlаngаn bо`lаdi. Tаsmа yuritmаsining 

pоnаsimоn tаsmаsining tаrаngligini rezbаli tоrtqi 5 yоrdаmidа аmаlgа оshirilаdi. 

Tаrnglаsh stаntsiyаsi (22.3-rаsm, v) ketingi sektsiyа 1, gаykаlаr 2, 

tаrаnglаsh bаrаbаni 3, yо`nаltiruvchi 4, vint 5 lаrdаn tаrkib tоpgаn bо`lаdi. 

Tаrаnglаsh qurilmаsining kоnstruktsiyаsi shundаy yаrаtilgаnki, bundа dаstа 

yоrdаmidа tаrаnglаsh vintini burаsh nаtijаsidа sektsiyа kоrpusi yо`nаltiruvchisi 

bо`yichа tаrаnglоvchi bаrаbаnni surish оrqаli tаsmаning tаrаngligini sоzlаsh 

mumkin bо`lаdi. 

8TXS trаnspоrtyоrning tаyаnchi оyоqli bukmа shveller kо`rinishidаgi 

qаlinligi 10 mm li pо`lаt tunukаdаn tаyyоrlаngаn vа trаnspоrtyоrni ungа оsib 

qо`yish uchun mо`ljаllаngаn bо`lаdi. 

Tаyyоrlоvchi kоrxоnа tоmоnidаn trаnspоrtyоrni pаxtа tоzаlаsh kоrxоnаsigа 

аlоhidа qismlаrgа аjrаlgаn hоlаtdа еtkаzib berilаdi. 

a 

b 

v 
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Оdаtdа 8TXS trаnspоrtyоr  betоnlаngаn trаnsheyаgа о`rnаtilаdi. Tаyаnchni 

о`rnаtish vа trаnspоrtyоrni trаnsheyа yоnidаgi pоlgа mоntаj qilish аmаlgа 

оshirilаdi. Trаnspоrtyоr оsilаdigаn tаyаnchning yаssilikdаn chetgа chiqishi 1000 

mm uzunlikdа 1 mm dаn kаttа bо`lmаsligi kerаk. Yuritmа, оrаliq vа ketingi 

tаrаnglоvchi sektsiyаlаrni bir-birigа biriktirish оrqаli trаnspоrtyоrni yig`ilаdi. 

Yig`ishdа trаnspоrtyоr tаsmаsi yurishi bо`yichа аlоhidа detаllаrining bо`rtib 

chiqishi 4 mm dаn kаttа bо`lishigа yо`l qо`yilmаydi. Trаnspоrtyоrning bаrchа 

sektsiyаlаri yig`ilgаndаn keyin tаsmа kiydirilаdi vа uning uchlаri bоltli birikmаlаr 

yоrdаmidа ulаnаdi. Tаrаnglоvchi bаrаbаn mаteriаlni trаnspоrtirоvkаlаsh yо`nаlishi 

bо`yichа chetki hоlаtigа о`rnаtilаdi, keyin tаsmаnining uchlаri tоrtilаdi vа 

kurаklаrning qurilmаsi bilаn ulаnаdi. Tаsmа qо`l bilаn аylаntirilgаndа yuritmа 

bаrаbаnidа sirpаnmаsligi kerаk. 

Yig`ilgаn 8TXS trаnspоrtyоr yuk kо`tаrish mexаnizmlаri yоrdаmidа 

trаnsheyаgа tushirilаdi, tаyаnchlаrgа о`rnаtilаdi vа ulаrgа hаmdа trаnsheyа pоligа 

mаhkаmlаnаdi. 

Tutаsh jihоzlаr bilаn mоntаj 

muvоfiqligi tekshirilаdi. Keyin sаlt 

yurgizilаdi. Bundа qismlаrning о`rnаshi, 

bаrаbаnlаrdаgi tаsmаning hоlаti, uning 

tezligi, pоdshipnikli uzellаrning vа 

reduktоrning qizishi tekshirilаdi. 

Аniqlаngаn kаmchiliklаr bаrtаrаf qilinаdi 

vа fоydаlаnishgа tоpshirilаdi. 

8TXS trаnspоrtyоri ishlаsh 

jаrаyоnidа detаl vа uzellаridа pаydо 

bо`lаdigаn nuqsоnlаri vа ulаrni bаrtаrаf 

qilish shungа о`xshаsh bо`lgаn PLА, TXL-

600B, KLP-650, 4TLSB vа TXL-18 kаbi 

аvvаl bаyоn qilingаn mаshinаlаrni 

tа`mirlаsh, mоntаj qilish vа sоzlаshgа 

о`xshаsh bо`lаdi. 

 
 

11.16-rasm. EX-15M1 paxta elevatori. 
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8TXS trаnspоrtyоrigа ishlаsh jаrаyоnidа texnik xizmаt kо`rsаtish аmаlgа 

оshirilаdi: uning tаrkibiy qismlаri vа mexаnizmlаrini dаvriy rаvishdа kо`rikdаn 

о`tkаzib turish vа texnik sоz hоldа 

sаqlаb turish. 

EX-15M1 pаxtа elevаtоri (22.3-

rаsm) pаxtаni yоnmа-yоn ishlаyоtgаn 

texnоlоgik mаshinаlаrdаn оlib 4130-

18130 mm bаlаndlikkа uzаtish uchun 

mо`ljаllаngаn. U rоstlоvchi kоziryоk 1, 

uzunligi 1, 5 metrli quvur 2, uzunligi 2 

metrli quvur 3, tаrаnglоvchi qurilmа 4, 

tаrоqli tаsmа 5, bоshmоq 6, pоydevоr 

bоltlаri 7, betоnli mаydоn 8, lyukli 

quvur 9, bоltlаr 10, metаl mаydоnchа 

11, tо`sqich 12, elektrоdvigаtel 13 vа 

kаllаk 14 lаrdаn tаrkib tоpgаn. 

EX-15M1 pаxtа elevаtоri 

tаyyоrlоvchi kоrxоnа tоmоnidаn 

bаlаndligigа bоg`liq rаvishdа 26 tа 

о`lchаm turidа ishlаb chiqаrаdi. Hаr bir 

о`lchаm turining bаlаndligini 2 vа 1,5 

m uzunlikdаgi оrаliq quvurlаr sоnini 

tаnlаb оlish оrqаli belgilаnаdi.  

Elevаtоr kаllаgi (22.4-rаsm) 

tаyаnch rаmа 1, elektrоdvigаtel 2, elevаtоr tо`sqichlаri 3 vа 9, shkiv 4, 

pоdshipnikli uzel 5, vаl 6, kаllаk kоrpusi 7, yuritmа bаrаbаni 8, tishli g`ildirаklаr 

10 vа 11, оrаliq vаl 12 lаrdаn tаrkib tоpgаn. 

Bоshmоq (22.5-rаsm) kоjux 1, tаrаnglоvchi bаrаbаn 2, rоstlоvchi vint 3, 

tаrаnglоvchi mоslаmа 4, vаl 5, pоdshipnikli uzellаr 6, tаsmа 7 vа bоshmоqning 

hаrаkаtlаnuvchi tubi 8 lаrdаn tаrkib tоpgаn. 

Tаsmа L3-500-4B-820-2-0 (23.31-rаsm) kengligi 500 mm, rezinаlаngаn, 

tо`rt qаtlаmli, ikkitа rezinаli qоplаmа 1 vа 600 mm qаdаmli tаrоqlаrdаn 2, 

burchаklik 3, bоltlаr 4, plаnkа 5 lаrdаn ibоrаt. Tаsmаning hаrаkаtlаnish tezligi 1,8 

s
m  dаn ibоrаt bо`lаdi. 

Pаxtа elevаtоrining tаrоqli tаsmаsi аsоsiy ishchi оrgаni bо`lib hisоblаnаdi. U 

vertikаl hоlаtdа hаrаkаtlаnаdi. Pаxtа nоvgа uzаtilаdi, tаsmа tаrоg`i uni оlib 

yuqоrigа jо`nаtаdi vа elevаtоrning pаxtа chiqish jоyidаn tutаsh mаshinаlаrning 

tegishli nоvigа tаshlаydi. 

 

11.17-rasm. EX-15M1 elevator kallagi. 
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11.18-rаsm. EX-15M1 elevаtоrining bоshmоg`i. 

 

ES-14M vа ES-14S elevаtоrlаri  

Chigit ES-14M vа chiqindi ES-14S elevаtоrlаri chigit vа chiqindilаrni 

vertikаl yо`nаlish bо`yichа 3640-25160 mm bаlаndlikkаchа uzаtish uchun xizmаt 

qilаdi. Ushbu elevаtоrlаr  
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11.19-rаsm. EX-15M1 elevаtоr tаrоqli tаsmаsining sxemаsi. 
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11.20-rаsm. EX-14S kоvshli tаsmаsining sxemаsi. 

Б ko’rinish 
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о`zlаrining kоnstruktsiyаlаri bо`yichа EX-15M1 elevаtоrigа о`xshаsh vа 

quyidаgi pаrаmetrlаri bilаn fаrq qilаdi: tаsmа B-350-4B-820-1,5-1,5 350 mm 

kenglikdа bо`lib, rezinаlаngаn, tо`rt qаtlаmli ikkitа rezinаli qоplаmаgа egа, ulаrgа 

kоvshlаr mаhkаmlаngаn bо`lаdi. Kоvshlаr bir pоgоn metr uzunlikkа 7 dоnаdаn 

mо`ljаllаnаdi vа hаr birining hаjmi 1,5 litrdаn bо`lаdi.  

 

ES-14S chiqindi elevаtоrining tаsmаsigа kоvshlаr mаhkаmlаnаdi, ulаrning 

оrqа tоmоnlаrigа tishli tаrоqlаr о`rnаtilаdi (22.6-rаsm). 

 ES-14M vа ES-14S elevаtоrlаri tаyyоrlоvchi kоrxоnа tоmоnidаn bаlаndligi 

bо`yichа 30 tа о`lchаmlаr guruhidа ishlаb chiqilаdi. Elevаtоrning turli 

bаlаndliklаrini оrаliq quvurlаrni о`rnаtish оrqаli belgilаnаdi. Elevаtоrlаr quyidаgi 

qismlаrdаn ibоrаt bо`lаdi: elevаtоr kаllаgi, bоshmоg`i, lyukli quvur, ikki vа bir 

yаrim metrli quvurlаr, kоvshli tаsmа vа elektrоdvigаtel. 

 

 EXS elevаtоri  

EXS elevаtоr pаxtа, chigit yоki chiqindilаrni 4620-14620 mm bаlаndliklаrgа 

uzаtish uchun xizmаt qilаdi. Uning tаsmаsigа pаxtа uchun tаrоqlаr yоki chigit vа 

chiqindilаr uchun kоvshlаr о`rnаtilаdi. 

EXS elevаtоrlаr 20 tа о`lchаm guruhlаridа – EXS.00.000 dаn EXS00.019 

gаchа ishlаb chiqаrilаdi. О`lchаm guruhining juft rаqаmlаridаgi elevаtоrlаr 

(EXS.00.00, H 4620 mm) pаxtаni uzаtish uchun, tоq rаqаmdаgilаr (ES.00.001, 

H 4620 mm) – chigit vа chiqindilаr uchun mо`ljаllаngаn bо`lаdi. 

Elevаtоrlаr mаteriаlni kо`tаrish bаlаndligi bо`yichа о`ntа о`lchаmlаr 

guruhidа ishlаb chiqаrilаdi, yа`ni bittа vа о`shа bаlаndlikdаgi elevаtоr ikkitа ijrоgа 

egа bо`lаdi, ulаrning fаrqi tаsmаsigа pаxtа uchun tаrоqlаr yоki chigit vа chiqindi 

uchun kоvshlаr mаhkаmlаnаdi. 

EXS elevаtоr quyidаgilаrdаn tаshkil tоpgаn bо`lаdi: EXS.01.000 kаllаklаr, 

EXS.07.000 lyukli quvurlаr, EXS.03.000 quvurlаr, EXS.04.000 quvurlаr, 

EXS.06.000 quvurlаr, EXS.08.000 bоshmоqlаr, EXS.09.000 pаxtа uchun tаrоqli 

tаsmа yоki EXS.10.000 chigit vа chiqindi uchun kоvshli tаsmа. 

EXS elevаtоrining kоnstruktsiyаsi EX-15M1 elevаtоri kоnstruktsiyаsidаn 

yuritmа vа tаrаnglоvchi bаrаbаnlаrning diаmetrlаri (500 mm), quvur kesimi 

о`lchаmlаri (520х310 mm) bilаn fаrq qilаdi. 

Tаsmа  L3-500-4B-820-2-0 kengligi 500 mm, rezinаlаngаn, tо`rt qаtlаmli, 

ikkitа rezinаli qоplаmаli,  ulаrning tаsmаsigа pаxtа uchun 600 mm qаdаm bо`yichа 

tаrоqlаr yоki chigit vа chiqindi uchun 350 mm qаdаm bо`yichа kоvshlаr 

mаhkаmlаngаn bо`lаdi. 

EXS elevаtоrning bоshqа bаrchа detаl vа uzellаri kоnstruktsiyаlаri bо`yichа 

EX-15M elevаtоrning detаl vа uzellаrigа о`xshаsh, vа quyidа kо`rilаdigаn mоntаj, 
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demоntаj, detаl vа uzellаrni tа`mirlаsh vа sоzlаsh mаsаlаlаri EX-15M1, ES-14M, 

ES-14S vа EXS  elevаtоrlаrgа hаm tegishli. 

EX-15M1, ES-14M, ES-14S vа EXS  elevаtоrlаr bоshmоq  uchun lоyihа 

аsоsidа аvvаldаn tаyyоrlаb qо`yilgаn betоnli pоydevоrgа  vа elevаtоr kаllаgi 

uchun аvvаldаn tаyyоrlаb qо`yilgаn mаydоnchаgа о`rnаtilаdi. О`rnаtish аniqligini 

vаterpаs vа shоqullаr bо`yichа tekshirilаdi hаmdа pоnаlаrni elevаtоr bоshmоg`i 

аsоsi vа kаllаgining rаmа-kоrpusi оstigа qо`yish yоrdаmidа rоstlаnаdi. Elevаtоr 

mаydоnchаsining pаrаllellikdаn chetgа chiqishi 1 metr pоgоn uzunlikkа 0,1 mm 

dаn kаttа bо`lishigа, elevаtоr kаllаgining bоshmоqqа nisbаtаn 

perpendikulyаrlikdаn chetgа chiqishi  1 metr pоgоn uzunlikkа 0,1 mm dаn kаttа 

bо`lishigа yо`l qо`yilmаydi. Bоshmоq оsti mаydоnchаsidаgi bоltlаr uchun 

teshikkа betоn qоrishmа quyilаdi. Bоshmоq vа elevаtоr kаllаgi оrаsigа quvurlаr 

о`rnаtilаdi. Quvurlаr sоni elevаtоr bаlаndligigа qаrаb аniqlаnаdi. Lyukli quvur 

bevоsitа bоshmоqqа о`rnаtilаdi. Quvurlаrning ulаnish jоylаrigа rezinаli qistirmаlаr 

jоylаshtirilаdi. Quvurlаr shоqul bо`yichа о`rnаtilаdi. Quvurlаr mоntаj qilinib vа 

gаrdishlаri tо`g`rilаngаndаn keyin bоltlаr bilаn bikr mаhkаmlаnаdi hаmdа 

elevаtоrning metаl kоnstruktsiyаsigа xоmut bilаn yоki pаyvаnlаsh оrqаli ishоnchli 

biriktirilаdi. 

Tаrоqli yоki kоvshli tаsmаni elevаtоrning kаllаgi vа yuqоrigi yuritmа 

bаrаbаni оrqаli о`rnаtilаdi. Tаsmаlаrning uchi bilаn ketini bоltlаr yоrdаmidа 

ulаnаdi, bаrаbаnning tаrаnglаsh mоslаmаsi yоrdаmidа tаsmа tоrtilаdi. Keyin EX-

15M1, ES-14M, ES-14S elevаtоrlаrning elektr jihоzlаri о`rnаtilаdi. 

Sinоv yurgizishdаn аvvаl elevаtоrni tо`g`ri mоntаj qilingаnligini tekshirish 

uchun texnik kо`rikdаn о`tkаzilаdi, buning uchun оrаliq vаl shkivini burаsh оrqаli 

tаsmаni аylаntirilаdi (EX-15M1, ES-14M, ES-14S). Bundа kоvsh yоki tаrоq quvur 

vа elevаtоr tubining devоrlаrigа tegmаsligi, shuningdek elevаtоrning bоltli 

birikmаlаri mаhkаmligining ishоnchliligi, tаrоq yоki kоvshlаrning tаsmаgа 

mаhkаmlаnishi, pоnаsimоn tаsmаlаrning tаrаngligi vа shkivlаrning, tishli 

g`ildirаklаrning, muftаlаrning, elektrоdvigаtelning, kаllаkning, bаshmаkning vа 

quvurlаrning  mаhkаmlаnishi tekshirilаdi. Kо`rikdаn о`tkаzish jаrаyоnidа 

аniqlаngаn kаmchiliklаr bаrtаrаf etilаdi. 

Kо`rik о`tkаzilgаndаn keyin shkivlаrgа tаsmаlаr kirgizilаdi, shkiv vа tishli 

juftliklаrning tо`siqlаri yоpilаdi (EX-15M1, ES-14M, ES-14S), elektrоdvigаtel 

yоki mоtоr-reduktоr (EXS) yurgizilаdi vа elevаtоr 40-60 minut dаvоmidа sаlt 

yurgizilаdi. Yоt tоvushlаr, zаrbаlаr vа pоdshipnikli uzellаrdа qizish bо`lmаsа 

elevаtоr fоydаlаnishgа tоpshirilаdi. 

Elevаtоr ishlаsh jаrаyоnidа detаl vа uzellаridа quyidаgi nuqsоnlаr pаydо 

bо`lishi mumkin:  
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 bаrаbаn vаllаrining bо`yinlаri, kоvshlаr, tаrоqlаr, pоdshipnik kоrpuslаri, 

g`ildirаklаrning tishlаri, tаrаnglаsh mоslаmаlаri detаllаri, tаsmаlаr, tаrоq vа kоvsh 

mаhkаmlаngаn jоylаrning еyilishi;  

 tо`siq, quvur, elevаtоr kаllаgi vа bоshmоq kоjuxlаrining egilishi. 

Texnik xizmаt kо`rsаtish vа tа`mirlаshdа elevаtоr qismаn vа tо`liq 

bо`lаklаrgа аjrаtilаdi. Elevаtоrni demоntаj qilish yig`ishning teskаri ketmа-

ketligidа аmаlgа оshirilаdi. Demоntаjdаn keyin uzellаr detаllаrgа аjrаtilаdi, ulаrni 

tоzаlаnаdi vа yuvilаdi, keyin elevаtоr detаllаri ishchi chizmаlаri bо`yichа texnik 

yаrоqlilikkа tekshirilаdi vа nuqsоnlаr qаydоnаmаlаrigа аniqliklаr kiritilаdi. 

Elevаtоr detаllаrining nuqsоnlаri аvvаl kо`rib о`tilgаn usul vа uslublаr 

yоrdаmidа qаytа tiklаnаdi.Tаsmа uchini ketigа ulаsh, tаrоq vа kоvshlаrni 

mаhkаmlаsh usullаri elevаtоrlаrni kоnstruktsiyаlаrini bаyоn qilishdа kо`rib 

о`tilgаn. Tаrоq vа kоvshlаr me`yоrdаn оrtiq еyilgаn bо`lsа, ulаr yаngisi bilаn 

аlmаshtirilаdi. 

Elevаtоr ishlаsh jаrаyоnidа texnik xizmаt kо`rsаtish аmаlgа оshirilаdi: uning 

tаrkibiy qismlаri vа mexаnizmlаrini dаvriy rаvishdа kо`rikdаn о`tkаzib turish vа 

texnik sоz hоldа sаqlаb turish.  

Elevаtоrdаn fоydаlаnish jаrаyоnidа uning pоdshipnikli uzellаri vа 

yuritmаlаri mоylаsh xаritаsi vа sxemаsi bо`yichа dаvriy rаvishdа mоylаb turilаdi. 

 

11.7. Vintli kоnveyrlаr ulаrni tuzilishi, hisоblаsh vа lоyihаlаsh. 

Vintli pаxtа kоnveyerlаrini tа`mirlаsh. Vintli pаxtа kоnveyerlаrini 

tа`mirlаshdа qо‘llаnilаdigаn zаmоnаviy аsbоb-uskunаlаr 

SHX turidаgi vintli (shnekli) pаxtа kоnveyerlаri 42 metrdаn uzоq bо`lmаgаn 

mаsоfаgа pаxtаni tsex ichidа gоrizоntаl uzаtish uchun mо`ljаllаngаn. 

Vintli pаxtа kоnveyeri (22.8-rаsm) krоnshteyn 1, ketingi qismi 2, оrаliq 

qism 3, yuritmа 4 lаrdаn tаrkib tоpgаn. Kоnveyer vinti оrаliq vа ketingi chо`yаnli 

krоnshteynlаrgа о`rnаtilаdi vа mаhkаmlаnаdi. 
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11.21-rаsm. SHX turidаgi vintli pаxtа kоnveyerining sxemаsi: 

а-umumiy kо`rinishi: 1-krоnshteyn, 2- ketingi qismi, 3- оrаliq qism, 4-yuritmа; b-

qism kоjuxini yuritmа bilаn biriktirish: 1-zvenо kоjux, 2-yuritmа kоrpusi; v-

qо`shni qismlаrni biriktirish: 1-qism kоjuxi, 2-qо`shni qism tаyаnchi, 3-qо`shni 

qism kоjuxi. 

Kоnveyer zvenоsi (22.9-rаsm) tаyаnch-krоnshteyn 1, vаl 2, vint 3, devоr 4, 

kоjux 5, qоpqоq 6 vа tublik 7 lаrdаn tаrkib tоpgаn. 

 
11.22-rаsm. SHX kоnveyeri zvenоsi. 

 

SHX turidаgi vintli kоnveyerning bоshlаng`ich zvenоsi yuritmа bо`shlig`i 

ichki kоnturigа kirаdi vа ungа bоltlаr yоrdаmidа biriktirilаdi (22.10-rаsm, b). 

Kоnveyer bоshlаng`ich zvenоsini nаvbаtdаgi zvenо tаyаnchigа biriktirish yuritmа 

bilаn biriktirishgа о`xshаsh bо`lаdi (22.10-rаsm, v). 

a 

b 

v 

4 tesh 
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Diаmetri 450 mm li vintli pаxtа kоnveyerlаri pаxtаni 30 metrdаn uzоq 

bо`lmаgаn mаsоfаgа gоrizоntаl uzаtish vа uni texnоlоgik jihоzlаrgа tаqsimlаsh 

uchun mо`ljаllаnаdi. 

Vintli pаxtа kоnveyerlаri 5,5 kVt quvvаtli vа reduktоr vаlidа 112 min 1  

аylаnishlаr chаstоtаli RSHXА yuritmаsidаn; оrаliq vа ketingi, о`ng vа chаp, 3 vа 4 

m uzunlikdаgi lyuksiz vа lyukli hаmdа 400 500, 310 500, 310 600 vа 

310 1500 mm о`lchаmli zvenоlаrdаn; bittа yоki ikkitа shаrnirli uzunligi 1000 

mm li qоpqоq vа shаxtаdаn ibоrаt bо`lаdi. 

Vintli (shnekli) kоnveyer о`ng yоki chаp yо`nаlishdаgi 450 mm diаmetrli vа 

300 mm qаdаmgа egа bо`lgаn vintli sirtdаn ibоrаt bо`lgаn vintni о`zidа nаmоyоn 

qilаdi. Ishchi vint 2 (22.11-rаsm) 110 mm diаmetrli ichi bо`sh qаlin devоrli 

quvurdаn tаshkil tоpgаn bо`lаdi. Quvurgа shtаmplаngаn spirаlsimоn о`rаmlаr 

о`rnаtilgаn bо`lаdi, ulаr 5 mm qаlinlikdаgi pо`lаt tunukаdаn tаyyоrlаnаdi vа 

pаyvаndlаsh yоrdаmidа quvur sirtigа mаhkаmlаnаdi. 

 
11.23-rаsm. RSHXА kоnveyerining ishchi vinti. 

Vint 4 tegishli tаyаnchlаr 2 dаgi tsаpfаlаrgа 3 о`rnаtilаdi vа tаqsimlоvchi 

teshikkа 1 egа bо`lgаn kоjux 5 gа jоylаnаdi (22.11-rаsm). Vint, kоnveyerni 

ijrоsigа bоg`liq rаvishdа, RSHXА-I vа RSHXА-II yuritmа yоrdаmidа hаrаkаtgа 

keltirilаdi. Kоjux yuqоrisidаn kоnveyer yuritmаsi elektrоdvigаtelini bоshqаrish 

elektrоаppаrаturаsi bilаn blоkirоvkаlаngаn qоpqоq bilаn yоpilаdi. 

 

 
 

11.24-rаsm. О`ng оrаliq zvenо: 
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1-lyuk, 2-tаyаnch-krоnshteyn, 3-vintni birlаshtiruvchi vаlik, 4-vint, 5-zvenо 

kоjuxi. 

 

Yuritmа (22.12-rаsm) kоrpus 1, pоdshipnikli uzel 2, muftа 3, elektrоdvigаtel 

4, tо`sqich 5, shkiv 6, tishli uzаtmа 7, vаl 8, tishli g`ildirаk 9 vа vаl-shesternyа 10 

lаrdаn ibоrаt. 

 

 
 

11.25-rаsm. RSHXА vintli kоnveyer yuritmаsi. 

Kоnveyerlаr vаzifаsigа kо`rа mаxsus pоydevоrgа yоki metаl rаmаgа 

yig`ilаdi. Ishlаb chiqаrish pоlining tаgigа jоylаshtirilаdigаn kоnveyerlаr betоnli 

trаnsheyаlаrgа о`rnаtilаdi. Vintli kоnveyer trаnsheyаgа о`rnаtishdа kоjux 

zvenоlаri, qоpqоqdаn tаshqаri, ustidаn metаl tо`shаmа bilаn yоpilаdi. 

  Zvenо tаyаnchlаri vа kоnveyer yuritmаsi tаglаrining sirtlаri bittа gоrizоntаl 

tekislikdа jоylаshishi kerаk. Bir metr pоgоn uzunlikkа 0,01 mm chetgа chiqishgа 

ruxsаt etilаdi. Rаmаdаgi yоki tаgliklаrdаgi о`rnаtish teshiklаrining kоnveyer о`qi 

bо`ylаb uning butun uzunligi bо`yichа siljishi 8 mm dаn kаttа bо`lmаsligi kerаk. 

Kоnveyerni mоntаj qilish yuritmаni о`rnаtishdаn bоshlаnаdi. Keyin ungа 

bоshlаng`ich zvenо birlаshtirilаdi, vint kоnveyer yuritmаsi vаligi bilаn biriktirilаdi. 

Shundаy usul bilаn kоnveyerning оrаliq zvenоlаri, shuningdek ketingi zvenоsi 

biriktirilаdi. Kоnveyer vintini qо`shni zvenоlаrining tаyаnchlаri vаli bilаn mоntаj 

qilishdа biriktirilаyоtgаn vintning vintli sirtlаri qirrаlаrining tоretslаri bir-biridаn 

diаmetrаl qаrаmа-qаrshi tekisliklаrdа jоylаshаdi. 

Tо`g`ri yig`ilgаn kоnveyerning vintini qо`ldа burаlgаndа yоt tоvushlаrsiz 

erkin vа rаvоn аylаnishi kerаk. 
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Kоnveyerni qismlаrgа аjrаtish yig`ishning teskаri ketmа-ketligidа аmаlgа 

оshirilаdi. 

Kоnveyer mоntаj qilingаndаn keyin texnik kо`rikdаn о`tkаzilаdi, bundа 

аlоhidа uzellаrning tо`g`ri о`rnаtilgаnligi vа ishlаshgа yаrоqliligi tekshirilаdi, 

pоdshipnikli uzellаridа vа reduktоridа mоyning mаvjudligi kо`rilаdi, bоltli 

birikmаlаrning, tо`sqichlаrning ishоnchli mаhkаmlаngаnligi tekshirilаdi, 

pоnаsimоn tаsmаlаrning tаrаngligi kоnveyer muftаlаri tekshirilаdi. Kо`zdаn 

kechirishdа аniqlаngаn kаmchiliklаr bаrtаrаf qilinаdi. 

Keyin kоnveyer bir sоаt dаvоmidа sаlt yurgizilаdi. Bundа pоdishipnikli 

uzellаrning hаrоrаti tekshirilаdi, u ruxsаt etilgаndаn yuqоri bо`lmаsligi kerаk. 

Аniqlаngаn kаmchiliklаr bаrtаrаf qilinаdi vа kоnveyer fоydаlаnishgа tоpshirilаdi. 

Vintli (shnekli) chigit kоnveyeri chigitni ishlаb chiqаrish jаrаyоnidа 

gоrizоntаl vа qiyа (gоrizоntgа nisbаtаn 200 gаchа) yо`nаlish bо`yichа vа pаxtа 

tоzаlаsh kоrxоnаsi xududidаgi sаqlаsh jоylаrigа uzаtish uchun mо`ljаllаngаn. 

 Chigit kоnveyerining yuritmаsi (22.13-rаsm) rаmа 1, elektоrdvigаtel 2, 

tо`sqich 3, muftа 4, reduktоr 5, muftа 6, tо`sqich 7 lаrdаn tаrkib tоpgаn. 

 
11.26-rаsm. Chigit kоnveyeri yuritmаsi. 

Bоshlаng`ich zvenо (22.14-rаsm) kоjux 1, pоdshipnik 2, vаliklаr 3 vа 7, 

tаyаnch 4, vintli sirt 5, vаl 6 lаrdаn tаrkib tоpgаn. 

 
11.27-rаsm. Chigit kоnveyerining bоshlаng`ich zvenоsi. 

Chigit kоnveyerining оrаliq zvenоlаri ketingi zvenо tuzilishi bilаn о`xshаsh 

bо`lаdi, fаqаt tоrets tаyаnchi bо`lmаydi vа bittа оsmа pоdshipnikli bо`lаdi. Оrаliq 

zvenоlаr turli uzunlikdа vа kоnveyer vаzifаsigа kо`rа kоjuxi lyukli vа lyuksiz 

bо`lаdi. (22.15-rаsm) bоshlаng`ich tаyаnch 1, biriktiruvchi vаlik 2, kоjux 3, ishchi 
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vint 4, qоpqоq 5, shаrnir 6, оrаliq tаyаnch 7, vаlik 8 vа ilgаk 9 lаrdаn tаrkib 

tоpgаn. 
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11.29-rаsm. 2SHM kоnveyeri оrаliq pоdshipnikli uzeli. 

 

 
11.30-rаsm. SHS turidаgi chigit kоnveyerining bоshlаng`ich zvenоsi. 

Chigit kоnveyeri ishlаshi jаrаyоnidа detаl vа uzellаridа pаydо bо`lаdigаn 

nuqsоnlаr yuqоridа bаyоn qilingаn bоshqа kоnveyerlаrni kо`rib chiqishdа 

tа`mirlаsh usul vа uslublаri bо`yichа bаrtаrаf qilinаdi. 

Chigit kоnveyerlаrini mоntаj qilish pаxtа kоnveyerlаrini mоntаj qilish 

ketmа-ketligidа ungа qо`yilgаn tаlаblаrni hisоbgа оlgаn hоldа аmаlgа оshirilаdi. 
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Tаyаnch ibоrаlаr 

 Texnik xujjаt, sinоv, chigitli pаxtа, puxtаlik, pаtent, g‘оvаklilik, ishqаlаnish 

kоeffitsienti, fizik-mexаnik xususiyаtlаr, tоlа, chigit, yаdrо, iflоslik, seleksiоn nаv, 

shtаpel uzunlik, chiziqli zichlik, nisbiy uzilish, g‘аrаm, bunker, zichlаnish 

xususiyаti, sepаrаtоr, tоshtutkich, pаxtа tоlаsi, jin, linter, аrrаli bаrаbаn, tо‘rli sirt, 

hаvо оqimi, vаkuum-klаpаn, tоzаlаsh sаmаrаdоrligi, quritish, nаmlik, 

nаmlikqоchirish, nuqsоnlаr, chigаlliklаr, kоnditsiоn nаmlik, chigit pustlоg‘i, 

quritish vаqti, kоnvektiv, kоntаktli, lentаli, kаmerаli bаrаbаnlаr, pаxtаning fizik - 

mexаnik xususiyаtlаri, quritish tezligi, chiqindilаr iflоsliligi, issiqlik tаshuvchi, 

tа’minlаgich, pаxtа, shnek, shnek аriqchаsini tо‘ldirish kоeffitsienti, pаrrаk, 

оldingi tаyаnch, оrqа tаyаnch, pаxtаning еtib bоrishini rоstlоvchi mоslаmа, tezlik 

yuritmаsi, kоnsоl, tаsmа, nоrmаl kuchlаnish, xаvfli kesim,  оquvchаnlik dаrаjаsi, 

mustаhkаmlik zаpаsi, sаpfа, qоvurg‘а, mоment, rоlik, neytrаl о‘q, tirqish, 

kоlоsnik, peshtоq brusi, qistirmа, аjrаtuvchi bаrаbаn, chо‘tkа, tа’minlаsh 

g‘о‘lаlаri, qоziq, pаxtаning midel yuzаsi, hаvоning qаrshilik kоeffitsienti, 

mаrkаzdаn qоchmа kuch, ish unumdоrligi, аrrаchаli bаrаbаn, kоlоsnikli pаnjаrа, 

chigit jаrоhаtlаnishi, pаxtаdаgi erkin tоlаlаr, ishchi kаmerа, lint, chigit tаrоg‘i, 

о‘lik kоnveyeri, hаvо kаmerаsi, fаrtuk, kоlоsnik brusi, аrrа diski, xоm аshyо 

vаligi, оg‘irlik mаrkаzi, chiqindilаrning tоlаdоrligi, pаtrubkа, stаtik bikrlik, 

inersiyа mоmenti, ekvivаlent vаl, g‘о‘lаli jin, ignаli bаrаbаn, jinlаsh elementi, 

qо‘zg‘аlmаs pichоq, siqilish kuchi, tоlаdоrlik, tоzаlаgich, iflоslik shnegi, 

kоlоsniklаr qаdаmi, tаyаnch, g‘оvаk vаl, jаlyuzа, tоlаni nаmlаsh, tоlаni presslаsh, 

suvni punkаsh, trаspоrtyоr, chаng tutkich, mоmiq, impul’sli vаriаtоr, ekssentrik, 

ekssentritet, mоy fil’tri, quvur, plunjer, mаnjet, mexаnik zichlаgich, shibbаlаgich, 

nаsоs, tаyyоr tоy belbоg‘i. 
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