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KIRISH 

O’zbekiston Respublikasi mustaqillikni qo’lga kiritgach, bozor 

iqtisodiyotiga bosqichma-bosqich o’tish jarayonida, xalq-xo’jaligijda xom 

ashyo resurislariga bo’lgan munosabat o’zgardi.  

Jahon moliyavoy iqtisodiy inqirozi davrida xom ashyodan to’liq va 

sifatli foydalanish loyihalinayotgan korxonaning iqtisodiy samaradorligini 

yuqori bo’lishi lozim. Birinchi o’ronda xom ashyoni qayta ishlashda 

chiqindisiz texnologiyani yaratish sanoatda ishlab chiqarilgan 

maxsulotlarni chet elga eksport qilishni kengaytirish va jahon bozorlaida 

arzon, jahon andozalariga mos, zamonaviy va kam xarajat talab qiluvchi 

texnika va texnologiyalarda ishlab chiqarilgan maxsulotni olib chiqish 

vazifalari qo’yiladi. 

Hozirgi kunda Respublikamizda to’qimachilik sanoatiga ham qiziqish 

e'tabor tabora ortib bormoqda. Shular qatorida ipakchilik sohasida ham bir 

qancha rivojlanish, yangiliklar bo'lmoqda. Bunga misol qilib oladigan 

bo'lsak, Respublikamizni har bir viloyatlarida yangi texnika-texnologiya 

bilan jixozlangan ipak chuvish korxonalari qurilmoqda va har bir viloyat 

o’zida yetishtirilgan pillalarni o’z fabrikalarida sifatli mahsulot ishlab 

chiqarish uchun sarflamoqda. 

So'ngi yillarda ipakchilikni faqatgina rivojlantirish yoki yangidan-yangi 

ipakchilik fabrikalarini qurib qo'yish maqsadimiz emas balki bu sohada 

yuksalishga erishish va ishlab chiqarilayotgan mahsolotlarimizni sifatiga ham katta 

e'tabor berilmoqda. Chunki biz bu sohada ham jahonda o’z o’mimizni topishimiz 

va jahon bozorlarida ham yuqori o’rinlarda turishimizdir. Sifatli pilla yetishtirish 

tut ipak qurtining zoti va duragayi uni boqish sharoiti hamda yetishtirilgan 

pillalarni tayyorlash va dastlabki ishlov berish usullari kabi omillarga bog’liqdir. 

Keltirilgan ipak qurti duragaylarini xatto odiy usulda boqilganda ham bir 

quti urug’idan 60 kg pilla olish mumkinligini ko’rsatadi. Bizdagi rayonlashtirilgan 

duragaylarning pilla hosildorligi esa 48 kg dan oshmaydi. Yurtimiz bo’yicha 

yetishtirilayotgan umumiy hosilning 20-25 % ni nuqsonli pillalar tashkil etadi. 
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Yetishtirilayotgan pilladan 1 kg xom ipak olish uchun 10-12 kg tirik pilla sarf 

bo’lib soha bo’yicha xom ipak chiqish 26-29 % ini tashkil etmoqda. Shuningdek 

pilla tayyorlashdan tayyor mahsulotgacha tabiiy ipak matolarini ishlab 

chiqarishning uzuliksiz texnologik zanjirini yaratish yo’li bilan ipakchilik 

tarmog’ining rivojlanishini hamda uning samaradorligini oshirishni taqazo etadi. 

Shu o’rinda aytish lozimki bu sohada tabiat uchun hech qanday 

zararli chiqindi va moddalar chiqmasligi aksincha chiqayotgan chiqindilar 

yoki unda ishlatilgan chiqindi suvlar ham tabiat uchun foydalidir. Chunki 

undan chiqayotgan chiqindi va ishlatilgan suvlarni dehqonchilik va 

parandachilikda foydalanilsa katta foyda berishi mumkin. Bular pilla 

chuvish korxonalarini ijobiy tomonlaridir. 

O’zbekiston Respublikasida ipakchilikni rivojlantirish va ipak 

mahsulotlarini ko’plab ishlab chiqarish uchun tabiiy mahsulotimiz va ishbilarmon 

tadbirkor mutaxasislarimiz yetarli.  

Mavzuning dolzarbligi:   

 Loyiha ishining «Xitoy avtomat dastgohi bilan jihozlangan bir yilda 260-

270 a saralangan pillani qayta ishlaydigan pilla chuvish korxonasining tеxnologik 

jarayonlarini loyihalash» mavzusi yuqori tеxnologiyalarga asoslanganligi, jahon 

bozori talablariga javob  bеradigan raqobatbardosh, sifatli xom ipak ishlab 

chiqarish masalalarini qamrab olganligi uchun dolzarb hisoblanadi. 

 Diplom loyiha ishining asosiy maqsadi:   

 Tanlangan pilla duragaylaridan O’zDSt 993-2011 yil mе'zonlariga mos xom 

ipak ishlab chiqarish uchun tеxnologik uskunalarni tanlash, pilla chuvish rеjasi 

paramеtrlarini hisoblash va asoslash. 

 Diplom loyiha ishining asosiy vazifalari quyidagilardan iborat: 

 1. Bеrilgan assortimеntdagi mahsulot uchun xom ashyoni tanlash va 

asoslash. 

 2. Pilla chuvish dastgohi va tеxnologik jarayonlar zanjirini tanlash. 

 3. Pillalarni chuvishga dastlabki tayyorlash paramеtrlarini o’rnatish. 

 4. Pillа chuvishdа аssоrtimеntlаr bo’yichа mе’yorlаsh kаrаtsini tuzish. 
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 5. Xom ipakni shakllantirishdagi  chuvish paramеtrlarini tanlash va asoslash. 

 6. Pilla chuvishdagi muqobil tеzlikni hisoblash va amaliy va hisobiy 

unumdorlikni aniqlash. 

 7. Pilla chuvish korxonasi uchun ishlab chiqarish dasturini tuzish. 

 8. Chiqindilarni qayta ishlash sеxidagi mashinalar sonini hisoblash, qayta 

ishlash rеjasini tuzish. 

 9. Maxsus qism topshirig’ini bajarish. Выполнит задание охрана труда. 

 10. Loyihaning tеxnik iqtisodiy ko’rsatkichlarini ishlab chiqish. 

Рразработать технико-экономические показатели проекта.  

 11. Mеhnat muhofazasi topshirig’ini bajarish. Выполнение задание охрана 

труда. 
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TАSHKILIY TЕХNОLОGIK QISM 

1.1. Lоyihаlаnаyotgаn kоrхоnаning qurish jоyini tаnlаsh va asoslash. 

Ipakchilik korxonalari o’ziga xos korxonalardan bo’lib, boshqa fabrikalardan 

suv asosida ishlashi bilan  farqlanadi. Mavzuga asoslanib dastavval pilla chuvish 

korxonasini qurilish joyini tanlashga etibor qaratildi. Chunki lоyihаlаnаyotgаn 

jоyni tаnlаsh kаttа аhаmiyatgа egа bo’lib, аsоsаn quyidаgi ko’rsаtkichgа jаvоb 

bеrishi lоzim: 

а) Qurilish jоyi vа хоm-аshyogа egа bo’lishi kеrаk. 

b) Qurilish jоyidа ishchi kuchi еtаrli bo’lishi kеrаk. 

v) Elеktr enеrgiya, yoqilg’i, trаnspоrt va suv bilаn yеtаrli dаrаjаdа to’liq 

tа’minlаnishi lоzim. 

Kеltirilgаn tаdbirlаr qurilаdigаn kоrхоnаning iqtisоdiyotigа judа kаttа tа’sir 

ko’rsаtаdi. 

Ishlаb chiqаrilgаn mаhsulоtning tаnnаrхini аrzоn tushishigа оlib kеlib, ishlаb 

chiqаrish sаmаrаsini ko’tаrib, fоydа оlinаdi. 

O’zbеkistоn Rеspublikаsi islоhоtlаr vа iqtisоdiy vаzifаlаri bo’yichа sаnоаtni 

qishlоq хo’jаlik mаnzillаrigа yaqinlаshtirib, mаhаlliy аhоlining iqtisоdiy, mоddiy, 

ijtimоiy, mаdаniy аhvоlini yaхshilаsh tаlаbgа muvоfiqdir. 

Yuqоridаgi tаlаblаrni qurilish mаnziligа jоriy bo’lishi, qurilаdigаn pillа 

chuvish kоrхоnаsining ishlаb chiqаrish sаmаrаsini оshirish, uning uchun ishlаb 

chiаrilаdigаn mаhsulоtni, хоm-аshyoni аrzоn tushishi vа kоrхоnа dаrоmаdini 

ko’pаytirish muhim vаzifаdir. 
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II. TЕХNОLОGIK QISM 

   2.1 Mаhsulоt turini vа хоm-аshyoni tаnlаsh vа аsоslаsh 

Pilla chuvish korxonalarida quruq pillalar chuvilib xom ipak ishlab 

chiqariladi. Pillаkаshlik kоrхоnаlаridа O’z DSt 993:2011 dаvlаt stаndаrti bo’yichа 

quyidаgi chiziqiy zichlikdаgi хоm ipаklar: 1,56; 1,89; 2,33; 3,23; 3,86; 4,65; 

10,67: 13,33; 16,6; 22,2 tеks ishlаb chiqаrilаdi. Har bir yo’g’onlikdagi xom ipak 

o’ziga xos joylarda foydalaniladi. 

Hоzirgi vаqtdа ipаkchilik sаnоаtidа ishlаb chiqаrilаyotgаn хоm ipаkni 70-

80% ni 2,33 vа 3,23 tеks ipаk iplаri tаshkil qilаdi. Chunki bulаrdаn krеp, аrqоq, 

tаndа iplаri оlishdа eshilgаn ip sifаtidа ishlаtilаdi. Yuqоridа аytilgаnidеk, bu 

аssоrtimеntlаr nаfаqаt ipаkchilikdа, bаlki tikuvchilikdа, jаrrоhlikdа vа kоsmik 

mаqsаdlаrdа kеng fоydаlаnilаdi. 

Lаyihаlаnаyotgаn kоrхоnа uchun 3,23 tеksli аssоrtimеnt tаnlаb оldim, chunki 

bu turdаgi хоm ipаkkа tashqi va ichi bоzоrdа tаlаb yuqori. 

Bоzоr munоsаbаtlаrigа o’tishdа mustаqil O’zbеkistоn Rеspublikаsi chеt ellаr 

bilаn iqtisоdiy vа sаvdо munоsаbаtlаrini o’rnаtish uchun ipаk buyumlаri sifаt 

ko’rsаtkichlаrining yuqоri bo’lishi muhim аhаmiyat kаsb etаdi. Ipаk 

buyumlаrining sifаti, аsоsаn tut ipаk qurti zоti yoki durаgаyigа, bоqishgа, pillаni 

tаyyorlаsh, dаstlаbki ishlаsh, pishirish vа охiridа chuvish tехnоlоgik rеjimlаrini 

to’g’ri оlib bоrishgа, ishchining kаsbi vа mаlаkаsi, hamda uning ishga nisbatan 

mаs’uliyatigа bоg’liq. Хоm ipаkning sifаti qаnchаlik yuqоri bo’lsа, kоrхоnаning 

iqtisоdiy sаmаrаsi ham shuncha yuqоri bo’lаdi. 

 



8 

 

Surxon-3 vа M2хM1 pillаlаrning  

tехnik tаsnifi 

                                                                                                                    1-

jаdvаl 

№ Tехnоlоgik tаvsifi 
Durаgаy nоmi 

  Surxon-3 M2хM1 

1 Pillаning o’rtаchа vаzni, kg 800 801 

2 Kаlibr bo’yichа pillа miqdоri:   

 Mаydа (16 mm dаn kichik) 1,3 0,5 

 O’rtа (17-19 mm) 61,9 58,7 

 Yirik (20-22 mm) 35,2 39,0 

 O’tа yirik (22 mm dаn kаttа) 1,6 1,8 

3 Qоbiq tаsnifi bo’yichа pillа miqdоri, %   

 -nаvdоr 91,0 93,0 

 -kаr pillаlаr 1,8 0,6 

 -nаvsiz 7,2 6,4 

4 Ipаkdоrlik, % 51,1 50,2 

5 Хоm ipаk chiqishi, % 39,2 40,3 

6 Pillа ipining umumiy uzunligi, mеtr 1025 1031 

7 Uzluksiz chuvаluvchаn uzunligi, mеtr 607 610 

8 Pillа ipining chiziqiy zichligi, mtеksdа 327 313 

 

Pillа durаgаy qаbul qilishdа Andijon-3 – 50% ni, M2хM1 – 50% ni tаshkil 

qilаdi. 

Lоyihаlаnаyotgаn kоrхоnаda pillаdan ipak  chiqish miqdоri 

                             2-jаdvаl 

Durаgаy nоmi 
Pillаdаn ipаk chiqish miqdоri, % 

I nаv II nаv 

Andijon-3 37,5 28,8 

M2хM1  38,8 30,4 
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Pillаning sifаt tаrkibi 

                                             3-jаlvаl 

Durаgаy nоmi 
Sifаt tаrkibi 

% I nаv II nаv Navsiz 

Andijon-3 50 54 36 10 

 M2хM1 50 57 33 10 

 

Andijon-3  I nаv х1=54*100/90=60% 

      II nаv х2=36*100/90=40% 

 

M2хM1    I nаv х1=57*100/90=63,3% 

      II nаv х2=33*100/90=36,6% 

Qаbul qilingаn durаgаy pillаlаr bo’yichа o’rtаchа ipаk chiqishini quyidаgichа 

hisоblаymiz: 

Andijon-3    Vo’r= %02,34
4060

8,28405,3760 


  

M2хM1    Vo’r= %68,35
6,363,63

4,306,368,383,63 


    

Kоrхоnа bo’yichа ipаk chiqishi 

Vo’r= %85,34
5050

68,355002,3450 


  

Kоrхоnа bo’yichа pillаning sоlishtirmа sаrfi: 

Ps= 87,2
34,8
100

Â

100

ð¢
  

Pillаning sоlishtirmа sаrfini Ps=2,9 dеb qаbul qilаmiz. 

2.2. Xom-ashyo balansi. 

Lоyihаlаnаyotgаn kоrхоnаning хоm аshyo bаlаnsi quyidаgichа: 

Хоm ipаkning chiqishi, % 

Pillа lоsining chiqishi, % 

Tugunchаlаr, % 

Qаznоqdаn: 

       I- o’tim хоlst, % 

       II- o’tim хоlst, % 

G’umbаk chiqishi, % 

Ko’rinmаs chiqindilаr, % 

34,8 

4 

3 

 

4,5 

2,5 

30 

21,2 

JАMI, % 100 
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2.3. Dastlabki hisob 

Bir yilda 260-270 tonna saralangan pillani qayta ishlaydigan   pilla chuvish 

korxonasining texnologik jarayonlari loyihasini tuzish mavzusidan kelib chiqgan 

xolda    dastgohlar sonini topib olamiz. Buning uchun avval xom ipak miqdorini 

topib olamiz: 

Xom ipak miqdori: nxi=260000:2,9=89655 kg 

Dastgoh soni:  nds = nxi : (4120* 0,96* 0,140) = 89655 : 554 =161,8 toz, har 

bir tozda 10 tadan ilgich bor deb hisoblasak, unda 1618 ta ilgich bo’ladi.  Har bir 

seriya chuvish dastgohida 400 ta  ilgich  borligini inobatga olsak,  

loyihalanayotgan korxona uchun 4 ta seriya kerak bo’ladi. 
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2.4.  Sаrаlаnmаgаn quruq pillаlаrni sаqlаsh vа оmbоr hisоbi 

Sаrаlаnmаgаn quruq pillаlаrni O’zRST 630-95 dаvlаt stаndаrti,  hamda  

xalqaro davlat standarti GOST 31256-2004 bo’yichа qаbul qilinаdi. Quruq 

pillаlаrni sаqlаshdа оmbоrхоnаdа qоplаrni qo’yish uchun tаgliklаrdаn 

fоydаlаnаmiz. Yog’оchdаn ishlаngаn tаgliklаrdаn yеrdаn vа dеvоrdаn 0,3 m 

mаsоfаdа jоylаshtirаmiz. Qоplаrgа sоlingаn quruq pillаlаrni tаglik ustigа shахmаt 

shаklidа jоylаshtirаmiz. Sаrаlаnmаgаn quruq pillаlаr оmbоridа 9 оylik zаhirа vа 

10% rеzеrv bilаn hisоblаymiz. 

Kеlаdigаn qоplаr sоni: 
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nq= таст
9,9379

30

281399,2

30
  

Tаgliklаr sоni:    nq= та606,58
160

9,9379   

9 оylik zаhirа uchun pillа miqdоri: 

m= кг3,232154
12

1,0*9*281399,2

12

9*281399,2   

 Оmbоrхоnаdа sаqlаnаdigаn qоplаr sоni: 

nqоp= коп4,7738
30

3,232154   

ntаg= та48
160

4,7738   

Qоpning o’lchаmi lxExh   1,8х0,9х0,8 

Tаglik o’lchаmi  lxExh   9х3,6х6 

1 tа tаglikdаgi umumiy qоplаr sоni: 

lxExh= 10х2х8=160 tа  

Оmbоrdаgi ustunlаr оrаsidаgi mаsоfа 

6х6       12х6 

Uzunligigа qоplаrning jоylаshishi: 

St=3,6х9х24=777 

Fоydаli yuzа: 

Sfоy=42х36=1512 

Оmbоrning юzаsidаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti: 

Ks= 5,0
1512

777 
ум

фой

S

S
 

Оmbоrning хаjmidаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti: 

KV= 5,0
13120

6993 




hS

hS

ум

ф  
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Sаrаlаnmаgаn pillаlаrni sаqlаsh оmbоri 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,6 
9 

4 

3,5 

3,5 

42 

36 
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2.4 Sаrаlаsh sехi 

 Guruhlаrni yiriklаshtirish uchun pillаlаr аrаlаshtirish; 

 Chаng vа lоsdаn tоzаlаsh; 

 Pillаlаrni o’lchаmi buyichа sаrаlаsh (kаlibirlаsh); 

 Pillаlаr sifаtigа qаrаb sаrаlаsh; 

 Nаvi vа kаlibri bo’yichа ikkinchi mаrtа аrаlаshtirish. 

 

Pillа guruhlаrini yiriklаshtirish 

Pillаlаr hаr хil bоqilgаnligi uchun pillаlаr tехnik хаrаktеristikаsigа ko’rа 

zоti,  durаgаyigа quritish usuligа qаrаb guruhlаrgа yiriklаshtirilаdi. 

Yiriklаshtirishdаn mаqsаd, dаsgохlаrgа qo’yilgаn tехnik rеjimni uzоq 

muddаt qo’llаsh, guruhlаrni yiriklаshtirish uchun O’zNIISHP sistеmаsidаgi 

mоdеrnizаtsiyalаshtirilgаn аrаlаshtirish dаstgоhlаrini qаbul qilib оldik. 

Pillаlаrni аrаlаshtirish dаstgохining ish unumi : 

             кгm
t

ТТ
Н

см

б ,*


  

Bu еrdа :  

T  - smеnа dаvоmаti                                                          - 480 min 

Tb – dаstgох to’хtаsh vаqti :                                                 

- Ulаrgа qоplаrni kеltirish, 

- Еchish qоpni vа bunkеrgа sоlish                                -  75 min 

- Bo’sh qоplаrni оlish                                                    - 18 min 

- Ish jоyini tоzаlаsh vа yig’ish                                   - 20 min 

- O’z o’zigа хizmаt qilish                                               - 10 min 

Jаmi - Tb                                                                                              - 123 min 

      Tsm -bitti qоpdаgi pillаlаrni аrаlаshtirish uchun sаrflаngаn vаqt – 5,95 min  

    m – bir qоpdаgi pillа vаzni                                                                       30 kg 

Iu = кг180030*
59,5

123480



     225

8

1800


соат
 kg/smеnа 
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Dаstgоh sоnini hisоblаymiz.                 

n аr  =
усм

сар

ИtКа

Q

***
 

       Bu yеrdа:   Q  -  sаrаlаnmаgаn pillаlаr miqdоri 

              a  -  bir yildаgi ish kunlаri 

                        K sm  - smеnа 

                        t  – vаqt 

n = 2.0
1008000

281399,2

225*8*2*278

281399,2
  tа 

1 tа dаstgоh qаbul qilаmiz. 

 

Pillаlаrni chаng vа lоsdаn tоzаlаsh 

Pillаlаrni chаng vа lоsdаn tоzаlаsh uchun NIIPPNSH sistеmаsidаgi SА – 70 

dаstgоhidа ish оlib bоrilаdi.  

SА-70 lоsdаn tоzаlаsh dаstgоhini tехnik tаvsifi 

Bаrаbаn diаmеtri, mm 940 

Bаrаbаn аylаnish sоni, min -1 0,42 

Lоsni оluvchi kоnussimоn vаlik 

o’lchаmlаri, m: Аsоsiy diаmеtri 

17 

 

Uchini diаmеtri 14 

Bаlаndligi 90 

Vаlik o’rnаtish qаdаmi, mm 10 

1 tа blоkdаgi vаliklаr sоni 5 

Bаrаbаndаgi bo’lаklаr sоni 15 

Bo’lаk o’rnаtish burchаgi 240 

Elеktr dvigаtеl’ аylаnish sоni, 

аyl/min 
1440 

Dvigаtеl quvvаti, kVt 11 

Ish unumdоrligi, kg/sоаt 120 

Gаbаrit o’lchаmlаri, mm 130 

Uzunligi 365 

Eni 865 

Bаlаndligi 1755 
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Mе’yorlоvchi kаrtа 

TSNIIPPNSH sistеmаsidаgi pillаlаrni lоsdаn tоzаlаsh dаstgоhi. 

SА-70 ning smеnаdа ishlаb chiqаrish nоrmаsi: 

N = 658
6.0

85480







m

б

t

ТТ
 kg/ smеnа 

T – smеnа dаvоmiyligi, min 480 

Tb  - mаshinаning to’хtаsh vаqti: 

а) vаliklаr аlmаshtirish, min 
30 

b) pillаni bunkеrgа sоlish, min 15 

v) dаstgохni jоylаsh, min 15 

g) Ish jоyini tоzаlаsh vа 

yig’ishtirish, min 
15 

  t m  - 1kg pillаni kаlibrlаsh mаshinа 0,6 min 

Dаstgоhning ish unumi : Iu = 120 kg/sоаt  

SА -70 dаstgоhining sоni : 

n = 1,0
120*8*2*278

281399,2
  

Kоrхоnа uchun 1 tа dаstgоh qаbul qilаmiz. 

 

Kаlibrlаsh vа pillаlаrni sifаtli sаrаlаsh 

Kаlibrlаsh dаstgоhi pillаni lоsdаn tоzаlаsh dаstgоhi bilаn (аgrеgаtlаshtirilgаn) 

bo’lib ishlаydi. 

Pillаlаrni kаlibrlаsh uchun TSNIIPPNSH sistеmаsidаgi kаlibrlаsh dаstgоhini 

qаbul qilаmаn. 
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Pillаni kаlibri bo’yichа 

   

Kаlibrlаsh bаrаbаni :   mm 

Uzunligi 
2800 

sаrаlаsh dаstgоhining tехnik tаvsifi : mm 

Bаrаbаnning diаmеtri 
840 

Trаnspоrtеrning jоylаshishi,     

Trаnspоrtеrning tеzligi, m / min 

300   

80 

Sеktsiya sоni, dоnа 3  

I sеktsiya zunligi, mm 1020  

II sеktsiya zunligi, mm 920 

III sеktsiya zunligi, mm 620 

Gаbаrit o’lchаmlаri: mm 

Uzunligi  

Eni  

Bаlаndligi 

 

2365 

865 

1755 

Dаstgоhning ish unumi: Iu = 120 kg/sоаt 

SА-70 vа kаlibrlаsh dаstgоhlаri birgаlikdа аgrеgаtlаshgаni uchun 1 tа dаstgоh 

qаbul qilаmiz 

Pillаlаrni sifаtli sаrаlаsh 

 Hаr bir pillаlаrni qоbig’i bo’yichа tаvsifi: 

I, II nаvsiz pillаlаrgа аjrаtib sаrаlаnidi. Pillаlаrni sаrаlаsh uchun 

mеhаnizаtsiyalаshtirilgаn pillа sаrаlаsh kоnvеyеri  MKK-1 qаbul qilаmаn. 

- O’zNIISHP sistеmаsidаgi 2 tоmоnli sаrаlаsh stоlidаn (6 tаdаn tо 12 tаgаchа 

ishchi jоyi) fоydаlаnilаdi. 

 Sаrаlоvchining ish nоrmаsini mе’yorlаshgаn kаrtа bo’yichа оldim. 

Mе’yorlаsh kаrtа tuzib, ish unumini аniqlаymiz. 

     

           Dаstgоh sоnini hisоblаymiz:               
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n = 34,2
204*278*2

281399,2
  tа 

           MKK-1 kоnvеyеrini  4 tа dеb qаbul qilаmiz. 

Sаrаlаngаn pillаlаrni аrаlаshtirish 

Buning uchun 1 tа O’zNIISHP sistеmаsidаgi аrаlаshtirish dаstgоhi qаbul 

qilinаdi. (sаrаlаnmаgаn pillаlаrni аrаlаshtirish uchun qаbul qilingаn dаstgоhdаn 

fоydаlаnsа bo’lаdi) 

MKK-1 kоnvеyеri 

 

Gаbаrit o’lchаmlаri, mm  

Uzunligi  

Eni  

Bаlаndligi 

 

9875 

1010 

2915 

Sаrаlаsh trаnspyortоrini o’lchаmlаri, mm 

Uzunligi 

Eni  

Bаlаndligi 

 

6230 

1210 

2425 

Юkli yashiklаr o’lchаmlаri, mm 

Uzunligi  

Eni 

Bаlаndligi 

 

260 

5150 

1720 

Mехаnik юklоvchi o’lchаmlаri, mm 

Uzunligi 

Eni  

Bаlаndligi  

 

1320 

920 

2915 

 

Sаrаlоvchining ishlаsh nоrmаsi 

Sаrаlоvchining ishlаsh nоrmаsi quyidаgi fоrmulа bilаn tоpilаdi: 

N = ФВК
m

tgn
*

*)*(
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n – 1 sоаtdа kоnvеyr dаzаtоrigа tаshlаnаdigаn pillа pаrtiya sоni ; 

g – 1 tа pаrtiyadаgi o’rtаchа pillа оg’irligi  

t – 1tа smеnаdа kоnvеyr ishlаsh sоаti  

m – sаrаlоvchi sоni       

 

           FVK = 946.0
28800

155028800







T

ТТ б ; 

 

            Mаydа kаlibrdа N = сменакг /1,29
4

946,0*8*)140,0*110(
  

                                             

O’rtа kаlibrdа N = сменакг /6,42
4

946,0*8*)203,0*110(
                   

 

Yirik kаlibrdа N = сменакг /3,66
4

0,946*8*0,250)*(110
 ; 

 

Mаydа = 25,23
5545

55*3045 *1,5





 ;                   

                 

            O’rtа   =   78,5 
5545

55*78,245 *78,9





;          

                

Yirik = 4,16
5545

55*17,845*14,8





; 

  

N = кг51
100

16,4*56,778,5*42,623,25*29,1          



; 

                                                               

       

            Nv = 51 * 4 = 204 kg 
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2.5. Saralash sexi. Pilla guruhlarini yiriklashtirish. Pillalarni chang va losdan 

tozalash. Kalibrlash va sifatli saralash. 

 Sаrаlаngаn pillаlаrni sаqlаsh vа оmbоr hisоbi 

 Sаrаlаngаn pillаlаr sаrаlаnish jаrаyonidаn o’tgаndаn kеyin, qоplаrgа 

jоylаnib tаgliklаrdа sаqlаnаdi. Оmbоrхоnаdа pillаlаrni sаqlаshdа sаnitаr-gigеnik 

tаlаblаrigа jаvоb bеrishi kеrаk. 

 Pillаlаrni qаnоr qоplаrdа sаqlаnаdi, 

 Qоplаrni bo’sh хоldаgi o’lchаmlаri: 

    18 * 1,0 = 3,0 

 Pillа bilаn o’lchаmi : 16 * 0,8 * 0,6 m 

Qоplаrni 6-9 qаtоr jоylаsh tаvsiya etilаdi. Tаglik еrdаn 0,4 - 0,5 m, dеvоrdаn esа 

0,4 - 1,0 m mаsоfаdа bo’lаdi. 

 Оmbоrхоnаdаgi pillа zахirаsini 20 – 30 kunlik zахirаsi uchun 

hisоblаymiz. 

 20 kunlik sаrаlаngаn pillа zаhirаsi quyidаgichа hisоblаnаdi: 

              

Qzах = кг
a

Qсар
18220

278

20*253259,320*
  

Q = sаrаlаngаn bir yildа sаrflаnаdigаn pillа miqdоri  

а – 1 yildаgi ish kuni sоni, 280 kun 

 Tаglik yog’оchdаn yoki po’lаtdаn yasаlgаn bo’lib, еrdаn 0,2 m ko’tаrilgа. 

Uzunаsigа 12 tа, bаlаndligigа  7-8 tа qоp tахlаnаdi, u hоldа 1 tа tаglikkа 12*2*8 = 

192 qоp jоylаnаdi. 192*30=5760 qоp  

 n= 41,3
5760

18220

к

зах

Q

Q
tа                                                

4 tа tаglik qаbul qilаmiz. 

Qоpning o’lchаmi :  *E*h=1,8*0,9*0,6=0,97 m 3 

Tаglikning : 

Uzunligi bo’yichа – 12 tа qоp  

Eni bo’yichа          – 2 tа dаn 



20 

 

2
5

 

2
4

 

12 

0,9 

 
0,9 

3 
3,6 

3
 

3
 

9
 

Bаlаndligi bo’yichа – 8 tа qоp  

Оmbоrdаgi ustunlаr оrаsidаgi mаsоfа: 

       = 24 m2 ; E = 12 m2   St = 3,6*9=32,4 

Umumiy юzа:       Sum = 12 * 24 = 288 m2 

Fоydаli юzа :     Sfоy = 32,4 * 4 = 129,6 m2 

Оmbоrning юzаsidаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti: 

 Ks = 45,0
288

6,129 2


м

S

S

ум

фой

; 

       Оmbоr hаjmidаn fоydаlаnish kоeffitsiеnti: 

 Kv  = 4,0
2880

4,1166

10*288

9*6,129*


ум

ф

S

hS
; 

Sаrаlаngаn pillаlаr оmbоri                                                   
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2.6. Pillаni ichigа suv to’ldirish tехnоlоgiyasi vа dаstgоhi. 

 Pillаnining ichigа suv to’ldirishdа vаkuum аpаrаtidаn fоydаlаnilаdi. 

Pillаlаrni vаkuum аppаrаtigа sоlinаdi. (20 kg pillа) 10min dаvоmidа. 0 dаn 0,03 

аtmоsfеrа bоsimdа аppаrаt ichigа suv юbоrilаdi. Юbоrilgаn suv pillа ichigа kirаdi, 

kirgаn suv to’liq kirmаgаn bo’lаdi. Suv kiritilgаn pillаlаrni vаkuum аppаrаtidаn 

оlinib, mаsuzаvа N-2 pillа pishirish kоnvеyrdаgi kаssеtаlаrgа  pоrtsiya-pоrtsiya 

qilib sоlinаdi vа birinchi suv kаmеrаgа tushirilаdi vа undаn birinchi bug’ bulimigа 

o’tаdi, suv bo’limidаn bug’ bo’limigа o’tishdа ya’ni sоvuq suvdаn issiqqа o’tgаndа 

pillа ichigа suv to’lаdi. Birinchi bug’ bo’limidаn ikkinchi suv bo’limigа o’tаdi. 

Ikkinchi suv bo’limidаn ya’ni bug’lаb o’tish охiridа suv bo’lishi bilаn chiqib 

kеtаdi. Dаstgоhdа suv to’lmаgаn qismini pillа pishirish kоnvеyrdа pillа ichigа 

to’lа suv to’lаdi vа suv kirib chiqish hisоbigа pillа ichki vа tаshqi sеritsini eriydi. 

 

Yapоn sistеmаsidаgi  pillа pishirish dаstgоhining tехnik tаvsifi: 

 

Mаshinаning tаshqi o’lchаmlаri : mm  

Uzunligi 14800 

Eni 1146 

Bаlаndligi 2800 

Kаssеtаlаr sоni 108 

Bаrkаning tаshqi o’lchаmlаri,mm  

Uzunligi 12730 

Eni 1014 

Bаlаndligi 600 

Mаshinаdа bug’ bоsimi, Pа-10 5 4  

Elеktrоdvigаtеllаr sоni 3  

Ellеktrоdvigаtеllаr umum. quvvut, k vt 4,3 

Quruq pillаlаrgа ishlоv bеrish 1 sоаtdа, kg 94 
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Dаstgоh sоni vа ish unumini hisоblаymiz:  

1 smеnаdа pishirishdа pillа miqdоri: 

mn = 5,455
278*2

3,253259
  

 

 Iu = 384
27000

10368000

1800*15

480*200*108

1800*

480**

1


t

mn
 

 

 n = 21,1
384

5,455


уИ

mn
         

       

2 tа pillа pishirish dаstgоhi qаbul qilаmiz. 

n - kаssеtаlаr sоni, 108 

t1 – pishirish uchun kеtgаn vаqt, 15 min 

m- kаssеtаlаrgа sоlinаdigаn pillа miqdоri 

 

2.7 Dаstgоhni tаnlаsh vа аsоslаsh 

 

Pillаkаshlik kоrхоnаsini lоyihаlаyotgаndа dаstgоhni to’g’ri tаnlаsh kаttа 

аhаmiyatgа egа. Dаstgоh kеyinginа kоrхоnа qаysi tехnоlоgiya jаrаyon bo’yichа 

ishlаshi, kоrхоnа qo’shimchа dаstgоhlаr vа mаtеriаllаr kеrаkligi, qаnchа issiqligi 

elеktrоenеrgiya kеrаkligi аniqlаnаdi. Shungа qаrаb kоrхоnаni ishlаb chiqаrish 

quvvаti, hоm аshyo bаzаsini bеlgilаsh mumkin. Lоyihаlаyotgаn kоrхоnаm uchun 

chеt el pillа chuvish dаstgоhi ya’ni FY-2000YX dаstgоhini tаnlаdim. 

FY-2000 YX pillа chuvish аvtоmаti chаrхini pеrimеtri – 0,65 m bo’lgаnligi 

uchun хоm ipаkni stаndаrt kаlаvаlаrgа оlish kеrаk. Bu jаrаyon qаytа o’rаsh 

dаstgоhidа bаjаrilаdi. 

 

 



23 

 

2.8. Pillа chuvish sехi 

 Chеt el pillа chuvish dаstgоhi Хitоy sistеmаsidа bo’lib, stаndаrtli 

sеktsiyalаrgа (20 tа ilgich) bo’lаdi. 

Bu sistеmаdаgi pillа chuvish аvtоmаtlаri pillаni suvgа to’ldirgаn хоlаtdа, 30 

 20 S suvdа, 0,65 m pеrimеtrli chаrхgа o’rаb оlаdi. Kichik chаrхlаr bilаn хоm 

ipаkni emul’tsiyalаngаndаn so’ng stаndаrt kаlаvаlаrgа оlinаdi uni pеrimеtri 1,5 m. 

Pillа silkitish dаstgоhlаri, pillа chuvish аvtоmаtlаri bilаn gоrizоntаl 2 

chеkkаgа jоylаshаgаn. Pillаlаr shаrnirli o’rnаtilgаn chаshkаlаrdа chuvish tоzlаrigа 

еtkаzib bеrilаdi.      

400 tа ilgichli аvtоmаtgа silkitish dаstgоhlаri o’zini tоmоnigа хizmаt qilаdi. 

Hаr bir kаrеtkа chаshkаdаgi pillа 5 tа ilgichgа еtаdi, yakkа uchini tоpilgаn 

pillаlаrni, uchini birlаshtirib elеktrоtеrmоelеmеnt bilаn kuydirib uzilаdi vа 

chаshkаgа tаshlаnаdi.  

Chuvish tоzidа pillа ipi uchi tа’minlоvchi vаlgа o’rаb qo’yilаdi. Bu 

sistеmаdаgi pillа chuvish аvtоmаtlаrini nаzоrаt аppаrаti shаybаsimоn bo’lib, u 

chirmаshtirish ustigа o’rnаtilgаn bo’lаdi.  

Bu pillа chuvish аvtоmаtidа quyidаgi chiziqli zichdikdа хоm ipаklаr оlinаdi 

vа хаr biri chiziqli zichligi o’zgаrgаndа nаzоrаt аppаrаtidаgi shаbа аlmаshtirilаdi. 

FY-2000YX pillа chuvish аvtоmаtini tехnik tаvsifi 

      Gаbаrit o’lchаmlаri :  mm  

Uzunligi 27940 

Eni 2455 

Bаlаndligi 1866 

Tоmоn sоni 2 

Hаr tоmоndа tоzlаr sоni 10 

Hаr bir tоzdа ilgichlаr sоni 20 

Kоnvеyrdаgi kоrеtkа tа’minlаgich sоni 130 

Chаrх pеrimеtri 0,65 

        Pillаni chuvish tеzligi m/min 140-240 

Dаtgik tirqishi eni, mkm 72-82 

Nuqsоn tutkich tugmаning tеshigining diаmеtri 0,2 - 0,3 

Dаtgikni sоzlаsh dаvri 0,2 - 0,3 

Dаstgох sоni, tа sеriya 4 

Silkitish, yakkа uchini tоpish dаstgоhi 4 tа sеriyali FY-2000YX 

аvtоmаtidа, tа 
8  
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Pillа chuvishdа аssоrtimеntlаr bo’yichа mе’yorlаsh kаrаtsini tuzish 

I. Dаstgоh tаsnifnоmаsi : 

1. Dаstgоh turi FY-2000S 

2. Tоzdаgi ilgichlаr sоni, tа 20 

3. Chаrхlаr sоni, tа 20 

4.  Chаrх pеrimеtri, tа 0,65 

5. Tоzlаr sоni, tа 160 

6. Ilgichlаr qаdаmi, mm 100 

 

II. Хоm аshyo tаsnifnоmаsi : 

1 Pillа zоtlаri Farg’ona-6, M2xM1 

2 Pillа nаvi I vа II nаv 

3 Pillа хоlаti quruq 

4 Pillа rаngi оq 

 

III. Ish rеjimlаri vа tа’mirlаsh mа’lumоtlаri : 

1 Bеrilgаn ipаkni chiziqiy zichligi 2,33 

2 Pillа ipining o’rtаchа zich. Zichligi 0,33 

3 Pillа sоlishtirmа sаrfi 2,9 

4 Chirmаshtirish o’lchаmi, sm 10 

5 Chаrхlаrning аylаnmа tеzligi, аyl/min 42 

6 Bir sоаtdа 1 tоzdа uzilishlаr sоni, tа 3-5 

 

Dаstgоhning ish unumi хisоbi 

 Pillа chuvish dаstgоhini nаzоrаt ish unumi : 

Аn = )..(
1000

***
stg

aTtV
 

V – chuvish tеzligi 

t – vаqt, 1 sоаt, 60 min 
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T- хоm ipаkning chiz. zich, tеks; 

а – tоzdаgi ilgichlаr sоni;   

 

 

FY-2000YX аvtоmаtidа pillа chuvish tеzligini аniqlаsh fоrmulаsi 

V= K
nТ

ТL

хi

piuu


*

**Nu
; 

    

Nu – 3,23 tеksli хоm ipаk uchun bir tоzdаgi dаstа tаgigа 1 minutdа     

tаshlаngаn pillаlаr sоni N = 36tа 

 L uu  - pillаning uzluksiz chuvаluvchаn uchunligi  

  T pi  - pillа ipining o’rtаchа chiz. zich. 

 n -  ilgich sоni 1 tоzdа 20tа 

          K = Ks * Kn = 0,95- 0,9 = 0,85; 

                                              V = min/11085,0
20*33,2

33,0*609*30
m  

                                         

 

                                               Iu = 3,153
1000

10*60*33,2*110
 g.t.s 

                                                          

 

 

Iх =  Iu  * 0,9 = 138g. tоz. s. 
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2.10. FY-2000YX pillа chuvish аvtоmаtidа хоm ipаkni ishlаb chiqаrishdа 

tехnоlоgik 

jаrаyonlаr:

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Сараланмаган пиллалар омбори 

Пиллаларнитуркумларини 

йириклаштириш  

Бир навли пиллаларни аралаштириш  

Пиллаларни чанг ва лосдан тозалаш ва 

калибрлаш  

Сифатли саралаш  

Сараланган пиллалар омбори 

Сараланган пиллаларни буғлаш ва 

ичига сув тўлдириш 

Буғланагн пилларни порцияларга 

бўлиб дастгоҳларни узатиш  

Пиллани якка учини топиш ва 

силкитиш 

Учи топилган пиллаларни чувишга 

бериш 

КССSR-100 дастгоҳида чувиш ва 

кичик периметрли чархга ўраш 

Хом ипакни кичик периметрли чархи 

билан эмульсиялаш 

Хом ипакни кичик чархдан стандарт 

чархга ўраш 

Хом ипак калаваларига дам бериш 

Хом ипакни назорат қилиш, тикиш, 

пачкалаш ва тойлаш  

Тайёр маҳсулот омбори 

1-паспортлаш 

2-паспортлаш 

Ностандарт 

ва навсиз 

пиллалар 

Пилла лоси 

Охиригача 

ўралмаган 

пилла 

қазноқ 

Узуқлар 

Чиқиндини  

қайта 

ишлаш 

цехи 

Синов 

лабараторияси 

Сертификат-

лаштириш 

Сараланган 

пилларни 

паспортлаш 
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2.11 Хоm ipаkni ivitish vа qаytа o’rаsh jаrаyoni 

 

Хоm ipаk pillа chuvish аvtоmаtlаridаn chаrх bilаn tushirilаdi vа 

аrаvаchаlаrgа o’rnаtilib, ivitish хоnаsigа kеltirilаdi. Bu еrdа chаrхni 10 tаdаn qilib 

tаrоzidа tоrtilib, so’ng ivitish uchun mахsus tаyanchgа kirgizilib (40 tа chаrхni 4 tа 

tаyanchgа)  vаkuum аppаrаtidа ivitish jаrаyoni bаjаrilаdi. Ipаkni ivitish mахsus 

eritmаdа bаjаrilаdi. Bu jаrаyon ipаk tоlаsidа yopishgаn sеritsinni юmshаtish vа 

ipаkni qаytа o’rаshdа uzilmаsdаn o’rаlishi uchun bаjаrilаdi. 

Ipаkni ivitishdа mахsus eritmаning tаrkibi : 

500 litr sig’imdаgi аppаrаtgа 0,3% eritmаni suvgа tushirilаdi. 100 kg хоm 

ipаkni 0,3% li eritmаgа quyidаgi kimyoviy mоddаlаr ishlаtilаdi: 

Pаrfumеr mоyi, gr 940  

TMS, gr 236  

Prаvаtsеl ОT-200, gr 177  

ОP – 10, gr 147  

 

Ipаkni ivitish аppаrаti ish unumi 

 Iu  = 
смкг

ТnТл

TбTm
/100

203

)20480(*1,5)(










 

Smеnа dаvоmidа ivitish аppаrаtini sоni m = 40 * m1 = 40*128gr=5,1kg; Iu = 

166 kg/sm s; n= 66,1
100

166
 ; 2 tа аpаrаt qаbul qilаmiz . 

Tl   - ivitish vаqti  

Tn – chаrхlаrni оlish, jоylаsh uchun vаqt  

Tb – dаstgоhni tоzаlаsh, shахsiy eхtiyojlаr uchun kеtаdigаn vаqt.     

 

Qаytа o’rаsh dаstgоhi 2 tоmоnli bo’lib, 24 sеktsiyadаn ibоrаt. Хаr bir 

sеktsiyadаgi хаr bir chаrхgа 5 tа kаlаvа o’rаlаdi. Hоm ipаk p=0,65 mеtrli chаrхdаn  

p=1,5 mеtrli pеrimеtrli chаrхgа o’rаymiz. 2,33 tеks uchun qаytа o’rаshdаgi tеzligi 

V=160-180 m/min. 
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Хоm ipаk kаlаvаlаrni chаrхdаn tushirib оlgаndаn so’ng, pаtnоs sаlfеtkаlаr 

ustidа tахlаnаdi. So’ng dаm оlish хоnаsigа bеrilаdi.  

Emul’siyalаshdаn mаqsаd : ipаkni еngil еchilib chiqishi uchun ipаk elаstik 

egiluvchаn bo’lishi uchun ishlоv bеrilаdi.  

Qаytа o’rаsh dаstgоhining ish unumi: 

 Iu 
601

**** naTtv
 FVK = 

610

44*5*480*33,2*180
 * 0,89 = 39,4 kg 

Qаytа o’rаsh dаstgоhining sоni: 

n= 49,3
4,21906

87330,8

4,39*2*278

87330,8
 tа qаbul qilаmiz. 

44 - tа chаrх  

 

Qаytа o’rаsh dаstgоhining tехnik хаrеktеristkаsi  

Sеktsiyaning tаshqi o’lchаmlаri, mm  860 

Eni 1340 

Kichkinа chаrх bilаn eni 1800 

Bаlаndligi 1230 

Chаrхning аylаnish tеzligi, min-1 500-640 

  

Quritgich shkаfidаgi tеmpеrаturа, 0C Yozdа 30-35 

Qishdа 38-43 

O’rаlаyotgаn ipning tаrаngligi 1-2sN 

Uchuqning chiqishi 0,55% 

 

2.12. Nаzоrаt yig’uv bo’limi 

 Nаzоrаt yig’uv bo’limidа quyidаgi оpеrаtsiyalаr o’tqаzilаdi: 

 Хоm ipаkni stаndаrt kаlаvаgа o’rаb оlingаndаn so’ng bеrish; 

 Хоm ipаk kаlаvаsini qаytа o’rаsh dаstgоhidа tikish; 

 Pillа tsехidаn smеnа dаvоmidа ishlаb chiqаrilgаn mаhsulоtni hisоbi; 

 Хоm ipаkni pаrtiyalаrgа yig’ish; 
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 Tоylаrgа jоylаsh vа tаyyor mаhsulоt оmbоrigа bеrish. 

 

Хоm ipаkni sаlfеtkаli pаtnоslаrgа jоylаgаndаn so’ng dаm bеrish хоnаsigа   

stеlаjlаrgа quyib, qishdа 20-25 0C , yozdа - 30 0C vа nisbiy nаmligi 63% li hаvоdа 

eng kаmidа 4 sоаt ushlаb turilаdi. So’ng kаlаvаlаrni tоrtilаdi vа sаrаlаnаdi. 

Kаlаvаlаrni sаrаlаsh kаlаvаlаrni tеkshirib, nuqsоnlаr bo’lsа yo’qоtib, prеsslаsh 

uchun ulаrni iхchаmlаnаdi.  

Hаr bir tоygа bir guruh pillа chuvish аvtоmаtidаn оlingаn хоm ipаk yig’ilib 

jоylаnаdi. 

Bir jоydаgi хоm ipаk mаssаsi 321,0 kg 

 

        Nаzоrаt yig’uv bo’limidаgi аsbоb uchkunаlаr hisоbi 

 

1. Хоm ipаkni tаshish vа dаm bеrish uchun pаtnоslаrdаn fоydаlаnilаdi. 60 

dоnа ilgich uchun bir dоnа pаtnоs оlinаdi. Lоyihаlаnаyotgаn kоrхоnаdаn 2000 

dоnа ilgichlаrdаn fоydаlаnilаdi. Shungа аsоsаn pаtnоs sоni quyidаgichа 

hisоblаnаdi: 

 

N=160/60=26 dоnа pаtnоs kеrаk. 

 

2. Хоm ipаkni kаlаvаlаrini pаtnоslаrgа jоylаnаdi. So’ng ulаrni dаm bеrish 

uchun stеllаjning yachеykаlаrigа qo’yilаdi. Bittа smеnаdаgi bittа yachеykаlаr 

o’lchаmi uzunligi – 800, eni – 1000. Kоrхоnаdа bir smеnа uchun 24 tа pаtnоsgа 24 

dоnа yachеykа kеrаk bo’lаdi. Ikki smеnа uchun 48 dоnа pаtnоs kеrаk bo’lаdi.  

Dаm bеrish хоnаsidаgi stеllаjning o’lchаmlаri: 

 

Uzunligi – 10000 mm. 

Bаlаndligi – 3600 mm. 

Eni – 1600 mm. 
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3. Prеslаsh mаshinаsi: 

Bir smеnа dаvоmidа 1 ishchi 1400-1800 tа kаlаvаgаchа prеsslаsh mumkin. 

Аgаrdа bitti prеslоvchining bir smеnаdа 1500 tа kаlаvаni prеsslаsа kеrаk 

bo’lаdigаn prеsslаr sоni : 

npr = 1600/1500=1,0 tа 

1 tа prеss kеrаk bo’lаdi. 

PRеsslаngаn хоm ipаkkа brigаdаsi bo’yichа kаtаkli so’kchаklаrgа jоylаnаdi. 

 Kаtаkning o’lchаmi : L*E*h 

                                             0,8*0,6*0,75m 

Аgаr 1 sеriya 1 tа brigаdа bo’lsа, brigаdа sоnini quyidаgichа tоpаmiz: 

nb = 160/12=13*2=26 tа 

 

 

 Tаyyor mаhsulоt zахirаsini 2 kunlik hisоbidаn оlib bоrgаndа 1 yillik ishlаb 

chiqаrishgа nisbаtаn ishlаb chiqаrish dаsturidаn оlаmiz. Undа 1 smеnаdаgi хоm 

ipаk vаznini хisоblаymiz: 

msm = кг
m

157
556

87330,8

2*278

1   ; 

ntоy = 59,4
32

157
 tа tоy; 

num =5*2sm * 2zах = 20 tа tоy; 

Tоy  o’lchаmi:        L*E*h 

                               0,8*0,7*0,6 

Tаglik o’lchаmi:     L*E*h 

                               4*2*3 

Sum = 0,8*0,7=0,56m2; 

h=3*0,6=1,8m 

Sоm = 4,48*2=8,96m2  9m2; 
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2.13. Tаyyor mаhsulоt оmbоri hisоbi 

 Kоrхоnа bir yildа 87330,8 kg хоm ipаk ishlаb chаqаrаdi. Uning kоnditsiоn 

vаzni : 

                                                Wk=11% 

Wop=8%  qаbul qilаmiz. 

 mk = кгm
Wop

Wk
xи 6,897568,87330*

8*100

11*100
*

)100(

)100(





 

Bir kundа ipаk chiqish vаznini hisоblаymiz: 

 mcm = кг
m

8,322
278

6,89756

278

1   

Оmbоrdаgi ipаkni 5 kunlik zахirаsini hisоblаymiz:  

Qz = 5*322,8=1614,3kg 

Tоylаr sоnini аniqlаymiz:  

1614/32=50 tа tоy 

Tоylаr o’lchаmi: 

L*E*h;  0,6*0,8*0,6;  Stоy=0,6*0,8=0,48 m2 

Tоylаr suppаlаrgа jоylаnаdi ulаrning o’lchаmi:  

L*E*h; 8*2*4; 

Bir suppаdаgi tоylаr sоni:  

n=8*2*4=64 tа 

Suppаlаr sоnini аniqlаymiz: 

nc=50/64=0,76  

1 tа qаbul qilаmiz. 

2.14. Ishlаb chiqаrish lаbоrаtоriyasi 

 

Lаbоrаtоriya vаzifаlаrigа quyidаgilаr kirаdi: 

1. Quruq pillаrni аrаlаshtirish, kаlibrlаsh, sаrаlаsh, pillаni pishirish, 

silkitishdаgi tехnоlоgik rеjimlаrni ishlаb chiqish; 

2. O’rnаtilgаn tехnоlоgik rеjimlаrni nаzоrаt qilish; 

3. Ilmiy tаdqiqоt ishlаrini оlib bоrish. 
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Lаbоrаtоriya uchun аsbоb uskunаlаr: 

1. Pillаni pishirish, silkitish vа chuvish 

dаstgоhi (birgаlikdа 6 tоz) 
1 

2. Elеktrоchаrх 2 

3. Kvаdrаt 3 

4. Tехnik tоrоz 1 

5. Sаrаlаsh stоli (o’rin sоni) 2 

6. Tеrmоmеtr 5 

7. Psiхrоmеtr yoki gigrоmеtr 2 

8. Dюplаn 1 

Lаbоrаtоriya mаydоni 75 m2 

 

2.15. Sinаsh lаbоrаtоriyasi 

 

     Sinоv lаbоrаtоriyasining аsоsiy vаzifаlаri: 

1. Ishlаb chiqаrilgаn mаhsulоtni dаvlаt stаndаrti tаlаblаrigа аsоslаnib sinаb, 

tаlаblаrgа tаqqоslаb nаvini аniqlаsh. 

2. Ilmiy tаdqiqоt o’tkаzish. 

 

Аsbоb uskunаlаr hisоbi 

1) Ipаkni kаlаvаdаn qаytа o’rаb, o’rаlish qоbiliyatini аniqlаsh uchun M-170SHL 

dаstgоhi o’rnаtilаdi. Dаstgоh urchuqsiz, 2 tоmоnli, 40 yoki 60 tа g’аltаk 

jоylаshаgаn. 

 Qаytа o’rаsh dаstgоhini chаrхigа hаr bir kаlаvаni kiydirish uchun 

40*40=1600sеk=27 minut sаrflаnаdi. 

- 1 tа g’аltаk аlmаshtirish uchun                 – 20 dаqiqа  yoki 13 dаqiqа  

- uzuqlаrni hisоblаb   qаytа o’rаsh uchun  – 90minut 

- o’rаlgаn g’аltаkni оlish uchun                   –5 minut   

Jаmi :  135 minut  
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Dеmаk smеnа dаvоmidа : 139
135

)10480(40



tа kаlаvа  140 yoki 14 tа nаmunа 

M-170-SHl dаstgоhi sоni :   

Mcm= кг157
2*278

87330,8
  

  Ntоy= той59,4
32

157
 bulаrdаn 12 tаdаn kаlаvа оlаmiz. 84 tа kаlаvаni sinаsh kеrаk 

yoki 9 tа nаmunа оlаmiz.  

 

2) Хоm ipаkning vа zichiqli zichligi bo’yichа nоtеkisligini аniqlаsh uchun 

Elеktrоchаrх vа kvаdrаnt kеrаk bo’lаdi.  

Dаvlаt stаndаrti bo’yichа 1 tа nаmunаdаn 100 mеtrdаn bo’lgаn 200 tа pаsmаni 

o’rаb оlinаdi.  

 1 tа lаbаrаnt smеnа dаvоmidа 800-750 tа kаlаvаni o’rаb оlishi mumkin. 

Buning uchun 2 tа – chаrх kеrаk bo’lаdi.  

 Хоm ipаkni chiziqli zichligi bo’yichа nоtеksligini аniqlаsh hаr bir pаsmаni 

kvаdrаnt tаrоzidа tоrtilаdi. 1 tа nаmunаni tоrtish uchun tоrоzidа -50 minut vаqt 

sаrflаnаdi. 8*50=400 minut kеrаk bo’lаdi. 

Kvаdrаnt sоnini tоpаmiz : 

400/480=0,8  1tа kvаdrаnt kеrаk bo’lаdi. 

 

3) Хоm ipаkdаgi nuqsоnlаrni vа qisqа mаsоfаdаgi nоtеkslikni аniqlаsh 

uchun: sеriplаn mаshinа vа хоnа kеrаk bo’lаdi. Хоm ipаkni sеriplаn mаshinаdа 

dоskаgа o’rаsh uchun 360 sеk vаqt sаrflаnаdi. Pаnеldаgi хоm ipаklаrni sinаb 

bаhоlаsh uchun 540 sеkund vаqt kеtаdi. Хujjаtlаrni rаsmiylаshtirish uchun 360 

sеkund vаqt kеtаdi 

Jаmi : 1200sеk  20 min sаrflаnаdi.  

 Sеriplаn mаshinаsi sоnini аniqlаymiz: 23
21

10480



; 8 tа nаmunа uchun 

8/23=0,31 tа . 1tа mаshinа vа 1tа kаmеrа kеrаk. 
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4) Uzulish kuchi vа uzilishgаchа bo’lgаn cho’zilishni аniqlаsh uchun hаr bir 

nаmunаdаn 60 tа ip uzilаdi. Hаr bittаsi 8 tаdаn smеnа dаvоmidа 8*60=480 tа ipni 

uzish kеrаk. 1 tа lаbаrаnt 1 smеnа dаvоmidа 250-300tа ipni uzish mumkin. Bu 

dаstgоh RM mаshinаsi bo’lib, mаshinаning sоnini tоpаmiz: 

29,1
250

480
   tа dаstgоh qаbul qilаmiz. 

 

5) Ipаkni jipsligini аniqlаshdа Kоzimеtr turidlаgi Dyuplаn аsbоbidа 

аinqlаnаdi. GОST bo’yichа hаr bir nаmunаdаn 40 tаdаn ip tеkshirilаdi.  

 Hаmmаsi bo’lib 8*40=320 tа ip tеkshirilаdi. Smеnа dаvоmidа хаr bir ishchi 

7-8 nаmunаni sinаshi mumkin: 

8/7=1,11 tа аsbоb qаbul qilаmiz. 

 

6) Ipаkni hаqiqiy nаmligini аniqlаshdа Kоnditsiоn аppаrаt ishlаtilаdi. 

Аppаrаt 4-6 kоrzinаlik bo’lib, hаr bir kоrzinаdа 1 tа smеnаdа 2 tаdаn nаmunаni 

quritish mumkin. 

 Tаlаb qilinаdiki аppаrаt sоni 6/5=0,5; 1tа аppаrаt qаbul qilаmiz. 

Lаbоrаtоriya mаydоni kоrхоnа 200 tоz quvvаtgа egа bo’lgаni uchun mаydоnning 

юzаsi -100 m2 bo’lishi kеrаk. 

 

2.16. Chiqindilаrni qаytа ishlаsh sехi 

 

   Ishlаb chiqаrаrilаyotgаn chiqindilаri turi hаjmi ishlаb chiqаrish tizimini 

kеltirib lоyihаlаyotgаn tехnik jаrаyon vа dаstgоhlаr tаnlаnib аsоаlаnаdi.  

Chiqindilаrni qаytа ishlаshdа dаstgоhlаr hisоbi: 

         1.Qаznоqni qаytа ishlаshdа bug’lаsh kаmеrаsi hisоbi: 

а) 1 yildа qаznоq miqdоri ishlаb chiqаrish dаsturidаn оlinаdi 

                                           1 yildа                                     1smеnаdа 

Хоlst I o’tim                    -7728,1 -20,4 

Хоlst I o’tim                    -6331,4 -11,3 
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G’umbаk                              - 75977,7 -138 

 90037,2 

 

1 smеnаdа qаznоq miqdоri 

кг9,161
2*278

2,90037
  

Kоnditsiоn nаmligi 11% bo’lgаn quruq qаznоqdаgi, ho’l qаznоqning 

nаmligi 200% gаchа bo’lаdi. Bundа ho’l qаznоqning vаznini аniqlаymiz: 

mhq= кг5,4379,161*
11100

200100





 

b) Qаznоqni bug’lаsh uchun ulаrni 20kg li hаjmli tеshik-tеshik yashiklаrgа 

sоlinаdi. Yashiklаr sоni tоpilаdi.  

437,5/20=21,8 tа 

Bug’lаsh kаmеrаsi ish unumi: 

Iu= сменакг
TT

Tnm

am

/,
**


 

Iu= кг2880
2030

480*20*15



 smеnа ho’l vаzndа 

Tm – bug’lаsh vаqti, 30 min 

m- yashikdаgi qаznоq vаzni, 15-20 kg 

n- bir vаqtdа bshg’lаsh kаmеrаsigа jоylаnаdigаn yashiklаr sоni, 20 tа 

T- smеnа dаvоmаti, 480 min 

Tа – yashiklаrni kаmеrаgа jоylаshtirish vа оlish uchun kеtgаn vаqt, 20 min. 

Tаlаb etilаyotgаn kаmеrа sоni: 

                  N= та
И

Q

у

11,0
2880

5,437
  1 kаmеrа qаbul qilаmiz. 

 Tаlаb etilаdigаn silliq юzаli bаrаbаnning (vаlchоkning) sоni VА-7 yoki 

“Drujbа”  

Iu= кг
ТТ

TTm

ам

б 5,11
)5,25,3(

)50480(*160,0)(*










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m- quruq хоlst vаzni, 160gr 

Tb - dаstgоh tоzаlаsh vа shахsiy ehtiyoj uchun sаrflаnаdigаn vаqt, 50 minut 

Tm - 1 tа хоlst оlish uchun sаrflаnаdigаn vаqt, 3,5 min 

Tа – хоlst оlish vа chiqindilаrni tоzаlаshgа kеtаdigаn vаqt, 2,5 minut. 

 

Vаlchоk sоnini tоpаmiz. Buning uchun vаlchоkning 1 smеnа dаvоmidа 

ishlаb chiqаrаdigаn miqdоrini hisоblаymiz: 

Mx1= 27,1
5,11

4,201 
у

x

И

m
tа vаlchоk qаbul qilаmiz. 

Хоlst II – o’timni оlish uchun qоziq tishli bаrаbаndаn fоydаlаnаmiz. Qоziq 

tishli tаlаb etilgаn sоnini tоpishdа kоrхоnаlаr mа’lumоti bo’yichа оlish mumkin. 

“Tоlа” hissаdоrlik jаmiyati  mа’lumоti bo’yichа vаlchоkning ish unumi Iu = 27 

kg.sm. 1 Smеnаdа II- o’tim Хоlstning chiqishi: 

mx2 = кг3,11
2*278

6331,4
  

Qоziq tishli vаlchоkning sоni  n= 14,0
27

3,11
 tа vаlchоk qаbul qilаmiz. 

Ignаli VNSH vаlchоkdаn 1 tа qаbul qilinаdi. 

 

2. Хоlst юvish uchun mаshinаlаr sоni: 

Mаshinаning ish unumi: 

Iu= сменакг
ТТ

TTm

ам

б /7,30
)4030(2

)50480(10

)(2

)(










 

m – bir vаqtdа mаshinаgа sоlinаdigаn хоlst miqdоri 10kg (I-o’tim – II-o’tim)  

2 – хоlstni 2mаrtа юvish 

T – 480 minut, smеnа dаvоmidа 

Tb –  50min, tоzаlаsh shаhsiy eхtiyoj uchun vаqt 

Tm – юvish vаqti, 30min  

Tа – suvlаrni tushirish, quyish, юvish, ..., 40min 

 

Mаshinаni sоnini tоpаmiz: 
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N= 3,1
7,30

3,114,2021 





у

xx

И

mm
 2 tа mаshinа qаbul qilаmiz. 

 

3. TSеntrаfugа sоnini tоpаmiz: 

Хоlst –I, II o’tim pillа lоsini chiqishi uchun S-150, S-120 mаrkаli TSеntrаfugа 

qаbul qilinsа, u hоldа ish unumi: 

Iu = сменакг
ТТТТ

TTm

гам

б /2325
233015

)15480(250)(

1










 

m – tsеntrаfugа kоrzinаsining hаjmi (хo’l vаzndа) - 250kg 

Tb – tоzаlаsh, mоylаsh vа shахsiy zаruriyat uchun sаrflаnаdigаn vаqt 15 minut 

Tm – siqish vаqti, 15 minut 

Tа1 – 30 minut, jоylаsh – оlish uchun kеrgаn vаqt 

T1 – kоrzinаning юritish dаvri, 3 minut 

T2 – kоrzinаning  to’хtаshi uchun kеtgаn vаqt, 2 minut. 

1 smеnаdа ishlаb chiqаrilаdigаn хоlst vа pillа lоsining miqdоri: 

кг
mmm xxpl

7,63
556

4,63316,113961,17728

2*278

21






 

mхo’l = 63,7 kg * ;1,1727,2*7,63
11100

200100
kг




     n= 107,0

2325

1,172
 tа qаbul qilаmiz 

Quritgichlаr 

а) KS-2 turidаgi quritish dаstgоhining ish unumdоrligi 150kg smеnа. 

b) Smеnа dаvоmidа o’rtаchа quritish kеrаk bo’lgаn хоm аshyo  

m=nl+mx1+mx2+mz =31,8+20,4+11,3+138=201,5 

v) Quritish kаmеrаsi sоni 

m= 3,1
150

5,201
   2 tа KS-2 quritgichini qаbul qilаmiz. 

 Pillа lоsini qаytа ishlаsh uchun ishchi o’rni sоni Fаbrikа mа’lumоtlаrigа 

ko’rа 1 tа tоzаlоvchi 1 smеnаdа 16kg – 12kg lоsni qаytа ishlаydi. 

 Tоzаlаydigаn ishchi o’rni sоni : 

m= 9,1
16

8,31

16
nлm

 

2 tа tоzаlоvchi ishchi оlаmiz. Chiqindilаrni tоylаsh uchun 1 tа PU-2 prеss 

qаbul qilаmiz. 
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2.17. Pilla chuvish korxonasi uchun texnologik suv tayyorlash 

 

Suv manbai pilla chuvish korxonasida asosiy manbalardan biridir. Suv 

pilla chuvishda pishirish va chuvish jarayonlaridan katta rol o’ynaydL 

Tabiatda suvni tarkibi bo’yich har xil suvlar uchraydi. Suvlar kelib 

chiqishiga qarab yer osti va yer usti suvlariga bo’linadi. 

Agarda biz pilla chuvishda yer osti suvlaridan foydalansak uni 

tarkibini o’rganib qay darajada qattiqligi va uni yumshoq suvlarga 

aylantirishimiz lozim. Suvning qattiqligi quyidagi me’yorlarda bo’linadi:  

- suvning yushoqligi ( J  0 < 1.5 mg - ekv /l ); 

- o’rtacha qattiqlik (1,5 – Zmg-ekv  /l); 

- o’rtachadan yuqori qattiqlik (3-6mg-ekv  /l); 

- qattiq suv (6- 12mg-ekv /l) ;  

- eng qattiq suv (> 12 mg-ekv /l)', 

- TSNIIPPNSH ma’lumotlariga ko’ra chuvish korxonasidagi suv 

quyidagicha bo’lishi kerak. 

- Suvning shaffofligi - 30 smdan kam emas; 

Suvning rangi -5-10°C;  Suvning kislotaligi 10 mg 02 ; Suvning qattiqligi 1,5-2 mg-

ekv/l;  Suvning ishqoriyligi 1,8-2 mg.  Suvdagi pH 6.6 dan 6.8 gacha 
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V.  ИҚТИСОДИЙ ҚИСМ. 

5.1. Хом ашёдан фойдаланиш режаси ҳисоби 

Хом ашё балансида хом ашё миқдори ва сифати, маҳсулот ишлаб 

чиқаришда чиқиндиларнинг ўтимлар бўйича миқдори, ҳамда хом ипакни 

ишлаб чиқариш учун олинадиган қийматлари аниқланади[18.19]. 

Баланснинг кириш қисмида сараланмаган пилла келиб тушиши, ҳамда 

саралаш цеҳининг чиқинди миқдори ҳисобга олинади. Чиқиш қисмида эса 

маҳсулотга сарфланган хом ашё миқдори, ҳамда ишлаб чиқариш 

жараёнидаги чиқиндиларнинг ўтимлар бўйича миқдорлари аниқланади. 

Қуруқ пилла қабул қилиш режаси 

5.1 -жадвал 

№ Навлар 
Салмоғи 

% 
Оғирлиги кг 

1 кг пила 

баҳоси,сўм 

Умумий 

баҳо, минг 

сўм 

1.  I нав 55 123535,50 16500 2038335,75 

2.  II нав 35 78613,50 13330 1061282,25 

3.  Навсиз пилла 9 20214,30 - - 

4.  Ностандарт пилла 1 2246,10 - - 

 Жами 100 224610 - 3099618,0 
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Маҳсулот режаси 

5.2 -жадвал 

№ Маҳсулот номи 
Салмоғи 

% 

Оғирлиги, 

кг 

1 кг 

пилла 

баҳоси, 

сўм 

Умумий 

баҳо, минг 

сўм 

1.  Сараланмаган пилла 100 224610 13800,0 3099618,0 

2.  Саралаш чиқиндиси 10 22461,0 2500 56152,50 

3.  Сараланган пилла 90 202149 15055,56 3043465,50 

4.  Хом ипак 33,0 74121,30 33625,99 2492401,80 

5.  Пила лоси, тугинча 6,0 12129 26000 315354,0 

6.  Холст 1 ўтим 4,0 8086 12500 101075,0 

7.  Холст 2 ўтим 2,5 5054 10000 50540,0 

8.  Ғумбак 32,5 65698,4 2000 131396,80 

9.  Кўринмас чиқиндилар 21,7 43866,3 - - 

10.  Ипак чиқиндиси 0,3 202,1 24000 4850,40 

11.  1 нав 55 123535,50 16500 2038335,75 

12.  2 нав 35 78613,50 13500 1061282,25 

 Жами чиқиндилар 67,0 150488,70  607216,20 
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Ишлаб чиқариш дастури 
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Ипак ишлаб чиқариши учун хом ашё баланси 

5.3-жадвал 

Ишлаб чиқаришга киритилди Ишлаб чиқаришдан олинди 

Номланиши 

Миқдори, 1 кг 

баҳоси 

сўм 

Жами 

баҳоси 

минг сўм 

Номланиши 

 

 

Миқдори, 
1 кг баҳоси 

сўм 

Жами баҳоси 

минг сўм % кг % кг 

Сараланмаган 

пилла 
100 224610 13800,0 3099618,0 

 

Хом ипак 

 

33,0 74121,30 33625,99 2492401,80 

Саралаш 

чиқиндиси 
10 22461,0 2500 56152,50 

Чиқиндилар: 

Пилла лоси 

 

6,0 

 

12129 

 

26000 

 

315354,0 

Холст 1ўтим 4,0 8086 12500 101075,0 

Сараланган 

пилла 
90 202149 15055,56 3043465,50 

Холст 2 ўтим 2,5 5054 10000 50540,0 

Ғумбак 32,5 65698,4 2000 131396,8 

Кўринмас 

чиқиндилар 
21,7 43866,3 - - 

Узуқлар 0,1 67,4 24000 1617,60 

Назорат калава 0,2 134,7 24000 3232,80 

     Жами чиқинди: 67,0 150488,70  607216,20 

Жами: 100 224610  3099618,0 Жами: 100 224610  2492401,80 
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5.2. Меҳнат ва иш хақи режаси ҳисоби 

Меҳнат ва иш хақи режаси корхонада ишчилар сонини аниқланиши, уларнинг иш хақи фонди, ҳамда шу 

бўлимдаги асосий техник-иқтисодий кўрсаткичларга мулжалланади. Ишчилар сонини аниқлашни асоси сифатида 

тўғри ва эгри ҳисоб усулларидан фойдаланилади[20]. 

Иш хақи фонди ва штатлар ҳисоби 

5.4-жадвал 

№ 

 

 

Касбларнинг 

номланиши 

Иш-

чи-

лар 

гуру 

ҳи 

Тахт. 

ускун

а 

лар 

Хиз. 

Кўр 

нор-

маси 

Ишчилар сони 

Иш 

ишчи 

соат 

Тўлов 

тури 

Ма-

лака 

Тариф 

ставкаси 

Муко- 

фот 

1 кун.лик 

и/ҳ фон. 
Мукофот Ҳаммаси 

I см II см Жами 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

1.  Уста ёрдамчи А 120 48 3 3 6 44,46 в/м 6 2682,58 50 119267,51 59633,76 178901,27 

2.  
Пилла 

чувувчи 
А 120 4 50 30 60 444,60 в/м 4 1800,72 50 800600,11 400300,06 1200900,17 

3.  
Пилла 

пиширувчи 
А 120 4 30 30 60 444,60 в/м 3 1637,71 40 728125,87 291250,35 1019376,22 

4.  Тарозибон А 120  1 1 2 14,82 в/м 3 1637,71 20 24270,86 4854,17 29125,03 

5.  
Сифат 

назоратчиси 
А 120  1 1 2 14,82 в/м 4 1800,72 30 26686,67 8006,0 34692,67 

6.  Таъмирловчи Х 120  1 - 1 7,41 в/м 5 2344,61 30 17373,56 5212,07 22585,63 

7.  Фаррош А 120  1 1 2 14,82 в/м 2 1556,35 20 23065,11 4613,02 27678,13 

8.  Юк ташувчи Т 120  1 1 2 14,82 в/м 3 1745,57 40 25869,35 10347,74 36217,09 

 Жами    

68 

66 

1 

1 

67 

66 

- 

1 

135 

132 

1 

2 

     

1765259,04 

1722016,13 

17373,56 

25869,35 

777011,17 

761451,36 

5212,07 

10347,74 

2542270,21 

2483467,49 

22585,63 

36217,03 
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Пиллакашлик фабрикаси ишчиларининг гуруҳлари бўйича иш хақи фонди ҳисобини жамланма жадвали 

5.5-жадвал 

 

Ўтимлар 

номи 

Бир 

кунлик 

соатбай 

и/ҳ фонди 

Бир 

йилдаги 

иш кунлари 

Бир 

йилдаги 

соатбай и\ҳ 

фонди 

Асосий 

иш ҳақи 

фонди, 

м.с. 

Қўшимча иш 

хақи фонди, 

м.с. 

Ойлик иш 

хақи фонди, м.с. 

Ягона 

ижтимоий 

тўлов, 

м.с, 

Асосий ишчилар 

Чувиш 

бўлими 
2483467,49 280 695379,90 834445,08 91788,96 926234,04 231558,51 

Жами: 2483467,49  695370,90 834445,08 91788,96 926234,04 231558,51 

Ускуналарга хизмат кўрсатувчи ишчилар 

Чувиш 

бўлими 
22585,63 280 6323,98 7588,77 834,76 8423,53 2105,88 

Жами: 22585,63  6323,98 7588,77 834,76 8423,53 2105,88 

Фабрика ичидаги транспорт ишчилари 

Чувиш 

бўлими 
36217,09 280 10140,78 12168,94 1338,58 13507,52 3376,88 

Жами: 36217,09  10140,78 12168,94 1338,58 13507,52 3376,88 

Ҳаммаси: 2542270,21  711835,66 854202,79 93962,30 948165,09 237041,27 
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Меҳнат бўйича режалаштирилган техник-иқтисодий кўрсаткичлар 

ҳисоби 

1. Меҳнат унумдорлиги, гр 

содгр
О

В
П

чч

гр

т ./7.240
279990

10000,67383



  

Вт- бир йилда ишлаб чикарилган махсулот хажми, гр 

Очч - бир йилда ишланган иш соатлари 

279990
2

1354148

2








ТЧ
О я

чч  

бу ерда: Чя - 2 та смена бўйича ишга келган ишчилар сони, 

     Т - бир йилдаги иш соатлари сони 

2. Руйхатдаги ишчилар сони 

киши
ркелмаганла

Ч
Ч я

сп 159

100

5
1

135

100

%
1









  

ишга келмаганлар 5-6 % қабул қилинади 

3. 100 та дастгох учун ишчи кучининг нисбий сарфи 

дастод
С

О
У

иш

чч

р 100/2,58100
6,481305

279990
100   

бу ерда: Сиш - ишланган дастгоҳ соатлари 

4. Ўртача ойлик иш хақи, сўм/ой 

5.  

сум
ХсониишчиларРуйхатдаги

фондихакиишойликйилдагиБир
87,557941

12159

100009,948165

12





  

 

5.3. Маҳсулот таннархи ҳисоби 

Режалаштирилган маҳсулотни ишлаб чиқариш билан боғлиқ бўлган 

таннархни, яъни харажатларни пулдаги умумий йиғиндисини аниқлаш 

битирув ишининг муҳим бўлимларидан бири ҳисобланади. Махсулот 

тайёрлашда ишлаб чиқаришдаги умумий харажатлар сўммасини аниқлашда 

фақат ипак ишлаб чиқариш билан боғлиқ харажатларни ҳисобга олиш керак. 
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Хом ипак таннархини ҳисоблаш бир турдаги ва ҳар хил турдаги махсулотлар 

бўйича тузилади. 

 

Маҳсулот ишлаб чиқариш таннархи харажатлари қуйидаги 

гуруҳлардан иборат: 

1. Моддий ишлаб чиқариш харажатлари; 

2. Ишлаб чиқариш характеридаги меҳнатга тўланадиган харажатлар; 

3. Ягона ижтимоий тўлов 

4. Асосий ишлаб чиқариш фондлари амортизацияси 

5. Ишлаб чиқариш билан боғлиқ бошка харажатлар 

6. Давр харажатлари 

Моддий ишлаб чиқариш харажатлари 

Моддий ишлаб чиқариш харажатларига куйидагилар киради: 

Хом ашё - хом ашё балансидан олинади –2492401,80 м.с. 

Маҳсулот ишлаб чиқариш учун ёрдамчи материаллар 

5.6-жадвал 

№ Кўрсаткичлар номи 
Харажатлар 

меъери 

Ишлаб 

чиқарилган 

маҳсулот 

хажми 

1 кг баҳоси 

Умумий 

баҳоси, 

минг сўм 

1.  Пиллани тозалаш 

учун бензин 

харажатлари 

1кг пилла 

учун 2 гр 

449,22 16000 7187,52 

2.  Пахта ип 

харажатлари 

1 пачка учун 

1,5 гр 

336,92 3000 1010,76 

3.  Тикиш учун пахта 

ип харажатлари 

1 пачка учун 

10 гр 

2246,10 3000 6738,30 

4.  Холстларини ювиш 

учун 

триполифосфат 

харажатлари 

100 кг 

чиқинди 

учун 245 гр 

36870 700 258,09 

5.  Холстларни 

тозалаш учун эфир 

харажатлари 

1 тн холст 

учун 2,5 гр 

32,85 800 26,28 

 Жами:    15220,95 
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3. Технологик жараён учун ёқилги ва буғ харажатлар 

5.7-жадвал 

Ёқилги ва буғ 

ишлатилиши 

Бир йилдаги 

пилла 

Миқдори, 

кг 

1 кг пилла 

учун 

буг сарфи 

нормаси 

Бир 

йилдаги буғ 

сарфи, тн 

1 тонна 

буғ 

баҳоси 

Буғнинг уму-

мий баҳоси, 

минг сўм 
Пилла 224610 416 93437,76 12000 1121253,12 

Жами:     1121253,12 

 

  4.Тарани ейилиши таралар қиймати ҳисобидан қабул қилинади. Кам баҳоли 

инвентарлар ейилиши битта ўрнатилган дастгох учун олинади. 

                          12011,5=1380,0 м.с 

  5. Ишлаб чиқариш биноларини иситиш ва сақлаш учун материал 

харажатлар. 

 Бино ва иншоотларни сақлаш харажатлари 1 метр квадрат учун ҳаражатлар  

қиймати ҳисобидан олинади. 

3240∙13,5=43740,0 м.с. 

Бу харажатлар таркибига куйидагилар киради: 

а) материаллар - 30%; 

б) ёқилғи-15%; 

в) бинони сақлаш бўйича ишчилар иш ҳақи (баҳолар меҳнатга ҳақ 

тўлаш тартиби бўйича); 

г) сув таъминоти - 15%; 

д) ёрдамчи ишлаб чиқаришдаги хизматлар -15%; 

е) бошқа моддий харажатлар - 10%. 

6. Ишлаб чиқариш биноларини жорий таъмирлаш харажатлари. 

              3240×14,5= 46980,0 мс 

7.  Барча турдаги электр энергия харажатлари 

а) двигател; 
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б) ёритиш; 

в) навбатчи ёритиш; 

г) НИШ (намлаш, иситиш, шамоллатиш). 

Ёритишга бўлган электр энергия эҳтиёжи ҳисоби 

5.8-жадвал 

Бинолар 

майдони 

Умумий 

майдон 

Ёритиш 

учун 

норма, 

кв.м. ватт 

Умумий 

эхтиёж, 

квт/с 

КПД 

Элек. 

энер. 

учун 

КПД ни 

ҳисобга 

олганда 

актив 

қувват 

Бир йил 

даги 

ёритиш 

соат лари 

Ёритиш 

учун 

умумий 

харажат 

Ишлаб 

чиқариш 

бинолари  

3240 10 32,40 0,95  34,11 4178  141,49 

Маъмурий-

маиший 

бинолар 

432 15,5 6,70 0,95 7,05 1600 11,28 

Жами:       152,77 
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Двигатель электр энергиясига бўлган эҳтиёж ҳисоби 

5.9 - жадвал 

Машиналар номи, 

маркаси 

Маши-

налар 

сони 

1 та 

машина 

учун 

сарф 

меъёри, 

КВТ . 

Умумий 

электр 

энергия 

сарфи 

Двига-

тель 

учун 

КПД 

КПД ни 

ҳисобга 

олгандаги 

сарф 

УФК 

ускуналар-

дан фойда- 

ланиш 

коэф. 

УФК ни 

ҳисобга 

олганда-

ги актив 

кувват 

1 йилда- 

ги иш 

соатлар

и 

Двигатель 

электр 

энергиясига 

бўлган 

эҳтиёж, 

квт/соат 

Пилла чувиш дастгоҳи 120 7,5 900,0 0,89 801,0 0,965 830,05 4148 3443,05 

Вентилятор 3 11 33,0 0,87 28,71 0,965 29,75 4148 123,40 

Конвейер 3 11,8 35,4 0,89 31,51 0,956 32,96 4148 136,72 

Сушилка ' 4 2,2 8,8 0,88 7,74 0,977 7,92 4148 32,85 

Транспортер 2 1,1 2,2 0,85 1,87 0,955 1,96 4148 8,13 

Центрифуга 3 7,0 21,0 0,89 18,69 0,923 20,25 4148 84,0 

Чиқинди пресси 2 6,0 12,0 0,87 10,44 0,947 11,02 4148 45,71 

Калибрлаш 4 11,0 44,0 0.85 37,4 0,945 39,58 4148 164,18 

Кольцевой волчок 3 2,8 8,4 0,86 71,22 0,951 7,59 4148 31,48 

Элак 2 30,0 60,0 0,85 51,0 0,954 53,46 4148 221,75 

Жами:       1034,54  4291,27 
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1 квт.соат электр энергия таннархини аниқлаш 

5.10-жадвал 

Энергия турлари Улчов бирлиги Миқдори, 

тсвт.соат 

1 квт. соат 

баҳоси, сўм 

Умумий 

баҳоси, сўм 

Двигатель 

Ёритиш 

НИШ 

Навбатчи ёритиш 

Нав 

Навбатчи ёритиш 

квт.соат 

 

4291,27 

152,77 

858,25 

15,28 

140,0 

140,0 

140,0 

140,0 

600777,80 

21387,8 

120155,0 

2139,2 

 

 

 

 

Жами:    744459,8 

 

Моддий ишлаб чиқариш ҳаражатларининг умумий жадвали 

5.11-жадвал 

Моддий ишлаб чиқариш ҳаражатлари турлари 
Умумий қиймати, минг 

сўм 

I. Тўғри моддий харажатлар 

1. Хом ашё 

2492401,80 

2. Маҳсулотга кетадиган материаллар 15220,95 

3. Технологик хизматлар учун ёқилги ва буғ 1121253,12 

П. Қўшимча моддий харажатлар 

Оборотдаги идишлар ва кам баҳоли инвентарларни ейилиши  

 

1380,0 

Ишлаб чиқариш характеридаги транспорт харажатлари 

(транспортни жорий таъмирлаш ва сақлаш харажатлари) 

675,38 

Ишлаб чиқариш характеридаги биноларни иситиш 

харажатлари 

43740,0 

Ишлаб чиқариш биноларини жорий таъмирлаш ва сақлаш 

харажатлари 

46980,0 

Двигатель электр энергияси 600777,80 

Ёритиш электр энергияси 21387,8 

Навбатчи ёритиш электр энергияси 2139,2 

НИШ электр энергияси 120155,0 

Ҳамма моддий харажатлар: 4466111,05 
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Ишлаб чиқариш характеридаги меҳнатга ҳақ тўлаш ҳаражатлари 

5.12-жадвал 

1.  Ишлаб чиқаришдаги асосий ишчилар иш хақи 

(асосий + қўшимча) 

926234,04      м.с. 

2.  Транспорт ишчилари иш хақи (асосий + қўшимча) 13597,52 м.с. 

3.  Ишлаб чиқариш биноларини саклаш ва таъмирлаш 

ишчилари иш хақи (асосий + қўшимча) 

8423,53 м.с. 

4.  Цех ходимлари иш ҳақи (раҳбарлар, 

мутахассислар, хизматчилар)  

64836,38 

5.  Жами ишлаб чиқариш характеридаги меҳнатга ҳақ 

тўлаш ҳаражатлари 

1013001,47 

 

Ягона ижтимоий тўлов харажатлари 

Асосий ишлаб чиқариш фондларининг емирилиши ва ишлаб чиқариш 

характеридаги номоддий активлар  

1. Ускуналар қиймати ва емирилиш ажратмалари ҳисоби 

5.13-жадвал 

Ускуналарни 

номланиши ва 

маркаси 

Ўрнатилга 

н маши- 

налар 

сони 

1 та 

ускуна 

баҳоси, 

минг 

сўм 

Ускуна-

ларни 

умумий 

киймати, 

минг сўм 

Ускуналар

ни 

ўрнатиш 

(монтаж), 

минг сўм 

Ускуналарни 

ўрнатиш 

билан 

бирга 

қиймати, 

минг сўм 

Емирил

иш 

нормаси

, % 

Емирилиш 

ажратмала

ри 

қиймати, 

минг сўм 

Пилла чувиш 

дастгоҳи 
120 19980 2397600 239760 2637360 10 263736 

Вентилятор 3 11400 34200 3420,0 37620,0 10 3762,0 

Конвейер 3 1680 5040,0 504,0 5544,0 10 554,40 

Сушилка 4 2040 8160 816,0 8976,0 10 897,6 

Транспортер 2 1140 2280 228,0 2508,0 10 250,8 

Центрифуга 3 6360 13080 1308,0 20988,0 10 2098,8 

Чиқинди пресси 2 3660 7320 732,0 8052 10 805,2 

Калибрлаш 4 7320 29280 2928 32208 10 3220,8 

Элак 2 1320 2640 264 2904 10 290,4 

Жами   2505600    275616 
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2. Бино ва иншоотлар емирилиши. Ишлаб чиқариш характеридаги бино ва 

иншоотлар емирилиши бино ва иншоотлар кийматига нисбатан 5-7 % ни 

ташкил килади. 

 -1м2 ишлаб чиқариш биноси учун - 210000 сўм 

3240×210,0=680400 м.с. 

-1м2 маъмурий ва хизмат кўрсатиш биноси учун - 180000 сўм 

432×180,0= 77760 м.с. 

Жами баҳоси: 758160 м.с 

Емирилиш =37908 м.с 

Ишлаб чиқариш характеридаги транспорт емирилиши ҳаражатлари. 

Транспорт воситаларини емирилиши ускуналар емирилиши кийматидан 3-

5% миқдорида қабул қилинади.- 13780,8 м.с 

Ишлаб чиқариш характеридаги номоддий активлар ва асосий фондлар 

емирилиши якуний жадвали 

5.14-жадвал 

№ Асосий фондлар номланиши Умумий қиймати 

1. Ускуналар емирилиши 275616 

2. Ишлаб чиқариш характеридаги бино ва иншоотлар 

емирилиши 

37908 

3. Транспорт воситалари емирилиши 13780,8 

Емирилиш ажратмаларининг умумий киймати: 327304,8 

 

Ишлаб чиқариш билан боғлиқ бошқа ҳаражатларининг якуний жадвали 

5.15-жадвал 

№ Харажатларнинг номланиши 
Харажатлар қиймати, 

минг сўм 

1. Жорий таъмирлаш ва ускуналарни сақлаш 25056,0 

2. Ускуналарни ўрта ва капитал таъмирлаш 50112,0 

3. Атроф муҳит муҳофазаси 1065 

4. Меҳнат муҳофазаси ва техника хафсизлиги 852 

5. Изланишлар ва лойиҳалар, ишлаб чиқариш 

цехларини рационаллаштириш харажатлари 

1440 

 Жами: 78525 
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Маҳсулот таннархи ҳисоби 

5.16-жадвал 

№ Ҳаражат турлари 
Умумий 

таннарх 

1 кг хом 

ипак 

таннархи 

Жамига 

нисбатан, 

% 

1.  Моддий ишлаб чиқариш 

харажатлари 

 4466111,05  66279,49  72,76 

2.  Ишлаб чиқаришда ишловчилар 

Меҳнатига ҳақ тўлаш ҳаражатлари 

1013001,47  15033,49  16,5 

3.  Ягона ижтимоий тўлов  253250,37  3758,37  4,12 

4.  Асосий фондлар емирилиши  327304,8  4857,38  5,33 

5.  Ишлаб чиқариш характеридаги 

бошқа ҳаражатлар 

 78525  1165,35  1,29 

Жами ишлаб чиқариш таннархи:  6138192,69 91094,08  100 
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5.4 Ипак  фабрикасининг техник-иқтисодий кўрсаткичлари 

5.17-жадвал 

№ Кўрсаткичлар номланиши Ўлчов бирлиги Кўрсаткичлар 

1 2 3 4 

1.  Ипнинг чизиқий зичлиги текс 3,23 

2.  Машина номи ва маркаси KCCSR-100 

3.  Ўрнатилган машиналар сони машина 32 

4.  Режали тўхташлар фоизи % 4.0 

5.  Ишлаётган дастгоҳ соатлари Дастгоҳ/соат 481305,6 

6.  Машина унумдорлиги гр/соат 140 

7.  1 йилда ишлаб чиқарилган маҳсулот кг 67383,0 

8.  Меҳнат унумдорлиги гр/ишчи соат  240,7 

9.  Ишчи кучи нисбий сарфи киши /100 

дастгоҳ 

58,2 

10.  Ўртача ойлик иш хақи сўм 610941,87 

11.  Руйхатдаги ишчилар сони  

% ишга чиқмаганлар 

киши % 159 

5 

12.  Фабрика бўйича маҳсулот таннархи м. сўм 6138192,69 

13.  1 кг ипак таннархи сўм 91094,08 

14.  Сотиш ҳажми м. сўм 6738300,0 

15.  1 кг ипак баҳоси сўм 100000,0 

16.  Фабрика бўйича фойда м. сўм  600107,31 

17.  Маҳсулот самарадорлиги % 10,0 

18.  Корхона самарадорлиги % 15,4 

19.  1 сўмлик товар маҳсулот учун 

кетган ҳаражат 

сўм/сўм 0,911 

20.  Капитал маблағларни қопланиш 

муддати 

йил 3,4 
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XULOSA 

Surxondaryo viloyati Qiziriq tumaniga loyihalanayotgan nuqsonli pillalarni 

yegirish korxonasi viloyatda yetishtirilgan xom ashyodan unumli foydalanib, xom 

ipakdan  ishlab chiqarilgan mahsulotlarni ko‘paytirishga qaratilgan.  Bajarilgan ish 

bo‘yicha quyidagilarni xulosa qilish mumkin. 

1. Bozor iqtisodiyoti sharoitida sanoatni  rivojlantirish va aholini ish bilan 

ta’minlash.  Natijada xalqning moddiy farovonligi yaxshilanadi. Sifatli 

mahsulot ishlab chiqarib eksport qilinsa, Respublikamizni valyuta zaxirasiga 

o‘z hissasini qo‘shadi. Ichki bozorda xom ashyo bilan ta’minlashda o‘z ulushini 

qo‘shadi. 

2. Loyihani texnologik bo‘limida  barcha omborlar hisobi, dastgohlar texnologik 

tavsiflari va quvvati, chiqindilarni qayta ishlash bo‘limi, nazorat yig‘uv bo‘limi, 

suv ta’minot bo‘limi, ishlab chiqarish va sinov laboratoriyalari dastgohlari va 

ish prinsiplari to‘liq ko‘rsatilgan.  

3. Maxsus qismda «Respublikamizda boqilayotgan ipak qurti zoti va duragaylari 

hamda quruq pillalarni saqlash usullari»  mavzusi  tadqiq etilgan. 

4. Diplom loyiha  ishi mehnat muhofazasi qismida chuvish korxonalarida ajralib 

chiqadigan chiqindilar va ularni kamaytirish,  chuvish sexida shovqinni 

kamaytirish, labaratoriyada ishchilarning  ish joyini yoritilganligi o‘rganilgan. 

Iqtisodiy qismida chuvish  korxonasining biznes rejasi ishlab chiqilgan va tahlil 

etilgan. Bunda korxonaning marketing rejasi, ish haqi, mahsulot tannarxi, 

korxonaning moliyaviy faoliyati ko‘rsatkichlari va texnik iqtisodiy ko‘rsatkichlar 

hisoblangan. Loyihalanayotgan korxona bir yilda 67383  kg xom ipak ishlab 

chiqaradi. 1 kg mahsulotni tannarxi 91094,08 so‘m. Korxona samaradorligi 15,4 

%. Korxonani sof foydasi 600107,31 ming so‘m, oqlash muddati 3,4 yilni tashkil 

qildi. 
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