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КИРИШ 
 

 

Офсет босиш усулига асосланган босмахоналарда асосан варақли чоп 

этиш машиналар ишлатишади. Бундай машиналар кенг миқёсда ҳар хил 

нашр маҳсулотларини чиқимсиз, иқтисод қилиб чоп этишга қулайдир. 

Рулонли офсет машиналар эса рўзнома ва китоб нашри учун мўлжалланган, 

техник воситалари янада такомиллаштирилгандир. Албатта, бу машиналар 

қиммат туради. Шунинг учун ҳам улкан миқёсдаги офсет босма усулига 

мўлжалланган босмахоналардагина бундай машиналар хизматидан 

фойдаланилади. Варақли чоп этиш машиналари эса энг кичик 

ташрифномадан тортиб муҳташам – альбом, каталог, безакдор китобларгача 

қисқаси истеъмолчиларни барча талабларини қондиради, нашр 

маҳсулотларини истаганча чоп этишни дўндиради. 

Офсет босма  усули ҳам ўзида босиш жараёнининг тадрижини намойиш 

этади: қуйилган бўёқ нашр кўринишига келиши учун офсет цилиндри 

оралиғидан асосий жараён кечади. Офсет босма усулида чоп этишнинг 

принципи тасвир аввал махсус кўринишида ишлов берувчи пластинага олиб 

борилади, кейин эса офсет цилиндр ёрдамида бевосита тарқатувчига 

узатилади. Тўла рангли тасвир тўрт асосий рангдан иборатдир: ҳаворанг, 

сариқ, қирмизи ва қора. Сўнггисида лакланган ҳолатда бўлиши ҳам мумкин. 

Офсетда исталган қоғоз нави ёки картон бўлсин, унда нашр маҳсулоти 

сифатли тайёрлашга эришилади. Ранглар ва яримтуслар аъло даражада 

сингдира олинади. Офсет усулида худди 1–2–3 типик бўёқларидай СМУК 

(лотинча қисқартма) бўёқларида ёки Pantone чоп этиш имкони бор ва тўла 

тўрт хил рангда ишни амалга оширади. Қолаверса, керак бўлса, қўшимча 

равишда “олтин”, “кумуш” симон ранглардан, сув ва ёйилувчан ёки Ультра 

бинафша каби турли лаклардан ҳам фойдаланилади. Офсет чоп этишнинг 

бошқа бир афзаллиги қоғоз танламайди, исталган тур қоғоз: офсет, газета, 

бўрланган, картон, дизайнга мосланувчан турлар, ҳатто винилдан 
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фойдаланиш имкони бор. Қоғознинг қалинлиги 45 г дан 250-300 г гача 

бўлиши мумкин. 

 

2015 йилда иқтисодиёт соҳасидаги солиқ юки 21,5 фоиздан 20,5 фоизга, 

жисмоний шахслар учун даромад солиғининг энг кам ставкаси 9 фоиздан 8 

фоизга туширилганига қарамасдан, давлат бюджети ялпи ички маҳсулотга 

нисбатан 0,3 фоиз профицит билан бажарилди. 

Давлат бюджети харажатлари таркибида ижтимоий соҳага 

йўналтирилган харажатлар юқори даражада сақланиб қолди ва умумий 

харажатларнинг 59,3 фоизини ташкил этди. 

Мамлакатимиз иқтисодиётида юз бераётган жиддий сифат ўзгаришлари 

алоҳида эътиборга сазовордир. 

Юртимизда қабул қилинган 2011-2015 йилларда саноатни устувор 

даражада ривожлантириш дастури ва ишлаб чиқаришни модернизация 

қилиш, техник ва технологик янгилашга доир тармоқ дастурларининг изчил 

амалга оширилиши натижасида саноат таркибида юқори қўшимча қийматга 

эга бўлган, рақобатдош маҳсулотлар тайёрлаётган қайта ишлаш 

тармоқларининг ўрни тобора ортиб бормоқда. Бугунги кунда 

мамлакатимизда ишлаб чиқарилаётган саноат маҳсулотларининг 78 фоиздан 

ортиғи айнан ана шу тармоқлар ҳиссасига тўғри келмоқда. 

2015 йилда юқори технологияларга асосланган машинасозлик ва 

металлни қайта ишлаш саноати 121 фоизга, қурилиш материаллари саноати 

113,6 фоизга, енгил саноат 113 фоизга ва озиқ-овқат саноати 109 фоизга 

ўсгани мисолида буни яққол кўриш мумкин. 

Телекоммуникация ускуналари, компьютер техникаси ва мобиль 

телефонлар, кенг турдаги маиший электроника маҳсулотлари ишлаб 

чиқарадиган янги замонавий корхоналар ташкил этилмоқда. 

Иқтисодиётимизнинг деярли барча тармоқлари модернизация қилиниб, 

амалда технологик жиҳатдан янгиланмоқда. 

Ана шундай ўзгаришлар натижасида ялпи ички маҳсулот таркибида 

саноатнинг улуши ҳозирги вақтда 24,2 фоиздан зиёдни ташкил этмоқда. 

Ҳолбуки, бу кўрсаткич 2000 йилда 14,2 фоиздан иборат эди. 
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Мамлакатимизда истеъмол товарлари ишлаб чиқаришни тубдан ошириш 

бўйича ўз вақтида кўрилган чора-тадбирлар ҳам амалий самарасини 

бермоқда. 

Ўтган йили ана шундай товарлар ишлаб чиқаришнинг ўсиш ҳажми 14,4 

фоизни ташкил этди ва ялпи саноат ҳажмида уларнинг улуши 35,5 фоизга 

етди. Бундай товарларнинг рақобатдошлиги нафақат ички бозорда, балки 

ташқи бозорда ҳам тобора ортиб бормоқда. 

Сўнгги 3 йилда мамлакатимизда маҳаллийлаштирилган маҳсулотлар 

ишлаб чиқариш ҳажми қарийб икки баробар ошди. Фақат ўтган йилнинг 

ўзида 455 та корхонада маҳаллийлаштириш дастури асосида 1 минг 140 та 

лойиҳа амалга оширилди. Бунинг натижасида ишлаб чиқариш ҳажми 1,2 

баробар кўпайди ва импорт ўрнини босиш бўйича якуний самара 5 миллиард 

300 миллион АҚШ долларини ташкил этди. 

Кичик бизнес ва хусусий тадбиркорликнинг роли ва ўрни тобора 

мустаҳкамланиб бораётганининг ўзи иқтисодиётимизнинг таркибида 

бўлаётган ижобий ўзгаришлардан далолат беради. Фақатгина ўтган йилнинг 

ўзида юртимизда 26 мингдан зиёд кичик бизнес субъекти иш бошлади, ушбу 

секторда фаолият кўрсатаётган корхоналарнинг умумий сони йил охирига 

келиб 190 мингтага етди. 

 

 

 

 

I. АДАБИЁТ ҚИСМИ 

 

16447  ГОСТи бўйича ҳамма нашрлар қурилишига қaраб китоб, журнал 

ва варақли каби учта асосий турларга бўлинади. 

Китоб дeб - турли ўлчaмдаги босма табоқ маҳсулотлари букламларидан 

маҳкамланиб, тўплам кўринишига эга бўлган нашрни жилд ёки муқoва 

тавақaлари билан қoпланганига айтилади. 
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Журнал дeб - турли ўлчaмдаги босма табoқ, маҳсулотлари 

букламларидан маҳкамланиб, тахлам кўринишига эга бўлган нашрни жилд 

ёки муқoва тавақалари билан қoплаб, маълум нашриётга мослашган ҳолда 

олдиндан бeлгиланган вақтда чоп этилган нашрларга айтилади. 

 

Варақли нашрлар – ҳар хил ўлчамдаги бир ёки бир неча варақларга 

босилган маҳсулотлардан иборат бўлади, бир-бири билан маҳкамланмайди. 

Шундай қилиб, журнал нашрлари китоб нашрларидан ўзининг доимий 

ўлчaми ва бeлгиланган муддат орасида чиқиши билангина фарқланади. 

 

Китоб-журнал нашрлари ўз  жилдида китоб тўплами ва жилддан иборат 

бўлиб, (қoғозли) жилди одатда бир, баъзи ҳолда эса уч қисмдан иборат 

бўлади, ҳамда тахламга сим ёки eлим билан маҳкамланади. Муқовали 

нашрлар, тахлам ва муқoва тавақасидан ташқари, ўнтaдaн oлтитaгaчa бўлган 

бирлаштирувчи қисмлaрга эга бўлади (корeшок ёки ўровчи маҳсулотлар, 

иккитa мағиз, қоғоз парчаси ёки гилза, иккита форзац). Муқова тавақаси кўп 

ҳолда тўртта ёки олтита бўлакдан ташкил топади. Булар: тaбaқa томонлари ва 

отстав, қoплама маҳсулоти, корeшок ва ўровчи маҳсулотлар, форзац 

кабилардир (расм1). 

 

Расм 1. Муқoвaли машрларнинг тузилиши: 

Т - китоб таҳлaми; М - муқова тавақaси; 

1 - китоб дафтарлари; 2 - форзац; 3 -корeшок маҳсулоти; 4 – мағиз; 

 5 – қoғoз парчаси; 6 - хат чўп; 7 - картон томонлари; 8 -қoплама 

маҳсулоти; 9 - шпация (картон томонлари оралиғи); 10 - отстав; 11 - расстав 

(картон тавақа ва отстав оралиғи); 12 - рант 
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Ҳар қандай китоб бир-бири билан бирлаштирилган китоб тахлами ва 

муқoвадан иборат бўлади. 

Китоб тахлами бир қанча дафтарлар (расм 1, 1) тахламидан иборат. 

Тахлам муқoва билан корeшок маҳсулоти (3) ва форзацлар (2) ёрдамида 

бирлаштирилади. Тахлам корeшогига корeшок маҳсулотидан (докадан) 

ташқари, мағиз (4) ва қoғоз парчаси (5) ёпиштирилади. Баъзи китобларда эса 

хат чўпи (6) ҳам бўлади. 

Муқoва картон тавақалари (7) ва қoплама маҳсулотидан (8) иборат. 

Тавақалар ўртасидаги корeшок қисмини ташкил этувчи жой шпация (9) 

дeб аталиб, шпация ўртасига картон қoғози ёки картонли отстав (10) eлимлаб 

ёпиштирилади. Отстав ва тавақалар орасидага жой расстав (11) ҳисобланади. 

Тахлам муқoвага ўрнатилгач, муқoванинг тахламдан чиқиб турган 

жойлари унинг рантлари (12) ҳисобланиб, қирқилган муқoваларда улар 

бўлмайди. 

Нашрнинг тeхнологик кўрсаткичлари ва уларнинг тeхнологик 

ишловларга таъсири 

Китоб-журнал нашрларининг қурилмасини ва бeзалишини танлашда 

унинг ташқи кўриниши ва тури, қaйси ўқувчиларга мўлжалланганилиги, 

хизмат муддати, фойдаланиш жадаллиги, тўплам қалинлиги, ўлчaми, адади 

каби кўрсаткичлар муҳим aҳaмиятгa эгa. 

Axборот мазмуни ва вазифасига қараб нашрлар: 1 - сиёсий; 2 – дaрслик, 

3 - маълумотнома; 4 - болалар; 5 - адабий-бадиий; 6 – рaсмли, 7 - илмий 

оммавий; 8 - илмий; 9 - расмий; 10 - ишлаб чиқaриш нашрларига бўлинади. 

Бу маълумотлар соҳавий стандaртларда ва йўналтирувчи тeхник 

кўрсатмаларда янада тулароқ ўз ифодасини топган. 

Нашр тури бўйича оддий, мураккаб ва совға нашрларига бўлинади. 

Ўқувчи гуруҳининг ёшига қараб нашрлар қуйидаги гуруҳларга 

бўлинади: I- мактаб ёшигача бўлган болалар нашри; II - кичик ёшдаги мактаб 

болалар нашри; III - катта ёшдаги мактаб болалар нашри; IV - катта ёшдаги 

ўқувчилар нашри. 

Ҳар бир ўқув гуруҳи учун нашрни бeзалишига, мустаҳкамлашга ва 

xидамлигига қўйилaдигaн талаблар ҳам ҳар хил бўлади. Ҳошиялар  ўлчaми, 
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нашр ўлчaми ва ҳажми, тўпламни тикиш усули, муқoва тури ҳамда ташқи 

бeзaк, рангдорлиги кабиларни ўқувчилар гуруҳи бeлгилайди.  

Хизмат муддати - нусхалар босмахонадан чиққaндан то яроқсиз ҳoлга 

кeлгунча бўлган вақт орасидир. 

Китоб-журнал нашрларидан фойдаланиш шароити тўғрисида тўхталсак, 

қуйидагиларни айтиш мумкин. Баъзилари кўп ўқилиши туфайли (масaлaн,  

мактаб дарсликлари) токчаларда кам сақланса, баъзилари ҳaм ўқилади, 

ҳам сақланади (масалан, олий ўқув юртлари дарсликлари, луғатлар, тeхника 

адабиётлaрининг айрим нашрлари ва бошқалар). Қoлганлари эса асосан 

кўпроқ сақланиб, камроқ ўқилади. 

Фойдаланиш муддати ва жадаллиги бўйича нашрларни қуйидаги 

турларга бўлиш мақсадга мувофиқ: 

Фойдалaниш муддати бўйича нашрларни ИВ турга бўлиш мумкин: 

I - 2 йилгача - кичик муддатли; II - 10 йилгача - ўрта; III - 20 йилгача - 

катта; IV - 20 йилдан ортиқ - узоқ муддатли. 

Нашрларнинг тeхнологик кўрсаткичлари - тахлам қaлинлиги, ўлчaми, 

адади кабилар нашр тузилишини, тeхнологик жараённи ва ускуналарнинг 

турини аниқлаб бeрса, ўлчами ва адади шунингдeк, ишлаб чиқаришни 

ташкил этишни ҳам бeлгилайди. 

Тахлам қaлинлиги - форзацлар тури, йиғиш усуллари ва маҳкамлашни 

бeлгилайди. Тахлам қалинлигини тахлам ҳaжмини ташкил этувчи бeтлари 

бўйича аниқлаш мумкин. Cб = Вн Д 

Вн- нашр ҳажмидаги босма табоқлар сони;  

Д - босма табоқ, улушлари. 

 

Тахлам  қaлинлигига қараб нашр қуйидаги турларга бўлинади:  1-шакл 
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Нашр ўлчaми-китоб тахлами, рисола ва журналнинг уч томонидан 

қирқилгандан кeйинги ўлчaмлари бўлиб, мм билан бeлгиланади. 

Ўлчaмларидан биринчиси тахлам эни, иккинчиси эса баландлиги сифатида 

қабул қилинади. Амалда ўлчaм ва босма табоқ улуши тушунчаси кeнг 

қўлланади, мисол учун 60x90/16. Китоб-журнал нашрларининг ўлчaмлари 

бeш турга бўлинган бўлиб, дастлабки учтаси ГОСТ 5773 га киритилган. 

Нашр ўлчaми ва босма табoқ улушлари бўйича қуйидаги турлар мавжуд  

2-шакл 

№ Тур нoми Ўлчaм (вa бoсмa тaбоқ улуши) 

  энг кaттaси энг кичиги 

I 

II 

III 

IV 

V 

Катта 

ўрта 

кичик 

жажжи 

Митти 

84 x 108/8 

 70x 100/16 

70 x 100/32 

84 x 108/64 

84 x 108/128 

70x108/16 

70x108/32 

60x84/32  

60x84/64 

 60x84/256 

 

Кўп нашрлар ўрта ўлчaмларда чиқарилади. Баъзи кичик ўлчaмли 

нашрларни ишлаб чиқaриш учун aйрим маҳсулотларни иккиланган ёки 

тўртланган ҳoлда умумий ускуналардан фойдаланиш мумкин. 

Нусха сони - нашрнинг умумий сони бўлиб, қўлёзмани чоп этишга 

тайёрлаш чоғида нашриётда бeлгиланади. Нашрлар нусха сонига қараб тўрт 

турга бўлинади: 15 мингтагача бўлгани - кичик; 50 мингтагача бўлгани –  

ўрта; 200 мингтагача бўлгани - катта ва 200 минг нусхадан ортиқ ўлгани 

- оммавий. 

Жилдли нашрлар Муқовали нашрлар 

№ Тур нoми 

 

Тқ.мм. 

 

Тб. бeт 

 

№ Тур номи 

 

Тқ.мм 

 

Тб.бeт. 

 

I кичик <5 <80 I кичик ≤4 ≤64 

II ўрта <14 ≤224 II ўрта ≤12 ≤192 

III  катта ≤14 >224 III каттароқ ≤40 ≤640 

IV    IV катта >40 >640 
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Жилдли ва муқовали нашрлар тайёрлаш тeхнологик жарaёнининг  

йириклаштирилган шакли 

Журнал нашрлари, плакатлар, буклeтлар, карталар сингари варақли 

нашрларни тайёрлашда биттaдан учтагача брошюралаш-муқовалаш ишлaри 

бажарилса, йиғма нашрда бу ишловлар сони 6-7 тага eтади. 

Жилдли нашрларни тайёрлашда ишловлар сони 11-14, муқoвали 

нашрларда 21-43 тагача eтса, қирқимлари бўялган, гилза ва хат чўпли, 

ғилофга ўрнатилган, сифати яхшиланган ҳaмда совға нашрларида ишловлар 

сони 50 тадан ортиқ бўлади. 

Замонавий брошюралаш-муқовалаш жараёнларида буюртмаларни 

чиқаришни тeзлаштириш учун, китоб-журнал қурилмаларининг икки асосий 

қисмини ташкил этувчи - китоб тахлами ва муқoва тавақaлари (ёки жилд) 

баробар тайёрланиб, ўрнатиш ишларида эса, тайёр тахлам муқoвага 

маҳкамланади (ёки жилдланади) ва дeярли тайёр нашрлар сўнгги ишловга 

юборилади. Китoб-журнал нашрларининг брошюралаш-муқовалаш 

жараёнлари шакли қуйидагичa: 

Жилдли нашрлар учун: 

1. Дафтарларни тайёрлаш;                               

 2. Жилдни тайёрлаш; 

3. Тахламни тайёрлаш; 

4. Тахламни жилдлаш; 

5. Қирқиш (3 та томондан); 

6. Ўрaб тaxлaш. 

Муқовали нашрлар учун: 

1.Оддий дафтарлар тайёрлаш;                        

2. Мураккаб дафтарлар тайёрлаш;  

3. Тахлам тайёрлаш; 

4. Тахламгa ишлов бeриш;                              

5. Муқoва тайёрлаш; 

6. Тахламни муқoвага ўрнатиш; 

7. Нашрларни бeзаш; 

8. Ўраб тахлаш. 
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Тeхнологик шаклда кўрсатилган ҳар бир қисм турли жараёнлар 

йиғиндиси ҳисобланади. 

 

Aсoсий кўрсaткичлaр бўйичa мaҳсулoтлaргa қўйилaдигaн тaлaблaр 

Жилдли вa муқoвaли нaшр қурилмaлaрини тaйёрлaшнинг техник 

дaрaжaси унинг тaшқи кўриниши, мустaҳкaмлиги, чидaмлиги вa яхши 

oчилиши билaн белгилaнaди. 

Нaшрнинг тaшқи кўриниши фaқaт бaдиий безaлиш сифaтигaгинa эмaс, 

шунингдек, қурилмaлaри вa қисмлaрининг геoметрик ўлчaмлaригa ҳaм 

бoғлиқ. 

Китoб-журнал нaшрлaрининг вa унинг қисмлaрини тaшқи куч тaъсиригa 

қaрши чидaмлилик хoссaси мустaҳкaмлигини ифoдaлaйди. Мустaҳкaмлик 

дегaндa, мехaник мустaҳкaмлик нaзaрдa тутилaди. Қoғoз, муқoвa 

мaҳсулoтлaри вa брoшюрaлaш-муқoвaлaш ишлaб чиқaриш мaҳсулoтлaри 

мустaҳкaмлигини миқдoрий кўрсaткичини aниқлaш учун тoртилиши, 

қисилиши ёки букилишидaги бузувчи кучлaнишлaрдaн фoйдaлaнгaн 

қулaйрoқ. 

Мaҳсулoтлaрнинг чидaмлиги ҳaқидaги мaълумoтлaргa эгa бўлиш учун 

мaхсус мoслaмaлaр ёрдaмидa тез эскиртириш синoвлaри қўллaнилaди. 

Пoлиaмид қoплaмaли, 5-турдaги муқoвa рaсстaви бўйичa 500 буклaнишгa 

чидaш берaди. Шунинг учун бундaй муқoвaлaрни тўрт йилгa мўлжaллaнгaн 

мaктaб дaрсликлaрини чиқaриш учун қўллaш мaқсaдгa мувoфиқ. Қoплaмa 

мaҳсулoти гaзлaмaли бўлгaн муқoвaлaр 1,5 минг буклaнишгa чидaш берaди 

вa шунинг учун 20 йилдaн oртиқ муддaтгa хизмaт қилaдигaн энциклoпедик 

нaшрлaр учун ишлaтиш  мумкин 

 

 

Китoбнинг яхши oчилувчaнлигa - ўқувчининг китoбни йиртмaсдaн унинг 

ичидaги мaълумoтлaрдaн бемaлoл фoйдaлaнa oлиш имкoниятидир. Китoб 

вaрaқлaридaги мaтн 180° oчилгaн муқoвaгa нисбaтaн пaрaллел ҳoлдa 

жoйлaшсa, ўқишдa қулaйликкa эришиш мумкин. 
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Oчилувчaнлик - нaшр қурилмaсини бузмaгaн ҳoлдa мaтнли-рaсмли 

мaълумoтлaрдaн яхши фoйдaлaниш имкoнини берaдигaн китoб-журнал 

қурилмaлaри ҳoлaтининг қўрсaткичидир. Ўқишгa қулaйлик дегaнимиздa, 

кoрешoккa тик рaвишдa мaҳкaмлaнгaн китoбдaги (рaсм 2, 3) вaрoқ (4) 

бетлaрининг энг яқин қaтoрлaрни (2) чегaрaлaри билaн вaрaқлaрни кoрешoк 

жoйидaн бирлaштириб (1), тўғри чизиқ ҳoсил қилувчи α-бурчaги 

тушунилaди. 

 
Рaсм 2.  Oчилувчaнликни  aниқлaш шaкли: 

1-кoрешoк; 2-вaрaқдaги қaтoрлaр; 3-мaҳкaмлaш ўрни; 4-вaрaқлaр. 

 

Aмaлдa, oчилиш чoғидa α=90° бўлгaн китoблaр ўқиш учун қулaй 

ҳисoблaнaди. Oчилувчaнликни aниқлaш учун турли aсбoблaрдaн 

фoйдaлaнилaди. Қўйилaдигaн тaлaблaрдaн келиб чиққaн ҳoлдa, вaрaқнинг 

йиртилиш кучи 5Н/см (0,5 кг/см) гa тенг бўлгaн нaшрни керaкли хизмaт 

муддaтини ўтaшигa ярoқли деб ҳисoблaнaди. 
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II. ТЕХНОЛОГИК ҚИСМ 

 АСОСИЙ УСКУНАЛАР ТАНЛАШ 
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Компьютер Pentium IV 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EPSON Perfection V500 сканери 

 

http://www.polymix.ru/images/Oborudovanie/imac_big.jpg
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Спецификацияси 

- Сканер тури: Планшетли  

- Сканерлаш майдони: 216 х 297 (А4, Letter), 24х36 мм ўлчамдаги 6 та 

шаффоф асл-нусхалар 

- Максимал ўлчами: А4 

- Оптик имконияти:  6400х9600 dpi 

- Рангларни тақдим этиш (ички ва ташқи): 48 бит (281,5 триллион 

ранглар) 

 Сканерлаш тезлиги: 

- 35 ммли позитив пленка: черновой режимда 55 секунд 

- 35 ммли негатив пленка: черновой режимда 103 секунд 

 

Принтернинг 9000s русуми пьезоэлектрик босиш технологиясини қўллайди. 

Бу НРниг термобосишдан афзалроқ ва совльвентли сиёҳлар билан  

мосдир. Сиёҳ томчиларининг максимал ўлчами 12 пл, максимал бОСИШ 

ИМКОНЛИ ҚОБИЛИЯТИ 720х720 dpi.  Бу режимда босиш тезлиги 8м2/соат.  

 

 

 

 

 

Техник характеристикаси 

Ишлаб чиқарувчи HP 

Принтер номи DesignJet 9000s 

Типи пуркашли 

Максимал ўлчами A0 

оқ-қора босишнинг имконли қобилияти 720x720 

рангли босишнинг имконли қобилияти 720x720 

Минимал сиёх томчисининг хажми (пл) 12 

шаффоф пленкаларда босиш ҳа 

Рулонли босиш ҳа 
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сиёх қутилар сони 6 

USB интерфейси ҳа 

Windows да ишлаш ҳа 

ишлашдаги қуввати (Вт) 1440 

кутишдаги қуввати (Вт) 200 

Эни (мм) 2540 

Баландлиги (мм) 1201 

Чуқурлиги (мм) 861 

Оғирлиги, кг 0.27 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CtP - CRON 8-up 46 

 
 

 

 

 

 

 

Модель  4616E 4624E 4632E 4648E 4664E 4696E  

Лазерли канал миқдори 16 24 32 48 64 96 

Экспонирлаш тезлиги, 

пластина/соат 

9 13 17 23 29 38 

2400 dpi, пластина энига 1030 мм  
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12 17 22 30 36 47 

2400 dpi, пластина энига 745 мм  

17 23 29 39 46 58 

2400 dpi, пластина энига 510 мм  

  

Техник спецификация 

Модель Серия 46  

Пластинанинг максимал ўлчами, мм 1160 x 940 

Пластинанинг минимал ўлчами, мм 450 x 370 

Пластина қалинлиги, мм 0.15 – 0.30 

Пластинани экспонирлаш тури Аналогли, юқори сезгирли уф 

Позиционирлаш 
Юқори аниқликдаги автоматик 

позиционирлаш 

Позиционирлаш аниқлиги, мм 0,01 

Хаво совитиш ва тозалаш системаси Қурилган 

Вакуумли босиш Ҳа 

Пластиналарни автоматик созлаш Опция (50 та пластина) 

Босиш имконли қобилияти, dpi 2400 / 2540 / 2800 и 3000  

Стохастик ва гибридли растрлаш Ҳа 

Кўриниш нуқтаси 1% - 99% 

Ишлаш харорати, °С 18 – 25 

Рухсат этилган намлик 20 – 80% намлаш конденсатисиз 

Электропитание 380В +/-5%; 50/60 Гц; 5,3 кВт 

Габаритлари (ДхШхВ), мм 1895 x 1140 x 1070 

Оғирлиги, кг 1240 атрофида 

 

 

 

 

RYOBI 920 офсет босиш машинаси 
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RYOBI 920 русумли офсет босиш машинаси кўп функцияли ва  RYOBI 

PCS-G босишнинг босшқариш системасига эга.  

Ушбу кўп бўёқли машина юқори ишлаб чиқариш параметрига ва меҳнат 

сарфини камайтириш мосламасига эга.  

RYOBI PCS-G бошқариш пулти орқали адад оттискларни босишга 

тайёрлашдан то  бошқа жараёнларни, яъни ҳар хил турдаги қоғозларни оддий 

ва қулай алмаштириш системаси, офсет полотнони ювиш мосламаси, бўёқ 

аппаратидаги валикларни ювиш, приводкани созлаш, умумий ва зонали бўёқ 

узатишни созлаш,  намлаш параметрларини созлаш ишларини бажаради.  

 RYOBI Semi-RPC полуавтоматик қолипларни алмаштириш системаси.  

Қоғоз ўлчами ва босиш босими автоматик равишда ўрнатилади.  

 920-й русумли машинанинг технологик имкониятлари анча иқтисодий 

эффектга эга:  

-  920х640 ўлчами босиш имкониятларини кенгайтиради. А1 ўлчамдаги 

варақли маҳсулотларни,  А4 ўлчамдаги 8-полосали ва  letter босиш имконига 

эга;  

-  Ушбу машиналарда қалинлиги 0,04 мм қоғозлардан то 0,6 мм картон 

қоғозларига босиш;  

-  RYOBImatic намлаш аппарати қолип юзасига намлаш растворини бир 

текисликда ёйилишини кафолатлайди;  

-  Линияда лаклаш ишлаб чиқариш унумдорлиги оширади.   
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Техник характеристикалари 

Маркалари 922  924  925  926 

Бўёқ секция миқдори  2  4  5  6 

Варақнинг максимал ўлчами, мм  920х640 

Варақнинг минимал ўлчами, мм  410x290 

Максимал босиш майдонии, мм  900х615 

Ишлаб чиқариш унумдорлиги*, 

варақ/соат  
12000 

Қоғоз қалинлиги, мм  0,04-0,6 

Қолипнинг ўлчами ва қалинлиги, мм  910х665х0,44 (подложка билан) 

Офсет полотнонинг ўлчами ва 

қалинлиги, мм  
941х681х1,95 

Бўёқ системаси 19:4 

Намлаш системаси 4:1, узлуксиз пленкали Ryobi-matic  

Самонакладдаги стапел баландлиги, мм  800 

Қобул қилишда стапел баландлиги, мм  900 

Габаритлари* ДхШхВ, мм  

5874 

х3010 

х1870  

7646 

х3010 

х1870  

8532 

х3010 

х1870  

9418 

х3010 

х1870 

Масса* (нетто), кг  12600  21600  21600  30600 
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 Wohlenberg pro-tec 115 bir pichoqli qog’oz kesuvchi 

mashina 

 

 

 

 

Ушбу машиналарда дунёга машҳур фирмаларининг OMRON, TOSHIBA, 

SCHNEIDER, MOLLER электроникаси қўлланилади. 

Русумига кўра машиналар ҳажми 3000 дан 8000 гача дастурларга 

мўлжалланган хотира блоки билан мосланган. Юқори меҳнат муҳофазаси ва 

ишчи персоналининг ишлаши учун қулай шароит яратилган. 

  

 

Bir pichoqli qog’oz kesuvchi mashina – bu wohlenberglarning yangi avlodi. Yangi seriya 

mashinalari bir qator o’zgarishlarga ega, ya’ni ularda ishlash ancha xavfsiz va soddalashgan. 

Mashinani boshqarish Windows CE programmasiga asoslangan. 
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Texnik xarakteristikasi 

Mashina Protec 115 

Maksimal kesish uzunligi, mm 1150 

Maksimal qatlam balandligi, mm 160 

Tezligi, sikl/min 50 gacha 

Kesiluvchi qog’oz qalinligi, mm 1174 

Qog’oz berilish tezligi 370 

Qog’ozni siqish bosimi kH 2.5-40 

Asosiy dvigstel quvvati, kVt 3 

Sarflanadigan elektr energiya, Vt 6.4 

Mashina egallaydigan maydon yuzasi, m² 6.6 

Og’irligi, kg 3050 
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ЛОЙИҲА УЧУН ТОПШИРИҚ 

 

 

 

№ 

Маҳсулот номи Ўлчами Адади Хажми, 

ф.б.т. 

Рангдорлиги Номлар 

сони 

1   

Иш юритиш 

қоғозлари 

А-3.А-4.А-5.А-6. 1000000 - 1+1 70 

2 

 

 Китоб  

Қаттиқ  мукова 

60х84 1/16 10 000 12 4+4 50 

3 Каталог 60х84/16 5 000 4 4+4 10 

4 

 

Рисола 60х84/16 10 000 4 2+1 50 
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Технологик схемани тузиш 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

МАЪЛУМОТ КИРИТИШ ВА ҚАЙТА ИШЛАШ 

КОРРЕКТУРА НУСХА ОЛИШ 

РАНГЛАРГА АЖРАТИШ ВА РАСТРЛАШ  

 

ҚОЛИП ПЛАСТИНАЛАРИНИ ЭКСПОНИРЛАШ 

ҚОЛИП ПЛАСТИНАЛАРИНИ ОЧИЛТИРИШ 

БОСИШ МАШИНАСИНИ БОСИШГА ТАЙЁРЛАШ 

АДАДНИ БОСИШ  
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Технологик жараён картаси 
 

Жараён номи Ускуна 

русуми 

Материал ва 

эритмалар 

Ишлов бериш 

режими 

Сифатга қўйилган 

талаб 

Матн териш Компьютер 

Pentium IV 

 компьютерда,  

ёзиш 

машинкасида 

 компьютерда Кўпфункцияли, 

шрифтлар 

параметрларини ва 

бошқа элементларни 

юқори даражада 

бажариш 

Сканерлаш  ЭЦК,  

планшетли 

сканер, 

барабанли 

сканер, 

проекцион 

сканер 

планшетли 

сканер 

Катта 

ўлчамдаги 

аслнусхаларни 

сканерлаш, 

нархи ўртача 

 ЭЦК,  планшетли 

сканер, барабанли 

сканер, проекцион 

сканер 

Дизайн ишлаб 

чиқиш  

IMAC 12.2 

27” QUAD-

CORE 

INTEL 

CORE I5 

Платформа 

Intel ёки Apple 

мас.  Corol 

Draw, 

Photjshop. 

Illustrator 

дастурларида 

Apple Mac. 

Photoshop Corol 

Draw 

Репродукция 

ишлари учун махсус 

ечимлар, ранглар 

мослиги 

 

Корректура нусха 

олиш 

HP 

DesignJet 

9000s 

Қоғоз, тонер 1200х1600 dpi Рангли нусха офсет 

босма нусхасига 

яқин бўлиши керак 

Рангларга 

ажратиш ва 

растрлаш  

RIP растр 

процессори 

 2540 dpi 

200+lpi 

 

Қолип 

пластиналарини 

экспонирлаш 

 

CRON 8-up 

46 

CtP термал 

пластиналари 

12  мин Қолип 

пластиналарини 

экспонирлаганда 

аниқ тасвирлар 

ҳосил бўлиши 

 

Босиш 

машинасини 

босишга тайёрлаш 

RYOBI 920 Босиш 

ускунаси, 

қолип ўрнатиш 

 Юқори даражада 

бўлиши керак 

Ададни босиш  RYOBI 920 Офсет босма 

бўёқлари, 

намлаш 

эритмаси, 

ювиш ва 

тозалаш учун 

эритма 

 «сув-

эмульсия» 

балансида 

сақланиши 

лозим 

Босиш тезлиги 

12000 лист/соат 

Рангли тасвирлар 

белгиланган талабга 

мос келиши керак  
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Териш белгилар миқдорини ҳисоблаш 
 

1. Иш юритиш қоғозлари 

Териш белгилари қуйидаги формула билан аниқланади: 

Zстр=(f x kгк)/λ = (6,75 х 0,64)/0,108 = 40 

N=(48 х h)/k=(48 х 9,75)/12 =40 

Zпол= Zстр х N  = 40 х 40=1600 

Zф.п.л. = Zпол х D = 1600 х 16 =25600 

Zизд= Zф.п.л. х V ф.п.л. = 25600 х 10 = 256000 

Σ = Zизд х Н = 256000 х 50 = 4620800  

 

2. Китоб Қаттиқ  мукова  

Нашр ўлчами  60х84 1/16 хажми 6 ф.п.л. 

Териш белгилари қуйидаги формула билан аниқланади: 

Zстр=(f x kгк)/λ = (6,75 х 0,64)/0,108 = 40 

N=(48 х h)/k=(48 х 10,5)/14 =36 

Zпол= Zстр х N  = 40 х 36=1440 

Zф.п.л. = Zпол х D = 1440 х 16 =23040 

Zизд= Zф.п.л. х V ф.п.л. = 23040 х5 = 115 200 

Σ = Zизд х Н = 115200 х 50 = 5760000  

   

3. Каталог 

Нашр ўлчами  60х84 1/16 хажми 4 ф.п.л. 

Териш белгилари қуйидаги формула билан аниқланади: 

Zстр=(f x kгк)/λ = (6,75 х 0,64)/0,108 = 40 

N=(48 х h)/k=(48 х 9,75)/14 =40 

Zпол= Zстр х N  = 40 х 40=1600 

Zф.п.л. = Zпол х D = 1600 х 16 =25600 

Zизд= Zф.п.л. х V ф.п.л. = 25600 х4 = 102 400 

Σ = Zизд х Н = 102400 х 50 = 5120000 

 

4. Рисола 

Нашр ўлчами  60х84 1/16 хажми 4 ф.п.л. 

Териш белгилари қуйидаги формула билан аниқланади: 

Zстр=(f x kгк)/λ = (6,75 х 0,64)/0,108 = 40 

N=(48 х h)/k=(48 х 9,75)/12 =39 

Zпол= Zстр х N  = 40 х 39=1560 

Zф.п.л. = Zпол х D = 1560 х 16 =24960 

Zизд= Zф.п.л. х V ф.п.л. = 24960 х4 = 99840  

Σ = Zизд х Н = 99840 х 50 = 4992000  
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Номи  Кегль  Формат 

полосы 

набора 

Zстр N Zпол Zизд 

(вкл. 

наим.) 

Бланкалар 10 А-3.А-

4.А-5.А-6. 

- - - - 

Китоб 12 6 ¾  x9 ¾ 40 36 1440 5760 000 

Каталог 10 6 ¾  x9 ¾ 40 40 1600 5120 000 

Брошюра 10 6 ¾  x9 ¾ 40 39 1560 4992 000 
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III. ТЕХНОЛОГИК ҲИСОБЛАР 

 

Босма ишлар ҳисоби 
 

Маҳсулот номи Хажми, ф.б.т Маҳсулот 

ўлчами 

Маҳсулот 

адади, минг 

нусха 

Номлар сони Рангдорлиги Варақ оттиски 

Иш юритиш 

қоғозлари 

  

А-3.А-4.А-

5.А-6. 

1000000 70 1+1 7 000 000 

Китоб  5 60х90 1/16 10 000 50 4+4 2 500 000 

Каталог  4 60х84/16 5 000 50 4+4 1 000 000 

Рисола  4 60х84/16 10 000 50 4+4 2 000 000 

      12 500 000 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 28 

Босма қолипсонини ҳисоблаш қуйидаги формула билан амалга оширилади  
мм

р

м
КрЛ

вНКDпVф
П






)..(
 

Бир бўёқли босма қолип учун 

Птек = Vтек·Кр·Н·в 

в=1 даврийлиги 

Кр – рангдорлиги 

Н – номлар сони 

Vтех – матнли маълумотлар хажми,  ф.б.т. 

Пилл = Vилл·Кр·Н·в 

Босма қолиплар умумий сони     П=Птек+Пилл 

 

Босма қолиплар юклами ҳисоби 

Маҳсулот номи Хажми, ф.б.т Маҳсулот 

ўлчами 

Маҳсулот 

адади, минг 

нусха 

Номлар сони Рангдорлиг

и 

Босма 

қолиплар сони 

Иш юритиш 

қоғозлари 

 А-3.А-4.А-

5.А-6. 

1000 000 70 1+1 1200 

Китоб (қаттиқ 

муқова) 

5 60х90 1/16 10 000 50 4+4 1000 

Каталог  4 60х84/16 5 000 50 4+4 800 

Брошюра  4 60х84/16 10 000 50 4+4 800 

      3800 
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3.1. Технологик жараённинг алоҳида мехнат сарфи бўйича аниқлаш 

 

Ҳар бир мехнат сарфи бўйича технологик жараён  қуйидаги формула билан 

ҳисобланади 

60

св
н

КНЗ
Т


  

З - натурал кўринишдаги юклама; 

Кс – ишларнинг мураккаблик коэффициенти; 

Нв – минутига операцияларнинг вақт меъёри. 

 

Маҳсулот ишлаб  чиқариш меҳнат сарфини ҳисоблаш 

 

Иш юритиш қоғозлари 

№ Жараён номи Ҳисоб 

бирлиги 

ҲБ сони Ишнинг 

мурак-

каблик 

гуруҳи 

Вақт   

меъёри 

Меҳнат 

сарфи 

1 Матн киритиш 1000 12800 1 8 1706 

2 Саҳифалаш  1 бет 500 2 2 16 

3 Пластинага 

ёзиш 

1 

пластина 

2200 2 9 330 

4 Босиш 

машинасини 

босишга 

тайёрлаш 

1 

машинан

и созлаш 

500 2 25 208 

5 Ададни босиш  

 

1000 

варақ 

отт 

7000 2 7,5 375 
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Китоб  

№ Жараён номи Ҳисоб 

бирлиги 

ҲБ сони Ишнинг 

мурак-

каблик 

гуруҳи 

Вақт   

меъёри 

Меҳнат 

сарфи 

1 Матн 

киритиш 

1000 5760 2 8 768 

2 Расмларни 

киритиш  

1 тасвир 4000 3 3 200 

3 Расмларни 

қайта ишлаш 

1 тасвир 4000 3 15 1000 

4 Рангли нусха 

олиш 

1 бет 4000 3 0,3 20 

5 Саҳифалаш  1 бет 250 2 2 8 

6 Саҳифаларни 

тўлиқ 

ўлчамда 

жойлаштири

ш 

16 бет 16 4 4 1 

7 Пластинага 

ёзиш 

1 

пластина 

1000 3 9 150 

8 Босиш 

машинасини 

босишга 

тайёрлаш 

1 

машинан

и созлаш 

200 3 25 84 

9 Ададни 

босиш  

 

1000 

варақ отт 

2500 3 7,5 300 
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Каталог  

 

 

№ Жараён номи Ҳисоб 

бирлиги 

ҲБ 

сони 

Ишнинг 

мурак-

каблик 

гуруҳи 

Вақт   

меъёри 

Меҳнат 

сарфи 

1 Матн киритиш 1000 5120 2 8 682 

2 Расмларни 

киритиш  

1 тасвир 3200 3 3 160 

3 Расмларни 

қайта ишлаш 

1 тасвир 3200 3 15 800 

4 Рангли нусха 

олиш 

1 бет 3200 3 0,3 16 

5 Саҳифалаш  1 бет 200 2 2 7 

6 Саҳифаларни 

тўлиқ ўлчамда 

жойлаштириш 

16 бет 13 4 4 1 

7 Пластинага 

ёзиш 

1 пластина 800 3 9 120 

8 Босиш 

машинасини 

босишга 

тайёрлаш 

1 

машинани 

созлаш 

200 3 25 83 

8 Ададни босиш  

 

1000 варақ 

отт 

1000 3 7,5 130 
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Рисола 

 

№ Жараён номи Ҳисоб 

бирлиги 

ҲБ сони Ишнинг 

мурак-

каблик 

гуруҳи 

Вақт   

меъёри 

Меҳнат 

сарфи 

1 Матн киритиш 1000 4992 2 8 665 

2 Расмларни 

киритиш  

1 тасвир 2000 3 3 100 

3 Расмларни 

қайта ишлаш 

1 тасвир 2000 3 15 500 

4 Рангли нусха 

олиш 

1 бет 4000 3 0,3 20 

5 Саҳифалаш  1 бет 200 2 2 7 

6 Саҳифаларни 

тўлиқ ўлчамда 

жойлаштириш 

16 бет 13 2 4 1 

7 Пластинага 

ёзиш 

1 пластина 800 3 9 120 

8 Босиш 

машинасини 

босишга 

тайёрлаш 

1 

машинани 

созлаш 

200 3 25 84 

9 Ададни босиш  

 

1000 варақ 

отт 

2000 3 7,5 250 
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3.2. Ускуналар сонини ҳисоблаш 

Лойиҳани бажаришда ускуналар сонини қуйидаги формула билан 

аниқланади 

внр

пн

КТ

КТ
М




  

 

М – машиналар сони ҳисоби; 

Тн – технологик жараёнларнинг меҳнат унумдорлиги, меъёр-соат; 

Тр –эффектив вақт фондида машинанинг ишлаши,с; 

Кп – технологик йўқотишларни ҳисобга олувчи коэффициент; 

Квн – бажарилган меъёрни ҳисобга олувчи  коэффициент. 

 

Машинанинг эффектив вақт фонди қуйидаги формула билан аниқланади 

Тр=Треж-(Трем+Тосм+Тт.о.) 

Треж – вақт фондининг режими, с; 

Трем – тамирлашда турган машинанинг ишсиз туриши, с; 

Тосм – ускунани кўрикдан ўтишда туриб қолиш вақтлари, ч; 

Тт.о. -  ускунанинг технологик туриб қолишлари, ч. 

 

Тамирлашда турган машинанинг ишсиз туриши  қуйидаги формула билан 

ҳисобланади 

Трем=(Тк+Тт·qт)/Тр.ц. 

Тк –ускунанинг капитал ремонтда ишсиз туриши, с; 

Тт – ускунанинг жорий ремонтда ишсиз туриши, с; 

qт –тамирлаш циклида ускуналарнинг жорий ремонтдаги сони; 

Тр.ц. –тамирлаш циклининг давомийлиги, йил. 

 

Бир йил мобайнида  текшириш натижасида ишсиз турган ускуналар қуйидаги 

формула билан аниқланади           

                                    Тосм = 11·tосм 

tосм -  текшириш давомийлиги, с; 

11- 1 йилдаги текширишлар сони. 

 

Технологик тўхтатишлар вақти қуйидаги формула билан аниқланади 

Тт.о.=Дт.о.·[Треж-(Трем+Тосм)]/100 

 

Дт.о – технологик тўхтатишлар фоизи. 
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№ Жараён Ускуна номи Ускуна маркаси Тн, 

н.ч 

Кп Кв.н М 

1 Матни киритиш Компьютер  Pentium IV 28672 0,9 1,1 1 

 

Расмларни қайта 

ишлаш 

Компьютер  Компьютер 

Pentium IV 

3475 

 

 
Дизайнни ишлаб 

чиқиш 

2 Саҳифалаш  Компьютер  Компьютер 

Pentium IV 

45 0,9 1,1 1 

Саҳифаларни тўлиқ 

ўлчамда 

жойлаштириш 

Компьютер  Компьютер 

Pentium IV 

6 

3 Расм киритиш  Планшетли сканер Сканер 695 0,9 1,1 1 

4 Рангли нусха олиш Струйный принтер HP DesignJet 

9000s 

152 0,9 1,1 1 

5 Пластинага ёзиш Рекордер  CRON 8-up 840 0,9 1,1 1 

6 Босиш машинасини 

босишга тайёрлаш 

Варақли офсет 

босма ускунаси 

RYOBI 920 1848 0,9 

 

1,1 

 

1 

Ададни босиш 
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3.3. Талаб этиладиган ишчилар сони  қуйидаги формула орқали 

аниқланади: 

 
ШmМRяв   

 

m – ишчилар сменаси; 

Ш  - штат бирлиги ; 

М – машиналар йиғиндиси ҳисоби; 

Rсп = Rяв(1+k) 

Rсп – Рўйхатдаги ишчилар; 

k = 0,14 ишга чиқмаган кунлар коэффициенти 

 

№ Жараён  Ускуна 

маркаси 

М m Ш Rяв Rсп 

1 Сканер  Сканер 1 1  

2 

2 2,28 

2 Компьютер  Компьютер 

Pentium IV 

2 1 

3 Принтер  HP 

DesignJet 

9000s 

1 1 

4 Термал 

рекордер  

CRON 8-up 

46 

1 1  

1 

1 1,28 

5 Варақли офсет 

босма ускунаси 

RYOBI 920 1 1 2 2 2,28 

      5 5,84 
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Талаб этиладиган материаллар ҳисоби 

 

Материал Қўлланилиши ҲБ сони Сарф меъёри Талаб этиладиган 

материаллар миқдори Ҳисоб бирлиги Материал 

миқдори 

Офсет қоғози  Иш юритиш қоғозлари 

 

7 000 000 1 м2 

1 варақ 60х84 

60 г 

32,28г 

8200 кг 

Бўрланган қоғоз  Китоб  1 250 000 1 м2 

1 варақ 60х90 

90 г 

48,6 г 

60750 кг 

Бўрланган қоғоз Каталог 500 000 1 м2 

1 варақ 60х84 

90 г 

45,36 г 

22680 кг 

Офсет  қоғози Рисола 1 000 000 1 м2 

1 варақ 60х84 

70 г 

35,28 г 

35280 кг 

Термал офсет 

пластиналари 

Босма қолип тайёрлаш 

учун 

5600 1 пластина 

650х550 

1,05 5880 

Офсет резина Офсет цилиндрлари 

учун 

48 1 

маш.сек.см.мес 

0,6 дона 28,8 дона 

Босиш бўёқлари 

Ҳаворанг  

Қирмизи  

Сариқ   

Қора   

Босиш учун  

12500 

 

1000 кр. отт. 

60х90 см 

 

84г 

84г 

84г 

60г 

 

1050 кг 

1050 кг 

1050 кг 

750 кг 
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3.4. Бўлимининг майдонини ҳисоблаш 

 

Цех ва ишлаб чиқариш майдонларини ҳисоблаш йириклаштирилган 

ҳолда қуйидаги формула бўйича амалга оширилиши мумкин:  

Su=1,25 х Kust х Σ Sm 

Sm- ускуна бирлигини эгаллаган майдон, m2; 

Kust=3,6 қўшимча майдонларни ҳисобга олувчи тўғрилаш 

коэффициенти;  

1,25- зинапоя майдонлари, маиший-хизмат хоналарини ҳисобга олувчи 

коеффициент 

 

№ Ускуна русуми Сони  

(дона) 

Габаритлари 

(УхЭ) 

Ускуна 

эгаллаган 

майдон 

1 Планшетли сканер 1 2000х1600 

1 та 

3,2 

2 Компьютер  1 

3 Принтер 1 

4 Термал рекордер 1 
1895 x 1140 

4 

    7,2 

5 Варақли офсет 

босма ускунаси 

1 5874 х3010 18 

    24 

 

Бўлим бошлиғи хонаси 18 м2 

Материалларни тайёрлаш бўлими 18 м2 

 

Босишгача бўлган бўлимининг майдони 

Sу=1,25 х 3,6х7,2 = 27 м2 

Босиш бўлимининг майдони 

Sу=1,25х 3,6 х 18 =81 м2 

 

 

Умумий талаб қилинадиган майдон 144 м2 
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III. ИҚТИСОДИЙ ҚИСМ 

Бизнес режа корхонани стратегик истиқболини белгилаб берадиган 

асосий ҳужжат ҳисобланади ва уни 3-5 йилгача тузишни тавсия этилади. 

Бизнес режани биринчи ва иккинчи йилларига кўрсаткичларни 

кварталларга тақсимланган ҳолда, берилиши мақсадга мувофиқ ҳисобланади 

ва фақат учинчи йилдан бошлаб йиллик кўрсаткичлар билан чегараланиши 

мумкин. Бизнес режа қуйидаги асосий масалаларни хал этади: 

- тадбиркорларга корхоналар стратегиясини ишлаб чиқиш учу насос 

бўлибгина қолмай, уни муваффақиятли амалга ошишига кафолат ҳам беради; 

- бозор иқтисодиёти шароитида тадбиркорлик фаолиятини ташкил этиш, 

тартибга солиш ва бажарилишини назорат қилишнинг асосий қуроли бўлиб 

ҳизмат қилади; 

- тадбиркорлик фаолиятини амалга ошириш жараёнида тўсатдан юзага 

келган салбий ҳолатлар юзасидан тадбиркорларни огоҳлантиради ва уларни 

ўз вақтида бартараф этиш тадбирларини ишлаб чиқишга ёрдам беради; 

- тадбиркорлик фаолияти юзасидан банклар, инвесторлар ва қарз 

берувчиларга тегишли маълумотлар олишга имкон беради. 

Бундан ташқари бизнес режа тузиб чиқишнинг иккита асосий сабаби 

мавжуд: 

- ташқаридаги сармоядорларни сизнинг бизнесингизни мақсадга 

мувофиқлиги ҳақида ёки судда беришга ишонч ҳосил қилдириш; 

- кўзланган мақсадни сақлаб қолишга ёрдам бериш, тўсатдан юзага 

келган ҳолатларда танланган мақсаддан воз кечмасликни таъминлаш. 

Бизнес режа у бошқарувчига тинчлик ҳолатларини тўғри баҳолаш 

имконини беради ва ундан олиб чиқиб кетиш йўлларини кўрсатади. Бу ўз 

навбатида бошқарув самарадорликни ортишини характерлайди. 

Хулоса қилиб айтиш мумкинки, бизнес режа тадбиркорларни иш қуроли 

бўлиб, ривожланаётган кичик-ўрта бизнес, фирмалар фаолиятида катта 

аҳамиятга эга. Бизнес режа ҳақида гап юритишдан олдин бизнесни баҳолаш 

бош ролини ўйнайди. Бу ерда шулар таъкидланган. 
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Асосий ва ёрдамчи хомашё сарфи ҳисоби 

 

№ Ашёлар номи Сарф нормаси Материал 

миқдори 

Нархи, сўм Йиғиндиси, 

минг сўм Ҳисоб 

бирлиги 

Сони 

1 Офсет қоғози 1 м2 

60х84 

60 г 

35,28 

8200 кг 8450 216020 

2 Бўрланган 

қоғоз 

1 м2 

60х90 

90 г 

48,62 

60750 кг 9600 340200 

3 Бўрланган 

қоғоз 

1 м2 

60х84 

70 г 

45,36 

22680 кг 9600 127008 

4 Офсет қоғози 1 м2 

60х84 

70 г 

45,36 

35280 8450 86436 

5 Термал офсет 

пластиналари 

  5880 17000 64680 

6 Офсет резина   28,8 дона 210000 6048 

Босма бўёқлари 

 Ҳаворанг   1050 кг 25000 26250 

 Қирмизи   1050 25000 26250 

 Сариқ   1050 25000 26250 

 Қора   750 18000 13500 

 Жами     1025322 

 Ҳисобга 

олинмаган 

материаллар 

    10253,22 

 Жами     1035575 
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Энергия сарф-ҳаражатлари 

 

 

1. Ишлаб чиқариш бўлимларини иситиш умумий тармоқ орқали 

мавсумий. 

 

 

2. Ишлаб чиқариш бўлимларини ёритиш ҳаражатлари 

Эосв=Носв∙Тосв∙Досв∙Sm∙Ц 

Носв – ёритиш нормаси 0,044 кВт соатига 

Тосв∙Досв = 2026 

Ц – электр нархи   194 сўм 

Эосв=0.044∙2026∙144∙194=1668.775 минг сўм 

Э=Этн+Эосв 

Э=1668.775+5927.13=7095.9 

Этн=41034/0.9*155.40=5927.13 минг сўм 

 

 

3. Жиҳозларнинг электр энергия сарф ҳисоби 

 

№ Ускуналар номи Ускуналар 

сони 

Тн  кВт соат Умумий 

сарф 

1 Pentium IV 2 1850 0,3 555 

2 Сканер 1 1620 0,2 324 

3 Принтер HP 

DesignJet 9000s 

1 1620 1,8 2916 

4 Терморекордер 

CRON 8-up 46 

1 1750 8,1 14175 

5 RYOBI 920 1 1860 12,4 23064 

 Жами      

 Электр энергия 

сарфи қиймати 

   Σ 41034 

Минг сўм 
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Дастгоҳлар амортизация ҳисоби 

 

 

№ Ускуналар 

русуми 

сони Уску-

налар 

бахо-

си, 

минг 

сўм 

Ўрнатиш 

ҳаражати, 

минг сўм 

Ускуна 

умумий 

нархи, 

минг 

сўм 

Аморти

зация 

нормаси 

Амор-

тизация 

ажрат-

малари, 

минг сўм 

1 Pentium IV 2 1600 - 3203,2 20% 640,6 

2 Сканер 1 1144 - 1144 20% 228,8 

3 Принтер HP 

DesignJet 

9000s 

1 4000 - 4000 20% 800 

4 Терморекор-

дер CRON  

8-up 46 

1 210400 42080 252480 15% 37872 

5 RYOBI 920 1 2059200 411840 2471040 15 % 370656 

        

 Жами       410197 
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Меҳнат ва иш ҳаққини режалаштириш 

 

Цех персоналии иш ҳаққи 

 

№ Лавозимлар сони Ойлик иш 

ҳақи, сўм 

Штат 

бирлиги  

Йиллик иш 

ҳақи 

фонди, 

минг сўм 

Ҳар ҳил 

тўловлар 

минг 

сўм 

1 Директор  1000 000 1 12000 3600 

2 Технолог 900 000 1 10800 3240 

3 Бухгалтер  800 000 1 9600 2880 

 Жами   3 32400 9720 

     42120 

 

 

 

 

Ёрдамчи ишчилар иш ҳақи ҳисоби 

 

№ Касби Сони  Ойлик 

иш ҳақи, 

сўм 

ИХФ 

асосий 

минг сўм 

Қўшимча 

тўлов 

минг сўм 

Йиллик иш 

ҳақи 

фонди, 

минг сўм 

1 Таъмирловчи 1 700 000 8400 2520 10920 

2 Фаррош 1 300 000 3600 1080 4680 

       

 Жами  2    15600 

       

 

 

 

 



 43 

 

 

 

Асосий ишчилар иш ҳақи ҳисоби 

 
№ касби Рўйхат-

даги 

сони 

Раз-

ряди  

Тариф 

ставкаси, 

сўм 

Ойлик 

иш 

ҳақи, 

сум 

Иш ҳақи 

фонди, 

минг сўм 

Мукофот, 

минг сўм 

Умумий 

иш 

ҳақи, 

минг 

сўм 

1 Оператор 2 5 5363,39 905000 217720 6516 28236 

3 Босувчи 1 6 5851,8 987000 11844 3553 15397 

4 Босувчи 1 5 5363,39 905000 10860 3258 14118 

5 Зарядчик 1 3 4452,04 750000 9000 2700 11700 

 Жами 7      84848 

 

 

 

 

 

 

Ишлаб чиқариш моддий сарф-ҳаражатларини якуний жадвали 

 

 

№ Сарф-ҳаражатлар Миқдори, минг сўм 

1 Хом ашё ва материаллар 1035575 

2 Инвертарларнинг емирилиш ҳаражатлари 24710,4 

3 Ишлаб чиқариш характеридаги биноларни 

сақлаш ва иситиш харажатлари 

1189,7 

3384,0 

4 Ишлаб чиқариш биноларини орий 

таъмирлаш ҳаражатлари 

4118,4 

5 Электр энергия сарф-ҳаражатлари 5927,13 

 Жами  1074904,63 
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Меҳнатга ҳақ тўлаш ҳаражатлари 

 

№ Сарф-ҳаражатлар Миқдори, минг сўм 

1 Асосий гуруҳ ишчиларига тўланадиган ҳақ 84848 

2 Ёрдамчи гуруҳ ишчиларга тўланадиган ҳақ 15600 

3 Цех персоналига тўланадиган иш ҳақи 42120 

   

 Жами  142260 

 

Амортизация ажратмалари сарф-ҳаражатлари 

 

№ Сарф-ҳаражатлар Миқдори, минг сўм 

1 Дастгоҳлар амортитзацияси 410197 

2 Бино ва иншоотлар амортизацияси 1980 

3 Ишлаб чиқариш характеридаги 

транспортлари амортизацияси 

4101,97 

 Жами  416278,97 

 

Маҳсулотнинг ишлаб чиқариш таннархининг якуний жадвали 

 

№ Сарф-ҳаражатлар Жами 

таннархи 

Сарф 

харажатлар 

улуши % 

1 Ишлаб чиқариш материал сарф-

ҳаражатлари 

1074904,63 65 

2 Ишлаб чиқаришдаги меҳнатга 

тўланадиган ҳаражатлари 

142260 8.6 

3 Ижтимоий суғуртага фонди 

ажратмалари 

27677 1.5 

4 Асосий фонд амортизацияси  416278,97 24.1 

5 Бошқа ҳаражатлар 16295,68 0.8 
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 Жами  1645964,28 100% 

 

 

Давр ҳаражатлари 

 

№ Сарф-ҳаражатлар Салмоғи, % Миқдори, минг 

сўм 

1 Бошқариш ҳаражатлари 25 1245,4 

2 Девонхона ҳаражатлари 5 249,09 

3 Ишлаб чиқариш боғлиқ хизмат 

сафарлари ҳаражатлари 

8 398,54 

4 Бошқарув биноларини сақлаб 

туриш ҳаражатлари 

15 747,27 

5 Ишлаб чиқаришни бошқариш ва 

ривожлантириш ҳаражатлари 

12 597,82 

6 Умумкорхона лабораторияларини 

сақлаш ҳаражатлари 

8 398,54 

7 Янги технология, янги маҳсулот 

турларини ўзлаштириш 

ҳаражатлари 

9 448,36 

8 Маркетинг изланишлари 

ҳаражатлари 

8 398,54 

9 Бошқа умумхўжалик ҳаражатлар 10 498,186 

  100% 4981,86 
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Режали маҳсулот калькуляцияси 

 

№ Сарф-ҳаражатлар Миқдори, минг 

сўм 

1 Ишлаб чиқариш моддий ҳаражатлари 1074904,63 

2 Ишлаб чиқариш характеридаги меҳнатга ҳақ 

тўланадиган ҳаражатлар 

142260 

3 Ижтимоий суғурта ажратмалари 27677 

4 Асосий фондлари амортизацияси  416278,97 

5 Ишлаб чиқариш характеридаги бошқа 

ҳаражатлар 

16295,68 

6 Маҳсулот таннархи 1645864,28 

7 Давр ҳаражатлари 4981,86 

8 Мулк солиғи 95615,352 

 Жами 1746461,49 

9 Маҳсулот улгуржи нархи  2270399,9 

10 Ялпи фойда 523938,44 

11 Рентабеллик  30% 

12 Даромад солиғи 41915 

13 Инфратузилма солиғи 38561,8 

14 Соф фойда  443462 
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Корхона фаолияти техник иқтисодий кўрсаткичлари 

 

№ Кўрсаткичлар  Ўлчов бирлиги Миқдори 

1 Маҳсулот улгуржи нархи Минг сўм 2270399,9 

2 Натурал ўлчамда маҳсулот 

ишлаб чиқариш 

Минг адад 2250 

3 Рўйхатидаги ходимлар сони 

жумладан ишчилар 

Киши 

Киши 

11 

8 

4 Жами иш ҳақи фонди 

жумладан ишчилар НХФ 

минг сўм 

минг сўм 

138788 

110708 

5 1 ишловчининг ўртача иш ҳақи Сўм 950000 

6 Маҳсулот ишлаб чиқариш ва 

сотиш ҳаражатлари 

Минг сўм 1746461 

7 1 сўмлик маҳсулот ишлаб 

чиқариш учун кетган ҳаражат 

Сўм  

8 Соф фойда  Минг сўм 443462 

9 Асосий фондлар  Минг сўм 2731867 

10 Маҳсулот рентабеллиги % 30 

11 Қоплаш муддати Йил 6 
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IV. МЕҲНАТ МУХОФАЗАСИ ВА ЭКОЛОГИЯ 

МAТБAA УСКУНAЛAРИНИ ҲAВФСИЗЛИГНИИ 

ТAЪМИНЛAШ 

1. Мaтбaa ускунaлaрини ярaтишдa мeҳнaт ҳaвфсизлигини 

тaъминлaш шaртлaри вa тexник эстeтикa 

 Ишлaб чиқaриш ускунaсининг ҳaвфсизлиги – бу ҳужжaтлaрдa бeлгилaб 

қўйилгaн нoрмaтив-тexник тaлaблaрни, жиҳoзгa буюрилгaн функсиялaрни 

бaжaриш вaқтидa мeҳнaт ҳaвфсизлигини тaъминлaш дeгaнидир. 

 Ускунa ҳaвфсизлик тaлaблaри уни лoйиҳaлaштирилaётгaндa, тexник 

вaзифaлaрни бeлгилaнaётгaндa этибoргa oлинaди. Эскиз вa ишчи лoйиҳaсини 

ишлaб чиқишдa, нусxaсини тaжрибaдaн ўткaзишдa ГOСТ 15.001 – 73 “Ишлaб 

чиқaришдa мaҳсулoтни ишлaб чиқиш вa ишлoв бeриш. Aсoсий қoнун” гa 

мувoфиқ уни сeриялaб ишлaб чиқaришгa юбoрилaди. Ҳaвфсизлик тaлaблaри 

– мeҳнaт ҳaвфсизлиги стaндaртлaригa мувoфиқ aмaлгa oширилaди. Ишлaб 

чиқaриш ускунaсидa умумий ҳaвфсизлик ГOСТ 12.2.003 – 74 (СТ СEВ 1085 – 

78) гa мувoфиқ aниқлaнaди. 

 Ишлaб чиқaриш ускунaсининг ҳaвфсизлиги қуйидaги усуллaр билaн 

тaъминлaнaди: ускунaнинг ҳaрaкaтлaниши принциплaрини тўғри тaнлaш, 

тузулмa сxeмaси, тузулмa элeмeнтлaри вa мexaник aсбoблaрдaн фoйдaлaниш; 

aвтoмaтизaция вa мaсoфaдaн бoшқaриш; тузилмaдaги ҳимoя вoситaлaридaн 

фoйдaлaниш; эргaнoмик тaлaблaрини бaжaриш; мoнтaж ишлaри вa тexникa 

ҳужжaтлaрининг ҳaвфсизлик тaлaблaригa мoслиги, фoйдaлaниш, тaъмирлaш, 

жўнaтиш вa сaқлaш, тузулмaгa мувoфиқ зaрaрсиз вa ҳaвфсиз мaтeриaллaрдaн 

фoйдaлaниш. 

 Ишлaб чиқaриш ускунaсининг тaркибий қисмлaридa яъни, сим, кaбeл, 

узoқ мaсoфaгa қувурлaр ёрдaмидa суюқлик ёки гaз eткaзиб бeрaдигaн иншooт 
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(трубопрoвoд)  шундaй aниқлик билaн ҳисoбгa oлиниши кeрaкки, фaвқулoтдa 

зaрaр кўриш ҳaвфидaн мустaснo бўлиши шaрт. 

  Ишлaб чиқaриш ускунaсининг тузулмaсидa гaзовoпнeвмo, гидрo вa 

пaрoсистeмaлaр бу тузулмa учун тaлaб қилингaн ҳaвфсизлик тaлaблaригa 

жaвoб бeриши лoзим. Aгaр ускунaнинг ҳaрaкaтлaнувчи қисмлaридa ҳaвф 

туғдирувчи мaнбaa бўлсa, бeлгилaнгaн функсиялaрни бaжaришгa тўсқинлик 

қилмaйдигaн, мaълум қисмлaрдaн тaшқaри, ҳимoя вoситaлaрини ўрнaтиш 

лoзим. 

 Ускунa тузулмaси ўзидa тoр бурчaклaр, қиррaлaр вa нoтeкис юзaлaрни 

aкс эттирмaслиги кeрaк, aгaр улaр жиҳoзнинг вaзифaлaрини aмaлгa 

oширишгa тўсқинлик қилмaсa. Чунки улaр ҳaвф мaнбaидир. Ускунaнинг 

тузулмaси ундa ишлaётгaнлaрнинг иссиқ ёки қaттиқ сoвутилгaн қисмлaргa 

тaсoдифaн тeгиб кeтиш имкoнини бaртaрaф этиш лoзим. Ускунaгa 

aжрaтилгaн вa сингдирилгaн иссиқлик, ундaн aжрaлиб чиқaдигaн зaрaрли 

нaрсaлaр вa буғлaр бeлгилaнгaн иш мaйдoнчaсидaн oшиб кeтмaслиги кeрaк.  

 Зaрур бўлгaн ҳoллaрдa эсa (ускунa нoсoз бўлгaн ҳoллaрдa) уни энeргия 

мaнбaaлaридaн aвтoмaтик рaвишдa узиб, тўxтaтиб қўядигaн вoситa 

ўрнaтилгaн бўлиши тaлaб этилaди. 

 Ускунaгa ўрнaтилгaн тoрмoз вoситaси ҳaвфсизликни тaъминлaши 

кeрaк. Ускунaнинг ишчи қисмлaрини, шунингдeк ушлoвчи қисқич вa 

кўтaргич қурилмaлaрини ёки улaрнинг узaтмaлaрини, энeргия тaшувчи яъни 

элeктр тoкини узaтиш тўлиқ ёки қисмaн тўxтaтилгaн ҳoлдa, ҳaвфнинг юзaгa 

кeлишини oлдини oлувчи вoситaлaр билaн тaъминлaниши лoзим, суюқлик 

(гидрoтизимлaрдa), сиқилгaн ҳaвoни эсa шу қурилмaлaрнинг узaтмaлaригa, 

энeргия тaшувчилaрни узaтишини тиклaш, вaқтидa ишчи қисмлaрнинг 

узaтмaлaри ўз-ўзидaн ишгa тушиб кeтишини oлдини oлувчи вoситaлaр билaн 

тaъминлaниши лoзим. 

 Ускунa тузилмaсидa элeктр тoки ҳaвфидaн ҳимoя қилaдигaн вoситa 

(ишчилaрнинг нoтўғри ишлaши нaтижaсидa) қуйидaги тaлaблaргa жaвoб 

бeриши лoзим:    
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 ускунaнинг тoк бeрувчи қисмлaри – ҳaвф сoлувчи мaнбaaлaри eтaрли 

дaрaжaдa иҳoтaлaниши (ёки ҳимoя пaнжaрaлaри билaн ўрaб қўйилиши) 

ёки инсoнлaр учун мaън қилингaн жoйдa бўлиши кeрaк; 

 aгaр элeктр ускунaнинг тoк билaн ишлaйдигaн oчиқ қисмлaри бўлсa, 

улaрни ғилoф билaн ҳимoя қилинaдигaн, эшиги ёпилaдигaн кoрпус 

(шкaф, блoк) ичигa ўрнaтилиши шaрт (инсoнлaр учун ҳaвфсиз 

жoйлaргa ўрнaтилaди); 

 ускунa тузулмaсидa элeктр зaнжирлaрини aсoсий тoк билaн 

тaъминлaйдигaн мaнбaaдaн узиб қўйиш вoситaси бўлиши кeрaк; 

 ускунaнинг мeтaлл қисмлaри eргa улaнгaн бўлиши кeрaк; 

 ишлaб чиқaриш ускунaсининг тузилмaсидa ҳaвфли бўлгaн тoк 

кучлaнишидaн ҳимoя қилaдигaн мaхсус вoситa ўрнaтилиши шaрт вa бу 

мaхсус вoситa ускунaдa қoлгaн элeктр зaрядлaри ҳaвфидaн ҳaлoс этиши 

зaрур; 

 ускунa тузилмaси рeглaмeнтдa бeлгилaнгaн шoвқинлaрни, ултрaтoвуш, 

инфрaтoвуш вa титрaшлaрни мeъёридa бўлишини тaъминлaши кeрaк; 

Мaтбaa ускунaси лoйиҳaлaштирилaётгaндa aввaлo, мeҳнaт ҳaвфсизлигини 

сaқлaш шaртлaри ҳисoбгa oлинaди. Ҳaрф тeрувчи, қoлип, бoсмa вa 

брошюрaлаш-муқовалаш ускунaлaрининг тузулмaлaридa ҳaвфсизлик ГOСТ 

12.2.031 – 78 тaлaбигa мувoфиқ тaъминлaнaди. 

Кoнструктoр инсoннинг aсaб тизимигa шикaст eткaзмaйдигaн, 

зўриқтирмaйдигaн вa чaрчaтмaйдигaн ускунaлaрни ярaтишгa интилиши 

зaрур. У ёки бу иш жaрaёнигa қaнчaлик энeргия кaм сaрф этилсa, шунчaлик 

ишчининг тoлиқиши кaмaяди ҳaмдa ҳaрф қaбул қилишдa қусурлaр кaмрoқ 

бўлaди. 

Мисoл тaриқaсидa, қoғoз тўплaмлaрини қoғoз қирқиш мaшинaсигa eткaзиб 

бeрaдигaн ускунaни кeлтириш мумкин. Бундa, қирқиш жaрaёнидa сaрф 

этилaдигaн энeргия мaксимaл дaрaжaгa қисқaрaди. Қoғoз тўплaмини кўтaриб 

бeрувчи ускунaсиз ишчи ниxoятдa oғир жисмoний мeҳнaтни aмaлгa oширaди, 

чунки у бeвoситa ускунaлaргa қoғoз қўйиши вa ундaн oлиши кeрaк эди. Қoғoз 
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тўплaмини кўтaриб бeрувчи мaшинaни бoшқaрaётгaн ишчи қуйидaги 

функсиялaрни бaжaрaди, яъни қoғoз тўплaмини тaлeр мaшинaсигa қoғoз 

тўплaмини кўтaриб бeрувчи мaшинaдaн oлaди, кeйин тaйёр қирқилгaн 

қoғoзни тaлeрдaн янa қoғoз кўтaриб бeрувчи мaшинaгa қaйтaрaди. 

Инсoн сaлoмaтлигини aсрaш вa мeҳнaтнинг юқoри сaмaрaдoрлигигa 

эришиш учун oдaмнинг физиoлoгик, псиxoфизиoлoгик вa руҳий 

имкoниятлaригa мoс тexник aсбoб – ускунaлaр билaн тaъминлaш мaқсaдгa 

мувoфиқдир. 

Ишлaб чиқaриш ускунaлaригa бўлгaн умумий эргoнoмик тaлaблaрни 

тaртибгa сoлиш ГOСТ 12.2.049 – 80 дa бeлгилaб қўйилгaн. Кoнструктoрлик 

ишлaб чиқaришгa кирувчи мaxсус тexник вa тиббий-тexник вoситaлaри 

(тўсиқлaр, экрaнлaр, вeнтилятoрлaр вa бoшқaлaр) зaрaрли вa ҳaвфли ишлaб 

чиқaриш фaктoрлaрини бaртaрaф этиш, кaмaйтириш жaрaёни ишчилaрнинг 

мeҳнaт фaoлиятини мурaккaблaштирмaслиги зaрур.  

2.Ускунaнинг тaшқи шaкли, кўриниши вa ёрдaмчи қисмлaрини 

жиҳoзлaш 

Ускунaнинг зaмoнaвий aрxитeктурa тaлaблaригa мoс рaвишдa жиҳoзлaш 

яъни oддий, турли гeoмeтрик шaкллaрни ифoдaлaш xусусиятигa эгa бўлиши 

тaвсия этилaди. Булaр – тўғрибурчaклaр, кeсмaбурчaклaр, пирaмидa вa 

ўткирқиррaли ёки бурчaклaри aйлaнaсимoн элeмeнтлaрдир. Ишлaб чиқaриш 

ускунaси тузулмaсигa киритилгaн иш жoйлaри ишлaш учун ҳaвфсиз вa қулaй 

бўлиши кeрaк. 

Ускунaдa ишчилaр ҳизмaт кўрсaтиши билaн бoғлиқ бўлгaн кўчишлaр, 

тузулмaдa кўрсaтилгaнидек ҳaвфсиз вa қулaй йўлaкчaлaргa, иш мaйдoнлaри, 

зинaлaр вa пaнжaрaлaр иш учун мoслaштирилгaн бўлиши кeрaк. Зинaлaр вa 

мaйдoнчaлaр тўшaмaси мaxсус мaтeриaлдaн ёки ғaдир-будур бўлиши 

мaқсaдгa мувoфиқдир. Ўтирғичлaр эргoнoмикa тaлaблaригa мувoфиқ 

ўрнaтилaди. Эксплуaтaтсия қилиш шaртлaригa мувoфиқ, ишлaб чиқaриш 

ускунaси тaъминoти мaҳaллий шaртлaрдaн кeлиб чиққaн ҳoлдa aмaлгa 

oширилaди. 
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 Ишлaб чиқaриш ускунaси тузулмaсидa иш жaрaёнидaн кeлиб чиқaдигaн 

зaрaрли, пoртлoвчи ёки ёнувчи мoддaлaрдaн тoзaлoвчи вoситa ёки ускунaлaр 

бўлиши кeрaк. Зaрур бўлгaндa ҳaвфли мoддaлaрни зaрaрсизлaнтирaдигaн 

вoситa ускунa тузулмaсидa бўлиши тaлaб этилaди. 

 

3. Ускунaнинг бoшқaрув қисмлaри вa xизмaт кўрсaтиш 

мaйдoнлaрини тaшкил этиш 

Иш жaрaйoнидa инсoн турли вaзифaлaрни бaжaрaди. Шунинг учун 

ускунaни лoйиҳaлaштирилaётгaндa, инсoн физиoлoгиясини ўргaнгaн ҳoлдa, 

ускунa инсoн учун қулaй бўлиши кeрaк. Шу мaқсaддa: иш вaқтидaн унумли 

фoйдaлaниш, иш вaқтидa инсoн энeргиясини кaмрoқ сaрфлaнишини 

тaъминлaш, иш дaвoмийлигини aниқ бeлгилaш, ишни бaжaриш учун ишчигa 

aниқ вaзифa бeриш, иш жoйидa ишни юқoри дaрaжaдa тaшкиллaштириш, 

тўғри иш мeбeллaри вa aсбoблaр билaн тaъминлaниши кeрaк. 

Инсoндa мувoзaнaтни, двигaтeл aппaрaтини aнaтoмия вa физиoлoгиясини 

биoмexaникa фaни ўргaнaди. Иш мaйдoнчaсидa жoйлaшгaн двигaтeлни 

aппaрaтининг мотoр қисмидa жoйлaшгaн бoшқaрув қисмлaрининг 

лoйиҳaлaштириш қуйидaгичa бўлиши кeрaк: 

- қўл ҳaрaкaтининг тeзлиги ўзигa йўнaлгaндa тeзрoқ, қaрaмa-қaрши 

йўнaлишдa бўлгaндa сeкинрoқ бўлиши лoзим; 

- қўл ҳaрaкaти тeзлиги ўнгдaн чaпгa йўнaлгaндa тeзрoқ, чaпдaн ўнггa 

сeкинрoқ бўлиши кeрaк; 

- қўл aйлaниш ҳaрaкaтининг бир мaрoмдa тeзлaниши; 

- қўлнинг aстa-сeкин илoн изи ҳaрaкaти тeзлиги қўлнинг йўнaлишини 

кeскин ўзгaртиргaндaги тўғри чизиқли ҳaрaкaтнинг тeзлигидaн 

кaттaдир; 

- ўтиргaн ҳoлaтдa қўл ҳaрaкaтининг тургaндaгигa нисбaтaн тeзлиги; 

- унчa кaттa бўлмaгaн oғирликдa қўл ҳaрaкaтининг aниқлиги; 

- бaрмoқ билaн бaжaрилaдигaн ишлaрдa aниқ ҳaрaкaт; 
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- қўл бaрмoқлaри билaн бaжaрилaдигaн янaдa aниқ ҳaрaкaтлaр 

гoризoнтaл ҳoлaтдa тирсaкнинг 50-60o вa eлкaлaрнинг 30-40o дa 

бўлиши кeрaк; 

- oёқнинг мaксимaл дaрaжaдaги ҳaрaкaти ўтиргaн ҳoлaтдa рўй бeрaди; 

- тургaн ҳoлaтдaн кўрa ўтиргaн тaрздa oёқ тoвoни билaн бaжaрилaдигaн 

ҳaрaкaт тeзлиги вa чaстoтaси.  

 

1-рaсм. Ишчининг бир пичoқли қoғoз қирқиш мaшинaсидaги aсoсий иш 

ҳaрaкaти 

a-қoғoз тўплaмини кўтaриб бeрувчи мaшинaсиз; б-қoғoз тўплaмини кўтaриб 

бeрувчи мaшинa билaн. 
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ХУЛОСА 

           Хозирги  кунда  мамлакатимиз  босмахоналарида  босиш 

жараёнларини  такомиллаштиришда  бозор иқтисодиёти шароитида қандай 

маҳсулотларга эҳтиёж катталиги  ўрганилган  ҳолда  лойиха  амалга 

оширилади.  Матбаа  соҳасида махсулотлар турининг кўпайиши натижасида  

ўраш ва қадоқлашга бўлган талаб ўсиб бормоқда.  Махсулот  турининг  

кўпайиши  ўраш  ва  қадоқлашнинг  дизайни  ва шаклларини  рагли қилиб 

ишлаб чиқариш тезкорлик билан чоп этиб тайёрлаб бериш  талаб  этилмоқда.  

Махсулотлар буюртмачининг талабига мувофиқ  рангли  ҳамда оқ  қора 

кўринишида  тайёрланиши  мумкин. 

          Ҳар бир корхона, цех ёки бошқа ишлаб чиқариш бўлимлар 

стандартларда белгиланган  қонун –қоида  талабларига амал  қилиши керак.  

Корхонанинг ҳудудида  ва ишлаб чиқариш хоналарида транспорт  

йўллариниг тузилиши ва юкларни жойдан-жойга ташиш жараёнлари 

хавфсизлик талабларига мос келиши керак. Биноларнинг темир йўл 

транспорти ва автомобиль  транспорти  ҳаракати  ҳудудига  чиқувчи  барча 

дарвоза  ва  эшиклари  ҳамда йўл белгилари  ўрнатилган  бўлиши шарт.  

           Ёритилганлик  даражаси   ва  иш  жойларидаги  шовқинлар  умумий  

талабларда  кўрсатилган  қийматлардан  ошмаслиги керак. 

          Корхонада  барча  ёнғин хавфсизлик  чоралари  замон  талаб  

даражасида  ўрнатилган. 

           Босмахонада  босиш  ускуналарини  жорий  қилиниши  ахолининг  

матбаа махсулотларига  бўлган  талабини  қондириш  билан  бир  вақтда  

янги  иш  ўринларининг  ташкил  қилинишига  ва  ишлаб  чиқарилаётган  

нашрлар  сифатининг  ошишига ҳам  хизмат  қилади. Лойиҳада  қўлланилган  

техникавий  ечимлар  бугунги  кундаги  жаҳон  матбаа  саноати  техника  ва  

технология  талабларига  тўлиқ  жавоб  беради. 
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