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Ushbu uslubiy ko'rsatma 5321200 - Tabiiy tolalarni dastlabki ishlash 

texnologiyasi (paxta) bakalavriat ta'lim yo’nalishida talim olayotgan talabalar uchun 

mo’ljallangan. 

Tuzuvchilar: A.A. Umarov 

A.U. Sarimsakov 

I. Muxsinov 

Taqrizchilar: p.h.d. A. Pirnazarov, NamMTI 
p.h.d. A.Maxkamov, NamMTI 

Mazkur uslubiy ko’rsatma «Tabiiy tolalarni dastlabki ishlash texnologiyasi» 

kafedrasi yig’ilishida muhokama qilingan. 

Bayonnoma № 1. 26.08.2018 y. 

Institut Ilmiy Kengashining 2018 y. 29.08 dagi majlisida muhokama qilingan va 

foydalanishga ruxsat etilgan. 

Bayonnoma № 1 

Mazkur uslubiy ko’rsatmani tayyorlashda amaliy yordam bergani uchun 
“Umumtexnika fanlari” kafedrasi o’qituvchisi Sh.Usmonovga mualliflar o’z 
minnatdorchiligini bildiradi. 
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Mundarija 

1. 
Momiq ajratish uskunasining detallarini zamonaviy dasturlarda 
loyihalash 

4 

2. 
Yakka tartibli tola tozalash uskunasining detallarini zamonaviy 

dasturlarda loyihalash 
27 

3. Qatorli tola tozalash uskunasining detallarini zamonaviy dasturlarda 

loyihalash 
55 

4. Momiq va tolali chiqindilarni tozalash uskunasining detallarini 

zamonaviy dasturlarda loyihalash 
82 

5. Tolali mahsulotlarni tashib kelayotgan havodan ajratish uskunasini 

zamonaviy dasturlarda loyihalash 
99 
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9- Amaliy mashg’ulot. 

Mavzu: Momiq ajratish uskunasining detallarini zamonaviy dasturlarda 
loyihalash 

Ishning maqsadi: Momiq ajratish uskunalarini tuzilishi va ishlash printsipi 

bilan tanishish. Mashinani ishchi qismlarini SolidWorks dasturi yordamida 

loyihalashni o’rganish. 

Ishning mazmuni 

1981 yildan chigit va lint bo’yicha ish unumdоrligi yuqоri va lint sifati 

yaхshirоq bo’lgan 5ЛП rusumli yangi linter yaratildi. Bu linterda linterlash jarayoni 

quyidagicha bajariladi: Chigitlar linterning ish kamerasiga uskunaning uzunligi 

bo’yicha ta’minlagich nоvidan 1 bir tekisda оqib tushadi. Ish kamerasida 2 

aylanayotgan arrali silindr 3 va to’zitgich 4 ta’sirida chigitlar zichlangan aylanuvchi 

chigit valigini hosil qiladi. Arra 3 tishlari aylanib turgan chigit valigiga sanchilib, 

chigit sirtidan lint va tuklarni ularni qobirg’a panjarasidan tashqariga chiqaradi. 

Soplodan 5 puflanayotgan havo oqimi arra tishlaridagi lintni ajratib, truba bo’ylab 

batareya kondensoriga yetkazib beradi. 

Chigitlardagi lint ma’lum darajada olingandan keyin ular aylanayotgan 

valikdan ajralib, qobirg’a ustiga tushadi, so’ngra pastga sirpanib, taroq va qobirg’alar 

orasidan o’tib, yig’ish konveyeriga tushadi va navbatdagi ishlov uskunasiga 

yuboriladi. 

Lintning arra tishlaridan ajratish vaqtida ajralgan o’lik va mayda xas cho’plar 

konveyer (6) orqali uskunadan tashqariga chiqariladi. Linterning muhim ish 

organlari: Ish (chigit) kamerasi, qobirg’ali panjara, arrali silindr, arradan lintni 

ajratish apparati va ta’minlagichdan iborat. 

5ЛП - rusumli linterning texnologik 

jarayon sxemasi. 

1. Ta’minlash valigi; 

2. Chigit oqimini tekislash barabani; 

3. Ifloslik novi; 

4. Chigit tushish novi; 

5. Ifloslik konveyeri; 

6. Ishchi kamerasi; 

7. Arrali silindr; 

8. To’zitgich; 

9. Ulyk kozerogi; 

10. Kolosnik; 

11. Ventilyator; 

12. Chigit tarog’i; 

13. Tola quvuri; 

14. Havo soplosi; 

15. Ifloslik konveyeri; 

16. Chigit tushish novi. 
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Bajarish tartibi 

1.1. Kolosnikning ishchi sohasini chizamiz. Buning uchun Спереди tekisligini 

tanlaymiz va Эскиз da markaz nuqtadan vertikal bo’yicha yuqoriga 164 mm to’g’ri 

chiziq chizamiz. So’ng to’g’ri chiziqning yuqori nuqtasidan Касательная дуга 

yordamida chap tomonga, so’ng o’ng tomonga yoy chizamiz: R=120 mm, a=45°. 

Tasdiqlash uchun nibosamiz. 

Endi Сверху tekisligini tanlaymiz va 12X10 to’rtburchak chizamiz. 

 

To’rtburchakning chap yuqori va quyi burchaklaridan yoy chizamiz va rasmda 

ko’rsatilgani kabi kesib tashlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Эскиз2 от Деталь!  
Ф Зеркально отразить объекты 

Линейный массив эскиза 

Переместить объекты 

Автоматическое 
нанесение 

размеров 

Отсечь Преобразован! 
объекты объектов 

Отобразит ь/Скрь привязки 
Смещение 
объектов 

InstantZD 

Элементы Эскиз Анализу DimXpert Добавления SOLIDWORKS SOLIDWORKS MBD 

Значение Выноски Другие 

 

Допуск/Точносгь 

,ХХ (По умолчанию) 

Первичное значение 

02©Эскиз2 

10,0000мм 

Грехмерные виды 

WORKS Рг Редактируется Эскиз2 1 редел! 

pS SOLIDWORKS 

Г' 
Быстры
й 

 

О Размер 

 

 

В Настрой 

Элементы dan Бобышка/Основание по траектории ni bosamiz. 

Профиль - ga kesilgan to’rtburchakni, Маршрут ga esa - kolosnikning egri 

chizig’ini tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
J pS SOLIDWORKS I ► 

| в i' Ф e] 
По траектории (?t ® 

V X 

Профиль и направление (9) Эскиз 

профиля '.1 Круговой 

профиль 

 

0 Щ Эскиз2 
 
с II ----------------------------- 1 
 

Направляющие кривые  

Начать и закончить касание  

□ Тонкостенный элемент  

Отображение кривизны 
 

й. 
D 

9 
В 
Из 
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Деталь!  
Ш ® Вырез по траектори 

Повернутый yij Вырез по сечениям 
вырез 

Вырез по границе 

Ребро Q Перенос 

£> Уклон ^ Пересечение 

(Jjl) Оболочка Зеркальное отражение 

0& 
Линейны 

массив 

Бобышка/основание по траектории 

под 
крепеж 

Скругл( Справочная 
геометрия Вытянутая 

бобышка/осно
в 

бобышка/основание по сечениям Вытянутьн грнутая 
ie бобышка/о< 

границе 

Элементы | Эскиз | Анализировать [ DimXpert | Добавления SOLIDWQRKS [ SOL1DWQRKS MBD 

Деталь1 (Поумолчанию<<Поумолча1 

fgTl Histoiy Й Примечания fol Датчики 

Материал < не указан> 

Ш Спереди 

Ш Сверху 

1 г Исходная точка 

По траектории! 

SOUQWORKS Pi Редактируется Де 

pS SOUDWORKS ► 

Изометряя 
Модель Трехмерные виды -нимэцич! 

 

1.2. Kolosnikning brusga qotiriladigan qismini chizamiz. Buning uchun 

kolosnikning pastki qismidan boshlaymiz. Kolosnikning old tekisligini tanlaymiz va 

rasmda ko’rsatilgani kabi chizamiz: 60X16 mm. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni bosamiz va 7 mm ga 
tortamiz. Tortish yo’nalishiga e'tibor berish kerak. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Эскиз4 от Деталь!  
Бобышка/основание по траектор! траектории 

под Скруглен не ЛинеЙЕ 
Вытянутая 

бобышка,■'ОСН

ОЕ 

Повернутая 
бобышка/осков

а 

Бобышка/основание по сечениям Вытянутый Повернутый 
вырез 

:а/о снова HI  фкальн! 

ISOLIDWORKS SOLIDWORKS MBD 
DimXpert ДобавлЕ 

Бобыил 

Плоскость для эскиза 

На заданное расстояЕ 

7,00 мм 

ffl\ Объединить результаты 

Ю Направление 2 

0 Тонкостенный элемент 

Выбранные контуры 

Модель |_TggiMe£Hbie виды ^^Днимация!^ Г 

|ркер, чтобы изменить нэстроЁ Редактируется Эскиз4  

SOLIDWORKS ► 

Kolosnikning brusga qotiriladigan yuqoridagi qismini chizamiz. Kolosnikning 

old tekisligini tanlaymiz va rasmda ko’rsatilgani kabi chizamiz: 67X8 mm. Tasdiqlash 

uchun nibosamiz. 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание 
tomonga 8 mm dan tortamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

ni bosamiz va ikki 
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а Поиск Деталь!,SLDPRT 

Ш ® Вырез по траектори 

Повернутый yij Вырез по сечениям 
вырез 

Вырез по границе 

Бобышка/основание по траектории 

под 
крепеж 

Скругл( Справочная 
геометрия Вытянутая 

бобышка/осно
в 

Бобышка/основание по сечениям Вытянутьн грнутая 
ie бобышка/о< 

границе 

SOJJQWORKS Pi Редактируется ДЕ 

pS SOLIDWORKS ► 

I Ребро Щ] Перенос 

г е> Уклон Пересечение 

Оболочка Зеркальное отражение 

Элементы | Эскиз [ Анализировать [ DimXpert | Добавления SOLIDWORKS [ SOLIDWORKS МБР 

I в 11 ФТ®1 

> 
7 

Деталь1 (Поуыолчанию<<Поумолчан 

► [©| Histoiy 

► Ц] Примечания 

Ш Датчики 

Материал < не указан> 

1$1 Спереди Ш Сверху Н Справа t г 

Исходная точка 

► По траектории! 

► Бобышка-Вытянуть1 ‘ 

CQJ Бобышка-Выгянуть2 

► *Изоиетрня 

1.3. Rasmda ko’rsatilgan 
yumaloqlashtiramiz. R=5 mm. 
J pS SOLIDWORKS Jy D • & • В ■ =< ■ •'< 

qirralarni Скругление yordamida 

9 



 

 

 

 

1.4. Kolosnikning yuqori va quyi qismlarida qotirish uchun teshik ochamiz, 
D=8 mm. 

10 



 

 

Элементы dan Вытянутый вырез yordamida teshik ochamiz. 
\ps SOUDWORKS [> 

Xuddi shu kabi teshikni pastki qismda ham ochamiz. 
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Эскиз7 от Деталь!.SLDPRT'  
Ф Зеркально отразить объекты 

Линейный массив эскиза 

Переместить объекты 

Автоматическое 
нанесение 

Отсечь Преобразован! 
объекты объектов 

Отобразит ь/Скрь привязки 
Смещение 
объектов 

InstantZD 

Элементы Эскиз | Анализировать | DimXpert Добавления SOLIDWORKS SOLIDWORKS MBD 

Значение Выноски Другие 

 

Допуск/Точносгь 

,ХХ (По умолчанию) 

Первичное значение 

02©Эскиз7 

30.0000мм 

Редактируется Эскиз7 размеров, 1 редел! 

pS SOLIDWORKS 

2 
Быстры
й 

р Р а т а 

S'- Размер 

 

 

1.5. Vintni qotirganda uning shlyapkasi tolani ilib qolmasligi uchun ochilgan 

teshikda uya hosil qilamiz. Элементы dan Отверстие под крепёж ni bosamiz. Тип 

отверстия da Зенковка ni tanlaymiz. Отобразить настраиваемые размеры da teshik 

diametri 8 mm, uya diametri 13, uya burchagi 90° deb yozamiz. Расположение dan 

Трёхмерный эскиз ni bosamiz va doiraning markaz nuqtasini tanlaymiz. Tasdiqlash 

uchun h ni bosamiz. 
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Xuddi shu jarayonni quyi teshikka qaytaramiz. 
Materialimizni cho’yan deb tanlaymiz va saqlaymiz. 
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а Поиск Деталь!, SLDPRT 

Справочная 
геометрия Вытянутая 

бобышкаУосно
в 

есечение грнутая 
ie бобышка/о< Свойства Внешний вид программного обеспечения SolidWorks DIN Mater кальное отражение 

Свойства материала lidworks material 
Элементы Эскиз Ана.т Материалы в библиотеке по 

умолча 
Необходимо скопировать 
материал 
и затем его отредактировать. 

Тип 

модели 

Единицы 

измерена 

ию не могут редактироваться, 
настроенную пользователем 
библиотеку 

 
Железо 

Линейный упругий изотр 

Пластичное железо (SN) 

1ь1 (По уыолчанию<< По уh Железо 

железо (SN) 

Сплавы алюм1 

Материал < не указан> 

IX Спереди Ш 

Сверху 

с- [|=] Сплавы титана : fj=| Сплавы 

цинка [щ) Другие сплавы С- [g=l 

Пластик С- fj=| Другие металлы [> 

ffjl Другие неметаллы - [j=l Общие 

стеклянные волокна С- ЦЩ 

Углеволокно > [Ц) Кремний 1> [jg) 

Резина 

О Ш ДеРево 
ffg Sustainability Extras 

Определ! Sustainability: 

1 г Исходная точка 

По траектории! 

^jjj] Бобышка-Бытянуть1 

(6J] Бобышка-Еытянуть2 

^ Скругление! 

Скругление2 @ 

СкруглениеЗ ijy] Выреэ-

Вытянугь1 [р| Вырез-

Вытянугь2 

Значение Единицы измерения 

М одул ь у п ру го сти б,6!781е+0!0 

Коэффициент Tlyai 

Модуль сдвига 

Массовая плотно< 

Предел пре 151658000 

Предел прочности при сжатии 572165000 

Предел текучести 

Коэффици< 

Теплопроводность 

Зенковка для винта с 

[ Конфигурация.,, || Применить Закрыть Сохранить 

SOJJQWORKS Pi Редактируется ДЕ 

Эскиз! отДетальб  
Ф Зеркально отразить объекты 

Линейный массив эскиза 

Переместить объекты 

Автоматическое 
нанесение 

Отсечь Преобразован! 
объекты объектов 

Отобразит ь/Gcpt привязки 
Смещение 
объектов 

Быстры! InstantZD 

Элементы Эскиз Анализи| DimXpert Добавления SOLIDWORKS SOLIDWORKS MBD 

Значение Выноски Другие 

 

Допуск/Точносгь 

,ХХ (По умолчанию) 

Первичное значение 

D2 ©Эскиз! 

60,0000мм 

► ]|(.|]| Модель [_Трех1иерные виды | Анимация! _____ J 

-235.02мм 0мм Определ* Редактируется Эскиз! 

| Модель 

2. Kolosniklar qotiriladigan brusni chizamiz. Buning uchun Справа tekisligini 

tanlaymiz va markazdan 1006X60 mm to’rtburchak chizamiz. Tasdiqlash uchun ni 

bosamiz. 

1008 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание tanlaymiz va D1=50 mm deb 

yozamiz. 

J pS SOLIDWORKS [► 

pS SOLIDWORKS ► 

С- Размер 
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Эскиз! отДетэльб  
L-jl] Зеркально отразить объекты 

Выхо Автоматическое 

д из нанесение 

Отсечь Преобразование 
объекты объектов 

Ото бр 
азить/Скр t 
взаимосвяз
и 

привязки 
Смещение 
объектов 

Instant2D 

Переместить объекты 

Добавления SOUDWORKS | SOUDWORKS МБР 
Элементы Эскиз Анализу DimXpert 

Бобыш! 

Плоскость для эскиза 

На заданное расстояние 

I I Уклон наружу 

□ Направление 2 

контуры 

SOUDWORKS Pi -519,33I  

pS SOUDWORKS ► 

2 
Быстры
й 

EJ - 

Трнметрня 

Модель Трехмерные виды Анимация! 

а II ш 

Materialini Дерево dan Дуб ni tanlaymiz va saqlaymiz. 

 

3.1. Kolosnikli panjarani yig’amiz. Bunda Создать ichidan Создать сборку из 

детали ni tanlaymiz. 

Сборка dan Вставить компоненты ni fosamiz va “brus” ni tanlaymiz. 
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3.2. Kolosnikni brusga o’rnatamiz. Buning uchun Сборка dan Вставить 
компоненты ni bosamiz va “kolosnik” ni tanlaymiz. 

 

Kolosnikni brusga o’rnatish shartlarini aniqlaymiz, yani Сборка dan Условия 

сопряжения ni tanlaymiz. Kolosnikning yuqorigi o’rnatish (orqa) yuzasini tanlaymiz, 

Выбор сопряжений dan Совпадение ni bosamiz va brusning old yuzasini tanlaymiz. 

Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Kolosnikning yuqori yuzasini tanlab Совпадение ni bosamiz va brusning 

yuqori yuzasini tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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йй 
Вй 

Линейный 
массив 

компонентов 

Вставить 
омпонент
ы 

Переместить Элементы Справочная 

сборки геометрия 
Редактировать 
компонент 

Условия Окно 
сопряжения предварительного 

просмотра комп... 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

исследован
!. 

движения 

Спецификация Виде 
разнесенными 

частями 

разнесенит Instant 
30 

Сделать 
снимок Авто крепежи 

Эскиз | Анализировать | Добавления SOUDWORKS | SOUDWORKS МБР 
Расположение 

I ряжен! 

Выбор сопряжен! 

Параллельно! 

Перпендикулярность 

Концентр! 

Заблокировать 

j Н | 197.27520443мм 

\Ш\ 0.00 граду сш 

Выровнять 
сопряжения; 

Модель _  Трехмерные виды _ _____ И с следе : движения! 

SOUDWORKS Pi Недооп редел! Редактируется С бори Настрси 

J pS SOUDWORKS | ► I 

 

Kolosnikning chap yuzasini tanlab Совпадение ni bosamiz va brusning chap 

yuzasini tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

 

3.3. Kolosnikning quyi qismiga quyi brusni o’rnatamiz. Buning uchun Сборка 

dan Вставить компоненты ni bosamiz, «bras» ni tanlab ixtiyoriy joyga qo’yamiz. 

17 



Эскиз | Анализировать | Добавления SOUDWORKS | SOUDWORKS МБР 
Расположение 

g® Вставить компонент 

Сообщение 
Выберите деталь или сборку, 

чтобы вставить, а затем разместите 

Используйте кнопки, чтобы 
вставить несколько копий одного 

или разных компонентов, 

Нажмите кнопку ОКдля 
вставки компонента в 
исходной точке. 

• документы; 

Конфигурация: 

По умолчанию Т1о_умолчаниЕ 

 
90.00град 

Предв, просмотр уменьшенной 

вращения, чтобы Редактируется С бори гпользуйте клавишу ориент. ■ределЕ 

pS SOUDWORKS ► ' * ” @ T =5 ■ ■ 9 У @ ■  
C6opKa4.SLDASM *  

Щ Поиск команд О,- ? ■ . fl X 

^ ^ % [Ж! 
Редактировать Усповия О*но компонент сопряжения 
предварительного . просмотра комп... 

йй _ ств 
Бй R# Из* Линейный 1—1 

Переместить массив . компонент raymrami. 
_ 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

в ‘® 
Элементы Справочная 

сборки геометрия 
исследование 

движения 
Спецификация <3* «и® 

Вид с Эскиз с 
разнесенными линиями 
частями разнесения 

Instant 
3D 

в 
Обновить 
SpeedPak 

®l 
Сделать 
снимок 

Модель Трехмерные виды 

Quyi brusni kolosnikka o’rnatish shartlarini aniqlaymiz, yani Сборка dan 

Условия сопряжения ni tanlaymiz. Brusning old yuzasini tanlaymiz, Выбор 

сопряжений dan Совпадение ni bosamiz va kolosnikning orqa yuzasini tanlaymiz. 

Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

 

Brusning yuqori yuzasini tanlab Совпадение ni 

rasmda ko’rsatilgan yuzasini tanlaymiz. Tasdiqlash uchun 

bosamiz va kolosnikning 

ni bosamiz. 
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C6opna4.SLDASM  
йй 
Вй 

Линейный 
массив 

компонентов 

Вставить 
омпонент
ы 

Переместить Элементы Справочная 

сборки геометрия 
Редактировать 
компонент 

Условия Окно 
сопряжения предварительного 

просмотра комп... 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

исследован
!. 

движения 

Спецификация Виде 
разнесенными 

частями 

линиями 
разнееени
т 

Instant 
30 

Сделать 
снимок Авто крепежи 

Эскиз | Анализировать | Добавления SOLIDWORKS 
SOLIDWORKS MBD Расположение 

I ряжен! 

Выбор сопряжен! 

'рань<3>@брус 5-5 

Параллельно! 

Перпендикулярность 

@1 Концентр! 

Заблокировать 

j H |  28.75850308мм 

ш 0.00 граду сш 90.00град 

Исследование движен! Модель Трехмерные видь 

J pS SOLIDWORKS | ► I 

 

Brusning chap yuzasini tanlab Совпадение ni bosamiz va kolosnikning chap 

yuzasini tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

 

3.4. Kolosnigimiz ikkita brusga o’rnadi. Amalda ularni vintlar yordamida 

qotiriladi, shu sababli SolidWorks dasturining Библиотека проктирования 

(loyihalash kutubxonasi) da joylashgan tayyor vintdan foydalanamiz. Bu tugmacha 

ekranning o’ng qismida joylashgan. 
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C6opKa4.SI.DASM  

Si 
Instant 
3D 

Переместить Элементы Справочная 

сборки геометрия 
Редактировать Условия 

сопряжения ■ 

просмотра комп.. 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

Спецификация Биде 
разнесенными 

частями 

 
Автокрепежи SpeedPak исследован 

и 
движения 

Эскиз | АнализироЕ 
Расположение Добавления SOLIDWORKS SOLIDWORKS MBD 

С6орка4 (По умолчаникхСостояние I 

► £©] История 

Щ] Датчики 

► Примечания 

"Щ. Спереди 

*tsl Сверху 

Ш Справа 

J ( Исходная точка 

► ^ (Ф) брус5<3> (Поумолчанию«Г 

► ^§3 колосник 5<1> (Поумолчанию<< 

► брус 5<5> (По умолчаникх < По у 

► ®@1 Сопряжения 

Нажмите для отображения 

вкладки панели задач. 

90.00град 

Исследование движения 1 

SOJJQWORKS Pi Редактируется С бори 

pS SOLIDWORKS 

Библиотека проектирования 

Модель [ Трехмерные видь 

fi * ! в \ \ м  i а I 
 

-- т 

Toolbox ichidan ISO tizimini tanlaymiz. Uning ichidan Болты и винты ni 
tanlaymiz. 
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J pS SOLIDWQRKS M  Р ' Й ' В ' Й ' 1 5 ) '  ftiT |_6 Hi 0 ' ________________ ДояаЦЩММ • __________ а Поиск иаьннд  __ Q - ? - - Д X 

^ % 0 *? . Qg ® 
Вставить ,, Jr Линеиныи '— Переместить 

Feaai’.TiipoEait Условия 
компоненты массив . компонент 

: сопряжения ":■  ________________________________________________________   Автокрепежи к h " 1 компонентов 
. просмотра комп... -■ . 

%■ 
Отобразить 

скрытые 
компоненты 

№ '0 
Элементы Справочная 

сборки геометрия 
3" 

исследование 
движения 

щ 
Спецификация Вид с Эскиз с 

разнесенными 
частями разнесения 

■42 
Instant 
3D 

В 
Обновить 
SpeedPak т 

Сделать 
Сборка | Расположение | Эскиз | Анализировать | Добавления SOUDWORKS | SOLIDWORKS MBD |  « Библиотека проектирования -Н 

<9 1 
I  Hi* Ф| в| Л  
7-  

■vj Сборка4 (По умолчаниккСостояние 

► f©| Истории Й] Датчики 

► [д] Примечания 1S1 Спереди ]$[ Сверху 

Ш Справа J ( 

Исходная точка 

► ^ (Ф) брус5<3> (Поумолчанию«Г 

► колосник 5<1> (По умолчанию*:-с 

► брус5<5> (Поумолчанию<<Поу 

► §@1 Сопряжения 

А 90.00град ■* ^ 
 

 

 

р Ш Б t> 

ИБО 

Добавление Toolbox в настоящее 

время установлено на этом 

компьютере. Данная установка 

допустима для 

однопользовательски, 

Узнать подробнее 

Модель Трехмерные виды Исследование движения 1  

ISOjJQJVORKS Premium 2016 хб4 Edition  Определег ■шый Редактируется Сборка Настройка * 
~ ч? ss а га зет в 1 н 1 'Tih j II  : RU - IV Щ . Ф> 18:36 1 1 

Ularning ichidan Самонарезающие винты ni tanlaymiz. 

 

Vintlar 
sichqonchaning 

ichidan Винты с потайной головкой ni 
chap tugmachasi bilan yig’ma chizmamizning yoniga 

tanlaymiz 
chiqaramiz 

va 
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Линейный 
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компоненте 

Вставить 
омпонент
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Переместить Справочная 
геометрия 

Редактировать 
компонент 

Условия 
сопряжена 

предварительного 

просмотра комп.,, 
Отобразить 

скрытые 

компоненты 

исследован 
и 

движения 

Спецификация Вид с Эскиз с 
разнесенными линиями 

частями разнесения 

Instant 
30 

Сделать 
снимок Авто крепежи 

Эскиз | Анализировать | Добавления SOUDWORKS | SOLIDWORKS МБР 
Расположение 

Изменить тип крепежа, 

Размер: ST6.3 
C:\SOUDWORKS Data\browseiMSO\bf 

Номера деталей 

| Редактировать] 

Размер: 

90.00град 

 
[ Упрощена 

'ование движенияI 

WORKS Рг Редактируется Сборка 

SOUDWORKS ► 

Сконфигурировать компонент 

ШП Модель | Трехмерные 

Chap tomonda vintimizning asosiy ko’rsatkichlari keltirilgan. Размер da St6.3 

ni, Длина da 38 mm ni, Отображение резьбы da Схематически ni tanlaymiz va 

tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Vintni kolosnikdagi teshik orqali brusga o’rnatamiz. Buning uchun Сборка da 

Условия сопряжения ni bosamiz. Vintning shlyapkasini tanlab Концентричность ga 

bosamiz va kolosnik teshigining uyasini tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Endi shlyapkaning yuzasini tanlab Совпадение ga bosamiz va kolosnikning old 

qotirish yuzasini tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Спецификация 

<3* «и® 
Вид с Эскиз с 
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Instant 
3D в 

Обновить 
SpeedPak 

Щ| 
Сделать 
снимок 

и 

Н 1.00мм 

\ш\ ЗО.ООградусов 

Выровнять 

В Q . я х 

г
а 
D 

г 
м 
Из 

 

Kolosnikning quyi qismiga vintni yuqoridagi kabi o’rnatamiz. 

 

 

3.5. Shartimiz bo’yicha kolosnikli panjarada 53 ta kolosnik o’rnatilgan. Buning 

uchun Сборка dagi Линейный массив dan foydalanamiz. Оperatsiyalami 

kamaytirish uchun kolosniklarni yuqorigi va quyi vintlari bilan birga ko’paytiramiz, 

chunki ularning o’rnatish yo’nalishi, orasidagi masofasi va soni bir hil. Bu 

elementlarni Дерево конструирования (Loyihalash darahti) da rasmda ko’rsatilgani 

kabi klaviaturada Ctrl ni bosib sichqonchada tanlaymiz. 
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C6opKa4.SI.DASM  

Si 
Instant 
3D 

Переместить Элементы Справочная 

сборки геометрия 
Редактировать Условия 

сопряжения ■ 

просмотра комп.. 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

Спецификация Биде 
разнесенными 

частями 

 
Автокрепежи SpeedPak исследован 

и 
движения 

Эскиз I  Анализировать I  Добавления SOLIDWORKS Расположение SOLIDWORKS MBD 

С6орка4 (По умолчаникх Состояние 

► [©| История Щ] 

Датчики 

► Примечания 

"Щ. Спереди *tsl 

Сверху 

Ш Справа J ( Исходная точка 

► (ф)брус5<3> (ПоумолчаникХ<Г 

колосник5<1> (Поумолчэнию<- 

брус5<5> (По умолчаникх <По у 

socket hi 

i ряжен i 

90.00град 

Исследс  : движения! 

|heacjgclcet head screws_ Редактируется Сборк I редел ( 

pS SOLIDWORKS ► 

i ш i .aJ 1 И 

Линейный массив ni bosib, massiv yo’nalishini (brus uzunligi bo’yicha) 

tanlaymiz, kolosniklar orasidagi masofa Dl=19 mm, soniga 53 deb yozamiz. 

Tasdiqlash uchun nibosamiz. 

 

Yig’ma chizmamizni “Kolosnikli panjara” deb nomlaymiz. 

3.6. Yig’madan chizma hosil qilish uchun Создать ga bosib Создать чертёж 

из детали ni tanlaymiz va avvalgi mashg’ulotlarda tasvirlangani kabi bajaramiz. 

Asosiy yozuvlarni qoida bo’yicha rasmiylashtiramiz. 
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10- Amaliy mashg’ulot. 

Mavzu: Yakka tartibli tola tozalash uskunasining detallarini zamonaviy 

dasturlarda loyihalash 

Ishning maqsadi: Yakka tartibli tola tozalash uskunalarini tuzilishi va ishlash 

printsipi bilan tanishish. Mashinani ishchi qismlarini SolidWorks dasturi yordamida 

loyihalashni o’rganish. 

Ishning mazmuni 

Rasmda 1BП rusumli uch bоsqichli to’g’ri оqimli tola tozalagich 

mashinasining teхnоlоgik sхemasi ko’rsatilgan. 

Jindan chiqqan tоla havо yordamida truba 1 оrqali tekis taqsimlanib, 

tоzalagichning birinchi bоsqichidagi arrali silindr 2 ga beriladi. Cho’tka 3 tolalarni 

arra tishlariga yaхshi ilintiradi; arralar tоlalarni qоbirg,a panjara 4 orqali sudrab 

o’tganda uni yaхshilab titkilaydi va qоbirg,alarga uradi. 

Urish jarayonida toladan ajratilgan o’luk va mayda iflоsliklar markazdan 

qоchirma kuchning ta’sirida iflоslik kamerasiga 5 tushib, shnek 6 ya’ni lentali 

transpоrtyor yordamida tashqariga chiqariladi. Tоla birinchi bоsqichda tоzalangandan 

keyin ikkinchi bоsqichdagi arrali silindrda 7, so’ng uchinchi bоsqichdagi arrali 

silindrga 8 uzatilib, qayta-qayta tоzalanadi. 

Jindan havо оqimi bilan kelgan tоlalar birinchi arrali silindrga ilinadi, havо esa 

truba 9 orqali mashinadan tashqariga chiqadi. Tozalagichda arrali silindrlar ichida 

havо оqimi qatnashmaydi. Tоlalar оqimi uchinchi silindrdan chiqqandan keyin 

yo’naltiruvchi shit 10 va ustki qоpqоq оrasidan o’tib havо оqimiga qo’shilib 

mashinadan tashqariga chiqadi. 

Mashina ichida tola harakatini tartibga sоlish va aerоdinamik rejimni rоstlash 

uchun yo’naltiruvchi to’sqichiga 10 va jalyuzali panjaralar 11 o’rnatilgan. 

 

1ВП rusumli tola tozalagichning 

texnologik jarayon sxemasi 

1. Tola kirish trubasi; 

2. Ilashtiruvchi cho’tka; 

3. Arrali silindr; 

4. Kolosnikli panjara; 

5. Ifloslik kamerasi; 

6. Tola chiqish novi; 

7. To’siqlar; 

8. Korpus; 

9. Havo jalyuzalari. 
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Bajarish tartibi. 
Yakka tartibli tola tozalash uskunasini arrali tsilindri bir necha qismlardan 

iborat bo’ladi: arra diski, qistirma, val va podshipnik korpusi. Ularni alohida chizib, 
so’ng bir-biriga biriktiramiz, yani  birikma hosil qilamiz. Arrali tsilindrni podshipnik 
korpusidan boshlaymiz. 

1. Podshipnik korpusini Спереди tekisligida ikkita doira chizishdan 
boshlaymiz. Tashqi diametri 100 mm, ichki diametri esa 80 mm. 

2- 
pS SOLIDWORKS ►  □ н- а -  =»-И7!® в® ■ отДетэль4* Ш Поиск команд Q, •* ? • _ С? X 
Б, 

А из 
О 

Автоматическое 
нанесение 
размеров 

/• • О  • IV • П - ^ -

0 - А  © ' 0 "1 т D 
^ &!■{] Зеркально отразить объекты Отсечь Преобразование 

г  . 
объекты объектов Смещение && Линеиныи массив эскиза - объектов 

т т Переместить объекты т 
-U Г  

Отобразить/Скрыть .. 
„заичосаюи Ис™™ть 

bui®t| 
привязки ш .  

Быстрый & 
Instant2D 

 

Элементы Эскиз Анализировать | DimXpert Добавления SOLIDWORKS | SOLIDWORKS MBD | фг □ ^ П П _ X 

 

So’ng 180 mm uzunlikdagi va 20 mm balanlikdagi to’rtburchakni chizamiz. 
2- 

pS SOLIDWORKS ► □ -&■ а -е- -Ш1и) ш ® a»™»™», о,- ? ■ _ е> х 
Б, 

д из 
О 

Автоматическое 
нанесение 
размеров 

/ • О  • (V • 
й- эц|§М| 
© т 0 1 т п 

^ &!■{] Зеркально отразить объекты 1— 
Отсечь Преобразование г && _ . . Отобразить/Скрыть oibcrn, обътов № Линеивыи «мскваскки - Испр.авть 
объектов эскиз » -г Переместить объекты т . 

bui®t| 
привязки е 

Быстрый Б 
Instant2D 

 

Элементы | Эскиз Анализировать | DimXpert Добавления SOLIDWORKS | SOLIDWORKS MBD | & С£ ^ Ф - А U И И . s х 

ж 
я <Ш1 1 Ф 17 

Tel > 
 

Деталь4 (ПоумолчаникксПоумолчэг ► 

f§l History 
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Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni bosamiz va D1 

qalinlikni 50 mm yozamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
J pS SOLIDWORKS I ► 

Materialim tanlash uchun Материал dan Серое литое железо ni tanlaymiz, 
Применить va Закрыть ni bosamiz. 
J pS SOLIDWORKS I ► 

Saqlash uchun Сохранить bosib, 

Сохранить tugmasiga bosamiz. 

“1. Podshipnik korpusi” deb yozamiz va 
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Podshipnik korpusi tayyor bo’ldi. 

 

2. Ikkinchi detalimiz - qistirma bo’lib, uni ham Спереди tekisligida ikkita 

doira chizishdan boshlaymiz. Tashqi diametri 190 mm, ichki diametri 100 mm. 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание bosamiz. Qistirma qalinligi 6 

mm bo’lganligi uchun Dl=6 mm yozamiz va tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Qistirma materialini alyuminiy deb qabul qilamiz. 
J pS SOUDWORKS [> 0 - & - H - Э - 

 ̂- 151*1 6 B @ ■ 

Detalimizni “2. Qistirma” deb saqlaymiz. 
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3. Endi arra diskini chizamiz. Buning uchun Спереди tekisligida ikkita doira 

chizamiz. Tashqi diametr 310 mm, ichki diametr 100 mm. Arra diski val bilan birga 

aylanishi uchun lining ichki qismida chiqiq boTadi. Uni hosil qilish uchun 10X10 

to’rtburchak chizamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание 
qalinlikni 1 mm yozamiz. Tasdiqlash uchun ” ni bosamiz. 

ni bosamiz va D1 
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Materialim Листовая углеродистая сталь deb tanlaymiz. 

 

Detalimizni “3. arra diski” deb saqlaymiz. 
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4. So’ngi detalimiz - valni chizamiz. Buning uchun ham Спереди tekisligida 

diametri 100 mm li doira chizamiz. Arra chiqig’i tushadigan 10X10 ariqchani ham 

chizib ketamiz. 
Я- 
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т » Переместить объекты т 
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Отобразить/Скрыть .. 

„заичосаюи Ис™™ть 
bui®t| 
привязки г 

Быстрый & 
Instant2D 

 

Элементы Эскиз Анализировать | DimXpert Добавления SOLIDWORKS | SOLIDWORKS MBD | , Й1 Гй _ X 

l в 11 ФТ®1 I 

  

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni bosamiz va D1 uzunlikni 

1623 mm deb yozamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Плоскость для эскиза 
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EJ - 

выбранные контуры 

Триметр ня 

 

Valda podshipnik tagi diametri 80 mm ni valning ikki tomoniga chizamiz. 

Buning uchun valning chap yuzasini tanlab Ctrl 8 ga bosib doira chizamiz. 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni bpsamiz va D1 uzunlikni 

60 mm, Направление 2 dagi D2 uzunlikni 1623+60 mm deb yozamiz. Tasdiqlash 

uchun nibosamiz. 

 

Harakatga keltirish uchun val 
chizamiz. Diametri 60 mm, uzunligi 
10X10 mm. 

qismini va shponka tushadigan ariqchani 100 

mm. Shponka tagi ariqcha o’lchamlari 
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2 
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й 

Модель 

 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni bosamiz va D1 uzunlikni 

100 mm deb yozamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
pS SOLIDWORKS ► 

Ьооышка-вытянуть 

L! Направление 2 

 

Materialini Легированная сталь ni tanlaymiz, Применить va Закрыть ni 
bosamiz. 
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Saqlash uchun Сохранить ga bosib, “4. val” deb nomlaymiz. 

 

Ohirgi detalimiz ham tayyor bo’ldi. 
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.SLDPRT  
Ш  ® Вырез по траектори 

Повернутый yij Вырез по сечениям 
вырез 

Вырез по границе 

Ребро Q Перенос 

£> Уклон ^ Пересечение 

(Jjl) Оболочка Зеркальное отражение 

0& 
Линейны 

массив 
!Щ Создать чертеж из детали/сборки 

под 
крепеж 

Скругл( Справочная 
геометрия Вытянутая 

бобышкаУосно
в 

Поверну 

г ie бобышка/осн 
янутый 

сборку из детали/сборн 

Элементы Эскиз Анал: DimXpert | Добавления SOLIDWORKS SOL1DWORKS MBD 

(По умолчаникх < По умолчании 

IX Спереди Ш 

Сверху 

t г Исходная точка 

#| Бобышка-Еытяк 

^Изометрня 

Редактируется ДЕ текущей детал1 

Ш&-в-а-^-Ио и® - 
' ГА г ________  

SOLIDWORKS [► 

Модель Трехмерные видь Анимация! 

5. Endi arrali tsilindrni yig’ishni (biriktirishni) boshlaymiz. Buning uchun 

Создать dan Собрать сборку из детали ni tanlaymiz. 

Сборка dan Вставить компонент ni bosib, Обзор dan detallarni ketma-ket 

tanlab chiqamiz. Bizning holatda “1. podshipnik korpusi” dan boshlaymiz, chunki bu 

detalimiz qo’zg’almas boTadi. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
J pS SOLIDWORKS I ► 

Сообщение л 

Выберите деталь или сборку, чтобы 

вставить, а затем разместите 

компонент в графической области. 

Используйте кнопки, чтобы 

вставить 

несколько копий одного или разных 

компонентов. 
Нажмите кнопку ОК для вставки 
компонента в исходной точке. 

Деталь/сборка для вставки 

Открыть документы: 

I Обзор... [ 

Предв, просмотр уменьшенной 
копии 

Параметры 

У 

 

А 
 

 

 

bosib, 

So’ng valni o’rnatamiz, buning uchun Сборка dan Вставить компонент 

Обзор dan “4. val” ni tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

ni 
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sj; 
Instant 
3D 

Переместить Элементы Справочная 

сборки геометрия 
Редактировать Условия 

сопряжения ■ 

просмотра комп.. 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

Спецификация Биде 
разнесенными 

частями 

 
Автокрепежи SpeedPak исследован 

и 
движения 

Эскиз | Анализировать | Добавления SQUDWORKS 
SOLIDWORKS MBD 

С6оркз2 (По у* 

fSl При меча нк 

Ш Спереди Ш 

СвеР*У 

1 г Исходная точка 

подшипник корпуси<1> (П< 

 
яжения 

ТЬометрня 

Трехмерные виды | Исследование движения 1 

SOJJQWORKS Pi 

Vi Ф> 13=37 | 

J pS SOLIDWORKS M D - & - У - Q - ̂  - [1Г|- j g HE®- 

Недоопределенный Редактируется Сборка Настройка 

Valning podshipnik tushadigan qismi korpus podshipnikka tushishi kerak, 

shuning uchun valni o’rnatish shartlarini tanlaymiz, yani Сборка dan Условия 

сопряжения ni tanlaymiz. Valning o’ng podshipnik tagi yuzasini tanlab, 

Сопряжения dan Концентричность ni tanlaymiz va podshipnik korpusi ichki 

diametri yuzasini tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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C6opKa2.5l.DA5M  
йй 
Вй 

Линейный 
массив 

компонентов 

Вставить 
омпонент
ы 

Переместить Элементы Справочная 

сборки геометрия 
Редактировать 
компонент 

Условия Окно 
сопряжения предварительного 

просмотра комп... 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

исследован
!. 

движения 

Спецификация Виде 
разнесенными 

частями 

разнееенит Instant 
3D 

Сделать 
снимок Авто крепежи 

Эскиз | Анализировать | Добавления 5QLIDW0RKS | 50LIDW0RKS МБР 
Расположение 

I ряжен! 

Выбор сопряжен! 

Параллельность 

Перпендикулярность 

(Q) Концентрично< 

Заблокировать 

!30,00градусов 

Выровнять 
сопряжени! 

'Ииннетрня 

SOJJQWORKS Рг Редактируется Сборк ■ределЕ 

Valning o’ng cheti podshipnik korpusining o’ng cheti bilan to’g’ri chiziqda 

bo’lishi uchun ularni tanlab, Сопряжения dan Совпадение ni tanlaymiz. Tasdiqlash 

uchun nibosamiz. 
\ps SOLIDWORKS I ► 

Модель 

pS SOLIDWORKS ►  

Модель Исследование движения 1 | Трехмерные виды 
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Xuddi shu ketma-ketlikda chap podshipnik korpusini o’rnatamiz. 
J pS SOUDWORKS | ► В@* Овдлсдаим* Иг 

Podshipnik korpusining ichki diametri valning podshipnik joylashadigan 

diametr bilan mos tushishi lozim. Buning uchun Условия сопряжения ni tanlab bu 

yuzalarni tanlaymiz va Сопряжения dan Концентричность ni bosamiz. Tasdiqlash 

uchun ni bosamiz. 
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Podshipnik korpusining chap qirrasi valning podshipnik joylashadigan qismi 

bilan mos tushishi uchun bu yuzalarni tanlaymiz va Совпадение ni bosamiz. 

Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
\ps SOLIDWORKsl* S '  ■ C60PH2.5LDA5M* И 

H]100

 
Ш 
/Л ЗО.ООградусов |^)| 

Выровнять 

сопряжения: 

 

ГЧП Pit ‘Инняетрня 

Модель Трехмерные виды ИсспедсЕание движения 1 
1. ггвд^ципник корпуси<2> Недоопределенный Редактируется Сборка Настройка •* 
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C6opKa2.5l.DA5M  
йй 
Вй 

Линейный 
массив 

компонентов 

Вставить 
омпонент
ы 

Переместить Элементы Справочная 

сборки геометрия 
Редактировать 
компонент 

Условия Окно 
сопряжения предварительного 

просмотра комп... 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

исследован
!. 

движения 

Спецификация Виде 
разнесенными 

частями 

разнесения Instant 
3D 

Сделать 
снимок Авто крепежи 

Эскиз | Анализировать | Добавления 5QLIDW0RKS | 50LIDW0RKS МБР 
Расположение 

I ряжен! 

Выбор сопряжен! 

Параллельность 

Перпендикулярность 

(Q) Концентрично< 

Заблокировать 

ffS SOLIDW0RKS | ► Э * 

 

Endi valga qistirmani o’rnatamiz. Сборка dan Вставить компонент ni bosib, 

Обзор dan “2. qistirma” ni tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Qistirmaning ichki diametri valning qistirma joylashadigan diametr bilan mos 

tushishi lozim. Buning uchun Условия сопряжения ni tanlab bu yuzalarni tanlaymiz 

va Сопряжения dan Концентричность ni bosamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

 

Qistirmaning chap yuzasi valning qistirma joylashadigan chap yuzasi bilan mos 

tushishi kerak. Buning uchun Условия сопряжения ni tanlab bu yuzalarni 
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tanlaymiz va Сопряжения dan Совпадение ni bosamiz. Tasdiqlash uchun 
 

ni 

bosamiz. 
L^s SOLIDWOHKb 

m m - v  

КонцентричныиЗ 

I Пер 

Модель Трехмерные виды 1 Исследование движения 1 | 

о 1 

 

 

 

 

 

Endi valga arrani o’rnatamiz. Сборка dan Вставить компонент ni bosib, 

Обзор dan “3. arra disk” ni tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Arraning ichki diametri valning arra joylashadigan diametr bilan mos tushishi 

lozim. Buning uchun Условия сопряжения ni tanlab bu yuzalarni tanlaymiz va 

Сопряжения dan Концентричность ni bosamiz. Tasdiqlash uchun ” ni bosamiz. 
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Arra val bilan birga aylanishi uchun arra diskidagi chiqiq valdagi ariqcha bilan 

mos tushishi kerak. Shu sababli chiqiq qirrasini va unga mos ariqcha yuzasini 

tanlaymiz, hamda Совпадение ni bosamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
J pS SOUDWORKS [ 

o' -a - ficj - 

H 1.00MM 

a РВ&ДИ ски <1> ___ ̂  ____________________________________________________  

® s - 2  Я  Ш  
 

Arra diski chap yuzasi bilan qistirmaning o’ng yuzasiga tegib turishi kerak. 

Shuning uchun bu yuzalarni tanlab Совпадение ni bosamiz. Tasdiqlash uchun ni 

bosamiz. 
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Вид Вставка Инструменты Окно Cnpat Сборка,  

S2 
Instant 
3D 

Переместить Элементы Справочная 

сборки геометрия 
Редактировать Условия 

сопряжения ■ 
просмотра комп., 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

Спецификация Вид с Эскиз 
разнесенными 

частями рзтнесек 
Автокрепежи SpeedPak исследован 

и 
движения 

Сборка | Расположение | Эскиз | Анализировать | Добавления SQLIDWORKS 
SOLIDWORKS MBD 

Сборка! (По умолчаникхСостояние 

fAl Примечания Ш Спереди Ш СвеР>У 

1 г Исходная точка 

(ф) корпус подшипника<1> (По 

у ( } взлк!> (Поумолчзнию«По3 

корпус подшип ника <2> (Поумоз (-) 

кистирма<1> (По умолчанию" «%{-> 

аррадиски<1> (Поумолчании! @Ц 

Сопряжения 

SOJJQWORKS Pi Редактируется Сбор) ■ределЕ 

pS SOLIDWORKS 

Arra va qistirma val bilan birga aylanishi uchun qistinna va arrani Shift ni bosib 

tanlab, Заблокировать ni bosamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Berilishi bo’yicha bizda 231 ta arra o’rnatilgan. Bu amalni bajarish uchun 

qistirma va arrani Shift ni bosib tanlab, Сборка da Линейный массив ni tanlaymiz. 

Направление 1 da ariqchaning gorizontal qirrasini tanlaymiz. D1 da 7 mm yozamiz, 

ya'ni 6 mm qistirma va 1 mm arra qalinligi. Massivlar soniga 231 deb yozamiz. 

Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
 _ ^ p^ SOLID WORKS | Файл Правка Вид Вставка Инструменты Окно Справка у- ' - © ' • {3} * Сборка,., Щ Поиск к 
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Endi valga oxirgi qistirmani o’rnatamiz. Сборка dan Вставить компонент ni 

bosib, Обзор dan “2. qistirma” ni tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Qistirmaning ichki diametri valning qistirma joylashadigan diametr bilan mos 

tushishi lozim. Buning uchun Условия сопряжения ni tanlab bu yuzalarni tanlaymiz 

va Сопряжения dan Концентричность ni bosamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

 

Qistirmaning chap yuzasi oxirgi arraning o’ng yuzasi bilan mos tushishi kerak. 

Buning uchun Условия сопряжения ni tanlab bu yuzalarni tanlaymiz va Сопряжения 

dan Совпадение ni bosamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Arrali tsilindr modeli tayyor bo’ldi, uni “arrali tsilindr” deb saqlaymiz. 

6. Modelni chizma ko’rinishiga keltirish uchun Создать ichidan Создать 

чертеж из детали ni tanlaymiz va «Формат листа» dan “A1-Sheet (ГОСТ)” ni 

tanlaymiz. 

 

Modelning yon va qirqim ko’rinishini tegishli joyga qo’yamiz. 
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dan 

Arrali tsilindrni kesimdagi ko’rinisliini tushirish uchun Расположение вида 

Разрез ni bosib yon ko’rinishida markazni bosamiz. Tasdiqlash uchun ni 
bosamiz. 

 

 

Разрез oynasida авто-штриховка ni tanlab ОК ga bosamiz. 
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Qirqim ko’rinishini tegishli joyga keltirib tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

 

Qirqim ko’rinishi listdan chiqib ketganligi uchun, unga kesim beramiz. Buning 

uchun Расположение вида dan Линия разрыва ni bosamiz va kesamiz, tasdiqlash 

uchun ni bosamiz. 
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аррали... Ш Поиск Вид Вставка Инструменты Окно Cnpat 

3 Вид Проекционн! 

стандартных модели вид 
Вспомогательный 

вид 
Местный 

вид 
Вырыв Линия Обр< 

детали разрыва 
Наложен 

вид 

Добавления SOUDWORKS Форм;  чмечание 

Сообщение 
Поместите первый 
сегмент разрыва в 

выбранный вид 

Размер зазора: 

Стиль линии разрыва: 

Линия 

91 ВЛист! [ЖГ 
SOUDWORKS Pi Редактируется Разрез В-В  

Endi listimizga arrali tsilindrning detallarini alohida ko’rinishlarim beramiz. 

Buning uchun Палитра видов ichidan “Val” ni tanlaymiz va Спереди ko'rinishini 

tegishli joyga qo'yamiz. So’ng Спереди ko'rinishini tegishli joyga qo'yamiz va kesim 

beramiz. 
] © m <s> ’ аррали,,. II Поиск ю 

pS SOUDWORKS 

pS SOUDWORKS 

t'l - * 

imamш 

la 
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Shu tartibda “podshipnik korpusi” ni, “qistirma” ni va “arrali disk” ni 

qo’yamiz. 
\pS SOLIDWORKS | фай/| пРавка Вид Вставка Инструменты Рино Справка [ Q - ^7 "ll|l"Q'r[^',['t^|~,|lf] jj| {g} ' аррали,,. Щ Поиск команд 

O’lchamlarni qo’yib chiqamiz. 
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Chizmaning asosiy yozuvini oldingi mashg’utotlardagi kabi to’ldiriladi va 

“Yakka tartibli tola tozalash uskunasini arrali tsilindri” deb saqlaymiz. 
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11- Amaliy mashg’ulot. 

Mavzu: Qatorli tola tozalash uskunasining detallarini zamonaviy dasturlarda 
loyihalash 

Ishning maqsadi: Qatorli tola tozalash uskunalarini tuzilishi va ishlash printsipi 

bilan tanishish. Mashinani ishchi qismlarini SolidWorks dasturi yordamida 

loyihalashni o’rganish. 

Ishning mazmuni 

Uzun tolali chigitli paxta tolasini paxta tozalash korxonasida BTM va OH-6-3 

markali qatorli tola tozalagichlarda amalga oshiriladi. 

Tolani tashish usullariga qarab tolani tozalash jarayoni quyidagicha bo'lishi 

mumkin: tolani mеxanikaviy tashishda oldin OH-6-3 rusumli tola tozalagichlar, undan 

so'ng BTM rusumli tola tozalagichlar ishlatiladi, bunda esa tola KBM rusumli 

kondеnsorlar qo’llaniladi; agarda oldin BTM rusumli tozalagich qo'yilsa, undan kеyin 

KBM ishlatiladi, so'ng OH-6-3 rusumli tola tozalagich o'rnatilsa, unda tentali qiya 

transportyor ishlatiladi. BTM rusumli tola tozalagich qatorli valikli jinlardan chiqqan 

qo’l tеrimi hamda mashina tеrim tolalarini tozalash uchun ishlatiladi. BTM rusumli 

tola tozalagichlarning ishlashi quyidagicha bo'ladi, galma gal vеrtikal qo’yilgan 

pichoqli va qoziqchali barabanlar yordamida tola aylantirilib, atrofiga joylashgan 

qobirg'alarga urib olib o’tiladi, buning natijasida toladagi has-cho'p aralashmalar 

ajralib pastga sirg'alib tushib kеtadi. 

Tola tozalagichning yuqori qismida arrali va tituvchi barabanlar joylashgan 

bo'lib, ular tolani titadi, hamda yopiq qopqoq vazifasini bajaradi. Ularning ustiga 

qopqog'i bilan ajratuvchi bo'linma o’rnatilgan. Tituvchi barabanlar ustiga havodan 

ajratuvchi bo'linma quyilgan qobirg'alar bilan ta'minlangan bo'lib, ular yuqorida 

ajralgan xas-cho'plarning pastki qobirg'alariga yopishishini barham qiladilar. Tozalash 

bo'limidan pastga iflosliklarni tola tozalagichdan olib chiqib kеtish uchun vintli sh^k 

o'rnatilgan. Tola yo’nalgichdan i^rsiya yordamida tola ajratkich bo'linmasiga tushib 

titkich barabanining ta'siriga tushadi. 

Barabanlar esa, bir-biriga qarab har xil chiziqli tеzlikda aylanib tolani titib 

tozalash bo'limiga o'tkazadi, u yеrda pichoqli va qoziqchali barabanlar yordamida 

qobirg'alarga urib o'tkazadi.Tola mashinadan pastga tushayotganda o'ng tomondagi 

qobirg'alarga, yuqoriga ko'tarilayotganda chap tomondagi qobirg'alarga uriladi. 

Undan so'ng tola arrali baraban bilan ilib olinib ajratuvchi bo'linmaga o'tkaziladi. 

Havo yordamida tola ajratuvchiga o'tadi va ajraladi. Chiqindilar esa, chiqindilar 

yig'uvchi bo'linmaga yig'ilib, mashinadan sh^k yordamida olib chiqiladi. 
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BTM rusumli tola tozalagichning 

ko’ndalang qirqimi 

1- tola kirish quvuri; 

2- pichoqli barabanlar; 

3- qoziqli barabanlar; 

4- kolosnikli panjara; 

5- ifloslik kamerasi; 

6- iflQslik shnegi. 

Bajarish tartibi. 
1. Создать tugmachasini bosib, Деталь ni tanlab olinadi va ОК bosiladi. 
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2. Chizish uchun tekislik tanlab olamiz, bizning holatda Спереди (oldidan) 

chizish qulayroq. 

 

Модель I Исследование движения 1 | 
Нажмите и потащите от центра или выберите центр и выберите радиус. -40.82мм 1635мм 0 мм Недоопределен Редактируется Эскиз! L? ] ф 

■ л н ! аа  EN - 49 ш о 14:07 ^ 

3. Loyihalanayotgan pichoqchali barabanimizni asosi doira shaklida bo,lgani 
uchun, “Эскиз” bo’limidan doira shaklini tanlab olamiz va variant bo’yicha berilgan 
o’lchamlarda chizamiz (D2=80) 

Kerakli o’lchamlarni qo’yib bo’lganimizdan so’ng Вытянутая 

бобышка/основание ni bosamiz va D1 qalinlikni 1500 mm yozamiz. Tasdiqlash 

uchun ni bosamiz. 

 

и я ? из lig.’|Fa tea* ibl ________________________ v. ________ EN . ,,,, g Ц;45 

4. Detalning ikkinchi qismini yani pichoqchali barabanimizni pichoqchasini 

chizish uchun tekislik tanlab olamiz (Сверху) Ctrl+8 bosamiz va tanlangan yuzaga 

57 



parallel ravishda 20 mm uzoqlikda yangi yuza hosil qilamiz. Buning uchun biz 

“Справочная геометрия” bo’limiga kirib Плоскость tanlaymiz va variant bo’yicha 

qiymatlarni kiritamiz D1=20 va yangi yuzani hosil qilamiz. 

 

IllSOUDWORKS Premium 2015 x64 Edition Редактируется Деталь 13 ^ III 

11. 1 © *1 ■Д flL J gs EN * № 4,) f © 9:50 
i¥T * v w 11Л4.2М8 

5. Yangi hosil qilgan yuzamizda pichoqchali barabanimizni pichoqchasini 

chizib olamiz. Yuzani tanlab Ctrl+8 ni bosamiz va Эскиз bo’limidan Линия ni tanlab 

pichoqchamizni chizamiz, variant bo’yicha qiymatlarni kiritamiz bo’yi 25 mm, eni 5 

mm. 

 

Интерактивные ресурсы Л 
Решения партнеров  

Подписка на услуги Я 
© Подписка на услуги  

||sOUDWORKS Premium 2015 *64 Edition 10.24мм 1,01мм 0мм Недоопределен Редактируется Эскиз2 0 Настройка •* 13  

 

© Х| ш \ ш 
“ - » * ft '* ® г 

ga 
Qiymatlarni kiritib bo’lganimizdan so’ng Вытянутая бобышка/основание kirib 

pichoqchamizning birinchi chizgan liniyamizni kiritamiz va tasdiqlash 
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tugmasini bosamiz, natijada bizda pichoqchali barabanimizni pichoqchasi hosil 

bo’ldi. 

 

Интерактивные ресурсы л 
Решения партнеров  

Подписка на услуги Я 
© Подписка на услуги  

6. Hosil qilgan pichoqchamizni avval hosil qilgan barabanimiz uzunligi va 

aylana yuzasi bo’yicha bir xil oraliq joylab chiqamiz. Buning uchun biz birinchi 

bo’lib Линейный массив yordamida baraban uzunligi bo’yicha ko’paytirib bir xil 

uzoqlikda variant bo’yicha joylashtiramiz pichoqchalar soni # =50 ta, pichoqchalar 

orasidagi masofa L=30 mm. 

Keyingi ish barabanni aylana yuzasi bo’yicha Круговой массив yordamida 

variant boyicha joylashtiramiz (pichoqlar qatorlari soni Q=5). 
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Деталь! * 0? Поиск ф!  Вид Вставка Инструменты Simulation Окно Спрг моделей 

see 
ем 

Линейный 
массив 

ч|6] Ребро Ы Перенос 

® Уклон [Si Пересечение 

М Оболочка Зеркальное отражение 

Бобышка/основание по траекторт грез по траектории 

 Справочная 
геометрия Повернутый Щ Вырез по сеченияк 

вырез ^ 
Вырез по границе 

Вытянутая 
бобышка/основание 

Повёрнутая 
бобышка/основа
г 

Вытянутый Отверсти! 

вырез под крепеж 
fQ Бобышка/основание на границе 

| DimXpert | Добавления SOLIDWORKS Анализи) Simulation I SOLIDWORKSMBD 

ЕЕЬ^Ь Деталь! (По уме 
Введен! 

Инструменты SOLID WORKS 

01 Property Tab Build! 

Параметры 
SOLEDWORKS Rx 

Проверка производительности 

[збО,00градусов 
Сравнить мои результаты 

настроек 

■родукты 

■' Функции и грани 

 
 

Экземпляры; [т 
-у Форум для обсуждения 
ES Предупреждения по 

технической 
поддержке последние 
новости 

Интерактивные ресурсы 
| Пропустить экземпляры 

Решения партнере! 

Геометрический 
массив I услуги 

Подписка на услуги [7] Распрострг 

Выберите кромку i | для направления; выберите грань элемента, чтобы создать массив элемента Редактируется Дета.щ 

Ресурсы SOLIDWORKS 

Круговой массив 

7. Tayyor bo’lgan barabanimizning va.11a.rini variant bo’yicha chizamiz, 

podshipnik o’rnatiladigan valimizning diametri p=40 mm, kengligi l=35 mm, shkif 

o’matiladigan valimiz diametri sh=35mm 1=120 mm. 
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Tayyor bo’lgan vallarimizni shkif o’rnaydigan qismida shponka uchun ariqcha 

ochamiz. 

 

Pichoqchali barabanimizni material tanlaymiz 
Деталь! * Ё? Поиск фе моделей 

,1атериа; 

Ребро й Перенос 

Уклон 1^1| Пересечение 

Оболочка Зеркальное отражен! 

еэв 
CfJ ввв 
ггление Линейный Справе* 

SolidWorks DIN Materials Внешний кривые 

дЭ solidworks mater 

Eh® Сталь 

Свойства материала 

Материалы в библиотеке по s 

Необходимо скопировать Mai 

и затем его отредактировать, 
Тип модели: [линейный 
Ел"™цы ги-н/-: 

умолчанию не могут редактироваться, атериал в 
настроенную пользователем библиотеку Ресурсы SOLIDWORKS 

углеродистая сталь (SS 

нержавеющая стал 

А286 Суперсплав на основе железа 

AISI1010 Сталь, горяченакатанная п< 

AISI1015 Сталь, холоднотянутая (SS] 

201 Отожженная 

, упругий изотр 

 Кате го pi. 
Property Tab Buildr 

AISI1Q20 Сталь, холоднокатаная 

AISI1035 Сталь (SS] 

AISI1045 Сталь, холоднотянутая 

AISI304 

A1SI316 Отожженная нержавеющая 

AISI316 Нержавеющая сталь, лист (SS 

AISI321 Отожженная нержавеющая 

AISI347 Отожженная нержавеющая 

A1SI4130 Сталь, отожженная при 865 

AISI4130 Сталь, нормализованная пр 

AISI4340 Сталь, отожженная AISI4340 

Сталь, нормализованная AISIТип 

316L нержавеющая сталь А151Тип 

А2 Инструментальная сталь 

Легированная сталь Легированная 

стал ь (SS) 

ASTMA36 Сталь Литая 

легированная сталь 

SOLIDWORKS Rx Критериг 
разрушен 
умолчан! 

Описание: 

Максимальное напряже» 
Проверка производительности j 

Сравнить мои результаты 

Помощник копирования 

настроек 

Определено Sustainability: |Р одукты 

Свойство  Единицы измерен 

Модуль упругое 

Коэффициент Пуассона 

Модуль сдвига 

Не применимо Портал клиентов 

Н/м" 2 

Предел пр( 420507000 
Форум для обсуждения 

^ Предупреждения по 

технической поодержке i 

последние новости 

Предел пр< 1ри сжатии 

Предел текучести 
Коэффициент теплового расширения 

351571000 

Т епло про водн о сть 

|углероди( 
Коэффициент демпфирс  

Решения партнеров 
Нажмите здесь для использования 

SOLIDWORKS Materials Web Portal, 

Применить Конфигурация. Справка  
Подпис услуги 

Грехмерные виды 

SOLIDWORKS Рг Р едакги ру ется Детал t Настройка 

БА Уклон 
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8.Tola tozalagichimizni qoziqchali barabanini chizamiz. Chizish uchun tekislik 

tanlab olamiz, bizning holatda Спереди (oldidan) chizish qulayroq. 

9. Loyihalanayotgan qoziqchali barabanimizni asosi doira shaklida bo’lgani 
uchun, “Эскиз” bo’limidan doira shaklini tanlab olamiz va variant bo’yicha berilgan 
o’lchamlarda chizamiz (D2=80) 
EipSo lidWorKs ^ 
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10. Kerakli o’lchamlarni qo’yib bo’lganimizdan so’ng Вытянутая 

бобышка/основание ni bosamiz va D1 qalinlikni 1500 mm yozamiz. Tasdiqlash 

uchun ni bosamiz. 

 

1 Модель 1 Исследование движения 1 I 
|Выберите маркер, чтобы изменить настройки   -1194.76мм -259.98мм 0мм Определен Редактируется Эскиз! 0 LZI 
!«'>■ ИЯ/:- Л 1J i ГЖ"1 ЕО f"  

\ Е“ * <■» s 13:45 Г 

11. Detaining ikkinchi qismini yani qoziqchali barabanimizni qoziqchasini 

chizish uchun tekislik tanlab olamiz (Спереди) Ctrl+8 bosamiz va tanlangan yuzaga 

parallel ravishda 20 mm uzoqlikda yangi yuza tosil qilamiz. Buning uchun biz 

“Справочная геометрия” bo’limiga kirib Плоскость tanlaymiz va variant bo’yicha 

qiymatlarni kiritamiz Dl=20 va yangi yuzani hosil qilamiz. 
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I '•$ П0ИСК1 
Деталь! SOtIDWORKS 

499 
999 

Линейн
ы 
массив 

Бобышка/основание по траектории Вырез по траектории Перенос 

Справочна
я 
геометрия 

Вытянутая 
6 о бышка/о 

снование 

Повернутая 
бобышка/осно

ва 

J. Бобышка/основание по 

сечениям 43 Бобышка/основание 

на границе 

Вытянутый 
Отверпн! вырез под 
крепеж 

Повернутый ijJS Вырез по 

сечениям ^ ift Вырез по границе 

Пересечение 

Оболочка Зеркальное отрг 

| DimXpert | Добавления SOUDWORK5 | SOL1DWORKS MBD | Эскиз Анализирс 

Деталь! (По умолчанию, 

90.00градусов 

СИ Смещение nepecrat 

Средняя плоскость 

Бобышка-Bt 

SOUDWORKSPi • 2015 хб4 Edition 

8Ц Уклон 

жлтжгтз 

Вторая ссылка 

л ш т 

13. Yangi hosil qilgan yuzamizda qoziqchali barabanimizni qoziqchasini 

chizib olamiz. Yuzani tanlab Ctrl+8 ni bosamiz va Эскиз bo’limidan Линия ni tanlab 

qoziqchamizni chizamiz, variant bo’yicha qiymatlarni kiritamiz bo’yi 30 mm, eni 4 

mm. 
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14. Qiymatlarni kiritib bo’lganimizdan so’ng Повернутая 

бобышка/основание ga kirib qoziqchamizning birinchi chizgan liniyamizni kiritamiz 

va tasdiqlash tugmasini bosamiz, natijada bizda qoziqchali barabanimizni qoziqchasi 

hosil bo’ldi. 
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15. Hosil qilgan qoziqchamizni avval hosil qilgan barabanimiz uzunligi va 

aylana yuzasi bo’yicha bir xil oraliq joylab chiqamiz. Buning uchun biz birinchi 

bo’lib Линейный массив yordamida baraban uzunligi bo’yicha ko’paytirib bir xil 

uzoqlikda variant bo’yicha joylashtiramiz qoziqchalar soni # =10 ta, qoziqchalar 

orasidagi masofa L=155 mm. 

 

□ 
 Геометрический 
массив 

[71 Распространить 
свойства 
видимости 

Keyingi ish barabanni aylana yuzasi bo’yicha Круговой массив yordamida 
variant boyicha joylashtiramiz (qoziq qatorlari soni Q=6). 
ЪШШШМ- 
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Деталь! SOUDWORKS 

Ребро lisj Перенос Уклон 1^ 

Пересечение Оболочка @ Зеркальное 

отражение 

Лр, 899 
999 

Скругление Линейный 

Бобышка/основание по траектории ® 2 Вырез по траектории 
Повернутый 'jjj Вырез по сечениям 

вырез ^ 
Вырез по границе 

Вытянутая Повернутая 
бобышка/основание бобышка/основание 

Бобышка/основание по 

сечениям 

tQ Бобышка/основание на границе 

Вытянутый Отверсти! 

вырез под крепеж 

Эскиз | Диализировать | DimXpert | Добавления SOUDWORKS | SOUDWORKS МБР* 

Деталь1 (По умолчанию<<По| 

(jb-2§) History 

ffi-ffl При мечания 

\-Ш Датчики 

|= Материал <не указан> 

; <$> Спереди 
: \х Сверху 

1+ Исходная точка 

\ -sy^ Плоскость! 

щ -бй Повернуть! 

ааа Линейный массив! ■43* 

Круговой массив! 

Дета л til 

13:19 
21J1J017 

Плоскость! 

1 

dj 

16. Tayyor bo’lgan barabanimizning vallarini variant bo’yicha chizamiz, 

podshipnik o’rnaydigan valimizning diametri p=40 mm, kengligi l=30 mm, shkif 

o’maydigan valimiz diametri sh=35mm 1=120 mm. 
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Tayyor bo’lgan vallarimizni shkif o’rnaydigan qismida shponka uchun ariqcha 

ochamiz. 

Qoziqchali barabanimizni material tanlaymiz 
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17. Qoziqchali barabanni chizib bo’lganimizdan kiyin tola tozaligichimizni 

Chizish uchun tekislik tanlab olamiz, bizning holatda Спереди (oldidan) chizish 

qulayroq. 

 

18. Tekislikni tanlab olganimizdan so’ng “Эскиз” bo‘limidan doira shaklini 

tanlab olamiz va variant bo‘yidia berilgan o‘lchamlarda chizamiz (D2=160) 
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Doirani chizib bo’lganimizdan so’ng “Эскиз” ni yopamiz va yana chizgan 

doiramizni tanlab “Кривая” bo’limidan “Геликоид спираль” minyusini tanlaymiz. 

 

19. Minyuga kirganimizdan so’ng variant bo’yicha qiymatlarimizni kiritib 

chiqamiz: 

Qadamlar orasidagi masofa (Шаг) L=150 mm; Aylanishlar soni (обороты) 

O=10; 

Boshlang’ich burchak (Начальный угол) a =180 qiymatlarni kirib tasdiqlash 

belgisini bosamiz. 
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20. Shnekni spiralini chizib olganimizdan so’ng boshlang’ich nuqtasini topib 

olamiz. Buning uchun yana yangi yuza tanlab olamiz: Спереди va “Эскиз” bo’limida 

Осевая линия ni tanlab spiralni boshlang’ich nuqtasi bilan spiral markaziga chiziq 

tortib birlashtiramiz. 

 

21. Birlashtirganimizdan so’ng spiral devorini qalinligini variant bo’yicha 

belgilab olamiz F=5 mm va “Эскиз” ni yopamiz. 
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22. Oxirgi chizgan “Эскиз” ni tanlab “Элементы” bo’limidan 

Бобышка/основание по траектории niga bosamiz va 1-katakchaga “Эскиз” mizni 

kiritamiz 2-katakchaga spiralimizni kiritamiz va tasdiqlash belgisini bosamiz. 

 

Деталь! SOUDWORKS 

Перенос 

Пересечение 

ЕД Зеркальное отражение 

Бобышка/основание по траектории ® 2 Вырез по траектории 
Повернутый 'jjj Вырез по сечениям 

вырез ^ 
Вырез по границе 

Скругление Лин; Справочная 
геометрия Вытянутая 

бобышка/основание 
Повернутая 

бобышка/основание 
Бобышка/основание по сечения* 

tQ Бобышка/основание на границе 

Вытянутый Отверсти! 

вырез под крепеж 

Эскиз I Анализировать I DimXpert I Добавления SOUDWORKS I SOUDWORKS MED 

Деталь1 (По умолчанию<<Г1о 

ф-1^1 History + {А] Примечания 

\Ш Датчики |= Материал <не 

указан> 

; <$> Спереди ; 

\Х Сверху 

1+ Исходная точка 

SOUDWORKS Pi 2015 хб4 Edition 

Jfl Оболочка 

№1 

СЗЙЗЗЗШНИЗ 

3- | Модель |__Г£ехмерные виды^|^Днимация1 

£4 т ■ТУ  
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23. Shnekning spirali tayyor bo’ldi. Endi shnek valini chizamiz. Buning uchun 

yana yangi yuza tanlab olamiz: Спереди va “Эскиз” bo’limida doirani tanlab olamiz 

va variant bo’yicha chizamiz d=75. 

 

Chizib olganimizdan so‘ng Вытянутая бобышка/основание ni bosamiz va D1 

qalinlikni 1500 mm yozamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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24. Shnekimizni poshipniklar va shkif o’rnatiladigandigan qismlarini chizib 

olamiz. Variant bo’yicha: 

a) podshipnik o’rnatiladigan qism d=40 mm. 

b) shkif o’rnatiladigan qismi d=35 mm. 

 

Shkif va vallarni birlashtirish shponka uchun joyni ochamiz. 

  

Модель 1 Тоехмерные виды 1 Анимация! 1 
SOUDWORKS Premium 2015 x64 Edition  Настройка •* [?] ф 
щ м 0 М 0 №  

Shnek tayyor bo’ldi 
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□ e  f fg j  3) Поиск в Справке no SOUDWORKS fJ -| 1j> - ,=i НэР 22 

(3 Бобышка/осг ^ 

Бобышка/оен 

Бобышка/осн 

о траектории Ш # 
Вытянутый Отверт 
вырез под 

я ™ р 
Повернутый Вырез 
вырез . 

О Вырез 

 

Эскиз | Анализировать | DimXpert | Добавления SOUDWORKS | SOUDWORKS MBD J 

© "* A P'6P“ М Перенос   

Округленно Линейный 15Я „ 
».с™, « V™" Пересечение Справочная 

геометрия » 
. „ Л Оболочк ВД Зеркальное отражение -  

„'О.**, i  И ОШ п ip ж 

IT 
Деталь199 (По 

умолч< 

History 

ф-® Пр имечания 

|~Й Датчики 

! ""§Е Материал <неуказан> 

; -\Х Спереди 

1+ Погодная точка 

ГТ° траектории1 

© Бобышка-ВытянутьЗ 

[± © Бобь 

© Бобь 

Eh© Бобь 

1нию<<Пс 

Л 

 

L Модель I Трехмерные в! 

© га и 0 I* ИЗ Мьй EN . s 
- а 

Tayyor bo’lgan shnek materialini tanlab olamiz. 
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25. Tola tozaligichimizni ishchi detallari tayyor bo’lgach detallarni yig’ishga 

tayyorlaymiz buning uchun SolidWorks dasturining Создать dan Собрать сборку из 

детали ni tanlaymiz. 
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Сборка dan Вставить компонент ni bosib, Обзор dan detallarni ketma-ket 

tanlab chiqamiz. 

 

Интерактивные ресурсы Л 
Решения партнеров  

Подписка на услуги Я 
© Подписка на услуги  

26. Detallarimizni ketma-ketlikda variant bo’yicha garniturasi oraliq 

masofasini saqlagan holda terib chiqamiz Buning uchun Условия сопряжения ni 

tanlab bu yuzalarni tanlaymiz va Сопряжения dan Расстояние ni bosamiz variant 

bo’yicha barabanlar orasidagi masofani kiritaniz 1=170. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Shu holatda qolgan barabanlarimizni ham joylab olamiz 

Ресурсы SuLIUWUKKb 

 

4 C 

Сообщество 
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(& Поиск фа!  Вид Вставка Инструменты Simulation Окно Спрг моделей 

Вставить 
компоненты 

Переместить Элементы Справочная 
сборки геометрия 

Редактирова
т 
компонент 

Условия 
сопряжения 

Отобразить 
скрытые 

компоненты 

Спецификация Вид с Эскиз с 
разнесенными линиями 

частями разнесенш 

Instant 
3D 

Обновить 
SpeedPak массив! 

Автокрепежи ^следование 
движения 

Добавления SOL1DWORKS | Simulation | SOLIDWORKS MBD Расположение Эс» 

Введен! 

■ умол* Инструменты SOLIDWORKS 

Property Tab Build* 

SOUDWORKS Rx 

Проверка производительности 

i4 i i It li П | 1М-4-4-4-4ЧЫМ-4-4и 
Сравнить мои результаты 

настроек 
Исходная точка ± ■^1 

(ф) рр1<1> (По умол1 [ ] 

qq2<I> (По умолч S-^H 

ppl<2> [По умолч ( ) qq2<2> 

(По умолч % (-) sh3<3> (По 

умолч; ;+i f §1 Группа 

сопряжений! 

продукты 

Форум для обсужден! 

Предупреждения по 
технической поддержке 
последние новости 

Интерактивные ресурсы 

ш Решения партнеров 

услуги 

услуги 

1 Модель I Трехмерные виды I Анимация! 

SOLIDWORKS Premium 2015 х64 Edition Расстояние: 170r dX: -126.89мм dY: 107.17мм dZ: 36.25мм Недсспределе Редактируется Сборка Настройка 

Ч В ГГ Ы - сбор 

Ресурсы SOLIDWORKS 

Сообщество 

 

Г 

27. Tola tozalagichimizni detallarini joylashtirib bo’lgach uni chizma shakliga 

o’tkazamiz. 

Mоdelni chizma ko’rinishiga keltirish uchun Создать ichidan Создать 

чертеж из детали ni tanlaymiz va «Формат листа» dan “A1-Sheet (ГОСТ)” ni 

tanlaymiz. 
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Modelning yon ko’rinishini tegishli joyga qo’yamiz va o’lchamlarini qo’yib 

chiqamiz. Qo’yib bo’lganimizdan so’ng chizmamizni spetsifikatsiyasini qo’yamiz 

Buning uchun uskunalar panelidagi “Вставка” dan tablitsaga kirib 

“Спецификация” ni tanlaymiz 

 

| _  Вид Вставка Инструменты Окно Спр< 33 -Лист! 

Зеркально отравить 

объекты “““ Линейный массив 

эскиза ЧЪ Переместить объекты 

Автоматическое 
нанесение раз,,. 

Отсечь Преобразование 
объекты объектов 

Отобразит 
ь/Скр[ 
взаимосвяз
и 

привязки 
объектов 

Расположение вида | При г Анализировать | Добавления SOUDWORKS 

Введен! 

••{AJ 

Примечани

я 

-Лист! 

Ф~В Формат листа1 

Й-Ш| Чертежный вид1 

Ф-'ф 9<11> 

0-|f§j History 

j Й-lAl При мечания 

; 1©J Датчики 

I <$> Спереди 

\ Сьерху 

а. Ислоднои ЮЧКЬ 

s % :ф|Гр1 • 'iioy 

1*1 чц2<3' /мо; 

© сЫ<4> ;■лумлг 

1*1 "ру| 

Property Tab Build* 

SOUDWORKS Rx 

Проверка производительности 

Сравнить мои результаты 

Помощник 
настроек 

продукты 

Уменьшить отступ 
ОПИСАНИЕ ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ 

pichoqli baraban 

qoziqchali baraban 

-у Форум для обсуждения Q 

Предупреждения по 

технической поддержке 

последние новости 

с о пряже I- 

0 ; VeCT-ьй ги-ей- 
1*1 '•% ;пу, 

0 ррЗ'. !'!•!.-• у 

Чершкный ьи«2 

( -е ,ифи«а.1ия1 

Batareyali tola 
tozalagicn sxemasi 

Интерактивные ресурсы 

тартнерс 
NamMTI EST fakulteti 
Sau-1 IguruKi 

услуги 

услуги 

I ВЛист! I СЗ I 
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I ■  Вид Вставка Инструменты Окно Спр< 33 -Лист! 

АV Зеркально отразить объекты 

‘J3 Линейный массив эскиза Ч:р 

Переместить объекты 

I® 
привязки 

Автоматическое 
нанесение раз... 

Отсечь Преобразование 

объекты объектов 

Отоб разит 
ь/Скрь 
взаимосвяз
и 

объектов 

Анализировать | Добавления SOUDWORKS |~ 

Введен! 

Инструменты 50UDW0RKS 

••{AJ 

Примечан

ия 

-Лист! 

$■ •Н Формат листа1 

□ ■а Чертежный вид! 

3 ^ 9<11> 

History 

j Й-lAl При мечания 

[-О Датчики 

I <$> Спереди 

\Х Сверху 

. ,:У: 1:прам 
а. И'_иОД1ЫИ I04KJ 

|±) ;ф! рр1 • С > ll :о 

у 

1*1 '% qq2‘3->

 (“у уму; 

© chi<4-> ;• In/моя 

1*1 ‘pyi 

Property Tab Build* 

SOUDWORKS Rx 

Проверка производительности 

Сравнить мои результаты 

Помощник 
настроек 

фования 

фодукты 

[ По траектории! OTsh3<4? 

-J Форум для обсуждения Q 

Предупреждения по 

технической поддержке 

последние новости 

i ряже 

г 

0 VeCT-ьй ги-гй- 

| * | а ч 2*д-. ;п-у, 

© р р Ч у  

1.р1СЖМЫЙ ьи«2 

^ < ~е ;иф|Ч«э.1Ир1 

LTZDF 

Интерактивные ресурсы 

ш Решения партнеров 

услуги 

услуги 

^1 ВЛист! I РЗ I 

208.9мм Омм Недоопределен Редактируется Лист! 1:20 0 Настрой» SOUDWORKS Premium 2015 х64 Edition 

Ресурсы SOUDWORKS 

а 

£ 

Сообщество 

Chizmaning asosiy yozuvini oldingi mashg’utotlardagi kabi to’ldiriladi va 

‘Batareyali tola tozalash uskunasi sxemasi” deb saqlaymiz. 

 

Интерактивные ресурсы ft 
Решения партнеров  

Подписка на услуги Я 
Q Подписка на услуги  

© 
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12- Amaliy mashg’ulot. 

Mavzu: Momiq va tolali chiqindilarni tozalash uskunasining detallarini 
zamonaviy dasturlarda loyihalash 

Ishning maqsadi: Qatorli tola tozalash uskunalarini tuzilishi va ishlash printsipi 

bilan tanishish. Mashinani ishchi qismlarini SolidWorks dasturi yordamida 

loyihalashni o’rganish. 

Ishning mazmuni 

Rasmda ОBM-А markali siklоndan chiqqan paхta mоmig,ini va lintni 

tozalaydigan mashinaning tехnоlоgik jarayon sхеmasi ko’rsatilgan. ОBM-А 

mashinasi qоziqli baraban 1, to’rli sirt 2, vintli shibbalagich 3, kоjuх 4, xas- 

cho’plarni chiqaruvchi vintli kоnvеyеr 5 dan ibоrat. Bu ОBM-А mashinasida lintni 

tоzalash jarayoni quyidagicha bo’ladi: lint tоzalagichga tushgandan kеyin aylanuvchi 

barabanlarning vintsimоn jоylashgan qоziqlari ta’sirida to’r sirt оrqali tеshiklari оrqali 

ajralib chiqadi. 

Аjralgan iflcsliklar shnеkka tushadi va lyuk orqali tashqariga chiqariladi. 

Tоzalangan lint esa vintli shibbalagichga kеlib tushadi va bir оz zichlanib 

prеsslash sехiga o’tkaziladi. Mashinaning ish unumdоrligi 300 kg/soat; tozalash 

samaradorligi siklondan chiqqan paxta momig’i uchun - 70%; lint tozalashda - 30%; 

o’luk tozalashda - 60% gacha. 

 

6 

OBM-А rusumli tolali chiqindilarni tozalagich 

1- qoziqchali baraban; 2-to’rli panjara; 3-yuklovchi moslama; 4-orqaga 

qaytuvchi 

qopqoq; 5-chiqindi shnegi; 6-shnekni zichlagich. 
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Bajarish tartibi. 
ОВМ-А tozalagichi 2 ta asosiy qismdan iborat: qoziqchali shnek va to’rli yuza. 

Topshiriqni to’rli yuzadan boshlaymiz. 
To’rli yuzani chizish uchun yangi detalni yaratamiz va Спереди tekisligida 

rasmda ko’rsatilgan shaklni chizamiz. 

 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni tanlaymiz. Направление 1 

da На заданное расстояние ni, D1=2000 mm ni, Тонкостенный элемент dan В 

одном направлении ni va T 1=5.00 mm ni belgilaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Teshik teshish uchun Сверху tekisligini tanlaymiz va rasmda ko’rsatilgani kabi 

variant bo’yicha eskiz chizamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Элементы dan Вытянутый вырез ni tanlaymiz. Направление 1 da Насквозь 

ni belgilaymiz va tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Teshiklarni aylana bo’yicha ko’paytirish uchun Вырез-вытянуть1 ni belgilab, 

Элементы dan Круговой массив ni tanlaymiz. Параметры dan to’rning yoy qismini 

belgilaymiz, burchagini 180.00 gradus deb belgilaymiz, teshiklar soniga 20 deb 

yozamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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To’rli yuzaning bir tomonida teshiklar ochildi, keyingi tomonida x,am ochish uchun 

Круговой массив1 ni belgilab, Элементы dan Зеркальное отражение ni 

tanlaymiz. Зеркально отразить грань/плоскость da, rasmda ko’rsatilganidek, Справа 

tekisligi tanlanadi. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

Teshiklarni to’rli yuza uzunligi bo’ylab teshish uchun Зеркальное 

отражение1 ni belgilaymiz, Элементы dan Линейный массив ni tanlaymiz. 

Направление 1 da, rasmda ko’rsatilganidek, to’rli yuzaning uzunligi bo’yicha 

qirg’oqni belgilaymiz, Интервал Dl=50 mm, ekzemplyarlar soni 40 deb yozamiz. 

Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
SOLIDWORKS j Файл Правка Вид Вставка Инструменты Окно Справка jt | а- ■ © - т у р л и П о и с к  в Форуме О, 

т 7 " _ Й3 X 

Бобышка/основание по траектории 

Вытянутая Повернутая У1 Бобышка/основание по сечениям 
бобышка/основание бобышка/основание 

/1 Бобышка/основание на границе 

Элементы | Эскиз | Анализировать | DimXpert | Добавления SOLIDWORKS | SOLIDWORKS MBD | ^ ££ ^<9 т F^l - ^ Q ~ j-jp ^ 
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To’rli yuza materialini tanlash uchun Материал ning sichqonchaning o’ng 

tomoniga bosib, Редактировать материал ni belgilaymiz. Сталь ustunidan Листовая 

углеродистая сталь ni tanlaymiz, Применить va Закрыть ga 

bosamiz. 

 

Detalni “To’rli yuza” deb saqlaymiz. 
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Endi ОВМ-А tozalagichning qoziqchali barabanini chizamiz. Buning uchun 

Спереди tekisligida diametri 200 mm bo’lgan doira chizamiz. 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni tanlaymiz va D 1=2000 
mm yozamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Qoziqni chizish uchun Сверху tekisligini tanlab 10 mm diametrdagi doira 

chizamiz. 

 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni tanlaymiz va D 1=250 
mm yozamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
 _ ^ SOLIDWORKS | Файл Правка Вид Вставка Инструменты Окно Cnpai 
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Qoziqlarni spiral bo’yicha ko’paytirish maqsadida spiral chizamiz. Buning 

uchun Спереди tekisligida 500 mm diametrli doira chizamiz. 

Элементы dan Кривое ga kiramiz va Геликоид и спираль ni tanlaymiz. 

Определение внес da Высота и вращение ni, Параметры da Постоянный шаг ni, 

Высота dan 2000 mm ni, Обороты dan 3 ni, Начальный угол da 90° ni va Против 

часовой стрелки ni belgilab, tasdiqlash uchun h ni bosamiz. 
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Спереди tekisligida diametri 500 mm bo’lgan doira chizamiz va Элементы 

dan 50 mm qalinlik beramiz. 
SOLIDWORKS j Файл Правка Вид Вставка Инструменты Окно Справка У | - - •§' - • ____________________________________________ {о} - Эскиз4 „■ ^ Поиск в базе знаний Q ▼ ? ■ _ [5 X 

 

 

Endi qoziqni tanlab Элементы dan Линейный массив dan Массив 

управляемый кривой ni tanlaymiz. Направление 1 da spiral ni tanlaymiz, 

qoziqlar soniga 6 ta, D1=285 mm, Выровнять da По касательной кривой ni, 

Нормаль грани da diskning qirrasi tanlanadi. 
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Вид Вставка Инструменты Окно Cnpat Поиск в базе знаний 

Бобышка/основание по траектории траектории 

под Округление Линейны 
Вытянутая 

бобышка,■'ос
но! 

Повернутая 
бобышка/осков

а 

Бобышка/основание по сечениям Вытянутый Повернутый 
вырез 

:а/о снова HI 5олочка !ркальн< 

DimXpert Добавления SOLIDWORKS SOL1DWORKS МЕЮ 

Направление! 

О Равный 

Кривая: 

% Преобразовать кривую © 

Сместить кривую 

Выровнять: 

о По касательной к кривой 

© По исходному лементу 

Нормаль грани: 

П Направление 2 

ЕЕ] Функции и грани 

Направление 1 Бобьц 

'Интервал: 285мм 

Редактируется ДЕ  отредактировать стрелку. реверс иро вс  

pS SOLIDWORKS 

йЙ5 Кри 

Модель |_TgexMgpHbie виды [Анимация! | 

Qoziqlarni ko’paytirish uchun Линейный массив dan foydalanamiz. 
 ^ р^ SOLID WORKS | Файл Правка Вид Вставка Инструменты Окно Справка jt g - ® * ОВИЛ... Р I 
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Endi shnekni chizamiz. Buning uchun Спереди tekisligida balandligi 220 mm, 

eni 10 mm li to’rtburchak chizamiz. Bunda pastki qismi dоira markaziga mоs tushishi 

kerak. 
pS SOLIDWORKS | файл Правка Вкщ Влавка Ивпруиеты Окно Справка У || Jj У*7 ' О ~ ^ ‘ -Li М @ Ш 0 ‘ 

c 
д из 

О /' - О - (V - 
Автоматическое г-^-з _ _ ур. т д нанесение 

'—' С-' размеров Q . 0 „ 
^ п=- &!■{] Зеркально отразить объекты Отсечь 

Преобразование && _ . . 
объекты объектов Смещение && Линеиныи массив эскиза - объектов 

» -г Переместить объекты т 

-U Г 
Отобразить/Скрыть .. 

вваииосвюи Ис™™ть 

Элементы | Эскиз Анализировать | DimXpert Добавления SOLIDWORKS | SOLIDWORKS MBD | $ П: ~ . 
 

Q- ? • _ [5 X 

□ □ _ [5 X 

<з> I и 11 
Ф I #~1 
7 

 ____ ОВМ-А барабани (Поумолчани 

► |©| History 

* Й Примечания 

► т Твердые тела (2J Щ 

Датчики л!ф 

Легированная сталь М 

Спереди 1SI Сверху 

. Ш Справа 

1 г Исходная точка 

► ^2 Бобьгшка-Вытянуть! 

‘ (ЦТ] Бобышка-Выгянуть2 

► )§ Сггираль1 

► ^i] Бобышка-ВытянутьЗ 

4$р Криваяб ^ 

Линейный массив1 

т rjj° По траектории! 

£2. Эскизб 

1 S> к |^] Бобышка - Вытя нуть4 Ф t т 

Бобышка-Вытя нуть5 

 

У 

 

  

Элементы dan Бобышка/основание по траектории tanlaymiz Профиль ga 

chizilgan to’rtburchakni, Маршрут da spiral ni tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni 

bоsamiz. 

 

a pS SOLIDWORKS 

pj По траектории! 

 

груется Деталь Настройка -■» ^ 

 

Pоdshipnik o’tiradigan val qismini chizamiz. Buning uchun Спереди 

tekisligini tanlaymiz va markazdan 150 mm diametrdagi dоira chiziladi. 
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Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni tanlaymiz D1=100 

mm, D2=2100 mm qo’yamiz. 
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Shkiv o’tiradigan val qismini chizamiz. Valning tegishli yuzasini tanlaymiz va 

100 mm diametrdagi doira chizamiz. 
SOLIDWORKS | Фай" Правка Вид Вставка Инструменты Окно Справка jt D ' ’ 191 ’ S ' ^ ’ | | ’ | @ 13 ' Эскиз7 ... Поиск в базе знаний т ? ” _ в1 X 

Г 
д из 

О 
Автоматическое 

нанесение 
размеров 

./'-О - (V • Ы-
^ - 0 - А  
€Э т (°) )  т п 

 ̂п=- &!■{] Зеркально отразить объекты i— 
Отсечь Преобразование г && _ . . Отобразить/Скрыть оТмиты обътов ^'пи' So Линеивыи 
«мскваскки - Испр.авгь объектов эскиз » -г Переместить объекты т . 

 

е 
Быстрый & 

Instant2D 

 

 

 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание bosamiz va D1=100 mm deb 

qo’yamiz. 
pS SOLIDWORKS 

Бобышка-Вытянуть 5 

! Направление 2 

06л. действия элемента 

 

i ? «к i / ^ 7~® 
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Valdagi katta diskni ko’rinmadigan qilish uchun diskni sichqonchaning o’ng 

tomonini bosib, Скрыть ga bosamiz. 

Detalni “Qoziqli shriek” deb saqlaymiz. 
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Endi qoziqchali shnekni va to’rli yuzani mos ravishda joylashtirish kerak 

bo’ladi. Buning uchun Создать dan Сборка ni tanlaymiz. Yangi sborka ochiladi. 

Сборка dan Вставить компоненты ni tanlaymiz. 
 _ ^ SOLID WORKS [ Файл Правка Вид Вставка Инструменты Окно Справка * | ; - □ ! > -  а - а - и% - ь - @ {о} - ОВМ-А ... Щ Поиск в Форуме 

Обзор dan qoziqli shnekni topamiz va joylashtiramiz (agar bizga kerakli 

elementlar ochiq bo’lsa, ular Вставить компоненты oynasida ko’rinadi). 
\pSs 
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Xuddi shunday to’rli yuzani joylashtiramiz. To’rli yuza qoziqli shnekka mos 

tushishi uchun uni belgilab Сопряжение ga bosamiz. To’rli yuzaning boshlang’ich 

nuqtasini va qoziqli shnekning boshlang’ich nuqtasini belgilab Совпадение ni 

tanlaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
j SOLIDWQRKS | Правка Вид Вставка Инструменты Окно Справка У' • • • Q {§} ’ ОВМ-А,., ^ Поиск в Форуме 

Yig’ma chizmani “ОВМ-А barabani” deb saqlaymiz. 
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Endi yig’madan chizmani tayyorlaymiz. Buning uchun Создать dan Чертеж ni 

tanlaymiz. Rasmda ko’rsatilganidek detallarni joylashtiramiz, qirqim, kesimlarni 

beramiz va o’lchamlarini quyamiz. Burchak shtampi va spetsifikatsiyani to’ldiramiz. 
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13- Amaliy mashg’ulot. 

Mavzu: Tolali mahsulotlarni tashib kelayotgan havodan ajratish uskunasini 
zamonaviy dasturlarda loyihalash 

Ishning maqsadi: Tolali mahsulotlarni tashib kelayotgan havodan ajratish 

uskunalarim tuzilishi va ishlash printsipi bilan tanishish. Mashinani ishchi qismlarini 

SolidWorks dasturi yordamida loyihalashni o’rganish. 

Ishning mazmuni 

Kоndеnsоrlaming asоsiy vazifasi: tola tortish quvuridan havо bilan aralashib 

kеlgan tclali matеrial (tola, lint, chiqindi) larni havоdan ajratib materialning zichligini 

10^12 kg/m gacha zichlab, keyingi toylash (presslash) jarayoniga uzatish. Shu bilan 

bir qatorda oddiy tola yoki lint tozalagich vazifasini ham bajaradi. Sababi 

kondensorlarning to’rli barabani orqali havo oqimi bilan qo’shilib mayda xas- 

cho’plar, chang va kalta tolalarning bir qismi ham chiqib, tola qisman tozalanadi. 

Kondensorlarning turlari ko’p bo’lgan bilan ularning ishlashi texnologik jarayonda bir 

xil bo’lib, to’rli baraban va zichlovchi valiklardan iborat. To’r ustiga yopishgan tola 

yoki lint markazdan qochirma kuchlar ta’sirida, bo’lmasa parrakli valiklar yordamida 

ajratib olinadi. 

5KB rusumli kondensori korpus 1, katta to’rli baraban 2, ikkita to’rli kichik 

baraban 3 va ikkita qirrali valiklardan 4 iborat. Tola uzatish quvuri bir tomoni to’rt 

burchakli patrubok orqali kondensorga ulanadi. Quvur orqali havo bilan aralashib 

kelgan tola aylanib turgan kondensorning katta to’rli baraban 2 sirtiga yopishadi, havo 

bo’lsa to’rning teshik ko’zlaridan o’tib yon tomonidan ulangan havo so’ruvchi quvur 

orqali tsiklonga beriladi. 

 

5KB kondensorning texnologik 

jarayon sxemasi 

1- korpus; 

2- katta to’rli baraban; 

3- kichik to’rli baraban; 

4- qirrali valiklar; 

5- tozalangan tola kiradigan 

quvur. 
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Katta to’rli barabanning aylanish natijasida markazdan qochirma kuchlar ta’siri 

va tolaning o’z og’irligi hisobiga barabandan ajralib unining pastida joylashgan ikkita 

kichik to’rli barabanlar 3 orasiga tushadi. O’z navbatida to’rli kichik barabanlar tolani 

ma’lum bir darajada zichlab keyingi uzatuvchi qirrali valiklarga 4 beradi. So’ng tola 

kondensordan qirrali valiklar yordamida chiqarilib toylash jarayoniga uzatiladi. 

Yuqorida aytib o’tkanimizdek kondensorlar oddiy tola tozalagich bo’lib hisoblanadi. 

Tozalash samaradorligini oshirishning birdan bir yo’li to’rning teshik ko’zlarini 

kattalashtirish va to’rli barabanning aylanish tezligini ko’paytirish. Sababi to’r 

ko’zlarining kattalashtirishi iflosliklar va kalta tolalarning to’r teshiklaridan 

(ko’zidan) havo bilan o’tishiga imkoniyat yaratadi. 

Bajarish tartibi. 
5КВ kondensori katta to’rli baraban, ikkita kichik to’rli barababanlar va 

zichlovchi valiklardan iborat bo’lib, loyihalashni katta to’rli barabandan boshlaymiz. 
Buning uchun SolidWorks dasturida yangi detal yaratamiz. Спереди 

tekisligida 01200 mm li doira chizamiz. 

 

Элементы dan Вытянутая бобышка/основание ni bosamiz. Направление 1 

da На заданное расстояние ni tanlaymiz, D1=1500 mm yozamiz, Тонкостенный 

элемент dan В одном направлении, Tl=10 mm, Торцевая пробка ni bilan belgilab, 

Т3=10 mm yozamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Поиск в Форум* р5 SOUDWORKS Вид Вставка Инструменты Окно Cnpat  
[г|4| Зеркально отразить объекты 

Выхо Автоматическое 

д из нанесение 

Отсечь Преобразование 
объекты объектов 

Ото бр 
азить/Скр t 
взаимосвяз
и 

 
Смещение 
объектов 

InstantZD 

Переместить объекты 

| DimXperT Добавления SOLIDWORKS | 5QUDWORKS МБР 
Элементы Эскиз Анализи| 

1500.00 мм 

*аружу 

10.00мм 

0 Торцевая пробка 

10.00 мм 

 
SOJJQWORKS Pi  

2 
Быстры
й 

Изометрни 

Kondensorning teshiklarini ochish uchun Справа tekisligida, 

ko’rsatilganidek, to’rtburchak chizamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

rasmda 

pS SOLIDWORKS 

Gi 
Быстры 

 

С4 Размер 

 

|| Модель | Трехмерные виды Дни мация! | 

Элементы da Вытянутый вырез ni tanlab, Направление 1 da Насквозь 
ni belgilaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Поиск в Форум* р5 SOUDWORKS Вид Вставка Инструменты Окно Cnpat  
L-j'il Зеркально отразить объекты 

Выхо Автоматическое 

д из нанесение 

Отсечь Преобразование 
объекты объектов 

Ото бр 
азить/Скр t 
взаимосвяз
и 

 
Смещение 
объектов 

InstantZD 

Переместить объекты 

| DimXperT Добавления SOLIDWORKS | 5QUDWORKS МБР 
Элементы Эскиз Анализи| 

Плоскость для эскиза 

Насквозь 

I I Переставить сторону для выреза 

WORKS Рг  фуется 

£ 
Быстры
й 

EJ - 

! Направление 2 

Ш & 

Endi teshikni barabanning aylanasi bo’ylab ko’paytiramiz, buning uchun 

Вырез-вытянуть1 ni tanlab, Элементы dan Круговой массив ni bosamiz. 

Параметры ning Ось массива katagida barabanning doira qirg’og’ini bosib 

tanlaymiz, Угол da 360 градусов, Количество экземпляров da variant bo’yicha 60 

ni tanlaymiz va Равный шаг da ni belgilaymiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 

 

Teshiklarni barabanning uzunligi bo’yicha ko’paytirish uchun Круговой 

массив1 ni tanlab Элементы dan Линейный массив ni bosamiz. Направление 1 da 

Направление массива katakchasida barabanning qarama qarshi doira 
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qirg’og’ini tanlanadi, Интервал katagida varinat bo’yicha D1=20 mm, Количество 

экземпляров katagida barabanning uzunligidan kelib chiqib 74 yoziladi. Tasdiqlash 

uchun ni bosamiz. 

 

a pS SOUOWORKS 

ш ТГЁГ 

Katta barabanning valini oldingi topshiriqlarda valni chizgandek chizamiz, material 

tanlaymiz (Легированная сталь) va saqlaymiz (“kondensor katta 

barabani”). 

Katta to’rli baraban, kichik to’rli barabanlar va zichtovchi valiklarni 

joylashtirish qulay bo’lishi uchun X va Y o’qlarga parallel yordamchi o’qlarni 

chizamiz. 
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ЭскизБ Поиск в Форум* 
Вид Вставка Инструменты Окно Cnpat 

Ф Зеркально отразить объекты 

Линейный массив эскиза 

Переместить объекты 

Автоматическое 
нанесение 

размеров 

Отсечь Преобразован! 
объекты объектов 

Отобразит ь/Скрь  
Смещение 
объектов 

InstantZD 

| DimXperT 
SOLIDWORKS MBD Элементы Эскиз Анализи| Добавления SOLIDWORKS 

конденсор катта барабани (По 

ум< (el History 

[X Спереди Ш 

Сверху 

t г Исходная точка 

Вытянуть-Тонкостенный2 

(j[?| Вырез-Вытянуть! в§3 

Круговой массив! рр 

Линейный массив! 

1 Изометрня 

SOJJQWORKS Рг фуется 

pS SOLIDWORKS 

rz 
Быстры
й 

K i - l - ' t  

Kichik to’rli barabanni xuddi katta to’rli barabanni chizgan tartibda variantda 

berilgan o’lchamlarda chiziladi va “kondensor kichik barabani” deb saqlanadi. 
\pS SOLIDWORKS | фай/| пРавка Вид Вставка Инструменты Окно Справка | Q ’ ^ ’ 1Щ • Q ' ^ * [fcjfr I" $ II ® ’ конден,,. % Поиск в Форуме 

Endi zichlovchi valiklarni chizamiz. Buning uchun yangi detal ochamiz. Эскиз 

da Спереди tekisligida variant bo’yicha doira chizamiz. Элементы da Вытянутая 

бобышка/основание bosamiz va Направление 1 da На заданное расстояние 

tanlaymiz, Глубина katagida 1500 mm yozamiz. Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Справа tekisligida rasmda ko’rsatilgan parrak eskizini chizamiz. 

 

Элементы da Вытянутая бобышка/основание bosamiz va Направление 1 da 

На заданное расстояние tanlaymiz, Глубина katagida 1500 mm yozamiz. 

Tasdiqlash uchun ni bosamiz. 
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Parraklarni ko’paytirish uchun Бобышка-вытянуть2 ni tanlab Элементы dan 

Круговой массив ni bosamiz. Параметры ning Ось массива katagida doirani 

tanlaymiz, Угол katagida - 360, Количество экземпляров katagida - 12 yozamiz, 

Равный шаг da belgilaymiz. 

 

 

Zichlovchining valini 

“zichlovchi” deb saqlaymiz. 

avvalgi detallar valini chizgandek chizamiz va 
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Chizilgan detallarni yig’ish uchun yangi Сборка ochamiz. Вставить 

компонент ni bosib kondensor katta ba.ra.ba.nini o’rnatamiz. So’ng kondensor kichik 

barabanlari va zichlovchilarni joylashtirib, Сопряжение da ularni o’rnatish 

shartlarini quyamiz. Kichik barabanlar va zichlovchilarning chap yuzasi katta 

barabanning chap yuzasi bilan Совпадение bo’lishi kerak. 
\pSs 

Kichik to’rli baraban o’qlari katta to’rli baraban o’qidan ma lum masofada 

bo’lishi kerak, shu sababli shu o’qlarni tanlab Расстояние da kerakli masofani 

quyiladi. 
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Tayyor yig’mani “kondensor 5КВ” deb saqlaymiz. 

 

Yig’mani chizmaga o’tkazish uchun Создать dan Чертеж ni tanlanadi va 

chizmaga joylashtiriladi. Qirqim va kesimlar, o’lchamlar quyish oldingi darslarda 

ko’rilgan. 
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Chizmadagi mayda qismlarni kattalashtirib ko’rsatish maqsadida 

Расположение вида ning Местный вид tugmachasidan foydalanamiz. 

Kattalashtirib ko’rsatish kerak bo’lgan sohani dorira bilan ajratamiz. Kattalashgan 

qismini chizmadagi qulay joyga joylashtiriladi va o’lchamlar quyiladi. Ajratilgan 

sohani masshtabini o’zgartirish ham nrnmkin. 

Chizmamizning burchak 

Chizmani “kondensor 5КВ” deb 
shtampi to’ldiriladi va spetsifikatsiya quyiladi. 

saqlaymiz. 
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