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BITIRUV MALAKAVIY ISHI (LOYIHASI) BO*YICHA ‘

TOPSH.[]J.IQ

Talaba : Sayfieva Sabina Xurshid qizi |

|

Bitiruv malakaviy ishi (loyihasi)ning mavzusi Bo‘ka shaxrida qurilishi

rejalashtirilgan yillik ishlab chiqarish quvvati 25 ming m’ bo‘lgan temirbeton
kranosti balkalari ishlab chiqarish korxonasini loyixalash.

Bitiruv malakaviy ishi (loyihasi) mavzusi institut rektorining “17” dekabr 2019
yildagi 619-T sonli buyrugi bilan tasdiglangan.

2.

2

Diplom loyihasini topshirish muddati. ” 13 "iyun _ 2020 yil.

Diplom loyihasini bajarishga doir ma’lumotlar:

- amaldagi loyihalash va qurilish ishlarini bajarish uchun meyoriy hujjatlar, o‘quv
go‘llanmalari va bitiruv oldi amaliyotida to‘plrngan ma’lumotlar.

4.

Diplom loyihasi tushuntirish qismiining farkibi:
- Kirish

- Texnologik gism

-Arxitektura qurilish gismi

-Qurilish konstruksiyalari qismi

-Igtisodiy gism

-Ekologiya va mexnat muxofazasi qismi

- Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati

-Ilovalar

Izox: bitiruv malakaviy ishi tushuntirish yozuvining hajmi 10-15 ming so‘zdan iborat bo‘lish
shart.
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5. Bitiruv malakaviy

ishi (loyihasi)ning grafik qismi tarkibi:

- Ishlab chiqarish korxonanig bosh rejasi M 1:500; 1:1000;

- Asosiy ishlab chiqarish sexining rejasi (ishlab ch
va jixozlari bilan birgalikda) M| 11005 1:200;
- Ishlab chiqarish sexining ko*ndalang (bo‘yl
- Xomashyo omborining rejasi, bo‘ylama va

1:200;

- Ishlab chiqarishning texnologik sxemasi.
Izox: bitiruy malakaviy ishi grafik qismi 5-6 varagdan iborat bo‘lish shart,

iqarishning texnologi qurilma

:1:50; 1:100;

ko*ndalang qirgimi bilan 1:100;

rma) qirqimi. M1

6. Bitiruv malakaviy ishi (loyihasi) bo‘yicha maslahatchilar:

No 5 o g g
Bo‘lim mavzusi Maslaxatchi bl"o'?shu;l_q‘ be)P ?:""q'.".
‘qituvchining cryarig yan ganhg}
o F.1.SH xaqida belgi | xaqida belgi &
{ i i n (imzo, sana)
1. | Texnologik gism Xaydarov N.A. 7 ’
2 | Arxitektura qurilish gismi Jonzoqov A.A 77
3. | Qurilish konstruksiyalari gismi | Aliev MLR. 0.7 ia B
4. Igtisodiy gism Siddigov .M. Vi / !
5. | Ekologiya va mexnat /
muxofazasi qismi Kiryigitov X jﬂ ’ J/
7. Bitiruv malakaviy ishi (loyihasi)ning bajarilish rejasi:
Ne Bajarilish muddati Tekshiruvdan o*tganlik
Bitiruv malakaiy ishi bosqichlarining (sana) belgisi (imzo)
nomi /
1. | Texnologik gism 6.01.2020-29.02.2020 y.
2. | Arxitektura qurilish gismi 02.03.2020-11.04.2020 y. %
3. | Qurilish konstruksiyalari qismi 13.04.2020-16.05.2020 y. ZHeg
4. | Iqtisodiy gism 18.05.2020-30.05.2020 y. %/ /4
5. | Ekologiya va mexnat muxofazasi gismi | 01.06.2020-13.06.2020 y. y
74

Bitiruv malakaviy ishi (loyihasi): raxbari

Topshirigni bajarishga oldim:

Topshiriq berilgan sana:

|
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Annotatsiya

Beton va temir beton mahsulotlari ishlab chigarishni rivojlantirish uchun
qurilish ishlarini samaradorligi va sifati bo‘yicha talablar qo‘yiladi. Bularni
muvaffaqiyatli ravishda amalga oshirish uchun, asosan material va konstruksiyalar
ishlab chigarishni rivojlantirish, sermetall, qurilish giymati va sermehnatliligini,
bino va inshootlarni og‘irligini pasaytirishni ta’minlovchi hamda ularni qurilish va
ekspluatatsiya gilishdagi jami energetik mablag‘lar sarfini kamaytirishga erishish
kerak.Bunday vazifalarni hal etishda asosiy qurilish materiali hisoblangan beton va
temir-betonga katta ahamiyat beriladi. Yuqgoridagi talablarni etiborga olgan holda

men loyihalayotgan korxonam ko’rsatilgan talablarga jovob beradi.



MUNDARIJA:

Kirish

TEXNOLOGIK QISM

1.1

Maxsulot nomenkulaturasi

1.2

Ishlab chigarish usulini tanlash va asoslash

1.3

Korxonaning ish rejimi

14

Buyum turlari bo‘yicha sex mahsuldorligini hisoblash

1.5

Xom ashyo va yarimfabrikatlarga sex (korxona)ning
talabini aniglash

1.6

Texnologik liniyalarni loyihalash

1.7

Texnologik uskunani tanlash va hisoblash

1.9

Sement omborini hisoblash

1.10

Beton qorish sexini hisoblash

1.11

Tayyor mahsulotlar omborini hisoblash

ARXITEKTURA QURILISH QISMI

2.1

Loyihalash uchun boshlang‘ich malumotlar

2.3

Loyihalanadigan binoning hajmiy — rejaviy yechimi

2.4

Loyihalanayotgan  binoning  konstruktiv  elementlari,
qurilish va konstruktiv tizimi hagida malumotlar

QURILISH KONSTRUKSIYALARI QISMI

3.1

Ko’p qavatli  maishiy xizmat ko’rsatish  binosining
o’lchamlari bo’yicha bino kesimini tuzish va konstiruksiya
tanlash

3.2

Kesim tanlash

3.3

Normal kesimning mustahkamligi bo‘yicha hisoblash

AV

IQTISODIY QISM

3.1

Xom ashyoviy materiallar, sotib olinadigan buyumlar va
yarim tayyor mahsulotlarga bo‘lgan talabni xisoblash

3.2

Yoqilg‘i, issiqlik energiyasi va elektr energiyasiga bo‘lgan
talab va narxlarni hisoblash

3.3

Asosiy ishlab chigarish xodimlarining asosiy va
go‘shimcha ish hagini hisoblash

EKOLOGIYA VA MEXNAT MUXOFAZASI QISMI

FOYDALANILGAN ADABIYOTLAR RO‘YXATI

ILOVALAR




Mamlakatda tegishli qurilish ish:;ing?lan birgalikda amalga oshirilayotgan

keng ko‘lamli investitsiya va infratuzilma loyihalari qurilish materiallari, metall
mahsulotlari sifati va xavfsizligini ta’minlash vazifalarida zamonaviy yondashuvlarni
qo‘llashni talab etadi.
O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining “Qurilish uchun mo‘ljallangan
metall prokatining sifati va xavfsizligini oshirish bo‘yicha qo‘shimcha chora-tadbirlar
to‘g‘risida” 2019-yil 14-dekabrdagi 999-son garoriga muvofiq tashkil etilgan
idoralararo ishchi guruhlar tomonidan joylarga chigib qurilish uchun mo‘ljallangan
metall prokati ishlab chigaruvchi 117 ta korxonaning faoliyati o‘rganib chigildi.

Ushbu korxonalar faoliyatini o‘rganish tayyor mahsulot va bevosita ishlab

chiqgarish jarayonlari xavfsizligiga ta’sir ko‘rsatuvchi kamchiliklar mavjudligini, shu
jumladan, texnik reglamentlar yo‘qligini, ishlab chigarishning ekologik ekspertizasi
o‘tkazilmasligini, sinovlar o‘tkazib ishlab chigarilayotgan mahsulotlarning sifati va
xavfsizligi nazorat gilinmasligini anigladi. Ayrim hollarda korxonalar tomonidan
muvofiqlik sertifikati mavjud bo‘lmagan mahsulotlar sotilmoqda, shuningdek, davriy
davlat tekshiruvidan o‘tmagan o‘lchash vositalaridan foydalanilmoqda.
Qurilish me’yorlari va qoidalari talablariga muvofig xojalik va sanoat obektlari
qurilishida xavfsizlikni ta’minlash, ular qulashining oldini olish, qurilishda
ishlatilayotgan metall mahsulotlari sifatini, shuningdek, metall prokati ishlab
chigaruvchi korxonalar faoliyatini nazorat qilish magsadida Vazirlar Mahkamasi
qgaror giladi:

1. Belgilansinki, 2020-yil 1-iyundan boshlab:
sotilayotgan va ishlab chigarishda foydalanilayotgan metall prokatining har bir
to‘piga ishlab chigaruvchi (import giluvchi) tomonidan texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ hujjatlar talablariga muvofiglik yuzasidan sinovlarning ijobiy
natijalari asosida rasmiylashtiriladigan sifat to‘g‘risidagi hujjat ilova gilinishi kerak.
Bunda ishlab chigaruvchilarda tegishli ishlab chigarish laboratoriyalari mavjud
bo‘lmagan taqdirda, metall prokatini boshga sinov laboratoriyalarida (shu jumladan,

tuzilgan shartnomalar asosida) sinovdan o‘tkazishga yo‘l qo‘yiladi;
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Qoraqalpog‘iston Respublikasi Vazirlar Kengashi, viloyatlar, Toshkent
shahri  hokimliklari, vazirliklar va idoralar huzuridagi markazlashtirilgan
investitsiyalar hisobiga moliyalashtiriladigan obektlarni qurish, rekonstruksiya qgilish,
mukammal va joriy ta’mirlash bo‘yicha buyurtmachi xizmatlari texnik jihatdan
tartibga solish sohasida normativ hujjatlar talablariga muvofiglik yuzasidan
sertifikatlashtirilgan qurilish uchun mo‘ljallangan metall mahsulotlari xarid gilinishi
va qo‘llanilishi uchun javob beradilar.

2. Qoraqalpog‘iston Respublikasi Vazirlar Kengashi, viloyatlar va Toshkent
shahar hokimliklari qurilish sohasida hududiy nazorat inspeksiyalari bilan birgalikda
2020-yil 1-aprelgacha bo‘lgan muddatda sifati texnik jihatdan tartibga solish
sohasidagi normativ hujjatlar talablariga muvofiq bo‘lgan metall prokati va qurilish
uchun mo‘ljallangan mahsulotlar ishlab chigaruvchi tashkilotlar reestrini
shakllantirsinlar va e’lon qilsinlar, shuningdek, reestr har yili yangilanishini
ta’minlasinlar.

3. Belgilansinki, 2020-yil 1-iyundan boshlab induksion pechlardan
foydalangan holda tayyorlangan qurilish uchun mo‘ljallangan metall prokatini ishlab
chigarish va qo‘llash tagiglanadi.

Bunda qurilishdan boshga magsadlar uchun metall mahsulotlarini ishlab
chiqgarish va qo‘llashda induksion pechlardan foydalanishga yo‘l qo‘yiladi.

4. O‘zbekiston Respublikasi Qurilish vazirligi huzuridagi Qurilish sohasida
nazorat inspeksiyasi va hududiy inspeksiyalar metall prokati texnik jihatdan tartibga
solish sohasidagi normativ hujjatlar talablariga muvofiq emasligi hamda obektlarda
binolar va inshootlarning zilzilaga bardoshligiga ta’sir ko‘rsatuvchi hamda insonning
hayoti va sog‘lig‘iga xavf soluvchi sifatsiz qurilish materiallari va buyumlar
qo‘llanilishi aniglangan hollarda metall prokati va undan tayyorlangan mahsulotlar
ishlab chigarilishi, sotilishi va qo‘llanilishini to‘xtatish bo‘yicha zarur chora-tadbirlar
ko‘rsinlar.

5. Belgilansinki: xavfli ishlab chigarish obektlarini, shu jumladan, qora va
rangli metallar eritmalari va ushbu eritmalar asosida qotishmalar olinadigan
obektlarni identifikatsiyalash fagat akkreditatsiya qilingan ekspert tashkiloti
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tomonidan amalga oshiriladi;qora va rangli metallar eritmalari va ushbu eritmalar
asosida qotishmalar olinadigan ishlab chigarish obektlari ular foydalanishga
topshirilgunga gadar gonun hujjatlariga muvofig xavfli ishlab chigarish obektlari
sifatida majburiy identifikatsiyadan o‘tkazilishi kerak.

O‘zbekiston Respublikasi Sanoat xavfsizligi davlat go ‘mitasi:
metallurgiya mahsulotlarini tayyorlash va metallurgiya ishlab chigarishlarini ishlatish
bilan shug‘ullanuvchi korxonalar va tashkilotlarga xavfli ishlab chigarish obektlarini
identifikatsiyalashda belgilangan tartibda ko‘maklashsin; Vazirlar Mahkamasining
2008-yil 10-dekabrdagi 271-son qarori bilan tasdiglangan Xavfli ishlab chigarish
obektlarini identifikatsiyalash tartibi to‘g‘risidagi nizomga ushbu garor talablarini
hisobga olgan holda o‘zgartirish va qo‘shimchalar kiritish bo‘yicha ikki oy muddatda
O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasiga takliflar kiritsin.

6. O‘zbekiston Respublikasi Qurilish vazirligi “O‘zstandart” agentligi,
“O‘zsanoatqurilishmateriallari” uyushmasi, manfaatdor vazirliklar va idoralar bilan
birgalikda ikki oy muddatda “Ruhli va polimer goplamali sovutib yoyilgan listdan
ishlab chiqgariladigan qurilish mahsulotlari to‘g‘risida”gi maxsus texnik reglamentni
ishlab chigsin va belgilangan tartibda tasdiglasin; amaldagi standartlarni gayta ko‘rib
chigsin hamda ular ruhlangan va polimer qoplamali sovutib yoyilgan listdan ishlab
chigariladigan  qurilish ~ mahsulotlariga, shuningdek, qurilish  armaturasiga
qo‘llaniladigan  e¢’tirof etilgan xalgaro standartlarga  muvofiglashtirilishini
ta’minlaydigan chora-tadbirlar ko‘rsin.

7. “O‘zstandart” agentligi metall prokatini majburiy sertifikatlash va
sinashda ishtirok etadigan obektlar faoliyati xavf-tahlil asosida davlat nazoratidan
o‘tkazilishini belgilangan tartibda ta’minlasin.

8. O‘zbekiston Respublikasi Sanoat xavfsizligi davlat qo‘mitasi,
“O‘zstandart” agentligi, Qurilish vazirligi Bosh prokuratura va Adliya vazirligi bilan
birgalikda ikki oy muddatda O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasiga
obektlarning sanoat xavfsizligi, shaharsozlik to‘g‘risidagi gonunchilik talablari

buzilganligi, texnik reglamentlarga va standartlarning majburiy talablariga rioya
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gilinmaganligi uchun javobgarlikni kuchaytirishni nazarda tutadigan gonun loyihasini
Kiritsinlar.

Beton va temir-beton konstruksiyalarini ishlab chigarish texnologiyasini
mukammalashtirish, maxalliy xom ashyo xamda energiyatejamkor texnologiyalarni
tatbig etish borasida beton tarkibiga kimyoviy qo‘shimchalar qo‘shish natijasida
betonning mustaxkamligini va umurbogiyligini (dolgovechnost) oshirish betonning
fizik-mexanik va qurilishbop xususiyatlarini oshirish dolzarb masala xisoblanadi. Bu
borada beton tarkibiga kimyoviy qo‘shimchalar qo‘shib uni modifikatsiya qilish
yaxshi natijalar beradi. Zamonaviy modifikatorlardan xisoblangan

superplastifikatorlar ushbu muammolarni echimini topishda katta samara beradi.
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TEXNOLOGIK QISM



1.1 Maxsulot nomenkulaturasi

O‘zbekistonning Xalgaro iqgtisodiy maydondagi nufuzi va mavqgei sezilarli
darajada va muntazam oshib bormoqda. Respublikamizda faol investitsion siyosat
yuritish va mavjud bor moliyaviy intellektual va boshga resurslarni import o‘rniga
bosuvchi va eksportga chigarish mumkin bo‘lgan o‘z zaminimiz xom ashyosini
gayta ishlash va ishlab chigarish soxasini yaratishida kattadir.

Igtisodiy asoslangan investitsion rejalarni bajarish va respublikamiz
igtisodiyotining ustuvor tarmovlariga tashqi davlatlar sarmoyasi va kreditlarni jalb
etish, xalq jamoatiga tarkibiy o‘zgarishlarni rivojlantirish magsadida belgilangan
eng muhim va ustivor vazifa deb garalmoqda.

Davlatmiizda bu vazifani bajarish uchun investitsion faoliyat ko‘rsatishga
qulay bo‘lgan muxit va shart-sharoitlar, huqugiy me’yorlar yaratildi. Anchagina
etakchi donor davlatlar va xalgaro moliyaviy va sanoat tashkilotlari oz
investitsiyalari va kreditlarini ajratishga tayyor ekanliklarini bildiradi.

Yuzaga kelgan barcha imtiyozlardan unumli va ogilona foydalanish uchun
samarali ishlab chigarish turlarini loyihalashtirish va ularni tadbiq etish talab
gilinadi.

Respublika xalq xo‘jaligining asosiy tarmoglari orasida qurilish materiallari
salmogli o‘rinni egallaydi. Bu esa o‘z xom ashyo bozorimizga ega ekanligimiz,
sanoat, qurilish materiallari va uy-joy konstruksiyalariga bo‘lgan yuqori extiyoj va
malakali mutaxassislarning birligi bilan ifodalanadi.

Hozirgi kunda amalga oshirilayotgan katta xajmdagi kapital qurilishlar,
qurilish konstruksiyalarning rivojlanishi juda tez jadallashuviga turtki bo‘ldi.

Beton va temir beton mahsulotlari ishlab chigarishni rivojlantirish uchun
qurilish ishlarini samaradorligi va sifati bo‘yicha talablar qo‘yiladi. Bularni
muvaffaqiyatli ravishda amalga oshirish uchun, asosan material va konstruksiyalar
ishlab chiqarishni rivojlantirish, sermetall, qurilish giymati va sermehnatliligini,
bino va inshootlarni og‘irligini pasaytirishni ta’minlovchi hamda ularni qurilish va
ekspluatatsiya qilishdagi jami energetik mablag‘lar sarfini kamaytirishga erishish
kerak.
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Bunday vazifalarni hal etishda asosiy qurilish materiali hisoblangan beton va
temir-betonga katta ahamiyat beriladi.

Beton texnologiyasi va temir-beton sohasini rivojlanishini, uni ishlab
chigarish va ishlatilishini o‘sishi, bu sohadagi ilm-fan va texnikada erishilgan
yutuglar va qurilishni quvvatli industrial bazasini barpo etilishi bilan uzliksiz
bog‘liq.

Kapital qurilishda material resurslarining umumiy narxini 25%ga yagini beton
va temir-beton Kkonstruksiyalariga to‘g‘ri  keladi. Bu boshga qurilish
konstruksiyalarining narhi va hajmidan ancha yuqoridir. Beton va temir-beton
o‘zining fizik-mexanik hususiyatlari, chidamliligi va ishlab chigarishda texnik-
iqtisodiy samaradorligi hamda hom ashyo resurslarining etarli darajada ekanligi
bilan hozir va kelajakda kapital qurilishda eng yuqori potensialga ega bo‘lgan
qurilish materiali bo‘lib goladi.

Yig‘ma temir-beton sanoatining rivojlanishi va hozirgi kundagi xolati. Yig‘ma
temir-betonni rivojlanishiga sement, metallurgiya, mashinasozlik sanoatlarini
rivojlanishi sabab bo‘ldi, hamda uning texnologiyasini rivojlanishi sement va
betonlar hagidagi fanga mustahkam ilmiy asoslangan.

Beton texnologiyasi va yig‘ma temir-beton konstruksiyalar ishlab chigarishni
rivojlantirishda asosiy yo‘llanmalar qo‘yidagilar bo‘lishi kerak: yig‘ma temir-
beton konstruksiyalarni sifat darajasi va samarasini oshirish; ishlab chigarishda
mehnat sarfini va metall sarfini kamaytirish; bog‘lovchi moddalarning samarali
turlari, armatura po‘latlari, yuqori sifatli to‘ldiruvchilar va kompleks ximik
qo‘shimchalarni ko‘plab ishlab chiqgarishni tashkil etish va ishlab chiqarish,
konstruksiyalarini og‘irligini kamaytirish va o‘lchamlarini kattalashtirish; beton va
temir-beton konstruksiyalarini ishlab chigarish texnologiyasini tubdan yaxshilash
uchun eng zamonaviy texnologik jarayonlarni keng ko‘lamda tadbiq qilish; yugori
unumdor avtomatik uskunalarni, robotlarni, manipulyatorlarni ishlatish;
betonlarning hossalarini aniglashda mahsulotlarning sifatini boshqgarish va nazorat
sistemasini eng sifatlisini qo‘llash; hisoblash texnikasidan keng foydalanish;

chigindiga chigarmaydigan va resurslarni tejamlash texnologiyasini qo‘llash;
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sanoat chigindilari va ikkilamchi mahsulotlarni keng ko‘lamda qo‘llash; ishchi,
energiya va material resurslarini tejamkorligini oshirish magsadida ishlab chigarish

rezervlaridan foydalanish darkor.

Rasm. Kran osti zo‘sin

Kran osti to‘sinlari kranlar yuradigan yo‘l bo‘ylab o‘rnatiladi. Bu balkalar
ko‘prik kranlardan va ko‘tarilayotgan yukdan ko‘prik kranlarning g‘ildiraklari
orgali tushadigan nagruzkani gabul giladi. Kran osti relslarida harakatlanayotgan
kranlar g‘ildiraklaridan kran osti balkalariga vertikal, gorizontal kuchlar va
butun ko‘prik kranning bo‘ylama tormozlanishidan hosil bo‘ladigan kuchlar
ta’sir etadi. Kran osti to‘sinlari yaxlit yoki strejensimon ko‘rinishdagi
konstruksiyali yoki yaxlit balkasi pastki tomondan parron konstruksiya bilan

mustahkamlangan aralash konstruksiyali bo‘ladi.

15



1.1-jadval

Buyum Buyum O‘Ichov Bitta Bitta | 1 m’ beton
markasi eskizi birliklari, mm mahsulot mahsulot uchun
uchun beton uchun po‘latning
T |< | o sarfi, Vy, armatura | solishtirma
m? sarfi, kg | sarfi, kg/m®
Temir-
beton 1=
i T el 8 s 2,0 189,4 94,7
kran osti 1 c:|»| & S , , :
to‘sin |7+ T i~

1.2. Ishlab chigarish usulini tanlash va asoslash

Yig‘ma beton va temir-beton buyumlarini ishlab chigarish texnologik
jarayonlari bir necha alohida operatsiyalardan iborat. Operatsiyalar shartli ravishda
asosly, yordamchi va transportlarga bo‘linadi. Asosiy operatsiyalarga: beton
qorishmasini tayyorlash, tashkil qiluvchi materiallar bilan birga; armatura
elementlari va tayyor karkaslarni tayyorlash; buyumlarni qoliplash, armaturalash
bilan birga; goliplangan buyumlarga issiglik va namlik bilan ishlov berish, tayyor
buyumlarni qoliplardan chigarish va qolipni keyingi siklga tayyorlash; ba’zi bir
buyumlar yuzalariga pardoz va ishlov berish.

Asosiy texnologik operatsiyalardan tashqari har bir bosgichda yordamchi
operatsiyalar bajariladi: suv va par tayyorlash va uzatish hamda sigilgan havo va
elektroenergiya uzatish, xom ashyo materiallari, yarimfabrikat va tayyor
mahsulotlarni saglash va taxlash, operatsiyalararo va tayyor mahsulotlar sifatini
nazorat qgilish. Bular asosiy operatsiyalarni bajarish uchun zarur.

Transport operatsiyalari bu yarimfabrikat va buyumlarni xolat va shaklini

o‘zgartirmasdan bir joydan boshga joyga ko‘chirish holati.
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Tegishli operatsiyalarni bajarishda foydalanadigan uskunalarni taallugli
ravishda asosiy, yordamchi va transport uchkunalari deyiladi.

Ma’lum operatsiyalarni ketma-ket bajarishga mo‘ljallangan asosiy va
tarnsport uskunalari texnologik tizim deyiladi.

Yig‘ma temir-beton ishlab chigarishda texnologik jarayonni tashkil gilishni
eng ilg‘or prinsipi bu ketma-ketlikdir, ya’ni uzluksizdir va tayyorlanadigan
mahsulotni turiga qarab texnologik tizimni ixtisoslashtirish imkoniyatini
ko‘pligidir. Ketma-ketlik prinsipi o‘rnatilgan uskunalardan to‘liq foydalanish,
jarayonlarni kompleks mexanizatsiyalash va avtomatlashtirish imkoniyatini beradi.
Bu prinsip har bir ish postida bajariladigan jarayonni ritmliligini va
ishoperatsiyalarini sikl davomliligini sinxronlashni o‘z ichiga oladi. Ritmlilik
ma’lum operatsiyalarni bajarish va sikllarni ritmli ravishda vaqt oralig‘ida
gaytarilish maromini o‘zgarmasligi rioya gilishni talab etadi.

Sinxronizatsiya — bu operatsiyalarni texnologik tizimdagi alohida-alohida
postlarga shunday bo‘lish kerakki, har bir postdagi sikl davomliligi shu texnologik
ogimdagi hamma postlar sikl davomliligiga teng bo‘lsin. Ayrim postlarda, agarda
sikl boshgalariga nisbatan ikki yoki uch marotaba ko‘p bo‘lsa ish joylar soni yoki
uskunalarni mos ravishda ko‘paytirish zarur. SHunda boshqa postlarni bajara olish
qobiliyati pasaymaydi va gabul gilingan mahsulot olish migdorining ritmi
ta’minlanadi. Masalan, agar mahsulotni goliplash postida sikl davomliligidan 25
marotaba kam bo‘lsa, har onda 25 marotaba ko‘p goliplanadigan mahsulot bo‘lishi
kerak.

Mahsulot postdan postga o‘tkazilganda texnologik oqimni uzluksizligi
ishlab chigarish maydonini tejamli foydalanishga imkon yaratadi. Temir-beton
mahsulotlari ishlab chigaruvchi zavod tarkibiga quyidagi sexlar, binolar va xo‘jalik
binolari kiradi; bog‘lovchilar, to‘ldirgichlar va armatura omborlari; beton
qorishtirish sexi; armatura sexi, tayyor armatura mahsulotlari ombori bilan;
goliplash, betonni qotishini tezlatish, mahsulotlarni pardozlash va komplektlash
sexlari; tayyor mahsulotlar ombori; yordamchi xo‘jalik binolari va o‘z-o‘ziga

xizmat qilish va administrativ binolari; sexlararo va sex ichi tarnsporti
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vodoprovod-kanalizatsiya, issiglik va energetika xo‘jaliklari, dispetcherlik va aloga
vositalari.

Temir-beton zavodlarining bosh planlari strukturalari bo‘yicha bir-biriga
yaqin. Ular gisman, ishlab chigariladigan konstruksiyalarga nisbatan, asosan
korxona mahsuldorligi bilan bog‘liq bo‘lgan kompanovka echimlari va o‘lchamlari
bilan farqg giladilar.

Qoliplash texnologik tizimlar beton gotishini tezlatuvchi bo‘lim bilan birga
hamda armatura va armatura Kkarkaslarini tayyorlash tizimlari odatda alohida
binoda ya’ni bosh ishlab chigarish korpusida joylashadi.

Bog‘lovchi moddalar, to‘ldirgiyalar ombori va beton uzeli hamda armatura
va tayyor buyumlar omborlari bajariladigan jarayonlarni o‘zaro bog‘ligligini
hisobga olgan xolda joylashtiriladi.

Ishlab chigariladigan mahsulotlarni samaradorligi asosan eng murakkab va
sermehnat asosiy operatsiyalar — buyumlarni qoliplash va beton gotishini
tezlatuvchi jarayonlar gabul gilingan texnologiyani bajarilishiga bog‘liq. Bu
operatsiyalar maxsus mashina mexanizm va uskunalardan foydalanib alohida-
alohida texnologik tizimlarda amalga oshiriladi va buyumlarni tayyorlash usulini
belgilaydi.

Yig‘ma temir-beton zavodlarida texnologik jarayonni tashkil gilishni ketma-
ketlik usuli gabul gilingan. Uning mazmuni shundan iboratki, hamma ravishda
navbatma-navbat ixtisoslashtirilgan uskunalar bilan jihozlangan ma’lum ish
joylarida bajariladi. Qabul gilingan usul asosida har bir ish joyida bir yoki bir
necha o‘zaro bir-biriga yaqin texnologik operatsiyalar bajariladi.

Hamma ish joylarida operatsiyalarni to‘liq sinxronlashtirish jarayoni alohida
operatsiyalarga bo‘lish bilan amalga oshiriladi. Yig‘ma temir-beton sanoatida
ishlab chiqarishni tashkil gilish ikki asosiy usulda amalga oshiriladi: ko‘chma va
ko‘chmas qoliplarda, ular golip, buyum, uskuna va ishchilarni ko‘chish shartlari
bilan farg giladi.

Buyumlarni ko‘chma qoliplarda tayyorlashda texnologik jarayon uch asosiy
usul bilan takshil gilinadi: agregat ketma-ket va yarimkonveyer, hamda davriy va
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to‘xtovsiz harakatlanadigan konveyer usullarida. Bu usullarda bir yoki bir necha
bir-biriga  bog‘liq operatsiyalar bajarish uchun postlar statsionar va
ixtisoslashtirilgan bo‘lib, uskuna va ishchilar alohida postlarga biriktiriladi.
Texnologik jarayonni ko‘chmas qoliplarda tashkil gilish stend va kasseta usullarida
amalga oshiriladi.

Buyumlarni stend usulida tayyorlashda beton qorishmasini qoliplash,
qotirish va buyumni pardozlash kabi ishlar bir joyda, ya’ni stenda bajariladi.
YUqoridagi jarayonlar bir stenddan yoki buyumdan ikkinchisiga o‘tish orgali
ketma-ket bajariladi. Stend texnologiyasi katta uzunlikdagi va og‘ir buyumlarni
tayyorlashda va agregat ketma-ketlik usuli bilan tayyorlash mumkin bo‘lmagan
konstruksiyalarni ishlab chigarishda qo‘llaniladi. Boshga usullarga nisbatan stend
usuli bilan buyum tayyorlash birmuncha kam xarajat talab etadi. Ammo panel va
plitalarni tayyorlashda qo‘llaniladigan kasseta usuliga garaganda ancha ko‘p
mehnat talab etadi, shu bilan birga stend texnologiyasi juda katta maydonni ishg‘ol
etadi.

Stend texnologiyasini tashkil gilish asoslari

Stend texnologiyasining mohiyati shundan iboratki, mahsulotni qoliplash va
ularni qgotirish qo‘zg‘atilmagan xolatda maxsus o‘rnatilgan stendda bajariladi.
Quyuvchi va boshga texnologik asboblar, shuningdek uni ishchi gismlari bir
golipdan ikkinchi golipga stendda suriladi.

Bu usul katta maydonni talab qilishi bilan birga, ishlab chigarishni
mexanizatsiyalash va avtomatlashtirishni murakkablashishi bilan katta mehnat
talab giladi.

Stend texnologiyasi katta hajmdagi katta o‘Ichovli-ferma, ikki tomonlama
nishabli balka va katta oraligli konstruksiyalarni, uzunligi 12m dan ortig bo‘lgan
kolonnalarni tayyorlashda juda qulaydir. Stendlarda zo‘riqtiriladigan mahsulotlar
tayyorlanadi. Aynigsa bu usul, oldindan zo‘rigtiriladigan buyumlar uchun
samaralidir, qaysiki potok- agregat yoki konveyer tizimida tayyorlanishi magsadga
muvofig emas. Stend usuli asbob-uskunalarga murakkab bo‘lmagan oddiy

o‘zgartirishlar Kiritilishi bilan keng nomenklaturali mahsulotlar ishlab chigarish
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imkonini beradi. Mahsulot ishlab chiqgarishda stendlarning ikki turi qo‘llaniladi:
uzun va kalta. Uzun stendlar (paketli va tortuvchi) bir necha mahsulot stend
uzunligi bo‘yicha bir vaqtda ishlab chigilganda qo‘llaniladi. Armatura paketining
turli usullar bilan tayyorlanishi paketli stendlar asbob-uskunasi xususiyatlari,
ishlab chigarishning mexanizatsiyalash darajasini aniglaydi. Paketli stendda
shpallar, svaylar tayanchlar, tirgovichlar, balkalar va boshga kichkina ko‘ndalang
kesimli va armaturalar qulay joylashgan mahsulotlarini ishlab chigarish
samaralidir. Qisuvchi va ushlab qgolish moslamalari ixcham o‘lchovli va nisbatan
engil, undan foydalanish qulay.

Ko‘ndalang kesimi katta bo‘lgan eni yoki balandligi mahsulotlar (balka,
to‘sin (hari), plitalar) katta sterjenli armaturani yakka yoki guruhli zo‘rigishga talab
bo‘lsa, tortuvchi stendda bajarish samaralidir.

Kalta stendlarda uzunligi bo‘yicha bitta, kengligi bo‘yicha bitta yoki ikkita
mahsulot ko‘pincha gorizontal holatda (ferma, ikki nishabli to‘sin) tayyorlanadi.
Kalta stendlarda armatura elektr bilan qizdirish yoki gidro domkrat bilan
cho‘ziladi. Uzun stendlar 70 dan 120m gacha uzunlikda bo‘lib, ularda umumiy
oldindan zo‘rigtirilgan Kkonstruksiyalarda yuklash darajasi chegaralangan va

turg‘un nomenklaturali mahsulot ishlab chigarishda foydalaniladi.
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1.3.Korxonaning ish rejimi

Yig‘ma temir-beton buyumlari korxonalari uchun quyidagilar gabul gilinadi:

- bir yildagi ish kunlari soni-262;

- temir-yo°l transportidan xom ashyo va materiallarni tushirish bo‘yicha -
365;

- sutkadagi ish smenalari soni (issiglik ishlovsiz)-2;

- issiglik ishlovi uchun sutkadagi ish smenalari soni-3;

- xom ashyo va materiallarni gabul gilish hamda tayyor mahsulotlarni
jo‘natish bo‘yicha sutkadagi ish smenalari soni:

a) temir-yo°‘l transporti bilan-3;

b) avtotransport bilan-2 yoki 3, mahalliy sharoitlarga ko‘ra.

Asosiy texnologik uskunaning vyillik ish vaqti fondini 247 kun deb gabul
gilinadi.

Asosiy texnologik uskunadan foydalanishning yillik koeffitsienti—
247:262=0,943.
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Korxona ish rejimi

1.3-jadval

Na  Sexyoki | Yilda- | Sutkad | Smena- Ish Ekspluata- | Ekspluat
bo‘limlar gi agi ning vaqti- sion atsion
nomi kunlar | smena | davomiy ning vagtdan vaqgt-
soni | lar soni | ligi, soat | fondi, | foydalanins ning

soat h yillik

koeffitsienti | fondi,
soat
1 | Qoliplash 262 2 8 4192 0,943 3953
2 | Issiglik 262 3 8 6288 0,943 5930

ishlovi

1.4.Buyum turlari bo‘yicha sex mahsuldorligini hisoblash

Sex (korxona)ning vyillik rejasi va buyumlar nomenklaturasi topshirigda
beriladi. Sexning qabul qilingan ish rejimidan kelib chigib, buyum va
yarimfabrikatlarni mumkin bo‘lgan ishlab chigarishdagi brak va alohida tizimlarda
yo‘qotishni hisobga olib, ishlab chigarish rejasi hisoblanadi.

Mumkin bo‘lgan ishlab chigarishdagi yo‘qotish va braklar uchun migdorlar
tavsiya etiladi.

Temir-beton buyumlari zavodlari uchun:

- beton gorishmasi bo‘yicha - 0,5% gacha;

- buyum bo‘yicha - 1,0%gacha.

Har bir texnologik tizim uchun ishlab chigarish mahsuldorligi quyidagi
formula bilan hisoblanadi:

M 3

m

1-5/100
bu erda, My, - hisoblanayotgan tizim mahsuldorligi;

M; - sex (korxona)ning berilgan mahsuldorligi (topshiriq);
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B - brakdan yo‘qotishlar -1,5%.

15000
M, = = 15228.4 m*
15
100
1.4-jadval
Sex (korxonalar) ning ishlab chigarish rejasi
'S, Yillik ishlab Mahsuldorlik
N Buyum E chigarish
1 nomi é mahsuldorligini yilda | sutkada | smenada | soatda
Q
o | aniglash formulasi
1) temir- | M. = M, 25510 | 105.4 52.7 6.8
beton 1- 5/100
kranosti | | . MV, 12755 53 26 3
to‘sin

1.5. Xom ashyo va yarimfabrikatlarga sex (korxona)ning
talabini aniqglash

Qurilishda sement yoki boshga noorganik bog‘lovchi moddalardan
tayyorlangan betondan keng ko‘lamda foydalaniladi. Bu betonlar asosan suv bilan
qorishtiriladi. Betonning faol tashkil etuvchilari sement va suvdir, ularning
reaksiyaga Kirishishi natijasida to‘ldiruvchi zarralarini biriktiradigan yaxlit quyma
sement toshi hosil bo‘ladi. Sement va suv betonning faol tarkibiy moddalari
hisoblanadi: ular orasidagi reaksiyalar natijasida to‘ldiruvchi zarralarini yaxlit
monolitga bog‘lovchi sement toshi paydo bo‘ladi.

To‘ldiruvchi sifatida asosan maxalliy tog® jinslari va ishlab chigarish
chigindilari ~ (shlaklar va boshgalar)dan foydalaniladi. Bunday arzon
to‘ldiruvchilardan  foydalanish  betonning narxini arzonlashtiradi, chunki
to‘ldiruvchi va suv betonning 85-90% ni, sement esa 10-15% hajmini tashkil etadi.

Keyingi yillarda qurilishda g‘ovak sun’iy to‘ldiruvchilardan tayyorlangan engil
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beton keng ko‘lamda qo‘llanilmoqda. G‘ovakli to‘ldiruvchilar beton zichligini
pasaytiradi, bu esa uning issiglikni tutib qolish xususiyatini yaxshilaydi.

Beton sifati asosan tayyorlanadigan materiallarga bog‘liq. Materiallarni
beton uchun to‘g‘ri tanlash, ya’ni betonga qo‘yiladigan talab, materiallarning
o‘zining Xususiyatlarini hisobga olish beton texnologiyasida yuqori o‘rin tutadi.
Bunda beton ishlab chigarishda sement va mehnat sarfining maksimal igtisodiga
erishiladi.

YUqori sifatli sement olish uchun, uning kimyoviy tarkibi, shuningdek
xomashyo aralamasini tarkibi bargaror bo‘lishi shart. Sement klinkerini tuyish
davrida 10-20% granullangan domna pechining shlaki yoki aktiv mineral
qo‘shimchalar (kremnezemli) qo‘shiladi. 1200-1450°S haroratda kuydirish
natijasida klinker minerallari hosil bo‘ladi: o‘zgaruvchan tarkibli kalsiy
alyumoferritlar xSaO-yAl,03-zFe,O3, uch kalsiyli alyuminat 3CaO-Al,O3, ikKi
kalsiyli silikat 25a0-SiO, va uch Kkalsiyli silikat 3CaO- SiO,. Bu to‘rt birikma
sement Klinkerining asosiy tarkibiy qismidir, lekin ikki oxirgi (kalsiy silikatlar)
uning butun hajmining 70-80% ni tashkil etadi.

Portlandsement tarkibidagi turli minerallarning taxminiy migdori quyidagini
tashkil etadi:

3Sa0 SiO, 37-60% (shartli belgilanishi C3S);

25a0 SiO, yoki C,S-15-37%;

3Ca0 Al,O3 yoki C3A-5-15%

4 Ca O Al,O3 F,0;yoki S; AF-10-18%.

Beton to‘ldiruvchilari asosiy qurilish materiallari hisoblanadi. Ularni ishlab
chigarish kun sayin o‘sib bormoqda. Kapital va umuman qurilishdagi asosiy
masala, bu to‘ldiruvchilarni ishlab chigarish va qo‘llashni takomillashtirish, sifatini
yaxshilash hamda ilmiy-texnik yutuglarni qurilishda qo‘llash.

Tyldiruvchilar — bu ma’lum zarrachalar tarkibiga ega tabiy éki sun’iy
materiallar bylib bog‘lovchilar va suv ratsional aralashmasi bilan beton xosil
giluvchi materialdir. Narxi beton va temir-beton konstruksiyalarning 30....50 % ni

tashkil giladi, shuning uchun ularni yrganish, tyldiruvchilarni tyg‘ri tanlash, ularni
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yrganish, ularni me’érida ishlab chikarish va ishlatish xalg xyjaligida katta
axamiyatga ega.

Betonda yirik va mayda to‘ldiruvchilar qo‘llaniladi. Betondagi mayda
to‘ldiruvchilar tabiiy va sun’iy qum hisoblanadi. CHagilgan toshni tog® jinslarini
maydalash orgali olinadi. Qurilishda aksariyat oxaktosh va granitdan olingan
chagilgan toshlar ishlatiladi. SHagal sirti tekis va shamolda nuragan tog* jinslarini
noaniqg aralashmasini ifodalaydi. Odatda, donalari turli yiriklikdagi shag‘al-qum
aralashmalar uchraydi. Engil betonlar uchun g‘ovakli tog® jinslaridan olingan
tabiiy chagilgan tosh (tuf, pemza va boshqgalar) yoki ko‘p hollarda mahsus sun’iy
tayyorlangan to‘ldiruvchilar ishlatiladi (keramzit, agloporit, shlakli pemzasi va
boshgalar).

Qum o‘zida uvalangan mayda zarrali tarkibni ifodalab, u tog® jinslarining
shamol ta’sirida nurashi natijasida yuzaga keladi. Aksariyat minerallarning
zarralari aralashgan kvars qumlari, kam hollarda esa dalashpatli va oxaktoshlilari
uchraydi. Ba’zan qumni tog* jinslarini mahsus maydalash yo‘li bilan olinadi.
Birog bu usulda tabiiyga nisbatan tannarxning ortib ketishi sababli mahsus
magsadlardagina go‘llaniladi.

To‘ldiruvchilar betonning 80% hajmini egallab, uning xususiyatlariga, uzoq
muddatga chidamliligiga va narxiga ma’lum darajada ta’sir ko‘rsatadi.
To‘ldiruvchilarning betonga Kiritilishi  bilan, betondagi eng qimmatbaho
hisoblangan xomashyo — sement sarfini keskin kamayishiga erishiladi. Bundan
tashqari, to‘ldiruvchilar betonning texnik xususiyatlarini yaxshilaydi. YUgqori
mustahkamlikdagi  to‘ldiruvchili baquvvat skelet ma’lum darajada betonning
mustahkamligini va deformatsiyalanish modulini ko‘taradi — konstruksiyalarning
bosim ta’sirida  deformatsiyalanishini kamaytiradi, shuningdek betonning
siljuvchanligini — betonga uzog muddat bosim ostida ta’sir ko‘rsatish natijasida
yuzaga kelishi mukin bo‘lgan gaytmas deformatsiyalardan saglaydi. To‘ldiruvchi
betonning kirishishini oldini oladi va bu bilan uzoq muddat chidaydigan materialni
olish imkonini beradi. Sement toshining gotish jarayonidagi cho‘kishi 1-2 mm/m
ni tashkil etadi. Notekis cho‘kish deformatsiyalari sababli ichki zo‘rigishlar va
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xatto mikroyoriglar  yuzaga keladi. To‘ldiruvchi cho‘kish deformatsiyasi
zo‘riqishini gabul giladi va sement toshiga nisbatan bir necha barobar cho‘kishni
kamaytiradi.

Beton qorishmasi tayyorlash uchun vodoprovoddagi ichimlik, hamda
vodorod ko‘rsatkichi rH 4 dan kam bo‘lmagan (ya’ni nordon emas, lakmus
qogozini (izil rangga bo‘yamaydigan) suvdan foydalaniladi. Suv tarkibida
sulfatlar 2700 mg/l va boshga hamma tuzlar 5000 mg/l dan oshmasligi kerak.
Suvni beton gorishmaga yarogligi to‘g‘risida shubha paydo bo‘lsa, solishtiruvchi
tekshiruv namunalarini berilgan suv va oddiy vodoprovod suvi bilan tayyorlab
tekshirib ko‘rish zarur.

Beton qorishmasini tayyorlash uchun dengiz va boshga sho‘r suvdan
foydalanish mumkin, yugorida qo‘yilgan talablarga javob bersa bo‘ldi. Fagat, uy-
joy va ijtimoiy binolar ichki konstruksiyasini betonlashda, issiq va quruq
klimatdagi suv ustidagi temir-beton inshootlarida, , dengiz va shur suvdan
foydalanib bo‘lmaydi, bu suvdagi tuzlar betonning ustki gismiga chiqgib, po‘lat
armaturani korroziyaga uchratadi. Betonga sepiladigan suv ham beton gorilgan

suvdan bo‘lishi kerak.
Og‘ir beton tarkibini hisoblash

Beton markasi - R5 - 300

Betonni ishlatilishi — temir-beton kran osti to‘sin ishlab chigarish.

Beton qorishmasining harakatchanligi, standart konus cho‘kmasi OK — 5-
6sm.

Ishlatiladigan materiallarning xarakteristikalari:

1. Bog‘lovchi materiallar — porlandsement:

Sementning aktivligi - R, =400 MPa (kgs/sm?)

Sementning solishtirma og‘irligi - £, = 3,1 g/sm®

Sementning hajm og‘irligi - ©2,,, = 1,3 kg/m’

2. Mayda to‘ldiruvchi — daryo qumi:

Qumning solishtirma og‘irligi 2 = 2,8 g/sm°
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Qumning uyma hajm og‘irligi 2, = 1,7 kg/m®
Qumning yiriklik moduli — Mkr = 2,2
3.Yirik to‘ldiruvchi — meben:
SHebenning solishtirma og‘irligi - £ = 2,7 g/sm’
SHebenning uyma hajm og‘irligi - 2, = 1,6 kg/m®
SHebenning zarralararo bo‘shligligi V¢, = 0,4, ya’ni 40%
SHebenning yirikligi - 20 mm

Hisoblash metodikasi

Hisob 1m? beton uchun olib boriladi.

Berilgan sementning aktivligi (RL,), talab gilingan beton mustahkamligini

olish sharti asosida suv-sement nisbati (S/S) aniglanadi.

Beton mustag‘kamligi R5 (S/S) = 0,4 va undan yugori bo‘lganda quyidagi
formula bilan ifodalanadi:
R, =R, - A(C/B-0,5),
A — koeffitsient, to‘ldiruvchilar sifatiga bog‘liq bo‘lib, yuqori sifatli
to‘ldiruvchilar uchun (yuvilgan va fraksiyalangan meben va qum) 0,65 ga teng.
(Cc/10),=A4-R,/(R, +0,54-R ) =

0,65-400

= — 0,6
300+ 0,5-0,65-400

1m® beton qorishmasi tayyorlash uchun suv miqdorini 1-jadvaldan
aniglanadi (“Beton va temir-beton buyumlari texnologiyasi” fani bo‘yicha tajriba
mashg‘ulotlarini bajarish uchun uslubiy qo‘llanma).
S =195 kg (litr)
Aniglangan suv-sement nisbati va suv miqdoriga asosan beton qorishmasi
tayyorlash uchun sement miqgdori (kg) aniglanadi:

C 195

= = 325«e
ClI) 06

o

1m?® beton qorishmasi uchun yirik to‘ldiruvchilar sarfi quyidagi formula
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yordamida aniglanadi:

1000 1000
j = —0’4_1'44_1—13881«2
Vn.Lu -a 16 2,7
1
Pu+
Py

o - yirik to‘ldiruvchilar donalarini oralig‘ini belgilovchi koeeffitsient,
jadvaldan aniglanadi (“Beton va temir-beton buyumlari texnologiyasi” fani

bo‘yicha tajriba mashg‘ulotlarini bajarish uchun uslubiy qo‘llanma).

Yirik to‘ldiruvchilar donalarini oralig‘ini belgilovchi koeffitsient

Sement sarfi, Koeffitsient & pri S/S

kg/m® 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
250 - - - 1,26 1,32 1,38
300 - - 1,3 1,36 1,42 -
350 - 1,32 1,38 1,44 - -
400 1,31 14 1,46 - - -
500 1,44 1,52 1,56 - - -
600 1,52 1,56

Beton gorishmasining suvga talabchanligi

Beton gorishmasining Suv sarfi, I/m? shag‘al va chagiq toshning
joylashuvchanligi (sheben) yirikligi bo‘yicha, mm
SHag‘al [I1eben

Konusning | Bikirlik,sek | 10 | 20 | 40 | 70 | 10 | 20 | 40 | 70
cho‘kishi, sm
- 40....50 | 150 | 135 | 125 | 120 | 160 | 150 | 135 | 130

- 25....35 | 160 | 145 | 130 | 125 | 170 | 160 | 145 | 140

- 15....20 | 165 | 150 | 135 | 130 | 175 | 165 | 150 | 145

- 10....15 | 175|160 | 145 | 140 | 185 | 175 | 160 | 155

2... .4 - 190 | 175 | 160 | 155 | 200 | 190 | 175 | 130
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S....7 - 200 | 185 | 170 | 165 | 210 | 200 | 185 | 180
8....10 - 205 | 190 | 175 | 170 | 215 | 205 | 190 | 185
10....12 - 215 | 205 | 190 | 180 | 225 | 215 | 200 | 190
12....16 - 220 | 210 | 197 | 185 | 270 | 220 | 207 | 195
16....20 - 227 | 218 | 203 | 192 | 237 | 228 | 213 | 202

1m?® beton qorishmasi uchun mayda to‘ldiruvchilar sarfi quyidagi formula

yordamida aniglanadi:

K=|1- £+£+£ P = 1000—(325+195+1388j -2 ="9521ke
Ly, P. Py 31 1 2,7

1m® beton qorishmasi hajm og‘irligi:
P =S+S+K+1I=325+195+521 + 1388 = 2429 kg/m®
Xom ashyo materiallarini transportirovka gilish vagtida 2% yo‘qotishlarni

hisobga olganda, 1m® beton uchun xom ashyo sarfi.
Sement = 325+ 325-0,02 = 3315«

Qum = 521+521-0,02 = 531,42k2

I1leben = 1388+1388-0,02 =1415,76ke

Suv = 195+195- 0,02 =198 9«=

Armatura = 94,7 +94,7-0,02 =193 2ke

Xom ashyo materiallarining yillik sarfi.
Sement = 331,5-13198=4375137xe = 4375m

Qum = 531,42-13198=7013681xe = 7014m

[Ileben = 1415,76 - 13198 = 18685200,5«= =18685,2m
Suv = 198,9-13198 = 2625082«= = 2625m

Armatura = 193,2-13198 = 2549853 6xe = 2550m
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Xom ashyo materiallarining sarfi

Xom ashyo va N Sarflar

Ne| yarimfabrikatlar |5 2 _

) 5 ‘5 | soatda | smenada | sutkada yilda

nomi

1 | Sement 0,52 8,35 16,7 4375
2 | Qum 0,84 13,5 27 7014
3 | Ieben 2,23 35,65 71,3 18685,2
4 | Suv 0,31 5,01 10,02 2625
5 | Armatura 0,3 4,87 9,7 2550

1.6. Texnologik liniyalarni loyihalash
Qoliplash sexida asosiy texnologik uskunani joylashtirishda, barcha ishlab

chigarish liniyalari tipovoy sanoat binolarida joylashishi zarur, bu binolar rejada
144x18m o‘lchamga ega tipovoy unifikatsiyalangan proletlardan tashkil topgan
bo‘ladi. Kengligi va uzunligi katta proletli binolardan foydalanish, jiddiy
asoslangan echimga ega bo‘lgan va o‘qgituvchi-maslahatchi bilan kelishilgan
xollarda ruxsat etiladi.

Qoliplash sexi (prolet) da quyidagilar joylashadi: goliplarni tayyorlash posti,
betonni joylash va zichlash, golipdan chigarish, ta’mirlash, sovutish, buyumlarni
bezash va qabul gilish postlari, issiglik bilan ishlov berish kameralari bilan band
maydonlar, armatura buyumlari va komplektlovchi detallar zahirasi ombori,
qgoliplar ta’miri va ularning zahira uchastkalari, yiriklashtirilgan yig‘ish va bezash
uchun post yoki konveyerlar, gish vagtida issiglik ishlovidan so‘ng buyumlarni
saglash uchun maydonlar.

Asosiy uskunalar, postlar, oralig omborlarni joylashtirishda yig‘ma temir-
beton buyum va konstruksiyalarni ishlab chigarish ogimiga rioya qilish kerak.

Asosiy e’tibor goliplash uskunalarini hisoblash va tanlashga garatiladi, lekin

boshqga postlar ham uning ritmik va uzluksiz ishlashini ta’minlashi zarur.

Qoliplash liniyalarining mahsuldorligini hisoblash

Stendlarni hisoblash
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Bir stend texnologik liniyasining (uzun yoki gisga) yoki kuchlangan stend

golipining yillik mahsuldorligi quyidagi formula bilan aniglanadi:
P=V-n-E A,

bu erda, V- bir buyum yoki bir vaqtda goliplanayotgan buyumlarning hajm

yig‘indisi (agarda bir golipda bir necha buyum bo‘Isa) m®;

1 - bir texnologik liniyadagi buyumlar soni;

S - bir yildagi ish kunlari soni-262 kun;

d - stendning bir aylanish davomiyligi — sutka.

P= 2-(10-2)% =3493x°

Uzunligi 100 m li stendlarning aylanishi:

- barcha turdagi panellar tayyorlashda - 1,5 sutkadan ko‘p emas;
- liniyali buyumlarda - 2sutka;

- kranosti balkalarida - 3 sutka;

- balkali konstruksiyalarda -1 sutkadan ko‘p emas;

- kalta stendlar va kuchlangan qoliplarda - 1 sutka.

Texnologik liniyalar soni quyidagi formula bilan aniglanadi:

M,

bu erda, M, - vyillik hisobiy mahsuldorlik;

R - bitta texnologik liniyaning yillik mahsuldorligi.

M, _ % =3,7 = daunua

P 3493

1.7. Texnologik uskunani tanlash va hisoblash
Bu bo‘limda uskunaning fagat texnologik hisobi, mashinaning alohida

bo‘g‘inlarining konstruktiv hisobisiz keltiriladi. Uskunaning texnologik hisobi
deganda, mashina (yoki uskuna)lar mahsuldorligini aniglash va ishlab chigarish

rejasini bajarish uchun zarur mashinalar sonini aniglash tushiniladi.
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Uskunaning texnologik hisobi uchun formulaning umumiy ko‘rinishi
quyidagicha:

O
M 1 ’
n]’.hEH

bu erda, p, — o‘rnatiladigan mashinalar soni;

P:— berilgan texnologik bo‘lim bo‘yicha talab gilingan soatiy
mahsuldorlik;

P, — tanlangan tipidagi mashinalarning soatiy mahsuldorligi;

Kun— vagt bo‘yicha uskunalardan foydalanishning me’yoriy

koeffitsienti (odatda 0,8-0,9 ga teng).

B 9,931 / coam
" 15m% [ coam-0,8

=0,83~1

Sex uskunalarining ro‘yhati

Uskunalar nomi va gisgacha O‘Ichov _

Ne o o Soni Izoh

xarakteristikasi birligi

1 | Betonli estakada dona 1

, Beton targatgich SMJ - dona ,
169A

3 | Koprikli kran Q=20t dona 2

A Tayyor mahsulotlarni dona 5
taxlash

. O‘zi yurar arava SMJ — dona .
15/A

6 | Armatura karkaslari dona
Temir-beton kran osti to‘sin dona

7 _ 2x10
uchun golip

1.8. Sement omborini hisoblash

Beton qorish sexlari va zavodlari sement saglash uchun odatda silos tipidagi

omborlar bilan jihozlanadi. Ular alohida yacheykalar — diametri 5-10 m li, hajmi
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25 — 1500 t va undan ko‘p bo‘lgan metall yoki temir-etondan tayyorlangan
siloslardan iborat. Mayda qurilmalar uchun 10 — 20 t hajmli inventar siloslar
ishlatiladi.

Sementning me’yoriy zahirasi korxonaning 5 — 10 kunlik talabidan kelib
chigadi. Ombor sig‘imini aniglash uchun sementning hisobiy miqdorini quyidagi

formula bo‘yicha aniglash mumkin:

Neem=Mp- S-Z,-1,04/09S t,
bu erda, M,— korxonaning yillik mahsuldorligi, m®;
Z,— ombordagi sement zahirasi, sutka;
1,04 — yuklash-tushirish va transport operatsiyalarida sementning
mumkin bo‘lgan yo‘qotish koeffitsienti;
0,9 — sement saqlash uchun silosni to‘ldirish  koeffitsienti;
S —yildagi ish kunlari soni;
S — 1m°® mahsulot uchun sementning o‘rtacha sarfi ,t.
~13198-0,3315-7-1,04 31851
e 0,9-262 235,8

Sement omborini sig‘imini normativ hajmga yaqin olamiz, ya’ni 240 t.

N =135m

Siloslar sonini 4 ta olamiz. Har bir silosning sig‘imi:

N
- = 240 = 60monna
4 4
1.8-jadval
Sement omborlarining texnik xarakteristikasi
Ombor hajmi,
360 (240) | 720 (480) | 1700 (110) | 4000 (2500) 60
tonna
Silos
bankalarining 6 (4) 6 (4) 6 (4) 6 (4) 4
soni
Omborning
yuklar 17 (11) 32 (23) 82 (54) 196 (131) 284
aylanmasi,
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ming. t/ yil

Smenadagi

ishchilar soni

1.10. Beton gorish sexini hisoblash
Yig‘ma temir-beton zavodlarida erkin tushishli davriy xarakatga ega

(gravitatsion) va materiallarni  majburiy qgorishtiruvchi  statsionar beton
qorishtirgichlar ishlatish magsadga muvofiqgdir.

Beton qorishtirgichlar markasini tanlash ularning asosiy xarakteristikalarini
hisobga olish  bilan amalga oshir-iladi: tayyor qorishma hajmi, soatiga
qorishtirishlar soni, gorishtirish usuli, to‘ldiruvchilar yirikligi va boshqalar.

Beton gorishtiruvchi qurilmaning soatiga mahsuldorligi quyidagi formula
bilan aniglanadi:

Q.=V-I.-K, -m/1000 m3/soat,
bu erda: V — qorishtiruvchi baraban hajmi;
K, — vaqtdan foydalanish koeefitsienti — 0,91
K,- gorishmani notekis berish koeffitsienti - 0,8;

m- beton gorishmasining chiqish koeffitsienti - 0,65 - 0,75;

I1..- soatiga qorishtirishlar soni.

325 | va undan ko‘p sig‘imli beton qorishtirgichlarda gorishtirishlar soni (P)
soatiga:

- majburiy gorishtirish - 20;

- bikir gorishmalarni gravitatsion gorishtirish -15;

- engil to‘ldiruvchili gorishmalar — 15;

- silikat va govakli gorishmalar -10;

- gorishmalar -30.

Q - 500-20-0,91-0,8-0,75 — 55/ coam
1000

Beton gorishtiruvchi qurilmaning yillik mahsuldorligi quyidagi formula

bilan aniglanadi:
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Q:=Q. T..-N-Ty m’,

bu erda, @.-beton gorishtirgichning soatiga mahsuldorligi, m®/soat;
T...-smenadagi ish vagqti, soati;
N-smenalar soni;

Ts-uskunalar ish vaqtining yillik fondi — 247 soat.
Q, =55-8-2-247 = 21736:°
Sig‘imi 500 metrli 2 ta beton gqorishtirgichli beton gorishtiruvchi qurilma

olamiz.

1.11. Tayyor mahsulotlar omborini hisoblash

Temir- beton buyumlari korxonalarida tayyor mahsulot omborlari texnik
nazorat bo‘limi gabul gilgan tayyor mahsulotlarni, temir yo‘l yoki avtotransport
bo‘yicha iste’molchiga jo‘natguncha saglash uchun mo‘ljallangan. Yilning issiq
kunlarida omborni bug‘lash kamera va goliplarni aylanish (oborot) ini tezlashtirish
uchun ma’lum vaqt saqglab turish uchun ishlatish mumkin.

Ombor tarkibiga yig‘ma yog‘och va metall kassetalar, ularda yirik o‘lchami
panellar vertikal yoki giya holatda saqglanadi, individual yoki guruhli saglash va
temir-beton buyumlarni yirik holatga yig‘ish uchun konduktorlar, inventar
podkladka va prokladkalar, kontovatellar, traverslar, takelaj, rolikli lapa va traplar,
qo‘lda boshqgariluvchi skatlar kiradi. Buyumlarni shtabellash balanligi - mayda
1,6 m, yirik —3 m.

Buyumlar shtabeli orasidagi masofa — 20 sm, har ikki shtabel orasidagi
yo‘laklar - 0,7-1 m va bitta markaziy yo‘lak - 1,5m.

Tayyor mahsulotlar omborining maydoni quyidagi formula bilan aniglanadi:
A:Qc::I'TI':'KI'KZJHQH m31
bu erda, @ - sutkada kelib tushadigan buyumlar hajmi, m®;

T. - buyumlarni saglash davomiyligi - 10-14 sutka;
K, - yo‘laklar maydoni koeffitsienti - 1,5;

K, - kran turiga ko‘ra, ombor maydonini oshirish koeffitsienti:
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- ko‘prik krani - 1,3;
- minorali - 1,5;

- xovozali (kozlovoy) - 1,7.

Q.- omborning 1m* maydonida saglash uchun ruxsat berilgan
buyumlarning me’yoriy hajmi:
- qovurg‘ali panellar, fermalar, yopma balkalar va murakkab profilli
boshqa konstruksiyalar uchun - 0,5m%m?;
- bo‘shligli panellar, kolonnalar va boshga uzun elementlar
uchun - 1m%m?.
Masalan: ferma hajmi (beton qorishma sarfi) - 4m®.
Agar 1m? maydon uchun buyumlarning me’yoriy hajmi - 0,5m® bo‘lsa, u
holda 4 m® buyumga omborning 8m? maydoni talab gilinadi.

50,4-10-15-13

A = 983n°

36



Il ARXITEKTURA
QURILISH QISMI



2.1. Loyihalash uchun boshlang‘ich malumotlar

Loyiha oldi ishlari asosan korxonaning quriladigan joyini tanlash, yer
maydoni yoki xududni ajratish va binoni loyihalashga tagdim etishni oz ichiga
oladi.

Korxonaning quriladigan joyini tanlash gisman loyihaning texnik-iqtisodiy
asosnoma (TIA)sini ishlab chigilayotganda amalga oshiriladi. Bunda TIA
korxonaning regionda quriladigan joyini (masalan, tumanda yoki tumanning gaysi
bir xududida yoki shahrida), infratuzilmasi va boshqa texnikaviy ishlarini aniglash
(masalan, poydevor uchun mugobil zaminni tanlash, axoli turar-joylaridan yoki
suv manbalari tarmoglaridan uzoqligi) kabi masalalarga oydinlik kiritmagan holda
belgilashi mumkin. Korxonaning quriladigan joyi chegaralarini konkretlashtirish
va texnik asoslash loyihalovchi tashkilot tomonidan kurilish xududi ajratilayotgan
va sinchiklab loyihalash jarayoni boshlangan vagtda amalga oshiriladi.

Loyihaning samaradorligini ko‘tarishda hal giluvchi jixatlaridan biri sanoat
korxonalarini optimal joylashtirish hisoblanadi. Optimal joylashtirishni aniglash
ishlari quyidagi bosgichlarni o‘z ichiga oladi:

- korxonalarni joylashtirishning va ishlab chigarish quvvatlarining turli
variantlari belgilanadi;

- loyihaning samaradorligi har bir variant uchun hisoblanadi;

- keltirilgan xarajatlarni (bu yerda qurilish mahsulotining tannarxi nazarda
tutilgan) va boshga ko‘rib chigiladigan barcha moliyaviy ko‘rsatkichlarni
solishtirish yo‘li bilan eng optimal variant tanlanadi;

- ishlab chigarishning samaradorligi aniglanadi.

Umuman olganda joylashtirish masalasini yechish quyidagi omillarga
bog‘liq:

- Obekt xomashyo va energetik resurslarga yaqinlashtirilishi lozim;

- Mahsulot iste’molchilariga yaqinlik;

- Mehnat manbalarining mavjudligi;

- Xududdagi boshga yagin korxonalar bilan kooperatsiyalash imkoniyati;
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- Transport  kommunikatsiyalaridan  katta  kapital  sarf-xarajatlarsiz
foydalanish va ularni kengaytirish imkoniyatlari;

- Joylashtirishning ekologik va ijtimoiy xavfsizligi.

Sanoat qurilish industriyasi korxonalari uchun maydon ajratish masalasini
yechishda qishlog xo‘jaligi uchun yaroqgsiz, butalar yoki arzon narxli daraxtlar
bilan goplangan yoki o‘rmonsiz maydonlar ajratilishi nazarda tutiladi.
Korxonaning elektr uzatish tizimi, aloga va boshga kommunikatsiyalari aksariyat
yo‘llar bo‘ylab, shuningdek mavjud kommunikatsiyalar bo‘ylab joylashtiriladi.

Dexqgon-fermer xo‘jaliklari foydalanayotgan, shuningdek madaniy va ilmiy
ahamiyatga ega bo‘lgan maydonlarni qurilish uchun ajratishga fagat alohida
zarurat tug‘ilgandagina ruxsat etiladi.

Amaldagi qonunlarga ko‘ra yer maydonlarini qurilish uchun ajratish
O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining Qarorlari va mahalliy
xokimiyat organlarining garorlari asosida amalga oshiriladi.

Yer maydonini ajratib berish to‘g‘risidagi Qaror gabul gilingandan so‘ng
loyihaning tashabbuskori (Asosiy buyurtmachi) binoni loyihalash uchun tagdim
etishi hamda mavjud yer maydonini ajratib berishi kerak.

Korxonani loyihalash topshirig‘ida (zadaniye) qurilish materiallarini ishlab
chigarish (QMICH) yoki uning ketma-ketligi quyidagicha ko‘rsatilishi lozim:

- loyihaviy-izlanish ishlarining tasdiglangan titul ro‘yxatlarida nazarda
tutilgan asosiy ma’lumotlar va ko‘rsatkichlar;

- loyihaviy quvvat;

- mahsulot nomenklaturasi;

- loyihalashning o‘ziga xos sharoitlari;

- belgilangan qurilish muddatlari;

- qurilishni amalga oshirish va to‘la quvvat bilan navbatma-navbat va
jarayonni boshlash majmualari bilan foydalanishga (ekspluatatsiyaga) topshirish
tartibi;

-alohida texnologik va konstruktiv yechimlarni ishlab chigishga
qo‘yiladigan talablar;
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- loyihalashning bosqichlashtirilganligi;

-izlanishlar uchun zarur bo‘lgan injenerlik izlanishlarining bajarilishiga
go‘yiladigan talablar;

- asosiy ijrochining nomi.

Bosh loyihalovchining majburiyatlari:

- Yirik va strategik jiddiy ahamiyat kasb etadigan qurilishlar va loyihalarni
iqtisodiy magsadga muvofigligi yuzasidan olib boriladigan ishlanmalarda ishtirok
etish;

- Binoni loyihalashtirish uchun vazifalar belgilanayotganda, qurilish uchun
maydon tanlanayotganda va buning uchun zaruriy xujjatlar tayyorlanish
jarayonlarida ishtirok etish;

- Loyihaviy va tadgiqot ishlari hajmi va narxlarini aniglash, hamda
buyurtmasi va pudratchilar bilan mazkur ishlarni bajarish uchun shartnomalar
tuzish;

- Maxsus yangi texnologik jixozlar ishlanmalari uchun buyurtmachiga texnik
talabnomalar tagdim etish;

- Subpudrat loyiha tashkilotlari ishini muvofiglashtirish va loyihaning barcha
gismlarini umumlashtirish;

- Loyihalashtirish  jarayonida jixozlar va ashyolar uchun buyurtma
tafsifnomalarini tuzish;

- Umumiy smeta va boshqga smeta xujjatlarini tuzish;

- Loyihalashtirish topshirig‘iga muvofiq loyiha va ishchi chizmalarni ishlab
chiqish;

- Subpudratchi  loyihalashtirish  tashkilotlari bilan birgalikda loyihani
ekspert(taftish) va tasdiglovchi tashkilotlarda himoya qilish.

2.2. Loyihalanadigan binoda bo‘lib o‘tadigan funksional (texnologik)
jarayonlar tarifi

Qurilish kompleksining rivojlanishida industrializatsiya asosiy yo‘nalishdir,

qurilish muddatini qisqartirib, bo‘ladigan sarfni pasaytirishga ta’sir ko‘rsatadi.
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Temir-beton samarali material bo‘lib, yuqoridagi jarayonlarga to‘g‘ridan-to‘g‘ri
alogadordir.

Hozirgi davrda tinimsiz izlanish va tajribalardan aniq bo‘ldiki, temir-beton
elementlarining bino va inshootlarda qo‘llanilishi nihoyatda samarali va unumlidir.

Sanoat binolarida-stropil, stropilosti konstruksiyalari, to‘sish va yopish
plitalari, kolonnalar go‘llaniladi. Maxsus inshootlarda 30 T gacha yuk ko‘taradigan
ko‘prikli kranlar bilan 13m gacha balandlikdagi estakad kolonnalari, texnologik
asbob tagiga statsionar etajerkalar, suv ogizadigan trubalar uchun alohida turadigan
suv balandligi 9,6 m bo‘lgan tirgovichlar bilan ta’minlaydigan kanalizatsiya
sistemasi, bosimli va bosimsiz trubao‘tkazgichlar, siloslar uchun materiallar va
boshgalar.

Transport qurilishida-ko‘prik konstruksiyalari, suv oqizadigan trubalar,
metropoliten va tonnel qatorlari, avtomobil yo‘llari, aerodrom, temir yo‘l va
kontakt to‘rlar:

Energetika qurilishida - issiglik, atom, va gidroelektrostansiyalar
konstruksiyalari, issiglik to‘rlari, yordamchi bino karkaslari, elektr o‘tkazuvchi
gatorlar (LEP) uchun tayanch va poydevorlarning antena qurilmasi va boshqgalar.

Meliorativ qurilishida - drenaj, bosimsiz sug‘orish sistemasi suv oqizuvchi
truba konstruksiyasi, yopiq kollektorlar quritish va sug‘orish sistemasi,
gidroinshoot elementlari, magistral kanali uchun ko‘priklar;

Qishloq xo‘jaligi qurilishida-yemxona to‘siqlari eleme

nti konstruksiyalari, lotok, o‘g‘itni tashgariga chigaradigan sistema plitalari,
elevatorlarni o‘raydigan konstruksiyalar, korxona yemxonasi, tegirmon va
boshgalar.

Aholi turar joy qurilishida yirik panelli uy joy elementlari, keng blokili,
panelli-blokli uy joy binolari, monolit uy qurilishida yig‘ma elementlar.

Yig‘ma temir-beton korxonalarning turlari
Yig‘ma temir-beton korxonalari asosan uch turga bo‘linadi:
Maxsus-sanoat temir-beton zavodlari, maxsus temir-beton, uy-joy qurilish

kombinatlari, keng blokli uy joy qurish;
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Universal-turli  xil maqgsadlar uchun qo‘llaniladigan konstruksiyalar,
mahsulot chigaradigan kombinatlar;

Aralash zavodlar, tarkibiga asosiy ishlab chigarish sex yoki uchastkadan
tashgari, ishlab chigariladigan mahsulot xarakteri bir xil bo‘lishi bilan birga boshqga
magsadda qo‘llaniladigan (masalan, keng blokli uy joy qurilish kombinati
sistemasida).

Temir-beton korxonalari zamonaviy tez ishlaydigan asboblarni qo‘llashda
beton texnologiyasi bo‘yicha yangi yutuglarga erishadigan qurollar bilan
ta’minlangan bo‘lishi kerak.

Bu korxonalar ishlab chigariladigan mahsulot miqgdorini oshirish bilan birga
sifatini yanada yaxshilash, pul, mehnat, material sarfini pasaytirishiga erishishi
kerak. Yangi ochilgan tumanlarda, yangi zavodlarni loyihalash, shuningdek,
maxsus inshootlarda mahsulot chigarishni tashkil gilish. Yig‘ma temir-beton
mahsulotining ishlab chigarishning oshishi, zamonaviy yugori
mexanizatsiyalashgan va avtomatlashtirilgan qatorning, yuqori sifatli turg‘un
xarakteristikali, ishlab chigarishni ilmiy idora qgilish va aniq tashkiliy ta’minotning
qo‘llanilishidir.

Yangi va gayta tiklangan yig‘ma temir-beton korxonalarini tashkil gilish va
ularni tor maxsuslashtirilgan texnologik qator va agregatlar, keng ko‘lamda
qo‘llaniladigan mahsulot ishlab chigarishga moslashtirilgan, shuningdek,
texnologik asboblar va mexanizatsiyalashtirilgan asbob bilan ta’minlangan
zavodlarni rivojlantirish samaralidir.

Shuningdek, kam quvvatli, ko‘p nomenklaturali, korxonani loyihalash
mumkin.

Vaqti-vaqti bilan ishlab chiqariladigan mahsulot turini o‘zgartirib turishga
moslashtirilgan binolar qurilishini ta’minlaydigan, har xil arxitektura bezaklar,
maqgsadli yechimlar bilan uy joy qurish kombinatlarini loyihasini tuzish
samaralidir. Shuningdek, nomenklaturali maxsus texnologik qatorli mahsulot
ishlab chigarishga moslashgan zavodni loyihalanmogda. Bunday zavodning ishlab

chigarilgan mahsuloti qurilishning har xil turida qo‘llanilishi mumkin. Yig‘ma
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temir-beton korxonalarini loyihalashda agregat-potok va konveyr qatorlarini
go‘llashni kengaytirishni oshirish sten texnologik gatorlarni qo‘llashni kamaytirish
bilan birga olib borish zarurdir.

Ishlab chiqarishni ma’lum darajada mehnat unumini oshirishga erishish
uchun ishlab chigarishda, maxsus ishlab chigarishni amalga oshirishdir. Ishlab
chigarishni  maxsuslashtirish ishlab chigarishni progressiv tashkil etish va
texnologik jarayonni intensifikatsiyalashni qo‘llashga yordam beradi.

Detallar bo‘yicha maxsuslashtirish chegaralangan miqdordagi konstruktiv va
texnologik bir xil jismdagi mahsulotni keng ko‘lamda tayyorlab chigarishga imkon
beradi. Bunday ishlab chigarishni mahsulot yoki murakkab konstruksiyali, yuqori
sifatli tez ishlab chigarishdagi asboblarga, yuqori toifali kadrlarga, sifatli xom
ashyoga talab kuchli bo‘lgan tumanlarda qurish o‘rinlidir.

Yirik panelli uy joy qurilishida, ishni yaxshilash uchun yirik uy joy qurilish
kombinatlarini loyihalash, birlashgan boshgarma to‘liq kompleksli ishlab
chiqarish, ya’ni mahsulot tayyorlashdan to uylarni montaji va obektlarni
foydalanishga topshirish asosiy tadbirdir.

Ko‘pgina uy joy qurilish kombinatlarining orttirgan tajribalari ko‘rsatadiki,
bu tatbir tatbiq etilganda sifat ko‘rsatgichi ortadi, qurilish muddati gisqaradi,
qurilish maydonlarida mehnat sarfi kamayadi, og‘ir vazifalarning ko‘pgina qismi
zavod sexlariga o‘tkaziladi. Bu esa turar joyning 1 m* sarflanadigan mehnatni
kamayishiga, qurilish narxini pasayishiga olib keladi.

Kombinat tarkibi idora qgilish apparatini gisqartirib, ko‘pchilik injener-texnik
xodimlarni ishlab chigarish uchastkalarida xizmat gilishga o‘tkazadi.

Yig‘ma temir-beton korxonalarining quvvati
Yig‘ma temir-beton korxonalarining ishlab chigarish quvvati ishlab
turgan, ishga tushirishga tayyorlanayotgan va loyihadagi kabi turlarga ajratib
farglanadi.

Ishlab chigarish quvvati-bu mahsulot soni, ma’lum vaqt ichida olish mumkin

bo‘lgan ishlab chigarish birligi. Texnologik asboblardan to‘liq foydalanish, ishlab
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chigarish maydonidan, ilg‘or texnologiyaning qo‘llanilishi, ishlab chigarishni ilmiy
asosda tashkil gilish korxona quvvatini aniglab beradi.

Korxonalarning ishlab chigarish quvvati va ishlab chigarish dasturi
tushunchalari orasida farq bor.

Korxonaning ishlab chigarish quvvati.

Koeffitsiyent K ishlab chigarish quvvatining foydalanishini aniglash, ishlab
chigarilgan maxsulotning o‘rtacha yillik ishlab chigarish quvvatiga nisbatidir.

Korxonaning ishlab chigarish quvvatidan foydalanish koeffitsiyentini
mutloq ahamiyati birdan yugori bo‘lishi mumkin emas, ya’ni K>1. Hozirgi davrda
mahsulot berayotgan ishlab chigarish quvvati-bu 1 yilda korxonaning eng yuqori
ishlab chigarishi mumkin bo‘lgan mahsulot, sonidir.

Fakt bo‘yicha ishlab chigarilgan asosiy sexlarning texnologik gatori yoki

Ishga tushirishga tayyorlanayotgan ishlab chigarish quvvati korxonaning
yaqin 5 va 10 yildagi imkoniyatlarini aniglab beradi. Uning bahosi ishlab chigilgan
tatbiglar asosida, ya’ni texnologik jarayonlar intosifikatsiyasi, ishlab chigarishni
tashkil etishni yaxshilashni korxonalarni rekonstruksiya, kengaytirish imkoniyatini
hisobga olgan xolda aniglanadi.

Ilg‘or ishlab chigarish quvvati ko‘rsatkichlaridan foydalanib, kelgusida
korxonaning rivojlanishi maxsuslashtirilishi uchun kelajak rejalari tuziladi.

Loyihadagi ishlab chigarish quvvati-bu hisob bo‘yicha aniglangan eng
yugori darajada shartli ishlab chigariladigan mahsulot soni u yangi yoki gayta
tiklanadigan ishlab chigarish korxona uchun beriladi.

Bu quvvat ishlab chigarishdagi asosiy asboblarning ishlab chigarish tezligi
aralash sexlar va korxonaning yordamchi xizmat qiluvchi asboblar, ishlab
chigarish maydonidan to‘liq foydalanishdir.

Korxonalarning asosiy uchastkalarida yig‘ma temir-beton ishlab chigarish
bo‘yicha maxsulot tayyorlash tezligi korxonaning quvvatini aniglab beradi.

-quyish agregati (quyish mashinalari, sentrafugalar,

-gotirish kamerasi (yoki u qurilmani o‘rnini bosuvchi), stek ishlab

chigarishda.
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-bir operatsiyani ikkinchi operatsiya bilan go‘shib olib borish; ya’ni quyish
mashinalari va gotirish moslamalari; (prokat stan, kasset qurilmalar, betonlaydigan
kombayinlar).

Asosiy ishlab chigarish uchastkasi deganda, quyish chegarasi, ya'ni tayyor
mahsulotni tayyorlashdagi asosiy texnologik vazifalarni tushunish kerak.

Hisoblash vaqgtida yetakchi texnologik asboblarni uning ganday Xolatda
bo‘lishidan qat’iy nazar-ishlab turibdimi yoki ishdan chigganmi hisobga olinadi.
Yuqori tashkilot tomonidan tasdiglangan rezerv asboblar soni va turi ishlab
chigarish quvvati hisobga kiritilmaydi.

Korxonaning ishlab chigarish quvvati texnik yoki loyihadagi asboblarning
ishdagi tezlik o‘Ichovi, maydondan foydalanish, mahsulot tayyorlanishida sarf
bo‘ladigan xom ashyo va material hajmi ilg‘or texnologiyani qo‘llashga, ishni
mukammal xolatda tashkil etishga asoslanib hisoblanadi.

Ilg‘or texnologiya bu shunday texnologiyaki, unda asboblardan to‘liq
foydalanish, sarflanadigan mehnat, xom ashyo sarfi yoqilg‘i, elektr energiya
kamayishi, 1 dona mahsulot hisobiga, shuningdek, mahsulot sifati oshadi.

Agregat-potok va stend kassetli usulda mahsulot ishlab chigaradigan
korxonaning quvvatini hisoblanganda yetakchi asbobning ishlab chigarish tezligi
tasdiglangan normativ va ana’naviy vaqt normasi yig‘ma temir-beton zavodlarida
temir-beton konstruksiyalarini ishlab chigarish, shuningdek, texnologik loyihalash
normalari e’tiborga olinadi. Qurilayotgan korxonalarni quvvatini hisoblaganda,
loyihadagi ishlab chigarishga mos texnologik asboblar normasi olinadi.

Uzluksiz jarayonda ishlab chigaruvchi korxonaning ishlab chigarish
quvvatini hisoblash eng yugori imkoniyatli ishchi fond asbob vaqti sifatida
kalendar kunining soni yilda 24 soat bo‘lib, bir kecha kunduzda ta’mirlash
jarayoni, ya’ni asbobning to‘xtagan vaqti olib tashlanadi.

Uzluksiz ishlab chigarish jarayonida kalendar fond vaqti dam olish, bayram
va bayram oldi qisgartirilgan kunlar olib tashlanganda, hisoblash kerak,
shuningdek rejadagi asbobning buzilishi oldini olish uchun bajariladigan ta’mirlash
uchun sarflangan kun olib tashlanadi. Shu texnologik gatorga to‘g‘ri keladigan
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yetakchi asboblar uchun rejadagi oldini olish o‘tkaziladigan ta’mirlash ishlariga
sarflanadigan kunlarning eng ko‘pi hisobga olinishi kerak. Misol uchun: Potok-
agregat texnologiya-tebratish maydoni yoki beton quyadigan konveyr
texnologiyasi konveyrning ishlab chiqgarish tezligi stend texnologiyasi-kran
asboblari, kasset texnologiya-beton quyadiganga garab hisoblanadi.

Asboblarning ish vaqti fondini soatlarda hisoblanadi, o‘rnatilgan smena
muddati soatlarda 3 smenali ish tartibidan keltirib chiqgariladi. Agar sexning
yetakchi xodimlari ikki smenada ishlashsa, yoki ikki smenadan kamroq bo‘lsa,
bunday xoltda ikki smenali ish tartibi gabul gilinadi.

Skvoznoy xarakterda (stend, ochig xavoda quyiladigan mahsulot uchun
poligon) ishlab chigarish korxona asobolarining yillik ish vaqti fondi tasdiglangan
tartib asosida smena yoki sutka optimal soni texnologik asboblarning foydalanishi
aniglanadi.

Quvvat miqdori anilanishda asbblarning to‘xtab qolgan davri ya’ni ishchi
kuchining yetishmasligi, yoqilg‘i, xom ashyo, elektr quvvati yoki tashkiliy
nosozliklar, xuddi shuningdek ishlab chigarishda ishchining sifatsiz mahsulot
tayyorlashi bilan bog‘liq bo‘lgan ish vaqtining bekor sarflanishi hisobga
olinmaydi. Quvvat migdori aniglanganda, chorasiz texnologik yo‘qotishlar, yangi
texnikani qo‘llashda korxona quvvati o‘zgarishi va texnologik asboblarni
modernizatsiya va gayta qurilganda, eskirgan texnologik gatorlarni yangilariga
almashtirilganda, anchagina tezkor bo‘lgan avtomatik va mexanizatsiyalarning
qo‘llanilishi va boshga texnologik o‘zgarishlar hisobga olinadi. Korxonaning
ishlab chigarish quvvati xisobida quyidagi ish tartibi gabul gilinishi mumkin.

Yil davomida ishlanadigan sutka soni:

-6 kunlik haftada-305

-5 kunlik haftada-262

Ishchi smena soni sutka davomida (issiglik bilan ishlov berishni hisobga

olmaganda).-----2:----3.
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Ishchi smena soni sutka davomida issiglik bilan ishlov berish hisobga
olinganda, uchinchi smenada mahsulotni quritish kameralarida saglash muddati).

Ish soati soni 5 kunlik haftada:

-1 smenali ish-2084

-2 smenali ish-4168

-3 smenali ish-6252.

Ishlab chigarishda eng yaxshi texnikaviy-igtisodiy ko‘rsatkichlar bilan
ta’minlangan mahsulot tayyorlash eng past material va mehnat sarf bo‘lgan
korxona optimal hisoblanadi.

Yig‘ma temir-beton korxona zamonaviy texnikani qo‘llashni yugori
tezlikdagi asboblarni tanlashi, texnologik jarayonning fan va tajriba bo‘yicha ilg‘or
yutuglarga erishishni zavod soxasidan to‘liq foydalanish imkoniga ega bo‘lishi,
sex, bo‘linmalar, va boshga xizmat bo‘limlari orasidagi moslashuvning to‘liq
bo‘lishi, optimal turdagi korxona talabga javob beradi. Yangi texnikani joriy
etilishi, kompleks mexanizatsiya va avtomatizatsiyalash igtisodiy tomondan o‘zini
oglagan, mehnat samaradorligini oshishiga va mahsulot tannarxining kamayishiga
erishiladi.

Yig‘ma temir-beton zavodlarini loyihalashning asosiy yo‘nalishi maxsus
texnologik gatorlarning asosiy va yordamchi ishlab chigarish, blokli binolarda
unifikatsiya konstruksiyalar va katta hajmdagi dasturli yechimlarni joylashtirish
bazasida yirik korxonalarni barpo etishdir.

Ishlab chigarishdan tashqgarisi va ishlab chigarish ichidagi faktorlarning
birgaligi bilangina korxonalarning optimal turi, quvvati baholanishi mumkin.
Ishlab chiqgarish ichidagi faktorlarga texnologiya ta’sirini aniglovchi, ishlab
chigarishni maxsuslashtirish darajasi, mahsulot tannarxi, solishtirma mablag’
ajratish kabi ko‘rsatkichlar kiradi.

Ishlab chiqgarishdan tashgaridagi faktorlarga maxsulotni iste’molchiga

yetkazib berish uchun ketgan sarf giymati kiradi.
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Optimal ko‘rsatkichli korxonalarning asosiy ko‘rsatkichi kam solishtirima—
kapital ta’minot va iste’molchiga mahsulotni yetkazishda eng past tannarxiga
erishishdir. Ishlab chigarishda ishni ogim asosida tashkil etishni tatbiq gilish va uni
maxsuslashtirish, korxonalarni yiriklashi shartini beradi va ishlab chigarish
quvvatidan foydalanishni yaxshilashga imkoniyat yaratadi, qurilish materiallari,
konstruksiyalari zavodining texnik-igtisodiy mavqgeini oshiradi. Sanoat qurilishi
uchun temir-beton konstruksiyasi zavodlarining ana’naviy loyihalarini taxlili,
texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlar imkoni boricha korxona guvvatining oshishiga yo‘l
berilishini ko‘rsatadi.

Sanoat binolari konstruksiyalarini ishlab chigarish uchun texnologik
gatorlarining o‘zaro moslashuvi sharti: balka, ferma, 1 gavatli binolarni yopish
plitalari, kranosti balkalar, to‘sish plitalari rigellar, ko‘p qavatli binolar uchun
ustunlar kran asboblarini yuk ko‘tarish quvvati va kranosti yo‘llarining balandligi
bilan aniglanadi.

Kranlarning yuk ko‘tarish quvvati mahsulotning agregat-gator usulidagi
golip bilan birga og‘irligi va konstruksiya, stend ishlab chigarishdagi qolip
og‘irligiga mos kelishi kerak.

Uzunligi 6 m gacha bo‘lan plita va konstruksiya, stend ishlab chigarish
agregat ogimli plita va konstruksiyalar uzunligi 6 m gacha bo‘lgan va stendli
usulda oldindan zo‘rigtirilgan balka, ferma 12, 18, 24 m oraligli ishlab chigarishni

tashkil gilish loyihasi igtisod jixatdan magsadga muvofiqdir.

2.3. Loyihalanadigan binoning hajmiy — rejaviy yechimi
Har ganday sanoat binosining hajmiy-rejaviy yechimi, bino ichida
bo’layotgan texnologik jarayonga bog’liq. Texnologik jarayon o’z navbatida
ishlab chigarish texnologik sxemasini aniglab beradi. Sxemada ishlab
chigaradigan  maxsulotning ketma-ketligi,  texnologik  asbob-uskunalar
xarakteri va joylanishi, sex ichidagi transport ko’rinishi va yuk ko‘tarishi,

xonalar o’lchami va joylanishi aniglanadi.
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Shuningdek  sxemada keltirilayotgan xom ashyo va yordamchi
materiallar, chigarilayotgan tayyor maxsulot, ishlab chigarishda chigayotgan
chigindilarni (otxodi) aloxida gilish va injenerlik tarmoglarini (seti) qulay
joylashtirish kabi masalalar ko’zda tutiladi.

Bundan tashqgari texnologik sxema chigarilayotgan maxsulot va asbob-
uskunalar xarakteri va massasiga garab binoning qavatlari ganday bo’lishini
bildiradi.

Sanoat korxonalari bosh rejasida bino va inshootlarni joylashtirish, ular
orasidagi masofalar, transport va muxandislik tarmoqlarini o’tkazilishi korxona
uchun gabul gilingan texnologik sxemaga bog’liq.

Sexlarni ratsional rejalash uchun texnologik asbob-uskunalar va tayyor
maxsulotlar gabaritlari, ishlash joylari xarakteri, o’tish joylar va yo’llar eni,
xamda ishlab chiqgarish asbob-uskunalarini o’rnatish sxemasini bilish kerak.

Ishlab chigarish aloxida joylashgan korxonalar katta qurilish maydonini
egallaydi, muxandislik va transport tarmoqglar uzunligi va maydonning
obodonlashtirish  xajmi ko’payadi, ishlab chigarishni potok shaklida tashkil
etish va sexlararo transportdan foydalanish yo’qoladi.

Hozirgi zamon amaliyoti ko’rsatayaptiki, bir turdagi ayrim vaqtlarida xar xil
texnologik jarayonli ishlab chigarishni bir bino tarkibida bloklashtirish yaxshi
natija bermoqda. Bir tom ostida xamma asosiy, yordamchi, qo’shimcha bino va
omborlar joylashadi.

2.4. Loyihalanayotgan binoning konstruktiv elementlari, qurilish va

konstruktiv tizimi hagida malumotlar

Karkas ustunlari asosan stakan shaklidagi poydevorlarga, devorlar esa
poydevor tusinlariga o’rnatiladi.

Tayyorlanishga garab poydevorlar yig’ma va quyma bo’ladi.

Tushayotgan yuklarga, ustun kesimiga va poydevor (podoshvasi) tovon
ganday chuqurlikda o’rnatilishiga qarab poydevor quyidagi o’lchamlarda
olinadi:

- balandligi 1,5 va 1,8 dan 4,8 m gacha (0,6 m o’sib boradi);
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- tovon ulchami rejada 1,5x1,5 dan 6,6x7,2 m modul 0,3 m o’sib
boradi;

- ustun tagi (podkolonnik) rejada o’lchami 0,9x0,9 dan 1,2x2,7 m
gacha modul 0,2 m o’sib boradi;

- zina (stupen) balandligi 0,3 va 0,45 m;

- stakan chuqurligi 800, 900, 950 va 1250 mm gabul gilinadi.

Sanoat binolarida asosan yigma, quyma, qozigsimon (svaylik), gabarigli
(rebristiy), gavak (pustoteliy) poydevorlar ishlatiladi.

Ustun o’lchamlari tipini kamaytirish magsadida, poydevor qanday
chuqurlikda o’rnatilishiga garamasdan poydevor tepasi 0,15 m belgida
olinadi.

Karkas binolarining devorlari poydevorlar orasiga o’rnatilgan poydevor

tusinlariga o’rnatiladi. Poydevor va poydevor tusinlarini o’rnatish 1 rasmda

berilgan.
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2.1-rasm Poydevor tusinlari.
a—ustunlar gadami 6 m bo’lganda, b —shuni uzi, 12 m da, v - tusinning tayanishi, g— tashki gator ustuni
poydevorning detali; |- 12 sm li beton gatlam, 2-20 mm li loy gatlami, 3 —tayanch ustunchasi, 4 —
poydevor tusini, 5-kum, 6- 13-16 sm li shag’al gatlami, 7 —asfalt (I, 5-2sm) 8 — ximoya gatlami, 9 —
devor, 10 —ustun, 11 —tayyorlov gatlami, 12 —shlak.
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Kran osti temirbeton tusinlari tavr (6m) va kushtavr (12m) bo’ladi.

Kran osti tusinlari kranlarning yuk ko‘tarishi 20-32 tonna bo’lganda
qoyiladi. Kran osti tusinlari balandligi 800, 1000 va 1400 mm, polkasining eni
550, 640 va 650 mm olinadi.

Tusinlar tepa gismi yordamchi elementlari ustunga payvand yordamida,
pastki gismi anker yordamida maxkamlanadi.

Binoning yon faxverk ustunlariga kran ishlayotganda taxsir gilmasligi uchun
buferi yog’och brusdan bo’lgan amartizatorli temir tuskichlar (upori) goyiladi.

Balandligi xar xil bo’lgan oraliglarda g’isht va kichik blokli devorlarni
kutarib turish va uz yukini kutaruvchi baland devorlar mustaxkamligini oshirish
uchun bog’lovchi  (obyazochnie) tusinlar xizmat giladi.

O’Ichami 585 x( 200 ; 250 ; 380) x 5950 mm bo’lgan bog’lovchi tusinlar
derazalar ustiga qoyilib tepadon (peremichka) vazifasini xam o’taydi.

Temir karkasli binolarni qurishga yirik bo’lgan katta balandlikda ustunlar
setkasi qo’llanilganda, og’ir  sharoitda  ko’priksimon kranlar ishlatilganda,
temirbeton karkas ganoatlantirmay qolganda ruxsat beriladi.

Sanoat binolari qurilishining umumiy tannarxiga nisbatan tashqi
devorlar (derazalar, eshiklar, darvozalar birgalikda) bir qavatli binolarda
o’rtacha 12% ni, ko’p gavatlida —20% ni tashkil etadi.

Devorlarga qoyiladigan talablar: bino xonalarida texnologik jarayon
boyicha berilgan xarorat namlik rejimini saglab turish: statik va dinamik yuk
taxsiri ostida chidamlik va mustaxkamligini saglash, iqtisodiy tejash va
industrial bo’lishi, montaj va remont qilinishi, massasi uncha og’ir
bo’Imasligi xamda ko’progq maxalliy (mestniy) materiallarni qo’llash kerak
bo’ladi.

Devorlar zamonaviy badiiy - me’morchilik  talablariga ham to’g’ri

kelish kerak.

Devorlar tuzilmasi va materiali qurilish tumani, iglimiga va xonalarning

xarorat namlik rejimiga garab olinadi.
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Tuzilmaviy sxemalari boyicha devorlar yuk ko’taruvchi, o’z yukini
ko’taruvchi va osma bo’ladi.

Osma devorlar asosan o’rash vazifasini bajaradi. Poydevor tusinlariga
tayanadigan pastki deraza tagi yarusdan tashgari, xamma osma devorlar
og’irligini karkas ustunlariga uzatadi. Ustunlar osma devorlar og’irligini
bog’lovchi tusinlar, rigellar yoki panel devorlar tayanch temir stolchalari
orgali gabul qiladi.

Sanoat binolarida eng ko’p targalgani osma devor tuzilmalaridir. Yon
devorlarda tayanchlar orasidagi masofa katta (oraliq eniga teng) bo’lgani
uchun gadamlari 6 va 12 m bo’lgan qo’shimcha (faxverk) ustunlar quriladi.

Faxverk ustunlar yon devor mustaxkamligini oshiradi, unga devor
panellari maxkamlanadi.

Unifikatsiya va bog’lash talablarini yaxshi yechimni topish uchun
yopmalarni ustunlarni tashgi tomoniga chigargan ma’qul xisoblanadi.

Temirbeton va engil betondan bo’lgan panel devorlar, o’zining boshga bino
devorlariga nisbatan uzunligi, galinligi  kamrogligi, isitiladigan va
isitilmaydigan binolarda qo’llanilishi bilan ajralib turadi.

Panel devorlar balandligi 1,2 va 1,8 m, parapet va karniz tagi paneli 0,9 va
1,5 m olinadi. Panelni tagi yuzasi belgisi bilan teng qilib olinadi.

a) Isitilmaydigan binolar devorini montaj gilishda: agar ustunlar gadami 6 m
bo’lsa, tekis temirbeton panellar go’llaniladi. Bunday panellar 5930 va 2980
mm, balandligi 385,1185 va 1785 mm, galinligi 70 mm. Burchak panellari
ko’ndalang devorlarni «0» va «250» ga bog’lash xisobiga uzunligi 6080 va
6330 mm bo’ladi.

b) Agar ustunlar gadami 12 m bo’lsa, u xolda gabirg’ali temirbeton panellari
ishlatiladi. Ularning uzunligi 11970mm, balandligi 1185, 1785 va 2385 mm.
Konturli gabirga balandligi 300 mm, uning maydoni galinligi 30 mm bo’ladi.

v) Isitiladigan binolar ustuni gadami 6 m bo’lsa bir gatlamli yengil betondan

gilingan tekis panellar ishlatiladi.
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G’ovak betonli y g 700 — 800 kg/ m® va yengil betonli 900 - 1200 kg/m®
devor panellar uzunligi 5980, 2980 va 1480 mm, balandligi 885, 1185, 1485 va
1785 mm, qgalinligi 160+300mm, sement-\qumli loydan  qgilingan faktura
gatlami 20 mm bo’ladi.

g) Ustunlar gadami 12 m bo’lsa, uzunligi 11970 mm, balandligi 1185, 1785
mm, galinligi 200 + 300 mm bo’lgan keramzibeton panellar ishlatiladi (y g 1000
— 1100 kg/ m®).

Panellar orasidagi gorizontal choklar 15 mm, vertikal choklar 20 va 30 mm
(panel uzunligi 6 val2 m) gabul gilinadi, xamda ular xar xil elastik va germetik
materiallar bilan to’ldiriladi.

Me’moriy xarorat — namlik rejimli  binolar devori ko’p qatlamli
asbestotsementli panellardan gilinadi, bunday panellar o’Ichami 5980x1180x136
mm ni tashkil etadi.

Sanoat binolari yopmalari tuzilma sifatida asosiy rolni bajaradi. U binoni
uzok chidashini aniglaydi, ichki va tashki giyofasi o’zgarishiga ta’sir giladi.

Yopma yuk ko’taruvchi gismi ferma, tusin, rama shaklida bo’lib qoplovchi
gismida materialiga mos kerakli giya xosil giladi.

Yopmaning goplovchi gismi xonalarni tashqi muxit ta’siridan saglash bilan
birga yuk ko’taruvchi gismi bilan binoning mustaxkamligini oshiradi. Sanoat
binolarida asosan tekis tomli yopmalar qoyiladi, shuning uchun ulardan
foydalanish qulay.

Yopma turlari va ularga goyiladigan talablar.

Yon tomondan ko’rinishiga garab yopmalar bir, ikki va ko’p tomonga qgiyali,
tekis, shedasimon va qiyshiq chiziglilarga bo’linadi.

Bir tomonga giyali yopma asosan oralig’i 9-12 m bo’lgan binolarda
ishlatiladi.

Ikki tomonga giyali xar ganday yenli bo’lgan oraligda, ayrim xollarda ko’p
oraligli binolarda xam ishlatiladi. Kamchiligi, o’rta oraliglarda tomni balandligi

yugori va rulon gilamining xizmat gilish muxlati kamrog bo’ladi.
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Ko’p qiyali yopmalar (asosan ikki giyali) yenli ko’p oraligli binolarda
qo’llaniladi. Ogova suvlar bino ichidagi quvurlardan tushib ketadi.

Tekis yopmalar giyaligi juda 0z migdorda yoki giyali bo’Imaydi. Kamchiligi
yomg’ir va gorlarni tomda uzoq turishi va gidroizoliyasiya gatlamlarini ko’p

olinishi natijasidir.
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111 QURILISH
KONSTRUKSIYALARI
QISMI



3.1 Ko’p qavatli maishiy xizmat ko’rsatish binosining o’lchamlari

bo’yicha bino kesimini tuzish va konstiruksiya tanlash.

Loyihalash uchun topshirig. I=6 m, b=1,2 m, h=22 sm, beton sinfi B —25,
armatura sinfi A —III, bo’lgan aylana bo’shliglarga ega bo’lgan ko’p bo’shligli
panelni hisoblash va loyihalash. Bunda Ry =0.9 MPa, Ry=11.5 MPa, R=365 MPa.

Qavatlararo yig‘ma yopma paneliga tushadigan yuk ta’siri.

Jadval-3.1
YUk
ta’siridagi
Me’yoriy yuklar, _ _ | Hisobiy yuk,
Y UKklarning turlari o Zu 7 ishonchli ygl
N/m N/m
lik
koeffisienti

Doimiy:
parketli poldan tushadigan
yuk, t=0,02m, p=800kg/m? 160 1,1 176
shlakbetonli gatlamidan
tushadigan yuk, t=0,065m,
p=1600 1040 1,2 1249
penobetonli
tovushizolyasiyalovchi
plitalardan tushadigan yuk,
t=0,06m, p =500
temir-beton paneldan 300 1,2 360
(katalog bo‘yicha)
keltirilgan galinlik 110 mm,
t 2011 p = 2500kg/m’ 2750 1,1 3025
tushadigan yuk
Jami g" =4250 - g =4810
Vaqtinchalik:
gisga muddatli 2000 1,3 2600
uzog muddatli 1400 1,3 1820
Jami p" = 3400 - p = 4420
To‘liq yuk ta’siri:
doimiy va uzoq muddatli 5650 - 6630
gisga muddatli 2000 - 2600
Jami g"+p" =7650 - g+ p=9230
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Ko‘p bo‘shligli panelga tushadigan yuk va zo‘riqishlarni aniqlash.
Enil20 sm bo‘lgan panelning 1 m uzunligiga quyidagi yuklar ta’sir
ko‘rsatadi, N/m: qisqa muddatli normativ (me’yoriy) p" =2000-1,2=2400, isga
muddatli hisobly p =2600-1,2=3120; doimiy va uzoq muddatli normativ (me’yoriy)
q" =5650-1,2=6780; doimiy va uzoq muddatli hisobiy q=6630-12=7956; jami
normativ (me’yoriy) w = q"+p" =6780+2400=9180; jami hisobiy ¢ =
q+ p = 7956 + 3120 = 11076
To‘liq yuk ta’siridan hosil bo‘ladigan eguvchi momentning hisobiy qiymati
M= ¢@lly /18=11076-4.55-.0,95/8 =27 229,5 Nm
buerda 1,=47-0.2/2-0.1/2=455m;

To‘lig normativ (me’yoriy) yuk ta’siridan hosil bo‘ladigan eguvchi
momentning hisobiy giymati (salgillikka (progibga) va yorigbardoshlikka garshi

mustahkamligini hisoblash uchun) bunda y; =1
M " =y1Sy, /8=9180-4.55% -0,95/8 = 22 568,3 Nm;

xuddi shunday, normativ (me’yoriy) doimiy va uzoq muddatli vaqtinchalik
yuk ta’siridan
M, =6780-4.55°-0,95/8 =16 668,1 Nm;
xuddi shunday, qisqa muddatli normativ (me’yoriy) yuk ta’siridan

M, = 2400-4.55%-0,95/8 =5900.2 Nm.

Hisoblangan yuk ta’siridan tayanchda hosil bo‘ladigan qirquvchi
(ko‘ndalang) kuchning maksimal qiymati:

Q=d,y,/2=11076-4.55-0,95/2 = 23938 N;
xuddi shunday, normativ (me’yoriy) yukdan
Q" =9180-4.55-0,95/2=19840.3 N;

Qq =6780-4.55-0,95/2 =14653.3N.

3.2 Kesim tanlash.
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Yig‘ma panelni tayyorlash uchun quyidagilarni gabul gilamiz: B20 sinfli
beton, MPa, R, =115MPa, R, =09MPa, 5, =09; bo‘ylama sterjenlar sifatida A-

1T klassli po‘latdan tayyorlangan armaturani qabul qilamiz, R, =365MPa,
ko‘ndalang armaturali - A-I klassli (sinfli) po‘lat, R, =225MPa i R , =175MPa;

payvandlangan to‘rlar (setkalar) va karkaslar bilan armaturalash; payvandlangan
to‘rlar (setkalar) panelning yuqori va pastki tokchasiga V-1 Klassli (sinfli) simlar
bilan bog‘lanadi, R, =360MPa bunda d=5mm va R, =365MPa bo‘lganda
d =4 mm gabul gilinadi.

Panelni berilgan o‘Ichamlarida bxh=120x22sm (bu erda b — panelning eng
kichik (nominal) eni; h — panelning balandligi) ko‘ndalang kesimi to‘g‘ri burchakli
bo‘lgan to‘sin kabi hisoblaymiz. Olti bo‘shligli panelni loyihalaymiz. Hisoblashda
bo‘shligli panelning ko‘ndalang kesimini unga ekvivalent bo‘lgan qo‘shtavr
shaklidagi ko‘ndalang kesimga keltiramiz. Dumaloq bo‘shliglarni yuzasi va
inersiya momenti xuddi shunday bo‘lgan to‘g‘ri burchakli bo‘shliglarga
almashtiramiz. Hisoblaymiz:

h, =0,9d =0,9-159=14,3 SM

h, =h, =(h—h,)/2=(22-14,3)/2=384sm ~38sm

3.1 Rasim. Ko’p bo’shliqli plita
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Qovurg‘alarning keltirilgan qalinligi b=117-6-14,3=312sm (sigilgan tokchaning

hisobiy eni b, =117 sm).
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3.2 Rasim. Ko'p bo’shligli plita (Siqilish zonasi)
3.3 Normal kesimning mustahkamligi bo‘yicha hisoblash.
Tomyopma paneli ko‘ndalang kesimining balandligini quyidagi formula
bo‘yicha hisoblangan zaruriy bikrlikni saqlash (ta’minlash) orqali mustahkamlikni
ta’minlash shartidan kelib chiggan holda oldindan tekshiramiz:

h:CIORS A" +p" 18-455-365 2-5650 + 2000

- —= - =21.8~22sm
E. g"+p 21-10 7650

bu erda, ¢ — bo‘shligli panellar uchun 18-20 ga teng bo‘lgan koeffisient;

@ -yuklarning muddatli ta’sir etishi davomida salgilikning oshishi inobatga oluvchi
koeffitsient (bo’shligli panellar uchun 6=2);
g"-1 m*yuzali tomga muddatli ta’sir etuvchi me’yoriy yuk;

p"-1 m® yuzali tomga ta’sir etuvchi qisqa muddatli me’yoriy yuk; g"+p"
panelning xususiy og‘irligini N/m* (N/m) g"+ p" =5650+2000 = 7650 H/m’
hisobga olgan holda unga (panelga) tushadigan jamlangan me’yoriy yuklar.
Kesimning qabul qilingan balandligi h=22 sm, bu etarlidir. Nisbat
h, /h=38/22=0173>0,1 ni tashkil etadi; hisoblash uchun tokchaning butun enini

b, =117 sm da kiritamiz.
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M = AbhR, formula bo‘yicha hisoblaymiz:

M 27 229,5

= = = 0,063
A R,7,,b;hZ 11.5-0,9-117-19%(100)

h,=h—a=22-3=19sm.

Jadval-3.2 bo‘yicha £=0,07, 7=0,965 aniglaymiz.

Sigilgan zonaning balandligi x=¢h, =0,07-19=1.33sm<h, =38sm neytral

0‘q siqilgan tokchaning ichidan o‘tadi.

Yakka armatura bilan armaturalangan to’g’ri burchak kesimli

egiluvchan elementlarni hisoblash uchun ma’lumotlar.

Jadval-3.2
1 1
E=x/h, ro—ﬁ n=z,/hy | A | E=x/h ro—ﬁ n=1,/h, A
0,01 10 0,995 0,01 0,36 1,84 0,82 0,295
0,02 7,12 0,99 0,02 0,37 1,82 0,815 0,301
0,03 5,82 0,985 0,03 0,38 1,8 0,81 0,309
0,04 5,05 0,98 0,039 0,39 1,78 0,805 0,314
0,05 4,53 0,975 0,048 0,4 1,77 0,8 0,32
0,06 4,15 0,97 0,058 0,41 1,75 0,795 0,326
0,07 3,85 0,965 0,067 0,42 1,74 0,79 0,332
0,08 3,81 0,96 0,077 0,43 1,72 0,785 0,337
0,09 3,41 0,955 0,085 0,44 1,71 0,78 0,343
0,10 3,24 0,95 0,095 0,45 1,69 0,775 0,349
0,11 3,11 0,945 0,104 0,46 1,68 0,77 0,354
0,12 2,98 0,94 0,113 0,47 1,67 0,765 0,359
0,13 2,88 0,935 0,121 0,48 1,66 0,76 0,365
0,14 2,77 0,93 0,13 0,49 1,64 0,755 0,37
0,15 2,68 0,925 0,139 0,5 1,63 0,75 0,375
0,16 2,61 0,92 0,147 0,51 1,62 0,745 0,38
0,17 2,53 0,915 0,155 0,52 161 0,74 0,385
0,18 2,47 0,91 0,164 0,53 1,6 0,735 0,39
0,19 2,41 0,905 0,172 0,54 1,59 0,73 0,394
0,2 2,36 0,9 0,18 0,55 1,58 0,725 0,399
0,21 2,31 0,895 0,188 0,56 1,57 0,72 0,403
0,22 2,26 0,89 0,196 0,57 1,56 0,715 0,408
0,23 2,22 0,885 0,203 0,58 1,55 0,71 0,412
0,24 2,18 0,88 0,211 0,59 1,54 0,705 0,416
0,25 2,14 0,875 0,219 0,6 1,535 0,7 0,42
0,26 2,1 0,87 0,226 0,61 1,53 0,695 0,424
0,27 2,07 0,865 0,236 0,62 1,525 0,69 0,428
0,28 2,04 0,86 0,241 0,63 1,52 0,685 0,432
0,29 2,01 0,855 0,248 0,64 1,515 0,68 0,435
0,3 1,98 0,85 0,255 0,65 1,51 0,675 0,439
0,31 1,95 0,845 0,262 0,66 15 0,67 0,442
0,32 1,93 0,84 0,269 0,67 1,495 0,665 0,446
0,33 19 0,835 0,275 0,68 1,49 0,66 0,449
0,34 1,88 0,83 0,282 0,69 1,485 0,655 0,452
0,35 1,86 0,825 0,289 0,7 1,48 0,65 0,455

Bo‘ylama armatura ko‘ndalang kesimining yuzasi
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A = M 27 229,5

S _ =4.07sm’
nh,R,  0,965-19-365(100)
oldindan qabul qilamiz 6010A-Ill, A =4.07 sm?, hamda to‘r(setka)ni ham

hisobga olamiz  c—18871 71900190 468012 A —4.07.0116=0475m?
6A—1-100 47

Z A =047+6.79=7.26sm* 10mmli diametrdagi armaturani chetki qovurg‘alarga
ikkitadan va ikkitasini o‘rtadagi bitta qovurg‘aga taqsimlaymiz
Qiya kesimning proeksiyasini qo‘yidagi formula bo‘yicha hisoblaymiz
C= ¢b2(1+¢’f ¢, )Rbtbhg 1Q, =B, /Q,
bu erda ¢, =2 og‘ir beton uchun; ¢; - sigilgan tokcha osilish (sves)larining
ta’sirini hisobga oluvchi koeffisient; etti qovurg‘ali ko‘p bo‘shligli plitada

3h. )-h: ag.
0, :7-0,75( f) i :7-0,753 38-38
bh 31.2-19

0

=0,38<0,5 ¢, =0,

Qamrab oluvchi zo‘riqish bo‘lmaganligi tufayli ¢, =0,
B, =, < (L+ 0, +0, Ry p,bh2 =2(1+0.38)-0.9-09-312-19%(100)= 2 5.2x10° Nsm.

Hisoblangan giya kesimda Q, =Q,, =Q/2, so‘ngra,

c=B, /(0,5Q)=25.2-10° /(0,5 - 23938) = 210.5sm>2h, = 2-19 = 38sm,
c=38sm deb gabul gilamiz, u holda
Q, =B, /c=252-10°/38=0,66-10°N=66kN>Q =355kN. Hisoblash bo‘yicha
ko‘ndalang armatura talab gilinmaydi.

Ko‘ndalang armaturalarning qo‘yilishini konstruktiv shartlardan kelib
chiggan holda s=h/2=22/2=11sm, hamda s<15sm oraliq qadamda qo‘yilishi
taqozo etiladi.

Oraligning 1/4 uzunlikdagi uchastkalarida joylashgan tayanchlardagi
ko‘ndalang sterjenlarning diametrini 6 mm, armaturaning klassi A-l deb
belgilaymiz va ularni 10 sm oraliglarda joylashtiramiz.

Panelning o‘rta ya’ni 1/2 qismida karkasdagi bo‘ylama sterjen
(armatura)larni bog‘lash magsadida ko‘ndalang armaturalar (sterjenlar)ni 0,3m

oraligda joylashtiriladi.
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3.1 Xom ashyoviy materiallar, sotib olinadigan buyumlar va yarim

tayyor mahsulotlarga bo‘lgan talabni hisoblash

Resurslarga bo‘lgan talab, malakaviy bitiruv ishining texnologik gismi
ma’lumotlariga asoslanib hisoblanadi. Korxonaning xom ashyoviy materiallar,

omborlarga bo‘lgan talabi joylashtirish xarajatlarini hisobga olgan holda topiladi:
Co=C. +Cy
bu erda: C.- xom ashyo va materiallar narxi
Cr- mahalliy xom ashyo va materiallarni transportda tashish xarajatlari

Qo‘shimcha materiallarning bir donasi uchun xarajat asosiy materiallarning

narxidan 5 % miqgdorda olinadi.
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Xom ashyoviy materiallarga bo‘lgan talab qo‘yidagi jadvalga kiritiladi va hisoblanadi

3.1-jadval

ishlab Metall, t Sement, t Qum, m° SHeben, m® Suv, |
chigari - _ - _ - . - _ - _
sh S| narxi, 3 | narxi, S | Narxi S | narxi, 3| narxi,
|5 =3 5 2| sum 5 = 5 2| sum 5 2 sum
xajmi_| 2 g sum. = £ |2 E [_sum |2 = |2 g
M&hSUlOt :—Jg g :g % :g g :,g g jg g
N ol 2189 T sl BlRY 2| gl 2|2 2| sl 2|29 2| 5| 2|89 % 5| 2
21E|59 2| B| E|59 2| B| |59 2| B|E|59 2| B E|59 8| &| &
= gl° x o g1° x| 8] €|° > o| g™ > o| E|C x| S| E
= > ~ E © > ~ E © > ~ E © =} N E © =} ~ E © >
(¢D] (¢D] [«D)] [«D)] [«b)
X X Y4 Y4 X
2 314 5 6 7 8 9 0 |11 ] 12 13 14 | 15 {16 17 | 18 |19 20| 21 | 22| 23 | 24
Kran osti o o o o
to‘sini 3 N = S ol 8 o S o
m g o ol 8 o — To) ol o o < S S| w 3 S| 3| =« w|l o ©®
3 d ol vl a|l 2| S ~1 9 9 [ — ol « §| © ol «| | N B/
Vig=2m g3l gl 8lslelelglalelel8l s Il a]8 S 2g d g
d o 8 S o e e ™ 8 — — 3\ 15 o )
5 2 S S
Yillik ishlab chigarishga Xom ashyo materiallarini narxi
mablag*
1 donasiuchun  Umumiy 1 t sement — 360000 sum
(sum) (sum) 1 m®meben — 25000 sum
556915 7353201250 1 t metall — 2000000 sum

1 m*qum- 30000 sum
1 Isuv— 250 sum
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3.2 Yoqilg*i, issiglik energiyasi va elektr energiyasiga bo‘lgan talab va

narxlarni hisoblash

Hisoblash ishlari nomenklatura bo‘yicha olib boriladi va yoqilg‘i, energiya

xarajatlari texnologik gismdan olinadi.

Olingan natijalar 3.2 — jadvalga kiritiladi.

3.2-jadval
YOqilg‘i, issiglik energiyasi va elektr energiyasiga bo‘lgan talab
_ 1 1 donasi . ) Umumi
Mahsulotning | 2| yildagi | uchun L 1 yildagi i
e = : donasining | umumiy narxi
nomlanishi 'S | mahsuld | xarajat narxi so¢ miadori .
orlik | normasi S0 ik So°m
1 2 3 4 5 6 7
Texnologik maqgsadlar uchun issiglik energiyasi (t)
Temir—beton m | 13000 0,975 20000 46800 | 960000000
kran osti to‘sin 3
Texnologik magsadlar uchun elektr energiya (kvt)
Temir—beton m | 13000 120 160 5760000 | 7680000

kran osti to‘sin

3

1, 2, 3 ustunlar 3,2 jadvalga 2, 3, 4 ustunlar 3,1 jadvalga mos

4ustun —texnologik gismdan gabul gilinadi

5 ustun — yuqorida ma’lumotlar keltirilgan

6ustun = 3ustun * 4ustun

7ustun = 3ustun * 5ustun
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3.3 Asosiy ishlab chigarish xodimlarining asosiy va qo‘shimcha
ish haqgini hisoblash

Ushbu hisobni amalga oshirish uchun dastlab 1 ta ishchining ish vaqti fondi

hisoblab olinadi va u qo‘yidagi ko‘rinishda bo‘ladi:

-vagtning kalendar fondi -365 kun
-bayram kunlari - 8 kun
-dam olish kunlari - 52 kun
-qo‘shimcha dam olish kunlari - 52 kun
-navbatdagi va qo‘shimcha ta’til - 18 kun
-0‘qish bo‘yicha ta’til -1 kun
-xomiladorlik bo‘yicha dam olish -1 kun
-qonun doirasidagi kasal bo‘lish, kelmaslik -1,5 kun
-davlat va jamoat ishlarida gatnashish -1 kun

Ish vaqti balansi (1 ta ishchining haftasiga 5 kunlik ishda)
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Ishchi soatlar balansi

3.3-jadval

Ne Ko‘rsatkichlar Birligi Miqgdori
1 | Vaqtning kalendar fondi kun 365
2 | Ishsiz kunlar migdori kun 112
shu jumladan:
a) bayram kunlari kun 8
b) dam olish kunlari kun 52
V) qo‘shimcha dam olish kun 52
3 | Ish kunlarining kalendar migdori kun 253
Ishga kelmay golish kun 22,5
4 | shu jumladan:
a) navbatdagi va qo‘shimcha ta’til kun 18
b)o‘qish bo‘yicha ta’til kun 1
V) to‘g‘riq bo‘yicha ta’til kun 1
g) kasal bo‘lish va boshgalar kun 1
d) davlat xizmatida bo‘lish kun 1,5
5 | Ta’tilning ikkinchi kunlari migdori, bu erda kun 1
navbatdagi va qo‘shimcha dam olish
kunlarini ish kuni hisobiga olinadi kun 3
6 | 1yildagi ishchi kunlar soni kun 233,5
7 | Ish kunining o‘rtacha davomiyligi soat 8,2
8 | 1 taishchining foydali ish vaqti fondi soat 1914,7
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3.4-jadval

Qoliplash sexi bo‘yicha asosiy va yordamchi ishchilarning
yillik ish haqi fondini hisoblash

1ta Tagvi | Ishehi Qo‘shimcha
o ishchini m | Ishchi Ish rag‘batlantiri
Ishchilarning _ L ning 1 o o
_ yil. bo‘y. | ni tarif hagining | shni hisobga
kasbi R R soatlik .
foydali | ishchi | 50°Y. yillik olgan holda
bo‘yicha . . tarif . N
o ish vaqti lar | razrya fondi, yillik ish
nomlanishi ) _ ko‘rsatki ) _
fondi, miqd di so‘m haqgi fondi,
: chi so‘m .
soat orl so‘m
1 2 3 4 5 6 7
Asosiy ishchilar
Elektropayva 2 v 6000 | 22976400 | 27571680
ndlovchi ~
. X
Armaturachi 3 4 1 6500 | 49782200 | 59738640
Qoliplovehi 4 | Il | 6000 | 45952800 | 55143360
Y Akuniy asosiy ish haqgi 142453680
Qo‘shimcha ish hagi — 6,5 % 92594892
Y Akuniy asosiy va qo‘shimcha ish haqi 235048572
Sotsial straxovkaga o‘tkazish — 6,1 % 143379629
Umumiyish hagi fondi 378428201
Y Ordamchi ishchilar
Navbatchi 2 i 5500 | 21061700 | 25274040
slesar M~
=
Navbatchi 3 1 i 6000 | 11488200 | 13785840

elektrik
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Payvandlovchi 1 v 7000 | 13402900 | 16083480
Y Akuniy asosiy ish haqi 55143360
1 2 3 4 5 6 7
Qo‘shimcha ish hagi — 6,5 % 35843184
Y Akuniy asosiy va qo‘shimcha ish haqi 90986544
Sotsial straxovkaga o‘tkazish — 6,1 % 55501792
Umumiy ish hagqi 146488336
Sex bo‘yicha ish haqgi fondi 524916537
3.5-jadval
Qoliplash sexi Kichik xodim va xizmatchi xodimlarining
ish hagi fondini hisoblash
Mavqge o
L Ish hagining
Bo‘limlar va tizim Ishchilarning | bo‘yicha ish . .
_ yillik fondi
bo‘yicha tasniflash kategoriyasi hagi
so‘m
so‘m
Sex boshlig‘i 1 700000 8400000
Mexanik 1 560000 6720000
Sex masteri 2 420000 10080000
Farrosh 2 160000 3840000
Y Akuniy asosiy ish haqi 29040000
Qo‘shimcha ish haqgi — 6,5 % 18876000
Y Akuniy asosiy va qo‘shimcha ish haqi 29040000
Sotsial straxovkaga o‘tkazish — 6,1 % 29228760
Umumiyish hagi fondi 58268760
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3.6-jadval

Uskunalarni ta’mirlashga ketadigan harajatlar

Summa
Ne Harajatlarning nomlanishi
sum.
1 | Uskunalarga xizmat ko‘rsatish bilan bog‘liq 146488336
ishchilarning ish haqi
2 | YOrdamchi materiallar 23798984
3 |Ishlab chigaruvchi uskunalar va transport 709700000
vositalarining amortizatsiyasi
4 |lIshlab chigaruvchi uskunalar va transport 354850000
vositalarining navbatdagi ta’miri
5 | Arzon narxdagi va tez ishdan chiquvchi jihozlar 8640000
emirilishini to‘ldirish
6 | Boshga xarajatlar -10 % 114458695
Hammasi: 1259045647

Uskunalarga xizmat ko‘rsatish bilan bog‘liq yordamchi ishchilarning ish

hagi — jadval (YOrdamchi ishchilar)ga asosan olinadi. Bunda go‘shimcha ish hagi

va sotsial straxovka hisobiga olinadi.

Qo‘shimcha materiallar bo‘yicha xarajatlarni uskunalarga xizmat ko‘rsatish

bilan bog‘liq yordamchi ishchilar ish hagining 50 % miqdorida olinadi.

Ishlab chigaruvchi uskunalar va transport vositalarining amortizatsiyasi

bo‘yicha xarajatlar uskuna va transport vositalarining smeta bo‘yicha narxini

amortizatsiya normasiga ko‘paytirilgandan topiladi. Amortizatsiya normasi temir —

beton va metall inshootlar uchun — 9,4 %. Ishlab chigaruvchi uskunalar va

transport vositalari xarajatlari amortizatsiya xarajatlarining 50 % miqdorida

olinadi. YA’ ni navbatdagi ta’mirlash ishlari.

Boshqa xarajatlar yugoridagi xarajatlarning 10 % miqgdorida olinadi.
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3.7-jadval

Sex bo‘yicha harajatlar hisobi

Summa
Ne Harajatlarning nomlanishi
sum
1 | Sex personalining ish haqi 23064845
2 | Bino va inshootlarni saglash — 2 % 6400000
3 | Bino va inshootlar amortizatsiyasi — 9,4 % 3008000000

Bino va inshootlarning navbatdagi ta’miri —( 50 % | 1504000000

4
amortizatsiyadan)

. Mehnat muhofazasi va yong‘inga garshi texnika bo‘yicha 3497406
xarajatlar — (2,5 % barcha ish. haqi)

6 | Boshga xarajatlar — 10 % 454496225

Hammasi: 4999458476

Sex personalining ish haqi xizmatchi va kichik xodimlarining umumiy ish

hagi fondidan olinadi.
Bino va inshootlarni saglash xarajatlari ularning smeta bo‘yicha narxining 2%
migdorida olinadi. Bino va inshootlarning amortizatsiyasi xarajatlari ularning
smeta bo‘yicha narxining amortizatsiya ko‘rsatkichi — 9,4 % ga ko‘paytirishdan
topiladi.

Bino va inshootlarning navbatdagi ta’miri Xxarajatlari amortizatsiya
xarajatlarining 50 % miqdorda olinadi. Mehnat muhofazasi va yong‘inga garshi
texnika bo‘yicha xarajatlar barcha ishchilarning (Asosiy+YOrdamchi+ITR+MOP)
umumiy ish hagi fondining 2,5 % miqdorida olinadi. Boshga xarajatlar yuqoridagi
xarajatlarining 10 % miqgdorida olinadi.

Zavod bo‘yicha umumiy xarajatlarni hisoblash
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Zavod bo‘yicha umumiy xarajatlar o‘z ichiga boshqgarishga va tashkiliy
ishlarga ketgan xarajatlar, zavod bo‘yicha umumiy uskuna va jihozlarni ta’mirlash,
kadrlarni tayyorlash, zavodn qo‘riglash va boshqalar kiradi.

Ushbu xarajatlar ishlab chigaruvchi ishchilarning asosiy va qo‘shimcha ish
haglarining 45 % miqdorida hisoblanadi:
524916537- 0,45 = 236212442 cym

Brak bo‘yicha yo‘qotishlarni hisoblash
Brak bo‘yicha yo‘qotishlarni hisoblashda xom ashyoviy materiallarning 3-5
% miqdorida hisoblanadi.
83373258750- 0,02 = 1667465175 cym

Mahsulotning fabrik — zavod narxini topish
Mahsulotning fabrik — zavod narxi sexdagi xarajatlar, ya’ni sexning smeta
xarajatlari, zavod bo‘yicha umumiy xarajatlar va brak bo‘yicha yo‘qotishlar
asosida hisoblanadi:
4999458476 + 236212442 + 1667465175 = 6903136093 cym

Ishlab chigarishdan tashqari harajatlarni topish
Ishlab chigarishdan tashgari xarajatlar o‘z ichiga mahsulotni realizatsiya
gilish va jamoat tashkilotlariga mablag® o‘tkazish giymatlarini oladi. Loyihada
ishlab chigarishdan tashqari xarajatlar miqdori mahsulotning fabrik — zavod
narxining 4 % miqdorida olinadi.
6903136093 -0,04 = 276125444 cvm

Mahsulotning umumiy tannarxini hisoblash
Mahsulotning umumiy tannarxi uning fabrik — zavod narxi va ishlab

chigarishdan tashqari xarajatlar yig‘indisidan topiladi.
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3.8-jadval

Kalkulyasion xarajatlar

Yillik ishlab chigarish uchun

ketadigan xarajatlar

Kalkulyasion dona

uchun xarajatlar

nomlari Narxi | Kerak li Summa Summa
_ Miqgdor
so‘m miqdor so‘m so‘m
1 2 3 4 5 6
Qaytaruvchi
chigindilarni hisobga
olmagan holdagi xom-
ashyoviy materiallar
a) metall
2000000 | 2550 5100000000 | 0.1932 | 386400
b) sement
360000 4375 1575000000 | 0,331 119160
V) qum
30000 7014 210420000 0,531 15930
g) meben
4) suv 250 2625 | 50
_ _ 656250 0,198
Xom ashyo materiallari —
bo‘yicha umumiy 7353201250
Texnologik  magsadlar
uchun yoqilg‘i
1780 46800 960000000 0,975 20000
Texnologik  magsadlar
uchun elektr energiya
91,1 5760000 7680000 120 160
Y Ordamchi materiallar 23798984 417,53
Asosiy ishlab
chigaruvchilarning asos.
ish hagqi
142453680 2499,18
Asosiy ishlab
chigaruvchi
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xodimlarning

92594892 1624,47
qo‘shimcha ish haqgi
Asosiy  ish  hagidan
sotsial straxovkaga 143379629 2515 43
o‘tkazish
Uskunalarni  saglashga
va  ekspluatatsiyasiga 1259045647 22088,52
ketadigan xarajat
Sex bo‘yicha xarajat 4999458476 87709,80
Zavod bo‘yicha umumiy
xarajatlar miqdori 236212442 4144,08
Brak bo‘yicha 1667465175 29253,77
yo‘qotishlar
Mahsulotning fabrik —
zavod narxi 6903136093 121107,6
Ishlab chigarishdan
tashqari xarajatlar 276125444 4844 31
Temir—beton ustun

23851551712 853280

to‘liq tannarxi

To‘liq tannarx 1 ta mahsulot uchun 853280 so‘mni tashkil etadi.
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EKOLOGIYA VA
MEXNAT MUXOFAZASI
QISMI



O‘zbekiston Respublikasi hukumatining ekologik siyosati
O‘zbekiston Respublikasi ekologik siyosatining bosh magsadi —o‘z fugarolari

va qolaversa butun dun¢ hamjamiyatini haétiy zarur bo‘lgan ekologik xavfsiz
muhit bilan ta’minlash hamda tabiiy resurslardan samarali foydalanish orqali
tabiat bilan jamiyat o‘rtasidagi iqtisodiy-ekologik munosabat shaklini
takomillashtirishdan iborat 1997 yilning 29 avgustida gabul qilingan O‘zbekiston
Respublikasining «Milliy xavfsizlik Konsepsiyasi to‘g‘risidangi Qonunida
insonlarning sog‘ligi va ularning turmushi uchun optimal ekologik sharoitlarni
yaratib  berish, jismoniy baquvvat avlodni etishtirish, bargaror rivojlanishni
ta’minlash va sog‘lom hact tarzini shakllantirish masalalariga keng o‘rin berilgan.
Tabiatni muhofaza qilish va uning resurslaridan ogilona foydalanish masalalari
O‘zbekiston Respublikasi Konstitutsiyasida va qonunlarida ham o‘z aksini topgan.
Konstitutsiyaning  50-moddasida  tabiatga oqilona munosabatda bo‘lish
fugarolarning  burchi  ekanligi, 54-moddasida  mulkdorning  mulkdan
foydalanishi ekologik muhitga zarar etkazmasligi, 55-moddasida esa barcha tabiiy
zaxiralar umummilliy boylik bo‘lib, ular davlat muhofazasida ekanligi e’tirof
etilgan. Uning 100-moddasida atrof muhitni muhofaza gilish majburiyati
mahalliy hokimiyat organlari zimmasiga yuklatilgan.

15 O‘zbekiston Respublikasida milliy mustaqillik qo‘lga kiritilgach, 1992 yil
9 dekabrda «Tabiatni muhofaza qilish to‘g‘risidangi O‘zbekiston Respublikasi
qonuni qgabul qilindi. Bu qonun respublikada tabiatni muhofaza qilish bo‘yicha
bosh hujjat bo‘lib, u tabily muhitni muhofazalash,uning resurslaridan
foydalanishni tartibga solish bo‘yicha respublikaning strategiyasini belgilab
beradi. Boshga barcha qonun va qonun osti me’eriy hujjatlar unga
bo‘ysundiriladi. Qonun 11 bo‘lim va 53 moddadan iboratUnda tabiatning har bir
turdagi ob’ektlarinimuhofazaqilishvaulardan foydalanish qoidalari belgilangan.
Qonunda, shuningdek,respublika fugarolari  yashash uchun qulay atrof

muhitiga ega bo‘lishliklari kafolatlangan.
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Atrof muhit muhofazasi bo‘yicha Xalqaro harakat

Inson tabiiy resurslarini o‘zlashtirishi davomida tabiatni ma’lum darajada
kambag‘allashtiradi.Etkaziladigan bunday zararni kamaytirish,
muhitningtozaligini saqlash bo‘yicha ayrim xalglar va mamlakatlar migesida olib
borilaétgan ishlar chuqur tarixiy ildizga ega. Miloddan ancha ilgari Qadimgi
Vavilon va Xitoyda o‘rmonlarni, Hindistonda hayvonlarni, Rim podsholigida
suvlarni asrash tartib-goidalarining gonun kuchiga kiritilganligi, gonunga
xilof ish tutganlarga og‘ir tan jazosining tayinlanganligi  ajdodlarimizning
tabiatga qanchalik  e’tiborli bo‘lganliklaridan darak beradi.Tabiiy boyliklarni
tobora ko‘p o‘zlashtirish hisobidan kapitalistik jamiyatining rivojlanishi undagi
ba’zi mamlakatlar hududida tabiiy resurslarining jiddiy kamayib Ketishiga,
suv, havo va tuprogning ifloslanishiga olib keldi. Kapitalistik malakatlar
mustamlaka va garam mamlakatlarning tabiiy resurslaridan ayamasdan
foydalandilar va u erlarning tabiatiga jiddiy zi¢n etkazdilar. SHuning uchun ham
ular oldiga tabiatdan foydalanish va uni muhofaza qilish ishlarini tartibga
solish zaruriyati boshqalardan ko‘ra ancha oldinrogko‘ndalang bo‘lib chiqdi.
Buning uchun tabiiy resurslar, ularning turlari va zaxiralarini o‘rganish, ularni
muhofaza qilish tadbirlarini ishlab chigish asosiy masalalardan biriga aylandi.
AQSH va Angliyada bu borada maxsus ilmiy tadqgigot institutlari tashkilgilinib,
ularga keng ko‘lamda ishlash sharoitlari yaratib  berildi.Rivojlangan
mamlakatlarda tabiat muhofazasiga doir tartib va qonunlar boshgalarga ko‘ra
ancha ilgari kengrogva chuqurrogtatbiq gilindi. AQSH va Ruminiyada neft
konlaridan qat’ity qoida asosida foydalanish qonunining o‘rnatilishi, Angliyada
ov hayvonlarini ko‘paytirish bo‘yicha zakazniklar tashkilqilinishi, Avstraliya
va Hindistonda tuproq eroziyasining oldini olish bo‘yicha qat’iy choralarining
belgilanganligi haét taqozisidan kelib chiggan bo‘lib, tahsinga sazovor
ishlardir. Lekin tabiat muhofazasining alohida olingan bir mamlakat hududida u
cki bu darajada bajarilishi etarli samara bermaydi. Binobarin, Sayeramiz yagona
va yaxlit bo‘lib, uning tabiati va tabily boyliklarining muhofaza etilishi

umuminsoniy vazifadir.
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Tabiy resurslar va ularning tasnifi

Tabily resurslar inson ta’siri nuktai nazaridan 2 guruxga ajratiladi. 1.
Tugaydigan 2. Tugamaydigan tabiiy resurslar.

Tugaydigan tabiiy resurslar uz novbatida 2 guruxga ajratiladi:

a) tiklamaydigan tabiiy resurslar (foydali kazilmalar);

b) tiklanadigan tabiiy resurslar (usimlik va xayvonot dunyosi, kisman tuprok).
Tugamaydigan tabiiy resurslarga suv resurslari, iklim resurslari (atmosfera, shamol
energiyasi va Xx.0.) va kosmik resurslar (kuyosh radiatsiyasi) kiradi. Bu
resurslardan foydalanish ularning kamayishiga olib kelmaydi. Lekin bu resurslarga
inson ta’sirining olib borishi ular xolatining uzgarishga olib kelishi mumkin.

Masalan, suv resurslarining ifloslanishi, atmosfera tarkibining uzgarishi va x.o.

78



Hulosa
Men loyihalagan temirbeton zavodi hozirgi vaqtdagi dunyo davlatlaridagi

ragobatbardosh korxonalar bilan ragobatlasha oladi. Loyihalanayotgan zavodimda
iqtisodiy samaradorlika erishish maqgsadida betonga hozirgi zamon talabi asosidagi
superplastifikatorlarni qoshdim hamda optimal variantini yaratdim.

Kimyoviy go'shimchali beton tarkiblarining optimal variantini tanlash uchun
xar ikkala kimyoviy go'shimchalar va ularning sement tarkibiga nisbatan foizi
xamda go'shimcha miqdorining o'zgarishi natijasida betonning fizik mexanik va
eksplutatsion xossalariga ta'siri natijalari asosida shuni ta'kidlash lozim, xar ikkala,
kimyoviy go'shimchalar beton qorishmaga va betonga ijobiy ta'sir ko'rsatdi.
Jumladan BETON MIX kimyoviy qgo'shimchasining beton gorishmasia va betonga
ta'sirining izohi shundayki, kimyoviy qo'shimcha beton qorishmasining
xarakatlanuvchanligini  oshiradi, qorishmaning suv miqdorini kamaytiradi,
dastlabki vagtlarda sement gotish muddatlarini pasaytiradi, lekin 7-14-28 sutkalar
davomida mustaxkamlik chegaralarini shakillanishini ta'minlaydi va qo'shimchasiz
beton bilan 25% gacha mustahkamligini oshiradi. Hamda sement sarfini sezilarli

darajada kamaytiradi.
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HHTHOHTOP Ba MARIYM MHKIOPIA HIOKOP KYWAHK, CVHIPpA 5 Ta KHYHK CTAKAHIA 5 XHN METANNjaH
HOOpAT IIACTHHKAHH HIHIM TyOHra Ttersafigurad kummb  solinamrmapoumk. Hekana rypyxoaard
HOHILIAPHH +90°c Xapoparid, HaHm Tyoura Tpybka épaasiia Xaro DepHIN OPKATH dpallHd HapadHura
AKHH [APOHTTE OMHD KeNIHE, YVHEH JBHIATETHHHI MOUAMH JasoMEAa Oy skapaunap keTagd.
Hamyuanapus ¥pHaTwiran mapontiapaa 30 kvH JapOMHOA EVIATHOOH, Xap cCVTkaja nynat
MIACTHHEANAPHHHT KOPPOIHA JAPAKACHHE OFHPITHEHH FI4am yevania TeKmnpud Gopaiy ra Kyiiniard
Ypraua naTi#anap onueH { 1-kagean).

Ll-angan

MeTaan nAACTHHEAIAPHHAT CAHMEPHAIR AHTHOPHIIA KOPPOIHATA VUPAI JAPAKATAPH
(xapopar +90°C; maxr-30 kyn)

Koppoius E]npmm.,
Ne | Marepuan AnTndpni eyt m
Hurnduropens .
HIITHPOKH1A
1 | Muc 0,61 0,09
2 | Marym 0,74 0,11
3 | nyaar Sf]'j':i ;{"jﬂ:ﬁ:ﬂ 0.6 0,08
4| Amovuuuii 0,91 0,13
5 | Kanaii 0,93 0,16

(UIHHIAH HATHAANAP WYHH KYPCATAHKH, XPOMATIAD ACOCHIArH HHIHOHTOP TALCHPHA HIIKOpHI
WAPOHTAA ABRTOMOOHN JBHTATENHHH TALIKHI KHAVEYH METAUIAPHHHT KOPPOIHACH TANal KWIHHAITAH
JApasaraya Kamaii .

AnabuéTnap:
1. Pyamaros H.P. kananaarckas auccepraumud, Tamkent — 1991r.
2. UYyminoea B.A. KoppoiHoHHOe H YIEKTPOXHMEYECKOS NOREIEHHE cTAMH 45 B pacTrope. — JamuTa
seramnonr, 1971, 1.7, Ne 2, ¢. 447451,
3. Mapruuosa HI. O sexanwime mawmtHoro Jelictens muuatpuii-hocdara B mopexoil moge. —
Jamura Metanion, 1979, 1. 15, Me 1, c. 108-110.
4. Kyuepenxo JLH., Nnankos B.H. OGopotsoe sopocHadxenne. — M.: Crpoiinanar, 1980, c. 169.

KHMEBHH KYIHHMYAJAPHHHT TYPIAPH.
Xaiipapos H.A., Xoaukos X.b., Kopakonosa M.X. Caiidmena C.
HKualTH, ¥ ibexncron

beroH cH(ATHHH OWHPHILIA acocHid Ba xammabon yeylnapian OupH Oy Xap XH0 KHMEBHI
KV IHMYANAPHHHT KYIAHHIHAHP. BYTYHIH KyHa OHIHHHT MAMIAKATHMHAIIA B3 OGOMKA PHBORIAHTAH
sasnaxarnapaa 300 xunjan opTHE EVIIHMYANAP a0 YHKAPHNATH. BeTOHHE MOJH(HKALHATAL YIYH
HOOPTAHHK WEKTPOIHTAAp, 3a daon molianap (KOOM) pa kounueke kVIHMIANAD KeHr KYLNAHIIATH.
Knmépnii k{ummv4anap sV naHiHImHHEHHT WiMai acocnap FOM. baxenon, B.I'. barpakos, A.H.Boak,
JLH. Jeopenn, B.C. Haoros, B.H. Kanamuskos, C.C. Kanpucnos, B. Pamauannpan, B.b. Patunos,
T.H. Posendepr, &. Poucepo, B.B. Croneunkos, bJ. Tpuukep, A B. Ymepos-Mapmaxk, B.P. ®anukman
Hunapuia éunrad. KymusuanapHuar kyN XHWUIHTH, TABCHPH COEUH(HKAIMACH, HILNA0 YHKAPHII
YCYIUIapH WIMEHH acocnanrad cHHQIAHHIIHN BA TYPIAPHHHT TAHAOBHHH eHIWANHIITHPraH. bupHHun
cufuiannmuag I1. A, Pebunnep kuputrad. by cHHQUAHHIIHEAT ACOCHTE LEMEHT BA YHHHT MHAPATALHA
MANCYIOTNApH OHNaH KYIIHMYAnapHHHr Vaapo TakcHpd ondurad. I A, Pebunpep OVilnda knmEnmii
kumsuanap 3 xunra 6¥manans. bapuadn rvpyxaa ruapodmn rypaars KO@Mnap - nnacridiskaTopnap,
HEKHHYHCHIA = FHApodod TYpIap, YUHHYHCHTE — AMEKTPONHTIAD.
P. ¥. Hepc OVilnua cundmannm 4 xunra GVAHHAZH: HOOPTAHHK WIEKTPOAHTIAP, HOKYTO OpraHk,
KyTOIH opradnk sa FOMM.
Yer anga cundnannm k{HM4anapHHur Tascup 6¥iinda ¥nunran. bpuranuns Ebl 934-2 cunduanmmm:
. MACTHHHKAT AN THPYEYH,
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CVIepLIRCTHOHKATIAITHPYVEYH,

CVB YILTAd KOTyEYH;

DETOHHH CVB FTRAIMACTHIHHEN XOCH KHIYBYH;,

NABO TOPTYBYH,

feToH THILIAMHA TeAIATHPYBYH;

KOTHIUHH TELTALITHPYRYH;

YHKHIIHA CEKHHNAMTHPYBYH BA IACTHHHEITIANTHPYBYM;
YHKHIITHH CEKHHNAITHRPYEYH BA CYNEPIIACTH{HKATIAM THPYEH;
YHKHIITHA TEUIANTHPYEYH B IIACTHHHEATIANTHPYBYM
YHKHIIHH TEVIATHPYEYH BA CYIEPIIACTHHHENTIAIN THPYBH,
V4 BATAHHMIYIATH WILTATHIN #oliira Kapad G THHALH:

- ® ® ® ® ® ® ® ® #

* ODeTOH Ba  APANAIIMANAPHHHT XYCYCHATIApHHH  FIrapTHpyedd  (MIacTHpHkaTIATHEYBYH,
CTADHNIHEHANAITHPYBYH Ba DOIIKA...)

. DeTOH BA KOPHIUMA XVCYCHATIAPHHH VIrapTHpyEud (KOTHIN KHHETHKACH, MYCTAXKAMTHKHH
OUIHPYRYH, COBYKKA YHIAMTHIHKHE OIIHPYEYH BA MIYHIa FX i)

. feToHra MAXCYE XYCYCHATIAPHH DepyRul (COBYKER YHIAMIHIHE, FHIpOQoGIaITHPYBUH)

. MHHEpan k¥HMYanap.

Parunos B. b. pa Porenbepr T. H. K¥mnsuanapan 4 acocuil cunduiapra 6V mmmau:

. IPVEHAHITHKHH YIrapTHPYBYH JEKTPOAHTIAp

. KaM JIMCTIEPCIHE Ba KHAHH 3pvedan OOFI0BYH MOIANAD OHIAH TALCHPIAHHIIE
. Taiidp KPHCTANTHIALNA MAPKALIAP

. oprauig TOMM.

BeToH KOTHINHIE TARCHP OJTVEYH HOOPIAHHE KYWIHMYANap OpacHOa JIEKTPOAHTIApD XaM
k¥mnanmnany. 1. A, Pebungep 0¥iiHda viapHuHr TascHpH Sk0 aHrd nalino GY¥IHIHHED SPYRYAHTHIH A
EKH yIApHH THIpaTAUHd KapaéHHga KoMimiekc ruapatnap nafimo OFMHLM OHNAH HIITHPORHIATH].
byumail Oupuesanap naino OVIHIH WEKTPONHTIAPHIEHT JHCOEPCIALTHRPYEYH XapakaTiapra oaHd
Kenaad Ba 0eToH KOTHIMHH TewtammHpaid. Iyunali MauiyMoTiap MaBkyIkH, MEKTPOIHTIAPHHHT
KATOp caMapiid kYmHMyanapd OETOHHHHT KHPHIOHIE B4 efiMIHMHEN kydaiiTapagd. Bynapemsr
DapdacH ynapaad QofifanaHdm JOHPACHHH CeIHNApaH Japasana wuckaprapamn. [yegali s,
KV HIAJHIAH HOOPTAHHE MOMLIANAD COHHHHHT KATTAIHIHTR BA YIAPHHHT TYPIH TALCHPIAPH eTapiu
Japakana Ypradraunerara Kapasad,  ynap xap gosM Xam OSTOHAH Ba TeMHPOETOHNH KypPHIHII
KOHCTPYKLHANAPHHHHT CHpATH Ba YI0K BAKT YHIAMIWIHTH Tanabnapura sapoh Oepapepmaiian, Oy
TanEhIAp 3¢ JOHMHE paBHIINA KeHraind HopMoKIa.

barpakos B.I. QHEpHYa, LEMEHTIH THIHMIAP TAPKHOHTA KOTHIOHH TelTAUTHPYEYMH MOLIE
CcHATHAR HATPHE CYDDATHHH EHPHTHIN HYIA CAMAPANH XHCOOMAHANW. ¥, HeMEeHT MACCACHHHHT 2%
MHEMOPHIE HATPHE CyIpaTH MapgyUIHMHAA | CYTKA elniard DeTOHHHHT MyCTAXEAMIHTH HAI0paT
Tapribnra aparanta 40%ra, 28 cyTra Eumaarsci aca 23% ra eraHuHs Taskianaion [1.2).

Harpuii cymparn (CH) weseHTiH  KYPHIMANAPHHHD KOTHIOHHH TeWIAIITHPYEYH BA  apMarypa
KOPPOTHACH HHIUOHTOPH CHHaTHIA KEHT TAHKIINA.

Bonkoe 0B, Hapos H.A., Ceetunnexas HoA. beToHHHHD MyCTAXKAMIHCHHE 35%0ra olHpHI
HMEOHHHH Oepybud, UesedT saccacHHHHr 0.2% rasa CH an §3 waura onyeus viEFys KYEsMYasg
KHpHTHIIHH Taknud sansorta. TMamenxko AA., Ynerskor B.B. sa Oowkanap afipus Howmapiia
DETOHHHHT MYUIAITA YAMAMIHIATH, MYCTAXKAMINCH BA CYN(aTTa YHAMMIWIHIHHHE OUHPHIID YYyH
DeToH KOpHIIMACH TapkubHra uemenT saccacHHudr 1,2% CH wn, Gowxanapna sca— 0.3% MHEI0pIa
KOMIIERC EVIIHMYAHH KHPHTHIL 3apypanHd k¥peammd Vrramnap. [Tarepeenii AM., Bopobepa I''H. pa
Bowkanap gukpira k¥pa, 0.5 naw 1.2%rava suktopoa CH £HpRTHID GETOHHHHAT MYIra 9HIAMIHIHTHHT
200 uuxngan 300— 350 quENraya GWHPHIITS kKfMak Gepain.

Knménnil k¥umvvanapiay dofinganassim 6¥iinaa ipugiomanapia CHHEHD ODTHMAT MHEIOPH
0.5-1,0% uerapackga Genrnnanrad, wy Gunan GHp BAKTIA TEXHHK WAPOHTIAPIA TABCHA YTHIAJHIAH
suaop  0,5<2,0% 00 Tamsnn kanans. Masaescknii BUH. sa dowkanap Geton kopamsacira CHan 0,1-
2,0% MHEKIOPHIE KHPHTHII NOIHMIHrHHE TasknAnadokmnanap. Tapenbunna CH maescyn 0¥nrad wey
ElArH UEMEHTIH TOW MYCTAXKAMIHIHHHHT VIrapiiiira TerHiH MARIYMOTIAD YA XWIMa XHIIHp
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Xveyead, [Mamenko AA., Yucraxor B.B. CHuwur s¥wmmimn 28 cyrea émparn  OeToHHEHT
MYCTAXKAMIHTHHH NACAHTHPHIIHHEK, my Ounan Gupra uesent Tapkudula amoMHHAT (ajanapHiHT
MHEI0pH KVTAlHIN OHNaH MyCTAXKAMIHKHHHT KAMANHID WHTEHCHBIHTH WIVHYA WOKOpH O¥IHIIHHA
TARKHIAMOKIANAD.

Vikawwnran  Taxmin mwyul  kfpeatinkd, CH nadakar GeTOHHHHr 9pTa  OVIHIAJHTAH
MYCTAXKAMIHTHHH OWHpaaH, Oankd yHHHr wywiawra Dapiouuiik ea cyndatnd cyera  kadn
IKCIUTVATALMOH XYCYCHATIAPHHH AXITANAMTH, XaMJa apMaTypaHH KOPPOIMANAH caknaimi.  Bupok
ueMeHTnH OupHkManap Tapkabuta 6y KVIMMUAHHHT ONTHMAN MHKIOPH XAKHIA ATOHA QHKD MABKy]
IMAC BA Y TYpH mambanap OViie4a 0.1 pan 2,6% rava Yarapud tyvpaan. Karta émjgarn GETOHHMHT
MYCTAXKAMIHTH §arapuiira CHHMAT TARCHPH NAKHIArH QHEPIAp XaM TYPIIHYA,

Konnouanap kHMECH Ba XVCYCAH 1033 XOMHCANAPHHN VPraHuil cOXACHIATH KTYKIap, beToH Ba
TeMHpDETOHTa  kKYmHM4anap cudariga xaM ruapodrn xam ragpodod xapakrepaard  wsa-gaon
MOJJANAPHHET KYUIAHIHINEE onuHAan Denrunad Oepan. beton yaye w0da-gaod kmHMuaTap
nnacTHgHEATIOR M, MHKPOKVIHENAD XOCHI KWIVBYH, XABO TOPTYBYH BAa Al XOCHN KHIVEYHIApra
ARPATHIATH.

AnaduéTnap:

1. Barpakos BI. Momuduikarps Getona - wossle sowiomuoctd /) [lepeas seepoccuilckas
KOH{pepeHIHA no npofnemam DeToHa W kenoiodeTona «beToH Ha pybexe TPETLETD THICAYENETHS
w, K. 1, M.: Accounauna «Kenewderonas, 2001 r., C.184-208.
barpaxos B.I". moanduunposanswe detorsl. M.: Crpoiinanar, 1998.-c. 768,

3. Bacwmik TLI, Tomybee HWB. OcobennocTd  NpHMEHEHHS  NONHKAPGOKCHIATHEX

runepnnacridukaropos Melflux. Crpontenshse Matepuans, 2003, M9, C. 24-26.

1

FOCCHNON XOCHJIACHHHHT Cu, Ni BA Co TY3JIAPH BHIIAH
META/LTOKOMILTEKCJIAPH CHHTE3H
Xakdepamen HLM., An11ax noIHTEXHHKD HHCTHTYTH
e-mail: h.shuhrat8]g mail.ro

CYHITH HAIAHHINNAD CHHTETHK YCVILA ONHHTAH JOPH BOCHTANAPHHHHI AKCAPHATH HOkYE dkn
ANNEPrHE TALCHPra ora JKAHIHMHEE TaciHknamokna. Tapenbuia ajor aToMH CAKNORYH KYTYHIHK
Moanap GHOZOTHE Qa0LTHKKA 3d KAHMHTH aHHKNaHTaH. [IIYHHHIIEK OpraHik Mo1anap Tapkibnra
A30T ATOMHHHHT KHPHTHIHIIH YHHHT JaXAPIHIHTH Ba uidonordk QaoinHKNapHHH GHp Heda Mapra
OWHPHD WOOPHILH XAKHAZ MARTYMOTIAD KenTHpHAraH. Maxanmuil Fomsunknap rapkabuian aspatid
ONHHATHTAH TAOHHI OHPHEMANAD ACOCHIA DAKTEpPHA, BHPYC Ba AMOYVPYFAAPra KApIH (aonnHKKa ra
GYNras NopH BOCHTANAPHHH APATHIN OYTYHIH KYHHHHT 3HT MYXHM MYAMMONAPHIAH OHpH XHcobnaHaTH.
loccumon OHAAH AMHHOTYPYX TYITAH MOAMAPHHHT PEaKIHACH HATHAACHIA Xocun OYnrad
soztanapuinr Wndup acocnaps Exn asomeTns xocunanap aeb atanamm [1-2].

Cunmez groanzan e acoctapumne dizus-snésul Soncmanmaiapn

Monexyna
N Indd acocnapuuiur GpyTTO waccacn | Repamikan | Tepos 'c | R P-n
(OpMYAACH Ba HOMI - YHYMH
227 CasHuN2Og Mr=696 —j": 257-258 ﬂj?l‘ 91%
Jln-{Genyinasun jroccinon | /soe Il "*] 0,54

[ H-L'HTEM]'HF.'IF excan-ayemon(3.1); '11{' e'xi'upr_‘_-qufm1f_.—f J
Vidy Ulngd acocummar Cu™, NI sa Co™ Tyinapn GHIAH METALIOKOMILIEKCIAPH CHHTE
bIHTHETH. Peakins kyingard cxema 6¥iinda onud GopriiH.
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