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Engineering Science and Materials: Technology of cotton and textile industry

YK 677.021.153.75 (575.1+510) .
MAXAJIJINA BA XUTOU JYPAI'AH MNLTAJTAPUHUHI' TEXHOJIOT'HK
KYPCATKHYJIAPU TAAKUKOTH

A.D.Iynamos, H M. Henambekoesa, A.11. Dumupsaes, b.Y. Hacupunnaes
Tashkent Institute of Textile and Light Industry

Annomauua. Taokuxomoa maxaniiui wiapoumoa emuuwimupunean Xumou oypazauiapu
maxannuti Onmun 8o0uii-2 oypaeati NULLANAPUHUHE KYPCAMKUYIAPU 8d KOOUBUHUHE MEXHOI02UK
Xycycusmiapu — COMUUMUPMA — HAMUNCANAPUHUHE — MaoKukomuy — kexmupuiean.  Tluiianune
2eomempux yruamiapu maokuxomu Onmun eoouti-2 oypazaiiu Xumoil oypazaiuuea Hucobamau
ypma kanubp nuinanap muxoopu 93 % Hu mawkuil Kuleanu 6a NUNLIANAPHUHE WAKIU 08l
aKaHIuey anukianou. Onmun 600uti-2 Oypazaii nuiia Koou2u 2080KOOPAUSU KOOUK KUCMIapu
oyuuua 74,6-76,7%, Xumou Oypaeaiiuoa sca 73,6-75,8 % opanueuoa yseapou. Ilunna
dypazaiinapu Koouunune xammuxiueu Onmun 6oouu-2 Oypaeatiuoa 0,63 mmuu, Xumoiu
oypazaiiuoa 0,84 mmuu mawkun Kurou. Xumoi nuiiaiapunune unaxkoopnueu 55,7 % oynub, 6y
Aueu maxaniui 3om oypazau nuiiaiapea Hucoamau 1,4% (abc) ea xam sKkanaueu AHuKIAHOU.
Llynea kypa, KOOuKHUHZ 4yeunyeuaniueu maxaniui nuiiaiapoa 89,2% nu mawkun smean 6yJca,
Xumou nunnanapuoa 84,2% ea mene kypcamkuuea sea 0yiou. Onmun 600uii-2 dypaeaiiapu
maxaniuil wapoumaiapoa emuuimupuiear Xumotl 0ypaeatl nulaiapuea HUCoaman unakoopiueu
10 % ea ununume ysynaueu 21,6 %, yziykcuz ysyHaueu 7 % ea oKopuiueu e6a moaanu
yukuHoOunapuu  natidoo oynuwu 13,3 % kam oxawaueu avukianou. Onmun  600uil-2
0YpazannuIaIapHu e muumupuus 6uian oup Kamopoa celeKYUuoH UUIAPHU MAKOMULIAUIMUPULL
acocuoa xankapo cmanoapm manabaapu 6yuuda 24 cunghuea Mysogux xenyeuu Xom unax umiao
YyuKapuwea UMKOH Apamaouean Mmaxaiiui 30m 6a 0ypazai NULIANAPUHUHE MeXHOJL02UK
KYpCamKudaapuny AXUunauea Spumuiou.

AnHOmauua. B uccredoséanuu  npueedenvl  CpAGHUMEbHbIE  Pe3YbInamyl
MEeXHONI02UYeCKUX nokKazameneu U CEOUcCmed KOKOHHOU 00010YKU MECHHbIX U KUMAUCKUX
2UOPUO08, GLIPAUEHHBIX 8 MeCMHbIX Yc06usax. 110 UCCie008aHUI0 2e0MempuYecKux NPU3HAaKkog
KOKOHO08 @blasieHo, 2ubpuovr Onmun 600utl-2, yem Kumatickuil eubpuovt cpeonux kanubpos
cocmagisem 93% u ¢opma koxonos oeanvraz. [lopucmocms no yacmam KOKOHOE 2UOpuod
Onmun 600uii-2 usmenunace na 74,6-76,7%, a kumatickux eubpuoax na 73,6-75,8%. Kecmxocmo
KOKOHO8 cocmasasna y eubpuoa Onmun eoouui-2 0,63 mm, a Kumaiickux cudbpuoax 0,84 mm.
Buissnena wenxkonocms Kumaiickux eubpudos, cocmasuna 55,7%, xomopas na 1,4% menvuue,
yem mecmmuvle 2ubpuovl. Pazmamvleaemocmos 00010YKU HA MECMHbLIX 2UOPUOAX COCMABUILA
89,2%, na kumatickux eudpuoax ona oocmuena 84,2%. Ha ocHoee cpagHumenbHulX aAHAIU306
8bIAGIIEHbL MEXHON02UYeCcKUe U KayecmeeHHvle nokazamenu eubpuoa Onmun 600uti-2 uem
Kumaiickuii 2ubpuo, 6bipasiceHHvlX Ha MeCMHBIX YCII08UAX WETKOHOCHOCIb nogbicunacs Ha 10%,
onuna Humu na 21,6 % Henpepviéno pazmamuieéarowas OluHa Ha 7 % noevicuiacy U NOHU3UILACH
6010KHUCIMBIe 0mx00bl Ha 13,3 %. C ewvipawueanuem KokoHno2o 2udpuoa Onmun 600uti-2 Ha
OCHOBEe COBePULIEHCMEOBAHUS CENIeKYUOHHLIX pabom, Oaioujeli 803MONCHOCMb NO MpedOBAHUAM
MeAHCOYHAPOOHO20 CIMAHOapma NPou3e00Cmed weika-covlpya coomeememsyiowuii Ha 2A kiacca,
00CcmueHYma yiyyuleHue mexHoi02udeckux noKazameJieti KOKOH08 MeCmHbiX Nopoo U 2UbpUOos.

Abstract. The study shows the comparative results of technological indicators and the
properties of the cocoon shell of local and the Chinese hybrids. As well according to the study of
the geometric features of the cocoons, the Oltin Vodiy-2 hybrids are found than the Chinese
hybrids have average caliber of 93% and the shape of the cocoons is oval. The porosity in parts
of the Oltin Vodiy-2 hydride cocoon has changed by 74,6-76,7% and in Chinese hydrides by 73, 6-
73,8%. The rigidity of the cocoons was in the hybrid Oltin water-2 0,63 mm, and Chinese hybrids
0,84 mm. The silkiness of Chinese hybrids was 55,7%, which is 1,4% less than hew sort of local
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hybrids. According to this, shell unwinding on the local hybrid was 89,2%, in the Chinese hybrids
it reached 84,2%. On the basis of comparative analyzes, the technological and quality indicators
of the Oltin Vodiy-2 hybrid are revealed. The Chinese hybrid of locally expressed silk concretes
increased by 10%, the yarn length by 21.6%, the continuous unwinding length by 7% increased
and the fibrous waste decreased by 13.3% . With the cultivation of the cocoon hybrid Oltin Vodiy-
2 on the basis of the improvement of breeding work, which makes it possible, according to the
requirements of the international standard for the production of raw silk corresponding to class
24, to improve the technological performance of cocoons of local breeds and hybrids is achieved.

Keywords: cocoon, unwinding, shell, deformation, local, silkiness, hybrids.

Kupum. PecryOnikana NMUTaYMIUKHIHT 03yKa Oa3aCcHHHM jKaall pUBOXKIAHTUPHILL, UIIAK

KYpPTUHHU HapBapuIll KWJIUII Ba MIILJIA €TUIITUPUII KapaSHIApUHU Y3ITyKCU3 TAaKOMIILIAIITH PHILL,
MWJJIa, XOM HIaK, HUTHPUIITaH UITaK UK WUIUIA0 YUKAPHUII Ba YIapHU YyKYyp KalTa WIUIAITHIHT
caMapaiy yCyJUIAapWHH KSHT KOPHUM ATHII, UTMAKJIaH Talép MaxcysnoT HILIa0d YAKApHINHU iyra
KYHUII, COXaHUHI OHKCIOPT CAJOXUATHUHM IOKCAITHUPHIN XaMJa KHIJIOK >KOWjIapjaa axoJin
OaHIIUrd Ba JapoMajuiapy Japa)KaCMHU OLIMPUIIHU TabMHUHJIAWIUTaH STOHA Ba SXJIUT
TAUIKWINHA-TEXHOJIOTUK TU3UMHHM Oapro STHUII acoCHJa NWUIAYWINK TapMOFHMHHM KOMIIJIEKC
PUBOKJIAHTHPHII Makcanuaa Y30ekucton Pecmy6mukacu Ilpesupentmamar 2017 iimn 29
maptaars [TK-2856 kapopura MyBodHK «Y36eKHIIaKCaHOAT» YIOMIMACH TAIIKIIT STHTH[1].
busra mabirymku, Xankapo UIaKYMINK KEHTallld XyKyMaTiapapo TamKwIoT 616 OyTyH nTyHéna
WINAKYWIMKHA PUBOKIIAHTUPHII yUyH Xu3MmaT Kwiaau [2]. Hlynra kypa, 2017 #iun 22 cenradpran
“V36ekunakcanoar” yiomMacH Y30eKHCTOH Pecry6imkacH HOMHAAH XalKapo MIAKYHIHK
KEHralmra ab30 OYJIMIIM COXaHW $HaJa DPHUBOMJIAHTHPHINIA, Xajkapo Tajadjapra XaBoO
OepanuraH sHTM WHHOBANMSUTAPHU WIUIA0 YUKAPHWIN KapaCHJIapura >KOPUH STHINra KEeHT Ky
o4ajy.
Mabinymku, THIIaNapHy dyBUII UITHA KOOMKIAH aXXpaTtuOd, OepuiraH HYFOHIUKIATH Y3ITyKCHU3
XOM HMITaKHU XOCHJI Kuniian noopat. Komruieke XoM UITakKHUHT OepHIIraH YM3UKUHN 3HUWIATHHA
WYFOHIIUTH KYTITHO YyBUIAUTaH TWJUIA MIUIAPUHUHT COHMHY Oenrunaian. Xap Oup spatuinaérran
Jyparaiyiap YM3MKUi 3UWINTY WJUIA WU uuuja y3rapud Typaau. SHru 30T pyparainap ydyH
OJIMHAJUTAH XOM WIAKHUHT YM3UKUH 3UWIMTUHU OYiinya HOTEKUCIUTHHHM POCTIANl MYXUM
Macaja XucoOJIaHa/u.

TaagkukoTap Ba Taxkpudbanap taxamwian. Oxupru hnmiapna nunga PecmyOmmkammus
CEJIEKIIMOHEp OJIMMIIAPHUHT CabiM XapakaTH OWJIaH NWUIA WIHUHT YU3UKUNA 3UWIUry OVyiinua
HOTEKHUCIIMK KYypcaTKUWilapy aHuya SXIIWIaHAW, OyHIaH CHHOB jaboparopuscuia YTKazuirax
TaJKUKOTIap Aanojar 6epud Typubau. PecnyOnukaHUHT KYNITMHA KOPXOHATIAPH MHUJUIA TyBHUII
TEXHOJIOTHK JACTrOXJIApHU SHTUJIAHTAHJIUTH Ba OMp KaTop KOpXOHajapa 3CKH IUIIa YyBHII
ABTOMATJIADUHUHT SIHTH MapKaiu XWToWJa WIUIa0 YMKApWITaH 3aMOHaBHifiapu Owuian
AJIMAIITAPUIITAHIATA XOM WUTAKHWHT YA3UKANW 3UWIATH OVHNYa HOTEKCIUKIAPHHN KaMau THPHIIT
Ba YHUHT cudaT KypcaTKUWIApUHH IXIINIAITa OO KeJIu.

TagkukoTnap YTKazuil HaTWwXkKacuiga XWTOW Jayparaiyiapu NUia UIMAHWHT WYFOHIIUTH
Oyiirya HOTEKCIUTH SIHTM Maxa/UIMid 30T Ba Jyparail nwulajapra HUcOaTaH aH4ya MAaCTJIMTH
aHMUKJIaHU. [3].

Yy X0JaTHUHT aHUKJIAHUIIN MaXaTui Ba XUTO# nyparail MuuiatapuHUHT (HU3NK-MEXaHUK
Ba TEXHOJIOTHK XYCYCUSTIAPUHY STHa/Ia YyKYp TAIKUK STHUII 3apypIUTAHU KypcaTaay.

Nnakymnuk WIMUA-TAIKAKOT HWHCTUTYTH oiuMiapu mpodeccop Y.H.Hacupuinaes
oomrummuruaa 2000 iumaapaan 6onurad TyT UMak KYpTHHUHT HUPHUK MAJJIAIHA SHTH CepMaxcyl,
TEXHOJIOTUK KYpcaTKUWIaph IOKOpH OYnraH 30Tiapu Ba ylap HWIITUPOKUIArd Jayparai
KOMOWHANMSITAPWHH SIPATUII OYirda KeHT KaMPOBIIA WIMHAN W3TaHUILIAPHU 00 Goputm [3].
bup Heua Husuuk onub GOpMIIraH CUHTETUK CEJIEKIUs MIUIApU HATUXKACH/a UIAK TOJACUHUHT
KYpcaTKuuiiapy I0KOpH OYiraH, Nuiiacy 4y3wirad oBai makiaugary “I'y3am’” Ba map makauaara
“MapBapu”’ 30TiIapuHu spatuimra spurmwian. Kedimnrm 6ockuyma sca “OntuH BoAguit-2”
(PMapsapua x 3T'¥3an) HyHamMIIMIAry cCaHOATOOI Lyparaiii OJIHH/IH.
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.}
[Tunnanu KaifTa uIiam caHoaTh TOMOHUIAH NI CTUIITUPpYBYMUIIApTaA KS”ﬁHHaéTFaH OHI' MyXUM

Tanabnapaan Oupyu Kanubpu Oyiinya Oup Xuia OYiran muiuia XoM-amécHHN €TKa3uo Oepumup.
[Munanap YnyamMIapuHUHT Xap XU OYIMIIMra *yjaa Kyl OMHJUIAp TabCUp STalH, KyMJIaJaH,
UIaK KypTUHU NapBapyllIall yCyJIU Ba MWUIAaHUHT dyparaiiapu.

bu3HMHT TagkuKOT nimumusaa kuécnam yayH 2017 i xocwin OntuH Boauii-2 nyparaiin
MAJUTAJIApY Ba MaXaJlTUH IapouTiaapaa XuTon qyparaiaapuiad eTHIITUPUIITAH YpTa KaTuOpaara
nwiianap tamnad omuHau. TexHonoruk taakukotiaap “Y3HUMIIIT tuzumunaru nusuiaiapHu
sKKka TapTrOaa gysum pactroxunaa TTECHU “Hnak texHosorusicu” kadeapacy jadopaTopuscuia
YTrazunan. Mnak MaxcyaoTIapuHAHT YAKHIIHN Ba OOIIIKA TEXHOJIOTUK KYpcaTKU4Iap TEXHOJIOTHUK
xapuTa Tayadimapura MyBoduk 30 MapTa CHHOB-YTKa3UII OPKaJIA aHUKJIaH/IH.

Maxammmii “OntuH Boaui-2” myparaiin Ba “XuToi” myparail NHWJUIATaApUHUHT YN3UKHUHA
ymaamiaapu (D, deow, drar, deen) HHHT KUHMAaTIapW CTaHAAPT CHHOB yCYJUIApHa aHWUKJIAHH.
[Tunnanapuaunr makmu uarrakananum (Cy), 6emdanmk (Cs) AapaXxacHHUHT COHIM Udoaanapu
opkamu H.W. XBupOimc xkuputran Gopmyna €paaMuia aHUKIAHIA Ba 3TANOH/IA KEITHPHITAH
maKJard nwuanap ouian comumrupunan. (1,2-pacmmuap)

2xD . _ d60m+dTar .

Co=—" =
" ’ 6 ’

d60m+dTar 2% d6om
OnuHran HatwXajap IIyHW KypcaTIuKd, Maxaumi “OnTtuH Bonmii-2” nyparaiin Ba “XuTON”
Jyparail IWUIaJApUHUHT Y3YHIIUTH, SPUM LIapjiap KEHIJIUTY Ba O0eJl KICMUHUHT KEHITIUI Y Oy linya
Ypraya kuiimatnapu Oup-oupuaan katta Gapk KUIaam.

a) 0)
D- nunna y3ynaueu, mm, dgow- 00Ut KUCM SPUM WLAPIAD OUAMEMPY, MM, Amaz-MA2 KUCM APUM
wapaap ouamempu, mm, dge;— 06e1 ouamempu, mm.

1-pacm. [InajJJapHUHT AKJIH Ba TeOMETPHK Y 14aMJ/Iapu

a) 6) 8) 2) 0) e) é)
a) wapcumon; 6) o8ai; 8) YyKyp 6eIuUK YuluHOPCUMOH, 2)YUTUHOPCUMOH,
0) Yy3uiean Yunuxop, e) oup yuu Yymxup yuiu, é)uKkxku yuu Ymxup yuiu.

2- pacm. IIntasapHUHT IAKJIN:
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Maxanmuii “OntuH  Boamii-2” nyparaiim Ba “XuToi” 1yparail NWUIAJIApUHUHT YWU3UKHUHA
Vmaammapun  Oyiinua TaKCHMMJIAHWINK  3-pacMmja  KypcaTwiraH. Maxammmii — mapouTna
napBapunuianrad “OJTHH BOAWK-2” myparail MUUIAJapHUHT Y3YHJIMTH, Kanubpu Oyitmua Oup
XWUIATH “XUTOW™ Ayparail muiajapHUKUTa Kaparanga omniau. Maxammi “OntuH Boawi-2”
Typaraii muanapaa ypra kamuopaaru (17-19 mm) numnanap Muxkaopu 93 % HU TalIKui STAU Ba
Oy nwulaJapHU 4YyBHIIra Talépramga KajuOpiapra axpaTUll TEXHOJIOTUK KapaGHUHU
KUCKapTupaau. (4-pacm)

25 -

20

Vayuau, %6
= =
o w

1 1

VO NVDN g H NN g NN O o
NN gANNgMmoOmMmmm Mo n S

Hunnanune ysynmieu, mm
1-Onmun 600uii-2 oypaeaiiu, 2-Xumoti oypaeaiiu
3-pacM. [IniianapHuHr y3yHiauru 0yiin4da ysrapumu

45 -

35 ~
30 -

25 -

Yaywiu, %

0 1g 15 16 17 18 19 20 21 22

Hunnanune kanubupu, mm
1-Onmun 600uii-2 oypaeaiiu, 2-Xumoti oypaeaviu

4-pacm. IInananapaunr kaauop 6yiinua yaymiaapu

. _____________________________________________________________________________________________________________]
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1-xanBaj
IIns1a qyparailJiapuHUHT T€OMETPHK KYpcaTruajiapu
A
g 5 © =
= [Munna kucmmapu N3 S g = =
Ne | Tlunna myparaitnapu E AuameTpiaapy, mm J gyt E § E § ;:)I =
> I & =5 | 55 &
2 =5 |75 E
g =2 Z =
=
= d6om dTar d6en
1 OntHH Boamii-2 32 18,1 | 19,1 | 19,1 19 WHPUK 1,7 0,9 | oBan
2 Xuron 29.9 | 15,7 | 14,9 | 16,2 15 Maiga 1,9 0,9 | omain

[Munnanan MOAKHUHT KYO YUKUIIA YHUHT WIAKIOpJIUrUra OOFIuK OYnuO, UMakIoOpiIuK 3ca ¥3
HaBOaTH/1a TUJIa KOOMFUHUHT KaTTUKJIUTHTa OOFIHK Oynaau. [Tnina KoOMFMHUHAT KaTTUKJIATHHA
anuknamya I H. Kykun Ba B.M. Bekcnep koncTpykuusicu acocuna sipatuirad BK sxuxo3unan
doitmananmway. [5,9,10].

Maxammuii  “OntuH  Bommii-2” nyparaiim Ba “XuToi” nyparail nWIalapuHUHT
KaTTUKJIMTMHU YpraHulll Makcaauaa, xap Oup BapHaHTAard NwUiajapJaH HaMyHa OJMHHUO
MaBXyJ yciy6 O¥iinya nuiiaJapHUHT KaTTUKJIUTY aHUKIaHau. KaTTukink kypcatknyun HadakaT
UIaKAO0PIUKKa, OaJIKU YyBUIIMIN JKapa&Hlapura XaM ¥3 TabCUPUHU KypcaTajy.

2-KaaBaJ
IMunaa gyparaitlapuHUHT KOOHMFH KaTTHKJIATH
No | Mmak Kyptm myparaiin [Tura KoOOMFUHUHT AedopManMsICH, mm
1 OntrH Boauii-2 0.63
2 Xwuroit 0.84

OnuHTraH HATWKA IIYHHW Kypcatauku “OntuH Boawii-2” nwinia Koouru aedopmanmsicu 0,63 mm
HU, “Xutoil” nyparaitnna 0,84 mm HY TaIIKWII KUAJIH.

[Tnnna KOOMFUHUHT KATTUKIMIU YHUHT KaduHiurura O0ornuk. [lwina KOOMFUHUHT KalMWHIIUTU
Ypranwirad yciy6aa “TojcToMep” KATMHIMKHYU YT4alll )KUX031/1a aHUKJIaH/IH.

3-:xaaBaa
IMunia KOOMFUHHUHT YPTadya KAJTHHINTH
No | Mmak kyptu nyparaiu [Iunna KOOMFUHUHT YpTaya KaJIMHIUTH, mm
1 OnTuH Boaui-2 nyparaidu 0,75
2 Xurtoit gyparaiin 0,70

Nnax KypTUHN MaxXaJuiui apaouT/ia MapBapuliaHraHAa MHuia KOOUFUHUHT YpTadya KaIuHIATH
“OntuH Boquii-2" nyparaiiuaa 0,75 mm, “Xwutoii” gyparaitmaa 0,70 mm Hu Tamkwi 3Tau. by aca
“OntuH Boauit-2” nyparaiiura HucOataH “XuToi” myparaif nwuiagapd KOOWFHJIATW HIIAK
MUKJIOPH KaMJIUTUHU KYpcaTIu.

[lunna KoOwrWHWHT (U3MK-MEXAHUK XYyCyCHSTIapy KaTTa axaMmusarra osra. by
XYCYCUSTIAPHU AaHUKJAIl OpKaJIW NWUIAHUHT OyFJIaHuIl JapaKaCUHU aHUKJIAl MYMKHH.
Masbnywm 1o3a (f) ra TYFpu Kenaaurad nunia KOOUFUHUHT Ba3HH (My) MTHJUIa KOOUFHUHUHT KyBBaTH
(M) 11 ndonanaiiay Ba Kyiinaada xucoomanamu|5,9].

M
M= Tx,mg/mm2

OmnuaraH nuina HaMyHallapu 657'1711/1113 InujIa KO6I/IFI/I KyBBaTu 5-paCM)1a KCJITUPUJITaH.
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1 2 3 4 5

5-pacwm. Inanap KOOHFHHUHT YpTaua KyBBaTH, mg/mm?>
a) Onmun 8oouii-2 oypazaiiu, 6) Xumoii oypaeaiiu 1-bowt sspum wap Kymo xucmu, 2-bowt spum
wap én oesopu, 3-Tae apum wap Kymoé Kucmu, 4-Tae spum wiap én oesopu, 5-ben Kucmu.

[Tumra KOOMFHHMHT KyBBAaTH XaM KaJIWHIWUTH KaOW MWLIAHMHT TYpId KACMIIapHaa
TypJin4a KuiiMatra sra OyJa/in: SHr KaTTa KWAMAaTH MAUIAHUHT Oe)T KUCMU/IA, SHT KUYUK KHHMaTH
OOl SIpUM IIAapIAPUHUHT FOKOPH KUCMHJIA, SPUM IIapIapuHUHT &H KHCMIIapHIa y yprada
KuiimMatra sra O6yinu.

4-sxaBaj
IMuaaa KoOuru Kucmiiapu 6yiinua KyBBaTu
No Wnax kypTu nyparaiin ITuna KOOMFMHMHT KyBBaTH, mg/mm?
bomr sipum mrap Tar spum map oen
KyTO SIpUM 111ap KyTO SpUM TIap | KUCMH
KHCMH KHCMH
1 | OntrH Boguii-2 0,27 0,25 0,25 0,25 0,30
2 | Xutoit 0,17 0,26 0,25 0,19 0,27

[Mnana KOOWFUHWHT 3UWIMTH MablIyM XakKMra TYFpH KeJaJuraH NHUUIa KOOWFHHHHT Ba3HUHH
udonanaiauran kypcatkud 6ynuo, y Kyliugaruda xucoOaanaau: [5].
My

frt

6y epa, §-KOOMKHWHT 3UWIMTH, mg/mm°;

5= mg/mm3

f-MCKHUHAT 103acH, mm?;
t-KOOMKHUHT KaJUHJIUTH, mm.
[Munnanap KOOUFM 3UWIMTMHUHT KUHMAT/Iapy Ba 3WWIMrH OYlKWya HOTEKUCIUIMHU aHHUKJIALI

HaTWXalapu S- xKaaBayija KeJITUPUITaH.

S-skanBan
Inaia KOOUFUHUHT 3HIATH
Ne | Mimak KypTH ayparaiu [Trra KOOWFMHMHT YpTada 3WHITUTH, mm
1 OnTul Bouii-2 nyparaiu 0,35
Xutol ayparaiu 0,33

Munna KoOurmHMHT FoBakaUrU. [Innna ypamma KOOMKHM KaBaTiiapu Oyiinda XaikajJapHA
nakeTiapra, MakeTJapHH KaBaTjapra >KOMIAIIWII XapakTepd, KOOWKIa ajoxuja KHCKa

28 Textile Journal of Uzbekistan Ne 1/2019



Engineering Science and Materials: Technology of cotton and textile industry
% 1
yJacTKajap/ia MujUla HIMHAHT ENUIITaHIMIH KOOMKKa FOBAK TY3WJIHMIIMHY Oepaau Ba Kydumaru
dopmyia Epramuaa xucodaanamuy: [5,9].

n=(1— )*100%,

1,37 * t
0y epna, II-roBaknopnuk, %o,

1,37-MnaKHUHT 3UYJINTH, mg/mm3.
Typnu 30T Ba Ayparainapia eTHINTHPUITaH NMUJUIAJAPHUHT FOBAKIOPIUTMHU TAIKUK KUJIMII
HaTH>KaJlapyu KeJITUPUIITaH.

“OntuH BOAMA-2" qyparaii eTUIITUPWIraHaa KOOMKHMHI FOBAaKIOPJIUIU KOOWK KHcMIapuaa
74,6-76,7 %, “Xuroit” nyparaituaa 73,6-75,8 % opanukna y3rapau.

S-xaaBaj
Inna KOOMFHHUHT FOBAKIOPJIUTH
Ne | imak KypTH ayparaiu [Tunna KOOMFUHUHT YpTaya 3UWIATA, mm
1 OurtuH Bomii-2 ayparaiu 76.7
Xwutoit ayparaiin 75,8

OnuHran HaTwkajgap SHru maxawmid “OntuH  BoAWi-2” nyparaiin Ba “XuTtou”
JlyparaiilapiHi €TUIITHPUITAH NMUAJUTAIapra JacTiabKy WIUIOB OepwHiI, OyFall, YyBHIN YUyH
STHTU PEXUMIIAPHU TaHJIAII 3apypJIMTUHU KYpcaTau.

OnuHTaH MUJUIa HAMyHAJIAPUHWHT TEXHOJIOTHK Ba (PU3NK-MEXaHHK XyCYCHSTIApH aHUKIaH A, (6-
JKaJIBa)

6-:kaxBan
ITnjnanapHuHr GU3NK-MEeXaHUK XYCYyCHSITJIApH
Ne Kypcarkuunap Onrtun XWTOi1 30T
BOJIHIA-2 JIyparaiu
1 IInnna maccacu, g 0,703 0,659
% 100 100
2 KoOuk maccacu, g 0,402 0,367
3 Fymbak maccacu, g 301 0,292
% 42.8 44,3
4 UyBayBYaHIATH % 86 84,2
5 [Tnnna koOMFMHUHT HHakaopiura, % 57.1 55.7
6 Jlonanopnuk, 1 sm? JIOHa 28 32
7 ITnia KOOMFHU KaTTUKJIUTH:
xakukui gedopmarms (23,5 Hyja mm 1.3 1.0

Maxammii “OntuH Boauii-2” myparaiiu, “XuTol” ayparai NuUlalapyuHT YA3UKAN Yirdamiapu
Oyiinua TakCUMJIAHUIM G-pacMia KypcaTwirad. Mnmak KypTHHH TapBapuiuiad MULIaapHUHT
Y3YHIIUTH, KanuOpu Oyiinya Oup XUUTUTHHA KYPUILTH.
[Tumma Maccacy UKKWTa TAITKAI ATYBUM KOOMK Ba Fym0Oak Maccacuman uoopat. FymbOak maccacu
KaMaiumy OwjaH Tria KOOWFUHHHT (oW3 HUCOATH KarTajammaad, OwHOoOapwH OyHuai
nuIanap/a UakIopiuK MUKIOPH FOKOpH OY1aiu.

Maxamumii 30T Ba qyparail majutajiap MacCaCHHHUHT YpTada KuiMatu “XuToil” mgyparait
nuiagapuaad anda katta 0yiu6 0,703 g HU TAIIKWIT KAJIH.

VTkasmnran Taxpuba HaTIKanapura kypa “XuToil” NMAILTANapH KOOMFHHHHI Maccacu
0,367 g, unaxnopauru 55,7 % HU Tamkui >TAu, OyHaaH Maxaumid “OnTuH Boaui-2” myparait
nuaitapra aucoatan nesipiu 10% ra kaMm SKaHIUTH aHUKIIAHIH.

Maxamuii nwuianapia nuula Koouru Oell KUCMUHMHI MYCKaXKamJIMK KYpcaTKU4u
IOKOpY Ba KyHU sSipUM IIapra HucOaTaH XapopaT Ba HAMJIMK PEKUMUHUHT KYTPOK TabCUP ATHII
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L ___________________________________________________________________________________________
3apypusT SKaHJIWTHIaH JanosaT 6epud TypuOau, Oy sca muutanapHUHT OyTyH ro3acu Oyiinda
HOTEeKHC OyFiaHuImmra oiaud keixaau. [lummanapaunr Oup Tekuc OyFIaHUIIN HaTIKacHIa AIiad
YUKapUIa&Tral XOM UIIAaKHUHT HyKCcOHapu Oyitnua cudartu opraau.

UyBnm Oyiinua KUECUH TEXHOJOTHK CHHOBJIAPHHM YTKA3WIN YIyH MaXaummi “OntuH
BoAM-2” Ba “XWTON” NMUJUIAJAPUHUHI YpTada MaccacH sir0Ha mMaccara KeJITHPUJIU Ba YyBHII
yuyH YpTa KanuOpaaru nwuianap TaHuaau. [lunnanu dyBuniiard UNaKAOPJIMK YUyH MU
KOOMFH/IaH OJIMHIaH UIIaK MaXCyJIOTJIApUHUHT Maccajlapy HUFUHINCUIAH TOIMIIIH.

VIKasuiaran TagKuKOTIAp TAXIAIM (6-)KagBai) acoCHi KYpcaTKHiap OYHnda SHI SXIIH
HaTwxka Maxayuui “OnTuH Bogui-2" ayparaiiny nujuianapuia OJMHTaHIUTMHE Kypeatau. bynna
“OnTiH Boaui-2" myparaiiin nuianapaa “XuTon” gyparaitura HucOatan unakaopiuk 7,3 % ra,
WIaHUHT YMYMUHR y3yHiaurd 21,6 %, y3myKkcu3 dyBalyBYaH y3YHJIMK 3ca 7 % ra roKopu Oynuim
OwmaH Oup KaTopja WITAKHUHT TOJAIA YMKUHIWIapUHA Taiao oymumu 13,3 % ra xkam Oyimmm
AHUKJIAH/IH.

OnuHran HaTwkanap 7-KaaBaiia Ba 6-pacmia KeITHPUITaH.

045 -

04 -
0,35 - -
03 -

0,25

0,15 A

0,1 4

0,05

Ilunna ununune YHIUKAU 3UYTIUHZH, MEKC
o
(]
"

Iunna unununz Y3yHauc, m

6-pacm. IIniana MIMHUHT YM3UKAT 3TWINTHHA Y3YHJIATH 0yiinda y3rapummn
1-Onmun 600uiti-2 oypaeaiiu, 2-Xumoti oypazaiiu

T-xaaBaj
I[Munaa KoOOUFJIAPHHIHT TEXHOJOTHK KYpcaTKHWIaApH

No K¥pcatkuunap nomu OnTuHBOAMMI-2 XuTo# mayparaiin
1 [Iuy1a UIMHY YUKW % 86 84,2

2 IIuma nocu YMKUIIM % 9,2 11,3

3 KazHok ynkuim % 4.3 4,0

4 DpyBUYaH Mo1ajiap % 0,5 0,5

5 KoOHMKHUHT HITaKIOpIUTH % 58.3 54,3

6 [Iuina MOMHKUHT YASUKUN 3UWIra - | 0,260 0,280

7 | UmAUHT yMyMUH Y3YHIIUTH M 1390 1143

8 V31yKCcH3 9yBIUTYBYAH Y3YHIUTH M 920 860

9 Wnak uukumm % 54.4 45,7

(8]
[e)
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“OntuH BoAMK-2" myparail mwia WIAHUHT YU3MKUHA 3uwmry “Xurtoil” nyparaiiapra
HucOaran nespiau 8 % ra WHTHYKa OYIWINKM yJIapHH KYI COHJIM KYIIMIWIN XHUCOOWTa FOKOPH
cuatiar XOM HIaK OJHMINTa XamJa TOJaId YAKUHIU MUJUIA JJOCHHUHT MUKJIOPY KaMauTHpHUIITa
HUMKOH Oepaju.

KoOMKHUHT 4YyBWIIYBYAHIUTH MaXaUi nuiuianapaa 86% Hu Tamkuia 3TraH Oyica,
“Xuroi” mumnanapuna 84,2% ra TeHr KypcaTkmura sra Oymau. MabiayMKH, XOM HIaK UILIa0
YUKapHIla TWDIAIApHA YYBUIIHUHT acOCHH Makcaad KHUMMarOaxo XOoM-allénaH paiuoHal
doitamaHuIIIUp.

Xysoca. DKcriepuMeHTall TaJKUKOTJIAap Ba TypJd 30Tra MaHCYO MUJUIajap Ba YJIApHUHT

KOOMKJIapUHU TEXHOJIOTHK Ba cU(AT KypcaTKUWIAPUHUHT HAaTH)KaJapu KUECUN TaxXJIMIINA acocuaa
“OntuH BOAMK-2” myparaiiiapu MaxaUTiid IMapowWTiapia eTHINTHpwWiraH “XuToi’ mgyparai
nwiianapura Hucbarad unakaopauru 10 % ra unuauHr y3yrmura 21,6 %, y3aykeus y3yHiaura 7
% ra IOKOPWJIUTH Ba TOJIATN YHKUHIMIApHU Xocwu Oymumu 13,3 % KaM SKaHJIMTH aHUKJIaHTH.
“OntuH BoAMKA-2” nyparail NUUTajJapHU eTUIITUPUIT OMsIaH OUp KaTop/a CEeJIEKIIMOH HMIIUIapHU
takoMmwpiamapuim acocuga O’zDST 3313:2018 crammapt tamabnapu Oyiimya 2A cuH(pHra
MYBO(UK KEITyBYM XOM MIIAK HIILIa0 YMKApHIITra UMKOH spaTaJuraH MaXaului 30T Ba Jyparai
NIITATAPUHUHT TEXHOJIOTHK KYPCATKUWIAPUHY SIXIIHJIAINTa SPULIIIIN.
TaaKUKOT HaTMXKATAPUHUHT HUINOHWIMINIH KaTTa XaXKMJard TaxpuOa MarepuaslapuHUHT
CTaTUCTHKACH TAJKUKOTJIAPHUHI HATIOKAJIAPUHU COJIMLITHPMA Oaxoall ME3OHJIAPUHUHI MOC
KeJMINY, TaXkpuba HaTWKaJIapUMHUHT Ha3apuil HaTIKalapra OKOpH Japaxajga MYBOQHUKIUTH
OwJ1aH M30XJIaHaIH.
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