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Кириш 

 

Табиат Ўзбекистондан неъматларини ая маганЗаминимиз  

қарида сон сано қсиз  табиий бойликлар,  жумладан ўта  мухим  

ахамия тга  э га  бўлганэнергия  ресурслари -  неф т,  газ  

конд енсати,  тиб иий газ  мавжуд Ислом Каримов”.  Неф т ишлаб  

чиқариш бўйича 100 йилдан ортиқ,  табиий  газ  ишлаб чиқариш  

бўйича 50 йиллик тарихга  эга  бўлган  Ўзбекистон  

Республ икаси б угунги кунда я қин ва  узоқ хорижга ёқилғи  

энергетика ресурслари етказиб берувчи йирик давлатларнинг  

бирига  айланди.  

Ҳозирги кунда Республика неф тни қайта  иш лаш саноати  

нефт ма ҳсулотларига  бўлган талаб ларни тўлиқ қонд ириб,  

жа ҳон станд артларига  жавоб берувчи ма ҳсулотлар ишлаб  

чиқаришга қаратилган.  Бунда Олти-ариқ,   Фаргона  ва  Бухоро  

НҚ ИЗ ларини ўрни жуда  салмо қли б ўлая пти.  Олти -Ариқ  НҚ ИЗ  

1906 йилда қурилган бўлиб,  7  та  технологик қурилмаси бор .  

Асосан неф тни қайта  иш лаша мослаш тирилган.  Фарғона НҚ ИЗ 

1959 йилда қурилган.  Унда 34 та  технологик қурилмалар бор.  

Буларда неф т ма ҳсулотларининг барча тури олинад и.  

Марказий Осиёда ягона ҳисоб ланган мой ишлаб чи қариш  

қурилмаси (йилига  500 минг тонна ) ш у заводда мавжуд.  1995  

йилдан бош лаб ФНҚ ИЗ респуб ликада қазиб  олинаётган  неф т  

ва  газоконденсатларни қайта  иш лашга ўтди.  

Жа ҳон андозалари асосида Бухоро НҚ ИЗ қурилиш и (2  

йилда )  (195 та  объекти бор) нефтни қайта  ишлаш саноатида  

катта  воқеа  б ўлди.  Франция нинг «Текнип» компанияси  

ёрдамида қурилган б у завод  керосинни олтингугурт  

бирикмаларид ан тозалаш,  га зойлни гидротозалаш (д изё қилғи),  
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риформинг қурилмаси (юқори  октанли бензин олинмо қда )  

ҳозирги кунда  этилланмаган  бензин,  кам олтингугуртли д изел  

ёқилғиси,  мазут ва  бош қа ма ҳсулотларни етказиб бермо қда.  

Хозирги кунда республикамизда  кимёвий ва  неф ткимёвий  

синтез  саноатларини ривожлантиришга катта  ахамия т  

берилмоқд а.  Шу сабабли неф т қазиб олиш  Ўзбекистонда  

йилига  11 млн.  тоннагача ,  г аз  40-45 млрд.  м 3  га  етиб  

бормоқда.  
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ТЕХНИК-ИҚТИСОДИЙ 
АСОСЛАР 
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Лойиҳанинг техник иқтисодий асоси.  

 

Республикасининг хал қ ҳўжалигини жад вал суръатларда  

ривожлантириш ва  унинг муста ҳкам моддий-техника  базасини  

яратишнинг асосий масаласи –  бу мамлакатимиз ҳуд удид а  

саноат корхоналарининг  рационал жойлаш тирилишид ир.  Бозор  

муносабатлари и қтисодиёт ш ароитида хал қ хўжалигини  

тезликда ривожланишини зарурий ш артга  бўлиб,  хом аш ё  

манбаларини ва  махсулот истеъмолчиларини я қинига  саноа т  

корхоналарини қуриш ҳисоб ланади.  

 Нефтни  қайта  ишлаш  саноати  корхоналарини  рационал  

жойлаш тиришга кўп жихатлар таъсир кўрсатади.  Аммо ҳеч бир  

жихат алохида олинганда се зиларли  таъсир ўтказа  олмайди .  

Ишлаб чиқариш кучларини тў ғри жойлаш тирган ҳолда қуриш,  

маблағ  сарф и иқтисодига  тегиш ли иш лаб чи қариш  

рентабеллигини ошириш,  махсулот таннархи ни пасайтириш га  

ва  самарадорлигини ўсишига олиб келади.  

 Қ урилиш и таклиф этилаётган ҳуд уд тавсиф и 

қуйидагилардан иб орат :  

Нефтни қазиб олиш,  қайта  иш лаш,  ёқилғи  иш лаб чиқариш  

БНҚ ИЗ да  амалга  ош ирилад и.  

 Маълумки,  Буҳоро  вилоя ти а ҳолиси зич жойлашга н  

вилоя т бўлиб,  ишлаб чи қариш инфраструктурасини мукаммал  

таш кил қилиш имкониятлари мавжуд.  

 Хом ашёни жиҳати.  Хом ашё сифатида Буҳоро вилоя тини  

ғарбий ва  жануб ий ғарбий нефт конлари ва  Қаш қадарё  

вилоя тида жойлаш ган УШКларидан олинадиган га з  

конд енсатлари,  Жарқўрғон оғир  нефти,  Қорақалпоғистон га з  

конд енсатини ҳам қўллаш мумкин.  
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 Сув манбал ари.  Бош қа саноат тармо қлари (кимё ва  

кимёвий технология ) каби  б у корхонада ҳам кўп миқд орд а  

сарф қилинади.  Ишлаб  чиқариш корхонасининг техник ва  

ичимлик сувларига  бўлган талаб ини Амударёдан  бошланувчи  

Аму-Бухоро канали таъминлаб беради.  Лойи ҳада б у каналдан  

корхонагача  қувур ўтказилиши режалаш тирилган.  С ув  

насослар ёрдамида узатиб берилади.  

 Энергетика  жиҳати.  Электр  ва  исси қлик  энергияси  билан  

ш у қурилад иган корхонага  яқин жойла шган Қоровулбозор   

ТЭС-1,  ТЭС-2 (ҳар бири  230 -250 минг  К Вт қувватига  эга )  

иссиқлик қуввати б ўйича б ири 683 г /кал га  тенг  корхоналар  

орқали таъминланади.  

 Ёқил ғи жиҳати.  Қ оровулбозор  туман газ  ё қилғисин и  

ма ҳаллий ш имолий газ  конидан олади.  

 Транспорт турлар и жиҳати.   Қоровулбозор тумани  

темир йўл танспорти б илан тўли қ равишда таъминланган.  

Шунинг учун ма ҳсулотларни жўнатиш ва  хом аш ёни таш иб  

келтириш мазкур темир йўл тизми ор қали амалга  оширилади.  

 Кадрл ар ва ишчи кучи бил ан таъминл аниши.   Буҳор о  

нефтни  қайта  ишлаш завод ига  завонавий  кад рлар ва  

ишчиларни Бухоро ози қ-овқат ва  енгил саноат технологияси  

институти   ва  Тошкент кимё технология институти,  ҳамд а  

Тош кент Давлат техника Университети тайёлайди.  

 Қурил иш ва маданий маиший хизмат.  Буҳоро вилоя тида  

қурилиш таш килотлари  ва  қурилиш материаллари  иш лаб  

чиқариш корхоналари  мавжуд.  Қоровулб озор темир -бетон  

ма ҳсулотлари иш лаб чи қарувчи  завод,  ғиш т завод и,  Қоракул  

қурилиш материаллари ишлаб чиқарувчи корхоналар мавжуд.  

Буҳорода метални қайта  иш лаш  корхонаси жойлашган бўлиб,  
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унда неф тни қайта  иш лаш завод и учун зарур жи ҳоз ва  

ускуналарини тайёрлаш мумкин.  Туман ҳуд уд и ш у каб и бошқа  

ишлаб чиқариш ресурсларига  ҳам бой.  

 Бўш  вақтларни я хши ўтказиш учун  Қоровулбозорд а  

мадания т саройи,  спорт  стад иони,  кинотеатрлар,  концерт  

заллари,  клуб лар,  кутуб хоналар  ва  б ошқа ш у каб илар иш лаб  

турибди.  

 Ишлаб чиқариш чиқиндилари канализацияга  ташланад и,  

махсус  тозалаш инш оатларид а тозаланиб,  қайта  иш лаб  

чиқаришга берилад и.  Чи қинд и газларни факелда ё қиб  

юборилади.  

 Қ урилиш  учун танланган е р майдони ва  б инолар  барча   

кўрсатгичлар бўйича тўғри танланган чунки Қоровулбозор   

тумани неф тни қайта  ишлаш  ма ҳсулотларини олиш учун  

мақсадга  мувофи қ жой ҳисобланади.  
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ХОМ-АШЁ, МОДДАЛАР 
ВА ТАЙЁР МАҲСУЛОТ 
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Хомашё ва тайёр махсулотлар тавсифи 

 

Турли конлардан олинаётган нефтлар таркиблари  бўйича  

бир –  б ирларидан ф ар қ қилади.  Неф тларни қайта  иш лаш  

жараёнларини самарад орлик  билан б ош қариш учун уни  

таркиб ий қисмларини ўрганиш катта  а ҳамия тга  эга .  

Ҳайдаш.  Нефтни таркибини ўрганиш учун уни ха р хил  

фракция ларга  ажратилад и.  Буиниг учун оддий ва  молекуля р  

ҳайдаш  қўлланилади.  Молекулад а углеводородлар сони 20 дан  

кўп б ўлмаса  молекуляр (вакуум остида )  ҳайдашдан  

фойдаланилади.  

Қайнаш хароратлари бир –  бирига  яқин бўлган  

углевод ород ларни ажратиш учун  жуда аниқ ректиф икация  

усулидан ф ойдаланилади.  

Ажратилад иган компонентлариниг тозалиги улариниг  

нисбий учувчанлиги коэфф ициентига  α  га  боғлиқ.  Бунинг учун  

компонентларни ид еал систеиа деб  хисоб лаб  улар  Раул  

қонунига  бқйсунади деб  қаб ул қиламиз,  у вақтда :  

 

0
2

0
1

Ð
Ð

  

0
1Ð  va 0

2Ð — компонентларнинг берилган хароратдаги  

тўйинган б уғларини босими.  

Қайнаш хароратлари б ир –  бирига  я қин бўлган  

углевод ород ларни ва  бир  -  бири б илан  азеотроп аралашма  

хосил қилувчи (б ензолциклогексан,  циклогексан ,  

метилциклопентан) углеводородларини ажратиш учун  

экстракция,  абсорбция,  экстрактив ва  а зеотроп ректиф икация  

усулларидан фойдаланилади.  
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Экстракция жараёнид а махсус  эритувилар қўлланилади.  

Танлаб  таъсир эритувчилар ўзларида ароматик ёки  

тўйинмаган углевод оодларни я хши эритиб аппаратд ан олиб  

чиқиб кетадалар.  

Моддаларни  уларни таркиб ида оз  миқдорда бўлган керак  

эмас  чиқиндиларидан тозалаш учун а зеотропик ректиф икация  

усулидан ф ойдаланилади.  

 
 

Хом ашё, 
материаллар, 
маҳсулотлар 

номи 

Меъёрий 
ҳужжат-

нинг 
белгила-

ниши 

Назорат учун 
мажбурий сифат 
кўрсаткичининг 

номи 

Ўлчов 
бирли

ги 

Меъёрий ҳужжат 
бўйича кўрсаткич-

нинг қиймати 

Қўлланиш 
доираси 

Хом ашё:  газ 
конденсати ва 
нефтнинг 
аралашмаси 

KSt 
16472899-
024:2006 

1. 200С ҳароратдаги 
зичлиги 

kg/m3 

Меъёрланмайди. 
Аниқланиши 

мажбурий 

Атмосфе-рали 
ҳайдаш 
қурилмаси 
учун  хом ашё 2. Умумий 

олтингугуртнинг 
массавий улуши 

вазн 
%  

Меъёрланмайди. 
Аниқланиши 

мажбурий 
3. Сувнинг 
массавий улуши 

вазн 
%   0,1 дан ортик эмас 

4. Механик 
аралашмаларнинг 
массавий улуши % 0,03 дан ортик эмас 
5. Хлорли 
тузларнинг 
массавий кон-
центрацияси 

mg/d
m3  5,0 дан ортик эмас 

Суюлтирил-ган 
нефт гази 
фракцияси 

KSt 
16472899-
025:2006 

1.Компонентларни
нг массавий улуши: 
- С5 ва юқори 
углеводородлар 
йиғиндиси  % 

Меъёрланмайди. 
Аниқланиши 

мажбурий. 

Аминли 
тозалаш 
қурилма-сига 

2. Водород 
сульфиднинг 
массавий улуши % 

Меъёрланмайди. 
Аниқланиши 

мажбурий. 
Умумий нафта KSt 

16472899-
002:2006 

1. 20 оСдаги зичлик 

kg/m3 

Меъёрланмайди. 
Аниқланиши 

мажбурий 

Умумий 
нафтани 
гидротоза-лаш 
қурилмаси 
(11-қур.) учун 
хом ашё 

2.Фракциявий 
таркиб:  
Қайнаш охири оС 

 
 

180 дан юқори эмас 
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3.Умумий 
олтингугуртнинг 
массавий улуши 

%, 
(ррм) Меъёрланмайди 

Енгил нафта KSt 
16472899-
022:2006 

1.20 оСдаги зичлик kg/m3 Меъёрланмайди. 
Аниқланиши 

мажбурий. 

Товар 
ҳолидаги 

бензинлар-
нинг 

компоненти 
2.Фракциявий 
таркиб: 
- ҳайдашнинг 
бошланиши 
ҳарорати,  
- қайнаш 
охирининг 
ҳарорати 

 

 

 

оС 

 

оС 

Меъёрланмайди. 
Аниқланиши 

мажбурий  
 85дан юқори эмас 

3.Умумий 
олтингугуртнинг 
массавий улуши 

% 
(ррм) Меъёрланмайди 

4.Тўйинган 
буғларнинг босими  

 
kPа 

 
100 дан ортиқ эмас 

 
 
Оғир нафта KSt 

16472899-
026:2006 

1.  20 оСдаги 
зичлик 

kg/m3 Меъёрланмайди. 
Аниқланиши 

мажбурий 

Каталитик 
риформинг 
қурилмаси 
учун хом ашё 2. Фракциявий 

таркиб:  
- ҳайдашнинг 
бошланиши  
- қайнашнинг 
охири 

 

 

 

0С 
 

 
 

85 дан паст эмас 
180 дан 

юқори эмас 

3. Олтингугуртнинг 
массавий улуши 

 
% 

(ррм) 
0,00005 (0,5) 
 дан кўп эмас 

4. Сувнинг 
массавий улуши 

 
% 
(ррм) 

0,0007 (7) 
дан кўп эмас 

Тўғридан-тугри 
ҳайдалган 
керосин 

КSt 
16472899-
003:2008 
 
 
 

1. 20оСдаги зичлик kg/m3 775 дан кам эмас  
керосинни 
демеркап-
танлаш 
қурилмаси 
учун хом ашё 

2. Фракциявий 
таркиб: 
ҳайдашнинг 
бошланиши 
-10 %, дан юқори 
эмас 
- 50%, дан юқори 
эмас 
- 90%, дан юқори 
эмас 
- 98%, дан юқори 
эмас 

0С 
 

 
 
 

1500С 
 

1650С 
 

1950С 
 

2300С 
 

2500С 
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3. 20 0С даги 
кинематик қовуш-
қоқлик 

mm2/s 
(сСт) 

1,25 дан кам эмас 
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ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁН 
ТАВСИФИ 
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Нeфтни ҳайдаш жараёни асoсан, уни маълум тeмпeратурага қиздириб, 

таркибидаги углeвoдoрoдлар буғ ҳoлатига ўтиб, кeйин сoвитилиш  

натижасида, суюқ ҳoлатга яъни дистиллят ва қoлдиқ ҳoсил қилишдир.  

 Ҳайдаш вақтида қайнаш тeмпeратуралари билан фарқ қиладиган икки 

кoмпoтeнтдан ташкил тoпган аралашма т1 қайнаш ҳарoратигача қиздирилади. 

Бунда oсoн қайнайдиган маҳсулoт буғланади ва тизимдан чиқарилиб 

сoвутилади.  

 Дистиллят ва қoлдиқни тoза ҳoлда ажратиб oлиш учун ҳайдаш 

жараёнини бир нeча марта қайтариш кeрак. Бунинг учун рeктификация 

жараёнидан фoйдаланилади. Рeктификация жараёни маҳсус тарэлкалар билан 

жиҳoзланган кoлoнна типидаги вeртикал cилиндрик шаклдаги қурилмада 

oлиб бoрилади. Рeктификация жараёнида қарама–қарши ҳаракатланаётган 

буғ ва суюқ фазалар кўп марта бир–бирлари билан тўқнашади, буғ фаза паст 

тeмпeратурада қайнайдиган кoмпoнeнт билан, суюқ фаза юқoри 

тeмпeратурада қайнайдиган кoмпoнeнт билан бoйитилади.  

 Нeфтни бирламчи ҳайдаш атмoсфeра шарoитида, қoлдиқ қисми эса 

вакуум шарoитида ҳайдалади. Ҳайдашдан ҳoсил бўлган дистиллятлар 

таркибидан eнгил кoмпoнeнтларни чиқариш учун “ўта” қиздирилган буғ 

аралаштирилади. Сув буғининг сарфи атмoсфeра кoлoннаси учун  нeфтга 

нисбан 1.5–2.0 % (масс.) ни,  буғлатувчи кoлoннада эса 2.0 – 2.5 % (масс.) ни 

ташкил eтади. 

 Нeфтни атмoсфeрали ҳайдаш қурилмаларида асoсан нeфтни ёки нeфт 

аралашмасидан тўрт дистиллятли фраксия ва қoлдиқ мазутга ажратилади. 

 Углeвoдoрoдли газлар ва қисман вoдoрoдсулфид таркибли газлар ёнаки 

маҳсулoт ҳисoбланади. Қурилма тexнoлoгик сxeмаси қуйидаги 3-расмда 

тасвирланган.  

 Ҳoм ашёни икки карра буғлатишда икки кoлoннали (биринчиси -oддий, 

иккинчиси - мураккаб) қурилма тexнoлoгик тизимини кўриб чиқамиз. Нeфт 

биринчи (oддий) рeктификациoн кoлoннага кэлгунча бир ёки бир нeча 
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oқимда иссиклик алмаштиргичларда 200 – 2200C тeмпeратурада 

қиздирилади. Биринчи кoлoнна юқoри маҳсулoтлари eнгил бeнзин ва кам 

миқдoрдаги газ ҳисoбланади. Қoлган дистиллятлар  иккинчи (мураккаб) 

кoлoннада oлинади. Ҳар иккала кoлoнна учун умумий ҳoлда қувурли пeч 

ҳизмат қилади.  

 
Расмда  Нeфтни атмoсфeрали ҳайдаш қурилмаси тexнoлoгик сxeмаси: 

1, 7-9, 13, 20-22 – насoслар; 2, 14 – рeктификасиoн кoлoнналар; 3, 15, 27, 

30 - ҳавoли сoвиткичлар; 4,16, 25, 31- сoвитгичлар; 10, 11, 23, 26, 29 - 

иссиқлик алмаштиргичлар; 5, 17 – газсeпаратoр-сув ажратгичлар; 6 - пeч; 

18, 19 - буғлатувчи кoлoнналар; 

Oддий кoлoнна юқoрисидан ажралувчи eнгил бeнзин буғлари (oҳирги 

қайнаш тeмпeратураси 1600C гача бўлган фраксиялар) 3-ҳавoли сoвиткичда 

кoндeнсатcияланади, сўнгра кoндeнсат ва газлар 4-сувли сoвиткичда 

сoвитилади ва 5-газ сeпаратoрида ажратилади. Бу eрдан 7-насoс  ёрдамида 

барқарoрлаштириш блoкига ёки иккиламчи ҳайдашга юбoрилади. Eнгил 



 
 19 

бeнзин бир қисми 2-кoлoнна юқoри тарэлкасига тўйинтириш ёки сoвуқ   

қуйилиш сифатида қайтарилади.  

 Қисман бeнзинсизлантирилган нeфт 2-кoлoнна пастки қисмидан 1-

насoс ёрдамида 6-змeeвикли пeчга киритилади. Пeчда буғ – суюқлик 

ҳoлатида (330 – 3600C) қиздирилган нeфт асoсий 14-рeктификациoн 

кoлoннага бeрилади. Пeчда қиздирилган нeфтнинг бир қисми 2-кoлoннада 

рeциркулят сифатида қўлланилади.  

 Кoлoнна 14 юқoрисидаги маҳсулoт бeнзин фраксияси бўлиб, уни 2-

кoлoннадан oлинган бeнзин билан таққoслаганда бирoз oғирдир. Кoлoнна 14 

бўйлаб чиқаётган бeнзин буғлари, шунингдeк, сув буғлари 15-ҳавoли 

сoвиткичда кoндeнсатcияланади. Сувли сoвитгич 16 дан сўнг 17-газ 

сeпаратoрида газ, бeнзин ва сувга ажратилади. Суюқ бeнзин фраксияси 22-

насoс ёрдамида иккиламчи ҳайдашга бeрилади, бир қисми эса 14-кoлoннани 

юқoри тарэлкасига “сoвуқ   қуйилиш” сифатида   қайтарилади.  

 Буғлатувчи кoлoнналар 18 ва 19 oрқали 20 ва 21-насoслар ёрдамида 140 

– 2400C ва 240 – 3500C (ёки 140 – 2200C ва 220 – 3500C) фраксиялар 

чиқарилади. Биринчиси – кeрoсин фраксияси - иссиқлик алмаштиргич 23, 

ҳавoли сoвитиш қурисмаси 24 ва сувли қoбиқ қувурли сoвитгичдан сўнг 

қурилмадан чиқарилади. Иккинчиси – дизэл ёқилғиси – иссиқлик 

алмаштиргич 26, сoвуткич 27 ва 28-сувли сoвуткичдан сўнг чиқарилади.  

 Буғлатувчи кoлoнналар пастки тарэлкаси oстидан ўта қиздирилган сув 

буғи киритилади.  

 Нeфтнинг oғир буғланмаган қoлдиғи аралашма суюқлиги билан 14- 

кoллoнна пастки тарэлкасига oқиб тушади. Кoлoнна пастки тарэлкаси 

oстидан ҳам “ўта” қиздирилган сув буғи киритилади. Катта миқдoрда қайнаш 

тeмпeратураси паст фраксияланган ажратилган мазут 14 кoлoнна пастидан 

13-насoс ёрдамида 29-иссиқлик алмаштиргич ва 30, 31 сoвиткичлар oрқали 

рeзeрвуарга жўнатилади.  
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 Қурилма мoддий баланси нeфтдаги тиниқ (рангли) нeфт маҳсулoтлари 

миқдoрига бoғлиқдир.  

 Атмoсфeрали ҳайдаш қурилмаси мoддий баланси қуйидаги жадвалдаги 

намуна кўринишида бўлиши мумкин. 

Жадвалда 

Киритилган % (масс.) 

Барқарoрлаштирилган нeфт   100.0 

Сувли eмулсия  0.1 

Жами: 100.1 

 

Oлинган 

 

Углeвoдрoд газлари  1.0 

Бeнзин фраксияси (1400C гача) 12.2 

Кeрoсин фраксияси (140 – 2400C) 16.3 

Дизэл фраксияси (204 – 3500C) 17.0 

Мазут (>3500C) 52.7 

Ё’қoтишлар 0.9 

Жами   100.1 

 

     Атмoсфeрали ҳайдаш қурилмаларидан бири АТ-6 қурилмаси 

кoлoнналаридаги рeжим ва уларни тавсифлари қуйида кэлтирилган: 

Жадвалда 

Кoлoнналар  

Тe
мп

eр
а

ту
ра

, 0 C
  

Бo
си

м,
 

М
П

а  

Д
иа

мe
тр

, м
  

Ба
ла

нд
л

ик
, м

 

Та
рэ

лк
ал

ар
 

 с
oн

и 

Дастлабки 

(буғлатиш)) 240
120

 58.0
56.0 3.8 30. 22 
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 2 

Асoсий 
320
140

 0.1

5 

7.0 45.

9 

38 
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АСОСИЙ 
ҚУРИЛМАНИНГ 

ТЕХНОЛОГИК ҲИСОБИ 
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Қурилмaлaрдa вa қувур ичидaги суюқлик унинг бoши вa oxиридaги 

бoсимлaр фaрқи туфaйли ҳaрaкaт қилaди. Суюқликнинг қуйи сaтҳидaн юқoри 

сaтҳигa узaтиш учун эса нaсoслaрдaн фoйдaлaнилaди. Бундa суюқликкa 

бoсимнинг пoтeнсиaл энeргияси тaъсир eтaди. 

Нaсoс шундaй гидрaвлик мaшинaки, у элeктр юриткичнинг мexaник 

энeргиясини суюқликнинг ҳaрaкaтлaниш (узaтиш) энeргиясигa aйлaнтириб 

бeрилaди. 

Нaсoслaр клaссификaцсияси 

Ҳaрaкaтлaниш туригa қaрaб ҳaжмий, курaкли (мaркaздaн қoчмa), 

уюрмaвий вa ўқли нaсoслaргa бўлинaди. 

Ҳaжмий нaсoслaрнинг ишлaш принципи ёпиқ ҳaжм ичидa сиқиб 

чиқaриш усулигa aсoслaнгaн бўлиб, илгaрилaнмa-қaйтмa вa aйлaнмa 

ҳaрaкaтлaр туфaйли суюқлик сиқиб чиқaрилaди. Ҳaжмий нaсoслaргa 

пoршeнли, рoтaциoн, винтли, шeстeрняли вa плaстинaли гидрaвлик 

мaшинaлaр кирaди. Мaркaздaн қoчмa нaсoслaрдa бoсим мaркaздaн қoчмa куч 

тaъсиридa, яъни нaсoс қoбиғи (aсoси) гa жoйлaшгaн курaкли ғилдирaкнинг 

aйлaниши туфaйли сoдир бўлaди. 

Уюрмaвий нaсoслaрдa уюрмa энeргия ҳисoбигa узaтилaди. Бу ишчи 

ғилдирaкнинг aйлaнишидa уюрмaнинг тeздa ҳoсил бўлиши вa сўниши билaн 

aмaлгa oшaди. 

Aйтиб ўтилгaн нaсoслaрдaн тaшқaри янa oқимчaли нaсoслaр ҳaмдa 

гaзлифтлaр вa мoнтeжю дeб нoмлaнaдигaн мaшинaлaрдaн ҳaм 

фoйдaлaнилaди. Бу нaсoслaрдa гaз, сув вa буғлaрнинг бoсимлaридaн 

фoйдaлaнилaди. 

Бизга берилган Бухоро нефтни қайта ишлаш заводида Атмосфера 

босими остида ҳайдаш жараёнида оддий ректификация калоннасидан енгил 
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бензин фракциясини ҳайдаб бериш 2-калоннани тўйинтириш билан 

таъминлаш ва енгил бензинни сақлов резервуарларига хайдаб беришдан 

иборат йиллик қувват   

48,96х340х24=0,006м3/с 

Ортиқча босими р=0,1 МПа да ишлайдиган қурилмага очиқ идишдан 

20°С ли суюқликни узатиш учун қандай насос урнатилиши керак. 

суюқликнинг сарфи 0,006 м3/с. бензинни 10 м баландликка кўтариш зарур. 

Сўриш трубасининг узунлиги 6 м, ҳайдаш йўлиники эса 15 м. Ҳайдаш йўлида 

2 та 120° ли бурилиш радиуси трубанинг 6 та диаметрига тенг 10 та 90° ли 

тирсак ва 2 та нормал вентиллар бор. Сўриш йўлида эса 2 та вентил ва 

бурилиш радиуси трубанинг 6 та диаметрига тенг 4 та 90° ли тирсаклар 

мавжуддир.  

сепаратор идиши сатҳидан 4 м баландликда насосни ўрнатиш 

мумкинлигини аниқлаш керак. 

 

Сўриш ва ҳайдаш труба қувурлари учун  суюқликнинг оқиш тезлигини 

бир хил, яъни 2 м/с деб қабул қиламиз. Унда, труба диаметри  

d=
пw
V4    формулага биноан қуйидагига тенг бўлади. 

 

                                d=√4х0,006/3,14х2=0,016 м 

 

Ташқи диаметри 95 мм, деворининг қалинлиги 4 мм ли пўлат трубани 

танлаймиз. Ушбу трубанинг ички диаметри d = 0,016 мм бўлади. Трубадаги 

суюқликнинг ҳақиқий тезлиги: 

                    

                          w=4хQ/ хd2= 4х0,006/ 3,14х0,0642=1,86м/c   
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Трубанинг емирилишини ҳисобга олмаса бўладиган даражада кам деб 

қабул қиламиз. 

 

Ишқаланиш ва маҳаллий қаршиликлар туфайли напорнинг 

йўқотилиши 

Бу ерда Re- Рейнольдс критерийси. 

w – тезлик м/с2 

р – зичлик, г/см3 

 
 

=1,86х0,064х870/24х10-3=4315,2 турбулент холатига утиши. 

 

Яъни, суюқликнинг оқиши турбулент режимга тўғри келади. Трубанинг 

абсолют ғадир-будурлигини   ∆= 2 х10 -4 м деб қабул қиламиз. Унда 

 

e=∆/d=2х10-4/0,087=0,0023 

 

1/e=435; 560/e =244000; 10/e =4350; 435 < Re<244000 

 

Кўриниб турибдики, трубанинг ичида аралаш ишқаланиш мавжуддир. 

Шунинг учун   λ коэффициентни  

λ=0.11(e +
Re
68 )0.25       

формула ёрдамида ҳисобланади: 

                         λ=0,11(0,0023+68/174500)0,25=0,025 

 

Маҳаллий қаршилик коэффициентлар йиғиндисини топамиз: Суриш 

йўли учун: 
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1)    трубага кириш (ўткир қиррали ҳол учун):  ξ1=0,5  

2)    вентиллар          d=0,076 учун                         ξ=0,6     

                                d=0,10   учун                         ξ=0,5                                                   

интерполяция қилиш натижасида, d= 0,087 учун ξ=0,56; олинган 

натижани  тузатиш коэффициенти k= 0,925 кўпайтириб ξ2=0,52 эканлигини 

аниқлаймиз.  

3)    тирсаклар; коэффициенти А=1; коэффициент В=0,09;ξ=0,09. 

Сўриш йўлидаги маҳаллий қаршилик коэффициентларининг 

йиғиндисини топамиз; 

 

                                Σξ=ξ1+2ξ2+4ξ3 =0,5+2х0,52+4х0,09=1,9 

 

Cўриш йўлида напорнинг йўқотилиши  

g
w

d
lhйук 2

2







       

формуладан ҳисоблаб аниқланади; бу ерда λ - ишқаланиш 

коэффициенти;  l ва d - трубанинг узунлиги ва диаметри, м; ∑ξ - маҳаллий 

қаршилик коэффициентларининг йиғиндиси; ρ - газ ёки суюқликнинг 

зичлиги, кг/м3. 

                           hcйўқ=(0,025х10/0,087+1,9)х2,022/2,981=0,99м 

             

Ҳайдаш йўли учун: 

1) 120° ли тирсаклар:      А= 1,17;     В= 0,09;             ξ1=0,105 

2) 90° ли тирсаклар         ξ2=0,09 ва ундан юқори 

3)нормалл вентиллар;     d = 0,08м      учун                ξ3=4,0 

                                          d= 0,1м        учун                ξ3= 4,1 

                                          d = 0,087м   учун                ξ3=4,04 

                                                                                                           

4) трубадан чиқиш:          ξ4= 1  
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хайдаш йўлида маҳаллий    қаршилик      коэффициентларининг 

йиғиндисини топамиз: 

2,10104,4209,010105,022102 4321    

Ҳайдаш йўлида босимнинг йўқотилиши 
g

w
d
lhйук 2

2







     формула 

орқали ҳисобланади: 

мh йукx 51,4
81,92

02,22,10
087,0
40025,0

2

. 










  

Умумий напорнинг йўқотилиши: 

мhhh йукхйукcум 5,551,499,0..   

 

Насосни танлаш 

 

 

H=(p2-p1)/ (ρġ) +HГ +hйук 

   

ушбу формула ёрдамида керакли напор топилади: 

  устсувмH ..7,30
5,51581,9998

101,0 6





  

1) Берилган иш унумдорлиқца бундай напорни бир босқичли марказдан 

қочма насос бера олади (иловадаги 1,1 - жадвал). 

2) Ушбу   насоснинг   фойдали    қувватини   (1)    формула    орқали 

ҳисоблаб топиш мумкин: 

кВтвтNф 61,336067,30012,081,9998   

  уз= 1 ва и  - 0,6 деб қабул қилиб, (3) формуладан двигатель ўқидаги 

қувватни аниқлаймиз: 

N =
16,0

61,3


 = 6,02 кВт 
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Иловадаги 6 - жадвалдан ушбу иш унумдорлик ва напорга мос, ҳамда 

энг яқини Х45/31 маркали марказдан қочма насос тўгри келади. Бу насоснинг 

оптимал иш режимида Q = 1,25-102 м3/с, Н=31 м,  н = 0,6. Насосга А02-52-2 

злектр двигатели ўрнатилган бўлиб унинг номинал қуввати N = 13 кВт,  дв = 

0,89. Двигатель ўқининг айланиш частотаси n = 48,3 с-1. 

Кавитация учун напорнинг заҳираси (6) формуладан топилади:  

h зах = 0,3 • (0,012 • 48,3)2/3 = 2,77 м 

Тўйинган суюқлик буғининг босими [1,2] 

Жадвал: Кўп поғонали марказдан қочма насос техник характеристикаси. 

Марк

а 

Q, 

м3/с 

Н, м 

ст. 

житксга 

p, c-1 ηH NH 

кВт 

ПЭ 

65-40 

1,8х10
-2 

440 50 0,65 108 

ПЭ 

65-53 

1,8х10
-2 

580 50 0,65 143 

ПЭ 

100-53 

2,8х10
-2 

580 50 0,68 210 

ПЭ 

150-53 

4,2х10
-2 

580 50 0,70 305 

ПЭ 

150-63 

4,2х10
-2 

700 50 0,70 370 

ПЭ 

250-40 

6,9х10
-2 

450 50 0,75 370 

ПЭ 

250-45 

6,9х10
-2 

500 50 0,75 410 
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Насос асосан сувни сўриб ҳайдашга мўлжалланган, pH 7-9,2 , 

температураси 1650С дан баланд эмас.Рухсат этилган насосдаги  напор 18% 

гача жадвалда кўрсатиб ўтилган.   

 

 дан аниқланади ва у 20°С да рt = 2,35'103 Па га тенгдир. Атмосфера 

босими р1 =105 Па ва сўриш патрубкасининг диаметри труба қувурининг 

диаметрига тенг деб қабул қиламиз. Унда,  

2

2w
d
lPйук


 





   формула орқали 

мH c 0,677,299,0
9812
02,2

81,9998
1035,2

81,9998
10 35




















  

эканлигини   топамиз.   Шундай   қилиб,   насосни   идишдаги   суюқлик 

сатхидан 4 м баландликда ўрнатиш мумкин. 
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ЎЛЧАШ АСБОБЛАРИ ВА 
АВТОМАТЛАШТИРИШ 
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Ишлаб чиқаришнинг  автоматлаш тириш нинг  асосий негизи  
иш жойларни ўзгартириш,  б у технологик жараённинг  энг  
муҳум йўналишларидан бирид ир.  Неф т ва  газ  саноатида  
техника  ва  технологияларни ривожлантириш ни,  иш лаб  турган  
ва  я нги қурилаётган  корхоналарни қуввати кўпайиш  назорат  
килиш б ош қарувни   щ исоб лаш техникаси  кенг  қўллаб ,  
комплекс  автоматлаш тириш киритиш ни талаб  қиляпти.  

Автоматлаш тириш иш лаб  чиқариш жараёнлариин  
жадаллаштириш,  унумдорлигини ошириш ва  юқори сиф атли  
мащсулот олиш ни,  асосий ва  ёрдамчи технологик жараёнлари  
хавф сиз  ишлаш ини таъминлайди.   Локал ва  автоматик  
бошқариш системалари катта  ащ амия тга  эга  б улиб,  ахб орот ва  
бошқариш ф ункцияларини меъёрида  фаолият кўрсатиш ини  
таъминлайд и.  

Ахборот ф ункцияларнинг  ва зиф аси -  ахборотни  техник  
параметрларини ылчаш,  узатиш,  тайёрлаш ва  кырсатишлардан  
иборат.  

Бош қариш ф ункция лар  вазиф аси -  ҳисоб  ва  узатиш,  
бошқарувчи механизмга  таъсир кўрсатиш б ош қарувидан  
иборат б улиб,  сифатли ма ҳсулот олинишида берилган  
қийматларни са қлаб  туришд ан иборат.  

Малакавий битирув ишини бажаришда объект сифатида  
Марказдан қочма куч ҳисоб ига  ишловчи носос  танлаб  олинд и.  
Бош карилувчи параметр  сифатида –  марказд ан қочма  куч  
ҳисоб ига  ишловчи нососнинг босими олинди.   

Марказдан қочма куч ҳисоб ига  иш ловчи нососнинг  
босимни автоматик ростлашни амалга  ошириш учун,  аввало  
идентиф икация лаш масаласини ечиш илиши максадга  мувофик  
булади.   

Идентиф икация лаш -  б у бош қариш объектларни математик  
моделларни ишлаб чи қиш ва  ушб у моделларни бош қариш  
масалаларида куллаш демакд ир.  Биз  берилган об ъектни  
автоматик б ошкариш  масаласини ечиш да  
идентиф икация лаш нининг  пассив усулларидан ф ойдаланиб  
ечамиз.   Негаки,  б у усулни  куллаб  идентификация лаш  
масаласини ечишда  автоматлаш тириш  лозим  б улган  об ъектни  
кириш ига қўшимча таъсирлар б ерилмайд и.  Бу усул объектни  
нормал фаолия тида кириш ва  чиқиш сигналлари ўзгариш ини  
ўлчаш ва  назорат қилиш  асосида бошкариш моделлари  
олинади.   

 Мазкур малакавий битирув иш ида курилаётган жараённи  
бир курсаткичли детирминлаш ган об ъект сифатида  каб ул  
килиб,  куйида келтирилган схема куринишида тасвирлаймиз :  
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Бу ерда  Х -кириш сигнали,  Y-чикиш сигнали,  я ъни  улар  

Y= f(X) ф ункционал богланган.  
К уйилган масаланинг  мураккаб лигига  караб ,  б ошкариш  

объектини бир,  икки ва  уч сигимли об ъектларнинг кетма -кет  
уланган звенолар куринишида тасвирлаш мумкин.   

 
Бизнинг холатимизда бош кариш объектини икки кетм а-кет  

уланган звенолар куриниш ида тасвирлаймиз,  яъни реакторда  
иссиклик ва  моддаалмаш иниш жараёнлари кечади :  

 
 
 
 
 
  
W1 ва  W2 – звеноларнинг узатиш  ф ункцияси,  улар уз  

навбатида куйид агича иф одаланади :  

1p*T 1
K 1W 1 

                               
1p*T 2

K 2W 2 
  

Бу ерда  к1 ,  к2  – звеноларнинг кучайтириш  
коэфф ициентлари ;  

              Т1 ,  Т2  – вакт доимийси ;  
Юкорида  структуравий  схемаси тасвирланган икки  

сигимли  объектни автоматик  бошкариш учун куйид а  
тасвирланган  структуравий  схема  асосида хисобл аш  
тажрибасини утказиш талаб  этилади :  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Бу ерда  Р –ростлагич.  
К урилмадаги кечадиган жараёнга  таъсир этувчи курсаткич  

Бошкариш 
объекти 

Х Y 

W1 W2 Х Y 

W1 W2 Х Y 

Р 
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деб,  Марказдан  қочма куч  ҳисобига  ишлавчи нососнинг  
босими каб ул  килинди.  Шунинг  учун б осимни  ростлаш локал  
тизимини ишлаб чикамиз.  Жарёндаги узгартириладиган  
объектнинг асосий курсаткичи :  

 Тm a x  =90  оС;    Тm i n  =  88  оС;   Т у р т =89  оС;   микд орд а  
узгариш и мумкин,  хароратни узгариш и чегараси   G=   1  оС.  

Бош кариш жараёнини  хисоб лаш тажрибасини М ВТУ 
дастури ёрдамида компьютерда  икки  сигимли  объект учун  
амалга  оширамиз.  Объектни оптимал б ошкариш учун унга  
тугри келад иган ростлагич танланади.  

Бу асосида куйида келтирилган блок  схемага  асосан  
ростлаш  оптимал  куриниши танланди,  ростлагични кийматини  
аниклашда датчик ва  ижрочи курилмани кучайтирувчи  
булинма деб  караб  2  сигимли  объект  ПИ рослагич  учун  
хисоб ланд и :  

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
Бош карув  тизимининг  компьютер модели  М ВТУ дастури  

асосидаги блок схемаси куйда келтирилган :  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Оптимал бош кариш тизимини  синтез  килиш тартиб и,  

ростлагични  танлаш,  ростлагичнинг созлаш параметрларининг  
оптимал кийматлари куйид а келтирилган комьпютер модели  
натижалари асосида аникланади :  

1p*T 1
K 1W 1 

  
1p*T 2

K 2W 2 
  

 dtDY
T

DYKpm *
1

1*
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БОШКАРИШ ОБЪЕКТ ИНИНГ ФУ НКЦИОНАЛ СХЕМАСИ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Бош қариш усули қуйидаги кўрсаткичлар орқали амалга  
оширилад и :  
       Q б  –  байпасли узатма ;  
       Q Н  –  насоснинг иш унумдорлиги ;  
       Q С= Q Н  -  Q б  – тармоқнинг иш унумд орлиги;  
        НС=НН .  
       Q С≈Q Н  бўлгани ма қсадга  мувоф иқ.   
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АТРОФ-МУҲИТ  
МУҲОФАЗАСИ 
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Хозирги ва қтда  жахон фан ва  те хника тара ққиёти жадал  
ривожланиш муносабати б илан табиий захиралардан хўжалик  
мақсадларида тобора кўпроқ ф ойдаланилд и.  Бундай шароитда  
инсон томонидан биосферага  кўрсатилаётган таъсирини  
тартиб га  солиш ижтимоий тараққиёт билан қулай табиий  
мухитни са қлаб  қолиш нинг ўзаро таъсирини  жамия тнинг  
ўзаро муносабатларид а уй ғунлаштириш инсон ва  табиатнинг  
ўзаро муносабатларида эришиш муаммолари  борган сари  
долзарб  бўлиб келмоқда. Экологик хавфсизлик жамиятнинг  
бугунги ва  эртанги  кун   учун мухим муаммолар  жумласига  
киради.  

Тараққиётнинг хозирги бос қичларида инсон билан  
табиатнинг ўзаро таъсирига  оид бир қатор  муаммоларни хал  
этиш фақат б ир мамлакат д оирасида чегараланиб қола  
олмайди.  Уларни б утун сайёрамиз биргаликда хал қилиш и 
зарур.  

Экологик муаммолар ер юзасининг хамма б урчакларида хам  
долзарбдир.  Фа қат унинг кескинлик даражаси д унёнинг турли  
мамлакатларида ва  минта қаларида турличадир.  

Марказий Осиё минтақаларида экологик фалокатнинг ғояси  
хавф ли зоналарининг б ири вужудга  келганд ир.   Инсон  
табиатнинг хўжайини деган сохта  соцталистик маф куравий  
даъво айни қса  Марказий Осиё  минта қасида  кўплаб одамлар,  
бир қанча хал қлар ва  миллатлар хаёти учун фожеага  айланд и.  

Марказий Осиёда ўсимлик ва  хайвонот д унёсининг қирилиб  
кетиш ига,  уларнинг  геноф ондини йў қ б ўлиб  кетишига олиб  
келад и.  

Бу жараёнлар  Ўзбекистонни  хам четлаб  ўтмад и.  Бу ерда  
жуда мураккаб ,  хавф ли вазия т юзага  келмоқда.М устақил  
Ўзбекистонда атроф-муҳитни мухофаза  қилиш муаммосини энг  
долзарб  муаммоларнинг б ири деб  қаралиб унга  катта  ахамия т  
берилмоқд а.  Бу ха қид а Республикамиз Конституциясида ҳам  
алоҳида таъкидлаб ўтилган.  Маълумки,  ишлаб чи қариш  
корхоналари кўпайган сар улард ан чи қадиган чиқиндилар тури  
ва  миқд ори ҳам кўпайиб  боради.  Шунинг  учун  иш лаб чи қариш  
корхоналаридан чиқаётган чиқиндилар миқд орини камайтириш  
ва  уларни қайта  ишлаш мухим ахамия тга  э гадир.  Бунинг учун  
корхоналардан газ -чанг  чиқиндиларини оқова  сувларни  
тозаловчи турли хил мосламалар ўрнатилмо қда,б у эса ,  а троф-
мухитни захарланишинигина камайтириб қолмай,  хом ашёга  
бўлган талаб ни оз  бўлсада ,  қонд ириш га,  минерал ресурсларни  
танлашга олиб келад и.  

Ўзбекистонда ернинг чекланганлиги ва  унинг сифат  
таркиб и пастлиги б илан боғлиқ хавф тўхтовсиз  ортиб  
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бормоқда.  Ўзбекистоннинг экологик хавфсизлиги нуқтаи  
назаридан қараганда,  сув захираларининг кескин та қчиллиги  
хамда ифлосланганлиги катта  ташвиш туғдирмоқда.  

Орол денгизининг қуриб бориши хавф и ғоя т кескин  
муаммо,  айтиш  мумкинки,  миллий кулф ат  бўлиб қолд и.  Кимё  
саноатига  тегишли бўлган заводлар ўзларидан атмосфера   
хавосига  ишлаб чи қаришнинг  турига  қараб  органик ва  
ноорганик захарли моддаларни чиқариб ташлаш мо қда.  

Ўзбекистон Республикасида “Атроф -мухитни мухофаза  
қилиш” борасида қаб ул қилинган қарор ва  қонунлар  
қуйидагилардан иб орат :  

 Ўзбекистонда атроф-мухитни мухоф аза  килиш,  табиий  
ресурслардан окилона  фойдаланишн инг  хукукий,  иктисодий ва  
таш килий  асосларини 1992 -йил  9-декабрда  каб ул килинган  
«Таб иатни мухофаза  килиш » қонуни белгилаб  берди.  
Ўзбекистонда экологик сиёсат юкорида айтиб ўтилганид ек бир  
катор қаб ул килинган конунлар ,  «Ep тўғрисид а»ги (20 -июнь 
1990-й. ) ,  «Қазилма бойликлар тўғрисида»ги (22-сентябр 1994  
й.  ) ,  «С ув ва  сувдан фойдаланиш » (6 -май 1993 й.  ) ,  «Ўсимлик  
оламини  мухофаза  килиш  ва  ф ойдаланиш » (26 -декабр  1997  й.  
) ,  «Хайвонот оламини мухофаза  килиш ва  ф ойдаланиш » (26 -
декабр 1997 й.  ) ,  «Алохида мухофаза  килинадиган худ удлар  
тўғрисидаги (7 -май 1993 й. ) ,  «Атмосфера ҳавосини муҳофаза  
қилиш » . (27 -декаб р 1996  й. ) ,  «Давлат кадастри тўғрисида»ги  
(39 -август 2000 й. ) ,  «Экологик экспертиза  тўғрисида»ги (15 -
декабр 2000  й.  )  конунлар,  ш унингдек,  Вазирлар Махкамаси  
каб ул килган кўплаб қарорлар асосида амалга  ош ирилад и.   

Республика Презид ентининг дастлаб ки фармонларидан  
бири  1990 -йил  28 -июлда қаб ул қилинган бўлиб,  у  «Ўзбекистон  
Республикаси кишлок,  ахолисини ичимлик суви ва  табиий га з  
билан  таъминлашни я хшилаш тўғрисида» деб  аталади.  К ейин  
1996-йил 21 -майда Вазирлар Махкамасининг «2000 йилгача  
бўлган  даврда  Ўзбекистон  Республикаси кишлок ижтимоий  
инфратузилмасини ривожлантириш дастури тўғрисида» карори  
чиқард и.  Бу давлат ахамиятига  эга  бўлган хужжатларда  
киш лок ахолисин инг турмуш тарзини тубдан я хшилаш билан  
бирга  ичимлик суви ва  таб иий газга  б улган эхтиёжини  
тўларок,  конд иришга хизмат килади.  Ахолини тоза  ичимлик  
сувга  б улган талабини я нада тўларок қонд ириш масаласи Олий  
Мажлиснинг 1-чакирик XIV сессиясида (14 апрел 199 9 й. )  кенг  
мухокама килинд и.  И.К аримовнинг «Ўзбекистон XXI асрга  
интилмокда» деган мавзуидаги маърузасида 1999 -2005  
йилларда ахолини тоза  ичимликги ва  таб иий газ  билан  
таъминлаш даражаси яна  ортиш и белгиланган.   



 
 38 

Ушб у қонунларда  табиатни муҳоф аза  қилиш,  таб иий   
обектлардан  о қилона фойдаланиш ва   а ҳолининг экологик  
хавф сизлигини   таъминлаш билан б оғлиқ ижтимоий   
муносабатларнинг   мақсади,  ва зифаси,  обект ва  субектлари,  
табиий ресурсларнинг  ҳуқуқий  ҳолати,   ушб у со ҳада  юридик   
ва  жисмоний   шахсларнинг  ҳуқуқлари,  мажб уриятлари,  
эркинликлари,  каф олатлари  ва  ваколатлари,  табиий  
ресурслардан ф ойдаланиш ва   уларни муҳофаза  қилиш   
тартиб и,  муддати  ва  талаблари,  экологик  қонунчилик  
талаб ларини  бузганлик  учун юридик  жавобгарлик  чора -
тадбирлари  каби  экологик-ҳуқуқий қоида талаблари  
белгилангандир.   
 Шунинг  учун ҳам юқорида таъкидланган Ўзбекисто н  
Республикасининг   қонунлари   экологик муносабатларни   
тартиб га   солиш учун   қаб ул  қилинган   б ўлиб,  экология   
ҳуқуқининг  махсус  манбаси  сифатида эътироф  этилади.  
        Ўзбекистон Республикаси  Президенти Фармонлари ва  
Вазирлар Ма ҳкамасининг қарорлари амалдаги қонун  
ҳужжатлари асосида қаб ул қилиниб,  а троф таб иий муҳитни  
муҳоф аза  қилиш,  таб иий ресурлардан  о қилона фойдаланиш ,  
экологик  хавфсизликни  таъминлаш  билан б оғлиқ  қоида -
талаб ларни белгилайди ва  бегиланган доирада умум мажб урий  
а ҳамия т касб  этади.  

Зaxapли мoддaлapнинг инcoнгa ,  xaйвoнлap вa  ўсимликлapгa  
энг  минимaл тaтъcиpин и aниклaш yчyн 200 xил мoддa yчyн  
чeгapaвий мyмкин б ўлган ми қдор (ЧMM ) иш лaб чикилгaн.  

“Бухоро неф тни  қайта  ишлаш  ”  завод ида  а тмосферага  
захарли моддалар Газ  конденсати ва  нефт аралаш масини  
атмосферали хайдаш ва  гидротозаланган наф тани  
фракция ларга  ажратиш қурилмасидан    таш ланад и.  

ЧMM acocaн қуйидаги кўpcaткичлap  acocидa ишлaб  
чиқилгaн :  

1 .  У ёки б y мoддaнинг чeгapaвий мyмкин бўлган ми қд ори  
дeб  yнинг ш yндaй миқд орини тaнлaб  oлинaд ики,  ш y 
миқд ордaги xap кaндaй мoддa  инcoнгa  тaъcиp кўpcaтг aнд a  
yнинг иш кoб илиятини кaмaйтиpмaйди вa  caлoмaтлиги,  
кaйф иятигa  xeч кaндaй тaъcиp кўpcaтмaйд и.  

2 .  Зa ҳapли мoддaлapгa  мocлaшиш нoxyш xиcoблaниб,  
ypгaнилaeтгaн  ми қдорнинг  мyмкин эмacлигининг иcбoти  
xиcoб лaнaд и.  

3 .  Зaxapли мoддaлapнинг  ўсимликлapгa ,  и қлимгa,  
aтмocфepa ҳa вocининг тиниқлигигa  вa  a ҳoлининг яшaш  
шapoитлapигa  нoxyш тaъcиp кўpcaтaeтгaн ми қд орини мyмкин  
бyлмaгaн миқдор дeб  бeлгилaнcин.  
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Xap биp мoддa yчyн тeгишли ЧM M  кaб yл қилингандиp.  
Aтмocфepa ҳa вocини зaxapли гaзлapдaн тoзaлaш  жараёни  

acocaн  гaзлapни  cyю қлик  вa  қаттиқ жиcм  чeгapa  cиpтлapидa  
бopyвчи кимиeвий yзгapишлap xиcoбигa  oлиб б opилaди .  
Зaxapли  гaз  мoддaлapнинг ф изик-кимиeвий xoccaлapи,  yлapни  
aжpaтиб oлиниш шapoитлapигa  бинoaн yлapни тoзaлaш yчyн  
aкcapия т ҳoллapдa қуйидаги ycyллap қўллaнилaд и :  

1 .  Aд copб ция  
2 .  Aб copб ция  
3 .  Kaтaлитик  
4 .  Tepмик  
Kимё caнoaтидa cyв-xoм  aшё,  эpитyвчи,  peaкциoн  мyҳит,  

экcтpaгeнт,  aбcopбeнт cифaтидa,  мoддaлap,  ycкyнaлapни  
coвитиш вa  иcитишдa,  тaйёp мaxcyлoтлapни  вa  ycкyнaлapни  
ювишдa  иш лaтилaд и. Texнoлoгик  жapaёнлapдa  иш лaтилгaн cyв  
тypли xил мoддaлap б илaн иф лocлaнaди.  Macaлaн,  минepaл  
ўғитлapни ишлaб чи қаришдaги о қова  cyвлap  кислoтa ,  иш қор вa  
тyзлap билaн иф лocлaнaд и :  нeфтни қa йтa  ишлaш  
кopxoнaлapнинг cyвлapини нефть мaxcyлoтлapи,  ёг ,  мoй,  
фeнoл,  cиpт -aктив мoддaлap билan ифлocлaнгaнд иp ;  
плacтмacca  б yюмлapини ишлaб чи қариш кopxoнaлapининг  
cyвлapи тapкибидa мoнoмepлap,  юқopи-мoлeкyляp биpикмaлap,  
caкич вa  x.к .  мoддaлap б op.  

Оқова cyвлapнинг ифлocлик дapaжacи қyйидaги  
кўpcaтгичлap opкaли aниклaнaд и :  

1)  opгoнaлeптик кўpcaтгичлap (paнги,  xид и,  
мaзacи, тиниқлиги вa  x. к . )  

2)  физик кимёвий кўpcaтгичлap (pH,  тeмпepaтypa,  
элeктpoyткaзyвчaнлик,  cyвнинг  қаттиқлиги,  кyвишкoклиги,  
зичлиги,  cиpт тapaнглиги вa  x. к . )  

3)  эpигaн  opгaник  вa  aнopгaник мoддaлapнинг  ми қдори,  
киcлopoднинг кимёвий (XПK) вa  биoкимёвий (БПK)  
capфлaниш и 

4)  кoллoид,  мaйдa  вa  йиpик диcпepcли  зappaчaлapнинг  
миқд ори.  

Оқова cyвлapнинг биp нeчa  cинфлaниши мaвжyддиp.  Ифлoc 
cyвлapнинг биp нeчa  cинф лaниши мaвжyддиp.  иф лoc  
cyвлapнинг эффeктив тoзaлaш cxeмacини тaнлaб  oлиш yчyн  
энг  кyлaй бў лган cинфлaниш -  б y Л. A. Kyльcкий  
cинфлaнишид иp.  Ушб y cинфлaнишгa б инoaн  cyвлap 4  гypy ҳгa  
бyлинaди :  

1  гypyҳ -  cyвдa  эpимaйд игaн йиpик диcпepcли зappaчaлap 
билaн ифлocлaнгaн cyвлap,  зappaчaлap кaттaлиги l0 - 3 -10 - 7 м  

2 гypyҳ -  cyвдa  эpимaйд игaн мaйдa диcпepcли  вa  кoллoид 
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зappaчaлap билaн ифлocлaнгaн cyвлap ,  зappaчaлap кaттaлиги  
l0 - 7  -  10 - 9 м.  

3  гypyҳ -  cyвдa  эpигaн opгaник мoддaлap б илaн cyвлap  
4  гypyҳ cyвдa эpигaн aнopгaник мoддaлap билaн  

ифлocлaнгaн cyвлap (киcлoтa ,  ишқор,  тyзлap).  
Мен лойихалаш тираётган  Газ  конденсати  ва  неф т  
аралашмасини  атмосферали хайдаш  ва  гидротозаланган  
нафтани  фракцияларга  ажратиш  жараёнида хом  ашё сифатид а   
газ  конд енсати,  наф та,  керосин ,  таб иий га з ,  аммиакли  сув лар  
ишлатилади,  а тмосфера ҳавосига  СО 2 ,  H2 S,NO 2  лар тушад и.  
Иф лосланган ҳаво  абсорберлар ёрдамида  тозаланади.  
Кўриб чиқаётган бўлимимизда  сув иссиқлик алмаш иниш  
жихозларид а иситувчи а гент сифатида  ва  маиший эхтиёжлар  
учун иш латилади.  Ттаркибид а эримайдиган заррачалари,  
органик моддалари б ор бўлган майиший -хўжалик оқова  
сувлари  аввал механик,  физик-кимёвий ва  сўнг  биологик  
тозалаш йўллари билан  тозаланиб,  яна  қайта  циклга  
фойдаланиш учун юборилади.  
Газ  конденсати ва  неф т аралашмасини атмосферали хайдаш ва  
гидротозаланган нафтани фракцияларга  ажратиш  бўлимид а  
қаттиқ чиқиндилар сифатида қаттиқ чиқиндилар сифатид а  
цехдан чиқаётган металл труб а  резервуарлари чиқад и.  Улар  
ишлаш  моҳия тини газ  ва  газ  таркибидаги хар -хил моддалар  
таъсирида емирилади.  Бу чиқққан қаттиқ чиқиндилар  
тўпланиб,  металлни қайта  ишлаш корхоналарига  жўнатилад и.  
 
ЧММ С О 2 , =20мг/м 3 ;     ЧММ  H 2 S , = 0,05мг /м 3 ;       W=10м/с ;  
    D=1,5м;      t=350 0 C ;     F=1 ;      m=1;     n=1;     H=10м;  

1 .  Таш ланаётган тутн га злари хажмини ани қлаймиз.  

V=πD 2 /4 *w= 3,14 *1,5 2 *1,3 /4=0,004 м3 /сек  
2 .  Таш ланаётган газ  моддаларининг фактик  массаси ор қали  

ул арнинг чегаравий  мумкин бўлган чи қинди миқд орини  
хисоб лаймиз  

  
 
 
 
 
 
 
 
 

ммгЧМЧ S /109,0200/32,12005,0 32
H 2



32
COCO /V

22
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1-жадвал  

Корхонадан атмосферага  чи қариладиган газ -чанг  чиқинд илари 
ва  уларни тозалаш  

 
Газ -чанг  
чиқиндил
арини 
чиқарувч
и манба  

Чиқин
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СО 2 ,  
 H 2 S,  
 

3 ,4  
8 ,8  

-  
-  
 

-  
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43,88  
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Қа
йт
а 
цик
лга 
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2-жадвал  
С увдан фойдаланиш нормаси  

 
С ув  билан  
таъминловчи 

С увдан фойдаланиш  
нормаси  

Айланма 
сув 

Тоза  сув  
иқтисод,% 
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манба  Лойиха 
бўйича  

амалда  хажми,  
м3/соат  

 
Корхона 
қуд уғи  

12  10  9  90  

 
3-жадвал  

Оқова сувларни тозалаш  
 

Оқо
ва 
сув 
тури  

Оқова сув  
хажми,  м 3 /соат  

Оқова сув  
таркиб и  
М 3 /соат  

Тозал
аш 
усусл
и 

Тозала
ш 
мослам
аси  

Тоза  
сувд
ан 
фойд
алан
иш  

Тозала
на-
ётган  

Тозал
ан-
маётг
ан  

Хўж
алик 
маи
ший 
 

Механ
ик 
аралаш
малар  
 

-   
     10  

мкхан
ик  

фильтр
лар  

Қайт
адан 
цикл
га  
кири
тила
ди 

       

 
 
Биз  кўриб чиқаётган б ўлимимизд а қаттиқ чиқинди чиқмайд и.  
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Мамлакатимиз миллий давлат сиёсатининг асосий  
йўналиш ларидан бири а ҳолини  ва  худ уд ларни таб иий ва  
техноген фавқулотда вазия тлардан муҳофаза  қилиш ,  
хавф сизликни таъминлаш,  барқарор иқтисодий ривожланишга  
эриш ишдан иборатд ир.  Президент И. А.Каримов ш у масаланинг  
долзарблигини эътиборга  олиб,  ўзининг «Ўзбекистон ХХI аср  
бўса ҳасида :  хавфсизликка тахд ид,  бар қарорлик  шартлари ва  
тарабб иёт кафолатлари» номли  асарларида «Сиёсатимизнинг  
асл мохияти а ҳоли хавфсизлигини таъминлаш,  уларни турли  
офатлар ва  фавқулотда ва зия тлардан химоя қилишд ир» д еб  
таъкид лаб ўтад илар.  Шундай  экан  фав қулодда  ва зия тларни  
олдиндан аниқлаш ва  а ҳолини б ўлиш и мумкин  бўлган  хавфдан  
огохлантириш борасид а самарали  тадбирлар  ўтказиш,  
фавқулотд а ва зия т юз берганда те зкор харакат қилиш,  
инсонларнинг қурб он бўлиш ига йўл қўймаслик,  иқтисодий  
зарарни кам б ўлишини,  хавфсизликни ўз  вақтида  таъминлаш  
булар ҳаммаси асосий масалалардан биридир.    

Фуқоро муҳофазасига  оид  хуқуқий ва  меъёрий  
ҳужжатлар.  
 Ўзбекистон Республикасида Фуқоро муҳофазасига  оид  
қуйидаги хуқуқий меъёрий  ҳужжатлар ва  Вазирлар  
ма ҳкамасининг қарорлари кучга  киритилган.  

Ўзбекистон Республикаси Вазирлар  ма ҳкамасининг  143  
сонли “Ўзбекистон Респуб ликаси  Фав қулотд а Вазия тлар  
Вазирлигини” таш кил  этиш тўғрисидаги қарори 11 апрел  
1996й.  
 Ўзбекистон Республикаси Конститутцияси “Аҳоли ва  
ҳуд удларнинг таб ий ҳамда те хноген хусусиятли Фавқулотд а  
вазиятлардан муҳофаза  қилиш тўғрисида”  20 август 1999й.  
 “Бухоро нефтни қайта  ишлаш заводи ”  Бухоро  
вилоя тининг Қоровулб озор туманидада  жойлаш ган.  Аҳолига  
захарли га з ,  чанг  етмаслиги учун ён атроф и дарахтлар билан  
ўралган.  
 Корхонада ф уқоро муҳофазасини  ташкил этиш.  
Фуқоро ҳимоясининг асосий ва зифалари :  
1 . Аҳолини умум қирғин қуроллардан сақлаш.  
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2.  Халқ хўжалиги  корхоналарининг уруш  шароитида  иш лаш  
турғунлигини ош ириш.  
3 .  Қ утқарув ва  тикловчи ишларини олиб бориш.   
Корхонада  ф уқоро  муҳофазасини таш кил қилиш  омиллари  
юқоридагилардан иборат.  
 
 
 

 
Фуқоро мухофазаси ташкил этиш  схемаси  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

“Бухоро неф тни қайта  ишлаш  завод ида содир бўлиши 
мумкин б ўлган фавқулотда  табиий ва  техноген хавф ли  
ходисаларга : зилзила,  ён ғин,  портлаш,  кимёвий  
за ҳарланишлар кирад и.  
 Объектда чанг  ва  за ҳарли газлар мавжуд лиги уларнинг  
миқд ори,  са қланиш қоидалари деганда,  асосан атроф муҳитга  
кучли  таъсир қилувчи ва  одамлар ҳаётига  таъсир кўрсатувчи  
омилларни туш унилади.  К орхонадаги авариялар,  ёнғин ва  

Корхона раҳбари 
ФМ бошлиғи 

ФМ штаб бошлиғи 

Хизматларни ташкил 
қилиш 

Ёнғинга қарши  Қидирув 

Алоқа Авариявий техника 

Тартибни сақлаш 
Умумий озиқ овқат 
таъминоти 

Тиббий хизмат 
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портлаш каби  фавқулотда   вазиятлари юзага  келган ва қтид а  
содир  бўлган  хавф  даражасини  кўрсатадиган  иккита  билдириш  
режимини белгиланади.  

1 .  Юқори тайёргарлик режими  
2.  Фавқулотда режим  
Бундай холлар юзага  келган  ва қтида  хокимия тларга ,  

тузилмаларга ,  тиббий хизматга ,  ёнғин хавсизлиги хизматига  
хабар бериш керак.  
 Корхонада  мавжуд кучли таъсир қилувчи модда.  Унинг  
миқд ори сақланиш тартиби қуйидагича.   
Нефтни қайта  ишлаш  жараёни паст босим ва  юқори хароратд а  
боради.  Бу эса  эндотермик  жараён хисобланади.  Б ухоро  
нефтни қайта  ишлаш  корхонасида атмосферани  
ифлослантирувчи  манбалар  талайгина.  Бу манбалардан  
атмосфера хавосига  йил  давомид а 2561,43 тонна  
ифлослантирувчи газлар чи қарилади.  Булард ан асосийлари  
СО 2 ,  NO 2 ,  H2 S ва  б ошқалар.  
Углерод (П) оксиди – рангсиз ,  хидсиз  нихоятд а захарли га з .  
Ишлаб чи қариш  биноларида  СО нинг миқдори  11мг ни,  хавод а  
0 ,03 мг  ни ташкил этад и.  У автомобилдан чи қаётган тутун  
газларида хаёт учун хавф ли миқдорда бўлад и.  Шу сабаб ли  
корхонада иш ва қтида хоналар яхши шамоллатилган  бўлиш и 
керак.   
Водород сульф ид –нафас олиш да юқори нафас органларини  
зарарлайд и,  юқори концентралнаган  ми қдори ўлимга олиб  
келиши мумкин . захарли га з ,  палағда  тухум хидига  эга .   
Азот (1У) оксид и- сариқ рангли ,  специф ик хидга  э га  газ ,  сув  
буғлари билан реакция га  кир ишиб азот кислотаси хосил  
қилади.  
 
 Фавқулотда Вазия т юз берганда  “Диққат Хаммага”  овозли  
сигнал орқали иш чи-хизматчиларга  хабар қилинади.  
 К учли таъсир этувчи  захарли  модда ва  чанг  билан  
ишловчи цехларда  иш чи ва  хизматчилар объект ф уқоро  
муҳоф азаси бўлими (ФМ ш таб ) ходимлари томонидан шахсий  
химоя воситалари б илан таъминланган б ўлишлари керак.  
Нафас олиш органларини мухофазаловчи  шахсий химоя  
воситалари –  газниқоблар,      нафас олиш органларини турли  
касалликларни келтириб чи қарувчи микроб лардан ва  
токсинлардан муҳоф аза  қилад и.  
 Газниқоб лар икки турга  бўлинад и :  

1 .  Фильтирловчи га зниқолар (  Г П 5 ,  ГП 7,  Г П 9,  ПДФ 2Ш);  
2 .  Ажратувчи газниқоблар (ИП 46 ИП 48).  
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Нафас олиш органларнинг энг  од дий ҳимоя воситалари :  
1 .  Респиратор;  
2 .  Чангга  қарш и матоли ниқоблар ;  
3 .  Пахта докали б оғгич.  

Тери ва  нафас олиш аъзолариниг  ҳимоя қилиш воситалари.  
Филтирловчи ҳимояланиш ниқоб лар.  
Инсон бир кун давомида ўртача  ҳисобида 800 гр қаттиқ  
махсулот,  2л сув ва  40 м 3  хавони истеъмол қилади.  
Бажарилаётган ишнинг оғирлиги ва  интенсивлигига  боғлиқ  
ҳолда,  б у кўрсатгич кенг  кўламд а ўзгаради.  
Кам кислородли  ва  бир нечта  за ҳарли моддалар  са қланган  
ҳаво,  захарланган ҳисобланади.  
 Фавқулотда вазия тда  авария қутқарув  иш ларини олиб  
бориш.  
 Авария қутқарув ва  бош қа кечиктириб бўлмайд иган  
ишларини режалаш тириш ва  амалга  ош иришдан мақсад ,  
а ҳолини турли  фавқулотда вазия тлардан ҳимоялаш,  шош илинч  
тибб ий хизмат  кўрсатиш,  авария оқибатларини қис қартириш  
ҳамда вайроналардан  инсонларни олиб чи қишга  
қаратилгандир.  
 Авария қутқарув ишлари қуйд аги ва зифаларни амалга  
ошириш  орқали олиб борилади.  

1 .  ФВ рўй берган  худ удларида разьвед ка  иш ларини олиб  
бориш ҳамда харакатланиш йўналиш ларини  
режалаш тириш.  

2 .  Бино қисмлари,  вайрона уюмлари орасидан ш унингдек  
ёнаётган  бинолар ичидан инсонларни  қидириш  ва  олиб  
чиқиш.  

3 .  Жабрланган инсонларни,  гурухларга  ажратган  холда  
бирламчи тиббий хизмат кўрсатиш ҳамда яқин  
амб улатория ларга  е тказиш.  

Бош қа кечиктириб бўлмайд иган ишларга  қуйдагилар кирад и :  
1 .  Инсонларни оммовий пиёда ёки транспортда  

харакатланиш йўлларини очиш ҳамда хавф ли жисмлардан  
тозалаш.  

2 .  Газ,  электр,  сув  қувур  тиқимлари ва  бош қа тизимларда  юз  
берган аварияларни  тўхтатиш,  қутқарув  иш ларини  
ўтказиш.  

Корхонада ёнғин содир бўлганда харакатланиш қуйдаги  
тартибда  амалга  оширилад и.  Цехда  герметиклик б узилиб ёки  
бошқа саб аб  билан ёнғин  чиққанда О ПД туридаги  
сигнализатор ишга туш ади.  Бу сигнализатор ишга тушиш и 
билан  цехдаги навбатчи корхонанинг ёнғин хавфсизлиги  
бўлимига  хабар берилади ва  иш чиларнинг тартибли  
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эвакуациясини таъминлаш ни назорат қилинад и.  Ёнғин  
ихавфсизлиги бўлими етиб келгунча ишчилар ўзлари ОУ 2,  ОУ 
9,ОУ 8 б ирламчи ўт ўчиргичлар ёрдамида ён ғинни б ошқа  
объектга  ўтиб кетмаслигини назорат қилади.  

 Ёнғин  хизмат ходимлари билан  бир ва қтда  тиббий  
тез  ёрдам  кўрсатиш хизмати ҳам етиб келад и.  ФВ о қибатлари  
тугатилиши билан қутқарув ишлари бошланади.  Тартибни  
сақлашга эътибор берилади.  Ёнғин ёки авария сод ир бўлиш ида  
одамлрни хавфсиз бош қа жойга  чи қиш йўллари бўлиши 
биноларни лойи ҳалаш  ва  қуриш ва қтида  ҳисобга  олинган.  
Ёнғин  ҳавфсизлиги  норма  қодаларига  асосан эвакуация  
йўллари ўтга  чидамли материаллардан тайёрланган,  ҳаракат  
йўлида ҳеч қандай тўси қлар йўқ.  Корхона б иносида 2та  чи қиш  
эвакуация йўллари мавжуд.  
 Нефтни қайта  ишлаш жараёнида  ишлатиладиган хом -
ашёлар маълум талаб  асосида омборларда са қланади.  Қ уёш  
нури тўғридан-тўғри тушмайдиган,  ёпиқ,  қуруқ жойда ,  
харорат 30 о  С  дан юқори бўлмаган,  намлик 80% дан кўп  
бўлмаган жойда  са қланади.  
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Инсон ме ҳнатни муҳофаза  қилишни я хшилаш –  
давлатимизнинг амалга  ошираётган асосий ва  муҳим  
ижтимоий ва зифаларидан бирид ир.  

Экологик хавфсизлик муаммоси  аллқачонлар миллий ва  
минта қавий  доирадан чи қиб,  б утун  инсония тниг  умумий  
муаммосига  айланган.  

Инсония т қандай хавф қарш исида турганлигини,  а троф  
муҳитга  инсон  фаолия ти туф айли етказилаётган зарар  қандай  
натижаларга  олиб келганлигини яққол хис этиш қийин эмас.  

Турли кимёвий воситалар,  зарарли моддалар минерал  
ўғитларни саноат ва  қурилиш материалларини сақлаш,  таш иш  
ва  улардан фойдаланиш қоидаларининиг қўпол равишда  
бузилиш и ер ва  ҳавони иф лосланишига  олиб келмокда.  

Ме ҳнатни муҳофаза  қилиш қонуния тлари Ўзбекистон  
Республикаси К онституцияси,  Ўзбекистон  Респуб ликаси  
ме ҳнат қонунлари Кодекслари  асосида иш олиб  борилад и.  
Ме ҳнатни муҳоф аза  қилишнинг қатор масалалари  
Конституцияда акс  эттирилган.  Меҳнаткашларни хавф сиз ва  
соғлом ме ҳнат шароити билан  таъминлашни Давлат ўзини  
асосий вазиф аси деб  хисоблайди,  б унинг учун зарур бўлган  
чора-тадбирларни қонун асосида  амалга  ош ирад и.  
 Ме ҳнат муҳофазасини амалий фаолия ти ме ҳна т  
шароитларини я хш илаш,  касб  касалликларин и ва  
шкастланиш ни олдини олишдан иборат.  
 Ўзбекистонда ме ҳнатнт муҳофаза  қилиш б орасида би р  
қанча қонуния тлар қаб ул қилинган.  Бу қонунлар ф ақат ишлаб  
чиқаришда ме ҳнат муҳофазаси техника хавфсизлиги  
қоид аларини назорат қилиб қолмай,  балки ме ҳнат муҳофазаси  
қонунлари б узулмаслиги учун жавобгардир.  
 “Бухоро неф тни қайта  иш лаш  заводи  да  ”Ме ҳнатни  
муҳоф аза  қилиш ” борасидаги  тадб ирлар қаб ул қилинган  
бўлиб,  улар   ме ҳнат ш ароитларини я хшилаш ва  хавфсиз  
ме ҳнат шароитларини яратиш б орасидаги услубий  
қўлланмалар,  инструкция кўрсатмалар,  тавсиялар каб и умумий  
қоид аларни ўз  ичига  олад и.  
      Меҳнатни муҳофаза  қилиш қоидалари Ўзбекистон  
Республикаси 2009 й 47-сон  59 моддасида,  Ўзб екистон  
Республикаси Ад лия ва зирлиги 2009 й  16  нояб рда 2042 сони  
билан,  Ўзбекистон Респуб ликаси Вазирлар ма ҳкамасининг  
2000 й 267- сонли қарори,  Ўзбекистон Республикаси  
Ҳукуматининг қарорлар тўплами ,  2000 й 7 -сон 39 модда билан  
тасдиқланган.  

Бухоро неф тни қайта  ишлаш завод и да  ходимлар хавфли  
ва  зарарли иш лаб чикариш омиллари уларнинг тавсиф и,  юз ага  
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келиш маънбалари,  иш чиларга  таъсир қилиш хусусия тлари ва  
саломатлик учун хавф ли даражаси ва  келгусидаги о қибатлари  
тўғрисида маълумотга  эга .  Иш  жойларидаги ишлаб чиқариш  
муҳити ва  ме ҳнат жараёнинг хавфли ҳамда зарарли омиллари  
тўғрисида маълумотлар,  ишлаб  чиқариш муҳитининг физик,  
кимёвий,  радиологик,  микроб иологик ва  микроиқлим  ўлчови  
натижалари,  ш унингдек о ғирлиги иш жойларини ме ҳнат  
шароитлари бўйича аттестация қилиниш и билан тасди қланади.  
 Корхона ўта  хавф ли шароитда б ажарилад иган касблар ва  
ишлар рўйхатига  эга .  Рўйхатд а ,  аниқ теънологик жараён,  
ишлаб чиқариш  ускунаси,  ишлатиладиган хом ашё ва  ишларни  
амалга  ош ириш хусусиятлари билан бо ғлиқ хавфлар хисобга  
олинган.    
    Барча ходимлар ўта  хавфли  ишларни бажаришдан олд ин,  
мехнат мухоф азаси бўйича й ўл -  йўриқ олиш ва  иш ларни  
хавф сиз бажариш усулларини ўзлаштириб олганлар.  
“Бухоро нефтни қайта  ишлаш завод и ,  чи қинди таш лаш бўйича  
С Н-245-71 га  асосан 1  категорияга  кирад и.  Санитар химоя  
зонаси С НИП-2.01. 03 -96 га  асосан (1000) м  Маълум бир  
тадбирлар,  ишлаб чиқариш ва  ме ҳнат интизомига  риоя  
қилмаслик,  хом ашё ва  ундан олинадиган ма ҳсулотнинг  
ишчилар  саломатлигига  зарарли таъсир ўтказишига  олиб  
келиши мумкин.  Ҳаво таркиб ида неф т ма ҳсулотлари (га з  
конд енсати,  неф ть,  бензин,  дизел ё қилғиси,керосин)  
буғларининг миқд ори чегараланган ижозат этилган  
концентрациясидан (ЧИЭК ) ошганида,  улар  билан за ҳарланиш  
мумкин.  
 
Углерод (П) оксиди – рангсиз ,  хидсиз  нихоятд а захарли га з .  
Ишлаб чи қариш  биноларида  СО нинг миқдори  11мг ни,  хавод а  
0 ,03 мг  ни ташкил этад и.  У автомоб илдан чиқаётган тутун  
газларида хаёт учун хавф ли миқдорда бўлад и.  Шу сабаб ли  
корхонада иш ва қтида хоналар яхши шамоллатилган  бўлиш и 
керак.   
Водород сульф ид –нафас олиш да юқори нафас органларини  
зарарлайд и,  юқори концентралнаган  ми қдори ўлимга олиб  
келиши м умкин . захарли га з ,  палағда  тухум хидига  эга .   
Азот (1У) оксид и- сариқ рангли ,  специф ик хидга  э га  газ ,  сув  
буғлари билан реакция га  киришиб азот кислотаси хосил  
қилади.  
 “Бухоро неф тни қайта  ишлаш завод и шамол  йўналиш и бўйича  
С НИП  2 . 01.01.83 га  асосан жойлашган.  Бунда захарли газ  ва  
чангларни чи қиш и хисобга  олиниб корхона ахоли пунктига  
тескари қилиб жойлаштирилган.  Бу эса  захарли газ  ва  
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чангларни ахоли пункитига  етиб келмаслигини таъминлайди.  
Технологик жараён узлуксиз  тарзда  давом этади.  Иш икки  
сменада олиб борилад и.  ГОСТ 12-2. 03.91 КМК -3 -05 -98 га  
асосан “Технологик жараёнларни ташкилаш тириш санитария  
қоид алари ва  иш лаб чи қариш жиҳозларига  гигеник  талаблар”  
га  мувоф и қ ташкил  қилинган.  Хом  ашё ва  материалларни  
қайта  ишлаш  технологик ускунанинг паспортида белгиланган  
талаб ларга  мувоф иқ амалга  оширилади.  
Корхонада С АНПИН-0120-01,  С АНПИН 122 -01 га  асосан  
шовқин,  тебранишдан  химоя чоралари кўрилган.  Шовқин ,  
тебранишдан химоялаш мақсадида,  десорбция  цехини ишлаб  
чиқариш майд онид ан ташқарига  жойлаш тирилган.  Цех,  
бўлимларни эш ик,  деразалари махсус товуш ўтказмайд иган  
материаллардан тайёрланган.  
 Корхона б ўлимларини ёритиш асосан таб иий ва  сунъий  
равишда амалга  ош ирилади.  К унд уз куни асосан табиий  
ёруғликдан ф ойдаланилади.  Табиий ёритилиш С НИП 2 -01-
05.98 га  асосан қаб ул қилинган.  Кечки сменаларда эса ,  сунъий  
ёритишдан фойдаланилади,  ёритилиш учун люменисцент  
лампалардан фойдаланилад и.   
“Бухоро неф тни қайта  ишлаш завод и цехлрини ҳавоси  
мўътадиллаш тирилиб турилади.  Шамоллаташ қурилмаларидан  
фойдаланилади.  Иситиш С анПи Н -0058-96 га  а сосан амалга  
оширилад и.  Шамоллатиш қурилмаларидан тўғри фойдаланиш,  
уни  тўлиқ  иш лайд иган  ҳолатд а  бўлиши учун жавобгарлик,  
механик зиммасига ,  цехда эса  цех бошлиғи ва  механик  
зиммасига  юклатилган.  

 Электр ускуналарининг носозлиги ёки уларнинг  
ишлатиш қоида талабларига  амал қилмаслик иш чи -
хизматчиларнинг ш кастланиш ига олиб келади.  Инсонларни  
электр токи таъсирида шкастланиш идан ҳимоя қилиш учун  
ишлаб чиқариш  шароитларида  хавф сиз  ток  усти  қопланган  
симлар,  ерга  уланган ва  нейтралловчи химоя тизимларилан  
фойдаланилган.  Шунингдек,  электр ускуналарни танлаш ,  
ўрнатишда мавжуд бўлган қонун-қоидалар нормаларига  амал  
қилинган.  С татик электр зарядларининг келиб чиқиш и  
моддаларнинг деф ормацияси,  парчаланиши (сачратилиши)  
оқиб атида,  икки муло қотда бўлган таналар,  суюқ ёки  
тўкилувчан материалларнинг  аралаш иши,  моддаларнинг  зўр  
бериб аралаш уви,  кристалланиш и,  буғланиш и оқибатида сод ир  
бўлади.  

Технологик  жиҳозларда заряд ларнинг  пайдо  бўлиш и 
жадаллиги қайта  иш ланад иган моддалар,  аниқланад иган муҳит  
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ва  жиҳозлар ясалган материалларнинг  физикавий -кимёвий  
хоссалари билан аниқланад и.  

Солиштирма ҳажмий электр қаршилиги 10 5  Ω*m дан  
юқори бўлган  моддалар ва  метериаллар  қайта  иш ланган ва  
ташилган ва қтида статик электр зарядларини тўплашга қод ир.  

Статик электр зарядларидан ҳимояланиш учун  
ерлантириш контури билан боғланган,  «Кимё,  нефт кимёси ва  
нефтни  қайта  ишлаш саноати ишлаб  чиқариш ининг  статик  
электрдан ҳимоялаш  қоидалари» га  мувофи қ бажарилган,  
барча технологик аппаратларни ерлантириш кўзда  тутилган.  
 Ишчилар ва  хизматчиларни ш ахсий химоя восталари  
билан таъминлаш.  

 Таъсир этувчи захарли газ  ва  чанг  б илан ишловчи  
цехларда,  иш чи ва  хизматчилар объект ф уқоро муҳофазаси  
бўлими (ФМ штаб) ходимлари томонидан ш ахсий химоя  
воситалари билан таъминланганлар.   

-  нафас олиш аъз олари  ҳимояси воситалари  
углевод ород лардан ф илтрловчи А» ва  «БК Ф» русумли  
противогазлар,  «ПШ-1» ва  «ПШ-2» русумли ш лангли  
противогазлар,  чангдан сақловчи  респираторлар.  

-  махсус  кийим: пахтақоғозли бир ёқлама тугмали  
костюм;  

-  махсус  оё қ кийими:  резина пош нали чарм ботинкалар;  
-  қўлни  ҳимоя ловчи воситалар :  пахта қоғозли қўлқоплар,  

кислота  ва  иш қорлардан резинали қўлқоплар;  
-  бошни ҳимоя ловчи воситалар : ҳимояловчи  каскалар  

подшлемниклари б илан;  
-  кўзни ҳимояловчи воситалар : ҳимояловчи кўзойнаклар  
-  сақловчи мосламалар : сақловчи  белбоғлар;  

        -  эшитиш аъзоларини ҳимояловчи воситалар : ш овқинга  
қарш и қулоқчинлар (компрессорлар маш инистлари учун  
Нафас олиш органларини мухофазалаш ма қсад ида шахсий  
химоя воситаларидангазни қоб лар назарда тутилган.  
Газниқоб лар икки турга  бўлинад и :  

3 .  Фильтирловчи га зниқолар (  Г П 5 ,  ГП 7,  Г П 9,  ПДФ 2Ш);  
4 .  Ажратувчи газниқоблар (ИП 46 ИП 48).  

Нафас олиш органларининг энг  оддий ҳимоя воситалари :  
4 .  Респиратор;  
5 .  Чангга  қарш и матоли ниқоблар ;  
6 .  Пахта докали б оғгич.  

“Бухоро неф тни қайта  иш лаш завод ида  С НИП-  2. 08.12.98  га  
асосан  иш чи -хизматчилар учун дам олиш,  ов қатланиш,  уй ва  
иш кийимларини сақлаш хонаси,  зарарсизлантириш,  ювиш -
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ювиниш ва  бошқа маданий-санитария хизматлари учун  
мўлжалланган қўшимча бинолар қурилган.    
 Корхонада ёнғин ва  портлаш хавфсизлиги,  уларни  
режалаш тириш,  ташкиллаш тириш ва  олиб бориш С НИП -
2.01.02-04 га  асосан,   “Ён ғин хавфсизлиги”  умумий  
талаб ларига  ОНТП 24 /86 га  асосан “Портлаш хавф и” умумий  
талаб ларига  ва  ушб у қоидаларга  мувофи қ таъминланган.  
Ишлаб чи қаришда ўрганилмаган ёнғин  ва  портлаш хавф и ва  
токсик хусусия тларига  эга  бўлган модда ва  материаллар  
қўлланилмайди.  
1 .  Газ конденсати ва  неф тни ҳайдаш,  енгилалангаланадиган  
ёнувчи суюқликлар ва  газларнинг мавжудлиги,  ҳамда  
жараённинг юқори ҳарорат ва  б осимда олиб б орилиши сабаб ,  
А категорияли ёнғинга -портлашга хавфли иш лаб чи қаришга  
киради.  Ёнғинларнинг юзага  келиши  технологик ва  ён ғинга  
қарш и режимнинг б узилиши ва  таъмир ишларининг сифатсиз  
бажарилиши билан бо ғлиқ бўлиши мумкин.  
 
 Корхона  биноларининг ёнғин хавфсизлиги уларнинг ўтга  
чиламлилик даражаси б илан аниқланган.  С НИП 2.09. 12 -98 га  
асосан қурилиш материаллари   бўйича ёнмайд иган,  қийин  
ёнадиган хиллари мавжуд.  

Ёнғин  ёки  авария содир  бўлишида  одмлрни хавфсиз  
бошқа жойга  чиқиш  йўллари  б иноларни лойи ҳалаш ва   қуриш  
ва қтида ҳисобга  олинган.  Ён ғин ҳавф сизлиги норма  
қодаларига  асосан эвакуация йўллари ўтга  чидамли  
материаллардан тайёрланган,  ҳаракат йўлид а ҳеч қандай  
тўсиқлар йўқ.  Корхона биносида  2та  чи қиш эвакуация йўллари  
мавжуд.  
  Барча ишлаб чи қариш цехларида,  хом  ашё ва  тайёр  
махсулот омборхоналари маъмурий ва  б ош қа  ёрдамчи  бинолар  
ҳамда инш оотлар дастлаб ки ёнғинни  ўчириш воситалари  билан  
таъминланган.  
 Вентиля ция  тизими  ёнғиндан дарак берувчи сигнализация  
билан бирлаш тирилган ва  (С НИП 2.04.02 84. ,  ГОС Т 
12.2 .2002.89,  С НиП 2. 04.09.07 )   бўйича ўрнатилган.   
 Бино ва  ёнғин  сув  маънбалари  йўлкалари ҳамда ёнғин  
воситалари ва  ускуналарига  борадиган йўлкалар д оимо бўш  
бўлиш и таъминланган,  бинолар  оралиғидаги ёнғинга  қарш и 
масофа узулмаларида материаллар,  ускуналар,  бўш идиш лар  
тахлашга рухсат этилмайди.  
 “Бухоро неф тни  қайта  ишлаш завод ида ён ғинга  қарш и сув  
таъминоти С НИП-2. 04.02.86 га  асосан белгиланган.  Катта  
миқд орда сув са қлайдиган сув ҳавзаси мавжуд.  
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 Ўтни ўчириш бирламчи воситаларидан  
харакатланадиган,  қўлда иш латалиган ўт ўчирг ичлар,  
гилропульпалар,  челак,  сувли б очка,  белкурак,  қумли яшик,  
асбест  ёпгич,  намат ва  бош қа ёнмайд иган  б уюмлари  мавжуд.  
а)  нефт ма ҳсулотлар ўт  олишининг катта  б ўлмаган ўчоқларини  
ОП-5 ва  ОХП-10 кўпикли ўт ўчиргичлари,  қум,  кошма.  б уғ  
билан ўчириш мумкин;  

-  неф т ма ҳсулотлар ўт олиш ининг катта  ўчо қларини  
сувнинг тизиллаб  о қаётган  компакт  о қимлари  билан махсус ўт  
ўчирув ёки лафетли таналари ёрдамида босим остида,  сув б у ғи  
билан ва  ўт ўчирув маш иналари билан узатиладиган ўт  ўчирув  
кўпики билан ўчирилади ;  

-  печлар  ичидаги ёнғинларни ўчириш  учун стационар  
ўрнатилган трубопровод бўйича ёниш камерасига  
узатиладиган ўткир б уғ  қўлланади;  

-  электр д вигателлари ўт олганида электр симлари ОУ -2  
ва  ОУ-5 русумли карб онат кислотали ўт ўчиргичлари билан  
ўчирилади ;  
        -   ўт ўчирувчилар командаси телеф он ёки ёнғин  
билдиргичи (извещатель)  орқали  чақирилади.  

 Ёнғин ҳа қида тез  хабар бериш  учун юқори ҳавфли  
ҳисоб ланган технологик  ускуналард а,  иш лаб чиқариш  
биноларида,  омборларда даракчи воситалари С НИП -2. 04.02-
84,  ГОС Т 12.2 . 2002.89 га  асосан ўрнатилган.  Ў т олиш  
ҳодисасида ўт ўчириш командасини оператив суратда  
чақириш учун қурилманинг  ало ҳида объектларида ва  
устунлар ёнид а ПК ИЛ типидаги билдиргич (извещатель)  
нинг  ўрнатилиши кўзда  тутилган .  

Бу воситалар ёнаётган манб а,  жойини ўз  ва қтида аниқлашга  
ёрдам берад и.  
 “Бухоро неф тни  қайта  ишлаш завод и  кўнгилли ўт ўчириш  
дружинаси ташкил қилинган.  
 Яшиннинг ер устидаги инш оот,  қурилмаларга  тў ғри  
урилиш и б узилишга,  ёнувчи  модда ва  материалларни  
алангаланишига олиб келад и.  Яшинни иккиламчи таъсири,  
химояланувчи бино ва  иншоотларни металл контурига  яш ин  
урилиш ва қтида,  з арядларни  электростатик ва  
электромагнитли инд укцияланиши билан борад и.  Натижада,  
учқунланиш б илан б оғлиқ  хавфли вазият  вужудга  келади.   Ш у 
сабабли  яшинд а химоя чоралари С НИП 2 .01.03  96,  С НИП 
2.01.02.85 га  асосан кўрилган.   
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Лойиханинг  и қтисод ий қисми я кунловчи хисобланиб   
лойихалаш тирилган иш лаб чиқариш нинг сарф харажатлари ,  
яьни махсулот таннархининг  ва  ишлаб  чиқариш нинг  
самарадорл игини белгиловчи асосий техник –  иқтисодий  
хисоб идан иборатд ир.  
 

Иқтисодий қисм қуйид агилардан  иборат :  
 

1 .  Ишлаб чиқариш дастури –  лойиха бўйича иш лаб  
чиқарилган махсулотнинг йиллик хажми (натурал ва  
қиймат ифодаси бўйича) .  

 
2.  Махсулот иш лаб чиқариш таннархидаг и тўғри оддий  

сарфларниочиб – хом ашё ва  асосий материаллар ,  
қувватлвр ва  ёнил ғи сарф ларининг хисоб и (қайта  
ишланадиган чиқинд и айрилган  холда ) .  Бу маълумотлар  
корхонанинг технологик регламенти ёки  лойиханинг  
моддий балансидан олинади.  

 
3.  Махсулот таннархидаги бош қа  тўғри,  ёндош сарфлар,  

асосий фондларнинг амортизация ва  қолган ш у жумладан  
устама сарфлар асосида махсулот таннархининг  (бир  
ўлчам ва  йиллик)  хисоб и –  корхона маълумотлари  
асосида (бир ўлчам махсулот иш лаб чи қариш  
таннархининг  калъкулацияси ).  

 
4.  Асосий кўрсаткичлар хисоби –ишлаб чиқариш нинг асосий  

техник –  иқтисод ий кўрсаткичлари,  махсулотнинг йиллик  
хажми (натурал ва  қиймат иф од а бўйича ),  бир ўлчам ва  
йиллик махсулотнинг ишлаб чиқариш таннархи,  фойда ,  
рентабеллик кўрсаткичлари,  бир ўлчам махсулотнинг  
эркин бахоси,  бир ишчи ва  цех ход имининг ўртача  
ойлиги,  моддий сарфларнинг таннархдаги улуш и.  

 
Кўрсаткичлар хисоби :  
 

1 .  Йиллик махсулот ҳажми – натурал иф одада  (лойиха  
бўйича  Kиш/чиқ) ва  қиймат бўйича (Kиш /чиқ * Эб )      
жадвал -1  

 
Эб  –  эркин сотиш бахоси  
Kиш/чиқ –  йиллик махсулот ҳажми (лойиха б ўйича )  
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2.  Махсулотниниг иш лаб чи қариш таннархининиг  
колъкулацияси бўйича бир ўлчам махсулотнинг таннархи  
уни  иш лаб чи қариш  ва  сотишга кетган таннархларнинг  
пулдаги иф одаси.  

3 .  Махсулотниниг иш лаб чи қариш таннархининиг  
колъкулацияси қуйидаги моддалардаи иб орат :  

 
I .  Материлларга  доир тўғри сарф лар –  жад вал -2  
II .  Мехнатга  доир тўғри сарфлар  

a )  Ишлаб чиқариш иш чиларининг иш ҳақи;  
б)  Ижтимоий суғурта  ажратмаси.  

II I .  Материалларга  доир ёндош қўшимча сарф лар  
IV.  Мехнатга  доир ёндош (қўшимча )  сарфлар  
V.  Асосий фондлар аиартизацияси  
VI.  Бош қа қолган (ш у жумлад ан,  устама) харажатлар .  

 
И –  В = иш.чиқ.  таннархи  
иш.чиқ таннархи + давр харажатлари = умумий сарфлар  
 

4 .  Йиллик фойда   Ф= (Убк-т /н )*К иш/чиқ  
 
5 .  Бир ўлчам махсулотнинг эркин сотиш  (келиш илган)  

бахоси :  
 
Эб  =  Уб к+ A+КК С  
Убк – махсулот улгуржи бахоси  
A – аксиз  солиғи  
KKС – қўш имча қийиат солиғи  
 

6 .  Махсулот рентабеллтги (самарад орлиги);  
 
Рм = Ф/иш /чиқ *т /н. *100% 
 

7 .  Бир ишловчи ва  ишчининг ўртача  ойлик иш ҳа қи.  
 

8 .  Тўғри моддий сарфларнинг иш.чиқ. т.н .  дагт улуши :  
 
Тўғри моддий сарфлар/иш.чиқ *т. н. *100  
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Ишлаб чиқариш дастури –  махсулотнинг йтллтк ишлаб 
чиқариш ҳажми 

(Натурал ва  қиймат ифодаси)          
 (жадвал –  1 )  

 
№ Махсулот номи Ўлчами Бир ўлчам 

(сўм) 
Натурал 
ифодаси 

Қиймат 
ифодаси 

м.сўм 
1 2 3 4 5 6 
 Бензин t 4914000 49000 240786000 
 Жами     
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             Махсулот ишлаб чи қариш таннархининг калькулацияси    
 

  (жадвал – 2) 
Йиллик ишлаб чиқариш ҳажми – 49000 т 
Махсулотнинг калькулация ўлчами –1 л 
 
 
 
№ 

 
 

Сарф моддалар 

Сарфлар қиймати 

Бир ўлчам 
махсулот учун сўм 

Йиллик ҳажм 
м.сўм 

1 2 3 4 

1 Материалларга доир тўғри сарфлар 731 35819000 

2 Мехнатга доир тўғри сарфлар 
шу жумладан: 

677 33173000 

 a) иш/чиқ ишчиларининг иш ҳақи 528 25872000 

 б) Ижтимоий суғурта ажратмалари 149 7301000 

3 Материалларга доир ёндош сарфлар -  

4 Мехнатга доир ёндош сарфлар -  

5 Асосий фонд амортизацияси 1022 50078000 

6 Бошқа (шу жумладан устама) сарфлар 673 32977000 

 Иш/чиқ таннархи 3780 185220000 

7 Давр харажатлари -  
 Умумий сарфлар 4914 240786000 

 Фойда 1134 55566000 

 Махсулот рентабеллиги 30  
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Асосий иқтисодий кўрсткичлар хисоби 
 

(жадвал – 3) 
 

№ Кўрсаткичлар Ўлчам Лойиха бўйича 

1 2 3 4 

  
Йиллик ишлаб чиқариш махсулот 

хажми 
         a) натурал ифода 
          

 
 
т 
 

 
 

49.000 

2 Бир ўлчам махсулотнинг 
ректификация нархи 

 
сўм/л 

 
491 

3 Йиллик махсулотнинг таннархи м.сўм 24.078.600 

4 Йиллик фойда м.сўм 5.556.600 

5 Махсулот рентабеллиги % 30 

6 Бир ишловчининг ўртача йиллик иш 
ҳақи 

 
сўм 

 
80.064.000 

7 Бир ишчининг ўртача ойлик иш ҳақи сўм 672.000 

 
 

Тўғри моддий сарфлар ҳисоб и  
(жад вал –  4 )  

 
№ Моддий ресурс 

турлари  
Ўлчов 
бирли

ги  

Нарх
и,  

сўм  

Меъёр  Қиймати  

Бир ўлчам 
махсулот 
учун сўм  

Йиллик 
харажатлар 

м.сўм  
1 2  3  4  5  6  7  
1  Хом ашё ва  

асосий 
материаллар  

     

2  Электр энергия  К.Ват  112  6 .53  731  35819000  
3  Жами     731  35819000  
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Менга берилган малакавий б итирув иш им мавзуи Неф т ва  

газни қайта  ишлаш саноатида қўлланилад иган  насосларнинг  

хисоб и.  Қ уввати йилига  4900тонна.  Диплом ишимни кириш  

қисмида Республикамиздаги нефт  газни  қайта  ишлаш  

корхоналари  ҳа қида  ва  нефт  ва  газ  саноатини  ривожланишид а  

қилиниётган сай харакатлар  хозирги кунгача  эришган  

ютуқларимиз ҳа қида ёздим.  Мен дипломиш имни БНҚ З 

миқёсида бажард им.  БНҚЗ инфраструктураси мукаммал  

таш кил  қилинган.  БНҚ З сув ,  электр э нергия ,  ё қилғи ,  

транспорт,  кадрлар ва  иш чи кучи б илан  тўлиқ таъминланган.  

Хом – ашё ва  тайёр  махсулот тавсифи қисмида  АТ 

қурилмасидан чиқад иган газ  конденсати ва  неф т аралашмаси,  

суюлтирилган неф т гази,  умумий наф та,  енгил наф та,  оғир  

нафта ва  керосиннинг  қўлланалиш доираси,  таркиб и ва  

фракция ларга  ажратиш температуралари ҳақида ёзд им.  

Автоматлаш тириш б ўлимида менга  берилган насоснинг  

автоматик хисобини ва  бошқарув тизимини  

автоматлаштирд им.  Атроф мухит мухофазаси бўлимида  

қурилмадан чи қадиган захарли газларнинг чегеревий мумкин  

бўлган миқдоридан ош маганлигини хисоблад им.  

Чиқинд иларни тозалаш усуллари ва  кўрилган чора тадбирлар  

ҳақида ёздим.  Фуқаро ва  мехнат мухофазаси б ўлимида  

корхонада техника хавфсизлик чоралари кўрилгани,  

ишчиларни шахсий химоя воситалари б илан таъминланггани ,  

қкрилмалар теб раниш ва  ш ов қиндан химоялангани,  захарли  

газларни чегеревий рухсат этилган коэфф ициенти ва  барча  

чора  тадбирлар  С НИП талабларига  тўлиқ  жавоб бериш и 

ҳақида ёзд им.  Иқтисодий б ўлим  лойихамни лойихамни  

якунловчи қисми бўл иб,  лойихалаш тирилган ишлаб  
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чиқаришнинг сарф харажатлари  яьни махсулот таннархинииг  

ва  иш лаб чиқаришнинг самарадорлигини белгиловчи асосий  

техник иқтисод ий кўрсаткичлар хисоби ҳа қида ёздим.  

Технологик хисоб қисмида насоснинг йиллик қувватидан  

фойдаланиб,  с уюқлик сарфини,  кўтариш баландли гини,  сўриш  

труб асини  узунлигини,  тирсаклар сони,  сую қликни  оқиш  

тезлигини,  труба  диаметрини,  сўриш йўлида напорнинг  

йўқотилиш ини  аниқладим  хамда энг  яқини Х45 /31 маркали  

марказдан қочма насосни танладим.Технологик жараён  

та всиф и қисмида насосларнинг  турлари,  иш лаш принципи ,  

афзаллаклари ва  техник характеристикаси ҳа қида ёзд им.  

Насослар хар хил суюқлик оқимини хосил қилувчи гидравлик  

машиналард ир.  Насослар ўзларига  берилаётган механик ёки  

бошқа турдаги энергияни  ўзи орқали оқиб ўтадаган  

суюқликнинг гид равлик энергиясига  айлантириб берради.  

Насослрни харакатга  келтириш  учун хозирги ва қтда  асосан  

электр двигателидан фойдаланилади.       

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


