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Kirisiw 

Òzbekistan Respublikasì ăárezsizlikke  erisiw dáwirinde mámleketimizdegi  

siyasiy-ekonomikalìq jaăday, toplanìp qalăan mashqalalardì sheshiw menen 

baylanìslì wazìypalar haqqìnda pikir júrgiziwde, 1- Prezidentimiz I.A. Karimov 

òzining  “Òzbekistan ăárezsizlikke erisiw bosaăasìnda” atamasìndaăì kitabìnda 

sonday degen edi: “Biz bunnan keyin eskishe jasay almaymìz hám bunday jasawăa 

zamannìń òzi jol qoymaydì” [1].  

Jumìstìń aktuallìăì.  Mámleketimiz Prezidenti Sh.M.Mirziyoev tárepinen 

xalqìmìz ruwxìyatìn asìraw hám jetilistiriw, tiykarìnan, jashlardì túrli zìyanlì ideya 

hám buzăìnshìlìq tásirinen saqlaw hám qorăaw, olaqrdì salamat insan etip tárbiyalaw, 

kásipler boyìnsha mektepten baslap dáslepki elementlerin sińdiriw  máselelerine 

bòlek itibar qaratìlmaqta. Mámleketimizde milliy dástúrlerimizdi, ta`limniń milliy 

sistemesìn jetilistiriw hám onìń milliy tiykarlarìn bekkemlewge úlken itibar 

berilmekte. Òtken ásirdiń áhmiyeti, qádir-qìmbatì, tariyxìylìăì sonda, Òzbekistan 

Respublikasì ăárezsiz mámleket boldì.  Gárezsiz  mámleketimiz òziniń tiykarăì 

nìzamì – Konstituciyasì menen kepilleńgen bir qansha áhmiyetli tarixìy hújjetilerge 

iye boldì, olar arasìnda Òzbekistanda “Tálim tuwrasìnda”ăì nìzam hám “Kadrlar 

tayarlaw milliy bagdarlama” sìnda bòlek orìn tutadì. Olardaăì ideyalar, XXI ásirde 

jasaytuăìn, dòretiwshilik jumìslarì menen shuăìllanatuăìn, watan hám elimiz 

ăárezsizligin bekkemlewshi insanlardìń mápin ańlatadì. Mektep oqìwshìlarìn  òz 

betinshe erkin bilim alìwăa úyretiw búgingi kúnniń eń áhmiyetli hám aktual 

wazìypalarìnan biri bolìp esaplanadì. Sonìń ushìn da  1-Prezidentimiz I.A.Karimov 

Òzbekistan Respublikasì Oliy majlisi IX sessiyasidaăÌ sòylegen sòzinde:  "Tek ăana 

shìn bilimli adam insan qádrin, millet dástúrlerin, bir sòz benen aytqanda, òzligin 

ańlaw, erkin hám azat  jámiyette jasaw, ăárezsiz mámleketimizdiń jáhánde òzine 

múnásip, abroylì orìn iyelewi ushìn pidayìlìq  penen gúresiwi múmkin", degen edi [5].  
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Ăárezsiz  Òzbekistannìń keleshegi bolăan jas awladtì tárbiyalaw názik, júdá 

úlken dìqqat-itibardì talap etetuăìn process bolìp esaplanadì. Solay eken, oqìtìwshì, 

oqìwshì va talabanìń jetilisiw procesin zor háwes hám sinshkewlik penen baqlanìwì 

lazìm. Ol pedagogikalìq process, pedagogikalìq bilim hám sheberlik iyesi bolìwì 

lazìm, sondaăana oqìtìwshì pedagogikalìq hádiyselerdiń áh’miyetin hám 

dialektikasìn, pedagogikalìq miynet metodì, kásip hám oqìtìw texnologiyasìn jánede 

professional pedagogikalìq sheberligin iyeley aladì. Pedagogikalìq bilim hám 

sheberlik iyesi bolăan miynet tálimi oqìtìwshìsì aldìn, pedagogika pániniń 

metodologiyalìq tiykarlarìn shaxs rawajlanìwìnìń nìzamlìqlarì hám faktorlarìn, kadrlar 

tayarlaw milliy baădarlamasìnìń áhmiyeti, maqset hám wazìypalarìn biliwi kerek. 

Ta`lim sistemesìnda miynet etip atìrăan pedagoglardìń kòpshiligi ta`lim hám tárbiya 

procesinde pedagogikalìq sheberliktiń zárúrligi hám áh’miyetin tereń anglamaqta. 

Bárkamal awladtìń qáliplesiwi, zamanagòy bilim hám kásiplerdi iyelewi, watanìmìz 

gúllep jaynawì hám rawajlanìwì jolìnda múnásip miynet etiwi, òz imkaniyatlari hám 

bilimlerin júzege shìăarìwì ushìn elimizde zárúrli ortalìq jaratìlmaqta. Mektep 

oqìwshìlarìnìń miynet tálimi hám kásipke baădarlaw pánleri boyìnsha zaman talaplarì 

tiykarìnda puxta bilim alìwlari, tálim sistemesìnìń túrli buwìnlarìnda miynet etip 

atìrăan xìzmetkerlerdiń iskerligine kòp  jaăìnan baylanìslì bolìp esaplanadì. Sonìń 

ushìn tálim tarawì xìzmetkerleriniń bilimi, tájiriybe hám uqìplìăìn asìrìw máselesine 

elimizde úlken itibar qaratìlmaqta. Mámleketimiz Prezidenti Sh.M.Mirziyoevtìń 

istiqbollì jas pedagog hám ilimiy kadrlardìń qániygeligin  asìrìw  “Iste’dod”  

jamăarmasìnìń tálim baădarìndaăì is-ilajlarìn orìnlawda bòlek ornì bar. Jamăarma 

tálim mekemelerinde iskerlik kòrsetip atìrăan izleniwsheń, talapshań oqìtìwshìlardìń 

rawajlanăan mámleketlerdegi belgili tálim oraylarìnda qániygeligin asìrìwìn 

támiyinlew, kadrlardì qayta tayarlaw, shet el mámleketleriniń tálim  tarawìndaăì 

aldìńăì tájiriybelerin  jámiyetshilikke tarqatìwda úlken jumìslardì ámelge asìrmaqta. 

Usì kúnge shekem kòpshilik  bilimli dòretiwshilik qábiletke iye jaslar dúnyanìń eń 
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belgili joqarì tálim oqìw orìnlarìda qániygeligin asìrìp kelip atìr, turli mámleketlerdiń 

tálim proceslerindegi interaktiv usìllarìnan paydalanăan jaădayda òtiletuăìn  

shìnìăìwlarìnda qatnasìp, aralìqtan oqìtìw tálimine baylanìslì bilimlerin asìrìp 

kelmekte. Olar búgingi kúnde òzleri miynet etip atìrăan tálim mekemelerindegi oqìw 

proceslerine jańasha pedagogikalìq texnologiyalardì  engizip kelmekte. Kadrlar 

tayarlaw milliy baădarlamasìnda belgilengen wazìypalardì júzege shìăarìwda aktiv 

qatìnasìp, bul boyìnsha bilim hám kònlikpelerdi ámelde qollanìp tálim sistemesìnda 

engizbekte. Búgin Òzbekistan Respublikasì qolăa kirgizip atìrăan salmaqlì 

jetiskenlikler, barlìq tarawlarda alìp barìlìp atìrăan izshil islohotlardìń joqarì 

nátiyjeleri, álibette erkin hám azat, tìnìsh hám bir tegis tìnìshlìqta òtip atìrăan 

turmìsìmìzdìń miywesi bolìp bolsaplanadì. “Búgingi kuńde Òzbekistan Respublikasì 

erisip atìrăan, dúnya tán alìp atìrăan  jetiskenliklerimiz kòp, álibette bul 

jetiskenliklerge jaslarìmìzdìń bilim òner iyelewge degen ìqlasì, izleniwshilik, 

dòretiwshilik qábiletleri nátiyjesi. Ăárezsizlik dáwirinde  adamlarìmìzdìń 

dúnyaqarasì,  òmirge, miynetke, òz  kasibine bolăan múnásebeti keskin òzgerip 

baratìrăanì anìq kòzge túspekte” [6]. 

Respublikamìzda demokratiyalìq jámiyet quriwdìń “Òzbek modeli” kúshli 

siyasiy siyasat alìp barìwdì, bántlikti támiyinlewdiń áhmiyetli shárti bolmaqta. Kishi 

biznes hám jeke isbilermenlikti rawajlandìrìw, qolay investiciya ortalìăìn jaratìw, 

jumìs orìnlarìn shòlkemlestiriw hám puqara bántligin támiyinlew boyìnsha maqsetli 

baădarlamalar tiykarìnda kòplep jumìslar ámelge asìrìldì.  Bìyìlăì 2018-jìldìń 

“Belsendi isbilermenlik, innovaciyalìq ideyalar hám texnologiyanì qollap-quwatlaw 

jìlì” dep atalìwì da biykarăa emes. Demek biz bolajaq oqìtìwshìlar jaslarìmìzdì 

mektep jasìnan baslap isbilermenlikke innovaciyalìq ideyalardì alìp shìăìwăa, òz 

ústinde dòretiwshilik penen islewge jańa texnologiyalardì isletip biliwge úyretiwimiz 

kerek boladì. “Ulìwma tálim alìw, kasipti hám kásipke shekemgi arnawlì tayarlìqtì 

òtiwdi erkin tańlawda hámmege teńdey huquq beriw, jańa demokratiyalìq  tálim 
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kontseptsiyasìna muwapìq jumìslar alìp barìw lazìm boladì.  Bunda  xalqimìzdìń hám 

respublika aymaăìnda jasawshi basqa xalìqlardìń milliy, tariyxìy hám madaniy 

dástúrleri, ruwqiy tájiriybesi tálim hám tárbiya sistemesìna  baylanìslì jaădayda  

kirgiziliwi zárúr” [4] degen edi Òzbekstan Respublikasì 1- Prezidenti I.A.Karimov. 

Úzliksiz bilimlendiriw sistemesìnda joqarì bilimlendiriw bòlek orìn iyeleydi, 

sebebi orta mektep, kollej hám akademiyalìq ilceylerde isleytuăìn qániyge pedagog 

kadrlar sol joqarì oqìw orìnlarìnda tayarlanadì. Xalq xojaliăìnìń modernizatsiya 

qìlìnìwì mektep sistemesìnda oqìwshìlardì kásip-ònerge baădarlaw jumìslarìn jánede 

janlandìrìwdì kòrsetedi. Sonìń ushìn miynet tálimi sabaqlarìnda oqìwshìlardì 

materiallarăa mexanikalìq islew beriwdiń zam’nagòy stanoklarìnda islew kasiplerine 

baădarlaw maqsetke muwapìq boladì. 

Jumìstìń maqset hám wazìypalarì. Miynet tálimi baădarìnda bilim alìp 

atìrăan talabalar xalìq xojalìăìnda isletiletuăìn barlìq metallardiń quramì, strukturasì, 

texnikalìq kòrsetkishleri hám taăì basqalardì tereń biliwleri lazìm. Tiykarìnan 

metallarăa islew beriw ásbaplarì hám olardan buyìmlar islep shìăarìwda paydalanìw 

usìllarìn òzlestiriw oqìwshìlardan tìnìmsìz oqìw hám miynet etiwdi talap etedi. Bonì’ 

ámelge asìrìw ushìn usì temanì oqìtìwshìnìń jańa pedagogikalìq texnologiya 

járdeminde úyretiw jaqsì nátiyjelerdi beredi. Sol sebepli usì pitkeriw qániygelik 

jumìsìmdì tayarlawda “Miynet páni sabaqlarìnda metallarăa islew beriw 

texnologiyasì, ásbap-úskeneler hám olardan paydalanìwdì úyretiw”  temesìnìń 

pedagogikalìq texnologiyasìn islep shìăìwdì maqset etip qoydìm. 

Aldìăa qoyìlăan maqsetti ámelge asìrìw ushìn tòmendegi wazìypalar belgilendi: 

1.Metallarăa islew beriwde paydalanatuăin jobalastiriw, qìrqìw, tesiw, pardozlaw 

usìllarin úyreniw. 

2.Jańa pedagogikalìq texnologiya tuwrasìnda túsinik beriw, onìń ilimiy tiykarlarìn 

ashìp beriw, miynet tálimde keń qollanìlatuăìn pedagogikalìq texnologiyalardì 

úyreniw. 
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3.“Miynet páni sabaqlarìnda metallarăa islew beriw texnologiyasì, ásbap-úskeneler 

hám olardan paydalanìwdì úyretiw”  temasìn oqìtìw texnologiyasìn islep shìăìw. 

Jumìstìń ob’yekti : Nòkis qalasìndaăì XBB qaraslì № 17 ulìwma bilimlendiriw 

mektebinde texnologiya páni sabaqlarinda metallarăa islew beriw texnologiyasì, 

ásbap-úskeneler hám olardan paydalanìwdì úyretiwdìń texnologiyalìq procesi.  

Jumìstìń jańalìgì: Miynet páni sabaqlarìnda metallarăa islew beriw 

texnologiyasì, ásbap-úskeneler hám olardan paydalanìwdì úyretiwdi mektep 

oqìwshìlarìna úyretiw  texnologiyasì islep shìăìladi, Metalllardan buyìmlar tayarlawda 

islew beriw ásbaplarìnan tuwrì paydalanìlăan buyìmlar kolleksiyalarin jaratiw, 

tayarlaw texnologiyasìn islep shìăìp, bilimlendiriwdìn nátiyjeliligin asìrìwăa 

tiykarlanadì.   

Jumìstìń ámeliy áhmiyeti. 1. Metallarăa islew beriwde paydalanatuăin 

jobalastiriw, qìrqìw, tesiw, pardozlaw usìllari tuwrasìnda keń maălìwmat keltirilgen. 

Usì maălìwmatlardan oqitìw procesinde paydalanìw múmkin. 

2. Temaăa baylanìslì materiallardìń birqansha bòlimi slayd kòrinisinde tayarlanăan 

hám onnan kompyuter texnologiyalarì járdeminde paydalanìw múmkin. 

3. Mekteplerdegi miynet tálimi sabaqlarìnda paydalanìlatuăìn pedagogikalìq 

texnologiyalar tuwrasìnda keń maălìwmatlar keltiriledi. Onnan miynet ta’limi 

temalarìniń pedagogikalìq texnologiyalarìn dúziwde paydalanìw múmkin. 

4. “Miynet páni sabaqlarìnda metallarăa islew beriw texnologiyasì, ásbap-úskeneler 

hám olardan paydalanìwdì úyretiw”  atamasìndaăì temanìń pedagogikalìq 

texnologiyasì islep shìăìladì. 

Pitkeriw qániygelik jumìsì kirisiw, 2 bap, 10 paragraf, juwmaq hám ádepiyatlar 

diziminen  ibarat. 
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 BAP. Metallarăa islew beriw texnologiyasì. 

1.1. Metallar haqqìnda ulìwma túsinikler. 

Qara metallar birikpelerì – shoyìn hám polattìń tiykar ăì mexanikalìq 

qásiyetleri: metallar qattìlìq, elastiklik, plastiklik hám mortlìq mexanikalìq 

qásiyetlerine iye bolìp, olardìń ayìrìmlarì jumsaq  hám mayìsqaq, ayìrìmlarì bolsa 

qattì, búgiliwsheń yamasa mort boladì. Metalldan buyìmlardì jasawda olarăa say 

shiyki zatlardì tańlaw ushìn metallardìń qásiyetlerin biliw zárúr. Polat  hám shoyìn – 

temir  hám uglerodttìń birikpelerì bolìp bolsaplanadì. Lekin polattìń quramìndaăì 

uglerod shoyìn  quramìndaăì uglerod muădarìnan az, 2 procentke shekem boladì. 

Shoyìndagi uglerod 2–4 procentti quraydì. Shoyìn  quramìnda kremniy, marganes, 

fosfor  hám altìnkúkirt te boladì. Shoyìn mòrt, qattì birikpe bolìp bolip esaplanadì. 

Metallar ìssìlìq  hám elektr toăìn òzinen jaqsì òtkizedi. Metallarăa islew beriwde 

olardìń qattìliq, elastiklik, plastiklik  hám mortlìq sìyaqlì mexanikalìq qásiyetlerin 

bilip alìwìmìz áhmiyetli bolìp bolsaplanadì. 

Metalldìń qattìlìăì onìń basqa nárseler, yaănìy qattìraq zatlar tásirine qarsìlìq 

qábileti menen belgilenedi. Eger polat plastinka ústine qoyìlgán kernerge balăa menen 

urìlsa, plastinkada  kishkene ăana suńqìr oyiq payda boladì. Eger, bul  jumìs mis 

plastinka menen islense, suńqìr oyiq úlkenirek boladì. Bunnan polat mìsqa 

salìstìrăanda qattìlìăìn anìqlaw múmkin. 

Metalldìń elastikligi degende metalldìń kúsh tásirinen keyin jáne òz jaq’dayìna 

qaytìwìna aytìladì. Polattan  hám mìstan tayarlanăan prujinalardì bir payìtta tartìp  

hám qoyìp jiberip kòrgenimizde, bunda polat prujina jáne òz jaădayìna keliwi, mis 

prujina bolsa sozìlăanìnsha qalìwìn kòremiz. Demek, polat mìsqa salìstìrăanda 

búgiliwsheń eken. 

Metalldìń plastikligi degende bolsa eger metall sìrtqì kúsh tásirida òz formasìn 

òzgertse, lekin sìnbasa, ol plastik metall dep ataladì.  Metalldìń áne sol qásiyetinen 

onì tegislewde, búgiw jumìsìnda, jayìwda  hám shtampovkalawda keń paydalanìladì. 
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Metalldìń mortlìăì metalldìń artìp baratuăìn kúshlerge qarsìlìq kòrsetiw 

qábileti bolìp esaplanadì. Máselen, shoyìn plitaăa balăa menen urìlsa, ol sìnadì. 

Shoyìn mort metall bolìp bolsaplanadì. Shoyìn mort, qattì birikpe balăanlìăì ushìn 

onnan kúshli urìlìw túspeytuăìn buyìmlar tayarlawda paydalanìladì. Shoyìnnan jìlìtìw  

radiatorlarì, stanok staninalarì, korpuslì detallar  hám basqa sol sìyaqlì buyìmlar 

tayarlanadì. Shoyìndì marten pechlerinde, konvertorlarda  hám elektr pechlerinde 

polat lomlarì menen aralastìrìp polat payda etiledi. Polatta shoyìn sìyaqlì kremniy, 

fosfor, altìnkúkirt  hám basqa elementlerdiń aralaspasìna iye. Biraq bular 

shoyìndaăìdan azìraq boladì. Polat tek qattì bolìwì menen birge búgiliwsheń de bolìp 

esaplanadì. Sonìń ushìn oăan mexanikalìq islew beriw  qolay. Polattìń jumsaq  hám 

qattì qìylìlari bar. Metall juqa list, yaănìy jumsaq juqa polat listti bilemiz, qattìraq 

polattan sìmlar, shegeler, burama shegeler, zaklyovka islenetuăìn shegeler  hám basqa 

buyìmlar tayarlanadì. Júdá qattì polattan metall konstruksiyalar, ásbapsazlìq polatìnan 

kesiwshi ásbaplar tayarlawda paydalanìladì. Ásbapsazlìq polatìnìń quramìnda uglerod  

hám basqa aralaspalar kòpligi sebepli ol konstruksiyalìq polatqa salìstìrăanda qattìraq  

hám jaqsìraq. 
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1.2. Metallăa basìm menen islew beriw  hám quyìw. 
 

   Metallăa islew beriw yamasa zagatokani qayta  islew hám ulìwma metallarăa 

islew beriw tòmendegi túrlerge bòlinedi: 

1.Basìm menen islew beriw; 

2. Metalldì quyìw; 

Basìm  menen islew beriw metalldi sìrtqì kúsh járdeminde plastik deformasiya 

jolì menen detal  hám basqa elementlerdi tayarlaw bolìp esaplanadì. Basìm menen 

islew beriwdiń tòmendegi usìllarì bar: 

1. Prokatka - eki aylanatuăìn  valkanìń arasìnan presslenip òtiw procesi bolìp 

esaplanadì. Siypaq  valkalardìń arasìnan  metall listler shìăarìladì. Sìm  hám basqa 

profillerdi shìăarìw ushìn  valkalarda salmashalar qìlìnadì. Juqa listli metall  hám list 

suwìq jaădayda arnawlì cexlarda prokatka qìlìnadì.  Prokatka jolì menen shìăarìlìp 

atìrăan ònim túrleri hár qìylì profillerge iye:  kvadrat, altì múyesh, ugalok, shveller, 

eki tavrlì balkalar, relsler, qurìlìs armaturasì  hám basqalar.  

2. Volucheniye - Sozìlăan yamasa pressleńgen tayarlanbalardìń kòndeleń bòlimin 

kishireytiw, sìypaqlastìrìw maqsetinde tesikli volokdan òtqiziw procesi bolìp 

bolsaplanadì. Volucheniy suwìq  hám ìssì jaădayda ámelge asìrìladì. 

3. Presslew - metaldì jabìq sìyìmlìqtan arnawlì matritsa kanalì arqalì qìsìp shìăarìw 

procesi bolìp esaplanadì. Presslewde tiykarìnan reńli metallar ìssì jaădayda ámelge 

asìrìladì. Presslew gidravlikalìq pressler járdeminde ámelge asìrìladì. 

4. Kovka - qìzìp turăan metallăa kòp márte urìw jolì menen islew beriw usìlì. Kovka 

qol  hám mashina arqalì orìnlanìwì múmkin. Qol kovkasì nakovalniya  hám balăa 

menen orìnlanadì. Metallăa bul jol menen islew beriw qadimgi usìl bolìp esaplanadì. 

5.Kòlemli  hám listli shtampovka - metallăa basìm menen islew beriw usìllarìnan 

bolìp, bunda ònimniń formasì  hám òlshemleri ásbaptìń konfigutasiyasìna yaănìy 

shtampaăa baylanìslì boladì. Listli shtampovka jolì menen qabarìq  hám kòlemli 

ònimler tayarlanadì. Shtampovka ònimleri júdá keń bolìp,  olar balalar oyìnshìăìnan 
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baslap ìdìs  tabaq, samolyot detallarì, kemeler, avtomobillerdiń detallarìna shekem 

tayarlanadì. 

Quyìw - bul usìl mashina detallarìn tayarlawda keń qolanìladì. Bul usìlda 

málim konfigurasiya  hám òlshemge iye bòlăan boslìqqa metall dep aytìladì. Metall 

qatqannan keyin formadan ònim alìnadì  hám keyin islewge beriledi. Quyìw jolì 

menen shoyìnnan 77%, polattan 21%, mis  hám alyuminiyden 2% ònim tayarlanadì. 

Metallardì  qìrqìw basqa islew beriw usìllarìna qaraăanda bòlek orìn tutadì.  

Bul usìl menen kòpshilik mashinasazlìq detallarì tayarlanadì. Metallardì  qìrqìw jolì 

menen islew beriwdiń mánisi sonda, zagotovkadan kereksiz balăan metallardì strujka, 

opilka, yamasa untaq korìniste  onnan alìp taslaw  hám sol jol menen oăan kerekli 

balăan forma  hám òlshemler beriw bolìp bolsaplanadì. Metaldì qìrqìw qol ásbaplari  

hám metall qìrqìwshì stanoklarda orìnlanadì. Metall qìrqìwdìń tiykarăì 

operasiyalarìna qìrqìw, egewlew, rezba ashìw, sharlaw, tesiw, frezalaw  hám 

shlifovkalaw kiredi. 

1.3.Metallardì kepserlewdiń  wazìypasì  hám túrleri. 

Kepserlew’ – kepser dep atalatuăìn aralìq metall yamasa birikpe  járdeminde 

detal elementlerinen ajìralmas birikpe payda etip biriktiriw procesi bolìp bolsaplanadì. 

Slbolsarlìq  jumìslarinda jumsaq  hám qattì kepserler  isletiledi.  Suyìqlanìw 

temperaturasì 145º C qa shekem balăan, júdá ańsat suyìlatuăìn kepserler  hám 

suyìqlanìw temperaturasi 450º C tan aspaytuăìn, ańsat suyìlatuăìn kepserler jumsaq 

kepserlerge kiredi. Bunday kepserlew’ sanaat  hám turmìsta ìdìslarăa germetik 

birikpeler payda etiw, elektr tele radio sanaatìnda sìmlardì puxta jalăaw ushìn keń 

qollanìladì. Qattì yamasa ortasha suyìlìwshań kepserlerdiń suyìlìw temperaturasì 450-

1100ºC. Olar bekkem tigis payda etedi. Bunday tigis joqarì temperaturalarăa da 

shìdaydì. Sanaatta qìyìn suyìlatuăin kepserler menen kepserlew’ usìlì keń tarqalăan . 

Kepser  hám biriktiriletuăìn metallar kepser suyìlăansha qìzdìrìladì. Qìzdìrìw ushìn 

kovia  hám mikrokovialar, kepserlew’ lampalarìnan paydalanìladì.  Gúmisli kepserler-
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gúmis, mis, ruh  hám basqa elementlerdiń birikpelerì sìpatlìraq tigis payda etiwge 

imkaniyat beredi. Olar menen qara  hám reńli metallar birikpelerìn kepserlew’ 

múmkin.      

Aăartìw: Metallardì sìrtqì aymaq tásirinde oksidleniwden saqlawdìń usìllarìnan 

biri aăartìw yaănìy metall betine qalayì qatlamìn qaplaw bolìp bolsaplanadì.  Bul 

qatlam sìpatìnda ìdìs tabaqlardì aăartìw  ushìn 01 hám 02 markali qalayì,  polat 

buyìmlardì aăartìw ushìn qalayì tiykarìndaăì birikpeler  isletiledi. Aăartìrìlatuăìn bet 

mexanikalìq yamasa ximiyalìq usìlda tayarlanadì. Mexanikalìq tayarlawda bet chotka, 

qum qag`azì hám egew quralìnda jìltìraăansha tazalanadì. Ximiyalìq tayarlawda bet 

xlorid kislota  hám sulfat kislotasìnìń 20-30%  li eritpesinde kislota qaldìqlarìn 

ketkiziw ushìn suwda juwìladì. 

Qáwipsizlik texnikasì: Kepserlewshiniń  jumìs ornì vintilatsiya  hám suw 

menen ta`miyinleńen arnawlì xanaăa jaylastìrìlìwì kerek. Buăan sebep sonda, 

kepserlew’  hám aăartìwda kislota  hám  siltiler  isletiledi. Olar terige tiygende 

kúydirip, toqìmalardì jemiredi. Olardìń puwlarì dem  alìw organlarìna  zìyanlì ta`sir 

etedi. Bunnan tìsqarì, kepserlew’de qìzdìrìw zatlari  hám janìwshań zatlar  isletiledi. 

Sonìń ushìn  jumìs ornìnda òrtke qarsì tádbirler ko`zde tutìladi yaănìy metall kranlar 

bolìwì , stol úskeneleri ústine metall list qaplanìwì  lazìm  hám t.b.  

Metallardì termikalìq  islew – olardì tiyisli  temperaturaăa shekem qìzdìrìw, 

sol temperaturada saqlaw  hám suwìtìw bolìp bolsaplanadì. Metallardì  islew menen 

olardìń qásiyetleri o`zgertiriledi detallarăa termikalìq islew beriw ushìn olardi mufel 

pechinde  hám basqa arnawlì pechlerde qìzdìrìladì. Texnikada termikalìq  islewdiń 

taplaw, bosatìw, yumsartìw sìyaqlì túrlerinen keń paydalanìladì. 

Jumsartìw - metallardìń strukturasì òzgerip, ol mayda  hám biyqarar boladì, 

onìń qattìlìăì azayadì, búgiliwsheńligi normallasqandaăìăa qaraăanda bir qansha 

artadì.  Sonda metallardì  isletiw ańsatlasadì. Jumsartìw metalldìń jarìlìwìnìń aldìn 

aladì, detallardìń  islewdegi  isenimliligin asìradì. 
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Taplaw - mashinalardìń kòp detallarì (vtulkalar, kòsherler, vallar 

podshipnikler) taplaw jolì menen   islenedi. Taplawda metaldì qanshalìq tez suwìtìlsa 

onìń qattìlìăì  hám mortlìăì sonshalìq joqarì boladì. Qìzdìrìlăan metaldì tez suwìtìw  

suwda ámelge asìrìladì,  jánede tezirek suwìtìw  ushìn bolsa as duzìnìń arnawlì  

vannaăa salìnăan suwlì eritpesinen paydalanìladì. 

Bosatìw - taplanăan metaldìń  mortlìăì artadì  hám bul jaăday bazìda onìń 

tòmen dárejege  shekem jarìlìp ketiwine sebep boladì. Bonì’ń  aldìn alìw  ushìn 

termikalìq  islew beriwdiń bosatìw túri qollanìladì. Qìzdìrìw temperaturasìna ko`re 

bosatìw joqarì, ortasha  hám tòmen dárejede boladì. Joqarì dárejede bosatìw ushìn 

taplanăan detallar 500-600ºC ăa shekem qìzdìrìladì. Ortasha bosatìwda metallar 250-

400ºC qa shekem qìzdìrìladì. Tòmen dárejede bosatìwda detalldì 140-245ºC qa 

shekem qìzdìradì.  

Oksidlew  islengen detallar betine oksid payda etiw procesi bolìp esaplanadì. 

Oksid perdesi hár qìylì temperatyrada kislorodtìń buyìm betine ta`siri nátiyjesinde 

payda bo`ladi. Bul perde metaldì zaqìmlawdan saqlaydi. Alyuminiy,bronza latun 

qatìspalari oksidlenedi. Polattì oksidlep toq hawareń yamasa qara túske kiriwdi 

qaraytìrìw dep ataladì. Ádette o`lshew  hám kesiw ásbaplarì qaraytìrìladì. Oksidlew 

polat buyìmlardìń termik  islewiń usìllarìnan biri bolsaplanadì. Oksidlewde po`at 

buyìmlardì qìzdìrìw ushìn mufel pechinen, suwìtìw ushìn  vannadan paydalanìladì. 

Suwìtìw suyìqlìăì sìpatìnda ápiwayì suwdan paydalanìladì. 
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II.BAP. Metallar ăa  islew beriw ásbap-úskeneleri hám olardan paydalaniwdì 

mektep oqìwshilarìna úyretiw metodikasì. 

2.1. Metallar ăa islew beriw jumìs ornìn shòlkemlestiriw hám jumìs ornìnda 

islew qaăìydalarì.  

Hár bir miynet tálimi oqìtìwshìsì oqìwshìlardìń hár birin metallarăa islew beriw 

òquv ustaxanalarìnda sonday jumìs islewge úyretiwimiz kerek, ol turmìstaăì 

mútájlikke, ádetke hám turmìslìq mektepke aylansìn. Hár qanday jumìs procesinde 

olar tòmendegi qaăìydalardan paydalanìwì múmkin: 

• Jumìstì baslawdan aldìn onì sonday oylap alìwì kerek, basqa tamamlanăan 

jumìstìń modeli hám miynet usìllarìnìń pútkil tártibi úzil-kesil òzin ańlatsìn; 

• Jumìs ushìn kerekli barlìq jumìs ásbaplarì hám  barlìq maslamalar tayar 

bolmastan turìp, jumìstì baslamaw kerek; 

• Jumìs  ornìnda birde bir artìqsha nárse bolmaslìăì lazìm; 

• kerekli asbaptì tez tabìw ushìn barlìq ásbaplar hám maslamalar málim tártipte 

hám ilajì barìnsha barlìq waqìt belgileńen tártipte qoyìlìwì kerek; 

• jumìsqa ìqlas penen kirisiw hám ilajì barìnsha tegis islew kerek; 

• islew waqìtìnda gewde sonday turìwì kerek, bunda birinshiden, islew qolay 

bolsìn, ekinshiden kúshten ònimli paydalanìlsìn; 

• jumìs waqìtìnda álibette dem alìw kerek; awìr jumìslarda tez-tez hám ilajì 

barìnsha otìrìp dem alìw, jeńil jumìslarda azìraq dem alìw múmkin; 

• jumìsta tap sol jumìsqa baylanìsì bolmaăan basqa jumìslar menen 

shuăìllanbaslìq lazìm; 

• eger jumìs yúrispey atìrăan bolsa, jaqsìsì tánepis isle, soń oăan qaytadan, ìqlas 

penen kirisiw kerek; 

• jumìs tamamlanăannan keyin barlìq zagotovkalardì, detal hám ásbaplardì, 

nárselerdi ornì-ornìna qoyìw, jumìs ornìn jaqsìlap jiynastìrìp qoyìw kerek. 
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Metallarăa islew beriw jumìs ornìn shòlkemlestiriwden maqset: metallarăa 

islew beriw jumìslarìn orìnlaw ushìn oqìwshìnìń miynetin ilimiy shòlkemlestiriw 

ulìwma qaăìydalarìn hám miynetti shòlkemlestiriwdi jetilistiriw hámde miynet 

onìmin hám jumìs sìpatìn asìrìw maqsetlerinde olardan òz jumìsìnda ámeliy 

paydalana biliwdi úyrenip alìw.  

Metallarăa islew beriw jumìslarìn orìnlawda kerekli úskene hám maslamalar: 

metallarăa islew beriw  verstagi;   ásbaplar hám materiallar: túrli profilli hám 

nomerli egewler; metallarăa islew beriw balăalari; shtangencirkullar; mikrometrler; 

múyeshlikler; zubilolar; kreysmeyseller; sìzăishlar, chyotka-sipseler, mashina mayì; 

shúberek-tryapkalardan ibarat. 

Oqìwshì jumìsìn  baslamastan aldìn jumìs zonalarìn anìqlawì kerek boladì, 

bonì’ń ushìn jumìsqa  zárúr   balăan   ásbaplar  hám  maslamalardìń  kòrsetilgen  

shegaralardan tìsqarìda jaylasìwì, artìqsha    háreketler    etiwge   hám   gewdesin tez-

tez iyiwge alìp keletuăìn, nátiyjede ol kòbirek  sharshaytuăìn,    artìqsha    waqìt    

sarìplaytuăìn hám miynet ònimdarlìăìn tòmenletetuăìn jumìs zonasin 

shòlkemlestirmewi zárúr: 

A. Gorizontal tekislikde jumìs zonalarìn anìqlaw  (1-súwret, a) 

Tòmendegi usìnìs etilgen parametrlerdi bolsapqa alăan jaădayda jumìs zonalarìn 

anìqlaw: 

a) optimal jumìs  zonasì radiusì shama menen 300 mm balăan  (qálegen qol ushìn) 

aralìq penen shegaralanadì; 

b) járdemshi  ásbaplar  hám maslamalar jaylastìrìlatuăìn zona radiusi shama 

menen 430 mm balăan aralìq penen shegaralanadì; 

v) zagotovkalar hám tayar buyumlar jaylastìrìlatuăìn  zona radiusì    shama menen 

650 mm balăan aralìq penen shegaralanadì. 

B. Vertikal tegislikte jumìs zonalarini  anìqlaw   (1-súwret,  b) 
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Tòmendegi usìnìs etilgen parametrlerdi bolsapqa alăan jaădayda jumìs zonalarìn 

anìqlaw: 

a) optimal jumìs  zonasì radiusì shama menen 500 mm balăan aralìq penen 

shegaralanadì; 

b) qol jetetuăìn zona radiusì shama menen 650 mm balăan  aralìq penen 

shegaralanadì; 

v) qollar maksìmal jetetuăìn zona radiusì shama menen   850 mm   balăan aralìq 

penen shegaralanadì. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

1- súwret. Oqìwshìnìń slesarliq  jumìs ornìn  shòlkemlestiriw: a-slesarlìq verstagì; b – 

jumìs ornìnda ásbaplardìń jaylasìwì; 1-ko`teriw vinti; 2-karkas; 3-ko`teriw vintiniń 

gaykasì; 4-tor; 5-tekshe; 6-planshet; 7-alyuminiy múyeshlik; 8-maxovik 
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2-súwret. Unìversal verstak. 1-tiykarì, 2- stul, 3-qaqpaq, 4- tiski, 5- qorăaw torì, 6- 

texnikalìq hújjetler ushìn podstavka. 

 

3-súwret. Materiallarăa qolda islew beriwshi ásbaplar. a- zubila, b- shòkkish, v- 

toqpaq, g- pishqì, d- qayshì, e- egew. 



18 
 

Oqìwshì ámeliy tapsìrmanì orìnlawăa shekem: sìzìlma, zagotovka, ásbap 

hám maslamalardì qabìl etip alìwì, jumìs ornìn tayarlawì kerek (1-súwret, a):  

• zagotovka, ásbap hám maslamalardì qatań belgilenăen tártipte qoyìp shìq; 

• sìzìlma (instruksiya) nì ramkaăa bekkemle; 

• zárúr járdemshi nárseler bar-joqliăìn tekser; 

• lampanì jaqtìlìq tiskisinińg qisqìshìna  túsetuăìn  etip  ornat;  

• ayaăìń astìna  ayaq astìna qoyăìshtì  qoy   (eger tiski kòterilmeytuăìn bolsa) 

hám tiskiniń biyikligin boyìńa sáykeslendirip   tuwrìla. 

Ámeliy tapsìrmanì orìnlaw waqìtiinda: òz jumìs ornìńda tártipti saqlaw kerek 

(1-súwret, b):  

• òlshew ásbabìn jumìs ásbaplarìnan bòlek etip planshetkaăa yamasa tekshege 

qoy; 

• kòbirek isletiletuăìnlardì jaqìnìraqqa, kemirek isletiletuăìnlardì uzaăìraqqa qoy; 

• jumìs waqìtida oń qol menen uslanatuăìn barlìq nárseni oń tárepke, shep qol 

menen uslanatuăìn nárselerdi shep tárepke qoy; 

• ásbaptì  oăan   qaramastan   alìwăa hám ornìna qoyìwăa òzińdi úyret. Bonì’ń 

ushìn hár bir predmetti barlìq waqìt sol bir orìnăa qoy; 

• tiski jaădayìnìń sazlìăìn baqlap bar; 

• tiski vintin hádden tìsqarì qattì   tartpa,    sebebi   bunda    vinttiń rezbasì tez 

jelinedi, gaykalar hám tiski isten shìgadì; 

• jumìs waqìtida detallardì málim orìnăa hám tiyisli tártipte qoy. 

Ámeliy tapsìrmanì orìnlap balăannan soń: 

• Jumìs ornì hám ásbaplardì jìynastìrìp, tazalap qoy: 

• ásbaplardì may tartatuăìn gezleme bòlegi menen sìpìr; 

• buyìm, ásbap hám maslamalardì kòsherìw   ustasìna   (náwbetshige)   tapsìr; 

• járdemshi materiallardì júretuăìn yashikke Salìp qoy; 

• tiskiniń jaăìn kerip ash hám qìpìq hámde qìrìndìlardì ìbìrsìq salìnatuăìn ìdìsqa 
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sìpìrìp tashla, sonnan keyin tiskiniń vintin mashina mayì menen mayla, jaălar 

arasìnda bir az zazor (tìrqìsh) qaldìrìp, vintti burap qoy;  

• qìpìq hám qìrìndìlardì sìpìrìp al (reńli metallardìń shìăìndìlarìn bòlek yashikke 

jìyna). 

 

2.2. Òlshew, jobalaw.  metaldì shabìw hám  da’slepki islew beriw ásbaplarin  

jumìsqa tayarlaw  hám  isletiw usìllarì. 

Tayarlanìp atìrăan detal formasìnìń berilgen sìzìlmaăa salìstìrăanda tuwrìlìăìn 

biliw ushìn onì tayarlaw procesinde òlshew ásbaplari menen tekseriledi. Olar shkalalì  

hám shkalasìzlarăa bòlinedi (4-súwret). Shkalalì ásbaplarăa: sìzăìsh, shtangencirkul, 

mikrometr kiredi. Sìzăìsh járdeminde 1 mm anìqlìăì menen sìrtqì  hám ishki òlshemler 

òlshenedi (4-súwret, a). Shtangencirkul (4-súwret, b) járdeminde sìrtqì  hám ishki 

diametr uzìnlìq, qalìńlìq, tereńlik òlshemleri òlshenedi. Òlshew anìqlìăì 0,5 mm. 

Mikrometrler sìrtqì òlshemlerdi 0,01 mm anìqlìq penen òlshew imkaniyatìn beredi. 

Olar tokarlìq  jumìslarinda  isletiledi (4-súwret, d).  

 

4-súwret. Shkalalì òlshew ásbaplari: a – sizăish; b – shtangensirkul; d – mikrometr. 

Shkalasìz ásbaplarăa (5-súwret) múyeshlik, malka, kroncirkul, nutrometr  hám 

basqalar kiredi. Gòniya, malka (5-súwret, a, b) tuwrì múyeshti òlshewde eń kòp  

isletiletuăìn ásbaplar túrine kiredi. Detaldì tayarlaw procesinde onìń òlshemlerin 

tekseriw  ushìn kroncirkul  hám nutrometr  isletiledi. (5-súwret, d, e). Shablonlar (5-

súwret, f, g) detallardìń quramalìq profilin tekseriw ushìn  isletiledi.  
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5-súwret. Metallarăa islew beriw detallarìn tayyarlawda òlshew-jobalastìrìw 

asbaplarì.  a- metall sìzăìsh, b- slesarlìq múyeshligi, v- belgilew cirkuli,  g- kerner, d- 

iz túsirgish. 

Dòńgelekler shìzìw ushìn cirkul  isletiledi (6-súwret, a). Konus sìyaqlì oyìqlar 

túsiriw ushìn kernerden paydalanìladì (6-súwret, b). Tegislew – qìysayăan, tegis emes 

metall zagotovkalarìnìń betin plita, balăa yamasa aăash toqpaq járdeminde tegislew 

yamasa zagotovka betine basqacha geometrik forma beriwden ibarat temirshilik 

operaciyasì bolìp bolsaplanadì. Juqa listli metall zagotovkalar qayshì menen qìrqìlìp, 

zubilo menen kesilgennen keyin jobalawdan aldìn tegislenedi. Cirkul járdeminde 

jobalaw ushìn dáslep kernerdiń sabìna balăa menen áste-áste urìp jayìladì  hám 

dòńgeleklerdiń oraylarì túsiriledi. Áne sol oraylarăa jobalaw cirkulìnìń ayaăì 

ornatìladì. Jobalawda cirkuldì  háreketlenip atìrăan tárepine biraz awdarìladì, awìrlìq 

bolsa sheńber orayìnda turăan ayaăìna túsedi. 

 

6-súwret. Dòńgelekti belgilew. a- kerner menen oraydì belgilew, b- cirkul menen 

dòńgelek sìzìăìn belgilew. 
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7-súwret. Juqa list metallăa detaldì belgilew izbe-izligi. 
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a) 

b) 

8-súwret. Metall listti tegislew. a- aăash brusok penen, b- aăash toqpaq 

penen tegislew. 

 Metallăa  islew  beriw oqìw ustaxanasìnda   oqìwshìlar  metallarăa  qolda   

hám  stanoklarda islew  beredi.   Mektep oqìw ustaxanasì TB-7  yamasa  TB-6  

tokarlìq  stanogì,  2M-112  tipindegi   tesiw  stanoklarì,  HГФ-100  tipindegi  

gorizontal-frezerlaw  stanoklarì, egewlew  stanoklarì  menen  úskenelengen  bolìwì  

múmkin.  Mеtallarăa islew bеriwde tesiw, tokarlìq, frеzalaw sìyaqlì stanoklardan 

paydalanìladì. Mеtallardì kеsiw  jumìslarì stonoklar járdeminde tеz   hám sìpatlì 

orìnlanadì.   

Òqìw ustaxanalarìnda metallardì qol pìshqì hám pìshqìlì stanokta kesiwdi 

oqìwshilarăa úyretiw metodikasì. 

Pìshqì menen metalldì kesiw tòmendegishe ámelge asìrìlìwì kerek. 

Kesiletuăìn material islenip atìrăan payìtta jìlìstìrìp yamasa sekirip ketpesligi 

ushìn onì tiskige bekkem qìstìrìp qoyìladì (9-súwret). 
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9-rasm. Slesarlìq pìshqìsì menen islewde gewde hám qollardìń jaădayì. 

Kesiletuăìn materialdìń qattìlìăì, òlshemi hám formasìna qarap tisleriniń 

úlkenligi boyìnsha tiyisli pìshqì polotnosi tańlanadì. Oqìwshì òziniń gewdesi hám 

ayaqlarìnìń tuwrì jaădayda turìwìna itibar beredi. Bul jumìstì orìnlawda da metallardì 

qìrqìwdaăì sìyaqlì jaădayda turìladì. Islep atìrăanda pìshqìnì eki qol menen uslanadì 

hám kesilip atìrăan tegislikke parallel jaădayda tutìp, sekirtpey hámde siltemey bir 

maramda júrgiziledi. Hár bir júriste pìshqì polotnosì uzìnlìăìnìń eń keminde 2/3 

bòlimi islewi shárt. Pìshqì polotnosìnìń tisleri tez òtpeslenip qalmaslìăì ushìn islewshi 

onì qarsì tárepke júrgiziwde (jumìstì orìnlawda) basìp, arqaăa qaytarìwda (salt 

júriwinde) bosatìp turìwì lazìm. 

 
10-súwret. Qìrqìwdì baslawda pìshqìnìń jaădayì: a – tuwrì; b – múyesh astìnda. 
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Pìshqìlawda metallăa bir jola pìshqìnìń eń keminde eki-úsh tisi tiyip turìwì 

lazìm. Metalldì pìshqìlawda jumìstì onìń òtkir qìrìnan baslaw qadaăan etiledi (17-

súyret). Metalldì  pìshqìlaw aqìrìna jeteyin dep qalăanìnda pìshqìăa basìmdì 

kemeytiw zárúr. Metalldì joba boyìnsha kesiwde pìshqìnì belgi sìzìăì boylap 

baădarlaw hám kesiw sìzìăì belgi sìzìăìnan shama menen 0,5 mm aralìqta bo lìwì 

kerek. Pìshqì bir tárepke júrip (qiysayìp) ketse, jumìstì toqtatìw hám kesiwdì jańa 

orìnnan baslaw yamasa teskari ttárepten pìshqìlaw lazìm. 

Juqa metall listlerdi yamasa mayda trubalardì kesiwde olardì (juqa listlerdiń bir 

neshewin) aăash bruskalar arasìna alìp tiskige qìstìrìw hám metalldì sol aăash 

bruskalar menen qosìp pìshqìlaw usìnìs etiledi (11-súwret). 

 
11- súwret. Uzun zagotovkalarni polotnoni 90º burchak ostida burib pìshqìlash. 

Metall trubalar slesarlìq pìshqìsìda kesiladi (12- súwret). 

 
12- súwret. trubalarni slesarlìq pìshqìsì menen qirqish. 

Berilisli pìshqìlì stanakta metall  kesiw.  Sortlì metalldì slesarlìq pìshqìsì 

menen dásteli pìshqìlaw usìlìnan tìsqarì mexanikalìq berilisli pìshqìlaw stanoklarìnan 

da paydalanìladì (13–14- súwretler). bunday stanoklarda, ádette, òlshemleri úlken 

sortlì metallar kesiledi. Trubalardì kesiwde  jumìstìń ònimdarlìăìn asìrìw ushìn truba 

keskishlerden paydalanìladì. 

1. Stanoktì jumìsqa tayarlaw: 
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a) stanok   bòlimleri  hám  uzelleriniń sazlìăìn sìrtqì tárepten kòzden keshirip 

tekseriw  (13- súwret); 

b) detallar  isqalanìwshì bòlimleriniń   maylaw    kartasìna   muwapìq 

maylanăanlìăìn tekseriw hám zárúr bolăanda maylaw qurìlmasìna may toltìrìw, 

berilis tisli dòńgeleginiń tislerin maylaw; 

v) jetekshi   hám   jetekleniwshi    shkivlerdegi   panasìyaqlì   remenli   berilislerdi 

almastìrìp ornatìw jolì menen stanoktì pìshqì ramasìnìń zárúr qos júrisine sazlaw; 

háreketti jetekshi shkivtiń kishi poăonasìnan jetekleniwshi  shkivtiń   úlken   

poăonasìna uzatìlăanda minutìna 85 qos júriwdi payda etemiz; remen jetekshi 

shkivtiń úlken poăonasìnan jetekleniwshi shkivtiń kishi poăanasìna ornatìlăanda 

minutìna 110 qos júriw payda etedi.  

 
 

13- súwret. Pìshqìlaw stanogi: 1– stanina; 2 – tirek; 3 – stol; 4 – pìshqì polotnosi; 5 – 

pìshqìlaw ramasì; 6 – sig (xartum); 7 – viklyuchatel; 8 – tuwrìlaăìsh (jumìsqa túsiriw 

toqtatìw); 9 – mashina tiskisi. 

2. Stanokta jumìs baslawdan aldìn: 

a) gidroberilis jòmraginiń dástesin 1 — Bezdeystvie   (14- súwret, a ăa qarań)    

jaădayăa     qoyìw;    «Pusk» knopkasìn basìw hám stanokti qisqa múddet salt isletip, 

silindr hám kanallardaăÌ  hawanì  shìăarìp  jiberiw; 

b) may    rezervuarinda   ornatìlăan tìăìn   arqalì   hawanì   shìăarìp   jiberiw; 
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v) jòmrak ashìq turăanìnda   tògiw trubasì arqalì suwìtìwshì suyìqlìq beriliwin 

tekseriw. 

3. Tiski hám zagotovkanì ornatìw: 

a) tiskilardì     kesiletuăìn     

metalldìń profiline muwapìq tańlaw; 

diametri 18—120 mm bolgan dòńgelek 

kesimli    zagotovkalardì   bekkemlew 

ushìn  V — sìyaqlì   tiski    (13- súwret, 

a); kesimleri úlken: 40 tan 250 mm ge 

shekem bolăan    zagotovkalardì    

bekkemlew ushìn yassi jaăli tiski 

isletiledi (13- súwret, b); diametrleri 

kishkene bolăan dòńgelek kesimli 

zagotovkalardìń bir neshewin qosìp 

bekkemlew ushìn arnawlì tiski isletiledi 

(13- súwret, b); 

b) tiski   stanokqqa   shonday   

ornatìlsìn,   kesiletuăìn   zagotovkanìń 

kòsheri pìshqì ramasìnìń ortasìnan òtsin;  

v) zagotovkalardì    tiskige   

ornatìwda   zagotovkanìń   gorizontal   jaădayda hám pìshqì polotnosìna 

perpendikulyar   jatìwìn   hám   joba   sìzìăìnìń pìshqì polotnosì kesiwshi qìrìna say 

keliwin baqlap turìw kerek  (eger zagotovkanì múyesh payda etip kesiw zárúr  bolsa,  

ol jaădayda  aldìn tiskini berilgen múyeshti payda etip ornatìw, soń olarăa 

zagotovkanì jatqìzìp puxta bekkemlew kerek). 

4. Pìshqì polotnosini ornatiw: 

14- rasm. Arralash  stanogining 
qisuvchi tiskilari: а-v- simon, b-yassi 
jag’li,  v-maxsus 

15- расм. Pìshqìlaw polotnosìn ornatìw: 
А-shtrixlarda bekkemlew, b-taranglaw; 1-
arra ramasi, 2-qo’zg’aluvchan plankaning 
shtifti, 3-qozg’almas plankanin’ shtifti 4-
qo’zg’almas planka, 5-gayka, 6,8-boltlar,   
7, 9—ustquyma   plankalar 
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a) pìshqì polotnosi bir ushì menen pìshqì   ramasi 1 diń   qozăalmaytuăìn qìlìp 

bekkemlengen plankasì 4 tiń shtifti 3 ke shonday ornatìlìwì kerek, polotnonìń tisleri 

jumìs júriwi   tárepke    baădarlanăan    bolsìn    (15- súwret, a); 

b) polotnoniń ekinshi ushìn qozăalìwshań plankanìń shtifti 2 ge ornatìw; 

v) polotnonìń eki ushìn da ústineqoyma plankalar 7 hám 9 benen pìshqì ramasìna   

boltlar 6, 8 járdeminde qìsìp qoyìw  (15- súwret, b); 

g) gayka 5 ti bir az kúsh isletip tarańlap tartìw (bos tartìlăan polotno  kesiw 

waqtìnda  sìnadì yamasa tuwrì emes kesedi, tarań tartìlăan polotno bolsa úzilip 

ketedi). 

5. Stanokta islew usìllarì: 

a) kran dástesin    1-«Bezdeystvie» («Háreketsiz») jaădayăa qoyìw a) -pìshqì  

ramasi  qaytarìlama háreket aladì; 

b) dásteni    2 - «Spusk»    («Túsiriw»)  jaădayìna ornatìw  (burìw) - pìshqì ramasì 

ornatìlăan rukava ravan tòmenge túsedi; 

v) dásteni   3 - «Pod’yom»   («Kòtarish»)     jaădayìna    qoyìw     v) -pìshqì  

ramasi  ornatìlăan  rukava ravon kòteriledi; 

g) dásteni  4 - «Medlennoe  deystvie»  («Sekin ishlash»)  jaădayìna qoyìw   -jumìs 

júrgiziwde  pìshqì polotnosìnìń metallăa kesip kiriwiniń eń kem uzatìlìwì sazlanadì; 

arqasìna qaytăanda pìshqì polotnosì kesiletuăìn material ústine kòteriledi; 

d) dásteni 5 - «Bistroe deystvie» («Tez ishlash»)  jaădayìna qoyìlăanda jumìs 

júriwinde  pìshqì  polotnosìnìń  metallăa  kesip  kiriwiniń eń  kòp uzatìlìwì sazlanadì; 

stanoktìń  keyingi  islewi  zagotovka birotala kesip túsirilmegenge shekem avtomat 

dawam etedi. 

6. Jumìs   tamamlanìp, pìshqì ramasì krannìń dástesin avtomat ráwishte «Pod’yom» 

jaădayìna keltirip (bunda málim bálentlikke shekem kòteriledi), rukavada jaylasqan 

vklyuchatel «Stop» knopkasìn basìp, stanoktì toqtatìp: 

a) zagotovkalar tiskiden bosatìp alìnadì; 
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b) tiski    shìăarìp    alìnìp,    taza tryapka menen artìladì hám ornìna qoyìladì; 

v) stol,  rukava,   stanoktìń  pìshqì ramasi jaqsìlap artìladì; 

g) hámme bòlimler stanoktì maylaw kartasìna muwapìq maylanadì. 

Metaldì shabìw áspabì hám onnan paydalanìw usìllarìn úyretiw. 

Mektep oqìwshìlarìna metallardì shabìw ushìn zubilo, kreymeysel  hám balăa 

járdeminde ámelge asìrìlatuăìnì aytìp òtiledi.  Zubilo  hám kreymeysel bir-birinen 

qìrqìw procesi  hám onìń tiykarìna salìstìrăanda  jaylasìwì menen parìqlanadì. Qìrqìw 

procesinde metall qanshalìq qattì bolsa,  zumenenìń uslaw múyeshi úlken bolìw 

kerek. Máselen: shoyìn  hám bronza ushìn B=70o, polat ushìn 60o, mis  hám latun 

ushìn 45o ,alyuminiy ushìn 35o tì qurawì  kerek. Zubilo menen shabìwdan aldìn onìń 

ushì sharlanăanìna itibar beriw kerek. Sharlawdì oqìtìwshì yamasa oqìw ustasì ámelge 

asìradì, biraq oqìwshilarăa onì sharlaw procesi kòrsetiledi. Sharlawda bir nárseni 

bolsapqa alìw kerek , eger zubilo sharlaw procesinde ushì qìzìp ketse, onda onìń 

qattìlìăì tòmenleydi, qìzìp ketpesligi ushìn onì tez-tez suwìtìp turìw talap etiledi. 

Metallardì shabìp atìrăanda, balăanì sonday uslaw kerek, qol  shòkkishtiń uslaăìshì 

shetinen  10-30 mm aralìqta bolsìn 16-súwret) 

 
 

16-súwret. a) Qoldì qorăaytuăìn halqa. b) Sterjendi shabìw usìlì. 

Zumenenì shep qol menen uslap , barmaqlardì qattì qìspay, olar urìlatuăìn 

bòliminen 15-20 mm aralìqtan tòmen bolìwì kerek. Qoldì urìlìwdan saqlaw ushìn,  

a) b) 
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zumenenìń orta bòlimine qalìń rezinadan qamut kiydirilse qolăa  urìlìw bolmaydì. 

Zubila menen sandanda polosalì, múyeshli, sterjenli, qalìń sìmlar d=10mm 50mm ge 

shekem  hám radiusì kishkene materiallar shawìladì. 17-súwret  

 

 
 

17-súwret. a-Zubila menen sandanda sìmlardì shabìw. b- tiskige ornatìp shabìw. 
 

Shabìw  paytìnda  islep atìrăan formanìń anìq shìăìwìnda oqìwshìnìń denesiniń 

tuwrì turìwì úlken áhmiyetke iye.  Bonì’ń ushìn shep ayaqtì yarìm qádem aldìnăa 

shìăarìp, tiskiăa salìstìrăanda 70-75o múyesh payda bolìwì kerek. Ayaqtìń tòmengi 

bòlimi, yaănìy tabanì òz-ara 60-70o múyesh astìnda bolìwì kerek. Zumenenìń 

qìrqìwshì tárepi menen tiskanìń qìsìp turìwshì tárepi arasìnda 45o múyesh bolìwì 

shárt.  

Zubila menen  islep atìrăanda texnika qáwipsizligi qaăìydalarì: 

1.Metaldì shawìp atìrăan payìtta hár bir oqìwshìnìń stolìnda qorăaw torì bolìwì kerek; 

2.Kòzinde kòzáynek  penen  islewi kerek; 

3.Zubiladan tuwrì paydalanìw kerek . 

4.Zumenenì barmaqlar menen qattì qìspaw lazìm; 

5.Metallardì shawìp atìrăanda tisk  hám sandanăa zagotovkanìń tuwrì ornatìlăanìna  

isenim payda etiw lazìm.  
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2.3. Miynet sabaqlarinda metallardì egewlewdi úyretiw. 

Metalldìń betinen málim bir qabìqtì egew menen qìrqìp alìw procesi  egewlew 

dep ataladì.  Oqìwshìlar egewlewdi pìshqìlanăan, kesilgen, quyìlăan zagatovkalarăa  

hám shtamplanăan detallarăa  islew beriw ushìn qollanadì. Egewler shìnìqtìrìlăan 

instrumental U8A yamasa U13 polattan tayarlanadì. Egewlerde  birewlik, ekewlik, 

rashpilli  hám julìwshì kesilmeler bolìwì múmkin. 

Birewlik kesilmeleri bolăan egewler járdeminde metalldìń betine keń islew 

beriw múmkin. Egewlew nátiyjesinde qìrqìlăan izler bir-birine jetip, aqìrìnda 

egewlengen sìrtqì betiniń sìpatì bir qansha joqarì boladì. Betinde  rashpilli kesilmeler 

balăan egewdiń hár bir kesilmesi tap úshmúyesh zubila sìyaqlì  isleydi. Rashpillar 

qabarìq, sheńber  hám yarìm sheńber korìnisinde boladì. Kesìmi bòyinsha egewler 

japalaq, úshmúyesh, sheńber formalì, yarìm sheńber formalì,  romblì  hám kvadrat  

formalarăa bòlinedi.  Isletiliw tarawìna qarap egewler temirshilik, mashinalì, 

nadfillarăa  hám rashpillerge bòlinedi. 

Egewdi tańlaw, birinshi náwbette islenetuăìn  jumìsqa  hám islew beriw 

anìqlìăìna baylanìslì. Nadfiller kishkene detall betlerin, jińishke oyìqlardì,tesiklerdi 

egewlewde hám juwmaqlawshì islew beriwde  isletiledi.18-súwret  

 
                  18-  Súwret. Nadfiller. 
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Egewlerdiń  isletiliw múddeti oăan qanshalìq áhmiyet beriwge baylanìslì. Taza 

egewler ashìq-kúl reńde boladì. Reńi qaramtìr bolăan egew onìń oksidlengeninen 

derek beredi. 

Olardì  bir-biriniń ústine qoyìw múmkin emes, sebebi olardìń kesìmleri òtpes 

bolìp qaladì. Sharlawshì egewler menen jumsaq metallardì  mìs, bronza, qalayì, 

qorăasìndì egewlep bolmaydì, sebebi jumsaq untaq onìń kespeleri arasìna kirip qaladì   

hám egew egewlemey qaladì. 

Egewlep atìrăan payìtta, egewdi tek aldìnăa háreketlenip atìrăan  waqìtta  

tòmenge basìladì. Háreket basìnda shep qol  basìmì maksìmal, oń qol basìmì minimal 

bolìwì kerek.  Háreketleniw dawamìnda  oń qol basìmìn kòbeytiriledi, shep qol 

basìmi bolsa azaytìrìladì.( 19- súwret) 

 
 

19- súwret. Egewdi uslaw usìllarì: 

a,b) egewdi  oń qol menen uslaw; d, e) egewdi  shep  qol menen uslaw; f) 

Egewlewdiń oqìrìnda   qollar menen uslaw. 

Hár qìylì betlerdi egewlew: Betlerdi egewlew quramalì process bolìp 

esaplanadì. Oyìq betti egewlegen payìtta  bir qansha qaptalăa háreketlendiriledi.  
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20-súwret. Òyiq orìnlardì egew menen tazalaw. 1-tiski, 2- detall, 3- egew, 4-

tiski jaăì. 

Jińishke detallardì egewlew ushìn olardì aldìn reykalar yamasa shegeler 

járdeminde aăash detallăa bekkemlep alìnadì  hám keyin tiskige òrnatiladi.  

     Jińishke detallardìń qaptal tárepin egewlew ushìn olardì qosìmsha  

nakladkalar arasìna qoyìladì yamasa qosìmsha maslamalardan paydalanìladì. Ishki 

múyeshtiń jińishke oyìq betin egewlegende soăan áhmiyet beriw kerek egewdiń 

sìypaq qaptal tárepi múyeshtiń sìrtqì tárepine teskeri turìwì kerek. 

   Sheńber formali detallardì egewlewde dòńis egew menen, kesesine  hám 

uzìnìna boylap háreketlenedi. Bòrtip qalăan orìndì egewlep atìrăan waqìtta oń qol 

túsiriledi, shep qol bolsa kòteriledi.  

 

21-súwret. Juqa list metaldì qìrqqannan soń egew menen tazalaw. 
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22- súwret. Juqa list  zagotovkalardì uzìnìna tazalaw. 1-tiski, 2- zagotovka, 3- egew, 
4- aăash materiallar. 

 

23- súwret. Juqa list zagotovkalardì kesesine tazalaw. 1- tiski, 2- zagotovka, 3- aăash 
material, 4- tiski jaăì 
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24- súwret. Kishkene detallardì tazalaw. 1- detal, 2- tazalaw maslamasì, 3- doska.  
 

2.4. Metall sìmlarăa  qolda islew beriw usìllarìn úyretiw. 
 

     Sìm dep kese kesìm diametri 8 mm ge shekem balăan uzìn metall òzekke aytìladì. 

Sìmlar polat, mìs, alyuminiy sìyaqlì metallardan tayarlanadì. 

Zavodlarda sìmlar metall prokattì salmashali  valkalardan òtkiziw jolì menen alìnadì  

hám rulonlap  islep shìăarìladì. Keyin olardan kerekli zagotovkalar òtkir jaăli atawìz 

benen kesip alìnadì 25-súwret . 

 

 
25-súwret Rulon formaidagi sìm. Sìmlarni kesiwshi ásbaplar: o`tkir jaqli atawìz, 

unversal uzìnìna oylì dòńisli jaqlì plosgubs. 

Qalìń bolăan sìmlardì (d=2 mm den artiq bolăan sìmlardì kesiw ushìn 

zubilodan yamasa temir pìshqìdan paydalaniw múmkin. Sìmdì kesiw ushìn onì 
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sandanăa qoyìp qìrqìladì yamasa tiskiăa vertikal jaădayda ornatìladì. Temir pìshqì 

járdeminde sìmdì kesiw ushìn arnawlì aăashtan paydalanìladì. 

                         
26-súwret .Sìmdì zubilo(a,b) hám  (d) temir pìshqì járdeminde kesiw . 

 
Sìmdì tuwrìlaw. Rulonnan shìăarìlăan sìm, ádette tuwrì formada bolmaydì. 

Onì  isletiwden aldìn tuwrìlap alìw kerek. Reńli metalldan bolăan jińishke jòn sìmdì 

yamasa jumsaq polat sìmdì  tuwrìlaw ushìn eki aăash bir-birine qìsìlăan brustan 

òtkiziledi  27- súwrette sìmdì tuwrìlaw usìllarì keltirilgen.   

     

 
 

27- súwret. Sìmdì tuwrìlaw usìllarì. 

Qalìń sìm balăa menen sandan  járdeminde tuwrìlanadì. Balăanìń uratuăìn ornì 

urìlìp atìrăan metalldan  jumsaq bolìwìsi shárt, bolmasa onì urăan payìtta izler payda 
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boladì. Sonìń ushìn Al  hám Cu sìmlardì tuwrìlawda aăash balăada ámelge asìrìladì. 

Tuwrìlanìp atìrăan sìm balăa menen áste-áste urìp tuwrìlanadì. Sìmnìń 

tuwrìlanăanlìăìn  kòz arqalì yamasa sìzăish járdeminde tekseriw múmkin. Eger sìm 

zańlaăan yamasa oksidlengen bolsa tazalaw talap etiledi. 

Sìmlardì iyiwde jińishke sìmdì (d=2 mm ge shekem bolăan) tuwrì múyesh 

astìnda burìw  ushìn plackobaslardan paydalanìladì. Oń qol menen plackobas 

járdeminde sìmdì uslap, úlken  barmaq penen sìm qayrìladì.) 

 
28-súwret. Bos sìmlardì qayìrìw. a- plosgubos penen, b- dòńgelek uslaăishlì tumsìăì 

uzìn gubos penen. 

Qalìń sìmlardi búgiw ushìn  tiski, balăa  hám  bruslardan paydalanìladì 28-

súwret.  Iyiletuăìn ornì belgisi, sìmniń diametri  yarìm uzìnlìqda  tiskanìń tòbesinen  

joqarìda  jaylasìwì kerek. Bir neshe bir qìylì bolăan figuralardì iyiw ushìn , aăash 

brusqa shegeler yamasa sterjenler qaăìp, barmaq járdeminde kerekli formaăa keltiriw 

múmkin. Sìmdi iyiwden  tìsqarì, onnan gayka sìyaqlì elementler tayarlawăa tuwrì 

kelgende domalaq jag`tan paydalanìw múmkin. 
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29-súwret Sìmdi tiski járdeminde   hám arnawlì saylama járdeminde iyiw. 
 

Úlken diametrli halqa  hám spirallar tayarlaw ushìn arnawlì richaglardan 

paydalanìladì. Sìmlardan spirallar tayar bolăannan keyin temir pìshqì járdeminde 

kesilip, spirallardan gaykalar tayarlanadì. (30–súwret)                                 

  

 
 

30-súwret. Spiralldì gaykalarăa bòliw 
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2.5. Plashka hám metchik járdeminde sìrtqì, ishki rezbalar shìăarìw hám 

qáwipsiz islew qaăìydalarin úyretiw usìllarì. 

Mektep oqìwshìlarìna plashka hám metchik járdeminde sìrtqì, ishki rezbalar 

shìăarìw tapsìrmalarìn orìnlaw procesinde tòmendegi  qáwipsiz islew qaăìydalarin 

úyretiwimiz lazìm: 

1. Uzìnìraq shìăìp turatuăìn òtkir qìrlarì bolăan detallarăa qolda rezba shìăarìwda 

metchik vorotok penen burìlìp atìrăanìnda qoldì kesip alìwdan abaylì bolìw 

kerek. 

2. Metchik sìnìp qalmaslìăì ushìn òtpes  metchik  penen  islewge  bolmaydì, jabìq 

tesiklerge rezba shìăarìwda   bolsa   tesikten   qìrìndìnì   tez-tez shìăarìp taslaw 

kerek. 

3. Stanoklarda   hám    elektrlestirilgen rezba shìăarăìshlar menen islewde   júrgizip   

jiberiw   qurìlmalarìnìń jerge jalăangánlìăìn hám sazlìăìn tekserip turìw lazìm. 

4. Rezba shìăarìwda stanoktì islep turăanìnda  maylaw  múmkin emes. 

5. Stanokta,    elektr,    pnevmatikalìq rezba shìăarăìshlar menen olardì isletiwge   

baylanìslì   instruksiyalar    menen tanìspastan   turìp   islew   múmkin emes. 

6. Elektr júritpeli   rezba   shìăarăìsh   penen     islewde     tòmendegiler qadaăan 

etiledi: 

a) kemshilikli elektr kabelleri hám shtepsel birikpeleri menen islew; 

b) elektr asbaptì bòleklerge ajìratìw hám remont etiw; 

v) elektr asbaplar menen ìzăar xanalarda  hám   jamăìr    jawìp    turăanìnda ashìq  

hawada  islew,  elektr   asbabìnìń ishine ìzăar túsiwine yol qoyìw (teskeri  

jaădayda   korpus kúshleniw   tásirinde boladì); 

g) tarmaqqa jáăanăan elektrlestirilgen tiykardìń elektr júritpesinen, kesiwshi   

asbabìnda   jalăaw,   korpusqa gewdeni  basìp    turìw,  onì    dizege alìw; 

d) islep turăan dvigatel menen bir  uchastkadan    ekinshi    uchastkaăa òtiw. 

7. Pnevmatik júritpeli rezba shìăarăìsh penen islewde tòmendegilar qadaăan 
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etiledi: 

a) qolbaq kiymesten islew; 

b) pnevmatik    asbab    shlangasìnan yamasa jumìs asbabìnan uslaw hám olar 

menen jìynalma záńgilerde islew: 

v) bòleklerge ajìratìw yamasa belgili dárejede remont etiw; 

g) jumìs  waqtìnda   kesiwshi   asbaptì qoyìw  yamasa  shìăarìp  alìw   (sterjen 

diametri  rezbanìń   sìrtqì  diametrinen bir az kishi bolìwì kerek); 

d) hawa trubasìnìń júmiraăì ashìq turăanda   pnevmatik   asbapqa   rezina shlangtì 

jalăaw; 

e) qìsìlăan hawanì hawa trubasìnan shlangqa    beretuăìn    júmraqtì jappastan   

turìp,   pnevmatik   asbaptan shlangtì alìw. 

Oqìwshìlar dus keletuăìn tipik qìyìnshìlìqlar hám jol qoyatuăìn qáteler 

hámde olardìń aldìn alìw 

Rezba shìăarìw usìllarìn úyreniwde oqìwshìlar kishi, saplastìrìw ańsat bolăan 

qátelerge ăana jol qoyadì: 

1. Rezba shìăaratuăìn    tesik tesiw   ushìn    teskish    diametrin 

qáte tańlaydì, buăan olardìń spravochnik tablicalarìnan  paydalanìwdì     

bilmeslikleri     sebep     boladì. 

2. Sìrtqì rezbalar shìăarìwda kòbinese  diametri    rezbanìń    sìrtqì diametrine teń 

bolăan sterjen aladì, bul   jaăday  rezba   shìăarìwdì   qìyìnlastìradì hám 

kòbinese rezbanìń kemshilikli shìăìwìna sebep boladì. 

3. Metchikler   menen   rezba  shìăarìwda  oqìwshìlar  kòbinese  vorotoktì 

dástesiniń ushìnan uslaydì,  bul rezbanìń qìysayìwìnga sebep boladì.    Rezba     

shìăarìw    baslanăanìnda metchikke yamasa dòńgelek plashkaăa basìwdì 

metchik yamasa sterjen kòsheri boylap  baădarlaw   kerek,  bonì’ń  ushìn 

islewshiniń qolì vorotoktìń ishinde emes,  bálkim  ásbapqa  jaqìn  jaylasìwì 

kerek;  bazìda oń qol menen ásbapqa basìp, shep qol menen vorotoktì  
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aylandìrìw múmkin. 

4. Oqìwshìlar rezbanìń ishki diametrin   aljasìp   tesik   diametri dep qabìl etedi, 

buăan da spravochnik    tablicalarìnan     paydalanìp bilmeslik sebep boladì  

(tesik diametri   rezbanìń  ishki  diametrinen bir az úlkenirek bolìwì kerek). 

Metchik járdeminde ishki rezba shìăarìw texnologiyasì. 

A.  Ashìq  tesiklerde  rezba   shìăarìw. 

1. Sìzìlmanì   úyreniw;   rezba   sistemesi, diametri  hám qádemin  anìqlaw (31- 

súwret, a). 

2. Rezba shìăarìlatuăìn   tesikke islew beriw ushìn teskish diametrin anìqlaw. 

Metrik hám truba rezbalarìn shìăarìw   ushìn   teskish   diametri   spravochnik 

tablicalarìnan   tawìladì;    tablicalardan paydalanìwdìń ilajì bolmaăanìnda metrik 

rezba shìăarìlatuăìn  tesik diametrin shama menen   tòmendegi  formulya menen 

bolsaplaw múmkin:  dc == d — KsR bul jerde dc —teskish diametri, mm; d — 

rezbanìń nominal   diametri,   mm;   Ks — tesiklardiń jobalastìrìlìwìna  qarap  

tablicalardan alìnatuăìn koeffisient  (ádette,  Ks—1 . . .  1,08); R— rezba qádemi, mm. 

3. Teskishtiń   konussiyaqlì   quyrìăìn artìw hám onì patronăa ornatìw. 

4. Teskishti stanok patronìna bekkemlew. 

5. Zagotovkanì   sìzìlmaăa  kòre  jobalaw. 

6. Bir jumìs jolìnda rezba shìăarìw. 

7. Metchik  jaqsi  kiriwi ushìn tesikti 90 yamasa 120° lì zenkovka menen 1—

1,5  mm tereńlikte zenkovkalaw. 

8. Rezbanìń   berilgen   òlshemine metchiklerdiń     zarúr     komplektin tańlaw. 

9. Zagotovkanì tiskida  puxta qìsìp qoyìw. 

10. Tòmendegi formulalar boyinsha vorotok tańlaw:     L ==20D+100mm, d = 

0,5D + 5 mm;  bu erda L — vorotoktìń uzìnlìăÌ,mm;D—metchiktiń diametri, mm; 

d— dásteniń diametri, mm 

11. Metchikti   tesikke   múyeshlik boyìnsha  qoyìw  hám onìń kòsheriniń  
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islew beriletuăìn    betke   perpendikulyarlìăìn   tekseriw   (31-súwret,   b). 

12. Isqalanìw   kúshlerin,   kesiw  kúshlerin kemeytiw ushìn metchikke maylaw 

suyìqlìăìn súrtiw   (rezba   shìăarìwda   payda   bolatuăìn úlken ìsqalanìw asbabìn 

kúshli qìzdìrìp jiberedi hám kesiwshi qìrlardì    òtpeslestiredi).    Metchikler   menen    

rezba    shìăarìwda   túrli maylaw-suwìtìw suyìqlìqlarìnan paydalanìladì . 

13. Oń qol menen vorotokqa onìń kòsheri boylap basìw, shep qol menen bolsa 

metchik tesikke    1—2  oramì    menen kesip    kirip    (31-súwret,   v)    turăan  

jaădaydì     almaăansha       vorotoktì    oń    tárepke    burìw    kerek (rezba   ònaqay   

bolăanìnda). 

14. Vorotoktì dástelerinen  eki qollap   uslaw   hám   rezba   baădarì boyìnsha  

hár   yarìm  aylanìwdan  keyin qollardì dástelerde  almaslap, onì rezba baădarì 

boyìnsha aylandìrìw (31-súwret,   g),   teskerisine    1/4  oborot   aylandìrìw   kerek,  

sonday   qìlìnăanìnda qìrìndìnìń sìnìp, tesikten túsip ketiwi ańsatlasadì hám bunìń 

menen asbaptìń jìynalìp qalìwìnìń aldì alìnadì. 

Rezba shìăarìwda (ásirese mayda qádemli rezba shìăarìwda) úlken kúsh 

isletiwge bolmaydì, bunda tisler úykelenip sìnadì yamasa metchik sìnadì. Eger asbap 

tìăìz júrse (kishkene tesik teskishlengen, salmashalarăa qìrìndì tìăìlìp qalăan bolsa), 

metchikti shìăarìp alìp, sebebin anìqlaw hám onì  joq etiw kerek. 

15. Rezba qìrqìp bolăannan keyin, metchikti  keyinge  burap  shìăarìp alìw  

yamasa onì tesiktiń arăì tárepinen shìăarìp alìw kerek. 
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31-súwret. Parron tesiklerde ishki rez`ba shìăarìw: a- rez`ba elementleri, b-metchikti 

múyeshlik boyìnsha ornatìw, v- metchikti tesikke ornatìw, g- rez`ba shìăarìw usìlì. 

16. Aldìn quyrìăìnda bir dòńgelek  sìzìqshasì   bolăan  metchik  penen islew 

(32-súwret, a), soń ekinshi eki sìzìqlì  (32-súwret, b), metchik penen hám keyin, 

úshinshi—úsh sìzìqlì (32-súwret, v) metchik penen islew kerek. Rezba shìăarìwdì 

ekinshi yamasa úshinshi metchik penen baslawăa bolmaydì. 

17. Tereń   tesiklerde   yamasa  birikiwshi metallardan  yasalăan 

zagotovkalarda ishki rezbalar shìăarìwda metchikti   waqtì-waqtì menen    artqa    

burap shìăarìw  hám  onì  hámde  tesikti  qìrìndìdan tazalaw lazìm. 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

32-súwret. Júzeki (a), ortasha (b) hám taza (v) metchikler hámde rez`banì kalibri 
menen tekseriw. 

18. Rezba   shìăarìw   tamamlanăannan keyin,  metchikti taza látte menen 

artìw, mayìn juwìp taslaw hám planshetke salìp qoyìw lazìm. 

19. Rezbanì tekseriw: a)  sìrtqì tárepten kòzden keshirip   (tirnalăan hám 

úzilgen oramlar    bolìwìna  jol qoyìw múmkin emes); b) rezbalì kalibr   menen    (32-

súwret,  g);    òtiwshi kalibr buraladì, òtpeytuăìn kalibr buralmaydì. 

B.   Jabìq tesiklerde  rezba  shìăarìw 

1. Tesikti sìzìlmaăa qarap jobalaw. 
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2. Spravochnik tablicalarìnan teskish tańlaw. 

3. Rezba     shìăarìlatuăìn     tesikti tegislew. 

4. 60 yamasa   120°lì  zenkovka  menen tesikti 1 —1,5 mm uzìnlìqta zenkovkalaw. 

5. Metchik tańlaw  hám  onì  tekseriw. 

6. Zagotovkanì    slesarlìq   tiskisiăa bekkemlew. 

7. Aldìn    berilgen    formulalar járdeminde  tiyisli  vorotok tańlaw. 

8. Vorotoktìń dástesinen uslap metchikti    saat   strelkasì    háreketi baădarìda   

aylandìrìp  rezba  shìăarìw hám qìrìndìnì sìndìrìp túsiriw ushìn   waqtì-waqtì  menen   

1/4—1/2  oborot   teskerisine    aylandìrìw    (33-súwret, a);  metchikti tez-tez tesikten 

shìăarìw hám onì qìrìndìdan tazalap turìw kerek. Jabìq tesiklerde rezba shìăarìwda 

tegislew tereńligi rezba uzìnlìăinan 6R ese artìq alìnadì (bul jerde R — shìăarìlatuăìn 

rezbanìń qádemi, mm). 

9. Metchik tesik túbine taqalìwì menen onì aylandìrìwdì dárhal toqtatìw kerek. 

10. Qìrqìlăan     rezba     rezbalì kalibr-probka (33-súwret, g) yamasa bolt (33-súwret,  

b)   penen   baqlanadì. Eger kalibrdiń yamasa bolttìń òtiwshi ushì òtpese yamasa 

qìyìnlìq penen buralsa, rezbanì ekinshi metchik penen takrar shìăarìw lazìm. Tesikke 

rezba tuwrì qìrqìlăanìnda kalibr-probka yamasa bolt tesik tubine shekem buralìp 

kiriwi kerek (lìqìllamastan). 

11. Jabìq tesiklerde tolìq rezba shìăarìw zárúrligi tamamlanăanda qìrqìwshì   bòlimi    

kishireytirilgen  úshinshi metchik isletiledi; bunda rezba tesiktiń tap túbine shekem 

jetedi. 
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33- súwret. Bir uchi berk tesiklarda rez`ba ochish: a—rez`ba shìăarìw usullari, b—

rez`bani bolt járdeminde tekseriw 

 Plashkalar járdeminde sìrtqì rezba  ashìw texnologiyasì. 

A.  Plashkalar  menen rezba shìăarìw. 

1. Sìzìlma  boyìnsha  rezba diametri hám  sistemesìn    hámde    kesiletuăìn 

bòliminiń uzìnlìăìn anìqlaw.  

2. Tablica boyìnsha  rezba   shìăarìlatuăìn   sterjenniń   uzìnlìăìn   hám diametrin     

tańlaw, ol shìăarìlatuăìn  rezbanìń sìrtqì diametrinen 0,1—0,2  mm  jińishke  

bolìwì  kerek);   sterjende   qaspaq,  zań   bolmaslìăÌ kerek. 

3. Shìăarìlatuăìn bòlimniń uzìnlìăìn òlshep alìw. 

4. Sterjenniń ishinde faska alìw (34-súwret, a), onìń eni rezba oramìnìń 

bálentliginen  bir  az   úlken bolìwì kerek (kesilip kiriwin táminlew ushìn). 

5. Berilgen rezbaăa kòre eki dòńgelek    plashka     (kesik    plashka) (34-súwret, 

b) hám yaxlit plashka  (34-súwret,  v)  hámde  bularăa  say plashka tutqishlarìn    

tańlaw.    Plashkalardìń rezbalì   salmashalarì  taza,  qìrqìwshì qìrlarì bolsa òtkir 

qìlìp sharlanăan hám kemshiliksiz bolìwì kerek. 

6. Sterjen tiskida vertikal jaădayda sonday bekkemlensin, onìń tiski jaălarìnan    

shìăìp  turatuăìn bòlimi rezba  qìsìlatuăìn bòliminiń uzìnlìăìnan 20—25 mm 

úlken bolsìn. 

7. Sterjenniń ushìn maylaw. 

8. Kesik   plashkanì   plashka  tutqishqa ornatìw hám vintler menen bekkemlew.   

Plashka   sonday  bekkemleniwii   kerek,  onìń  qìrlarì  qìsìlăan    jaădayda    

bolmasìn,  bálkim   eń úlken    diametrge    iye    bolsìn   (34-súwret, g). 

9. Plashka     sterjenniń     rezba shìăarìlatuăìn   ushìna    sonday   qoyìlsìn,  onìń 

tamăasì   tòmende hám  tekisligi   sterjen kòsherine   perpendikulyar bolsìn  

(34-súwret, g). 

10.  Oń    qoldìń    alaqanì    menen plashkaniń korpusìn tòmenge basìw; 
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shep qol menen plashka tutqìshìn saat strelkasì    háreketi   baădarìnda  

plashkaniń kesiwshi bòlimi sterjenge kesip kirmegeninshe aylandìrìw (34-

súwret,  d);  soń    plashka   tutqìshìn dástesinen uslap aylandìrìp (34-súwret, d),  

rezba  shìăarìw  baădarìnda   1—2 aylandìrìw hám qìrìndìnì sìndìrìw ushìn 

teskeri tárepke yarìm aylanìwăa aylandìrìw kerek   (bunda plashkaniń jumìs 

bòlimi may menen mol etip maylanìwì kerek). 

11. Teskerige   aylandìrìw   menen plashkanì sterjennen shìăarìp alìw; rezbanìń 

sìpatìn tekseriw (tìrnalăan   orìnlarì  hám  úzilgen   sabaqlarì (oramlarì)   

bolìwìna jol qoyilmaslìq   kerek);    plashkanì   kishi   diametrli etip qìsìw hám 

ekinshi òtiwdi tákrarlaw. 

12.  Kesik  plashkanì  plashka  tutqishtan alìw hám onì kalibrlewshi yaxlit plashka 

menen almastìrìw (34-súwret, v). 

13. Yaxlit plashkanì birese  bir  tárepke,  birese   ekinshi  tárepke   aylandìrìp,   

rezbanì   aqìrăì   òlshemge shekem kalibrlew   (34-súwret,   e). 

14.  Rezbanì    taza    tryapka    menen artìw hám onì rezbalì kalibr-halqa (gayka)  

menen tekseriw. Rezbanìń qádemin rezba òlshegish   (34-súwret, j) rezba 

profiline sáykeslep islengen plastinalar naborì menen tekseriw. 

15.  Plashkanì plashka tutqishtan shìăarìw, onì taza tryapka  menen artìw hám 

mayìn juwìp taslaw. 

Eger gayka yamasa rezbalì gayka buralmasa, ol jaădayda bolttaăì rezba jáne 

qìrqìlìwi kerek (rezbanìń òlshemin tuwrìlaw vinti menen tuwrìlań. 
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34-súwret. Plashkalar menen rez`ba  shìăarìw: a—sterjenda faska alìw, b—kesik 

plashka, v—butun plashka, g—plashkani plashka tutkichga o`rnatish, d—ish usullari, 

e—rez`bani kalibrlash, j—rez`baning qa-damini rez`ba o`lchagich menen tekshmrish 
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2.6. Xalìq ònermentshiligi tiykarìnda metallarăa kòrkem islew beriw usìllarì 

 
Oyìp naăis salìw - belgili formalar  hám naăìslardì zagotovkaăa oyìp túsiriw; 

Urìlìw jolì menen kòrinis payda etiw – buyìmăa suwìq jaădayda islew beriw, 

yaănìy shtampovka  yamasa oyma súwretke  shòkkish penen urìw jolì menen bòrtpe 

súwret payda etiw procesi; 

Sìrlaw – metall betine tez eriwsheń, quramalì  shiysheni qaplaw jolì menen 

ámelge asìrìladì.  

Òtmishte metallsazlìq kásibiniń : Degrezlik, temirchilik, pìshaqshìlìq, 

temirshilik, taăashìlìq, qulìpshìlìq, tutìnìw buyìmlarìn tayarlawshìlar, iyneshilik, 

shegeshilik, mìsgerlik  hám zergerlik sìyaqlì tarawlarì bolăan. 

        Degrezlik. Tìrma, ketpen, bel, oraq, sonday-aq, qazan quyìw  jumìslarì menen 

shuăìllanìw procesi. Bul  jumìslar degrez, (bas usta –texnologiyalìq procesti 

basqarìwshì, temirdi tayarlawshì  hám tayar ònimdi satìwshì), xalpa,     ( járdemshi 

usta ), demger,( shoyìndì eritiw  waqtìnda demdi basìp,oăan teri qaltasha arqalì hawa 

aydap beriwshi  jumìsshì ), quyìwshì (erigen shoyìnlardì arnawlì qáliplerge izbe-iz  

quyìwshì usta ) tárepinen orìnlanăan.  

 

                           
 
28-súwret. Quyìw jolì menen islengen detaldì formaăa keltirip islew beriw usìlì. 

Mìskerlik . Mìskerlik – ònermentshiliktiń qádimgi tarawì mìs  hám onìń 

metallar menen birikpesinen qurallar, úy –ro`zger buyìmlari  hám basqalar jasaw  
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kásibi.  Mìskerlik atamasì mìs ìdìslardì jasaw kásibi mánisinde, naăìs oyìwshì 

miskerlik termini bolsa mìs ìdìslardì bezew kásibi mánislerinde qollanăan. Olar mìs 

ìdìslardì oyma  hám soqpa usìlda naăìslagan. Mìs ìdìslarăa oyìlăan kòrkem naăìslar 

bazìda júdá quramalìlìăì,  go`zzallìăì  menen ajìralìp turadì. 

                       
 

29-súwret. Mìskerlik ásbaplari hám jumìs islew procesi. 

Oyma naăìs  salìwshì (Kandakorlik) – misker, rixteger ustalar tárepinen 

tayarlanăan ro`zger buyìmlari, jumìs qurollarì  hám basqa metall buyìmlardì o`yma 

naăìslar menen bezew. Kandakorlik ámeliy san`at túri oyma naăìs  salìwshìnìń metall 

buyìmlardì, oyìp, sìzìp naăìs, súwret  islew tarawì. Buyìmlardì bezewde  kandakori 

,qalìpaki, sìmkori sonday-aq  buyìmlardìń qappaq ustaăìshlarìn bezewde shabaqa 

usìllarì qollanìladì. 

 

30-súwret. Oyma naăìs  salìw. 
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2.8. Kalendar-tematikalìq joba hám sabaq islenbe. 

Miynet tálimin jobalastìrìw  oqìw procesin anìq shòlkemlestiriwden ibarat bolìp, ol 

didaktika prinsiplerine hám oqìwshìlardìń miynet, tayarlìgì baădarlamasì talaplarìna 

tolìq say keletuăìn bolìwì kerek. Miynet tálimin jobalastìrìw waqtìnda tòmendegi 

hújjetler dúzip shìăìladì: 

1.      Miynet boyìnsha yarìm jìlăa, bir jìlăa mo`lsherlengen kalendar-tematikalìq joba. 

2.    Hár bir miynet túri boyìnsha yarìm yìlăa yamasa bir jìlăa mo`lsherlep dúzilgen 

oqìw islep shìăarìw jumìslarìnìń dizimi. 

3.     Tabiyăìy-ilmiy cikldaăì pánlerdiń jìyìlăan tema jobasì: onda pánleraralìq 

baylanìslar kòrsetiliwi lazìm. 

4.      Sol tema boyìnsha anìq konspektke iye bolăan sabaq islenbesi. 

Ayìrìm mektep jumìs tájiriybesi sonì tastìyìqlaydì, miynet tálimi boyìnsha 

jobalastìrìwshì hújjetler oqìw procesiniń barlìq principlerin esapqa alăan jaădayda 

dúzip shìăìlìwì kerek. Jobalastìrìwda áne sol principlerden birewine itibar bermeslik, 

miynet oqìtìwshìsìnìń jumìsìnda kemshiliklerge sebep bolìwì mumkin. 

Házirgi waqìtta miynet tálimi baădarlamasìnda saatlar muădarì ajìratìp 

ko`rsetilgen.  Kalendar tematikalìq jobada ámeliy-laboratoriya jumìslarìnìń dizimi 

álibette beriliwi lazìm, zárúr ásbap – úskeneler, materiallar, hújjetler sol dizimge 

muwapìq ráwishte tayarlanadì. Bunday joba úyrenilip atìrăan proceslerdi 

òzlehtiriwdiń nátiyjeli bolìwìn támiyinleytuăìn arnawlì maslamalardì kòrsetpesten 

o`tip bolmaydì (olar aldìnnan tayarlap qoyìlìwì lazìm). 

Ayìrìm metodist oqìtìwshìlar  kalendar – tematikalìq jobanìń ápiwayìlastìrìlăan 

sxemasìn jaqlaydì. Olar bú jumìstì endi baslap atìrăan miynet tálimi oqìtìwshìlarì, 

ustalarì, áhmiyetli kerek, lekin ko`p qaqìt talap etedi deydi. Lekin bul jobalastìrìw 

jeterli dárejede anìq jobalastìrmaslìq, tálim procesin shòlkemlestiriwdiń buzìlìwìna, 

tálim jumìsìnda sìpattìń tòmenlewine hám kemshilikler júzege keliwine alìp keledi. 
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Kalendar – tematikalìq jobanì dúziw waqtìnda miynet tálimi oqìtìwshìsì oqìw 

islep shìăarìw jumìslarì dizimine qanday miynet ob’yektleri kirgiziliwi lazìmlìăìn 

aldìnnan biliwi kerek. Demek, calendar – tematikalìq  joba oqìtìwshì tárepinen oqìw 

islep shìăarìw jumìslarì dizimi dúzip shìăìlìwì lazìm. Sebebi bul jobalastìrìlìp atìrăan 

eki hújjet bir-birine baylanìslì bolìp esaplanadì. Miynet tálimi boyìnsha oqìtìwshìnìń 

shìnìăìwăa tayarlanìwìnda, sabaq islenbesin dúzip shìăìwda miynet ob’yektlerin 

tańlawda hám shìnìăìwlardì zárúr nárseler menen bayìtìwda onìń jumìsìn bir qansha 

jeńillestiredi. Miynet tálimi boyìnsha kalendar-tematikalìq jobanì baădarlama 

tiykarìnda bir jìlăa mòlsherlep dúzip shìăìladì. Joba miynet tálimi oqìtìwshìlarìnìń 

metod birlespesinde ko`rip shìăìlìwi, oăan dúzetiwler kirgizilip, usìnìslar esapqa 

alìnìwì kerek. Sonnan keyin mektep direktorìnìń tastìyìqlawìna usìnìladì. 

Shìnìăìwlardì jobalastìrìw miynet tálimi oqìtìwshìsìnìń jumìsìnda áhmiyetli orìn 

tutadì. Bunda sabaqlardìń kalendar-tematikalìq jobalarì hám sabaq islenbeleri 

dúziledi. Kalendar –tematikalìq jobanìń qatìp qalăan bir, barqulla sonday 

tayarlanatuăìn  anìq formasì bolmaydì. Sonìń ushìn oqìtìwshìlar túrli formada dúzedi. 

6- klass Mеtаllăа islew bеriw t ехnоlоgiyasì bòlimi ushìn kalendar – 

tematikalìq joba. 

Sabaq 
saatì  

Tema hám wazìypalar Saat Qáliplestiriletuăìn kompetentsiya Ámelge 
asìrìw 
 usìlì 

sabaq
o`tiw 
sánes

i 

Úyge  
Tapsìr

ma 

Mеtаllăа islew bеriw 
tехnоlоgiyasì 

14     

Ulìwma túsinikler 2      
39-
40 

Qarа   mеtаllаr  
birikpeleri shoyìn hám 
polаttìń tiykarăì 
mехаnikalìq qásiyetleri: 
qаttìlìq, elаstiklik, 
plаstiklik hám mortlìq.  

2 Shaxs sìpatìnda òz-òzin 
rawajlandìrìw ulìwma 
mádeniy kommonìkativ 
xabar menen islew 
matematikalìq sawatxanlìq, 
pán hám texnika 
jańalìqlarìnan xabardar bolìw 
hámde paydalanìw. Qáwipsiz 
miynet usìllarìn orìnlaw. 
Shìnìăwlardì jobalaw hám 

Báseki-
pikirler, 
Ámeliy 
shìnìăìw 

Ko`rsetpelil
ik, gúrriń, 

kishi 
toparlarda 

islew 
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tayarlay alìw. Tuwrì hám ańlì 
kásip tańlawăa baylanìslì 
uqìplìqqa iye bolìw 
kompetensiyasì. 

А’sbap-úskeneler, maslаmаlаr 
hám olаrdаn  paydаlаnìw 

2      

41-
42 

O`lshew hám jobalаw 
hám dа’slepki islew 
bеriw а’sbaplаrìn 
jumìsqа tаyarlаw hám 
islew usìllаrìn úyreniw. 

2 Shaxs sìpatìnda òz-òzin 
rawajlandìrìw ulìwma mádeniy 
kommonìkativ xabar menen 
islew matematikalìq 
sawatxanlìq, pán hám texnika 
jańalìqlarìnan xabardar bolìw 
hámde paydalanìw. Qáwipsiz 
miynet usìllarìn orìnlaw. 
Ònimlerdi jobalaw hám tayarlay 
alìw. Tuwrì hám ańlì kásip 
tańlawăa baylanìslì uqìplìqqa iye 
bolìw kompetensiyasì. 

 “Ne ushìn” 
grafikli 

organayzeri, 
Ámeliy 

mashg`ulot 
kishi 

toparlarda 
islew. 

 

  

Mаshinа, mеxаnizm, stаnоklаr 
hám olаrdan paydalanìw 

2      

43-
44 

Tоkаrlìq-vint qìrqìw 
stаnоgìnìń wаzìypаsì, 
qollаnìwì, dúzilisi, 
tiykarăì bòlimleri hám 
olаrdìń wаzìypаsì. Tоkаr 
hám slesardìń jumìs 
ornìn shòlkemlestiriw. 

2 Shaxs sìpatìnda òz-òzin 
rawajlandìrìw ulìwma mádeniy 
kommonìkativ xabar menen 
islew matematikalìq 
sawatxanlìq, pán hám texnika 
jańalìqlarìnan xabardar bolìw 
hámde paydalanìw. Qáwipsiz 
miynet usìllarìn orìnlaw. 
Ònimlerdi jobalaw hám tayarlay 
alìw. Tuwrì hám ańlì kásip 
tańlawăa baylanìslì uqìplìqqa iye 
bolìw kompetensiyasì. 

  “Ne 
ushìn” 
grafikli 

organayzeri, 
Ámeliy 

mashg`ulot 
kishi 

toparlarda 
islew. 

 
 

  

Ònim islep shìăаrìw 
tехnоlоgiyasì 

8      

45-
46 

Tехnikа  hám  
kоnstruktsiyalаw 
elеmеntleri. Buyìmlаrdì 
tаyarlаw: jobalastìrìw, 
o`lshew, jobalaw, 
biriktiriw, pardozlaw.  

2 Shaxs sìpatìnda òz-òzin 
rawajlandìrìw ulìwma mádeniy 
kommonìkativ xabar menen 
islew matematikalìq 
sawatxanlìq, pán hám texnika 
jańalìqlarìnan xabardar bolìw 
hámde paydalanìw. Qáwipsiz 
miynet usìllarìn orìnlaw. 
Ònimlerdi jobalaw hám tayarlay 
alìw. Tuwrì hám ańlì kásip 
tańlawăa baylanìslì uqìplìqqa iye 
bolìw kompetensiyasì. 

Báseki-
pikirler, 
Ámeliy 
shìnìăìw 

Ko`rsetpelil
ik, gúrriń, 

kishi 
toparlarda 

islew 

  

47-
48 

Jobalаw, pìshqì kеsiw,  
egewlew,  zubilо menen  

2 Shaxs sìpatìnda òz-òzin 
rawajlandìrìw ulìwma mádeniy 

“Ne ushìn” 
grafikli 
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islew usìllаrì. kommonìkativ xabar menen 
islew matematikalìq 
sawatxanlìq, pán hám texnika 
jańalìqlarìnan xabardar bolìw 
hámde paydalanìw. Qáwipsiz 
miynet usìllarìn orìnlaw. 
Ònimlerdi jobalaw hám tayarlay 
alìw. Tuwrì hám ańlì kásip 
tańlawăa baylanìslì uqìplìqqa iye 
bolìw kompetensiyasì. 

organayzeri, 
Ámeliy 

mashg`ulot 
kishi 

toparlarda 
islew. 

 

49-
50 

Bir nеshe dеtаl hám 
zagotovkaăа islew bеriw.  
Metallarăa islew bеriwge 
baylanìslì xalìq 
ònermentshiligi túrleri 
boyìnsha jumìs usìllarì. 

     

51-
52 

Tаyyorlаnаtuăìn  dеtаl  
eskizin sìzìlmalаrìn, 
tехnоlоgiyalìq  kartаlаrìn 
dúziw hám oqìw.  
Mаtеriаldì únemli 
sаrìplаwdì jobalаw. 
Metallarăa islew bеriwge 
baylanìslì хalìq 
ònermentshiligi túrleri 
boyìnsha jumìs usìllarìn 
u`yretiw. 

2 Shaxs sìpatìnda òz-òzin 
rawajlandìrìw ulìwma mádeniy 
kommonìkativ xabar menen 
islew matematikalìq 
sawatxanlìq, pán hám texnika 
jańalìqlarìnan xabardar bolìw 
hámde paydalanìw. Qáwipsiz 
miynet usìllarìn orìnlaw. 
Ònimlerdi jobalaw hám tayarlay 
alìw. Tuwrì hám ańlì kásip 
tańlawăa baylanìslì uqìplìqqa iye 
bolìw kompetensiyasì. 

Báseki-
pikirler, 
Ámeliy 
shìnìăìw 

Ko`rsetpelil
ik, gúrriń, 

kishi 
toparlarda 

islew 

  

 

Sabaq islenbe. 

Sáne: 30.03.2018 

Pán atì: texnologiya 

TEMA : Tаyarlаnаtuăìn  dеtаl  eskizin sìzìlmalаrìn, tехnоlоgiyalìq  kartаlаrìn dúziw 

hám oqìw.  Mаtеriаldì únemli sаrìplаwdì jobalаw. Metallarăa islew bеriwge baylanìslì 

хalìq ònermentshiligi túrleri boyìnsha jumìs usìllarìn u`yretiw. 

Sabaqtiń maqseti: 

Bilim beriwshi:  Oqiwshilarăa tаyarlаnаtuăìn  dеtаl  eskizin sìzìlmalаrìn, 

tехnоlоgiyalìq  kartаlаrìn dúziw hám oqìw.  Mаtеriаldì únemli sаrìplаwdì jobalаw. 

Metallarăa islew bеriwge baylanìslì хalìq ònermentshiligi túrleri boyìnsha jumìs 

usìllarìn u`yretiw boyìnsha maăliwmat  beriw.  



53 
 

Tárbiyaliq:  Oqìwshìlarda milliy ònermentshilikke húrmet sezimi oyatìw hám ádep 

ikramlìlìqqa tárbiyalaw. 

Rawajlandiriwshi: oqìwshìlardìń bilim aliwăa hám temirshilik ònerin úyreniwge 

qiziăìwshìlìăìn arttìrìw, òz betinshe pikir júrgiziw, izleniwshilik qábiletin 

rawajlandìrìw.  

Sabaq tipi: jańa bilimlerdi iyelew sabaăì. 

Pánler ara baylanis: matematika, sìzìw h.t.b 

Sabaqtì oqìtìw formasì: frontal  

Kòrsetpeli qurallar: plakat, slayd, súwretler, texnologiyalìq karta.  

Sabaqta paydalanilăan jańa pedagogikaliq texnologiyalar: “Alma terek”  metodì 

Sabaqtìń barìsì. 

1. Shòlkemlestiriw bòlimi. (3 minut) 

Oqìwshìlar menen sálemlesip,  náwbetshini aniqlayman, xana tazaliăin tekserip, 

oqìwshìlar  qatnasìn barlayman hám oqìwshìlardìń dìqqatìn sabaqqa qarataman.   

2. Úyge berilgen tapsìrmanì soraw .  (10 minut) 

Úyge berilgen tapsìrma soraladì hám oqìwshìlarăa òtilgen tema tolìq qamìrawshì 

sorawlar berilep barìladì. 

1. 

2. 

3. 

3. Òtilgen tema menen taza temanì baylanìstìrìw. (2 minut) 

Òtken sabaqta “Mеtаll buyìmlаrdа biriktiriw túrleri: hа’reketsiz (svarka) hám 

yarìm hа’reketsheń” temasìn òtken edik onda svarkalawdìń qanday ámelge asìrìliwì 

hа’reketsiz (svarka) hám yarìm hа’reketsheń birikpeler boyìnsha òtken bolsaq, endi 

bugingi temamìzda “Metallarăa islew beriw processleri menen birlestirilgen xaliq 

ònermentshiligi texnologiyasìn” òtemiz. 

4. Taza temanì bayanlaw. (15 minut) 
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Tema: Metallarăa islew beriw processleri menen birlestirilgen xaliq ònermentshiligi 

texnologiyasì 

Mámleketimiz aymaqlarìnda áyyemgi dáwirlerden metaldì qayta islew, yaănìy 

ònermentshilik qurallarin islep shìăarìw ushìn sharayatlar bar bolăan.  

Mìstìń tabiyăÌy rezervleri, gúmis, qorăasìn, alyuminiy, qara metallar sìyaqlì 

materiallar júdá kòp edi. Ònermentler áyyemgi waqìtlarda bir-biri menen birigip, bir 

awìlda jasaăan.  

Qaraqalpaqstan Respublikasìnda da temirshilik rawajlanìp olar úy-

ruwzgershilikte paydalanìlatuăìn buyìmlar tìrma, ketpen, bel, oraq, sonday-aq, qazan, 

quman quyìw  jumìslarì menen shuăìllanìp kelgen. Bul  jumìslar temirshi (dergez), 

(bas usta –texnologiyalìq procesti basqarìwshì, temirdi tayarlawshì  hám tayar ònimdi 

satìwshì), xálpe,     ( járdemshi usta ), demger,( shoyìndì eritiw  waqtìnda demdi 

basìp, oăan teri qaltasha arqalì hawa aydap beriwshi  jumìsshì ), quyìwshì (erigen 

shoyìnlardì arnawlì qáliplerge izbe-iz  quyìwshì usta ) tárepinen orìnlanăan.  

 

                           
 
28-súwret. Quyìw jolì menen islengen detaldì formaăa keltirip islew beriw usìlì. 

Xaliq ònermentshiligi tiykarìnda metalăa islew beriw mexanikalìq usìlda 

hámde qorăawshi bezek qatlamì menen qaplaw usìllari arqalì qaplaw ámelge 

asìrìladì.Áyyemnen oymashìlìq metallarăa kòrkem islew beriwdiń keń tarqalăan 

metodlarìnan biri bolìp esaplanadi. Oymashìlìqta anìq formalar hám naăìslar 

zagatovkaăa oyìp túsiriledi.  
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Naăis oyìw-buyìmăa sìzìq halìnda islew beriw, yaănìy shtamp yáki oyma 

súwretke balăa menen soqqì beriw jolì menen bòrtpe súwretlew protsessi bolìp 

tabìladì.  Naăis oyìw mexanizatsiyalasqan yamasa qolda islew beriw arqalì ámelge 

asìrìlìw múmkin. Naăìs oyìlatuăìn material sìpatìnda, ádette altìn, gúmis, mìs, 

alyuminiy sìyaqlì metallar qollanìlăan. Buyìmnìń sìrtìn sìrlaw júdá áyyemnen 

qollanìlìp kelingen bezew elementi bolìp, ol metaldìń betine tez eriwshi, quramalì 

quramăa iye bolăan shiysheni qaplaw jolì menen ámelge asìrìladì. Sìrlawda 

qollanìlatuăìn emallar ìssì hám suwìq mòldir hám reńli boliwi múmkin. Bizde 

ònermentshilik jolì menen tayarlanăan  samovarlar, shaynikler tayarlanăan hám olar 

shay qaynatìw, demlep ishiw ushìn isletilgen. Bulardan basqa shelerler tayarlanìp olar 

menen suw tasìăan, sút sawìwda qollanăan. Dánlerdi, undì elew ushìn elewish 

tayarlanìp oniń atqaratuăìn xizmetine qarap tesikleriniń razmerlerin hár qiylì 

òlshemlerde tesip paydalanăan. 

Ònermentshilik usìlinda tayarlanatuăìn detal eskizi sìzìlmalarìn, texnologiyalìq 

kartalarìn dúzip hám onì oqìwshìlarăa oqìwdì úyretiwimiz kerek. Hár qanday buyìmdì 

jasaw ushìn onìń tiyisli sìzìlmasì hám texnologiyalìq procestiń tiykarìn 

qáliplestiretuăìn texnologiyalìq kartasì bolìwì shárt. Texnologiyalìq proces degende, 

ulìwma, islep shìăarìw procesiniń bir bòlegi túsiniledi, onda zagotovkanì tayar detalăa 

(buyìmăa) aylandìrìladì. 

Texnologiyalìq process, òz náwbetinde, texnologiyalìq miynet operatsiyalarìna 

bòlinedi. Hár bir texnologiyalìq operatsiya texnologiyalìq procestiń pútin bir bòlimi 

bolìp, olarda bir jumìs ornìnda hám ásbaptì almastìrmay, máselen, kesiw, egewlew, 

tesiw, búgiw, kepserlew siyaqlì operaciya orìnlanadì. Sonday-aq, texnologiyalìq 

operatsiya da texnologiyalìq procestiń jánede kishi elementlerine, texnologiyalìq 

òtiwlerge bòlinedi. Bular texnologiyalìq operaciyanìń pútin bòleklerinen ibarat bolìp, 

paydalanìlatuăÌn asbaptìń hám islew beriletuăÌn bettiń báqulla bir qìylìlìăì menen 
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xarakterlenedi. Máselen, betti egewlew, ishki qìysìq sìzìqlì betti egewlew, sìrtqì 

qìysìq sìzìqlì betti egewlew hám t.b.  

Texnologiyalìq procestiń joqarìda aytìlăan hár bir elementin orìnlaw 

tiyisli miynet usìllarìnan paydalanìwdì kòrsetedi. Miynet usìllarì oqìwshìnìń jumìs 

ornìndaăì turìw jaădayì, asbaplardì uslawì hám orìnlaytuăìn miynet háreketleri menen 

baylanìslì. Texnologiyalìq kartalardì dúziw hám olardan paydalanìw oqìwshìlardìń 

dòretiwshilik aktivligin asìradì, texnikalìq pikirlewin rawajlandìradì hám òz betinshe 

jumìslardì úyreniwine járdem beredi. Bunnan tìsqari, texnologiyalìq kartalardì 

dúziwde buyìmnìń úlgisine yamasa sìzìlmasìna qarap, onìń quramalì konstruksiyasìn 

islep shìăìw; buyìm ushìn zagotovka tańlaw hám onìń òlshemlerin anìqlaw; 

texnologiyalìq operatsiya hám òtiwlerdi hámde olardì orìnlaw tártibin belgilew; 

asbaplar, úskene hám maslamalardì tańlaw sìyaqlì áhmiyetli jumìslardì orìnlay aladì. 

Dúzilgen texnologiyalìq kartalar boyìnsha jobalastìrìlăan buyìmnìń barlìq detallarìn 

jasaw hám olardì jìynawdì orìnlawì múmkin. 

5.  Taza temanì bekkemlew. ( 10 minut) 

Oqiwshilardi eki toparăa bòlemen hám  “Alma terek” metodìnan paydalanip, soraw-

juwap berip bekkemleymen. 

1. Xalìq ònermentshiligi tiykarìnda tayarlanatuăìn buyìmlar haqqìnda maălìwmat 

be riń? 

2. Qaraqalpaqstanda xalìq ònermentshiliginiń qanday túrleri rawajlanăan ? 

3. Buyìmdì tayarlawdìń texnologiyalìq procesi degende neni túsinesiz? 

4. Texnologiyalìq procestiń quramlì bòlimlerin aytìń? 

5. Kerekli ásbap-úskenelerdi aytiń?  

6. Ámeliy shiniăiw islew (45 minut) 

Metall listke òtkiziw ushìn metal listte qálip òlshemlerin òlshep shìăìń. 

7.  Tort tayarlaw ushìn metal qálip tayarlawdìń texnologiyalìq kartasì.  

Q/s Jumìstìń 
orìnlanìw izbe-

Jumìs eskizi Ásbap hám 
maslamalar 
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izligi Òlshew Jumìsshì 
1 Qálip ushìn 

say metal list 
tańlaw. 
 

 

Sìzăìsh 
 

Metall 
list, 
Shòkkish, 
qálem, 
Slesarlìq 
Úskenesi, 
temir 
Qayshì 
 

2 òlshem 
alìw hám onì 
sìzìlmalarda 
ańlatìw 
 

 

Sìzăìsh 
 

Qálem 
 

3 Metal listti 
belgilengen 
orìnlarìnan 
qìrqìp alìw 
 

 

Sìzăìsh, 
qálem 
 

temir 
qayshì 
 

4 Qìrqìp alìnăan 
Metal listti 
Tuwrìlaw 
 

 

 Shòkkish,  
Slesarlìq 
úskenesi  

5 Metal listtiń 
joqarăì 
bòlimin 
qayìrìw ushìn 
orìndì 
belgilew, 
onì 
sìzìlmalarda 
ańlatìw 
 

 

Sìzăìsh, 
qálem 
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6 Metal listti 
òlshemler 
tiykarìnda 
belgilengen 
orìnlardan 
búgip 
shìăìw 
 

 

 Shòkkish 
 

7 Qáliptiń 
eki shetin 
biriktiriw 
ushìn 
mòlsherlengen 
orìnlarìn 
belgilew 
 

 

Sìzăìsh, 
qálem 
 

 

8 birikpeni 
búgiw 
arqalì 
biriktiriw 
 

 

 Shòkkish, 
Slesarlìq 
úskenesi 
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9 Búgiw 
birikpelerin 
bir-birine 
jalăaw 
hám forma 
beriw 
 

 

Sìzăìsh, 
qálem 
 

Shòkkish 
 

10 Qálipke aqìrăÌ 
islew beriw 
 

 

  
Egew 
yamasa 
qum 
qaăaz 

 
8. Sabaqtì juwmaqlaw  (5 minut)  

Ámeliy shìnìăìwdan keyin oqìwshìlar bilimin bekkemlew hám bahalaw.  
Sabaqqa jaqsì qatnasqan oqìwshìlardì bahalaw hám marapatlaw, kemshiliklerge jol 
qoyăan oqìwshìlarăa saplastìrìw jollarìn túsindiriw. 
Úyge tapsìrma beriw. Metallarăa islew beriw processleri menen birlestirilgen xaliq 
ònermentshiligi texnologiyasi temasìn oqìp sìmnan buyìm tayarlaw texnologiyalìq 
kartasìn islep keliw. 
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Juwmaq 

Mámleketimizde kishi biznes hám jeke tisbilermenlikti rawajlandìrìw ushìn 

jaratìlìp atìrăan qolay sharayatlar hám kòplep keńeyip baratìrăan xalìq  xojalìăÌ 

tarmaqlarìnda uqìplì, tájiriybege iye qániygelerge zárúrlik artìp barmaqta. Shonìń 

ushìn da Òzbekistan Respublikasì 1-Prezidenti I.A. Karimov òziniń tálimge baylanìslì 

shìăarmalarìnda básekilesetuăìn qániyge kadrlar tayarlaw máselesine bòlek itibar 

menen jandasqan. 

Mámleketimiz qáliplesip atìrăan jáhán global axborot jámiyetinde múnásip 

orìndì iyelewge umtìlmaqta [29]. Usì maqsetlerge erisiw ushìn Òzbekistanda 

xabarlandìrìw proceslerin tezlestiriw, zamanagòy xabar-kommonìkatsiya 

texnologiyalarin tez sur’atlarda rawajlandìrìw, olardì jámiyettiń barlìq tarawlarì 

qatarìnda  bilimlendiriw sistemasìna engiziw hámde onnan paydalanìw máselesine 

bòlek itibar menen qaralmaqta. Bunday sharayatta ulìwma bilimlendiriw 

mekteplerinde dástúrli sabaq beriw usìllarìnan paydalanìw arqalì oqiwshìlardìń 

zárúrliklerin qandìrìw, pán tiykarlarì boyìnsha zamanagòy bilimlerdi beriw imkaniyatì 

sheklengen. 

Òzbekistan Respublikasì ekonomikasìndaăì úzliksiz hám qarar tapqan òsiw 

tezlikleri jańadan-jańa islep shìăarìw tarmaqlarìnìń zamanagòy tárizde qáliplesiwine, 

qospa karxanalardìń ashìlìwìna alìp kelmekte. Tabiyăìylìăì sonda, olardaăì islep 

shìăarìwdì zamanagòy hám kompyuter texnikasì menen basqarìlatuăìn qurallarsìz kòz 

aldìmìzăa keltirip bolmaydì. 

Házirgi zaman islep shìăarìw qurallarì printsip jaăìnan aldìńăìlaridan 

parìqlanìwìxalq xojalìăìna kirip kiyatìrăan jas qániygelerge qoyìlatuăìn talaplardì 

kúsheytpekte. Bul bolsa ulìwma bilimlendiriw mekteplerinde oqìtìlatuăìn pánlerde, 

tiykarìnan, miynett tálimi (texnologiya) pánin 

oqìtìwăa pútkilley jańasha jandasìwdì kòrsetpekte. Usì pikirlerden kelip shìăìp 

pitkeriw qániygelik jumìsìmda tòmendegi jumìslar ámelge asìrìldì: 
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Erisilgen nátiyjeler: 

1. 7-klass miynet táliminde “Metallarăa  islew beriw texnologiyasi, ásbap-úskeneler 

hám olardan paydalaniw” temasì boyìnsha sabaq islenbesi 

Jaratìldì. 

2. Sabaq shìnìăìwlarìnda paydalanìw hám onìń kòrgizbeliligin támiyinlew maqsetinde 

material tayarlandì. 

3. Pitkeriw qániygelik jumìsì Miynet tálimi kafedrasì hám Nòkis qalasìndaăì 17-

ulìwma bilimlendiriw mektebi birge islesiwi nátiyjesinde orìnlandì hámde usì 

mektepte pedagogikalìq ámeliyat paytìda tajiriybe sìnawdan òtkerilip nátiyjeleri 

analiz etildi. 

4. Pitkeriw qániygelik jumìsìnda usìnìs etilgen usìlda sabaq shìnìăìwìn òtkizilgende 

dástúrli oqìtìwdaăìăa qaraăanda joqarì nátiyjege erisildi. 

Keleshektegi jobalar: 

1. Miynet tálimi oqìw pánin oqìtìwăa aldìńăì pedagogikalìq texnologiyalardì 

engiziwdì dawam ettiriw. 

2. 5-7-klass miynet tálimi sabaq  shìnìăiwlarì ushìn sabaq islenbesin jazìw. 
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