OZBEKISTAN RESPUBLIKASI JOQARI HAM
ORTA ARNAWLI
BILIMLENDIRIW  MINISTRLIGI

AJINIYAZ ATINDA GI NOKIS MAMLIKETLIK
PEDAGOGIKALIQ INSTITUTI
FIZIKA - MIYNET FAKULTETI

MIYNET TALIMI KAFEDRASI

PITKERIW QANIYGELIK JUMISI

Tema. Miynet pani sabaglarindametallarga islew beriw texnologiyasi,
asbap-uskeneler ham olardan paydalaniwdi Uyretiw
Orinlagan: H. Aximbeyova
[limiy basshi: T.Shamuratova
Kafedra baslgi: Ni@betov

Nokis- 2018 jil




JOBA

Kirisiw

| BAP. Metallaga islew beriw texnologiyasi.

1.1. Metallar hagginda uliwma tusinikler.
1.2. Metallga basim menen islew beriw ham quyiw.
1.3. Metallardi kepserlewdi waziypasi ham tarleri.

[I.BAP. Metallaga islew beriw asbap-uskeneleri ham olardan papdati mektep

ogiwshilarina uyretiw metodikasi.

a

a

)

2.1. Olshew, jobalaw, metaldi shabiw ham daslepki idheviw asbaplarin jumisg
tayarlaw ham isletiw usillari.

2.2. Olshew, jobalaw, metaldi shabiw ham daslepki idheviw asbaplarin jumisg
tayarlaw ham isletiw usillari.

2.3. Metallardi egewlewdi Uyretiw.

2.4. Metall simlaga golda islew beriwdi Gyretiw.

2.5. Xalig onermentshiligi tiykarinda metalfgg korkem islew beriw usillari
ayretiw.

2.6. Plashka ham metchik jardeminde sirtqi, ishki resbahgariwv ham gawipsiz
islew qaiydalarin Gyretiw usillari.

2.7. Kalendar tematikaliq joba ham sabaq islenbe

Juwmaq

Paydalanifan adepiyatlar




Kirisiw

Ozbekistan Respublikagiarezsizlikke erisiw dawirinde mamleketimizdegi
siyasiy-ekonomikaliq jday, toplanip q&an mashgalalardi sheshiw menen
baylanisli waziypalar haqqginda pikir jurgiziwde, Brezidentimiz I.A. Karimov
ozining  “Ozbekistangarezsizlikke erisiw bogmsinda” atamasinga kitabinda
sonday degen edi: “Biz bunnan keyin eskishe jasaayaniz ham bunday jasga
zamanni 0zi jol qgoymaydi” [1].

Jumistin aktualligi. Mamleketimiz Prezidenti Sh.M.Mirziyoev tarepinen
xalgimiz ruwxiyatin asiraw ham jetilistiriw, tiykaan, jashlardi tarli ziyanli ideya
ham buzinshiliq tasirinen saglaw ham gaw, olaqrdi salamat insan etip tarbiyalaw,
kasipler boyinsha mektepten baslap daslepki elderantsindiriv  maselelerine
bolek itibar garatilmaqgta. Mamleketimizde milliy sdarlerimizdi, ta’limnh milliy
sistemesin jetilistiiw ham ofi milliy tiykarlarin bekkemlewge udlken itibar
berilmekte. Otken &sirli &hmiyeti, gadir-gimbati, tariyxi@i sonda, Ozbekistan
Respublikasigarezsiz mamleket boldi. Garezsiz mamleketimiziaziiykargi
nizami — Konstituciyasi menen kepilgeen bir gansha ahmiyetli tarixiy hajjetilerge
iye boldi, olar arasinda Ozbekistanda “Talim tuwrda’si nizam ham “Kadrlar
tayarlaw milliy bagdarlama” sinda bolek orin tuta@lardai ideyalar, XXI asirde
jasaytigin, doretiwshilik jumislari menen sgillanatyzin, watan ham elimiz
garezsizligin bekkemlewshi insanlafidméapin alatadi. Mektep ogiwshilarin 0z
betinshe erkin bilim aliga Uyretiw buagingi kunmi en ahmiyetli ham aktual
waziypalarinan biri bolip esaplanadi. Sonshin da 1-Prezidentimiz 1.A.Karimov
Ozbekistan Respublikasi Oliy majlisi IX sessiyagidsoylegen sozinde: "Tekana
shin bilimli adam insan gadrin, millet dasturlerinir soz benen aytganda, ozligin
anlaw, erkin ham azat jamiyette jasagarezsiz mamleketimizdijahande ozine

munasip, abroyli orin iyelewi ushin pidayiliq permgiresiwi mamkin“, degen edi [5].



Géarezsiz Ozbekistaninikeleshegi bgan jas awladti tarbiyalaw nazik, juda
ulken diggat-itibardi talap etgfun process bolip esaplanadi. Solay eken, oqitiwshi,
ogiwshi va talabanijetilisiw procesin zor hawes ham sinshkewlik pebaglaniwi
lazim. Ol pedagogikaliq process, pedagogikalignbiham sheberlik iyesi boliwi
lazim, sondgana oqitiwshi pedagogikalig hadiyselérdidh’'miyetin  ham
dialektikasin, pedagogikalig miynet metodi, kasgmhoqitiw texnologiyasin janede
professional pedagogikaliq sheberligin iyeley alaBedagogikaliq bilim ham
sheberlik iyesi bgan miynet talimi oqitiwshisi aldin, pedagogika péani
metodologiyaliq tiykarlarin shaxs rawajlaniwimizamliglari ham faktorlarin, kadrlar
tayarlaw milliy badarlamasim ahmiyeti, magset ham waziypalarin biliwi kerek.
Ta'lim sistemesinda miynet etip &@an pedagoglardikopshiligi ta'lim ham tarbiya
procesinde pedagogikalig sheberlikizarurligi ham ah’miyetin tefe anglamagta.
Barkamal awladfi galiplesiwi, zamanagoy bilim ham kéasiplerdi iyelewatanimiz
gullep jaynawi ham rawajlaniwi jolinda munasip neyetiwi, 0z imkaniyatlari ham
bilimlerin juzege shjariwi ushin elimizde zaruarli ortalig jaratilmaqgtiektep
ogiwshilarinh miynet talimi ham kasipke idarlaw panleri boyinsha zaman talaplari
tiykarinda puxta bilim aliwlari, talim sistemesinidrli buwinlarinda miynet etip
atirgan xizmetkerlerch iskerligine kop jainan baylanisli bolip esaplanadi. Soni
ushin talim tarawi xizmetkerlerinibilimi, tajiriybe ham uqipkin asiriw maselesine
elimizde ulken itibar qaratilmaqta. MamleketimizeBdenti Sh.M.Mirziyoevti
istigbolli jas pedagog ham ilimiy kadrlafdiganiygeligin  asiriw  “Iste’dod”
jamgarmasim talim badarindgi is-ilajlarin orinlawda bolek orni bar. Jgatma
talim mekemelerinde iskerlik korsetip @&@n izleniwshé, talapsha oqitiwshilardi
rawajlargan mamleketlerdegi belgili talim oraylarinda gamlygin asiriwin
tamiyinlew, kadrlardi qayta tayarlaw, shet el mdagatkerinin talim tarawindgi
aldingi tajiriybelerin jamiyetshilikke tarqatiwda ulkgamislardi amelge asirmaqta.
Usi kange shekem kopshilik bilimli doretiwshililakjletke iye jaslar dunyaiien
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belgili jogari talim oqiw orinlarida ganiygeligirsiaip kelip atir, turli mamleketlerdli
talim proceslerindegi interaktiv usillarinan payfghn jazdayda oOtiletgin
shingiwlarinda gatnasip, araligtan oqitiw talimine beaiga bilimlerin asirip
kelmekte. Olar bugingi kinde ozleri miynet etiprgdan talim mekemelerindegi ogiw
proceslerine jmasha pedagogikaliq texnologiyalardi engizip kelmek<adrlar
tayarlaw milliy badarlamasinda belgilengen waziypalardi juzeggastwda aktiv
gatinasip, bul boyinsha bilim ham konlikpelerdi &aegollanip talim sistemesinda
engizbekte. Bugin Ozbekistan Respublikasi ggolkirgizip atigan salmagli
jetiskenlikler, barliq tarawlarda alip barilip gtn izshil islohotlardi jogari
natiyjeleri, alibette erkin ham azat, tinish ham tagis tinishligta otip agan
turmisimizdh miywesi bolip bolsaplanadi. “Bugingi #de Ozbekistan Respublikasi
erisip atigan, dunya tan alip agan  jetiskenliklerimiz kop, alibette bul
jetiskenliklerge jaslarimizdi bilim oner iyelewge degen iglasi, izleniwshilik,
doretiwshilik gabiletleri natiyjesi. Garezsizlik dawirinde adamlarimizdi
dunyagarasi, oOmirge, miynetke, 0z kasibinegdiol munasebeti keskin ozgerip
baratigani aniq kozge tuspekte” [6].

Respublikamizda demokratiyaliq jamiyet quriwdiOzbek modeli” kashli
siyasiy siyasat alip bariwdi, bantlikti thmiyinleMvdahmiyetli sharti bolmagta. Kishi
biznes ham jeke isbilermenlikti rawajlandiriw, golaavesticiya ortalin jaratiw,
jumis orinlarin sholkemlestiriw ham pugara bantliggmiyinlew boyinsha magsetli
bagdarlamalar tiykarinda koplep jumislar amelge a#iril Biyilgi 2018-jildi
“Belsendi isbilermenlik, innovaciyaliq ideyalar haexnologiyani qollap-quwatlaw
jili” dep ataliwi da biykata emes. Demek biz bolajaq ogitiwshilar jaslarimizdi
mektep jasinan baslap isbilermenlikke innovaciyatigyalardi alip skiwga, 0z
ustinde doretiwshilik penen islewgengatexnologiyalardi isletip biliwge Gyretiwimiz
kerek boladi. “Uliwma talim aliw, kasipti ham kasgpshekemgi arnawli tayarligti

otiwdi erkin tallawda hammege fidey huquqg beriw, jea demokratiyalig talim
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kontseptsiyasina muwapiq jumislar alip bariw lazotadi. Bunda xalgimizaiham
respublika aymginda jasawshi basqga xaliglaidmilliy, tariyxiy ham madaniy
dasturleri, ruwqiy téjiriybesi talim ham tarbiyast@mesina baylanisli gdayda
kirgiziliwi zarar” [4] degen edi Ozbekstan Resplblsi 1- Prezidenti . A.Karimov.

Uzliksiz bilimlendiriw sistemesinda jogari bilimlgmiw bolek orin iyeleydi,
sebebi orta mektep, kollej ham akademiyaliq ilcedgdeisleytigin ganiyge pedagog
giliniwi mektep sistemesinda oqiwshilardi kasiprgadagdarlaw jumislarin janede
janlandiriwdi korsetedi. Sani ushin miynet talimi sabaglarinda oqiwshilardi
materiallaga mexanikaliq islew beriwflizam’nagoy stanoklarinda islew kasiplerine
bagdarlaw magsetke muwapiq boladi.

Jumistin maqgset ham waziypalari Miynet talimi badarinda bilim alip
atirgan talabalar xalig xojalinda isletiletgin barlig metallardi qurami, strukturasi,
texnikaliq korsetkishleri ham ga basgalardi tere biliwleri lazim. Tiykarinan
metallaga islew beriw asbaplari ham olardan buyimlar igkgariwda paydalaniw
usillarin ozlestiriw ogiwshilardan tinimsiz ogiwrhéniynet etiwdi talap etedi. Boni’
amelge asiriw ushin usi temani oqitiwshingna pedagogikaliq texnologiya
jardeminde uyretiw jagsi natiyjelerdi beredi. Sebspli usi pitkeriw ganiygelik
jumisimdi tayarlawda “Miynet pani sabaglarinda metga islew beriw
texnologiyasi, asbap-uskeneler ham olardan paydaanuyretiw’ temesimi
pedagogikalig texnologiyasin islep @fwdi magset etip goydim.

Aldiga qoyikan magsetti amelge asiriw ushin tomendegi waziypelgilendi:
1.Metallaga islew beriwde paydalangia jobalastiriw, girgiw, tesiw, pardozlaw
usillarin Gyreniw.
2.Jaa pedagogikaliq texnologiya tuwrasinda tusinik weemonin ilimiy tiykarlarin
aship beriw, miynet talimde ke gollanilatigin pedagogikaliq texnologiyalardi

ayreniw.



3.“Miynet pani sabaglarinda metalfar islew beriw texnologiyasi, asbap-uskeneler
ham olardan paydalaniwdi Uyretiw” temasin ogigmnblogiyasin islep sgiw.

Jumistin ob’yekti: NOkis galasinda XBB qarasliNe 17 uliwma bilimlendiriw
mektebinde texnologiya pani sabaglarinda metgdlaislew beriw texnologiyasi,
asbap-uskeneler ham olardan paydalaniwdi Gyretitedinologiyaliqg procesi

Jumistin janaligi: Miynet pani sabaglarinda metafiar islew beriw
texnologiyasi, asbap-uskeneler ham olardan payadan Gyretiwdi mektep
ogiwshilarina uyretiw texnologiyasi islep @hadi, Metalllardan buyimlar tayarlawda
islew beriw asbaplarinan tuwri paydalgan buyimlar kolleksiyalarin jaratiw,
tayarlaw texnologiyasin islep gp, bilimlendiriwdin natiyjeliligin - asiriiia
tiykarlanadi.

Jumistin ameliy ahmiyeti. 1. Metallaga islew beriwde paydalanain
jobalastiriw, qirgiw, tesiw, pardozlaw usillari ttaginda ké magliwmat keltirilgen.
Usi maliwmatlardan ogitiw procesinde paydalaniw mumkin.

2. Temaa baylanisli materiallarfiibirgansha bolimi slayd korinisinde tayarsam
ham onnan kompyuter texnologiyalari jardeminde pégmiw mumkin.

3. Mekteplerdegi miynet talimi sabaglarinda paydéddansin  pedagogikaliq
texnologiyalar tuwrasinda ke mgliwmatlar Kkeltiriledi. Onnan miynet ta’limi
temalarinh pedagogikaliq texnologiyalarin duziwde paydalamamkin.

4. “Miynet pani sabaglarinda metaljar islew beriw texnologiyasi, asbap-uskeneler
ham olardan paydalaniwdi Gyretiw” atamasfiidaemanh pedagogikaliq
texnologiyasi islep spiladi.

Pitkeriw ganiygelik jumisi kirisiw, 2 bap, 10 paraf juwmaqg ham adepiyatlar

diziminen ibarat.



BAP. Metallarga islew beriw texnologiyasi.
1.1. Metallar hagginda uliwma tusinikler.

Qara metallar birikpeleri — shoyin ham polattin tiykar gi mexanikaliq
gasiyetleri: metallar qattiliq, elastiklik, plastiklik ham mortligmexanikaliq
gasiyetlerine iye bolip, olandiayirimlari jumsag ham mayisqgaq, ayirimlari bolsa
gatti, bugiliwshé@ yamasa mort boladi. Metalldan buyimlardi jasawtiga say
shiyki zatlardi talaw ushin metallardi gasiyetlerin biliw zarar. Polat ham shoyin —
temir ham uglerodthi birikpeleri bolip bolsaplanadi. Lekin polattquramindgi
uglerod shoyin quramingauglerod mgdarinan az, 2 procentke shekem boladi.
Shoyindagi uglerod 2—4 procentti quraydi. Shoyigraminda kremniy, marganes,
fosfor ham altinkdkirt te boladi. Shoyin mort, tgdtirikpe bolip bolip esaplanadi.
Metallar issiliq ham elektr gin 0zinen jaqgsi otkizedi. Metallga islew beriwde
olardn qattilig, elastiklik, plastiklik ham mortliq sigh mexanikaliq gasiyetlerin
bilip aliwimiz &hmiyetli bolip bolsaplanadi.

Metalldin qattiligi onin basga narseler, gaiy qattiraq zatlar tasirine garsiliq
gabileti menen belgilenedi. Eger polat plastinkinésqoyilgan kernerge kg menen
urilsa, plastinkada kishkengna sdqir oyiq payda boladi. Eger, bul jumis mis
plastinka menen islense, rgir oyiq ulkenirek boladi. Bunnan polat misga
salistiganda gattifiin aniglaw muamkin.

Metalldin elastikligi degende metalldikash tasirinen keyin jane 0z jaq’dayina
gaytiwina aytiladi. Polattan ham mistan tayad@anprujinalardi bir payitta tartip
ham qoyip jiberip korgenimizde, bunda polat prujjaae 0z jgdayina keliwi, mis
prujina bolsa sozianinsha galiwin koremiz. Demek, polat misga sai&sita
bugiliwshex eken.

Metalldin plastikligi degende bolsa eger metall sirtqi kish tasiridaondsin
ozgertse, lekin sinbasa, ol plastik metall depadial Metalldh ane sol gasiyetinen

oni tegislewde, buagiw jumisinda, jayiwda ham sipiavkalawda k& paydalaniladi.
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Metalldin mortligi metalldh artip baratgin kushlerge qarsiliq korsetiw
gabileti bolip esaplanadi. Maselen, shoyin gétdbafa menen urilsa, ol sinadi.
Shoyin mort metall bolip bolsaplanadi. Shoyin mq#iti birikpe batanligi ushin
onnan kushli uriliw taspey#in buyimlar tayarlawda paydalaniladi. Shoyinnativjl
radiatorlari, stanok staninalari, korpusli detalldeam basga sol siyaqli buyimlar
tayarlanadi. Shoyindi marten pechlerinde, konviamdaa ham elektr pechlerinde
polat lomlari menen aralastirip polat payda etil&blatta shoyin siyaqli kremniy,
fosfor, altinkakirt ~ham basga elementlérdiaralaspasina iye. Biraq bular
shoyindgidan aziraq boladi. Polat tek gatti boliwi menegebbugiliwshé de bolip
esaplanadi. Softiushin gan mexanikaliq islew beriw qolay. Polatfumsaq ham
gatti qgiylilari bar. Metall juga list, ¥a@iy jumsaq juga polat listti bilemiz, gattiraq
polattan simlar, shegeler, burama shegeler, zakéymlenetgin shegeler ham basga
buyimlar tayarlanadi. Juda gatti polattan metatiskaksiyalar, asbapsazliq polatinan
kesiwshi asbaplar tayarlawda paydalaniladi. Astaigspolatinh quraminda uglerod
ham basqga aralaspalar kopligi sebepli ol konstyakisj polatqa salistianda gattiraq
ham jagsirag.



1.2. Metallga basim menen islew beriw ham quyiw.

Metallga islew beriw yamasa zagatokani qayta islew hamnh metallaga
islew beriw tomendegi tarlerge bolinedi:
1.Basim menen islew beriw;

2. Metalldi quyiw;

Basim menen islew beriw metalldi sirtqi kush jandele plastik deformasiya
joli menen detal ham basqga elementlerdi tayarlalipbesaplanadi. Basim menen
islew beriwdi tomendegi usillari bar:

1. Prokatka - eki aylanatgin valkanh arasinan presslenip otiw procesi bolip
esaplanadi. Siypaqg valkalatdarasinan metall listler glariladi. Sim ham basga
profillerdi shigariw ushin valkalarda salmashalar gilinadi. Jiggia inetall ham list
suwiq ja&dayda arnawli cexlarda prokatka qilinad®rokatka jolimenen shjarilip
atirgan onim turleri har qiyli profillerge iye: kvadratlti muyesh, ugalok, shveller,
eki tavrli balkalar, relsler, qurilis armaturasinhbasqalar.

2. Volucheniye - Sozikan yamasa pressigen tayarlanbalardlikondelé bolimin
Kishireytiw, siypaglastiriw maqsetinde tesikli Vkdan otgiziw procesi bolip
bolsaplanadi. Volucheniy suwiq ham isgdmyda amelge asiriladi.

3. Presslew -metaldi jabiq siyimligtan arnawli matritsa kanatjaéi qisip shiariw
procesi bolip esaplanadi. Presslewde tiykarinah neetallar issi jgdayda amelge
asiriladi. Presslew gidravlikaliq pressler jardeteiamelge asiriladi.

4. Kovka - gizip tugan metalga kop marte uriw joli menen islew beriw usili. Kavk
gol ham mashina arqgali orinlaniwi mamkin. Qol kasiknakovalniya ham kel
menen orinlanadi. Metgh bul jol menen islew beriw qadimgi usil bolip daapdi.
5.Kolemli ham listli shtampovka - metala basim menen islew beriw usillarinan
bolip, bunda onimmi formasi ham olshemleri asbaptkonfigutasiyasina yaiy
shtampga baylanisli boladiListli shtampovka joli menen gabariq ham kolemli

onimler tayarlanadiShtampovkaonimleri juda ké bolip, olar balalar oyinsginan
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baslap idis tabaqg, samolyot detallari, kemeletgragbillerdih detallarina shekem
tayarlanadi.

Quyiw - bul usil mashina detallarin tayarlawdankegolaniladi. Bul usilda
malim konfigurasiya ham olshemge iye &g bosligga metall dep aytiladi. Metall
gatgannan keyin formadan onim alinadi ham keyiewige beriledi. Quyiw joli
menen shoyinnan 77%, polattan 21%, mis ham alyiyden 2% onim tayarlanadi.

Metallardi qirgiw basqga islew beriw usillarina ganda bolek orin tutadi.
Bul usil menen kopshilik mashinasazliq detallayatianadi.Metallardi girgiw joli
menen islew beriwdi manisi sonda, zagotovkadan kereksizhaalmetallardi strujka,
opilka, yamasa untaq koriniste onnan alip taslaam sol jol menengan kerekli
balgan forma ham olshemler beriw bolip bolsaplanaditaidli girqiw gol asbaplari
ham metall qirgiwshi stanoklarda orinlanadi. Metalirgiwdih tiykargi
operasiyalarina girgiw, egewlew, rezba ashiw, aharltesiw, frezalaw ham
shlifovkalaw kiredi.

1.3.Metallardi kepserlewdin waziypasi ham turleri.

Kepserlew’ — kepser dep atalgiin araliqg metall yamasa birikpe jardeminde
detal elementlerinen ajiralmas birikpe payda eiiitiriv procesi bolip bolsaplanadi.
Slbolsarlig jumislarinda jumsaq ham qatti kemserlisletiledi. Suyiglaniw
temperaturasi 145° C ga shekemgha| juda asat suyilatgin kepserler ham
suyiglaniw temperaturasi 450° C tan aspawtuaisat suyilatgin kepserler jumsaq
kepserlerge kiredi. Bunday kepserlew’ sanaat hammista idislata germetik
birikpeler payda etiw, elektr tele radio sanaatistalardi puxta j@glaw ushin ké
gollaniladi. Qatti yamasa ortasha suyiliwskapserlerdi suyiliw temperaturasi 450-
1100°C. Olar bekkem tigis payda etedi. Bunday tijgigari temperaturalga da
shidaydi. Sanaatta qiyin suyikgtu kepserler menen kepserlew’ usilink@argagan .
Kepser ham biriktiriletgin metallar kepser sugiénsha qizdiriladi. Qizdiriw ushin

kovia ham mikrokovialar, kepserlew’ lampalarinaygalaniladi. Gumisli kepserler-
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gumis, mis, ruh ham basqga elementierdirikpeleri sipatliraq tigis payda etiwge
imkaniyat beredi. Olar menen gara hambliranetallar birikpelerin kepserlew’
mumekin.

Agartiw: Metallardi sirtgi aymagq tasirinde oksidleniwdenlaaglin usillarinan
biri agartiw yazniy metall betine galayi gatlamin gaplaw bolip bBplanadi. Bul
gatlam sipatinda idis tabaglardiagiw ushin 01 ham 02 markali galayi, polat
buyimlardi gartiw ushin galayi tiykaringa birikpeler isletiledi. Aartirilatyzin bet
mexanikalig yamasa ximiyaliq usilda tayarlanadixafekaliq tayarlawda bet chotka,
gum gag azi ham egew quralinda jigaasha tazalanadi. Ximiyaliq tayarlawda bet
xlorid kislota ham sulfat kislotasini20-30% |i eritpesinde kislota qaldiglarin
ketkiziw ushin suwda juwiladi.

Qawipsizlik texnikasi: Kepserlewshimi jumis orni vintilatsiya ham suw
menen ta miyinlgéen arnawli xanga jaylastiriliwi kerek. Bgan sebep sonda,
kepserlew ham gartiwda kislota ham siltiler isletiledi. Olarrige tiygende
kaydirip, togimalardi jemiredi. Olamlipuwlari dem aliw organlarina ziyanli ta'sir
etedi. Bunnan tisgari, kepserlew'de qizdiriw zatladm janiwsha zatlar isletiledi.
Sonh ushin jumis orninda ortke qarsi tadbirler ko addadi yagsniy metall kranlar
boliwi , stol iskeneleri Gstine metall list gqaplanilazim ham t.b.

Metallardi termikaliq islew — olardi tiyisli temperatugga shekem qizdiriw,
sol temperaturada saglaw ham suwitiw bolip bodseguli. Metallardi islew menen
olardih gasiyetleri o zgertiriledi detallga termikaliq islew beriw ushin olardi mufel
pechinde ham basga arnawli pechlerde gizdirileeknikada termikaliq islewdli
taplaw, bosatiw, yumsartiw siyaqgli tdrlerinem aydalaniladi.

Jumsartiw - metallardh strukturasi ozgerip, ol mayda ham biyqgarar boladi
onin qattiligi azayadi, bugiliwshgigi normallasgandaiga garganda bir gansha
artadi. Sonda metallardi isletiwisatlasadi. Jumsartiw metafidjariliwinin aldin

aladi, detallardi islewdegi isenimliligin asiradi.
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Taplaw - mashinalardi kop detallari (vtulkalar, kosherler, vallar
podshipnikler) taplaw joli menen islenedi. Tapliametaldi ganshaliq tez suwitilsa
onin gattiligi ham mortlgi sonshaliq jogari boladi. Qizdgdn metaldi tez suwitiw
suwda amelge asiriladi, janede tezirek suwitinhirudolsa as duzimiarnawli
vannaa saligan suwli eritpesinen paydalaniladi.

Bosatiw - taplargan metaldi mortligi artadi ham bul gday bazida ori
tomen darejege shekem jarilip ketiwine sebep boBdnin aldin aliw ushin
termikaliq islew beriwdi bosatiw turi qollaniladi. Qizdiriw temperaturaskuare
bosatiw jogari, ortasha ham tomen darejede boladjari darejede bosatiw ushin
taplargan detallar 500-600°€a shekem qizdiriladi. Ortasha bosatiwda metall@r 25
400°C ga shekem gizdiriladi. Tomen darejede baodatidetalldi 140-245°C qa
shekem qizdiradi.

Oksidlew islengen detallar betine oksid payda etiw proteip esaplanadi.
Oksid perdesi har giyli temperatyrada kislombdiuyim betine ta’'siri natiyjesinde
payda bo'ladi. Bul perde metaldi zagimlawdan saljlaglyuminiy,bronza latun
gatispalari oksidlenedi. Polatti oksidlep toq hafvayamasa gara tuske Kiriwdi
garaytiriw dep ataladi. Adette o’Ilshew ham kessaglari garaytiriladi. Oksidlew
polat buyimlardi termik islewn usillarinan biri bolsaplanadi. Oksidlewde po at
buyimlardi gizdiriw ushin mufel pechinen, suwitishin vannadan paydalaniladi.

Suwitiw suyiqlgi sipatinda apiwayi suwdan paydalaniladi.
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II.BAP. Metallar ga islew beriw asbap-uskeneleri ham olardan paydatawdi
mektep ogiwshilarina uyretiw metodikasi.
2.1. Metallar ga islew beriw jumis ornin sholkemlestiriw ham jumisorninda
islew gagiydalari.

Har bir miynet talimi oqgitiwshisi ogiwshilandhar birin metallaga islew beriw
oguv ustaxanalarinda sonday jumis islewge UGyretimvirkerek, ol turmista
mutajlikke, adetke ham turmislig mektepke aylansiar qanday jumis procesinde
olar tomendegi gaydalardan paydalaniwi mumkin:

e Jumisti baslawdan aldin oni sonday oylap aliwi kebasga tamamigan
jumistin modeli ham miynet usillarimiputkil tartibi Gzil-kesil 6zin alatsin;

e Jumis ushin kerekli barlig jumis asbaplari ham lidpamaslamalar tayar
bolmastan turip, jumisti baslamaw kerek;

* Jumis orninda birde bir artigsha narse bolgalslzim;

» Kkerekli asbapti tez tabiw ushin barlig asbaplar h@slamalar malim tartipte
ham ilaji barinsha barlig waqit belditn tartipte goyiliwi kerek;

* jumisqa iglas penen kirisiw ham ilaji barinshagesgfiew kerek;

* islew wagitinda gewde sonday turiwi kerek, bundamghiden, islew qolay
bolsin, ekinshiden kashten onimli paydalanilsin;

* jumis wagitinda alibette dem aliw kerek; awir juarida tez-tez ham ilaji
barinsha otirip dem aliw g jumislarda aziraq dem aliw mamkin;

* jumista tap sol jumisga baylanisi boffaa basga jumislar menen
shyzillanbasliq lazim;

* eger jumis yurispey afian bolsa, jagsisi tanepis islensgan gaytadan, iglas
penen kirisiw kerek;

* jumis tamamlagannan keyin barliq zagotovkalardi, detal ham &ashdpl

narselerdi orni-ornina goyiw, jumis ornin jagsjlgpastirip qoyiw kerek.
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Metallarga islew beriw jumis ornin sholkemlestiriwden magseétallaga
islew beriw jumislarin orinlaw ushin oqiwshinmiynetin ilimiy sholkemlestiriw
uliwma qa&iydalarin ham miynetti sholkemlestiriwdi jetilistir hamde miynet
onimin ham jumis sipatin asiriw magsetlerinde alardz jumisinda ameliy
paydalana biliwdi Gyrenip aliw.

Metallarga islew beriw jumislarin orinlawda kerekli usker@rhmaslamalar:
metallaga islew beriw verstagi; asbaplar ham materiallartarli profilli ham
nomerli egewler; metallga islew beriw bajalari; shtangencirkullar; mikrometrler;
muyeshlikler; zubilolar; kreysmeyseller; gighlar, chyotka-sipseler, mashina mayi;
shldberek-tryapkalardan ibarat.

Oqgiwshi jumisin baslamastan aldin jumis zonalariiglawi kerek boladi,
boni'n ushin jumisga zarur Kan asbaplar ham maslamalardkorsetilgen
shegaralardan tisgarida jaylasiwi, artigsha kb#ex etiwge ham gewdesin tez-
tez iyiwge alip keletgin, natiyjede ol kobirek sharshayta, artigsha  wagqit
sariplaytgin  hdm miynet onimdagin tomenletetgin  jumis zonasin
sholkemlestirmewi zarur:

A. Gorizontal tekislikde jumis zonalarin aniglad~guwret, a)

Tomendegi usinis etilgen parametrlerdi bolsapg@mmaljgzdayda jumis zonalarin
aniglaw:

a) optimal jumis zonasi radiusi shama menen 30Maian (galegen gol ushin)
aralig penen shegaralanadi;

b) jardemshi asbaplar ham maslamalar jaylastigila zona radiusi shama
menen 430 mm bgén araliq penen shegaralanadi;

V) zagotovkalar ham tayar buyumlar jaylastiriggtu zona radiusi  shama menen
650 mm batan araliq penen shegaralanadi.

B. Vertikal tegislikte jumis zonalarini aniglaWl-sawret, b)
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Tomendegi usinis etilgen parametrlerdi bolsapdmraljgzdayda jumis zonalarin
aniglaw:
a) optimal jumis zonasi radiusi shama menen 500 lpaigan araliq penen

shegaralanadi;

b) qol jetetgin zona radiusi shama menen 650 mmgdral araliq penen
shegaralanadi;

v)  qollar maksimal jetefiin zona radiusi shama menen 850 mm gdrahraliq
penen shegaralanadi.
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1- suwret. Oqgiwshinislesarliq jumis ornin sholkemlestiriw: a-slegpvierstagi; b —
jumis orninda asbaplardjaylasiwi; 1-ko teriw vinti; 2-karkas; 3-ko teriwntinin

gaykasi; 4-tor; 5-tekshe; 6-planshet; 7-alyuminiyyeshlik; 8-maxovik
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2-stwret. Universal verstak. 1-tiykari, 2- stug&@gpaq, 4- tiski, 5- ggaw tori, 6-
texnikalig hajjetler ushin podstavka.

3-suwret. Materiallgra qolda islew beriwshi asbaplar. a- zubila, b- &Rk v-
togpaq, g- pishqi, d- gayshi, e- egew.
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Oqiwshi ameliy tapsirmani orinlawga shekem: sizilma, zagotovka, asbap

ham maslamalardi gabil etip aliwi, jumis ornin tkya kerek (1-suwret, a):

zagotovka, asbap ham maslamalardiigbtgilergen tartipte qoyip shiq;
sizilma (instruksiya) ni ramka bekkemle;

zarur jardemshi narseler bar-jggh tekser;

lampani jaqtiliq tiskisifig gisqishina tusegin etip ornat;

ayain astina ayaq astina ggghti qoy (eger tiski koterilmeygin bolsa)
ham tiskinf biyikligin boyina saykeslendirip tuwrila.

Ameliy tapsirmani orinlaw wagjitiinda: 0z jumis ormida tartipti saglaw kerek

(1-sawret, b):

olshew asbabin jumis asbaplarinan bolek etip pi&ikgla yamasa tekshege

qoy;

kobirek isletiletiginlardi jaqginiragga, kemirek isletilgiumlardi uzgiragga qoy;

jumis wagitida 6 gol menen uslanagin barliq narseni o tarepke, shep qol

menen uslanaflin narselerdi shep tarepke goy;

asbapti gan qgaramastan alga ham ornina qoyiga o0zindi Gyret. Bonih

ushin har bir predmetti barlig waqit sol bir garmoy;

tiski jagdayinh sazlgin baglap bar;

tiski vintin hadden tisqari gatti tartpa, dsbebunda vintti rezbasi tez

jelinedi, gaykalar ham tiski isten shigadi;

jumis wagitida detallardi malim ofia ham tiyisli tartipte qoy.

Ameliy tapsirmani orinlap balgannan saa:

Jumis orni ham asbaplardi jiynastirip, tazalap qoy:

asbaplardi may tartagiin gezleme bolegi menen sipir;

buyim, asbap ham maslamalardi kosheriw ustagi@avbetshige) tapsir;

jardemshi materiallardi juregin yashikke Salip qoy;

tiskinin jagin kerip ash ham qipiqg hamde qirindilardi ibirsilinatigin idisga
18



sipirip tashla, sonnan keyin tiskinvintin mashina mayi menen maylaglg
arasinda bir az zazor (tirgish) galdirip, vinttidpqgoy;
« qipig ham qirindilardi sipirip al e metallardir shigindilarin bolek yashikke

jiyna).

2.2. Olshew, jobalaw. metaldi shabiw ham da’sleplslew beriw asbaplarin
jumisqa tayarlaw ham isletiw usillari.

Tayarlanip atigan detal formasiniberilgen sizilmga salistiganda tuwrilgin
biliw ushin oni tayarlaw procesinde olshew asbapienen tekseriledi. Olar shkalali
ham shkalasizlga bolinedi (4-stuwret). Shkalali asbagar sigish, shtangencirkul,
mikrometr kiredi. Sigish jardeminde inmaniqligi menen sirtqi ham ishki olshemler
olshenedi (4-suwret, a). Shtangencirkul (4-suwbgtjardeminde sirtqi ham ishki
diametr uzinlig, gatiig, terelik olshemleri olshenedi. Olshew anigli0,5 mm
Mikrometrler sirtqi olshemlerdi 0,0fam anigliq penen olshew imkaniyatin beredi.

Olar tokarlig jumislarinda isletiledi (4-sawrel),

F

d)

4-suwret Shkalali olshew asbaplari: a —@gh; b — shtangensirkul; d — mikrometr.
Shkalasiz asbapkea (5-sawret) muyeshlik, malka, kroncirkul, nutromdtam
basgalar kiredi. Goniya, malka (5-suwret, a, b) riumayeshti olshewdenekop
isletiletugin asbaplar turine kiredi. Detaldi tayarlaw prondsi onh olshemlerin
tekseriw ushin kroncirkul ham nutrometr islatile(5-sawret, d, e€). Shablonlar (5-

sawret, f, g) detallardiquramaliq profilin tekseriw ushin isletiledi.
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5-suwret. Metallaga islew beriw detallarin tayyarlawda oOlshew-jobtias
asbaplari. a- metall gjish, b- slesarlig muyeshligi, v- belgilew cirkuly- kerner, d-
iz tdsirgish.

Dongelekler shiziw ushin cirkul isletiledi (6-suwra), Konus siyagli oyiglar
tusiriw ushin kernerden paydalaniladi (6-suwret Tiepislew — giysayan, tegis emes
metall zagotovkalarinibetin plita, bata yamasa gash togpaq jardeminde tegislew
yamasa zagotovka betine basgacha geometrik formavdesm ibarat temirshilik
operaciyasi bolip bolsaplanadi. Juga listli metafiotovkalar gayshi menen qirqilip,
zubilo menen kesilgennen keyin jobalawdan aldinstegedi. Cirkul jardeminde
jobalaw ushin daslep kernefidsabina b@a menen &ste-aste urip jayiladi ham
dongeleklerdh oraylari tasiriledi. Ane sol oraylga jobalaw cirkulim ayasi
ornatiladi. Jobalawda cirkuldi hareketlenipgair tarepine biraz awdariladi, awirlig
bolsa sh&ber orayinda ti@yan aygina tusedi.

0

6-suwret. Dagelekti belgilew. a- kerner menen oraydi belgilewcirkul menen
dongelek sizgin belgilew.
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7-stwretJuqga list metaga detaldi belgilew izbe-izligi.
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b)
8-suwret. Metall listti tegislew. agash brusok penen, bgash togpaq
penen tegislew.

Metallga islew beriw ogiw ustaxanasinda oqiwshilartaitegga golda
ham stanoklarda islew beredi. Mektep oqiw wstasi TB-7 yamasa TB-6
tokarlig stanogi, 2M-112 tipindegi tesiw gikiari, H'®-100 tipindegi
gorizontal-frezerlaw stanoklari, egewlew standklenenen uUskenelengen boliwi
muamkin. Mketallarga islew leriwde tesiw, tokarlig, frzalaw siyagli stanoklardan
paydalaniladi. Mtallardi kesiw jumislari stonoklar jardemindezt ham sipatli
orinlanadi.

Ogiw ustaxanalarinda metallardi qol pishqgi ham pishili stanokta kesiwdi

ogiwshilarga Uyretiw metodikasi.

Pishqi menen metalldi kesiw tomendegishe amelge rdsii kerek.
Kesiletugin material islenip atirgan payitta jilistirip yamasa sekirip ketpesligi
ushin oni tiskige bekkem qistirip qoyiladi (9-stjvre
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9-rasm Slesarliq pishgisi menen islewde gewde ham qailgagdayi.

Kesiletyzin materialdd qattiligi, olshemi ham formasina garap tislefini
ulkenligi boyinsha tiyisli pishqi polotnosinfanadi. Ogiwshi 0zini gewdesi ham
ayaglarinh tuwri jagdayda turiwina itibar beredi. Bul jumisti orinlawdka metallardi
qirqiwdal siyaqli jazdayda turiladi. Islep afianda pishqini eki gol menen uslanadi
ham kesilip atigan tegislikke parallel gdayda tutip, sekirtpey hamde siltemey bir
maramda jargiziledi. Har bir jariste pishqi poloshaizinlginin en keminde 2/3
bolimi islewi shart. Pishqi polotnosiniisleri tez otpeslenip galmagiiushin islewshi
oni qarsi tarepke jurgiziwde (jumisti orinlawda)sipa arqga gaytariwda (salt

juriwinde) bosatip turiwi lazim.

m@ R

a) b)

10-sawret.Qirgiwdi baslawda pishqginjagdayi: a — tuwri; b — miyesh astinda.
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Pishgilawda metala bir jola pishqimi en keminde eki-Ush tisi tiyip turiwi
lazim. Metalldi pishqgilawda jumisti @nbtkir girinan baslaw gadan etiledi (17-
suyret). Metalldi pishqgilaw agqirina jeteyin deplggainda pishga basimdi
kemeytiw zarar. Metalldi joba boyinsha kesiwde @ish belgi sizii boylap
bagdarlaw ham kesiw sigi belgi sizginan shama menen OrBm araligta bo liwi
kerek. Pishqi bir tarepke jarip (giysayip) ketsanisti togtatiw ham kesiwdifa
orinnan baslaw yamasa teskari ttarepten pishgaaiml

Juga metall listlerdi yamasa mayda trubalardi kdsisardi (juga listlerdi bir
neshewin) gash bruskalar arasina alip tiskige qistiriw hamahudt sol aash

bruskalar menen qosip pishgilaw usinis etiledis{idret).

11- suwret Uzun zagotovkalarni polotnoni 90° burchak ostidatbpishgilash.

Metall trubalar slesarliqg pishqisida kesiladi (§@wret).

12- suwret trubalarni slesarliqg pishqisi menen qirgish.

Berilisli pishqili stanakta metall kesiw. Sortli metalldi slesarliq pishqisi
menen dasteli pishgilaw usilinan tisqari mexargKadirilisli pishqgilaw stanoklarinan
da paydalaniladi (13-14- suwretler). bunday stardkl, adette, olshemleri ulken
sortli metallar kesiledi. Trubalardi kesiwde jutifisnimdarlgin asiriw ushin truba
keskishlerden paydalaniladi.

1. Stanokti jumisqga tayarlaw:
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a) stanok Dbolimleri ham uzellerinsazlgin sirtqi tarepten kozden keshirip
tekseriw (13- suwret);

b) detallar isgalaniwshi bolimlerini  maylaw kartasina muwapiq
maylarganligin tekseriw ham zardr bgdnda maylaw qurilmasina may toltiriw,
berilis tisli ddagelegini tislerin maylaw;

v)  jetekshi ham jetekleniwshi shkivlerdegianasiyagli remenli berilislerdi
almastirip ornatiw joli menen stanokti pishqgi ramaszardr qos jurisine sazlaw;
hareketti jetekshi shkivii kishi pagzonasinan jetekleniwshi  shkigti  ulken
pogonasina uzafihnda minutina 85 qos juriwdi payda etemiz; remetekghi
shkivtin ulken pg@onasinan jetekleniwshi shkiatikishi pgzanasina ornagianda
minutina 110 gos juriw payda etedi.

e 3 78
5 9

% o
3 w-- ®

13- suwret Pishgilaw stanogi: 1—- stanina; 2 — tirek; 3 — stek; pishqi polotnosi; 5 —
pishqgilaw ramasi; 6 — sig (xartum); 7 — viklyucla®e- tuwrilgzish (jumisga tusiriw
togtatiw); 9 — mashina tiskisi.

2. Stanokta jumis baslawdan aldin:

a)  gidroberilis jomragini dastesin 1 — Bezdeystvie (14- sGwmetga gara)
jagdayga qoyiw; «Pusk» knopkasin basiw ham stampgtja maddet salt isletip,
silindr ham kanallardd hawani shiarip jiberiw;

b) may rezervuarinda orngah tigin arqali hawani gkarip jiberiw;
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v)  jomrak ashiq t@aninda togiw trubasi argali suwitiwshi suyiqlegiliwin

tekseriw.

3. Tiski ham zagotovkani ornatiw: YR it 1]
o o Bl <y J\L

a) tiskilardi kesiletgin ¥ NS

metalldin profiline muwapiq talaw;

diametri 18—120 mm bolgan dgelek

kesimli  zagotovkalardi bekkemle'- o
14- rasm. Arralash stanogining

ushin V —siyaqli tiski (13- siwre gisuvchi tiskilari:a-v- simon, b-yassi
a); kesimleri dlken: 40 tan 250 mm ¢ Jag'li, v-maxsus

shekem bgan zagotovkalard’ , 2
bekkemlew ushin vyassi gt tiski ' w g ;L//
isletiledi (13- suwret, b); diametrler | j(w_\-\j
kishkene baglan ddgelek kesimli ol fera e ST
zagotovkalardi bir neshewin qosig Tﬂ’ﬁi
bekkemlew ushin arnawli tiski isletilec R F‘ﬁbj

(13- stwret, b); ‘ : 9)
15- pacm. Pishglaw polotnosin ornatiw:
A-shtrixlarda bekkemlew, b-taranglaw; 1-
ornatilsin,  kesileigin  zagotovkari arraramasi, 2-qo'zg'aluvchan plankaning

shtifti, 3-qozg’almas plankanirshtifti 4-
kosheri pishgi ramasinortasinan otsin; qo’zg’aimas planka, 5-gayka, 6,8-boltlar,
7, 9—ustquyma plankalar

b)  tiski stanokgga shonda

v)  zagotovkalardi tiskige
ornatiwda zagotovkaini gorizontal jgdayda ham pishqgi polotnosina
perpendikulyar jatiwin ham joba ginin pishqi polotnosi kesiwshi girina say
keliwin baglap turiw kerek (eger zagotovkani miypayda etip kesiw zarur bolsa,
ol jagdayda aldin tiskini berilgen muayeshti payda etimabiw, s@& olarga
zagotovkani jatqizip puxta bekkemlew kerek).

4. Pishqgi polotnosini ornatiw:
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a) pishqi polotnosi bir ushi menen pishqgi rarmhadin  qozalmaytigin qilip
bekkemlengen plankasi 4 tshtifti 3 ke shonday ornatiliwi kerek, polotnonisleri
jumis jariwi tarepke Rkmlarlargan bolsin  (15- sawret, a);

b)  polotnonh ekinshi ushin gaaliwsha plankanh shtifti 2 ge ornatiw;

v)  polotnonh eki ushin da Ustinegoyma plankalar 7 ham 9 bemdmpramasina
boltlar 6, 8 jardeminde qisip qoyiw (15- suwrét, b

g) gayka 5 ti bir az kush isletip tatap tartiw (bos tartgan polotno kesiw
waqtinda sinadi yamasa tuwri emes kesedin ttagilgan polotno bolsa Gzilip
ketedi).

5. Stanokta islew usillari:

a) kran dastesin 1-«Bezdeystvie» («Hareketgaggdaysa qoyiw a) -pishqi
ramasi qaytarilama hareket aladi;

b) dasteni 2 - «Spusk» («Tusiriw»)gdayina ornatiw (buriw) - pishqgi ramasi
ornatigan rukava ravan tomenge tusedi;

v) dasteni 3 - «Pod'yom» («Kotarish») gdayina  qoyiw V) -pishqi
ramasi ornatgan rukava ravon koteriledi;

g) dasteni 4 - «Medlennoe deystvie» («Sekiramsb) jgdayina qoyiw -jumis
jurgiziwde pishqi polotnosifiimetalia kesip kiriwinih ea kem uzatiliwi sazlanadi;
argasina gaganda pishqgi polotnosi kesilgtn material Ustine koteriledi;

d) dasteni 5 - «Bistroe deystvie» («Tez ishlashagdayina goyianda jumis
juriwinde pishqi polotnosifi metalga kesip kiriwinh ea kop uzatiliwi sazlanadi;
stanokth keyingi islewi zagotovka birotala kesip tusmdgenge shekem avtomat
dawam eted..

6. Jumis tamamlanip, pishqi ramasi krarddstesin avtomat rawishte «Pod’yom»
jagdayina keltirip (bunda malim balentlikke shekemekiédi), rukavada jaylasgan
vklyuchatel «Stop» knopkasin basip, stanokti tggtat

a) zagotovkalar tiskiden bosatip alinadi;
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b) tiski shgarip alinip, taza tryapka menen artiladi bbénina qoyiladi;
v)  stol, rukava, stanokiipishgi ramasi jagsilap artiladi;
g) hamme bolimler stanokti maylaw kartasina muwapag/lanadi.

Metaldi shabiw aspabi ham onnan paydalaniw usillani Gyretiw.

Mektep ogiwshilarina metallardi shabiw ushin zybileymeysel ham bgh
jardeminde amelge asirilgini aytip otiledi. Zubilo ham kreymeysel bir-loiein
girqiw procesi ham ofitiykarina salistifanda jaylasiwi menen pariglanadi. Qirqiw
procesinde metall ganshaliq qatti bolsa, zumeéneslaw muayeshi Glken boliw
kerek. Maselen: shoyin ham bronza ushin B=polat ushin 60 mis ham latun
ushin 45 ,alyuminiy ushin 3%ti qurawi kerek. Zubilo menen shabiwdan aldimoni
ushi sharlaganina itibar beriw kerek. Sharlawdi oqitiwshi yaaagiw ustasi amelge
asiradi, birag oqgiwshilga oni sharlaw procesi korsetiledi. Sharlawda birsedi
bolsapga aliw kerek , eger zubilo sharlaw procesinghi gizip ketse, onda ani
gattiligi tomenleydi, gizip ketpesligi ushin oni tez-tezvisip turiw talap etiledi.
Metallardi shabip atianda, balani sonday uslaw kerek, gol shokkightislgzishi

shetinen 10-30 mm araligta bolsin 16-suwret)

16-suwret.a) Qoldi gogaytugin halga. b) Sterjendi shabiw usili.
Zumeneni shep gol menen uslap , barmaglardi gedpiag, olar urilatgin
boliminen 15-20 mm araligtan tomen boliwi kerek.Idparriliwdan saglaw ushin,

28



zumenem orta bolimine gafi rezinadan gamut kiydirilse g@ uriliw bolmaydi.
Zubila menen sandanda polosali, muyeshli, sterjgalin simlar d=10mm 50mm ge

shekem ham radiusi kishkene materiallar shawiladslwret

17-suwret.a-Zubila menen sandanda simlardi shabiw. b- gskrgatip shabiw.

Shabiw paytinda islep gtan formani anigq shiiwinda ogiwshim denesin
tuwri turiwi Ulken ahmiyetke iye. Bomi’'ushin shep ayaqti yarim qadem agdin
shigarip, tiskga salistiganda 70-7% miyesh payda boliwi kerek. Ayagtiomengi
bolimi, yagniy tabani oz-ara 60-70muyesh astinda boliwi kerek. Zumereni
girgiwshi tarepi menen tiskanigisip turiwshi tarepi arasinda‘’4muiyesh boliwi
shart.

Zubila menen islep atiganda texnika gawipsizligi qgiydalari:
1.Metaldi shawip aigan payitta har bir ogiwshinstolinda qogaw tori boliwi kerek;
2.Kozinde kozaynek penen islewi kerek;
3.Zubiladan tuwri paydalaniw kerek .
4.Zumeneni barmaglar menen qatti gispaw lazim;
5.Metallardi shawip agianda tisk ham sandgen zagotovkani tuwri ornatiganina

isenim payda etiw lazim.
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2.3. Miynet sabaglarinda metallardi egewlewdi Uyreatv.

Metalldin betinen malim bir gabigti egew menen qirgip aliacpsi egewlew
dep ataladi. Ogiwshilar egewlewdi pishgiam kesilgen, quygbn zagatovkalga
ham shtamplagan detallaga islew beriw ushin qollanadi. Egewler shinigianmi
instrumental USBA yamasa U13 polattan tayarlanadevterde birewlik, ekewlik,
rashpilli ham juliwshi kesilmeler boliwi mumkin.

Birewlik kesilmeleri bogan egewler jardeminde metalidbetine ké islew
beriw mumkin. Egewlew natiyjesinde qirgan izler bir-birine jetip, agirinda
egewlengen sirtgi betinisipati bir gansha jogari boladi. Betinde rashipdsilmeler
balgan egewdi har bir kesilmesi tap ushmuayesh zubila siyaglieydi. Rashpillar
gabariqg, shgber ham yarim shiéer korinisinde boladi. Kesimi boyinsha egewler
japalag, ushmuayesh, stieer formali, yarim shder formali, rombli ham kvadrat
formalaga bolinedi. Isletiliw tarawina garap egewler teshilik, mashinali,
nadfillarga ham rashpillerge bolinedi.

Egewdi talaw, birinshi nawbette isleneiin jumisga ham islew beriw
anigligina baylanisli. Nadfiller kishkene detall betlerjmishke oyiglardi,tesiklerdi

egewlewde ham juwmaglawshi islew beriwde isletiléisawret
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Egewlerdh isletiliw maddeti gan ganshaliq ahmiyet beriwge baylanisli. Taza
egewler ashig-kul fele boladi. R& garamtir bagtan egew omi oksidlengeninen
derek beredi.

Olardi bir-birinh Ustine goyiw mumkin emes, sebebi olardesimleri otpes
bolip galadi. Sharlawshi egewler menen jumsaq taedal mis, bronza, galayi,
gorgasindi egewlep bolmaydi, sebebi jumsaq untafy lespeleri arasina kirip galadi
ham egew egewlemey galadi.

Egewlep atigan payitta, egewdi tek alda hareketlenip aigan waqitta
tomenge basiladi. Hareket basinda shep qol basaksimal, @ gol basimi minimal

boliwi kerek. Hareketleniw dawamindan gol basimin kobeytiriledi, shep qol

basimi bolsa azaytiriladil®- suwret)

19- stwret Egewdi uslaw usillari
a,b) egewdi M gol menen uslaw; d, e€) egewdi shep gol menaw;$)
Egewlewdh ogirinda gollar menen uslaw.
Har qiyli betlerdi egewlew: Betlerdi egewlew quramali process bolip

esaplanadi. Oyiq betti egewlegen payitta bir cagsiptata hareketlendiriledi.
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20-suwret. Oyiq orinlardi egew menen tazalaw. Kist& detall, 3- egew, 4-
tiski jagi.
Jinishke detallardi egewlew ushin olardi aldin reykayamasa shegeler
jardeminde gash detafla bekkemlep alinadi ham keyin tiskige ornatiladi.

Jhishke detallardi gaptal tarepin egewlew ushin olardi gosimsha
nakladkalar arasina gqoyiladi yamasa gosimsha malsledan paydalaniladi. Ishki
muyeshth jinishke oyiq betin egewlegendegan ahmiyet beriw kerek egewidi
siypaq gaptal tarepi muyeshsirtqi tarepine teskeri turiwi kerek.

Shéber formali detallardi egewlewde I8 egew menen, kesesine ham
uzinina boylap hareketlenedi. Bortip gah orindi egewlep afian wagitta 6 qol
tusiriledi, shep qol bolsa koteriledi.

21-suwret. Juga list metaldi girgqgannan sgew menen tazalaw.
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22- suwret. Juqa list zagotovkalardi uzinina tazall-tiski, 2- zagotovka, 3- egew,
4- ggash materiallar.

13
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23- stwret. Juqa list zagotovkalardi kesesine aazal - tiski, 2- zagotovka, 3gash
material, 4- tiski jai
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24- stiwret. Kishkene detallardi tazalaw. 1- d&atazalaw maslamasi, 3- doska.

2.4. Metall simlarga qolda islew beriw usillarin Gyretiw.

Simdep kese kesim diametri 8 mm ge shekemdmlzin metall 0zekke aytiladi.
Simlar polat, mis, alyuminiy siyagli metallardayadanadi.
Zavodlarda simlar metall prokatti salmashali viaigan otkiziw joli menen alinadi
ham rulonlap islep sgariladi. Keyin olardan kerekli zagotovkalar otlaglj atawiz

benen kesip alinadi 25-sawret .

25-stwret Rulon formaidagi sim. Simlarni kesiwssbaplar: o tkir jaqli atawiz,
unversal uzinina oyli ddsli jaqli plosgubs.
Qalin bolgan simlardi (d=2 mm den artig kah simlardi kesiw ushin

zubilodan yamasa temir pishgidan paydalaniwv mumkiimdi kesiw ushin oni
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sandaga qoyip qirgiladi yamasa tiga vertikal j@&dayda ornatiladi. Temir pishqi

jardeminde simdi kesiw ushin arnawgdaahtan paydalaniladi.

26-suwret .Simdi zubilo(a,b) ham (d) temir pigagieminde kesiw .

Simdi tuwrilaw. Rulonnan skgarilgan sim, adette tuwri formada bolmaydi.
Oni isletiwden aldin tuwrilap aliw kerek. itiemetalldan bogan jinishke jon simdi
yamasa jumsaq polat simdi tuwrilaw ushin ekasa bir-birine gisgan brustan

otkiziledi 27- stiwrette simdi tuwrilaw usillarilteelgen.

27- suwret. Simdi tuwrilaw usillari.
Qalin sim baga menen sandan jardeminde tuwrilanadig&ah uratyzin orni

urilip atigan metalldan jumsaq boliwisi shart, bolmasa ogamipayitta izler payda
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boladi. Soni ushin Al hdm Cu simlardi tuwrilawdgeash batada amelge asiriladi.
Tuwrilanip atigan sim bala menen aste-aste urip tuwrilanadi. Simni
tuwrilanganligin  koz arqali yamasa gizh jardeminde tekseriw mamkin. Eger sim
zanlagan yamasa oksidlengen bolsa tazalaw talap etiledi.

Simlardi iyiwdejinishke simdi (d=2 mm ge shekem &) tuwri mayesh
astinda buriw ushin plackobaslardan paydalanil@ai. gol menen plackobas

jardeminde simdi uslap, ulken barmaq penen similgdy)

28-suwret. Bos simlardi gqayiriw. a- plosgubos pehedgelek uslgishli tumsgi
uzin gubos penen.

Qalin simlardi bagiw ushin tiski, bgda ham bruslardan paydalaniladi 28-
suwret. lyilet@gin orni belgisi, simmi diametri yarim uzinliqgda tiskantobesinen
jogarida jaylasiwi kerek. Bir neshe bir qiyli gemh figuralardi iyiw ushin , gash
brusga shegeler yamasa sterjenlagfigabarmaq jardeminde kerekli forgakeltiriw
mumkin. Simdi iyiwden tisgari, onnan gayka siyadémentler tayarlaga tuwri

kelgende domalaq jag tan paydalaniw mumkin.
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29-stwret Simdi tiski jardeminde ham arnawli amd jardeminde iyiw.

Ulken diametrli halga ham spirallar tayarlaw uskimawli richaglardan
paydalaniladi. Simlardan spirallar tayar gasinan keyin temir pishqgi jardeminde

kesilip, spirallardan gaykalar tayarlanadi. (30—®ijv

30-suwret. Spiralldi gaykalga boliw
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2.5. Plashka ham metchik jardeminde sirtqi, ishki rezbahr shigariw ham
gawipsiz islew gaiydalarin tyretiw usillari.

Mektep ogiwshilarina plashka ham metchik jardemsidei, ishki rezbalar
shigariw tapsirmalarin orinlaw procesinde tomendeguipgiz islew qgiydalarin
ayretiwimiz lazim:

1. Uzinirag shiip turatgin otkir girlari bogan detallaga qolda rezba sgariwda
metchik vorotok penen burilip gianinda qoldi kesip aliwdan abayli boliw
kerek.

2. Metchik sinip galmagli ushin otpes metchik penen islewge bolmaydiig
tesiklerge rezba sgariwda bolsa tesikten qirindini tez-tezgahp taslaw
kerek.

3. Stanoklarda ham elektrlestiriigen rezbasalgishlar menen islewde jargizip

jiberiw qurilmalarini jerge jaganganlgin ham sazfiin tekserip turiw lazim.

4. Rezba shyariwda stanokti islep tganinda maylaw mudmkin emes.

5. Stanokta, elektr, pnevmatikalig rezbagafgishlar menen olardi isletiwge

baylanisli instruksiyalar menen tanispastanp islew mumkin emes.

6. Elektr jaritpeli rezba spargish penen islewde  tomendegiler gada

etiledi:

a) kemshilikli elektr kabelleri ham shtepsel birdkgri menen islew;

b)  elektr asbapti boleklerge ajiratiw ham remoimt;et

v)  elektr asbaplar menenger xanalarda ham janim jawip tuganinda ashiq
hawada islew, elektr asbaliinshine izgar tusiwine yol qoyiw (teskeri
jagdayda korpus kashleniw tasirinde boladi);

g) tarmaqgga jgansan elektrlestiriigen tiykardi elektr jaritpesinen, kesiwshi
asbabinda jghw, korpusga gewdeni basip turiw, oni egkzaliw;

d) islep tugan dvigatel menen bir uchastkadan ekinshihasik&a Otiw.

7. Pnevmatik juritpeli rezba skargish penen islewde tomendegilar ogaia

38



etiledi:

a) golbaq kiymesten islew;

b) pnevmatik asbab  shlangasinan yamasa jasfiabinan uslaw ham olar
menen jiynalma zdyilerde islew:

v)  boleklerge ajiratiw yamasa belgili darejede ratadiw;

g) jumis waqtinda kesiwshi asbapti qoyiw ysanashgarip aliw (sterjen
diametri rezbami sirtqi diametrinen bir az kishi boliwi kerek);

d) hawa trubasinijumiragi ashiq tuganda pnevmatik asbapga rezina shlangti
jalgaw;

e) gisigan hawani hawa trubasinan shlangga  b@retu jumraqti jappastan
turip, pnevmatik asbaptan shlangti aliw.

Oqiwshilar dus keletuzin tipik giyinshiliglar ham jol qoyatu gin gateler
hamde olardin aldin aliw

Rezba slgariw usillarin tyreniwde oqiwshilar kishi, saplastiansat bogan

gatelergezana jol qoyadi:

1. Rezba slgaratigin tesik tesiw ushin teskish diametrin
gate talaydi, byan olardh spravochnik tablicalarinan  paydalaniwdi
bilmeslikleri sebep boladi.

2. Sirtgi rezbalar s@ariwda kobinese diametri  rezb@ni sirtqi diametrine fe
bolgan sterjen aladi, bul gday rezba shariwdi qgiyinlastiradi ham
kobinese rezbafilkemshilikli shgiwina sebep boladi.

3. Metchikler ~menen rezba ghriwda oqiwshilar kobinese vorotokti
dastesini ushinan uslaydi, bul rezbanjiysayiwinga sebep boladi. Rezba
shigariw baslaganinda metchikke yamasa riielek plashkga basiwdi
metchik yamasa sterjen kosheri boylap gdmlaw  kerek, bont' ushin
islewshini qoli vorotokth ishinde emes, balkim asbapga jaqin jaylasiwi

kerek; bazida i gqol menen asbapqga basip, shep qol menen vorotokti
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aylandiriw mamkin.

4. Ogiwshilar rezbaniishki diametrin aljasip tesik diametri degbd eted,,
bugan da spravochnik  tablicalarinan paydaldmiipeslik sebep boladi
(tesik diametri rezbafiishki diametrinen bir az ulkenirek boliwi kerek)

Metchik jardeminde ishki rezba shigariw texnologiyasi.
A. Ashiq tesiklerde rezba skgariw.

1. Sizilmani uayreniw; rezba sistemesi, diameém gademin aniglaw (31-
sawret, a).

2. Rezba sfkgarilatygin  tesikke islew beriw ushin teskish diametringéw.
Metrik ham truba rezbalarin gariw  ushin  teskish  diametri  spravochnik
tablicalarinan tawiladi; tablicalardan paydalain ilaji bolmazaninda metrik
rezba shiarilatygin tesik diametrin shama menen tomendegi foyenuhenen
bolsaplaw mumkin: d== d — KR bul jerde d —teskish diametri, mm; d —
rezbanh nominal diametrii, mm; K— tesiklardh jobalastiriliwina qarap
tablicalardan alinafiin koeffisient (adette, &1 ... 1,08); R— rezba gademi, mm.

3. Teskishth konussiyagli quygin artiw ham oni patrg@a ornatiw.

4. Teskishti stanok patronina bekkemlew.

5. Zagotovkani sizilnga kore jobalaw.

6. Bir jumis jolinda rezba skariw.

7. Metchik jagsi kiriwi ushin tesikti 90 yamasa0? li zenkovka menen 1—
1,5 mm terélikte zenkovkalaw.

8. Rezbam berilgen olshemine metchiklefidi zardr komplektin fdaw.

9. Zagotovkani tiskida puxta qisip goyiw.

10. Tomendegi formulalar boyinsha vorotokléav: L ==20D+100mm, d =
0,5D + 5 mm; bu erda L — vorotoktuzinlig,mm;D—metchikth diametri, mm;
d— dasteni diametri, mm

11. Metchikti tesikke  muyeshlik boyinsha qgoyiwam oni kosherinh
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islew beriletgin betke perpendikulyagin tekseriw (31-stwret, b).

12. Isgalaniw kushlerin, kesiw kushlerin ketgyshin metchikke maylaw
suyiqgligin surtiw  (rezba spariwda payda bolagin dlken isgalaniw asbabin
kushli gizdirip jiberedi ham kesiwshi girlardi tpéslestiredi). Metchikler menen
rezba skgariwda tarli maylaw-suwitiw suyigliglarinan palataladi .

13. G qol menen vorotokga ainkosheri boylap basiw, shep gol menen bolsa
metchik tesikke 1—2 orami  menen kesip ipkir (31-suwret, V) tgan
jagdaydi  almgansha vorotokti no tarepke buriw kerek (rezba onaqay
bolganinda).

14. Vorotokti dastelerinen eki qollap uslaw mharezba bgdari boyinsha
har yarim aylaniwdan keyin qollardi dastelerdgdémaslap, oni rezba gdari
boyinsha aylandiriw (31-suwret, ), teskerising/4 oborot aylandiriw kerek,
sonday qilipaninda qirindimi sinip, tesikten tusip ketiwingatlasadi ham bufni
menen asbagpgiijiynalip qaliwinh aldi alinadi.

Rezba shjariwda (asirese mayda gademli rezbagatinvda) ulken kush
isletiwge bolmaydi, bunda tisler aykelenip sinadimasa metchik sinadi. Eger asbap
tigiz jurse (kishkene tesik teskishlengen, salmasgealgirindi tgilip galgan bolsa),
metchikti shgarip alip, sebebin aniglaw ham oni joq etiw kerek.

15. Rezba qirgip bgannan keyin, metchikti keyinge burap ghip aliw

yamasa oni tesildiargi tarepinen slgarip aliw kerek.

41



31-suwret. Parron tesiklerde ishki rez'bazahiw: a- rez ba elementleri, b-metchikti
muyeshlik boyinsha ornatiw, v- metchikti tesikkeatiw, g- rez ba spariw usili.

16. Aldin quyrginda bir dagelek sizigshasi k@n metchik penen islew
(32-suwret, a), g0 ekinshi eki sizigli (32-suwret, b), metchik perfggm keyin,
ushinshi—ush sizigli (32-stuwret, v) metchik pensiew kerek. Rezba siariwdi
ekinshi yamasa ushinshi metchik penen bastalmolmaydi.

17. Teré tesiklerde yamasa birikiwshi metallardan ajgan
zagotovkalarda ishki rezbalar gariwda metchikti  waqti-waqti menen artga
burap shiariw ham oni hamde tesikti girindidan tazdksim.

\

2)

32-suwret. Juzeki (a), ortasha (b) ham taza (vihider hamde rez bani kalibri
menen tekseriw.
18. Rezba shariw tamamlagannan keyin, metchikti taza latte menen

NN

artiw, mayin juwip taslaw ham planshetke salip wdgizim.

19. Rezbani tekseriw: a) sirtqi tarepten kozdeshikip  (tirnagan ham
azilgen oramlar boliwina jol goyiw mumkin emds) rezbali kalibor menen (32-
suwret, g); otiwshi kalibr buraladi, otpegia kalibr buralmaydi.

B. Jabiq tesiklerde rezba skgariw
1. Tesikti sizilmga garap jobalaw.
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. Spravochnik tablicalarinan teskishl&av.
. Rezba sharilatyin  tesikti tegislew.

.60 yamasa 120°li zenkovka menen tesikti 15-+/im uzinligta zenkovkalaw.

2

3

4

5. Metchik taélaw ham oni tekseriw.

6. Zagotovkani slesarliq tiskiasi bekkemlew.

7. Aldin  berilgen formulalar jardeminde 8lyi vorotok talaw.

8. Vorotokth dastesinen uslap metchikii saat strelkashareketi bgdarida
aylandirip rezba sgariw ham qirindini sindirip tusiriw ushin waqgiéi menen
1/4—1/2 oborot teskerisine aylandiriwv &8vret, a); metchikti tez-tez tesikten
shigariw ham oni qgirindidan tazalap turiw kerek. Jdbgiklerde rezba spariwda
tegislew teréligi rezba uzinlginan 6R ese artiq alinadi (bul jerde— shgarilatyzin
rezbanh gademi, mm).

9. Metchik tesik tubine tagaliwi menen oni aylaivdili darhal togtatiw kerek.

10. Qirgikan rezba rezbali kalibr-probka (33-suwggtyamasa bolt (33-suwret,
b) penen baglanadi. Eger kalilirdiamasa boltli otiwshi ushi otpese yamasa
qiyinlig penen buralsa, rezbani ekinshi metchikepeiakrar skgariw lazim. Tesikke
rezba tuwri girgganinda kalibr-probka yamasa bolt tesik tubine sirekmiralip
kiriwi kerek (ligillamastan).

11. Jabiq tesiklerde toliq rezba @riw zarurligi tamamlaganda qirgiwshi  bolimi
kishireytirilgen Ushinshi metchik isletiledi; buadezba tesikii tap tubine shekem

jetedi.




33- suwret. Bir uchi berk tesiklarda rez'ba ocheh:rez ba slgariw usullari, b—
rez bani bolt jardeminde tekseriw
Plashkalar jardeminde sirtgi rezba ashiw texnologasi.
A. Plashkalar menen rezba slgariw.

1. Sizilma boyinsha rezba diametri ham sistemesihamde kesilefiin
boliminin uzinligin aniglaw.

2. Tablica boyinsha rezba ghrilatysin  sterjenni  uzinligin - ham diametrin
tanlaw, ol shgarilatyzin  rezbam sirtqi diametrinen 0,1—0,2 mm nighke
boliwi kerek); sterjende gaspagn zéolmaslgl kerek.

3. Shigarilatysin bolimnin uzinligin olshep aliw.

4. Sterjennh ishinde faska aliw (34-suwret, a), fnieni rezba oramini
balentliginen bir az ulken boliwi kerek (kgsikiriwin tAminlew ushin).

5. Berilgen rezbga kore eki dagelek plashka  (kesik plashka) (34-suwret,
b) ham yaxlit plashka (34-suwret, v) hamde Radasay plashka tutgishlarin
tanlaw. Plashkalardirezbali salmashalari taza, girgiwshi qirlatsd otkir
gilip sharlagan ham kemshiliksiz boliwi kerek.

6. Sterjen tiskida vertikal jdayda sonday bekkemlensin, ortiski jaglarinan
shigip turatgin bolimi rezba qisilagin boliminin uzinliginan 20—25 mm
ulken bolsin.

7. Sterjennh ushin maylaw.

8. Kesik plashkani plashka tutgishga ornatiw héntler menen bekkemlew.
Plashka sonday bekkemleniwii kerek, nomjirlari gisigan jadayda
bolmasin, balkim reulken diametrge iye bolsin (34-suwggt,

9. Plashka sterjenfni rezba slkgarilatysin ushina sonday qoyilsin, ©ni
tamgasi tomende ham tekisligi sterjen kosherimerpendikulyar bolsin
(34-suwret, Q).

10.On goldi alagani menen plashkankorpusin tomenge basiw;
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shep ol menen plashka tutgishin saat strelkashareketi  bgdarinda
plashkanh kesiwshi bolimi sterjenge kesip kirmegeninshe agiaw (34-
suwret, d); sb plashka tutqishin dastesinen uslap aylan{Bdgsuwret, d),
rezba shjariw badarinda 1—2 aylandiriw ham qirindini sindiriwiash
teskeri tarepke yarim aylanga aylandiriw kerek (bunda plashkapumis
bolimi may menen mol etip maylaniwi kerek).

11Teskerige aylandiriw menen plashkani sterjerstgrarip aliw; rezbari
sipatin tekseriw (tirngdn  orinlari ham uUzilgen  sabaglari (oramlari)
boliwina jol qoyilmasliq kerek); plashkaniistk diametrli etip gisiw ham
ekinshi otiwdi takrarlaw.

12.Kesik plashkani plashka tutgishtan aliw hamlkatibrlewshi yaxlit plashka
menen almastiriw (34-suwret, v).

13.Yaxlit plashkani birese bir tarepke, birese inghi tarepke aylandirip,
rezbani aqg@i olshemge shekem kalibrlew (34-suwret, e).

14.Rezbani taza tryapka menen artiw hanremiiali kalibr-halga (gayka)
menen tekseriw. Rezbanigademin rezba olshegish  (34-suwret, j) rezba
profiline saykeslep islengen plastinalar nabori emetekseriw.

15. Plashkani plashka tutgishtanglriw, oni taza tryapka menen artiw ham
mayin juwip taslaw.
Eger gayka yamasa rezbali gayka buralmasagdajala bolttgi rezba jane

girgiliwi kerek (rezbami olshemin tuwrilaw vinti menen tuwrila
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34-suwret. Plashkalar menen rez bagahw: a—sterjenda faska aliw, b—kesik
plashka, v—butun plashka, g—plashkani plashkacdhtia o rnatish, d—ish usullari,

e—rez bani kalibrlash, |—rez baning ga-damini rezdblchagich menen tekshmrish
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2.6. Xalig onermentshiligi tiykarinda metallarga korkem islew beriw usillari

Oyip nagis saliw- belgili formalar ham naslardi zagotovkga oyip tasiriw;

Uriliw joli menen korinis payda etiw — buyinga suwiq jgdayda islew beriw,
yagniy shtampovka yamasa oyma suwretke shokkishnperies joli menen bortpe
stwret payda etiw procesi;

Sirlaw — metall betine tez eriwshequramali shiysheni gaplaw joli menen
amelge asiriladi.

Otmishte metallsazliq kasibinh : Degrezlik, temirchilik, pishagshiliqg,
temirshilik, taashilig, qulipshilig, tutiniw buyimlarin tayarlawah iyneshilik,
shegeshilik, misgerlik ham zergerlik siyaqgli tdeawbolgan.

Degrezlik. Tirma, ketpen, bel, oraq, sonday-aq, gazan quyimislari menen
shyzillaniw procesi. Bul jumislar degrez, (bas ustaxablogiyaliq procesti
basgariwshi, temirdi tayarlawshi ham tayar onisadiwshi), xalpa, ( jardemshi
usta ), demger,( shoyindi eritiw wagtinda demdifpasan teri qaltasha arqali hawa
aydap beriwshi jumisshi ), quyiwshi (erigen shiayth arnawli galiplerge izbe-iz

quyiwshi usta ) tarepinen orinfsam.

28-suwret. Quyiw joli menen islengen detaldi fogen&eltirip islew beriw usili.
Miskerlik . Miskerlik — onermentshiliki gadimgi tarawi mis ham ani

metallar menen birikpesinen qurallar, Gy —ro zgayitmlari ham basqalar jasaw
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kasibi. Miskerlik atamasi mis idislardi jasaw kagnanisinde, nas oyiwshi
miskerlik termini bolsa mis idislardi bezew késimnislerinde gollagan. Olar mis
idislardi oyma ham sogpa usildgistagan. Mis idislg@a oyilgan korkem ngislar
bazida juda quramalgli, go'zzallgi menen ajiralip turadi.

Ty

29-suwret. Miskerlik asbaplari ham jumis islew @sic

Oyma nagis saliwshi (Kandakorlik) — misker, rixteger ustalar tarepinen
tayarlargan ro zger buyimlari, jumis qurollari ham basqgaathduyimlardi o'yma
nagislar menen bezew. Kandakorlik ameliy san at tyurnanagis saliwshini metall
buyimlardi, oyip, sizip ras, suwret islew tarawi. Buyimlardi bezewde k&oda
,qalipaki, simkori sonday-aq buyimlardgappaq usfdashlarin bezewde shabaqga
usillari gollaniladi.

30-stwret. Oyma nigs saliw.
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2.8. Kalendar-tematikalig joba ham sabagq islenbe.
Miynet talimin jobalastiriw oqiw procesin aniq $@&mlestiriwden ibarat bolip, ol
didaktika prinsiplerine ham oqiwshilafidimiynet, tayarligi bgdarlamasi talaplarina
tolig say keletgin boliwi kerek. Miynet talimin jobalastiriw waqtia tomendegi
hajjetler duzip shiiladi:
1. Miynet boyinsha yarim g, bir jilza mo'Isherlengen kalendar-tematikaliq joba.
2. Har bir miynet tdri boyinsha yarim gal yamasa bir jga mo’Isherlep duzilgen
oqiw islep shiariw jumislarini dizimi.
3. Tabigiy-ilmiy cikldagi panlerdh jiyilgan tema jobasi: onda panleraraliq
baylanislar korsetiliwi lazim.
4.  Sol tema boyinsha anig konspektke iygdrokabaq islenbesi.

Ayirim mektep jumis tdjiriybesi soni tastiyiglaydniynet talimi boyinsha
jobalastiriwshi hujjetler oqiw procesinbarlig principlerin esapga &in jazdayda
duzip shgiliwi kerek. Jobalastiriwda ane sol principlerd@wine itibar bermeslik,
miynet oqitiwshisini jumisinda kemshiliklerge sebep boliwi mumkin.

Hazirgi wagqgitta miynet talimi RQmlarlamasinda saatlar gdari ajiratip
ko'rsetilgen. Kalendar tematikalig jobada amedilgdratoriya jumislarini dizimi
alibette beriliwi lazim, zarar asbap — uskenelegtamallar, hujjetler sol dizimge
muwapiq rawishte tayarlanadi. Bunday joba uyrenilgiigan proceslerdi
ozlehtiriwdin natiyjeli boliwin tamiyinleytgin arnawli maslamalardi korsetpesten
o tip bolmaydi (olar aldinnan tayarlap qoyiliwiilaz.

Ayirim metodist oqitiwshilar kalendar — tematigglhbanh apiwayilastirigan
sxemasin jaglaydi. Olar bu jumisti endi baslapsatirmiynet talimi oqitiwshilari,
ustalari, ahmiyetli kerek, lekin ko'p gaqit talagde deydi. Lekin bul jobalastiriw
jeterli darejede aniq jobalastirmaslig, talim pemcesholkemlestiriwdi buziliwina,

talim jumisinda sipatiitomenlewine ham kemshilikler juzege keliwine &gbedi.
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Kalendar — tematikaliq jobani duziw waqtinda miyté@imi oqitiwshisi oqiw
islep shgariw jumislari dizimine ganday miynet ob’yektlerirdiziliwi lazimligin
aldinnan biliwi kerek. Demek, calendar — tematikkajbba oqitiwshi tarepinen oqiw
islep shgariw jumislari dizimi dazip sBiliwi lazim. Sebebi bul jobalastirilip aiam
eki huajjet bir-birine baylanisli bolip esaplanalliiynet talimi boyinsha oqitiwshifi
shingiwga tayarlaniwinda, sabaq islenbesin dazipgiglda miynet ob’yektlerin
tanlawda ham shigiwlardi zarar narseler menen bayitiwdanopimisin bir gansha
jenillestiredi. Miynet talimi boyinsha kalendar-tenkatiiq jobani badarlama
tiykarinda bir jiga molsherlep duzip skiladi. Joba miynet talimi oqitiwshilarini
metod birlespesinde ko'rip gfliwi, ogan duzetiwler kirgizilip, usinislar esapga
aliniwi kerek. Sonnan keyin mektep direktaiitastiyiglawina usiniladi.

Shingiwlardi jobalastiriw miynet talimi ogitiwshisfnumisinda ahmiyetli orin
tutadi. Bunda sabaglarfdikalendar-tematikaliq jobalari ham sabaq islenbeler
duziledi. Kalendar -tematikaliq jobaniqgatip qatan bir, barqulla sonday
tayarlanatgin aniqg formasi bolmaydi. Saniishin ogitiwshilar tarli formada dazedi.

6- klass Metall ga islew beriw t exnologiyasi bolimi ushin kalendar —

tematikaliq joba.

Sabaq Tema ham waziypalar| Saaf Qaliplestiriletuyzin kompetentsiya Amelge [sabal Uyge
saati asiriw  |o'tiw| Tapsif
usili sanes ma
[
Metall ga islew beriw 14

texnologiyasi

Uliwma tasinikler 2
39- | Qan metallar | 2 | Shaxs sipatinda  0z-0zin Béseki-
40 | birikpeleri shoyin ham rawajlandiriw uliwma pikirler,
polattin tiykargi madeniy kommonikativ Ameliy
mexanikaliq qasiyetleri: xabar menen islew shinigiw
qattiliq, ehstiklik, matematikaliq sawatxanliq, | Ko rsetpelil
plastiklik ham mortliq. pan ham texnika ik, gurrin,
janaliglarinan xabardar boliw kishi
hamde paydalaniw. Qawipsiz | toparlarda
miynet usillarin  orinlaw. islew

Shinpwlardi jobalaw ham
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tayarlay aliw. Tuwri hamfrai

kasip talawga baylanisli
uqipligga iye boliw
kompetensiyasi.
A’sbap-uskeneler, masimalar
ham olardan paydalaniw
41- | O'lshew ham jobalv Shaxs sipatinda 0z-0zin “Ne ushin”
42 | ham d'slepki islew rawajlandiriw uliwma madeniy grafikli
beriw a’sbaphrin kommonikativ xabar menenorganayzeri,
jumisqa tayarlaw ham islew matematikaliq  Ameliy
islew usilkrin Gyreniw. sawatxanliq, pan ham texnikamashg ulot
janaliglarinan  xabardar boliyv  kishi
hamde paydalaniw. Qawipsiz toparlarda
miynet usillarin orinlaw islew.
Onimlerdi jobalaw ham tayarlay
aliw. Tuwri hadm ali kéasip
tanlawga baylanisli ugipligga iye
boliw kompetensiyasi.
Mashina, mexanizm, stanoklar
ham olardan paydalaniw
43- | Tokarlig-vint qirqiw Shaxs sipatinda 0z-0zin  “Ne
44 | stanoginin waziypasi, rawajlandiriw uliwma madeniy ushin”
gollaniwi, dazilisi, kommonikativ xabar menen grafikli
tiykargi bolimleri ham islew matematikaliq organayzeri,
olardin waziypasi. Tokar sawatxanlig, pan ham texnika Ameliy
ham slesardi jumis janaliglarinan  xabardar boliyv mashg ulot
ornin sholkemlestiriw. hamde paydalaniw. Qéawipsiz kishi
miynet usillarin orinlaw} toparlarda
Onimlerdi jobalaw ham tayarlay islew.
aliw. Tuwri ham ali kasip
tanlawga baylanisli ugipligga iye
boliw kompetensiyasi.
Onim islep shiariw
texnologiyasi
45- | Texnika ham Shaxs sipatinda 0z-0zin Béaseki-
46 | konstruktsiyaaw rawajlandiriw uliwma madeniy pikirler,
elementleri. Buyimhrdi kommonikativ  xabar menen Ameliy
tayarlaw:  jobalastiriw, islew matematikaliq shingiw
o'Ishew, jobalaw sawatxanlig, pan ham texnik&o rsetpelil
biriktiriw, pardozlaw. janaliglarinan  xabardar boliw ik, gurrin,
hamde paydalaniw. Q&wipsiz kishi
miynet usillarin orinlaw| toparlarda
Onimlerdi jobalaw ham tayarlay islew
aliw. Tuwri ham ali kasip
tanlawga baylanisli uqipligga iye
boliw kompetensiyasi.
47- | Jobahw, pishqgi lksiw, Shaxs sipatinda 0z-0zin“Ne ushin”
48 | egewlew, zubd mene rawajlandiriw uliwma madeniy grafikli
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islew usilhri. kommonikativ xabar mengrorganayzeri,
islew matematikaliq  Ameliy
sawatxanliq, pan ham texnikamashg ulot
janaliglarinan xabardar boliyv  kishi
hamde paydalaniw. Qawipsiztoparlarda
miynet usillarin orinlaw islew.
Onimlerdi jobalaw ham tayarlay
aliw. Tuwri hadm ali kéasip
tanlawga baylanisli ugipligga iye
boliw kompetensiyasi.
49- | Bir neshe dtal ham
50 | zagotovkaa islew keriw.
Metallarga islew leriwge
baylanisli xalig
onermentshiligi  tarler
boyinsha jumis usillari.
51- | Tayyorlanatugin Cetal Shaxs sipatinda 0z-0zin Béaseki-
52 | eskizin sizilmadrin, rawajlandiriw uliwma madeniy pikirler,
texnologiyaliq kartlarin kommonikativ xabar menen Ameliy
daziw ham oqiw islew matematikaliq shingiw
Materialdi anemli sawatxanliq, pan ham texnik&o rsetpelil
sariplawdi jobahw. janaliglarinan  xabardar boliw ik, gurrin,
Metallarga islew leriwge hamde paydalaniw. Q&awipsiz kishi
baylanisli xaliq miynet usillarin orinlaw} toparlarda
onermentshiligi  tarler Onimlerdi jobalaw ham tayarlay islew

boyinsha jumis usillari
uyretiw.

aliw. Tuwri ham ali kasip
tanlawga baylanisli uqgipliqqa iy

(1)

boliw kompetensiyasi.

Séane 30.03.2018
Pan ati. texnologiya

TEMA : Tayarlanatugin cetal eskizin sizilmadrin, texnologiyaliq kartlarin daziw

ham oqiw. Mterialdi anemli ariplawdi jobahw. Metallaga islew leriwge baylanisli

Sabag islenbe.

xalig onermentshiligi tarleri boyinsha jumis usiltan yretiw.

Sabaqtin magseti:

Bilim beriwshi:
texnologiyaliq kartlarin diziw ham oqiw. Nterialdi Unemli ariplawdi jobahw.

Metallaga islew keriwge baylanislixalig onermentshiligi tarleri boyinsha jumis

Ogiwshilaga fyarlanatugin

cetal

usillarin u'yretiw boyinsha fdfhwmat beriw.
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Tarbiyaliq: Ogiwshilarda milliy onermentshilikke hdrmet seziayiatiw ham adep
ikramliligga tarbiyalaw.

Rawajlandiriwshi: oqiwshilardh bilim aliwga ham temirshilik onerin Uyreniwge
gizigiwshiligin  arttiriw, 0z betinshe pikir jargiziw, izleniwdiki gabiletin
rawajlandiriw.

Sabagq tipi: jana bilimlerdi iyelew sabg.

Panler ara baylanis: matematika, siziw h.t.b

Sabagti oqitiw formasi:frontal

Korsetpeli qurallar: plakat, slayd, suwretler, texnologiyaliq karta.

Sabagqta paydalanigan jana pedagogikaliq texnologiyalar: “Alma tereK metodi

Sabaqtin barisi.

1. Sholkemlestiriw bolimi. (3 minut)
Ogiwshilar menen sélemlesip, nawbetshini aniglaymeana tazagin tekserip,
oqgiwshilar gatnasin barlayman ham oqgiwshitadiggatin sabagga garataman.
2. Uyge berilgen tapsirmani soraw . (10 minut)
Uyge berilgen tapsirma soraladi ham ogiwspaladtiigen tema tolig gamirawshi
sorawlar berilep bariladi.
1.
2.
3.
3. Otilgen tema menen taza temani baylanistiriw. (2 mut)

Otken sabagta “Ntall buyimlarda biriktiriw tarleri: ha’reketsiz (svarka) ham
yarim ha'reketsh&” temasin otken edik onda svarkalawdjanday amelge asiriliwi
ha'reketsiz (svarka) ham yarinalneketshé birikpeler boyinsha otken bolsaqg, endi
bugingi temamizda “Metallga islew beriw processleri menen birlestiriigen gal
onermentshiligi texnologiyasin” otemiz.

4. Taza temani bayanlaw. (15 minut)
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Tema: Metallaga islew beriw processleri menen birlestirilgen gadnermentshiligi
texnologiyasi

Mamleketimiz aymagqlarinda ayyemgi dawirlerden nubtghyta islew, yeniy
onermentshilik qurallarin islep gtariw ushin sharayatlar bar Bah.

Mistin tabiygly rezervleri, gimis, q@asin, alyuminiy, gara metallar siyaqli
materiallar juda kop edi. Onermentler ayyemgi wacia bir-biri menen birigip, bir
awilda jasgan.

Qaragalpagstan Respublikasinda da temirshilik tanig olar ay-
ruwzgershilikte paydalanilagin buyimlar tirma, ketpen, bel, orag, sonday-agaga
quman quyiw jumislari menen gillanip kelgen. Bul jumislar temirshi (dergez),
(bas usta —texnologiyaliq procesti basgariwshiirterrayarlawshi ham tayar onimdi
satiwshi), xalpe, ( jardemshi usta ), demgehdyindi eritiw  waqgtinda demdi
basip, gan teri gqaltasha arqali hawa aydap beriwshi jumissquyiwshi (erigen

shoyinlardi arnawli galiplerge izbe-iz quyiwshiaustarepinen orinlaman.

28-suwret. Quyiw joli menen islengen detaldi fogenkeltirip islew beriw usili.

Xalig onermentshiligi tiykarinda meta islew beriw mexanikaliq usilda
hamde qgarawshi bezek qatlami menen qaplaw usillari argalplaya amelge
asiriladi.Ayyemnen oymashiliq metaflar korkem islew beriwdi ken targagan
metodlarinan biri bolip esaplanadi. Oymashiligtaqaformalar ham naslar

zagatovkga oyip tusiriledi.
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Nagis oyiw-buyinga siziqg halinda islew beriw, galy shtamp yaki oyma
suwretke bala menen soqqi beriw joli menen bortpe suwretlewtspssi bolip
tabiladi. Nais oyiw mexanizatsiyalasqan yamasa qolda islewnbargali amelge
asiriliwv mumkin. Ngis oyilat@gin material sipatinda, adette altin, gumis, mis,
alyuminiy siyagli metallar qollargan. Buyimnh sirtin sirlaw juda &ayyemnen
gollanilip kelingen bezew elementi bolip, ol metalthetine tez eriwshi, quramali
guranga iye bogan shiysheni gaplaw joli menen amelge asiriladilaBia
gollanilatigin emallar issi ham suwig moldir hamnlreboliwi mamkin. Bizde
onermentshilik joli menen tayarigan samovarlar, shaynikler tayargam ham olar
shay gaynatiw, demlep ishiw ushin isletilgen. Bidar basqga shelerler tayarlanip olar
menen suw tagan, sut sawiwda qollgan. Danlerdi, undi elew ushin elewish
tayarlanip oni atqaratgin xizmetine qarap tesiklerini razmerlerin har qiyli
olshemlerde tesip paydalzam.

Onermentshilik usilinda tayarlangin detal eskizi sizilmalarin, texnologiyaliq
kartalarin dazip ham oni ogiwshiaroqiwdi Gyretiwimiz kerek. Har ganday buyimdi
jasaw ushin oni tiyisli sizilmasi ham texnologiyaliq procesti tiykarin
galiplestiretgin texnologiyaliq kartasi boliwi shart. Texnolodigaproces degende,
uliwma, islep shariw procesini bir bolegi tusiniledi, onda zagotovkani tayar tleda
(buyimga) aylandiriladi.

Texnologiyaliq process, 0z nawbetinde, texnologiyatiynet operatsiyalarina
bolinedi. Har bir texnologiyaliq operatsiya texmgilgaliq procesti patin bir bolimi
bolip, olarda bir jumis orninda ham asbapti almasty, maselen, kesiw, egewlew,
tesiw, bugiw, kepserlew siyaqli operaciya orinlanadonday-aq, texnologiyaliq
operatsiya da texnologiyaliqg procéstianede kishi elementlerine, texnologiyaliq
otiwlerge bolinedi. Bular texnologiyalig operaciy@amputin boleklerinen ibarat bolip,

paydalanilatgin asbapti ham islew beriletgin bettih baqulla bir qiylilgi menen
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xarakterlenedi. Maselen, betti egewlew, ishki gjysizigli betti egewlew, sirtqi
giysiq sizigli betti egewlew ham t.b.
Texnologiyalig procesiijogarida aytgan har bir elementin orinlaw

tiyisli miynet usillarinan paydalaniwdi korsetetiynet usillari oqiwshimi jumis
orninda;i turiw jagdayi, asbaplardi uslawi ham orinlayitu miynet hareketleri menen
baylanisli. Texnologiyaliq kartalardi duziw ham rden paydalaniw ogiwshilardi
doretiwshilik aktivligin asiradi, texnikaliq pikeWwin rawajlandiradi ham 0z betinshe
jumislardi uyreniwine jardem beredi. Bunnan tisgdexnologiyaliq kartalardi
duziwde buyimmi ulgisine yamasa sizilmasina garapaajquramali konstruksiyasin
islep shgiw; buyim ushin zagotovka rilaw ham om olshemlerin aniglaw;
texnologiyaliq operatsiya ham otiwlerdi hamde olaadinlaw tartibin belgilew;
asbaplar, uskene ham maslamalardliata siyagli ahmiyetli jumislardi orinlay aladi.
Duzilgen texnologiyaliq kartalar boyinsha jobalaian buyimni barliq detallarin
jasaw ham olardi jiynawdi orinlawi mamkin.

5. Taza temani bekkemlew. ( 10 minut)
Ogiwshilardi eki topgra bolemen ham “Alma terek” metodinan paydalanpaw-
juwap berip bekkemleymen.

1. Xalig onermentshiligi tiykarinda tayarlangta buyimlar haqqginda ndiwmat
be rn?
Qaragalpagstanda xaliq onermentshiligiganday turleri rawajlaian ?
Buyimdi tayarlawdi texnologiyaliq procesi degende neni tasinesiz?
Texnologiyaliq procesiiquramli bolimlerin ayfi?

Kerekli asbap-uskenelerdi afy#

R

Ameliy shinigiw islew (45 minut)
Metall listke otkiziw ushin metal listte galip okstmlerin olshep sBin.

7. Tort tayarlaw ushin metal galip tayarlawdéxnologiyaliq kartasi.

Q/s | Jumisth Jumis eskizi Asbap ham
orinlaniw izbe- maslamalar
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izligi Olshew | Jumisshi
Qalip ushin Sizgish | Metall
say metal list list,
tadlaw. ':.;6 Shokkish,
galem,
Slesarliq
== Uskenesi,
- ' temir
Qayshi
olshem Sizsish | Qalem
aliw ham oni
sizilmalarda
anlatiw -
Metal listti Sizish, | temir
belgilengen galem | gayshi
orinlarinan
girgip aliw
Qirgip aliggan Shokkish,
Metal listti Slesarliq
Tuwrilaw / uskenesi
Metal listth l Sizish,
jogargi v galem
bolimin i

gayiriw ushin
orindi
belgilew,

oni
sizilmalarda
anlatiw
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Metal listti
olshemler
tiykarinda
belgilengen
orinlardan
bagip
shigiw

Shokkish

Qaliptin
eki shetin
biriktiriw
ushin
molsherlengen
orinlarin
belgilew

3'

30

Sizish,
galem

birikpeni
bagiw
arqali
biriktiriw

Shokkish,
Slesarliq
uskenesi
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9 | Bugiw Sizsish, | Shokkish
birikpelerin \ galem
bir-birine
jalgaw
ham forma
beriw
10 | Qalipke aqil
Islew beriw . Egew
‘ yamasa
: qum
. gqagaz

8. Sabagti juwmaglaw (5 minut)

Ameliy shingiwdan keyin ogiwshilar bilimin bekkemlew ham bamala
Sabaqqga jaqgsi gatnasgan ogiwshilardi bahalaw haapatiaw, kemshiliklerge jol
goygan oqiwshilata saplastiriw jollarin tdsindiriw.

Uyge tapsirma beriw. Metallga islew beriw processleri menen birlestirilgen gali
onermentshiligi texnologiyasi temasin oqip simnayitn tayarlaw texnologiyaliq

kartasin islep keliw.
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Juwmagq

Mamleketimizde kishi biznes ham jeke tisbilermetlitawajlandiriw ushin
jaratilip atigan qolay sharayatlar ham koplepnkgip baratigan xaliq xojakl
tarmagqglarinda uqipli, tajiriybege iye qaniygelerggarlik artip barmaqta. Shdni
ushin da Ozbekistan Respublikasi 1-PrezidentiKaimov ozinh talimge baylanisli
shigarmalarinda basekilesgin ganiyge kadrlar tayarlaw maselesine bolek itibar
menen jandasgan.

Mamleketimiz qaliplesip atgan jahan global axborot jamiyetinde munasip
orindi iyelewge umtilmaqgta [29]. Usi magsetlergésier ushin Ozbekistanda
xabarlandiriw  proceslerin  tezlestiriwv, = zamanagoy baxekommonikatsiya
texnologiyalarin tez suratlarda rawajlandiriw, rolla jamiyetth barlig tarawlari
gatarinda bilimlendiriw sistemasina engiziw hanwman paydalaniw maselesine
bolek itibar menen qaralmaqta. Bunday sharayattawmd bilimlendiriw
mekteplerinde dastarli sabaq beriw usillarinan pémw arqgali ogiwshilardi
zarurliklerin gandiriw, pan tiykarlari boyinsha zamagoy bilimlerdi beriw imkaniyati
sheklengen.

Ozbekistan Respublikasi ekonomikasiidézliksiz ham garar tapgan oOsiw
tezlikleri janadan-ja&a islep shiariw tarmagqlarimfi zamanagoy tarizde galiplesiwine,
gospa karxanalarfli ashiliwina alip kelmekte. Talgiyligi sonda, olarda islep
shigariwdi zamanagoy ham kompyuter texnikasi menenaoéatyzin qurallarsiz koz
aldimiza keltirip bolmaydi.

Hazirgi zaman islep sgariw qurallari printsip jginan aldagilaridan
pariglaniwixalq xojafiina kirip kiyatigan jas qganiygelerge qoyilaim talaplardi
kusheytpekte. Bul bolsa uliwma bilimlendiriw mekemde oqitilatgin panlerde,
tiykarinan, miynett talimi (texnologiya) panin
ogitivga putkilley jaasha jandasiwdi korsetpekte. Usi pikirlerden kedipsip

pitkeriw ganiygelik jumisimda tomendegi jumislareige asirildi:
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Erisilgen natiyjeler:

1. 7-klass miynet taliminde “Metallga islew beriw texnologiyasi, asbap-uskeneler
ham olardan paydalaniw” temasi boyinsha sabacdaskn

Jaratildi.

2. Sabaq shigiwlarinda paydalaniw ham ankorgizbeliligin tamiyinlew maqgsetinde
material tayarlandi.

3. Pitkeriw ganiygelik jumisi Miynet talimi kafedsiham Nokis galasinda 17-
uliwma bilimlendiriw mektebi birge islesiwi natigede orinlandi hamde usi
mektepte pedagogikaliq ameliyat paytida tajiriydbpawdan otkerilip natiyjeleri
analiz etildi.

4. Pitkeriw ganiygelik jumisinda usinis etilgenldaisabaq shigiwin otkizilgende
dasturli ogitiwdgiga gqarganda jogari natiyjege erisildi.

Keleshektegi jobalar:

1. Miynet talimi oqiw panin oqitiga aldhgi pedagogikaliq texnologiyalardi
engiziwdi dawam ettiriw.

2. 5-7-klass miynet talimi sabaq sfhimilari ushin sabaq islenbesin jaziw.

Paydalanilgan adebiyatlar.

61



1. Karimov I.A. Ozbekiston mustagqillik ostonasidashkent. “Ozbekiston”. 2011.

2. Karimov I.A. Jahon moliyaviy-igtisodiy ingiroz)zbekiston sharoitida oni bartaraf
etishning yollari va choralari. Toshkent. “Ozbekist 2009. 13-bet.

3. Karimov I.A. Ozbekiston buyuk kelajak sari. Tkeht. “Ozbekiston”. 1998.

4. Karimov |.A. Barkamol avlod-Ozbekiston taraqdiping poydevori. Ozbekiston
Respublikasi Oliy majlisi IX sessiyasidagi sozlagmarqi. Toshkent. “Sharq”. 1997.
5. Karimov |.A. “Inson xotirasi-boqiy, qadr-gimmailug”. “Xalq sozi” gazetasi. 91-
son. 10-may, 2012-yil.

6. “Talim tuwrisida” Ozbekiston Respublikasiningngmi.

7. “Kadrlar tayyorlash milliy dasturi” OzbekistoreRpublikasining gononi.

8. Texnologiya. 7-sinf ushin darslik. Toshkent-201Jqituvchi”.

9. Mehnat talimi. 6-sinf ushin darslik. ToshkenttZ0“Ogituvchi”.

10. Mehnat talimi. Uzviylashtirilgan oquv dasturipiriy etish boyinsha tavsiya va
tagvim mavzu rejalar (1-9-sinflar). Toshkent. 204l7-

11. A.l.Vorobyev, S.A.Limanskiy, G.Karimov. Mehnat talimi. 6-sinf darsligi.
Toshkent. “Ogituvchi”. 1992.

12. J.Ramizov. Oquv ustaxonalarida amaliy rgasftlar. Toshkent. “Ogituvchi”.
1990.

13. ®.Mnek, M.Ky6a, SI.MnkoBa. MUpOBBIE H300paTeHHs B JaTax. XPOHOIOTHYECKHIl
0030p 3HaMEHATENbHBIX COOBITHM M3 HUCTOPUU HU300pPETEHUI B 00JIACTH TEXHUKHU.
ITepeBoa ¢ uenickoro ¢ aonojgHeHussMu I'.B.MatBeeBoii. TamkeHT. <KY30ekucTan>.
1982.ctp. 28, 52, 60, 66.

14. B.I'oymika. <«JlaiiTe MHe TOYKy omopsbl...>»>. [Ipara. <<Anbatpoc>>. 1971. 15.
H.H.YepnoB. Metamnopexyuue ctanku. Mocksa. <MarmmHoctpoenue>>. 1988.

16. E.M.MypasseB. M.I1l.Monoamos. Ilpaktukym B y4eOHBIX MAaCTEPCKHX.
O6pabotka metamioB. MockBa. <Ilpocsemenune>>. 1987.

17.11.C.JIepuep, I1.M.JIykbsinoB. TokapHoe u dpe3epHoe Aeno. YuebHoe nmocodue.

62



Mockga. <IIpocsemenune>>. 1990.ctp.120.

18. CraHOK HACTOJBHBIA TOPU3OHTAILHO-(pe3epHblii (yueOHbI). Monmenr HI®-
1101I4. Mocksa. <IIpocsemenue>>. 1988.ctp. 6.

19. Cranok  BeprukaimbHO-cBepiawibHbli  BCH  (yueOHbIif).  Mocksa.
«TlIpocsemenue>>. 1988.ctp. 2-3.

20. N.N.Azizhojayeva. Pedagogik texnologiya va pedgk mahorat. Toshkent.
Nizomiy nomidagi TDPU rotaprinti. 2003. 3-5-betlar.

21. B.Ziyomuhammadov, M.Tojiyev. Pedagogik texnofagzamonaviy ozbek milliy
modeli. Toshkent. "Lider Press”. 2009. 47-48-betlar

22. V.Golish, D.M.Fayzullayev. Pedagogik texnoladarni loyihalashtirish va
rejalashtirish. Toshkent. TDIU rotaprinti. 2010 -4&t.

23. R.Ishmuhamedov va boshgalar. Talimda innovatsgxnologiyalar. Toshkent.
2008. 98-99-betlar.

24. Uzviylashtirilgan Davlat talim standarti va aggasturi. Mehnat talimi. Toshkent.
2010.

25. Mehnat talimi fanidan uzviylashtiriigan oquvstizrlari asosida nazorat ishlarini
otkazish boyinsha metodik tavsiyalar (1-9-sinflagshkent. “Qaldigoch”. 2010-yil.
26. Mehnat talimi. Uzviylashtirilgan oquv dasturjariy etish boyinsha tavsiya va
tagvim-mavzu rejalar (1-9-sinflar). Toshkent. 2040-37-bet.

27. Davlat boshqgaruvida axborot-kommonikatsiya eéoguyalari. Toshkent. 2005
28. http://www.ZiyoNet.uz ZiyoNet sayti.

29. http://www.gov.uz-Ozbekiston Respublikasi Hukumati sayti.

63



MAZMUNI

TR 1 P 3

| BAP. Metallaga islew beriw texnologiyasi.

1.1. Metallar hagqginda uliwma tasinikler..................coceeiiiiiils 8
1.2. Metalga basim menen islew beriw ham quyiw.......................... 10
1.3. Metallardi kepserlewdi waziypasi ham tarleri............cccc.....co.... 11

[I.BAP. Metallaga islew beriw asbap-uskeneleri ham olardan papdath mektep

oqiwshilarina ayretiw metodikasi.

2.1. Metallaga islew beriw jumis ornin sholkemlestiriw ham junsisinda islew

-

>

Qagiydalari.........coooiiiiiii 14
2.2. Olshew, jobalaw. metaldi shabiw ham da’slepkevisiberiw asbaplari
jumisqga tayarlaw ham isletiw usillari......ccoeeevveiiiiiiniinninnnn, 19
2.3. Miynet sabaglarinda metallardi egewlewdi Uyretiw...................... 30
2.4. Metall simlaga golda islew beriw usillarin Gyretiw .................... 34
2.5. Plashka ham metchik jardeminde sirtqi, ishki resbahgariwv ham gawipsiz
islew qaiydalarin Gyretiw usillari.............coooo i eeeeeeeeeeeeeeeiieeene, 38
2.6. Xalig onermentshiligi tiykarinda metalfgr korkem islew beriw usillari
)] (1 2 a7
2.7. Kalendar tematikaliq joba ham sabag islenbe........................ 49
JUWIMIA . -« oo et e e et e e e e et e e e e e e 60
Paydalanffan adepiyatlar.............coooiiiiiiiiii 62

64



