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 Услубий кўрсатма Машинасозлик технолггияси 

кафедрасининг 2006 йил 28 августдаги №1-сонли йғилишида 

кўриб чиқилган ва институт лмийғуслубий кенгашига тавсия 

қилинган. 

 

Наманган мухандислик-педагогика институтининг илмий 

методик кенгашида мухокама килинган ва тасдикланган. 

Баённома № 1 «29 » августь 2006  йил 

 

 

 

 

 

 



Лаборатория иши 

 

Йигишни технологик схемасини куришни ырганиш. 
 

1. Ишнинг максади 

 

Махсулотни йигиш технологик жараёнини лойихалашда 

йигиш ишлари  кетма-кетлиги ва аниклигини таьминлаш 

максадида йигиш схемасини куришни урганиш. Уларни 

гурухларга булиш ва шартли белгилашни урганиш. 

 

2. Керакли материаллар ва асбоблар 

 

1. Йигув бирлигини ишчи чизмаси. 

2. Йигишни технологик жараёни. 

 

3. Ишни бажариш учун зарур маьлумотлар ва 

курсатмалар 

 

Йигиш жараёни машиналарни тайёрлашда  хал килувчи 

охирги боскич булиб,  машиналарни ишлатиш  сифатлари  йигиш 

ишларига боглик булади. Бунда алохида детал ва кисмларни бир-

бири билан бириктириш йули билан тайёр машина хосил 

килинади.  Йигиш ишининг сифати  машинани ишлашг 

давридаги  ишончлилиги ва чидамлилигига сезиларли таьсир 

курсатади.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    

Купчилик деталларни машинани йигишга юборишдан олидин 

бошка деталлар билан бириктириб узел хосил килинади. 

Узелларни алохида деталлар ёки деталлар ва деталлардан дастлаб 

бир бири билан бириктириб хосил килинади. Деталларни  бундай 

усулда бир-бири билан бириктирилиши «подузел» - деб аталади. 

Бир нечта узелларни бириктириш «агрегат» ёки «механизм» ни 

ташкил этади. Агрегатлар, узеллар ва алохида деталлардан бутун 

бир махсулот ёки машина йигилади.  

Йигув жараёни куйидаги боскичлардан иборат: 

1. Слесарлик ишлов бериш ва пригонка; якка ва майда серияли 

ишлаб – чикришларда кулланилади; оммавий ишлаб – 

чикришда кулланилмайди.  



2. Узелларни йигиш – деталларни подузелларга, узелларга, 

агрегатларга бириктириш.  

3. Умумий йигиш – машиналарни охирги йигиш;  

4. Созлаш – машин кисмларини узаро холатини таъминлаш. 

Узелларни ва умумий йигиш ишларига куйидаги жараёнлар 

киради: а) деталларни махкамлаш; б) Харакатсиз деталларни 

йигиш; в) харакатланувчи деталларни йигиш; г) айланувчи 

деталларни йигиш; д) харакатни узатувчи деталларни йигиш; е) 

йигиш учун белгилаш (разметка) якка ва майда серияли ишлаб-

чикаришда; ж) деталлар ва узелларни тортиш ва баланслаш; з) 

станина, рама плита, корпусларни урнатиш.  

Йигиш ишларини бажаришни кулай булиши учун, уни график 

схемаси тузилади. Бундай мисол 1-расмда йигиладиган узел 

чизмаси ва 2-расмда йигиш схемаси миоли келтирилган. Схема 

кандай деталлардан оддий узеллар ташкил килиняпти-узеллар, 

кандай узеллар ва деталларда машиналарни умумий йигиш учун 

агрегатлар йигиляпти. Схемада туртбурчак шаклларда деталлар 

белгиланган, уларни тартиб номери курсатилган; узелларда уларни 

тартиб номери ва агрегатлардаги сони курсатилган.  
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1-расм. Ступицанинг эскизи. 
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2-расм. Ступицани йигишнинг технологик схемаси. 

Машинали агрегатлар, узеллар, подузеллар ва алохида 

деталларга булиш машинани конструктив холатига богликдир. 

Шунинг учун машина хар бир турини булиш узига хос 

хусусияти, умумий коидалар шартли характери асосида олиб 

берилади 

 

5. Ишни бажариш тартиби 

Йигишни  технологик схемасини куришни бошлашдан 

олдин  берилган мухсулотни йигув  чизмаси  мукаммал урганиб 

чикилади. Спецификация буйича деталларни тартиб раками 

урганиб чикилади ва йигишни технологик жараёни кетма-кетлиги 

тахлил килиб урганилади. Сунгра юкоридаги келтирилган мисол 

асосида база деталга деталлар ва подузелларни бириктириш 
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ишлари технологи жараён кетма-ктлиги буйича  чизиб чикилади. 

Йигишни технологик схемасида туртбурчак катакчаларда 

детални номи,  Чизмадаги тартиб раками ва махсулотга  

сарфланадиган сони курсатилади. 

6. Ишни хисоботи 

 

Ишни хисобот кисмида куйидагилар булиши керак:  

1. Кириш. 

2. Йигиладиган махсулот чизмаси. 

3. Йигишни технологик схемаси. 

4. Хулоса. 

5. Фойдаланилган адабиётлар. 
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