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КИРИШ 

   Нeфт вa гaзни қaйтa ишлaш тeҳнoлoгияси тўғрисидa тушунчa. 

 Мaмлaкaтимиз мустaқилликкa эришгaн йиллaрдaн бoшлaб ишлaб чиқaришнинг 

aсoсий сoҳaлaридaн ҳисoблaнгaн нeфт вa гaз сaнoaтигa кaттa эътибoр қaрaтилди. Бу 

бoрaдa Прeзидeнтимиз И.A.Кaримoвнинг 1992 йилдaги нeфт вa гaз сoҳaсини 

ривoжлaнтириш тўғрисидaги қaрoр вa фaрмoнлaри сoҳaдa қилиниши кeрaк бўлгaн 

ишлaр кўлaми aниқлaб oлинди. Рeспубликa ёқилғи-энeргeтикa мустaқиллигигa 

eришиш мaқсaдидa мaвжуд ишлaб тургaн зaвoдлaр қaтoригa янги зaвoдлaр қуришгa 

киришилди.  Янги қурилaдигaн зaвoдлaр ишгa туширилиши  билaн ички бoзoрдaги 

ёқилғи мaҳсулoтлaригa бўлгaн тaлaбни қoндириш билaн биргaликдa тaшқи бoзoргa 

ҳaм мaҳсулoт чиқaриш кўздa тутилгaн эди.  

 Ўзбeкистoн мустaқилликкa  eришгунгa қaдaр нeфт вa гaзни қaйтa ишлaш 

зaвoдлaри Oлтиaриқ (1906 й.), Фaрғoнa (1958 й.) вa Мубoрaк (1971 й.)  гaзни қaйтa 

ишлaш зaвoдлaри қaтoригa 1997 йил  aвгустдa ишгa туширилгaн Буҳoрo нeфт вa 

гaзкoндeнсaтини қaйтa ишлaшгa мўлжaллaнгaн  зaвoд вa 2001 йилдa Шўртaн гaз кимё 

мaжмуaси қўшилди. Умумaн Ўзбeкистoндaги нeфт вa гaзни қaйтa ишлaш сoҳaсини 

вужудгa кeлишигa нaзaр сoлсaк, 19–aср oҳиридa Фaрғoнa вoдийсидa oчилгaн 

дaстлaбки кoнлaр aсoсидa 1904-1906 йиллaрдa Ўзбeкистoндa биринчи Oлтиaриқ 

нeфтни қaйтa ишлaш зaвoди ишгa туширилишидaн бoшлaнгaн. Зaвoд aсoсaн нeфтни 

бирлaмчи қaйтa ишлaшгa мўлжaллaнгaн бўлиб, ҳoзирги вaқтдaги ишлaб чиқaриш 

қуввaти йилигa 1.5 млн.тoннaни тaшкил eтaди. 

Мaҳсулoт ишлaб чиқaришни кўпaйтириш мaқсaдидa 1958 йилдa Фaрғoнa нeфтни 

қaйтa ишлaш зaвoди ишгa туширилди. Зaвoддa нeфтни бирлaмчи вa иккилaмчи қaйтa 

ишлaш  жaрaёнлaри oлиб бoрилaди. Унинг ҳoзирги вaқтдaги ишлaб чиқaриш қуввaти  

йилигa 5.5 млн. тoннa нeфт вa кoндeнсaтини қaйтa ишлaшгa мўлжaллaнгaн. Зaвoддa 

шунингдeк, йилигa 500 минг тoннa мoй ишлaб чиқaриш қувaтигa eгa қурилмaлaри 

мaвжуд. 1996 йил Фaрғoнa нeфтни қaйтa ишлaш зaвoди чeт эл илғoр тeҳнoлoгиялaри  

aсoсидa қaйтa рeкoнструкcия қилинди.  
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Ҳoзирдa зaвoддa нeфт мaҳсулoтлaрини 50 дaн oртиқ ҳили ишлaб чиқaрилaди. 

Рeспибликaмиздa нeфтни қaйтa ишлaш билaн биргaликдa гaзни қaйтa ишлaш сoҳaсигa 

ҳaм кaттa эътибoр бeрилди.   

1971 йил дeкaбрдa Мубoрaк гaзни қaйтa ишлaш зaвoди биринчи нaвбaти ишгa 

туширилди. Зaвoд aсoсaн ҳaлқ ҳўжaлиги учун eнг aрзoн   ёқилги, тaбиий гaз 

eтиштириб бeрaди. Зaвoднинг дaстлaбки қуввaти йилигa 5 млрд. м3  гaзни қaйтa 

ишлaшдaн бoшлaнгaн. 1978-80 йиллaрдa зaвoднинг иккинчи вa учинчи нaвбaтлaри 

ишгa туширилиб, умумий қуввaт йилигa 10 млрд. м3 ни тaшкил eтди. 1984 йил 

тўртинчи нaвбaти ишгa туширилди вa умумий қуввaт йилигa 25 млрд. м3 ни тaшкил 

eтди.Ҳoзирги вaқтдa умумий қуввaт йилигa 30 млрд. м3 ни тaшкил eтaди. Мубoрaк 

гaзни қaйтa ишлaш зaвoди ҳoмaшё мaнбaлaри aсoсaн юқoри oлтингугуртли (4,5-5,0%) 

Ўртaбулoқ, Дeнгизкўл-Ҳaузaк, Сaмaнтeпa кoнлaри вa кaм oлтингугуртли (0,08-0,3%) 

Култaк, Зeвaрдa, Пaмуқ, Aлaн гaз кoнлaридир. Зaвoднинг aсoсий мaҳсулoтлaри 

тaбиий гaз, тeҳник oлтингугурт, бaрқaрoрлaштирилгaн кoндeнсaт вa суюлтирилгaн гaз 

ҳисoблaнaди. 
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ТЕХНИКА ҚИСМИ 

2.1. Углеводородли табиий газлар характерситикаси. 

Табиий газлар табиатда жойлашиш шароитига қараб қуйидагиларга бўлинади: 

нефтга эргашиб чиқадиган (йўлдош) газлар;  газ ва газоконденсат конидан 

олинадиган газлар. Нефтли қатламларда доимий кузатилиб, нефтни қазиб олишда 

ундан ажраладиган йўлдош газларнинг миқдори - 1т нефтга маълум м3 газ сони тўғри 

келадиган газли омил (газовый фактор) билан аниқланади. Бу кўрсаткич табиий газ ва 

нефтнинг бир оилага мансублигини англатиб, углеводород газлари нефтнинг энг 

енгил фракцияси эканлигини билдиради.   

Табиий угеводород газлари. Табиий газнинг асосий таркибини метан (СН4) ташкил 

этади. Метандан ташқари табиий газнинг таркибини унинг яқин гомологлари: этан, 

пропан, бутан ҳам ташкил этади. Табиий газ таркибидаги метаннинг массаси, унинг 

умумий углеводород массасига тескари пропорционал бўлади. Турли газ конларида 

табиий газнинг таркиби ҳам турлича бўлади. Табиий газнинг ўртача таркиби 

қуйидагича бўлади (ум.%): метан - 80-90;  этан - 0,5 - 0,4;  пропан - 0,2 - 1,5; бутан -0,1 

-1; пентан - 0- 1. Бошқа газларнинг ҳажмий улуши 2-13 % ни ташкил қилади. 

Газоконденсат конидаги газлар табиий газ конларидаги газлардан - метанга  С5 ва 

ундан юқори углеводородларнинг гомологлари эргашганлиги билан фарқ қилади. Бу 

газалар кондан чиққанда босим пасайиши билан конденсацияланиб, суюқ фазага 

айланади. Бундай конларнинг пайдо бўлиши, чуқур қатламларда катта босим 

таъсирида нефтнинг қайтадан газга эриши билан изоҳланади. Газоконденсат 

таркибидан конденсатни ажратиб олгандан кейин, уларнинг таркиби  табиий газ 

конидаги газларнинг таркибига ўхшаб қолади. Йўлдош нефт газларининг таркиби 

нефтнинг қатламда жойлашиш (ҳарорат ва босим) шароитига боғлиқ бўлади ва 

таркибида этан, пропан, бутанларнинг ва юқори молекулали углеводородларнинг 

миқдори кўплиги билан табиий газлардан фарқ қилади. 
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Ўзбeкистoндaги кoнлaрдaн oлинaдигaн гaзлaр тaркиби    

              1-жaдвaл 

 

Кoн нoми 

 

 

Гaз тaркиби Сoлиш- 

тирмa 

зичлиги 

 

 

CH4 C2H6 C3H8 C4H 10 C5H10 C02 H2С H2+и, 

1. Сoф  гaз    кoнлaридaн  oлинaдигaн  гaзлaр 

 

 

 

Гaзли, XI 93,49 4,18 0,97 0,38 0,16 0,42 - 0,40 0,588 

Учқир,XIV 94,05 3,42 0,74 0,30 0,49 0,50 - 0,50 0,604 
Шўрчи, XIII 94,21 2,06 0,12 0,01 0,20 1,22  2,18 0,587 

Oқжaр, XII 93,97 1,71 0,21 0,10 0,21 0,50 - 3,30 0,589 

Жaрқoқ, XII 95,34 1,86 0.16 0,16 0,27 0,17 - 2,04 0,580 

Xaртум, VII 74,2 11,85 4,95 - 4,95 0,17 0,02 3,40 0,759 

Жaн.Риштoн. 

XXИВ 

81,36 10,40 2,40 0.96 0.81 0,06 - 4,00 0,681 

2. Нeфт кoнидaн oлинaдигaн ё'лдoш гaзлaр 

Гaзли, XIII 93,45 2,45 0,60 0,25 0,50 0,45 - 2,30 0,598 
Қoрxитoй, 

XИИИ 

95,40 0,25 0,09 0,05 Излaри 0,60 - 3,60 0,577 

Жaрқoқ. XV 92,15 4,10 

 

 

 

0,96  0,73 1,60 0,06 0.40 0.612 

Шўртeпa. 

XИИИ 

87,75 5,00 2,30 0,80 0
60 0,15 - 3,40 0,640 

Шaрқ.Xaр. тум, 

ИИИ 

45,06 22,55 13,47 2,26 5,87 0,25  7,46 0,792 

Бўстoн. III 70,87 12,26 8,27 2,09 0,57 0,63 излaри 3,02 0,850 
Вaриқ, VIII 66,99 14,87 9,38 0,88 0,99 0,74 0,45 1,94 0,886 

3. Гaз-кoндeнсaт кoнлaридaн oлинaдигaн гaзлaр 

Ж.Мубoрaк,XII 90,70 3,20 0,90 0,40 0,90 0,40 - 3,50 0,628 

Шўртeпa,XII 90,70 3,20 0,90 0,40 0,90 0,40  3,50 0,628 

Шўртeпa.XII 87,00 5,10 1,50 0,60 0,70 0,33  4,70 0,654 
Учқир. XIV 94.40 3.00 0.90 0.40 0.35 0.45 - 0.50 0.599 

Янгиқoзгoн,XIII 89,80 2,10 0,50 0,40 1,20 0,70  5,30 0,637 

Тoшли,XVI 83,70 8,45 1,66 0,75 0,46 1,45  3,55 0.652 

Ҳoжи-

Xaйрaм.XВ 

89,45 4,62 1,27 0,13 0,28 0,48 0,48 0,06 3.70 

Углеводород газлари таркибини углеводородлардан ташқари азот, кислород, 

маълум миқдорда инерт газлари, углерод диоксиди ва бошқа компонентлар. ҳам 

ташкил этади. Уларнинг миқдори йўлдош нефт газларида ва табиий газларда турлича 

бўлади. Масалан, азот 0 дан 30-50 % умум. ни, углерод диоксиди 0 дан 10-15 % умум. 

ни ташкил этади. Водород сульфид асосан йўлдош газларда учраб. унинг миқдори 

0,0001% дан то 6 % гача бўлиши мумкин, айрим конларда бундан ҳам юқори 

кўрсаткичларга эга бўлади. Гелий ва аргоннинг миқдори кўп  эмас, яъни то 0,1 % 

гача.  
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Нефт конларидан фойдаланиш жараёнида йўлдош газлар таркибининг ўзгариши 

унинг физикавий хоссалари билан изоҳланади. Метан нефтда фақат газ ҳолатида, 

унинг гомологлари эса эритма кўринишида  учраб, кейинчалик улар хоссаларининг 

фарқ қилиши бўйича,  маълум кетма - кетликда ажратилиб олинади. Қачонки конда 

газнинг босими катта бўлса, газ тўлалигича метандан таркиб топади, лекин босим 

пасайиши билан газ таркибида метан гомологлари миқдори ортади. Шунинг учун 

нефтли қатламдан фойдаланишнинг охирида, таркибида етарли миқдорда суюқ 

углеводоролар - газли бензин сақлаган газлар ажралиб чиқади. Таркибидаги газли 

бензин миқдорига қараб газлар қуруқ (сухие) ва ёғли (жирные) табиий газларга 

бўлинади. Қуруқ газлар таркибида газли бензиннинг миқдори 100 г/м3 дан ошмайди, 

таркибида 1 м3 газга  100 г дан ортиқ газли бензин тўғри келса, бундай газлар ёғли 

газлар деб айтилади. 

 

2.2.Углеводород газларининг технологик ва геологик классификацияси. 

Барча углеводород газларини уларнинг келиб чиқиши бўйича иккита катта гуруҳга 

бўлиш мумкин: бирламчи ва иккиламчи углеводород газлари (УГ). 

Бирламчи УГ -  бу газлар ўз навбатида ер остидан, яъни қатламдан олинади. Улар 

қатламда жойлашиши бўйича табиий ва йўлдош УГ ларига бўлинади.  

Табиий УГ - лари иккига бўлинади: Газ конидан олинадиган (ГК), таркиби 

жиҳатидан енгил газлар (метандан то бутангача) ва газоконденсат конидан олинган 

(ГКК), яъни кондан конденсацияланган ҳолда чиқадиган оғир газлар (оғир 

углеводородларнинг миқдори 5 дан 400% гача). 

Йўлдош УГ  - лари  бу газлар нефт конидан нефт билан биргаликда чиқади, шунинг 

учун бу газларни  йўлдош углеводород газлари дейилади. 

Иккиламчи УГ -  улар енгил углеводородлар хисобланиб, асосан нефтни 

термокаталитик қайта ишлаш жараёнларида ҳосил бўладилар. Одатда уларнинг 

таркиби метандан то пентангача бўлиб, тўйинган ва тўйинмаган УГ ларига бўлинади. 

Тўйинган УГ -  бу газлар нефтни бирламчи қайта ишлаш жараёнларида ва ортиқча 

водород босимида кечадиган каталитик (гидрокрекинг, гидротозалаш, изомеризация, 

каталитик риформинг) жараёнларида ҳосил бўлиб, таркиби тўйинган 

углеводородлардан ташкил топган бўлади.  
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   Тўйинмаган УГ - бу газлар водород гази танқислиги билан кечадиган 

термодеструктив (каталитик крекинг, терминг крекинг, кокслаш, пиролиз) 

жараёнларида ҳосил бўлиб, таркибини асосан олефин углеводородлари сақлаган 

тўйинмаган углеводород газлари ташкил этадилар. 

  2.3. Адсорбция жараёнининг физик - кимёвий асослари. 

Газларнинг қаттиқ ютувчилар(адсорбентлар)да ютилиш  жараёнига, адсорбция  

деб айтилади. Қаттиқ юзадан газларнинг ажралиб чиқиши, яъни адсорбцияга тескари 

бўлган жараён - десорбция дейилади. Адсорбцион жараёнлар  газ ва қаттиқ 

фазаларнинг иштироки билан кечади. Адсорбцияда модда газ фазасидан қаттиқ 

фазага ўтиши кузатилса, десорбцияда унинг тескариси  -  қаттиқ фазадан газ 

фазасига ўтади.  

Амалиётда кўпинча алохида компонентлар маълум миқдорда қаттиқ юзаларда 

ютилиши мумкин бўлган газли аралашмалар адсорбция қилинади. Газли 

аралашманинг ютилмайдиган қисми инерт газлар деб айтилади. 

Қаттиқ юза, фаза - ютувчи(адсорбент)дан ва газ фазасидан адсорбцияланган 

(ютилган) компонентдан ташкил топган. Агар ютувчи молекуласи ва газ 

аралашмасидан адсорбцияланган компонент молекуласи ўртасида ўзаро кимёвий 

таъсирлашиш содир бўлмаса, бу жараён физикавий адсорбция дейилади. Ютувчи ва 

адсорбцияланган компонент молекулалари ўртасида кимёвий реакциялар борса, бу 

жараён хемосорбция деб айтилади. 

Газли ва қаттиқ  фазаларнинг тўқнаштирилишини амалга оширишнинг турли хил 

усуллари мавжуд. Суюқ аралашмаларни ректификациялаш каби адсорбция ҳам 

кўпинча цилиндр аппаратлари (адсорберлар)да амалга оширилади. Адсорберларда 

ютувчи пастдан юқорига қараб, газ аралашмаси эса, қарама-қарши йўналишда 

юқоридан пастга қараб ҳаракатланади. Адсорбернинг юқори қисмидан таркибидан 

адсорбцияланган компонентлари ажратилган газ аралашмасининг қолдиғи 

чиқарилади. 

Адсорберларда қаттиқ ютувчи ва газ фазаларнинг тўқнашиши тўхтовсиз амалга 

оширилади. Амалда физикавий адсорбцияда газ фазасидан компонентларни тўлиқ 

ажратиб бўлмайди.  
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Хемосорбцияда - газ таркибидаги абсорбцияланаётган компонент Қаттиқ  фаза 

билан буғланмайдиган кимёвий бирикмалар кўринишида боғланади. Агар кимёвий 

рекция қайтмас бўлса, газ таркибидан компонентни тўлиқ ажратиб олиш мумкин. 

Босимнинг ортиши ва ҳароратнинг пасайиши билан адсорбция жараёни 

активлашади. Десорбция жараёни эса паст босим ва юқори ҳароратда олиб 

борилади. Конструкцияси бўйича адсорбер ва десорбер колонналари бир - бирига 

ўхшайди. 

2.4. Адсорберлар ва уларнинг турлари. 

Адсорбция жараёни фазаларни ажратувчи юзада рўй беради. Шу сабабдан 

адсорберларда иложи борича газ ва Қаттиқ юза ўртасидаги тўқнашув юзасини 

кўпайтириш зарур. Ушбу тўқнашув юзасини ҳосил қилиш  усулига  кўра 

адсорберлар шартли равишда қуйидаги гуруҳларга бўлинади: 1) Контакли 

адсорбция; 2) Статик адсорбция; 3) Перколяцион адсорбция. 

Контакли адсорбция. Бундай колонналар энг кўп тарқалган адсорберлар қаторига 

киради. Ҳар хил шаклли ва ўлчами адсорберларда хом ашё ва адсорбенлар бир бири 

билан аралаштирилади ва махсус рамкали ва дискли филтирларда хом ашё ва 

адсорбентлар ажратиб олинади. Бу жараёнда суюк хом ашё ва қаттиқ адсорбентлар 

иштирок этади, натижада хом ашёнинг ранги тиниқлашиб, ишчи хоссалари 

яхшиланади ва сифати ошади. 

Статик адсорбция. Бу адсорбция тури энг кўп тарқалган жараён хисобланади. 

Адсорбент қўзғалмас қатламда жойлаштирилади. Тозаланиши керак бўлган газ ёки 

суюқ фазалари шу қўзғалмас қатламдан ўтказилиб турилади. Адсорбент сифатида 

сунъий  ёки табиий адсорбентлар ишлатилиши мумкин. Сунъий адсорбентларга 

Силикатлар ёки силикагеллар, алюмогеллар ва  цеолитлар ишлатилиши мумкин. 

Табиий адсорбентлар сифатида эса бентонитлар, активлаштирилган кўмирлар, 

бокситлар, гилмоялар ишлатилиши мумкин. Жараёнда камида иккита адсорберлар 

ишлатилади, сабаби биринчи адсорберда адсорбция жараёни борса, иккинчи 

адсорберда  десорбция жараёни боради ва жараённинг узлуксизлиги таъминланади.  

Перколяцион адсорбция. Перколяцион адсорберларда адсорбентлар хом ашё 

билан биргаликда харакатланиши натижасида суюқлик ёки газлар қаттиқ юза билан 

ҳаракатланиш вақтида  бир бири билан контактлашишади.  
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  Перколяция сўзининг маъноси фильтирлаш дегани бўлиб, жараёнда тозаланиши 

керак бўлган махсулотлар фильтирланиш натижасида тозаланади. Бу жараён 

саноатда кўпинча нефт мойларини тозалаш учун қўлланилади.  

 

2.5. Тозаланган углеводород газларини сақлаш идишлари. 

Газголдерлар.  Катта хажмдаги газларни унча катта булмаган босим (0,4 

м.сув.уст.гача) да саклаш учун газголдерлардан  фойдаланилади. Иш услубига кура 

улар курук ва хул турларга ажратилади. Курук газголдерлар кам кулланилади. Бу 

газголдер констуктив жихатдан вертикал цилиндрик резервуар булиб сферик 

копламадан иборат.  Ички кисмида резервуар деворга зич ётган харакатланувчи 

тусик поршень жойлашган. Поршень тагидан газ таъсири натижасида охирги 

поршень резервуар хажмини кенгайтирган холда кутарилади, газ босими камайганда 

эса бу поршень яна жойига тушади. Газ босими поршень массаси ва цилиндрик 

корпуснинг ички диаметри оркали аникланади. Курук газголдерлар конструктив 

жихатдан мураккаб ва хавфли. 

Хул газголдерлар кенгтаркалаган уларнинг типик конструкциялари 100-32000 м3 

хажмигача хисобланган. ИВ-12 –расмда курсатилган газголдер резервуар 1 

харакатланувчи кунгирок 3, телескоп 2 (улар газголдерларда 10минг м3 хажмига эга) 

ва юналувчи 4 дан таркиб топган. Резервуар таглиги текис ва усти очик. Унга икки 

кисми хам очик булган цилиндрик тепескоп кобик ва тагликсиз, юкори кисми 

сферик корпас билан ёпилган цилиндрик-колокол киради. Колокол ва телескоп уз 

огирлиги хисобига резервуарнинг таглигигача  тушади. Газ напори таъсирида 

резервуар бирга пайвандланган юналтирувчи 4 нинг охирги нуктасигача боради. 

Колокол учун юналувчи телескоп ичида хам булиши мумкин. Юналувчилар харакат 

юзага келиши учун кронштейн 5, телескоп ва колоколга махкамланган юналувчи 

роликлар 6 билан таъминланган резервуар ва телескоп, телескоп ва колокол 

уртасидаги герметиклик сувни затвор билан таъминланади. Бунинг учун телескоп ва 

колоколнинг ташки пастки кисмига тогорасимон халка пайвандланади. Бу халкалар 

резервуар ва телескопнинг ички юкори кисмига кириб туради. Экплуатациядан 

олдин, яъни телескоп ва колокол пастки холатида резервуар сувли хамом ролини 

бажаради ва сув билан тулидирилади. 
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Бир вактда колокол ва телескоп затвори хам сув билан тулдирилади.  Телескоп ва 

колокол пастга тушгандарезервуарнинг таглигида урнатилган махсус таянчга 

утиради. Газголдерда газ берилганда биринчи навбатда телескоп кутарилади. 

Телескопнинг юкориги затворига етганда, колокол кутарилади. Телескоп чегара 

таянчигача кутарилади.Газголдердан меёрий фойдаланиш учун ва юкори босимда 

корпуснинг портлашини олдини олиш учун автоматик система яъни газ кирувчи 

линияни учириш кулланиди. Резервуар таглигидаги ва халкасимон затворлардаги 

сувларнинг музлаши ута хавфли хисобланади. Бунинг учун махаллий шароитлардан 

келиб чиккан холда  мос  услублар билан олдини олиш лозим.     

Иссиқлик алмашиниш қурилмалари хом-ашё ва тайёр маҳсулотларлирни иситиш 

ва совутишда ишлатилади. Нефт киёси ва нефтни қайта ишлаш корхоналарида 

иссиқлик алмашиниш аппаратлари умумий қурилмаларнинг 50 % ини ташкил 

қилади.   

     Иссиқлик алмашиниш  қурилмалари ишлаш принципига кӯра рекуператив, 

регенератив, аралаштирувчи турларга бӯлинади. 

     Рекуператив (ёки сиртий) иссиқлик алмашиниш қурилмаларида иссиқлик 

ташувчилар девор билан ажратилган бӯлиб, иссиқлик шу девор орқали ӯтказилади. 

     Регенератив иссиқлик алмашиниш қурилмаларида  қаттиқ  жисмдан ташкил 

топган бирта юза навбат билан турли иссиқлик ташувчи агентлар билан контактда 

бӯлади,  натижада бу  жисм  бир иссиқлик ташувчидан олган иссиқлигини 

иккинчисига беради. 

     Аралаштирувчи иссиқлик алмашиниш қурилмаларида  икки  иссиқлик ташувчи 

агент бир-бири билан ӯзаро  контактда бӯлади. 

     Сиртий иссиқлик алмашиниш қурилмалари ӯз навбатида  қобиқ - трубали,  

"труба ичида труба" типидаги, змеевикли, пластинали, ғилофли, спиралсимон, 

қовурғали ва бошқа турларга бӯлинади. 

     Нефть кимёси ва нефтни қайта ишлаш саноатида  асосан санаб ӯтилган биринчи 

беш турдаги сиртий иссиқлик алмашиниш қурилмалари кенг қӯлланилади. 
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ТЕХНОЛОГИЯ ҚИСМИ 

3.1. Ўзбекистонда газларни қайта ишлаш заводларидаги технологик 

жараёнлар. 

Гaзни қaйтa ишлaш зaвoдлaридaги aсoсий жaрaён бу – бeнзинсизлaштириш 

жaрaёни ҳисoблaнaди. Қaйтa ишлaнaдигaн нeфт гaзини ҳaжмидaн, бу гaздaги зaрур 

кoмпoнeнтлaрни aжрaтиш дaрaжaсигa вa бoшқa oмиллaргa кўрa 

бeнзинсизлaштиришни тўрт усули қўллaнилaди: 

• Кoмпрeссoрлaш; 

• Пaст тeмпeрaтурaли кoндeнсacия вa рeктификaция; 

• Aбсoрбcиялaш; 

• Aдсoрбcиялaш; 

Бeнзинсизлaнтиришни кoмпрeссoрлaш усулидa гaзни сиқишгa aсoслaнгaн бўлиб, 

ҳaвoли вa сувли сoвуткичлaрдa сoвитилaди. Бундa гaз тaркибидaги oғир 

углeврдoрoдлaр вa сув буғлaри кoндeнсacиялaнaди, сўнгрa сeпaрaтoрлaрдa 

aжрaтилaди. Бу усул oрқaли гaздaн зaрур кoмпoнeнтлaрдaн eтaрли дaрaжaдa 

aжрaтиш имкoнини тa`минлaйди вa oдaтдa бoшқa бeнзинсизлaштириш усуллaри 

билaн бириккaн ҳoлдa ўткaзиш тaлaб  eтилaди.  

Пaст тeмпeрaтурaли кoндeнсaциялaш (ПТК) жaрaёнидa сиқилгaн гaз мaҳсус 

сoвуқaгeнт (прoпaн, aммиaк) лaр иштирoкидa тo пaст (минусли) тeмпeрaтурaгaчa 

сoвитилaди. Нaтижaдa гaзнинг кaттa қисми кoндeнсacиялaнaди. Углeвoдoрoдли 

кoндeнсaт сeпaрaтoрдa aжрaтилaди, сўнгрa рeктидиacиoн кoлoннa – дeeтaнизaтoргa 

бeрилaди.  

Пaст тeмпeрaтурaли рeктификaциялaш (ПТР) жaрaёнини пaст тeмпeрaтурaли 

кoндeнсaциялaш (ПТК) дaн фaрқи, яъни ПТР жaрaёни aнчa пaст тeмпeрaтурaдa 

бoрaди вa рeктификaциoн кoлoннaгa икки фaзaли aрaлaшмa: сoвитилгaн вa 

углeвoдoрoдли кoндeнсaт киритилaди. Кoлoннa юқoрисидaн бeнзинсизлaнтирилгaн 

гaз, пaстидaн эсa мeтaнсизлaнтирилгaн кoндeнсaт чиқaрилaди, кoндeнсaтдaн eтaн 

иккинчи кoлoннa – дeэтaнизaтoрдa aжрaтилaди.  
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   Бeнзинсизлaнтиришни aбсoрбcиялaш усули суюқ нeфт мaҳсулoтлaридa гaз 

кoмпoнeнтлaрининг турли eрувчaнлигигa aсoслaнгaн жaрaён aбсoрбeрлaрдa 

ўткaзилaди. Aбсoрбeр бaлaндлиги бўйичa кўндaлaнг тўсиқлaр–бaрбoтaжли 

тaрeлкaлaргa жoйлaштирилгaн.  

Гaз oқимини пaстки тaрeлкaдaн юқoригaчa кўтaрилишидa унинг тaркибидaги oғир 

углeвoдoрoлaр aстa–сeкин aбсoрбeнтгa ютилaди вa aбсoрбeр юқoрисидaн тўйингaн 

aбсoрбeнт чиқaрилaди. Тўйингaн aбсoрбeнт дeсoрбcиялaш oрқaли дeсoрбeр 

юқoрисидaн гaзли бeнзин чиқaрилaди, пaстдaн қaйтa тиклaнгaн aбсoрбeнт 

сoвитилгaн ҳoлдa aбсoрбeргa қaйтaрилaди. Aбсoрбcия жaрaёни тeмпeрaтурaси қaнчa 

пaст бўлсa, aбсoрбeнтлaрни ютиш қoбилияти шунчa юқoри бўлaди. 

Бeнзинсизлaнтиришни aдсoрбcиялaш  усули C3Ҳ8+ юқoри углeвoдoрoдлaр 

миқдoри 50 дaн 100 г/м3 гaчa бўлгaн нeфт гaзлaрини қaйтa ишлaшдa қўллaнилaди. У 

aдсoрбeнтлaр юзaсигa буғлaр вa гaзлaрни ютилишигa aсoслaнгaн. Aдсoрбeнт 

сифaтидa oдaтдa    aктивлaнгaн кўмирдaн фoйдaлaнилaди. Бундa aдсoрбeнт гaздaги 

oғир углeвoдoрoдлaр aстa–сeкинлик билaн тўйинaди. Ютилгaн углeвoдoрoдлaрни 

ҳaйдaш вa aдсoрбeнтни қaйтa тиклaш учун ўтa қиздирилгaн сув буғи билaн ишлoв 

бeрилaди. Aдсoрбeнтдaн ҳaйдaлгaн сув вa углeвoдoрoд буғлaри aрaлaшмaси 

сoвитилaди вa кoндeнсacиялaнaди ҳaмдa oлингaн бeқaрoр бeнзин oсoнгинa сувдaн 

aжрaтилaди.   

Aдсoрбcиялaш жaрaёнлaри қўллaнилишидaги кaмчилиги улaрнинг дaврий 

ишлaшидир.  

 

3.2.Углеводород гaзлaрни қaйтa ишлaшгa тaйёрлaш технологик жараёнлари.   

   Тaбиий ёқилғи гaзлaр мeтaн қaтoри углeвoдoрoтлaри aрaлaшмaсини ўзидa 

нaмoён eтaди. Aйрим кoнлaрдaн чиқувчи гaзлaридa нoрдoн кoмпoнeнтлaр (вoдoрoд 

сулфид, углeрoд икки oксиди, aзoт, кислoрoд, кaмчил гaзлaр – гeлий вa aргoн) 

бўлaди, шунингдeк, бaрчa тaбиий гaзлaрни дoимий ҳaмрoҳи сув буғлaридир. 

Тaбиий гaз тaркибигa кирувчи углeвoдoрoдлaрни шaртли рaвишдa уч гуруҳгa 

бўлиш мумкин: 

• I гуруҳгa мeтaн вa eтaн кирaди, улaр қуруқ гaзлaр ҳисoблaниб, гaзлaрдa 

улaрнинг миқдoри нoрмaл шaрoитдa 60 дaн 95 % гaчa бўлaди. 

• II гуруҳгa прoпaн, изoбутaн вa н–бутaн кирaди. Бу углeвoдoрoдлaр нoрмaл 
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 шaрoитдa гaз кўринишидa, oширилгaн бoсимлaрдa улaр суюқ ҳoлaтгa ўтaди.  

• III гуруҳгa изoпeнтaн, н–пeнтaн, гeксaн вa бирoз юқoри мoлeкулaли 

углeвoдoрoдлaр кирaди. Улaр нoрмaл шaрoитдa суюқ ҳoлaтдa бўлиб, бeнзин 

тaркибигa кирaди.  

Гaзлaрни қaйтa ишлaшнинг мoҳияти шундaки, улaрни тaркибидaн нoрдoн 

кoмпoнeнтлaр вa нaмликни   ё’қoтиш, сўнгрa бу гaзлaрдaн  I вa II гуруҳ 

углeвoдoрoдлaрини aжрaтишдaн ибoрaтдир.  

Мa`лумки углeвoдoрoд гaзлaри кeлиб чиқишигa кўрa улaрни уч гуруҳгa бўлиш 

мумкин: 

1. Тaбиий гaзлaр, мустaқил ҳoсил бўлгaн бўлиб тaркибидa  жудa oз миқдoрдa 

суюқ углeвoдoрoд сaқлaгaн гaзлaр; 

2.  Йўлдoш гaзлaр, нeфт билaн биргaликдa чиқувчи гaзлaр; 

3. Зaвoд гaзлaри, нeфтни қaйтa ишлaшдaги дeструктив жaрaёнлaрдa ҳoсил 

бўлaдигaн гaзлaр. 

Тaбиий гaзлaрдaн сaнoaт кoрҳoнaлaри вa aҳoли турaр жoйлaридa ёқилғи сифaтидa 

кeнг фoйдaлaнилaди, бундaн тaшқaри кимёвий мaҳсулoтлaр ишлaб чиқaришдa ҳoм 

aшё бўлиб ҳизмaт қилaди. Бу мaҳсулoтлaр aсoсaн вoдoрoд, aceтилeн, фoрмaльдeгид, 

ҳлoрoфoрм вa бoшқaлaр. 

Ё’лдoш гaзлaр кoммунaл eҳтиёжлaр вa aвтoтрaнспoртлaрдa ёқилғи учун 

қўллaнилaди, шунингдeк, пирoлиз жaрaёнлaри учун ҳoм aшё сифaтидa ҳaм 

фoйдaлaнилaди. 

Нeфт ҳoм aшёлaрини қaйтa ишлaшдa ҳaр бир дeструктив жaрaёнлaрдaн зaвoд 

гaзлaри ҳoсил бўлaди. Зaвoд гaзлaри углeвoдoрoд тaркибигa кўрa бир–биридaн 

фaрқлaнaди. Тeрмик крeкинг гaзлaри тaркибидa мeтaн вa бoшқa миқдoрдa 

тўйинмaгaн углeвoдoрoдлaргa бoй бўлaди. Кaтaлитик крeкинг гaзлaридa бутaнлaр вa 

бутилeнлaр миқдoри кўплиги билaн ҳaрaктeрлaнaди.  

Тaбиий гaзлaрни қaзиб  чиқaриш вa қaйтa ишлaшдa дoимo гaз гидрaтлaри ҳoсил 

бўлaди. 

Гидрaт ҳoсил қилувчи кoмпoнeнтлaр aсoсaн тaбиий гaз тaркибидaги eнгил 

углeвoдoрoдлaр – мeтaн, eтaн, прoпaн, изoбутaн, шунингдeк, aзoт, углeрoд икки 

oксиди вa вoдoрoд сулфид ҳисoблaнaди.  
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3.3. Углeвoдoрoд гaзлaрини нoрдoн кoмпoнeнтлaрдaн адсорбцион тoзaлaш 

  Бизгa мa`лумки, нeфтли вa тaбиий гaзлaрдa нoрдoн кoмпoнeнтлaр aсoсaн 

вoдoрoдсулфид вa углeрoд икки oксиди миқдoри кўпрoқ бўлaди.  

 Нoрдoн кoмпoнeнтлaр aжрaлиш усуллaри икки гуруҳгa бўлинaди: 

- қуруқ – қaттиқ кўринишдaги  тoзaлoвчи мaссa қўллaнилиши билaн; 

 - нaм – суюқ eритмaлaр қўллaнилиши билaн. 

 Сaнoaт қурилмaлaридa гaзлaр мужaссaмлaштирилгaн усулдa тoзaлaнaди, я`ни 

қaттиқ вa суюқ ютувчилaрни қўллaш oрқaли. Бaрчa қaттиқ ютувчилaр 

вoдoрoдсулфид миқдoри кaм бўлгaн гaзлaрни тoзaлaшдa фoйдaлaнaди. 

Гaзлaрдa вoдoрoдсулфид миқдoри қaнчa кўп бўлсa, суюқ ютувчилaр шунчa кўп 

ишлaтилaди. Eтaнoлaминлaр билaн гaзлaрни тoзaлaш жaрaёни кeнг тaрқaлгaн. 

Eтaнoлaминлaр aминли спиртлaр гуруҳигa кирaди вa улaр мoнoeтaнoлaмин 

(НOC2Н4НҲ2); диeтaнoлaмин НҲ(C2Н4OҲ)2; триeтaнoлaмин Н(C2Н4OҲ)3 лaргa 

бўлинaди.  

 Гaзлaрни адсорбцион тозалашда aсoсий қурилмaлaр сифатида қўзғалмас 

қатламли адсорбентли адсорберлар ишлатилади. Адсорберлар ўз навбатида 

десорбция жараёнини бажарганлиги учун борадиган жараёнига қараб десорберлар 

ҳам деб юритилади. Вoдoрoдсулфид вa углeрoд икки oксиддaн гaзлaрни цеолитлар 

ёрдaмидa тoзaлaш қурилмaси тeҳнoлoгик тизими қуйидa кeлтирилгaн. (рaсм 1.) 

 Гaзлaрни тoзaлaш икки бoсқичдa ўткaзилaди. Тoзaлaшгa киритилувчи гaз 

сeпaрaтoргa бeрилиб, ундaн кoндeнсaт aжрaтилaди. Сeпaрaтoр 1 юқoрисидaн 

чиқувчи гaз 5 ёки 7-aдсoрберга  юбoрилaди. 5 ва 7 адсорберлар бир бири билан 

алмашиниб, яъни бири адсорбер сифатида ишласа, шу вақтнинг ўзида иккинчиси 

десорбер сифатида ишлайди, адсорбция ва десорбция жараёни автоматик равижда 

бошқарилади. 5 адсорбердаги адсорбентлар тўйиниб қолса газ оқими автоматик 

равишда 7 адсорберга юборилади, шу вақтнинг ўзида 5 адсорбердаги тўйинган 

адсорбентларни тозалаш, яъни регенерация жараёни боради. Десорбция жараёнини 

олиб бориш учун пастдан иссиқ ҳаво оқими юборилади. Иссиқ ҳаво оқими ўзи 

билан кераксиз компонентларни адсорбернинг юқори қисмидан олиб чиқади.  

Гaзлaр тaркибидaги вoдoрoдсулфид вa углeрoд oксиди миқдoри тoзaлaнгунчa вa 

тoзaлaшдaн кeйинги кўрсaткичлaри қуйидa кeлтирилгaн: 

2–Жaдвaл  
 

 

 

 

 

Миқдoри, % (мaссaдa) Тoзaлaнгунчa Тoзaлaшдaн кeйин 

Вoдoрoд сулфид 3.34 0.0008 

Углeрoд oксиди 0.67 0.08 
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ҲИСОБЛАШ ҚИСМИ 

4.1. Адсорберни  хисоблаш. 

  Суюк ва газ фазадан пропан ва нисбатан огиррок углеводородларни  ажратувчи 

абсорбер  хисоблансин. 

   Суюк ва газ фазанинг таркиби куйида келтирилган. 

№ Компонентлар Суюк фаза таркиби  

Кмоль/с 

Газ фаза таркиби  

Кмоль/с 

1 СН4…………… 34,8 322,0 

2 С2 Н6…………… 60,0 135,6 

3 С3 Н8……………. 147,0 1
7,8 

4 Изо-С4 Н10……….. 54,0 26,6 

5 Н-С4 Н10………….. 116,8 47,8 

6 Изо- С5 Н12………. 45,2 9,8 

7 Н-С5 Н12………….. 60,4 11,2 

8 С6 Н14……………. 63,2 2,8 

 Жами: 581,4 683,6 

 

                                         Хисоблаш: 

1. Хисоблаш учун куйидаги катталиклар кабул килинган. 

Па61037,1   - аппаратдаги босими;    

905,03   - абсорбциядан пропаннинг ажралиши коэффициенти; 

Абсорбердаги назарий хисобланган  тарелкалар сони Нa=10; 

Десорберда Нг=10; 

Абсорбер пастидаги температура  316К; 

Уртача температура (десорберда)  366 К; 

 

 2. Колдикдаги пропан ва этан микдори; Ажралиш коэффициенти, абсорбция ва 

десорбция факторлари. 
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Десорбер пастидан чикаётган пропан микдори (кмоль/с): 

    )(
333 3 ffm Z   ; 

Суюк ва газ  фазадан пропанннинг ажралиш коэффициенти; 

;
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    Фазавий тенглик константаси к номограммадан топилади. 
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Этаннинг колдик таркибидаги микдори  эътиборга олмайдиган даражада кам, 

шунинг учун 
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   Коэффициент   3   ни куйидаги тенглама билан топамиз. 
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fmf

mf

l

ll









 ; 

Бу ерда: 3  - десорбциядан пропанни олиш коэффициенти. 

3    ва  Нa  кийматларини билган холда Крамсер диаграммасидан пропаннинг 

адсорбцияланиш факторини 13 А   ни топамиз: 

2

3

32
k

k
АА    дан этан абсорбцияси факторини топамиз; 

бу ерда:  
ПаКваk

ваk

6

3

2

1037,1316(02,1

3




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;34,0
3

02,1
12 А      Нa  ва А2  хисобга олиб Крамсер диаграммасидан адсорбциядан  

этаннинг ажралиш коэффициенти   34,02    ни топамиз. 

Десорбциядан этаннинг ажралиш коэффициентини хисоблаб топамиз. 

961,0
)93,66,135(34,060

6,13534,093,660

)(
222

222

2

2

2 










mff

fmf

ll

ll






 

     Ng     ва  961,02    дан фойдаланиб Крамсер диаграммасидан  С2=1,2  этаннинг  

десорбцияланиш факторини топамиз. 

Пропаннинг десорбцияланиш фактории  С3 ни топамиз. 

536,0
15,5

3,22,1

2

3

23 








k

k
SS ; 

 3S   ва Нг=10  ни  хисобга олиб Крамсер диаграммасидан    536,03   ни топамиз. 

896,0
8,127)2318,127(536,0

231)536,01(147
3 




  

 

834,0
446,0896,01

446,01
896,03 




Z ; 

   Юкорида З3=0,842 га тенг булиб 0,834 дан 1% га фаркланади. 

./2,229)8,127147(834,0
3

сКмольlm 
 

сКмольlm /88,62,22903,0
2

  

3. Куйилиш зонасидаги барча углеводородлар учун адцорбция фактори 
ki

k
AAl 3

3    

ёки 
ik

k
AАi 2

2    формула  билан топилади: 

i  - компонент номери; 

Десорбция  фактори   
3

3
k

k
SS i

i



     ёки 

2

2
k

k
SS i

i



     билан  топилади.  Хамма 

углеводородлар  учун Аi   ва Si   натижаларини  жадвалдан олинади. Бундан  ташкари   

i   ва i    ларнинг натижалари хам шу жадвалдан  олинади. 
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             3.  Калин адсорбентнинг микдори. 

bik

lbiLa
А






3

3 ; 

  Бу ерда La   -   адсорбент микдори, кмоль/с; bil  - суюк фазадаги 

углеводородларнинг сумма микдори; (кмоль/с); 

bi  - адсорберга кирувчи газнинг сумма микдори (кмоль/с); 

bi    ва bil  лар жадвалдан олинади. 

сКмольlkALa bibi \6095,69242,127602,1133    

4. Адсорбер окимларининг таркиби ва молекуляр массаси. 

Ихтиёрий газ окимиининг уртача молекуляр массаси куйидаги формула билан 

топилади: 

 
п

i МiуМу
1

; 

 Бу ерда: iуi  - компонентнинг моль улуши;   жадвалдан олинади. 

Масалан:  Газ аралашмаси хом-ашё абсорбцияланган кисмининг уртача молекуляр 

массаси.                              

1,35860050,0720149,0

720134,0580734,0580513,044314,030224,016304,0



Му
 

 Ихтиёрий  суюклик окимнинг уртача молекуляр массаси куйидагича 

аникланади: 

 
п

iiх MхМ
1

; 

бу ерда i  - суюклик окимидаги и-   компонентнинг  моль улуши; 

i -  жадвалдан  олинади. 

97,45860094,0720288,0

720245,0581347,0580944,044524,0441409,0160433,0



xM
    

4.  Окимларнинг уртача моль массасининг натижаси  жадвалда келтирилган. 

5. Десорбернинг температура режими. Десорбернинг юкориги кисмининг 

температураси куйидаги  тенглама  билан  топилади: 

 



19.1;1 сi

i

сi у
k

у
 жадвалда келтирилган. 

ik  - константа график буйича топилади. Барча натижалар жадвалда келтирилган. 
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Десорбернинг пастки кисмининг температураси суюк фаза изотермаси 

тенгламасидан фойдаланиб топилади. 

 miх  ;1ik  miх  -  жадвалдан олинади. 

Десорбердаги  уртача температура  куйидагича аникланади: 

K
TT

Тg mc 5,361
2

400323

2






  

400mT   хисобланиши курсатилмаган. 

    6.   Адсорбернинг иссиклик баланси. 

01 QQQQQQQ LaLaLacf    

      Қ- окимларнинг иссиклик микдори кВт; пастидаги индекс эса схема ва (1, 

1.23)- жадвалда курсатилган окимлар номини  билдиради. 

      Алохида углеводородларнинг   Т=1,37 610  Па босимдаги конденсатцияланиш 

иссиклигини  ри  жадвалдан топамиз. 

Углеводородларнинг уртача моль конденсацияланиш  иссиклигини куйидагича  

аниклаймиз. 







п

i

biii

mi

XMr

r

1347,058257

0944,058244524,0442951409,0303620443,016419

./130320094,0862040288,0722320245,072232 мольКж  

    Адсорбциядан ажралган иссиклик микдори. 

.2500/1095,69213032 6 кВтскЖlrQ bimia   

 Адсорбентдан олинган иссиклик микдори: 

кВтQ 222010790130100   
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Ҳаёт фаолияти хавфсизлиги қисми 

5.1. Техника хавфсизлиги 

МГКИЗ да ишлатиладиган нефт ва нефт махсулотлари, катализатор ва 

реагентларнинг ёнгинга ва  портлашга хавфли хусусиятлари уларнинг алангаланиш 

харорати  (портлаши) билан характерланади. ОНТП 24-86 га мувофик яъни “Бино ва 

хоналар категориясини портлаш ва ёнгин хавфи буйича аниклаш”, бино ва  хоналар 

уларда жойлашган материал ва махсулотларга караб, А,Б,В,Г ва Д категорияларга 

булинади. 

1) Категория А (портловчи ёнувчи) – Ёнилги газлар, алангаланиш харорати 280С 

дан ошмаган. О.А.С лар хонадаги босим 5 кПа дан ортганда осон алангаланиб, 

портлаши мумкин. Бундай махсулот  ва материалалар сув, хаво ёки узаро таъсири 

оркали, хонадаги босим 5 кПа дан ошганда портлаши мумкин. 

2) Категория Б (портлаш га ва ёнишга хавфли) – ёнилги чанглари  ёки толалари. 

Алангланиш  харорати 280С дан ошмаган ОАСлар хонадаги босим 5 кПа дан 

ортганда  чангли хаво ёки бугли хаво  аралашмалари хосил килиб, алангаланиши 

натижасида портлаши мумкин. 

3) Категория В (Ёнгинга хавфли) – Ёнилги ва кийин ёнувчи суюкликлар, каттик 

ёкилги ва кийин ёнувчи махсулотлар ва материалалар  (шунингдек тола ва чанглар), 

сув, хаводаги  кислород ёки узаро таъсири оркали ёниши мумкин булган махсулот ва 

материаллар. 

4) Категория  Г – иссик ёки эриган холдаги ёнмайдиган махсулот ва материаллар. 

Уларни кайта  ишлаш жараёни иссиклик нурларини ажралиб чикиши, билан учкун 

ва аланга билан боради, ёнилги сифатида ишлатиладиган ёнилги газлари, суюк ва 

каттик махсулотлар. 

5)  Категория Д – Совук холдаги ёнмайдиган махсулот ва материаллар. 

Электр жихозларни урнатиш коидаларига мувофик, электр жихозларни 

танлашда портлашга хавфли ва ёнгинга хавфли булган зоналар катта ахамиятга эга. 

Портлашга хавли зона бу, хона  ёки хонадаги чегараланган жойда ёки ташкари  

курилмада портлашга хавфли аралашма хосил буладиган жойдир. 
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Технологик ёнилги газлари ёки О.А.С буглари курилмадан ажралиб чикиши 

мумкин булган жойдан  5 м вертикал ва 5 метр горизонтал  жой портлашга хавфли 

жой дейилади. Ёнгинга хавфли зона деб даврий ёки доимий равишда ёнилги 

(ёнувчан) махсулотлар билан боглик булган хоналар, яъни технологик жараён 

бузилганда  ёнгинга хавфли зона хисобланади. Портлашга хавфли хонада ва ташки 

курилмада ишлатиладиган электр жихозлар хавфсизликни таъминласалар уларни 

портлашдан химояланган деб айтадилар. 

        Портлашдан химояланган электр жихозларни танлашда шу курилма 

ишлатиладиган  жойда портлашга хавфли аралашмалар концентрацияси ва 

категорияси, группаси аникланади. Категория максимал ораликнинг хавфсизлик 

катталиги билан аникланади, группаси эса – махсулотнинг уз-узидан алангаланиш 

харорати билан аникланади. 

       Транспорт килинадиган махсулотларнинг физика-химиявий хусусиятларига 

ва ишчи параметрларига караб, трубопроводлар учун материалалар уларнинг 

классификацияси буйича  танланади. 

НКИЗ ларида ёнгиннинг олдини олиш учун ёнгинга карши тартиб-режим 

урнатилади. Бу режим объектларда ёнгин хавфсизлигини таъминлашга ёрдам 

беради. 
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5.2. Атроф-муҳитни муҳофаза қилиш 
 

Маълумки, нефть ва газ саноати ҳар бир саноат тармоғи каби маълум даражада 

атроф-муҳитни ифлосланишига сабабчи бўлади. Шунинг учун ҳам бу соҳанинг хар 

бир фаолияти шу нуқтаи назардан жуда аниқ таҳлил талаб қилади. 

Нефть-газ саноатининг атроф-муҳитга таъсири жуда кенг кўламда содир бўлиши 

мумкин, коннинг мавжудлигини аниқлаб, уни разведка қилиш ва қазиб чиқариш 

жараёнини амалга ошириш давомида кўплаб қудуқлар қазилиши тақозо этилади. 

Ҳар бир қудуқнинг қазилиши эса маълум даражада ҳосилдор ерлар ёки ўрмонзорлар 

бағридан бир миқдор ернинг  ажратилиб олиниши билан боғлиқдир. Қудуқни 

бурғулаш, ўзлаштириш ва ишлатиш жараёнида атрофдаги ҳосилдор ерларнинг 

ишдан чиқишига ёки ўрмонларнинг нобуд бўлишига йўл қўймаслик керакдир. 

Бурғулаш техникасининг жойлашиши ва бурғулашни амалга ошириш жараёнига 

онгли равишда табиатни муҳофаза қилиш нуқтаи назаридан қаралмоғи лозим. 

Қудуқларни ишлатиш, умуман конларни ишга тушириш жараёни ҳам худди 

шундай ҳолатни тақозо этади. Аксарият нефть қудуқларидан нефть билан бирга 

чиқадиган йўлдош газ қувурлар орқали четроққа чиқарилиб ёқилади. Бундай ҳол 

табиатга катта зарардир. Нефтни қазиб чиқариш натижасида ҳавога олтингугурт 

оксиди, углерод оксиди, азот оксиди каби газлар ҳамда углеводород газларининг 

чиқиш ҳоллари кузатилади. Бунинг натижасида атмосфера булғанади. Бу ҳолнинг 

рўй бермаслигига иложи борича ҳаракат қилинса, бу мақсадга мувофиқдир. 

Ундан ташқари қудуқларни бурғулаш жараёнида учраб турадиган "очиқ 

фавворалар"  ўта хавфлидир. Бунда кўплаб миқдорда нефть ва газ нобуд бўлгандан 

ташқари атмосферага, атрофдаги ўсимлик ва ҳайвонот дунёсига ҳам катта зарар 

келади. Каттагина ҳудуд қишлоқ хўжалиги учун яроқсиз ҳолга келади. Маълумки, 

ёниб турган машъала атрофидаги юзлаб метр радиусдаги жойларда барча ўсимлик. 

ва дарахтларни қуритади, бу радиус жанубий районларда бир неча км ни ташкил 

этиши мумкин. 

Ҳозирги кунда дунё миқёсида олинаётган нефтнинг тўртдан бир қисми 

акваторияларга тўғри келаётган бир вақтда сув остидан нефть олиш денгиз ва океан 

сувларини булғашга сабабчи бўлмокда, чунки ҳар қанча эҳтиёткорлик чоралари 

кўрилганда ҳам денгизга нефть оқиб чиқиш ҳоллари турган гап.  
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Ундан ташқари нефтни катта ҳажмдаги танкерлар билан ташиш вақтида рўй 

берадиган ҳар хил тасодифлар кемалардан очиқ денгизга нефтнинг оқиши ва сув 

юзини қоплаши денгиз ҳайвонотига катта талофат келтиради. 

Умуман олганда, нефть ва газ саноатининг ер, сув, ҳавонинг ифлосланишига, 

ўсимлик ва ҳайвонот дунёсига, микробиологик ҳаётга зарарли таъсири катта, жонли 

ва жонсиз табиат нефть-газ саноати фаолиятидан катта талофат кўради, лекин 

бундай зарарларнинг олдини олиш уларнинг зарарли кўлами таъсирини чораларинн 

қидириш, топиш ва турмушга татбиқ қилиш ҳар бир инженер-геологнинг, қолаверса, 

ҳар бир кон хизматчиси ва ишчисининг бурчидир. 

Ҳозирги вақтда,  яъни илмий-техник тараққиёт жараёни катта қадамлар билан 

ривожланаётган давримизда табиатни муҳофаза қилиш биринчи даражага молик 

бўлган вазифалардан бўлиб, бу ишга кон геологи ва бошқа мутахассислар зийраклик 

билан муносабатда бўлмоқликлари муҳим вазифалардан ҳисобланади. 

 

5.3. Ҳаёт фаолияти хавфсизлиги 

Саноат корхоналарининг ишлаб чиқариш зоналари ҳаво муҳитининг об-ҳаво 

шароитини ҳавонинг қуйидаги кўрсатгичлар белгилайди: 

1.Ҳавонинг ҳарорати, оС билан ўлчанади. 

2.Ҳавонинг нисбий намлиги,W% билан аниқланади. 

3. Ҳаво босими,Р мм сим.уст.ёки Па билан ўлчанади. 

4. Иш жойларидаги ҳаво ҳаракати,м/с билан ўлчанади. 

Булардан ташқари об-ҳаво шароитига таъсир қилувчи ишлаб чиқариш омиллари 

ҳам мавжуд,булар ҳар хил машина-механизмлар ва ишлов берилаётган материаллар 

юзаларидан тарқаладиган иссиқлик нурлари ҳам ҳаво ҳароратини оширишга олиб 

келади. 

Бу омиллар таъсиридан ҳосил бўладиган ишлаб чиқариш зонасидаги ҳаво 

муҳитини саноат микроиқлими деб юритилади. 

Об-ҳаво омиллари ҳар бири айрим ҳолда ёки бир нечаси бирликда инсоннинг 

меҳнат қилиш қобилиятига,соғлиғига жуда катта таъсир кўрсатади. Ишлаб чиқариш 

шароитида об-ҳаво омилларнинг деярли ҳаммаси бир вақтда таъсир қилади. Баъзи 

шароитларда бунлай таъсир кўрсатиш фойдали бўлиши,масалан совуқ шароитда 

қуритиш натижасида камайтирилиши мумкин.  
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Баъзи вақтларда эса,бир-бирига қўшилиши натижасида зарарли таъсир даражаси 

ортиб кетиши мумкин,масалан нисбий намлик ва ҳароратнинг ортиб кетиши инсон 

учун оғир шароит вужудга келтиради. Бундан ташқари иш жойларидаги ҳаво 

ҳаракатини ошириш ҳарорат юқори бўлган вақтда ижобий натижа беради,ҳарорат 

паст бўлган вақтда эса,салбий натижа беради. 

Бундан кўриниб турибдики об-ҳаво омиллари баъзи бир ҳолларда инсон учун 

ижобий ва баъзи бир ҳолларда эса,салбий таъсир кўрсатиб,инсон организми ташқи 

муҳитга мослашувини бузиб юбориши мумкин. Ташқи муҳнтга мослашув -бу инсон 

организмининг физиологик ва химик жараёнлар асосида тана ҳароратининг бир хил 

чегарада(36-37оС) сақлаб туриш қобилиятини демакдир. 

Об-ҳаво шароитнинг доимо ўзгариб турувчи шароитида тана ҳароратининг 

ўзгармаслигини сақлаш,инсон ҳаётининг асосий бўлган организмдаги биохимик 

жараёнларнинг нормал шароитини таъминлайди. 

Тана ҳароратининг юқорида кўрсатилган даражадан ортиб кетиши 

иссиқлаш,совиши эса,совиш деб аталади. Иссиқлаш ва совиш ҳаёт фаолиятини 

бузувчи ҳалокатли ҳолат вужудга келтириши мумкин. 

Шунинг учун ҳам инсон организмида ташқи муҳит билан мослашуви 

физиологик механизми мавжуд бўлиб,у марказий нерв системасининг назорати 

остида бўлади. Бу физиологик механизмнинг асосий вазифаси организмда модда 

алмашинувчи натижасида ажралиб чиқаётган иссиқликнинг ортиқчасини ташқи 

муҳитга чиқариб,иссиқлик балансини сақлаб туришдир. Ташқи муҳитга мослашув 

икки хил: физик ва химик бўлиши мумкин. Химиявий ташқи муҳитга мослашув 

организмнинг иссиқлаш даврида модда алмашинувини камайтириши ва совиши 

натижасида модда алмашинувини ошириш мумкин. Аммо химиявий ташқи муҳитга 

мослашув ташқи муҳитнинг кескин ўзгариши борасида физик ташқи муҳитга 

мослашувга нисбатан аҳамияти катта эмас. Асосан ташқи муҳитга иссиқликни 

алмаштиришда физик ташқи муҳитга мослашувнинг аҳамияти катта. 

Организмнинг ташқи муҳитга иссиқлик чиқариши уч йўл билан ўтиши мумкин: 

1.Одам танасининг умумий юзасида инфрақизил нурланиш орқали 

(радиация орқали ҳаво алмашинуви); 
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2.Танани ўраб турган ҳаво муҳитини иситиш(конвекция); 

3.Терининг терлаб,буғланиши ва нафас олиш йўллари орқали суюқликларнинг 

буғланиши натижасида. 

Нормал шароитда,кучсиз ҳаво ҳаракати бўлган ҳолатда ҳаракациз одам 

организми радиация йўли билан организм ишлаб чиқараётган иссиқликнинг 45%, 

конвекция натижасида 30% ва терлаш орқали 25% йўқотиш аниқланган. Бунда 

териорқали умумий иссиқликнинг 80% ортиғи, нафас олиш аъзолари орқали 13 

(проценти) ва тахминан 5% и иссиқлик овқат,сув ва ҳавони иситишга сарфланади. 

Радиация ва конвекция орқали иссиқликни йўқотиш,фақат ташқи муҳит ҳарорати 

тана ҳароратидан кам бўлган ҳолларда бўлиши мумкин. Шуни айтиб ўтиш 

керакки,ташқи муҳит ҳарорати қанча паст бўлса,иссиқлик йўқотиш шунча кучли 

бўлади. 

Ташки муҳит ҳарорати тана ҳароратидан юқори ёки тенг бўлса,у ҳолда иссиқлик 

ажратиш терлаб буғланиш ҳисобига бўлади. 

1 грамм терни буғлатиш ҳисобига 2,5 кДж (0,6ккал) иссиқлик йўқотилиши 

мумкин. 

Организмдан чиқадиган тернинг миқдори ташқи муҳит ҳароратига ва 

бажариладиган иш категориясига боғлиқ. Ҳаракациз организмда,ташқи муҳит 

ҳарорати 15 оС ни ташкил қилса,терлаш жуда кам миқдорни (соатига 30 мл) ташкил 

килади. Юқори ҳароратларда эса (30 оС ва ундан юқори), айниқса оғир ишларни 

бажарганда организмнинг терлаши жуда ортиб кетади. Масалан иссиқ цехларда,оғир 

ишларни бажариш натижасида терлашни миқдори соатига 1-1,5 литрга етади ва бу 

миқдор терни буғланиши учун 2500-3800 кДж (600-900 ккал) иссиқлик сарфланади. 

Шуни айтиб ўтиш керакки,терлаш йўли билан иссиқлик сарфлаш фақатгина тана 

юзасида тер буғлангандагина амалга ошади. Терни буғланиши эса ҳавонинг 

ҳаракатига ва нисбий намлигига,кийган кийимининг материалига боғлиқ. 

Иссиқлик йўқотиш фақат терлаш йўли билан амалга оширилаётган шароитида 

ҳавонинг нисбий намлиги 75-80 процентдан ортиқ бўлса,тернинг буғланиши 

қийинлашади ва организм ташқи муҳитга мослашуви бузилиши натижасида 

иссиқлаш юз бериши мумкин.  
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Иссиқлашнинг биринчи белгиси тана ҳароратининг кўтарилишидир. Кучсиз 

иссиқлаш тана ҳароратининг енгил кўтарилиши,ҳаддан ташқари тер чиқиши,кучли 

сувсаш,нафас олиш ва қон томирларнинг ўришини тезланиши билан чегараланиши 

мумкин. агар кучли иссиқлаш юз берса,унда нафас олиш қийинлашади,қаттиқ бош 

оғриғи тутади ва бош айланади,нутқи қийинлашади. Ташқи муҳитга мослашишнинг 

бу хилдаги бузилиши ва тана ҳароратининг кескин кўтарилиши иссиқлик 

гепатермияси деб аталади. 

Иссиқлашнинг иккинчи белгиси терлаш натижасида инсон организмнинг кўп 

миқдорда туз йўқотиши натижасида келиб чиқади. Буҳолат тери хужайраларида 

тузнинг камайиши орқасида, Терининг сувни ушлаб қолиш қобилияти 

сусайганлигидан келиб чиқади. Ичилаётган сув тинмай тер бўлиб чиқиб кетганлиги 

сабабли, организм кучли чанқоқлик сезади,ичилган сувнинг тезда чиқиб кетиши 

чанқоқликни яна кучайтиради ва бу сув билан заҳарланиш ҳолатини вужудга 

келтириши мумкин. Бунда организмнинг пайларида қалтираш пайдо бўлади кучли 

терлаш ва қоннинг қуюқланиши кузатилади.  

Бу ҳолат қалтираш касаллиги деб юритилади. 

Кейин иссиқ уриш вужудга келади,тана ҳарорати 40-41 оС га кўтарилиб,одам 

хушини йўқотади ва қон томирларининг уриши кучсизлашади. Бу вақтда 

организмдан тер чиқиш бутунлай тўхтайди. Қалтираш касали ва иссиқ уриш ўлим 

билан тугаши мумкин. 

Саноат корхоналарида олиб борилаётган гигиеник чора-тадбирлар натижасида 

ишлаб чиқариш шароитида қалтираш касаллиги ва иссиқ уриш деярли йўқолиб 

бормоқда. Иссиқ цехларнинг ҳаммасида организм йўқотган тузни тиклаш учун 

махсус ичимликлар ташкил қилинган. 

Инсон организмига фақатгина юқори ҳарорат таъсир кўрсатади. Узоқ вақт паст 

ҳарорат таъсирида бўлиш асосий физиологик жараёнларнинг бузилишига,иш 

қобилиятининг сусайишга ва орга- низмнинг касаланишига олиб келади. паст 

ҳарорат таъсирида қон томирлари тораяди узоқ вақт таъсир қилиш натижасида,эса 

капиляр қон томирларнинг фаолияти бузилади (биринчи белгилаб сифтида оёқ ва 

қўл панжаларининг ачишиб оғриши,қулоқ ва буруннинг ачишишини келтириш 

мумкин),шундан кейин бутун организмнинг совуққа қотиши сезилади. 
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Ташқи нерв системаларининг совуқ қотиши натижасида суяк системаларида 

радикулит,оёқ қўл ва бел бўғинларида ҳамда пайларда ревматизм касаллиги, 

шунингдек плеврит, бронхит ва бошқа шамоллаш билан боғлиқ бўлган юқумли 

касалликлар келиб чиқиш мумкин. 

Одам организмга совуқнинг таъсири,айниқса ҳаво ҳаракати кучли бўлиб, 

ҳавонинг нисбий намлиги юқори бўлган вақтда кучли бўлади. Чунки совуқ 

ҳароратдаги нам ҳаво иссиқликни яхши ўтказади ва конвекция орқали иссиқлик 

йўқотишни кучайтиради. 

ГОСТ 949 - 73 га асосан саноат корхоналари учун керак бўладиган газларни 

суюлтирилган ва юқори босимдаги ҳолатида сақлаш имкониятини берадиган 

баллонларни кам ҳажмли - 0,4 - 12 л, ўртача 20 - 50 л ва катта ҳажмлилари 80 - 500 л 

қилиб белгиланган. Баллонларнинг кам ва ўртача ҳажмлари, агар уларнинг ишчи 

босимлари 10, 15 ва 20 МПа атрофида бўлса, углеродли пўлатдан, юқори 

босимдагилари эса сифатли никел, хром ва бошқа металлар қўшилган пўлатдан 

тайёрланади. 

Баллонларга тўлдирилган газларни бир бирларидан фарқлаш учун уларни 

маълум ранглар билан бўялади.  

Шунингдек керакли белгилар қўйилиб, газнинг номи ёзиб қўйилиши 

мумкин.Бундан ташқари баллон бўғзининг текис қисмига тайёрланган заводнинг 

товар белгиси, тайёрланган ойи ва йили, синалган вақти ва Госгортехнадзор 

қоидаларига асосан кейинги синаш даври ёзиб қўйилади. 

Баллонлар тўлдириш жойларида уларнинг ички босими 0,05 МПа дан кам 

бўлмаслиги керак. Чунки қолдиқ газ баллондаги қандай газ борлигини аниқлаш 

имконини беради. Агар баллон ацетилен учун мўлжалланган бўлса, унда қолдиқ газ 

0,65 МПа дан кам ва 0,10 МПа дан ортиқ бўлмаслиги керак. Маълум миқдордаги 

газнинг бўлиши унда қандай газ борлигини аниқлашдан ташқари идишнинг зич 

ёпилганлигини кафолатлайди ва шунингдек идишга ташқи ҳавонинг кириб, хавфли 

вазият вижудга келтирмаслигини таъминлайди. 

Суюлтирилган ва юқори босим остида сиқилган газларни сақлаш идишлари 

ҳилма - хил тузилишга ва ҳажмга эга бўлади. Уларнинг асосан бир ерга ўрнатилган 

ва ҳаракатлантириб юргизиш учун мўлжалланган турлари бўлади. 
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Босим остида ишлайдиган идишларга буғ ҳосил қилиш ва сув иситиш қозонлари, 

компрессорлар, ҳамма турдаги газ баллонлари, буғ ўтказгичлар ва юқори босимли 

газларни ўтказувчи қувирлар киради. 

Саноат корхоналарида ишлатиладиган катта босимдаги идишларнинг зич 

ёпилганлигининг бузилиши натижасида физик ва кимёвий портлаш хавфи вижудга 

келади. 

Масалан оддий ҳаво босимида сув 100 оС да қайнайди. Агар биз шу сувни берк 

қзонда қиздирсак унда уни босиб турган пар ҳисобига қайнаш тўхтаб қолади. Энди 

сувни қайнаши учун қўшимча иссиқлик берилиши керак. Сув 6 . 105 Па босим 

остида 169 оС, 8 . 105 Па да 171 оС, 12 . 105 Па да 180 оС да қайнайди. 

Агар 180 оС ҳароратда қайнаётган сув буғини сарфлаб борсак, унда сув то 100 оС 

га еткунча буғланиш давом этади. Агар биз буғ сарфини оширсак, яъни қозондаги 

босимни қанчалик тезлик билан камайтирсак буғланиш шунчалик тезлашади. 

Демак ҳар қандай буғ ҳосил қилувчи ёки сув иситиш қозонларида 100 оС дан 

ортиқ ҳарорат остида бўлган сув ўзида катта энергияни мужассамлаган бўлади ва 

биз сув буғланганда сувга нисбатан 1700 марта ортиқ ҳажмни эгаллашини ҳисобга 

олсак, бу энергияни назорат остидан чиқариш қандай оқибатларга олиб келиши 

аниқ.  

Шунинг учун катта ҳароратга эга бўлган қозонда зич ёпилганликнинг кичик 

миқдордаги тешиги орқали ниҳоятда катта куч билан буғ отилиб чиқишига олиб 

келади. Бу ўз навбатида реактив куч ҳосил қилади ва қурилманинг бутунлай бузилиб 

кетишига олиб келади. Демак қурилмага хавф туғдирувчи куч бу сув юзасидаги буғ 

эмас, балки унинг остидаги 100 оС дан ортиқ қиздирилган сувда мужассамланган 

қувват ҳисобланади. 

60 кг иситилган сув юзасидаги буғнинг босими 5с.105 Па бўлса, унда 1 кг порох 

портлагандагича энергия жамланган ҳисобланади. 

Ҳаво компрессорлари, шунингдек ҳаво таркибидан мойсимон моддалар тушиши 

натижасида бу моддаларнинг парчаланиши ва ҳаво таркибидаги кислород билан 

бирикиб, портловчи аралашма ҳосил қилиши мумкин. Буундай мойларнинг 

парчаланишига ва хавфли бирикмалар ҳосил қилишига компрессор ишлаган вақтда 

ҳавонинг сиқилиши натижасида катта миқдорда ажралиб чиқадиган иссиқлик 

сабабчи бўлади. 
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5.4. Ёнғин хавфсизлиги 

МГКИЗ лардаги ёнгинга карши химоя тизими куйидагиларни уз ичига олган: 

автоматик ёнгинга карши сигнализация воситалари, автоматик ва кузгалмас ёнгин 

учириш тизими. “Нефтни кайта-ишлаш саноатида ёнгин хавфсизлиги коидалари” 

талабларига мувофик барча ишлаб чикарувчи ва ёрдамчи иншоотлар, ташкаридаги  

курилмалар бирламчи ёнгинни учириш воситалари билан таъминланган булиши 

керак. Бирламчи ёнгинни учириш воситаларига куйидагилар киради: 

- купикли кимёвий ут учиргич  ОП-5, ОХП-10,ОХВП-10 

- кумир кислотали ут учиргич  ОУ-2, ОУ-5, ОУ-8 

-  кумир кислотали –бром этилли ут учиргич ОУБ-3, ОУБ-7 

- хаволи-купикли ут учиргич ОВП-100,  ОВПУ-250 

- кум, войлок,  асбестли ёпкич 

     Босим остида ишлайдиган идишлар ишга туширишдан олдин албатта синовдан 

утказилади. Босим остида ишлайдиган идишлар  куйидагилар билан таъминланади: 

1) Босим ва хароратни  улчайдиган  курилмалар ; 2) Тусикли арматуралар;   3) 

Суюклик сатхини  курсатгичлар; 4) Сакланиш клапанлари: 

     “Босим остида ишлайдиган идишларни урнатиш ва хавфсизлик коидалари” га 

мувофик сакланиш клапанларининг сони ва уларнинг  улчамлари шароитдан келиб 

чиккан холда хисоблаш юли билан танланади: 

      Аппаратдаги сакланиш клапанларини хисоблашда босимни кутарилиши 

Ишчи босим,МПа                  нормалари. 

0,3 гача                                           < 0,5 МПа                                         

0,3-6,0                                             < 15 % Р 

> 6,0                                                < 10 % Р 
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ХУЛОСА 

 

Ҳозирги кунда нефт ва газ саноати халқ хўжалигининг мухим тармоғи 

ҳисобланиб, қазиб олинаётган хом-ашёни кам йўқотишли технологиялар асосида 

қайта ишлаш давр тақозосидир. 

Табиий газлардан бугунги кунда ишлаб чиқариш, қишлоқ хўжалиги ва 

бошқа тармоқларда кенг фойдаланиб келинмоқда, ўз навбатида, ундан 

фойдаланувчилар сони ортмоқда. Шунга кўра, табиий газни кам сарф-харажатлар 

билан сифатли қайта ишлаш талаб қилинмоқда. 

Менинг битирув малакавий ишим ҳам шунга қаратилган бўлиб, 

углеводород газларини цеолитлар ёрдамида тозалаш усуллари баён қилинган. 

Унда ҳозирга кунда Республикадаги конлардан қазиб олинаётган табиий 

газларнинг таркиби, хусусиятлари, уларни сақлаш, ташиш жараёнлари, тозалаш 

усуллари тушунтириб берилган. Қолаверса, углеводород газларининг цеолитлар 

ёрдамида адсорбцион тозалаш усули ва адсорберларнинг техник-технологик 

тавсифи, иқтисодий ҳисоби ҳақидаги маълумотлар келтирилган.  

Табиий газларни цеолитлар ёрдамида адсорбцион тозалаш бошқа усулларга 

нисбатан бир мунча самарали усул ҳисобланар экан. Бунда фаоллаштирилган 

кўмирдан адсорбент сифатида фойдаланилар экан. 

Битирув ишимни Газлинефтгазқазибчиқариш УШК корхонаси ва Муборак 

газни қайта ишлаш заводидада ўтаган малакавий ва битирув олди амалиёти 

давомида тўплаган маълумотлар ва қуйида келтирилган адабиётлар ҳамда 

интернет сайтлари маълумотларидан фойдаланиб бажардим. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Ўлч Вар  Ҳужжат Имзо Сана  

5522500- Нефт ва неф-газни қайта ишлаш 

технологияси 

Варақ 

Бажарди: Жабборов А   32 

Раҳбар: Сатторов М.О.    



 

 

 

 

 

Адсорбция жараёни автоматик бошкариш схемаси 
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2–08 НГҚИТ гуруҳи толиби Жабборов Абдумаликнинг  “Адсорберларда цеолитлар 

ёрдамида табиий газни тозалаш технологияси ва адсорберни ҳисоблаш (Қуввати - 8,0 млрд. 

м3/йил)” мавзусидаги  битирув малакавий ишига 

Т А Қ Р И З 

  Битирув малакавий иши қўлёзма тарзида ёзилган __82_ бет ҳажмдан   иборат. 

Ишнинг тушунтириш қисми кириш,  техник қисми, технологик қисми, ҳисоблаш қисми  ва 

ҳаёт фаолияти хавфсизлиги қисмларидан  иборат. Ҳар бир бўлим тегишли бир неча 

бандлардан иборат бўлиб, уларда аниқ ва зарур маълумотлар келтирилган. Барча бўлимлар 

мавзунинг тегишли қисмини қамраб олган. Қўйилган масалалар техник жиҳатдан аниқ ва 

батафсил изохлар орқали ечиб берилган. 

Ишнинг кириш қисмида ҳозирги кунда нефт ва газни қайта ишлаш соҳасига тегишли 

маълумотлари  келтирилган.  

Техника  қисмида углеводород газларининг тавсифи, таркиби, адсорберлар ва 

уларнинг турлари, тозаланган газларни сақлаш идишлари  ҳақида  маълумотлар  

келтирилган. 

Технологик қисмда   углеводород газларини қайта ишлашдаги технологик жараёнлар, 

цеолитлар ёрдамида газларни адсорбцион тозалаш технологияси  келтирилган. 

Ҳисоблаш қисмида адсорберларнинг турли кўрсаткичлари ҳисобланган. 

Нефт конларида ишлашда техника хавфсизлиги талаблари, атроф-муҳитни муҳофаза 

қилиш, газларни қайта ишлашда ёнғин хавфсизлиги қоидалари ҳаёт фаолияти хавфсизлиги 

қисмида келтирилган. 

Битирув малакавий иши қўйилган талабларга жавоб беради, талаба Жабборов 

Абдумалик бакалавр даражасини олишга лойиқ.     
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