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Kirish

Sabzavotchilik, xususan pomidor ekinlaridan mo’l hosil yetishtirish va ularni
gayta ishlab turli maxsulotlar tayyorlash mamlakatimiz ozig—ovqgat sanaotida muhim
strategik ahamiyatga ega bo’lgan sohalardan biri hisoblanadi.

Respublikamizda mustaqillikning dastlabki yillaridan boshlab, mamlakatimiz
hukumati tomonidan aholini 0’zimizda yetishtirilayotgan tomat mahsulotlariga bo’lIgan
ehtiyojni to’la qondirish borasida kompleks chora-tadbirlar ishlab chigilib, ularni
amaliyotga tadbiq etish boshlandi.

Hozirda Respublikamiz bozorlari va do’konlarida pomidor poliz ekini sharbati
hisoblangan tomat soki mahsulotlari ko payib bormoqda.

Mamlakatimiz yildan-yilga jahon hamjamiyatida tenglar ichra teng bo’lib,
taraqqiyotning o’zi tanlagan yo’lidan asosiy magsadimiz — inson manfaatlari, hugqug va
erkinliklari yuksak qadriyat hisoblanuvchi, ijtimoiy yo’naltirilgan bozor iktisodiyotiga
asoslangan demokratik huquqgiy davlat va fugarolik jamiyatini shakllantirish va
taraqqiy ettirish sari dadil odimlar bilan rivojlanib bormoqgda. Igtisodiyotimizning turli
soha va tarmogqlari o’rtasidagi mutanosiblikning kuchayishi hamda bargaror o’sish
sur’atlarining ta’minlanishi natijasida aholi daromadlarining oshishi, turmush
darajasining sezilarli ravishda o’sishi ertangi kunga bo’lgan ishonchning tobora
mustahkamlanib borishiga zamin yaratmoqda.

Yurtimiz ijtimoiy-iqtisodiy taraqqiyotida qo’lga kiritilayotgan yuksak natijalar,
eng avvalo, yangidan-yangi zamonaviy tarmoq va ishlab chigarish faoliyatlarining
yo’lga qo’yilishi, buning ta’sirida mamlakatimiz iqtisodiy salohiyatining ahamiyatli
darajada kengayib borayotganligi, yaratilayotgan mahsulot va ko’rsatilayotgan
xizmatlar turlarining ko’payib, sifatining takomillashib borishi, bir so’z bilan
aytganda, iqtisodiyotimizning yangicha mazmun va sifatga ega bo’lib borishida
mustaqil taraqqiyot yo’lining to’g’ri tanlanganligi, amalga oshirilayotgan iqtisodiy
siyosatning har tomonlama asoslanganligi hamda xalgimizning fidokorona mehnati
eng muhim va asosiy omillar sifatida xizmat gilmogda. Ushbu omillarning yagona
maqgsad — yurt ozodligi va ravnagi, xalgimiz farovonligi yo’lida mushtarakligi o’ta

murakkab kechgan mustagqil taraqqiyot yo’lini bosib o’tishda necha-nechata’minlanishi




natijasida aholi daromadlarining oshishi, turmush darajasining sezilarli ravishda o’sishi
ertangi kunga bo’lgan ishonchning tobora mustahkamlanib borishiga zamin
yaratmoqda.

Avtomatik nazorat — texnologik jarayon hagida o’erativ ma’lumotlarni
avtomatik ravishda ga’bul qilish va uni gayta ishlash uchun kerakli bo’lgan sharoitlarni
ta’minlaydi.

Avtomatik rostlash — texnologik jarayonlarning tegishli ‘arametrlarini avtomatik
rostlovchi asboblar yordamida talab gilingan sathda saglanishini nazarda tutadi. Bu
holda odam faqat avtomatik rostlash sistemasining (ARS) to’g’ri ishlashini nazorat
giladi.

Avtomatik  boshgarish -  texnologik  o’peratsiyalarini  belgilangan
muttasilligining avtomatik ravishda bajarilishini va boshgaruv ob’ektiga nisbatan
bo’ladigan ta’sirlarning muayyan muttasilligini ishlab chigishdan iborat.

Avtomatlashtirish — texnologik jarayonlarni odam ishtirokisiz boshgaradigan
texnik vositalarni joriy etish demakdir. Avtomatlashtirish — ishlab chigarish
jarayonidagi odam ishtirok etmagan sanoatning yangi bosqichi bo’lib, bunda
texnologik va ishlab chigarish jarayonlarini boshgarish funktsiyasini avtomatik
qurilmalar bajaradi. Avtomatlashtirishni joriy etish ishlab chigarishning asosiy texnik
— iqtisodiy ko’rsatkichlarining yaxshilanishiga, ya’ni ishlab chigarilayotgan mahsulot
miqdori va sifatining oshishi hamda tannarxining kamayishiga olib keladi.

Texnologik jarayonlarni avtomatlashtirish ishlab chigarish unumdorligini
oshirishning, material va energiya gisgarishining, mahsulot sifati yaxshilanishining
asosly vositalaridan biri hisoblanadi.

Tomat sokini ishlab chigarish texnologik jarayonini avtomatlashtirish tizimga
loyixa taklifini ishlab chigish shu jarayonni mavjud avtomatlashtirish tizimidan fargli

bo’lgan loyihalarni ishlab chiqish imkonini beradi.




Texnologik jarayon tavsifi

Konservalangan sabzavot sharbatlari tabilty mahsulot — ichimliklaridir. Tomat
sharbati katta migdorda mexanizasiyalangan liniyalarda ishlab chigariladi.

Tomat sharbati pishgan tomatdan etli bir jinsli konsistensiyada olinadi. Sharbat
tabily holda konservalanadi, ba’zan 0,6-1,0% osh tuzi solinadi. Mahsulot asosan
bevosita iste’mol qilish uchun ishlatiladi, ba’zan ayrim ichimliklarning tarkibiy
qismini tashkil etadi (masalan, “Aromatniy” ichimligi va hokazo). Bundan tashqari,
qurug modda miqdori 40% bo’lgan konsentrasiyalangan tomat sharbati ishlab
chigariladi. Xom-ashyo sifatida tomatning tomat-pasta va tomat-pyure uchun
go’llaniladigan navlari ishlatiladi.

Sharbat ishlab chigarish uchun saralangan pishgan tomatlar ishlatilishi kerak.
Qand-kislota indeksi 8 bo’lgan tomat sharbati yaxshi ta’mga ega.

Mavsum so’ngida korxonaga sifati past tomatlar keltiriladi. Ulardan faqat pasta
ishlab chigarish mumkin, ammo undan sharbat tayyorlash mumkin emas.

Vitaminlarni saglash uchun tomat sharbati ishlab chigarish jarayoni germetik berk
tizimda amalga oshiriladi. Tomat bilan  kontaktga  Kkiruvchi  detallar
korroziyalanmaydigan materialdan ishlab chiqariladi: zanglamas po’lat, yuqori
miqdorda xromli cho’yan.

Tomat sharbati ishlab chigarishda quyidagi tadbirlar amalga oshiriladi.

Mevalarni yuvish. Tomatlar ventillyasion yuvish mashinalarida yuviladi. Ba’zan
xom ashyoni ishlab chigarishga uzatuvchi gidravlik transportyorda yuviladi.

Inspeksiya. Tomatlarning inspeksiyasi, tomat-pasta liniyalariga o’xshab, 0,1 m/s
tezlikda harakatlanuvchi rolikli konveyerlarda amalga oshiriladi. Defektli tomatlar
qo’lda ajratib olinadi. Mevalarni chayish uchun konveyer ustida dushlar o’rnatilgan,
ularga suv 200-300 kPa bosimda beriladi. Tomat yuzasidan suv oqib ulgurishi uchun
dush nuqtalari transportyor oxiridan 2 m masofada o’rnatiladi.

Maydalash. Tomatni isitish osonlashishi va sharbat sigib chigarish tezlashishi
uchun maydalanadi. Buning uchun o’rogsimon pichogli maydalagich, maydalagich-




nasos, tez harakatlanuvchi pichoqli maydalagich yoki urug’ ajratuvchi maydalagichlar
ishlatiladi.

Maydalangan massani isitish. Isitish uchun bir yoki ikki seksiyali quvurli vakuum-
isitgichlardan foydalaniladi. Ikki seksiyali isitgichning ikkala seksiyasi umumiy
staninada o’rnatilgan: ulardan biri tomat massasini, ikkinchisi esa siqib olingan
sharbatni isitish uchun xizmat giladi. Har bir seksiya mustaqil rostlanadi. Seksiya
ichiga ketma-ket gorizontal holda quvurlar o’rnatilgan silindrdan tashkil topgan.

Bir seksiyali isitgichda quvurlarning bir gismi (50%) maydalangan massani,
ikkinchi gismi sharbatni isitish uchun ishlatiladi.

Maydalangan massa uzluksiz ishlovchi nasos yordamida isitgichning barcha
quvurlari orqali uzatiladi. Apparatning bug’ yo’lida 90-80 kPa bosim ushlanadi. Isitish
bug’ining nisbatan past temperaturasi (94-97°S) hamda mahsulotning apparat
hajmidan katta tezlikda o’tishi quvurlarda nagar hosil bo’lmasligini ta’minlaydi.

Vakuum-isitgich tomat massasi temperaturasi, isitish kamerasidagi vakuumni
avtomatik ravishda rostlash vositalari bilan ta’minlangan. Kondensat sistemadan
majburiy chigarib ketiladi.

Sharbat siqish. Sharbat uzluksiz ishlovchi press yordamida siqib olinadi

(1-rasm).
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1-rasm. Ekstraktor sxemasi
Tomat qoldiglari mashinadan uning korpusining ichki yuzasi va shnekning

konussimon uchi hosil gilgan halgasimon teshikdan chigadi. Sharbat sigib olish




darajasi 60-70% oralig’ida halqasimon teshik kattaligini rostlash orqali rostlanadi.
Buning uchun shnek 0’z 0’qi bo’yicha harakatlantiriladi.

Sharbat olgandan so’ng qolgan chiqitlar ishqalanadi va quyultirilgan tomat
mahsulotlari ishlab chigarish uchun ishlatiladi. U bug’latib konsentrlash uchun
tomatdan bevosita olingan tomat massasiga qo’shiladi.

Sharbatni isitish. Olingan sharbat vakuum-isitgichning ikkinchi seksiyasida
85°S-gacha isitiladi. Isitish natijasida tomat sharbati tarkibidagi havo miqdori 5-6,7%-
dan 0,7-1,2% -gacha kamayadi (hajm bo’yicha). Ayni vaqtda isitish natijasida
vegetativ shakldagi mikroorganizmlar o’ldiriladi.

Tomatni maydalashdan boshlab sharbatni isitishgacha bo’lgan ishlab chiqarish
operasiyalari Odessaning “Prodmash” zavodida ishlab chiqarilgan KTSA-10, KTSA-
30, KTSA-60 agregatlarida amalga oshiriladi. Ularning unumdorligi muvofiq ravishda
10, 30 va 60 l/dagiga sharbatdan iborat. Ushbu zavodning mexanizasiyalashgan
linisining unumdorligi 120 l/daqgiga sharbatni tashkil etadi.

Agregatlar (2-rasm) umumiy staninaga o’rnatilgan quyidagi jihozlarni 0’z ichiga
oladi: maydalagich 1, vakuum-isitgich 4, ekstraktor 2, yig’gichlar, nasoslar,
elektrodvigatellar. KTSA-30 va KTSA-60 agregatlarida chigitga ishlov berish uchun

finishyor 3 ham mavjud.
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2-rasm. Tomat sharbati ishlab chigarish KTSA 30/3 agregati sxemasi.




Ekstraktordan tashqgari tomat sharbatini chigarish uchun filtrlovchi sentrifugalar
ham ishlatiladi. Krasnodar ozig-ovqgat ilmiy-tadgiqot institutida Krapotkin konserva
zavodi ishtirokida ishlab chiqilgan sxema bo’yicha bu maqsadda NVSh-350
sentrifugasi ishlatiladi.

Sentrifuganing ishchi organi ichkaridan to’r bilan berkitilgan dumaloq yoki yoriq
teshikli ishlangan konussimon rotor. Rotor ichida sigilgan chigitlarni goldigni chigarib
tashlovchi kameraga uzatuvchi shnek aylanadi. Rotorning ishchi diametri 350 mm,
aylanish tezligi 3000 ayl/daqgiqa.

Yuvilgan va inspeksiyalangan tomatlar ishgalovchi yuzali diskli mashinada
maydalanadi. Ayni vaqtda bug’ bilan ishlov beriladi, qo’shimcha shnekli uzatgichda
isitiladi va ketma-ket o’rnatilgan ikki sentrifugadan o’tkaziladi. Birinchi sentrifugada
sigilgan goldiglar ikkinchisida yana sigiladi. Ikkinchi sentrifugadan chiggan chigitlar
isitiladi, ishqalash mashinasidan o’tkaziladi va presslanadi, chiggan sharbat esa tomat-
pasta ishlab chigarish uchun uzatiladi.

Maydalangan massa sigishdan ilgari 85-90°S —gacha isitilishi kerak. Isitish
kamrog (70-75°S) bo’lsa sharbat chiqish 3-5%-ga kamayadi va etning kam chigishiga
olib keladi, mahsulotda karotin kam bo’ladi. Isitish natijasida tomat tarkibidagi
pektolitik fermentlar inaktivlashadi, natijada eruvchan pektin saqlanib qoladi, bu 0’z
navbatida sharbatning gatlamlanishiga garshilikni oshiradi. Tavsiya etilgan isitish
polifenol-lar va askorbin kislotasining saglanishida ijobiy natija beradi.

Sentrifuga rotoridagi to’r yig’ma bo’lgani ma’qul, bir tomonda to’r teshiklari
diametri 0,06-0,1 mm, ikkinchi tomonda - 0,2x0,4 mm. Tirqishsimon teshikli to’r
konsistensiyasi kerakli bo’lgan sharbat olishni ta’minlaydi.

Sentrifugada olingan sharbatdagi etning optimal miqgdori 12-14%, zarrachalar
o’lchami 25-100 mkm. Sharbat chigishi 80-85% -ni tashkil etadibunda rs — markazdan
qochma kuch hosil gilgan bosim, Pa; S — filtrlash yuzasi, m?; « - sharbatning dinamik
qovushgoqligi, Pa.soniya; ro — cho’kmaning birlik garshiligi, 1/m?; he, — cho’kma

gatlami galinligi, m.




Sharbatni gomogenizasiyalash. Saglash vaqgtida gatlamlanishni bartaraf etish
maqsadida sharbatni bir jinsli qilish uchun, ya’ni undagi muallaq zarralarni maydalash
uchun u gomogenizasiyalanadi.

OGB turdagi gomogenizator gorizontal uch plunjerli nasos bo’lib mahsulotni
yuqori bosim ostida gomogenizasiyalovchi klapan va egar yuzalari oralig’idagi
kapillyar zazordan o’tqazadi. 65°S-gacha isitilgan tomat sharbatini 7 MPa bosim
ostida gomogenizasiyalash tavsiya etiladi.

Jilg’ali gomogenizatorda mahsulotni isitilgan bug’ yoki havo oqimi olib ketadi,
purkaladi va katta tezlikda harakatlanib mayda to’r orasidan o’tadi. Bu usulning
kamchiligi shundan iboratki, bug’ sharbatni suyultiradi, havo esa aerasiyalaydi.

Mahsulotga ultratovush bilan ishlov berib ham gomogenizasiyalash mumkin.
Ammo tovush bilan ta’sir etilganmahsulotni keyinchalik saqlash davrida askorbin
kislotasi parchalanadi.

Sharbatni deaerasiyalash. Chuqur vakuum ostida deaerasiyalangan mahsulot
tarkibida S vitamini saqlanib qoladi. O’xshash samaraga mahsulotni qadoglashdan
ilgari isitish natijasida erishiladi. Shuning uchun ko’plab zavodlarda tomat sharbati
mexanik usulda deaerasiyalanmaydi.

Sharbatni gadoqglash. Tomat sharbati issiq holatda uch litrli bankalarga, boshga
turdagi shisha idishlarga, temir bankalarga gadoglanadi. Mahsulot solingan tara
germetik tarzda berkitiladi. Tomat sharbatini saglash vaqtida S vitamini yo’qolmasligi
uchun bankada qolgan bo’shligdan havo chigariladi. Bu vakuum-gadoglagich va
vakuum-berkitgichlar mashinalar yordamida amalga oshiriladi.

Mabhsulotning kimyoviy moddalariga yorug’lik nurlari ta’sir etmasligi uchun
tomat sharbati to’q rangli shishadan tayorlangan bankalarga qadoqlanadi.

Tomat sharbati paketlarga ham gadoqlanadi (qog’azdan tayyorlangan tetrapak,
alyuminiy folgadan tayyorlangan aseptik paketlar). Ularni ichkari tomoni past
zichlikka ega polietilen bilan qoplangan. Qog’az paketlarning tashqi tomoni ozuqaviy
parafin bilan qoplangan. Qadoglashdan ilgari sharbat 15-20°S-gacha sovutiladi,
germetik berkitilgandan so’ng -18°S temperaturagacha muzlatiladi va ushbu

temperaturada saqlanadi.




Sharbatni konservalash. Tomat sharbatini konservalashni ikki usuli qo’llaniladi:
ogimda gadoglashdan ilgari yuqori temperaturada sterilizasiyalash va germetik

berkitilgan temperaturaga chidamli taralarda avtoklavlarda sterillash.
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3-rasm. Tomat sharbatini ogimda sterilizasiyalash sxemasi.

Temperaturasi 80-85°C bo’lgan tomat sharbatini oqimda sterillash uchun (3-
rasm) u yig’uvchi 1 ga haydaladi, undan yuqori bosimli nasos yordamida ketma-ket
ulangan uch issiglik almashish qurilmasi orgali haydaladi. Ularning birinchisida (2)
sharbat 125°S-gacha isitiladi, ikkinchisida (3) ushbu temperaturada ushlanadi,
uchinchisida (4) 96-98°S-gacha sowvutiladi. Agar sterilizasiyalash uchun kerakli
temperaturaga erishilmagan bo’lsa u holda sharbat apparat 3 (ushlab turish) -dan so’ng
avtomatik tarzda boshlang’ich yig’uvchiga resirkulyasiyalanadi. Qadoglashda
qaynamasligi uchun sterilizasiyadan so’ng sharbat sovutiladi.

Sterilizasiyalangan sharbat to’ldirgich 5-ga tushadi. To’ldirilgan va ustiga qopqoq
qo’yilgan uch I-li bankalar eksgauster 6-dan o’tadi. Unda bankalarga 15-20 s
davomida infraqizil nurlar bilan ishlov beriladi, bankalardan havo chigib ketadi,
qopqoqlar esa 150°S —gacha giziydi va sterillanadi.

So’ngra bankalar berkitish 7 mashinasida germetiklanadi, va konveyer bo’ylab
kamera 8-ga boradi va unda 20 dagiga sovutilmay ushlab turiladi. Jarayon so’ngida

bankalar avval havo, keyin suv bilanTemperaturasi 80-85°S bo’lgan tomat sharbatini




ogimda sterillash uchun (4-rasm) u yig’uvchi 1-ga haydaladi, undan yugori bosimli
nasos yordamida ketma-ket ulangan uch issiglik almashish qurilmasi orqgali haydaladi.
Ularning birinchisida (2) sharbat 125°S-gacha isitiladi, ikkinchisida (3) ushbu
temperaturada ushlanadi, uchinchisida (4) 96-98°S-gacha sovutiladi. Agar
sterilizasiyalash uchun kerakli temperaturaga erishilmagan bo’lsa u holda sharbat
apparat 3 (ushlab turish) -dan so’ng avtomatik tarzda boshlang’ich yig’uvchiga
resirkulyasiyalanadi. Qadoglashda gaynamasligi uchun sterilizasiyadan so’ng sharbat
sovutiladi.

Sterilizasiyalangan sharbat to’ldirgich 5-ga tushadi. To’ldirilgan va ustiga qopqoq
qo’yilgan uch I-li bankalar eksgauster 6-dan o’tadi. Unda bankalarga 15-20 s
davomida infragizil nurlar bilan ishlov beriladi, bankalardan havo chiqgib ketadi,
qopqoqlar esa 150°S —gacha qiziydi va sterillanadi.

So’ngra bankalar berkitish 7 mashinasida germetiklanadi, va konveyer bo’ylab
kamera 8-ga boradi va unda 20 daqgiqa sovutilmay ushlab turiladi. Jarayon so’ngida
bankalar avval havo, keyin suv bilan asta kamayuvchi temperaturada sovutiladi.
Sovutish 20-30 dagiga davom etadi, sovutilgan sharbatning temperaturasi 40-50°S —ni
tashkil etadi.

Tomat sharbati nordon va chuchuk mahsulotlarning o’rtasidagi mavqyega ega,
ya’ni nordon ham, chuchuk ham hisoblanmaydi. Uning rN —i 4,3-4,6 oralig’ida
bo’ladi. Tomat sharbatining buzilishi temperatura ta’siriga chidamli bo’lgan spora
hosil giluvchi mikroorganizmlar, masalan Bacillus thermoacedurans va Clostridium
pasterianum tufayli ro’y beradi. Clostridium botulinum ning ham rivojlanishi
ehtimoldan xoli emas. Shuning uchun avtoklavlarda tomat sharbati 120°S-da
sterillanadi. ~ Sharbatning  boshlang’ich  temperaturasi  90-95°S  bo’lganda
sterilizasiyalashning vaqti taraning o’lchamiga qarab 10-30 dagigani tashkil etadi.
Bosim esa 250 kPa-ga teng.

Odessa ozig-ovqat texnologiyasi instituti olimlari tagdim etgan ma’lumotlarga
ko’ra germetik taraga qadoglangan tomat sharbatini oqimda, ochiq apparatlarda
uzluksiz ishlovchi liniyada atmosfera bosimi ostida 100°S-dan yuqori temperaturada

issiglik  tashuvchi sifatida grisirindan foydalanib sterilizasiyalash ~mumkin.




Sterilizasiya vaqtida gopgoglar chigib ketmasligi uchun bankani germetik-lashdan
ilgari mahsulot IK-nurlatish yo’li bilan eksgausterlanadi. Sterilizasiyadan so’ng tara
suv yordamida ikki-uch bosgichda sovutiladi.

Tomat sharbatining sifati. Tomat sharbati bir jinsli mahsulot bo’lib, unda mayin
maydalangan et muallaq turadi. Mahsulotda yaxshi tabiiy ta’m va hid, yoqimli qizil
yoki sarig-qizil rang va refraktometr bo’yicha 4,5%-dan yuqori quruq moddasi bo’lishi
kerak.

Og’ir metallar tomatda ko’p miqdorda bo’lgan S vitaminiga salbiy ta’sir
ko’rsatadi. Shuning uchun tomat sharbatida boshga mahsulotlarga nisbatan mis va
qalayning miqdori gat’iy me’yorlanadi. 1 | tomat sharbatida mis miqgdori 5 mg-dan,
galay esa 100 mg-dan oshmasligi kerak.

Tadgiglar natijasi shuni ko’rsatganki tomat sharbati tarkibida et 180g’ir metallar
tomatda ko’p miqdorda bo’lgan S vitaminiga salbiy ta’sir ko’rsatadi. Shuning uchun
tomat sharbatida boshqga mahsulotlarga nisbatan mis va qalayning miqdori qat’iy
me’yorlanadi. 1 | tomat sharbatida mis miqdori 5 mg-dan, galay esa 100 mg-dan
oshmasligi kerak.

Tadqiqlar natijasi shuni ko’rsatganki tomat sharbati tarkibida et 18,4-23%-ni;
FEK bo’yicha rang 0,280-0,468; quruq modda miqdori 5,2-6,0%; gandlar 3,2-4,0%;
olma kislotasi bo’yicha kislotalilik 0,31-0,52%; rN 4,3-4,45; gand-kislota indeksi 6,7-
11,2; 100 g sharbat tarkibida S vitaminining migdori 9,8-13,1, karotin miqdori 0,31-
0,35 mg-ni tashkil etadi.

Boshga manba ma’lumotlariga ko’ra tomat sharbati tarkibida vitaminlar quyidagi
migdorda mavjud (100 g-da mg hisobida): karotin (vitamin A-ga hisoblaganda) - 0,5;
V:-0,01; V,-0,03; RR-0,3; S-10.

S vitamini barcha texnologik jarayonlarda yo’qotiladi, natijada u 20-30%-ga
kamayadi. Bu yo’qotishlarning katta qismi qadoqlash va pasterizasiyaga to’g’ri keladi.
Agar sharbat ishlab chigarishda uning havo bilan kontakti gisgartirilsa (sigishdan ilgari
tomat massasini qaynashgacha isitish yoki siqib olingan sharbatni biryo’la chuqur
vakuum ostida deaerasiyalash orgali) u holda sharbatda hom ashyoda bo’lgan S

vitaminini 94%-ni saqlab golish mumkin.




Tomat sharbatini uzoq vaqgt saglaganda askorbin kislotasining yanada kamayishi
kuzatiladi. Bu yo’qotishlar tarada gancha ko’p havo qolgan bo’lsa shuncha ko’p
bo’ladi. S vitaminining ko’p miqdorda yo’qolishi qadoglangan taradagi vakuumning
kamligiga ham bog’liq. Vakuum kam bo’lishiga sabab sharbat qadoqlanishdan ilgari
yaxshi isitilmaganligi bo’ladi.

Tomat sharbatining yuqori darajadagi ozugaviy qimmatini ta’minlash uchun u S
vitaminining me’yorlangan miqdori bilan ishlab chigariladi.

Tomat sharbati ishlab chigarishda karotinning 10-20%-i maydalangan tomat
massasini isitish va sharbatni siqib olishda yo’qoladi. Qolgan texnologik jarayonlar va
saglashda karotin yo’qolishi kuzatilmagan.

V1 vitaminining yo’qolishi barcha ishlab chiqgarish jarayonlarida kuzatiladi va
jami 20%-ni tashkil etadi. Tayyor mahsulot saglanish vaqtida V; vitaminining
yo’qolishi kuzatilmagan.

V, vitamini tomatni gayta ishlashda chidamli. Ammo tomat sharbati uzog muddat
saglanganda uning yo’qolishi miqdori katta bo’lib, 10 oy saglanganda 12%-ni tashkil
etadi.

Tomat sharbatida vitaminlar saqlanish darajasi saqlash sharoitiga bog’liq. Agar
omborda temperatura 20°S-dan oshmasa, u holda S vitaminining ko’p miqdorda
yo’qolishi kuzatilmaydi. Saqglash temperaturasi yuqoriroq bo’lganda yo’qotishlar
ko’proq bo’ladi. Xususan saglashning dastlabki qismida yo’qotishlar ko’p bo’ladi.

Tomat sharbatidagi sellyuloza migdori 0,2%-ni, azotli moddalar 1%-ni, kul esa
0,7%-ni tashkil etadi.

Tomat sharbatining minimal tarkibi 100 g-dagi mg hisobida quyida-gicha: K-
286; Na — 165; Sa - 13; Mg - 26; Fe — 0,7; P - 32; Mn — 0,1; yod esa J — 150 mkg.
Dastlabki xom ashyoga solishtirganda tomat sharbati kamrog temir va marganesga
ega, kalsiy, magniy, kaliy va yodning miqdori esa ko’proq. Tomat sharbatining xom
ashyodan mineral tarkibi bilan farq qilishi tomatni po’stloq va urug’ini ajratib tashlash
bilan bog’liq.

Tomat sharbatining hidi (aromat) uning tarkibidagi spirt va karbonillar bilan

bog’liq. Aromatik moddalar tarkibiga to’yinmagan birikmalar kiradi, ularning




o’zgarishi bilan tomat sharbatining ta’mi o’zgaradi. Pasterlangan tomat sharbatida
murakkab efirlar mavjud, ularning miqdori etilasetatga o’girganda 2 mg/I-ni tashkil
etadi.

Tomat sharbatining rangi xom ashyoning pishiglik darajasiga va texnologik
jarayonlar o’tkazilish rejimlariga bog’liq. Havo tarkibidagi kislorod likopin
oksidlanishiga olib keladi, natijada mahsulotning rangi o’zgaradi. Yuqori
temperaturada uzog muddat issiglik bilan ishlov berish melanoidin reaksiyalari,
gandlar karamelizasiyasi, ogsillar koagulyasiyasi va sharbatning kolloid sistemasi
buzulishiga olib keladi, natijada mahsulot rangi o’zgaradi. Sharbatning qorayishi tanin
va temir tuzlarining reaksiyaga kirishi natijasida ro’y berishi mumkin.

Temir bankada konservalangan tomat sharbati shisha bankadagiga qaraganda o’z
rangini yaxshiroq saqlaydi, chunki galay goldig kislorodni o’ziga biriktiradi va

oksidlanish jarayonlariga monelik giladi.

Quuyultirilgan tomat sharbatini olish

Tomat ventillyatorli yuvish mashinasi 1-da yuviladi, transportyor 2-da
inspeksiyalanadi va “G’ozbo’yin” elevatori 3 yordamida diskli maydalagich 4-ga
uzatiladi. Maydalangan massa shnekli shparitel 5-da 80-90°S gacha isitiladi va to’rli
uzluksiz ishlovchi sentrifuga 6 ga keladi. To’r teshiklari 0,06-0,1 mm-li teshiklarga
ega. Sentrifugada juda tez (0,75 s) da mayin yanchilgan tomat massasi shaklida sharbat
ajraladi. Zarrachalar dispersligi 10-30 mkm. Sharbatning chigishi sentrifugaga kirgan
massaning 70-80%ni tashkil etadi.

Presslangan qoldiq shnekli shparitel 5 da qo’shimcha ravishda 90°S
temperaturagacha isitiladi, so’ngra esa ishqalash mashinasi 7, gomogenizator 8 dan
o’tkaziladi va yig’uvchi 9 da yig’iladi. Po’stloq va urug’idan ajratilgan va mayin
maydalangan tomat massasi nasos 10 yordamida yig’uvchi 11ga tomat pastasi yoki
konsentrlangan tomat sharbati olinadigan massaga qo’shish uchun haydaladi.

Quyultirilgan tomat sharbati 4-rasmda keltirilgan sxema bo’yicha ishlab

chigariladi.
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4-rasm Quyultirilgan tomat sharbati ishlab chigarish sxemasi

Zarrachalar dispersligi 10-30 mkm. Sharbatning chigishi sentrifugaga kirgan
massaning 70-80% ni tashkil etadi. Presslangan qoldig shnekli shparitel 5 da
qo’shimcha ravishda 90°S temperaturagacha isitiladi, so’ngra esa ishqalash mashinasi
7, gomogenizator 8 dan o’tkaziladi va yig’uvchi 9 da yig’iladi. Po’stloq va urug’idan
ajratilgan va mayin maydalangan tomat massasi nasos 10 yordamida yig’uvchi 11 ga
tomat pastasi yoki konsentrlangan tomat sharbati olinadigan massaga qo’shish uchun
haydaladi.

Quyultirilgan tomat sharbati 5-rasmda keltirilgan sxema bo’yicha ishlab

chigariladi.
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5-rasm. Quyultirilgan tomat sharbati ishlab chigarish sxemasi.
Sharbatga gomogenizasiyalangan massa qo’shish (12-15%) yo’li bilan mahsulot

konsistensiyasi yaxshilanadi.




Sentrifugada siqib olingan sharbat yig’uvchi 11 ga boradi, undan nasos 10
yordamida ikki seksiyali quvurli isitgich 12 da 70-80 °C orgali uch korpusli vakum
bug’latish kompleksi 13 ga yuboriladi. Sharbatning qurug modda miqgdori (5 da)
quyidagini tashkil etadi: I korpusdan so’ng 15, II korpusdan so’ng — 30, Il —
korpusdan so’ng—40. Ikkinchi variant bo’yicha I korpus tomat-pasta liniyasi bug’latish
stansiyasini to’ldiradi hamda II va III korpuslarni ikkilamchi bug’ bilan ta’minlaydi. Il
korpusda sharbat quruq moddasi 5% dan 20-25% ga yetguncha bug’latiladi, IlI
korpusda esa 40% gacha. lkkala korpusda ham gaynash temperaturasi 50°S dan
oshmaydi. Bu esa tomatning ranglovchi moddalari, vitaminlari va boshga labil
komponetlarini saglab golish imkoniyatini beradi.

Bug’latilgan tomat sharbati yig’uvchi 14 ga haydaladi, undan esa nasos 15
yordamida isitgich yordamida to’ldirgich 15 ga yuboriladi. Qadoglangan sharbatga
kamera 16-da infraqizil nur bilan ishlov beriladi, so’ngra esa mahsulot solingan tara
bug’-vakuum berkitish mashinasi 17 da germetik berkitiladi. 40% qurug moddali
konsentrlangan tomat sharbati 21,5% qandlarga ega, kislotaliligi (olma Kkislotasi
bo’yicha) 3,85%. Mahsulotdagi ranglovchi moddalarning migdori 0,076 mg/kg, 100 g
sharbatda karotin migdori - 2,23, S vitamini migdori 96,8 mg ni tashkil etadi.




Texnologik jarayonni identifikatsiyalash

Identifikatsiyalash amaliyotda optimizatsiya masalasi bilan birgalikda asosiy
masala xisoblanadi. Umumiy xolda bu masalaning xammasi uchun aniq bir magsadda
yo‘naltirilgan modelni ko‘rish kerak bo‘ladi.

Bu modelni ko‘rish jarayonida identifikatsiyalashdan magsad eng axamiyatli
xisoblanadi.

Identifikatsiya bu o‘tkazilayotgan tajriba ma’lumotlaridan foydalanib,
jarayonning matematik modelini tuzish tushiniladi.

Tajribaviy —analitik usulni ikki turi bo‘lib, aktiv va passiv tajriba usulidir. Passiv
tajribada tajriba ma’lumotlari texnologik jarayonlaridan. Labaratoriya analizlaridan,

avtomatlashtirish ko‘rsatkichi va xokazolardan olinadi.

Aktiv eksperement - oldindan tuzilgan dastur yordamida ishlab turgan apparatda
shakllantiriladi. Chigish giymati ko‘rsatkichi texnologiyada ko‘rsatilgan giymatdan
25% ortig bo‘lishi mumkin. Shu giymat Kkattaligidan kelib chigib boshga Kkirish

giymatlarini o‘zgarish chegarasini aniglayman.

Harorat \ Harorat

Sath — )] Bug’latish :II>
Konsentrasiya | qurilmasi

U=ap+as; X1+ axXo+aszxz+a; X12+a22x22+a33x32+a12x1x2+a13x1x3+a23x2x3+...
X1(T)=60-70 °C; Xo(L)=1 M ; Xs(a)=0,4
O‘zgarish interval (x;=60-70); (x2=1 const); (x.=0,4);

O’rtacha tajribaning o’zgarishi X;=65; X,=1; X3=0,4

Tajriba o‘tkazish dasturi




1-jadval. Bug’latish qurilmasida harorat, sarf , sathning o’zgarishlari keltirilgan.

Ne O’zgarish

T L G Ueks
1 60 1 0,4 60,1
2 70 1 0,4 61
3 60 1 0,4 61,5
4 70 1 0,4 62
5 60 1 0,4 63
6 70 1 0,4 64
7 60 1 0,4 65
8 70 1 0,4 69

Bugungi kunda ilmiy, texnik va muhandislik hisob-kitoblarini amalga oshirishda
MATLAB kompyuter dastur paketidan muvofaqgiyatli foydalanib kelinmogda.
MATLAB bu yuqori darajadagi dasturlash tili va interaktiv muhit bo‘lib, murakkab
hisob-kitoblar ko‘p talab gilinadigan ishlarni bajarish C, Basic, Fortran kabi dasturlash
tillariga nisbatan tez amalga oshiriladi. U yordamida algoritmlash, ma’lumotlarni tahlil
gilish va turli shakllarda tasvirlash, sonli hisob-kitoblarni bajarish ancha oson va tez
bajariladi [1]. Matlab dasturi yordamida turli turdagi bog’liglik grafiklarini olish
mumkin bo’lib, bunda bug’latgichda haroratning vaqt bo’yicha o’zgarish grafiklari
shakllantildi hamda uning regression tenglamasi va uning real tajriba natijalari bilan

fargi (adekvatligi) aniglandi.
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data 1 -
601~y = .0.46%2 + 68* - 2.46+003 - quadratic
40 -

20

60 61 62 63 64 65 66 67 68 69

6-rasmda. Matlab dasturida tajriba natijalari hamda nazariy nuqtalar bog’lik grafigi.
Bunda tajriba natijalari sifatida [0 dan 70] minut oralig’ida buglatish

qurilmasida 60 °C—69 °C oralig’ida haroratning o’zgarishi ro’y bergan. Shundan kelib
chiggan holda bog’lanish grafigining regression grafigi shakllantirildi.

Y = ar*x? +a*x + az
y= -0.46337 x°+67.686 x-2394.1
IOkopunaru perpecuyon TeHIJIaMagaH Keaud YMKKaH XoJyijla TaXpuba Ba MOJETHUHT
y3apo Mocauru 96, 89 % HOKOpHUIUTH KypUIIMMHA3 MyMKHH.

VYpraua xatomuk = 3.1153 % HU TaKWI KUIaau.




AVTOMATLASHTIRISHNING FUNKSIONAL SXEMASI BAYONI

Yuvish mashinasi elektr yuritmasini boshgarish uchun magnit yuritmali SIRIUS
1L.G4253-4AA60-ZD22 (poz. 1-1) pereklyuchatel SIRIUS 3RV20 11-0AA10 (poz. 1-
2) yordamida ishga tushiriladi (1-3 poz)da 3SB3 1HP+1HZ boshgaruv tugmasi (1-4
poz) da PKE-212 elektr yuritgich quvvati n=4kBT dan iborat va ishga tushganlik
to’g’risida signal GLDS5 (HL1) lampaga keladi. Transpartyor elektr yuritmasini
boshgarish uchun magnit yuritmali SIRIUS 1LG4253-4AA60-ZD22 (poz. 2-1)
pereklyuchatel SIRIUS 3RV20 11-0AA10 (poz. 2-2) yordamida ishga tushiriladi (2-3
poz)da 3SB3 1HP+1HZ boshgaruv tugmasi (2-4 poz) da PKE-212 elektr yuritgich
quvvati n=4kBT dan iborat va ishga tushganlik to’g’risida signal GLD5 (HL2)
lampaga keladi. Elevator elektr yuritmasini boshgarish uchun magnit yuritmali
SIRIUS 1LG4253-4AA60-ZD22 (poz. 3-1) pereklyuchatel SIRIUS 3RV20 11-0AA10
(poz. 3-2) yordamida ishga tushiriladi (3-3 poz)da 3SB3 1HP+1HZ boshgaruv tugmasi
(3-4 poz) da PKE-212 elektr yuritgich quvvati n=4kBT dan iborat va ishga tushganlik
to’g’risida signal GLD5 (HL3) lampaga keladi. Diskli maydalagich elektr yuritmasini
boshgarish uchun magnit yuritmali SIRIUS 1LG4253-4AA60-ZD22 (poz. 4-1)
pereklyuchatel SIRIUS 3RV20 11-0AA10 (poz. 4-2) yordamida ishga tushiriladi (4-3
poz)da 3SB3 1HP+1HZ boshgaruv tugmasi (4-4 poz) da PKE-212 elektr yuritgich
quvvati n=4kBT dan iborat va ishga tushganlik to’g’risida signal GLDS (HL4)
lampaga keladi. Shnekli shparitel haroratni nazorat qilish harorati bo’lib 80-90 °C (5-1
poz) da SITRANS TR200 shkalasiz elektrik chqgigish signaliga ega bo’lgan
manimetrik termometrdan chigish signali 4-20mA dan iborat qurilmadan tashkil
topgan. (5-1 poz) da esa SITRANS T 4P tipidagi elektrik yozib boruvchi ikkilamchi
asbobdan foydalanilgan. Gamogenezator sathini rostlash uchun (6-1 poz) da Sitrans

LUC 500 yordamida va (6-2 poz)da elektrik sath rostlagichi chigish signalli
Sitrans LUC 300 foydalaniladi va 1 pozisiyada elektryurutma orgali boshgariladi. 1X
dan kelgan yarim tayyor mahsulot XII nasosning elektr yuritmasini boshgarish uchun
magnit yuritmali SIRIUS 1LG4253-4AA60-ZD22 (poz. 7-1) pereklyuchatel SIRIUS
3RV20 11-0AA10 (poz. 7-2) yordamida ishga tushiriladi (7-3 poz)da 3SB3 1HP+1HZ




boshgaruv tugmasi (7-4 poz) da PKE-212 elektr yuritgich quvvati n=4kBT dan iborat
va ishga tushganlik to’g’risida signal GLDS (HL1) lampaga keladi. Yig’gichga kelgan
yarim tayyor mahsulot sathi Sitrans

LUC 500 (8-1 poz)da shitda joylashgan (8-2 poz)da Sitrans LUC 300 elektr
yozib boruvchi ikkilamchi asbob yordamida signallanadi. Yig’gichdan chiqgan yarim
tayyor sharbat nasos elektr yuritmasini boshgarish uchun magnit yuritmali SIRIUS
1L.G4253-4AA60-ZD22 (poz. 9-1) pereklyuchatel SIRIUS 3RV20 11-0AA10 (poz. 9-
2) yordamida ishga tushiriladi (9-3 poz)da 3SB3 1HP+1HZ boshgaruv tugmasi (9-4
poz) da PKE-212 elektr yuritgich quvvati n=4kBT dan iborat va ishga tushganlik
to’g’risida signal GLDS5 (HL1) lampaga keladi. Isitgich XIII dagi harorat 60-70°C ni
rostlash uchun OVEN kompaniyasining SITRANS TR200 shkalasiz elektrik chigish
signaliga ega bo’lgan manometrik termometr (10-1 poz) da, (10-2 poz) da esa OVEN
kompaniyasining JITTIL054 tipidagi elektrik harorat rostlagichi, (10-3 poz) da rostlash
klapani sifatida N3P 80FY tipidagi elektrik klapan qo’llaniladi.

Vakum bug’latgich XIV dagi haroratni rostlash ham yuqoridagi (11-1 poz) da
OVEN kompaniyasining SITRANS TR200 shkalasiz elektrik chigish signaliga ega
bo’lgan manometrik termometr (11-1 poz) da, (11-2 poz) da esa OVEN
kompaniyasining JITITL054 tipidagi elektrik harorat rostlagichi, (11-3 poz) da rostlash
klapani sifatida N3P 80FY tipidagi elektrik klapani qo’llaniladi. Vakum bug’latgich
XIV' dagi haroratni rostlash ham yugoridagi OVEN kompaniyasining SITRANS
TR200 shkalasiz elektrik chiqish signaliga ega bo’lgan manometrik termometr (12-1
poz) da, (12-2 poz) da esa OVEN kompaniyasining JITIIL054 tipidagi elektrik harorat
rostlagichi, (12-3 poz) da rostlash klapani sifatida N3P 80FY tipidagi elektrik klapani
go’llaniladi. Vakum bug’latgich XIV'" dagi haroratni rostlash esa yugoridagi OVEN
kompaniyasining SITRANS TR200 shkalasiz elektrik chiqish signaliga ega bo’lgan
manometrik termometr (13-1 poz) da, (13-2 poz) da esa OVEN kompaniyasining
JITTILO54 tipidagi elektrik harorat rostlagichi, (13-3 poz) da rostlash klapani sifatida
N3P 80FY tipidagi elektrik klapani qo’llaniladi.Vakum bug’latish qurilmasidan
chiggan tomat soki XV yig’gichga nasosning elektr yuritmasini boshgarish uchun
magnit yuritmali SIRIUS 1LG4253-4AA60-ZD22 (poz. 14-1) pereklyuchatel SIRIUS




3RV20 11-0AA10 (poz. 14-2) yordamida ishga tushiriladi (14-3 poz)da 3SB3
1HP+1HZ boshqgaruv tugmasi (14-4 poz) da PKE-212 elektr yuritgich quvvati n=4kBT
dan 1borat va ishga tushganlik to’g’risida signal GLDS5 (HL1) lampaga keladi.




AVTOMATLASHTIRISH VOSITALARINING BUYURTMA
SPESIFIKATSIYASI

% oatmmorgn |G Omait TG i sonengaigal
xarakteristikasi xarakteristikasi n zavod
1-1 Yuvuvchi Magnit 3 SB3,
NS | mashina elektr Mahsulotni yurutuvchi 22
yuritgichini yuvish Joyida chastotasi Plastik 1 |Siemens
boshqarish Y=50gs
1-2 Yuvuvchi Universal yogib
mashina Mahsulotni | Joyida o’chirgich PM12 1 |Siemens
HS yuritgichini yuvish
boshgarish
Yuvuvchi 3SB3
1-3 mashina ] Shitda Boshgaruv ~ 1HP+1HZ | 1 |Siemens
HA elektr Mahsu-lotnl tugmasi
yuritgichini yuvish
boshgarish
Yuvuvchi Signal lampasi WEG
HL1 | mashina elektr Mahsulotni Shitda kuchlanishi w22 CB
yuritgichini yuvish U=220B 1 |Altera
boshgarish
2-1 Transpartiyor Magnit 3 SB3,
NS elektr Mahsulotni yurutuvchi 22
yuritgichini etkazib berish | Joyida chastotasi Plastik 1 |Siemens
boshgarish Y=50gs
2-2 Transpartiyor
HS elektr Mahsulotni | Joyida | Universal yogib | PM12 1 |Siemens
yuritgichini etkazib berish o’chirgich
boshqgarish
2-3 | Transpartiyor 3SB3
HA elektr Mahsulotni Shitda Boshgaruv  |IHP+1HZ | 1 |Siemens
yuritgichini etkazib berish tugmasi
boshgarish




Transpartiyor Signal lampasi WEG
HLL elektr ~|shitda| kuchlanishi | W22 CB
Mahsulotni
elektr _ _ U=220 B Altera
o etkazib berish
yuritgichini
boshgarish
3-1 Elevator elektr Magnit 3 SB3,
NS yuritgichini Mahsulotni yurutuvchi 22 Siemens
boshgarish etkazib berish | Joyida chastotasi Plastik
Y=50gs
3-2 Elevator )
HS TN Shakarni : : . :
yuritgichini _ _ Joyida | Universal yogib | PM12 Siemens
) etkazib berish
boshqarish o’chirgich
3-3 Elevator 3SB3
HA elektr Shakarni Shitda Boshgaruv ~ [IHP+1HZ Siemens
yuritgichini etkazib berish tugmasi
boshgarish
HL1 Elevator Signal lampasi WEG
elektr Shakarni Shitda kuchlanishi W22 CB
yuritgichini etkazib berish U=220B Altera
boshgarish
4-1 Diskli Magnit 3 SB3,
NS maydalagich _ yurutuvchi 22
Mahsulotni _ _ _ _
elektr _ _ Joyida chastotasi Plastik Siemens
o etkazib berish
yuritgichini Y=50gs
boshgarish
4-2 Diskli
HS maydalagich Shakarni Joyida | Universal yogib | PM12 Siemens
yuritgichini etkazib berish o’chirgich
boshgarish
4-3 Diskli Boshgaruv 3SB3
HA maydalagich ) Shitda tugmasi 1HP+1HZ Siemens
Shakarni
elektr ) )
o etkazib berish
yuritgichini

boshgarish




HL1 Diskli Signal lampasi WEG
maydalagich ) Shitda kuchlanishi w22 CB
Shakarni
elektr U=220 B Altera
etkazib berish
yuritgichini
boshgarish
Shkalasiz
elektrik chqigish
Shnekli signaliga ega
shparitel bo’lgan SITRAN
5-1 haroratni Harorat Joyida manimetrik S TR200 SIEMEN
1T nazorat gilish 80-90 °C termometr S
0°C +100°C,
Chigish signali
4-20MA,
xatoligi +0.5%
Elektrik yozib
boruvchi
5.0 -11- _ ikkilamchi  |[SITRANS
TIR -1l- Shitda ashob, T 4P
0°C +100°C, SIEMEN
Manba bosimi S
0.14 MPa
6-1 Elektr
LT galgovichli sath
o’lchagichlar Sitrans
Gamogenezato Joyida | chiqish signali | LUC 500 :
" sathin L1000mm | R Stemens
rostlash 20MA ,chastotasi
v=50 gs,
Ishchi bosim
P=0.14MPa
6-2 Gamogenezato Elektrik sath Sitrans Siemens
LIRC r sathini rostlagichi LUC 300
rostlash L-1000 mm | Shitda | chigish signali
4-20 MA,
kuchlanishi
U=24V
Nasos elektr _ Magnit 3 SB3,
Yarim tayyor
7-1 yuritgichini ] yurutuvchi 22
mahsulotni
NS boshgarish ) Joyida chastotasi Plastik Siemens
uzatish
Y=50gs
7-2 Nasos Yarim tayyor Universal yoqib
yuritgichini mahsulotni | Joyida o’chirgich PM12 Siemens
HS boshgarish uzatish
Nasos Yarim tayyor Boshgaruv 3SB3




7-3 elektr mahsulotni Shitda tugmasi 1HP+1HZ Siemens
HA yuritgichini uzatish
boshgarish
Nasos mashina _ Signal lampasi WEG
Yarim tayyor ] o
HL1 elektr | Shitda |  kuchlanishi W22 CB
mahsulotni
yuritgichini ] U=220B Altera
] uzatish
boshgarish
Elektr Sitrans Siemens
8-1 Yig’gichdagi galgovichni
LT sathni nazorat o’lchagichlar  [LUC 500
qgilish chiqish signali
4-20MA,
L=1000 mm chastotasi
v=50 Gs,
ishchi bosim
Joyida P=0.25Mpa
aniqglik sinfi
1,0; 1,5
xatoligi
+0.5%
8-2 -11- -11- Elektr yozib Sitrans Siemens
. boruvchi
LIR Shitda ikkilamchi asbob, LUC 300
0°C +100°C
9-1 Nasos elektr _ Magnit 3 SB3,
o Yarim tayyor )
NS yuritgichini ) yurutuvchi 22
] mahsulotni _ _ _ _
boshgarish ) Joyida chastotasi Plastik Siemens
uzatish
Y=50gs
9-2 Nasos Yarim tayyor Universal yogib
yuritgichini mahsulotni | Joyida o’chirgich PM12 Siemens
HS boshgarish uzatish
Nasos _ Boshgaruv 3SB3
Yarim tayyor ] ) )
9-3 elektr ) Shitda tugmasi 1HP+1HZ Siemens
o mahsulotni
HA yuritgichini ]
] uzatish
boshgarish
Nasos mashina ) Signal lampasi WEG
Yarim tayyor ] o
HL1 elektr ) Shitda kuchlanishi W22 CB
o mahsulotni
yuritgichini ] U=220B Altera
] uzatish
Boshgarish
10-1 Shkalasiz elektrik
chiqish signaliga




TT Vakum egabo’lgan  SITRANS
bug’latgich . Joyida manometrik TR200 )
XIV dagi T=60-70"C termometr Siemens
haroratni 0°C +100°C,
rostlash chiqish signali
4-20mMA
Elektrik harorat
10-2 Vakum rostlagichi chigish
bug’latgich T=60-70°C  |Shitda signali JITIILO054 OBEH
TIRC X1V dagi
g! 4-20 MA,
haroratni
rostlash kuchlanishi
u=24Vv
10-3 Rostlash klapani | T=60-70°C  |Joyida | Elektrik klapan N3P 80FY Siemens
Shkalasiz elektrik SITRANS Siemens
chigish signaliga | TR200
11-1 X V?lkl:m N ega bo’lgan
ug latgicl —en Joyida | manometrik
i XIV' dagi T=50C termometr
haroratni 0°C +100°C,
rostlash chigish signali
4-20MA
Elektrik harorat |ITIIL054 OBEH
11-2 Vakum rostlagichi chigish
TIRC b)lélg\’/liaggic_h T=50°C Shitda signali
ag! 4 420 mA,
haroratni
rostlash kuchlanishi
u=24Vv
11-3 Rostlash klapani T=50°C Joyida | Elektrik klapan N3P 80FY Siemens
Shkalasiz elektrik SITRANS Siemens
chigish signaliga | TR200
12-1 b V?lkltjm N ega bo’lgan
ug latgici g Joyida | manometrik
i X1V dagi T=50"C termometr
haroratni 0°C +100°C,
rostlash chigish signali
4-20MA
Elektrik harorat |ITIIL054 OBEH
12-2 Vakum rostlagichi chiqgish
TIRC bug’liatgic_h T=50°C Shitda signali
XIV' dagi a 4-20 MA
haroratni MA,
rostlash kuchlanishi




u=24Vv

12-3 Rostlash klapani T=50°C Joyida | Elektrik klapan N3P 80FY Siemens
Shkalasiz elektrik SITRANS Siemens
chigish signaliga | TR200

13-1 X V?lkltjm N ega bo’lgan

ug latgic e Joyida | manometrik
i XIV' dagi T=50C termometr
haroratni 0°C =100°C
rostlash chigish signali
4-20MA
Elektrik harorat [ITITL054 OBEH
13-2 vakum rostlagichi chigish
TIRC 2;%3?3§Ch T=50°C Shitda signali
rorain: a 4-20 MA,
aroratni
rostlash kuchlanishi
u=24Vv
13-3 Rostlash klapani T=50°C Joyida | Elektrik klapan N3P 80FY Siemens
14-1 Nasos elektr _ Magnit 3 SB3,
o Yarim tayyor )
NS yuritgichini ) yurutuvchi 22
) mahsulotni _ _ _ _
boshgarish _ Joyida chastotasi Plastik Siemens
uzatish
Y=50gs
14-2 Nasos Yarim tayyor Universal yoqib
yuritgichini mahsulotni | Joyida o’chirgich PM12 Siemens
HS boshgarish uzatish
Nasos _ Boshgaruv 3SB3
Yarim tayyor ] . ]
14-3 elektr ) Shitda tugmasi 1HP+1HZ Siemens
o mahsulotni
HA yuritgichini _
) uzatish
boshgarish
Nasos mashina _ Signal lampasi WEG
Yarim tayyor ] o
HL1 elektr ) Shitda kuchlanishi W22 CB
o mahsulotni
yuritgichini ) U=220B Altera
uzatish

boshqgarish




Avtomatik boshgarish tizimini hisoblash

Tomat soki ishlab chigarishda asosiy rostlanadigan jarayon sifatida gizdirish
jarayoni olinib, bunda dastlab jarayon tizimli taxlil gilinadi so’ngra o’tishchizig’i va

rostlash ketma ketligi aniglanadi.

Texnologik jarayonining tizimli tahlili

G0 > Gl
to > Isitish jarayoni > U
Gb N Glb
CO > > Cl

2-rasm. Texnologik jarayonining tizimli tahlili.
Kirish va chiqish parametrlari:
Go—Qurilmaga kirayotgan mahsulotning massaviy sarfi
G1—Qurilmadan chigayotgan mahsulotning massaviy sarfi
Do —Qurilmaga kirayotgan bug‘ning massaviy sarfi, kg/soat;
D:— Qurilmadan chigayotgan bug‘ning massaviy sarfi, kg/soat;
to - Qurilmaga kirayotgan mahsulotning temperaturasi
t1 - Qurilmadan chigayotgan mahsulotning temperaturasi .
Co — Qurilmaga kirayotgan mahsulotning solishtirma issiglik sig‘imi
C1 — Qurilmaga chigayotgan mahsulotning solishtirma issiqlik sig‘imi
Ushbu ko‘rsatkichlar ichidan boshgaruvchi va boshqariluvchi ko‘rsatkichlarni aniglab
olamiz.
Boshgaruvchi ko‘rsatkich — issiglik almashinish qurilmasiga kirayotgan
bug‘ning massaviy sarfi, kg/s; uning o’zgarish chegarasi AG=2.6 kg/s
Boshgariluvchi ko‘rsatkich-issiglik almashinish qurilmasidan chigayotgan

mahsulotning temperaturasi.




Jarayondagi o‘zgartiriladigan Obyektning asosiy ko‘rsatkichi — harorat
bo‘lib, uning o‘zgarish chegarasi tnx=70 °C; tmin =60 °C; t,+=65 °C; o°zgarish
chegarasi At = +5°C.

Boshgaruv obyektining uzatish funksiyasini aniglash
Kvazeobyektdagi boshgaruv jarayonini ko’p sig‘imli deb qgabul gilamiz.
Bunday obyekt inersion bo‘linma tenglamasi bilan ifodalanadi:

K.
Tiep+l

Obyekt koeffitsientlarini topish uchun inersion bo’linmaning ko‘rsatkichlariga

W.(p) =

¢’tibor beramiz.
Boshgariluvchi obyektning kuchaytirish koeffitsientini aniglashda chiqish
parametrini kirish parametriga bo‘lamiz. Ya’ni:
K = At
ob = A
Bu yerda:
Kop-Obektning kuchaytirish koeffitsienti;
At- chigish parametri (harorat o‘zgarishi), °C;
AG- Kirish parametri (sarf o’zgarishi), kg/s;
At 5

K,=—=—=1.92
°b T AG T 2.6

Obyektning kuchaytirish koeffitsienti topilgach, bug‘ning o‘rtacha bo‘lish
vaqtini topamiz, buning uchun qurilma hajmini kirayotgan bug‘ning sarfiga bo‘lamiz:

AV
Tz( ) *p
AGy

Bu yerda:

T — inersiya vaqti,sekund;

AV- hajm, m?3;

AGy-kirish parametri (mahsulot sarfi),m?/sek;

p -mahsulotning zichligi kg/ m?
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Bu ko‘rsatkichlar aniq bo‘lgandan keyin uzatish funksiyasini son gqiymatini
aniglaymiz. Obyektning xarakterini uzatish funksiyasi orgali ifodalashda, uning ikkita
koeffitsienti inobatga olinadi,bular: kuchaytirish koeffitsienti va inersiya vagti.

Kuchaytirish koeffitsienti va inersiya vagtini topilgandan so’ng obyektning

uzatish funksiyasi quyidagiga teng bo‘ladi:

W K 192
°b T Ts+1 7 2155+ 1

Boshgaruv obyekti uchun kompyuterda model tuzish va
o’tish grafigini olish

Ushbu uzatish funksiyasi MATLAB dasturiga SIMULINK paketi yordamida

kiritiladi va grafigi quriladi;

1.82 ; ;
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Va unda tajriba o‘tkazib obyektning o‘tish chizig‘i bilan tanishamiz
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Obyektimiz turg‘un obyekt hisoblanib, inersiyaga ega.

Avtomatik rostlash tizimini shakllantirish
Keyingi bosgichda obyektning optimal boshgarish jarayoni shakllantiriladi.
Obyektni optimal boshgarish uchun unga to‘g‘ri keladigan rostlagich tanlanadi.
Obyektga PID (proporsional-integral-differensial) rostlash gonuniga binoan rostlagich
tanlanadi.

dx(t)
dt

d’;(tt) = K, x(t) + K, j x(0)dt+K,

0 0
Haroratni avtomatik rostlash tizimining “MATLAB” dasturi asosidagi blok sxemasi

u(t) = K, - x(t) + le x(t)dt + K,

L

quyida keltirilgan:

=
ToPSHIRIG

mstiagin

Optimal boshgarish tizimini sintez qilish tartibi, rostlagichni tanlash, rostlagichning
sozlash parametrlarining optimal giymatlari (K,, K, Kg) quyida Keltirilgan kompyuter

modeli natijalari asosida aniglanadi.




E Function Block Parameters: PID rostlagich @

PID Controller {mask)

Enter expressions for proportional, integral, and derivative terms.
P+I/s+Ds

Parameters

Proportional:
0.9

Integral

0.013

Derivative:

QK H Cancel H Help Apply

Avtomatik rostlash tizimining optimal ko‘rsatkichlarini tajribalar asosida
aniglash

Kompyuter modeli yaratilgach unga kuchaytirish koeffitsienti va inersiya vaqtining
qiymatlari kiritiladi va ekranda ularning o‘tish egri chiziqlari hosil bo‘ladi. Hosil bo‘lgan

o‘tish chiziqglari orasidan optimal boshqgarish tanlab olinadi:

PID_blokli
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Yugoridagi PID regulyatorning proporsional gism uchun Kp=0.4, integral gism
koeffitsieneti Ki=0.09 va differensial gqism koeffitsiyenti Kd=10 bo’lgandagi grafikni

ko’rishimiz mumkin.

PID_blokli

80

70 / ‘\¥
60 /
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20 /
10 /

0

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Time (Seconds)

Keyingi tajribalarda proporsional gism koeffitsienti Kp=0.5, integral gism koeffitsieneti

Ki=0.03 va differensial gism koeffitsiyenti Kd=10 bo’lgandagi grafiklarni ko’rishimiz

mumKin.
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Yuqoridagi grafikda esa proporsional gism koeffisienti uchun Kp=0.4, integral gism
koeffitsieneti Ki=0.005 va differensial gism koeffitsiyenti Kd=10 ni tashkil giladi.




Proporsional gism koeffitsienti Kp=0.4, integral gism koeffitsieneti Ki=0.09 va
differensial gism koeffitsiyenti Kd=10 bo‘lganda rostlanish vaqti 620 sekundni tashkil
etdi.

Proporsional gism koeffitsienti Kp=0.5, integral gism koeffitsieneti Ki=0.03 va
differensial gism koeffitsiyenti Kd=10 ga teng bo’lganda, rostlanish vaqgti 580
sekundni tashkil etdi. Demak, integrallash koeffitsiyenti giymatini o’zgartirish talab
gilinadi.

Proporsional gism koeffitsienti Kp=0.4, integral qism koeffitsieneti Ki=0.005 va
differensial gism koeffitsiyenti Kd=10 bo‘lganda, rostlanish vaqti 510 sekundni tashkil
etdi. Umumiy holatda avvalgi holatga nisbatan vaqt qisgarib bordi va optimal
ko‘rsatkichlar sifatida Kp=0.4 va K;=0.005 va Kd=10 lar gabul gilindi.




Elektr manba prinsipial chizmasining bayoni
Elektr manbaa tizimini loyixalashni quyidagi ketma-ketlikda amalga oshirildi.
-manbaani tanlash;
-avtomatlashtirish tizimlarining manbaa shchitlari va yig’ilmalarini tanlash va
joylashtirish;
-Manbaa tarmog’ini loyixalash;
-tagsimlash tarmog’ini loyixalash;

-elektr manbaa printsipial chizmasini bajarish.

Manbaani tanlash

Elektr manbaa tizimi manbaasini asboblarni normal ishlashini ta’minlovchi
kuchlanish va quvvatiga mos ravishda tanlanadi. Odatda, o’lchov asboblariga
berilayotgan manbaaning o’zgarishi nominal qiymatdan -5++10%ga ruxsat beriladi.

Ta’minlash va tagsimlash tarmog’larining boshgarish va ximoyalash
apparatlarini (rubilniklar, avtomatlar, gisga tutashdan saqlagichlar) manbaa shchitlari
va yig’ilmalariga joylashtiriladi.

Elektr yuritmalari va asboblar yuklamalari nisbatiga garab, elektr yuritmalarga
manbaani aloxida (elektr yuritmalar quvvati yuqori bo’lganda) yoki birga bitta manbaa
shchiti va yig’ilmasidan amalga oshirish mumkin.

Manbaa tarmog’ini loyixalash

Manbaa tarmog’ini loyixalash quyidagilarni 0’z ichiga oladi:

-Kuchlanishni, faza va simlar sonin va manbaa tarmog’i konoriguratsiyasini
tanlash;

-rezerv masalasini xal qilish;

-boshgarish va ximoya apparatlarini joylashtirish.

Elektr manbaa tizimlarida odatda uch fazali o’zgaruvchan tok (380/220v
kuchlanishli yoki 220/127v ham bo’lishi mumkin) qo’llaniladi.

Manbaa tarmog’i uchun fazalar va simlar sonini ushbu tizimdagi

avtomatlashtirish vositalari va asboblari turiga garab tanlanadi.




Bir fazali elektr gabul giluvchilar uchun bir fazali ikki simli (fazanol) va ikKi
fazali (faza-faza) tarmoglar ishlatiladi.

Agar tarmoqga yuklama juda katta bo’lsa uch fazali manbaa tarmogqlari
ishlatiladi. SHuningdek, uch fazali elektr gabul giluvchilar uchun ham uch fazali
tarmoglar ishlatiladi.

Boshgarish va ximoya apparatlarini tanlash va joylashtirish

Elektr manbaa tizimlarida boshqgarish apparatlari sifatida rubilniklar, paketli
o’chirgichlar tumblerlar ishlatiladi. Avtomatlar boshqarish va ximoya funktsiyalarini
barobar bajaradilar.

Saglagichlar tarmoq va aloxida elektr gabul giluvchilarni gigsga tutash va
ortigcha yuklamalardan ximoya qilish uchun ishlatiladi. Saqlagichlili rubilniklar
avtomatlardan sodda va arzon bo’ladi. Bu apparatlar manbaasi ulangan joyda va shchit
va avtomatlashtirish tizimlarining manbaa yig’inmalarga kirishda o’rnatiladi.

Taqsimlash tarmog’ini loyixalash

Elektr manbaa tizimini tagsimlash tarmog’ini loyixalash manbaa tarmog’ini
loyixalashdagi operatsiyalar kabi amalga oshiriladi. Xar bir elektr gabul giluvchi shchit
yoki manbaa yig’ilmasiga aloxida rodial chiziq boylab ulanadi.

Kuchlanishni tanlash manbaa tarmog’ini loyixalashdagidek. SHchitlarni
statsionar yoritish uchun 220v kuchlanishdan foydalaniladi. SHkafli shchitlarda tor
joyda ishlarni bajarishda 36v yoki 12v kuchlanishdan foydalaniladi. Ba’zi asboblarga
manbaa transformatorlar orgali beriladi.

Ximoya va boshqgarish apparatlarini tanlash

Tagsimlash tarmog’ida ko’pincha paketli o’chirgchilar, saqlagichlar ishlatiladi.

Avtomatlar gisqa tutashish toklariga sezgir bo’lsa qo’llaniladi.

Agar asbobning o’zida o’chirgich va saqlagichlari bo’lsa, unda unga Xximoya va
boshqarish apparatlari o’rnatilmaydi.

Elektr yuritmalar, ijrochi qurilmalarning manbaa zanjirida ximoya va boshqgarish
apparatlari sifatida rubilnik, saglagich, magnitli yoquvchi yoki avtomat va magnitli

yoquvchilar ishlatiladi.




Manbaa printsipial elektr chizmalarini bajarish

Manbaa printsipial elektr chizmalari manbaa va tagsimlash tarmoglari uchun
aloxida yoki bitta chizmada berilishi mumkin.

Manbaa tarmog’i chizmasida ximoya va boshqarish apparatlari ko’rsatiladi.
Apparatlar aloxida xarf-ragam belgilanish, kuchlanishning nominal qiymati
ko’rsatiladi.

Tagsimlanish  zanjirlari chizmasida manbaaning kirishi va chigishlarni
ko’rsatiladi. Hamda elektr gabul qiluvchilarga, ximoya va boshqaruv apparatlariga,
transformatorlarga, manbaa yoritish lampalariga chiqishlar ko’rsatiladi. CHizmaning
pastki gismida jadval berilib, ushbu manbaa shchitidan unda-elektr gabul giluvchilar
royxati Kkeltiriladi, yana spetsifikatsiya boyicha pozitsiya nomerlari, quvvati,
kuchlanishi va o’rnatilish joyi ko’rsatiladi. SHuningdek elementlarning xarfli-ragamli
belgilanishlari ko’rsatiladi. Manbaa chizmasidagi hamma zanjirlar markirovkalanadi.
SHartli  belgilanishlar, xarfli belgilanishlar xuddi boshgarish va signallash
chizmalaridagidek GOST 2.710-81, GOST 2.755-87, GOST 2. 747-69, GOST 2.755-

76 boyicha amalga oshiriladi.




Boshgarish tizimini arxitekturasi bayoni.

Bajarilgan bitiruv ishining arxitektura chizmasini bajarish muxim vazifalardan
biridir.Arxitektura chizmasiga beriladigan bayon quyidagilardan iborat.

Barcha texnik jarayonlar Experion PKS tipidagi boshgarishga asoslangan
doimiy boshqarish sistemalarini ta’minlaydi.

Xozirgivagtda Honeywell firmasi mikroprotsessor qurilmalarini imkoniyati
yugori barcha masalalarni yecha oladigan sistemani tagdim etayapti.

Experion PKS ish jarayonini optimallashtiradi. Jarayon borishini yaxshilaydi,
ishchilarni go‘lmexnatidan ozod qgiladi.

Ushbu texnologilarni to‘lqin tegrallovchi sistemani Honeywell firmasi quyidagi
tiplarni tagdim etmoqda.

Bular: TPS

TDS 2000
TDS 3000
Totol Plant
Alcont FGC
Plant Scope kabi tiplaridir.

Experion PKS sistemasi o‘zining unifirsirlangan avtomatik rostlash tizimini
arxitekturasini ishlab chigishni barcha imkoniyatlariga ega. Arxitektura boshqgarish
tizimlarini avtomatik boshqgarish yoki texnologik jarayonlarni avtomatik boshgarish
tizimida Experion PKS o‘zining ko‘p girrali,bosqgichli sistemasiga ega bo‘lgan qurilma
dasturlarini tagdim etmoqda.

Arxitekturaboshgaruvi 5 ta blokdan iborat:

1. Operator xonasi.

2. Mutaxassislar xonasi.

3. Server.

4. Qurilmalar joyi.

5. Ish maydoni.




Operator xonasi — Jarayonni boshqgaruvchi giymatlarni va davom etayotgan
jarayondagi giymatlarni markaziy operator xonasiga yuboruvchi joy.

Mutaxassislar xonasi — jarayonni davomettirishdagi xizmatlarni bajaruvchi va
mutaxassis texnologlarga jarayonni boshgarishni qo‘shimcha imkoniyatlarini tagdim
etuvchi joy.

Server — ma’lumotlarni saglash va ragamlash joylashtiriladigan yoki
avtomatlashtirish dasturlarini joylashtirish uchun maxsus bo‘lim. Bunda jarayonga
tegishli bo‘lgan barcha avtomatlashtirish dasturlari boshga kompyuterlar bilan uzviy
alogada ekanligini ta’minlaydi.

Qurilmalar joyi — lokal avtomatlashtirish qurilmalarini xarakteristikalari
joylashtiriladi. Bunda jarayonga ishlatiladigan mikrokontrollerlar priborlar hagida
ma’lumotlar joylashtiriladi.

Kirish-chigish modullari — kontrollerga ma’lumotlarni tagsimlaydi.Uning
vazifasi xotira va kanallarga kontrollerlarga ma’l Elhernet (lotinchadan olingan bo‘lib
— efir degani) kompyuterlar tarmog‘i, lokal imtiyozlar paketi fizik sarflarni elektr
signallash, tagsimlash va biriktirishni bildiradi.

Control net tarmoq ichida aniq vaqtni boshgarishni yugori darajasini aniglashni

yugori sifatli va yuqori tezlikdagi alogani ta’minlaydi.
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IQTISODIY HISOB QISMI

Bitiruv ishlarining igtisodiy gismida quyidagi ko’rsatkichlar hisoblanadi
1 Ishlab chiqgarish dasturi — 1 yil mobaynida ishlab chigarilgan mahsulotning
hajmi (natural ifoda va quyicha), uning assortimenti va nomenklaturasi
2 To’g’ri moddiy sarflar hisobi — bevosita texnologiyaga doir sarflangan hom-
ashyo, asosiy va yordamchi materiallari, yoqilg’i va quvvatlar (gayta
ishlanadigan chigindi ayrilgan holda)
3 Transport yo’l harajatlari

4 Mehnatga doir to’g’ri sarflar:

a) ishlab chigarish ishchilarning ish hagi — bevosita mahsulot ishlab
chigariladigan ishchilarning mehnat haqgi

b) ijtimoiy sug'urta ajratmasi yoki ijtimoiy to'lov (25%)

5 Boshga golgan sarflar

6 Mahsulot ishlab chigarish tannarxining kalkulyatsiyasi — 1 o'lcham va yillik

mahsulot uchun

7 Ishlab chigarishning asosiy iqtisodiy ko'rsatkichlari — mahsulot hajmi giymati
tannarxi, yillik foyda 1 o'lcham mahsulotning i/ch tannarxi umumiy sarflar,

mahsulot rentabelligi, ishlovchilarning o'rtacha ish hagi (oylik)

Ishlab chiqgarish dasturi — mahsulotning yillik ishlab chigarish hajmi

(natural va giymat ifodasida)

N Bir Natural Qiymat
Mahsulot nomi | O’lcham | o’lcham ifodasi ifodasi
narxi, so’mda
so’mda
1 2 3 4 5 6




Tamat soki

ishlab chiqgarish

3736,215

800 29889720

Yil davomida zavod ishlaydi - 320 kun

Ishlab chigarish quvvati sutkasiga — 50 t

yillik ishlab chigarish quvvati

Q =320 x 50 =16000 t
Mahsulot ishlab chigarish tannarxining kalkulyatsiyasi
Yillik ishlab chigarish xajmi 116000 t

Mahsulotning kalkulyatsion o’Ilchami -1 t

N | Sarf moddalar Sarflar giymati
1 o’lcham mahsulot Yillik hajmi, so’m
uchun, sym

1|2 3 4

1 | To’g’ri moddiy 1259 10072000

sarflar

2 | Mehnatga doir to'g'ri | 500 4000000

sarflar shu jumladan

a) | Ishlab chigarish 375 3000000

ishchilarning ish hagqi

b) | Sug'urta ajratmalari | 125 1000000

(yagona ijtimiy
to'lov-25)

3 | Materialga doir 875 7000000

yondosh sarflar

4 | Mehnatga doir 31,25 250000

yondosh sarflar

5 | Asosiy fondlar 300 2400000

amortizatsiyasi




Boshga (shu - -
jumladan ustama)

sarflar

Ishlab chigarish 2965,25 23722000
tannarxi

Davr xarajatlari 207,5675 1660540
Umumiy sarflar 122060,25 732362
Foyda 29659,5 177957
Mahsulot rentabilligi | 24

%

Korxona ulgurji 143734,5 684450
bahosi

Kelishilgan (erkin- 172481,4 1034888
sotish) baho -20%

KS bilan

To’g’ri moddiy sarflar ochilishi

Sarf moddalar | O’lch, | Baho 1 o’lcham Yillik sarf
mahsulot
uchun
Mik. | So’m M.so’m
Xom ashyo m3 1500 406,8
asosiy
materiallar
a) oqova suv Pm 55,0 0,105 4000
b) Kg
V) Kg




Yordamchi

materiallar:

Asosiy igtisodiy ko’rsatkichlar hisobi

Ko’rsatkichlar O’lcham Loyiha bo’yicha
2 3 4

Yillik ishlab chigarish T so’m 862407
mahsulot hajmi
a) natural ifoda
b) tovar mahsulotining
qiymati
1 o'lcham mahsulotining | so’m/o’lcham 114075
ishlab chigarish tannarxi
(ishlab chigarish sarflari) | so’m/o’lcham
Yillik mahsulot tannarxi | so’m 684450
Mahsulotning erkin so’m/o’Icham 172481,4

sotish bahosi




5 | Yillik foyda so’m 177957

6 | Mahsulot rentabelligi % 24
(Samaradorligi %)

7 | 1 ishlovchining o'rtacha | Ming so’m 800
oylik ish haqi

8 | 1 ishlovchining o'rtacha | Ming so’m 500
oylik ish haqi

9 | Moddiy sarflarning % 56,68032201

ishlab chigarish

tannarxidagi ulushi

%)

Ko’rsatkichlar hisobi:
Yillik mahsulot hajmi Qi/ch va Qi/ch x Eb
Mahsulotning to’la chigarish tannarxi va umumiy sarflar hisobi:
1. To'g'ri moddiy sarflar
2. Mehnatga doir to'g'ri sarflar
3. Yondosh moddiy va mehnatga doir sarflar
4. Asosiy fondlar amortizattsyasi
5 Boshqga golgan shu jumladan ustama harajatlar
Jami sarflarning yig'indisi yoki ishlab chigarish tannarxi
Mahsulotning erkin sotish bahosi:
Eb= Ubk+QQS
Ukbt — mahsulotning ulgurji bahosi
A — Aksiz solig'i (ayrim mahsulotlarga belgilangan)
QQS — go’shimcha giymat solig'i (barcha sanoat mahsulotlarga belgilangan — 20




Yillik foyda

F = (Ubk — t/n )x Qil/ch

Mahsulot rentabelligi (samaradorligi):

Rm=F/t/n x100

O'rtacha oylik ish xaqgi: - korxona mahsuloti

To'g'ri moddiy sarflarning ishlab chigarish tannarxidagi ulushi:

To'g'ri moddiy sarflarning ishlab chigarish tannarxi - 100




MEXHATHU MYXO®A3A KWJINI
Nnura® gukapumrayd OOMIKApHIIa WHCOH aCOCHHA Kyd JKaHJIUTHHH XHCOoOra
0JIN0, YHUHT XaB(CU3IUTH Ba COFJIMFUHU CaKjIall WXKTUMOUW TAapaKKUET WYIumaru
MyxuM omui xucobmananu. Illynunr yuyH xam Oapua coxanapna Qaoaust
KypcaTaéTran xoaumiap ¥3 MexHaT (aoiusTiIapy Kapa€HHUa xKapoXaTIaHUII XaMm]la
KacO KacaJUIMKJIAQPUHUHT KeNuO 4YWKHUII cababiapuHu OWUIN, [IYHUHTJEK HIIl
(daonusITH WHCOH YYyH dYapyall, TOJMKWII Ba KacaJUIaHWUII MaHOaum OYyiMmacnaH,
KyBOHY Ba 3aBK OepyBud (aoiusIT OYIUIIMHU TabMUHJIAIIrA XapakaT KWJIUII 3apyp.
Canoat KopxoHamapuaa XaB(cu3, COFJIOM MEXHAT IMAPOWTHHH  SPATHIIL,
KAMYMJIMKIIADHU MYKOTHIN Y3 HaBOaTHaa OWp KaHua 4opa-TaJAOUpiapHU KYPHIIHH,
WIMUN-TAAKUKOT WILIApUHU 0onub OopuiiHu, xaBdcu3 ycayOiaapHH KYJUIAIIHU,

MyTaXaCCHCIAPHUHT OMJIUM JapayKaCHHU OIIUPHUIITHY Taslad KUIaau.

JlaBnaT kopxoHanapuja, TalIKWJIOTIApUaa, Myaccacajlapuaa XaB(PCU3IUKHU
TabMUHJIAII Ba WII MAPOUTHHH SAXIIWIAII MabMYpPUIATHH acocuil Bazudacu cudartuaa
MEXHAT KOHyHJapW KoJekcuma ¢€3u0 Kyhmiarad. MamiakaTUMHU3[ga MEXHaT
Myxodazacura Joup KOHYH Ba XyXOKariap y3ura MOC paBHIa UIUIad YMKUIITaH.
Kymnanan:

- 1992 jimn 13 sHBapma kaOyn KWIMHTAH Y30eKHCTOH PecryGiHMKacHHHUHT
«AXONVHM HIII OWJIaH TAabMUHJIAIT TYFPUCHIIANTH;

- 1992 imn 2 monna Kabyn KunmHTaH Y36ekucton Pecry6mukacuanar «Kaca6a
yiommManapu, yiap GaoausTHHUHT XyKyK Ba Kadoiatiapu TYFPUCHIarny,;

- 1993 jiun 6 maiina sca Y36exucton Pecny6kacununar « MexHATHH MyXo(ha3za
KNI TYFPUCUIATW» KOHYHH KaOysl KUJIMHTaH.

1994 iinn 1 nexabpuma Vz6exucron Pecry6mukacunnnr ®ykapomuk Komekcu
KaOyJ1 KWJIUH]IH.

1995 it 21 nexabpuna «Y36exncron Pecry6mukacuanar Mexuat Koaekciy» KaOyi KHTHH/IH.

MexnaTt Myxoda3acCHHHHT HETu3u Oenr KucMaaH noopar:

1. Mexnat Myxodha3aCHHUHT YMyMHUH Macajajlapy: MeXHaTHU Myxodasza KUJIHIII
KOHYHJIApHU acocjiapW, XaB(PCHU3 Ba COFJIOM WII IIAPOUTIIAPUHU TAIIKHMII KHJIHIIL,

MCXHAT IIAaPOUTHHU TaXJIWJI KHJIUIII;




2. MexHat TapOusicu, MEXHAT caMapaJopJIuri, MeXHAT OaHJIUTH.
3. MexHat MIapouTy CAaHUTAPUSICH Ba UILIA0 YMKAPUII TUTHEHACH;
4. XaB(CcU3IUK TEXHUKACUHUHT YMYMMYXAaHIUCIUK Macallajapy;

5. Canoarna €HFMHTA KapIIu Kypall yopa-TaI0upiaapu.

KopxoHna MabMypHsITH MEXHATHU Myx0(a3a KWINIITHIHT 3aMOHABHI BOCUTAIAPUHH )KOPHU ITUIIHN Ba KacO
KacaJUIMKJIAPUHUHT OJIIMHM OJaJMIaH CAHUTApUsI-TUTHEHA IapOUTIAPH TABMHUHIIAHUIIN YIYH Machyil XMCOOJIaHNO,

XOJIUM CaJIOMATIIUTH KU XaéTHra XaB() TYFAMPYBUN Ba3HAT Mai0 Oy xomaapua xaBoOrap Xxucodaanaau.

Xap Oup KopxoHa MeXHaTHH MyXxo(daza Kwinil OYJIMMHHU EKU XaB()CHU3IHK
TEXHUKACH MYXAHIUCH JIABO3UMHJATH INTAT OWPIUTUHM TAIIKWI KUJIHIIHA IIapT.
YHuHr acocuil Baszudacu KOpXOHaJa MEXHAT KWJIAETraH XOJAMMIIAPHUHT MEXHATHU
Myxodaza KWIUII KOoWJacu TanabllapuHu KaHJal Oa)kapa€TraHJIMKIApUHU Ha3opaT
KWIMIIIaH noopar.

Kopxonaga “MexnatHn myxodaza Kuaumr” Oopacuaaru Taadupiap unuiad
YUKATAAN, yJaap MEXHAT IMApOWTIAPUHU  SXINWJIAl Ba XaBPCU3 MeEXHAT
MIApOUTIApUHU  ApaTUIl  Oopacujard  yciayOud  KyJulaHmanap, HHCTPYKIUS
KypcaTMmaiap, TaBcusjiap KaOu yMyMuid KOUJadapHy ¥3 HUura oJaaiu.

Kopxonaga xonumiap xaBdu Ba 3apapiu uiuiad YMKapuil OMUAIIIApU yJIapHUHT
TaBcu(u, 103ara Keiauil MabHOAIapH, WIIYUIapra TabCUP KWIHUII XYCYCHUSITIapu Ba
CaJIOMaTIWK YYyH XaB(piM gapakach Ba KeNTyCHUAarn OKHOAaTiapw TYFpHUCHIA
MabIyMoTra sra Oymumm kepak. Mm >xoinapumard unuiad 4MKapuil MYyXUTH Ba
MEXHAT JKapa€HUHT XaB(UIM Xamja 3apapid OMUJUIApU TYFpPHUCHAA MabIyMOTiap,
UnuIad YUKApUIl MYyXUTHHUHT (PU3UK, KUMEBHM, PaTUOJIOTHK, MHUKPOOHWOJOTHK Ba
MUKPOUKJIUM YIIUOBU HATIOKAJapH, IIYHUHTJEK OFUPJIUTH HWII KOWJIAPUHH MEXHAT
mapouTiIapu Oyirda aTTecTanys KWIHHHAIINA OWJIaH TacTUKIaHAH.

bapua xoammutap xaBduu UIOUIapHA OakapuIgaH OJJIWH, MEXHAT Myxodazacu
Oyiinua Wyn-UypuK OJMIN Ba WIUIAPHUA XaBPCU3 Oakapulll YCyJUIApUHU Y3IAIITHPUO
OJIWTITH JIO3HM.

Kopxona umkunam Ttanuiam OVitmua CH-245-71 ra acocan I’ kareropusira
kupaau. Canurap xumos 3oHacu CHull-2.01.03-96 ra acocan 100 m Genrunanras.
bapua canoar kopxoHalapum aTmocdepara YMKapaguraH WIUIad YUKApHWII 3apapiiv

yukuHauiaapu (ra3, TytyH, 4anr) CH 245-71 ra acocan Oem cundra OyIuHAIM.




Kopxonanapuu canuTapus KUXaTUAaH OYIMHHUIIMAA acocaH OaxapunaéTraH
TEXHOJOTHK JKapa€H ImapTiapy, HWOUIA0 YMKapuIl XakMH Ba armocgepara
YUKapuiIa€Trad 3apapiii YUKUHIWIAPHHU TO3aJall TaA0upiiapy Xucoora oJaruHaIu.

Kopxona mamon uynamumm Oyitmua CHull 2.01.01.83 ra acocan xoitnaimran
Oymumu jo3uM. byHa 3axapiu ra3 Ba 4aHrJapHU YMKUIIU XucoOra oJMHUO KOpXOHa
ax0JIM MyHKTUTa TECKapu KWIKUO »)ounamtupuiaau. by sca 3axapiu ra3 Ba yaHTJIapHU
axXOJIM MyHKUTUTA €THO KeIMACITUTHHY TabMHUHJIANTH.

Typap Xo¥l WKIMMU IIAPOUTH XakKujaa xabap OepyBUM XuU3MaTUMJIap
MabJIyMOTUIa aCOCaH MW JaBOMHJa 3Ca€TraH HIAMOJIHMHI MabiIyM KyHJapAaru
WyHanmumm xucoOnaHaau Ba uM3wWiagu. Ywusuiaran rpaduk acocuga IIaMo
KalTaJlaHUIK XUCOOIaHUO, IaMOJl KYYMHUHT MUKJIOPH MHOOATra OJraH xoJjijga OMHO
ACKHU3U YU3UIIAIH.

Xomaii€, MaxcysaoT, MOJITaJapPHUHT 3apapJIHIINTH.

CH-245-71, CH-4088-86 ra kypa:

YaHr awiepruk KacaJUIMKJIApHU KY3Falld, Hadac OJMII OpraHjiapura TabCup
KWINIIH MyMKHH.

Kopxona CanlluH-0058-96 KMK-2.04.05-97 kypa Tabumii maMoJIIaTHII
Typunan ¢oinananuinaad. JIeKMH IIyHra kKapamail amMoJUIaTHII MocliaMaliapH,
BAKyyM HAcCOC, BEHTWISITOpP, BaKyyM KoHjaeHcaTopsap YypHatwiran. CH 245-71 ra
acocaH IIexX Jepasa Ba Japyaiapy KaTTa-KaTTa OWHaIW KWW UILIJIaHTaH.

Kopxonaga CanlluH-0120-01, CanllnH-122-01 ra acocaH IIOBKHH,
TeOpaHUILJJaH XUMOs uopanapu Kypwirad. llex, OynmumimapHu »>1IMK, Aepa3ajiapu
Maxcyc TOBYII YTKa3MalguraH MarepuamiapaaH Tai€pianrad. [IoBKuH Xap XwWi
4acToTa Ba TE3JIMKKA 3ra OYiraH TOByHUIap MUFUHIUCU OYiIMO, MHCOH OpraHU3MMHra
HOXYII TabCUP 3TaAU. ByH/Ia MHCOH Mapka3uil acabd cucreMacura TabCup 3TUO, YHUHT
Kypuin ¢Gukpianm KOOWIMATUHU MAcaUTHpaIy Ba YapyalllHUA TE3JIATUPHO, O0axTcu3
Xoqucanap ro3ara Kenuimu MyMKuH. LyHUHT yuyyH WNmiad 4Mkapuing Iexjiapuja
IIOBKMHHHUHT pyXcaT 3TUJTaH Japa’kacuja IOKOPH HIOBKMHJIApHIa MaxcyCc XHUMOS
BOCUTAJapy KYJUIAHWINAIIK Tanad STuiaau. DHT aBBajio Oy Hapca jouWuxaniaimiia Ba

yCKyHajap YpHaTWIAa€TraH BakTAa XHUCOOTa OJMHUIIM Jio3uM. WMioxu Oopuya




CEPIIOBKUH IEXJIApHU OWp JKOWTra »Kamjam €KW YeKKa KOoWiapra KOWIAIITHPHII
Mmakcaara myBoduk. Lexaa 6apua KypuiManap pe3suHa OuiaH MaxKaMIIaHTaH, AJIEKTP
KUX03JIapH €pra yJlaHTaH Ba U30JALUS KWIAHTaH.

Hlynra xapamaii maxcuit XuMosi BocuTanapuaan (GoiagaHuill, XxapakaTiaHyBuu
KHUCMJIap  MOJALIMIHUKIAPY  XOJIATMHM Y3  BaKTWAA  TEKIIMpUII, MOMall,
MEXaHU3MJIADHUHT  KOOWKJIapu  Ba  TYCHKJIapu  KypwiIMalapd  MycCTaxkKam
VpHATWITAHINTY TEKIIUPUO TypuIl HILIad YUKapHuilga Karra axamusrra sra. llexma
IIIOBKWH Ba TeOpaHUIITHYU YI4alll, mapouTHu 6axomam yuyH I1-3, 11-60, I-71, UIIB-
1, BIIIB-003, BUII-2, BUII-3 m, BMB-201 Ba 6omika y140oB ac6oOmapuaan oupu Exku
oup Heutacu Oymumm no3um. CanlluH 0120-01 Ba CanlluH 0122-01 ra acocan
IIOBKUH pyXcaT 3TWIraH MUKAOP Japa)kKacHJaH OLIMO KeTMACIUIu Kepak. AKC XoJija
1eX XOAUMIIApHU acad KacaJUIMKJIapura, KapjuKKa Jy4op OYJIWIIYN MyMKHH.

Wimaunapau  yapyamijgaH, Ky3 TOJUKUINKIAH Ba OOIIKAIapJaH cakJjall
MakcaJu/ia WIUIad YHUKApHIl KOpXOHAJapu eTapid EpUTWIraH OVIMIIM Kepak.
Eputunum  fmapakacum MabiyM Mewbépra sra Oyiamb, OpTHKYA EpYFIMK 3apap
xucobnaHany. Eputuimn tabumii Ba cywbuii Oymumm MyMmkumH. Kopxona opjatia
KyHIy3/1apyu TaOuuil EpyFiauK Ba OyJIyTJIM KyHJApy XaMJa Keyalapu CyHbHU EpYyFINK
épmamuna Eputmnaan. Tabumii EpyrnuknaaH ¢doiganaHranga EHaH, TenmajgaH Ba
apanam xosaraa yrowrupwiaad. CyHbHI €EpUTHIITaHIa 3ca Xap Xuil EpUTHII
namnanapugad  QGoifanaHunany. EpUTHIN TU3MMH TypIApUHM TaHJAl AacoCaH
Oaxxapuia€TraH WIIHUHT TEXHOJOTHK >KapaéHura, Karteropusicura OOFIHK OViuo,
CHull-2.01.05-98 acocuna Oenrunanaau. Tabumii Eputwiauin reorpaduii KEHTJHK,
Mun gacnu, KyHHUHT BaKTH, XaBOHUHT XO0JIaTH Ba OOIIKa OMpIUKIapra OOFIuK.

OJEKTp YCKYHAJIAPUHUHT HOCO3JIMTM €KW YJIAPHUHT HILIIATHII  KOWJa
Tajabiiapura amajg KWIMACIMK HWITYU-XU3MATYWJIAPDHUHT HIMKACTIAHUIINIAa OJu0
KEJINIIN MYMKHH. VIHCOHJApHU 3JEKTP TOKH TabCUPHAA IIKACTIAHUIIUIAH XHUMOS
KWINII YYyH W10 YUKAPHUII MIApOUTIapuaa XaB(pcu3 TOK YyCTH KOIUJIAaHTaH CUMIIap,
epra yJlaHraH Ba HEUTpaJUIOBUM XUMOs TU3uMiapuian ¢oiaananunrad. LIlynunraexk,
ANIEKTP YCKyHAJapHW TaHJAIl, YpHATHUINJAA MaBXKyJl OYIraH KOHYH-KOWJajaap

HOpMaJlapura amall KWIMHraH. by uiiap OuiaH 3JeKTpUK HIyFyJUIaHaIu.




Tabcup ATyBuUM 3axapiu ra3 Ba YaHT OWJIaH WIUIOBYM IeXJjapna, WIIMYMd Ba
xu3mMaTuniaap oOwvekT ¢ykapo wmyxodazacu Oynmumu (OM mrab) xomumiaapu
TOMOHH/IAH IIAXCUI XUMOsI BOCUTalapu OuiIaH TabMUHIIAHTaHJIAP.

Kopxonaga CHull-2.08.12.98 ra acocaH ummruu-xu3maT4Wjiap YYyH JaMm OJIUII,
OBKATJIAHUII, Y Ba WII KUHUMJIAPUHM CaKJall XOHACH, 3apapCU3JIaHTUPUII, FOBHIII-
IOBUHUINI Ba OOIIKAa MaJlaHUK-CaHUTAPUSl XU3MaTIapu YUyH MYJDKAJJIaHTaH KYIIMM4a
OWHOJIap KypHWJITaH.

bapua umum xoaumiiap maxcuii XMMOsS BOCHTaJlapura: KOMOWH30H, Maxcyc
KOCTIOM-IIIUM, PE€3UHA ITHK, OK XaJlaT, 0OII KHUHMIIapy OWJlaH TAabMHUHJIAHUIITN MIaPT.
bynnan Tamkapu OomIKa TypJard XuMosi BOCUTaIapy Xam OYIIHILIH JTO3UM.

Kopxonana ¢&nruH Ba mnopmiam XaBOCHU3IHWIH, YJIApHU peKaJalllTHUPHUILI,
TAIIKWITAIITAPHIN  Ba oan6 Oopum CHull-2.01.02-04 ra acocan, “Enrun
xaBpcmznmurn” ymymui tanabmapura OHTIT 24/86 ra acocan “Iloptnam xaBdu”
ymMymMuil Tanabmapura Ba ymly Kougalapra MyBopuK TabmuHiaHraH. Wnuiabd
YUKApUIIIA YpraHuiaMarad EHFUH Ba TOPTIIANl XaB(U Ba TOKCUK XyCYCHSATIApHUTa dTa
Oynran Mojia Ba MaTepualiap KyUTaHUIManIu.

Kopxona OwHONMapWHUHT EHFUH XaB()CH3IWTH YJIApPHWHT YTra YHIaMIAIUK
napaxacu Ounan anukianrad. CHull 2.09.12-98 ra acocan Kypumnuin maTepuaiiapu
Oyiinua €HMaliurad, KWAMH €HauraH XUlapyd MaBxKy]I.

Lexna UIUIaTWIaAUurad  Marepuaiuiap, KypWIMII — KOHCTPYKIHUSUIApH,
KypuiaMalap, XapakaTiaHull Hynakinapu, xumos namxkapanapu ['OCT 12.02.03.91,
KMK-3.05.05-98 ra acocan €arunra, mopTiamra KapIii XUMOsI aCOCHIa YPHATHIITaH.

[lex CHull 2.01.02.85 Ba OHTII-24/86 ra acocan é&nrunra xaBpau “b”
Kareropusira kuputwiaau.. llex 6mHocu mopmiam xaBduunuru Oyiinua B-la, B-2a
cuH(pwura, €urul xaBhaumuru Oyitnya [1-1, I1-11I cundura kupaam.

Enrun éxu aBapusi conup Oynummaa oxamiaapHu XaBpcu3 OOIIKa >KONTa YUKHIII
Wynnmapun OWHOJNIApHW JIOWWXANall Ba KypHUIN BaKTHa XHCOOTa OJIMHTaH. Enrun
xaB(cU3NMIru HOpMa KoJajapura acocaH »dBaKyalus #Hyuiapu YyTra 4uaamid
MaTtepuasiapAaH Taru€piiaHrad, Xxapakar uyjimnaa Xed KaHaau Tycukiap nyk. Kopxona

OuHOCHa 2 Ta YUKUII dBaKyallus HyJuiapu MaBxy]Il.




bapua wumnad uukapum 1exJapuja, XoM am€ Ba Talép MaxcyjaoT
omMOOpxoHamapu MabMypHwii Ba Oomka ¢&pmamMud OWHOJAP XaMmJa WHIIOOTIAp
JacTiIa0Ku EHFMHHU YYUPUII BOCUTAIapU OUJIaH TaAbMUHIIAHTaH.

Bentwiauus TU3MMM  €HFMHIAH Jlapak OepyBYM CHUTHajuu3alus OwuiaH
oupnamupunrad Ba (CHUII 2.04.02 84., TOCT 12.2.2002.89, CHull 2.04.09.07)
Oyinya YpHATUIITaH.

buno Ba €HruH cyB MaHOanmapu Hynkamapu xamaa EHFMH BOCHTAaJIapu Ba
yCKyHayapura OopaauraH Hynkamzap AOMMO OYyil OYiIWIIM TabMHUHJIAHTAH, OWHOJAP
opanuFuAard €HFUHTa Kapiid Macoda y3yiaMmalapuaa MaTepuamiap, yeKyHauaap, Oy
UUILIAp TaxJamira pyxcaT 3THIManIu.

Kopxonaga énrunra kapmu cyB TtabmuHoTH CHHII-2.04.02.86 ra acocan
Oenrmnanrad. Karra MUKop/aa cyB cakJiaiiIuraH CyB XaB3acu MaBxkKy/I.

VTHH Jumpum GupiaMuM  BOCHTaNapuiaH  XapakaTlaHAAWTaH, KyJaa
UIUIATAIUTaH YT Y4upruwiap, TUIpOMyJbliaiap, 4Yejak, CyBiIM Oodka, OelKypak,
KyMJIU SIIIHK, acOecT €nruy, HaMmat Ba Oolika €éHMaluran OyroMiiapyu MaBxy/I.

Enrun Xakuaa tes xabap 6epHIl ydyH I0KOPH XaB(JIU XUCOOIAHTaH TEXHOIOTHK
yCKyHallapjia, WIIad 4yukapuil OuWHoOJIapuaa, omMOopiapia Japakud BOCHUTAIApU
CHUII-2.04.02-84, TOCT 12.2.2002.89 ra acocan ¥ypHatwirad. by Bocutamap
¢naérran ManOa, )KOWWHHU V3 BaKTHIa aHUKJIaIITra Epaam Oepaiu.

O3MK-0BKaT CaHOATH KOPXOHAJNApUAa YT YUYMPHIN KOMaHAAIapu MaBXynd. by
KOMaHJaJIapJla MaxCyCc LIy coxXa Jrajapu wuuuianad. byHpaH Tamkapu apum
KOpXOHajap/ia KYHTWJUM YT YYUPHIL TypyXxJiapu 0yiau0, ynap Maxcyc KHHMM-Ke4ak Ba
ac000 ycKkyHa OWJIaH TYJIUK TabMUHJIAHTaH OYau.

SAMUHHAVHT ep yCTUAAru MHIIOOT, KypuiMaapra TYFpy YPWIAIIN Oy3WJIUINTa,
€HyBUM MOJJa Ba MaTEepUaUIAPHU aJlaHTAJIaHUIIUTa OJu0 Kenagu. SuHHU
UKKUJIAMYH TabCUPH, XUMOSIITAHYBYM OMHO Ba MHIIOOTJIAPHU METAJJI KOHTYPHTa SIIUH
VPWIWIT ~ BakKTHAA,  3apsajiapHd  DJIEKTPOCTATHK  Ba  DJIEKTPOMArHUTIA
WHIYKIUSIaHUIM OunaH Oopanu. Hatwxkana ydkyHiaHnuin OwiaH OOFIHMK XaB(uiH
Ba3uAT Byxkyara kenagu. Ly cababmu smmuna xumos: yopanapu CHUII 2 .01.03 96,
CHMUII 2.01.02.85 ra acocaHn KypuJiraH.




PYKOPO MYXO®PA3ACHU

Daskynoooa eazusm — ogamiap KypOoH OYIUIIHU, YIApHUHT COFIUTH EKU aTpod
TabUUi MyXHUTra 3apap STUIIM, XKUIIUH MOJIUNA TajmodaTiap KEeITUPUO YUKAPUIIU
xamaa ojgamiiap Xa€T QaoiausATH MIAPOUTH M3JAH YMKUIIUTAa ONMO KelraH €Ku oJub
KEJIUIITM MyMKUH OYJIraH aBapusi, XaJokar, XaBhau Tabumii xoauca €k 00mKa Tabumid
odar HaTmKacuaa MyalssH Xydy/1a 103ara KeJlrad Ba3usT.

Baranumus Ilpe3unentd TomMoHUZaH onaub OopuiaéTraH oJuiIoHa cuécar
TyQailin WHCOH MaH(aaTH, WHCOH KAAPUSATH JHI OJIUHTU YpuHaaaup. Acocuit
Komycumus 6ynran V36ekucton Pecrny6nukacy KOHCTUTYTCHACHHMHT aCOCHHH XaM
WHCOH, YHUHI KaJIp-KUMMAaTH, CaJOMATIUIH TAIIKWI 3Tagu. VHCOHHHUHT XaéTH,
gmamra 0yiran Xykyku Konctutyrcus Ounan myxodasa KUIMHAIH.

V36exutcon Pecry6nukacu Ilpesunenty (aBKyinomia Basuatnap (peand TauIKy
xaB(, oMMaBHil TapTHOCH3NMKIAp, WMPUK XalloKaT, TaOuuii odar, snupeMus) o3
Oepran Takaupaa (yKapoJapHUHI  XaB()CHU3JIMIMHM  TabMUHJIAIIHU  KY31a0,
V36exucroan Pecny6nmkacuHMHET GyTyH XyAymuaa EKM YHHHT aiipuM SKoilnapuaa
¢daBKynoqda XoJIaT KOpUM 3Taau, KaOysl KWwiraH KapOpuHM yd4 KyH MoOalHuIa
V36exutcon Pecy6mukacu Onuii MaXIMCHHUHT TacauFnra kupuragu. daskynonna
XOJIaT )KOPUH 3THIL IIapTIapy Ba TAPTUOU KOHYH OWjiaH OeNIrIaHa Iu.

Menunnr kopxonam “MASTER GLOBAL "OAK xopxonacu TomkeHT
BWIOATHHUHT SIHruiyn Tymanuaa komnnamrad. Kopxonana acocan KOHcepBa
MaxcCyJIOTJIapy UILIA0 YUKapaaH.

Kopxona Xxyayauii Ba oOBEKTNIapAaru Ty3WIMallap YMyMHIl Ba Maxcyc
BazudanapHu OakapyBUH Ty3uiIManapra OyanHaIu.

YMymuit Bazudanu Ty3uiManapra Kyhujaarmiap Kupaau:

- ax0OpOT UMFYBYH TYPYX;

- KyTKapyB4H I'ypyX,

- HIIJTAPHU MEXaHNU3aTCUsIIALI TYPYXH.

Maxcyc Bazudanu Ty3wiMaiapra Kyiuaarmiap Kupajiu:

- CHFUHTA Kapllyd XU3Mar;

- THOOMH XU3Mar;

- OrOXJIAaHTUPHUIL Ba aJ0Ka XU3MAaTH;

- MyXaHAMCIIUK XU3MaTH;

- TEXHUK aBapus XU3MarH;

- paauanuoH Ba KUMEBMM Mo anapra Kapiiyd KypailyBun XU3Mar;

- TPAHCIIOPT XU3MATH;

- 3apapCU3JIAHTUPUII XU3MATH;

- aXO0JIM TUHWINTHHYU Ha30paT KWIUIL XU3MaTH;

- 03MK-OBKAT Ba CaBJI0 XU3MaTH;

- OEpPKUHMUII Ba KyTKYPUJIUIL XU3MaTH;




1. Tlorenmman xaBpau xamMma OOBEKTIApP Ba XOAWCANAp, NIYHUHTICK XaMMa
(daBKyoAa BazuATIAp XaKuJa MabJIyMOTJIApHU WUFUI, KalWTa WIUIAII, ajJIMAaIluIIl,
cakJiall Ba TETUIIUIN OpTaHiapra y3aTull;

2. dapkynoajga BauATIAp cOAUp OYAranw (coaup OYIWIN 3XTUMOJH) XaKuia,
(daBKyoA1a Ba3UATHUHT TYCH, KYJlaMHd Ba PUBOXIJIAHA  OOpHUIIHU, XTUMOJ OYiraH
okuOaTinapu TyFpucuaa, (aBKyloAaa BazUsATIApAaru XaTTU-XapakaTiap Xakuia
OB/IT HuHr pax6ap opraniapura, KyHJIaJduK OOILIKApUII OpraHjapura, (paBKyjaomaa
Ba3WSATHU TYTATHIN KydjlapW Ba BOCHTAJIApUTa Xamjla axoymra xabap Ba MabIyMOT
oepui;

3. OB/T xnuuk TM3UMIIapU Ba OYFUHIApU ypTacuaa, OOIIKAPYB IIYHKTJIApU Ky4
Ba BOCUTAJIAPU ypTACUJA Y3apO MabJIyMOT aJIMAaIIIHIIL,

4. bomkapyB MyHKTIapuUaIard HaBOATYMIIMK KUJTHUIIL.

OYKOPO MYXODPA3ACHU CTPYKTYPACHU

XusmarjiapHu
TAIIKAJUIAIITHPHAII
1 =
KHJIUpPYB 4|—>| Enrunra kapum
aJI0KA 4_I> ABapusiBHI TEXHHKA
|
Tabumii <I_> | Boumkapys opranu
< e——) I
PKK Ba KKK ' O3uK-0BKAT
e——)
TanTHOHHU cakamn ! boukasap

Tuooui xusMar

Enrun 6unan kypam MyBadpakusTIIN YTUII Xap OMp KUIIMHUHT EHFUH/A XapakaT
KWIMHUIIMHUHT KETMAa-KEeTJIUKIIUTUTA PUOST KUJTUIIIapUTa OOFIIUK.
Xap Oup OOBEKTHMHI XYCyCHSITUTa Kypa €HFMHIAa KApIIM Y3Ura XOC PEeXHUM

YpHATUJIAIU:

-00BbeKTIapra 00 YMKAIUTaH Wysuiap TapTUOIUINTY;

-MaTepUAIUIAPHU, TAUEP MAXCYJIOTHH CaKJIAIl HOpMAJIApH;

-0YHK OJIOBHH HIIUIATUII KOUJATAPH;

-00bEKTTa TPAHCIIOPTHU KUPHII-YHKHUIIIN;

-€HFUHTa Kapiy ac000-yCKyHaJIapHUHT dTapJIAIIUTH;




-KOPXOHAHUHT €HFUHra KapUik Kypall Xakuaa Oollka MEebEPH XyXKaTiapu Ba
KypcaTManapura puosi KUWJIMHUIIN.

YMymuit Kousanap acocuja Iiex, ydactkaiap, omoopiap, Oyaumiapaa €HFUHTa
KaplIu pexxumiap OenruaaHaam:

-3HT JacTaBBajl EHFMHTa KApIUIN Kypaluil KOuaallapu;

-¢HFUH OOIIJIAaHTaH/Ia MITYM Ba XM3MATYWJIAPHUHT Oapy Ba Bazudanapu;

-6HFUH YMKKaHJa KOPXOHA/IaH OJIaMJIapHU 3BAKyaTCUs KWJINII TapTUOIUINTH;

-€HUJIFY MOMJIapHM CaKJIaIl KOHYH-KOUaIapHu.

Eurun  maiimo OYymrampga, gacTiaOku XapakaT YHMHI MaHOAMHM —TYraTHIITa
KapaTWIMIIN Kepak, 1y OunaH Oupra ajekTp MaHOajdapuHU Y4upMaclaH CyBIaH
doitnanann® OyIMaiinu, akc Xoyjga, y MHCOH Xaétura xaB() TYFAUPHUIIM MYMKHH.
Enrun, 6y- KyuIn MCCHKIMK HATHKAcHJa MOJIMI Ba MabHABHIl GOMIMKIAPHU OHp
HEYa JaKuKaga WYK KWIYBUM, aTpo(-MyXUTHH H3JaH YHKaApyBUU (aBKyJIoAza
BasUATAUP. EHFMH yil IIApoUTHIA HA30paT KWIMHUIIM MyMKMH OYJIraH AacTiaOKu
JaKUKaJaH y4 JaKkukKarada OVYiraH BakT OpaliuFuaa Ha3zopar Kwinb Oyimaiinuraxn
Japakaja Kydasiu. Enrunnapra kapmu Kypaml acocaH EHFUHTA Kaplid
KypallaJiurad Xu3MaTdyuiapra 3uUMMacura IOKJIATWITaH, yjiap 3aMOHABUM TEXHHKA
OMIaH TabMUHJIAHTAHAMpNIAP. EHFMHIApra Kapiy KypallMIIHA TaKOMMJUIALITHPHII
yuyH ¢EHFMHTa Kapmu MyxodaszaHu pexajamTtupud Oopuin Ba — amaiuid
MalIFyJIoOTIapHu YTKa3uO Typumn 3apyp. Pykapo myxodazacuaa OyTyH axXoOJIMHHU
EHFUHTA KapIlli KypaIIuIITH YPraTUuIl Kepak, Kepakiu MocIaMalapHu CaKJall JIO3UM.
OnekTp acOo00-ycKyHanap, amnmapariap, HUCHUTTHYJIap Ba HCHUTHUIN aH)XOMJIAPUHU
EHFUHTA KapIi MOCJIAHTAHJINTH MaKcaara MyBO(GUKIND.

CyB OwnaH TabMHMHJIAII [IOXOOYajapyu axoid Ba TY3WIMaJapHU CyB OWIIaH
TabMHUHJIAII y4yH 3apyp OynuO, ynap cakjiaHuO KoOJIraH CyB MaHOaiapu, apTe3uaH
KyAyKIap, OYHMK CYyB XaB3aJlapMHHU TAalIKWJ d5Taau. bupuHuM HaBOaTAa aBapus-
KyTKapyB Ba OoOIlKa KEYUKTHUPUO OYyiaMaiinuran unuiap OaxapuiaéTran Xamja
IIMKACTIIAHTaHJIAPHU >KaMJlalll Ba THOOMM MyHKTJap >KOMIamran Xyay/jap cyB Ouia
TabMUHJIAHA/IH.

O6bekTaa ¢ykapo Mmyxodazacu OONIITUFH KOMaHIAJIapHUA Ba €paamra KelaéTtraH
KOMaHJIaJJapHU WIUIall pexxumiapu Oenrwnaiiau. Komanpanapra UIiapHU YTKA3HII
xakuga Oyiipyk Oepamu. bomkapum mrTabu Epaamuna KydjJapHU — aBapus
HaTWXanapuHu Oaprapad Kwmil unuiapuHd  Oomkapagu. OObEKHU UIIYHU-
XU3MaTYUIIAPHU Ba MIaXCUX TapKUO KOMaHJaIapUHH MIAXCH XUMOS BOCUTaNIap OuiaH
TabMUHJIAITHY TAITKUIT ST IH.

dykapo Mmyxodazacu KOMaHAanapu KyTKapuIll HWIUIApHU KyWHJard TapTuoOia
o0 Gopanu:

-aBapysl HKOMUTa FOJUIAPHU YTKA3HUILI,

-6HFMHJIAPHU Ba MYMKUH OYJTraH nopTianuiapHu 6aprapad KUIHIILL

-)KapoXaTjaHTaH J>KOWIapHU Ba KyWId TabCUP OTYBUM 3aXapiidi MOJJaIapHU
OKMMJIapHHU TYXTaTHO TaMupJall pe3epB Ooukajapra, CUCCepHaiapra Ky4diId TabCHUP
ATYBYH 3aXapJIU MOJTATAPHU YTKA3HIIL,

-Ky4JId TabCUP OTYBUYU 3aXapyii MOJJATAPHUA HEUTPAUIAITUPHUIIHUA TAITKHI
ATHUIII,

-)KapoXaTjaHTaHJIapHU TOIHUII, YJIapHH 3BaKyaTCHs MyHKTJIapra oJauo Oopwiil.




XKapoxarnanrannapra THOOMN €pmaMm KypcaTuinl aBapus XyAyUIapuaaH
Talmkapuaa kKypcarwiaaud. bupuHum THOOMN €paam 3ca caHMTapus KOMaHAalapu
OwiaH caHUATapusi TMOCTJIapAa TallKWwil KuiuHaau. by wumuiap kym xosapaa
3axXapJIaHMIIl JapakaCUHU MMacauTUpaan.

Kopxonama amoka BocuTamapu Ba xabap Oepuill ycyJijgapud aBBasJiaH
peKaNAIITUPWIITaH Ba TamkWil KwimHrauk. ®Oykapo wmyxodaszacu TanOupiapuHu
YTKa3UITHUHT Oapya pekUMIIapuIa ajoka Ba xabap OepHlll BOCUTaJIapu aCOCUN YpUHHU
AraJUIanIu. Xap KaHmail xaBd-xarap XoJaTuia dJeKTp CHpEHAJapH WIIra
TYIIUPUTIAAU. YIIAPHUHT XAUKUPUFUTra KOPXOHAJTAPHUHT Y3YK-Y3YK T'YIAOKJIapH KYp
oynamu. dykapo myxodazacmHuHT “J[MKKaT Oapyara!” geraH OBO3HM JIIUTHITaH
3aX0TH TENEBU30p, PAAUONPHEMHHK, paJuOKapHaHIapHU MILIAaTUO KYinb, Maxainii
XOKMMHST  OpraHjapuHuHr €ku  (aBKynoAmga  BasuaATiaap  Oomkapma,
OYIMMIIapUHUHT XabapiapuHU THHTJIAII Kepak.

Xo3upurn KyHzma sHr jno3ap6 ®B 6upu 6y Y3bexucron Pecry6amkacHHHHT
2000 iiun 15 nexabpna kaOyn KuiuHraH « TeppopusMra Kapiii Kypail TYFpUCHIanTu
KOHYHHUJa TEPPOPHU3M TYyIIyHUYACUTa Kyluaarndya Tabpud OepuiiraH:

Teppopusm - MadkypaBuii Ba OOIlIKa MakKcajjapra SPUILIUII y4yH MIAXCHUHT
Xa€TH, COFNMFUra XaB( TYFIUPYBYH, MOJI-MYJIK Ba OOIIKAa MOJIMM OOBEKTIAPHUHT
UYK KWIMHAIIK ~ (IMIUKACTIAHTUPUIIUIIN) XaBPUHU KEATUpUO YUKAPYBUM XamJia
JaBJIaTHU, XalKapo TAlIKUJIOTHH, >KUCMOHUW €KW IOPUJIMK IIaXCHU OUpPOH-OHUp
XapakaTjiap COAMpP ATUIIra KU COAUP ITIIUIAH TUMIMILTA MAaXOyp KUIIUIITa, XaIKapo
MyHOca0aTIapHl MYpaKKaOJIaHTUPUIITA, JaBIATUUHI CYBEPEHUTETUHU, XYAYyIUd
AXJIUTIATIUTUHA Oy3HIlTra, XaBQCU3IUIUra MyTyp 3TKa3HINra, KypOoJuld MOXapojap
YUKAPUIITHU KY371a0 UFBOTAPIMK KUJIUIITa, aXOJMHU KYPKUTHUINra, HKTUMOUK-CHECHIA
BAa3MATHH OapKapOpJIAIITHUPUIITa KAPATWIraH, Y30EKHCTOH PecryOIMKacHHUHT
XKuHosT KOJAeKcH 1a XKaBOOTAPIMK Ha3apia TyTHIITaH 3YPIHK, 3YPJIMK UILUIaTall O1iaH
KYPKUTHUII €KU OOIIIKA )KUHOUW KUIIIMUIIIAUP. Teppopu3M Typiapu:

1. Munnuid.

. AnHnid.
. Cuécuil.
. AupanBuii (bombanm).
. Tenedon.
. SAnpoBui.
. Kumésnit.
. buonorux.
. Kubepreppopusm.

Teppopuunuk xapaxamiapuuu amanrea owupuul YYyH @GouoaraHuIaoH2aH
gocumannap.

- COBYK KypoJiap;

- YK OTap KypoJuiap;

- MOPTJIOBYM MOJIaJIap

- 3aXapJIOBUU MOJanap;

- OMOJIOTHK areHTiap;

- paJlnoaKTUB Mojajap;

- SIAPO 3apALTIapHu;
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- BJIEKTPOMATHUT UMITYJICH TapKaTyBUMIIaP.

Teppopusmuune maxcaonapu:

- IaBJIaT cUEcaTH Ba JIaBJaT KyPWIMIIH 3YPIUK YU OujlaH y3rapTUPHIL;

- JAaBIATHUHT  SKUHOSTYWIMKKA  KAapIIM  Kypaljard  ypUHHUILIAPH
OeKapOopIAITUPHUIIL Ba Oy3HIII,

- WOKTUMOMH Ba HMKTUCOAMM MacajlajJapHM Xal JSTHUII, TYyHE XaMKaMUATHUTA
MHTErpaTcus KWIMHMII KyJpaTura sra Oyiaran JeMOKpaTUK CHUECHM TY3yMHHU SIpATHIIT
Ba MycTaxkamuiaml Oyiinda KaOyd KUIMHAETTaH KapopiapHU OeKapOopialITHpHUII Ba
Oy3ui;

- 1Iaxcra, JKaMusTra, JaBjiarra CHECHMWA, WKTUCOAWKA Ba MabHABHM 3apap
KEJITUPHIILL.

Tpancnoptaa Tamwil, TYMIUPHUIIIA XaBOra 3axapiid Ba €HyBYaH OMpUKMalap, YaHT
aXparaauraH MoJjJiajap cakjaHaJuran oMOopJapra karra 3pTuoop oepumr kepak. Ly
KyMJIaJJaH oOJlaM TaHacura TabCUp dTaguraH Mojjanap omOopura KaTTHK
xaB(cU3NMKKAa ouj Tajmabiap Kyhwiaau. bup-Oupu Owinan peakuusra KUpUIIagUTraH
MaxcyJIoTJIap: MOJAJAJIapHU cakJaiiga HFUH XaBQCU3IUTH Tajabiapu OaskapuIIHIIN
kepak. OMOopapunu Kypuii, doiaananuil, XxaBGcu3 Uil IOPUTHINIA MOAAATApHU 8
rypyxra OYJIUHUIIN XUCOOTa OJIMHAIH.

Omb6oprnap 6a3a Ba capduiam Typura dapkianaau. baza omOopnapu 103aaa, spum
1033712, €POCTH/IA KOMIIAHUIIIK MyMKHUH Ba KOPXOHA MalJIOHUAH TalllKapuaa Oyaaam.

ATPOD MYXUT MYXOPA3ACH

ATpop-MyxXuTHH MyXx0(azacH-XO3UPrH 3aMOHHHUHI 3HI J0J3ap0 MyaMMOCHUIUD.
NHcon Ba Tabuatr Oup-OupumaH axpaiMmac Ba ¥y3apo y3Bui Oornanranaup. MHcoH
yUyH, HIYHUHTZIEK XaMHSAT y4dyH, Tabuar - small MyXUTH Ba sIIalld Y4yH 3apyp
OynraH pecypciiapHUHT OupjaH Oup ManOauaup. Tabuat Ba TaOumii pecypcnap -
WHCOHHUAT XKaMUATH s1a0 Ba TApaKKU ITUINU YYyH, Y3UHUHT MOJAJIUN Ba MabHaBUU
HXTUEXKIIAPUHYI KOHTUPHUILIHN YUYH 3apyp OyiraH 3axupaiup.

KaMusITHU PUBOKJIAHUIIM WHCOHJIAPHU TaOuaT OWJIAaH JOMMHUN y3apO TabCUPH
HaTWXkacuga amanra owaau. Mnuald yukapumn KposulapuHu TaKOMWJUIAIIMIIK Ba
unutad 4YuKapuinra >kamd STuiaéTraH MOJJAJapHUHT MacCaCMHU OpTHO Oopuiu
HaTWXacuja Tabuarra KypcaTuiaéTraH TabCUpHU XaMm Ycub 6opau.

CaHoaTHM PUBOXXJIAHWIIM TAaOMHI pecypcllapHU YapyaTuil OujlaH Oup BaKTAa SIHTU
MyaMMOHHU - aTpod- MYXUTHH HQIOCIAHUIIN MYyaMMOCUHHU KEATHUPUO YMKAPAU.
CaHoaT YMKHMHIWIAPH Ba aBTOTPAHCIIOPT TYTYHJIAPH acOCaH XaBOHHU, CYB XaB3alapu

Ba TYNPOKHHU Kyaa U(IOCIAHTUPUO 0OOPASIITH.




V36exucron PecnyGimkacu  ITpesujieHTH @apmonnapu Ba Basupnap
MaxkaMaCHHHHT KapopJiapy aMajiard KOHYH XyKKaTJIapu acocuaa KaOyn KUIHHHO,
atpod Tabuuii MyXUTHM MyXxodasza Kuaui, TaOUMUK pecypiiapjiaH OKHJIOHA
doiinanaHui, SKOJOTUK XaBPCU3IUKHU TabMUHIAIl OujaH OOFJIMK KOHJa-
TanabiaapHu OelruiaaiaM Ba OeTWJIaHTaH JOHMpaja YMyM MakOypuil axamusaT KacO
ATaAH.

OxoBa CyBIapHUHT HUGIOCIUK Japakacd KyWHIarn Kypcarruwiap OpKajH
aHUKJIAHATH:

1 )opronanentuk kypcarruunap (paHru, XUy, Ma3acu,THHUKJIUIH Ba X.K.)

2)pu3uk kuMé€BMil Kypcarruwiap (pH, Temmeparypa, 3JI€KTpOyTKa3yBUYaHIIMK,
CYBHUHT KaTTUKJIUTH, KYBUIIIKOKIUTH, 3UYIUTH, CUPT TAPAHTJINTHY Ba X.K.)

3)opuraH OpraHWK Ba AaHOPTraHWK MOJUIAJIAPHUHT MUKJIOPH, KHCIOPOJIHUHT
kumEBuit (XI1K) Ba 6nokumésnii (BIIK) capdnanumm

4)xosmnoua, Maiifia Ba HHPUK AUCTIEPCIIN 3appadalapHUHT MUKJIOPH.

OxoBa cyBiIapHHHI OMp Heya cuH(pIaHumK MaBxyaaup. Udioc cyBmapHuHr Oup
Heya CUHQIAHUIIU MaBXyAaup. Upiaoc CyBIapHUHT 3()(PEKTHUB TO3ajall CXEeMaCUHU
TaHgad oOJMIN Y4YyyH OHr Kynail Oynran cuduanum - 0Oy JLA.Kynsckuit
cunbnanummanp. Yoy cuHdaaHumra OMHOAH cyBiap 4 rypyxra OyJIvHaIu :

1 rypyX - cyBaa spuMaiiiurad WMpHK JUCHEPCIIH 3appadaiap ounaH udiaociaHral
cyBiap, 3appadanap karraauru 10°3-10"m

2 rypyX - CyBJAa 3puUMaiiiuraH maiiia Iucnepciau Ba KOJUIOM] 3appadanap OuiaH
uocnanran cysnap , 3appauanap karramru 107 - 10°wm.

3 TYpyX - CyB/ia dpHUraH OpTaHuK MOJiajap OuiiaH cyBiap

4 rTypyX CyBAa SpuraH aHOpPraHUK Mojjanap OwiaH udIocIaHraH cysiap
(kucnoTa, UIIKOP, Ty3Jap).

OxoBa CyBIapHMHI Xap OWp TypyXura y3ura XOC To3aJlall YCYJUIapu MaBXKY[
0ynu0, ynap Kyiuaaru rypyxJjapra OyJIuHaau :

1) MexaHuk To3ajnal ycyjuiapu (THHAUPHUIL, GUIBTpIIALL, [HeHTpdyranai);

2) dusuk-kumEBuil ycymnap (¢uoranus, amcopOuus, GhIOKyISIns, KOarysius,

AKCTPAKIIMS, MOH aJIMAIlIMHUII YCYJIIN);




3) kuMEBu ycyinap (HelTpialll, OKCUIJIAI, KalTapHuIll, TEPMOOKCHIJIAIN )
4) OMOKMMEBHIA yCyJUIap - TUPUK OPTaHU3MJIAPHUHT OPTaHUK H(IOCIAaHTUPYBUU
MOJIJIaJTApHUHT 03WKa cU(aTHAa UCTEHbMOJ KWIHIINUTA aCOCIaHTaHaUP.

ATtMocdepanu UGPIOCTAHUITIHI TOUMHM Ba (KOHIIEHTPALUSHU MablIyM MapIIpyT
Oyiinua ynmuab OepaauraH) Kyuma CTaHIusIap €pjaMuia Ha3opaT KWIMHAIU. Yiap
nyura MUQGIOCIAHTUPYBUM MOJJAJIAPHU MUKIOPUHU  aHUKJIAWAWIaH Mypakkad
yCKyHanap ypHaTwirad. ATMocdepa XaBOCHMHM XOJIATUHU HA30paT KUCMHU aCOCHUU
JacTypura TypT XuJd UQIOCHaHTUPYBUWIAp: YaHT, cyibun anruapun (SO2), azor
okcuanapu (NOx), Ba yraepoa okcuau (COx) kupagu. ATpod MyXHUT XaBOCHHH
Ha3opaT KWIMII TH3UMH MaMjakaTUMU3HUHT 450 maxapuaa y3WHHHT Ky3aTyB
HyKTajapura sra. YHuHr Tapkuouaa 1100 ta noumuit Ba 500 Ta Kyuma MyHKT MaBxKYy/I.
bapua nyHkTinapna xap keda KyHay3zna 4daHr kapOonat anruapupn (CO2), kypym,
yraepo okcuan (CO), azor ukku okcunu (NO2) apanammManapuHUHT MaBXKYJIUTA
Tekmupub Typunaau. by Moananap alHMKCca caHOAT YMKUHAWIAPU TapKUOHUIa KYyTPOK
YUpanIn.

Men noiinxanaétran «Tomar coku wunmaduukapuiin» sxapaéHuga atmocdepa
XaBOCHUI'a UC Ta3u, KOMIIPECCOpJapJaH aMMHUaK KaOW ra3 YMKWHIWJIApH TalUIaHAIH.

VYrnapuu agcopOIMoH ycy OuiaH To3alaiiMus.

1 >xagBai
Kopxonagan atmocdepara yumKapuiaguraH Ta3-4yaHT YMKAHIAJIAPH Ba YIIApHH
TO3aJIalll

Taz-uane yukunounapunu | Quxunou Adoicpana-émean Yuxunounap UMY | Tosa-naw ycyau | Pexyne-
yuKapysuu manoa mypu YU-KUHOU MUKOOpu me/m® payus
MuKoopu, yeynu
m¥/coam
eascumo | uamec | Ammoc Toza-
H uMoH | Qe-paca | nawea
mawaan | be-puna-
adu-zan | ouzan




Tymyn easnapu CcO 0,00003, - - 0,00003 | 33,2 adcopbyuon Munepdn
Komnpeccop NH; 0,00001 - _ 0,00001 26.6 Kuciomd
' aap onuiu
YiyH
KYaHu,
aou
2-KaBall
KopxonanuHr (11ex, OYTMMHUHT) CYB OMJIaH TAbMUHJIAHUIIN
CyB OujIaH TabMHUHJIAII CyBnan (doigananuin MebEPH, Ailnanma To3za cyBHM
MaH6au m3/coar XapakaTjara Tesxan, %
Jlotinxa Acnuna CYBHUHI Xa)KMHU,
6yiinua m3/coar
Kopxona kynyru 20 15 14 93
3-)KaaBan
OxkoBa cyBiap Ba yJIapHU TO3aJIAIll
OkoBa OKoBa CyBHHMHT Xa)XMH, Udnocnuk- | Tozamam | Tozamarmu | Tozamanran
3 CYBHHHT
CYBJIADHUHT M*°/coar nap ycymrapn | mMociamamap | -
Typiapu | To3anmana- Tamuad TapKuoH, Ba nynnapu
érran r00opunaérran /1 yCKyHaJIap
Maummmii 0,8 0,1 Myainak Mexanuk | buprnamun
OKOBa Mo1anap Ba TUHIUPTUY, | CYFOPHIIJIA UILIATHIIATA
cyBJap CAMumap | OHOJIOTHK | a’pOTEHK,
yeyn UKKHJIaM4Y1
TUHIUPTAY
Hmnad 15 1 Myamnak | MexaHuk, | TUHAUPIUY Kaittagan nuknra
YUKAPHIILI Mojnanap | agcopouus | agcopoep Oepunaau
OKOBa
CyBJIapH

JKapaénma KaTTUK YMKUHAWIAP XOCHII OyIMaiiau.




Xulosa

Men tomat soki ishlab chigarish texnologik jarayonini avtomatlashtirish tizimiga
loyiha taklif gilish mavzusidagi bitiruv malakaviy ishimni bajarishim mobaynida gayta
ishlashga keluvchi pomidor maxsulotini yuvish mashinasiga kelishi va maydalash
apparati, gidrosiklonni hamda issiqlik almashinish apparatini va bug’latish
kolonnasidagi texnologik parametrini to’liq o’rganib chiqdim. Bunda jarayonga asosiy
ta’sir etuvchi texnologik ko’rsatkichlar o’raganib chiqib harorat asosiy ta’sir etuvchi
parametrligini anigladim va shunga mos loyihalash ishlarini bajardim. Texnologik
jarayonni loyihalashni shakllantirishim davomida men elektr dvigatelni boshgarish va
signallash uchun qurilmalar komplektini tanladim, haroratni nazorat va rostlash uchun
buyurtma spesifikasiyani shakllantirdim. Bitiruv malakaviy ishimni bajarishim
mobaynida Siemens, Oven, Metran kompaniyalarining kataloglaridan foydalandim.
Bitiruv malakaviy ishimni bajarishimda diplom oldi amaliyotini o’tganligim va
texnologik liniyalarni o’z ko’zim bilan ko’rganligim qo’l keldi. Kelajakda olgan

bilimlarim va ko’nikmalarimni 0’z faoliyatimda qo’llayman.
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