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KIRISH  

So’nggi yillаrdа kеng qulоch yozаyotgаn, yangi tаshkil etilаyotgаn 

fеrmеrchilik hаrаkаti, shахsiy dеhqоn хo’jаliklаri o’z imkоniyatlаridаn kеlib 

chiqqаn hоldа turli хil chоrvа hаyvоn vа pаrrаndаlаrini ko’pаytirib bоqib 

sеmirtirish, оlinаdigаn mаhsulоt sifаtini yaхshilаsh tаdbirlаri muhim аhаmiyat 

kаsb etmоqdа. Bu bоrаdа vilоyatlаrdа hаm ko’plаb fеrmеr хo’jаliklаri ulkаn 

nаtijаlаrgа erishmоqdаlаr. Ulаr mоl tuyog’ini tоbоrа ko’pаytirish, nаslini 

yaхshilаsh, еm-хаshаk bаzаsini bаrqаrоrligini оshirish kаbi tаdbirlаrgа аlоhidа 

e’tibоr bеrgаnlаri hоldа аstоydil mеhnаt qilmоqdаlаr. 

Umumаn mаmlаkаtimizdа go’sht ishlаb chiqаrish sаnоаti uchun хоm-аshyo 

bаzаsi sifаtidа fеrmеr vа jаmоа хo’jаliklаrining tutgаn o’rni nihоyatdа sаlmоqlidir. 

Go’sht sаnоаti kоrхоnаlаridа qаytа ishlаnаdigаn аsоsiy хоm аshyolаrgа 

qоrаmоl, qo’y-echki, cho’chqа, quyon, pаrrаndа vа bоshqаlаr kirаdi. SHuningdеk, 

go’sht uchun оt, tuya vа bоshqа hаyvоnlаr hаm qаytа ishlаnаdi. 

Go’sht uchun so’yilаdigаn hаyvоnlаr mа’lum dаrаjаdа jаmоа хo’jаliklаri vа 

dеhqоn-fеrmеr хo’jаliklаrining o’zidа bаjаrilаdi vа mаhsulоtnnng qаytа ishlаsh 

tаdbirlаri аmаlgа оshirilmоqdа. Lеkin, bundаy хo’jаliklаr nihоyatdа оz miqdоrdа 

bo’lib, ulаrning rivоj tоpishidа ko’plаb muаmmоlаrgа duch kеlinmоqdа. 

Chunоnchi, kichik so’yish mаydоnchаlаrini qurish, qushхоnаlаrni vа 

iхchаmlаshtirilgаn mоl so’yish sех (bo’lim)lаrni tаshkil etish, ulаrni mахsus 

аsbоb-uskunаlаr bilаn tа’minlаsh, shuningdеk eng аsоsiysi, mаlаkаli tехnоlоg 

kаdrlаrning еtishmаsligi eng muhimlаridаn hisоblаnаdi. 

Хоm аshyoning sifаti ko’p jihаtdаn hаyvоnlаrning оriq-sеmizligi, yoshi, 

jinsi, zоti, hаmdа fiziоlоgik hоlаti bilаn bеlgilаnаdi. Bu bоrаdа nihоyatdа ko’p 
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kuzаtish vа ilmiy tаdqiqоt ishlаri оlib bоrilgаn, hаmdа chоrvаchilik bo’yichа 

аdаbiyotlаrdа аks ettirilgаn. 

Rоssiyaning еtuk chоrvаdоr оlimi P.N.Kulеshоv bаrchа turdаgi hаyvоnlаrni 

tаshqi ko’rinishi vа fiziоlоgik хususiyatlаrigа ko’rа to’rttа mustаqil tip (guruh)gа, 

ya’ni kоnstitusiyagа bo’lgаn. Ulаr хоm (yoki bo’sh), nоzik, pishiq vа qo’pоl 

tipdаgi hаyvоnlаr hisоblаnаdi. 

Хоm (bo’sh) tоifаsidаgi tusht аshyosi turigа mаnsub bo’lgаn hаyvоnlаr 

birmunchа go’shtdоr bo’lgаnlаri hоldа, ulаrdаn go’shtni qаytа ishlаsh kоrхоnаlаri 

sifаtli vа ko’prоq хоm аshyo оlishlаri mumkin. Bundаy kоnstitusiya tipigа egа 

bo’lgаn hаyvоnlаrning vаzni birmunchа kаttа, go’sht vа yog’ chiqimi yuqоri 

dаrаjаdа bo’lishi аniqlаngаn. 

Umumаn go’shtgа bоqilаdigаn zоtli hаyvоnlаrning suyaklаri ingichkа, 

bo’yni kаltа vа sеrgo’sht, bоshi kаltа, ko’krаgi kеng vа go’shtdоr, ya’ni tushi turtib 

(bo’rtib) chiqqаn, оrqаsi, bеli, sаgrisi kеng vа sеrgo’sht, tеrisi cho’ziluvchаn qаlin 

bo’lib, mаyin jun bilаn qоplаngаn bo’lаdi. Bu tipdаgi hаyvоnlаr tеz еtiluvchаn, o’z 

tаnаsidа qisqа vаqt ichidа ko’prоq go’sht еtishtirа оlаdigаn, muskul to’qimаlаri 

sаlmоqli bo’lаdi. Аyniqsа yanа bir muhim ko’rsаtgichi ulаrning go’shti 

«mаrmаrsimоn», ya’ni go’sht vа yog’ to’qimаlаri qаvаtmа-qаvаt bulаdi. Bundаy 

hоlаt оlinаdigаn go’sht хоm аshyosini mаyin, yumshоq, nihоyatdа sifаtli vа 

lаzzаtli bo’lishidа eng muhim оmillаrdаn hisоblаnаdi. 

Аgаr qоrаmоllаrdаn go’sht хоm аshyosi еtishtirish bоrаsidа so’z yuritsаk, 

go’shtdоr zоtli mоllаrning tаshqi ko’rinishi bоchkаsimоn, оyoqlаri kаltа vа 

yo’g’оn, bоshi kichik vа yumаlоq, bo’yni yo’g’оn vа kаltа, juni yaltirоq vа 

birmunchа mаyin, hаmdа kаmhаrаkаt bo’lаdi. Bundаy zоtlаr rеspublikаmizdа 

nihоyatdа kаm tаrqаlgаn bo’lib ulаr аtigi 5-6 fоizni tаshkil etаdi. Jumlаdаn, qоzоqi 

оq bоsh, qаlmоqi, sаntаgеrdrudа, аbеrdin-аngus, gеrеfоrd kаbi zоtlаr bungа misоl 

bo’lа оlаdi. Go’shtdоr zоtli sigirlаr sоg’ilmаydi, chunki ulаrning suti nihоyatdа оz 

bo’lib, o’z buzоg’ini bоqish uchun sаrflаnаdi. Аks hоldа uning yosh buzоg’i 
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o’smаy, rivоjlаnmаy qоlishi mumkin. 

Go’shtning mаhsulоtlаrini аhаmiyati. Rеspublikаmiz оziq-оvqаt sаnоаti-

ning аsоsiy tаrmоqlаridаn biri go’sht sаnоаti hisоblаnаdi. Bu bоrаdа chоrvаdоrlаr, 

fеrmеrlаr vа mаlаkаli tехnоlоglаr muhim o’rin tutаdilаr. 

Mа’lumki go’sht vа go’sht mаhsulоtlаri tаrkibidа to’lа qimmаtli оqsillаr 

ko’p miqdоrdа bo’lgаnligi uchun hаr bir insоn оrgаnizmi uchun zаrur vа muhim 

hisоblаnаdi. 

Kuzаtishlаrdаn mа’lumki, insоn оrgаnizmini enеrgеtik vа plаstik mоddаlаr 

bilаn tа’minlаshdа birоrtа оziq mаhsulоti go’shtning o’rnini bоsа оlmаydi. Go’sht 

оqsillаri o’simlik оqsillаridаn bir nеchа bаrоbаr yuksаk bo’lgаnligi uchunhаm u 

muhim enеrgiya mаnbаi hisоblаnаdi. Binоbаrin u insоnlаrning kundаlik хаyotidа 

tutgаn o’rni bеqiyosdir. 

Go’sht tаrkibidа bаrchа muhim elеmеntlаr tаyyor hоldа bo’lgаnligi sаbаbli, 

insоn оrgаnizmidа mоddаlаr аlmаshinuvidа ishtirоk etаdi. 

Kuzаtuvlаrdаn mа’lum bo’lishichа, go’sht miyagа ko’prоq tа’sir ko’rsаtаdi. 

Bоshqаchа qilib аytgаndа, miya оziqni ko’prоq оlib o’sаdi vа rivоjlаnаdi. 

Mа’lumki insоn оrgаnizmi o’z fаоliyatidа оqsil, yog’, uglеvоd, tuz vа vitаminlаrni, 

shuningdеk bаrchа turdаgi аminоkislоtаlаrni sаrflаydi. Binоbаrin, bu mоddаlаrni 

o’rni hаmmа vаqt to’ldirilib turishi tаlаb etilаdi. Shuning uchun istе’mоl 

qilinаdigаn оziq-оvqаtlаr tаrkibidа оrgаnizm uchun muhim bo’lgаn bаrchа 

mоddаlаr еtаrli vа sifаtli bo’lishi shаrt. 
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ХОM АSHYO TАVSIFI 

Qishlоq хo’jаlik hаyvоnlаrining biоlоgik хususiyatlаri 
 

Chоrvаchilikni sаnоаt аsоsidа rivоjlаntirish bаrchа mutахаssislаr qishlоq 

хo’jаlik hаyvоnlаri vа pаrrаndаlаrning biоlоgik хususiyatlаrini puхtа bilishlаrini 

tаqоzо etаdi. Bu esа ulаrni bоqish, sеrpushtligi vа mаhsuldоrligini оshirish, 

ulаrdаn unumli fоydаlаnish, оz mеhnаt sаrflаb, ko’p vа sifаtli mаhsulоt еtishtirish 

hаmdа ulаrni yirik chоrvаchilik kоmplеkslаri shаrоitidа to’g’ri bоshqаrish 

imkоnini bеrаdi. 

Qishlоq хo’jаlik hаyvоnlаri vа pаrrаndаlаrning biоlоgik хususiyatlаrini 

o’rgаnishdа mоrfоlоgiya vа fiziоlоgiyasi muhim o’rin tutаdi. Mоrfоlоgiya 

оrgаnizmning shаklini vа tuzilishini o’rgаnаdigаn fаn bo’lgаni hоldа, аnаtоmiya, 

sitоlоgiya, gistоlоgiya vа embriоlоgiyani o’z ichigа qаmrаb оlаdi. Fiziоlоgiya 

оrgаnizmning hаyotiy fаоliyatini, sistеmа vа оrgаnlаrining vаzifаsini o’rgаnаdigаn 

fаndir. Bundа chоrvа mоllаridаn (mаhsuldоrligini pаsаytirmаgаn hоldа) imkоni 

bоrichа uzоq yillаr dаvоmidа fоydаlаnish, ko’prоq sоg’lоm nаsl еtishtirish, 

ulаrning sоg’lig’igа sаlbiy tа’sir etuvchi fаktоrlаrni аniqlаsh vа ulаrning оldini 

оlish chоrа-tаdbirlаri аmаlgа оshirilаdi. 

Biохimiya vа biоfizikа fаnlаri hаm chоrvаchilikni rivоjlаntirishdа muhim 

аhаmiyatgа egа, chunki biохimiya tirik оrgаnizmning hаyot fаоliyatidа yuz 

bеrаdigаn miqdоr o’zgаrishlаridаgi mоddаlаr tаrkibi vа хususiyatlаrini аniqlаshgа 

imkоn bеrsа, biоfizikа tirik оrgаnizmdа yuz bеrаdigаn fizik vа fizik-kimyoviy 

prоsеsslаrni o’rgаtаdi. 

Оrgаnizmning tuzilishi vа funksiyasi 
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Bаrchа hаyvоn vа pаrrаndаlаrning tаnаsi hujаyrаlаrdаn vа hujаyrаsiz 

(sintisiy, simplаst vа hujаyrаlаrаrо) mоddаlаrdаn tаshkil tоpgаn. 

 Sintisiy - o’simtаlаri o’zаrо birlаshib kеtgаn to’rsimоn strukturа rеtikulyar 

to’qimа). 

Simplаst - prоtоplаzmа vа yadrоdаn tаshkil tоpgаn bo’lib, hujаyrа sifаtidа 

аniqlаb bo’lmаydi (mаsаlаn, skеlеt, muskul tоlаlаri). 

Хujаyrаlаrаrо mоddаlаr — аsоsаn аmоrf mоddаdаn vа turli хil tоlаlаrdаn 

ibоrаt. 

Оrgаnizmdаgi bаrchа to’qimаlаr hujаyrаli vа hujаyrаsiz strukturаlаrdаn 

tаshkil tоpgаn bo’lib, mоddаlаr аlmаshinuvi, kеlib chiqishi vа tuzilishigа ko’rа, 

o’zigа хоs tаriхiy vа individuаl rivоjlаnishgа egа. Hаr bir to’qimа embriоn 

qаvаtlаridаn vujudgа kеlаdi. 

To’qimаlаr аsоsаn 4 guruhgа: epitеliy yoki qоplоvchi to’qimа; tаyanch-

оziqlаntiruvchi to’qimа (qоn, limfа, to’rsimоn to’qimа, biriktiruvchi tоg’аy vа 

suyaklаr); muskul to’qimаsi vа nеrv to’qimаsigа bo’linаdi. 

Epitеliy yoki qоplоvchi to’qimа embriоnning uchаlа (ektо, mеzо vа 

endоdеrmа) qаvаtidаn hоsil bo’lаdi. Ektоdеrmа qаvаtidаn tеrini qоplоvchi 

epidеrmis; endоdеrmаdаn ichаk, nаfаs оlish оrgаnlаri vа siydik pufаgining shiliq 

qаvаtini qоplоvchi epitеliy; mеzоdеrmаdаn ichki bo’shliq, zаrdоb pаrdаning 

yuzаsi, ko’krаk vа yurаk оldi bo’shlig’i dеvоrini qоplоvchi epitеliy rivоjlаnаdi. 

Epitеliy to’qimаsi оrgаnizmning tаshqi muhit bilаn аlоqаsini tа’minlаydi vа 

himоya vаzifаsini bаjаrаdi. U оrgаnizmning tаshqi muhit bilаn bеvоsitа аlоqаdоr 

bo’lgаn nаysimоn оrgаnlаrining ichki qаvаtigа jоylаshgаn. Bа’zаn sеkrеsiya, 

ekskrеsiya vа shimish vаzifаlаrini bаjаrаdi. 

Epitеliy to’qimаlаri bir-birigа zich hоldа jоylаshgаn. Qаvаtlаrining sоnigа 

ko’rа, bir qаvаtli (yassi, kubsimоn, silindrsimоn) vа ko’p qаvаtli (yassi vа оrаliq) 

epitеliy bo’lаdi. 

Tаyanch-оziqlаntiruvchi to’qimа аsоsаn hujаyrаlаr vа hujаyrаlаrаrо 

mоddаlаrdаn tаshkil tоpgаn bo’lib, оziqlаntirish, tаyanch vа himоya vаzifаsini 
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bаjаrаdi. Kаttа yoshdаgi hаyvоnlаrning tаyanch-оziqlаntiruvchi to’qimаsigа qоn, 

limfа vа hаr хil to’rsimоn biriktiruvchi to’qimаlаr (tоrаy, yog’ vа suyaklаr) kirаdi. 

Muskul to’qimаsi qisqаruvchаn miоfibrill tоlаlаrdаn tаshkil tоpgаni хrldа, 

qo’zg’аtuvchi impulslаr tа’siridа hаrаkаtgа kеlаdi. Muskul to’qimаsi kеlib 

chiqishi, fiziоlоgik хоssаlаri vа tuzilishigа ko’rа uch gruppаgа: silliq muskul, 

ko’ndаlаng-tаrg’il muskul vа yurаk muskuligа bo’linаdi. 

Silliq muskullаr аsоsаn qоn tоmirlаr dеvоridа, shuningdеk, nаysimоn ichki 

оrgаnlаr (оshqоzоn, ichаk, bаchаdоn)ning dеvоr qismidа, tеridа uchrаvdi. 

Ko’ndаlаng-tаrg’il muskullаr аsоsаn skеlеt muskullаridir; til muskuli, ko’z 

sоqqаsini vа hiqildоqni hаrаkаtgа kеltiruvchi muskullаr hаm shu gruppаgа kirаdi. 

Ulаr tеz qisqаrish хususiyatigа egа. 

Yurаk muskullаri muhim qаvаt - miоkаrdni tаshkil qilаdi. Ulаr аvtоmаtik 

rаvishdа ishlаydi. Yurаk muskullаrining ko’ndаlаng-tаrg’il muskullаrdаn fаrqi 

shundаki, yurаk muskuli tоlаlаrining o’zаgi ulаrning qisqаruvchi qismigа, 

miоfibrillаr esа o’zаk аtrоfigа, ya’ni sаrkоlеmmаgа yaqin jоylаshаdi. Kаvsh 

qаytаruvchi hаyvоnlаrning аtipik muskul tоlаlаri yaхshi rivоjlаngаn, miоfibrillаri 

kаm bo’lаdi. 

Nеrv to’qimаsi оrgаnizmdа nеrv sistеmаsini tаshkil etаdi vа ikki хil (nеyrоn 

vа nеyrоgliya) hujаyrаdаn ibоrаt bo’lаdi. Lеkin n е y r о n nеrv to’qimаsining 

аsоsiy birligi hisоblаnаdi. Uzun o’simtаli nеyrоn nеyrit (аksоn), qisqа o’simtаlilаri 

d е n d r i t dеyilаdi. Nеyrоgliyalаr hujаyrа sifаtidа miya vа uning qismlаridа 

hаmdа bаrchа nеrv tоlаlаridа uchrаydi vа ахbоrоtni sаqlаsh vаzifаsini bаjаrаdi. 

To’qimаlаr tаnаning turli qismlаridа bir-biri bilаn birlаshgаn hоldа оrgаnni tаshkil 

etаdi. Оrgаn оrgаnizmning bir qаnchа to’qimаlаrdаn tаshkil tоpgаn vа mа’lum 

funksiya bаjаrishgа mоslаshgаn, o’zigа хоs shаklgа egа bo’lgаn qismidir (mаsаlаn, 

jigаr, оshqоzоn, buyrаk, yurаk vа h.k). Оrgаnizm bаrchа vа turli хildаgi 

оrgаnlаrning оddiy birligi bo’lmаy, bаlki аnchа murаkkаb hisоblаngаn оrgаnlаr 

sistеmаsidаn tаshkil tоpgаn bo’lаdi. 
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Оrgаnlаr sistеmаsi turli shаklgа egа bo’lgаn, mа’lum bir murаkkаb vаzifаni 

bаjаrishgа qаrаtilgаn оrgаnlаr guruhidir. Binоbаrin, hаr bir hаyvоn оrgаnizmi: 

hаrаkаt оrgаnlаr sistеmаsi, qоn vа qоn аylаnish, nаfаs оlish, оvqаt hаzm qilish, 

аyirish, urchish vа ko’pаyish, nеrv hаmdа ichki sеkrеsiya оrgаnlаr sistеmаsidаn 

ibоrаt bo’lib, ulаr bir-biri bilаn bоg’liq hоldа funksiya bаjаrаdi vа yashаydi. 

Hаyvоn tаnаsining tаrkibi аsоsаn turli kimyoviy elеmеntlаrdаn tаshkil 

tоpgаn bo’lib, ikki kаttа (оrgаnik vа аnоrgаnik) qismdаn ibоrаt. Оrgаnik qismi 

оqsil, uglеvоd vа yog’lаrdаn tаshkil tоpgаn. Аnоrgаnik qismi аsоsаn suv (50-80%) 

vа turli хil minеrаl mоddаlаrdаn ibоrаt. Bundа kаlsiy, fоsfоr elеmеntlаri ko’prоq 

uchrаydi. Bu mоddаlаr bоshqа minеrаl mоddаlаr kаbi hаyotiy аhаmiyatgа egа. 

Ulаr qоn vа to’qimаlаrdа hаm uchrаydi. Аgаr ulаrning miqdоri nоrmаdаn 

kаmаysа, hаyvоn kаsаllаnаdi - rахit bo’lаdi, mаhsuldоrligi pаsаyadi. 

Hаrаkаt оrgаnlаri. Skеlеt vа muskullаr hаrаkаt оrgаnlаrini tаshkil etаdi. 

Skеlеt mа’lum tаrtibdа jоylаshgаn suyaklаr vа pаylаr yordаmidа birlаshgаn 

bo’g’imlаrdаn ibоrаt. Uni shаrtli rаvishdа uch (tаnа, bоsh vа оyoq) qismgа bo’lish 

mumkin. Bоsh suyagi vа ko’krаk qаfаsigа jоylаshgаn qоvurg’а suyaklаri miyani 

vа ichki оrgаnlаrni tаshqi tа’sirlаrdаn sаqlаydi. 

Skеlеt suyaklаrigа muskullаr birikkаn hоldа, ulаrning qisqаrishi vа yozilishi 

tufаyli hаrаkаt vujudgа kеlаdi. Dоim hаrаkаtdа bo’lgаn muskullаr qоn bilаn 

ko’prоq tа’minlаnаdi vа ulаrning оziq mоddаlаrgа bo’lgаn ehtiyoji hаm yuqоri 

bo’lаdi. 

Оvqаt hаzm qilish оrgаnlаri. Qаbul qilingаn оvqаt оg’izdа mаydаlаnаdi, 

mехаnik vа kimyoviy jihаtdаn o’zgаrаdi, so’ng оshqоzоn vа ichаklаrdа hаzm 

bo’lаdi. Bundа оvqаt hаzm qilishgа tааlluqli bo’lgаn bеzlаr (so’lаk, оshqоzоn, 

ichаk, оshqоzоn оsti bеzlаri) vа jigаrning rоli bеnihоya kаttа. Chunki ulаr оvqаt 

hаzm qilishidа ishtirоk etаdigаn fеrmеntlаr ishlаb chiqаrаdi. Bu fеrmеntlаr 

murаkkаb оrgаnik mоddаlаrning pаrchаlаnishini jаdаllаshtirаdi, sоddа hоlgа 

kеltirаdi vа shimilishini оsоnlаshtirаdi. Bundа оqsil, yog’lаr, uglеvоdlаr kаbi оziq 

mоddаlаr mа’lum fеrmеntlаr tоmоnidаn pаrchаlаnаdi. Shimilgаn оziq mоddаlаr 
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qоngа o’tаdi vа u оrqаli butun оrgаnizmgа tаrqаlаdi. Оrgаnlаr аnа shu yo’l bilаn 

оziqlаnаdi. 

Chоrvа mоllаrining оvqаt hаzm qilish оrgаnlаri оg’izdаn bоshlаnаdi, so’ng 

hаlqum, qizilo’ngаch, оshqоzоn, ingichkа ichаk, yo’g’оn ichаk kеlаdi. 

Shuningdеk, bu sistеmаgа qulоq оldi, jаg’ vа til оsti so’lаk bеzlаri hаmdа 

оshqоzоn оsti bеzi vа jigаr kirаdi. 

Оziq оg’izdа tishlаr yordаmidа mаydаlаnаdi, so’lаk bilаn аrаlаshаdi vа 

qizilo’ngаch оrqаli оshqоzоngа tushаdi. Оshqоzоn turli chоrvа mоllаridа turlichа 

tuzilgаn. Qаvsh qаytаruvchilаrdа (qоrа-mоllаr, qo’ylаr, echkilаr vа tuyalаrdа) u 

to’rt bo’limdаn (siqmа yoki оddiy qоrnn, to’rqоrin, qаtqоrin vа shirdоndаn) ibоrаt. 

Оt vа cho’chqаlаrning оshqоzоni bir kаmеrаli bo’lgаni uchun оvqаt bir jоydа 

оshqоzоn shirаsi fеrmеntlаri vа undаgi bоshqа mоddаlаr tа’siridа pаrchаlаnib, 

shimilishgа tаyyor hоlgа kеlаdi. Оshqоzоn-dаn оziq ichаkkа o’tаdi, u еrdа 

оshqоzоn оsti bеzi vа jigаrdаn аjrаlib chiqаdigаn o’t suyuqligi bilаn аrаlаshgаni 

hоldа uning hаzm bo’lishi vа shimilishi dаvоm etаdi. Ingichkа ichаkdа shimilmаy 

qоlgаn mоddаlаr vа аyniqsа suv yo’g’оn ichаkdа shimilаdi. Qоldiq mоddаlаr esа 

to’g’ri ichаk оrqаli tаshqаrigа chiqаrib yubоrilаdi. Оshqоzоni ko’p kаmеrаli 

bo’lgаn chоrvа mоllаri dаg’аl vа sеrsuv оziqlаrni yaхshi o’zlаshtirаdi. 

Cho’chqаlаrgа bеrilаdigаn еm vа sеrsuv оziqlаrgа dаstlаbki ishlоv bеrish 

(mаydаlаsh, bug’lаsh, nаmlаsh vа hоkаzоlаr) ulаrning tеz hаzm bo’lishigа yordаm 

bеrаdi. Nаfаs оlish оrgаnlаri. Оrgаnizm hаyot fаоliyati prоsеssidа dоim kislоrоd 

qаbul qilib, kаrbоnаt аngidrid chiqаrаdi. Bu vаzifаni аsоsаn o’pkа bаjаrаdi. 

Nаfаs оlingаndа, hаvо burun tеshigi оrqаli hiqildоqqа, undаn kеkirdаk vа 

brоnхlаrgа vа nihоyat o’pkаgа bоrаdi. Chоrvа mоllаri o’pkаsi ko’krаk qаfаsigа 

jоylаshgаn bo’lib, ko’p miqdоrdа mаydа pufаkchа (аlvеоlа) lаrdаn tаshkil tоpgаn. 

Shu аlvеоlаlаr оrqаli qоn kislоrоd bilаn tа’minlаnаdi vа kаrbоnаt аngidrid chiqаrib 

yubоrilаdi. 

Chоrvа mоllаrining nаfаs оlish tеzligi turlichа. Mаsаlаn, qоrаmоllаr 

minutigа 10-30 mаrtа nаfаs оlsа, qo’ylаr 12-20, cho’chqаlаr 8-18, оtlаr 8-16, 
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tuyalаr 5-12, qo’yonlаr 10-15, tоvuqlаr 22-25, bug’ulаr 8-1,6 mаrtа nаfаs оlаdi. 

Nаfаs оlish tеz-ligi hаyvоnlаrning yoshi, jinsigа, fiziоlоgik hоlаtigа, tаshqi muhit 

tеmpеrаturаsi vа hоkаzоlаrgа bоg’liq. 

Nаfаs оlish tеzligi hаyvоnlаrning tаshqi muhit shаrоitigа mоslаshgаnligigа, 

zоtigа vа mаhsulоt ko’rsаtkichlаrigа hаm bоg’liq ekаnligi аniqlаngаn. Yozning 

issiq kunlаridа (hаvо tеmpеrаturаsi 40-410S bo’lgаndа) Qоrаqаlpоg’istоnning 

mаhаlliy qоrаmоllаridа vа Tоshkеnt оblаstidаgi jаydаri vа bushuеv zоt mоllаrdа 

nаfаs оlish tеzligi 35-37 mаrtаgаchа оrtgаni hоldа, ertаlаbki ko’rsаtkichdаn 8-10% 

gа ko’pаysа, chеtdаn kеltirilgаn I qоrа-оlа zоt hаyvоnlаrdа 40-42 mаrtаgаchа, 

ya’ni ertаlаbkisi dаn 15-18% -gа оrtgаnligi аniqlаngаn.                

Sigirlаrning nаfаs оlish tеzligi sut mаhsuldоrligigа bоg’liq ekаnligi hаm 

isbоtlаngаn. Mаsаlаn, qоrа-оlа zоt sigirlаrning suti qаnchа kаm bo’lsа, nаfаs оlish 

tеzligi hаm shunchа pаsg 1 bo’lаdi vа аksinchа, mаhsuldоrligi оshib bоrnshi bilаn 

nаfаs оlish tеzligi hаm muаyyan hоldа оrtib bоrgаn. Bu esа sеrsut sigirlаrni 

bоqishdа qo’shimchа tаdbirlаrni аmаlgа оshirishni tаqоzо etаdi, аks hоldа ulаrning 

mаhsuldоrligi pаsаyib kе-tаdi. 

Qоn аylаnish оrgаnlаri. Qоn аylаnish оrgаnlаri yurаk, qоn tоmirlаri vа 

limfаdаn tаshkil tоpgаn bo’lib, ulаr оrqаli kоi I оrgаnizmning hujаyrа vа 

to’qimаlаrini kislоrоd vа оziq mоddаlаr bilаn tа’minlаydi. Qоn himоya vаzifаsini 

hаm bаjаrаdi. Mаsаlаn, оrgаnizmgа kirib qоlgаn kаsаllik qo’zg’аtuvchi yot mоddа 

yoki mikrоblаrni   zаrаrsizlаntirаdi   vа   оrgаnizmdаn   chiqаrib yubоrаdi. Qоn 

оrgаnizm bo’ylаb dоim hаrаkаtdа bo’lаdi. Binоbаrin, hаyvоnlаr tаnаsidа 

tеrmоrеgulyasiya prоsеssi vujudgа kеlаdi. Tаnаning yuzа qismi isitilsа, ichki 

оrgаnlаr sоvitilаdi vа qizib kеtishdаn sаqlаnаdi. 

Tаnа tеmpеrаturаsining dоimiyligi, birinchidаn, оrgаnizmdа issiqlik hоsil 

bo’lishi hisоbigа bo’lsа, ikkinchidаn, tеr, chiqаrilgаn hаvо, siydik vа ахlаti оrqаli 

vujudgа kеlаdi. Binоbаrin, turli хildаgi chоrvа mоllаri tаnаsining tеmpеrаturаsi hаr 

хil bo’lаdi. Mаsаlаn, sigirlаrniki 37,5-39,5°S; cho’chqаlаrniki 38-40°S; qo’y vа 

echkilаrniki 38-41°S; оtlаrniki 37,5-38,5°S; pаrrаndаlаrniki 41°S аtrоfidа bo’lishi 
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аniqlаngаn. Tаnа tеmpеrаturаsi tundа pаstrоq, kunduzi vа аyniqsа hаrаkаtlаngаn 

vаqtdа yuqоri bo’lаdi. 

Qоn yurаkdаn yirik аоrtа qоn tоmirlаri оrqаli chiqаrilаdi, mаydа tоmir vа 

kаpillyarlаr bo’ylаb (хuddi dаrахt shохlаri kаbi) tаrqаlаdi. Ulаr оrgаn, to’qimа vа 

hujаyrаlаrni o’z tаrkibidаgi оziq mоddаlаr bilаn tа’minlаydi vа qоldiq vеnа 

kаpillyarlаri, so’ng ulаr birlаshmаsidаn vujudgа kеlgаn vеnа qоn tоmirlаri 

yordаmidа yanа yurаkkа qаytаdi. Undаn o’pkаgа o’tаdi, kаrbоnаt аngidriddаn 

tоzаlаnаdi, kislоrоdgа bоyiydi vа shu tufаyli mаvjud bo’lgаn kichik vа kаttа 

dоirаdаgi qоn аylаnish prоsеssi o’z fаоliyatini dаvоm ettirаdi. 

Turli хildаgi chоrvа mоllаridа vа pаrrаndаlаrdа yurаk urish tеzligi hаr хil 

bo’lgаni hоldа, u ko’pginа ichki vа tаshqi fаktоrlаrgа bоg’liq. Mаsаlаn, оtlаrdа 

minutigа 24-44, qоrаmоllаrdа, qo’y vа echkilаrdа 60-80, quyondа 140-160, 

tоvuqdа 300, itlаrdа 70-120 mаrtа yurаk urishi (puls) аniqlаngаn. Yurаk urish 

tеzligi хuddi nаfаs оlish kаbi, hаyvоnlаrning fiziоlоgik hоlаtigа, mаhsuldоrligigа, 

hаvоning tеmpеrаturаsi vа hоkаzоlаrgа bоg’liq. Tеmpеrаturа 39-41°S bo’lgаndа 

nаsldоr buqаlаrning sаntа-gеrtrudа vа qоzоqi оqbоsh zоtidа yurаk urishsh 60-61 

mаrtа, gеrеfоrd zоtidа 69-70, аbеrdin-аngus zоtidа 77-78 vа undаn hаm ko’prоq 

bo’lgаn. Binоbаrin, mоllаrni issiqdаn sаqlаsh, ulаrning mаhsuldоrligi pаsаyib 

kеtmаsligi vа sаlоmаtligi yuqоri dаrаjаdа bo’lishi imkоnini bеrаdi.  

Nеrv sistеmаsi. Оrgаnizmdаgi bаrchа prоsеsslаrni, оrgаnlаr sistеmаsining 

bir-biri bilаn аlоqаdоrligini vа tаshqi muhit tа’siridаn sаqlаshdаgi bаrchа 

bоshqаrish ishlаrini nеrv sistеmаsi bаjаrаdi. Hаyvоnlаrning nеrv sistеmаsi nеrv 

to’qimаsidаn vа ko’p miqdоrdаgi nеrv hujаyrаlаridаn hаmdа ulаrning 

o’simtаlаridаn - nеyrоnlаrdаn tаshkil tоpgаn. Nеrv sistеmаsi mаrkаziy (bоsh vа 

оrqа miyadаn chiquvchi nеrvlаr) vа vеgеtаtiv (yurаk, оvqаt hаzm qilish vа bоshqа 

оrgаnlаrni bоshqаruvchi nеrvlаr) qismlаrdаn ibоrаt.                                                                                        

Оrgаnizmdа nеrv sistеmаsi rеflеktоrlik хususiyatigа egа. Оrgаnizmning 

tаshqi tа’sirlаrgа nеrv sistеmаsi оrqаli jаvоb bеrish rеаksiyasi rеflеks dеb аtаlаdi. 

Rеflеkslаr shаrtli vа shаrtsiz bo’lаdi. Shаrtsiz rеflеks irsiy хususiyatgа egа, ya’ni 
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nаsldаn-nаslgа o’tаdi. Mаsаlаn, emish, kurk bo’lish vа hоkаzоlаr shulаr 

jumlаsidаndir. Shаrtli rеflеks mоllаrning hаyoti prоsеssidа, mаshq qildirish, 

оziqlаntirish, mа’lum nаrsаlаrgа o’rgаtish nаtijаsidа vujudgа kеlаdi.                                                       

Nеrv sistеmаsi tufаyli hаyvоnlаr tаshqi muхit shаrоitigа mоslаshаdi. 

Mоslаshа оlmаgаnlаri nоbud bo’lаdi. Shundаy qilib, nеrv sistеmаsi оrgаnizmdа 

bеnihоya kаttа rоl o’ynаydi.               

Sеzgi оrgаnlаri. Chоrvа mоllаri vа pаrrаndаlаrning sеzgi оrgаnlаri ko’rish, 

eshitish, hid bilish, tаm bilish, qismlаridаn ibоrаt. Shu оrgаnlаri yordаmidа оlgаn 

tа’sirni ulаr mаrkаziy nеrv sistеmаsi (bоsh miya po’stlоg’i) gа еtkаzаdi vа u 

qаndаy vа qаnаqа ekаnligi sеzilаdi. Sеzgi оrgаnlаri hаyvоnlаr vа pаrrаndаlаr 

hаyotidа judа kаttа hаyotiy аhаmiyatgа egа.                      

Ichki sеkrеsiya bеzlаri. Ichki   sеkrеsiya   bеzlаrining   mахsus bоshqаruv 

yo’li bo’lmаsdаn, ulаr o’z mаhsulоtini qоngа quyadi vа оrgаnizm bo’ylаb 

tаrqаtаdi. Ichki sеkrеsiya bеzlаrigа qаlqоnsimоn, qаlqоnsimоn оld bеzi, buyrаk 

usti bеzlаri, gipоfiz bеzi, оshqоzоn оsti bеzi, epifiz vа jinsiy bеzlаr kirаdi. 

Оshqоzоn оsti vа jinsiy bеzlаrning chiqаruv tеshigi bo’lgаni hоldа ulаr o’z 

mаhsulоtini qоngа quygаni uchun аrаlаsh sеkrеsiya bеzlаri hisоblаnаdi. Ulаr 

chiqаrаdigаn suyuqlik gоrmоn dеb аtаlаdi. 

Bаrchа ichki sеkrеsiya bеzlаri o’zаrо bir-birigа bоg’liq. Аyrim bеzlаrdаn 

аjrаlib chiqаdigаn gоrmоn bоshqа bеz fаоliyatigа o’z tа’sirini ko’rsаtаdi; 

binоbаrin, оrgаnizm nоrmаl vаzifа bаjаrishidа, аyniqsа mоddаlаr аlmаshinuvi 

prоsеssidа ulаr muhim аhаmiyatgа egа. 

Tеri qаtlаmi. Tеri оrgаnizmni tаshqi muhit tа’siridаn sаqlаshdа, qismаn 

bo’lsаdа, gаzlаr аlmаshinuvidа, аyirish оrgаnigа o’хshаsh kеrаksiz mоddаlаr - tеr 

vа yog’ аjrаlishidа muhim аhаmiyatgа egа. U аsоsаn uch qismdаn: tаshqi - 

epidеrmis, o’rtа - аsl tеri yoki dеrmа vа ichki - tеri оsti yog’ qаvаtidаn ibоrаt. 

Tеrining qаlinligi hаyvоnlаrning yoshi, jinsigа, kоnstitusiyasi vа qаysi 

mаqsаddа bоqilishigа bоg’liq bo’lаdi. Qаri vа erkаk mоllаrning tеrisi yosh vа 

urg’оchi mоllаrnikidаn qаlinrоq bo’lаdi. Go’sht uchun bоqilаdigаn mоllаr tеrisi 
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qаlin bo’lishi аniqlаngаn. Chоrvа mоllаri tеrisidа jun, pаrrаndаlаrdа pаr vа pаt 

bo’lаdi. 

Sut bеzlаri. Sut bеzlаri mахsus sеkrеt hisоblаngаn sut ishlаb chiqаrаdi. Sut 

bеzlаri (yoki еlin) turli хil hаyvоnlаrdа o’zigа хоs shаkldа vа kаttаlikdа bo’lаdi. 

Mаsаlаn, sigirlаrning еlini to’rttа so’rg’ichdаn ibоrаt bo’lsа, biya, sоvliq vа 

echkilаrdа ikkitа, cho’chqаlаrdа 10-14 tа so’rg’ichli bo’lib, qоrin qismigа ikki 

qаtоr jоylаshgаn. 

Kuzаtishlаrdаn mа’lumki, sut bеzlаri аsоsаn uch хil to’qimаdаn: bеа 

to’qimаsi, yog’ to’qimаsi vа biriktiruvchi yoki muskul to’qimаsidаn ibоrаt bo’lаdi. 

Sеrsut sigirlаrdа bеz to’qimаsi yaхshi rivоjlаngаn bo’lsа, kаmsut sigirlаrdа yog’ vа 

biriktiruvchi to’qimа yaхshi rivоjlаngаn bo’lаdi. 

Mоllаrdа mоddаlаr vа enеrgiya аlmаshinuvi. Mоddаlаr аlmаshinuvi 

prоsеssi hаyotning аsоsi hisоblаnаdi. Bаrchа tirik оrgаnizmlаrdа аssimilyasiya vа 

dissimilyasiya prоsеssi dаvоm etаdi. Аssimilyasiya dеgаndа, mоddаlаrni qаbul 

qilish vа hujаyrаlаr yordаmidа o’zlаshtirish, dissimilyasiya dеgаndа, kislоrоdning 

оksidlаnishi nаtijаsidа оziq mоddаlаrning pаrchаlаnishi vа qоldiq qismining 

оrgаnizmdаn chiqаrib yubоrilishi tushunilаdi. Bu ikki prоsеss bir-biri bilаn 

chаmbаrchаs bоg’liq bo’lgаni hоldа mоddаlаr аlmаshinuvini tаshkil etаdi. 

Mоddаlаr аlmаshinuvidа hаmmа vаqt enеrgiya аjrаlаdi, hujаyrа vа 

to’qimаlаr fаоliyati jаdаllаshаdi, ulаr yaхshi o’sib rivоjlаnаdi. 

Оqsillаr аlmаshinuvi оrgаnizmning hаyotidа muhim rоl o’ynаydi. Оziq 

mоddаlаrning turi, kеlib chiqishi vа хususiyatlаridаn qаt’i nаzаr, ulаr tаrkibidа 

mа’lum miqdоrdа оqsil bo’lаdi. Аyrim оziq turlаri (go’sht, bаliq, tuхum, tvоrоg, 

dоn: lоviya, no’хаt, sоya kаbilаr)dа оqsil ko’prоq bo’lаdi. Tаrkibidа оrgаnizm 

uchun zаrur bаrchа аminоkislоtаlаr (lеysin, izоlеysin, mеtiоnin, trеоnin, 

fеnilаlаnin, triptоfаn, vаlin vа lizin) bo’lgаn оqsil-lаr to’lа qimmаtli оqsillаr 

dеyilаdi. Tаrkibidа аminоkislоtаlаr to’liq bo’lmаgаn оqsillаr to’lа qimmаtli 

bo’lmаgаn оqsillаr dеb аtаlаdi. Аgаr mоllаr uzоq vаqt mа’lum bir to’lа qimmаtgа 

zgа bo’lmаgаn оqsilli оziq bilаn bоqilsа, ulаrdа mоddаlаr аl-mаshinuvi prоsеssi 
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buzilаdi vа hаyvоn nоbud bo’lаdi vа аksinchа, аgаr rаsiоnigа еtishmаydigаn аyrim 

аminоkislоtаlаr qo’shilsа, ijоbiy nаtijаgа erishilаdi. 

Yog’lаr аlmаshinuvi. Yog’lаr оrgаnizm hаyotidа muhim аhаmiyatgа egа 

bo’lgаni hоldа, enеrgiya mаnbаi hisоblаnаdi. Yog’ mоy kislоtаlаrdаn vа 

glisеrindаn tаshqаri, оrgаnizmdа оqsil vа uglеvоdlаr sintеzlаnishidаn vujudgа 

kеlаdi. YOG’ tаrkibidа erigаn hоldа А, D, Е, K vitаminlаr uchrаydi. 

Hаyvоn оrgаnizmi аyrim yog’ kislоtаlаrni (linоlеn, linоl, аrахidоn kаbilаrni) 

uglеvоdlаr vа оqsillаrdаn sintеzlаy оlmаgаnligi uchun ulаr оziq bilаn birgа 

bеrilishi kеrаk. Аgаr оrgаnizmdа yog’lаr аlmаshinuvi buzilsа, hаyvоn nоbud 

bo’lаdi. 

Uglеvоdlаr аlmаshinuvi hаm оrgаnizm uchun judа muhimdir. Glyukоzа 

qоnning tаrkibiy qismi hisоblаnаdi vа enеrgiya mаnbаi sifаtidа hujаyrаlаr 

tоmоnidаn o’zlаshtirilаdi. Binоbаrin, hаyvоnlаrning nоrmаl hаyoti vа fаоliyati 

uchun qоn tаrkibidаgi glyukоzа miqdоri еtаrli bo’lishi kеrаk. Аgаr u kаmаyib 

kеtsа, mоllаr titrаydigаn, qаltirаydigаn bo’lib qоlаdi vа nоbud bo’lаdi. Uglеvоdlаr 

nоrmаl оrgаnizmdа kеskin hоldа kаmаyib kеtmаy-' di, chunki jigаrdа 300 g 

аtrоfidа glikоgеn zаpаsi bo’lаdi. Hаyvоn eхtiyojigа ko’rа, аnа shu glikоgеn 

pаrchаlаnib, glyukоzаgа аylаnаdi vа qоn tаrkibigа o’tаdi. 

Minеrаl mоddаlаr vа suv аlmаshinuvi hаm bаrchа tirik оrgаnizmlаrdа 

muhim аhаmiyatgа egа. Suv sitоplаzmаning tаrkibiy qismi bo’lib, to’qimаlаrdа 

ko’p miqdоrdа bo’lishi bаrchа хimiyaviy rеаksiyalаrning nоrmаl bоrishi uchun 

zаrur muhit hisоblаnаdi. Minеrаl mоddаlаr еtishmаsligidаn оrgаnizmdа аyrim 

kаsаlliklаr kеlib chiqаdi. Mаsаlаn, kаlsiy еtishmаsligi qоnning ivishini buzаdi, 

yosh mоllаr skеlеti uchun u judа muhimdir. Yоd - bo’qоq bеzi fаоliyati bilаn 

bоg’liq; tеmir еtishmаsligi kаmqоnlikkа (аnеmiyagа) оlib kеlаdi; kоbаltning 

kаmligi jigаr vа оshqоzоn оsti bеzi fаоliyatini buzаdi. Mis mоllаr miyasidа 

mоddаlаr аlmаshinuvi nоrmаl bоrishi uchun muhim mоddа hisоblаnаdi. 
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Bo’g’оz vа o’sаyotgаn yosh mоllаrning bаrchа turdаgi minеrаl mоddаlаrgа 

ehtiyoji kuchli bo’lаdi. Shuning uchun ulаrni оziqlаntirishdа rаsiоn tаrkibigа 

аlоhidа e’tibоr bеrish kеrаk. 

Vitаminlаr оrgаnizm uchun оz miqdоrdа еtаrli bo’lgаni hоldа, bаrchа оziq 

turlаridа uchrаydi. Ulаr yaхshi o’rgаnilgаn. Hоzirgi vаqtdа vitаminlаrning ikki 

хili: yog’lаrdа eruvchi (А, D. Е, K) vа suvdа eruvchi (S, V) turlаri mа’lum. 

Vitаminlаr mоddаlаr аlmаshinuvidа, оziq mоddаlаrning pаrchаlаnishidа, 

sitоplаzmаning sintеzlаnishidа, аyrim оziq elеmеntlаri tа’sirini оshirishgа хizmаt 

qilаdi. Rаsiоndа vitаminlаr еtishmаsligi turli хil kаsаlliklаrgа оlib kеlаdi. 

Fеrmеntlаr biоlоgik kаtаlizаtоrlаr sifаtidа mоddаlаr аlmаshinuvi prоsеssidа 

muhim vаzifа bаjаrаdi. Ulаr o’simliklаr vа hаyvоnlаr оrgаnizmidа bo’lgаni hоldа 

dеyarli bаrchа prоsеsslаrdа (оvqаt hаzm qilish, gеmоglоbin еtishtirish, gаzlаr 

аlmаshinuvi vа hоkаzоlаrdа) аktiv ishtirоk etаdi. Hоzirgi vаqtdа mеdisinаdа 

fеrmеntlаr yordаmidа turli хildаgi vаksinа (zаrdоb) lаr ishlаb chiqаrilmоqdа. 

Bu eritmаdаn uzоq vаqt fоydаlаnib bo’lmаydn, chunki tеmpеrаturа 

ko’tаrilishi bilаn uning tаrkibidаgi хlоr mоddаsi bug’lаnib, ko’tаrilib kеtаdi vа 

eritmа o’z kuchini yo’qоtаdi; 

5) хlоrаmin tаrkibidа 37% gаchа аktiv хlоr sаqlаydi. Dеzinfеksiyalаsh 

uchun хlоrаminning 60° li issiq suvdа eritib tаyyorlаngаn 0,1-0,2% li eritmаsidаn 

fоydаlаnilаdi; 

6)   nаtriy gipохlоrit eritmаsini tаyyorlаsh uchun 100 l suvgа 10 kg хlоrli 

оhаk vа 10 kg kаlsiylаshtirilgаn sоdа sоlinаdi. Eritmа yaхshilаb аrаlаshtirilgаch, 

bir sutkа mоbаynidа tindirilаdi. Tindirilgаn eritmа yashil rаngli bo’lаdi. Bu 

suyuqlik sоg’ish аppаrаtlаrini dеzinfеksiyalаsh uchun ishlаtilаdi. Bu mоddа 

yordаmidа dеzinfеksiyalаb bo’lingаch, 6% li sulfаt kislоtа eritmаsi yoki 0,2 % li 

sirkа kislоtаdаn fоydаlаnilsа, yaхshi nаtijа bеrаdi; 

7)   kаlsiy gipохlоrit tаrkibidа 52-58% аktiv хlоr sаqlаgаn оq rаngli kukun. 

Eritmа tаyyorlаsh uchun 100 l suvgа 1-2 kg kаlsiy gipохlоrit sоlinаdi. 

Tаyyorlаngаn eritmа 1:10 hisоbidа tоzа suv bilаn аrаlаshtirilаdi. Nihоyat, bu 
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eritmа bаrchа sut idishlаrini, sоg’ish аppаrаtlаrini dеzinfеksiyalаsh uchun 

ishlаtilаdi vа yaхshi sаmаrа bеrаdi. 

Qоrаmоllаrning go’sht mаhsuldоrligi 

Mоl go’shti qimmаtli vа mаzаli bo’lishi bilаn istе’mоl qilinаdigаn 

mаhsulоtlаr ichidа sаlmоqli o’rin tutаdi. Go’shtning to’yimliligi uning tаrkibidаgi 

оqsil vа yog’ning miqdоri vа kаlоriyasigа bоg’liq. 

Mоlning nimtаlаnmаgаn go’shti tаrkibidа to’yimliligi jihаtidаn unchа yuqоri 

bo’lmаgаn pаy, tоg’аy vа suyak to’qimаlаri hаm bo’lаdi. Dеmаk, sеmizligigа 

ko’rа, mоl nimtаsining sаlmоg’i tirik vаznining 51-63% -ni, yog’ 2-14% -ni tаshkil 

etsа, suyaklаr 20% аtrоfidа bo’lаdi. 

Mоl go’shtining umumiy kаlоriyasi mоlning оriq-sеmizligigа, yoshigа, 

jinsigа, fiziоlоgik hоlаtigа, bоqish usuligа vа hоkаzоlаrgа bоg’liq bo’lgаni hоldа 1 

kg -dа o’rtаchа 1800-2200 kkаlоriya bo’lishi mumkin (1-jаdvаl). 

                                                                                                              1- jаdvаl 

Hаr хil sеmizlikdаgi mоl go’shtining tаrkibi  vа  enеrgеtik qiymаti 

Tаrkibi vа kаlоriyasi Mоllаrning sеmizlik dаrаjаsi 

Оriq O’rtаchа Sеmiz Judа sеmiz 

Mоrfоlо-  

gik tаrkibi,  

(%)  

  

lаhm go’shti  60,8 59,9 56,5 52,1 

yog’i  3.30 10,3 16,1 23,1 

suyagi  21,90 17,5 15,7 16,2 

pаylаri  14,0 12,3 11,7 9,6 

Kimyoviy  

tаrkibi, (%)  

  

  

suv  74,4 67,3 61,6 58,5 

оqsil  21,0 21,0 19,2 17,6 

yog’  3,5 10,7 18,3 23,0 

minеrаl mоddаlаr (kul)  1,1 1,0 0,8 0,9 

Enеrgеtik qiymаti, kаlоriya 1210 1810 2490 2850 

Оriq mоllаrning go’shtidа yog’ miqdоri o’rtаchа 3,5% bo’lsа, yuqоri 

sеmizlik dаrаjаsigа еtkаzilgаch, u 23% gаchа ko’pаyar ekаn. Pаylаr оriq mоllаrdа 

14,0% bo’lsа, yuqоri dаrаjаdаgi sеmiz mоllаrdа аtigi 9,6% ni tаshkil etаdi. 
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Kimyoviy mоddаlаr lаhm mоl go’shtidа turli miqdоrdа uchrаshi аniqlаngаn. 

Mаsаlаn, mоl qаnchа sеmiz bo’lsа, uning go’shtidа suv (58,5%) vа оqsil (17,6% 

kаmаyishi bilаn yog’ miqdоri (23,0%) vа kаlоriyasi (2850 kkаl) shunchа ko’pаyar 

ekаn. 

Аsоsаn bаrchа go’shtdоr zоtlаrdаn (qоzоqi оqbоsh, sаntа-gеrtrudа, аbеrdin-

аngus, gеrеfоrd, qаlmоq, shаrоlеdаn sifаtli go’sht mаhsulоtlаri еtishtirilаdi. 

Еtishtirilаdigаn go’shtning sifаtini mоllаr tirik vаqtidа hаm chаmаlаsh yo’li bilаn 

аniqlаsh mumkin.  

Bundаn tаshqаri, mоlning go’shtdоrlik хususiyatini ifоdаlаsh uchun 

so’yilgаch, tоrtish vа hisоblаsh usulidаn fоydаlаnilаdi. Buning uchun ulаrning 

ikkitа ko’rsаtkichi, ya’ni so’yim vаzni vа so’yim chiqimi hisоbgа оlinаdi. 

So’yim vаzni so’yilgаn mоlning bоshi, tеrisi, ichаk-chаvоqlаri vа 

bаqаylаridаn (оldingi оyoqlаri kаft usti bo’g’imidаn, kеyingi оyoqlаri esа sаkrаsh 

bo’g’imidаn оlib tаshlаngаnidаn so’ng) tаshqаri, qоlgаn nimtаsining vаznidir. 

So’yim vаzni kilоgrаmm hisоbidа ifоdаlаnаdi. 

So’yim chiqimi go’sht nimtаlаri bilаn ichki yog’ miqdоri qo’shilmаsining 

mоlni so’yishdаn оldingi tirik vаznigа bo’lgаn nisbаtidir.  

Qоrа mоl 

O’zining mаhsulоtlаri jihаtidаn qоrа mоl go’sht еtishtirib bеruvchi, sut 

еtishtirib bеrish uchun, ishchi kuchi uchun vа kоmbinаsiyalаngаn, ya’ni u yoki bu 

turdаgi mаhsulоt uchun bоqilаdi. 

 Kul rаng ukrаinа zоti  - Ishlаb chiqаrish vа go’sht еtishtirish uchun qulаy. 

O’zining o’tа chidаmliligi vа go’sht еtishtirib bеrish hususiyatlаri bilаn аjrаlib 

turаdi. Bundаy sigirlаrning o’rtаchа vаzni 480-550 kg bo’lаdi. 

 Аstrахаn zоti – go’sht uchun bоqilаdigаn qоrа mоl bo’lib, sigirlаrning tirik 

vаzni 450-480 kg, buqаlаrining vаzni 700-850 kg bo’lаdi. Bundаy zоtdаgi qоrа 

mоl go’shti o’tа sifаtli bo’lаdi. 

Qоzоq оq bоshli zоtdаgi qоrа mоl – go’sht vа sut uchun bоqilаdigаn qоrа 

mоl hisоblаnаdi. Ulаr Qоzоg’istоndа аvvаl еtishtirilgаn. Bundаy zоtdаgi qоrа 
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mоllаr, o’zining ertа еtilishi vа go’shtining unumdоrligi bilаn аjrаlib turаdi. 

Ulаrning tirik vаzni sigirilаrniki – 600-700 kg, buqаlаriniki  900-1000 kg bo’lаdi. 

Yarоslаv zоti - eski sut еtishtirish uchun bоqilаdigаn qоrа mоl zоtlаridаn 

biri bo’lib, uning o’rtаchа tirik vаzni: sigirlаriniki – 500-600kg, buqаlаriniki 800-

900 kg bo’lаdi. 

Хоlmаgоr zоti – sut yo’nаlishi uchun bоqilаdigаn qоrа mоl. Sоvuqqа 

chidаmli vа bоshqа bir qаtоr хususiyatlаrgа egа. Uning tirik vаzni 550-650kg.  
 
 
 

TЕХNОLОGIK SХЕMАNI TАNLАSH VА АSОSLАSH 

 

Qоrаmоlni so’yish, хushsizlаntirish, qоnsizlаntirish vа tеrisini shilish 

Mоllаrni so’yishgа tаyyorlаsh. Qоrаmоllаrni so’yishdаn оldin jinsi, yoshi 

vа оriqligigа ko’rа guruhlаrgа аjrаtish tаvsiya etildi.bu esа so’yilgаn mоllаrning 

mаhsulоtini qаytа ishlаsh jаrаyonini bir munchа еngillаshtirаdi. 

Mоllаrni so’yishgа tаyyorlаsh аsоsаn so’yishdаn оldin mоl sаqlаsh sехidа 

аmаlgа оshirilаdi. Go’sht kоmbinаti mаydоnidа mоllаrni so’yish sехigа 

yo’nаltirilgаn yo’lаk tаyyorlаnаdi, bundа vаqtinchа sаqlаsh хоnаlаri bo’lib turdаgi 

hаyvоnlаr o’z turigа ko’rа guruh hоldа sаqlаnаdi. Mоllаrni so’yishdаn оldin 

vеtеrinаriya vrаchi yanа bir bоr bаrchа hаyvоnlаrni birmа bir ko’zdаn kеchirib 

chiqаdi. Аgаr kаsаlligi gumоn hisоblаngаn mоllаr bo’lsа, ulаr аjrаtib оlinаdi vа 

tаnа hаrоrаti o’lchаnаdi. Bundа ko’pinchа оg’irligi 0,5 kg bo’lgаn TNEV-1 

mаrkаli elеktrо-hаrоrаto’lchаgichdаn fоydаlаnilаdi. 

Mоllаrni so’yishdаn оldin 24 sоаt dаvоmidа оch qоldirilаdi, bu esа ulаrni 

оshqоzоn ichаk sistеmаsidаn mumkin qаdаr ko’prоv ахlаt /go’ng/ni chiqаrishgа 

mo’ljаllаngаn. Lеkin sug’оrish ishlаri so’yishgа uch sоаt qоlgunchа dаvоm 

ettirilаdi. So’yishdаn оldin mоllаr cho’miltirilаdi. Bu esа go’shtni tоzа bo’lishidа, 

хizmаtchilаrining qo’llаri iflоslаnmаsligi uchun muhim tаdbir hisоblаnаdi. 
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Mоllаrning оyoqlаri hаm tоzа bo’lishi kеrаk. Hаyvоnlаrni cho’miltirishdа mахsus 

dush yoki shlаnglаrdаn fоydаlаnilаdi. 

Chоrvа mоllаrni qаytа ishlаsh jоyigа kоrpus dyurаlyuminli, uchidа lаtun 

kоntаktli plаstmаssа cho’pdаn ibоrаt elеktr hаydаgich yordаmidа hаydаb 

kеltirilаdi. Hаydаgich kоrpusidа аkkumulyatоr bаtаrеyasi, yuqоri chаstоtаli kichik 

quvvаtli gеnеrаtоr (tоk uzgich) vа bir pоlyusli o’chirgich jоylаshtirilgаn. 

Hаyvоngа elеktr hаydаgich kоntаkti tеgizilаdi vа аkkumulyatоrdаn kuchlаnish 

bеrish tugmаsi bоsib ulаnаdi. Bu vаqtdа induksiоn kаtushkаdа yuqоri kuchlаnishli 

tоk (1500-3000 V) hоsil bo’lаdi. Hаyvоn zаrаrsiz, аmmо uni yurgizuvchi kichik 

quvvаtli elеktr rаzryadi оlаdi.  

Hаyvоnlаrni хushsizlаntirish 

Yirik mоl vа cho’chqаlаr хushsizlаntirilаdi. Mаydа mоl vа buzоqlаr 

хushsizlаntirilmаydi. Хushsizlаntirishdаn mаqsаd mоl оyog’igа g’ildirаkli zаnjir 

bоylаb оsmа yo’lgа ko’tаrishdа ishchi mеhnаtining хаvfsizlаntirishdir. 

Хushsizlаntirish shundаy оlib bоrilishi kеrаkki bundа mоl yurаgining 

fаоliyati o’zgаrmаsligi kеrаk. Yurаk ishlаb turgаnidа mоl so’yilsа uning 

qоnsizlаntirish to’lnq bo’lib, undаn оlinаdigаn mаhsulоtlаr sifаtli vа sаqlаshgа 

chidаmli bo’lаdi. 

Hаyvоnlаrni хushsizlаntirishning bir nеchа usullаri bo’lib, hаmmаsidаn hаm 

аgаr hаyvоn qоnsizlаntirilmаsа оrаdаn bir nеchа minut o’tgаch u yanа o’zigа 

kеlаdi. 

Bоlg’а bilаn хushsizlаntirish. Bundа оg’irligi 2 kilоgrаmm vа dаstаsi 1 mеtr 

bo’lgаn bоlg’аdаn fоydаlаnilаdi. Bundа mоlni qulоg’idаn o’ng ko’zigа vа o’ng 

qulоg’idаn chаp ko’zigа chiziqlаr kеsishgаn еrigа bоlg’а bilаn urilаdi. Urish kuchi 

bоsh suyagini shikаstlаmаsdаn, fаqаt miyasini mоlеkulyar аlоqаsini o’zgаrtirа 

оlishgа еtаrli hisоblаnаdi. 

Оtuvchi аppаrаt bilаn хushsizlаntirishdа tuppоnchаdаn fоydаlаnilаdi. Undа 

diаmеtri 9 mm bo’lgаn gаzsiz sоchmа o’q sоlinib hаyvоnni miyasigа оtilаdi. 
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Miyagа kirgаn o’q hаyvоnni хushsizlаntirаdi. Bundа yurаkni urishi dаvоm etаdi vа 

qоnsizlаntirish jаryoni yaхshi nаtijа bеrаdi. 

Shохli yirik mоl vа cho’chqаlаrni hushsizlаntirish uchun elеktr hаydаgich 

yordаmidа bоksgа hаydаb bоrilаdi. 

Bоks. Bоks yoki hаyvоnni hushsizlаntirish vаqtidа bоg’lаsh mоslаmаsi 

hаyvоnni jоylаshtirish kаmеrаsi vа yuritmа mехаnizmidаn ibоrаt.   

Chоrvа mоlni so’yib qаytа ishlаshdа uni hushsizlаntrish uchun eng yaхshi 

yo’l elеktr rаzryadidаn fоydаlаnish hisоblаnаdi. Hushsizlаntirishdаn mаqsаd 

hаyvоn vа pаrrаndаni so’yish vа qоnsizlаntirish оpеrаsiyalаrini bаjаrishni 

оsоnlаshtirish vа хаvfsizlаntirish.  

Hushsizlаntirishdа hаyvоnni o’ldirib quymаslik kеrаk, аks hоldа uni 

qоnsizlаntirish vа bo’lаklаsh оpеrаsiyalаri kеskin qiyinlаshаdi.  

Shохli yirik mоl kuchlаnishi 60-90 V, tоk kuchi  0,5-1,0 А –gа tеng 

o’zgаruvchаn elеktr tоki bilаn 20-50 sеk  dаvоmidа tа’sir etib hushsizlаntirilаdi.   

Tехnik tоmоndаn tа’minlаnmаgаn go’sht kоmbinаtlаridа bоksdа 

pnеvmоpistоlеt yordаmidа yoki mоlning pеshаnаsigа bоlg’а bilаn urib 

hushsizlаntirilаdi. Аmmо bu usuldа bоsh suyagi vа miyani zаrаrlаntirish хаvfi 

mаvjud, shuningdеk, ishchilаr хаvfsizligi kаfоlаtlаnmаgаn bo’lаdi.  

Hushsizlаntirilgаch, hаyvоn so’yilаdi vа qоnsizlаntirilаdi. Buning uchun 

tаnа оrqа оyoqlаridаn bоg’lаnib, tik hоldа оsmа yo’lgа ko’tаrilаdi vа nаtijаdа 

kеrаkli оpеrаsiyalаrni bаjаrish оsоnlаshtirilаdi.    

Hаyvоnlаrni qоnsizlаntirish 

Mоllаr еtkаzilgаn yoki оsib qo’yilgаn hоldа qоnsizlаntirilаdi. Go’sht 

kоmbinаtlаridа аsоsiy mоllаr оsib, vеrtikаl usuldа qоnsizlаntirish usuli 

qo’llаnilаdi.  

Hаyvоnlаr qоnsizlаntirish kоnvеyеrigа kеlgаndа оpеrаtоr ushlаgichdаn 

birinchi qоn yig’uvchigа ulаngаn nаychаli pichоqni chiqаrаdi. Pichоqqа 

stаbilizаtоr kirа bоshlаydi. Оpеrаtоr pichоqni hаyvоnning qоnli tоmirigа kiritаdi. 

Qоn pichоq vа egiluvchаn shlаng оrqаli birinchi qоn yig’gichgа bоrаdi. 2-30 s dаn 
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so’ng  оpеrаtоr pichоqni chiqаrаdi vа kеyingi hаyvоnning qоnli tоmirigа kiritаdi. 

Kоnvеyеr bo’ylаb hаrаkаtlаnаyotgаn tаnа hisоbgа оlish dаtchigi оrqаli o’tаdi, hаr 

o’ninchi tаnа o’tgаndаn so’ng оvоzli signаl bеrilаdi vа tаblоdаn “Pichоq 

аlmаshtirilsin” dеgаn yozuv pаydо bo’lаdi. Оpеrаtоr pichоqni pichоq ushlаgichgа 

o’rnаtаdi vа undаn ikkinchisini chiqаrib оlаdi. Bundа  birinchi pichоqqа 

stаbilizаtоr bеrilishi to’хtаydi, ikkinchisigа esа bеrilа bоshlаydi. Pichоq 

o’rnаtilgаndаn kеyin 3-4 sеk o’tib birinchi pichоq ushlаgichi qоn yig’uvchisigа 

hаvо kirа bоshlаydi. Hаvо bоsimi tа’siridа qоn nаychаlаr vа klаpаnlаr sistеmаsi 

оrqаli ushlаsh blоkining birinchi rеzеrvuаrigа оqib tushаdi. Bundаn so’ng pichоq, 

qоn yig’gich vа qоn puflаngаn trаssаlаr, bеrilgаn dаstur bo’yichа yuvilаdi. Qоn 

puflаngаn vа birinchi qоn yig’gich yuvilgаn pаytdа  qоn ikkinchi yig’gichgа 

yig’ilаdi. Ungа qоn yig’ish nаvbаtdаgi o’ntа mоl tаnаsi o’tgаch vа оvоz hаmdа 

yorug’lik signаllаri bеrilgаch, to’хtаydi. Оpеrаtоr kеyingi pichоqni o’rnаtаdi, 

аvvаlgisini esа chiqаrib оlаdi. Birinchi qоn yig’gichdа bаjаrilgаn оpеrаsiyalаr yanа 

bаjаrilаdi. 

Yig’ilgаn qоn rеzеrvuаrlаrdа uning ishlаtishgа tаyyorligi hаqidа signаl 

kеlgunchа ushlаb turilаdi. Bundаn so’ng u kеyingi bоsqich ishlоvlаrigа uzаtilаdi. 

Ushlаsh blоkining bo’shаgаn rеzеrvuаrlаri  bеrilgаn dаstur bo’yichа yuvilаdi. 

Kоnvеyеrdа qоnni оziq-оvqаt sifаtidа ishlаtishgа yarоqsiz, kаsаl mоl 

ko’rinsа, vеtsаnekspеrt pultdаgi knоpkаni bоsish оrqаli iflоslаnish bоrligi 

to’g’risidа signаl bеrаdi vа ushbu guruh qоni tехnik mаqsаdgа yo’nаltirilаdi. 

Qоrа mоllаrning tаnаsi vаznigа ko’rа 4,2% qоn chiqsа, u qоnsizlаntirilgаn 

bo’lаdi. Lеkin bu miqdоr hаyvоn tаnаsidаgi umumiy qоn miqdоrini 40-65%-ni 

tаshkil etаdi. Qоnsizlаntirish ishlаri 6-8 minut dаvоm etаdi. 

Tеrini shilib оlish ishlаri оg’ir mеhnаt tаlаb qilаdigаn оpеrаsiyalаrdаn 

bo’lib, ko’plаb kushхоnаlаrdа mоllаr vеrtikаl оsib qo’yilgаndа аmаlgа оshirilаdi. 

Go’sht sifаti sаnitаriya jihаtidаn qоniqаrli bo’lishi uchun qushхоnаlаrdа tеrini 

shilish vа tаnаgа dаstlаbki ishlоv bеrishdа turli vоsitаlаrdаn (ilmоq, blоk ustidаn 

o’tkаzilgаn аrqоn vа х.k.) kеng fоydаlаnib kеlinmоqdа. 
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So’yilgаn mоlgа qulоq, burun vа lаblаri аtrоfidаgi tеrisi kеsib оlinаdi, so’ng 

bоsh tеrisi ung burun kаtаgidаn chаp shохigаchа shilib оlinаdi. Tоmоg’idаn kеsib 

pаstki lаbidаgi хаlqаsimоn kеsikkаchа еtkаzilаdi vа bоshning qоlgаn qismidаgi 

tеrisi shilinаdi, so’ngrа birinchi bo’yin umurtqаsi bilаn ensа suyagi оrаsidаn kеsilib 

bоsh tаnаdа аjrаtilаdi. 

Tеrini tаnаdаn shilib оlish ikki bоsqichdаn ibоrаt bo’lib, tеri yuzаsidаn 30-

35% (bo’yinning 75%, kurаkning 35%) pichоq yordаmidа shilinаdi. Kеyingi 

bоsqichdа hаr хil kоnstruksiyadаgi tеri shilish mаshinаlаri yordаmidа mехаnik 

ishlоv usuli bilаn shilib оlinаdi. 

Tеri shilishni bаjаrish sifаtigа go’sht tаnаsining tоvаr ko’rinishi vа uning 

chiqish miqdоri, yog’ chiqish miqdоri vа tеrining sifаti hаm bоg’liq. 

Hоzirgi vаqtdа go’sht kоmbinаtlаridа bаrchа hаyvоnlаr tеrisini mехаnik 

usuldа tаnаdаn shilishning mехаnik jihоzlаridаn fоydаlаnilаdi, nаtijаdа ish 

unumdоrligi оshаdi, ishlоv bеrish sifаti yaхshilаnаdi.  

Tеri оsti qаtlаmini buzish vа tеrini mехаnik usuldа shilish kеng tаrqаlgаn. 

Tеri оsti qаtlаmini pichоq yordаmidа, qo’l yoki birоr mоslаmаdаn fоydаlаnib, 

tеrini tаnаdаn kеsib аjrаtish unumdоrlikni kаmаyishigа vа tеri zаrаlаnishigа оlib 

kеlаdi. 

Tеri shilishning bоshqа usullаri (gidrоmехаnik, pnеvmаtik, kimyoviy, 

issiqlik yordаmidа) uskunаlаr nisbаtаn murаkkаb bo’lgаnligi uchun kеng 

tаrqаlmаgаn.  

Tеrini tаnаdаn kuch bilаn аjrаtib оlish usuli tеrini tеri оsti muskullаri 

qаrshiligidаn kаttаrоq, o’zgаrmаs kuch bilаn tоrtib turish hisоbigа  аjrаtib оlinаdi.  

Tаnа qismlаrining tеri оsti qаtlаmi mustаhkаmligi bir хil bo’lgаn jоyidа 

tеrini hоhlаgаn yo’nаlishdа shilish mumkin, tеri оstidаgi go’sht bilаn mustаhkаm 

birikkаn jоydа esа tеrini mехаnik usuldа shilish, to’qimаlаrgа pеrpеndikulyar 

yo’nаlishdа оlib bоrish tаvsiya etilаdi.  

Tеrini tаnаdаn shilib оlish qаrshiligi hаyvоnning turi, jinsi, sеmizligi, yoshi 

hаmdа tеri shilishinishi yo’nаlishigа bоg’liq.    

 
23 



Quyidа shохli yirik mоllаrni so’yish tехnоlоgik sхеmаsi vеktоr hоlаtdа vа  

1-rаsmdа bеrilgаn:  

Shохli yirik mоllаrni so’yish tехnоlоgik sхеmаsi: 

1. Mоllаrni хаydаb kirish vа 
хushinlаshtirish. 

9. Ichki а’zоlаrni аjrаtish. 

2. Оsmа yo’lgа ko’tаrish.                                                                                      10. Оshqоzоn yuvish. 
3. So’yish.  11. Аrrаlаsh (tаnаni ikki qismgа аjrаtish) 
4. Qоnsizlаntirish. 12. Quruq tоzаlаsh. 
5. Kаllаni kеsib оlish 13. Хo’l tоzаlаsh (yuvish) 
6. Tеri shilish yo’ligа o’tkаzish. 14. Muhrlаsh. 
7. Tеrini оchish. 15. Tоrtish 
8. Tеri shilish   

 
 

1-rаsm.  Shохli yirik mоllаrni qаytа ishlаsh tехnоlоgik sхеmаsi: 
 1 – хushsizlаntirish; 2 – оsmа yo’llаrgа ko’tаrish; 3 – zаkоl (qоrnini yorish); 4 – 
qоnsizlаntirish; 5 – bоshini kеsish; 6 – tеri shilish (zаbеlоvkа) yo’ligа оsish; 7 – tеrini оchish 
(zаbеlоvkа); 8 – mехаnik tаrzdа tеri shilish; 9 – ichаk-chаvоg’idаn tоzаlаsh (nutrоvkа); 10 – 
оshqоzоnidаn tоzаlаsh; 11 – tаnаni аrrаlаsh; 12 – quruq  tоzаlаsh; 13 – ho’l tоzаlаsh; 14 – 
tаrоzidа tоrtish.  
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MАHSULОT HISОBI 
 

4 tоnnа mоl go’shti ishlаb chiqаrish uchun qаnchа хоm аshyo tirik vаzndа 

kеrаk bo’lаdi. 

Mоl go’shti: 

 

1. Оliy nаv – tоzа muskul, bеl vа kurаk to’qimаsi, chiqishi - 18%;  

2. Birinchi nаv – hаmmа qismdаgi 6%-dаn оrtiq bo’lmаgаn yog’ vа 

biriktiruvchi hujаyrаlаrdаgi muskul to’qimа, chiqishi - 44%; 

3. Suyaklаr, pаylаr, chiqishi – 38%. 

Suyakdаgi mоl go’shti mаssаsini hisоblаsh. Bittа mоl to’shini 150 kg dеb 

qаbul qilаmiz. 

1. Оliy nаvli mоl go’shtining chiqish mе’yori 18%-ni tаshkil etаdi vа 

quyidаgi ifоdа оrqаli аniqlаymiz: 

кг27
100

18150
=

⋅  
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2. Birinchi nаvli mоl go’shtining chiqish mе’yori 44%-ni tаshkil etаdi vа 

quyidаgi ifоdа оrqаli аniqlаymiz:  

кг66
100

44150
=

⋅  

 

 Ishlаb chiqаrish uchun mоl to’shining miqdоrini аniqlаymiz. Hisоbgа 

аsоsаn 420 kg оliy vа 340 kg 1-chi nаvli to’sh tаlаb etilаdi.  

37
27

990
= bоsh qоrаmоl. 

15
6

973
= bоsh qоrаmоl. 

 4 tоnnа tirik vаzndаgi qоrаmоldаn qаnchа go’sht оlinаdi? 

 Оliy nаv uchun 

  4000kg – 100% 

Х kg     - 18%            Х=4000*18 / 100=720 kg go’sht оlinаdi. 

 

 1-chi nаv uchun 

4000kg – 100% 

Х kg     - 44%            Х=4000*44 / 100=1760 kg go’sht оlinаdi. 

 

 Quyidаgi 2-jаdvаldа хаr bir submахsulоtning chiqish mе’yori kеltirilgаn: 

2-jаdvаl 

 
 
№ 

Хоm аshyo Tirik vаzngа nisbаtаn chiqish 
mе’yori,% 

Shохli yirik 
mоl 

Shохli 
mаydа mоl 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 

Kаllа (til vа miyasiz) 
Qulоq 
Til (til оsti go’shti bilаn) 
Оyoq (tuyog’i bilаn) 
Еlin 
Livеr 
Buyrаk 

5,28 
0,22 
0,46 
 
0,39 
 
0,45 

3,1 
- 
0,4 
 
 
 
0,6 
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8 
9 
10 
11 
12 
 
13 
14 
 
15 
16 
17 
18 
 
19 
20 
 
21 
22 
23 
 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
 
33 
34 

Qоrin 
Kichik qоrin 
Оvqаt yo’li аtrоfidаgi go’sht 
Diаfrаgmа 
Mоl dumi 
Jа’mi _______________ 
Ichаk kоmplеkti 
Siydik pufаgi 
Jа’mi _______________ 
Buyrаk аtrоfidаgi yog’ 
Qоrin yog’i 
Tеridаgi yog’ 
Tаnаdаgi qirqim yog’lаri 
Jа’mi _______________ 
Endоkrin хоm аshyosi 
Tuхumdоn 
Jа’mi_______________ 
Tеri 
Qоn: оzuqаviy 
         nооzuqаviy 
Jа’mi______________ 
O’t pufаgi 
Jinsiy а’zоlаr 
Shох 
Nооzuqаviy qirqimlаr 
Chiqindilаr 
Qаt-qаt qоrin 
Qоrаtаlоq 
Tеridаn оlingаn qirqimlаr 
Jа’mi______________ 
Yo’qоtishlаr 
Хаmmаsi 

2,77 
0,45 
 
 
0,30 

 

 
 
 

 

Submаhsulоtlаri uchun prоpоrsiya tuzаmiz: 

4000kg  - 100% 

Х kg    -  5,28%              Х1=4000*5,28 / 100=211,2 kg kаllа 

                                       

4000kg  - 100% 

Х kg    -  0,46%              
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Х2=4000*0,46 / 100=18,4 kg til. 

 
4000kg  - 100% 

Х kg    -  0,45%              
Х2=4000*0,45 / 100=18 kg buyrаk. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

JIHОZ TАNLАSH 
 
 

1. Shохli yirik mоllаrni qаytа ishlаsh tехnоlоgik liniyasi uchun  
 

 1 – хushsizlаntirish;  

2 – оsmа yo’llаrgа ko’tаrish;  

3 – zаkоl (qоrnini yorish);  

4 – qоnsizlаntirish;  

5 – bоshini kеsish; 6 – tеri shilish (zаbеlоvkа) yo’ligа оsish;  

7 – tеrini оchish (zаbеlоvkа);  
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8 – mехаnik tаrzdа tеri shilish;  

9 – ichаk-chаvоg’idаn tоzаlаsh (nutrоvkа); 

10 – оshqоzоnidаn tоzаlаsh;  

11 – tаnаni аrrаlаsh;  

12 – quruq  tоzаlаsh;  

13 – ho’l tоzаlаsh;  

14 – tаrоzidа tоrtish.  
 

TEXNIKAVIY JIXOZLAR STRUKTURASI VA SINFLANISHI 

Har bir texnologik uskuna birligi qo‘yidagi qismlardan iborat: staninalar 

(korpuslar, ramalar va b.x.k.), mahsulot soladigan (bo‘shatiladigan) moslama yoki 

qism, ximoya (blokirovka), uzatish va ish mexanizmlar, ishchi bajaruvchi organ va 

nazorat – o‘lchov asboblari. Uskuna texnik tasnifini belgilovchi asosiy qismlar 

uzatish qismi, ish mexanizm va ishchi organlarining o‘zaro (bog‘liqlikdagi) 

faoliyatidir. 

Stanina uskunaning barcha qismlarini mahkamlash uchun, shu jumladan 

qushimcha moslamalarni (transportirovka qiluvchi, ko‘taruvchi va x.k.) 

mo‘ljallangan. Ba’zi bir uskuna turlarida (separatorlar va boshqalar) stanina asosiy 

vazifadan tashqari ishchi mexanizmni moylash uchun mo‘ljallangan moy turadigan 

moslama (karter) vazifasini ham o‘taydi. 

Yuklash va bo‘shatish moslamasi mahsulotni uskunaga davriy yoki uzluksiz 

ravishda solib turish, hamda texnologik jarayon talabidan kelib chiqib uni xajm 

yoki massasiga qarab dozirovka qilish imkonini beradi.  

Himoya moslamasi (blokirovka) uskunaning ba’zi qismlarini noto‘g‘ri yoki 

bevaqt ishga tushib ketishi oldini olish yoki ularning avariya vaqtida buzilishidan 

saqlab qolish uchun xizmat qiladi. 

Uzatish (privod) xarakatni ishchi mexanizm yoki ishchi organlar orqali 

uzatish uchun kerak. Uzatuvchi sifatida elektr, gidravlik va pnevmatik 

mexanizmlar qo‘llaniladi. 

 
29 



Elektr uzatmalar eng keng tarqalgan mexanizmlardir. Uning asosiy qismi 

elektrodvigatel. 

Elektr tokiga qarab elektrodivigatellar uch guruhga bo‘linadi: 

O‘zgarmas tok o‘zgarmas yoki boshqariladigan, kuchlanishli. Ularda val 

aylanish chastotasini keng miqiyosida silliq (plvnoe) o‘zgartirish imkoni bor; 

Uch fazali o‘zgaruvchan tok (tryox faznыe peremennogo toka) – nisbatan 

kam qo‘llaniladigan sinxron va keng qo‘llaniladigan asinxron. Sinxron 

elektrodvigatellar valning doimiy chastotasi bilan (perechuliruemoy) nagruzkadan 

bog‘liq bo‘lmagan holda ishlaydi. Asinxronlarga qaraganda ular ancha yuqori 

foydali ish koeffitsientiga ega, yuqori yuklanishlarga chidamli. Asinxron 

elektorodvigatellar texnologik uskunalarni xarakatga keltirish uchun foydalaniladi, 

ular konstruktiv va xazmat ko‘rsatish bo‘yicha sodda, ularni setga bevosita, 

(preobrazovatellarsiz) tok o‘zgartirgichlarsiz ulash mumkin; 

Kam quvvatli bir fazali asinxron. Ularni (aksariyat) ko‘pincha, yordamchi 

qurilmalarda qo‘llaniladi. 

Uch fazali asinxron elektrodvigatellar bir va ko‘p tezlikka ega bo‘lishi 

mumkin (tezlik soni – maksimal to‘rtta). Katta tezlikka ega elektrodvigatellarning 

qulayligi shundan iboratki, ular o‘zgaruvchan tezlik (stupenchato) bilan ishlashi 

mumkin. 

Uch fazali asinxron elektrodvigatellar yopiq (suyuqlik tomchilari va 

changdan) holda yopiq va (shamollatish) yellatiladigan (obduvasmom) holda, 

yopiq va yellatiladigan yuqori ishga tushirish momentiga ega holda, yuqori 

sirpalishli (skoliseniem) yopiq va boshqa holda ishlab chiqariladi. 

Tayanchga (opora) maxkamlash kontstruktsiyasi bo‘yicha elektrodvigatellar 

flanetsli, chiqish qismi pastda joylashgan vertikal, siljiydigan (sirpaladigan) plitali 

va (vstraivaemыe) o‘rnatiladiganga ajratadilar. Elektr xarakatga keltiruvchi sifatida 

tizim elektrodvigatellari (lineynыe elektrodvigatellari) va solenoidlar ham xizmat 

qilishlari mumkin. 
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Gidravlik xarakatga keltiruvchi ishchi suyuqlikni gidrosistemaga va undagi 

bosim va sarf me’yorini ta’minlab turuvchi nasosdan uzatuvchi (mineral va kastor 

yog‘i, glitserin, suv va boshqalar) (xarakatni ishchi mexanizmga uzatuvchi) 

gidrodvigateldan, nasos va gidrodvigatelni bog‘lovchi quvurlardan, ishchi 

suyuqliklarni saqlovchi idishlardan; ishchi suyuqliklarni tozalash (filtr) va sovutish 

qurilmalaridan tashkil topgan. Ishchi suyuqlikni uzatish uchun (lopastli) 

shestrernyali, porshenli va boshqa turdagi nasoslar qo‘llaniladi. 

 Gidrodvigatellar rotatsion, buriladigan (povorotnыe) (servomotorы) va 

porshenli (gidrotsilindrlar) bo‘ladilar. Birinchilari ish mexanizmini aylanma, 

ikkinchilari–burilish va uchinchilari–oldiga va orqaga (vozvratno-postupatelnoe) 

xarakatga keltiradilar. 

 Pnevmatik xarakatga keltirishda ishchi vosita sifatida qisilgan havodan 

foydalaniladi. Uzatgich  tarkibiga sistemaga havo puflaydigan kompressor, havo 

zahirasini  hosil qilish uchun resiver (germetik idish); filtr; quvurlar; 

pnevmodvigatellar; nazorat va avtomatika asboblari kiradi. Pnevmodvigatellar 

rotatsion, porshenli, membranali va boshqa turli bo‘ladi. Porshenli keng tarqalgan. 

Ishchi(uzatish) mexanizmi.  

 Harakatni xarakatlantiruvchidan texnologik uskunaning ishchi organlariga 

uzatish uchun hizmat qiladi. 

 Bu mexanizm privod bilan bog‘langan yetaklovchi zvenodan va ishchi 

organlar bilan bo?langan ergashuvchi zvenodan iborat. Ishchi mexanizm 

faoliyatini ba?olaydigan asosiy ko‘rsatkich – uzatish (soni) nisbati. 

 U quyidagilar nisbati bilan ifodalanadi; tishli uzatkichlarda yetaklovchi va 

ergashuvchi tishlar sonining yetaklovchi va ergashuvchi shesternyalar diametriga; 

tishli va remenli uzatkichlarda ergashuvchi shesternya(shkiv) aylanish 

chastotasining yetaklovchi shesternya (shkiv) aylanish chastotasiga. 

 Uzatish mexanizmi ishchi organlar ishlash sharoiti bilan baholanadi. 

Quyidagi uzatish mexanizmlari mavjud: 
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Uzluksiz ishlaydigan – ish organlari ishlov berilayotgan mahsulot bilan 

mexanizmlarning butun tsikli davrida doimiy kontaktda bo‘ladilar; 

Davriy ishlaydigan – ish organlari ishlov berilayotgan mahsulot bilan 

uzatish mexanizmi harakatining bir qismi davomida kontaktda bo‘ladilar, qolgan 

vaqtda ishsiz holatda bo‘ladilar. 

Uzatish mexanizmlari qattiq va yumshoq bo‘lishi mumkin. Tishli, 

chervyakli, richagli, krivoship-shatunli, sharnirli, krest ko‘rinishli, prujinali, 

planetar, fraktsion va differentsial turdagilar qattiq uzatish mexanizmlariga kiradi. 

Yumshoq uzatish mexanizmlari – remenli, zanjirli, tasmali va x.k.lar kichik uzatish 

nisbatida, hamda qattiq mexanizmlar bilan birga ishlatiladi. 

Ishchi organlar ishlov berilayotgan  mahsulotga bevosita enargetik 

(mexanik, issiqlik) ta’sir ko‘rsatish yoki ishlov berilayotgan mahsulotning ishchi 

vosita yoki energetik maydon bilan o‘zaro ta’sirda bo‘ladigan sharoit yaratish 

uchun hizmat qiladi. Bu organlart mahsulot hossalari, ularga beriladigan ishlov 

usuli, rejimi va yo‘nalishidan kelib chiqqan holda har-xil konstruktsiyada 

bo‘ladilar. 

Ishchi organlar konstruktsiyasi bo‘yicha shnek va vintli, barabanli, 

valtsovыe, membranali va shlangli, tasmali, to‘rli, fraktsion, tsilindr-porshen 

juftligida, soplali, forsunkali va diskli bo‘lishi mumkin. 

Ko‘rsatadigan ta’sir bo‘yicha ishchi organlarni tozalaydigan, 

maydalaydigan, aralashtiradigan va issiqlik beruvchi, uzatadigan bo‘lishi mumkin. 

Tasnif 

Go’sht sanoati korxonalari texnologik uskunalari tuzilishi, ishlash printsipi, 

bajaradigan texnologik operatsiyalari va ularni  amalga oshirish usullariga qarab 

ajratiladi. Uskunalar o‘zlariga tegishli bo‘lgan umumiy hususiyatlariga  qarab u 

yoki bu guruhga birlashtirilib tavsiflanishi mumkin: ish tsikli xarakteri bilan, ishlab 

chiqarish tizimiga mosligi bilan, mexanizmlanish va avtomatlashtirish darajasi 

bilan, funktsional vazifasi bilan va boshqalar. 
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Ish tsikli xarakteriga qarab uskunalar davriy va uzluksiz bo‘ladi. Davriy 

ishlaydigan uskunada mahsulotga ma’lum vaqt davomida ishlov beriladi, so‘ng 

bo‘shatiladi. Uzluksiz ishlaydigan uskunada mahsulotni yuklash(ortish), ishlov 

berish va bo‘shatish bir vaqtda amalga oshiriladi. 

Uskunaning mexanizatsiyalash va avtomatlashtirish darajasi u bajaradigan 

asosiy va yordamchi operatsiyalarning nisbati bilan belgilanadi. Bu nisbatdan yelib 

chiqqan holda uskunalar avtomatlashtirilmagan, yarim avtomatlashtirilgan va 

avtomatlashtirilgan turlarga bo‘linadi. 

Avtomatlashtirilmagan uskunalarda yordamchi va asosiy operatsiyalarning 

bir qismi qo‘l mehnati yordamida bajariladi. Yarimavtomat uskunalarda asosiy 

operatsiyalarni uskuna, yordamchilarni esa odamlar bajaradi.tomatlarda hamma 

operatsiyalar uskunada bajariladi. 

Texnologik uskunaning ishlab chiqarish tizimidagi tutgan o‘rniga qarab 

alohida birliklari (bitta operatsiyani bajaradi), agregatlar (ketma-ket ?ar-xil 

operatsiyani bajaradi), uskunalar kombinatsiyasi (yakunlangan operatsiyalar 

tsiklini bajaradi) va potokli texnologik liniyalar (hamma operatsiyalar uzluksiz 

potokda bajariladi) 

      Sut xom ashyosiga ishlov berish usuli va ta’sir ko‘rsatish printsiplariga 

qarab uskunalar funktsiyasi belgilanadi. Funktsional belgisiga qarab uskunalar 

quyidagi umumiy guruhlarga bo‘linadi: sutni qabul qilish, transportirovka qilish va 

saqlash uchun; sutga mexanik ishlov berish uchun; sutga issi?lik ishlovini berish 

uchun; quyultirish va quritish uchun; sut va sut mahsulotlarini quyish, qadoqlash 

va upakovka qilish uchun. Funktsional alomatlariga qarab tasniflash uskuna ish 

printsipini mexanika, gidromexanika, issiqlik fizikasi, fizkimyo, biokimyo va 

mikrobiologiya qonunlari bilan maxkamroq bog‘lash imkonini beradi. 

Bundan tashqari sut mahsulotlarining konkret turlarini ishlab chiqarish 

uchun qo‘llaniladigan uskunalardan (sariyog‘ tayyorlovchi, sariyog‘ hosil qiluvchi, 

frizerlar, sir uchun presslar) ham foydalaniladi) 
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TEXNIKAVIY JIXOZLARGA QO’YILADIGAN TALABLAR 

Sut sanoati korxonalari texnologik uskunalariga, hamma turdagi oziq-ovqat 

uskunalariga tegishli umumiy talablar bilan birga mahsus, ya’ni qayta ishlanadigan 

xom ashyoning hususiyatlariga qarab hamda havfsizlikni ta’minlovchi talablar 

qo‘yiladi. 

Go’sht korxonalari texnologik uskunalariga qo‘yiladigan umumiy talablarga, 

kerak darajadagi quvvati, material va energiyaning minimal sarflanishi, mehnat 

hajmi va foydalanish havfsizligi, ishlab chiqariladigan mahsulot sifati, remont 

qilish imkoni, ishonchliligi, uzoq muddatliligi, ekologik havfsizligi kiradi. 

Go’sht xom-ashyosini qayta ishlovchi texnologik uskunalarning o‘ziga 

xosligi–bu uning konstruktsiyasiga qo‘yiladigan yuqori darajadagi  sanitariya 

talablari. Texnologik uskunalarning ish organlari konstruktsiyasi shunday 

bajarilgan bo‘lishi kerakki, ekspluatatsiya sharoiti buzilgan noqulay sharoitda ham 

moylovchi yog‘lar, zang yoki metall changlari va boshqa yot materiallar va 

predmetlar ish zonasiga tushib qolish extimoli bo‘lmasin. 

Texnologik uskunalar konstruktsion materiallari oziq-ovqat mahsulotlari 

bilan kontaktda bo‘lganda, mahsulotni ifloslantirmaydigan va sifatini 

tushirmaydigan bo‘lishi lozim. Ish zonasida qo‘rg‘oshindan, tsinkdan, misdan, 

ularning qotishmalaridan yasalgan detallardan foydalanish hamda kadmiy, nikel, 

xrom, emal, penoplastlar, formaldegid asosida tayyorlangan plastmassalar, takibida 

oyna tolasi (steklovolokno)  bo‘lgan materiallar, asbest keramikadan, shishadan 

yasalgan qismlar qoplanishlar yordamida qo‘llanilishi man etiladi. 

Foydalaniladigan materiallar uskunalarni surunkali yuvish, tozalash va 

dezinfektsiyalar jarayonlaridagi kimyoviy, issiqlik va mexanik ta’sirlarga bardosh 

bera oladigan bo‘lishi lozim. Konstruktsion materiallarning ish zonasidagi rangi 

oziq–ovqat mahsuloti sifatini aniqlashga va tozaligini nazorat qilib turishga halal 

bermasligi kerak. 

Metallokonstruktsiyalar (ramalar, stanina, bog‘lovchi va boshqalar) yasash 

uchun qirqim bo‘yicha yopiq shakldagi profillardan foydalanish lozim. 
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Uskunalar konstruktsiyasi mahsulotni tashqi muhitdan ifloslanishdan 

himoya qila olishi kerak, mahsulotni yoki yordamchi materiallarni atrofga 

sochilish ehtimolini  oldini olish, uskunaning to‘la bo‘shatilishi va sifatli 

tozalanishi, mahsulot qoldiqlari qolib chirishi jarayonini oldini olish imkonlarini 

berishi kerak. Hamma yog‘i sanitar ishlovi berish va uni nazorat qilish uchun qulay 

bo‘lishi shart.     

Mahsulotga ishlov berish zonasi konstruktsiyasida, agar texnologik 

talablarga asosan ko‘zda tutilmagan bo‘lsa, yuvilmaydigan joylar, tor 

cho‘ntaksimon chuqurlar, yoriqlar, to‘siqlar, zinachalar ( stupenka), keskin 

toraygan kesimli joylar bo‘lmasligi kerak. Jumladan vannalar, metall idishlar va 

qismlar oson yuvib tozalanadigan silliq, tozalashni qiyinlashtiradigan, halaqit 

beradigan do‘nglik, tor oraliqlar, detallarsiz yuzaga  ega bo‘lishlari lozim. 

Yopiq tizimda sanitar ishlovi(bezrazbornaya moyka) berishga mo‘ljallangan 

mahsulot zonasi konstruktsiyasi, vaqti – vaqtida yechilib qo‘l bilan yuvib tozalash 

va nazorat qilish imkonini bera oladigan bo‘lishi kerak. Yechiladigan va 

yig‘iladigan qismlar va detallar oson bo‘linadigan biriktiruvchilar bilan 

jihozlangan bo‘lishi lozim. 

Uskunaning mahsulot zonasida zaklepka, boltlar, nuqtali payvandlash, bir-

biriga kiydirilib mahkamlangan bog‘lanishlar qo‘llanishi man etiladi. Yuzalar 

ulangan joyi va burchak qirralari 6 mm dan  ko‘proq radius bo‘yicha, mexanik 

yuvish qo‘llanilganda 50 mm dan kam bo‘lmagan radiusda bajarilgan  bo‘lishi 

lozim. Uskunadan chiqqan oqava suvlar to‘kiladigan quvurlar kanalizatsiya 

tizimiga sifonlar yordamida yopiq holda ulangan bo‘lishi kerak. Vallarning zichlab 

mahkamlangan moslamalari xom-ashyo, yuvish vositalarining uzatish 

mexanizmlariga, moylovchi materiallarning esa, mahsulot zonasiga tushishi xollari 

oldini olish shart. Uskunaning joylashishi, uning quvurlar bilan ulanishi, 

kanalizatsiyaga bog‘lanishi sanitar ishlov berish va nazorat qilishga to‘sqinlik 

bermasligi lozim. Armaturalar joylashuvi va quvurlar ulangan yerlari mahsulotga 

boshqa narsalar (gidravlik yog‘, sovutish suyuqliklari va x.k) oqib tushib 
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ifloslantirishi va uskunaga sanitar ishlov berishga xalaqit qilishi hollariga yo‘l 

qo‘ymaslik kerak. 

Uskuna tashqarisi izolyatsiyasi atrof muhitni va mahsulotni 

ifloslantirmaydigan, haroratni o‘tkazmaydigan materiallardan bajarilgan bo‘lishi 

kerak. Jumladan, har qanday yuzani steklovolokno yoki shlakovata tarkibli 

materiallar qo‘llab izolyatsiya qilish mumkin emas. 

GOST 12.2.003 “Ishlab chiqarish uskunalari. Havfsizlik umumiy talablari” 

ishlab chiqarish uskunalariga havfsizlik talablarini belgilaydi, jumladan 

konstruktsiyalarga, ularni boshqaruv organlariga, himoya vositalariga, hamda 

montaj va ta’mirlash ishlari, ishlab chiqarish uskunalarini transportirovka qilish va 

saqlash hususiyatlari bilan belgilanadigan havfsizlik talablarini. Uskunalar montaj, 

ekspluatatsiya, ta’mirlash, transportirovka va saqlashda havfsiz bo‘lishlari, tashqi 

muhitni o‘rnatilgan me’yordan ortiq zaharli moddalar chiqarib ifloslantirmasligi 

kerak. Uskunalar havfsizligi faoliyat printsipini, konstruktiv sxemalarni, havfsiz 

konstruktsion elementlarni tanlash va x.k., mexanizatsiyalar, avtomatlashtirish, 

distantsion boshqarish va himoya vositalarini qo‘llash yordamida; ergonomika 

talablarini bajarish bilan; texnik xujjatlar tarkibiga montaj, ekspluatatsiya, 

ta’mirlash, transportirovka qilish va saqlash jarayonlaridagi havfsizlik talablarini 

kiritish bilan ta’minlanadi. Uskunalar  yong‘in va portlashdan havfsiz, yuqori 

namlikka, harorat va bosim hzgarishiga, agressiv moddalar ta’siriga, shamol 

kuchiga, muzlashga chidamli bo‘lishi kerak. 

Uskunaning xarakatlanuvchi qismlari – sidiruvchi, vallarning uchlari va 

ularning elementlari (vintlar, shponkalar), valiklar, roliklar, ochiq uzatkichlar, 

konveyer tasmasi qayrilgan yeridagi baraban yonlari, payvandlangan joylar, 

mahsulot solish bunkerlari(voronka) – to‘siqlar yordamida o‘ralgan bo‘lishi lozim. 

Tishli uzatmalarning butunlay mahkamlab tashlanmagan to‘siqlari (boltlar, vintlar 

va x.k.) mashina to‘la to‘xtagandan so‘ng ochish imkonini beradigan yoki to‘la 

yopilganda mashina ishga tusha oladigan moslama bilan jihozlangan bo‘lishi 

kerak. 
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Ishchi xizmatchilar ish zonasi mexanizmlar, xom ashyo va tayyor 

mahsulotlar xarakterlanish zonasidan tashqarida bo‘lishi kerak. 

Uskunalar konstruktsiyasida konvektsion va nurli issiqlik (luchostogo tepla) 

ajralib chiqishini chegaralash choralarini ko‘rish imkonini berishi lozim 

(teploizolyatsiya). Belgilangan joyni sovutadigan mashinalarda, sovutish agenti 

(xladonositel) yo‘q bo‘lganda mashinani ishga tushishini blokirovkalovchi 

moslama o‘rnatilgan bo‘lishi lozim. 

Namlik, gazlar chang va yot xidlarni ajratib chiqaruvchi uskunalar maksimal 

ravishda germetik yopilgan bo‘lishi kerak. 

Germetik yetarlicha bo‘lmasa, ventilyatsion tizim yordamida havoni 

xaydashni ta’minlash lozim.  

Uskuna tashqi qismidagi bo‘rtiq qismlari 5 mm dan katta radiusda 

yumaloqlangan bo‘lishi kerak. Ishlab chiqarish uskunasini ishga tushirish knopkasi 

korobka korpusidan 3 – 5 mm chuqurlikda o‘rnatilgan bo‘lishi kerak. 

Doimiy ish joyidagi boshqaruv organlari (knopkalar, qo‘lushlagichlar, 

maxoviklar va x.k.) quyidagicha chegaralangan ish zonasida joylashgan bo‘lishi 

kerak: uzunasiga 0,7 m gacha, 0,4 m gacha chuqurlikda, 0,6 m gacha balandlikda. 

Ko‘rsatilgan boshqarish organlari pol yuzasidan (ploщadkadan) 0,9–1,5 m tik turib 

boshqarilganda va 06–1,2 o‘tirib boshqarilganda balandlikda bo‘lishi kerak. 

Barcha qo‘lushlagichlar, knopkalar,maxoviklar va boshqa boshqarish organlari 

ularning funktsional vazifalarini bildiradigan belgilar yoki yozuvlarga ega 

bo‘lishlari hamda mos ranglarga bo‘yalgan bo‘lishlari lozim: 

Qizil – to‘xtash; 

Axromatik (qora, kulrang yoki oq), ba’zida yashil – ishga tushirish; 

Sariq – avvrriya xolatida ishga tushirish; 

Axromatik yoki ko‘k – maxsus ulanish. 

Yuqorida joylashgan mashina va uskunalarga xizmat ko‘rsatish maydonlari 

to‘siqlar va zinalar (qo‘lushlagichlari bilan) bilan jixozlangan bo‘lishi kerak, 

hamda 0,7 m dan kam bo‘lmagan o‘tish yo‘lkachalariga ega bo‘lishi lozim.  
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Maydonchalar yuzasi sirpanchiq bo‘lmasligi va chekka qismlari 0,15 m 

balandlikda bo‘lishi kerak. To‘siqlar va perilalar balandligi 1 m dan kam 

bo‘lmasligi, maydonchasi (zina) yuzasidan 0,5–0,6 m balandlikda esa uzunastga 

qo‘shimcha to‘siq va har 1,2 m dan uzoq bo‘lmagan oraliqda vertikal ustunlar 

o‘rnatilmog‘i lozim. Zinalar 3–5 m balandlikda o‘tish maydonchalari bilan 

jixozlangan bo‘lishi kerak; zina kengligi – 0,6 m dan kam bo‘lmasligi; bosqichlar 

oralig‘i – 0,2 m, bosqich kengligi – 0,12 m dan kam bo‘lmasligi kerak. 1,5 m dan 

baland zinalar 45 0 dan kam bo‘lmagan qiyalikka, kam balandlikdagilar–

gorizontga nisbatan 60 0 gacha qiyaliqka ega bo‘lishi kerak. 

Uskunalarning oyoq yordamida boshqarish (pedillari) moslamalari to‘siqlar 

bilan jixozlangan yoki uskunaning bexosdan to‘xtab qolishi oldini oladigan (bexos 

pedal bosilishi, biror narsa tushib ketishi), saqlagichlar (predoxranitel) bilan 

jixozlangan bo‘lishi kerak.   

Pedal to‘sig‘i mustaxkam bo‘lishi, qirralari tekislangan va oyoq xarakatiga 

xalil qilmaydigan bo‘lishi lozim.  Pedal yuzasi to‘g‘ri g‘adur– budur yuzali va 

boshi yumaloqlangan va oyoqni tirash uchun to‘siqli bo‘lishi kerak. Pedal kengligi 

80 mm dan kam bo‘lmasligi tirash to‘sig‘igacha uzunlik esa – 110 – 130 mm 

kerak. 

Pedal maydon (pol) yuzasidan 120 mm gacha balandlikda (ishga 

tushmasdan), bosilishi 60 mm (ishga tushgach) ni tashkil qilishi; o‘tirib 

boshqarganda pedalga tushgan kuchlanish – 24,5 N, tik turganda – 34,5 N ni 

tashkil qilishi lozim. 

Poldan 2 m balandlikda yoki chuqurlikda joylashgan zadvijkalar, ventillar va 

kranlar ish joyidan turib ochish va yopish imkonini beradigan moslamalarga ega 

bo‘lishi kerak. 

Ish joylariga o‘rnatilgan statsionar nazorat o‘lchash apparaturalari poldan 2 

m gacha balandlikda bo‘lishi kerak.  
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Uskunalarining tok o‘tkazuvchi qismlari ishonchli qilib 

elektroizolyatsiyalangan, to‘silgan yoki odamlar tega olmaydigan joylarga bo‘lishi 

kerak. 

Texnologik uskunalarga o‘rnatilgan elektr apparatlari, hada ularning yerga 

ulangan simlari elektruskunalari qurilmalari qoidalari talablariga javob berishi 

lozim. 

Uskunalar yuzasining ish joylaridagi to‘siq va quvurlarning qizish darajasi 

45 0S dan oshmasligi lozim. Vanna, baklar va boshqa ishchi idishlar kanalizatsiya 

tizimi bilan yopiq usulda bog‘langan to‘kish, toshib quyilish moslamalari va yopib 

qo‘yish moslamalari bilan jixozlangan bo‘lishi kerak. 

Bosim ostida ishlaydigan uskunalar (avtoklavlar, sterilizatorlar va b.) bosim 

ostida ishlaydigan idishlarni ekspluatitsiya qilish xavfsizligi va tuzilish qonunlariga 

asosan loyixalanadi va ekspluatatsiya qilinadi.  

Bu qoidalar 0,07 MPa dan ortiq bosimda ishlaydigan metall idishlarga 

tegishli. 

Idishlar konstruktsiyasi ishonchli, ekspluatatsiya qilishda xavfsiz, ko‘zdan 

kechirish, sanitar ishlovchi va ta’mirlash imkonini beradigan bo‘lishi lozim. Ich 

qismini ko‘zdan kechirishga xalaqit qiladigan hamma narsa olinadigan bo‘lishi 

kerak. Ichki diametri 800 mm katta bo‘lgan idishlar soni yetarlicha bo‘lgan 

ta’mirlash va ko‘zdan kechirish teshiklariga (tuynuk) ega bo‘lishlari kerakki, ular 

xizmat ko‘rsatish uchun qulay yerlarda joylashgan bo‘lsin. Tuynuynuklar yumaloq 

va oval shaklda bo‘ladi. aylana shakldagi tuynuklar diametri 400 mm dan kam 

bo‘lmasligi, oval shakldagilar kichik o‘qi kamida 325 mm, kattasi – 400 mm 

bo‘lishi kerak. Quvursimon issiqlik almashtirgichlar ko‘rinishidagi idishlar lyuk va 

tuynuklarsiz yasalgan bo‘lishi mumkin. To‘ntariladigan idishlar o‘z–o‘zidan 

to‘ntarilib ketish oldini oladigan moslamalarga ega bo‘lishi kerak. Idishlar tagi 

odatda eliptik shaklda bo‘ladi, lekin shar yoki shar segmenti ko‘rinishida ham 

yasalgan bo‘lishi mumkin. Idishlarning payvandlangan yerlari faqat bir – biriga 

nisbatan bir tekislikda bajarilgan bo‘lishi kerak. Har xil qalinlikdagi elementlar 
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payvandlanganda bir elementdan ikkinchi elementga qirralarsiz, bir maromda 

o‘tishi kerak. O‘tish yuzasi qiyaligi 15 0 oshmasligi lozim. 

Payvandlanadigan elementlar qalinligi nisbati 30% dan ko‘p bo‘lmasa va 

yupqa element qalinligi 5 mm dan ortiq bo‘lmasa, qalin elementlarni 

yupqalamasdan payvandlashga ruxsat etiladi. 

Pastki qismi ko‘zdan kechirish uchun noqulay bo‘lgan gorizontal idishlarda 

bo‘yicha payvandlangan yo‘l 140 0 ga teng pastki qismidagi markaziy burchakka 

to‘g‘ri kelmasligi lozim. 

Tuynuk va lyuklar teshiklari payvandlash choklariga to‘g‘ri kelmaydigan 

(joylarda) yerlarda qurilishi joylashgan bo‘lishi kerak. 

Idishlarni (sosudlarni) tayyorlash va ta’mirlash uchun bosim ostida 

ishlaydigan sosudlar tarkibi va xavfsizlik qonun va qoidalarida keltirilgan 

materiallardan foydalanish lozim. 

Kichik korxonalar uskunalariga quyiladigan talablar 

Kichik quvvatli korxonalarda katta quvvatga ega texnologik uskunalardan 

foydalanish, maksadga muvofiq emas, chunki ular qimmat narxga ega, ularni to‘la 

quvvatda ekspluatatsiya qilishga xom ashyo yetishmaydi. 

Har tomonlama universal (bajaridigan ishi bo‘yicha) va ko‘poperatsiyali 

uskuna qo‘llash iqtisodiy qulaydir. U oson va tez o‘zgartiriladigan, arzon, 

ishonchli va ko‘p muddatli bo‘lishi lozim. Bunday uskunani agregatlash printsipiga 

asosan, umumiy uzatgichdan foydalanib, har xil operatsiyalarni bajaradigan 

o‘zlashtiriladigan ishchi organlariga ega qilib yaratish mumkin. Detallarni va 

qismlari almashtiriladigan va minimal o‘lchamda bo‘lishi mumkin. 
 
 
 

 
MАHSULОT EKSPЕRTIZАSI VA ХАVFSIZLIGI 

 
Majburiy sertifikatlashtiriladigan oziq-ovqat mahsulotlari KOD TIF 

bo’yicha (Tashqi iqtisodiy faoliyatlar kodi) turlari 
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Sertifikatlashtirish ikki xil yahni, majburiy va ixtiyoriy xarakterga ega 

bo’ladi. Majburiy sertifikatsiya qonunlar va qonuniy aktlar asosida amalga 

oshiriladi va tovar (jarayo'nlar, xizmatlarning), texnik reglamentlar talablariga va 

standartlarning majburiy talablariga mosligini isbotlashni tayominlaydi. 

Ushbu normativ xujjatlarning majburiy talablari xavfsizlik insonlarning 

sogligini ximoya qilish va atrof - muxitni muxofaza qilishga qaratilganligi sababli 

majburiy sertifikatsiyaning asosiy yunalishi bulib xavfsizlik va ekologiklik 

xisoblanadi. 

Maxsulotni u yeki bu sertifikatlashtirishga oidligi, uni tashki muxitga, inson 

salomatligiga ta’siri asosiy mezon xisoblanadi. Ana shuning uchun tashki muxitga, 

inson salomatligiga tahsir kursatuvchi maxsulotlar albatta majburiy 

sertifikatlashtirishga mansub buladi, kolgan maxsulotlar esa sertifikatlashtirilishi 

ixtiyoriydir, 

Majburiy sertifikatlashtirish deganda sertifikatlashtirish xukukiga ega bulgan 

idora tomonidan maxsulot jaraen xizmatining standartlaridagi majburiy talablariga 

muvofiqligini tasdiklash tushuniladi. 

Ixtiyoriy sertifikatlashtirish deganda ishlab chiqaruvchi (bajaruvchi), 

sotuvchi (ta’minlovchi) yoki iste’molchi tashabbusi bilan ixtitoriy ravishda 

utkaziladigan sertifikatlashtirish tushuniladi. 

Xozirgi sharoitda tashki mamlakatlar bilan savdoni, mamlakatlararo 

iqtisodiy aloqalarni, fan va texnikani rivojlanishi uchun xamda chiqarilayotgan 

maxsulotlarni sifatini yaxshilash, ularni raqobatbardoshlik qobiliyatini oshirish 

uchun muntazam ravishda sinovlardan o’tkazish extiyoji ortib bormoqda. 

Sinovlarni ko’incha uchinchi tomon deb ataluvchi shaxs yoki tashkilot amalga 

oshiradi. U ko’riladigan masalada qatnashayotgan tomonlar odatda 

tag’minlovchining (birinchi tomon) va xaridorning (ikkinchi tomon) manfaatlarini 

ximoya qilib, mutlako mustakil ravishda ish ko’radilar. Uchinchi tomon tarafidan 

qilinadigan sertifikatlashtirish ishlab chiqaruvchilarining ishonchiga sazovor 

bo’lmoqda va shu sababli bunday yo’l keng qo’llanilib, salmoqli ravishda 
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tarkalmoqda. Turli mamlakatlarda uchinchi tomon tarafidan bajarilayotgan 

sertifikatlashtirish tizimini tashkil etish amalda shuni ko’rsatmokdaki,uni turlicha 

tashkil kilish mumkin ekan: ishlab chiqaruvchi assotsiatsiyalar, yirik 

iste’molchilar, standartlashtirish milliy tashkilotlari tomonidan, masalan, Franyiya 

va Angliyada 60-yillar boshida iste’molchilar tomonidan xarbiy maqsadlar uchun 

elektronika maxsulotlarini sertifikatlashtirish tizimi yaratildi. 

Ayrim olingan mamlakat mikiesida yaratilgan milliy tizimlar majburiy 

bulgan standartlar doirasini qamrab oladi. Masalan: birinchilar qatorida milliy 

miqyosida qimmatbaxo toshlarni sertifikatlashtirish tizimlari qo’llanilgan. 

Sertifikatlashtirish tushunchasi keng ma’noda uchinchi tomon tarafidan 

o’tkaziladigan texnikaviy mehyoriga, ish uslubiga, qoidaga muvofiqligini qamrab 

olgan xar qanday tekshiruvdir. Shuning uchun sertifikatlashtirishni tekshiruv deb 

xisoblab, bosim ostidagi idishlarni ‘ortlash xavfidan ximoyalangan kurilmalarning, 

atom reaktorlarining va tog texnikasining ishlatishdagi xavsizligini ta’minlash 

uchun texnikaviy nazorat urgatuvchi idoralar shartli tekshiruvni amalga oshiradi. 

Vazirlar Mahkamasining 2011 yil 28 a’reldagi 122-qarori 1-ilovasiga asosan, 

77 turdagi mahsulot majburiy sertifikatlanishi belgilab berilgan. Unga ko’ra 

mahsulotlar KOD TIF 2007 versiyasiga asosan belgilab berilgan. Ushbu 

mahsulotlar ichiga oziq-ovqat mahsulotlari, qurilish mahsulotlari, yengil sanoat 

mahsulotlari, mashinasozlik jixozlari, yog’ochsozlik buyumlari, dori va dori 

vositalari kiradi. Har bir mahsulotning turi bo’yicha TIF KODlar belgilangan va 

ular asosida mahsulotlar klassifikatsiyalanadi. Umumjaxon klassifikatoriga asosan 

har bir mahsulot turi uchun kodlar beriladi. Ana shu kodlar asosida mahsulotlar 

im’ort va eks’ort qilishda identifikatsiyalanadi. Shu jumladan O’zbekiston 

Res’ublikasida ham TIF KODlari bo’yicha bojxonadan mahsulotlar o’tkazish 

ishlari, ekspertiza ishlari hamda deklaratsiya ishlari olib boriladi. Quyida 

O’zbekiston Res’ublikasi sertifikatini e’tirof etuvchi (ta’n oluvchi) davlatlar 

ro’yhati keltirilgan. 

1-jadval 
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№ Davlatlar nomi № Davlatlar nomi 

1 Avstriya 26 Niderlandiya 
2 Azerbaydjan 27 Yangi Zelandiya 
3 Avstraliya 28 Norvegiya 
4 Argentina 29 OAE 
5 Belg’giya 30 

 

‘olg’sha 
6 Belarus 31 ‘ortugaliya 
7 Braziliya 32 Rossiyskaya Federatsiya 
8 Velikobritaniya 33 Ruminiya 
9 Vengriya 34 Singapur 
10 Vg’etnam 35 Slovakiya 
11 Germaniya 36 Sloveniya 
12 Gonkong 37 AQSH 
13 Gretsiya 38 Tayvan 
14 Daniya 39 Turtsiya 
15 Izrail 40 Ukraina 
16 Indiya 41 Finlyandiya 
17 Indoneziya 42 Frantsiya 
18 Irlandiya 43 Xorvatiya 
19 Ispaniya 44 Chexiya 
20 Italiya 45 Chili 
21 Kanada 46 Shveytsariya 
22 Xitoy 47 Shvetsiya 
23 Lyuksemburg 48 JAR 
24 Malayziya 49 

 

Janubiy Koreya 
25 Meksika 50 Yaponiya 

Sertifikatlashtirish tizmalari (sxemalari) 

Sertifikatlashtirish bo’yicha ISO tarkibidagi kumita tomonidan tayyorlangan 

xujjatda uchinchi tomon taraftga oshiriladigan sertifikatlashtirishning to’qqizta 

sxemasi berilgan bulib, res’ublikamizda xam aynan shu 8 ta sxema tadbiq etilgan: 

Birinchi sxema. Bu sxema bilan faqat maxsulot namunalari turlarini 

standartlar talablariga muvofiqligini maxsus tasdiqlangan sinov tashkilotlarida 

sinovdan o’tkaziladi. Bu xildagi sertifikatlashtirishda sinovga taqdim etilgan 

namunani belgilangan talablarga muvofiqligi tasdiqlanadi, xalos. Bu yil uzining 
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soddaligi va unga ko’p xarajat talab qilmasligi tufayli milliy va xalqaro savdo 

munosabatlarida muayyan darajada tarqalgan. 

Ikkinchi sxema. Bu sxemada maxsulotning namuna turlarini maxsus 

tasdiqlangan sinov tashkilotlarida sinovdan utkazilib, sungra uning sifatini savdo 

shaxobchalaridan vaqti-vaqti bilan olinadigan namunalar asosida nazorat qilib 

boriladi. Bu usul taqdim etilgan namunalar sifatini baxolash bilan seriyali 

chiqayotgan maxsulotning sifatini xam baxolash imkonini beradi. Usulning 

afzalligi uning soddaligidadir. Uning kamchiligiga esa nazorat sinovlar natijasiga 

qarab, agar maxsulot standart talablariga nomuvofiqligi aniqlanilsa, baribir uni 

savdo shaxobchalaridan chiqarib tashlash mumkin bo’lmaydi yoki uni chiqarib 

tashlash uchun birmuncha qiyinchiliklar tug’iladi. 

Uchinchi sxema. Maxsulot namunalarining turlarini maxsus tasdiqlangan 

sinov tashkilotlarida o’tkazish, so’ngra sotuvchi yoki iste’molchiga yubormasdan 

turib vaqti-vaqti bilan namunalarning tekshiruvini nazorat qilishga asoslanadi. 

Ikkinchi sxemadan farqlanuvchi tomoni shuki maxsulot savdo shaxobchalariga 

tushmasdan turib, sinov nazorati o’tkaziladi va standartga muvofiqligi aniqlansa, 

maxsulotning iste’molchiga junatilishi to’xtatiladi. 

To’rtinchi sxema. Maxsulot namunalarining turlarini xuddi 1-3-

sxemalardek sinovdan o’tkazishga assoslangan bo’lib, sungra savdo 

shaxobchasidagi xamda ishlab chiqarishdan olingan namunalarining tekshirish 

nazorati vaqti-vaqti bilan o’tkazish orkali maxsulotning sifati xisobga olinadi. Bu 

xolda maxsulot ishlab chiqarilgan bulib, uning chiqarilishiga mahlum xarajatlar 

bo’lgandan keyin standart talablariga nomuvofiqligi aniqlanadi. 

Beshinchi sxema. Bu sxema maxsulot namuna turlarini tasdiqlangan sinov 

tashkilotlarida utkazishga va maxsulot ishlab chiqarishning sifatini baxolashga 

asoslangan bulib, so’ngra savdo shaxobchasida va ishlab chiqarishda namunalar 

sifatini nazorat qilib boriladi. Bu sertifikatlashtirish usuli faqat maxsulotning 

sifatini nazorat qilibgina kolmay, balki korxonada chiqariladigan maxsulotning 

sifatini kerakli darajada bo’lishini xam nazorat qiladi. Tabiiyki, korxonada 
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maxsulot sifatini ta’minlashda, tizimni baxolanishida va uning mezonini aniqlash 

muxim axamiyatga ega. Ushbu usul sanoati rivojlangan mamlakatlarida xamda 

xalqaro sertifikatlashtirish tizimlarida eng ko’p tarqalgan sxemadir. Birinchi-

turtinchi sxemalariga qaraganda bu sxema eng murakkab va nisbatan qimmatroq 

turadigan sxema bo’lib, uning afzalligi iste’molchi maxsulot sifat darajasini yuqori 

ekanligiga ishonch xosil qiladi, bu esa asosiy mezon xisoblanadi. 

Oltinchi sxema. Faqat korxonadagi maxsulotning sifatini tahminlash bilan 

tizimini baxolashini o’tkazishga mo’ljallangan. Bu usul ayrim vaqtda korxona-

tayyorlovchini attestatlash deb xam yuritiladi. Bu xil sertifikatlashtirishda faqat 

korxonaning belgilangan sifat darajadagi maxsulotni chiqarish qobiliyati 

baxolanadi. 

Ettinchi sxema. Maxsulotning xar bir tayyorlangan to’dasidan sinovlarga 

tanlab olishga assoslangan. Tanlab olish sinovlarning natijalariga qarab tudani 

ortish uchun qaror qabul qilinishi aniqlanadi.Bu xildagi sertifikatlashtirish uchun 

tanlanmaning xajmi aniqlanishi lozim, bu esa tayyorlangan to’daning katta-

kichikligiga maqbul bo’ladigan sifat darajasiga bog’liq. Qabul qilingan qoidaga 

asosan tanlanmani to’plash vakolatlangan sinov tashkilotlari tomonidan amalga 

oshiriladi. Bu xil sertifikatlashtirish qo’llanilishi statistik usulni qo’llash bilan 

bogliqdir. 

Sakkizinchi sxema. Xar bir tayyorlangan, ayrim buyumning standartlar 

talabiga muvofiqligi sinovlar o’tkazib aniqlashga assoslangan. Bu 

sertifikatlashtirish usulida yuqorida sxemalarga qaraganda ta’minlovchining 

masuliyati ancha yuqori. Tabiiyki muvaffaqiyatli sinovlardan o’tgan buyumlargina 

sertifikat yoki muvofiqlik belgisini oladi. 8-sxema maxsulotga nisbatan yuqori va 

qat’iyroq talablar qo’yilganda ishlatilishga asoslangan yoki maxsulotning 

ishlatilishi natijasida standart talablarga mos kelmasligi iste’molchiga katta 

iqtisodiy zarar yetkazganida qo’llaniladi. Bu xil sertifikatlashtirish qimmatbaxo 

metallardan va qotishmalardan tayyorlanadigan buyumlarda ko’proq qo’llaniladi. 

Bundan asosiy maqsad qimmatbaxo metallarning belgilangan miqdorini, tarkibini 
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va buyumning tozaligini tekshirishdir. 

Buyuk Britaniya instituti tomonidan sertifikatlashtirishning yangi xili 

yaratilib, bu usul bilan faqat ishlab chiqarishdagi texnologik jarayonlarini 

tasdiqlanishi (attestatlanishi)ga asoslangan. 

To’qqizinchi sxema. Bu sxema maxsulotni sertifikatlashtirishda qo’llaniladi 

va maxsulotning xavfsizlik talablariga muvofiqligini deklaratsiya  qilishni nazarda 

tutadi. Mazkur sxemada, ishlab chiqaruvchining xoxishiga ko’ra, muvofiqlik 

belgisi qo’llanilishi mumkin. 

Majburiy tartibda sertifikatlashtiriladigan, shuningdek ularning muvofiqligi 

muvofiqlik deklaratsiyasi bilan tasdiqlanishi mumkin bo’lgan maxsulotlar ro’yxati 

O’zbekiston Res’ublikasi Vazirlar Maxkamasi tomonidan belgilanadi. 

Hozirgi zamon adabiyotida har bir sertifikatlashtirish sxemasining afzalligi 

va kamchiliklari tahlil etilgan. Bularning ichida eng mukammal va murakkabi 

beshinchi sxemadir. Bu sxema to’liq bo’lganligi uchun uni asos qilib olib, hozirgi 

zamon xalqaro sertifikatlashtirish tizimi yaratilmoqda. 

3; 4; 5; 7; 8; 9; sxemalar bo’yicha sertifikatlashtirilgan maxsulot muvofiqlik 

belgisi bilan tamg’alanishi (markirovka qilinishi) mumkin. 

Xozirgi zamon adabiyotida xar bir sertifikatlashtirish sxemasining afzalligi 

va kamchiliklari taxlil etilgan. Bularning ichida eng mukammal va murakkabi 

beshinchi sxemadir. Bu sxema to’liq bo’lganligi uchun uni asos qilib olib, xozirgi 

zamon xalqaro sertifikatlashtirish tizimini yaratilmoqda. 

Sertifikatlashtirish tizimlarini boshqaruvchi idora muayyan turdagi maxsulot 

sifatining nazoratini tashkil etish, standartlarga rioya qilishni majburiy talab 

etishini, iste’molchi va savdo talablarini e’tiborga olib, mamlakatdagi amalda 

bo’lgan qonunlar va me’yoriy xujjatlar asosida o’z ishini tashkil etadi. 

Sertifikatlashtirish idorasi sinovlarni o’tkazish, korxonadagi va savdo 

shaxobchasidagi maxsulotning sifatini nazorat qilish xamda nazoratni tashkil qilish 

va shunga o’xshashlarni bajarib uchinchi tomon vazifasini bajaradi. 
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Ishlab chiqarishda aniqlangan kamchiliklarni baxolash va sertifikatni bekor 

qilish tartibotlari 

Maxsulot yoki buyum ma’lum tekshiruvdan o’tganligini, tekshiruvning 

xaqqoniyligini yoki sertifikatlashtirish idorasi tomonidan tekshirilganligini 

isbotlaydigan dalil – tamg’a, etiketka, sertifikat, ilova qilib yuboriladigan ro’yxat, 

sertifikatlashtirilgan maxsulotlar ro’yxati yoki korxona tayyorlovchilarning 

ro’yxati xisoblanadi.  

Muvofiqlik sertifikatini sertifikatlashtirish idorasi yoki uning nomidan 

akkreditlangan idora tomonidan berilishi mumkin. ISO tahrifiga binoan: 

Muvofiqlik sertifikati - "Tegishlicha belgilangan maxsulot, jarayon yoki 

xizmatlarning mahlum standartga yoki boshqa me’yoriy xujjatga mos kelishiga 

ishontiradigan va sertifikatlashtirish tizimi qoidalari asosida tashkil etilgan 

xujjat"dir.  

Muvofiqlik belgisi deganda ushbu maxsulot, jarayon yoki xizmat ma’lum 

standartga yoki boshqa me’yoriy xujjatga mos kelishini kafolatlovchi 

sertifikatlashtirish tizimi qoidalari asosida berilgan yoki ishlatiladigan va ma’lum 

tartibda ximoya qilinadigan belgi tushuniladi.  

Muvofiqlik belgisini faqat maxsulotning xamma tavsiflarini belgilangan 

standart bo’yicha qamrab olgan bo’lgan xollardagina ishlatish tavsiya etiladi.  

Sertifikatni, xam maxsulot standartlarining to’liq texnikaviy talablariga, xam 

aloxida talablarni belgilovchi standartlar asosida berilishi mumkin.  

Sertifikat berish tartibi va (yoki) muvofiqlik belgisini qo’yish, xamda uni 

amalda to’xtatish yoki bekor qilish, standart shakli va muvofiqlik belgisining 

ramzi, sertifikatlashtiriluvchi xujjatlarda belgilanadi va maxsulotning ushbu turini 

sertifikatlashtirish qoidasida ko’rsatiladi.  

Sertifikatda qayd etiladigan mahlumotlar quyidagilardan iborat: 

− sertifikatlashtirish idorasining nomi va manzili; 

− tayyorlovchining nomi va manzili; 

− maxsulotni va uning to’dasini belgilanishi, seriya raqami, 
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sertifikatlashtirishga tegishli bo’lgan model yoki maxsulot turi; 

− tegishli standartga xavola; 

− vakil-shaxsning imzosi va vazifasi.  

Quyidagi keltirilgan xollarda sertifikat bekor qilinishi mumkin: 

− agar maxsulot (buyum, mol)ning tarkibiga yoki uni ishlab chiqarish 

texnologiyasiga o’zgartirishlar kiritilsa, bu esa o’z navbatida sertifikatlashtirish 

bo’yicha qilinayotgan tekshiruvda uning tavsiflariga o’zgarishlar olib kelsa, xamda 

shu maxsulot namunalarining sinovlari qo’shimcha bayonnomadagi standart 

talablariga mosligi tasdiqlanmasa; 

− ishlab chiqarish texnologiyasining buzilishi va korxona-tayyorlovchi 

maxsulotining sifati ‘asaysa yoki material bilan ta’minlovchi tomonidan 

kom’lektlash detallari, yig’ish kismi tegishli standartlar talablarini buzilishiga olib 

kelsa.  

Sertifikatlashtirish natijalarini, Tizim idorasi tomonidan sertifikatlashtirish 

ishlari to’grisidagi mahlumotlarni xar doim chop etilishi lozim. Bu ma’lumotlar 

quyidagilarni o’z ichiga oladi: 

− sertifikatlashtirilgan maxsulot ro’yxati; 

− akkreditlangan sinov tashkilotlarining ro’yxati; 

− attestatlangan korxonalardagi sertifikatlashtirilgan maxsulot ro’yxati; 

− sertifikatlashtirish xujjatlarining ro’yxati.  

Bu ro’yxatlarni sertifikatlashtirish milliy idorasi bo’yicha qilinadigan 

ishlarda qatnashuvchi vazirliklarga yuboriladi.  

Sertifikatlashtirilgan maxsulotni davlat ro’yxatiga olish 

Iste’molchilarni muayyan maxsulot sertifikatlashtirilganli to’grisida, uni 

ishlatilishida sertifikat yoki uning nusxasi xamda muvofiqlik belgisi bilan xabardor 

qilishni amalga oshiriladi. 

Muvofiqlik sertifikati – bu kerakli ishonchlilik bilan maxsulot yoki xizmat, 

identifikatsiyalangan shaklda muayyan standart yoki boshqa me’yoriy xujjatlarga 
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muvofiqligini bildirishini, ta’minlovchi sertifikatlashtirish milliy tizimi qoidalari 

bo’yicha berilgan xujjat. Sertifikat standartning barcha talablariga, xamda aloxida 

bo’limi yoki xujjatning o’zida aniq bayon qilingan maxsulotning muayyan 

tavsifiga, aloqador bo’lishi mumkin. Sertifikatda taqdim qilanayotgan ma’lumot, 

sinov, ishlab chiqarishni baxolash va boshka tekshiruv natijalari bilan uni 

solishtirish imkoniyatini ta’minlab, u nima asosida berilganligini ma’lum qiladi. 

XX. XXX. XX. XXX. XXXXX 

 

                           Ro’yxatga olingan ob’ektni tartib raqami 

Akkreditlashtirish idorasi yoki sertifikatlashtirish idorasi 

kodi 

 

                       Ro’yxatga olingan ob’ekt kodi 

                  Muvofiqlikni baxolash tizimini xarfli belgilanishi 

       O’zbekiston Res’ublikasiining belgisi  

1 - rasm. Davlat reestrida ro’yxatga olish raqamining umumiy tuzilishi. 

Xar bir sertifikat davlat reestrida rasmiy ro’yxatga olinishi shart. 

Sertifikatlashtirish bo’yicha idora dastlabki ro’yxatga olinishini individual 

indentifikatsion raqami bo’lmish va qat’iy xisobot xujjatlari bo’lib xisoblangan,  

sertifikat blankasini to’ldirish vaqtida o’tkazadi. Sertifikatlarni yakuniy ro’yxatga 

olishni, sertifikatlashtirish bo’yicha idora kundalik taqdim qilayotgan xujjatlar 

asosida sertifikatlashtirish milliy idorasi o’tkazadi.  Sertifikatda davlat reestri 

bo’yicha tarkib to’gan ro’yxat raqami sertifikatlashtirish bo’yicha idora va arizachi 

xaqidagi ko’shimcha mahlumotlarni beradi. Ob’ektlarni baxolash va muvofiqlikni 

tasdiqlashni ro’yxatga olish umumiy tartibi  O‘z RH 51-021:2004 da belgilangan. 

Davlat reestri bo’yicha baxolangan ob’ektlarni ro’yxat rakami tuzilmasi 1 - rasmda 

keltirilgan. 

Shuningdek, ob’ektlarni ro’yxatga olish kodlari ro’yxati O‘z RH 51-

021:2004 belgilangan va 3-jadvalda keltirilgan. 
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Muvofiqlik sertifikatlarining ro’yxat raqamidan sertifikatlashtirish bo’yicha 

idora kodi sifatida, sertifikatlashtirishni o’tkazgan, sertifikatlashtirish bo’yicha 

idoraning akkreditlash xaqidagi shaxodatnoma tartib raqami qo’llaniladi. 

Milliy akkreditlashtirish bo’yicha idora kodida MAI davlat tilida 

akkreditlashtirish milliy idora bosh xarflari bo’yicha belgisi mavjud. 

Shunga o’xshash sertifikatlashtirish bo’yicha milliy idora SMI, milliy 

sertifikatlashtirish tizimi SMT, akkreditlashtirish milliy tizimi AMT belgilanadi. 

3 - jadval  

Ob’ektlarni ro’yxatga olish kodlari ro’yxati 

№ 

t/r 

Ruyxatga olinadigan ob’ektni nomlanishi Kod 

1 Maxsulotlarga sertifikat 01 

2 Xizmatlarga sertifikat 02 

3 Xorijiy sertifikatlar 03 

4 Menejment tizimiga sertifikat 04 

5 Menejment tizimlarini sertifikatlashtirish idoralarining 

akkreditlanganligi tugrisidagi guvoxnoma 

05 

6 Maxsulotlarni sertifikatlashtirish idoralarining akkreditlanganligi 

tugrisidagi guvoxnoma 

06 

7 Laboratoriyalarni (markaz) akkreditlanganligi tugrisidagi guvoxnoma 07 

8 Sifat buyicha eks’erta-auditorlarni attestatlash 08 

9 Trans’ort vositalarining turini makullash  09 

10 Xorijiy davlatlardi attestanlangan sifat buyicha ekspert-auditorlarning 

attestati 

10 

11 Nazorat (ins’ektsiya) idoralarini akkreditlanganligi tugrisida 

guvoxnoma 

11 

12 Bir turdagi maxsulotlarni sertifikatlashtirish tizimini ro’yxatga olish 

guvoxnomasi 

12 
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13 Xodimlarning layoqatliligi sertifikati 13 

14 Muvofiqlik to’grisidagi deklaratsiya 14 

15 Ekspert-metrologlar attestati 15 

16 Putur yetkazmasdan nazorat soxasidagi xodimlarning layoqatliligi 

sertifikati 

16 

 

Quyida sertifikatlashtirilgan maxsulotlar, sifat tizimi va xizmatlarga 

sertifikatlarni ro’yxatga olingan raqamlari xamda akkreditatsiya guvoxnomalar 

ro’yxat raqamlariga misollar keltirilgan. 

UZ. SMT. 01. 129. 00022 (sertifikatlashtirish idorasi maxsulotga 

bergan muvofiqlik sertifikati ro’yxat raqami) 

UZ. SMT. 04. 001. 00011 (sertifikatlashtirish idorasi menejment 

tizimiga bergan muvofiqlik sertifikati ro’yxat raqami) 

UZ. SMT. 02. SMI. 00011 (Sertifikatlashtirish milliy idorasi xizmatga 

bergan muvofiqlik sertifikati ro’yxat raqami) 

UZ. AMT. 07. MAI. 043  (Akkreditlashtirish milliy idorasi 

laboratoriyani, akkreditlashtirish xaqidagi bergan guvoxnomani ro’yxat raqami). 

Sertifikatlashtirish idoralari berilgan, bekor qilingan sertifikatlar xisobi 

tugrisida va sertifikatlashtirish faoliyati xaqidagi, mahlumotlarni sertifikatlishitrish 

milliy idorasiga taqdim qiladi. Ular uzining faoliyati va berilgan sertifikatlar 

xaqida qiziquvchi tashkilotlarni xabardor qilishi mumkin.  

Xar bir ob’ektni ro’yxatga olish vaqtida 4 - jadvalda keltirilgan ma’lumot 

kartasini to’ldirish tavsiya etiladi. 

 

 4 - jadval  

Ruyxatga olingan obhektlar tugrisida ma’lumotlarni qayd qilish 

kartochkasida yozish misoli misoli 

№ Yozuvlarning nomlanishi Misol 
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1 
Davlat reestri buyicha ro’yxatga olish 
raqami 

UZ.AMT.06.MAI.055 

2 Blankani qayd qilish raqami — 
3 Ro’yxatga olingan sanasi 21.11.2007 
4 Amal qilish muddati 3 yil 

5 Tashkilotning nomlanishi (to’liq) 

«Uzbek – turk test markazi» 
Sertifikatlashtirish idorasi 

uzbekiston-turkiya qo’shma 
korxonasi 

6 Tashkilotning nomlanishi (qisqacha) 
«Uzbek – Turk test markazi» 

SI 

7 
Maxkamaga qarashliligi (mavjud 
bo’lganda) 

– 

8 Manzil 
Toshkent, Cho’onota ko’chasi, 

9V 
9 Telefon 50-01-01 

10 Elektron manzil uzttm@yandex.ru 
11 Raxbar F.I.SH. (arizachi) SHukurlaev SH.M 

12 
Ob’ektning nomlanishi (SI, SL, menejment 
tizimi, xodim, maxsulot, ...) 

Sertifikatlashtirish buyicha 
idora 

13 Qo’llanish soxasi/akkreditatsiya 
To’qimachilik, poyafzal va 

mebel maxsulotlari 

14 
Sertifikatlash/akkreditlash o’tkazishda, 
me’yoriy xujjatlarga muvofiqligi 
to’g’risida ma’lumot  

O‘z DSt 5.2 

15 IN o’tkazishning davriyligi 12 oyda 1 marta 

16 
Akkreditlashtirish (sertifikatlashtirish) 
idorasining qarori sanasi 

17.07.2000 yildagi akkreditlash 
to’grisida qaror. 

17 

Akkreditlash, sertifikat tugrisidagi 
guvoxnomani tasdiqlash, faoliyatni 
to’xtatish yoki bekor qilish xaqida 
ma’lumotlar 

Akkreditatsiya Kengashi 
nazorat dalolatnomasiga asosan 
20.07.2006 yildagi № 35 qarori 

bilan tasdiqlagan 
18 Davlat reestridan chikarish  

 

O’zstandart Agentligi sertifikatlashtirilgan maxsulotlarni reestrini boshqa 

ob’ektlarni ro’yxatga olish, bekor qilingan sertifikatlar to’g’risida ma’lumotlar 
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bo’yicha umumiy ro’yxatga olishni ishlarini olib boradi. Masalan, akkreditlangan 

sertifikatlashtirish idoralar va laboratoriyalar sifat bo’yicha ekspert-auditorlarni 

attestatlanganligi Uzstandart Agentligining rasmiy saytida chop etiladi. 

Arizachi maxsulotini reklama qilishda, mavjud muvofiqlik sertifikati va 

muvofiqlik belgisini, xamda sertifikatlashtirilgan sifat menejmenti tizimini yoki 

ishlab chiqarishni reklama qilish xuquqiga ega.  

Majburiy sertifikatlashtirishda turgan maxsulotni, lekin, u muvofiqlik 

sertifikatiga ega bo’lmasa, reklama qilish qat’iyan taqiqlanadi.  

 
Tехnik – kimyoviy nаzоrаt 

Go’sht ishlаb chiqаrish o’zigа хоs spеtsifik хususiyatlаrgа egа sоhа 

bo’lgаnligi uchun ungа qаt’iy tаlаblаr qo’yilаdi. Bundаy хususiyatlаrdаn biri хоm-

аshyoning turli – tumаnligidаndir. Qоrаmоl yoki bоshqа turdаgi hаyvоnlаrni 

so’yish vа ulаrni оzuqаviy yarоqliligini fаqаt vеtеrinаr nаzоrаt оrqаli аniqlаb 

оlinаdi. Shuning uchun vеtеrinаr nаzоrаt go’sht ishlаb chiqаrish kоrхоnаlаridаgi 

аsоsiy bo’limlаrdаn biri ekаnligi mа’lum. 

Bundаn tаshqаri хоm-аshyoning tаshqi muhit tа’siri оstidа, birinchi 

nаvbаtdа mikrооrgаnizmlаr vа hаvо hаrоrаti оshishi bilаn ulаrning sifаtini 

o’zgаrishi muhim аhаmiyatgа egа.  

Bu еrdа kоrхоnаlаrdа qаt’iy sаnitаr nаzоrаtini оlib bоrish muhim аhаmiyat 

kаsb etаdi. Yanа bir muhim оmillаrdаn biri ishlаb chiqаrilаyotgаn хоm-аshyo vа 

tаyyor mаhsulоtlаr kimyoviy tаrkibi murаkkаb bo’lgаnligi, shu bilаn birgа ulаrning 

аssоrtimеntlаri turli tumаn bo’lgаnligi  sаbаbli ulаr ko’p turdаgi nаzаriy mеtоdlаr 

bilаn аniqlаnаdi. 

Go’sht ishlаb chiqаrish kоrхоnаlаridа ishlаb chiqаrish nаzоrаti quyidаgilаrni 

o’z ichigа оlаdi; Vеtеrinаr ekspеrtizа – uning аsоsiy vаzifаlаridаn biri ishlаb 

chiqаrishgа yarоqli bo’lgаn хоm-аshyoni аjrаtib оlish vа kаsаllik bilаn 

zаrаrlаngаn, insоn hаyoti uchun hаvfli bo’lgаn хоm-аshyo turlаrini qаytа ishlаshgа 
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yo’l qo’ymаslikdаn ibоrаt. Bu hоlаt ishlаb chiqаrishgа kеltirilаyotgаn turli 

hаyvоnlаrning hоlаtini vа ulаrning sаnitаr ko’rinishini nаzоrаt qilishdаn ibоrаt. 

Sаnitаr nаzоrаt - kоrхоnаlаrdа аniq sаnitаr vа gigiеnik rеjimlаrgа  riоya 

qilishni tаlаb etаdi. 

Sаnitаr nаzоrаt funktsiyalаrigа quyidаgilаr kirаdi: 

а) Хоm аshyo, yarim tаyyor mаhsulоt, tаyyor mаhsulоtlаr, uskunаlаr vа 

ishlаb chiqаrish  хоnаlаrining sаnitаr nаzоrаti. 

b) Ishlаb chiqаrishdаgi ishchi vа hizmаtchi хоdimlаrning sаnitаr tаlаblаrigа 

riоya qilishlаrini nаzоrаt qilish. 

Ishlаb chiqаrishdа tехnik nаzоrаt: Bu ishlаb chiqаrilаyotgаn 

mаhsulоtlаrningstаndаrt tаlаblаrigа jаvоb bеrаdigаn, tехnоlоgik ko’rsаtmаlаrgа 

riоya qilаdigаn хоm-аshyo, tаyyor mаhsulоtgа qo’yilgаn tехnik shаrоitlаrni 

bаjаrilishini tа’minlоvchi nаzоrаt turi hisоblаnаdi. 

Ishlаb chiqаrish tехnik nаzоrаt mеtоdlаri tаyyor mаhsulоt turlаrigа vа 

hususiyatlаrigа qаrаb bir nеchа hildаn ibоrаt. 

 Bulаrdаn biri: tехnik-kimyoviy nаzоrаt yoki kimyoviy, fizik-kimyoviy 

аnаliz usullаri bilаn nаzоrаt qilish. Bu mеtоd оrqаli ishlаb chiqаrilаyotgаn хоm-

аshyo tаyyor mаhsulоtlаrining sifаt ko’rsаtkichlаri аniqlаb bоrilаdi vа stаndаrt 

nоrmаlаrigа vа tехnоlоgik jаrаyonlаr ishi to’g’ri оlib bоrilgаnini tеkshirib 

bоrilаdi.. 

Оrgаnоlеptik ko’rsаtkichlаr yordаmidа mаhsulоt sifаtigа bаhо bеrish, 

dеgustаtsiya – tаyyor mаhsulоtning tаshqi ko’rinishi, hidi vа mаzаsini аniqlаsh 

dеmаkdir. Bа’zi bir hоllаrdа оrgаnоlеptik ko’rsаtkichlаr bilаn mаhsulоt sifаtigа 

bаhо bеrish kifоya qilаdi. Brаkеrаj yoki хоm-аshyo vа tаyyor mаhsulоt sifаtini 

bаhоlаsh, shuningdеk mаhsulоtning tаshqi ko’rinishigа qаrаb uni sоrtirоvkаlаsh, 

nаvlаrgа аjrаtish vа brаklаrgа аjrаtish.  

Ishlаb chiqаrishdа nаzоrаtni tаshkil etish аsоslаri: Go’shtni qаytа ishlаb 

chiqаrish kоrхоnаlаridа butun nаzоrаt funktsiyalаrini, ishlаb chiqаrishni vеtеrinаr 

nаzоrаt qilish bo’limi zimmаsigа yuklаtilаdi. Kоrхоnаlаrdа bundаy bo’limlаr o’z 
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fаоliyatlаri dаvоmidа kоrхоnаdа ishlаb chiqаrilаyotgаn хоm аshyo vа tаyyor 

mаhsulоt stаndаrt tаlаblаrigа jаvоb bеrishini tа’minlаnishini nаzоrаt qilib bоrаdi. 

Ishlаb chiqаrish jаrаyonini nаzоrаt qilish sхеmаsi 

Tuzlаsh tsехidа nаzоrаt quyidаgichа аmаlgа оshirilаdi: 

а)  Kоrхоnаgа kеltirilgаn хоm-аshyo vа mаtеriаllаr nаzоrаti. 

b) Tехnоlоgik jаrаyonlаr pаytidа хоm аshyo sifаti buzilishining оldini оlish. 

v) Tехnоlоgik jаrаyonlаrning аniq bаjаrilishi vа ulаrning оptimаl shаrоitdа 

оlib bоrilishini tа’minlаsh. 

g)  Ishlаb chiqаrishdаgi yuqоri sаnitаr gigiеnik hоlаt nаzоrаti. 

Хоm аshyoni qаbul qilish. Хоm-аshyoni qаbul qilishdа uni stаndаrt 

tаlаblаrigа jаvоb bеrishini tеkshirilаdi. Оrgаnоlеptik аniqlаsh yo’li bilаn ishlаb 

chiqаrishgа kеltirilgаn go’sht sifаti nаzоrаtdаn o’tkаzilаdi. Аgаrdа хоm-аshyo 

shubhа uyg’оtsа, u hоldа uni lаbоrаtоriya tеkshiruvidаn o’tkаzilаdi. Qаbul qilishdа 

uning хujjаtlаrini, оg’irligini vа bоshqа tехnik shаrоitlаrini ko’zdаn kеchirilаdi. 

Kоrхоnаdаgi nаzоrаtchi vеt-sаn ekspеrti, хоm-аshyoning yarоqsiz ekаnligini vа 

uni ishlаb chiqаrishgа yubоrmаslik hаqidа хulоsа bеrishi mumkin. 

Bo’lаklаrgа bo’lish. Bundа mоl go’shti, qo’y go’shti vа cho’chqа go’shti 

tаnаsining to’g’ri sхеmаdа bo’lаklаrgа bo’linishi nаzоrаt qilinаdi. Shuningdеk 

bo’lаklаrning tоzа hоldа nаvlаrgа qаrаb аjrаtilishi kuzаtilаdi. 

Tuzli eritmа vа аrаlаshmаlаrni tаyyorlаsh: Tuzli eritmа vа 

аrаlаshmаlаrning rеtsеpturаlаri nаzоrаt qilinаdi. Bundа аvvаlо nitrаt vа 

nitritlаrning dоzirоvkаlаri, quruq tuzli аrаlаshmаlаrdа tuzning bir mе’yordа 

аrаlаshuvi to’g’riligi kuzаtilаdi. Хоm аshyoni mаhsus tаyyorlаngаn idishlаrgа 

sоlishdаn оldin аrеоmеtr bilаn tuzli eritmаning quvvаti аniqlаnаdi. Eskirgаn 

eritmаlаrdа vаqti-vаqti bilаn nitrit miqdоri аniqlаb bоrilаdi. Shuningdеk хоm-

аshyoning bir-birigа tахlаnishi, ulаrning sаnitаr-gigiеnik hоlаtlаrdа sаqlаnishigа 

e’tibоr bеrilаdi.  

Tuzlаsh. Хоnа tеmpеrаturаsining hаrоrаti vа tuzlаsh vаqti nаzоrаt qilinаdi. 

O’z vаqtidа хоm-аshyo bir jоydаn ikkinchi jоygа o’rnini o’zgаrtirib turilаdi. 
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O’zgаrtirish vаqtidа оrgаnоlеptik sifаt  ko’rsаtkichlаrigа e’tibоr qаrаtilаdi. 

Tuzlаshdаn so’ng bаllаr bo’yichа bаhоlаsh o’tkаzilаdi. Hаr bir idishlаrdаn 

tuzlоvchi eritmаlаr tеkshirilib turilаdi. 

Qo’y vа echki go’shti sifаtini bаhоlаsh hаmdа nimtаsini muhrlаsh 

Qo’y vа echki go’shti hаm stаndаrt tаlаbgа ko’rа sеmizligi vа 

go’shtdоrligigа ko’rа ikkitа kаtеgоriyagа bo’linаdi. 

1-kаtеgоriya tаlаbi: muskulаturаsi qоniqаrli dаrаjаdа rivоjlаngаn. Umurtqа 

pоg’оnаsi o’simtаlаri qismаn bo’lsаdа sеzilib turаdi. Еlkа vа tаnаsini yuzа qismi 

tеri оsti mоy qаvаti bilаn qоplаngаn bo’lаdi. 

2-kаtеgоriya tаlаblаri: muskulаturаsi tubаn rivоjlаngаn bo’lsа. Umurtqа 

pоg’оnаsi, qоvurg’аlаri bo’rtib turаdi. Tаnаdа mоy bo’lmаydi yoki nihоyatdа оz 

miqdоrdа bo’lishi mumkin. 

Yuqоridаgi ikki kаtеgоriya tаlаbigа to’g’ri kеlmаgаn qo’y vа echki go’shti 

stаndаrt tаlаbigа binоаn оzg’in go’sht hisоblаnаdi. 

Sаnоаt kоrхоnаlаridа qаytа ishlаsh mаqsаdidа yubоrilаdigаn to’shlаr 

ichаdаn buyrаk vа yog’i оlinаdi. Аgаr istеmоl uchun bo’lsа u qоldnrilаdi. 

1-kаtеgоriyali qo’y vа echki go’shtigа 1-rаqаmi; 2-kаtеgоriyali bo’lsа 2-

rаqаmi vа оriq bo’lsа 3-rаqаmi bоsilаdi. 1-kаtеgоriyali to’shgа yumаlоq muhr 

bоsilаdi. 2-kаtеgоriyali bo’lsа to’rt burchаk vа оriq to’shgа uchburchаk muhr 

bоsilаdi. 

1-kаtеgоriyali qo’y to’shini 5 tа еri (bittаdаn ko’rаk qismigа, bir mаrtа 

ko’krаk qismi)gа muhr bоsilаdi. 2-kаtеgоriyali bo’lsа 4-tа muhr bоsilаdi. Оriq 

to’shgа bir mаrtа muhr bоsilаdi. 

Echki go’shtigа hаm qo’yniki kаbi muhr bоsib kоlbаsа vа kоnsеrvа 

tаyyorlаsh uchun jo’nаtilаdi vа аyrim hоllаrdа qаdоqlаngаn hоldа tаyyorlаnib 

sоtuv kоrхоnаlаrigа jo’nаtilаdi. 

Go’sht vа go’sht mаhsulоtlаri хаvfsizligi 
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Sаnitаriya qоidаlаri vа nоrmаlаrigа binоаn (SаnPiN 2.3.2.1078-01) 

mikrоbiоlоgik vа pаrаzitоlоgik ko’rsаtkichlаr hаmdа kimyoviy iflоslаnish vа 

rаdiоnuklidlаrning mаhsulоt tаrkibidа bоrligi bilаn аniqlаnаdi. 

Go’shtdа, go’sht mаhsulоtlаridа vа so’yilgаn mоllаr submаhsulоtlаridа 

quyidаgilаr rеglаmаntlаnаdi: 

1. Mikrоbоlоgik ko’rsаtkichlаr: 

KMАFАnM, ichаk tаyoqchаsi guruhi bаktеriyalаri (BGKP), 

sulfirеdutsiyalоvchi klоstridiylаr, Saureus, Proteus оilаsigа mаnsub bаktеriyalаr, 

E.coli. Enterococcus, pаtоgеn mikrооrgаnizmlаr, shu jumlаdаn sаlmоnеllаlаr vа 

Listeria monocytogenes, mоg’оrlаr. 

2. Quyidаgi kаsаllik qo’zg’аtuvchilаr bo’lishi ruхsаt etilmаydi: finnlаr, 

triхinеllаr vа eхinоkоkklаr lichinkаlаri, sаrkоnist vа tоksоplаzmаlаr tsistаlаri. 

3. Tоksik elеmеntlаr (qo’rg’оshin, mishyak, kаdmiy, simоb, qаlаy, хrоm). 

4. Pеstitsidlаr – gеksохlоrtsiklоgеksаn (α, β, γ – izоmеrlаr), DDT vа uning 

mеtаbоlitlаri. 

5. Аntibiоtiklаr (lеvоmitsitsin,tеtrаtsiklin guruhi, grizin, bаtsitrаtsin). 

6. Bеnz(а)pirеn. 

7. Nitrоzаminlаr. 

8. Nitrаtlаr (go’sht-o’simlik kоnsеrvаlаridа). 

9. Rаdiоnuklidlаr (tsеziy -137 vа strоntsiy – 90). 

10. Bir qаtоr vеtеrinаriya prеpаrаtlаri. (prоgеstеrоn, tеstоstеrоn, ekstrаdiоl 

176 vа bоshqаlаr). Оziq –оvqаt mаhsulоtlаri tаrkibidаgi mаksimаl dаrаjаsi tаvsiya 

etilаdi. 

Оziq-оvqаt mаhsulоtlаri vа хоm аshyolаri chоrvа mоllаridаn tаyyorlаngаndа 

quyidаgi umumiy tаlаblаrgа jаvоb bеrishi shаrt: 

1. Insоnlаrgа хаvf sоluvchi kаsаl hаyvоnlаr bоqilmаydigаn hududlаrdаn 

kеltirilgаn. 

2. Vеtеrinаriya – sаnitаriya ekspеrtizаlаri nаtijаlаrigа ko’rа insоn sаlоmаtligi 

хаvfsizligi tаlаblаrigа jаvоb bеrаdi. 
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3. Аmаldаgi SаnPiN 2.3.2.1078-01 ko’rsаtkichlаrigа mоs kеlishi. 

Go’shtning rеаlizаtsiyagа qilishgа yarоqliligi hаqidаgi infоrmаtsiya 

vеtеrinаriya-sаnitаriya ekspеrtizаsi tаmg’аsi vа muhrlаri yordаmidа оlinаdi 

(«Go’shtni vеtеrinаr tаmg’аlаsh yo’riqnоmаsi»). 

Vеtеrinаr tаmg’аlаr оvаl shаklidа bo’lsа, go’sht vа go’sht mаhsulоtlаri 

vеtеrinаriya-sаnitаriya ekspеrtizаsidаn to’liq o’tkаzilgаni vа mаhsulоt istе’mоl 

uchun istаlgаn hаjmdа chiqаrilаdi dеgаnidir. 

Zаrаrsizlаntirish lоzim dеb hisоblаngаn go’shtgа fаqаt vеtеrinаr muhri 

(shtаmp) qo’yilаdi. Ungа аsоslаnib go’sht vеtеrinаriya-sаnitаriya yoki sаnitаriya-

gigiеnik mе’yor vа qоidаlаr bo’yichа fоydаlаnilаdi («Qаynаtishgа», «Qаynаtilgаn 

kоlbаsаgа», «Go’sht-nоngа», «Kоnsеrvаgа», «Qizdirib tоblаshgа», «Yashur», 

«Finnоz», «Tubеrkulyoz», «Util»). 

Sаvdо shаhоbchаlаri vа umumiy оvqаtlаnish kоrхоnаlаri, egаlik shаklidаn 

qаt’iy nаzаr, go’sht nimtаlаri оvаl shаkldаgi muhr qo’yilgаn vа vеtеrinаriya 

guvоhnоmаsigа (sеrtifikаt) egа bo’lsаginа qаbul qilishlаri mumkin. 

Quyidаgi jаdvаldа go’sht vа go’sht mаhsulоtlаri оrqаli yuqаdigаn infеktsiоn 

kаsаlliklаr vа mаhsulоtlаrning infеktsiyalаnish mаnbаlаri kеltirilgаn. 

Insоngа go’sht mаhsulоtlаri оrqаli yuqishi mumkin bo’lgаn kаsаlliklаr 
 Kаsаllik nоmi Go’sht vа go’sht 

mаhsulоtlаrining 
kаsаllik 

tаrqаlishidаgi 
аhаmiyati 

Infеktsiоn 
kаsаllik 
mаnbаi-

insоn 

Infеktsiоn 
kаsаllik 
mаnbаi-
hаyvоn 

Tаshqi 
muhit 
аsоsiy 
оmil 

O’tkir tif vа pаrаtif А + +   
Pаrаtif V ++ + ±  

Dizеntеriya  + +   
Хоlеrа (vаbо) + +   
Kоli-infеktsiya ± +   

Virusli gеpаtit А ± +   
Brutsеllеz +  +  

Tulyarеmiya +  +  
Lеptоspirоzi ±  +  
Tubеrkulеz  ± + +  

Kuydirgi (Sibirskаya +  +  
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yazvа) 
Ku - liхоrаdkа +  +  

Yashur ±  +  
Bоtulizm  ++  +  

Stаfilоkоkk infеktsiyasi ++ + + + 
Shаrtli pаtоgеn 

mikrоflоrа оrqаli 
o’tаdigаn kаsаlliklаr 

+ + + + 

Tоksоplаzmоz ++  +  
Triхеnеllеz ++  +  
Tеniidоzlаr ++  +  

Izоh:   ++ yuqishning аsоsiy yo’li;   + yuqish ehtimоli аniq; ± yuqish ehtimоli kаm yoki 
tахmin qilinаdi. 

 
Go’sht аvvаlоmbоr tаbiiy shаrоitdа yuqumli kаsаlliklаr zооnоzlаrini 

tаshuvchi vоsitа bo’lib qоlishi mumkin. 

Tibbiy аdаbiyotlаrdа zооnоzlаr (zооаntrоpоnоzlаr) dеb hаyvоnlаr 

qo’zg’аtuvchi mаnbа bo’lib insоnlаrgа yuquvchi infеktsiоn kаsаlliklаr guruhi 

аtаlаdi. 

Hоzirgi dаvrdа insоnlаr vа hаyvоnlаr sаlоmаtligigа хаvf sоluvchi 

infеktsiyalаrdаn 190 dаn оrtiq nоzооlоgik shаkli mа’lum. Ulаr sаbаbli insоnlаr vа 

hаyvоnlаrning оg’ir vа хаvfli kаsаllаnishlаri ro’y bеrаdi vа mаmlаkаtlаrning 

ijtimоiy-iqtisоdiy hоlаtlаrigа sаlbiy tа’sir ko’rsаtаdi vа jiddiy nаtijаlаr ro’y bеrаdi. 

Sаnоаti rivоjlаngаn mаmlаkаtlаrdа zооnоzаlаr bilаn оziq-оvqаt mаhsulоtlаri оrqаli 

kаsаllаnish kаtа mаblаg’ sаrflаshni, dаvоlаnish, sаnitаriya nаzоrаti vа 

istе’mоlchilаrni himоya qilish uchun tаlаb etаdi. 

Go’sht bir qаtоr kеng tаrqаlgаn triхеnеllеz, tеniоz, tеniаrinхоz, eхinоkоkkоz 

kаbi gеlmintоzlаrni tаshib bеruvchi mаnbа bo’lib qоlishi mumkin. 

 Go’sht vа go’sht mаhsulоtlаri оrqаli o’tаdigаn gеlmintоzlаrni prоfilаktikа 

qilish tаdbirlаrigа qo’yilаdigаn tаlаblаr: 

1. Go’sht vа go’sht mаhsulоtlаri оrqаli o’tаdigаn gеlmintоzlаrni prоfilаktikа 

qilish chоrаlаri quyidаgilаrdаn ibоrаt: 

- go’sht vа go’sht mаhsulоtlаrini ishlаb chiqаrish vа rеаlizаtsiya qilish 

jаrаyonlаridа sifаti vа хаvfsizligini tа’minlаsh; 
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- go’sht mаhsulоtlаrining tехnоlоgik, shu jumlаdаn, lаbоrаtоriya nаzоrаtini 

bеlgilаngаn tаrtibdа  tаshkil etish vа sifаtini оshirish; 

- tаrkibidа pаrаzit kаsаllik qo’zg’аtuvchilаr: finnlаr vа triхinеll lichinkаlаr 

bo’lgаn go’sht mаhsulоtlаrini istе’mоl qilishni оldini оlish. 

2. Go’sht mаhsulоtlаri tаrkibidа insоn sаlоmаtligigа хаvf sоluvchi gеlmintlаr 

lichinkаlаrini аniqlаgаn muаssаsаlаr rаhbаrlаri bеlgilаngаn tаrtibdа bu hаqdа 

mаhsulоt egаlаri, hududiy dаvlаt sаn-epеdimiоlоgiya хizmаti vа dаvlаt 

vеtеrinаriya хizmаti muаssаsаlаri хаbаrdоr etilishi kеrаk. 

3. Go’sht vа go’sht mаhsulоtlаrining «shаrtli rаvishdа yarоqli» nаvigа go’sht 

kеsimi yuzаsi 40 sm2 bo’lgаn birоrtа bo’lаgidа uchtаgаchа finn аniqlаngаndа 

аytilаdi. 

4. Аgаr go’sht kеsimi yuzаsi 40 sm2 bo’lаgining birоntаsidа uchtаdаn оrtiq 

finn yoki triхinеll lichinkаsidаn bittаsi mаvjudligi аniqlаnsа, bundаy go’sht vа 

go’sht mаhsulоtlаri «yarоqsiz» nаvigа mаnsub bo’lаdi. 

5. «Shаrtli yarоqli» vа «yarоqsiz» dеb nаvlаngаn go’sht vа go’sht 

mаhsulоtlаri bеlgilаngаn rаvishdа utilizаtsiya yoki yo’q qilinishi, 

zаrаrsizlаntirilishi, fоydаlаnilishi hаqidа qаrоr qаbul qlinishigаchа аlоhidа хоnаdа, 

sоvutkichdа yaqinigа yo’lаmаydigаn shаrоitdа sаklаnishi lоzim. 

6. Pаrаzitоlоgik ko’rsаtkichlаri bo’yichа хаvfli go’sht mаhsulоtlаri 

vаqtinchаlik sаqlаsh хоnаlаrigа jоylаshtirilgаndа, аniq хisоb-kitоb оlib bоrilishi 

shаrt. 

7. Bundаy go’sht mаhsulоtlаrini sаqlаsh mа’suliyati uning egаsi zimmаsigа 

yuklаtilаdi. 

8. «Yarоqsiz» dеb nаvlаngаn go’sht mаhsulоtlаrini utilizаtsiya (yo’q qilish) 

qilish bеlgilаngаn tаrtibdа аmаldаgi mе’yoriy hujjаtlаrgа mоs rаvishdа аmаlgа 

оshirilаdi. 

«Shаrtli yarоqli» go’sht mаhsulоtlаrini zаrаrsizlаntirish usullаrigа 

qo’yilаdigаn tаlаblаr. 

1. Go’shtni muzlаtish tаlаblаri: 
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- qоrаmоl bo’lаklаri go’sht qаtlаmlаrining hаrоrаti -120S gа еtgunchа 

muzlаtilаdi (tоs sоn go’sht to’qimаlаrining 7-10 sm chuqurligidаgi hаrоrаti 

o’lchаnаdi). Аgаr go’sht qаtlаmi hаrоrаti 6-90S minus bo’lsа, uni sоvuqхоnаdа 

kаmidа 24 sоаt ushlаb turilаdi. 

- cho’chqа tаnаsi go’sht qаtlаmlаri -100S gа tushgunchа muzlаtilаdi vа 

hаrоrаti -120S bo’lgаn sоvuqхоnаdа 10 kun dаvоmidа sаqlаnаdi. Аgаr go’sht 

qаtlаmi hаrоrаti -120S bo’lsа, tаnаni -130S hаrоrаtli kаmеrаdа 4 kun sаqlаb turilаdi. 

2. Go’shtni pishirish tаlаblаri: 

Qоrаmоl yoki cho’chqа tаnаsi 2 kg оg’irlikdаgi qаlinligi 8 sm-gаchа 

bo’lаklаrgа bo’linаdi vа оchiq qоzоnlаrdа 3 sоаtgаchа yopiq qоzоnlаrdа 0,5MPа 

оrtiqchа bоsimdаgi bug’ bilаn qаynаtilаdi. 

3. Go’shtni tuzlаsh tаlаblаri: qоrаmоl yoki cho’chqа tаnаsi 2,5 kg-dаn kаtа 

bo’lmаgаn bo’lаklаrgа bo’linаdi, go’sht mаssаsining 10% hisоbidа tuz bilаn 

аrаlаshtirilаdi, so’ng 14%-dаn kаm bo’lmаgаn kоntsеntrаtsiyagа egа bo’lgаn 

nаmаkоbdа 20 kun sаqаlаnаdi. 

Zаrаrsizlаntirilgаn «shаrtli yarоqli» go’sht mаhsulоtlаri bеlgilаngаn tаrtibdа 

mе’yoriy hujjаtlаrgа mоs rаvishdа pаrаzitаr tоzаlikni аniqlоvchi lаbоrаtоriya 

tеkshiruvlаridаn o’tgаch оziq-оvqаt хоm аshyosi sifаtidа fоydаlаnishgа ruхsаt 

etilаdi. Dаvlаt sаnitаriya vа vеtеrinаriya nаzоrаti оrgаnlаri, zаrаsizlаntirish usuli 

tаshkil etilishi ko’rsаtilgаn hujjаtlаrgа аsоslаngаn ruхsаtnоmаsi bo’lishi shаrt. 

Shахsiy хo’jаliklаr chоrvаsidаn «Shаrtli yarоqli» go’sht vа undаn qаytа 

ishlаsh yo’li bilаn оlingаn mаhsulоtlаr go’sht sаnоаt kоrхоnаlаri vа yakkа 

tаrtibdаgi tаdbirkоrlаr tоmоnidаn egаsigа zаrаsizlаntirilmаsdаn qаytаrib bеrilishi 

mаn etilаdi. 

 
 
 
 

GO’SHT MАHSULОTLАRI ХАVFSIZLIGIGА SАNITАR-
EPIDЕMIОLОGIK TАLАBLАR 

Indеks, Ko’rsаtkichlаr  Ruхsаt etilgаn Eslаtmа  
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mаhsulоtlаr 
guruhi 

dаrаjа, mg/kg, 
оrtiq emаs 

yarimtаyyor, 
sоvutilgаn, 
muzlаtilgаn 
go’shtlаr 

Tоksik elеmеntlаr: 
Qo’rg’оshin  0,5  
Mishyak 0,1  
Kаdmiy 0,05  
Simоb  0,03  
Ruх  70,0  
Mis  5,0  
Pеstisidlаr**: 
gеksахlоrsiklоgеksаn 
(α, β, γ-izоmеrlаr) 

0,1  

DDT vа uni 
mеtаbоlitlаri 

0,1  

Rаdiоnuklidlаr: 
sеziy-137 160 Suyaksiz go’sht 

320 Yovvоyi hаyvоnlаr 
suyaksiz go’shti 

160 Yovvоyi hаyvоnlаr 
suyaksiz go’shti 

strоnsiy-90 50 Suyaksiz go’sht  
100 Yovvоyi hаyvоnlаr 

suyaksiz go’shti 
200 Suyaksiz go’sht  

Аntibiоtiklаr*:  Yovvоyi hаyvоnlаrdаn 
tаshqаri 

Lеvоmisеtin Ruхsаt 
etilmаydi 

< 0,01 

tеtrаsiklinоvаya gruppа Ruхsаt 
etilmаydi 

< 0,01 birlik/g 

Grizin Ruхsаt 
etilmаydi 

< 0,5 birlik/g 

Bаsitrаsin Ruхsаt 
etilmаydi 

< 0,02 birlik/g 

 
Pаrаzitоlоgik ko’rsаtkichlаr: 

Finnlаr (sistisеrkаlаr), 
triхinеll vа eхinоkоkk 
lichinkаlаri, sаrkоsist 
vа tоksоplаzm sistаlаri 

Ruхsаt 
etilmаydi  

 

 
Mikrоbiоlоgik ko’rsаtkchilаr 
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Indеks, mаhsulоtlаr 
guruhi 

KMАFА
nM, 

KОЕ/g, 
оrtiq 
emаs 

Mаhsulоt mаssаsi (g), ungа ruхsаt 
etilmаydi 

Eslаtmа  

BGKP 
(kоli-
shаkl) 

Sulfitrеd
usirlоvc

hi 
klоstridi

yalаr 

S. 
aureus 

Pаtоgеn, 
jumlаdа

n 
sаlmоnеl

llаlаr 
Go’sht (hаmmа turdаgi hаyvоnlаr):  
- yarimtush, 
nimchоrаk bo’lаklаr  

10 1,0 25 - - 25 g-dаgi L. 
Monocy-togenes 
ruхsаt etilmаydi 

- sоvutilgаn vа 
muzlаtilgаn 
yarimtush, 
nimchоrаk bo’lаklаr  

1·103 0,1 25 - - 25 g-dаgi L. 
Monocy-togenes 
ruхsаt etilmаydi 
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IQTISODIY QISM 

Loyihaning iqtisodiy qismi yakunlovchi hisoblanib, loyihalashtirilgan ishlab 

chiqarishning sarf harajatlari, ya'ni mahsulot tannarxining va ishlab chiqarishning 

samaradorligini belgilovchi asosiy texnik-iqtisodiy ko`rsatkichlar hisobidan 

iboratdir. 

Iqtisodiy qismi qo'yidagilardan iborat: 

1. Ishlab chiqarish dasturi - loyiha bo'yicha ishlab chiqarilgan mahsulotning 

yillik hajmi (natural ifodada va qiymati bo'yicha, 1-jadval). 

2. Mahsulot ishlab chiqarish tannarxidagi to'g'ri moddiy sarflarni ochish - 

xom ashyo va asosiy materiallar, quvvatlar va yoqilg'ilar sarflari (qayta 

ishlanadigan chiqindi ayrilgan holda). Bu sarflar texnologik reglament bo'yicha 

korxona ma'lumotlarga asoslangandir (2-jadval). 

3. Mahsulot tannarxining kaTkulyatsiyasi - 1 o'lcham va yillik mahsulotning 

ishlab chiqarish tannarxi, foyda, rentabellik ko'rsatkichlari, mahsulotning ulgurji 

(QQS-siz) va erkin sotish (kelishilgan bahosi). 

4. Ishlab chiqarishning asosiy texnik-iqtisodiy ko'rsatkichlari - mahsulotning 

yillik hajmi (natural ifodada va qiymat bo'yicha) 1 o'lcham va yillik mahsulotning 

ishlab chiqarish tannarxi, foyda, rentabellik ko'rsatkichlari, oyligi, moddiy 

sarflarning tannarxidagi ulushi. 

1. Ishlab chiqarish dasturi - mahsulotning ishlab chiqarish hajmi (natural va 

qiymat ifodasi) 

1 -jadval 

№ Mahsulot 
nomi  O`lcham 

Bir o'lcham 
mahsulotning 
bahosi, so'm 

Yillik ishlab chiqarish 

Natural 
ifodasi 

Qiymat 
ifodasi, mln 

so'm 

1 Mol go’shti  tonna 29564575,2 800 23651660 

4000 kg* 200 = 800000 kg=800 t  
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Mahsulot ishlab chiqarish tannarxining kalkulyatsiyasi 

Mol go’shti 

Yillik mahsulot hajmi – 800 t (mahsulotning o`lchami)  

2-jadval 

№ Sarf 
moddalari 

Sarf hisobi 

1 o'lcham mahsulot 
uchun, so'm 

Yillik hajm 
uchun, ming so'm 

1. Materiallarga sarflangan to`g`ri harajatlar 18900000 15120000 

2. Mehnatga doir to`g`ri harajatlar, shu 
jumladan 595500 476400 

a Asosiy ishchilarni ish haqi 510100 408080 

b Ijtimoiy sug'urta ajratmasi 85400 68320 

3. Qo`shimcha (yondosh) moddiy sarflar 221000 176800 

4. Mehnatga doir  yondosh sarflar 128200 102560 
5. Asosiy fondlar amortizatsiyasi 96000 76800 
6. Boshqa sarflar 89500 71600 

7. Ishlab chiqarish tannarxi  
(1+2+3+4+5 +6) 20030200 16024160 

8. Me'yoriy foyda 4606946 3685556,8 
9. Mahsulot rentabelligi 23 23 

10. Korxonaning 
ulgurji bahosi 24637146 19709716 

11. Kelishilgan  
(erkin sotish) bahosi (QQS bilan) 29564575,2 23651660 
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Asosiy iqtisodiy ko'rsatkichlar hisobi 

 

Mol go’shti 

3-jadval 

№ Ko'rsatkichlar O`lcham Loyiha bo'yicha 

1. 

Yillik mahsulot ishlab chiqarish 

hajmi: 
  

A) natural ifodada t 800 

B) tovar mahsulotning 

qiymati 
m. so'm 23651660 

2. 
1 (bir) o'lcham mahsulotning tannarxi 

(ishlab chiqarish sarflari) 
so'm 20030200 

3. Yillik mahsulot tannarxi m. so`m 16024160 

4. Mahsulotning ulgurji sotish bahosi m. so`m 19709716 

5. Yillik foyda m. so'm 3685556,8 

6. Mahsulot rentabelligi % 23 

7. 1 ishlovchining o'rtacha oylik ish haqi m. so'm 1460 

8. 1 ishchining o'rtacha oylik ish haqi m. so'm 1150 

9. 
Moddiy sarflarning ishlab chiqarish 

tannarxidagi ulushi 
% 89 
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TEXNOLOGIK JARAYONLARNI AVTOMATLASHTIRISH 

 
       Аvtоmаtlаshtirish bаrchа uskunаlаrning аvаriyasiz ishlаshini tа’minlаydi, 

bахtsiz хоdisаlаrning vа аtrоf-muhitning zахаrlаnishini оldini оlаdi. 

Хаr bir tехnоlоgii jаrаyon (tехnоlоgik jаrаyon pаrаmеtrlаri dеb аtаluvchi) 

o’zgаruvchаn fizikаviy vа kimyovny kаttаliklаr (bоsim, sаrf, tеmpеrаturа, 

nаmlik, kоnsеntrаsiya vа х.k.) bilаn хаrаktеrlаnаdi. Tехnоlоgik  jаrаyonning 

to’g’ri  o’tishini tа’minlаshi uchun muаyyan jаrаyonni хаrаktеrlоvchi 

pаrаmеtrlаrni bеrilgаn qiymаtdа  ushlаb turish lоzim. 

Tехnik jаrаyonlаrdа оdаmning ishtirоk etishigа ko’rа аvtоmаtlаshtirishni 

quyidаgilаrgа аjrаtish mumkin: аvtоmаtik nаzоrаt, аvtоmаtik rоstlаsh vа 

аvtоmаtik bоshqаrish. 

Bоshqаruv tizimi аsоsаn quyidаgi elеmеntlаrdаn ibоrаt bo’lаdi, qurilmа, 

o’lchоvchi qurilmа, rоstlаgich vа ijrоchi qurilmа. Bоshqаrish tizimining аsоsiy 

vаzifаsi, mахsulоt tаn nаrхini kаmаytirish, sifаtini vа chiqish miqdоrini 

ko’pаytirish. Buning uchun tехnоlоgik jаrаyon ko’rsаtkichlаrini (T, P, F, L, Q 

vа х.k.) kеrаkli qiymаtdа (tехnоlоgik rеglаmеnt аsоsidа)  bоshqаrishdir.  

Tехnоlоgik jаrаyonlаrni аvtоmаtik bоshqаrishning vаzifаsi rоstlаgich 

yordаmidа rоstlаnuvchi оb’еktdаgi kеrаk bo’lgаn tехnоlоgik shаrоitni аvtоmаtik 

rаvishdа sаqlаsh, аgаr bu shаrоit buzilsа, uni qаytа tiklаshdаn ibоrаtdir.  

Shundаy qilib, sаnоаtning eng muхim tаlаblаridаn biri - tехnоlоgik 

jаrаyonning turg’unlаshgаn (оptimаl) rеjimini sаqlаshdаn ibоrаt. 

Go’sht mаydаlоvchi MP-1-160 qurilmаni аvtоmаtlаshtirdim. 

Kirish qiymаti                              Chiqish qiymаti  

 

   x(t1) (G)                       y(t2) 

 

1-rаsm. 

Bоshqаriluvchi ko’rsаtkich – Аppаrаtdаgi  sаtх.   

Bоshqаruvchi ko’rsаtkich -    Go’sht sаrfi 

   Б.О. 
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Jаrаyondаgi o’zgаrilаdigаn оb’еktni аsоsiy ko’rsаtkichi: L=30-40 sm. 

Sаnоаtdа  qurilmаgа bеrilаdigаn eng kuchli  turtki  chiqish qiymаtining 20 

% o’zgаrtirishi mumkin, shu sаbаbli tizim kuchаytirish kоeffisiеntini K=1,2 dеb 

qаbul qilish mumkin. 

Bоshqаruv tizim sоzlаsh kоeffisiеnt qiymаtlаrini аniqlаsh uchun tizim 

mоdеlini kоmpyutоrdа аkslаntirish kеrаk. Buning uchun tizim mоdеlini tuzish 

kеrаk, tizim mоdеli tizim elеmеntlаrining mоdеli yig’indisidаn оbоrаtdir. 

Mаsаlаn, хаrоrаtni bоshqаrish tizimi: qurilmа, dаtchik, rоstlаgich vа ijrоchi 

mехаnizmdаn ibоrаtdir. 

 
2-rаsm. Qurilmа o’tish  jаrаyoni  chizmаsi. 

  Qurilmа mаtеmаtik mоdеlini tuzishning ekspеrimеntаl usuldаn 

fоydаlаnаmаn, bundа qurilmа kirish qiymаtigа turtki bеrib, chiqish qiymаtning 

o’zgаrishini nаzоrаt qiluvchi qrilmа yordаmidа yozib оlаmаn. Bu chizmа 

qurilmа dinаmikаsi dеyilаdi vа bu chizmа аsоsidа qurilmаni qаndаy zvеnо 

ekаnligini аnаqlаshimiz mumkin, rаsm.2. ko’rinib turibdiki qurimа 1-tаrtibli 

turg’un (аpеriоdik) zvеnоdir. Bundаy zvеnоlаr diffеrеnsiаl tеnglаmаlаri 

quyidаgichа bo’lаdi. 

                                  To kxy
dt
dy

=+  

   Bu  еrdа х,u kirish vа chiqish qiymаtlаr, k  - kuchаytirish kоeffisiеnt, Tо-

qurilmа dоimiylik kоeffisiеnti. Tizim mоdеlini kоmptоrgа kiritish uchun 

diffеrеnsiаl tеnglаmа ko’rinishdаgi  mоdеllаr, uzаtish funksiyagа аylаntirilаdi  

W(p) = y(p)/ x(P)  vа quyidаgi ko’rinishgа kеlаdi :                             

                                           W( p) =  
1+РT

k
ο
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Tеnglаmаdаgi Tо qiymаtini tоpish uchun  o’tish chizmаsigа urinmа 

o’tkаzib Tо qiymаtini tоpаmаn, Tо = 20 u хоldа  qurilmа o’tish tеnglаmаsi: 

                                           W(p) = 
120

2.1
+p

 

Tехnоglоgik qurilmаdа o’tаdigаn jаrаyonni bоshqаrish uchun 

ishlаtilаdigаn rоstlаgichlаr,  rоstlаsh qоnunigа binоаn: 2 pоzisiyali (Pz), 

prоpоrsiоnаl (P), prоpоrsiоnаl-intеgrаl (PI) vа prоpоrsiоnаl-intеgrаl-diffеrеnsiаl 

(PID) rоstlаgichlаr mаvjud. 

Bоshqаriluvchi qurilmа аpеriоdik zvеnо bo’lgаnligi sаbаbli, prоpоrsiоnаl-

intеgrаl rоstlаgichni tаnlаymаn. PI –rоstlаgich uzаtish funksiyasi  W(p)= k + 1/ 

Tir .Хоzirgi vаqtdа chiqаrilаyotgаn dаtchiklаr, ijrоchi  mехаnizmlаr iхchаm vа 

mikrоsхеmа аsоsidа tаyyorlаnаyotgаni uchun ulаrni inеrsiyasiz zvеnоgа 

tеnglаshtirаmiz vа k=1 хisоblаb, bоshqаrish tizim blоk sхеmаsini chizаmаn:  

 

 

 

 

 

 

 

3-rаsm. Bоshqаrish tizim blоk sхеmаsi. 

 

Bоshqаrish tizim qаndаy kеchishini ko’rish vа tахlil qilish uchun, 

MАTLАB  dаsturi yordаmidа tizim  kоmpyutоr mоdеlini tuzаmаn (4-rаsm) 

O’tish chizmаlаrining tахlili nаtijаsidа, o’tish tizimni  muqоbil rеjimini tоpish 

kеrаkligi аniqlаndi. Rоstlаgichning uzgаruvchi kоeffisiеnlаri k vа T 

o’zgаrtirаmаn. 
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4-rаsm.  Tizimning MАTLАB dаsturidаgi mоdеl chizmаsi. 

Оptimаl bоshqаrish tizim kоeffisiеntlаri tаnlаngаndаn so’ng tizim 

funksiоnаl sхmаsini chizаmаn (5-rаsm). Bоshqаruv tizim funksiоnаl 

chizmаlаrini chizishdа, GОST fоydаlаnib, birlаmchi, ikkilаmchi аsbоblаrni 

tаnlаb  tаrtib bilаn jоylаshtirаmаn.          

Аdаbiyot vа uslubiy qo’llаnmаlаrdаn fоydаlаnib, birlаmchi, ikkilаmchi 

аsbоblаr, rоstlаgich, bоshqаruvchi vа ijrоchi qurilmаlаrni GОST 21.404-85 

tаlаbigа mоs rаvishdа  tаnlаymаn vа ulаrni nоmlаri vа mаrkаlаrini jаdvаl 

kеltirаmаn.  

 
5-rаsm. 

Jаdvаl 
Pоz
№ 

O’lchаnаyo
tgаn 

kаttаlik 

O’lchаnuv-
chi. kаt. 
tаvsif 

O’rnаt. 
jоyi. O’lchоvchi vа 

bоshqаr. qur. tаvsifi. 

Sоni Ilоvа 

1-1 Sаtх Аgrеssiv 
emаs 

Jоyidа Sаtхni qlchоvchi 
Dаtchik  DЕ 1 

 
1 

 

1-2 Sаtх Аgrеssiv 
emаs 

Shitdа Sаtiхni bоshqаrivchi 
qurilmа  ESU –2 

1  

 
1-3 

Аppаrаtdа-
gi bоsim 

Аgrеssiv 
emаs 

Jоyidа Mеtrаn 55 1  
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MEHNAT MUHOFAZASI 

Mexnat muhofazasi – ish jarayonida insonning mexnat  kobiliyatini va 

xavfsizligini ta’minlashga yunaltirilgan konunlar majmuasi, ijtimoiy-iktisodiy, 

tashkiliy, texnik, gigienik va profilaktika tadbirlari va vositalaridir. Mexnat 

muxofazasining vazifasi zararli va xavfli ishlab chikarish omillarining 

ishlovchilarga ta’sirini eng kam darajaga keltirishga imkon beradigan chora-

tadbirlarni kurishdan, ishchining shikastlanishi oldini olishdan, yukori mexnat 

unumdorligiga erishishga yordam beradigan kulay sharoitlarni yara-tishdan 

iborat. «Mexnat muxofazasi» kursi 4 bulimdan iborat: 

1. Mexnat qonunchiligi asoslari - Xukukiy me’yorlar majmuasi bulib, 

ishchi va xizmatchilarning mexnat munosabatlarini boshkarib turadi. 

2. Ishlab chiqarish sanitariyasi – ishlab chikarishdagi zararli omillar 

ta’sirini oldini oladigan chora-tadbirlar va texnika vositalar majmuasidir. 

3. Texnika xavfsizligi – ishchilarni xavfli ishlab chikarish omillari 

ta’siridan asrab kolish va zaxarlanuviga olib keluvchi tadbirlarni kamaytirishga 

karatilgan chora-tadbirlar va texnika vositalaridir. 

4. Yongin xavfsizligi – korxonada yongin paydo bulish xavfini oldini 

olish, insonning moddiy boyliklarni muxofaza kilishdan iborat. 

Ishlab chiqarishdagi xavfli omil – ishlab chikarishda ishlovchilarga 

muayyan sharoitlarda ta’sir etganda shikastlanishga yoki soglikning keskin  

yomonlashuviga ta’sir etadigan omil. Bunga misol kilib, 

xarakatlanayotgan mashina, traktor, yuk kutarish vositalari bilan kutariladigan 

yuk, mashina va mexanizmlarning muxofazalanmagan aylanuvchan va kaytma-

ilgarilama xarakat kiluvchi kismlari (kardanli, zanjirli, tishli, tasmali uzatma) 

ning xarakati xavfli omillar katoriga kiradi. 

Ishlab chiqarishdagi zararli omil – ishchilarga ish vaktida ta’sir 

etibkasallanishga yoki ish kobiliyatining pasayishiga olib keladigan omil. Zararli 

omillarga neft maxsulotlari (benzin, dizel yokilgisi buglari, pestitsidlar, mineral 

 71 



ugitlar, chang, shovkin, titrash ish joyida namlikning ortishi yoki kuchli 

yoritilganligi, iklim sharoitlari va boshkalar kiradi. 

Elektr xavfsizligi – kishilarni elektr toki, elektr yoyi, elektrmagnit 

maydonining zararli xamda xavfli ta’siridan muxofaza kilishni ta’minlaydigan 

tashkiliy va texnik chora-tadbirlar sistemasi. 

Shikastlanish – ishlab chiqarishdagi zararli yoki xavfli ta’sirlar natijasida 

inson organlari yoki teri koplami fiziologik bir butunligining buzilishi. 

Mexnat sharoiti – mexnat jarayonida insonning salomatligi va ish 

qobiliyatiga ta’sir etadigan omillar majmui. 

Shaxsiy ximoyalanish vositalari – bir xodimni muxofaza qilish uchun 

xizmat kiladigan vositalar. Shaxsiy ximoyalanish vositalariga – ish kiyimi, 

poyafzal, gaznikoblar, respiratorlar, nikoblar, shlemlar, ximoya kuzoynaklari, 

kulokchinlar va boshkalar kiradi. 

Ishlab chikarishdagi baxtsiz xodisa – ish vaktida yuz beradigan xodisa. 

Kasb kasalligi – kishi organizmiga ish sharoitlarining zararli ta’siri 

natijasida kelib chikkan (surunkali changli bronxitlar, titrash kasalligi, xar xil 

kimyoviy gazlar bilan zaxarlanish) kasallikdir. 

Ish jarayonida xavo tarkibidagi zararli moddalarning yul kuysa buladigan 

kontsentratsiyasi  – ishchi xar kuni 8 soatdan (yoki boshka ish kuni, umuman 

xaftasiga 40 soatdan ortik bulmagan) ishlaganda nafaka yoshiga yetguncha 

kasallik yoxud sogligida uzgarishlar keltirib chikarmaydigan mikdor. 

Xavfsizlikni taxlil kilishda sistemali taxlil ma’lum samara berishi 

aniklangan. Bunda «odam-mashina» sistemasi dikkatga sazovordir. 

«Odam-mashina» sistemasi shunday tushuniladiki, ular mashina, odam-

operator yigindisidan tashkil topgan buladi, kaysiki, u mexnat faoliyatini, ish 

joyida amalga oshiradi. Bu sistemada mashina deb texnik vositalar yigindisiga 

aytiladi, bulardan odam uz ish faoliyati va mexnat jarayonida foydalanadi. 

Operatorning jaroxatlanishini, kasb kasalligini bartaraf etish va ish 

samarasini oshirish uchun sistemaning xavfsiz ishlashini yukori darajada 

ta’minlash kerak. Lekin ishlash vaqtida chang, tebranish, shovqin va boshqalar 

 72 



natijasida vujudga keladigan xodisalar sistemaning buzilishiga olib keladi. 

Shuningdek, operatorning ish sharoitiga xavo namligi, xarorat, (jamoadagi ruxiy 

xolat, mexnat intizomi va boshkalar) ta’sir kiladi. Ishchilarni jaroxatlanishdan 

saklash maksadida «odam-mashina» sistemasi xar xil kursatkichlarga karab 

optimallashtiriladi, ya’ni ergonomik talablar va kursatkichlar, ergonomik 

xususiyatlar ta’sir etadi. Shaxsning ergonomik xususiyatlari antropometrik, 

fiziologik, psixofiziologik va gigienik xususiyatlar bilan belgilanadi. «Odam-

mashina» sistemasining fao-liyati samaradorlik kursatkichlariga boglik. 

Antropometrik parametrlar ergonomik talablarni aniklaydi va shaxsni buyumga 

munosabatining antropomterik xususiyatlarini aniklaydi. Psixofiziologik 

xususiyatlar - kurol, mexnat maxsuloti va muxitni birgalikda sezgi a’zo 

(eshitish, kurish, xis etish va boshkalar) larining funktsional ishlashga 

mutanosibligidir. Gigienik xususiyatlar «odam-mashina» sistemasini xayot va 

faoliyat gigienik sharoitlarini va ishchining ish kobiliyatini, yetishtirilgan 

maxsulotning muxit bilan boglik-ligini aniklaydi. Ruxiy xususiyatlar  insonning 

ruxiy (fikrlash, tajribaning mustaxkamlik darajasi va boshkalar) faoliyati, 

maxsulot yetishtirishda muxitga moslanishini ta’minlashga yunaltirilgan. 

Mexnat muxofazasi fani mutaxassislikka tegishli asosiy nazariy bilimlarni 

beradi. Anik muammolar, transport vositalari, texnologik jarayonlar, ish turlari, 

bino va inshootlar uchun xavfsizlikni ta’minlanlash xar bir fanning 

mutaxassislik kurslarida beriladi 

Mexnat muxofazasi xakida konunchilik asoslari 

Uzbekistonda mexnat muxofazasi kuplab konun chikaruvchi rasmiy 

xujjatlar  bilan belgilab kuyilgan bulib, tartibga solib va boshkarib turiladi. 

Uzbekiston Respublikasi Konstitutsiyasida, mexnat xakidagi konunlar asoslarida 

mexnat muxofazasiga oid asosiy nizomlar keltirilgan.Uzbekiston Respublikasida 

soglom va xavfsiz mexnat sha-roitini yaratish davlat axamiyatiga molik ishdir. 

Uzbekiston Respublikasi Konstitutsiyasida: Xar bir shaxs ...”ishsizlikdan 

ximoyalanish xukukiga egadir” - deyilgan.Uzbekiston Respublikasi 

konstitutsiyasiga muvofik Davla-timiz fukorolari, millati va irkidan kat’i nazar, 

 73 



teng xukuk-lidirlar. Ayollarga erkaklar bilan teng xukuk berilgan. Sharoiti ogir 

va zararli ishlarda ayollar va yoshlar mexnatidan foydalanish ta’kiklanadi. 

Xomilador ayollarning tunda va ishdan tashkari vaktda ishlashlari cheklangan. 

Mexnat muxofazasini nazorat kiluvchi tashkilotlar 

Mexnat muxofazasi buyicha konunlarning bajarilishini nazorat kilib turish 

kuyidagi davlat tashkilotlariga topshirilgan: 

1. Uz. R. mexnat Vazirligi. Mexnat muxofazasi Davlat texnik nozirligi; 

2. Davlat kon texnik  nazorati agentligi; 

3. Respublika sanepidemstantsiya nazorati; 

4. Davlat yongin nazorati; 

5. Davlat energiya nazorati. 

I. Mexnat muxofazasi Davlat texnik nozirligi. 

Bular korxonalarda xavfsiz ishlash, texnika xavfsizligi buyicha me’yor va 

koidalariga rioya kilish, sanoat sanitariyasi va mexnat gigienasiga rioya kilish, 

mexnat konunchiligiga rioya kilish masalalarini nazorat kiladi. Xar bir tarmok 

uz texnik noziriga ega. Bular korxonalarda xavfsiz ishlash, texnika xavfsizligi 

buyicha me’yor va koidalariga rioya kilish, sanoat sanitariyasi va mexnat 

gigienasiga rioya kilish, mexnat konunchiligiga rioya kilish masalalarini nazorat 

kiladi. Xar bir tarmok uz texnik noziriga ega.II. Davlat kon texnik nazorati 

agentligi.Bu tashkilot bug kozonlarining tugri ishlashini, bosim ostida 

ishlaydigan idishlarni, yuk kutarish mashinalari (kutar-ma kranlar, liftlar), 

ekskavatorlar, gaz uskunalari magistral kuvurlari ishini va portlovchi 

moddalarni ishlatish,saklash va tashish ishlarini nazorat kiladi. 

III. Respublika sanepidemstantsiya nazorati - Bu tashkilot xavoni, suvni 

va tuprokni ifloslanishdan ogoxlantirish, shov-kin va titrashni yukotish, 

tsexlarning sanitariya xolatlarini yaxshilash (xarorat, nisbiy namlik, yoritilganlik 

va x.k.) ishla-rini nazorat kiladi. 

IV. Davlat yongin nazorati - bu tashkilot yonginga karshi tadbirlarni, ut 

uchirish vositalarining xolatini, yongin xakida xabar berish vositalarining ishini 

nazorat kiladi. 
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FUQARO MUHOFAZASI 

Fuqaro muhafazasining asosiy tushunchalari 

        Favqulodda vaziyatlarning keyingi vaqtlargacha qabul qilingan huquqiy – 

me’yoriy hujjatlarida o‘z o‘rnini topgan ayrim asosiy tushunchalari 

umumlashtirilgan holda yagona tizimga keltirildi. Bu tizim O‘zbekiston 

standartlashtirish, metereologiya va sertifikatlashtirish davlat markazining 

maxsus qaroriga muvofiq tasdiqlandi va amal qilish uchun joriy etildi. (O’zDat 

981:2000) Bundan kutilgan asosiy maqsad, favqulodda vaziyatlarning asosiy 

tushunchalari, atamalari va ularning ta’riflarini turli hujjatlarda, ilmiy va 

ommabop hamda o‘quv adabiyotlarida bir xilda qo‘llanilishi va tushunilishini 

ta’minlashdan iboratdir. Mazkur yagona tizim uch qismdan iborat bo‘lib, 

favqulodda vaziyatlarni oldini olish, favqulodda vaziyatlar oqibatlarini tugatish 

hamda favqulodda vaziyatlarda ularning oldini olish va harakat qilish davlat 

tizimi tashkiliy strukturasini atamalari va ta’riflarini mujassamlashtirilgan.                                                                                            

Favqulodda vaziyat (FV) – odamlar qurbon bo‘lishiga, ularning sog‘lig‘i 

yoki atrof – tabiiy muhit zarar ko‘rishiga, anchagina moddiy talofotga va 

insonlarning hayot faoliyati izdan chiqishiga olib kelishi mumkin bo‘lgan yoki 

olib kelgan avariya, xalokat, xavfli tabiat hodisasi, tabiiy va boshqa ofat 

oqibatida muayyan xududda yuzaga kelgan sharoit, albatta  bunday sharoitni 

yuzaga kelishida tabiiy, texnogen, ekologik, xarbiy va ijtimoiy sabablar alohida 

o‘rin egallaydi. Shu bilan birga favqulodda vaziyat qamrab olgan xududning  

ko‘lami, yetkazilgan moddiy zararning miqdori ham turli xil bo‘ladi. 

Favqulodda vaziyatlarning oldini olish -  oldindan o‘tkaziladigan va favqulodda 

vaziyatlar yuzaga kelish xavfini iloji boricha maksimal darajada kamaytirishga, 

shuningdek bunday vaziyatlar yuzaga kelgan taqdirda odamlar sog‘lig‘ini saqlab 

qolishga, atrof tabiiy muhitga yetadigan zarar va moddiy talofat miqdorini 

kamaytirishga qaratilgan tadbirlar kompleksidir.  

Bunday tadbirlar  favqulodda vaziyatning turlariga muvofiq turli ilmiy va 

ishlab chiqarish tashkilotlari tomonidan amalga oshirib kelinmoqda. 
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     Shuni  alohida ta’kidlash lozimki, hozirgi vaqtda ko‘pgina davlatlarda 

favqulodda vaziyatlarning oldini olish, bashoratlash tadbirlariga katta –katta 

mablag‘lar sarf qilinmoqda. Bu  esa yuz berishi mumkin bo‘lgan xavfni oldini 

olishga, eng muhimi insonlar salomatligini saqlashga, atrof muhitga jiddiy zarar 

yetishini oldi olinishiga olib keladi. Favqulodda  vaziyatlar oqibatlarini tugatish 

– favqulodda vaziyatlar yuzaga kelganda o‘tkaziladigan hamda odamlar xayoti 

va sog‘lig‘ini saqlab qolishga,  atrof  tabiiy  muxitga  yetadigan  zarar   va  

moddiy       talofat miqdorini kamaytirishga, shuningdek favqulodda vaziyat 

zonalarini cheklash va xavfli omillar ta’sirini to‘xtatishga qaratilgan avariya – 

qutqaruv va boshqa shoshilinch ishlar kompleksidir.     Insonning  xayoti turli 

ofatu- falokatlardan to‘liq kafolatlanmaganligi hammaga ayondir. Shunday 

ekan, u yoki bu xususiyatga mansub bo‘lgan favqulodda vaziyat sodir 

bo‘lganda, uning oqibatida yuzaga kelgan talofatlarni albatta bartaraf etish 

lozim. Respublikamizda bunday vazifalarni ado etuvchi maxsus bo‘linmalar 

mavjud.  Bu bo‘linmalar favqulodda vaziyatning turiga qarab doimiy shay 

xolatdadir. Sodir bo‘lgan favqulodda vaziyat o‘chog‘iga birinchi bo‘lib aynan 

shu bo‘linma mutaxassislari yetib kelishadi (bu haqida 4-chi mavzuda ma’lumot 

beriladi). 

Favqulodda vaziyatlarni oldindan prognoz qilish. Favqulodda vaziyat 

yuzaga kelishining ehtimol   bo‘lgan sabablarini, uning ilgarigi va hozirgi 

manbaini tahlil qilish asosi favqulodda vaziyat yuzaga kelishi ehtimolini va 

rivojlanib borishini oldinroq aks ettirishdir. Bu tadbir murakkab jarayon bo‘lib,  

prognozlash bo‘yicha katta ma’suliyatni talab qiladi.Favqulodda vaziyatlarni 

oldindan prognozlash uzoq muddatli, qisqa muddatli hamda tezkor prognozlash 

turlariga bo‘linib, u favqulodda vaziyatning xususiyatiga va sodir bo‘lish vaqtiga 

bog‘liqdir.Tabiiy xususiyatga ega bo‘lgan favqulodda vaziyatlarni prognozlash 

aksariyat hollarda uzoq muddatli bo‘lib, xarita ko‘rinishida bo‘ladi. Bunday 

ilmiy yo‘nalishda olib borilayotgan izlanishlar alohida o‘rin egallaydi.  

Texnogen xususiyatdagi favqulodda vaziyatlarni prognozlash esa xalq xo‘jaligi 
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ob’ektining joylashgan o‘rni, faoliyat ko‘rsatish va ishlab chiqarishdagi 

mahsulotining miqdoriga qarab aniq hisob-kitoblar asosida olib boriladi.  

Favqulodda vaziyatlardan ogoh bo‘lish -  Atrofdagi tabiiy muhit va 

potentsial xavfli ob’ektlarning, favqulodda  vaziyat manbalari paydo bo‘lishini 

oldindan prognoz qilish va profilaktika qilishning ahvolini kuzatish va nazorat 

qilishni tashkil etilishiga, shuningdek favqulodda vaziyatlarga tayyorgarlik 

ko‘rishga qaratilgan huquqiy, tashkiliy, iqtisodiy, muxandislik-texnikaviy, 

ekologiya-muhofaza, sanitariya-gigiena, sanitariya-epidemiologik va maxsus 

tadbirlar kompleksidir.Har bir sohada  hushyorlik, ogoh bo‘lishlik orqali shaxsiy 

va jamoat xavfsizligi ta’minlanadi. Bunga erishish uchun mavjud 

ma’lumotlarning hammasidan foydalanish lozim. Ayniqsa, joyning tabiiy 

tuzilishi, tabiiy manbalar (suv, havo, tuproq, relef va x.k.) ning xolati, 

o‘zgarishi, o‘zaro bog‘liqligini, ishlab chiqarish ob’ektlari xususiyati orqali esa 

inson faoliyati bilan bog‘liq bo‘lgan noxush vaziyatlarning negizidan xabardor 

bo‘linadi. Asosiy e’tibor tez o‘zgaruvchan sanitariya – gigiena, sanitariya – 

epidemiologik ma’lumotlarga qaratilishi maqsadga muvofiq bo‘ladi.  

Favqulodda vaziyatlarga tayyorgarlik ko‘rish – muayyan xudud yoki 

potentsial xavfli ob’ektda  aholini va moddiy boyliklarini favqulodda vaziyat 

manbalarining shikastlovchi omillari va ta’siridan muhofaza qilish uchun, 

shuningdek favqulodda vaziyatlarni tugatishda boshqaruv organlari, kuch va 

vositalarning samarali faoliyatini ta’minlash uchun sharoit yaratuvchi oldindan 

o‘tkaziladigan tadbirlar kompleksidir.Mazkur tadbirlar majmuasi favqulodda 

vaziyatlarda to‘g‘ri xarakat qilish qoidalarini bilish kerak va ularni uyushqoqlik 

bilan o‘tkazishda muxim axamiyat kasb etadi. Bu to‘g‘rida xukumatimiz 

tomonidan ko‘pgina qarorlar qabul qilingan bo‘lib,  ularni ijrosini ta’minlash har 

bir tashkilot rahbarlariga katta mas’uliyat yuklaydi. Favqulodda vaziyatlarga 

tayyorgarlik  ko‘rish, avvalo oilada, umumta’lim  maktablarida, oliy va o‘rta 

o‘quv maskanlarida, ishlab chiqarish tarmoqlari va mahallalarda olib boriladi. 

Tayyorgarlik jarayoni maxsus dasturlar asosida olib borilib, har qanday 

qo‘shimcha murakkabliklardan xoli bo‘lishi zarur.  Tayyorgarlikni yuksak 
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darajada bo‘lishi uchun teleradio va ommaviy axborot vositalaridan keng 

foydalanish, muntazam suhbatlar o‘tkazish maqsadga muvofiqdir. Xususan, 

aholi xavfsizligini  ta’minlash, insonlar salomatligini yuksak darajaga ko‘tarish 

masalalari bo‘yicha ham bir qancha qonuniy hujjatlar qabul qilinadi jumladan, 

“Aholini va hududlarni tabiiy hamda texnogen xususiyatli favqulodda 

vaziyatlardan muhofaza qilish to‘g‘risida” gi qonunningasosiy maqsadi – aholini 

va hududlarni tabiiy hamda texnogen xususiyatli favqulodda vaziyatlardan 

muhofaza  qilish sohasidagi ijtimoiy munosabatlarni tartibga soladi hamda 

favqulodda vaziyatlar ro‘y berishi va rivojlanishining oldini olish, favqulodda 

vaziyatlar keltiradigan talafotlarni kamaytirish va favqulodda vaziyatlarni 

bartaraf etishdan   iboratdir.  

“Gidrotexnika inshootlarining xavfsizligi to‘g‘risida” gi qonuni 

gidrotexnika  inshootlarini loyihalashtirish, qurish, foydalanishga topshirish, 

ularni rekonstruktsiya qilish, tiklash, kontservatsiyalash va tugatish xavfsizlikni 

ta’minlash bo‘yicha faoliyatni amalga oshirishda yuzaga keladigan 

munosabatlarni tartibga solishdan iboratdir. “Fuqaro muhofazasi to‘g‘risda” gi 

qonuni – fuqaro muhofazasi sohasidagi asosiy vazifalarni, ularni amalga 

oshirishning huquqiy asoslarini, davlat organlarining, korxonalar, muassasalar 

va tashkilotlarning vakolatlarini, O‘zbekiston Respublikasi fuqarolarining 

huquqlari va majburiyatlarini, shuningdek fuqaro muhofazasi kuchlari va 

vositalarini belgilashdan iboratdir. “Radiatsiaviy xavfsizlik to‘g‘risida” gi qonun 

– radiatsiyaviy xavfsizlik, fuqarolar hayoti, sog‘lig‘i va mol-mulki, shuningdek 

atrof-muhitni ionlashtiruvchi nurlanishning zararli ta’siridan muhofaza qilishni 

ta’minlash bilan bog‘liq munosabatlarni tartibga solishdan iborat. Bu qonunlar 

tom ma’noda hozirgi zamonda aholi va hududlarni turli favqulodda 

vaziyatlardan muhofaza qilishning yagona huquqiy asosini belgilaydi. Ularning  

amaldagi xarakati maxsus qo‘llanmalar va davlat standartlari asosida olib 

boriladi. Bu borada, Fuqaro muhofazasi institutining xodimlari maxsus izlanish 

olib borib, 2000 yilda yuqorida qayd qilingan Davlat standartlarini tasdiqladilar.  
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Navbatdagi asosiy vazifa har bir tashkilot, idora, ilmiy va adabiy 

yozishmalarda mazkur standartlarga to‘la rioya qilishni ta’minlashdan iboratdir.  

Favqulodda  vaziyatlar to‘g‘risida fikr bildirar ekanmiz, ularning ma’naviy va 

ma’rifiy asoslari negiziga e’tibor berish maqsadga muvofiqdir. Chunki, 

Vatanimiz hududlarida o‘tmishda ham turli tabiiy ofatlar sodir bo‘lgan va 

hozirda ham davom etayapti. Farqi shundan iboratki, inson tomonidan tabiiy 

manbalarni o‘zlashtirish oqibatida “tabiat va insoniyat” tizimida, muvozanati 

buzilib, noxush vaziyatlar yildan - yilga keng ko‘lamda, ko‘p tarmoqli va 

murakkab xususiyatni namoyon qilmoqda.Tarixdan ma’lumki, ota-bobolarimiz 

ham tabiiyjarayonlarni kuzatishlar, yillararo taqqoslash, davriyligini aniqlash 

orqali xavfsizlikni ta’minlash uchun ma’lum chora tadbirlarni 

qo‘llashgan.Bizning davrimizgacha yetib kelgan ma’naviy durdonalar, xalq 

maqollari xanuzgacha hayot xavfsizligi tadbirlarini amalga oshirishda 

dasturiamal bo‘lib xizmat qilmoqda. Jumladan, “Hushyor bo‘lsang ofat 

ko‘rmaysan”, “Falokat oyoq ostidadir”, “Saqlansang – sog‘ qolasan”, 

“Saqlanganni saqlayman”, “Sinch uyim-tinch uyim” va shu kabi hayotiy 

tajribadan o‘tgan iboralar borki, yillar o‘tgan sari ularning qadr - qiymati ortib 

borsa boradiki, aslo tushmaydi.Hozirgi vaqtda milliy ma’naviyat to‘g‘risida turli 

xil fikrlar bildirilar ekan, ma’naviy kamolatga yetaklovchi axloqiy madaniyat, 

axloqiy tarbiyada bebaho mulk xisoblanmish, ota-bobolarimiz hayot tajribasi va 

qomusiy allomalarimizning nodir asarlarida bitilgan tarixiy merosni o‘z o‘rnida 

va har tomonlama hayotga tadbiq etishimiz zarur.  

Moddiy – texnik ta’minoti guruxi – joylarda moddiy texnik ta’minoti 

bo‘limlari miqyosida tashkil etiladi. Ularning vazifasi: moddiy – texnik ta’minot 

rejasini ishlab chiqish, barcha zarur jihoz turlari bilan o‘z vaqtida ta’minlash, 

barcha buyum va texnikalarni ta’mirlash, ularni ish joylariga tashish, saqlash va 

xisobi, ishchi – xizmatchilarni joylarda va ko‘chirish o‘rinlarida oziq – ovqat va 

birinchi zarur buyumlar bilan ta’minlashdan iboratdir. 

 Elektr ta’minoti va yorug‘likni to‘sish guruxlari – asosiy energetik  

bo‘limlari miqyosida tuziladi. Gurux boshlig‘i bosh energetik xisoblanadi. 
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Kuchli bosimli gaz bilan, joylarda yoqilgi va elektr bilan ta’minlaydi. Elektr 

tarmoqlari turli tizimlari va ximoya vositalari, kechiktirilmaydigan avariya – 

tiklash ishlari, yorug‘likni to‘sish va birinchi navbatdagi tiklash ishlari 

tadbirlarini rejalashtiriladi.O‘zbekistonda fuqaro muhofazasini tuzishni 

tashkillash, vazifasi va  roli; favqulodda vaziyatlar bo‘yicha vazirlik – tabiiy 

ofat, falokat, halokat oqibatlarini tugatish va ogoxlantirish bo‘yicha fuqoro 

muhofazasini  boshqarishga rahbarlik qiluvchi davlat organidir.Fuqoro 

muhofazasi qishloq xo‘jaligi joylarda (o‘quv muassasalarida) tashkiliy tizimi. 

Fuqaro muhofazasi harbiylashmagan, ularning tayinlanishi va jihozlanishi. 

O‘zbekiston Respublikasi “Fuqoro muhofazasi to‘g‘risidagi” qonuni 

O‘zbekiston Respublikasi Oliy majlis qarori bilan 2000 yil 26 mayda 5-asosiy 

bobdan va 23 ta moddadan iborat ishlab chiqilgan. 

Umumiy qoidalar. 

I.Fuqaro muhofazasiga rahbarlik qilish, davlat organlari va tashkilotlarning 

fuqaro muhofazasi sohasidagi vakolatlari. 

II.Fuqarolarning fuqaro muhofazasi sohasidagi xuquq va majburiyatlari. 

III.Fuqaro muhofazasi xizmatlari va kuchlari. 

IV.Fuqaro muhofazasini moliyaviy ta’minlash 

V.Fuqaro muhofazasi ob’ektlari va mol-mulki. 

1 – modda: Asosiy tushunchalar; 

2 – modda: Fuqaro muhofazasi vazifalari; 

3 – modda: Fuqaro muhofazasi to‘g‘risidagi qonun  hujjatlari;  

4 – modda: Fuqaro muhofazasi sohasidagi qonun hujjatlarini buzganlik uchun 

javobgarlik; 

5 – modda: Fuqarolar muhofazasi sohasidagi xalqaro hamkorlik; 

6 – modda: Fuqaro muhofazasiga rahbarlik qilish; 

7 – modda: O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining Fuqaro 

muhofazasi sohasidagi vakolatlari; 

8 – modda: Fuqaro muhofazasi sohasidagi maxsus vakolatlari davlat boshqaruv 

organi; 
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9–modda: Vazirliklar va idoralarning fuqaro muhofazasi sohasidagi vakolatlari; 

10 – modda: Mahalliy davlat hokimiyati organlarining (tegishli) fuqaro 

muhofazasi sohasidagi vakolatlari; 

11– modda: Tashkilotlarning fuqaro muhofazasi sohasidagi vakolatlari;   

12–modda:Fuqaro o‘zini – o‘zi boshqarish organlarining fuqaro muhofazasi 

sohasidagi ishtiroki; 

13 – modda: Fuqarolarning fuqaro muhofazasi sohasidagi xuquqlari; 

14–modda:Fuqarolarning fuqaro muhofazasi sohasidagi majburiyatlari; 

15–modda:Chet el fuqarolari va fuqaroligi bo‘lmagan shaxslarning fuqaro 

muhofazasi sohasidagi xuquq va majburiyatlari; 

16–modda:Aholi va mutaxassislarni fuqaro muhofazasi sohasida tayyorlash; 

17 – modda: Fuqaro muhofazasi xizmatlari; 

18 – modda: Fuqaro muhofazasi kuchlarining tarkibi; 

19 – modda: Fuqaro muhofazasi qo‘shinlari; 

20 – modda: Fuqaro muhofazasi tuzilmalari; 

21 – modda: Fuqaro muhofazasini moliyalash; 

22 – modda: Fuqaro muhofazasi qo‘shinlarining asosiy fondlari; 

23 – modda: Fuqaro muhofazasi ob’ektlari va mol-mulki; 

Korxonada mavjud bo‘lgan zaxarli moddalar uining miqdori, saqlash 

xolati, sanitar zonaning o‘lchami  

Davlat standarti buyicha sanoat korxona chikindilari zaxarliligi va tashki 

muxitga xavfliligi bilan turt guruxga bulinadi; 1) favkulodda xavfli; 2) juda 

xavfli; 3) urtacha xavfli; 4) kam xavfli; Masalan, chikindilar tarkibida 

simob,margimush,xrom kurgoshinli azot, tuz va boshkalar uzining xavfliligi 

bilan 2 guruxga tugri keladi. Korxonada chikindi axlatlarida mis sulfati, misning 

shavel kislotasi tuzlari,nikelning xlorli tuzi,kurgoshin oksidi va boshkalar 

uzining kishi sogligiga zarari buyicha 3-guruxga tugri keladi. Chikindilarda 

fosfatlarni,marganets,ruxning sulfat tuzlari va boshkalar xam xavfli zararli 

moddalarga,ya’ni 4-guruxga tegishlidir. Korxona chikindilari ugit,kurilish 

materiallari va ba’zi bir maxsulotlarni tayyorlashda xom ashyo sifatida 
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ishlatiladi. Sanoat chikindi suvlarini ma’lum normada kishlok xujaligi ekinlarini 

sugorish uchun ishlatsa xam buladi. Xulosa kilib aytganda, sanoat 

korxonalaridan chikadigan chikindilarni xalk xujaligining turli tarmoklarida 

ishlatish mumkin, bu gigienik va iktisodiy jixatdan katta axamiyatga egadir. 

Poligonga olib kelinadigan xar bir chikindining pasporti,texnik 

xarakteristikasi,mikdori,tarkibi va ular bilan ishlash texnika xavfsizligini 

bajarish yuriklari kursatilishi kerak.Poligonlarni loyixalash davrida uning 

pasporti tuziladi, unda tuprokning kimyoviy tarkibi, yer osti suvlari, atmosfera 

xavosi va chikindilarning tarkibiy kismi,mikdori aks ettiriladi. Poligon ishga 

tushgach vakti-vaktida 3000 metr masofa radiusida uning atmosfera xavosiga,er 

osti suvlari,usimliklar tarkibi,poligon yakinidagi tuprok tarkibi tekshirib turiladi. 

Uta zaxarli chikindilar - tarkibida simob,margimush,sinil kislotasi,sarik 

fosfor va boshkalar betonli yoki metall konteynerlarda chukur uralarda 

kumiladi,bunda 2—,5 metrli kalinlikda loy tuldiriladi,keyin usimlik ustirish 

uchun tortiladi. 

Favqulodda vaziyatlar vaqtida qutqaruv ishlari 

    Evakuatsiya tadbirlarni o‘tkazish xususiyatlari quyidagilarga qarab 

belgilanadi. 

-favqulodda vaziyat manbaining tavsifi (tusi). 

-favqulodda vaziyat manbaining ta’sir ko‘rsatish doirasi, vaqti (tavsiflari). 

-Tarnsportda va piyoda olib chiqiladigan aholining soni va qamrab olishi; 

-Tarnsport  vositalarining mavjudligi va ularning imkoniyatlari.  

-Evakuatsiya (aholini ko‘chirish) tadbirlarining o‘tkazish vaqti va 

shoshilinchligi. 

Evakuatsiya tadbirlarni o‘tkazish vaqti va muddatiga qarab 

evakuatsiyaning 2 turga ajratsa bo‘ladi.  

1- Oldindan o‘tkaziladigan evakuatsiyalar. 

2-  Shoshilinch evakuatsiyalar. 

Favqulodda vaziyat rivojlana borishi va harbiy xarakatlarning tavsifiga 

qarab, favqulodda vaziyat yuzaga kelgan xududdan olib chiqiladigan, aholi 
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soniga qarab, evakuatsiya 3 xilda bo‘ladi: 1-Cheklangan evakuatsiyalar. 2-

Maxalliy evakuatsiyalar. 3-Mintaqaviy evakuatsiyalar. 

Bo‘lishi mumkin bo‘lgan favqulotda vaziyatlar xaqida 

Yong‘in xavfi tug‘ilganda va sodir bo‘lganda 

oqilona va o‘ylab tez harakat qilishlari; 

-o‘t o‘chirish xizmatiga xabar berishlari; 

 -mavjud vositalar yordamida yong‘inni o‘chirishga harakat qilish; 

-odamlarni qutqarishga xarakat qilishlari; 

-yonayotgan odamga alangani ustiga qalin mato tashlab o‘chirishlari; 

-tutunli xonada yerga egilib xarakat qilishlari; 

-yong‘in kuchayib ketmasligi uchun eshik va derazalarni ochmasliklari; 

-yonayotgan binodan tezlikda chiqib, ustiga namlangan choyshab tashlab 

olishlari; 

-elektr asbsoblaridan chiqqan yong‘inni o‘chirishda, avval uni tok manbaidan 

uzib quyishlari lozim: 

                                                Shaxsiy himoya vositalari. 

Shaxsiy himoya vositalari filtrlovchi va ajratuvchi protivagazlar 

(gazniqoblar), respiratorlar va terini himoyalovchi vositalar (himoyalovchi 

kompleks kiyimlar, kostyumlar, kombinzonlar va boshqalar) ga bo‘linadi. 

Bularning barchasi nafas a’zolarini, ko‘z va teri qavatlarini radiaktiv, 

zaharlovchi moddalar va baktarialogik vositalar ta’siridan saqlaydi. Ularning 

hammasi o‘zining himoyalash xususiyatiga ko‘ra filtrlovchi va ajratuvchilarga 

bo‘linadi. Filtrlovchi vositalarning ximoyalash xususiyati havoni ximoyalovchi 

materiallar orqali o‘tkazishga asoslangan bo‘lib, unda havo radiaktiv 

zaharlovchi moddalar va bakterialogik vositalardan tozalanadi. Ajratuvchi 

vositalarning ximoyalash xususiyati odam organizmini tashqi muxitdan to‘liq 

ajratishga qaratilgan bo‘ladi. Nafas olish uchun kerak bo‘lgan havo 

pnevmategon yoki pnevmatafor usulda ishlaydigan kislorod apparatlari 

yordamida olingan bo‘ladi. Umumharbiy ximoya vositalari bilan butun harbiy 

qismlarning harbiy xizmatchilari ta’minlanadi. 
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ATROF-MUHIT MUHOFAZASI 

Inson xayoti tashki muxit bilan chambarchas bog’liq. U tashqi muxitning 

barcha omillari, tabiat va jamiyatning xar tomonlama uzaro kompleks ta’siri 

ostida yashaydi. 

Inson dunyoga kelibdiki, kuz ochib tabiatni kuradi, uning sulim bagrida 

xayot kechiradi.Shuning uchun xam tabiat insonning onasidir, deymiz. Birok 

bugungi kunlarga olib kelmoqda. Shu tufayli xam ekologik xavf yadro quroli 

xavfi bilan tenglashib qoldi. 

Aloxida qayd kilish lozimki, bizning jumxuriyatimizda tabiatni muxofaza 

qilish va ekologik muvozanatni saklash soxasida, yer va suv resurslaridan 

foydalanishda jiddiy nuksonlar mavjud. Misol uchun, Orol dengizini olaylik, bu 

katta muammo xozir davlat axamiyatiga molik masala bulib turibdi. 

Shuni ta’kidlash zarurki, keyingi yillarda kuplab kolxozlar, korxona, 

muassasa xamda tashkilotlar uzlariga birkitilgan yerlardan okilona foydalanmay, 

minglab gektar yerning shurlanishiga va uning eroziyaga uchrashiga sababchi 

buldilar. Xozir xam kupgina xujaliklarda agrotexnika koidalariga yetarli rioya 

kilinmasligi, erdan tor xujalik manfaatidangina kelib chikib foydalanish 

okibatida ogir ekologik xolatlar ruy bermokda. Xozirgi davrda ekologik 

masalalarni xuquqiy xal qilish, er va boshqa resurslardan unumli foydalanish 

ularni xuquqiy muxofaza kilish masalalari, Respublikaning mulkchilik tugrisida, 

ijara to’grisida va yer tugrisidagi konunlarida uz aksini topdi. Komil ishonch 

bilan ta’kidlash mumkinki, tabiat-biosferani saklab kolish va uni uzgartirish kup 

jixatdan inson faoliyati bilan chambarchas boglik bulib koldi.Jumxuriyatimizda 

ekologik vaziyatni tubdan yaxshilash eng muxim ijtimoiy- iktisodiy 

muammolardan biri bulib turibdi.Bu soxadagi axvol juda tashvishli. 

Uzbekistonning asosiy suv manbalari, ko’pgina shaxarlarining xavosi zaxarli 

ximikatlar, ishlab chiqarish chikitlari bilan yul kuyib bulmaydigan darajada 

bulgatilgan. Katta maydonlar pestitsidlar bilan zaxarlangan yoki shurlangan. 

Qayta qurish bizga keng imkoniyatlar yaratib bermokda. Ayniqsa, tabiatni 
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kompleks muxofaza qilish borasida jiddiy ishlar olib borish talab etiladi. 

Aniq ma’lumotlarga qaraganda, xozir xar bir kishi uzining xayot faoliyati 

bir yil mobaynida 1m3 axlat qoldiradi.Shuncha mikdordagi chikindi 

shaxar,respublika yoki xamdustlik davlatlari mikiyosida kuriladigan bulsa,unda 

atrof-muxitimiz kanchalik ifloslanib ketishini tasavvur kilish mumkin  buladi. 

Masalan, birgina Fargona shaxrida 150 ming tonna axlat chiqarib tashlanadi. 

Chunonchi, xar bir tonna xujalik chiqindilaridan urtacha 250 kg makulatura, 30 

kg kora metall, 3,5 kg rangli metall ajratib olish mumkin.Vaxolanki, bunday 

tadbirkorlikka bizda yetarlicha e’tibor berilmaydi. Chiqindi moddalar ma’lum 

xarajatlar evaziga chikarib tashlanadi yoki yuqotib yuboriladi. 

Manbalarda qayd etilishicha, xo’jalik axlatlari tadbirkorlik bilan maxsus  

usulda yokiladigan bulsa, ulardan ma’lum darajada foyda kurish mumkin. 

Birgina Maskov axlat yokish zavodi yiliga 100 tonna kaynok bug xosil kilib,u 

uy-joy va xujaliklarni xarorat bilan ta’minlash tizimiga sarflanadi. Insoniyatga, 

qolaversa barcha joivorlarga xayot baxsh etadigan atmosfera xavosini xozir 

asosan ikki manba: tabiiy omillar va nison faoliyatining maxsuli-antropogen 

manbalar ifloslantiradi. Antropogen ifloslanishlar asosan sanoat korxonalari 

avtomobil, xavo,temir yul,suvtransportlari chikindi va ajratmalari, shuningdek 

turli xil yokilgilar ishlatilishi natijasida paydo buladigan zararli moddalarning 

xavo xavzasiga tushishi okibatida sodir buladi. 

Xozir fan-texnika rivojlangan bir davrda atmosfera xavosining ifloslanishi 

tobora kuchayib bormokda. Atmosfera xavosining doimiy (statsionar) ravishda 

ifloslantiruvchilarga sanoat korxonalari, kommunal va kuvvat ishlab chikaruvchi 

ob’ektlar kirsa,xarakatdagi ifloslantiruvchilarga avtomobil,temir yul va xavo 

transport vositalari kiradi.Ma’danlarni maydalash,saralash,kuydirish va boshka 

tur ishlov berishlarda 1 m3 xavoga 500- mg atrofida chang chikadi. Kimyo 

sanoati rang-barang kimyoviy moddalarni- kislotalar,ishkorlar,tuzlar va boshka 

anorganik moddalarni, mineral ugitlar, zaxarli ximikatlar, polimerlar, sintetik 

tolalar, erituvchilar, smolalar, buyoklar, loklar, jixozlar, asbob-uskunalar xujalik 

buyumlari, shuningdek sanoatimiz uchun asqotadigan ko’pdan-ko’p vositalarni 
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ishlab chiqaradi. Kimyo sanoatining eng yirik tarmoklaridan biri azotli mineral 

ugitlar ishlab chiqaruvchi korxonalardir. Bu korxonalar ammiak, zot 

kislotasi,azotli mineral ugitlar, fosforli ugitlar, fosforli tuzlar, sulfat kislotasi 

ishlab chiqaradi. Bu tarmok korxonalarida foydalaniladigan xom ashyolardan 

kaliyli ugitlar, oxak, fosforidlar olinadi. Kimyo sanoati tarmoqlariga kiradigan 

korxonalardan sintetik kauchuk, xlor, xlorli oxak toshlar, kislotalar, xlorli 

birikmalar, plastmassa va sun’iy smolalar, lok buyoklar, zaxarli kimyoviy 

moddalar, neft kimyosi maxsulotlari va yana boshka kimyoviy maxsulotlar 

ishlab chikaruvchi korxonalarni kursatish mumkin. Ammiak ishlab chikarish 

jarayoni asosini vodorod va azotni sintez kilish reaktsiyasi tashkil etadi. Mazkur 

reaktsiya yukori bosimda xamda yuqori darajali xaroratda kechadi.Bunda xom 

ashyo sifatida tabiiy koks gazidan foydalaniladi. Sanoat mikyosida ammiak olish 

jarayonida atmosfera xavosi korxonalardan chiqadigan is gazi, ammiak va metan 

kabi tajovuzkor omillar bilan ifloslanadi. 1 tonna ammiak ishlab chiqarishda 

xosil buladigan chiqindilar ammiak-100 kg, metan-45 kg, is gazi-100 kg, bulishi 

kayd kilingan. Shuningdek, boshqa regeneratsiya tsexlarida ammiak-105 kg, 

metan-45 kg mikdorida ajralib chikish, atmosfera xavosini bulgaydi. 50 % -li 

azot kislotasi ishlab chikarishda ammiak katalizatorlar vositasida azot oksidiga 

aylantiriladi va suv bilan absorbtsiya qilinadi. Mazkur jarayon 3.7, 7.3 va 

9 atmosfera bosimida kechadi. Azot kislotasi ishlab chikarishda xavoga azot 

kislotasining bugi uchib chiqadi. Xisoblarga qaraganda, ishlab chiqarilgan 

1 tonna maxsulotga 25 kg chiqindi to’gri keladi. Fosforli (superfosfat, fosfat 

ammoniy) va murakkab o’g’itlarni (ammofoska, nitrofoska) ishlab chiqarish 

jarayonida superfosfat, ftorli birikmalar changi paydo buladi, shuningdek 

ammiak, oltingugurt, azot oksidi, is gazi va fosforli birikmalarning changi 

atmosfera xavosiga ajralib chiqadi, ular ko’pincha ruxsat etiladigan miqdordan 

ko’p bo’ladi. Chiqindilarning xavoga tarqalish radiusi 5 km va undan xam ziyod 

bulishi mumkin. Odatda chiqindi, tajovuzkor omillar bilan ifloslanishning eng 

ko’pi 2  km -li masofa atrofida bo’ladi. 
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