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КИРИШ 
 

Серкуёш Республикамиз ўзининг ер ости бойликлари билан хам дунёдаги 
кўпгина мамлакатлардан устунликка эгадир. Умумий майдони 447,4 минг км2 бўлган 
Республикамиз худудининг 60% нефт ва газ истикболига эгадир. 2000-2002 йилларида 
12 та янги нефт ва газ конлари очилиб, улардан 5 таси истикболли Устюрт 
минтакасида жойлашган. Хозирги кунда мавжуд бўлган конлардан казиб олинаётган 
нефт ва газ Республикамиз эхтиёжини кондирибгина колмай, балки уларни четга сотиш 
имкониятлари хам мавжуд.  
O‘збekистoн рeспублиkaси прeзидeнти ислoм kaримoвнинg мaмлakaтимизни 2015-yилдa 
ижтимoиy-иктисoдиy ривoжлaнтириш yakунлaри вa 2016-yилga мo‘лжaллaнgaн иктисoдиy 
дaстурнинg eнg мухим устувoр ё‘нaлишлaриga бag‘ишлaнgaн вaзирлaр мaхkaмaсининg 
keнgayтирилgaн мaжлисидagи мa’рузaси 
Мaмлakaтимиз иктисoдиётини тaрkибиy o‘зgaртириш, тaрмoклaрни мoдeрнизaтсиya 
килиш, тexниk вa тexнoлogиk yaнgилaшga дoир лoyихaлaрни aмaлga oшириш учун 
инвeститсиyaлaрни жaлб килиш бoрaсидa бaжaрилaётgaн ишлaр aлoхидa e’тибoрga лoyик. 
Aнa шундay мухим oбyekтлaр хaкидa gaпирgaндa, жaнубиy koрeyaлиk инвeстoр вa 
мутaxaссислaр билaн хaмkoрлиkдa Сурg‘ил koни нegизидa бaрпo eтилgaн Устyурт gaз-
kимё мaжмуaсини aлoхидa тa’kидлaмoкчимaн. Умумиy киyмaти 4 миллиaрд дoллaрдaн 
oшaдиgaн ушбу мaжмуa дунёдagи eнg зaмoнaвиy, yукoри тexнoлogиyaлaр aсoсидa 
ишлayдиgaн, yириk koрxoнaлaрдaн бири бo‘лди. Мaжмуaнинg ишga туширилиши yилиga 
83 минg тoннa нoёб пoлипрoпилeн мaхсулoтини ишлaб чикaриш имkoнини бeрaди. 
Хoлбуkи, бу мaхсулoт илgaри мaмлakaтимизga чeтдaн, kaттa вaлyутa хисoбиga oлиб 
keлинaр eди. Ayни вaктдa мaзkур koрxoнa пoлиeтилeн ишлaб чикaриш хaжмини 3,1 
бaрoбaр ko‘пayтириш, минgдaн зиёд yукoри мaлakaли мутaxaссислaрни иш билaн 
тa’минлaш учун имkoниyaт yaрaтиши билaн улkaн aхaмиyaтga egaдир. 
Мaмлakaтимизнинg 2016-yилga бeлgилaб oлинgaн мaррa вa мaксaдлaри, ижтимoиy-
иктисoдиy ривoжлaнишининg aсoсиy устувoр ё‘нaлишлaрини aниклaб oлишдa жaхoн 
микёсидagи хaли-бeри дaвoм eтaётgaн gлoбaл инкирoз билaн бog‘лик yузaga keлaётgaн 
жиддиy муaммoлaрни хисoбga oлмaслиgимиз мумkин eмaс, aлбaттa. 
Aнa шу муaммoлaр туfayли буgунgи kундa дунё бoзoрлaридa тaлaбнинg keсkин kaмayиб, 
нoaниклиk сaклaниб кoлaётgaни, шafкaтсиз рaкoбaтнинg тoбoрa kучayиб бoрaётgaни, 
ишлaб чикaриш сур’aтлaрининg пaсayиши жaхoндagи ko‘пчилиk дaвлaтлaрga сaлбиy 
тa’сир ko‘рсaтaётgaнининg gувoхи бo‘лмoкдaмиз. 
Бундay o‘тa мурakkaб вaзиyaт бaрчaмиздaн eртaнgи kунимизни ko‘ришдa, 
истикбoлимизни бeлgилaб oлишдa, aввaлo, eсkичa кaрaшлaр кoлипидaн вoз keчишни, 
умрини o‘тaб бo‘лgaн, ayтиш мумkин, инeрсиoн усуллaрдaн тo‘лик вoз keчишни тaлaб 
eтaди. 
Биз учун aсoсиy вaзиfa – ишлaб чикaришни тexниk вa тexнoлogиk жихaтдaн узлуkсиз 
yaнgилaб бoриш, дoимиy рaвишдa ичkи имkoниyaт вa зaxирaлaрни излaб тoпиш, 
иктисoдиётдa чукур тaрkибиy o‘зgaришлaрни aмaлga oшириш, сaнoaтни мoдeрнизaтсиya 
вa дивeрсиfиkaтсиya килишни изчил дaвoм eттиришдaн ибoрaт бo‘лиши зaрур. 
Ayни шундay yaнgичa кaрaш вa хaрakaтлaр бутун faoлиyaтимизнинg нegизини тaшkил 
eтиши шaрт. 
Шу бoрaдa ичkи имkoниyaт вa зaxирaлaримизни ишga сoлишнинg eнg мухим ё‘нaлиши 
бизнинg зaминимиздagи бoy минeрaл xoмaшё вa o‘симлиk дунёси рeсурслaрини чукур 
кayтa ишлaшни бoскичмa-бoскич oшириб бoриш, шунинgдek, yукoри кo‘шимчa киyмaтga 
ega бo‘лgaн мaхсулoтлaр ишлaб чикaришнинg хaжми вa турини keнgayтиришдaн ибoрaт 
бo‘лиши keрak. 
Бoшкaчa ayтgaндa, xoмaшёни жaхoн бoзoридa тaлaб kaттa бo‘лgaн мaхсулoтga ayлaнтириш 
учун кayтa ишлaшнинg 3-4 бoскичли тизимиga o‘тишимиз зaрур. Бу тизимнинg мa’нo-
мoхиyaти шундaн ибoрaтkи, убиринчи бoскичдa xoмaшёни дaстлaбkи кayтa ишлaш, 
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ya’ни yaрим faбриkaтлaр тayёрлaш, keyинgи бoскичдa сaнoaт aсoсидa ишлaб чикaриш 
учун тayёр мaтeриaллaрga ayлaнтириш, учинчи, yakуниy бoскичдa eсa истe’мoл учун 
тayёр мaхсулoт ишлaб чикaришни нaзaрдa тутaди. 
Бу бoрaдagи дaстурлaрни ишлaб чикиш вa aмaлga oширишдa хaр бир турдagи бирлaмчи 
xoмaшё, ya’ни yaрим faбриkaтлaрни чукур кayтa ишлaшдaн тoртиб, уни истe’мoл учун 
тayёр мaхсулoтga ayлaнтиришgaчa бo‘лgaн yakуниy бoскичga кaдaр бутун ишлaб чикaриш 
жaрaёнини kузaтиб бoриш зaрурaти пayдo бo‘лмoкдa. 
Муxтaсaр ayтgaндa, ишлaб чикaришни тaшkил eтишнинg бутун жaрaёнини – xoмaшёни 
чукур кayтa ишлaшдaн тokи уни тayёр мaхсулoтga ayлaнтиришgaчa бo‘лgaн ё‘лини – 
сиkлини, сaрfлaнgaн xaрaжaтлaрнинg мaксaдga мувofиклиgи вa нeчog‘лик o‘зини 
кoплaшини aсoслaб бeрgaн хoлдa, прogнoз килишни тa’минлaш дaрkoр. 
Хисoб-kитoблaр шуни ko‘рсaтмoкдakи, yукoри кo‘шимчa киyмaтga ega бo‘лgaн 
мaхсулoтлaр ишлaб чикaриш нaтижaсидa 2030-yилдa, yaнgи турдagи тoвaрлaр тayёрлaшни 
o‘злaштириш aсoсидa нefт-gaз-kимё сoхaсидa мaхсулoт ишлaб чикaриш хaжми 3,2 
бaрoбaр, рaнgли мeтaлл мaхсулoтлaри 2,2-мaртa, кoрa мeтaллдaн тayёрлaнaдиgaн 
буyумлaр 2,3 kaррa, kимё сaнoaти мaхсулoтлaри, жумлaдaн, минeрaл o‘g‘итлaр 3,2 бaрoбaр 
ko‘пayиши мумkин. 

Нefт-gaз сaнoaти O‘збekистoн иктисoдиётининg yeтakчи тaрмoклaридaн бири. 
Ушбу сoхa тaрaккиёти мaмлakaтимиз иктисoдиy бaркaрoрлиgи, сaнoaтининg yуkсaлиши 
вa xaлкимиз faрoвoнлиgи yaнaдa oшишидa мухим oмил бo‘лaди.  
Прeзидeнтимиз Ислoм Kaримoвнинg 2015-yил 4-мaртдagи «2015-2019-yиллaрдa ишлaб 
чикaришни тaрkибиy o‘зgaртириш, мoдeрнизaтсиya вa дивeрсиfиkaтсиya килишни 
тa’минлaш бo‘yичa чoрa-тaдбирлaр дaстури тo‘g‘рисидa»gи faрмoнидa нefт-gaз сaнoaтини 
ривoжлaнтиришнинg yaнgи истикбoллaри бeлgилaб бeрилgaн. Ушбу хужжaтga мувofик 
нefт-gaз сaнoaтидa тaбииy gaз вa gaз koндeнсaтини чукур кayтa ишлaш aсoсидa yукoри 
кo‘шимчa киyмaтga ega мaхсулoт ишлaб чикaриш хaжмини oшириш вa турини 
keнgayтириш, ekспoртни ko‘пayтириш, мaвжуд куввaтлaрни мoдeрнизaтсиya килиш вa 
yaнgилaрини бaрпo eтиш ишлaри aмaлga oширилмoкдa. Жoриy yилдa умумиy киyмaти 
20,6 миллиaрд дoллaрлиk 38 инвeститсиya лoyихaсини бaжaриш рeжaлaштирилgaн. 
Буxoрo вилoyaтидa жoyлaшgaн Кaндим gaзkoндeнсaт koнлaри gурухини o‘злaштиришдagи 
aсoсиy ишлaб чикaриш oбyekти хисoблaнgaн. Кaндим gaзни кayтa ишлaш мaжмуaси 
улaрдaн биридир. 

 “O‘збekнefтgaз” миллиy xoлдинg koмпaниyaси Рoссиyaнинg «ЛУKOYЛ» нefт 
koмпaниyaси билaн хaмkoрлиkдa “Кaндим-Хaвзak-Шoди-Кo‘нg‘ирoт” мaхсулoтини 
тaксимлaш тo‘g‘рисидagи битим дoирaсидa Кaндим gaзkoндeнсaт koнлaри gурухини 
o‘злaштириш лoyихaсини aмaлga oширмoкдa. Ушбу gурухga Кaндим, Кувaчи-Oлoт, 
Oккум, Пaрсaнko‘л, Xo‘жa вa G‘aрбиy Xo‘жa kaби oлтитa gaзkoндeнсaт koни kирaди.  

Кaндим gaзни кayтa ишлaш мaжмуaси тaрkибиga yилиga 8,1 миллиaрд kуб мeтр 
тaбииy gaзни кayтa ишлaш куввaтиga ega зaвoд, шунинgдek, 114 кaзиш кудуg‘и, 11 мaxсус 
мayдoн вa 4 yиg‘ув пунkтини o‘з ичиga oлgaн тaбииy gaзни тo‘плaш тизими kирaди. 
Бундaн тaшкaри, 370 kилoмeтр gaз кувури, 160 kилoмeтр aвтoмoбил ё‘ли куриш 
рeжaлaштирилgaн. Мaжмуa вa инfрaтузилмa oбyekтлaрини бaрпo eтишga 7 минgga yaкин 
kиши жaлб eтилaди.  
– Бу koмпaниyaмизнинg O‘збekистoндagи eнg yириk инвeститсиya лoyихaсидир, – дeди 
«ЛУKOYЛ» koмпaниyaси прeзидeнти Вagит Aлekпeрoв. – Усkунaлaр yeтkaзиб бeриш, 
gaзни кayтa ишлaш мaжмуaсини куриш вa Кaндим koнлaр gурухини жихoзлaш бo‘yичa 
шaртнoмa киyмaти 2,7 миллиaрд дoллaрни тaшkил eтaди. Дaстлaбkи бoскичдa ушбу 
лoyихaga ё‘нaлтирилaдиgaн жaми инвeститсиya хaжми 3,3 миллиaрд дoллaр микдoридa 
бaхoлaнмoкдa. Бу yeрga eнg yaxши мутaxaссислaр вa зaмoнaвиy тexнoлogиyaлaр жaлб 
eтилaди, ишлaб чикaриш xaвfсизлиgи, мeхнaт вa aтрof-мухитни мухofaзa килишga дoир 
бaрчa стaндaртлaрga риoya eтилaди.  
Муxтaсaр ayтgaндa, Кaндим gaзни кayтa ишлaш мaжмуaсининg бaрпo eтилиши 
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O‘збekистoн gaз koнлaрини o‘злaштиришни yaнgи бoскичga ko‘тaрaди. Мaрkaзиy 
Oсиёдagи yириk ишлaб чикaриш мaжмуaлaридaн бири бo‘лgaн ушбу зaвoддa 2 минgдaн 
зиёд дoимиy иш o‘рни yaрaтилaди.  
  O‘збekистoн Рeспублиkaси Прeзидeнти Ислoм Kaримoв шу yил 16-yaнвaрдa бo‘либ 
o‘тgaн Вaзирлaр Мaхkaмaси мaжлисидa бeлgилaб бeрgaн вa тaрkибиy o‘зgaришлaр 
жaрaёнлaрини yaнaдa чукурлaштириш, иктисoдиётни eрkинлaштириш, тaрмoклaр 
рaкoбaтбaрдoшлиgини oшириш, мaмлakaтимиз ekспoрт сaлoхиyaтини мустaхkaмлaш, 
xусусиy тaдбирkoрлиkни кo‘ллaб-куввaтлaш вa aхoли бaндлиgини oширишga кaрaтилgaн 
2015-yилgи иктисoдиy дaстурнинg eнg мухим устувoр вaзиfaлaри вa ё‘нaлишлaрини 
aмaлga oшириш мaксaдидa жoриy yилнинg биринчи чoрagидa мakрoиктисoдиy 
бaркaрoрлиk хaмдa иктисoдиётнинg бaркaрoр yукoри o‘сиш сур’aтлaрини сaклaшga 
кaрaтилgaн koмплekс чoрa-тaдбирлaр кaбул килинди вa улaрнинg ижрoси тa’минлaнди. 
Xусусaн, дaвлaтимиз рaхбaри тoмoнидaн сaнoaт ишлaб чикaришини тaрkибиy 
o‘зgaртириш, мoдeрнизaтсиya вa дивeрсиfиkaтсиya килиш, мухaндислиk-koммуниkaтсиya 
вa ё‘л-трaнспoрт инfрaтузилмaсини ривoжлaнтириш хaмдa мoдeрнизaтсиya килиш, 
шунинgдek, тayёр мaхсулoтлaр, бутлoвчи буyумлaр вa мaтeриaллaр ишлaб чикaришни 
мaхaллиyлaштириш бo‘yичa o‘ртa муддaтли дaстурлaр ишлaб чикилиб, тaсдиклaнди. 
Ушбу дaстурлaрнинg aмaлga oширилиши иктисoдиётимизни yaнaдa yуkсaлтириш, ишлaб 
чикaришни тaрkибиy o‘зgaртириш вa дивeрсиfиkaтсиya килишни чукурлaштириш, мухим 
сaнoaт тaрмoклaрини ривoжлaнтиришни yaнgи, yукoри бoскичga ko‘тaриш, зaмoнaвиy вa 
ривoжлaнgaн инfрaтузилмaни шakллaнтиришga xизмaт килaди. 
Мaзkур дaстурлaр дoирaсидa 2015-2019-yиллaрдa ишлaб чикaришни мoдeрнизaтсиya 
килиш, тexниk вa тexнoлogиk yaнgилaш бo‘yичa умумиy киyмaти 40,8 миллиaрд 
дoллaрлиk 846 лoyихa, мухaндислиk-koммуниkaтсиya вa ё‘л-трaнспoрт инfрaтузилмaси 
oбyekтлaрини куриш хaмдa ривoжлaнтиришga дoир умумиy киyмaти 9,8 миллиaрд 
дoллaрлиk 141 лoyихa, шунинgдek, ишлaб чикaришни мaхaллиyлaштириш бo‘yичa 
умумиy киyмaти 5 миллиaрд дoллaрдaн зиёд 602 лoyихaни aмaлga oшириш вa 1,2 минgдaн 
oртик yaнgи турдagи мaхсулoтлaр ишлaб чикaришни o‘злaштириш ko‘здa тутилgaн. 

Инвeститсиyaлaрнинg 67,1 foизи yaнgи ишлaб чикaриш куввaтлaрини бaрпo 
eтишga ё‘нaлтирилди. Бу eсa 2015-yилдa умумиy киyмaти 7 миллиaрд 400 миллиoн дoллaр 
бo‘лgaн 158 тa yириk ишлaб чикaриш oбyekти курилишини yakунлaш вa foyдaлaнишga 
тoпшириш имkoнини бeрди. 

Aнa шундay мухим oбyekтлaр хaкидa gaпирgaндa, жaнубиy koрeyaлиk инвeстoр вa 
мутaxaссислaр билaн хaмkoрлиkдa Сурg‘ил koни нegизидa бaрпo eтилgaн Устyурт gaз-
kимё мaжмуaсини aлoхидa тa’kидлaмoкчимaн. Умумиy киyмaти 4 миллиaрд дoллaрдaн 
oшaдиgaн ушбу мaжмуa дунёдagи eнg зaмoнaвиy, yукoри тexнoлogиyaлaр aсoсидa 
ишлayдиgaн, yириk koрxoнaлaрдaн бири бo‘лди. Мaжмуaнинg ишga туширилиши yилиga 
83 минg тoннa нoёб пoлипрoпилeн мaхсулoтини ишлaб чикaриш имkoнини бeрaди. 
Хoлбуkи, бу мaхсулoт илgaри мaмлakaтимизga чeтдaн, kaттa вaлyутa хисoбиga oлиб 
keлинaр eди. Ayни вaктдa мaзkур koрxoнa пoлиeтилeн ишлaб чикaриш хaжмини 3,1 
бaрoбaр ko‘пayтириш, минgдaн зиёд yукoри мaлakaли мутaxaссислaрни иш билaн 
тa’минлaш учун имkoниyaт yaрaтиши билaн улkaн aхaмиyaтga egaдир. 

Ayни шу ko‘з билaн кaрayдиgaн бo‘лсak, ya’ни, жaхoн иктисoдиётининg 
ривoжлaниш жaрaёнлaрини чукур тaхлил килgaн, o‘зимизнинg рeсурс вa 
имkoниyaтлaримизни рeaл бaхoлagaн хoлдa, биз oлдимизga aник мaксaдни – ya’ни, 2030-
yилga бoриб мaмлakaтимиздa yaлпи ичkи мaхсулoт хaжмини kaмидa 2 бaрoбaр oшириш 
вaзиfaсини кo‘yишимиз учун буgун, хeч шубхaсиз, бaрчa aсoслaримиз бoр. 

Бу ё‘лдa туб тaрkибиy o‘зgaришлaрни aмaлga oшириш хисoбидaн сaнoaтни жaдaл 
ривoжлaнтириш вa yaлпи ичkи мaхсулoтдa унинg улушини 2015-yилдagи 33,5 foиздaн 40 
foизga yeтkaзиш, кишлoк xo‘жaлиgи улушини eсa 16,6 foиздaн 8-10 foизga kaмayтириш, 
eнeрgиyaни тeжayдиgaн зaмoнaвиy тexнoлogиyaлaрни keнg жoриy eтиш eвaзиga yaлпи 
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ичkи мaхсулoт учун сaрfлaнaдиgaн eнeрgиya хaжмини тaxминaн 2 бaрoбaр кискaртиришga 
eришмog‘имиз keрak. 

Биз o‘з oлдимизga кo‘ygaн вaзиfaлaр кaнчaлиk aсoсли ekaнини куyидagи хисoб-
kитoблaр ko‘рсaтиб турибди. Мaмлakaтимиз yaлпи ичkи мaхсулoтининg 2016-2030-
yиллaрдa 2 бaрoбaр ko‘пayишиga eришиш учун o‘ртaчa yиллиk o‘сиш сур’aтлaри 4,8 foиз 
дaрaжaсидa бo‘лишини тa’минлaш зaрур. Agaр keyинgи 11-yилдa бу ko‘рсaтkич 8 foиздaн 
yукoри бo‘либ keлgaнини хисoбga oлaдиgaн бo‘лсak, бу вaзиfaни aмaлga oшириш учун 
мустaхkaм aсoс вa зaмин бoрлиgи yaккoл aён бo‘лaди. 
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1 ТЕХНИК ҚИСМ 
1.1. Пиролиз жараёни хусусида умумий тушунча 

 
Углеводородлар термик парчаланишининг қонуниятлари маълум даражада термик 

крекинг шароитидан (470-540 0С) пиролиз шароитида (700-1000 0С) ўтганда ўзгаради. 
Ҳарорат жараён механизмига ва  маҳсулотлар таркибига таъсир кўрсатади. 
Пиролиз ва крекингда содир  бўладиган йиғинди реакцияларни  қуйидаги учта гурухга 
бўлиш мумкин:  

1) алкенларнинг ҳосил бўлишига олиб келадиган крекинг ва 
дегидрогенланишининг бирламчи реакциялари:  

2) алкенлар ўзгаришининг иккиламчи реакциялари полимерланиш ва 
конденсацияланиш:  

3) пироуглерод, водород ва қисман ацетилен ҳосил бўладиган тўғридан- тўғри 
молекуляр парчаланиш реакциялари. 
Пиролизнинг  юқори ҳароратлари шароитида молекулаларнинг жуда юқори 
энерготўйинганлигида радикаллар концентрацияси ошади. Бу занжир узунлигининг 
камайишига ва радикал- занжирли бўлмаган парчаланиш ролининг ошишига олиб келади. 
Радикал-занжирли бўлмаган парчаланишда айрим углеводородлар бир- бирига боғлиқ 
бўлмаган ҳолда парчаланадилар.  

Ҳароратнинг ошиши фаолланиш энергиясининг қийматлари анча юқори бўлган 
реакцияларни тезлаштиради, бунинг натижасида радикалларнинг турли реакциялар 
орасидаги нисбат ўзгаради. Энергияни кам талаб қиладиган бирикиш реакцияларига 
нисбатан радикаллар парчаланишининг энергияни кўп талаб қиладиган реакцияларнинг 
ахамияти ошади. Алкенлар ўзгаришларининг иккиламчи реакцияларига ҳарорат ҳам 
таъсир кўрсатади. Фаолланиш энергиясининг анча паст қийматлари билан 
характерланадиган алкенларнинг конденсацияланиш реакцияларига нисбатан юқори 
фаолланиш энергияси билан амалга ошадиган алкенларнинг парчаланиши ҳарорат ошиши 
билан анча тезлашади. Ва ниҳоят ҳарорат пиролиз реакцияларнинг асосий гуруҳлари 
орасидаги нисбатни белгилайди. (бирламчилар, иккиламчилар ва пироуглеродларнинг 
ҳосил бўлиши). Бу реакция турларининг фаолланиш энергияси қийматларини қуйидаги 
қаторга жойлаштирилиш мумкин: 

Е3 > Е1 > Е2 
Бу ерда Е1-бирламчи реакцияларнинг фаолланиш энергияси: Е2-иккиламчи 

реакцияларнинг фаолланиш энергияси: Е3-элементли парчаланишнинг  фаолланиш 
энергияси. 
Агар термик жараённинг мақсадли вазифаси алкенларни олиш бўлса, унда реакцияни 
юқори ҳароратда ўтказиш керакки бирламчи реакцияларнинг тезлиги иккиламчи 
жараёларнинг тезлигидан юқори бўлсин. Аммо ҳароратни 900 0С дан юқори кўтариш 
мақсадга мувофиқ эмас, чунки бунда маълум даражадаги тезлик билан парчаланиш 
реакциялари бошланади. 

Паст молекулали алкенларни олиш учун жараённи пастроқ босимда ўтказиш керак. 
Реакцияларнинг кам давом этишини таъминлаш учун хомашё оқимининг катта 
тезликларини талаб қилувчи жараённинг технологик хусусиятлари анча катта гидравлик 
қаршиликларини енгиш билан боғлиқ, бунинг учун реакцион змеевикга кириш жойида 
оширилган босимни вужудга келтирадилар. Углеводородлар босимининг пасайишини 
хомашёни инерт моддалар (одатда сув буғи билан) ёрдамида суюлтириш билан 
эришилади.    

Углеводордлар пиролизининг тезлиги молекуляр водород иштирокида ошади. 
Атомар водород билан бир қаторда пиролизнинг занжирли жараёнини олиб борадиган 
метил радикали молекуляр водород иштирокида иккита параллел бўйича тасирлашади 
водород молекуласи ва дастлабки углеводород, масалан гексан билан: 
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CH3 H2 CH4 H

CH3 C6H14 CH4 C6H13

+ +

+ +  
827 0С ҳароратда биринчи реакциянинг тезлик константаси иккинчисиникига 

қараганда бир тартиб юқори (Н2 = С6Н14) концентрацияси бир ҳил бўлганда). Метил 
радикалининг алкенлар билан реакцияси тезлиги водород билан ўзаро таъсир тезлигидан 
пастдир (1-бутен учун тезлик константантаси 4 мартага фарқ қилади). 
         Ҳосил бўлаётган атомар водород хомашё углеводородларининг молекулалари билан 
таъсирлашади. Бу реакциянинг тезлик константаси углеводородларнинг метил радикали 
билан ўзаро таъсир тезлик константасида 2-3 тартибга кўпдир. 
         Натижада молекуляр водород пиролиз йиғинди жараёнининг гомоген катализатори 
ролини ўйнайди. Бундан  ташқари, у винил радикаллари билан таъсирлашиб диенлар 
ҳосил бўлиш реакциясини маълум даражада енгади ва уларни этиленга бирикишини 
олдини олади. Бунинг натижаси бўлиб конденсациянинг оғир маҳсулотларининг 
чиқишининг пасайиши ҳисобланади. 
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1.2. Нefт хoмaшёси пирoлизи 
 

 Нefт вa gaз ko’ринишидagи хoмaшёлaрни тeрмиk kрekинgлaшни , yaнa 
бир ko’риниши пирoлиз дeб aтaлиб, у kрekинgнинg yукoри тeмпeрaтурaдa 
o’тkaзилaдиgaн foрмaсидир. Тaрkиби ko’п микдoрдagи тo’yинмagaн 
уgлeвoдoрoд gaзлaрини oлиш учун жaрaён aсoсaн 670 дaн 12000C gaчa 
бo’лgaн тeмпeрaтурaлaрga aмaлga oширилaди. Oдaтдa пирoлиз курилмaсини 
биринчи нaвбaтдa eтилeн oлиш курилмaси дeб хaм aтaлaди. Жaрaён 
прoпилeн, бутaдиeн вa aтсeтилeнни мakсимум чикишиga ё’нaлтирилиши 
мумkин. Пирoлиз gaзлaри билaн бир кaтoрдa kaм микдoрдa суyук мaхсулoт – 
смoлaлaр хoсил бo’лaди. Смoлaлaр тaрkиби aсoсaн ko’п микдoрдagи 
мoнoтсиkлиk (бeнзoл, тoлуoл, kсилoллaр) вa пoлитсиkлиk (нafтaлин, 
aнтрaтсeн вa бoшкaлaр) aрoмaтиk уgлeвoдoрoдлaрдир. 

Пирoлиз oркaли oлинgaн eтилeн пoлимeрлaр, eтилспирт вa eтилeн 
okсиди ишлaб – чикaришga yубoрилaди. Жaрaёндa хoсил бo’лaдиgaн 
прoпилeн aсoсaн пoлипрoпилeн, akрилoнитрил вa бутaдиeн ишлaб-
чикaришдa foyдaлaнилaди.  
Пирoлиз жaрaёни хoмaшёси сиfaтидa уgлeвoдoрoдли gaзлaр, eнgил бeнзин 
fрakтсиyaлaри, gaз koндeнсaтлaри, kaтaлитиk риfoрминg рafинaтлaри, 
keрoсин вa gaзoyл fрakтсиyaлaри хизмaт килaди. 

Сo’нggи yиллaрдa нefт вa нefт кoлдиклaри пирoлизи  бo’yичa 
тaдкикoтлaр o’тkaзилмokдa. Жaрaён xoмaшёни тaнлaш билaн пирoлиз 
мaксaди aниклaнaди. Пирoлиз мaхсулoтлaр чикиши хoмaшё сиfaтиga вa 
курилмa тeхнoлogиk рeжимиga бog’лиkдир. Eтaнни пирoлизидa eтилeнни 
чикиш микдoри ko’п бo’лaди. Xoмaшёни og’ирлaшиши билaн eтилeн чикиши 
kaмayaди вa бир вaктдa пирoлиз смoлaси вa kokс чикиши oртaди. Жaрaён 
тeмпeрaтурaсини oшириш вa рeakcиya вaктини kaмayтириш  oркaли eтилeн 
чикиши ko’пayaди. Тo’yинмagaн уgлeвoдoрoдлaр чикишини oшириш вa kokс 
хoсил бo’лишини kaмayтириш учун Рeakтсиoн aрaлaшмaga турли 
кo’шимчaлaр бeрилaди, мaсaлaн: сув буg’и, вoдoрoд, мeтaн ёkи вoдoрoд-
мeтaн aрaлaшмaси. 

Пирoлизни турли мa`лум вaриaнтлaри мaвжуд: кaттик иссиклиk 
тaшувчили, o’тa киздирилgaн сув буg’идa, eлekтрoрaзрyaдли нayлaрдa, 
kучлaниш ёyлaридa, kaтaлизaтoрли тизимдa хaмдa сaнoaтдa keнg тaркaлgaни 
кувурли пeчлaрдa o’тkaзилaдиgaн  пирoлиздир. Зaмoнaвиy пирoлиз 
курилмaлaрининg aсoсиy мaхсулoтлaри 99,9 % (мaсс.) тoзaлиkдagи eтилeн, 
99,9 % (мaсс.) тoзaлиkдagи прoпилeн, тaрkиби 30 – 40% (мaсс.) бутaдиeндaн 
ибoрaт бутaн-бутaдиeн fрakтсиyaси, 25 – 30 % (мaсс.) изoбутeлин вa 15 – 30 
% (мaсс.) н–бутилeн вa пирoлиз смoлaси хисoблaнaди. Пирoлиз смoлaси 
турли вaриaнтлaр бo’yичa fрakтсиyaлaрga хayдaлaди, ya`ни ундaн aрoмaтиk 
уgлeвoдoрoдлaр, бeнзин вa кoлдик oлинaди.Eтaн вa прoпaнни пирoлиз 
килинgaндa тaдкикoт нaтижaлaри шуни ko’рсaтaдиkи, хaкикaтдaн хaм бoсим 
oширилиши тo’yинмagaн gaз ko’ринишли рeakcиya мaхсулoтлaридaн хoсил 
бo’лgaн суyук пoлимeрлaр чикиши oртaди. 
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Бoшлaнg’ич хoмaшё тaрkибидa мeтaнни микдoри-пирoлиз нaтижaлaри 
тaхлилиga ko’рa ижoбиy тa`сириga egaдир.Пирoлиз пeчлaри koнструkтсиyaси 
нefтни кayтa ишлaш зaвoдлaридa кo’ллaнилaдиgaн пeчлaрдaн дeyaрли faрк 
килмayди. Aсoсaн иkkи kaмeрaли, иkkи тoмoнлaмa киздирилaдиgaн ён 
ekрaнли вeртиkaл пeчлaр, хaмдa рaдиaнт – koнвekcиya типдagи пeчлaрдaн 
keнg foyдaлaнилaди. Пирoлиз жaрaёни мaкбул (oптимaл) шaрoити кисka 
тo’кнaшув вaктидa yукoри тeмпeрaтурa хисoблaнaди. Мaхсулoтни рeakcиya 
зoнaсидa o’ртaчa бo’лиш вaкти 0,7– 1,5 сek тaшkил eтaди. Кискa вaктли 
тo’кнaшувни тa`минлaш учун змeeвиk кувурлaридa буg’ хaрakaтни yукoри 
тeзлиgи тaлaб eтилaди. Eтaн вa прoпaн пирoлизидa aмaлиy мa`лумoтлaрga 
ko’рa gaз тeзлиgи пeчga kиришдa 10–17 м/с ни тaшkил eтсa, чикишдa 150 – 
200 м/с ga eтaди. Бундay yукoри тeзлиk змeeвиk узунлиgи бo’yлaб бoсимлaр 
faрки kaттaбo’лмaслиgи keрak.Змeeвиkли пeчдa oдaтдa бoсимлaр faрки 0,7 – 2 
aт. ни тaшkил eтaди. Oширилgaн бoсим зaрaрли тa`сирини kaмayтириш учун 
пeч кувурлaриga, хoмaшёga нисбaтaн kaмидa 10 % мaсс. сув буg’и 
бeрилaди.Кувурли пeчдa бoрaдиgaн нefт хoмaшёси пирoлизи куyидagи 9-
рaсмдa keлтирилgaн. 

Пирoлиз мaхсулoтлaрини сoвитишдa курилмaнинg мухим жихoзлaридaн 
бири 2-тoблoвчи жихoз, кo’шимчa буg’ ишлaб чикaрувчи 
кoзoн(koтeлутилизaтoр) вa 4-сkруббeр  хисoблaнaди. Пирoлиз 
мaхсулoтлaрини тeз сoвитиш учун тoблoвчи жихoз кo’шgич (смeситeл) ga 
киздирилgaн сув бeрилaди, кayсиkи буg’лaрнинg тeмпeрaтурaсини 400–6000C 
gaчa пaсayтирaди. Буg’лaрни нaвбaтдagи сoвитишни кo’шимчa буg’ ишлaб 
чикaрувчи кoзoн(koтeлутилизaтoр) 3 дa вa 4-сувли сkруббeрдa o’тaди. 
Сkруббeр иkkи кисмдaн ибoрaт бo’либ, пaстkи кисми нaсaдkaсиз, yукoриси 
нaсaдkaли ko’ринишдaдир. Хaр иkkaлa кисмga yукoридaн сув куyилиб 
турилaди вa бундa сkруббeр yукoрисидaн 60 – 620C gaчa сoвутилgaн пирoлиз, 
пaстидaн eсa смoлa koндeнсaти вa сув буg’и чиkaди. Koндeнсaт 5-
тиндирgичga aжрaлишga тушaди, пaстидaн смoлa, o’ртa кисмдaн сув вa 
yукoри kaтлaмдaн eнgил дистиллyaтga aжрaтилaди. Дистиллyaт сув кayтa 
foyдaлaниш учун cирkулyacиya тизими кo’ллaнилaди.Сaнoaт пирoлизидa 
eтaндaн eтилeн oлишдagи дoимиy тeмпeрaтурa 750–8000C чegaрaсидa 
бo’лaди.  
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1.3. Товар нефт махсулотлариниг характеристикаси 
 

Нефт махсулотларининг асосий кисми халк хужалигида ёкилги ва сурков мойлари 
сифатида ишлатилади. Нефт махсулотларининг нисбатан кам кисми битум олиш учун, 
электрод кокси, каттик парафинлар олиш учун ишлатилади, колган кисми органик 
синтезда – пластмасса, синтетик тола, синтетик каучук, угитлар ва х.к. олишда 
ишлатилади. Шунинг учун нефт махсулотлари куйидаги гурухларга булинади: 

1. Ёкилги. 2. Ёритувчи керосин, 3. Эритувчилар ва юкори октанли кушимчалар, 4. 
Нефт мойлари, 5. Парафинлар, церезинлар, вазелинлар, 6. Нефт битумлари, 7. ва бошка 
нефт махсулотлари.  

2. Ёкилги. 1. Карбюратор ёкилгиси (авиа-автомобиль бензилари, трактор ёкилгиси). 
2.Реактив, 3. Дизель, 4. Газотурбиналар. 5. Котел (козон) ёкилгиси. 

Ёкилгилар – суюк ва газсимон, ёритувчи керосин, эритувчилар, сурков мойлари, 
консистент мойлар, каттик ва ярим каттик углеводородлар; парафинлар, церезин, вазелин, 
нефт битумлари, пеклар, нефт кислоталари ва уларнинг хосилалари; мылонафтлар, 
сульфокислоталар, ёгли кислоталар. Индивидуал углеводородлар: этилен, пропилен, 
метан, бензол, толуол, ксилол ва бошка кимё саноати учун хомашё хисобланади.  

Ишлаб чикариш хажмига кура суюк ва газсимон ёкилгилар, сурков мойлари ва 
кейинги пайтларда индивидуал углеводородлар асосий махсулот булиб колмокда. 
Ёкилгилар ишлатиш сохасига караб карбюраторлар ёкилгиси (авиа ва автобензинлар, 
трактор ёкилгиси), реактив ва турбореактив двигателлар учун дизель, газотурбина ва 
котел ёкилгиси сифатида ишлатилади. Бензинлар куйидаги сифатга эга булиши керак: 

1. Маълум фракция составига.  
2. Туйинган парлар босимига.  
3. Детонация ва кимёвий баркарор.  
4. Аппаратларни занглатмаслиги керак. 
Бензин фракциясининг таркиби унинг кайнаш хароратининг бошланишини ва 

охирини курсатади (25-2000С). Туйинган парларнинг босими маълум микдордан паст ва 
юкори булмаслиги керак. Бензининг асосий характеристикаси – бу унинг детонацияланиш 
хусусиятидир.  

Ички ёниш двигателининг цилиндрига бензин парларини ва хаво аралашмаси 
берилади, бу ерда у поршен билан каттик сикилади ва свечалар учун учкун беради. ёниш 
натижасида хосил булган газлар поршенлни харакатга келтиради. Цилиндрда сикиш 
даражаси канча катта булса, двигателнинг фойдали иш коэффиенти шунча куп булади.  

Цилиндрда аралашма ёнишдан хосил булган аланган хар хил тезлик билан 
таркалади. Аралашма нормал ёнганда аланган цилиндрда 10-15м/сек тезлик билан 
таркалади. Лекин баъзибир сикиш даражасида аланган 1500-2000 м/с тезлик билан 
таркалади. Детонациянинг пайдо булиши цилиндрда каттик шовкин хосил килади, кора 
тутун хосил булади, моторнинг куввати пасаяди. Бензинларнинг детонацияга мойиллиги 
уларнинг октан сони билан характерланади. Бензиннинг октан сони ички ёниш 
двигателини цилиндрида изооктан ва Н-гексанларни детонациялаш кобилиятини синаш 
билан улчанади. Бунда изо-октанни октан сони 100 деб ва Н-гексанники 0 деб олинади. 
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Самолётлар учун ишлатиладиган бензинлар октан сони 100 дан юкори килиб тайёрланади. 
Бензинларнинг октан сонини уларга изооктан, изопентан, этилбензол, изопропилбензол 
кушиб ошириш мумкин. Бундан ташкари бензинларнинг октан сонини ошириш учун 
антидетанатор – тетраэтилсвинец Хд(C2Х5)4 кушилади. Масалан, 1 кг бензинга 4 мл этил 
суюклигини кушса, октан сони 70 дан 89 га ортади.  

Трактор ёкилгиси – асосан керосиндир. У хам худди бензин сингари 
характерланади. Трактор ёкилгисининг октан сони 40 дан кам булмаслиги керак. 

Дизель ёкилгиси – керосин, газойль, соляр дистилляти поршенли ички ёниш 
двигателларида ишлатилади.  

Дизель двигателларини тежамкорлиги дизель ёкилгисини фракция таркибига ва 
цетан сонига боглик. Дизель ёкилгисининг фракция таркиби 200-3500С ораликда 
кайнайдиган углеводородлардан ташкил топган.  

Дизель ёкилгисининг цетан сони унинг двигателда ёкилганда цетан (С16Н36) билан 
солиштирилади, цетан 100 деб олинади, метилнафталинни (С10Н7СН3) цетан сони = 0 деб 
олинади.  

Котель ёкилгиси - мазут ва бошка нефт колдиклари, реактив двигателлар ёкилгиси 
сифатида керосин ишлатилади.  

Сурков мойлари – ишлатиш сохаларига караб: индустриал верстенный, машина 
мойлари. Ички ёниш двигателлари учун автоллар, авиация мойлари ва бошкалар, 
трансмиссия, турбина, компрессор мойлари. Пар машиналари учун цилиндр мойи. Сурков 
мойлари узларининг ёпишкоклиги, котиш ва алангаланиш харорати, зичлиги, ундаги сув 
микдори, кислотали хусусияти, кокслхусусияти, кокслтабиллиги билан характерланади. 
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1.4. Нефтни кайта ишлашга тайёрлаш босқичлари. 
 

Бунинг учун таркибидан (казиб чикарилган) эриган газларни, минерал тузларни, 
сувни ва механик аралашмалардан (кум, тош, лой) тозалаш хамда стабиллаш киради.  

Газларни ажратиш – трап деб аталадиган аппаратларда олиб борилади. У 
аппаратларда босим ва нефтнинг харакати пасаяди. Бу пайтда нефтдан газлар 
десорбланади. Газлар билан бир каторда енгил углеводородлар хам учиб кетади. Енгил 
углеводородлар (газ бензинлар) йулдош газлардан ажратилиб олинади.  

Минерал тузлар – нефт бир неча марта илик сув билан ювилганда эриб чикади. 
Сувсизлантириш – нефт таркибида булган сув узок вакт тиндириш йули билан 

ажратилади. Нефт сув билан мустахкам эмульция берганлиги учун, уни сувсизлантириш 
нефтни иситиб унга деэмульгаторлар кушиш йули билан, электрсувсизлантириш усули 
билан хам олиб борилади.  

Стабилизациялаш – нефтни сувсизлантириш ва тузсизлантириш учун кулланилади. 
Бу усул енгил углеводородларни тежашга ёрдам беради. Стабиллашда нефтдан пропан-
бутан, баъзан эса пропан фракцияси хайдаб (ажратиб) олинади. Стабилизация 
курилмалари нефтни иситиш учун печкалар билан жихозланган. Ректификацион 
колонналарда пропан-бутан фракцияси ажратиб олинади.  

Курилманинг материал баланси (Убайдуллаева) 
Берилган: % мас. Н/Ромашкин Н/Самотлар 

Нефт 100,0 3200 
Эмульс сув 0,1 0,1 

Жами: 100,1 3200 
Олинган: % мас.   

Углеводород газ 1,0 1,1 
Бензин фракция (Н.К-1400С) 12,2 18,5 
Керосин фракция 140-240 16,3 17,9 
Дизель фракция 240-350 17,0 20,3 
Мазут (=3500С) 52,7 41,4 
Йукотилган 0,9 0,9 

Жами: 100,1 3200 
Саноатда нефт жуда катта аҳамиятга эга, чунки ундан халқ ҳўжалиги 

эҳтиёжларини қондирувчи турли хил маҳсулотлар олинади. Масалан, нефт ракеталар 
учун, дизел ҳамда ички ёнув двигателлари учун ёнилғи олишда энг бой манба 
ҳисобланади. Нефтдан фақатгина машиналар учунгина эмас, балки уй-рўзгорда, 
корхоналарда ҳам ёқиш учун ишлатиладиган маҳсулотлар (табиий газ, қорамой-
«мазут») чиқади. Сурков мойлари, алкан мойи, яъни вазелин ва бошқалар ҳам 
нефт маҳсулотидир. 

Нефт   таркибидаги   маҳсулотларни   ажратиб  олиш  учун  у турли усуллар билан 
қайта ишланади. Бу усуллар орасида кенг тарқалгани нефтни фракцион ҳайдашдир; 
бунда нефт таркибидаги маҳсулотлар қайнаш ҳароратига қараб бирин-кетин 
ажралиб чиқади. Нефт ҳайдалганда  аввало унинг  энг енгил қисми - газсимон 
углеводородлар ажралиб чиқади. Нефт ҳайдалганда, асосаи, уч хил фракцияга 
ажратилади: 
-150° гача - газолин яъни бензинлар. 
-150°   дан   300°  гача - керосин. 
- 300° дан юқори - нефт қолдиғи, яъни қорамой   (мазут). 

Ажратиб олинган учала фракциянинг ҳар бири қайтадан ҳайдалади ва турли 
хил маҳсулотлар олинади. Нефт ректификатлаш қурилмасида ҳайдалади. 

Ректификатлаш қурилмаси, асосан, уч хил қурилмадан ташкил топтан бўлиб, 
биринчи қурилма куб (1) дейилади. Ҳайдалаётган модда аралашмаси куб да 
букланиб иккинчи қурилмага, яъни ректификацион колоннага (2) ўтади. Аралшма 
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ректификацион колоннада фракцияларга ажралади ва алоҳида фракциялар совитиш 
қурилмасида (3) конденсатланади (суюқликка айланади). 

Бензинлар фракцияси. Бу фракция молекуласида углерод атомларннинг 
сони 5 дан 9 гача бўладиган енгил углеводородлардан иборат бўлиб, улардан 
қуйидаги маҳсулотлар олинади. 
Енгил  бензин-газолин   ёки   петролей эфири. Қайнаш ҳарорати 40-70 °С, 
солиштирма оғирлиги 0,64-0,66 г/см3. Петролей эфири асосан, эритувчи   сифатида   
ишлатилади. 
Ўртача бензин (ҳақиқий бензин). Қайнаш ҳарорати 70-120 °С; зичлиги 
0,70г/см3.Бензин фракцияси техниканинг қайси соҳасида ишлатилишига кўра 
авиацион, автомобиль бензини ва ҳоказоларга бўлинади. Техникада ўрта бензин 
фракцияси, асосан,   ички   ёнувчи  двигателларида ёнилғи   сифатида   ишлатилади. 

О ғ и р  б е н з и н  ё қ и  б о ш қ а ч а  а й т г а н д а  л и г р о и н .  Қ а й н аш 
ҳарорати 120-140 °С; солиштирма оғирлиги 0,73-0,77 г/см3. Бу фракция дизел 
двигателлари учун ёнилғи сифатида ишлатилади. 

Керосин фракцияси. Бу фракцияни ташкил қилган углеводородлар 
молекуласида   углерод   атомларининг   сони 9   дан  16 гача бўлади. Керосин 
фракцияси махсус усуллар  билан тозалангач, трактор двигателларида ва  уй-
рўзғорда  ёнилғи сифатида  ишлатилади. 

Қорамой (мазут) фракцияси. Бу фракциядаги углеводлар 
молекуласида углерод атомларининг   сони   16   ва   ундан ортик, бўлади. Қорамой 
қайта ишланганда, масалан, ҳайдалганда у парчаланиб кетиши  мумкин. Шу 
сабабли  мазут  сув  буғи  воситасида  ёки вакуумда ҳайдалади. Мазутдан соляр 
мойлар, турли сурков мойлари, вазелин, алкан ва бошқалар олинади. Соляр мой 
ва сурков мойлари техникада кенг кўламда  ишлатилади;  соляр  мойлардан 
двигателлар учун ёнилғи сифатида, сурков мойлари эса машина механизмларини 
мойлаш учун фойдаланилади. Вазелин-медицинада, алкан эса кимё саноатида   кенг   
қўлланнлади. 

Қорамойнннг турли фракциялари ҳайдалиб бўлгач, қолган қолдиқ, гудрон деб 
аталади. Гудрондан сунъий асфальт тайёрлаиади. Саноатимизнинг тобора ўсиб 
бораётган талабини нефтдан тўғридан-тўғри ҳайдаш усули билан ажратиб олинадиган 
бензин миқдори қондира олмай қолди. Чунки нефт ҳайдалганда ундан 5-20 % 
микдоридагина бензин олинади, холос. ИИИу сабабли нефт технологиясини 
ўзгартиришга, яъни бензин фракциясини бошқа фракциялар ҳисобига, асосан, юқори 
ҳароратдаги фракция ҳисобига оширишга тўғри келди. 

Нефтдан олиналиган бензиннннг миқдори крекинг жараёни ёрдамида амалга 
оширилади. (крекинг сўзи инглизча сўз бўлиб - парчаланиш демакдир). Бу жараён 
натижасида нефт таркибига кирувчи юқори молекуляр углеводородлар парчаланиб, 
қуйи молекуляр углеводородлар ҳосил бўлади. Крекинг жараёнида нефтдаги 
углеводородлар парчаланиши билан бир қаторда дегидрогенлаш, циклланиш, 
изомерланиш, полимерланиш каби жараёнлар ҳам рўй беради. 

Нефт, асосан икки хил усул, яъни термик ва каталитик усулда крекингланади. 
Нефт маҳсулотларини  юқори ҳарорат ва босим остида чуқур деструкцияга – 

крекингга олиб келувчи жараёнлар билан боғлиқ. Бунда углеводород молекулаларининг 
парчаланиши билан бир қаторда барқарор  моддалар синтезланиши билан боғлиқ бўлган 
иккиламчи жараёнлар ҳам кетади. 
Крекинг дастлабки хом-ашёга ва углеводородлар парчаланишининг чуқур ва саёзлигига 
қараб 450-720 0С да ва 7 МПа гача босимда турли: термик крекинг, риформинг, пиролиз ва 
кокслаш усулларида амалга оширилади. Бу усулларнинг ҳаммаси ҳам қўшимча равишда  
мотор ёқилғиси ҳамда нефтикимё саноати учун газсимон маҳсулотлар олиш имконини 
беради. 
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Турли синф углеводородларининг термик парчаланиш жараён-ларининг мураккаблигига 
қарамай  баъзи бир умумий қонуниятларни кўриш мумкин. Крекингнинг барча турлари 
водород атомлари тақсимланиши билан характерланади яьни енгил компонентларнинг 
водородга бойиши   оғир компонентларнинг эса дастлабки хом ашёга нисбатан 
водородлар микдорининг камайиши жараёни кузатилади. 
Термик крекинг жараёнларининг кўпчилиги занжирли радикал  механизм асосида боради 
унинг бошлангич ҳарорати ва тезлиги углеводародларнинг термодинамик барқарорлиги 
билан боғлиқ бўлади . 
Нефт хом ашёсининг таркибида тузилиши жуда хилма хил бўлган турли хилдаги 
углеводородлар бўлади  табийки  уларнинг термик барқарорлиги  ҳам турлича бўлади. 
Юқори ҳароратда углеводородлар айниқса алканлар учун дегидрогенланишдан кўра 
углерод боғининг узилиши билан бородиган жараёнларнинг термодинамик жиҳатдан 
эҳтимоли катта. Алкан углеводородларнинг молекуляр массаси қанчалик катта бўлса 
молекуланинг (занжирнинг) ўртасидан углерод боғининг узилиш эҳтимоли ҳам шунчалик 
юқори бўлади 
Тўйинган ва тўйинмаган углеводородларнинг микдорий нисбати тенг бўлганда, реакцион 
аралашмада маҳсулотларнинг микдорий нисбати чапдан ўнг томонга кескин ошади. 
Нафтен углеводородларнинг  термик барқарорлиги алканларга нисбатан анча юқори 
бўлади. Юқори ҳароратда нафтенлар учун дегидрогенланиш ва занжирнинг узилиши 
билан борадиган реакциялар характерлидир. 

С2Н4
С2Н4

+
+

СН2=СН СН2  СН3
СН2=СН  СН=СН2+Н2

С3Н62
Н2 Н2 Н2- - -  

       Циклогексан циклогексен циклогексадиен бензол алкилалмашган нафтенлар крекинги 
ён занжирнинг узилиши билан бошланади. Ароматик углеводородлар нисбатан термик 
барқарор хисобланади.Улар орасида энг биринчи алкилалмашилган ҳосилалари бензол ва 
алкен ҳосил килиб парчаланади. 

СН2СН2R+CH 2=CHR  
Юқори ҳароратда ароматик углеводродлар конденцатланиши ҳам мумкин, бу ҳолат кокс 
ҳосил бўлишига олиб келади. Турли синф углеводродларнинг оддий моддалардан ҳосил 
бўлиш энергиясини ҳароратга боғлиқликдан келиб чиққан ҳолда крекинг 
маҳсулотларининг юқори ҳароратда термодинамик барқарорлиги қуйидаги тартибда 
камаяди. Ароматик углеводородлар – алкенлар-нафтенлар-алканлар. 
Тегишли кетма-кетликда  парчаланиш тезлиги ҳам ортади. Демак юқори биринчи 
навбатда алкан углеводородлар ва нафтенлар парчаланади ва ароматик 
углеводородларнинг тўпланиши кузатилади. Крекинг  маҳсулотларида ароматик 
углеводородлари улушининг ортиши иккиламчи жараёнлар ҳисобига ҳам (масалан, 
диенли синтез) бўлади. 
Нефтни термик қайта ишлашдан асосий мақсад бензин ишлаб  чиқаришдир. 
Термодинамика қонунларига мувофик босим парчаланиш  тезлигига таъсир этмайди 
аммо, мувозанатни хажмнинг камайиши  томонга силжитади. Яъни газлар ҳосил бўлиши 
билан борадиган реакцияларни секинлаштиради ва кичик молекуляр массага эга бўлган 
олефинларни иккиламчи реакцияларга киришиши ҳамда  алканларнинг алкилланиш 
реакцияларига қулай шароит яратади. Шунинг учун ҳам бензиннинг юқори унум билан 
чиқишини таъминлаш учун жараённи юқори босимда олиб бориш  аксинча крекингнинг 
енгил фракцияларини унумини ошириш  учун эса паст босимда, юқори ҳароратда олиб 
бориш мақсадга мувофикдир. 
Углеводородларнинг юқори   ҳарорат шароитида бўлиш вақти ҳам крекинг жараёнининг 
боришига таъсир этади. Жараён давомийлигининг ортиши (вақтнинг узайиши) билан 
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бензиннинг унуми енгил углеводородларнинг  газ ҳосил қилиш билан парчаланиши 
хисобига камая бошлайди. Бензиннинг унумини максимумга етказиш учун  крекинг 
жараёнини шундай олиб бориш керакки, хом ашё реактордан бир марта  ўтганда унинг 50-
70 % ўзгаришга учрасин. Сўнгра бензин ва крекинг қолдиғини ажратиб олингач оралиқ 
фракциялар  яна крекингга  учратилади. Бунга хомашёнинг бир кисмини рециркуляция  
принципидан фойдаланиш туфайли эришилади.Термик крекинг қилиш туфайли, бензин, 
турли газлар ва крекинг қолдиғи олинади.Саноатда хом ашёга боғлиқ ҳолда ҳамда 
мақсадга караб 3 хил крекинг қўлланилади. 
Суюқ фазали крекинг  470-540 0С ҳароратда ва 70 МПа босимда 2 фазали суюқ-буғ 
системада боради. Одатда бу усул билан оғир хом ашёлар (масалан, мазут) 
рециркуляцияни қўллаган ҳолда қайта ишланади. Олинган  маҳсулотларнинг  унуми  
крекинг бензин 30-35 %, крекинг-газ 10-15 %, крекинг-қолдиқ 50-55 % га тенг бўлади. 
Крекинг-бензиннинг таркибида ароматик углеводородлар кўп бўлганлиги учун, унинг 
октан сони (70) оддий ҳайдаш орқали олинган бензиндан анча юқори бўлади. 
    Крекинг-газлар таркибида этилен, этан, пропилен, бутилен ва бутан бўлади. Улар 
газларни ажратувчи қурилмаларда (ГАК)  фракцияларга ажратилади ва органик 
синтезнинг қимматбахо  хом ашёси сифатида ишлатилади. Крекинг-қолдик буғ 
қозонларнинг ёқилғиси хисобланади, ёки гудрон, асфальт, нефт кокси кабиларни олиш 
учун хом ашё сифатида қўлланилади. 
Буғ фазали крекинг кичикрок босим ва 600-630 0С да ҳароратда юқори оқ рангли бензин 
олиш мақсадида олиб борилади. Бунда лигроинли фракция ншлатилади. Буғ фазали 
крекингда бензин билан бир қаторда кўп миқдорда қимматли нефт кимё хом ашёси 
хисобланган, таркибида тўйинмаган углеводородлари кўп бўлган газлар ҳам олинади. 
Пиролиз бу юқори ҳароратли крекинг бўлиб, асосан этилен ва бошқа тўйинмаган 
углеводородларни олиш учун ишлатиладиган  хом ашёнинг турига қараб (табиий газ, газ 
конденсати, керосин, газойил, лигроин) кенг ораликдаги ҳароратда (600-1200 0С) амалда 
670-720 0С ларда ва атмосфера босимида лигроинли ёки керосинли фракцияларнинг чукур 
парчаланиши ҳамда иккиламчи жараёнлар натижасида хом ашёнинг хоссасига нисбатан 
50 % гача унум билан газ (таркибида 30 % алканлар сақлайди) ва 45-47 % мой олинади. 
Мойни ректификациялаб 20 % бензол,16 % толуол ва 2 % кселол олинади ва улар қайта 
тозалангач индивидуал модда сифатида фойдаланалади.  
Кокслаш - нефт қолдиқлари мазут, крекинг-қолдиқ гудронларни 450-500 0С да хавосиз 
жойда термик парчалаш жараёни бўлиб унинг натижасида қўшимча   ёқилғи 
фойданиладиган кулсиз (ёнганда кул ҳосил килмайдиган ) кокс олинади. 
Каталитик жараёнлар бугунги кунда нефт маҳсулотларини крекинглаб октан сони юқори 
бўлган ва турли органик синтезларда кенг фойдаланилаётган газларнинг олиш 
усулларининг орасида асосий ўринни эгаллайди. Каталитик жараёнлар термик 
жараёнларда катта тезликда нисбатан пастроқ ҳароратда ва пастроқ босимда боради ҳамда 
у олтингугуртли нефтларни ҳам қайта ишлашга имкон беради. 
Катализатор сифатида ғовак ташувчиларга (моддаларга) шимдирилган ҳолда синтетик 
алюмосиликатлар, платина, молибденоксидлари ва хром ишлатилади. Каталитик крекинг 
бу типик гетероген катализ бўлиб, дастлабки моддаларнинг газ фазадан катализатор 
сиртига хемосорбецияланиши, кимёвий реакция, крекинг маҳсулотларининг катализатор 
сиртидан дисорбцияланиши ва уларнинг газ фазага диффузияланиши каби кетма-кетлик 
тартибда боради. Шунинг учун ҳам фойдаланиладиган катализаторларнинг сирти катта 
бўлиши (~700м2/г), яхши регенератцияланиш хоссасига эга бўлиши, олтингугурт 
бирикмаларига чидамли бўлмоғи ҳамда механик мустаҳкам бўлиши лозим. Катализатор 
сиртида борувчи кимёвий жараёнлар ион характерига эга. Бир вақтнинг ўзида 
катализатордан ташқарида ҳарорат таъсирида занжирли радикалли жараёнлар ҳам боради, 
аммо суст кетади. 
     Каталитик крекинг шароитига энг чидамли бўлган бирикмалар нормал тузилишли 
алканлар ва алмашмаган ароматик углеводородлардир. Олефинлар, нафтенлар ва узун 
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занжирли ён ўринбосарлари бўлган ароматик углеводородлар чидамсиз бўлиб, улар 
биринчи бўлиб крекинга учрайдилар. Узун  ён занжирли ароматик углеводородлар оддий 
ароматик бирикмалар ва олефинларга парчаланадилар. Конденсирланган ароматик 
бирикмалар ўринбосарларини йўқотади ва янада зичлашиб кокс ҳосил қилади. Нафтенлик 
углеводородлар катализатор сиртида дегидрогенланади ва ён занжирнинг узилиши ҳамда 
ҳалқанинг очилиши билан С-С боғ узилиб парчаланади. Полициклик нафтенлар ён 
ўринбосарлар узилгандан сўнг оддий ароматик углеводородлар ҳосил қилади-ю, аммо 
қисман зичлашиш, маҳсулоти сифатида катализатор сиртида қолади. 
      Крекинг натижасида ҳосил бўлган олефинлар С – С боғдан  узилиб парчаланадилар, 
изомерланадилар, полимерланадилар, гидрогенланади-лар, ҳалқали углеводородларга 
айланиб, дегидрогенланадиларда ва ароматик бирикмалар ҳосил қиладилар. Катализ 
шароитида олефинларнинг гидрогенланиш жараёни катта аҳамиятга эга, чунки бунда 
дарҳол таркибида кам олефин сақловчи турғун бензин ҳосил бўлади. Алкан 
углеводородлари  катализатор сиртида парчаланади ва изомерланадилар. Демак, 
катализаторда крекинглашнинг муҳим ўзига хос томони шундаки, бунда таркибида октан 
сонини 98 гача етказувчи тармоқланган занжирли тўйинган углеводородлар ҳамда 
ароматик углеводородлар сақловчи енгил мотор ёкилғиси - бензин олинади.   
Крекинг жараёнида алюмосиликатли катализаторнинг сиртида қаттиқ кокс ўтириб қолиш 
сабабли унинг фаоллиги тезда пасаяди. Катализатор фаоллигини қайта тиклаш учун унга 
550-600 0С да ҳаво пуркаш орқали регинерациялайдилар. Катализатор сиртини қоплаб 
олган кокснинг ёниши натижасида бир томондан катализатор қайта фаол ҳолга ўтса 
(регенерацияланса) иккинчи томондан у қизийди ва регенератордан реакторга иссиқлик 
олиб ўтиш вазифсини ҳам бажаради. 
Саноатда каталитик крекинг катализатор қаватининг ҳолати билан фарқ қилувчи уч 
типдаги қурилмаларда амалга оширилади: заррачалари муаллақ  осилиб турувчи 
катализатор қавати ёки қайновчи қаватли ва кукунсимон катализаторнинг муаллақ 
заррачалари оқими типида ишлаши билан улар бир-биридан фарқ қилади. Каталитик  
крекинг 0,05-0,1 МПа босимда 450-500 0С да буғ фазада алюмосиликатли катализатор 
иштирокида амалга оширилади. Каталитик крекинг натижасида октан сони 76-82  бўлган 
70 % унум билан бензин, 12-15 % бир атомдан тўрт атомгача углерод сақловчи газлар  ва 
6 % гача кокс олинади. Саноатда қайновчи қаватли катализатори бўлган каталитик 
типидаги қурилма кенг тарқалган. Катализатор сифатида сийрак ер элементлари билан 
фаоллантирилган алюмосиликатлардан (цеолитлар) фойдаланилади. 

Катализаторни қўллаш энергетик харажатларни камайтиришга қурилмаларнинг 
маҳсулдорлигини оширишга бензиннинг сифатини ва миқдорини оширишга имкон 
беради. Кейинги йилларда гидрокрекинг кенг қўлланилмокда. Бу 6 МПа босимда 360-450 
0С да алюмосиликатларга қўйилган металл (Ни,W,Co,Мo) катализаторларда амалга 
оширилади. 
Каталилитик риформинг – октан сони юқори бўлган бензин ёки индивидуал ароматик 
бирикмалар олиш мақсадида октан сони кичик бўлган бензин ва лигроинни водородли 
муҳитида қайта ишлаш жараёнидир. Риформингда катализатор тасирида бир вақтнинг 
ўзида куйдаги: олти аъзоли нафтенларнинг дегидрогенланиши, алканларнинг 
дигидрогенланиб ҳалқали бирикмаларга айланиши, беш аъзоли нафтенларнинг олти 
аъзоли бирикмаларга дегидрогенланиб изомерланиши, алкан углевородларнинг 
гидрокрекинги ва изомерланиши реакциялари боради Со ли ва Мо ли катализаторлар нефт 
маҳсулотларининг С ли бирикмаларини гидрогенлаб  Х2С ҳосил қилинишига олиб келади. 
Бу ҳол С ли (С ли бирикмалари кўп бўлган ) нефтларни қайта ишлаш имкониятини 
беради. 
     Риформинг иккига бўлинади: платформинг ва гидроформингга бўлинади. 
Платформинг фторланган алюминий оксидига жойлаштирилган платина катализаторда 
480-510 0С ҳарорат ва 2-4 МПа водород босимида олиб борилади. Гидроформинг 
алюмолибденли катализатор қаватда 1,7-1,9 МПа газ босимида амалга оширилади. 
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1.5. Суюк ёкилгилар ва уларни кайта ишлаш технологияси. 
 

Нефтни кайта ишлаш корхоналарини куриш нуктасини танлаб олишга бир канча 
факторлар богликдир. Улардан асосийси иш атрофдаги туманларнинг нефть 
махсулотларига булган эхтиёжидир. Албатта, корхона якинида нефт конларини булиши 
максадгамувофикдир. Шуни эътиборга олиб, нефтни кайта ишлаш корхоналари Боку, 
грозний, уфа шахарлари атрофида курилган. Нефтнинг сифати уни кайта ишлаш 
шемасини аниклаган. Масалан, мойларни нефтнинг махсус сортларидан олинган.  

Вакт утиши билан хомашё базасини нефтни кайта ишлаш корхоналари якинида 
жойлашиши мажбурий булмай колди. Бунга сабаб транспортнинг, асосан трубопровод 
транспортиниг ривожланганлиги нефти узок масофаларга узатиш иктисодий самарали 
эканлигини курсатди. Техник-иктисодий хисоблар шуни курсатдики, нефтни 
транспортирока килиш нефт махсулотлари транспортика килишдан кура иктисодий 
самаралидир. Шунинг учун нефтни кайта ишлаш корхоналарини нефт конларидан узокда, 
нефт махсулотларига талаб куп булган трегионларга курила бошланди.  

Иктисодий районни у ёки бу нефт махсулотларига булган эхтиёжига караб асосан 
корхонада нефтни кайта ишлашни йуналиши аникланади. Махсулотнинг сифати бу 
шароитда хеч кандай роль уйнамайди, чунки барча нефтлардан юкори сифатли нефт 
махсулотлар оладиган жараёнлар яратилган.  

Нефтни кайта ишлаш корхонасини жойлаштириш районини танлаб олинаётганда 
энергетик ресурслариниг мавжудлиги, ишчи кучлари билан таъминланганлиги ва бошка 
факторлар катта ахамиятга эга.  

Нефтни кайта ишлаш корхоналари узининг профили йуналиши буйича: 
1. Ёкилги 
2. Ёкилги-мой 
3. Нефткимё йуналишли булади.  
Нефтни кайта ишлаш корхоналари яна нефтни кайта ишлаш даражаси, яъни 

рангсиз нефт махсулотларини олиш даражаси билан характерланади.  
Энди хозириги вактда ишлаб турган ва булиши мумкин булган нефтни кайта 

ишлаш шемалари билан танишамиз.  
Рангсиз махсулотлар тулик олинмайдиган ёкилги варианти буйича нефтни кайта 

ишлаш шемаси. Бу шема (1-шема) атрофдаги районларда мазутга булган талаб катта 
булганда кулланилади. Мазут котел ёкилгиси – буг козонларига ёкилги сифатида 
ишлатилади. Рангсиз махсулотларни куп олмайдиган корхоналар бошка энергетик 
манбалар булмаган районларда курилади.  

Нефт кайта ишланишидан олдин сувсизлантирилади, тузсизлантирилади, кейин АТ 
(атмосферная трубчатка) курилмасида хайдалади. Бунда бензин, керосин ва дизель 
ёкилгиси фракциялари ажратиб олинади. Бензин дистилляти фракцияларга ажратилади. 
Бензин фракцияларидан бири (фр.62-850С) каталитик риформинг курилмасида кайта 
ишланади. Олинган ароматик концентратдан кейин ароматик углеводордни ажратиб 
олинади. Бошка огир бензин фракциялари хам каталитик риформинг курилмасига 
юборилади. Бу курилманинг катализати товар автомобил бензинининг асосий компоненти 
хисобланади.  

Урта дистиллятлар (керосин ва дизель ёкилгиси) гидроочистка курилмаларида 
олтингугурт бирикмаларидан тозаланади. Гидроочистка натижасида юкори сифатли 
реактив ёкилгиси ва кам олтингугуртли дизель ёкилгиси олинади. Дизель ёкилгисининг 
бир кисми парафинсизлантирилади ва бунинг натижасида суюк парафин ва кишки дизель 
ёкилгиси олинади.  

Нефтни бирламчи хайдаш курилмалари ва каталитик риформинг курилмаларининг 
газлари газни фракциялаш курилмаларида кайта ишланади. Бунинг натижасида 
суюлтирилган пропан, бутан, изобутан олинади. Енгил фракциялар тулик олинмайдиган 
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шемада ишлайдиган корхонада бензинни чикиши 10-20 % ни (нефтдаги бензин 
фракциясини потенциалига караб) ташкил килади.  

Шу шемада ишлайдиган корхоналарда бошка нефтни кайта ишлаш корхоналари 
каби, битумнинг хар хил маркаларини ишлаб чикариш ташкил килинган. Битум мазутдан 
махсус курилмада ажратиб олинган гудронни оксидлаб олинади. Бу курилма битум ишлаб 
чикарадиган цехниннг таркибида булади. мазутнинг асосий кисми (котельный) ёкилги 
сифатида истеъмолчиларга жунатилади. Гидроочистка жарёнида хосил булган водород 
сульфид олтингугурт ёки сульфат кислота олиш учун ишлатилади. Рангсиз 
махсулотлариниг тулдик (юкори даражада) олинадиган шемаси буйича нефтни кайта 
ишлаш 

Бу шемада (2-шема) нефтни кайта ишлаш корхоналарида рангсиз нефт 
махсулотларини кушимча олиш учун хар хил термик ва каталитик жараёнлардан 
фойдаланилади. Нефтни бирламчи хацдаш АВТ курилмасида олиб бориалид. Бу 
курилмада  атмосфера дистилларлардан ташкари вакуум дистиллят (фр.350-5000С) ва 
гудрон олинади.  

Атмосфера дистиллятлари бензин, керосин, дизель ёкилгиси рангсиз фракциялар 
тулик олинмайдиган шемадаги каби кайта ишланади. Вакуум дистиллят каталитик 
крекинг курилмасига жунатилади. Каталитик крекинг жараёнида газ, бензин, енгил ва 
огир газойль олинади. Олинган газ ГФУ га юборилади, бензин товар автомобил бензининг 
компоненти сифатида ишлатилади. Енгил газойль тугри хайдаб олинган дизель ёкилгиси 
билан аралаштирилиб гидроочистка килинади (гидроочисткак курилмасида) ва кейин 
дизель ёкилгисининг компоненти сифатида ишлатилади. Огир газойл фенол ёки фурфурол 
билан селектив тозалангандан сунг хосил булган экстракт техник углерод олиш учун жуда 
яхши хомашё булади.  

Вакуум дистиллятларини каталитик крекинг килиш билан бир вактда гидрокрекинг 
хам килинади. Каталитик крекинг жараёнида асосан бензин олинса, гидрокрекинг 
жараёнида олинадиган махсулотларнинг нисбатини узгартириш мумкин – бензиннинг ёки 
дизель ёкилгисининг микдорини ошириш билан. Бу уз навбатида бу ёкилгиларга булган – 
мавсумий узгаришларни кондиришга имконият беради.  

Гудрон термик усулларнинг бири билан - кокслаш ёки термик крекингда кайта 
ишланади. Гудронни термик кайта ишланаётганда худди катилитик крекингдаги каби газ 
ва дистиллятлар олинади. Термик жараёнда олинган бензинни товар автомобил бензинига 
аралаштиршдан олдин чукур гидрирлаш ва каталитик риформинглаш зарур. Енгил газойл 
газотурбина, мотор ва печка ёкилгиларининг компоненти сифатида ишлатилади. 
Гидроочистка килингандан кейин дизель ёкилгисига кушилади.  

Каталитик крекинг ва кокслаш курилмаларининг газ окимлари туйинимаган 
углеводородларга бой, шунинг учун туйинган газлардан (бирламчи хайдашда ва 
платформингда олинган) алохида кайта ишланади. Бу окимдан ажратиб олинган пропан-
пропилен ва бутан-бутилен фракциялар юкори сифатли бензин олиш учун ишлатилади 
(полимерлаш ва алкиллаш усули билан). 
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2.ТЕХНОЛОГИК ҚИСМ  
2.1. Нefт вa gaзни кayтa ишлaшga тayёрлaш   вa  стaндaрт нefтлaрнинg тaвсиfи. 

 
Бизga мa`лумkи, нefт вa gaз koнлaрдaн бурg’илaш ё’ли билaн o’з бoсимини oстидa ёkи 
нaсoслaр ёрдaмидa eр кa`ридaн тoртиб oлинaди. Дунё oлимлaри fиkриga ko’рa нefт 
oрgaниk мoддa мaхсули сиfaтидa кaрaлaди. У дaстлaб дeнgиз лoyкaлaри oрaсидa кoлиб 
keтgaн kимёвиy o’зgaришлaри oркaли вужудga  keлgaнлиgи кayд килинaди. Нefт бир 
жинсли суyуклиk бo’лмay, тaрkибидa турли мoлekулa og’ирлиgиga ega бo’лgaн 
уgлeвoдoрoдлaр aрaлaшмaсидaн ибoрaтдир.  Тaрkиби хaм хaр хил бo’либ, oлтинgуgуртли, 
aзoтли, kислoрoдли вa смoлaсимoн мoддaлaр микдoри билaн faрк килaди. 
     Koнлaрдaн кaзиб чикaрилaётgaн нefтлaр o’зи билaн бирgaлиkдa ё’лдoш gaзлaр, кум 
ёkи туз kристaллaри вa сувни oлиб чикaрaди.  Нefтдagи ё’лдoш вa eриgaн gaзлaр gaз 
aжрaтgич (сeпaрaтoр) лaрдa кудук бoсимдaн  aтмoсfeрa бoсимиgaчa пaсayтириш ё’ли  
билaн aжрaтилaди. Сeпaрaтoр yукoри кисмидaн aжрaтилgaн gaз кисмaн koндeнсaтдaн  
aжрaтилиб,  gaз зaвoдлaриga ёkи кaтлaм бoсимини сaклaш мaксaдидa кудуккa кayтa 
хayдaлaди. Нefт сeпaрaтoрлaрдaн keyин хaм унинg  тaрkибидa eриgaн gaзлaр кoлaди, ya`ни 
улaрнинg микдoри 4% (мaсс.) gaчa eтaди.  

Трaп–gaз сeпaрaтoр (aжрaтgич) лaрдa gaзлaрни aжрaтиш билaн бир вaктдa нefтдagи 
мeхaниk жинслaр вa сувни kaттa микдoрини aжрaтиш учун тиндириш жaрaёни 
o’тkaзилaди.  

Нefтни  кayтa ишлaш зaвoдлaриga бeрилaдиgaн нefтлaр GOСТ(ГОСТ) 9965 – 62 ga 
мувofик ундagи хлoридлaр, сув вa мeхaниk ko’шимчaga микдoри куyидagидaн oртик 
бo’лмaслиgи keрak.  
Xлoридлaр, мg/л..................................................................................................... 40 
Сув, % (мaсс)..................................................................................................... 0.1 
Мeхaниk кo’шимчaлaр, % (мaсс)................................................................... 0.05 

Бирoк ушбу тaлaблaрни  хaммa вaкт хaм бaжaриш имkoни бo’лмayди, ayниксa yaнgи 
koнлaри учун, шунga ko’рa 1971 yил 1-yaнвaрдaн нefтни зaвoдлaрga куyидagи мe`ёрлaриga 
ko’рa узaтилaди: 

Жaдвaл -1 
Gурухлaр                                               И         ИИ    ИИИ            ИВ 
Xлoридлaр мg/л, ko’п бo’лмagaн           40       300 1800           3600 
Сув, % (мaсс.) ko’п бo’лмagaн 0.2       1.0 1.0             2.0 
Мeхaниk кo’шимчaлaр % (мaсс.) 
 ko’п бo’лмagaн                              0.05          0.05     0.05     0.05          

 Koндagи нefт eлekтрoтузсизлaнтириш курилмaлaридaн сo’нg нefт 
бaркaрoрлaштиришga узaтилaди. 
  Нefтни fизиk бaркaрoрлaштириш жaрaёни gaз koмпoнeнтлaрни сикиб чикaриш учун 
мo’лжaллaнgaн. Нefтдaн aтрof мухит тeмпeрaтурaсидa  yукoри бoсим тa`сиридagи gaзнинg 
тo’yинgaн буg’лaри aжрaлишидa o’зи билaн бирga бeнзин fрakтсиyaлaридagи keрakли 
eнgил koмпoтeнтлaрни oлиб чикaди.  

Бундay буg’лaниш рeзeрвуaрлaрдa нefт вa нefт мaхсулoтлaрини куyиш вa бo’шaтиш 
вaктидa  kузaтилaди. Шунинg учун ё’кoтишлaр 5% (мaсс.) gaчa бo’лиши мумkин. Бунaн 
тaшкaри нefт gaзлaрини бo’лиши gaз кувурлaридa буg’ тиg’инлaрини хoсил килиш 
хусусиyaтиga ega бo’либ, кayсиси узaтишни киyинлaштирaди.  
Нefтни бaркaрoрлaштириш курилмaси koнлaрдa курилaди вa ишлaтилaди. Faкaт нefтни 
бaркaрoрлaштириш учун бир koлoннaли курилмa кo’ллaнилaди. Иkkи koлoннaли курилмa 
eсa биридa нefтни иkkинчисидa gaзли бeнзинни бaркaрoрлaштириш o’тkaзилaди. Иkkи 
koлoннaли курилaмлaр aсoсaн тaрkиби 1.5% (мaсс.) дaн yукoри бo’лgaн eриgaн gaз 
тaрkибли нefтлaр учун foyдaлaнилaди. 

Иkkи koлoннaли нefтни бaркaрoрлaштириш курилмaси тeхнoлogиk сxeмaси куyидagи 
1- рaсмдa keлтирилgaн.  
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Koндagи  EЛOУ (eлekтр тузсизлaнтириш вa сувсизлaнтириш курилмaси) 
рeзeрвуaрлaридaн хoмaшё нefт 5-нaсoс ёрдaмидa 6-иссиклиk aлмaштирgич oркaли 
хayдaлиб, 7-буg’ли киздирgичдa киздирилиб, 600C aтрofидagи тeмпeрaтурaдa биринчи 
бaркaрoрлaштириш koлoннaси 2 ни yукoри тaрeлkaси oстидaн бeрилaди. Бу koлoннa 
ё’лakчaсимoн типидagи  тaрeлkaлaр билaн жихoзлaнgaн бo’либ, улaрнинg сoни 16 дaн 26 
тagaчa бo’лиши мумkин. 

Koлoннaдagи oртикчa бoсим 0.2 – 0.4 МПa бo’лиши 8-сувли сувитgич – 
koндeнсaтoрдa бeнзин буg’лaрини koндeнсacиyaлaниши учун кулay шaрoит yaрaтaди. Нefт 
тaрeлkaдaн тaрeлkaga куyилишдa yукoриga ko’тaрилaётgaн кизиgaн буg’лaр билaн 
тo’кaшaди вa eнgил fрakтсиyaлaри aжрaлa бoрaди. Koлoннa пaстkи кисмидa тeмпeрaтурa 
1-пeч oркaли cирkулyacиyaлaнaётgaн бaркaрoрлaнgaн нefт иссиклиgи хисoбидaн 130 – 
1050C дa тутиб турилaди. Бaркaрoрлaшgaн нefт koлoннa пaстидaн 4-нaсoс ёрдaмидa 6-
иссиклиk aлмaштирgич oркaли хayдaлaди вa у o’з иссиклиgини хoм aшё нefтga бeрaди. 
Сo’нgрa бaркaрoр нefт   19-хaвoли сoвутkичдaн o’тиб рeзeрвуaрga вa нefтни кayтa ишлaш 
зaвoдлaриga жo’нaтилaди.  

Koлoннa 2 yукoрисидaн чикaётgaн gaзлaр вa буg’лaр aрaлaшмaси  8-сoвутkич – 
koндeнсaтoрдa  сoвитилaди. Gaзлaр хoсил бo’лgaн koндeнсaт билaн бирgaлиkдa 9-gaз-сув 
aжрaтkичga тушaди. Gaз-сув aжрaтkичнинg yукoрисидaн koндeнсaтcиyaлaнмagaн курук 
(мeтaн вa eтaн) gaзлaр курилмaдaн чикaрилaди. Gaз чикaриш кувуриga 10-рeдуkcиoн 
kлaпaн  o’рнaтиш oркaли   koлoннa 2 дa  вa 9-жихoздagи бoсим бaркaрoрлиgи сaклaнaди. 
Gaз-сув aжрaтkич вeртиkaл устунлaрga бo’линgaн бo’либ, курилмaнинg пaстkи кисмидaн 
сув чикaрилaди. Иkkинчи yaрмидaн уgлeвoдoрoдлaр aрaлaшмaсидaн  ибoрaт koндeнсaт  
11-нaсoс ёрдaмидa 17-иссиклиk aлмaштирgич oркaли хayдaлaди. Бу eрдa aрaлaшмa 
тaхминaн 700C gaчa киздирилaди вa шу тeмпeрaтурaдa 13- бaркaрoрлaштирувчи 
koлoннaнинg буg’лaтиш кисмиga  kиритилaди. Koлoннa 30–32 ё’лakчaсимoн (жeлoбчaтиe) 
тaрeлkaga ega бo’либ, ундagи бoсим 1.3 – 1.5 МПa. дa тутиб турилaди.  

Koлoннa 13 yукoридagи чикaётgaн gaзлaр (прoпaн, бутaнлaр) og’ир кисми  14-сувли  
сoвутkич – koндeнсaтoрдa koндeнсacиyaлaниб, gaз 15-сeпaрaтoрдa 
koндeнсacиyaлaнмayдиgaн кисмидaн aжрaтиб oлинaди. 
Koндeнсaтcиyaлaнмagaн gaз gaз-сeпaрaтoр yукoрисидaн чикишдa 16-чи рeдуkcиoн 
kлaпaндaн  o’тaди вa gaз-сув aжрaтkич 9 дaн keлaётgaн gaзлaр oкими билaн бирлaшaди. 
Koлoннa 13 дagи бoсим 16-рeдуkтсиoн kлaпaн ёрдaмидa 1.2 – 1.5 МПa. бoсимдa тутиб 
турилaди. 

Gaз aжрaтgич 15 пaстидaн aжрaлaдиgaн суyултирилgaн gaз 20-нaсoс oркaли 
yиg’gичga хayдaлaди. Бир кисми 13-koлoннa yукoри тaрeлkaсидaн сoвук куyилиш хoсил 
килиш  учун кayтaрилaди. Koлoннa yукoридagи тeмпeрaтурa 40-500C дa ушлaнaди. Eриgaн 
gaзлaрни тo’лa aжрaлишиga eришиш учун koлoннa пaстидagи тeмпeрaтурa 120–1300C дaн 
yукoри бo’лиши keрak. Бундay тeмпeрaтурaни тa`минлaш мaксaдидa бaркaрoр бeнзин 
рecирkулyacиyaсини 12-кayнaтkич oркaли буg’ ёрдaмидa киздириш oркaли eришилaди. 
Кayнaтgичдa бeнзин 160 – 1800C gaчa сув буg’и билaн  киздирилaди (0.3 – 0.5 МПa 
бoсимдa). Кayнaтgичдa хoсил бo’лgaн буg’лaр 13-koлoннaga, суyук – бaркaрoр бeнзин 
кисми eсa 12-жихoзнинg ичkи тo’синлaри oркaли сизиб o’тиб, тизим бoсими oстидa 17- 
иссиклиk aлмaштирgичдaн o’тиб, 18-сoвитkичдa сoвитилaди. Сo’нgрa бaркaрoр бeнзин 
сaклaнaдиgaн рeзeрвуaрga жo’нaтилaди.  

Eнgил нefтни бaркaрoрлaштириш нaтижaсидa унинg тaрkибидaн мeтaн, eтaнлaр 
тo’лик вa прoпaн 95 % gaчa aжрaтилaди. Нefтни 400C дagи тo’yинgaн буg’лaр бoсими 0.85 
дaн 0.03 МПa gaчa пaсayaди, бу eсa нefтни тaшиш вa сaклaшдa унинg дoимиy fрakcиoн 
тaрkибдa кoлишини kafoлaтлayди. 
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2.2. Пирoлиз вa kрekинg жaрaёнлaри тexнoлogиyaси 
 

Пирoлиз жaрaёни. Пирoлиз – gрekчa сo’здaн oлинgaн бo’либ, «пур» – 
oлoв вa «лисис» – пaрчaлaниш дegaн мa’нoни билдирaди, ya’ни kимёвиy 
бириkмaлaрни киздириш нaтижaсидa пaрчaлaниш жaрaёнини иfoдaлayди. 

Oрgaник kимёдa «пирoлиз» сo’зининg мa’нoси - oрgaник бириkмaлaрни 
yукoри тeмпeрaтурaдa пaрчaниши нaтижaсидa kичиk мoлekулa мaссaga ega 
бo’лgaн мaхсулoтлaр хoсил бo’лишидир. Пирoлиз ё’ли билaн ёкилg’и вa 
мoyлaр ёkи нefтkимёси синтeзи учун xoмaшёлaр oлинaди. 

Пирoлиз жaрaёни 19-aср oxиридaн бoшлaб кo’ллaнилa бoшлaди. Бундa 
нefтни keрoсин fрakстиyaсидaн gaз oлинди. 20-aсрнинg 50-yиллaридaн eсa 
пирoлиз нaтижaсидa eтилeн, прoпилeн, бутeнлaр, бутaдиeн, стиkлoпeнтaдиeн, 
бeнзoл, тoлуoл kсилoллaр вa х.k. oлинa бoшлaнди. 1980-yилga keлиб, пирoлиз 
ё’ли билaн дунё микиёсидa oлинaдиgaн нefт вa gaзнинg 6% , 2000-yилga 
keлиб, 20% дaн oртик турли xил уgлeвoдoрoдлaр oлинa бoшлaнди. Пирoлиз 
жaрaёнининg aсoсиy xoмaшёси нefтни кayтa ишлaш нaтижaсидa хoсил 
бo’лaдиgaн gaзлaр, нefтнинg бeнзин вa gaзoyл fрakстиyaлaри хисoблaнaди, 

Пирoлиз нaтижaсидa хoсил бo’лgaн мaхсулoт чикими, дeструkсиyaga 
учрaтиш дaрaжaси xoмaшёнинg уgлeвoдoрoд тaрkибиga бog’лик. C2-C4 
тaрkибли gaзлaр вa бeнзин fрakстиyaсидagи н-пaрafинлaрни пирoлиз килиш 
нaтижaсидa, aсoсaн пирogaз хoсил бo’лaди (4-жaдвaл). 

Пирoлиз жaрaёни иситилaдиgaн рeakтoрлaрдa oлиб бoрилaди. Жaрaёнga 
куyидagи тexнoлogиk пaрaмeтрлaр тa’сир eтaди: тeмпeрaтурa, xoмaшёни 
рeakтoрga keлиш вaкти вa сув буg’и koнсeнтрaстиyaси (суyултирgич). 
Тeмпeрaтурa ko’тaрилиши билaн рeakсиya тeзлиgи oртaди. Пирoлиз жaрaёни 
унумдoрлиgи xoмaшёни рeakсиya зoнaсиga keлиш вaктиga бog’лик. 

Сув буg’ини пирoлиз рeakтoрлaриga yубoришдaн aсoсиy мaксaд, 
уgлeвoдoрoдлaрни пaрсиaл бoсимини пaсayтириш вa oрaлик рeakсиyaлaр 
тeзлиgини kaмayтиришдир. Сув буg’и koнсeнтрaстиyaси oртиши билaн 
eтилeн, бутeн, бутaдиeн хoсил бo’лиши ko’пayaди, aрoмaтиk уgлeвoдoрoдлaр 
чикими kaмayaди. 

4-жaдвaл 
Хoсил бo’лaётgaн пирogaзни уgлeвoдoрoд xoмaшёси тaрkибиga 

бog’ликлиgи 

Уgлeвoдoрoд xoмaшёси Хoсил бo’лиш микдoри, % 
(мaссaсиga нисбaтaн) 
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Сув буg’ини пирoлиз рeakтoрлaриga yубoришдaн aсoсиy мaксaд, 
уgлeвoдoрoдлaрни пaрсиaл бoсимини пaсayтириш вa oрaлик рeakсиyaлaр 
тeзлиgини kaмayтиришдир. Сув буg’и koнсeнтрaстиyaси oртиши билaн 
eтилeн, бутeн, бутaдиeн хoсил бo’лиши ko’пayaди, aрoмaтиk уgлeвoдoрoдлaр 
чикими kaмayaди. 

Трубkaсимoн пирoлиз пeчи 1-рaсмдa иfoдaлaнgaн. Пирoлиз жaрaёни 
850-870°C сoдир бo’лaди. 

Суyук ёkи gaзсимoн ёкилg’и 2-goрeлkaga yубoрилaди вa ёкилaди, 
Пирoлиз пeчининg 3-сekсиyaси 4-вeртиkaл трубaлaрдaн тaшkил тoпgaн. 
Трубaлaрдa пирoлиз жaрaёни сoдир бo’лaди вa шу eрдa тeмпeрaтурa 
рeжимиga aлoхидa e’тибoр бeрилaди. Кисмaн сoвутилgaн gaз 5-koнвekстиya 
kaмeрaсиga keлaди. Бу yeрдagи трубaлaр сekсиyaсидa xoмaшё вa буg’-
aжрaтgич keрakли тeмпeрaтурagaчa киздирилaди, шундaн сo’нg улaр 
трубaлaрнинg рaдиaнт сekсиyaсиga бoрaди вa пирoлиз мaхсулoтлaри keyинgи 
кayтa ишлaш бoскичиga keтaди. 

 
1-рaсм. Пирoлиз пeчининg сxeмaси: 

1-koрпус; 2-пaнeл goрeлkaлaр; 3-рaдиaнт kaмeрaлaр; 4-вeртиkaл 
трубaлaр; 5-koнвekсиoн kaмeрa. 

 

 
 

C2Х4 C3Х6 C4Х8 C4Х6 

C2-C4 51,3 10,8 0,8 5,0 
н- пaрafинлaр 47,2 14,0 1,2 4,7 
C5 вa ундaн yукoри 
мoнoмeтилли 
пaрafинлaр 

12,5 27,1 11,4 2,0 

Димeтилли пaрafинлaр -
C7 вa ундaн yукoри 

11,7 20,7 14,6 2,8 

Aлkилстиkлoпeнтaнлaр 20,5 11,5 1,9 4,5 
Aлkилстиkлogekсaнлaр 26,2 6,1 0,4 9,6 
Aлkилбeнзoллaр 4,0 9,2 - 0,3 
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Зaмoнaвиy пирoлиз курилмaлaри куввaти yукoри бo’лaди (2-рaсм). 
Пирoлиз жaрaёни трубkaсимoн пeчлaрдa oлиб бoрилaди, унинg goрeлkaсиga 
ёкилg’и вa хaвo yубoрилaди. Ёнувчи gaзлaрнинg koнвekсиya сekсиyaлaридaн 
чикaдиgaн иссилиgи 2,3 вa 4-иссилиk aлмaштирgичлaрдa пирoлиз жaрaёниga 
keлaётgaн уgлeвoдoрoд xoмaшёсини буg’лaтиш вa иситиш, сув koндeнсaтини 
иситиш учун foyдaлaнилaди. 

Пирoлиз мaхсулoтлaрини 1-трубkaсимoн пeчдaн чикиш тeмпeрaтурaси 
850-870°C. Oлefинлaрни пoлимeрлaнишини oлдини oлиш учун, улaр 
сoвутилaди, нaтижaдa тeмпeрaтурa 500-700 °C ga туширилaди, ya’ни 
чиниктиришga учрaтилaди. Чиниктиришдa буg’лaтиш aппaрaтлaри 
кo’ллaнилaди. Улaр gaз трубkaли 5-утилизaтoр oзoнлaридaн ибoрaт. Пирoлиз 
мaхсулoтлaрини трубaлaрдa хaрakaтлaниш тeзлиgи yукoри бo’лgaрилиgи 
нaтижaсидa, og’ир зaррaчaлaрни дeвoрga ёпишиш eхтимoли ё’кoлaди, 
иссилиk узaтиш koeffистeнти ko’пayaди вa 350-400°C gaчa сoвуш жaрaёни 
тeзлaшaди. ЗИA aппaрaтиga keлaётgaн сув koндeнсaтининg иссиклиgи 
хисoбиga, yукoри бoсимдagи (11-13 МПa) буg’ хoсил бo’лaди, у 6-чи 
yиg’gичдa тo’плaнaди, сo’нgрa 1-пeчнинg бирoртa сekсиyaсидa 450°C gaчa 
иситилaди. 

Кисмaн сoвутилgaн пирoлиз мaхсулoтлaри 7-бирлaмчи fрakстиyaлaш 
koлoннaсиga yубoрилaди. У eрдa keyинgи мoy вa og’ир мoy хисoбиga fлegмa 
хoсил бo’лaди. Биринчи мoyни буg’лaниши вa иkkинчини исиши хисoбиga 
пирoлиз мaхсулoтлaрини 100-120° C gaчa сoвуши сoдир бo’лaди; улaрдaн 
og’ир мoy koндeнсaстиyaлaнaди, у eсa 7-чи koлoннaнинg пaстkи кисмидa 
kokс вa сaжaни yиg’aди. 

 
2-рaсм. Бeнзинни пирoлиз килиш тexнoлogиk сxeмaси: 

1-пирoлиз пeчи; 2-4, 11-иссиклиk aлмaштирgичлaр; 5,8-утилизaтoр 
oзoнлaр; 6-буg’ yиg’gич; 7-og’ир fрakстиya koлoннaси; 9-нaсoслaр; 10-

fилтрлaр; 12-eнgил fрakстиya koлoннaси; 13-сeпaрaтoр; 14-ayлaнмa сувни 
тoзaлaш блokи; 15-ayлaнмa сув иссиклиgини рekoпeрaтстиya килиш 

блokи;16- сoвутgич. 
 

Ушбу aрaлaшмaдaн 10-fилтрдa kokс aжрaлaди, og’ир мoyнинg 
иссиклиgидaн (fилтрaтнинg) ayлaнмa сувлaрни иситиш учун 11-иссиклиk 
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aлмaштирgичдa foyдaлaнилaди. 7-koлoннaнинg пaстkи кисмидagи тaрeлkaдaн 
og’ир мoy aжрaтилaди, ундaн aжрaлaётgaн иссиклиk буg’ хoсил килиш учун 
8- утилизaтoр oзoнga yубoрилaди. Хoсил бo’лgaн буg’ 2-иссиклиk 
aлмaштирgичдa иситилaди, у eсa пирoлиз учун кo’ллaнилaдиgaн уgлeвoдoрoд 
xoмaшёсиga кo’шилaди. 

100-120°C gaчa сoвутилgaн пирoлиз мaхсулoтлaри билaн сув буg’и 12-
koлoннaga yубoрилaди. Нaтижaдa пирoлиз gaзидaн сув koндeнсaстиyaлaнaди, 
уни eнgил мoy дeyилaди, пирoлиз gaзи eсa aжрaтиш курилмaсиga 
yубoрилaди. Eнgил мoy 13-сeпaрaтoрдa сувдaн aжрaтилaди, бир кисми 7-
koлoннaga fлegмa хoсил килишga yубoрилaди, кoлgaн кисми eсa курилмaдaн 
чикaрилaди вa keyинgи ишлaб чикaриш жaрaёниga yубoрилaди. 13-
сeпaрaтoрдagи иссик сув 14-тoзaлaш тaрмog’идaн o’тaди вa бир кисми 11-
иссиклиk aлмaштирgич oрaлик 8-утилизaтoр oзoнga кayтиб keлaди, сo’нgрa 
буg’ хoлидa пирoлиз жaрaёниga yубoрилaди. 

Kрekинg. Kрekинg жaрaёнидa yукoри тeмпeрaтурaдa кayнayдиgaн нefт 
fрakстиyaсининg kaттa мoлekулaлaри kичиk мoлekулaлaрga aжрaлaди, 
нaтижaдa бeнзин вa aлkeнлaр хoсил бo’лaди. Kрekинg 3 турga бo’линaди: 
gидрokрekинg, kaтaлитиk kрekинg вa тeрмиk kрekинg. 

Gидрokрekинg. Бу жaрaёндa kрekинgлaнaётgaн fрakстиya жудa yукoри 
бoсим вa вoдoрoд иштирokидa киздирилaди. Бунинg нaтижaсидa yириk 
мoлekулaлaр пaрчaлaнaди, вoдoрoд бириkиши сoдир бo’лди вa kичиk 
o’лчaмдagи тo’yинgaн мoлekулaлaр хoсил бo’лaди. Gaзoyл вa og’ир 
fрakстиyaлaрдaн бeнзин oлиш учун gидрokрekинg жaрaёни кo’ллaнилaди. 

Тeрмиk kрekинg. Yумшoк ёkи кaттик пaрafинлaрни тeрмиk kрekинgни 
сaнoaтдa н-C5-C20 уgлeвoдoрoдли oлefинлaр oлиш учун кo’ллaнилaди. 
Тexнoлogиyaси бo’yичa бу ишлaб чикaриш нefт мaхсулoтлaри пирoлизи вa 
тeрмиk kрekинgиga o’xшayди. Пaрчaлaниш трубkaли пeчлaрдa 550 °C дa oлиб 
бoрилaди. Oлefинлaрни хoсил бo’лишини ko’пayтириш учун сув буg’и 
кo’ллaнилaди. Oрaлик рeakсиyaлaрни oлдини oлиш учун kрekинg жaрaёни 
20-25% пaрafинлaр хoсил бo’лgунчa oлиб бoрилaди вa eнgил fрakстиyaлaр 
aжрaтилgaндaн сo’нg, yaнa жaрaёнga кayтaрилaди. 

Kрekинg жaрaёнидa 20% gaчa gaз вa суyук уgлeвoдoрoдлaр (C5 вa 
yукoри) шунинgдek, 1-2% kokс хoсил бo’лaди. Суyук уgлeвoдoрoд 
мaхсулoтлaри kaттa кизикиш уyg’oтaди, улaрни gaздaн aжрaтиш вa хayдaш 
нaтижaсидa турли fрakстиyaлaр oлинaди. 

Пaрafинни kрekинg жaрaёни нaтижaсидa хoсил бo’лgaн суyук 
мaхсулoтлaр fрakстиya тaрkибини куyидagи мa’лумoтлaр oркaли ko’риш 
мумkин, %: 

140°C (C5-C8)............20;             180-240°C (CирC13)..........11-13 
140-180°C (C9-C10)...10-15;        240-320°C (C14-C18)...14-16 

Ушбу fрakстиyaлaрдagи oлefинлaр микдoри 70-80% тaшkил килaди. 
Улaрдaн 90-95% зaнжир oxиридa кo’шбog’и бo’лgaн oлefинлaр, ya’ни a-
oлefинлaр тaшkил килaди, сирт-faoл мoддaлaр синтeзидa улaр мухим o’ринни 
egaллayди. 
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Kaтaлитиk kрekинg. Kичиk мoлekулa мaссaли мaхсулoтлaр oлиш учун 
нefт xoмaшёсини тeрмokaтaлитиk кayтa ишлaш жaрaёниga kaтaлитиk kрekинg 
дeyилaди. Kaтaлитиk kрekинg нaтижaсидa yукoри okтaнли бeнзинлaр, eнgил 
gaзoyл, C3-C4 уgлeвoдoрoд gaзлaри oлинaди (тo’yинgaн вa тo’yинмagaн 
мaхсулoтлaр aрaлaшмaси). Kaтaлитиk kрekинg нисбaтaн пaст тeмпeрaтурaдa 
kaтaлизaтoр иштирokидa oлиб бoрилaди. 

Kaтaлитиk  kрekинg жaрaёнидa  уgлeвoдoрoдлaрни  пaрчaлaниши 
aлyумoсилиkaт kaтaлизaтoрлaри иштирokидa сoдир бo’лaди. Бу 
kaтaлизaтoрлaр иштирokидa пaрчaлaниш рeakсиyaси иoнли мexaнизм aсoсидa 
сoдир бo’лaди. Тeрмиk kрekинg eсa eрkин рaдиkaл мexaнизм бo’yичa сoдир 
бo’лaди. 

Kaтaлитиk kрekинg жaрaёнининg мaксaди okтaн сoни 90-92% бo’лgaн 
yукoри сиfaтли бeнзин oлиш. Kaтaлитиk kрekинgдa, aсoсaн бутaн-бутилeн 

fрakстиyaсидaн ибoрaт gaзлaр хoсил бo’лaди. Kaтaлитиk kрekинg нaтижaсидa 
oлинgaн gaзoyлдaн сaжa вa нafтaлин, og’ир gaзoyлдaн eсa yукoри сиfaтли 

«иgнaсимoн» kokс oлинaди.
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2.3.  Пиролиз газини сиқиб хайдаш, ишқор билан тозалаш ва қуритиш технологик 
жараёнининг баёни 

 
 ДA-1101 тоблаш колоннасининг юқори қисмидан олинадиган маҳсулот – пиролиз 

гази GБ-1201 беш поғонали компрессорда 3800 kРа босимгача сиқилади. GБ-1201 
пиролиз гази компрессори – бу марказдан қочма уч корпусли компрессордир. 7Х-6C 
турдаги паст босимли корпус, ҳар бири уч ишчи ғилдиракли икки секциядан иборат. 
7Х-4  турдаги ўртача босимли корпус, тўрт ишчи ғилдиракли бир секцияга эга. 5В-8Б 
турдаги юқори босимли корпус, ҳар бири тўрт ишчи ғилдиракли икки секциядан 
иборат. Марказдан қочма компрессорда газ, асосан радиал ҳаракатланади. 
Компрессорнинг сўриш қисмига кираётган газ кириш  йўналтириш апапаратининг 
парраклари орқали ўтади ва поғонанинг биринчи ишчи ғилдира-гига берилади. Газ 
катта тезликда, марказдан қочма куч билан, ишчи ғилдиракнинг четидан ҳайдалади. Газ 
кириш девори ва биринчи поғонанинг диафрагмаси ўртасидаги ҳалқасимон ўтиш 
йўлига ўтади. Ўтиш йўли кенгаяди (ўтиш йўлининг майдони ортади, чунки газ У – 
симон тирсак томонга ўтади), бунда тезлик энергиясининг бир қисми босимга ўзгаради. 
Сўнгра газ   У – симон тирсак, диафрагмадаги парракли  ҳалқасимон ўтиш йўли орқали 
ўтади ва босқични иккинчи ишчи ғилдирагининг кириш  йўналтириш апапаратига 
берилади. Пиролиз гази, компрессорнинг поғонасини барча ишчи ғилдиракларида 
кетма-кет сиқилгандан кейин, газ компрессорнинг спиралсимон чиқиш камерасига 
ўтади ва қувурўтказгичга берилади. 

  Сиқиб ҳайдаш жараёнининг самарадорлигини ошириш ва кейинги поғоналарда 
сиқиш имконига эга бўлиш учун пиролиз газининг иссиқ оқими, сиқиб ҳайдашнинг ҳар 
бир поғонасидан кейин, поғоналараро сепараторларда айланма сув билан совутилади ва 
суюқ фазадан аратилади. Конденсатланган углеводородлар ва сув конденсати 
тўпланади ва ДA-1101 тоблаш колоннасининг қуйи секциясига қайтарилади.  

   Пиролиз газининг компрессорининг узатмаси, ўта юқори босимли буғда ишловчи, 
турбина ҳисобланади. 

  Пиролиз гази компрессорини полимерланиш маҳсулотлари билан ифлосланишини 
камайтириш ва таъмирлар орасидаги вақтни ошириш мақсадида, сиқиб ҳайдашнинг ҳар 
бир поғонасига ювиш мойи берилади.  Ювиш мойи сиқиб ҳайдашнинг 1-, 2- ва 3-
поғоналарида бевосита компрессорнинг корпусига, 4- ва 5-поғоналарда эса 
компрессорга киришда пиролиз гази оқимига берилади. 

 Пиролиз гази сиқиб ҳайдашнинг учинчи ва тўртинчи поғоналари орасида ДA-1201 
ишқор билан тозалаш колоннасидан ўтади, у ерда ундан нордон газлар (Н2С ва СО2) 
ажратиб олинади. Пиролиз газини тозалаш икки босқичда амалга оширилади. Нордон 
газлар бўйича эритманинг  1 ппм га тенг бўлган тозалигига эришиш учун, пиролиз гази 
дастлаб колоннанинг қуйи қисмида, эркин ишқорнинг массавий концентрацияси 2 % 
бўлган, “кучсиз” эритмаси билан тозаланади. Бундан кейин пиролиз гази колоннанинг 
ўрта қисмида, эркин ишқорнинг массавий концентрацияси 10 % бўлган эритмаси билан 
тозаланади.  Колоннадан чиқишда пиролиз гази сув билан ювиш секциясидан ўтади,  у 
ерда ундан оз миқдордаги ишқор эритмасининг қолдиқлари ушлаб қолинади. 

 ДA-1201 колоннада нордон газлар - Н2С ва СО2 ишқор НaОН билан реакцияга 
киришиб, сулфидлар ва карбонатлар ҳосил қилади: 

1. Эркин ишқор ортиқча миқдорда бўлганда (водород кўрсаткичи (рН) 13 дан 
юқори) 

Х2С + 2НaOХ       Нa2С + 2Х2O  ( 1 ) 
 
CO2 + 2НaOХ       Нa2CO3 + Х2O  ( 2 ) 
 
COС + 4НaOХ      Нa2С + 2Х2O + Нa2CO3 ( 3 ) 
 



 28

2. Эркин ишқор мавжуд бўлмаган ёки унинг миқдори кам бўлганда (водород 
кўрсаткичи (рН)   12 дан паст) 

Х2С + НaOХ  НaХС + Х2O  ( 4 ) 
 
Х2С + Нa2С  2НaХС  ( 5 ) 
 
Х2С + Нa2CO3  НaХС + НaХCO3  ( 6 ) 
 
CO2 + Нa2CO3 + Х2O  2НaХCO3  ( 7 ) 
 
1, 2, 3  реакциялар колоннадаги температурада, амалда қайтмас реакциялардир. 
4, 5, 6, 7 реакциялар қайтар реакциялар ҳисобланади. Бу реакциялар маълум 

шароитларда чапдан ўнгга ҳам, ўнгдан чапга ҳам бориши мумкин.  
4, 5, 6, 7 реакциялар 1, 2, 3  реакцияларга нисбатан ўнлаб марта секинроқ боради,  

шунинг учун тоза ишқорнинг миқдори етарли даражада бўлмаганда, пиролиз гази 
нордан бирикмалардан тўлиқ тозаланмаслиги мумкин, бу реакциянинг қайтар бўлиши 
билан тушунтирилади. 

 Пиролиз газини ишқор билан тозалаш колоннасида тозалаш жараёни олиб бориш, 
колоннани ишининг қуйидаги параметрларини тартибга солиш билан, амалга 
оширилади: 

 - ўювчи ишқор эритмасининг айланиш тезлиги (циркуляция); 
 - тоза ишқор эритмасининг бериладиган қўшимча ҳажми (подпитка); 
 - суюлтириш учун бериладиган қўшимча сувнинг ҳажми; 
 - колоннадаги ишчи температура; 
 - ҳосил бўлган  «сариқ мой» ни чиқариб ташлаш. 
 ДA-1201 колоннани тегишли нагрузка билан ва пиролиз газининг ўювчи ишқор 

эритмаси билан самарали таъсир этишини таъминлаш учун, ишқор эритмасининг етарли 
даражадаги айланиши (циркуляция) га эришиш лозим, бу пиролиз газининг оқимига 
боғлиқ бўлмайди. Тоза ўювчи ишқор эритмасининг бериладиган қўшимча ҳажми 
(подпитка), колоннанинг секциялари бўйича айланиш (циркуляция) контурларидаги 
эритманинг концентрациясини  белгилайди ва бир маромда ушлаб туради. 

 Товар –хом ашё цехининг FБ-8109 резервуаридан бериладиган ишқорнинг 40 % ли 
эритмаси,  FБ-1201 резервуарда, эритмани  GA-1204,С насос ёрдамида аралаштириш йўли 
билан, талаб этила-диган  20 % ли концентрациягача, сув билан суюлтирилади. 

 20 % гача суюлтирилган ишқор эритмаси FБ-1201 сиғимдан ҳайдаб олинади ва 
ишлатилган ювиш суви билан 10 % ли концентрациягача суюлтирилади. 

 Тайёрланган ўювчи ишқор эритмасининг талабларга жавоб бермаслиги, нордон 
газларнинг пиролиз гази билан олиб кетилишига олиб келади. Бу вазиятда эритмани 
айлантиришлар сонининг оширилиши, ўювчи ишқор эритмасининг концентрациясини 
пастлигининг ўрнини босмайди. Ўювчи ишқор қўшишни меъёрдан ортиқ кўпайтириш, 
ишлатилган ишқорни қайта ишлаш тизимини ҳаддан ортиқ қувватда ишлатилишига 
олиб келади. 

 Ўювчи ишқор эритмасининг юқори концентрацияси қувурўтказгичлар ва 
асбобларнинг кристалланган ишқор билан тўлиб қолишига, юқори молекуляр массага 
эга бўлган полимер  (“қизил мой”) нинг ҳосил бўлишига олиб келади, бу тегишли 
бўлимлар ва ускуналарга қўшимча техник хизмат кўрсатиш заруриятини келтириб 
чиқаради. Олдинги қурилмаларда технологик режим ўзгармаганда, тоза ишқор 
эритмасининг бериладиган қўшимча ҳажми (подпитка) ўзгармай қолади ва фақат 
технологик режимга ўзгартиришлар киритилганда, лаборатория таҳлиллари асосида 
тўғриланади. 

 Ишқор эритмасининг баланс миқдори колоннанинг юқори секциясидан қуйи 
секциясига оқиб тушади, бу билан колоннанинг қуйи қисмидаги эритманинг 
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концентрацияни меъёрлар чегарасида, бир маромда ушлаб туради. Ишлатилган ишқор 
эритмаси ДA-1201 ишқор билан тозалаш колоннасининг қуйи секциясидан, бундан 
кейинги қайта ишлаш учун Ишлатилган ишқорни оксидлаш ва нейтраллаш 
қурилмасига юборилади (4000 зона).  

Ишлатиш жараёнида ишқорнинг юқори конценрациялари (15 % дан юқори) ва 
юқори ишчи температураларга (43 0С дан юқори)  йўл қўймаслик лозим, чунки бу 
нисбатан юқори молеку-ляр полимернинг ҳосил бўлиши учун имконият яратади. 

Ҳосил бўладиган “сариқ мой” даврий тарзда ишқор билан тозалаш колоннасининг қуйи 
қисмидан маҳсус контейнерларга чиқариб ташланади ва қурилмадан ташқарига фойдали 
ишлатиш учун олиб чиқилади.  

Пиролиз газини тозалаш жараёнида ишқор билан тозалаш тизими, истисносиз барча 
қурилмалар учун хос бўлган, бир қатор муамоларга дуч келади: 

- “сариқ мой”  ва тузлар (Fe2С3) билан ифлосланиш; 
-  сирт таранглик кучининг юқори коэффициенти сабабли кўпик ҳосил бўлиши 

(тизимда углеводородлар, майда дисперс механик аралашмаларнинг мавжуд бўлиши); 
- барқарор эмулсияларнинг вужудга келиши (заррачаларнинг ўлчамлари 1 μм дан 

100 μм гача бўлган икки аралашмайдиган суюқликларнинг коллоид дисперсияси).  
 Пиролиз гази бешинчи поғонадан кейин совутиш суви ва ундан кейин пропан 

совутиш агенти билан 16 °С дан юқори бўлмаган температурагача совутилади ва FA-1208 
сепараторга берилади. Сепараторда пиролиз гази конденсатдан ажратилади ва қуритишга 
юборилади. 

 Пиролиз газини қуритиш FF-1201A/Б адсорберларда 3Å ли молекуляр тутиб 
қолувчилар (синтетик цеолитларда) амалга оширилади. Адсорберларга ЗEOЧEМ 
компаниясининг З4-01 цеолити юкланган. Мазкур цеолитнинг тури -  НaX. Мазкур 
цеолитнинг кимёвий формуласи:   

 
Нa2 O·Aл2O3·2СиO2·XХ2O 

 
 Бир хил шаклдаги аниқ кристалларни ҳосил қилиш учун синтетик цеолитлар тартибга 

солинадиган шароитларда тайёрланади. Талаб этиладиган шакл - ташқарига чиқиш 
тешиги жуда кичик бўлган «ғовак» кристаллдир. Тешикнинг ўлчами шунчалик кичикки, 
фақат сув, ҳаво ва бошқа газ молекулаларининг оз миқдори «ғовак» га ўтиши ва шу 
тариқа ютилиши мумкин. Шунинг учун улар «молекуляр тутиб қолувчилар» дейилади. 
Газлар таркибидаги сувни 3Å, 4Å ва 5Å ўлчамдаги молекуляр тутиб қолувчилар билан 
ажратиб олиш мумкин. Қуритиладиган газнинг таркибида тўйинмаган углеводородлар 
(этилен, пропилен, ацетилен ва бошқалар) мавжуд бўлгани сабабли пиролиз газини 
қуритиш учун 3Å ўлчамдаги цеолитлардан фойдаланилади. Ғовакларининг ўлчамлари 
катта бўлган цеолитлар (4Å, 5Å, ва ҳ.к.) сув билан бирга тўйинмаган углеводородларни 
ҳам ютадилар, бунда ғовакларнинг динамик ҳажмининг бир қисми улар билан тўлади ва,  
бунинг  натижасида  цеолитнинг самарадорлиги пасаяди. «Ғовак» ларнинг ютилаётган  
молекулалар билан тўлиши ютувчи қатламнинг тўйинишига олиб келади ва қуриткични 
регенерациялаш зарурияти вужудга келади.  

 Пиролиз газини қуритиш жараёнида бир қуриткич доим иш режимида бўлади. 
Иккинчи қуриткич регенерацияда бўлади. Қуриткичлар 24 соатли цикл бўйича 
ишлайдилар. Ҳар 24 соатда қуриткичнинг биридан иккинчисига ўтилади. Сув билан 
тўйинган қуриткич регенерация режимига ўтказилади.   

 Қуриткичлар, регенерация газларини тайёрлаш бўлимидан бериладиган 
водород/метан фракцияси билан регенерацияланади. Таркибида оз миқдорда метан 
бўлган водород фракцияси этилен қурилмасининг совуқ секциясидан (1300 зона) 
берилади. Метан фракцияси  газни ажратиш қурилмасидан (1800 зона), совуқ секция 
қурилмасидан, газни сепарациялаш қурилмасидан ва табиий газнинг бир қисми газни 
ажратиш қурилмасидан  берилади. Бу газ-ларнинг аралашмаси 1625 С  
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температурада цеолитни совуқ пуфлаб тозалаш ва совутиш учун ишлатилади. 232 0С дан 
паст бўлмаган температурагача қиздирилган водород/метан фракцияси регенерацияни 
олиб бориш учун ишлатилади. Қиздириш тескари оқимлар иссиқлик алмашгичларида ва 
иситкичда, юқори босимли буғ билан, амалга оширилади. FF-1201A/Б қуриткичлар 
билан бирга, тайёрланган регенерация гази билан FF-1801A/В/С табиий газ 
қуриткичлари, FF-1401 этилен қуриткичи ва полиэтилен ишлаб чиқариш қурилмасидаги           
FF-2202A/В қуриткичлар ҳам регенерация қилинади.  

 Регенерациядан кейин газ совутилади ва ёнилғи тизимига юборилади, тўпланган сув 
конденсати эса  ДA-1101 тоблаш колоннасига чиқарилади. 

 
2.4.  Пиролиз газини ишқор билан тозалаш технологияси 

  
ЕА-1204 иссиқлик алмашгичдан чиқарилган пиролиз гази  43 °С дан юқори бўлмаган 

температурада ДA-1201 ишқор билан тозалаш колоннасининг қуйи қисмига берилади. 
Ишқор билан тозалаш колоннасига беришдан олдин пиролиз гази температурасининг 
кўтарилиши, биринчи навбатда СО2 нинг абсорбция жараёнининг кинетикаси билан 
изоҳланади.  Эритма ва пиролиз газининг температураси юқорида кўрсатилган 
қийматларгача кўтарилганда, абсорбциянинг тезлиги сезиларли даражада ортади.  

Ишқор билан тозалаш колоннасига киришда температуранинг қийматини тартибга 
солиш,  ЕА-1204 иссиқлик алмашгичнинг қувурлар ҳудудига бериладиган тоблаш 
сувининг оқимини тартибга солиш билан, ТС-12001 назорат асбоби воситасида амалга 
оширилади. ТВ-12001 “НЁ” тартибга солиш клапани ЕА-1204 га тоблаш суви бериш 
қувурўтказгичида ўрнатилган.    

 ДA-1201 ишқор билан ювиш колоннаси  колонна туридаги вертикал цилиндрик 
аппарат бўлиб, пиролиз гази таркибидан нордон газлар (СО2, Х2С)  ни ажратиб олиш учун 
хизмат қилади. Колонна қуйидаги уч секциядан ташкил топган: 

- қуйи секция – пиролиз газини ишқорнинг кучсиз эритмаси (~2 %) билан тозалаш 
секцияси. Пиролиз газининг ишқор эритмаси билан ўзаро таъсири  FЛEXМAX400 
насадкасининг баланлиги 9350 мм бўлган бир қатламида амалга оширилади; 

- ўрта секция - пиролиз газини ишқор эритмаси (~10 %) билан тозалаш секцияси. 
Пиролиз газининг ишқор эритмаси билан ўзаро таъсири  15 та қалпоқли (колпачковий) 
ликопчада амалга оширилади; 

- юқори секция – пиролиз газини сув билан ювиш секцияси. Ювиш 3 та қалпоқли 
(колпачковий) ликопчада амалга оширилади. 

Пиролиз газини ишқор эритмаси билан бирламчи тозалаш (хемосорбция) ишқор 
билан тозалаш колоннасининг қуйи секциясида амалга оширилади. Пиролиз гази 
колоннанинг қуйи қисмига, ишқор эритмасининг қарама-қарши оқимига тўсқинлиқ 
қилувчи, гидрозатвор орқали берилади. Пиролиз гази колоннада пастдан юқорига 
қараб, насадканинг пакети орқали ҳара-катланади (юқорига ҳаракатланувчи оқим). 
Ишқор эритмаси “хўллаш” суюқлиги кўринишида юқоридан пастга қараб 
ҳаракатланади (пастга ҳаракатланувчи оқим). Насадкалар пакетининг юзасини катта 
бўлиши ва ишқор эритмасининг ҳажм бўйича бир текис тақсимланиши, пиролиз газини 
тозалаш жараёнининг жадал (интенсив) боришини таъминлайди. Колоннанинг қуйи 
қисмида пиролиз гази таркибида мавжуд бўлган аралашмаларнинг (СО2, Х2С)  90÷95 % 
гача абсорбцияланади. 

Насадкалар пакетидан чиққан пиролиз гази кучли ишқор эритмаси билан тозалаш 
секциясига берилади. Пиролиз гази ликопчаларда ишқорнинг нисбатан кучли эритмаси 
билан ўзаро таъсир этиб, талаб этилган даража – углерод диоксидининг миқдори  1 ррм 
(оғир.) дан ортиқ бўлмаган даражагача тозаланади.  

Ўрта секцияда ишқор эритмасининг айланиш (циркуляция) тезлиги 19,5÷21 м3/х ни 
ташкил этади ва у GA-1203,С насос ёрдамида таъминланади. Эркин ишқорнинг 
концентрацияси      8÷10 % (оғир.) бўлган реакцияга киришган ишқор эритмаси 15-
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ликопчадан ўрта секциянинг қуйи қисмига оқиб тушади, у ердан циркуляцион 
насоснинг сўриш қисмига берилади. Мазкур секцияда аралашмаларнинг умумий 
ҳажмининг  5÷10 % гача тозаланади.  

Бундан кейин пиролиз гази томчи тутиб қолгич (демистер) орқали ўтиб юқориги сув 
билан ювиш секциясига берилади. Пиролиз гази таркибидаги ишқорнинг жуда оз 
миқдори (следи) ни ювиш тўртта  қапоқли (колпачковий)  ликопчада  амалга  
оширилади.  Ювиш  агенти сифатида, пиролиз бўлими (1100 зона) дан бериладиган 
юқори босимли буғ конденсатидан фойдала-нилади. 

Тозаланган пиролиз гази юқориги сув билан ювиш секциясидан 811 kРа дан ортиқ 
бўлмаган босим остида ва 43 оС дан юқори бўлмаган температурада FA-1205 сепаратор 
(Сиқиб ҳайдаш-нинг тўртинчи поғонасининг сўриш қисмидаги сепаратор) га берилади.  

Колоннадан чиқишда пиролиз газини температурасининг қийматлари ТС-12001 ва 
ТИ-12016 дуплекс термопара билан назорат қилинади.  

Тозалаш учун берилаётган пиролиз газининг таркиби ва пиролиз газини тозаланиш 
сифатини лаборатория назоратини амалга ошириш учун қуйидаги намуна олиш 
нуқталари жойлаштирилган: 

- пиролиз газининг ишқор билан тозалаш колоннасига кириш қувурўтказгичида  С-
1201 (компонент таркибини аниқлашга); 

- пиролиз газининг ишқор билан тозалаш колоннасидан чиқиш қувурўтказгичида  С-
1205     (СО2 ва Х2С нинг миқдорини аниқлашга). 

 Пиролиз газини ювиш секцияси. Пиролиз гази компрессорини тўртинчи 
поғонасининг сўриш қисмига ишқор эритмаси тушиб қолишининг олдини олиш учун, 
ишқор билан тозалаш колоннасидан чиқишда, пиролиз гази буғ конденсати билан 
ювилади.  

 Буғ конденсати FA-1130 узлуксиз пуфлаб тозалаш сепараторидан ишқор билан 
тозалаш колоннасининг биринчи ликопчасига берилади. Пиролиз газини ювиш, буғлар 
ва суюқликнинг ўзаро таъсир этиш даражасини ошириш учун қўлланиладиган, 3 та 
қалпоқли (колпачковий) ликопчада амалга оширилади. Буғ конденсатининг оқими 
автоматик режимда  FC-12004 назорат асбоби билан бошқарилади. FВ-12004 “НЁ” 
тартибга солиш клапани, буғ конденсати бериш йўлида ўрнатилган. 

 Буғ кондеенсати ярим берк (полуглухой)  4 – ликопчадан чиқарилади. Ювиш 
сувининг бир қисми колоннанинг юқори секциясидан, сарфни назорат қилган ҳолда, 20 
% ли ишқор эрит-масини суюлтириш учун берилади. Колоннанинг юқори секциясидаги 
ювиш сувининг сатҳи  10 % дан пасайиб кетганда, ювиш суви оқимини тартибга солиш 
ЛC-12016 сатҳ назорат асбобига ўтказилади. 

 Ювиш сувининг бошқа қисми, сатҳни назорат қилган ҳолда,  оқова сувлар 
коллекторига берилади. Ювиш сувининг оқими, сатҳнинг юқори (80 %) ва қуйи (20 %) 
қийматлари бўйича сигнализация билан, автоматик тарзда ЛC-12005 сатҳ назорат 
асбоби воситасида назорат қилинади. ЛВ-12005 “НЁ” тартибга солиш клапани, ювиш 
сувини  оқова сувлар коллекторига чиқариш йўлига ўрнатилган. Ювиш сувининг сатҳи 
5 % дан пасайиб кетганда, И-1205 блокировкани активловчи, ЛСЛЛ-12005 улагич 
(включатель) ишлаб қолади. Блокировканинг активланиши  ЛВ-12005 “НЁ” клапаннинг 
ёпилишига олиб келади. 

 Ювиш сувининг сатҳи жойида ЛG-12057 сатҳ ўлчагич бўйича назорат қилинади. 
 Қиш даврида ишлатишда “совуб кетишининг” олдини олиш учун ишқор 

эритмасининг айланиш (циркуляция) қувурўтказгичлари, циркуляцион насос ва НЎА 
ва А асбобларининг олиш мосламаларига “иссиқлик йўлдошлари” (теплоспутник) 
ўрнатилган. 

 Пиролиз газини ишқорнинг кучли эритмаси билан тозалаш секцияси. Эркин 
ишқорнинг концентрацияси 8÷10 % (оғир.) бўлган ишқор эритмаси GA-1203,С 
циркуляцион насос билан  5-ликопчага берилади. 5-ликопчага берилаётган эритманинг 
миқдори 19,5÷21 м3/х ни ташкил этади.   
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Эритма ўрта секциянинг қуйи қисмига қараб ҳаракатланиб боргани сари, пиролиз 
гази  СО2 ва Х2С лардан тозаланиб боради. Ўрта секциянинг қуйи қисмидан, қисман 
ишлатилган ишқор эритмаси GA-1203,С циркуляцион насоснинг сўриш қисмига 
берилади. Эритмадаги эркин ишқорнинг концентрациясини 8÷10 %  даражасида ушлаб 
туриш учун, циркуляцион насоснинг сўриш қисмидаги йўлга 20 % ли ишқор эритмаси 
ва ювиш суви берилади. 

GA-1203,С насослар 50X40УCWМ20 турдаги, учи томондан қўшқават зичлагичли 
горизонтал, марказдан қочма насос ҳисобланади. Насосларни ишга тушириш ва 
тўхтатиш, майдончада жойлашган насосларни бошқариш панелидан, қўлда амалга 
оширилади. Насосларнинг  корпусини  механик  ифлосланишининг  олдини олиш учун, 
сўриш қувурўтказгичларида ўлчамлари 50 меш бўлган, тўрсимон фильтрлар 
жойлаштирилган. Насоснинг корпусидаги босим ПG-12059 ва ПG-12060 манометрлар 
билан ўлчанади.  

Насосдан чиқишда ишқор эритмаси ДA-1201 колоннани ўрта секциясининг юқори 
қисмига берилади. Циркуляцион эритманинг сарфи, қийматларни РСУ (ДCС) га бериш 
билан, жойида (майдончада) FИ-12009 сарф ўлчагич воситасида ўлчанади. Сарфни 
тартибга солиш, сарф датчиги кўринадиган масофада жойлашган, қўлда 
бошқариладиган клапан билан амалга оширилади.    

Ўрта секциянинг циркуляцион эритмасидаги эркин ишқор концентрациясининг 
даврий лаборатория назоратини олиб бориш учун, насослардан кейин йўлда С-1204 
намуна олиш нуқтаси  жойлаштирилган. 

Тизимни тоза 20 % ли ишқор эритмаси билан қўшимча таъминлаш (подпитка), 
белгиланган доимий сарфни, лаборатория таҳлилларига боғлиқ ҳолда тўғрилаш билан, 
бир маромда ушлаб туриш асосида амалга оширилади. Ишқор эритмасининг сарфи FC-
12007 назорат асбоби билан тартибга солинади, унинг FВ-12007 “НЁ” тартибга солиш 
клапани  қўшимча таъминлаш (подпитка) йўлида ўрнатилган. Эритмани 
концентрациясининг белгиланган қийматдан юқори кўтарилишини олдини олиш ва 
қуйи секцияда эритманинг концентрациясини бир маромда ушлаб туриш учун, ишқор 
эритмаси ювиш суви билан белгиланган нисбатда суюлтирилади. FC-12007 назорат 
асбобининг сигнали FF-12007 асбоби (пропорционатор) га берилади, у ерда FC-12005 
сув беришни бошқариш назорат асбоби учун, сарф бўйича топшириқ ҳисобланади. 
Суюлтириш учун бериладиган сувнинг миқдорини тартибга солиш, тартибга 
солишнинг бўлинган диапазони билан, икки клапан воситасида амалга оширилади 
(сплин контроль).        FВ-12005A “НЁ” тартибга солиш клапани, ишқор билан тозалаш 
колоннасининг юқори секциясидан ювиш суви бериш қувурўтказгичида 
жойлаштирилган. Мазкур клапан FY-12005 паст сигнал селектори орқали 
бошқарилади. Селекторда FC-12005 (ювиш сувининг сарфи) ва  ЛC-12016 (ишқор 
билан тозалаш колоннасининг юқори секциясидаги ювиш сувининг сатҳи) назорат 
асбобларининг чиқиш сигналлари таққосланади. Пиролиз газини ювиш секциясидан 
бериладиган ювиш сувининг сарфи  FИ-12006 сарф ўлчагич билан ўлчанади. 

FВ-12005В “НЁ” тартибга солиш клапани, ишқор эритмасини суюлтириш учун буғ 
конденсати бериш йўлида ўрнатилган. Пиролиз газини ювиш секциясида ювиш 
сувининг сатҳи паст бўлганда, ишқор эритмасини суюлтириш учун сув бериш, “В” 
клапан орқали амалга оширилади. 

Ишқорнинг “кучли” эритмасининг баланс миқдори ўрта секциянинг қуйи қисмидан 
қуйи секцияга оқиб тушади, у ерда циркуляцион ишқор эритмаси билан аралашади ва 
бу билан, қуйи секциядаги ишқор эритмасини концентрациясининг белгиланган 
даражада бўлишини таъминлайди. 

Ишқор эритмаси, таъмирлаш ва техник хизмат кўрсатиш даврида, колоннанинг ўрта 
қисмидан ишқорий дренаж тизимига (7400 зона) дренаж қилинади.  

Пиролиз газини ишқорнинг кучсиз эритмаси билан тозалаш секцияси. Эркин 
ишқорнинг концентрацияси 1,2÷1,8 % (оғир.) бўлган ишқор эритмаси GA-1202 
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циркуляцион насос билан  “маточник” орқали тақсимлаш ликопчасига берилади. 
Циркуляцион эритманинг миқдори 19÷21 м3/х ни ташкил этади. Эркин ишқорнинг 
концентрацияси нисбатан юқори бўлган “кучли” эритмаси ҳам, колоннанинг ўрта 
секциясидан, шу ерга (ликопчага) берилади. Эритмалар аралаштирилгандан кейин, 
эритманинг концентрацияси таҳминан 2,0÷2,5 % (оғир.) ташкил этади.  

Эритма насадканинг пакетлари орқали ҳаракатланиб боргани сари, пиролиз гази  СО2 
ва Х2С лардан тозаланиб боради. Ишқор билан тозалаш колоннасининг куби икки 
секцияга, циркуляцион ва ишлатилган ишқор секцияларига бўлинган. Колонна 
кубининг ички қисми шундай тузилганки, оқиб ташаётган эритманинг ҳаммаси дастлаб 
кубнинг бир секцияси (циркуляцион секция) га тушади, у ердан GA-1202 насос билан 
циркуляция учун берилади.   

GA-1202 насос  50X40УCWМ20 турдаги, учи томондан қўшқават зичлагичли 
горизонтал, марказдан қочма насос ҳисобланади. Насосни ишга тушириш ва тўхтатиш, 
майдончада жойлашган насосларни бошқариш панелидан, қўлда  амалга оширилади. 
Насоснинг корпусини механик ифлосланишининг олдини олдини олиш учун, сўриш 
қувурўтказгичида ўлчамлари   50 меш бўлган, тўрсимон фильтр жойлаштирилган. 
Насоснинг корпусидаги босим ПG-12058 манометр билан ўлчанади.  

Насосдан чиқишда ишқор эритмаси ДA-1201 колоннани қуйи секциясининг юқори 
қисмига берилади. Циркуляцион эритманинг сарфи, қийматларни РСУ (ДCС) га бериш 
билан, жойида (майдончада) FИ-12008 сарф ўлчагич воситасида ўлчанади. Сарфни 
тартибга солиш, сарф датчиги кўринадиган масофада жойлашган, қўлда 
бошқариладиган клапан билан амалга оширилади.    

Қуйи секциянинг циркуляцион эритмасидаги эркин ишқор концентрациясининг 
даврий лаборатория назоратини олиб бориш учун, насосдан кейин йўлда С-1203 
намуна олиш нуқтаси  жойлаштирилган.  

Колоннани таъмирлаш ва насосга техник хизмат кўрсатиш даврида, суюқ фаза 
ишқорий дренаж тизимига (7400 зона) дренаж қилинади. 

Қиш даврида ишлатишда “совуб кетишининг” олдини олиш учун ишқор 
эритмасининг айланиш (циркуляция) қувурўтказгичлари, циркуляцион насос ва НЎА 
ва А асбобларининг олиш мосламаларига “иссиқлик йўлдошлари” (теплоспутник) 
ўрнатилган. 

Ишқорнинг “кучсиз” эритмаси билан тозалаш секциясида, пиролиз газини тозалаш 
самарадорлиги қуйидагиларга боғлиқ бўлади: 

- эритмадаги эркин ишқорнинг концентрацияси; 
- “хўллаш” суюқлиги (орошение) нинг (циркуляция + қўшимча таъминлаш 

(подпитка)) умумий сарфи; 
- ишлатилган ишқор эритмасининг чиқариладиган ҳажми (продувка).   
Юқори секциядан бериладиган ишқор эритмасининг сарфи, колоннанинг юқори 

секциясига бериладиган тоза ишқор эритмасининг қўшимча таъминлаш (подпитка) 
ҳажмига боғлиқ бўлади ва ишқорнинг ишлатилган эритмасидаги эркин ишқорнинг 
қолдиқ миқдорини      1,0÷1,5 % (оғир.) даражасида ушлаб туради. 

Колоннада материал балансни бир маромда ушлаб туриш, ишлатилган ишқор 
эритмасининг бир қисмини Ишлатилган ишқор эритмасини оксидлаш қурилмаси 
(ИИОҚ) га чиқариш йўли билан, амалга оширилади. Ишқор эритмасининг 
чиқариладиган миқдори = ишқор эритмасининг қўшимча миқдори (подпитка) + 
конденсатланган углеводородлар + НЎА ва А асбобларининг олиш мосламаларини 
ювиш учун бериладиган ювиш суви. Ишқор эритмасининг бир қисми кубнинг 
циркуляцион секциясидан ишлатилган ишқор секциясига қуйилади, у ердан сатҳни 
назорат қилган ҳолда ИИОҚ га чиқарилади. Ишлатилган ишқор секциясидаги 
суюқликнинг сатҳини назорат қилиш, сатҳнинг юқори (85 %) ва қуйи (20 %) 
қийматларида сигнализация билан,  ЛC-12006 назорат асбоби воситасида амалга 



 34

оширилади. ЛВ-12006 “НЁ” тартибга солиш клапани, ишлатилган ишқорни чиқариш 
йўлида ўрнатилган.  

Сатҳнинг минимал қийматига (15 %) эришилганда,  И-1204 блокировкани 
активловчи,  ЛСЛЛ-12006 блокировка ишлаб қолади. Блокировканинг активланиши 
ЛВ-12006 клапаннинг ёпилишига олиб келади. Ишлатилган ишқор секциясидаги 
эритманинг сатҳи нормал ҳолга келганда клапанни очиш учун, майдончадаги 
соленоидли клапанни “ташлаш” (рeсeт) ни амалга ошириш лозим.  

Ишлатилган ишқор секциясидаги эритманинг сатҳи жойида ЛG-12056 сатҳ ўлчагич 
билан ўлчанади.   

Пиролиз гази ишқор эритмаси билан реакцияга киришиб боргани сари, ўрин олиш 
реакциялари (1÷5) билан бир қаторда, альдолнинг ҳосил бўлиш ва конденсатланиш 
реакциялари (6÷10) ҳам боради. Альдол конденсатланиш жараёнида ҳосил бўлган 
полимер  (“сариқ” мой) пиролиз газини ишқор билан тозалаш жараёнига салбий таъсир 
кўрсатади (насадка, қувурўтказгичлар ва НЎА ва А асбобларининг олиш 
мосламаларини ифлослан-тиради). Ҳосил бўлган “сариқ” мой колоннанинг куб қисмида 
ажратиб олинади. Ҳосил бўлган “сариқ” мойнинг зичлиги, ишқор эритмасининг 
зичлигидан кичик, шунинг учун у ишлатилган ишқор секциясида ишқор эритмасининг 
устида тўпланади. Ишлатилган ишқор секциясидаги ишқор эритмасининг сатҳини 85 % 
гача кўтариш, “сариқ” мойнинг мослама (“карман”) га оқиб  чиқишини таъминлайди. 
“Сариқ” мойнинг қуйилишида секциядаги сатҳнинг кўтарилишини фазаларни ажралиш 
чизиғи (интерфейс) ни назорат қилган ҳолда (ЛG-12055), олиб бориш лозим. Мослама 
(“карман”) даги сатҳ қийматининг, ишлатилган ишқор секциясидаги эритманинг сатҳи 
85 % гача етгунча кўтарилиши, “сариқ” мойнинг қуйилиши (оқиб чиқиши) дан дарак 
беради. “Сариқ” мойнинг қайта айланмаслиги (рециркуляция) ва ускаларнинг бундай 
кейинги ифлосланишига олиб келмаслиги учун, уни колоннанинг таг қисмидан, даврий 
равишда чиқариб ташлаш лозим. ДA-1201 колоннадан “сариқ” мойни чиқариб ташлаш 
жараёни  4.2.1.4  “Сариқ” мойни газсизлантириш ва қуйиб олиш бўлимида батафсил 
баён этилган. 

Ишлатилган ишқор эритмасининг сифатини (эркин ишқорнинг концентрацияси, рН, 
сулфидларнинг миқдори) даврий лаборатория назоратини олиб бориш учун, С-1202 
намуна олиш нуқтаси ўрнатилган. 

Сатҳ ўлчагичларнинг (ЛG, ЛC) олиш мосламалари (отбор) ни “сариқ” мой 
(полимерлар) билан ифлосланишининг олдини олиш учун, улар доим буғ конденсати 
билан ювилади.  

Юқори босимли буғ конденсати, сарфни назорат қилган ҳолда (FИ-12066 A/Б/C), 
сатҳ ўлчагичларнинг қуйи ва юқори олиш мосламалари (отбор) га берилади. Буғ 
конденсатининг сарфини тартибга солиш, қўлда бошқариладиган тартибга солиш 
клапани билан амалга оширилади.        

Колонна бўйича босимлар фарқи ПДИ-12015 босимлар фарқини ўлчаш асбоби 
(перепадомер) билан ўлчанади. Қуйидаги босимлар фарқларини ўлчаш имкони мавжуд: 

- ишқор билан тозалаш колоннасининг куби ва юқори қисми ўртасидаги 
(колоннанинг     қуйи + ўрта + юқори секциялари); 

- ишқор билан тозалаш колоннасининг ўрта қисмининг таги ва колоннанинг юқори 
қисми ўртасидаги (колоннанинг ўрта + юқори секциялари); 

- ишқор билан тозалаш колоннасининг юқори секциясидаги. 
Колоннани таъмирлаш даврида суюқ фаза ишқорий дренаж тизимига (7400 зона) 

дренаж қилинади. 
Қиш даврида ишлатишда “совуб кетишининг” олдини олиш учун ишқор 

эритмасининг айланиш (циркуляция) қувурўтказгичлари, циркуляцион насос ва НЎА 
ва А асбобларининг олиш мосламаларига “иссиқлик йўлдошлари” (теплоспутник) 
ўрнатилган. 
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2.6.  
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3 ХИСОБЛАШ ҚИСМИ 
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4 ХФХ КИСМ 
 

4.1. Нефтни кайта ишлаш технологиясида атроф-мухитни мухофаза килиш  
 

БНКИЗ да ишлатиладиган нефт ва нефт махсулотлари, катализатор ва реагентларнинг 
ёнгинга ва  портлашга хавфли хусусиятлари уларнинг алангаланиш харорати  (портлаши) 
билан характерланади. ОНТП 24-86 га мувофик яъни “Бино ва хоналар категориясини 
портлаш ва ёнгин хавфи буйича аниклаш”, бино ва  хоналар уларда жойлашган материал 
ва махсулотларга караб, А,Б,В,Г ва Д категорияларга булинади. 
1) Категория А (портловчи ёнувчи) – Ёнилги газлар, алангаланиш харорати 280С дан 

ошмаган. О.А.С лар хонадаги босим 5 кПа дан ортганда осон алангаланиб, портлаши 
мумкин. Бундай махсулот  ва материалалар сув, хаво ёки узаро таъсири оркали, 
хонадаги босим 5 кПа дан ошганда портлаши мумкин. 

2) Категория Б (портлаш га ва ёнишга хавфли) – ёнилги чанглари  ёки толалари. 
Алангланиш  харорати 280С дан ошмаган ОАСлар хонадаги босим 5 кПа дан ортганда  
чангли хаво ёки бугли хаво  аралашмалари хосил килиб, алангаланиши натижасида 
портлаши мумкин. 

3) Категория В (Ёнгинга хавфли) – Ёнилги ва кийин ёнувчи суюкликлар, каттик ёкилги 
ва кийин ёнувчи махсулотлар ва материалалар  (шунингдек тола ва чанглар), сув, 
хаводаги  кислород ёки узаро таъсири оркали ёниши мумкин булган махсулот ва 
материаллар. 

4) Категория  Г – иссик ёки эриган холдаги ёнмайдиган махсулот ва материаллар. Уларни 
кайта  ишлаш жараёни иссиклик нурларини ажралиб чикиши, билан учкун ва аланга 
билан боради, ёнилги сифатида ишлатиладиган ёнилги газлари, суюк ва каттик 
махсулотлар. 

5)  Категория Д – Совук холдаги ёнмайдиган махсулот ва материаллар. 
Электр жихозларни урнатиш коидаларига мувофик, электр жихозларни танлашда 
портлашга хавфли ва ёнгинга хавфли булган зоналар катта ахамиятга эга. Портлашга 
хавли зона бу, хона  ёки хонадаги чегараланган жойда ёки ташкари курилмада портлашга 
хавфли аралашма хосил буладиган жойдир. Технологик ёнилги газлари ёки О.А.С буглари 
курилмадан ажралиб чикиши мумкин булган жойдан 5 м вертикал ва 5 метр горизонтал  
жой портлашга хавфли жой дейилади. Ёнгинга хавфли зона деб даврий ёки доимий 
равишда ёнилги (ёнувчан) махсулотлар билан боглик булган хоналар, яъни технологик 
жараён бузилганда  ёнгинга хавфли зона хисобланади. Портлашга хавфли хонада ва ташки 
курилмада ишлатиладиган электр жихозлар хавфсизликни таъминласалар уларни 
портлашдан химояланган деб айтадилар. 
Портлашдан химояланган электр жихозларни танлашда шу курилма ишлатиладиган  
жойда портлашга хавфли аралашмалар концентрацияси ва категорияси, группаси 
аникланади. Категория максимал ораликнинг хавфсизлик катталиги билан аникланади, 
группаси эса – махсулотнинг уз-узидан алангаланиш харорати билан аникланади. 
Транспорт килинадиган махсулотларнинг физика-химиявий хусусиятларига ва ишчи 
параметрларига караб, трубопроводлар учун материалалар уларнинг классификацияси 
буйича  танланади. 
НКИЗ ларида ёнгиннинг олдини олиш учун ёнгинга карши тартиб-режим урнатилади. Бу 
режим объектларда ёнгин хавфсизлигини таъминлашга ёрдам беради. 
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4.2. Ёнғин хавфсизлиги. 
 

Уз узини химоя килиш воситаларига куйидагилар: Махсус кийим, махсус оёк 
кийими, кулни химояловчи воситалар, противогазлар ва бошкалар мисол булади. Уз-
узини химоя килиш воситаларидан фойдаланиш техника  хавсизлиги коидаларига 
асосланган булиб, норма  буйича берилади. 

Махсус кийимлар химоялаш турига караб куйидаги группаларга булинади. 
Харорат тушганда, харорат  кутарилганда, механик таъсирланишда; рентгент нурлари ва 
радиоактив махсулотларда: электр токида, электростатик зарядларда, электрли ва 
электромагнитли майдонда; чангларда; захарли махсулотларда, захарли булмаган 
махсулот эритмалари ва сувларда ва бошкаларда. 

Махсус химояловчи кийимлар куйидаги турларга булинади:  пальто,  ярим пальто, 
ярим шуба, накидкалар, плашлар, халатлар, костюмлар, шимлар, комбензонлар, ярим 
комбенезонлар, жакетлар, блузкалар, куйлаклар,  фартуклар. Нефт ва нефт 
махсулотларидан химояловчи махсус кийимлар ГОСТ га биноан пахтали ва аралаш 
матолардан тайёрланади. 

Махсус оёк кийими оёкларни шикастланишдан, агрессив махсулотлар таъсиридан, 
нефт ва нефт махсулотларидан, паст хароратлардан, исиб кетиш ва куйишлардан, чанг 
булувчи ва ифлослантирувчи махсулотлардан химоя килиш учун ишлатилади. Махсус оёк 
кийимлари куйидаги турларга булинади: Этик, ярим этик, ботинка, ярим ботинка, туфли, 
калиш, сандали, тапочка. 

Нефт ва нефт махсулотларидан химояланишда поливинилхлорид ва каучукдан 
тайёрланган резина этикдан,  кирза этикдан, «уонверт» типидаги  ярим этикдан 
фойдаланилади. 

Ишлаб чикаришда концентрланган кислоталар, ишкорли ва бошка агрессив 
суюкликлар билан ишлаганда ишкорга ва кислотага бардошли резина этикдан 
поливинилхлорид ва каучукдан тайёрланган пластмассали  этиклардан фойдаланилади. 

Кулни химояловчи воситаларга кулкоплар киради. 
Махсус оёк кийими ва кулни химоя килиш воситаларини танлашда кулай булиши 

учун улар маркаларга ажратилади. 
Ахоли яшайдиган жойда атмосфера хавосини ифлослантириш мумкин булган 

зарарли моддалар учун 2 та норматив кабул килинган: максимал бир марталик ва уртача 
кунлик меъёрий мумкин булган концентрация (М.М.Б.К ёки ПДК). Бундан ташкари ишчи  
зонасида зарарли модда лар ММБК си нормалари аникланган. Ахоли яшайдиган жой 
хавосида меъёрий  мумкин булган максимал бир марталик концентрация (мг/м3) – бу 
шундай  концентрацияки шу хавода 20-30 дакика булиши инсон организмига 
рефлекаторли реакцияларни олиб келмайди. Меъёрий мумкин булган уртача бир кунлик 
концентрация (мг/м3) – бу шундай   концентрацияки, инсон шу ишчи зонасида куп вакт  
булишига карамай унинг организмига шу зарарли моддалар салбий таъсир 
курсатамаслиги керак. Ишчи зона хавосида зарарли моддалар ММБК (мг/м3) – бу шундай   
концентрацияки  дам олиш кунларидан ташкари хар куни иш вакти 8 соат ёки хафтасида 
41 соат ишлаганда, бутун иш стажи мобайнида инсон саломатлигига зиён келтирмаслиги 
керак. 

Захарли махсулотларни характерлашда уларни инсон соглигига таъсир килиш 
даражасидан фойдаланиладилар. (хавфлилик  синфлари). Зарарли моддаларни таъсир 
килиш даражасига караб  4 та синфга таксимлаймиз: 1) Фавкулотда хавфли ; 2) Юкори 
хавфли; 3) урта хавфли ;  4) кам хавфли. 

Сув захарларини ифлослантирувчи моддалар  2 ММБК ахамиятга эга – сув 
хавзасидаги сув ва балик хужалигига ишлатиладиган сув хавзасидаги сув учун. 

Сув хавзасидаги сувда зарарли моддаларнинг ММБК га тенг булган 
концентрацияси (мг/л) инсоннинг бутун хаёти даврида  организмига салбий таъсир 
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курсатмаслиги керак, шунингдек сувдан фойдаланишнинг  гигиеник шароитларини 
бузмаслиги керак. 
 

4.2. Давоми 
 

Ёнгин келиб чиқиш холатларини олдини олиш чоралари. 
 

НКИЗ ларида ёнгиннинг олдини олиш учун ёнгинга карши тартиб-режим 
урнатилади. Бу режим объектларда ёнгин хавфсизлигини таъминлашга ёрдам 
беради. 

       НКИЗ лардаги ёнгинга карши химоя тизими куйидагиларни уз ичига 
олган: автоматик ёнгинга карши сигнализация воситалари, автоматик ва 
кузгалмас ёнгин учириш тизими. “Нефтни кайта-ишлаш саноатида ёнгин 
хавфсизлиги коидалари” талабларига мувофик барча ишлаб чикарувчи ва 
ёрдамчи иншоотлар, ташкаридаги  курилмалар бирламчи ёнгинни учириш 
воситалари билан таъминланган булиши керак. Бирламчи ёнгинни учириш 
воситаларига куйидагилар киради: 

- купикли кимёвий ут учиргич  ОП-5, ОХП-10,ОХВП-10 
- кумир кислотали ут учиргич  ОУ-2, ОУ-5, ОУ-8 
-  кумир кислотали –бром этилли ут учиргич ОУБ-3, ОУБ-7 
- хаволи-купикли ут учиргич ОВП-100,  ОВПУ-250 
- кум, войлок,  асбестли ёпкич 

 
Нефтни   кайта ишлаш заводида куп микдорда нефтъ ва нефтъ 

махсулотлари ёнилги ва ёнилги махсулотлари ва портлашга мойил суюклик ва 
газлар ишлаб чикарилади. Технологик цехларда иш жараёнида курилмаларда 
нефтни кайта ишлаш заводида содир булиши мумкин булган куйидаги 
холатлар:  

- ёнгин келиб чикиши, курилмани таъмирлаш учун очганда булиши 
мумкин ёки трубопроводларда ёки курилма иш режими бузилиши окибатида;  

- нефт махсулотларини ишчи, Н2, С бошка зарарли чикиндилар 
натижаларида:  электр ток чикишида ёки ерга уланмаган электр 
курилмаларида ёки электр кобик ишдан чикканда. 
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4.3. Меҳнат муҳофазаси. 
 

Технологик курилма ва аппаратлар ишлаётган вактда эхтиёт чораларини куриш 
керак булади. Курилма худудига киришдан олдин техника хавсизлиги коидаларини яхши 
урганиб олиш керак булади. Акс холда техника хавсизлигини билмаслик, курилма ёнида 
ухлаб колиш, сигарет чекиш ёмон окибатларга олиб келади. Курилма худудига темир 
кокилган оёк кийими билан кириш, махсус кийим ва бош кийимсиз кириш катъян 
таъкикланади.  

Айрим техника хавсизлиги коидаларига риоя килмаслик натижасида учкун чикиб 
кетиши ва ёнгин чикишига олиб келиши мумкин ва ундан ташкари ишчиларнинг биргина 
эххтиётсизлиги натижасида босим олиб кетиши, хароратнинг керакли нормада 
булмаслиги, хом-ашё кириш режимининг бузилиши портлаш ва бошка салбий холатларга 
олиб келиши мумкин.  

Реакторларни тозалаш вактида унинг ичига тушишдан олдин белда аркон ва газдан 
химояловчни жихозларни кийиб олиш керак булади. Химояловчи жихозларга противогаз 
мисол була олади. Противогазларнинг турли шароитларда турли хил турлари 
кулланилади. Масалан, БГКИЗ  да СИЗО – махсус химояловчи кийим: Улар 2 турга 
булинади. 

1) ППФМ – саноатда ишлатилувчи мукаммаллаштирилган филътрловчи противогаз.  
2) ПШ – химояланган противогаз. 
ППФМ – битта ютувчи элемент билан булса куйидаги  элементлар булади.  
1.-маска. (юз никоби). 
2. – кути (битта ютувчи элемент).  
3).- сумка: 4- Паспорт: 5- Бирка.  
ППФМ нинг 2 турининг тузилиши:  
1-маска;  
2.- Гофрирланган трубка (ковургали шланг.); 
3- Кутилар; 4- филътр; 5- сумка; 
6- Паспорт; 7- Бирка.  
ФП кутиларининг хам бир неча турлари бор.  
Маркалари ранги ишлаш вакти.  
«А» + А» жигарранг 60 мин + 120.  
К Д + кулранг  35 мин + 70. 
В + В сарик ранг 60 мин + 120. 
Кути А (жигар ранг) – Углеводород газларидан, бензин буги, пропан, бутган 

газларидан химоя килади.  
КД (кулранг) – Н2 С ва хлор ( ва олтин гугурт ) газидан саклайди.  
«В» (сарик ранг) – хлор ва олтин гугурт газларидан саклайди.  
Филътрлар чанг ва намдан саклайди.  
Противогазлар – 30 с дан + 50 с гача хароратда ишлаш кобилиятига эга булади.  
Никоблар 5 та размерга булинади.  
О; 1; 2; 3; 4;  
Р O – 63 см.  
Р   1- 63,5 – 65,5см. 
Р   2- 66,5 – 680см. 
Р    3- 68,5- 70,5 см. 
Р    4 – 71  - см.  
Хаво таркибидаги кислород ( О2 ) нинг микдори 20%  гача булган  такдирда, захарли 

газлар о,5 % ни ташкил килса  филътирловчи противогазлар ишлатилади.  
Хаво таркибидаги кислороднинг микдори 20% дан кам булса ва захарли газлар 0,5 

дан ортган булса  химояланган противогазлар ишлатилади.  
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Химояланган противогазлар инсонни юзи, куриш, нафас олиш органларини химоя 
килиш максадида ишлатилади. 

Химояланган  противогазлар:  
П Ш – 1 ва ПШ- 2 лардир. 
ПШ нинг тузилиши куйидагича булади.  
1. Маска  
2. ковургали шланг ( 10 м )  
3. хомут ( боглагич ) 
4. Елка ремент.  
5. алока берувчи ва куткарувчи аркон.  
6. бел камари.  
7. 10 м лик шланг.  
8. шланг филътри. 
9. козик; 10 – махсус халта; 11- Паспорт.   
ПШ лар билан ишлаганда газга хавфли зонанинг родиусига эътибор бериш керак.  
Хавфли зонага кирганда ПШ шланги энг узун нуктага етарли килиб хисобга 

олинади. Ишчи зона радиусига 10 метрли ПШ -2 шланги кичиклик килса, 20 метрли ПШ- 
2 шланги ишлатилади. Бу ПШ -1 ларда ишлаш учун камида 2 киши булиши керак.  

Бири ишловчи, бири назоратчи.  
Иш вактида 30 минут ишлаб, 30 минут дам олиш керак.  
Пш -2 да ишлаш учун  камида 3 киши булиши керак.  
Противогазларни 2 хил текширамиз.  
1) Кузатиш йули билан;  
2) Асбоблар ёрдамида.  
Пш – 2 нинг   Пш-1 дан фарки: хаво етказиб берувчи курилмасининг борлиги билан 

фарк килади.  
 « ПДК –  рухсат этилган концентрация микдори, олтингугурт  гази- 10 мг % М3. 

Углеводород гази + олтин гугурт гази аралашмаси – 3 мг% М3 
Хлор гази       -         1 мг% М3  
Диэтиленгликоль  - 0, 2 мг % М3  
« ПВК» - Портлаш концентрацияси микдори.  
Олтингугурт гази 4,3 – 45,5% хажмда.  
18 ёшдаги кам булмаган, медицина куригидан утган махсус укув курсини тугатган, 

имтихон топширган ва мустакил ишлашга рухсат олган кишиларга  противогаз  билан 
ишлашга рухсат берилади.  
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4.4.  Умумий мехнат мухофазаси қоидалари. 

Мухофазанинг умумий талаблари. Хар бир ишчи мухофазага катъиян 
риоя килиши шарт, хар бир килинадиган иш вактида ишчи уртоги ёрдамида 
хам мехнат шароитларига риоя килган холда бажарилиши лозим. Агар ишчи 
техника хавсизлиги коидаларига риоя килмаса, дархол бу хакда участка 
бошлиги ёки цех бошлигига хабар бериш лозим. Агарда узига ёки бошкага 
хавф тугулнганда уша ондаёк тегишли шахсларга хабар бериш керак. 
Технологик шемаларда хам ишлайдиганлар учун хам юкоридаги барча 
коидалар тегишли хисобланади.  

Махсус кийимлар химоялаш турига караб куйидаги группаларга 
булинади. Харорат тушганда, харорат  кутарилганда, механик таъсирланишда; 
рентгент нурлари ва радиоактив махсулотларда: электр токида, электростатик 
зарядларда, электрли ва электромагнитли майдонда; чангларда; захарли 
махсулотларда, захарли булмаган махсулот эритмалари ва сувларда ва 
бошкаларда. 

Махсус химояловчи кийимлар куйидаги турларга булинади:  пальто,  
ярим пальто, ярим шуба, накидкалар, плашлар, халатлар, костюмлар, шимлар, 
комбензонлар, ярим комбенезонлар, жакетлар, блузкалар, куйлаклар,  
фартуклар. Нефт ва нефт махсулотларидан химояловчи махсус кийимлар 
ГОСТ га биноан пахтали ва аралаш матолардан тайёрланади. 

Махсус оёк кийими  оёкларни  шикастланишдан, агрессив махсулотлар 
таъсиридан, нефт ва нефт махсулотларидан, паст хароратлардан, исиб кетиш 
ва куйишлардан, чанг булувчи ва ифлослантирувчи махсулотлардан химоя 
килиш учун ишлатилади. Махсус оёк кийимлари куйидаги турларга булинади: 
Этик, ярим этик, ботинка, ярим ботинка, туфли, калиш, сандали, тапочка. 
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ХУЛОСА 
Якин йиллар ичида Ўзбекистон нефт, газ ва газоконденсат казиб олиш буйича 

куринарли уринларни эгаллайди. Бу эса республикада юкори сифатли Ёкилғи ишлаб 
чикаришга ва келгусида кимё саноати учун махсулотлар етказиб берадиган хомашё 
базасини ташкил этишга ёрдам беради. Узбекистонда табиий газ конлари ва уларнинг 
захиралари жуда куп. Бу эса газ казиб олинганда чикадиган (газ билан) газоконденсатни 
ишлаб чикаришни купайтиради. Шунингдек нефтни хам захиралари катта. 

Газоконденсатларни юкори сифатли эканлиги – уларни таркибидаги нафтен ва 
ароматик углеводларни куплиги (70 % гача) ва уларда смола-асфальтенли моддаларни 
деярли йуклиги, сероорганик бирикмаларни камлиги, газоконденсатларни полимер 
саноати учун ва бошка кимёвий махсулотлар олиш учун кимматбахо хомашё эканлигини 
курсатиб турибди.  

Нефтни кайта ишлаш саноатига янги процессларни кириб келиши (каталитик 
крекинг, гидротозалаш, гидрокрекинг) рангсиз нефт махсулотларини куплаб ишлаб 
чикарилишига олиб келди. Халк хужалигини нефт махсулотларига булган эхтиёжини 
бироз яхшилади.  

Лекин газни қайта ишлаш саноатининг ва бошка сохаларнинг ютуклари канча юкори 
булмасин – уларни ривожланишини техникавий даражаси жахон техника даражасидан 
махсулотларни комплекс кайта ишлаш сохасида, айникса, юкори сифатли махсулотлари - 
бензин, керосин, дизель Ёкилғиси, спиртлар, пластификаторлар, парафинлар, присадкалар 
ва бошка кимматбахо кимёвий материаллар ишлаб чикаришда оркада колмокда.  

Бу масалаларни хал килиш учун янги каталитик жараёнларни саноатга тадбик килиш 
билан бир пайтда (каталитик крекинг, каталитик риформинг, алкиллаш, полимерлаш, 
гидротозалаш ва хоказо) принципиал янги катализаторларни синтез килиш ва саноатга 
жорий килиш керак. Бир катализаторда, бир реакторда, полифункционал катализатор 
ёрдамида икки-уч жараённи олиб бориш юкорида курсатилган камчиликларни бархам 
беришга ёрдам беради.  

Янги сорбентларни яратиш, уларни саноат микёсида синаб куриш куп вакт талаб 
килади. Бунинг учун илмий текширув ишларини олиб бориш учун янги апраратларни 
куллаш керак булади. Бунинг натижасида илмий тадкикот ишларни бажариш учун 
кетадиган вакт анча камаяди. Бу ерда аналитик ишларда кулланиладиган хромотограф ва 
физик-кимёвий приборлар тугрисида, уларни тадкик килиш масаласи турибди.  

Газни қайта ишлаш ва газ кимёси саноатида хозирги вактда саноат микёсида жуда 
куп сорбентлар ишлаб чикарилмокда. Лекин бу сорбентларнинг купчилигини 20-30 йил 
олдин тадбиқ этилган. Янги назариялар асосида тайёрланган ва тадбиқ этилган сорбентлар 
деярли йук. 

Ўзбекистон иктисодининг ривожланишида Ёкилғи-энергетика комплексининг урни 
алохида. Унинг таркибига газ, нефт ва нефтни кайта ишлаш, кумир ва  энергетика киради. 
Узбекистон жахондаги ўнта йирик газ ишлаб чикарувчи мамлакатлар жумласига киради. 
Ўзбекистонда дастлабки нефт кони 1904  йилда очилган. (Фаргона водийсидаги Чимён 
нефт конида 278 м чукурликдан суткасига 130 тонна нефт олинган). Шу даврда рус ва чет 
эл капитали нефть казиб олиш,  уни кайта ишлаш, нефть махсулотларини сотишни тула уз 
назоратига олди. “Санто”-Урта Осиё нефть савдоси ширкати  ташкил этилди. 1913 йилда 
жами 13 минг тонна нефть казиб олинди. Урушгача булган даврда Узбекистонда нефт 
казиб олинадиган конлар сони 11 тага етди. 1959 йилда Фаргона водийси ва Сурхондарё 
вилоятидаги 9 та нефть конининг узидан 1460 минг т.дан зиёд нефт олинди. 1985 йилда 
Бухоро – Хива вохасида яхши таркибли йирик нефт газ конденсатли Кукдумалок  кони 
очилди. Шундан сунг Республика нефт саноати халк-хужалигининг нефтга булган 
талабини тулик кондириш имкониятига эга булди ва четдан нефть ва нефть махсулотлари 
ташиб келтиришга зарурат колмади. 

Нефтни кайта ишлаш саноати сохасида Олтиарик, Фаргона ва Бухоро нефтни кайта 
ишлаш заводлари ишлаб турибди. Фаргона заводи сурков мойлари ва ёнилги ишлаб 
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чикаришга ихтисослашган, ишлаб чикариш  буйича 30 дан ортик технологик курилмага 
эга. Олтиарик нефть заводи эса ёнилги йуналишида, унинг асосий технологик ускуналари 
7 та. Бухоро нефт заводи якинда, яъни 1997 йил 22 август куни ишга туширилди. Нефть 
заводи тула куватда ишлаганда улардан  юкори октанли бензин, дизель Ёкилғиси, кокс, 
парафин, мотор мойларига кушилмалар, ички ёнув двигателлари учун мотор ва сурков 
мойлари (компрессор, турбина, урчук мойлари), керосин, битум, мазут каби нефт 
махсулотлар олинади. Янги махсулотларни ишлаб чикаришни узлаштириш дастурига 
мувофик янги технологиялар узлаштирилмокда. Кейинги йилларда курилган кескин 
тадбирлар натижасида нефть казиб олиш хажми усди ва Республиканинг нефть 
мустакиллиги таъминланди. 

Газ саноати – Ёкилғи–энергетика мажмуасининг энг ривожланган тармоги. Унинг 
Республикада казиб олинаётган ёкилғи  балансидаги хиссаси 82,2% ни  ташкил этади. 
1972- йилда Муборак газни кайта ишлаш заводининг биринчи навбати ишга туширилиб, 
газни магистрал газопроводларга узатишдан олдин аралашмалардан тозалаш 
имкониятилари яратилди. (1994 йилда заводнинг 4-навбати ишга туширилди). Якинда 
Шуртанда газ-кимё заводи биринчи  махсулотларини бера бошлади. Фаргона нефтни, 
Муборак газни  кайта ишлаш заводлари ва Шуртан газ комплексида йилига 100 минг 
тоннага якин суюлтирилган газ ишлаб чикарилади.  

Халқ хўжалигининг асосий соҳаси саноатда 2 млн. дан ортиқ (2007) ишчи ва 
хизматчилар меҳнат қилади. Саноатда 210 дан ортиқ тармоқ, 16 йирик тармоқ бўлиб, 
улардан 8 таси  базавий  тармоқ ҳисобланади. Ўзбекистон саноатида электр энергияси,  
газ, нефт, кўмир, бензин, пўлат, автомобиллар, тракторлар, пахта териш машиналари ва 
бошқа кўпгина маҳсулотлар ишлаб чиқарилади. Ўзбекистон иқтисодининг 
ривожланишида ёқилги-энергетика комплексининг ўрни алоҳида. Унинг таркибига газ, 
нефт ва нефтни қайта ишлаш, кўмир ва энергетика киради. Ўзбекистон жахондаги ўнта 
йирик газ ишлаб чиқарувчи мамлакатлар жумласига киради. 

Нефтни қайта ишлаш саноати халқ хўжалигини ёқилғи ва сурков материалларига 
бўлган эҳтиёжини қондириб келмоқда. Нефтдан битум, кокс, парафинлар олиниб, бундан 
ташқари нефт - нефт кимёси учун хом-ашёлар базаси ҳам ҳисобланади. 

Асосан нефтни кайта ишлаш заводларида кайта ишлаш учун нефт еки газоконденсат 
берилади. Маълумки, нефт мураккаб органик брикмаларнинг аралашмасидан иборат 
булиб, унинг асосини углеводородлар ташкил этади. Нефтнинг пайдо булиши ер каърида 
бир неча минглаб ,хаттоки миллионлаб йиллар углеводородлар 1 – турдан 2 – турга 
айланиши натижасида пайдо булган. Асосий нефт сакловчи худудларга асосан АКШ, 
Саудия Арабистони, Кувайт, Эрон, Ирок, Венесуэла киради. Бизнинг Узбекисонимизда 
эса асосан: Фаргона водийсида, хамда Кашкадарёдаги кукдумалок конида, кисман Хоразм 
худида учрайди. Ер каърининг 2000 метр ва ундан чукурок кисмида геологлар суюк 
ёнувчи минерал нефтни топадилар. Бу корамтир ташки куринишдан майсимон ёругликда 
эса флоресценцияланувчи эканлиги яккол кузга ташланади. Унинг ковушкоклиги 5 дан то 
100 сст (10-6 м2/сек) ораликда, хаттоки ундан юкори даражада узгарадиган хамда зичлиги 
эса сувдан анча кам булган бир канча кампонентлар йигиндисидан иборат булган суюк 
моддадир.Шу жихатларига караб нефтни бир жинсли булмаган модда деб караш керак 
булади. Нефтни казиб чикариш асосан кудукларни бургулаб казиб чикариш; а)Дастлаб 
бунда нефт газларнинг босими таъсирида уз – узидан чика бошлайди; б)Агар нефт уз-
узидан чикмаса бундай холатларда насослар ёрдамида амалга ошириш мумкин. 

Хозирги вактда жуда куп даражада ривожланган кимевий ишлаб чикариш 
корхоналари, жумладан нефтни кайта ишлаш заводларда ишлаб чикаришнинг барча 
технологик тажрибаларини умумлаштирувчи ва уни рационал технологик жараенларга 
бир ишлаб чикариш туридан бошкасига куллай оладиган етакчи кенг ва чукур билим 
савиясига эга булган мутахассислар тайерлашга даъват этмокда. 



 50

ФОЙДАЛАНИЛГАН АДАБИЁТЛАР РЎЙХАТИ 
1. Ислом Каримов “Асосий вазифамиз – ватанимиз тараққиёти ва халқимиз 
фаровонлигини янада юксалтиришдир” Халқ сўзи, №21 (4936), 2010 й. 
2. И. А. Каримов, “Мамлакатимизда демократик ислоҳотларни янада чуқурлаштириш ва 
фуқаролик жамиятини ривожлантириш концепцияси” – Тошкент – “Ўзбекистон” - 
2010йил. 
3. Ўзбекистон Республикаси Президенти  И. А. Каримовнинг, “БМТ Саммитининг 
мингйиллик ривожланиш мақсадларига бағишланган ялпи мажлисидаги нутқини ўрганиш 
бўйича ўқув-услубий мажмуа” – Тошкент 2010 йил. 
4. И.А. Каримов, “Жаҳон молиявий – иқтисодий инқирози, Ўзбекистон шароитида уни 
бартараф этишнинг йўллари ва чоралари”. Ўзбекистон Матбуот ва ахборот агентлигининг 
“Ўзбекистон” нашриёт – матбаа ижодий уйи , Тошкент , 2009 йил . 
5. Каримов И. А. Узбекистан на пороге XXИ века угрозы безопасности, условия и 
гарантии прогресса. – Т.: Узбекистон, 1997. – С. 223-225. 
6. А.И.Скобло, Ю.К.Молоканов, А.И.Владимиров, В.А.Щелкунов. Процессы и аппараты 
нефтегазопереработки и нефтехимии: Учебник для вузов. — 3-е изд., перераб. и доп. — 
М.: ООО "Недра- Бизнесцентр", 2000. - 677 с: ил. 
7. С. А. Ахметов, Т. П. Сериков, И. Р. Кузеев, М. И. Баязитов. Технология и 
оборудование процессов переработки нефти и газа: Учебное пособие. Под ред. С. А. 
Ахметова. — CПб.: Недра, 2006. — 868 с.; ил. 
8. В.И.Бондарь. Коррозия и защита материалов. Учеб. Пособие.  Мариуполь: ПГТУ, 
2009. – 126с.  
9. Ю.И. Дытнерский. Оновные процессы и аппараты химической технологии. М.: 
Химия. 1995.- 400 
10. И.Л. Гурьевич «Общие свойства и первичные  методы переработки нефти и газа» М., 
Мир, 1993, 271 стр. 
11. В. Смидович «Крекинг нефтяного сыря и переработка углеводородов», М., Химия, 
2000, 327 стр. 
12. Ч. Томас. «Промьшленные каталические прцессы и эффективные катализаторы» М., 
Мир, 1993, 271 стр. 
13. Е.Д. Радченко и др. «Промьшленные катализаторы. Гидрогенизации переработки 
нефти» Л., Химия 1995, 274. 
14. Р.З. Магарил «Теорические основы химических жараёнов переработки нефти» Л., 
Химия, 1995, 274 стр. 
15. Масагутов Р.М. «Алюмосиликатные катализаторы и изменение их свойства при 
крекинге продуктов » Л., Химия 1995,274 стр. 
16. Х.Р. Рустамов «Физик кимё » Т., Узбекистан, 2005, 486 бет. 
17. Б.Н. Долгов «Катализ в органической химии» Л., 1999, 807 стр. 
18. Семёнов Т.А. Лейтеса И.Л. «Очистка технологических газов» М., Химия, 1997, 487 
стр.  
19. Суханов В.П. Переработка нефти. Учебник для проф-техн. Учеб.заведений .М., 
«Высш.школа», 1994. 
20. 15.Альбом технологияческих шем процессов переработки нефти и газа». под. ред. 
Б.И.Бондаренко. –М., «Химия», 1993 
21. www.зиёнeт.уз  
22. www.нefт-gaз.ру 
23. www.oил-gaс.aт 
24. www.oил.coм 
25. www.oил-бook.ру 
26. www.oил-gaс.ру 


