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ANNOTATION 

- actuality of the theme: developing a uniform for the workers of oil and fat 

processing plant taking into consideration the operating and protective features. 

- purpose of the work: developing a new uniform using local raw materials for 

the workers of oil and fat processing plant taking into consideration the working 

conditions. 

- object of the research: a special uniform which protects the workers from 

external factors. Research of the uniform topography and fabric quality.   

- methods of the research: standard methods of investigating the features of 

the experimental fabrics, analyzing above mentioned methods and generalizing the 

gained results; 

- practical value and implementation of the results of the research: the results 

of the research have been implemented to the ―Nurli don‖ OLR and financial 

benefits have been gained, operating time of the uniform has been prolonged; as 

the uniform was made of the local raw materials, it helped to save the expenses for 

fabric.  

- structure of the work: the dissertation includes the analysis of the literature, 

experimental research and technological parts and the list of used literature. 

- main results of the work: a new model of uniform which protects from 

harmful external factors has been created.  

- brief generalization of conclusion and suggestions: a new model of uniform 

for the workers of oil and fat processing planthas been created on the basis of local 

natural fiber protecting from harmful external factors.  
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Кириш  

Диссертация мавзусининг асосланиши ва унинг долзарблиги. Озиқ-

овқат саноати ишчиларининг мавжуд шахсий химоя воситалари, яъни махсус 

кийимлари таҳлили шуни кўрсатадики, уларнинг эксплуатация шароити 

Ўзбекситон иқлим шароитини хисобга олганда талабга жавоб бермайди.   

Белгиланган гигиеник талабларга жавоб берувчи махсус кийимларни 

яратишнинг долзарблиги инсонни ишлаш муҳити, ишлаш шароити, турли 

иқлим шароитларидаги ишлаб чиқариш фаолияти соҳаларини кенгайиши 

билан боғлиқ. Физик ва гигиеник хусусиятларнинг янги кўрсатгичлар 

комплексига эга бўлган кийимлар учун қўлланиладиган материалларнинг 

ассортиментлари кенгайиб бориши лойиҳалаштириш жараѐнига анъанавий 

ѐндашувни жиддий ўзгартириб юбормоқда.  

Бунда махсус кийим ҳимоя вазифасини бажариш билан бир вақтда 

организмнинг физиологик функциялари ишини ҳам (юрак- қон томир 

фаолиятини бузилиши, атроф-муҳит билан иссиқлик алмашинувини 

қийинлашуви ва ҳ.к.) издан чиқармаслиги керак. Бугунги кунда 

фойдаланувчига хавфсизлик ва қулайлик (комфорт) нисбатлари 

мужассамлигини таъминлаб  берувчи эргономик  жиҳатларга алоҳида диққат-

эътибор қаратилмоқда.   

Шундай   қилиб,  махсус кийимларни лойиҳалаштиришда меҳнат шарт-

шароитлари материалларни танлашда ва моделни конструктив хал этишда 

белгилаб берувчи омил бўлиб ҳисобланади. Ишлаб чиқаришнинг турли хил 

шароитларида кимѐвий моддалар эритмалари оқиб тушиши ва томчиларини 

сачраши натижасида ходимнинг ҳимоя кийими билан ўзаро таъсирда бўлиши 

шунга мос махсус кийимни танлашни талаб этади.   

Юқоридагиларни хисобга олиб эксплуатацион ва ҳимояловчи 

хусусиятларни хисобга олган ҳолда озиқ-овқат саноати, жумладан ѐғ-мой 

комбинати ишчилари махсус кийимларни лойиҳалаштиришда иш 
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шароитларини эътиборга олган ҳолда ишлаб чиқиш долзарб масала 

ҳисобланади. 

Тадқиқот объекти ва предметининг белгиланиши. 

Пойтахтимизнинг саноат структурасининг ривожланиши янги яратилаѐтган 

озиқ-овқат саноати корхоналарида меҳнат хавфсизлигини таъминлаш 

масалаларига комплек ѐндашувни тақозо этади.    Хусусан, ѐғ-мой комбинати 

ишчиларига махсус мўлжалланган кийимларни ишлаб чиқариш хусусида сўз 

боради. Ушбу тоифадаги ишчилар учун махсус кийим пакетларини яратиш 

муаммоси теварак иқлим таъсири омилларини инобатга олиш зарурати билан 

янада мураккаблашади.  

Ишлаб чиқариш муҳитининг комплекс омиллари ишчиларнинг меҳнат 

шарт-шароитларини белгилаб беради. Уларга меҳнат жараѐнида инсоннинг 

саломатлиги ва меҳнат қобилиятига таъсир кўрсатувчи ишлаб чиқариш 

муҳити омилларининг  йиғиндиси сифатида қаралади.  Бу борада меҳнат 

шароитларига маълум бир хавфсизлик талаблари  қўйилиб,  ишчиларга 

зарарли бўлган ишлаб чиқариш омилларининг таъсири тушунилади.    

Маълумки, корхона майдончаларида ишчи ва унинг кийимига харорат 

ва ҳаво намлиги, шамол, механик куч ва бошқа омиллар ўз таъсирини 

кўрсатади. Бундан ташқари, махсус кийимга мойловчи материаллар, бензин, 

кислота ва бошқа махсус суюқликлар ҳам ўз таъсирини кўрсатади. Озиқ-

овқат саноати ходимлари учун аввал берилган махсус кийимлар кийишнинг 

меъѐрий муддатларига (бир йил ўрнига 3-4 ойгина) чидамайди.  

Махсус кийим учун материаллар пакети қулайлик (комфорт) ва 

ишончли эксплуатацион хусусиятларни таъминловчи талабларга мос бўлиши 

керак. Махсус кийимларни лойиҳалаштириш ва тайѐрлашда катта диққат-

эътибор махсус кийим эксплуатацион хусусиятларини таъминлашга 

қаратилади.   

Тадқиқот мақсади ва вазифалари. Ёғ-мой комбинати ишчилари учун 

иш шароитларини ҳисобга олган ҳолда янги махсус кийимни ишлаб чиқиш. 

Бунда маҳаллий хом ашѐдан ишлаб чиқилган газламанинг физик-механик 
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кўрсаткичларини эътиборга олган ҳолда махсус кийимнинг конструктив ва 

технологик ечимини ишлаб чиқиш.  

Тадқиқотнинг асосий масалалари ва фаразлари. Кислотадан 

ҳимояловчи замонавий кийим гигиеник, қулай, мустахкам, ҳаракатланишни 

чекламайдиган, ўз юзасида кислота томчиларини сингдирмасдан ушлаб қола 

оладиган бўлиши лозим. Бунда иложи борича конструкцияда туртиб чиқиб 

турувчи деталларни камроқ бўлишини (клапанлар, чўнтаклар ва ҳ.к.),  

кислоталар  буюм тахламларида туриб қолиш имконини бермайдиган 

бўлиши керак.  Авваламбор махсус кийим ўзининг асосий – ҳимоя 

вазифасини бажариши керак.   

Мавзу бўйича қисқача адабиётлар таҳлили. Бир қанча олимлар 

томонидан махсус кийимни тайѐрлаш технологияси бўйича илмий тадқиқот 

ишлари олиб борилган. Жумладан Колесников П.Л., Афанасьева Р.Ф., 

Кощеев B.C. иссиқлик изоляцияси; Коблякова Е.Б, Романов В.Е., Кокеткин 

Г.П. конструкциялаш ва лойиҳалаштириш, Сурженко Е.Я., Фаритова Л.Х. 

ҳаракат динамикасининг антропологик тадқиқотлар, Бузов Б.А., Гущина К.Г, 

Беляева С.А. махсус кийим учун материаллар хусусиятларини тадқиқ этиш, 

Чубарова З.С. махсус кийим учун материаллар сифатини тадқиқ этиш  

масалалари бўйича илмий-тадқиқотлар олиб боришган. Ҳажмли иссиқликни 

таъминловчи (тўлдирувчи) материаллар билан кийимларни лойиҳалаштириш 

ва ишлаб чиқариш учун П.А.Колесников, Р.Ф. Афанасьева, Р.А. Делль,  

Е.Х.Меликов, А. Бартон, О. Эдхолм,  Л.А. Бекмурзаев, И.Ю. Бринк, 

Т.В.Денисова, Т.Е. Пасекова ва бошқа мутахассисларнинг ишлари база бўлиб 

ҳисобланади.  

Тадқиқотда қўлланилган услубларнинг қисқача тавсифи. 

Экспериментал, материаллар хусусиятини тадқиқ этишнинг стандарт 

методлари, ушбу методларни мантиқий таҳлил ва аниқланган 

қонуниятларни умумлаштириш, саноқ-миқдорий ҳисоб методлари 

қўлланилади.      
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 Тадқиқот натижаларининг назарий ва амалий аҳамияти. 

Диссертация ишининг мавзуси 5/2013 ―Ёғ-мой комбинати ишчилари учун 

янги махсус кийим ишланмаси‖ хўжалик шартномасига асосан бажарилди.  

Ишнинг амалий аҳамияти  ѐғ-мой комбинати ишчилари учун газламанинг 

физик-механик хусусиятларини инобатга олган ҳолда,  бирламчи 

лойиҳалаштириш босқичидаѐқ башорат қилиш имконини берувчи  махсус кийим 

комплектини ишлаб чиқишдан  иборат. Ишланма махсус кийим ишлаб чиқарувчи 

корхоналарда қисман ѐки тўлиқ жорий этиш учун тавсия этилиши мумкин. 

Тадқиқотнинг илмий янгилиги. Ёғ-мой комбинати ишчилари учун 

ишлаб чиқаришнинг хавфли ва зарарли омилларининг  таъсиридан юқори 

даражада ҳимоя қилувчи махсус кийим учун маҳаллий хом ашѐдан 

тайѐрланган материалларнинг физик-механик хусусиятлари кўрсатгичларини  

ишлаб чиқиш. 

Ёғ-мой комбинати ишчилари учун махсус кийим ассортиментининг ўзига 

хослиги ва уни тайѐрлашдаги газлама хусусятини инобатга олган ҳолда 

технологиясини ишлаб чиқиш.  

Диссертациянинг биринчи бобида озиқ-овқат саноати ишчилари учун 

махсус кийим ишланмалари  ҳолатининг таҳлили, жумладан ишчилар учун 

махсус кийим ассортименти ва уларни тайѐрлашда фойдаланиладиган 

материалларнинг таҳлили, озиқ-овқат саноати ходимлари учун махсус ҳимоя 

кийимига бўлган асосий талаблар, махсус кийим ва материалларнинг ҳимоя 

хусусиятининг таҳлили бажарилди. 

Диссертациянинг иккинчи бобида озиқ-овқат саноати ходимлари учун 

янги махсус кийим  тайѐрлаш технологиялари ишлаб чиқилди. Бунда озиқ-

овқат саноати ходимларига мўлжалланган махсус кийим учун 

газламаларнинг сифат кўрсатгичлари тадқиқ қилинди, дезодорация цехи 

ишчисининг махсус кийим топографияси тадқиқ этилди, ҳамда тадқиқот  

объектларининг қиѐсий таҳлили бажарилди.  
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Диссертациянинг учинчи бобида озиқ-овқат саноати ходимлари учун янги 

махсус кийим  тайѐрлаш технологияси ишлаб чиқилди, ҳамда иқтисодий 

самарадорлик ҳисобланди. 

   

 

1-БОБ.  ОЗИҚ-ОВҚАТ САНОАТИ ИШЧИЛАРИ УЧУН МАХСУС 

КИЙИМ ИШЛАНМАЛАРИ  ҲОЛАТИНИНГ ТАҲЛИЛИ   

1.1   Ишчилар учун махсус кийим ассортименти ва уларни тайѐрлашда 

фойдаланиладиган материалларнинг таҳлили   

O’zbekiston Respyublikasi mustaqilikga erishib bozor iqtisodiyotiga 

o’tgach, eng yaxshi ilmiy-texnika taraqqiyoti yutuqlari bazasida sanoatdagi ishlab 

chiqarish va jahon sandartlariga javob beruvchi raqobatbardosh maxsulotni dumyo 

bozoriga olib borish alohida ahamiyat kasb etadi. Bu hol mahalliy hom ashyo 

bazasi asosida ishlayotgan to’qimachilik va tikuvchilik sanoatiga tamoman 

t’aluqlidir [1]. 

Turli tarmoqdagi ishchilarning maxsus kiyimlarini mahalliy hom ashyodan 

foydalanib yaratish bugungi kunning asosiy vazifalaridan biridir. Махсус кийим 

ишчиларнинг индивидуал ҳимоя воситаларидан бири бўлиб ҳисобланади. У 

инсонни ишлаб чиқаришда турли хил зарарли ишлаб чиқариш омилларининг 

таъсиридан ҳимоя қилиш учун  мўлжалланган. Бу унинг асосий кўрсатмаси 

бўлиб, махсус кийим учун ўзига хос махсус талабларни шакллантиради.  

 Махсус кийим меҳнат хавфсизлини таъминлаши, зарарли ишлаб 

чиқариш омиллари таъсиридан ҳимоя қилиши; инсонни меъѐрий функционал 

ҳолатини, унинг иш қобилиятини иш куни давомида сақлаб қолишини 

таъминлаши;  токсинлардан ҳоли, уни эксплуатация қилиш ва тайѐрлаш 

вақтида инсон организимига қўзғатувчи таъсирни кўрсатмаслиги лозим.  

Кислоталар билан ишлаш  юқори диққат-эътиборни ва алоҳида хавфсизлик 

чораларига риоя қилишни талаб этади. Кислоталар терига тушган вақтда уни 

кучли куйишига сабаб бўлади. Айниқса кислоталарни кўзга сачраши жуда 
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хавфлидир. Кислота ва ишқор  буғлари билан нафас олиш ҳам саломатлик 

учун зарарлидир.  

У ѐки бу турдаги кислоталар ва уларнинг концентрациялари билан 

ишловчи ишчиларига мос кийим ассортиментини ажратишни талаб этади, 

чунки кислоталар билан ишлаш зарарли кимѐвий, физик ва биологик 

омиллар ҳамда уларнинг миқдори ва концентрацияси,  ишчининг 

ҳаракатланиши билан белгиланувчи хавфсизликни турли даражаларини ўз 

ичига олади.   

Кислотадан ҳимояловчи замонавий кийим гигиеник, қулай, мустахкам, 

ҳаракатланишни чекламайдиган, ўз юзасида кислота томчиларини 

сингдирмасдан ушлаб қола оладиган бўлиши лозим. Бунда иложи борича 

конструкцияда туртиб чиқиб турувчи деталларни камроқ бўлишини 

(клапанлар, чўнтаклар ва ҳ.к.),  кислоталар  буюм тахламларида туриб қолиш 

имконини бермайдиган бўлиши керак.  Авваламбор у ўзининг асосий – 

ҳимоя вазифасини бажариши керак.   

Бироқ ѐғ-мой ишлаб чиқариш саноати соҳасида мавжуд бўлган 

индивидуал ҳимоя воситаларининг (ИҲВ) таҳлилини кўрсатишича, махсус 

кийим  реал шарт-шароитларда уни эксплуатациясига жавоб бера олмайди. 

Яратилаѐтган махсус кийим зарарли ишлаб чиқариш омиллари:  нефт 

махсулотлари, сув, статик электрланишни тўпланиши, эксплуатация қилиш 

шарт-шароитлари диапазонида иқлим муҳити таъсиридан комплекс ҳимоя 

қилиш талабларига жавоб бера олмайди. Иш сменаси мобайнида қувват 

сарфланиши ҳисобга олинган ҳолда асосий  ишловчилар категорияси 

томонидан амалга оширилувчи  ишлаб чиқариш  тана ҳолатлари, позалари ва 

хатти-ҳарактлари ҳақидаги маълумотлар мавжуд эмас. Шундай қилиб, 

Ўзбекистоннинг иқлим шароитларини  турли-туманлиги ва интенсив 

зўриқишларни ўзгариб туриши муносабати билан организмнинг иссиқлик 

мувозанатини таъминлай оладиган қулай, комфорт махсус кийимни 

лойиҳалаштириш мураккаб вазифа бўлиб қолади [2].  
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Мавжуд бўлган махсус кийим ассортиментлари ва уларнинг 

сифатининг асосий  кўрсатгичи бўлган ҳимоя қобилиятининг таҳлили 

мураккаб ва кўп қиррали вазифа бўлиб, замонавий шароитларда мураккаб 

технологик жараѐнларда корхонанинг фаолият кўрсатиш уни ҳал этишнинг 

долзарблигига ҳеч қандай шак-шубҳа қолдирмайди.  

Махсус кийим хонада ѐки очиқ ҳавода йил давомида эксплуатация 

қилинади. Бунда зарарли ишлаб чиқариш омиллари инсон танаси тери 

қопламининг барча ѐки айрим қисмларига (биринчи ҳолатда куртка ва 

шимдан иборат кийим бўлса,  иккинчи ҳолатда эса фартукни ўзи кифоя 

қилади) таъсир кўрсатиши мумкин. Юқорида кўрсатилган омиллар махсус 

кийим ассортиментларини турлари бўйича ривожлантиришга асос бўлади. 

Ҳозирги кунда ОСТ 17-935-82 жорий этилган бўлиб, унда махсус кийим 

турларини уларни эксплуатация қилиш мавсуми ва ҳар бир махсус кийим 

тури  инсон танаси юзасини ҳимоя қилиши белгилаб берилган.   

Мавжуд бўлган махсус кийим ассортиментлари ва уларнинг 

сифатининг асосий  кўрсатгичи бўлган ҳимоя қобилиятининг таҳлили 

мураккаб ва кўп қиррали вазифа бўлиб, замонавий шароитларда мураккаб 

технологик жараѐнларда корхонанинг фаолият кўрсатиш уни ҳал этишнинг 

долзарблигига ҳеч қандай шак-шубҳа қолдирмайди.  

Амалда кийимларни хизмат муддати меъѐридан анча паст. 

Таҳлилларни кўрсатишича,  куртка эксплуатация давомида 7-8-  ойларда 

яроқлиликдан чиқади. Шимни амалий яроқлилиги 3-4 ойга тенг.  Бундан 

ташқари, берилаѐтган кийим ҳар бир ювилганидан кейин киришиши юқори 

даражага эга, яъни меъѐрий маълумотлардан юқори. Цехда 

фойдаланилаѐтган махсус кийим доимий вақти-вақти билан (икки хафтали 

муддатдан сўнг) ювилади, кимѐвий тозаланади, қуритилади, дазмолланади.  

Бунда худди шундай, буюмнинг чизиқли ўлчамларини ўзгариши содир 

бўлади, агар махсус кийим киришиш бўйича меъѐрий талабларга мос келса 

ҳам кийим ости кенглигидан ҳаво ўтказиш меъѐрларига тўлиқ жавоб бера 

олмайди.  
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1.2. Озиқ-овқат саноати ишчилари учун махсус кийимга асосий 

талаблар   

Махсус кийим ҳимоя, гигиеник, эксплуатацион ва эстетик характердаги 

мураккаб комплекс талабларга жавоб бериши лозим.  Уларга қуйидагиларни 

киритиш мумкин:  

- ювишга чидамлилик ва узилишларга мустахкамлик;  

-  кимѐвий таъсирларга чидамлилик;  

- кам киришувчанлик; 

- эксплуатация жараѐнида характеристикаларнинг барқарорлиги 

(эргономиклик);  

- мойловчи ѐғлар ва тажоввускор муҳитдан ҳимоялашда барқарорлик;  

- намликни ажрата олишлиги;  

- ҳаво ўтказувчанлиги;  

- меҳнат объектига зарар етказилишидан ҳимоя қила олиш;  

Ушбу талабларни бажарилиш авваламбор ҳимоя кийимларини 

тайѐрлашда фойдаланувчи материалларнинг хусусиятлари билан 

таъминланади.                           

Е.С. Левитан махсус кийимлар учун газлама танлаш борасида умумий 

тавсияларни келтириб, ишчи зонанинг микроиқлимининг ўзига хослигини 

қатъий инобатга олиш зарурлигига эътиборни қаратади. И.Н.Савельеванинг 

―Иссиқ цех ишчилари учун махсус кийимларни бадиий лойиҳалаштириш‖ 

борасида олиб борган ишларида иссиқ цехлар ишчилари учун махсус кийим 

тайѐрлаш учун қўлланувчи тавсиялар келтирилади.   
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Ишлаб чиқариш кийимларини янги турларини яратиш, уни ҳимоя, 

гигиеник ва чидамлилик хусусиятлари билан таъминлаш кўп жиҳатдан 

фойдаланилаѐтган газламага боғлиқ бўлади.  Ҳозирги кунда саноат ишлаб 

чиқараѐтган янги газламаларсиз ишчилар учун замонавий кийимларни 

яратиш мумкин эмас.  Ҳар бир касб ишлаб чиқариш кийимига ўз 

талабларини қўйиб, уларни газлама ва бошқа материалларни танлашда 

инобатга олиш зарурдир. Устки иссиқ кийим материалларига очиқ ҳавода 

ишлашнинг махсус физик шароитларини,  паст ҳароратларда, шамол ва 

ѐғингарчиликларни (қор, ѐмғир) инобатга олган ҳолда ўзига хос талаблар 

қўйилади. Газламалар ишчи ҳаракатларини меҳнат жараѐнида 

қийинлаштирмаслиги учун нисбатан енгил, юмшоқ, эгилувчан бўлиши,  

етарли даражада ҳаво ўтказиш ва шу вақтни ўзида иссиқликни анча сақлаши 

ва шамолдан ҳимоя қила олиш, намни тортмаслик хусусиятига эга бўлиши 

керак. Умумий фойдаланишга мўлжалланган кийимларни (костюмлар, 

халатлар) тайѐрлашда қўлланилувчи  материалларга эса бошқачароқ талаблар 

қўйилиши керак: газлама енгил бўлиши, буюмни тез-тез ювишга тўғри 

келганлиги учун кам киришиши керак.   

Барча турдаги ишлаб чиқариш кийимларининг газламаларига умумий 

бўлган талаб уларни кам киришувчанлиги бўлиб, акс ҳолда биринчи 

ювилишидан кейин кийим ўз кўринишини йўқотиб, ишлаш учун ноқулай 

бўлиб қолади [5]. Усти кийим тайѐрлаш учун ишлатиладиган материаллар 

юқори гигроскопикликка ва шамолда ҳимоялаш хусусиятига эга бўлиши 

керак.  

Ишлаб чиқариш кийимларини тайѐрлашда бошланғич материаллар 

сифатида кўпинча бир томонидан матога: сув, чанг ўтказувчанлик, 

кислоталарга чидамлилик, мой-бензинга чидамлилик ва бошқа маълум бир 

ҳимояловчи хусусиятларни берувчи моддалар шимдирилган ва қопланган 

пахта, зиғир ва жун матолар қўлланилади  [7]. 

Механик таъсирлардан ҳимояловчи махсус кийимларни тайѐрлаш учун  

қўлланилувчи материаллар ― Қўлларни ҳимоя қилувчи махсус кийим учун 
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газлама ва воситалар. Сифат кўрсатгичлари номенклатураси‖  ГОСТ 

12.4.073-79 бўйича яхши физик-механик хусусиятларга эга бўлиши, 

ишқаланиш, емирилиш ва узилишларга етарли чидамли бўлиши керак.  

Махсус кийим учун материаллар муҳим эксплуатацион хусусиятлардан бири 

бўлган кам киришувчанликка эга бўлиши керак. Бинобарин, махсус кийим 

эксплуатация қилиш мобайнидан бир неча марта кимѐвий тозалаш ва 

ювилиши билан бирга ҳар доим  ўзининг ҳимоя хусусиятларини сақлаб 

қолиши керак.  Махсус кийимлар учун газламаларни ишлаб чиқаришда 

аксарият барча табиий (пахта, зиғир, жун) ва  кенг тарқалган кимѐвий 

толалардан (сунъий вискоза, киѐвий полиамид (ПА), полиэфир (ПЭ), 

полиакрилонитрил (ПАН) толалар) фойдаланилади. Юқорида кўрсатилган 

таркиби 100 % ли толали матолар билан бир қаторда аралаш толали матолар 

ҳам ишлаб чиқарилади. Махсус кийимларни ишлаб чиқариш учун пахта, 

зиғир, жун, шойи ва синтетик материаллар худди шундай, пленка (парда) 

қопламали махсус ишлов берилган материаллардан  ҳам фойдаланилади. 

Материаллар ўзининг ҳимоя, эксплуатацион ва гигиеник хусусиятларига 

кўра турли хилдир.    

Пахта толали матолар ўз хусусиятларига кўра махсус кийимга 

қўйилувчи асосий гигиеник талабларга жавоб бера олади. У енгил, ҳаво 

ўтказувчи, яхши ювилувчи газлама бўлиши керак. Ушбу сифатлари эвазига 

улардан асосан ифлосланишдан ҳимояловчи ва кўп чанг ҳосил бўлиши билан 

боғлиқ ишларда қўлланилувчи махсус кийимларни тайѐрлашади. Чанг 

ўтказмаслик хусусияти махсус кийим таъсирловчи ва заҳарли моддалар 

билан ишлашда қўлланилаѐтганида айниқса катта аҳамиятга эга бўлади. 

Пахта толали матоларни чангни тутиб қолиш хусусияти уларни тўқилиш 

тури, қалинлиги ва структурасига боғлиқ бўлади. Энг яхши чангни тутиб 

қолиш хусусиятига молескин деб аталувчи  сатин тўқимали мато эгадир.   

Табиий толали мато юқори киришувчанлик, юқори фильтрланувчанлик 

ва кам кимѐвий чидамлиликка эга бўлади. Табиий толали матони ҳимоялаш 

хусусиятини яхшилаш учун улар таркибига турли сунъий ва синтетик: 
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вискоза, капрон, лавсан, нитрон толалари киритилади. Кўпгина синтетик 

толалар ташқи муҳит таъсирига нисбатан юқори мустахкамликка ва хўллаб 

қайта ишлашда кам киришувчанликка эга бўлади. Бундай толали 

материаллар анча ижобий хусусиятлар: юқори физик яроқлилик муддатига, 

эксплуатация жараѐнида қулайликка, юқори даражада эстетик ва бошқа 

хусусиятларга эга бўлади. Умумий ишлаб чиқариш ифлосланиши ва механик 

таъсирлардан ҳимояловчи махсус кийимлар учун табиий толаларбилан 

полиэфир толаларнинг аралашмасидан бўлган матолар  қўлланилади.  

Полиэфир матолар мустаҳкам, ишқаланиш, ювилиш, емирилиш ва кўп 

маротаба деформацияланишга, кислота ва ишқорларнинг таъсирига анчагина 

чидамли.  

Махсус кийимларга: ҳимоя, эргономик, эксплуатацион, эстетик каби 

мураккаб комплекс талаблар қўйилади. Бунда ҳар бир махсус кийим турига 

унинг эксплуатация шароити ва мўлжалланганлигидан келиб чиқиб аниқ бир 

талаблар қўйилади. Зарур хусусиятларни таъминлаш қўлланилаѐтган 

материалларга ҳам ва худди шундай, конструктив ижрога ҳам боғлиқ бўлади.    

Шунинг учун махсус кийимларни яратишда сифат ва мўлжалланганлик 

кўрсатгичларининг барча комплексини инобатга олувчи маълум бир 

талабларга асосланиш зарур.  Барча махсус кийимлар тури учун мажбурий 

бўлган сифат кўрсаткичига қуйидагилар киради:  

 материалларни мўлжалланганликка мослиги;   

 чокларни узилиш кучи;  

 кийим конструкциясини  меҳнат шароитига мослиги;   

 кийим конструкциясини антропологик ўлчовларга мослиги;  

 буюм оғирлиги;  

 чокнинг мустаҳкамлиги; 

 бадиий-эстетик кўрсатгичлар (композициянинг яхлитлиги, модел ранги 

борасидаги ечим); 

 ювиш ва кимѐвий тозалашга чидамлилиги. 
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Аниқ бир касбдаги ишчи учун махсус кийимнинг сифати меҳнат шарт-

шароитларини билиш билан белгиланади. 

Меҳнат шароити – бу меҳнат предмети ва воситаси, иш жойини ташкил 

этиш ва хизмат кўрсатиш, меҳнат ва дам олиш тартиби, меҳнат интизоми ва 

ҳ.к. лар каби бир қатор омиллардан шакллантирилган ишлаб чиқариш 

муҳитидир. Меҳнат шароити инсон саломатлиги ва иш қобилиятига таъсир 

кўрсатади. Уларга хавфсизлик талаблари қўйилиб, бунда хавфсизлик деганда 

ишловчига хавфли ва зарарли ишлаб чиқариш омилларини таъсир кўрсатиши 

мумкинлиги тушунилади.  

Таъсир кўрсатиш тамойили бўйича хавфли ва зарарли омиллар гуруҳларга 

бўлинади:  

• жисмоний хавфли омиллар;  

• нафас йўли, овқат ҳазм қилиш тизими, тери қоплами орқали таъсир 

кўрсатувчи кимѐвий хавфли омиллар (умумий заҳарли, қўзғатувчи-

таъсирловчи, сенсибилизацияловчи, канцероген ва мутаген); 

• биологик хавфли омиллар (бактериялар, вирувслар ва бошқалар); 

• психофизиологик хавфли омиллар (статик, динамик), руҳий-асаб 

зўриқишлари (ақлий зўриқиш, меҳнатни монотонлиги, ҳиссий 

зўриқишлар). 

Меҳнат шароитининг таҳлили – бу ишлаб чиқариш муҳити ва технологик 

жараѐннинг маълум бир характеристикалари бўлиб, бунда операциялар 

бажариш учун махсус кийим заруратини тақозо этади.   

Махсус кийимни лойиҳалаш вазифаларига нисбатан қўллаш борасида 

қуйидаги асосий масалаларни ўрганиш лозим бўлади:  

1) хавфли ва зарарли ишлаб чиқариш омилларининг характеристикаси (улар 

таъсирининг давомийлиги, интенсивлиги ва таъсирларнинг такрорийлиги 

муҳим роль ўйнайди); 

2) технологик жараѐн операцияларини бажаришда ишчининг асосий тана 

ҳолатлари ва ҳаракатлари ѐки эргономик схемалари. 
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Хавфли ва зарарли ишлаб чиқариш омилларини ўрганиш 

материалларни, шимдирилувчи ҳимоя воситалари ва ҳимоя конструктив 

элементларидан бўлган тугмаланиш, ҳимоя қопламаларининг тури ва 

жойлашуви ва ҳ.к.ларни  танлашга таъсир  кўрсатади.  

Ишловчининг эргономикасини (характерли тана ҳолатлари) ўрганиш 

кийимдаги конструктив қўшимчаларни ва шунга кўра, махсус кийим 

шаклини  танлашга таъсир кўрсатади.  

Саноат хавфсизлигини таъминлаш билан боғлиқ кўплаб муаммолар 

орасида ишчини, хавфли ишлаб чиқариш объектларини замонавий 

индивидуал ҳимоя воситалари ва шу жумладан, махсус кийим орқали 

ҳимоясини таъминлаш асосий масала бўлиб ҳисобланади.  

Махсус кийим аниқ бир ишчининг бўйи ва ўлчамларини инобатга 

олган ҳолда танланиши ва худди шундай, бажариладиган ишнинг ўзига хос 

хусусиятлари ва шарт-шароитларига жавоб бера олиши ҳамда иш ўрнида 

меҳнат хавфсизлигини таъминлаши керак.  

Махсус кийимга бўлган асосий талаблар рўйхати:  

- иқлим шароитлари ва уни эксплуатация қилиш мавсумига (ѐзги, қишки ва 

мавсумлараро моделлар мавжуд) мос ҳолда;  

- кийим тайѐрланадиган матонинг мустахкамлиги ва узоқ муддат 

яроқлилиги: махсус кийим  бир неча йил эскирмасдан хизмат қилиши 

керак;  кийимдаги чок ва бахяқаторларнинг мустаҳкамлиги ҳароратларга 

чидамли, узилишга максимал пишиқ ипларни ишлатиш ҳисобига 

таъминланади;  

-  ҳар куни кийишда қулайлик ва эргономиклиги, касбий ўзига хосликка 

мослиги (бунда кийим бичиғи, чўнтакларнинг сони ва жойлашуви, 

тугмаланиш конструкцияси инобатга олинади).    Эргономика бўйича 

махсус кийим ГОСТ Р 12.4.218 талабларига мос бўлиши керак. Махсус 

кийим конструкцияси  иш жараѐнида ундан фойдаланувчи томонидан 

амалга оширилувчи тана позалари ва ҳаракатларини инобатга олган ҳолда 

уни қўллашни қулайлигини таъминлаши керак.  Ярим комбинезон ва 
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шимларнинг боғичлари узунликни ўзгартирувчи мосламага эга бўлиши 

керак; енг, шим почасига ѐки кийим этагига тикилган манжетлар ѐки 

эластик тасма танага босим кўрсатмаслиги, ботмаслиги керак.   

- кийим мустаҳкамлиги ўз ичига шаклни сақлаб қолиш, ювилиш ва 

киришишга нисбатан турғунликни назарда тутади;  

- таъмир қилишнинг мумкинлиги; 

- гигиенага мослиги: махсус кийим совуқдан ҳимоялаши, бироқ бунда 

намни ва ҳавони ўтказиши кераклигини ўз ичига олади.  

Махсус кийимнинг ташқи эстетик кўриниши ҳам муҳим талаблардан бири 

бўлиб ҳисобланади, яъни махсус кийим уларга ѐқиши, ўзига жалб этиши, 

манзур бўлиши, ўз ранги ва шакли билан кўзни қувонтириши керак.  

Махсус кийимнинг ҳимоялаш самарадорлигига лойиҳалаш босқичида асос 

солинади, ишлаб чиқаришда таъминланади ва эксплуатация жараѐнида 

сақлаб қолиниши керак. Бугунги кунда қўлланилаѐтган ишчиларнинг махсус 

кийимларини ўрганиш уларни эксплуатация шарт-шароитларига анчагина 

мос келмаслигини кўрсатди. Ҳозирда мавжуд махсус кийимларнинг асосий 

камчилиги кислоталар таъсирига чидамли эмаслиги, ишлатилаѐтган 

материалларни физик-гигиеник хусусиятларини ишлаб чиқариш 

шариотларига  мос келмаслиги ҳисобланади. Бу минерал ўғитлар ва 

кислоталарни ишлаб чиқаришда ишловчиларнинг саломатлигига жиддий 

зиѐн етказади ва меҳнат самарадорлигини пасайтиради.    

 Махсус кийим сифати ишлатилаѐтган барча материалларнинг 

хусусиятларини йиғиндисига, унинг конструкциясининг рационаллигига ва 

оқилона композицион ечимга боғлиқ бўлади. Бундан ташқари, махсус  

кийимни самарали қўллаш материалларнинг ҳимоя хусусиятларини 

эксплуатация жараѐнида содир бўлувчи ўзгаришларни инобатга олган ҳолда 

объектив ва ҳар томонлама баҳолашга ҳам боғлиқ бўлади.   

Ушбу вазифа комплекс тарзда асосий омилларни ҳисобга олган ҳолда 

махсус кийим лойихасини ишлаб чиқиш ва уни кийишга яроқлилик 
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муддатларини башорат қилиш масаласини ечиш имкониятини берувчи  

тизимли ѐндашув асосида самарали ҳал этилиши мумкин бўлади.  

Махсус кийимларни тайѐрлаш учун ҳаво ўтказувчанлиги 30 дм
3
/м

2
с дан 

кам бўлмаган тўқимачилик материалларидан фойдаланиш тавсия этилади, 

синовлар гигроскопиклиги ГОСТ 3816 бўйича  4% дан кам бўлмаган  ГОСТ 

12088 бўйича ўтказилади. Ҳаво ўтказувчанлиги 30 дм
3
/м

2
с кам бўлган 

материаллардан фойдаланиш заруратида  ишлаб чиқариш шароитларига мос 

ҳолда кийимда кийим ости бўшлиқни вентиляцияси имкониятини берувчи 

вентиляция тешиклари ѐки махсус кийимни ҳимоя хусусиятларини 

пасайтирмаган ҳолда бошқа конструктив элементлар   кўзда тутилган 

бўлиши керак.  

Кислотадан ҳимояловчи махсус кийимларни тайѐрлашда: кимѐвий, аралаш 

(кимѐвий ва табиий) толалар (иплар), кислоталарни ўтказмайдиган модда 

сингдирилган табиий толалардан фойдаланилади. Кислотадан ҳимояловчи 

махсус кийимлар бузилмаслиги, кислотани астар томонга сингдирмаслиги ва 

ўтказмаслиги керак. Махсус кийим тайѐрлашда ишлатиладиган материаллар 

ундан фойдаланувчининг саломатлигига салбий таъсир кўрсатмаслиги керак. 

Махсус кийим материалларининг кислотадан ҳимоялаш хусусияти ювиш ва 

тозалашнинг (тайѐрловчининг инструкцияларига мос ҳолда) бешта циклдан 

кейин аниқланади.  Тайѐрловчининг  инструкцияси бўлмаган ҳолатларда  

материалнинг кислотадан ҳимояловчи хусусияти сувнинг ҳарорати (60 + 5) 

.
0
С, ванна модули 1:30 бўлганида, синтетик ювиш воситаларидан (3 + 0,5) 

г/дм
3 

ҳисобида фойдаланиб, барабан ўқи горизонтал жойлашган кир ювиш 

машинасида 5 та цикл ювилганидан кейин баҳоланади.  

Материалнинг кислотага чидамлилиги 15% дан кам бўлмаслиги керак.  

Намуналарга концентрацияси махсус кийим мўлжалланишига мос ҳолда 

сульфат кислотаси эритмаси билан ишлов берилади.    Намуналар мос 

концентрацияли (ванна модули 1:40) сульфат кислотаси солинган кислотага 

чидамли ванналарга жойлаштирилади  ва эритма ҳарорати (20 ÷ 25) 
0
С 

бўлган ҳолда бир соат мобайнида ушлаб турилади. Бир соат ўтганидан сўнг 
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намуналар аввал оқиб турган совуқ сувда, кейин эса ҳарорати  (40 ÷ 50) 
0
С 

бўлган иссиқ сувда индекатор қоғози билан қайд этувчи кислота реакцияси 

йўқолгунга қадар ювилади. Ювилган намуналар фильтрловчи қоғоз 

қатламлари орасида сиқиб олинади ва қуритиш шкафида (40 ÷ 50) 
0
С 

ҳароратда қуритилади. Намуналарни ҳавода қуритиш ҳам мумкин. Шундан 

сўнг намуналар 24 соатдан кам бўлмаган ГОСТ 10581 шароити бўйича  

ушлаб турилади. Сўнгра намуналарни узилиш кучини ГОСТ 3813 бўйича 

аниқланади.  

Кислотадан ҳимояловчи махсус кийим учун материаллар кислотани 

ўтказмайдиган бўлиши керак. Материалнинг кислотани ўтказмаслиги 6 

соатдан кам бўлмаслиги керак. Кислотани ўтказмасликни аниқлаш учун ҳар 

бир нуқтали намунадан 100 х 100 мм. ўлчамдаги учта элементар намуналар 

кесиб олинади. Синовдан олдин намуналар 24 соатдан кам бўлмаган ҳолда 

ГОСТ 10681 бўйича иқлим шароитларида ушлаб турилади. Намуналар 

фильтровал индикатор қиғоз билан қопланган ойнага  жойлаштирилади, 

томчиловчи орқали сульфат кислотаси эритмасидан 10 та томчи томизилади. 

Сульфат кислотаси концентрацияси ҳимоя кийими мўлжалланганлигидан 

келиб чиқиб 1-жадвалга мос ҳолда танланади. Намунадан томчиловчигача 

бўлган масофа 15-20 мм. бўлиши керак. Томчилар томизилган намуналар 6 

соатга қолдирилади. Агар намуналарга томизилган ҳамма 30 томчи материал 

юзасида сингмасдан 6 соат мобайнида қолса материални кислота 

ўтказмайдиган, деб ҳисобланади. Кислота ўтказмасликни кислота 

эритмасини 3 соат таъсиридан сўнг баҳолаш мумкин. Синовнинг ушбу шарт-

шароитлари фойдаланувчи учун инструкцияда акс этиши керак.   

Физик-механик кўрсатгичлари бўйича  махсус кийимлар учун кислотага 

чидамли материаллар ГОСТ 3813 талабларига мос ҳолда бўлади.   

Тозалашдан сўнг  (ювиш ѐки кимѐвий тозалаш) материал ўлчамларининг 

ўзгариши 3% дан ошмаслиги керак. Хўл қайта ишлов тури: ювиш ѐки 

тозалаш тайѐрловчи тавсиясига кўра белгиланади. Синов методи – материал 

турига мос ҳолда меъѐрий ҳужжатлар бўйича амалга ошади.  
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Пахта толали, кимѐвий ѐки табиий толалар аралашмаси бўлган 

матоларнинг  ишқаланишга чидамлилиги 2000 циклдан кам бўлмаслиги 

керак. Синовлар  ГОСТ 18976 бўйича ўтказилади.  

Мато рангини физик-механик таъсирларга чидамлилиги меъѐрий 

кўрсатмаларга мос бўлиши керак.  

Махсус кийим ишчи ҳаѐтида, унинг касбий фаолияти жараѐнида муҳим 

ролни бажаради. Саноат, ишлаб чиқариш ва хизмат кўрсатишнинг турли 

соҳаларидаги кўплаб касблар хусусиятларга эга бўлган махсус кийимлардан 

фойдаланишни тақозо этади.  

Махсус кийим:  

- ўта хавфли технологик жараѐнлар шароитида меҳнат хавфсизлигини 

таъминлаши;  

- зарарли омиллар таъсиридан ҳимоя қилиши;  

- гигиеник ҳимояни таъминлаши;  

- барча иш вақти мобайнида инсонинг меъѐрий функционал ҳолатини, 

уни иш қобилиятини сақлаб қолиши;  

- чиройли ва қулай бўлиши – замонавий технологиялар хатто ҳимоя 

даражаси  юқори бўлганда ҳам бунга имкон беради;  

Матоларга қўйилувчи талаблардан келиб чиқиб ҳимоя хусусиятлари 

бўйича махсус кийимларнинг классификацияси ишлаб чиқилган.  Махсус 

ГОСТ лар ва санитар қоидалар гигиеник, физик-механик ва ҳимоя 

хусусиятларини ҳисобга олган ҳолда мўлжалланган барча матоларни 

меъѐрлайди. У ѐки бу махсус кийим қандай талабларга жавоб беришини 

тушуниш учун барча соҳалар учун ягона классификация қабул қилинган. 

Ҳимоя хусусиятларига кўра махсус кийимлар классификацияси ГОСТ 

12.4.103-83. бўйича регламентланган.  

Маълум бир ҳимоя даражасига эга бўлган матони танлаш махсус 

кийимнинг мўлжалланганлигига, уни қўллаш соҳасига, яъни махсус кийим 

айнан қандай хавфдан ҳимоя қилиши кераклигига боғлиқ бўлади.     Масалан, 

қурувчи учун кийимни чанг ўтказмаслик хусусияти муҳим бўлса, пўлат 
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қуювчи учун эриган метални сачраши ва учқунларидан ўзини ҳимоя қилиш 

муҳим, токарь учун эса металл қириндиси ва зангдан ҳимояланиш долзарб 

бўлса, тиббий ходим эса зарарли бактерия ва микроорганизмлардан ўзини 

ҳимоя қилишни истайди.   

Ишлаб чиқаришнинг ўзига хос хусусиятлари ҳисобга олинган ҳолда 

тўғри танланган сифатли мато:   

- узоқ вақтгача ўзининг истеъмол характеристикаларини (ташқи 

кўриниши) сақлаб қолади;   

- махсус кийим эксплуатацияси муддатини узайтиради;  

- махсус кийимни сотиб олишга кетган сарф-харажатлар 

самарадорлигини оқлайди;  

- энг асосийси-эксплуатация муддати давомида зарур ҳимоя даражасини 

таъминлайди.  

Махсус кийим ишлаб чиқариш учун мўлжалланган матоларга алоҳида 

талаблар қўйилади.  

Матонинг асосий характеристикалари:  

мато структураси,  

мато таркиби,  

ипларни тўқилиш қалинлиги,  

замонавий юқори технологик хусусиятлари,  

гигиеник кўрсатгичлар:  

1)  матонинг гигроскопиклиги — матони  ҳаво намлигининг нисбати 98% 

бўлганида ҳаводан буғларни йиғиш хусусияти. Бундай матолар намликни 

осон шимиб олади ва уни атроф-муҳитга осон беради.  Гигроскопиклик 

кўрсатгичи ГОСТ бўйича 5% дан кам бўлмаслиги керак.  

2)   матони ҳаво ўтказиши  — ҳаво ҳароратини юқори бўлиши шароитларида 

материаллар кийим ости бўшлиқ вентиляциясини таъминлаш учун юқори 

ҳаво ўтказувчанликка эга бўлиши керак.  
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- киришувчанлик даражаси –қайта ишловдан сўнг ўлчамларнинг ўзгариши,  

ушбу кўрсатгични анча катта бўлишида (3% кўп) тайѐр буюмнинг чизиқли 

ўлчовлари кичраяди ва буюм кейинги эксплуатацияга яроқсиз бўлиб қолади;  

- ифлосланишга чидамлилик; 

- ишқаланишга чидамлилик;  

- механик зиѐн етишига чидамлилик – узилиш кучига чидамлилик;  

- рангни физик-кимѐвий таъсирларга чидамлилиги – бу рангни ювишга, 

терга, ишқаланишга (қуруқ, хўл) органик эритувчиларга, ѐруғликка  нисбатан 

чидамлилик кўрсатгичи 4-5 баллдан кам бўлмаслиги керак. Бўялишнинг 

бундай даражаси  чидамли  ва юқори ҳароратли саноат тез-тез ювишларига 

ѐки кимѐвий тозалашларга юқори чидамли деб баҳоланади – махсус кийим 

учун матонинг чидамлилиги кимѐвий тозалашгача ва ундан сўнг 

солиштириш орқали аниқланади. Матони эксплуатацион ва ҳимоя 

хусусиятларини характерловчи кўрсатгичлар 5-10 марта ювишдан сўнг 10%-

15% дан ошмаган ҳолда ўзгариши керак. Худди шундай, буюмни ювиш 

бўйича тавсияларни ҳисобга олиш керак, агар матони 40 градусдан ошмаган 

ҳароратда ювиш тавсия этилса, у ҳолда корхонада мавжуд бўлган 

шароитларда масалан, 80 градусли сувда кальцийли  содадан фойдаланган 

ҳолда ювилганда матога сингдирилган ҳимояловчи  модда биринчи маротаба 

ювилганидан кейиноқ йўқолиши мумкин, матонинг ҳимоя хусусияти эса 

анчагина пасайиши мумкин.  

Матолар ташқи муҳитда ишлаш учун қўшимча махсус таркибдаги 

модда билан қайта ишловдан ўтказилиши мумкин.  Матонинг 

мўлжалланганлиги ўзига хос рамзий белгилар билан белгиланади ва 

этикеткада акс эттирилган бўлади. Махсус мўлжалланган матолар 

маркировкаси учун умумий белгилашлар қабул қилинган:  

ОЧ - оловга чидамли;  

НҚ - намни қайтарувчи (сувни қайтарувчи);  

КИЧ – кислота-ишқорга чидамли; 

ЧҚ - чиришга қарши;  
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ЁСҚ – ѐғ-сувни қайтарувчи.  

Сингдирилаѐтган қопламаларнинг ҳимояловчи хусусиятлари матонинг 

қўшимча  кўп функционаллилигини амалга оширади ва хусусан:  

- шамолни киришига тўсқинлик қилади; 

- буюм сиртидан нефт махсулотлари, сув, кирларни қайтаради;  

- буюм сиртидан суспензия ва эмульсияларни қайтаради;  

- тана буғланишини ўтказади;   

- иссиқлик йўқолишини секинлаштиради;  

- юқори ҳароратли таъсирга қисман тўсқинлик қилади.  

Кислотадан ҳимояловчи ишлов берилган тўқимачилик материаллари 

махсус кийим сифатида саноатнинг турли соҳаларида  хусусан, кимѐвий-

фармацевтик, минерал ўғитларни ишлаб чиқаришда, нефт ва газ, кимѐ ва 

бошқа соҳаларда ишлатилади.  Кислота эритмаларидан ҳимояловчи махсус 

кийимлар кислота концентрацияларидан келиб чиқиб (сульфат кислотаси 

бўйича) тўрт турга классификацияланади:   

80% дан юқори; 50% - 80%; 20% - 50% ва 20% дан кам. 

 

1.3. Махсус кийим ва материалларнинг ҳимоя хусусиятларининг 

таҳлили 

Махсус кийимнинг асосий сифат кўрсаткичи сифатида ҳимоялаш 

хусусиятини тадқиқ этиш  аввал таъкидланганидек, мураккаб ва кўп қиррали 

вазифа бўлиб, ѐғ-мой комбинати ишчиларининг замонавий шарт-

шароитларда мураккаб технологик жараѐнларини амалга оширишда долзарб 

масала ҳисобланади.   

Махсус кийим ишчиларнинг индивидуал ҳимоя воситаларидан бири 

бўлиб, ишлаб чиқаришда инсонни турли хил зарарли ишлаб чиқариш 

омиллари таъсиридан ҳимоялашга мўлжалланган. бўлиб, махсус кийимга 

алоҳида комплекс талабларни шакллантиради. Шунга кўра у:  

- меҳнат хавфсизлигини таъминлаши;  

- зарарли ишлаб чиқариш омиллари таъсиридан сақлаши;  
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- барча иш вақти мобайнида инсоннинг меъѐрий функционал ҳолатини 

ва иш  қобилиятини сақлаб қолиши;  

- заҳарлардан ҳоли бўлиши;  

- эксплуатация ва уни тайѐрлаш вақтида инсон организимига қўзғатувчи 

таъсирларни кўрсатмаслиги керак.   

Янги материалларни пайдо бўлиши, кийимга қайта ишлов бериш 

технологияларини мукаммаллашуви, кийим индустрияси соҳасида 

қўлланилувчи фан ва техника ютуқлари лойиҳалаштирувчилар томонидан 

энг оптимал қарорни танлаш имкониятларини кенгайтиради. Ушбу вазифани 

ҳал этишга объектив ѐндашув тола таркибининг ўзига хос хусусиятларини 

тадқиқ этиш имнонини беради. Тўқимачилик материалларининг тузилиши ва 

кийим тайѐрлаш ва уни эксплуатация қилиш жараѐнида уларнинг 

хусусиятларини намоѐн бўлишидаги ўзига хослигининг характеристикалари 

билан белгиланади. Махсус кийим учун материаллар танлашга фақат 

комплекс ѐндашувгина қўйилган вазифани тўғри ечишга ѐрдам беради (1-

расм).                  
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1-расм. Материалларни танлашга комплек ѐндашув 

   Махсус кийимга таъсир кўрсатувчи кимѐвий ишлаб чиқариш омилларининг 

салбий таъсириларига  (ИЧОСТ) кислота, елим ва мойлар киради. Улардан 

охиргиси энг кенг тарқалганлиги сабабли алоҳида гуруҳга киритилган. Аввал 

аниқланганидек, махсус кийимга таъсир кўрсатиш характерига кўра улар 

костюмни ѐғланиб  қолишига, ҳимоялаш ва гигиеник хусусиятларини 

ѐмонлашишига ва хатто материал структурасини тўлиқ бузилишигача олиб 

келади. Кимѐвий моддаларнинг таъсир натижаси бўлиб кийимдаги доғ ва 

тешилиб қолишлар ҳисобланади. Қўйиладиган талабларга мос ҳолда махсус 

кийим тайѐрлаш учун материаллар тажоввускор ишлаб чиқариш муҳити 

таъсирига, физик-механик таъсирларга чидамли бўлиши ва узоқ вақт 

давомида эксплуатация қилиш ҳамда ишчилар учун қулай шароитларни 

таъминлаши керак. Улар ишлаб чиқариш муҳитининг аниқ бир шароитларига 

адекват бўлган махсус физикавий ҳимоя хусусиятларига эга бўлиши лозим.  

Меҳнат шароитларининг аниқ бир талабларига боғлиқ ҳолда материаллар 

кислота, ишқор, ѐғ, мой, органик эритувчилар, нефт ва нефт махсулотлари 

таъсирига чидамли бўлиши керак. Бироқ ѐғ-мой комбинати ишчилари учун 

махсус кийимнинг ҳимоя хусусиятлари фақатгина кислоталардан 

ҳимояланишни таъминлашдан иборат эмас. Махсус кийим юқорида 

кўрсатилган ишлаб чиқариш омилларининг салбий таъсириларида  

эксплуатация даври мобайнида бир неча маротаба кимѐвий тозалаш ѐки 

ювишга қарамай ўзининг ҳимояловчи хусусиятларини сақлаб қолиши керак.  

Шунинг учун бундай шароитларга мўлжалланган махсус кийим учун 

ишлатилувчи материаллар меъѐрлар доирасидаги унча кўп бўлмаган 

киришувчанлик ѐки умуман киришмаслик  каби эксплуатацион 

хусусиятларга эга бўлиши керак.  

                              Махсус кийим учун материалларни танлаш  
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2 –БОБ. НАТИЖАЛАРНИ ОЛИШ ВА УЛАРНИНГ МУҲОКАМАСИ  

2.1. Озиқ-овқат саноати ишчилари махсус кийими учун газламаларнинг 

сифат кўрсатгичлари тадқиқоти  

Озиқ-овқат саноати ишчилари  иш вақтида асосан бензин, кислота, 

турли ишқорлар, нигрол, қора мой ва ҳ.к.ларга дуч келишади. Шунинг учун 

озиқ-овқат саноати ишчиларига махсус кийимларни бериш меъѐрларига кўра 

фақатгина пахта толали матодан бўлган махсус кийим берилади.  

Ҳозирги кунда чет эл импорт газламаларининг нархлари қиммат, 

бундан ташқари ўзининг тола таркибига кўра озиқ-овқат саноати ишчилари 

учун махсус кийим талабларига жавоб бера олмайди.   

Юқорида баѐн этилганларни инобатга олган ҳолда озиқ-овқат саноати, 

хусусан ѐғ-мой комбинати ишчилари учун янги махсус кийимни ишлаб 

чиқишда маҳаллий пахта толали газламадан фойдаланилди.   

 Кийимга истеъмол талаблари гигиеник, эргономик, функционал, 

эксплуатацион ва эстетик талаблар билан аниқланади. Истеъмол 

талабларининг комплексини ташкил этувчи энг муҳим кўрсатгич – бу 

кийимни ҳаво ўтказувчанлиги, у кийим ости қаватидан ҳаво вентиляцияси ва 

углекислоталарни чиқариб ташлашни таъминлаши, кийим ости бўшлиғида 

уларнинг миқдори ва метаболизм махсулотлари 0,08% дан кўп бўлганида 

инсон ўзини ҳис қилиши ѐмонлашишини таъкидлаш лозим [3].  

Пахта газламалар енгил, ҳаво ўтказувчи ва яхши ювилувчи 

газламалардир. Ушбу сифатлари эвазига улардан асосан ифлосланишдан 

ҳимоя қилувчи ва анчагина кўп чанг ҳосил бўлиши билан боғлиқ бўлган 

ишларни бажаришда фойдаланилади. Чанг ўтказмаслик хусусияти махсус 

кийимдан қўзғатувчи таъсирни кўрсатувчи ва заҳарли моддалар билан 
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ишлашда қўлланилган ҳолатларида катта аҳамиятни касб этади. Махсус 

кийим яхши буғланиш ва ҳаво ўтказувчанликка, кам киришувчанлик, 

айниқса ѐруғлик ва ювилишга нисбатан мустахкам бўялишга эга бўлиши 

керак. Пахта газламаларнинг яхши физик-механик хусусиятлари тенг 

қалинликка яқин бўлган рационал структурага эга эканлиги билан 

асосланади.   

Ҳаво ўтказувчанлик – бу газламани ҳавони ўтказиш ва кийим 

вентиляцияланишини таъминлаш хусусиятидир. Газламани ҳаво 

ўтказувчанлиги ғовакларни мавжудлигига боғлиқ бўлиб, улар юпқа, 

қалинлиги кам ва аппретирланмаган газламаларда катта бўлиб, қалин ва зич 

аппретирланган  газламаларда эса кичикроқ бўлади. Ҳавони газлама орқали 

кириши  инсон ҳаракати тезлиги ва шамол тезлигига боғлиқ бўлади [6].  

Тадқиқот объекти сифатида махсус кийимларни тайѐрлашда 

қўлланилувчи маҳаллий пахта газламаларининг 4 та варианти танлаб олинди.   

Газламанинг юза зичлиги -  «GX-400» асбобида, газлама қалинлиги - ТР25-

100 асбобида, ҳаво ўтказувчанлиги - «AP-360SM» асбобида аниқланди [9]. 

Ҳаво ўтказувчанликни аниқлаш натижалари асбоблардаги кўрсатгичларни 

махсус жадвал билан солиштириш орқали ҳисобланди. Ҳаво ўтувчи намуна 

майдонини ва босимни аниқлашда маълум бир вақт мобайнида ўтган ҳаво 

миқдорини билган ҳолда газламанинг ҳаво ўтказувчанлигини ҳисоблаб 

чиқилади.  

         1-жадвалда ѐғ-мой комбинати ишчиларининг янги махсус кийими учун 

тавсия этилаѐтган материалларнинг физик-механик кўрсатгичлари 

келтирилган [4]. Таклиф этилган намуналар бир хилда тола таркибига (100% 

пахта), тўқилишга (саржа) ва кенгликка (150 см) эга. Бироқ газлама 

қалинлиги, юзасининг зичлиги ва ранги бўйича газламалар фарқ қилади.  

Тадқиқот натижалари (1-жадвал) ҳаворанг ва кўк рангдаги газламалар 

бир хилдаги - 0,45 мм. қалинликка эга бўлиб, қора ранг ва кул рангдаги 

газламалар эса – 0,5 мм. га эга эканлигини кўрсатди.  Газламанинг қалинлиги 

ҳимоя функцияларини кучайтириш учун ҳам ва худди шундай, газламага 
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тикув машинасида қайта ишлов бериш режимини танлаш учун ҳам катта 

аҳамиятга эга. Танланган газламалар тола таркибига кўра махсус кийимни 

ҳимоя ва қалинлик пакети бўйича қўйилаѐтган талабларга мос келади.  

        

                                                                                                   1-Жадвал.  

Янги махсус кийим учун тавсия этилаѐтган материалларнинг физик-механик 

кўрсатгичлари  

 
 

№ 
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Г
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% 
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а 

 

А
р

қ
о
қ
 и

п
 

б
ў
й

и
ч
а 

Т
ан

д
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ў
й

и
ч
а 

 

А
р
қ
о
қ
 и

п
  

б
ў
й

и
ч
а 

1 Ишчи кийим учун 
газлама 

Ҳаво-
ранг 

0,45 220,5 12,0 998 
 

265 19,0                9,8 

2 Ишчи кийим учун 

газлама 

Кул-  

ранг 

0,45 235,0 9,07 580 

 

340,7 11,6               11,3 

3 Ишчи кийим учун 
газлама 

Қора 
ранг 

0,5 260,5 9,8 465 
 

375 14,6              7,6 

4 Ишчи кийим учун 

газлама 

Кўк  

ранг  

0,5 255,5 9,8 1012 

 

628 19,8 

 

12,4 

 

Газлама юзасининг зичлиги тайѐр кийимнинг ҳамма қисмида акс этади.  

Ишчи  чарчашини олдини олиш мақсадида махсус кийим костюмининг тайѐр 

бўлгандаги оғирлиги 5 кг. дан ошмаслиги керак. Шунинг учун янги кийимни 

ишлаб чиқишда газлама юзасининг зичлиги 160 г/м
2 
дан 290 г/м

2 
гача бўлган 

газлама намуналари қабул қилинди. Газлама юзасининг зичлиги бўйича ушбу 

газламалар фарқ қилади.  Энг қалин газлама 260,5 г/м² - қора рангдаги,  255,5 

г/м² эга кўк ранг газлама, кейинги ўринда 235,0 г/м²  га кулрангдаги газлама, 

энг охирги ўринда эса   220,5 г/м² га бўлган ҳаворангдаги газлама бўлди.  

Тадқиқ этилаѐтган газламаларнинг ҳаво ўтказувчанлиги ҳар доим ҳам 

улар қалинлиги билан мос келавермайди. Энг юқори ҳаво ўтказувчанлик ҳаво 

ранг газлама  - 12,0 см³/см²с, кейинги кўрсатгич эса кўк ва қора рангли 
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газлама - 9,8 см³/см²с, кулранг газламанинг ҳаво ўтказувчанлиги 9,07 см³/см²с 

ни  ташкил этди.   

Тадқиқот натижаларидан келиб чиқиб, ишлаб чиқариш корхоналари 

ишчиларининг газламаларни ҳаво ўтказувчанлиги бўйича махсус кийими 

учун кўк ва қора рангдаги газламалар мос эканлигини хулоса қилиш мумкин.  

Махсус кийим тайѐрлаш учун ишлатиладиган материалларга қуйидаги 

талаблар қўйилади: газлама енгил, буюмни тез-тез ювилиши сабабли 

мустахкам бўялган рангга эга бўлиши керак. Бундан ташқари, махсус кийим 

газламаларига умумий талаб – уларни кам киришувчанлиги бўлиб, акс ҳолда 

биринчи ювилишдан кейиноқ кийим ўз кўринишини йўқотади ва ишлаш 

учун ноқулай бўлиб қолади. Махсус кийимларни тайѐрлаш  

технологияларини яратишда газлама хусусиятларининг кўрсатгичи бўлган: 

қалинлиги, киришувчанлиги, юзасининг зичлиги, узилиш кучи ва 

бошқаларни инобатга олиш зарурдир.    

Газламани киришувчанлиги тикув буюмларини ишлаб чиқариш 

жараѐнинида уларни лойиҳалаштиришга таъсир кўрсатади. Махсус кийимни 

конструкциялаш ва тайѐрлаш технологиясини ишлаб чиқишда тайѐр буюмда 

қалинлик, киришувчанлик ва ишлаб чиқариш жараѐнида намлаб-иситиб 

ишлов бериш ҳамда материалнинг бошқа кўрсатгичларини инобатга олган 

ҳолда қўшимчалар, чок ҳаққи қолдиришни кўзда тутиш лозим.  

Газламанинг узилиш кучини тадқиқ этиш газламанинг танда ип ва 

арқоқ ипга нисбатан амалга оширилди. Барча ҳолатларда танда ип бўйича 

узилиш кучининг кўрсатгичлари кутилганидек, арқоқ ипга қараганда анча 

юқори бўлди. Бунда узилиш кучи газламани бўйламаси бўйича катта 

кўрсатгични  ҳаворанг (998) ва кўк ранг (1012) газламалар, кул рангли ва 

қора рангли газламалар эса энг паст 580 и 465 Н натижани кўрсатди.  Газлама 

бўйлама бўйича чўзилишдаги узилишини синаш натижалари арқоқ ипи  

бўйича узилиш кучи кўрсатгичлари билан тўлиқ корреляциясини кўрсатди, 

яъни энг кўп чўзилишдаги узилишга ҳаворанг ва кўк ранг газламалар эга 

бўлиб, 19,0 ва 19,8% ни ташкил этди. Кул ранг ва қора рангли газламалар 
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нисбатан кам узилиш кучини кўрсатиб, 11,6 ва 14,6% ни ташкил этди. 

Кўндаланг бўйича узилиш кучи энг катта натижани кўк ранг газлама – 12,4% 

ни кўрсатган бўлса, энг паст кўрсатгични қора ранг – 7,6% ни кўрсатди, 

ҳаворанг ва кул ранг газламалар эса оралиқ натижа, яъни 9,8 ва 11,3% ни 

кўрсатди.   

2.2. Махсус кийим топографиясининг тадқиқоти   

Инсон ҳаѐтидаги вақтнинг катта қисми касбий иш учун йўналтирилган 

бўлиб, ишлаб чиқариш жараѐнида меъѐрий талабларни бажармаслик 

ишчиларнинг иш фаолияти ва соғлиғига салбий таъсир қилади. Ёғ мой 

комбинати ишчилари учун махсус ишчи кийимлар лойиҳалаштириш 

ишчиларнинг иш фаолиятига қулайлик туғдиради. 

Ҳозирги вақтда ишлатиладиган махсус кийимлар ишлаб чиқаришдаги 

хавфлардан тўлиқ ҳимоя қила олмайди, бу эса махсус кийимларга бўлган 

талабларни янада такомиллаштиришни талаб қилади 

Инсоннинг маълум ишга қанчалик яроқлигини Эргономика фани 

ўрганади. Эргономика ―Инсон-ишлаб чиқариш-иш шароити‖ тизимини бир 

буткул ҳолатда ўрганиб чиқиб , бунга ўзининг баҳосини беради ва мақбул 

ҳулоса чиқаради. 

Мақбул баҳолаш-бу инсоннинг ишлаб чиқариш шароитига қанчалик 

муваффақиятга эришиш кўрсаткичини белгилайди. Бу илмий асосланган 

текширишлар, ишчининг физик, псиҳологик ва бошқа ҳолатларини ўз ичига 

олади. 

Бу илмий изланишлардан асосий мақсад Ўзбекистон ѐғ мой 

комбинатида ҳизмат қилаѐтган ишчилар учун махсус кийимларни ишлаб 

чиқаришдир. Бу махсус химоя кийимларни лойихалаш аниқ теҳник шароит 

билан боғлиқдир. Бошқа давлатлардаги ѐғ мой комбинати ишчилари учун 

таклиф қилинган махсус кийим материаллари Ўзбекистон иқлим 

шароитларида ѐғ мой комбинати ишчилари учун фойдаланашишга 

ноқулқйликлар туғдиради. Бундан ташқари иш жойларининг жихозланиши 

орасидаги фарқлар хам ишчилар махсус кийимларида фарқларни вужудга 



32 
 

келтиради. Текширишлар шуни кўрсатадики четда ишлаб чиқарилган 

типовий махсус кийимларда ишчилар ўзларини тўлиқ ҳимояланмаган ва 

ноқулай сезадилар. Шу сабабли Ўзбекистон ѐғ мой комбинатида ишлаб 

чиқариш шароитлари, иш характери, ҳозирда фойдаланилаѐтган махсус 

кийимларни тўлиқ ўрганиб чиқиш мажбурияти юзага келди. Корхоналарга 

берилаѐтган типовий махсус кийимлар меъѐри (куртка 1 йил шим 8 ой) 

бўлишига қарамай улар муддатидан илгари (куртка 6 ой шим эса 4 ой) ишдан 

чиқади. Ёғ мой комбинатидаги рафинация ва дезодарация цехидаги 

ишчиларнинг махсус кийимлари бўйича емирилиш топографияси ўрганилди. 

Бунда аппаратчининг 10 та костюми, фильтрчиларнинг 15 та костюми, 

кристализаторчиларнинг 10 та костюми, соапсток ишлов берувчиларнинг 15 

та костюми ҳамда механик ва электрикларнинг костюми устида текширув 

ўтказилади. Тадқиқот натижалари 2-жадвалда келтирилган. 

                                2-жадвал 

Махсус кийимининг емирилиш топографияси 

№ Кийим тури Махсус кийимда емирилиш топографияси, 

% 

  Кучли Кучсиз Ишқаланга

н 

Тоза 

1 Дезодарация 

аппаратчиси 

40 25 15 20 

2 Рафинация аппаратчиси 50 25 5 20 

3 Кристализаторчи  40 30 10 20 

4 Фильтрловчи  50 30 10 10 

5 Соапсток ишлов берувчи  50 30 10 10 

Ёғ мой комбинати дезодорация цехидаги аппаратчининг  махсус 

кийими бўйича емирилиш топографияси ўрганилди (2-расм).  
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2-расм. Ёғ мой комбинати  дезодорация аппаратчиси махсус 

кийимининг емирилиш топографияси 

   

   - ўта кирланадиган қисм                - енгил кирланадиган қисм      

   - энг кўп ишқаланувчи қисмлар 

 

 

Емирилиш топографияси тахлили махсус кийимларни ишлаб 

чиқаришда керакли матоларни тўғри танлашга имкон беради. Бунда гигиеник 

ва ҳимоялаш хусусиятига эга матоларни олдиндан танлаш катта ахамият касб 

этади. Сифатли махсус кийимлар билан ишчилар талабларини қондиришда 

маҳаллий ҳом ашѐлардан фойдаланиш мақсадга мувофиқ.  
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Шуни эътиборга олиб ―Тикув буюмларини конструкциялаш ва 

технологияси‖ кафедрасида маҳаллий хом ашѐ, яъни 100% пахта толали 

матолардан ―Ёғ мой комбинати‖ ишчилари учун янги махсус кийим яратиш 

вазифаси устида илмий тадқиқот ишлари олиб борилмоқда. Махсус 

кийимларни ишлаб чиқаришда энг асосий эътибор бериладиган жихатлардан 

бири кийимнинг ҳаво ўтказувчанлиги ҳисобланади. Янги махсус кийим 

яратишда табиий матолардан фойдаланиш, махсус кийимнинг ҳаво 

ўтказувчанлигини яхшилашга имкон беради. 

 

2.2 Махсус кийимни физик-механик таъсирларга чидамлилиги 

тадқиқоти 

Ёғ-мой комбинати ишчилари иш вақтида асосан турли хил кимѐвий 

моддалар, жумладан бензин, кислота билан ишлайди. Шунинг учун 

ишчиларга махсус кийим бериш меъѐрига асосан уларга пахта толали 

газламалардан тикилган махсус кийим берилиши керак.   

Хозирги вақтда чет элдан келтирилаѐтган материаллар қиммат ҳамда 

уларнинг тола таркиби махсус кийим талабаларига жавоб бермайди.  

Юқоридагиларни хисобга олиб, ѐғ-мой комбинат ишчилари учун 

махаллий хом ашѐдан янги махсус кийим яратиш бўйича илмий-тадқиқот 

ишлари амалга оширилди.  

 Махсус кийимга бўлган исеъмолчи талабалари  асосан гигиеник, 

эргономик, функционал, эксплуатацион ва эстетик талабалардир. 

Истеъмолчиларнинг комплекс талабаларига асосланиб, махсус кийим учун 

гигеник ва эксплуатацион талабларни асосий кўрсаткич қилиб олиш мумкин.  

Кийимни эскириш жараѐни материалнинг ―ингичка‖ ва ―йўғон‖ 

структурасидаги ўзгаришлар билан характерланади [6]. 

Кийимни эскиришга чидамлилиги ―йўғон‖ структурадаги ўзгаришлар 

бўйича лаборатория синовида ѐки кийиш жараѐнида аниқланади.  Кийимни 

эскириш омилларини уларнинг ўзаро боғлиқлигини хисобга олган ҳолда  
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лаборатория шароитида аниқлаш мураккаб бўлгани учун кийиш-синови 

методи билан бахоланади.  

Маҳаллий хом ашѐдан тайѐрланган 5 та комплект махсус кийимлар 

―Нурли Дон‖ МЧЖ ишчиларига берилди ва 6 ой муддатдан кейин 

газламанинг характеристикаси ўрганилди, эскириш жараѐни кузатилди, 

газламанинг хизмат қилиш муддати белгиланди.  

Кийимнинг текшируви органолептик усулда амалга оширилди. Бунда 

кийимдаги ташқи ўзгаришлар ва емирилиш топографияси аниқланди.  Бу 

киймларнинг алоҳида тоза ва кирланган участкаларидан лаборатория 

шароитида текшириш учун намуналар кесиб олинди ва газламанинг физик-

механик хусусиятлари бўйича тажрибавий тадқиқот ишлари амалага 

оширилди.  

Тадқиқот натижалари 3 ва 4 – жадвалда келтирилган.   

                                                                                                             3-жадвал 

Тадқиқот объектининг структуравий параметрлари характеристикаси 

Н
ам

у
н

а 

у
ч
ас

тк
ас

и
 Тола таркиби Газла

ма 
қалин
лиги, 

мм 

Юза 

зичлиги 
г/м2 

Нам 

ўтказув
чанлик,

% 

Хаво 

ўтказувча
нлик 

cм3 /cм2 

*с 

Тўқилиш 

тури 

Танда 
бўйича 

Арқоқ 
бўйич

а 

А пахта пахта 0,5 235,5 78 8,5 Саржа 
3/1 

Б пахта пахта 0,55 280 72 8,5 Саржа 

3/1 

                         
                                                                                                                                       4-жадвал 

Тадқиқот объектининг физик-механик кўрсаткичлари 

Н
ам

у
н

а 

у
ч
ас

тк
ас

и
 Узилиш кучи, N Узилишдаги 

чўзилиш, % 
Киришиш, % Ишқаланишга 

чидамлилик, цикл 

Танда 
бўйича 

Арқоқ 
бўйича 

Танда 
бўйича 

Арқоқ 
бўйича 

Танда 
бўйича 

Арқоқ 
бўйич

а 

А 917 523 16,5 16,4 0,8 0,5 8950 

Б 990 820 16,9 21,5 0,8 0,4 8460 

А-кийилган кийим намунасининг «Тоза» участкаси. 

          Б - кийилган кийим намунасининг ―Кирланган‖ участкаси.  
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Тадқиқот натижаларидан кўриниб турибдики, кийилган кийим 

намунасининг хаво ўтказувчанлиги назорат намунасига нисбатан «Тоза» ва 

―Кирланган‖ участкасида   14,0 % га камайди. Бу кўрсаткич махсус кийимни 

эксплутация жараѐнида комфорт шароитни таъминлаб бериш учун етарли 

асос бўлади. 

 Узилиш кучи танда ипи бўйича «Тоза» участкага нисбатан 

―Кирланган‖ участкада   8,0 % га, узилишдаги чўзилиш эса «Тоза» участкага 

нисбатан ―Кирланган‖ участкада  3,0 % га кўпайди. Арқоқ ипи бўйича 

узилиш кучи «Тоза» участкага     нисбатан ―Кирланган‖ участкада   36,0 % га, 

узилишдаги чўзилиш эса «Тоза» участкага нисбатан  ―Кирланган‖ участкада    

34,0 % га кўпайди. Киришиш танда ипи бўйича бир хил, арқоқ ипи бўйича 

1,25 % га камайди. Бу эса ―Кирланган‖ участкада газлама структурасига 

қисман кирган ѐғ-мой, бензин, кислота  моддалари толаларни бир-бирига 

қисади, натижада газламанинг чизиқли зичлиги ўзгаришига сабаб бўлади.    

  Юқоридагиларни хисобга олиб, махсус кийим сифатини оширишнинг 

асосий йўналишларидан бири  унинг узоқ муддатга чидамлилигини ошириш, 

бу эса қўшимча моддий ва қўшимча материал ва меҳнат ресурсларисиз 

хизмат муддатини чўзилишига сабаб бўлади.  Махсус кийим материали ва 

пакетини объектив бахолаш, ҳамда уларни қўллаш бўйича илмий асосланган 

тавсиялар бериш – яратилаѐтган махсус кийимнинг гигиеник ва истеъмолчи 

хусусиятларини яхшилаш ва шу маҳсулотнинг сифатини оширишга 

қаратилади.            

Ишлаб чиқариладиган махсус кийимнинг сифатини яхшилаш аниқ 

физик-механик кўрсаткичлар ва технологик хусусиятларга эга бўлган 

сифатли тўқимачилик материаллари ва пакетларидан фойдаланишга боғлиқ.   
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2.3. Тадқиқот объектларининг қиёсий таҳлили  

Бугунги кунда пахта толали газламалардан махсус кийимларни ишлаб 

чиқариш аввало илмий ѐндашувни талаб этади. Бугунги кунда 

моделлаштириш ва дизайндаги тенденцияларни башорат қила олиш 

малакаси, энг замонавий газламаларни жорий этиш бўлиб, уларнинг 

ҳамммаси буюмни яхши конструкцияси билан биргаликда максимал 

қулайликни таъминлаши ва Ўзбекистон ѐғ-мой комбинатларидаги ишчилар 

махсус кийимининг янги моделини яратиши мумкин.   

  Лойиҳалаштирилаѐтган кийим қондириши лозим бўлган асосий 

талабларга инсоннинг меъѐрий функционал ҳолатини сақлаб қолиш киради. 

Бу борада кийим конструкцияси, силуэти, рангли ечими катта аҳамиятга эга 

бўлади. Айтилганлардан келиб чиқиб, юқорида кўрсатилган талабларга 

жавоб берувчи кийимларни яратиш аввалдан берилган хусусиятларни 

ҳисобга олган ҳолда материалларни тўғри танлаш натижасидагина амалга 

ошиши мумкин.   

Газламанинг  физик-механик кўрсатгичларини баҳолашда уларни 

узилишга ва ишқаланишга мустахкамлилиги меъѐрийлаштирилган 

кўрсатгичларга мос эканлигини қатъий таъкидлаш мумкин.  2 - 3 - расмларда 

(бўйлама бўйича узилишга мустахкамлик), (кўндалангига узилишга 

мустахкамлик) пахта толали газламалар асос намуналарининг  

мустахкамлигининг гистограммаси келтирилган.     
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  2 – расм. Газламалар (танда ва аркок ип бўйича) мустахкамлигининг (Р, Н) 

қиѐсий тахлили.  
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3 - расм. Газламалар (танда ва арқоқ ип бўйича) мустахкамлигининг (%) 

қиѐсий тахлили. 
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Тадқиқот объектларини ҳаво ўтказувчанлик кўрсатгичлари 4- расмда 

акс эттирилган. 
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4- расм. Газламанинг ҳаво ўтказувчанлик кўрсатгичи.  

 Ишлаб чиқилган махсус кийим материаллари сифатини комплекс 

баҳолаш методикаси таклиф этилаѐтган материаллар ва тайѐр кийим 

хусусиятларини  юқори аниқлик ва ишончлиликда баҳолаш ҳамда уларни 

эксплуатация жараѐнида намоѐн бўлишини башорат қилиш имкониятини 

беради.  

Озиқ-овқат саноати ишчиларининг махсус кийими ўрганилганда, унинг 

эксплуатацион талабларга жавоб бермаслиги аниқланди, яъни муддатидан 

илгари яроқсиз ҳолатга келиши кузатилди. Бунда кийим деталларини 

бириктиришда қўлланиладиган ип ва чок турлари талабга жавоб бермаслиги 

аниқланди, яъни газлама турига ип тури ва чок частотаси туғри танланмаган. 

Бу ҳолат кийимда асосан чўнтакни бириктириш, енгни енг ўмизига ўтқазиш, 

орт бўлак ўрта чокини тикишда кўпроқ кузатилди. 

Юқоридагиларни инобатга олиб озиқ-овқат саноати ишчилари учун 

махсус кийимларни ишлаб чиқаришда қўлланиладиган ипларни 
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мустаҳкамлигини ўрганиш ва мақбул ип турини тавсия этиш вазифаси 

қўйилди.  

Маълумки, тикув иплари тикув буюм деталларини бириктиришда   

асосий восита бўлиб ҳисобланади. Тикув ипларининг хусусияти буюмдан 

фойдаланиш ишончлилиги барча босқичидаги сифати шаклланишига 

сезиларли даражада таъсир қилади.   

 Кийим тайѐрлаш учун  хом ашѐ таркиби, структураси ва ишлаб 

чиқариш услуби бўйича турлича бўлган тикув ипларидан фойдаланилади. 

Тикув машинаси ишлашида юқори игна ипи  мураккаб механик ва иссиқлик 

таъсири остида бўлади, натижада унинг дастлабки чидамлилиги камаяди.  

Иплар мустаҳкамлиги бўйича олиб борилган тадқиқотларда қуйидаги 

омиллар эътиборга олинди: тола таркиби, тола табиати ва физик-механик 

хоссаси эътиборга олинган тикув иплари ассортименти; чок тикилишидаги 

технологик параметрлар (бахя частотаси, ипнинг статик кучланиши, 

машинанинг ишлаш тезлиги ва х.к.); бахяқаторни бажариш технологик 

параметрлари (чок частотаси, ип таранглиги, тикув машинасининг ишлаш 

тезлиги ва б.қ); пишитилган ип  хоссалари ва уларнинг тола таркиби, физик-

механик хусусияти эътиборга олинган материаллар ассортименти; 

тикилаѐтган материал қалинлиги, қаватлари сони ва х.к [8]. 

Экплуатацион талабларни ҳисобга олиб озиқ-овқат саноати ишчилари 

учун махсус кийимга ишлов бериш мақсадида тола таркиби турлича бўлган 

иплар танлаб олинди. Spun Polyester, лавсан толали ЛХ, пахта толали ХБ 

ипларини узилиш кучини ҳамда узилишдаги чўзилувчанлигини ―Sentex.uz‖ 

сертификация лабораторияси ―STATIMAT C‖ махсус қурилмасида 

текширилди [12]. Бу қурилма турли хил ипларни ҳусусиятларини аниқлаш 

учун мўлжалланган. Синов натижалари график кўринишида чоп этилди. 

Бахяқатор юритишдан аввал ипнинг узилиш кучи ва узилишдаги 

чўзилувчанлиги ўлчанди. 500*20 мм ўлчамдаги газламага параллел чоклар 

юргизилди. Юқори ип эҳтиѐтлик билан ажратиб олиниб ип мустаҳкамлиги 

аниқланди (4-Жадвал). 
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5-Жадвал 

Ипларнинг мустаҳкамлик кўрсаткичлари 

№  
 

Тола 

таркиби, % 

Ч
и

зи
қ

л
и

 

зи
ч
л
и

ги
, 
те

к
с 

Б
ах

я 

у
зу

н
л
и

ги
,м

м
 Узилиш кучи, Н Узилишдаги 

чўзилувчанлик, % 

Тикишдан 

аввал 

Тикишдан 

кейин 

Тикишдан 

аввал 

Тикишдан 

кейин 

1 100% 
Spun 

Polyester 
 

 
40/2 

2,0  
 

10,02 

8,2  
 

22,9 

15,3 

2,5 7,7 14,2 

3,3 7,2 15,7 

2 50% ХБ 
50% 

Лавсан 
ЛХ 

 
40 

2,0  
 

18,4 

14,0  
 

21,9 

17,9 

2,5 14,7 17,4 

3,3 13,5 14,3 

3  
100% 

пахта 
толали 

 
50 

2,0  
12,04 

8,8  
6,6 

8,7 

2,5 7,7 14,2 

3,3 8,5 5,3 

 

Натижалар диаграмма кўринишида кўрсатилди (5-6-расм). 

 

 

            5-расм. Ип узилиш кучининг бахя узулигига боғлиқлиги.                        
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6-расм. Ип узилишдаги чўзилувчанлигини бахя узунлигига боғлиқлиги. 

 

Олинган натижалардан кўриниб турибдики, 100% Spun Polyester 

ипларда узилиш кучи тикишдан аввалги кўрсаткичга нисбатан бахя узунлиги 

2,0 мм да 19% га, 2,5 мм да 24% га, 3,3 мм да 29 % га, узилишдаги 

чўзилувчанлиги  2,0 мм да 34% га, 2,5 мм да 38 % га, 3,3 мм да 32 % га 

камайиб кетди. ЛХ ипларда 2,0 мм да 24 % га, 2,5 мм да 21 % га, 3,3 мм да 27 

% га, узилишдаги чўзилувчанлик 22 % дан 35 % гача камайиб кетди. Пахта 

толали ипларда 2,0 мм да 27 % га, 2,5 мм да 37 % га, 3,3 мм да  30 % га 

камайиб, узилишдаги чўзилувчанлик 12 % дан 30 % гача ортиб кетди. 

 Узилиш кучи бахя узунлиги 3,3 мм ЛХ ипида пахта толали ипига 

нисбатан 37 % га, Spun Polyester га нисбатан 47 % га кўп кўрсаткичга эга. 

Бахя узунлиги 2,5 мм да ва Spun Polyester га нисбатан 48 % га юқори, 2,0 

ммда ХБ га нисбатан 37 % га, Spun Polyester га нисбатан 41 % юқори 

натижага эга.Бахя узунлиги 2,5 ммда ЛХ ипининг узилиш кучи  3,3 мм га 

нисбатан 8 % га, 2,0 мм га нисбатан 5 % га юқори кўрсатгичга эга. 

Юқоридагиларни ҳисобга олиб озиқ-овқат саноати ишчилари учун 

махсус кийим деталларини бириктиришда чизиқли зичлиги 40 тексга эга 

бўлган ЛХ ипи, бахя узунлиги 2,5 мм га тенг бўлган чок частотаси тавсия 

этилади. 



43 
 

3-БОБ. ОЗИҚ-ОВҚАТ САНОАТИ ХОДИМЛАРИ УЧУН ЯНГИ 

МАХСУС КИЙИМ  ТАЙЁРЛАШ ТЕХНОЛОГИЯЛАРИНИ ИШЛАБ 

ЧИҚИШ    

3.1. Зарарли моддалардан ҳимоялаш учун махсус кийим модели 

конструкциясининг ўзига хослиги  

Махсус кийимга қўйиладиган асосий талаблардан бири – унинг 

эргономиклигидир. Шу бугунги кунгача ишлаб чиқилган махсус кийим 

моделларининг аксарият ҳаммаси фойдаланувчи кийимни кийганида қулай 

ҳолатда бўлиши билан уни хавфсизлиги билан бирга унинг эргономик 

хусусиятларини яхшилашга қаратилган [14].  

Конструктив элементларни (чўнтак, қопқоқ, тақилма ва бошқалар) 

ишлаб чиқишда улар шакли, ўлчами, миқдори ва жойлашувини белгилашда 

хавфсизлик талабларига асосланиш керак, масалан, чўнтак ичига зарарли 

моддаларни тушиб қолиши мумкинлигини истисно қилиш. Худди шундай 

ишчи ҳаракатларининг характерини ҳам инобатга олиш керак.  

Махсус кийимга алоҳида детал ва бирикмаларни шакли ҳамда 

жойлашуви хос бўлади. Махсус кийимни лойихалаштиришда қулайлик ва 

хавфсизликнинг зарур даражасини таъминлаш учун барча талаблар 

комплексини тўғри  инобатга олиш  жуда муҳимдир.   

Эксплуатация шароити ва истеъмолчи талабига кўра кийим 

конструкцияси  кийиш давомида комфорт ва қулайликдан ташқари касбий 

мўлжалланганлигидан келиб чиқиб қўл ҳаракатлари эркинлигини 

таъминлаши керак.   

Кислотадан ҳимояловчи махсус кийим конструкцияси кислотани  

сачраган томчилари тутилиб қолиши мумкин бўлган конструктив 

элементларни истисно қилинган бўлишини тақозо этади. Бунинг учун:   

- куртканинг тўғри силуэти; 

- курткани яширин тақилмалиги; 
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- курткага тушувчи сачраган томчилар тутилиб қолмаслиги ва курткадан 

бемалол тушиб кетиши учун елка чокини олди томонга 

қайтарилганлиги; 

- зарарли моддаларни ушланиб қолишига олиб келувчи туртиб чиқиб 

турадиган деталларни бўлмаслиги; 

- енг конструкциясини ўзгартириш кўзда тутилади.  

Енг оғишини ўзгариши хисобига енг эгикроқ шаклга эга бўлади. Бу 

ишчининг енги букилган ҳолатда бўлиб, кислота сачрашларини ушлаб 

қолиши мақсадида енгда қават-қават тахламларни ҳосил бўлмаслиги билан 

боғлиқ бўлиб, акс ҳолда газламани емирилиши ва бузилишига ҳамда ишчини 

жарохат олишига олиб келади. Шунинг учун енг конструкциясининг бундай 

варианти таклиф этилади.   

Костюмлар, комбинезонлар фойдаланувчининг танаси, қўллари, оѐқларини 

беркитиб туриши керак. Ишлаб чиқариш шароитларидан келиб чиқиб буюм 

бошни беркитиб турувчи капюшонли ѐки бошқа бош кийимли бўлиши 

мумкин.  Куртка, комбинезон, шимнинг тақилмаси яширин ѐки ѐпиқ 

қопқоқли бўлиши керак. 

Ишлаб чиқариш шароитларига боғлиқ ҳолда ва истеъмолчи талабига кўра 

махсус кийимлар:  

- комбинезонлар, костюмлар, халатлар, ярим комбинезонлар, 

фартуклар, енгпешлар ва бош кийим билан; 

- елка буюмлари бириктирма ѐқали ѐки улама ѐқали;  

- капюшонли;  

- турли хил кўринишдаги, ўлчамдаги ҳимоя қатламли; 

- турли хил кўринишдаги, ўлчамдаги кучайтирилган қатламли ва 

вентиляцион элементли бўлиши мумкин.   

Турли концентрациядаги кислоталарга чидамли эканлигига боғлиқ 

ҳолда махсус кийим тўрт ҳимоя даражаси бўйича тайѐрланади [18]. ГОСТ 

12.4.103 га мос ҳолда махсус кийимни белгиланиши ва олтингугурт 
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кислотаси таъсирига чидамлилик бўйича ҳимоя даражаси қуйида 

келтирилган.   

Концентрацияси 20% гача бўлган кислоталардан ҳимояловчи махсус кийим   

Концентрацияси 50% гача бўлган кислоталардан ҳимояловчи махсус кийим   

Концентрацияси 80% гача бўлган кислоталардан ҳимояловчи махсус кийим   

Концентрацияси 80% дан юқори бўлган кислоталардан ҳимояловчи махсус 

кийим.  

Кислотадан ҳимояловчи махсус кийимларга ѐғ-мой комбинатидаги 

рафинация ва дезодорация цехидаги ишчилар кийимларини киритиш 

мумкин. Кислотадан ҳимоя қилувчи махсус кийим ишчиларни кислота 

эритмалари ва  жумладан турли концентрациядаги кислоталарни 

сачрашидан, томишидан ҳимоя қилиш учун мўлжаллангандир. Айнан 

шундай кийимни лойихалаштиришга алоҳида эътиборни қаратиш лозим.      

Турли концентрациядаги кислоталардан ҳимояланиш учун махсус 

кийим ассортиментини ишлаб чиқишда унинг мўлжалланганлиги ва 

эксплуатация шароитлари муҳим белгиловчи аҳамиятга эга бўлади. 

 Бундай кийим сифати ва унинг хусусиятлари кийим тайѐрланган 

материалларнинг сифати ва хусусиятларига тўғридан тўғри бевосита боғлиқ 

бўлади.  

Турли концентрациядаги кислоталардан ҳимояланиш учун эркакларнинг 

махсус кийими  ―Кислоталардан ҳимояланиш учун эркаклар костюмлари‖ 

ГОСТ27652-88 талабларига мос келади.  Кислоталардан ҳимоялаш 

костюмлари ГОСТ27652-88  га мос ҳолда уларни эксплуатация қилиш 

шароитлари, конструкцияси ва қўлланилган материалларидан келиб чиқиб 

икки типда бўлади:   

А — тўғри бичимли куртка ва исталган типдаги шим билан;  

Б — белбоғли куртка ва исталган типдаги шим билан.   

Шимлар икки типда тайѐрланади:  

А — ѐн чокларидан тугмаланувчи; 

Б — олдидан тугмаланувчи. 
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3.2. Модель технологик ечимининг ўзига хослиги 

 

Ишчини кислоталардан ҳимояловчи махсус кийимини тайѐрлаш 

технологиясига бўлган талаблар  ГОСТ 29122 [15] билан регламентланган.  

Махсус кийим деталларини бириктирилишида кислотани ички сиртга 

сингиб ўтишини олдини олиш эътиборга олинган.  

Махсус кийимнинг бириктирувчи чокларини (куртка ва шимнинг ѐн, 

шимларнинг қадам ва ўрта чоклари, енгларни улаш чоклари) узилиш 

кучининг катталиги   250 Н дан кам бўлмаслиги керак.   

Бир марталик махсус кийим чокларининг узилиш кучининг катталиги  

75 Н дан кам бўлмаслиги керак.  

Конструктив элементларни (чўнтак, қопқоқ, тақилма ва бошқалар) 

ишлаб чиқишда уларнинг шаклини, ўлчамини ва жойини белгилашда 

хавфсизлик талабларига асосланиш керак, масалан, чўнтак ичига зарарли 

моддаларни тушиб қолишини олдини олиш. Худди шундай ишчи 

ҳаракатларининг характерини ҳам инобатга олиш керак.  

Махсус кийимни лойиҳалашда қулайлик ва хавфсизликни таъминлаш 

учун барча талаблар комплексини инобатга олиш  жуда муҳимдир.   

Эксплуатация шароити ва истеъмолчи талабига кўра кийим 

конструкцияси  кийиш давомида комфорт ва қулайликдан ташқари касбий 

мўлжалланганлигидан келиб чиқиб қўл ҳаракатлари эркинлигини 

таъминлаши керак.   

Ёғ-мой комбинати ишчилари учун кислотадан ҳимояловчи махсус 

кийим конструкцияси кислотани  сачраган томчилари тутилиб қолиши 

мумкин бўлган конструктив элементларни истисно қилинган бўлишини 

тақозо этади. Бунинг учун: кийимнинг тўғри силуэти; кийимни яширин 

тақилмалиги; кийимга тушувчи сачраган томчилар тутилиб қолмаслиги ва 

кийимдан бемалол тушиб кетиши учун елка чокини олди томонга 

қайтарилганлиги; зарарли моддаларни ушланиб қолишига олиб келувчи 
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туртиб чиқиб турадиган деталларни бўлмаслиги; енг конструкциясини 

ўзгартириш кўзда тутилади.  

      Енг оғишини ўзгариши хисобига енг эгикроқ шаклга эга бўлади. 

Ишчининг енги букилган ҳолатда бўлганда кислота томчиларини ушлаб 

қолмаслиги енгда қават-қават тахламларни ҳосил бўлмаслиги билан 

боғлиқдир, акс ҳолда газламани емирилиши ва бузилишига ҳамда ишчини 

жарохат олишига олиб келади.  

      Костюмлар, комбинезонлар фойдаланувчининг танаси, қўллари, 

оѐқларини беркитиб туриши керак. Ишлаб чиқариш шароитларидан келиб 

чиқиб буюм бошни беркитиб турувчи капюшонли ѐки бошқа бош кийимли 

бўлиши мумкин.  Куртка, комбинезон, шимнинг тақилмаси яширин ѐки ѐпиқ 

қопқоқли бўлиши керак. 

Кислотадан ҳимояловчи махсус кийимларга ѐғ-мой комбинатидаги 

рафинация ва дезодорация цехидаги ишчилар кийимларини киритиш 

мумкин. Кислотадан ҳимоя қилувчи махсус кийим ишчиларни кислота 

эритмалари ва  жумладан турли концентрациядаги кислоталарни 

сачрашидан, томишидан ҳимоя қилиш учун мўлжаллангандир. Ёғ-мой 

комбинати ишчиларининг махсус кийими концентрацияси 50% гача бўлган 

кислоталардан ҳимоялаш учун хизмат қилади. Айнан шундай кийимни 

лойихалаштиришга алоҳида эътиборни қаратиш лозим.   

Турли концентрациядаги кислоталардан ҳимоялаш учун махсус кийим 

ассортиментини ишлаб чиқишда унинг мўлжалланганлиги ва эксплуатация 

шароитлари муҳим аҳамиятга эга бўлади. Бундай кийим сифати ва унинг 

хусусиятлари кийим тайѐрланган материалларнинг сифати ва хусусиятларига 

тўғридан тўғри бевосита боғлиқ бўлади.  

Махсус кийим деталларини бириктиришда кислотани ички сиртга 

сингиб ўтишини олдини олиш эътиборга олиниши лозим. Шунинг учун 

махсус кийим ва бош кийим деталларини бирлаштиришда ―қулф‖ чок,  

бостирма чок, буклама чок ѐки мағиз чоклар орқали  амалга оширилади. 

Кийимнинг енги, елка қирқимларини улашда, шимнинг ўрта, қадам ва ѐн 
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чокларида  бостирма чокни иккита параллел бахяқатор билан тикилади. 

Қоплама деталлар ҳам иккита бахяқатор билан асосий деталга уланади. 

Махсус кийим тайѐрлаш учун ишлатиладиган материалларга қуйидаги 

талаблар қўйилади: газлама енгил, буюмни тез-тез ювилиши сабабли 

мустахкам бўялган рангга эга бўлиши керак. Бундан ташқари, махсус кийим 

газламаларига умумий талаб – уларни кам киришувчанлиги бўлиб, акс ҳолда 

биринчи ювилишдан кейиноқ кийим ўз кўринишини йўқотади ва ишлаш 

учун ноқулай бўлиб қолади. Махсус кийимларни тайѐрлаш  

технологияларини яратишда газлама хусусиятларининг кўрсатгичи бўлган: 

қалинлиги, киришувчанлиги, юзасининг зичлиги, узилиш кучи ва 

бошқаларни инобатга олиш зарурдир. Газламани киришувчанлиги тикув 

буюмларини ишлаб чиқариш жараѐнида уларни лойиҳалаштиришга таъсир 

кўрсатади. Махсус кийимни конструкциялаш ва тайѐрлаш технологиясини 

ишлаб чиқишда тайѐр буюмда қалинлик, киришувчанлик ва ишлаб чиқариш 

жараѐнида намлаб-иситиб ишлов бериш ҳамда материалнинг бошқа 

кўрсатгичларини инобатга олган ҳолда қўшимчалар, чок ҳаққи қолдиришни 

кўзда тутиш лозим. Бунинг учун газлманинг физик-механик 

кўрсаткичларини тадқиқ қилиш алоҳида аҳамиятга эга.  
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3.3. Танланган махсус кийим модели конструкциясини ишлаб чиқиш  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1- Расм. Эркаклар кислотадан ҳимояловчи махсус кийим 
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EМКОнинг умумий ва универсал хухусияти асосий конструктив 

кесмалар мажмуйининг белгиланишини ва уларни аниқлаш усулидир. 

Кесмалар мажмуи тананинг юқори ва пастки қисмларига мўлжалланган ички 

қисмига бўлинган ҳолда ҳар қандай кийимлар турида такрорланади. 

Конструктив кесмалар мажмуи мода йўналишига, технология ва материяллар 

хусусиятига боғлиқ эмас. 

Кесимлар мажмуидаги хар қандай хисоблаш формулалари рақамлар 

таркибида ўз ўрнига эга. Хар қандай кийим турини конструкциялаш учун 

ягона усулда умумий ягона кетма-кетлик тузилган. 

   - ўлчамлар ягона тизими; 

 - қўшимчалар таснифи ва ягона тизими; 

- формулалар таснифи ва ягона тизим; 

 - формулалар ягоналиги ва конструкция тузилишининг яхлит кетма-

кетлиги; 

 - кийим конструкциясининг ягона асоси ва кийим турларининг асосий 

базаси; 

 - градациянинг ягона тамоиллари; 

 - конструкцияга оид техник чизманинг қатъий қоидалари; 

 - конструктив нуқталарининг бир хил номланиши ва рақами 

белгиланиши; 

- конструкторлик хужжатларининг ягона хажми мазмуни 

Асортиментни бичими, вазифаси бўйича фарқланадиган, турли 

материяллардан якка тартибда ва оммавий тарзда тайѐрланадиган турли 

кийимлар конструкциясини ишлашида ушбу услуб дастлабки база сифатида 

қўлланилиши мумкун. Мазкур услуб илмий жихатдан асосланган, чунки 

унинг дастлабки базаси сифатида нуфузли давлатлар ахолисининг 

антропометлик ўлчамлари, илмий жихатдан асосланган конструктив ва 

технологик қўшимчалар тизими ва конструкция қуришда тахлилий хисоблаш 

формулалари ишлатилади.  
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                            АК чизмасини қуриш учун дастлабки маълумотлар 

 6-жадвал 

Типавий фигуранинг ўлчамлари 

№ Ўлчамлар номи Шартли белгиси Қиймати, см 

1. Бўй Т1 176 

2. Кўкрак айланаси Т16 100 

3. Бел айланаси Т18 94 

4. Бўйин асосидаги нуқтанинг 

баландлиги 

Т4 139,9 

5. Бел чизиғининг баландлиги Т7 110,3 

6. Тизза нуқтасининг баландлиги Т9 45,4 

7. Бўйин нуқтасининг баландлиги Т10 141,0 

8. Думба ости бурмасининг 

баландлиги  

Т12 80,8 

9. Бўйин айланаси Т13 37,0 

10. Кўкрак айланаси биринчиси Т14 91,8 

11. Бўкса айланаси (қорин чизиғи бн) Т19 100 

12. Кўкрак айланаси иккинчи Т15 100,8 

13. Бўкса айланаси (қорин чизиғисиз) Т20 102,8 

14. Сон айланаси Т21 57,4 

15. Ён томондан бел чизиғидан 
полгача 

Т25 111,4 

16. Олд томондан бел чизиғидан 

полгача 

Т26 110,8 

17. Оѐқнинг ичкари томондан 
узунлиги 

Т27 81,4 

18. Билак айланаси Т29 18,6 

19. Елка қиялигининг кенглиги Т31 15,4 

20. Олд ўмизининг баландлиги Т34 28,6 

21. Кўкрак баландлиги Т35 36,2 

22. Олднинг бел чизиғи баландлиги Т36 55,4 

23. Елка бичимининг енг юқори 

нуқтасидан ўтган ѐй 

Т38 36,3 

24. Орқанинг белчизиғигача узунлик  Т40 45,3 

25. Орқанинг бел чизиғидан бўйин 
асоси нуқтасигача узунлиги  

Т43 49,4 

26. Тананинг юқори қисмида бўйин 
асоси нуқтасигача узунлик 

  

27. Кўкрак  марказлари ораси 

масофаси 
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7-жадвал 
АК қуриш учун қўшимчалар 

 

№ Қўшимчалар номи Шартли 
белгилар 

Қиймати, см 

1. Кўкрак айланаси қўшимчаси П31-37 9,3 

2. Орт бўлак кенглик П31-33 2,55 

3. Олд бўлак П35-37 2,6 

4. Орт бўлак белгач узунлик П11-41 2,35 

5. Орт бўлак ўмиз кенглиги П11-12 1,2 

6. Отр ўмиз баландлиги П33-13 1,7 

7. Олд ўмиз баландлиги П35-15 1,8 

8. Кўкрак маркази П46-47 1,3 

9. Кўкрак баландлиги П36-16 2,6 

10. Олд бўйин ўмизи кенглиги П161-16 1,2 

11. Олд бўйин ўмиз чуқурлиги П16-161 1,5 

12. Бўкса кенглиги П51-57 7,25 

13. Бел айланаси П41-470 3,12 

14. Шим орт кенглиги П51-58 1,44 

15. Шим олд кенглиги П57-58 0,87 

 

АК қуриш ва хисоби 
8-жадвал 

Лойиҳаланаѐтган модель АК қуриш хисоби 

№ Конструкция  Формула, хисоби Қиймати, 
см 

1. 11-91 T40+(T7-T12)+П  76,95 

2. 11-21 0,3T40+П 16,0 

3. 11-31 T39+П 23,75 

4. 11-41 Т40+П 47,85 

5. 41-51 0,65(T7-T12)+П 18,9 

6. 31-33 0,5 T47+П 22,9 

7. 33-35 T57+П 16,55 

8. 35-37 0,5Т45+0,5(Т15-0,8-T-14)+П 22,2 

9. 31-37 (31-33)+(33-35)+(35-37) 61,65 

10. 37-47 Т40-Т39+П 24,1 

11. 47-57 0,65(Т7-Т12)+П 18,9 

12. 47-97 Т7-Т12+П 30,1 

13. 33-13 0,5 T38+П 19,75 

14. 35-15 0,44 T38+П 17,7 

15. 33-331 П 4,0 

16. 35-351 П 4,0 

17. 331-341 0,62(33-35)+а17 9,25 
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18. 351-346 0,38(33-35)-а17 5,3 

19. 331-332 0,62(33-35)+а19 11,73 

20. R332-342 0,62(33-35)+а19 11,73 

20.1 R341-342 0,62(33-35)+а19 11,73 

20.2 341-342 К  

20.3 R332-13 К  

21. 351-352 0,38(33-35)-а21 6,3 

22. R352-343 0,38(33-35)-а21 6,3 

22.1 R346-343 0,38(33-35)-а21 6,3 

22.2 346-352 К  

22.3 R352-15 К  

23. 111-111 011  

24. 41-411 041 1,5 

25. 51-511 051 1,5 

26. 91-911 091 1,5 

27. 111-12 0,18T13-П 8,6 

28. 111-112 0,25(111-12) 1,5 

29. 12-121 0,0Т13+П 2,15 

30. 13-14 4,0-0,08Т47 2,75 

31. 121-122 0,45(121-14) 0,7 

32. 31-32 0,17T47+ОН+П  

33. 122-22 0,45(122-32)  

34. 122-22-122’ β34-1,7tпа-0,9 ПС31-33  

35. R122-14’ 122'-14  

36. R22-141 22-14’  

36.1 R121-141 121-14 9
о
 

37. R22-123 21-123’  

38. 121-113 К  

38.1 111-113 К  

39. R121-114 (121-113)-а39 а39=1,0 

39.1 R112-114 (121-113)-а39  

40. 121-112 К  

41. 14’-342’ К  

41.1 332-342’ К  

42. R14’-342 14’-342’  

42.1 R332-342‖ 14’-342’  

43. 332-14’ (121-113)-а39  

44. 47-471’ К 1,5 

45. 471-46 0,24 T18-0,5(Т45+T15-0,8-T14) 12,65 

46. 46-471’ К  

47. 46-36 0,5T46+П 20,7 

48. 36-371   

49. 36-372  7,8 
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50. R36-372’ 36-372  

50.1 372-372’ 0,5(T15-0,8-T14) 0,45 

50.2 R36-371   

51. 371’-361 0.18T13+П 8,9 

52. R36-16 T44-(T40+0,08+T13-0,7)-(T36-35)+П 29,4 

53. R16-14’’ 121-14  

54. 16-161 0,195Т13+П 9,5 

55. 16-171 К  

55.1 17-171 К  

56. R16-172 16-171  

56.1 R17-172 16-171  

59. R14’’-343’’ 14’’-343’  

59.1 R352-343’’ 14’’-343’  

60. 353-14’’ К  

61. 411-470 0,5T18+П  

62. 511-570 0,5T19+П 59,15 

63.1 ДП 0,95T38+(П33-13+П35-15)+0,57+(T57+П33-

35)+2(33-331) 

55,21 

63.2 ПОР Н.Д.П 1,9 

63.3 ДОР (1+Н)∙ДП 57,2 

Енг хисоби 

64. 331-351(ШП) 33-35 16,55 

65. 331-341 0,62(33-35)+а17 9,25 

66. 351-346 0,38(33-35)+а18 5,3 

67. 331-332 0,62(33-35)+а19 11,75 

68. R332-342 0,62(33-35)+а19 11,75 

68.1 R341-342 0,62(33-35)+а19 11,75 

68.2 351-352 К  

69. 351-352 0,38(33-35)+а21 6,3 

70. R352-343 0,38(33-35)+а21 6,3 

70.1 R346-343 0,38(33-35)+а21 6,3 

70.2 346-352 К  

71. 351-
333(ШОР) 

Т57+4,0+П  

72. 333-13(ВОР) 
0,885ДОР … 

22,3 

73. 13-14 0,45(351-331) 15,05 

74. 13-141 0,73(351-335) 10,05 

75. 15-141’ 15-141 16,3 

76. 141-355 0,51(141’-345)  

77. R353-354 353-343  

78. 141-142 141-15 3,9 

79. 14-143 0,5(14-141)  
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80. 13-131 0,25(333-13)  

82. 131-344 0,5(131-342)  

83. R344-345 344-342  

84. 13-134 13’-133’  

85. 133-134 0.5(133-131)  

86. 133-144 0.5(133-44)  

87. Βат  2,5 

88. 13-333-93 T33-(121-14)+П 65,0 

89. 13-333-43 T32-(121-14)+П 37,2 

90. 95-931 0,5Т29+П 8,5 

91. 95-94 0,5(95-931)  

92. 931-932 0,5(93-931)  

93. 45-451 К  

Shim АК хисоби 

94. 41-51 0,65(Т7-Т12)+ПТ-3,0 16,5 

95. 51-57 0,5Т19+П 54,7 

96. 51-54 0,53(51-57) 29,0 

97. 54Ъ-57 0,47(51-57) 25,7 

98. 44Ъ-940 Т26-3,0+ПТ 108,35 

99. 940-441Ъ Т25-3,0+ПТ 108,9 

100. 940-440 Т8+ПТ 101,7 

101. 940-64 Т27+ПТ 82,2 

102. 940-74 Т9+ПТ 49,9 

103. 940-94 0,4Т1-ПСЪ 4,05 

104. 51-58 0,665(0,2Т19-2,0)+П 13,9 

105. 57-58Ъ 0,335(0,2Т19-2,0)+П 7,15 

106. 58-52 0,5(151-58)+(51-541) 21,45 

107. 54Ъ-56 0,5(157-58Ъ)+(51-571) 16,45 

108. 72-78 0,275Т22+П 13,35 

109. 72-741 0,275Т22+П 13,35 

110. 76-743Ъ 0,225Т22+П 10,85 

110. 76-78 0,275Т22+П 12,5 

111. 92-98 0,275Т51+П 12,5 

112. 92-941 0,275Т51+П 9,95 

113. 96-941Ъ 0,225Т51+П 9,95 

114. 96-98Ъ 0,225Т51+П 9,95 

115. 41-410 0,5Т18+П 47,1 

116. 72-742Ъ 0,375(151-54)+(51-581)-2,5 13,6 

117. 54-44 54-44Ъ  

118. Р54-441 54Ъ-441  

119. Р54-511 54-51  

120. Р44-411 54-51  

121. Р511-411 51-42  
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122. 411-42 51-52  

123. 51-512 0,5(51-511)  

124. 68-681 а31
2
  

125. Р681-582 68-581  

126. Р511-588 68-581  

127. 681-512 К  

128. 58Ъ-68Ъ К  

129. 68Ъ-58Ъ 68-58Ъ  

130. Р68Ъ-582Ъ 68-581Ъ  

130.1 Р57-582Ъ 68-581Ъ  

130.2 68Ъ-57 К  

 

Лойиҳa объектни конструктив моделлaш 

Курткa:  

1. Орт бўлaк кокеткaси чизилди. 

2. Орт витачкa кокеткa остигa ўткaзилди. 

3. Орт пaстки бўлaккa тaхлaмa ҳисоби қўшиб кенгaйтирилди.  

4. Олд бўлaк кокеткaси чизилди. 

5. Борт чизиғи ўрни белгилaнди. 

6. Олд плaнкa чизилди. 

7. Кўкрaк виточкa енг ўмизигa ўткaзилaди. 

8. Олд бўлaк қорин витачкaси пaстки қисмгa ўткaзилди. 

9. Кўкрaк вa ѐн чўнтaк ўрни белгилaнди. 

10. Енг икки чокли қилиб моделлaштирилди. 

11. Енггa тирсaк қоплaмa чизилaди. 

12. Этaк қисмидa улaмa белбоғ ўрни чизилди. 

13. Қaйтармa ѐқa конструкцияси қурилди. 

Шим: 

1. Олд бўлaк гулфик ўрни белгилaнaди.  

2. Олд бўлaк тиззa қоплaмaси ўрни белгилaнaди. 

3. Олд бўлaк ѐн чўнтaк ўрнини белгилaш. 
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 Ишчи хужжaрлaр тузиш 

Aндозaлaрнинг чизмaси буюмни тузувчи  бaрчa детaллaргa конструкция 

хужжaтлaрнинг ягонa системaси (ЭСКД) гa мувофиқ тaйѐрлaнaди. Aндозa 

чизмaси қуйидaги кетмa-кетликда бaжaрилaди.  

1 Конструкция чизмaси бaтaфсил текширилaди 

2 Чизмaгa гaзлaмaнинг киришувчaнлиги билaн боғлиқ  aниқлик киритилaди 

3  Детaллaр чизмaсининг нусхaлaр бошқa  қоғозгa туширилaди 

4 Aсосий детaллaр aндозaлaрнинг ишчи чизмaси қурилaди 

5 Ҳосилa вa ѐрдaмчи aндозaлaрнинг ишчи чизмaлaри қурилaди 

6 Ишлaб чиқaришдa фойдaлaнишгa мўлжaллaнгaн aндозaлaр шaблонлaри 

тaйѐрлaнaди 

Қaйд этилгaн кетмa-кетлик қуйдaги тaртибдa aмaлгa оширилaди. 

Консититутсийa чизмaсини текшириш мaқсaдидa олд вa орт бўлaклaр қирқмa 

ѐн бўлaк, энг остки ѐқa сингaри aсосий детaллaрнинг нусхaси мaхсус мослaмa 

ѐрдaмидa чизмaдaн қaлин қоғозгa кўчирилaди, чок ҳaқи бериб қирқиб 

олинaди. Қирқиб олингaн aндозaлaрдa кўкрaк, бел, бўксa чизиғлaри, 

витчкaлaри, олд ўтaр чизиғи, чўнтaклaр чизиғи вa бошқa aсосий конструктив 

чизиқлaр белгилaнaди. Aндозaлaрдa бириктирилaдигaн қирқимлaрнинг  

тенглиги, тутaшмaлaр мослиги, нaзорaт кертиклaр жойлaрининг ўзaро 

мослиги текширилaди.  

Кийим  конструкциясининг чизмaлaри бўйичa aсосий детaллaр 

aндозaлaри тaйѐрлaнaди. 

Aсосий детaллaргa: олд бўлaк, отр бўлaк, ѐн бўлaк, устки ва остки енг 

ҳ.к кирaди. 

Aсосий aндозaлaр ишчи чизмaлaргa aйнaн мувофиқ келaди. Улaр бaзис 

рaзмерлaригa тaйѐрлaнaди.  

Этaлон aндозaлaр aсосий aндозaлaр  aсосидa грaдaсийa орқaли 

тaйѐрлaнaди. Эксперементaл цехдa сaқлaниб ишчи aндозaлaрни нaзорaт 

қилишдa ишлaтилaди. Этaлон aндозaлaр сифaти ўлчaмлaри жaдвaли орқaли 

чоклaр 1 мaртa текширилиб турилaди.  
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 Ишчи aндозaлaр этaлон aндозaлaр aсосидa ишлaб чиқaрилaди вa 

бевоситa ишлaб чиқaриш жaрaѐнидa жойлaшмaни тузишдa бичиқлaрни 

қирқиш вa детaллaр контурини aниқлaшдa ишлaтилaди. 

 Aсосий детaллaр aндозaлaри aсосидa тaйѐрлaнaдигaн aндозaлaр ҳосилa 

aндозaлaр дейилaди. Ҳосилa aндозaлaргa aсосий гaзлaмaдaн бичилaдигaн 

детaллaр: борт, aдип,устки ѐқa,кўринмa кaби мaйдa детaллaр. Aстaр вa 

қотирмa мaтериaллaрдaн хaммa детaллaр aндозaлaри кирaди. Ҳосилa 

aндозaлaр ѐрдaмидa тикув буюмлaр конструктив декорaтив  элементлaр 

билaн безaтилaди. Улaр буюм шaклининг бaрқaрорлигини тaминлaш 

жaрaѐнидa қўллaнилaди. Шу боис ҳосилa aндозaлaрининг ўлчaмлaри вa 

шaкллaр aсосий aндозaлaр шaкли билaн боғлиқ ҳолдa қурилaди. 

Ёрдaмчи aндозa борли контур чизиқлaр ўткaзишдa, детaллaр 

қирқимлaрини aниқлaшдa, витачкaлaр, тaхлaмaлaр, измaлaр, чўнтaк ўрнини 

белгилaшдa ишлaтилaди. 

                          Янги модель aндозaлaрини тaйѐрлaш принциплaри 

                                                                                                   9 -жaдвaл 

Aндозaлaр чок ҳaқлaри 

№ Детaл вa 
қирқимлaр номи 

Чок ҳaқи номи вa қиймaти  

Бирикт
ирмa  

чок 

Мaғиз 
чок 

Буклaш- 
қaйиришг

a 

Қирқишг
a 

Киришти
риш вa 

ишлов 
бериш 

1 2 3 4 5 6 7 

1. Олд кокеткa       

 -бўйин ўмизи 
-борт қирқим 

-пaстки қирқим 
-енг ўмиз қирқим 

-елкa қирқим 

10 
10 

10 
10 

10 

    

2. Олд бўлaк      

 -юқори қирқим 

-борт қирқим 
-этaк қирқим 

-ѐн қирқим 
-енг ўмизи 

10 

10 
10 

10 
10 
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қирқим 

3. Орт кокеткa      

 -бўйин ўмизи 
-елкa қирқим 

-енг ўмизи 
-пaстки қирқим 

10 
10 

10 
10 

    

4. Орт бўлaк      

 -юқори қирқим 
-енг ўмизи 

-ѐн қирқим 
-этaк қирқим 

10 
10 

10 
10 

    

5. Плaнкa        

 -юқори қирқим 

-борт қирқим 
-пaстки қирқим 

10 

10 
10 

    

6. Кўкрaк чўнтaк      

 -юқори қирқим 
-ѐн қирқим 

-пaстки қирқим 

 
10 

10 

 30   

7. Чўнтaк қопқоқ      

 -юқори қирқим 

-ѐн қирқим 
-пaстки қирқим 

10 

10 
10 

    

8 Ён чўнтaк      

 -юқори қирқим 

-ѐн қирқим 
-пaстки қирқим 

-чўнтaк оғзи 
қирқим 

10 

10 
10 

7 

    

9 Дутик       

 -юқори қирқим 
-ѐн қирқим 

-пaстки қирқим 

5 
5 

5 

    

10 Устки энг      

 -енг қийaмaси 
-тирсaк қирқим 

-ѐн қирқим 
-енг учи қирқим 

10 
10 

10 
10 

    

11 Остки энг      

 -енг қийaмaси 
-тирсaк қирқим 

-ѐн қирқим 

10 
10 

10 
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-енг учи қирқим 10 

12 Мaнжет       

 -йиқори қирқим 
-ѐн қирқим 

-пaстки қирқим 

10 
10 

10 

    

13 Тирсaк 
қоплaмaси 

     

 -юқори қирқим 

-ѐн қирқим 

10 

10 

    

14 Ёқa       

 -ѐқa учи қирқим 

-ѐқa тaшқи 
қирқим 

-ўмиз қирқим 

7 

10 
 

10 

    

15 Aдип       

 -ѐн қирқим 

-ѐқa ўмиз қирқим 
-пaстки қирқим 

-ички қирқим 

10 

10 
 

10 
 

  

 
 

 
7 

  

16 Курткa белбоғи      

 -ѐн қирқим 

-юқори қирқим 
-пaстки қирқим 

10 

10 
10 

    

17 Шим олд бўлaк      

 -бел қирқим 
-бaнт қирқим 

-одим қирқим 
-почa қирқим 

-ѐн қирқим 

10 
10 

10 
 

10 

  
 

 
40 

  

18 Шим орт бўлaк      

 -бел қирқим 
-ўртa қирқим 

-одим қирқим 
-почa қирқим 

-ѐн қирқим 

10 
10 

10 
 

10 

  
 

 
40 

  

19 Шим белбоғи      

 -ѐн қирқим 

-юқори қирқим 
-пaстки қирқим 

10 

10 
10 

    

20 Тиззa қоплaмaси      

 -юқори қирқим 10     
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-ѐн қирқим 

-пaстки қирқим 
-ѐн қирқим 

10 

10 
10 

21 Чўнтaк      

 -юқори қирқим 
-пaстки қирқим 

-ѐн қирқим 

10 
7 

10 

    

22 Мaғиз      

 -юқори қирқим 

-ѐн қирқим 
-пaстки қирқим 

-ѐн қирқим 

10 

7 
10 

 

  

 
 

10 

  

23 Кaмaр тутгич      

 -юқори қирқим 
-ѐн қирқим  
-пaтски қирқим 

7 
7 
7 

    

24 Дутик       

 -юқори қирқим 

-ѐн қирқим 
-пaстки қирқим 

-ѐн қирқим 

10 

7 
10 

10 

    

25 Гулфик       

 -юқори қирқим 

-ѐн қирқими 

10 

10 
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                                                                                                              10 – жaдвaл 
Детaллaр спецификaцияси 

№ Буюм 
детaллaрининг 

номи 

Детaл 
кодининг 

белгиси 

Сони Изоҳ  

 Aндозaдa    Бичишдa  

1 2 3 4 5 6 

1. Олд кокеткa  01 1 2  

2. Олд бўлaк 02 1 2  

3. Орт кокеткa 03 1 1 буклов 

4. Орт бўлaк 04 1 1 буклов  

5. Плaнкa   05 1 1 буклов 

6. Кўкрaк чўнтaк 06 1 2  

7. Чўнтaк қопқоқ 07 1 4  

8 Ён чўнтaк 08 1 2  

9 Дутик  09 1 2  

10 Устки енг 10 1 2  

11 Остки енг 11 1 2  

12 Мaнжет  12 1 2 буклов 

13 Тирсaк қоплaмaси 13 1 2  

14 Ёқa  14 1 2 буклов 

15 Aдип  15 1 2  

16 Курткa белбоғи 16 1 1 буклов 

17 Шим олд бўлaк 17 1 2  

18 Шим орт бўлaк 18 1 2  

19 Шим белбоғи 19 1 1 буклов 

20 Тиззa қоплaмaси 20 1 2  

21 Чўнтaк 21 1 2  

22 Мaғиз 22 1 4  

23 Кaмaр тутгич 23 1 5  

24 Дути  24 1 2  

25 Гульфик  25 1 1 буклов 
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                                                                                                              11 – жaдвaл 

Aндозaлaр нaзорaт кертиклaр қўйиш жойлaрининг рўйхaти 

№ Детaллaр вa кертик номлaри Кертиклaр жойлaниши 

1 2 3 

1 Олд бўлaк    

 -ѐн қирқим Бел чиғидa 

 -юқори қирқим Чўнтaк ўрнидa 

2 Орт бўлaк   

 -ѐн қирқим Бел чизиғидa 

3 Енг   

 -ѐн қрқимдa Тирсaк чизиғидa  

 -енг қийaмaсидa 14-ниқтa 

4 Шим олд бўлaги  

 -одим қирқим Тиззa чизиғидa, тиззa 
қўймaси ўрнидa 

 -ѐн қирқим Тиззa чизиғидa, тиззa 
қўймaси ўрнидa 

5 Шим орт бўлaги  

 -ѐн қирқим  Тиззa чизиғидa 

 -одим қирқим Тиззa чизиғидa 

6 Тиззa қўймaси  

 -ѐн қирқими Тиззa чизиғидa 

7 Ёқa   

 -ўмиз қирқими Ўртa чизиғидa 
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                                                                                                             12 – жaдвaл 

Детaллaр тaндa ипининг номинaл йунaлиши вa aндозaлaрдa улaрдaн йул 

қўйилгaн оғишлaр 

№ Детaллaр номи Тaндa ипининг 
йўнaлиши 

Тaндa ипининг йул 
қўйилгaн оғиши % 

1 2 3 4 

1 Олд кокеткa Борт чизиғигa пaрaлел 0 

2 Олд бўлaк Борт чизиғигa пaрaлел 0 

3 Орт кокеткa Ўртa чизиққa пaрaлел  0 

4 Орт бўлaк Ўртa чизиққa пaрaлел 0 

5 Плaнкa  Борт чизиғигa пaрaлел  2 

6 Кўкрaк чўнтaк Детaл узунлиги бўйлaб 1 

7 Чўнтaк қопқоқ Детaл узунлигигa 

перпендикуляр 

1 

8 Ён чўнтaк Борт чизиғигa пaрaлел 2 

9 Дутик Ён чизиққa пaрaлел 2 

10 Устки енг Тирсaк чизиғигa 

перпендикуляр 

1 

11 Остки енг Енг учигa 
перпендикуляр 

1 

12 Мaнжет Детaл узунлигигa 

перпендекуляр 

2 

13 Тирсaк қоплaмa Ўртa чизиққa пaрaллел 2 

14 Ёқa Ўртa чизиққa пaрaллел 0 

15 Aдип  Борт қирқимигa 

пaрaллел 

2 

16 Курткa белбоғи Детaл узунлигигa 
перпендекуляр 

2 

17 Шим олд бўлaк Тиззa чизиғигa 

перпенд 

0 

18 Шим орт бўлaк Тиззa чизиғигa 

перпенд 

0 

19 Шим белбоғи Детaл узунлигигa пер 1 

20 Тиззa қоплaмaси Тиззa чизиғигa 
перпенд 

2 

21 Чўнтaк Пaстки қирқимгa 

перпендикуляр 

2 

22 Мaғиз Ён қирқимгa пaрaллел 2 

23 Кaмaр тутгич Ён қирқимгa пaрaллел 2 

24 Дутик  Ён қирқимгa пaрaллел 2 

25 Гулфик  Ён қирқимгa пaрaллел 2 
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                  Лойиҳaлaнилaѐтгaн моделгa гaзлaмa сaрфлaш нормaсининг ҳисоби 

13-жaдвaл 

Янги модель aндозaлaрининг мaйдони (юзaси) 

№ Детaл номи  Детaл 
кодининг 

белгиси 

Детaллaр сони Детaллaр 
мaйдони 

см
2
 

Aндозaдa  Бичиқдa  Устки  

1 2 3 4 5 6 

1. Олр кaкеткa 01 1 2 760 

2. Олд бўлaк 02 1 2 3246 

3. Орт кокеткa 03 1 1 1006 

4. Орт бўлaк 04 1 1 3236 

5. Плaнкa  05 1 1 974 

6 Кўкрaк чўнтaк 06 1 2 710 

7 Чўнтaк қопқоқ 07 1 4 596 

8 Ён чўнтaк 08 1 2 810 

9 Дути 09 1 2 228 

10 Устки энг 10 1 2 2930 

11 Остки энг 11 1 2 2154 

12 Мaнжет 12 1 4 896 

13 Тирсaк қоплaмa 13 1 2 738 

14 Ёқa 14 1 2 556 

15 Aдип  15 1 2 1596 

16 Курткa белбоғи 16 1 1 1544 

17 Шим олд бўлaк 17 1 2 6882 

18 Шим орт бўлaк 18 1 2 7592 

19 Шим белбоғи 19 1 1 710 

20 Тиззa қоплaмaси 20 1 2 2144 

21 Чўнтaк 21 1 2 1000 

22 Мaғиз 22 1 2 256 

23 Кaмaр титгич 23 1 5 135 

24 Дути  24 1 2 558 

25 Гулфик  25 1 1 136 

 Жaми:    40825 
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14- жaдвaл 

Янги модель детaллaри ѐйилмaсидa aндозaлaрaро чиқитлaрни ҳисоби 

Тaрмоқ нормaтивлaри бўйичa 
aндозaлaрaро чиқитлaр номи 

Aндозaлaрaро чиқитлaр миқдори 

Умумий нормa   15 

Модель хусусиятигa қўшимчa 3 

Янги модель детaллaри ѐйилмaсигa оид 
aндозaлaрaро чиқитлaрнинг жaмлaнгaн 
моқдори (Бн) 

18 

 

Ёйилмaни бaжaришдaн aввaл унинг дaстлaбки узунлиги қуйидaгичa 

ҳисоблaнaди:  

1. Лп = Ҳ0нп\ Шр = 21156 \ 160 = 132,2 

2. Лп = Ҳ0нп\ Шр = 182,9 \ 152 = 1,20 

Бу эрдa: Нопр - бўрлaмaнинг дaстлaбки нормaси; 

 Шр – гaзлaмaнинг эни, см 

Бўрлaмaгa сaрфлaнгaн мaтериaлнинг дaстлaбки нормaси қуйдaги 

формулa бўйичa aниқлaнaди: 

1. Ҳ0нп = Фл*100 \ 100 * Бн = 38081 * 100 \ 100* 18 = 21156 

2. Ҳ0нп = Фл*100 \ 100 * Бн = 2744 *100 \ 100 * 15 = 182,9 

Бу эрдa: Фл – aндозaлaр юзaси см
2
 

Бн – aндозaлaр орaсидaги чиқитлaр, нормaтив миқдори. 

Ёйилмaни бaжaришдa aндозaлaр ѐйилмaсигa қўйилaдигaн мaхсус техник 

шaртлaр вa тaлaблaргa риойa қилинaди. Хусусaн ѐйилмa тузгaндa гaзлaмa 

гуллaригa, туклaр ѐънaлишигa, детaллaр тaндa вa aрқоқ ѐънaлишигa эътибор 

берилaди. 

Aндозaлaрaро чиқитлaр фоиз қуйдaгичa ҳисоблaнaди: 

1. Бф = (Ҳоф – Фл) \ Ноф *100 = 46688-38081 \ 46688*100 = 18,4 

2. Бф = (Ҳоф – Фл) \ Ноф *100 = 3487-2941 \ 3487 *100 = 15,6 

Бу эрдa: Ноф – бўрлaмaнинг ҳaқиқий нормaси, см
2
 

Ёйилмaнинг хaрaктеристикaси 

Буюмнинг номи – мaхсус кийим 
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Рaзмер, бўй, тўлaлик гурухи - 176-100-88 

Гaзлaмa фaктурaси – силлиқ 

Гaзлaмa ѐънaлиши – сидирғa 

Ёйилмaнинг эни – 160 см, 152 см 

Тўшaмa тури – йaлaнг қaвaт 

Aндозaлaрaро ҳaқиқий чиқитлaр –  18,4%,  15,6%  

Ёйилмaнинг хaқиқий юзaси – 46688 см
2
, 3487см

2
  

 

3.4. Иқтисодий самарадорликни ҳисоблаш  

Бозор иқтисодиѐтининг таркибий қисми бўлиб бозорда товарларни 

рағобатбардошлиги бўлиб ҳисобланади. Рақобат – махсулотни сотиш учун 

қулай шарт-шароитларни яратиш ва истеъмолчилар эҳтиѐжларини максимал 

қондиришга йўналтирилган хўжалик пропорцияларининг асосий 

механизмларини шакллантиришдир.   

 Рақобатнинг асосий талаблари бўлиб:  

- бозор талабларига жавоб бера олувчи товарни мос сифат 

параметрлари билан таъминлаш;  

- нархлар эгилувчанлигини инобатга олган ҳолда иқтисодий 

асосланган нархлар ҳосил бўлиши;  

- аналог товарлар ва ўринини босувчи товарларни пайдо бўлиши ва 

ҳажмини кенгайиши муносабати билан махсулот 

янгиланишининг юқори темплари;  

- ишлаб чиқаришни технологик даражасини кўтариш ва 

рақобатбардош товарларни ишлаб чиқаришни даражасини 

қўллаб-қувватлаш ҳисобланади.  

Магистрлик диссертацион ишида ѐғ-мой комбинати ишчилари учун 

махсус кийимларнинг техник-иқтисодий хусусиятларини яхшилаш ишлаб 

чиқилган.  

Махсулот сифатини яхшилаш ҳисобига махсулотнинг 

рақобатбардошлиги ошади.  
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Махсулотнинг истеъмол таннархи ва сифати ўзаро бир-бирига яқиндан 

боғлиқ, бироқ уларнинг иқтисодий моҳияти г  турли хил сифат даражасидаги  

товарни  ишлатилиш  шароитларида намоѐн бўлади.  

Махсулотнинг сифат даражаси илмий техника прогресси ютуқларини 

жорий этишга боғлиқ бўлади ва ишлаб чиқарувчи манфаатларига боғлиқ 

ҳолда ошириб борилади, чунки  сифатли махсулот энг рақобатбардош 

бўлади, бироқ бу махсулот нархларини кўтарилиши харидор учун реал ва 

анча манфаатли бўлишини кафолатлай олганидагина содир бўлади. 

Якунловчи босқичда махсулотнинг янги моделларининг иқтисодий 

самарадорлиги аниқланади. 

Иқтисодий самарадорликни технологик қисм асосида ҳисоблаш учун 

қуйидаги кўрсатгичларга эришилган:  

                                                                                           15 -жадвал  

№            Кўрсатгичлар Сўм 
бирлигида 

Катталик 

Назорат Янги 

1 Газлама сарфи метр 3.20 3.20 

2 Буюмнинг иш ҳажми соат 1.069 1.069 

3 Хизмат муддати йил 0.5 1 

4 Махсулот бирлигининг таннархи сўм 70224 74085 

5 Бир йилдаги иш кунлари 
миқдори 

кун 239 239 

6 Махсулотни ишлаб чиқариш сони 1788 1729 

7 Буюмнинг улгуржи нархи сўм 79800 85400 

 

Иқтисодий самарадорликни ҳисоблашда: даромад, рентабеллик, нархи 

ва бошқа кўрсатгичлар ҳисобланади. Махсулот нархларини 

меъѐрлаштиришда рентабеллик қўлланилиши мумкин бўлиб, у даромадни 

таннархга  нисбатан муносабати сифатида ҳисобланади. Рентабеллик 

кўрсатгичи ишлаб чиқариш самарадорлигининг барча кўрсатгичлари билан 

ўзаро боғлиқ.  Бизнинг махсулот учун даромадни ўсишини (16-жадвал) 

ҳисоблаб чиқамиз:                   
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                                                                                                16-жадвал 

                               Даромад ўсишини ҳисоблаш 

№ Кўрсатгичлар Белгиланиши I- Вариант  II- Вариант  

1 2 3 4 5 

1 Ялпи махсулот нархи ЯМ 142682.4 137974.2 

2 Ассортиментдаги 

структурали силжишда 
ялпи махсулот нархи 

ЯМс - 147656.6 

3 Махсулот таннархи Т 125560.5 128092.9 

4 % лардаги махсулот 

рентабеллиги  

Р 12.1 13.25 

5 Даромад Д 17264.5 19564.5 

6 % лардаги ялпи махсулот 
нархида даромад улуши 

Ду 12.1 14.18 

7 Даромадни ўсиши Дў - 2300 

8 Агар К=20% бўлса, 
сифатни яхшилаш 

ҳисобига даромадни 
ўсиши  

 - 25618.5 

 

Ушбу жадваллардан қуйидагиларни аниқлаш мумкин:   

1. Сифатни яхшилаш ҳисобига махсулот рентабеллигини ошиши:  

                P=13.25-12.1=1.15% дан иборат. 

2. Битта махсулот рентабеллигини ошиши ҳисобига даромадни ўсиши:   

   П = 19564.5 – 17264.5 = 2300 с 

Ишлаб чиқаришнинг ҳаммасига: 

Пумум = В * П = 1729 * 2300 / 1000 = 3976.7 минг 

3. Битта махсулотга махсулот сифатини яхшилаш ҳисобига даромадни 

ўсиши:   

Пк = 25618.5 – 17264.5 = 8354 с 

Барча ишлаб чиқаришга:   

Пумум.сифат  = Пк * В = 1729 * 8354 / 1000 = 14444.06 минг сўм 

Агар буюмни хизмат муддатини эътиборга  олсак, у ҳолда 1-вариант 

бўйича даромад қуйидагилардан иборат: 

 Д I = 17264.5 * 2 = 34529 минг сўм 

 Д II = 19564.5 * 1 = 19564.5 минг сўм 
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Яъни, II- вариантда даромад   14964.5 минг сўмга кам  

Агар буюмга сарф-харажатларни эътиборга олсак:  

I- вариант бўйича  

С I = 125560.5 * 2 = 251121 минг сўм 

С II = 128092.9 * 1 = 128092.9 минг сўм 

Яъни, I- вариант бўйича сарф-харажатлар 123028.9 минг сўмга ошади.  

Хизмат муддатини ҳисобга олган ҳолда махсулот сифатини 

яхшилашдан иқтисодий самарадорликни ҳисоблаб чиқамиз:    

1. Капитал киритиш  

    Джукилар – 1225000 с 

   Дазмол столи  325000  

Жами: 1550000 с = 1550минг сўм 

2. Енгил саноат учун самарадорликнинг меъѐрий коэффициенти 

Ен=0.15 га тенг  

 Э= (С1 + Ен * К1) * В1 – (С2 + Ен * К2 ) * В2 = 

(125560.5+0.15*1550)*17882-(128092.9+0.15*1550)*1728=449835768-

221746291.2=228089476.8 сум=228089.48 минг сўм 
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ХУЛОСА 

Озиқ-овқат саноати, жумладан ѐҳ-мой комбинати ишчиларининг 

махсус кийимини ишлаб чиқиш бўйича адабиѐтлар таҳлили ўрганилди. 

Маълум бўлдики, Ўзбекистон иқлим шароитига мос бўлган  ва маҳаллий 

пахта толали хом ашѐдан тайѐрланган махсус кийим мавжуд эмас. 

Корхоналарга берилаѐтган типовий махсус кийимлар меъѐри (куртка 1 йил, 

шим 8 ой) бўлишига қарамай улар муддатидан илгари (куртка 6 ой шим эса 4 

ой) ишдан чиқиши аниқланди.  Ёғ-мой комбинати ишчилари учун иш 

шароитларини ҳисобга олган ҳолда янги махсус кийимни ишлаб чиқиш учун 

маҳаллий хом ашѐдан ишлаб чиқилган газламанинг физик-механик 

кўрсаткичларини эътиборга олган ҳолда махсус кийимнинг конструктив ва 

технологик ечими ишлаб чиқилди.  

Тадқиқот натижаларидан келиб чиқиб, ишлаб чиқариш корхоналари 

ишчиларининг газламаларни ҳаво ўтказувчанлиги, узилиш кучи, узилишдаги 

чўзилиш, ювилишдаги киришиш хусусиятлари хисобга олинган холда 

газламалар танланди.  

 Ёғ-мой комбинати ишчилари учун иш шароитларини ҳисобга олган 

ҳолда маҳаллий хом ашѐдан янги махсус кийимни ишлаб чиқишда амалдаги 

махсус кийим топографияси ўрганилди. Бунда аппаратчининг 10 та костюми, 

фильтрчиларнинг 15 та костюми, кристализаторчиларнинг 10 та костюми, 

соапсток ишлов берувчиларнинг 15 та костюми ҳамда механик ва 

электрикларнинг костюми устида текширув ўтказилади.  

  Кийимни эскириш омиллари  кийиш-синови методи билан бахоланди. 

Бунда 5 та янги комплект махсус кийимлар ―Нурли Дон‖ МЧЖ ишчиларига 

берилди ва 6 ой муддатдан кейин газламанинг характеристикаси ўрганилди, 

эскириш жараѐни кузатилди, газламанинг хизмат қилиш муддати 

белгиланди.  

Иқтисодий самарадорлик ҳисобланганда махсус кийимнинг хизмат 

муддати 6 ойдан 1 йилга узайтирилди, бу эса махсус кийимни тайѐрлашга 

кетадиган сарф харажатнинг 2 баробар қисқаришига олиб келди, табиий 

толали газламадан тайѐрлангани учун махсус кийим гигиеник талабларга 

тўлиқ жавоб беради.    
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