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KIRISH 

Yog’-moy sanoati Respublika oziq-ovqat sanoatining yetakchi va oziq-ovqat 

sanoatining muhim va murakkab yo’nalishlaridan biri hisoblanadi. 

Respublikamiz yog’-moy sanoatining rivojlanishida mashinasozlik 

sanoatining o’sishi va olimlarimizning sanoat ilg’orlari bilan hamkorlikda o’simlik 

moylari ishlab chiqarish va yog’larni qayta ishlash fanlarini rivojlantirishdagi 

yutuqlari katta rol o’ynadi. Shu bilan birgalikda respublikamizda odamlarni ish 

bilan band qilish va aholini yuqori sifatli moy bilan ta’minlash maqsadida yog’-

moy sanoatini rivojlantirish lozim ekanligini mamlakatimiz Prezidenti o’z 

ma’ruzalarida va chiqishlarida ta’kidlab o’tdilar. Birinchi Prezidentimiz 

I.A.Karimov bu yo’nalishga erishmoq uchun nima qilish kerak degan savolga 

shunday javob beradilar: 

“Buning hozircha faqat bitta chorasi bor – ish o’rinlari yaratish lozim. Buning 

uchun ishlab chiqarish tarkibini shunday qayta qurish zarurki, odamlar o’zlari 

yashayotgan joyidan uzoqqa ketmasdan, samarali mehnati hisobidan kerakli 

daromadga ega bo’lsin... Biz uchun asosiy yo’nalish, barcha vazifalarni hal etish 

kaliti – O’zbekistonning real siyosiy suvereniteti va iqtisodiy mustaqilligini 

ta’minlashdir”.[1] 

Ushbu so’zlarning isboti sifatida quyida ko’rsatilgan farmoyish va qarorlarni 

keltirish mumkin: 

O’zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 04.09.2008 y. 200-son 

"Ishlab chiqarilayotgan paxta moyi sifatini oshirishni yanada rag’batlantirish 

chora-tadbirlari to’g’risida"gi Qarori; [2] 

O’zbekiston Respublikasi Prezidentining 26.01.2009 y. PQ-1047-son "Oziq-

ovqat mahsulotlari ishlab chiqarishni kengaytirish va ichki bozorni to’ldirish 

yuzasidan qo’shimcha chora-tadbirlar to’g’risida"gi Qarori; [3] 

O’zbekiston Respublikasi Prezidentining 07.09.2010 y. PQ-1401-son 

"Respublikaning yog’-moy tarmog’ini boshqarish tizimini yanada takomillashtirish 

chora-tadbirlari to’g’risida"gi Qarori; [3] 

http://nrm.uz/contentf?doc=322865_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_prezidentining_26_01_2009_y_pq-1047-son_oziq-ovqat_mahsulotlari_ishlab_chiqarishni_kengaytirish_va_ichki_bozorni_to%E2%80%98ldirish_yuzasidan_qo%E2%80%98shimcha_chora-tadbirlar_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=322865_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_prezidentining_26_01_2009_y_pq-1047-son_oziq-ovqat_mahsulotlari_ishlab_chiqarishni_kengaytirish_va_ichki_bozorni_to%E2%80%98ldirish_yuzasidan_qo%E2%80%98shimcha_chora-tadbirlar_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=322865_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_prezidentining_26_01_2009_y_pq-1047-son_oziq-ovqat_mahsulotlari_ishlab_chiqarishni_kengaytirish_va_ichki_bozorni_to%E2%80%98ldirish_yuzasidan_qo%E2%80%98shimcha_chora-tadbirlar_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=314013_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_prezidentining_07_09_2010_y_pq-1401-son_respublikaning_eg%E2%80%98-moy_tarmog%E2%80%98ini_boshqarish_tizimini_yanada_takomillashtirish_chora-tadbirlari_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=314013_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_prezidentining_07_09_2010_y_pq-1401-son_respublikaning_eg%E2%80%98-moy_tarmog%E2%80%98ini_boshqarish_tizimini_yanada_takomillashtirish_chora-tadbirlari_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=314013_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_prezidentining_07_09_2010_y_pq-1401-son_respublikaning_eg%E2%80%98-moy_tarmog%E2%80%98ini_boshqarish_tizimini_yanada_takomillashtirish_chora-tadbirlari_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
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O’zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 23.08.2012 y. 252-son 

"2012-2015-yillarda qishloq xo’jaligi hom ashyosini qayta ishlashni 

chuqurlashtirish, oziq-ovqat tovarlari ishlab chiqarish hajmlarini ko’paytirish va 

ularning turlarini kengaytirish bo’yicha qo’shimcha chora-tadbirlar to’g’risida"gi 

Qarori; [2] 

O’zbekiston Respublikasi Prezidentining 18.02.2016 y. PQ-2492-son 

"Respublika oziq-ovqat sanoatini boshqarishni tashkil etishni yanada 

takomillashtirish chora-tadbirlari to’g’risida"gi qarorlariga muvofiq bu yo’nalishda 

katta islohotlar olib borilmoqda. [3] 

Shuningdek, “2017 yilda g’o’za defoliatsiyasini o’z vaqtida va samarali 

o’tkazish bo’yicha kompleks tashkiliy chora-tadbirlar to’g’risida”gi 2017 yil 21 

avgustdagi O’zbekiston Respublikasi Prezidentining PQ-3229-son qarori; [3] 

O’zbekiston Respublikasi Prezidentining 2017 yil 28-noyabrdagi PQ-3408-

son “Paxtachilik tarmog’ini boshqarish tizimini tubdan takomillashtirish chora-

tadbirlari to’g’risida”gi qarorlari ham shu yo’nalishni rivojlantirish yo’lida 

bajariladigan islohotlarni yanada kuchaytirishga qaratilgandir.[3] 

O’zbekistonda qadimdan o’simlik moyi kunjut, zig’ir, raps, maxsar urug’i, 

paxta chigiti, poliz ekinlari urug’laridan juvozlarda olingan. Hozirgi kunda yog’-

moy sanoati strukturasida moy ekstraksiya korxonalari, yakuniy maxsulotlari, 

tabiiy o’simlik moylari bo’lgan korxonalar, margarin mahsulotlari ishlab chiqarish 

korxonalari mavjud. Ishlab chiqarish jarayonlarining ko’pligi va korxona 

strukturasining xilma-xilligidan yog’-moy sanoati korxonalari uskunalari ham 

turli-tumandir. 

http://nrm.uz/contentf?doc=359393_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_vazirlar_mahkamasining_23_08_2012_y_252-son_2012-2015_yillarda_qishloq_ho%E2%80%98jaligi_hom_ashesini_qayta_ishlashni_chuqurlashtirish_oziq-ovqat_tovarlari_ishlab_chiqarish_hajmlarini_ko%E2%80%98paytirish_va_ularning_turlarini_kengaytirish_bo%E2%80%98yicha_qo%E2%80%98shimcha_chora-tadbirlar_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=359393_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_vazirlar_mahkamasining_23_08_2012_y_252-son_2012-2015_yillarda_qishloq_ho%E2%80%98jaligi_hom_ashesini_qayta_ishlashni_chuqurlashtirish_oziq-ovqat_tovarlari_ishlab_chiqarish_hajmlarini_ko%E2%80%98paytirish_va_ularning_turlarini_kengaytirish_bo%E2%80%98yicha_qo%E2%80%98shimcha_chora-tadbirlar_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=359393_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_vazirlar_mahkamasining_23_08_2012_y_252-son_2012-2015_yillarda_qishloq_ho%E2%80%98jaligi_hom_ashesini_qayta_ishlashni_chuqurlashtirish_oziq-ovqat_tovarlari_ishlab_chiqarish_hajmlarini_ko%E2%80%98paytirish_va_ularning_turlarini_kengaytirish_bo%E2%80%98yicha_qo%E2%80%98shimcha_chora-tadbirlar_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=359393_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_vazirlar_mahkamasining_23_08_2012_y_252-son_2012-2015_yillarda_qishloq_ho%E2%80%98jaligi_hom_ashesini_qayta_ishlashni_chuqurlashtirish_oziq-ovqat_tovarlari_ishlab_chiqarish_hajmlarini_ko%E2%80%98paytirish_va_ularning_turlarini_kengaytirish_bo%E2%80%98yicha_qo%E2%80%98shimcha_chora-tadbirlar_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=359393_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_vazirlar_mahkamasining_23_08_2012_y_252-son_2012-2015_yillarda_qishloq_ho%E2%80%98jaligi_hom_ashesini_qayta_ishlashni_chuqurlashtirish_oziq-ovqat_tovarlari_ishlab_chiqarish_hajmlarini_ko%E2%80%98paytirish_va_ularning_turlarini_kengaytirish_bo%E2%80%98yicha_qo%E2%80%98shimcha_chora-tadbirlar_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=454412_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_prezidentining_18_02_2016_y_pq-2492-son_respublika_oziq-ovqat_sanoatini_boshqarishni_tashkil_etishni_yanada_takomillashtirish_chora-tadbirlari_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=454412_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_prezidentining_18_02_2016_y_pq-2492-son_respublika_oziq-ovqat_sanoatini_boshqarishni_tashkil_etishni_yanada_takomillashtirish_chora-tadbirlari_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
http://nrm.uz/contentf?doc=454412_o%E2%80%98zbekiston_respublikasi_prezidentining_18_02_2016_y_pq-2492-son_respublika_oziq-ovqat_sanoatini_boshqarishni_tashkil_etishni_yanada_takomillashtirish_chora-tadbirlari_to%E2%80%98g%E2%80%98risidagi_qarori&products=1_vse_zakonodatelstvo_uzbekistana
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Margarin zavodi quvvati kuniga 120t ozuqaviy salomas, 42 t margarin 

mahsulotlari va 20t salat yog’i ishlab chiqaradi. Gidrozavod tarkibida katalizator 

sexi mavjud bo’lib, bu sex kuniga 250 t nikel-mis katalizatori tayyorlab beradi. 

Gidrogenlashda vodarod zarur bo’lib, gidrazavod tarkibida vodarod ishlab 

chiqaruvchi elektroliz sexi bor. 

Elektroliz sexida 2 ta "FV - 500" markali elektrolizyorlar bo’lib, ularning har 

biri soatiga 500 m3 vodorod (N2) va 250 m3 (O2) kislorod yetkazib beradi. 

Ushbu ma’lum texnologik jarayonlarni bajarishda yog’-moy sanoatida 

uskunalarning hususiyatlarini hisobga olish joizdir. Ularning xususiyatlar qatoriga 

quyidagilar kiradi: 

- Ishlab chiqarishdagi portlash yoki yong’inga nisbatan xavf mavjud bo’lgan 

bo’limlar.  

- Sanoatda vakuumning va bosimning keng ko’lamda qo’llanilishi; 

- Fizik-kimyoviy jarayonlarda haroratni 350°C gacha ushlash; 

- Tabiiy va sun’iy yog’ kislotalar, sulfat va xlorid kislotalar, sulfanol, osh tuzi 

aralashmasi saqlanadigan uskunalarni kislota yemirmaydigan po’lat va boshqa 

materiallardan tayyorlashni yo’lga qo’yish; 

- Tez qotadigan suyuqliklar (salomas, margarin, yog’ kislotalar va gudron) 

saqlanadigan uskunalarni maxsus qizdirish moslamalari bilan amalga oshirish. 

Korxonalarda texnologik jarayonlarini avtomatlashtirish, xorijiy firmalar 

uskunalari bilan jihozlash ishlari davom ettirilmoqda. Korxonalarni texnikaviy 

jihatdan qayta jihozlashda Krupp, Sket (Germaniya), «Alfa-Laval» (Shvetsiya), 

«JonBraun2», «Karver», «Kraun» (AQSH), «Matssoni», «Bollista», (Italiya), 

Germaniya, Ukraina, Rossiya firmalari bilan hamkorlik yaxshi samara 

bermoqda.[4] 
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2. ISHLAB CHIQARISHNING NAZARIY ASOSLARI 

MDHda tabiiy qattiq yog’lar miqdori chegaralangan, suyuq o’simlik yog’lari 

esa ko’p miqdorda ishlab chiqariladi. Shuning uchun suyuq yog’lar gidrogenlanib, 

qattiq holga keltiriladi. 

Gidrogenlash mahsuloti salomas deyiladi. Hozirgi vaqtda O’zbekistonda 2 ta 

gidrozavod ishlab turibdi. Gidrogenlash suyuq yog’ tarkibidagi to’yinmagan yog’ 

kislotalarini vodorod bilan to’yintirishga asoslangan.  

Gidrogenlangan yog’lar ishlab chiqarish texnologiyasi, shuningdek uning 

ayrim bosqichdagi kimyoviy jarayonlar nihoyatda murakkabdir. Shu sababli 

yog’larni gidrogenlashda yuz beradigan jarayonlarning nazariy asoslarini o’rganish 

muhim ahamiyat kasb etadi.  

Gidrogenlash jarayoninig asosiy hom ashyosi vodorod hisoblanadi. Vodorod 

gazi gidrogenizatsiya zavodlarida uch xil usul yordamida olinadi: 

1. Tabiiy gazni konversiya qilish usuli; 

2. Temir-bug’ usuli; 

3. Suvni elektroliz qilish usuli. 

Metan tabiiy gazini konversiya qilish usuli bilan vodorod gazini olish ba’zi 

bir korxonalarda qo’llaniladi. Bu usul 800°C haroratda, katalizator ishtirokida olib 

boriladi. Jarayon g’ishtdan yasalgan to’g’ri burchakli kamerada jamlama reaktor 

pechida olib boriladi. Pech ichiga 22 dona vertikal trubalar o’rnatilgan bo’lib, 

ularning diametri 150 mm, balandligi 7350 mm. 

Trubalar issiqqa chidamli po’latdan yasalgan va bo’laklangan nikel 

katalizatori bilan to’ldirilgan. Trubalar gaz gorelkalari bilan isitiladi. Oldindan 

nasadkali po’lat absorberlarda va desulfurizatorlarda serovodoroddan tozalangan 

tabiiy gaz katalizator bilan to’ldirilgan trubalardan o’tib, metanning konversiyasi 

yuz beradi: 

CH4 + H2O = CO + 3H2      C2H6  + H2O = 2CO + 5H2 
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Hosil bo’lgan vodorod va uglerod oksidi aralashmasi 500°C haroratda 

keraklicha suv bug’i ta’sirida temirxrom katalizatori ishtirokida konvertordan 

o’tkaziladi va uglerod to’rt oksidi hamda qo’shimcha vodorod gazi paydo bo’ladi: 

 

CO + H2O = CO2 + H2 

 

Konvertor diametri 2.1 m, balandligi 5.9 m bo’lgan vertikal silindrik qurilma 

bo’lib, uning ichida balandligi bo’yicha beshta panjarada 80 % Fe2O3 va 10 % 

Cr2O3 qorishmasidan iborat katalizator 0.6 m qalinlikda joylashtirilgan bo’ladi. 

Aralashma 38°C haroratgacha sovitilgandan so’ng vodorod uglerod oksidi 

gazidan absorberda metanolamin eritmasida tozalanadi. Vodorod, kerak bo’lsa, 

qo’shimcha ravishda tozalanib, gazgolderlarga yuboriladi. 

Gidrogenizatsiya zavodlarida asosan ho’l gazgolderlar ishlatiladi, ular 

vodorodni va elektroliz jarayonida hosil bo’ladigan kislorod gazini ham yig’ish va 

saqlash uchun ishlatiladi. 

Temir suv bug’i usuli bilan vodorod gazi olingan vaqtda quyidagi reaksiya 

yordamida olib boriladi:  

3Fe  + 4H2O  Fe3O4  + 4H2 

Temir (III) oksidini qaytarish reaksiyasi, bu reaksiya okis uglerod yordamida 

olib boriladi 

Fe3O4  + 4CO     3Fe  + 4CO2 

 Bu reaksiyalar ham 950-1000°C haroratda olib boriladi. 

Suvni elektroliz qilish yo’li bilan vodorod gazini olingan vaqtda quyidagi 

reaksiya yordamida olib boriladi. 

2H2O = 2H2 + O2 

Natijada vodorodning bir xajmiga qo’shimcha mahsulot sifatida ½ hajmda O2 

hosil bo’ladi. 

Elektr toki yordamida suv parchalanadi: 

H2O  H+  + OH-  
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Hosil bo’lgan vodorod va gidroksil ionlari katod bilan anodga tortilib, 

molekulyar vodorod va kislorod gazlari xosil bo’ladi: 

Katodda:   2H  + 2e        H2 

Anodda:   2HOH   -  2e        2O2  + H2O 

Hozirgi vaqtda eng toza vodorod suvni elektroliz qilish yo’li bilan olinadi. 

Keng qo’llanayotgan bu elektroliz usulida vodorod ishlab chiqarish: suv 

eritmani elektrolitga tushirilgan 2 ta elektrod (katod, anod) elektrolitik yacheykani 

vujudga keltiradi. [5] 
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3. TEXNOLOGIK SXEMANI TANLASH VA ASOSLASH 

Ma’lumki, vodorod 3 usulda ishlab chiqariladi: 

1.Tabiiy gazni konversiya qilish usuli; 

2. Temir-bug’ usuli; 

3. Suvni elektroliz qilish usuli. 

Tabiiy gazni konversiya usuli orqali vadorod gazini olish birmuncha 

qiyinchilik tug’diradi. Chunki jarayon anchayin katta haroratda olib boriladi. 

Buning uchun katta energiya talab etiladi. Shuningdek, bu haroratga chidamli 

bbo’lgan metalldan yasalgan qurilma talab etiladi. Bundan ko’rinib turibdiki 

yuqori haroratga chidamli bo’lgan metall qotishmasidan tayyorlangan uchkuna 

o’ziga yarasha katta og’irlikka ega bo’ladi. Shuning uchun vodorod ishlab 

chiqarishda sanoatda juda kam korxonalar bu usuldan foydalanadi. 

Temirbug’ usuli bilan vodorod ishlab chiqarish bu turdagi uskunalar kam 

sonli korxonalarda ishlatiladi. Vodorod bu usulda maxsus o’choqlarda temirni suv 

bug’i bilan oksidlanishi natijasida hosil bo’ladi. 

Vodorodli pechlar ishlashga tayyorlanayotgan paytda temir rudasi – siderit 

(temir gidrokarbonat) yoki magnitli temir rudasi bilan to’ldiriladi. Siderit yoki 

magnitli ruda bilan to’ldirilgan bo’shliq vodorod hosil qilish uchun generator 

hisoblanadi. Ruda 2-3 oyda yangilanadi. 

Bu o’choqlarning turli konstruksiyalari mavjud. Ko’p ishlatiladiganlari Pinch-

Bama, Loshkaryov-Petrov, Shults sistemasidagi o’choqlar bo’lib, ular bir-biridan 

generatorning konstruksiyasi va qismlarning joylashishi bilan farqlanadi. 

Pechlarda ishlatiladigan suv bug’ining haroratini yuqori qilib olish uchun 

o’choqda yoqilgan gazlarning issiqligidan foydalanilib, suv bug’i 

bug’qaytaqizdirgich (paroperegrevatel) dan o’tkaziladi va qizdirilgan suv bug’i 

hosil bo’ladi. Apparatning bu qismi o’choqning ichida (Messershmidt pechi) va 

boshqa barcha konstruksiyalarda alohida qilib qurilmaning tashqarisiga chiqarilgan 

holda o’rnatiladi. 
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Rudali vodorod o’chog’iga uzatilayotgan suv gazi 1000°C haroratdagi 

antratsit ko’miri bilan to’qnashganda vodorod gazi hosil bo’ladi va u CO, CO2va 

suv bug’lari bilan gazli aralashma hosil qiladi. Suv gazi qo’zg’almaydigan va 

kolosnikli panjarasi aylanadigan gazogeneratorlarda olinadi. 

Gazogenerator – kameradan iborat bo’lib, ichi olovga chidamli g’isht bilan 

taxlab tayyorlangan, tashqaridan esa temir varoqlari bilan qoplangan. Kameraning 

konussimon ustki buyini klapan bilan yopilgan, uning yuqorisida so’ruvchi truba 

o’rnatilgan. 

Kameraning konussimon qismigacha maydalangan antratsit bilan to’ldiriladi. 

Yonayotgan ko’mir to’ldirilib turiladi. Bunday gazogeneratorlar soatiga 900 – 

1000 m3 suv gazini ishlab chiqaradi. Kameraning hajmi 5–6 m3. Suv gazi 

skrubberlarda oltingugurt chiqindilaridan tozalanadi, bu yerda u 20°C haroratli suv 

bilan yuviladi. Bu uskunalarning ishi avtomatlashtirilgan. Gazogeneratorlarning 

FIK 60-70 %. 

O’chog’da olingan vodorod gazi oltingugurt birikmalaridan, uglerod ikki 

oksidi va oksididan mukammal tozalanadi. Tozalash skrubberlarda suv bilan 

yuvish, quruq usulda so’ndirilgan oxak yoki temir gidrooksidi qatlamida olib 

boriladi. Oltingugurt birikmalari etanolamining suvli eritmasi yordamida 

yuvilganda ishonchli ajratiladi, bunda 1000 m3 vodorodga 3,3 kg eritma sarflanadi. 

Temir-bug’ usuli bo’yicha vodorod ishlab chiqarishning namunaviy sxemasi 

(4.1–rasmda) berilgan. 

 3.1-rasm. Shults gazogenerator 

qurilmasining sxemasi 

 

1-gazogenerator o’chog’i;  

2-kolosnik; 

3-,4- ostki va ustki yo’naltirgichlar;  

5-taqsimlovchi kolonka; 

6-dudbaron;  

7- avtomatik klapan;  

8-ҳаво крани (задвижка);  

9-ўчирувчи (переключатель);  

10-сув гази крани (задвижка); 

11-сувли скруббер. 
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Suv gazi 2-kolosnikli gazogeneratorning 1-o’chog’ida hosil bo’ladi, bu yerga 

utilizator-qozonda o’ta qizdirilgan suv bug’i 5-taqsimlovchi kolonka orqali 

uzatiladi. Issiq havo 8-krandan beriladi. Suv gazi 9-pereklyuchatel va 10-suv gazi 

krani (zadvijka) orqali 11-suvli skrubber-ga jo’natiladi, bu erda vodorod gazi ho’l 

tozalashdan o’tkaziladi. Ostki va ustki 3-, 4-gazyo’naltirgichlarga diametri 500 mm 

bo’lgan gazoprovod ulangan.Bu gazoprovodlar havo berish,issiq gazlarni va suv 

gazini puflab haydash uchun mo’ljallangan. Gazlarni chiqarib yuborish uchun 

mo’ljallangan 6-dudbaron truba avtomatik ravishda ishlaydigan 7-klapan bilan 

boshqariladi. 

Bu usulda olingan vodorod toza holda bo’lmay gazlar aralashmasi sifatida 

yig’iladi. Shuningdek, bir qism vodorod gazining sarfi ham bo’lib, bu 

unumdorlikni kamaytiradi. Shu bilan birga qo’l mehnati ham talab etib, 

homashyoni tez-tez almashtirib turish lozim bo’ladi. 

Elektroliz usuli eng qulayi hisoblanadi. Bu usulda olingan vodorod juda toza 

bo’lib, uning boshqa usullarga qaraganda bir necha muhim afzaliklari mavjud. 

Bularga apparatni boshqarishning oddiyligi, ish sharoitlarining yaxshiligi, qo’l 

mehnatining yo’qligi, jarayonni avtomatik ravishda boshqarilishi va qo’shimcha 

kislorod gazi olish imkoniyati mavjudligi kiradi. 

 

Ishlab chiqarish sanoatidagi bu usulning qadrlanish sabablari: 

- Vodorodning toza holda olinishi (99%) 

- Homashyosi bo’lgan suvning arzon va serobligi; 

- Ekologik toza ishlab chiqarishni tashkil qilinganligi; 

- Qurilmalarni onson tuzilganligi va ularning yengil tamirlanishi; 

- Qurilmalarning tamirlash muddatining uzoqligi (min. 10 yil) [7] 
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1-Elektrolizyor, 2-moslama, 3-napor baki, 4-rezeruar, 5-distillyator, 6-elektrolit 

tayyorlash uchun bak, 7-nasos, 8-elektrolit to’kish uchun karobka 



     
Elektroliz usulida soatiga 250 m3 vodorod ishlab chiqarish 

texnologiyasini tashkil qilish 

лист 

     
 

 Uzg  varaq xujjat  № imzo  sana  

 

14 

4. TEXNOLOGIK SXEMA BAYONI 

FV-250 filtrpress turidagi elektrolizer bipolyarli elektrodlari bilan, asosan 

elektrolizyor yacheykalar soni 84 ta bo’ladi. Yacheykalar esa filtrpress shaklida 

ulangan. Har bir yacheykaning ikkitadan elektrodi bo’lib, 3-anod va 2-katoddan 

iborat. Hosil bo’ladigan gazlarni ajratish uchun 4-diafragramma xizmat qiladi. FV-

500 markali elektrolizer 500 m3/soat vodorod va 250 m3/soat kislorod ishlab 

chiqaradi, gazning bosimi 4,9 – 9,8 kPa ga teng. 

Elektrolizer doimiy elektr toki bilan uzgaruvchan tokni doimiyga o’zgartirib 

beruvchi podstansiyadan oziqlanadi. Elektroliz jarayonida suv kislorod va 

vodorodga parchalanish, elektrolizerni sovitish, suv bug’larini kondensatsiyalash 

va sovutish uchun sarflanadi. 

Elektrolizerning yacheykalisi 1-bo’sh po’latli rom va gazlar chiqish uchun 5-

kanallardan iborat. Yuza qarshiligini kamaytirish va korroziyaga qarshi 

turg’unligini oshirish uchun 3-anodning yuzasi yupqa nikel qoplami bilan 

qoplangan, 2 katodning yuzasiga esa temir setka o’rnatilgan. Vodorod va kislorod 

6-xalqa simon kanallar orqali gazgolderlarga chiqib ketadi. Har bir yacheykaga 

elektrolit eritmasi 7-xalqa orqali uzatiladi. Elektrolizerning massasi kattaligi 

sababli (100 tonna atrofida) uni ajratilgan holatda olib keltiriladi va montaj esa 

joyida bajariladi. 

Yig’ilgan holatida apparatni erdan izolyasiyalab turadigan 1-chinni ustunlarda 

o’rnatiladi. Elektrolizyorning 84 ta 3-yacheykalari tashqi massiv 4-plitalar orasida 

to’rt dona yig’uvchi 5 ta katta boltlar yordamida siqib tortib qo’yiladi. 

Boltlarning uchlariga harorat ta’sirida kengayishni va prokladkalarning 

siqilishini hisobga oladigan tarelkasimon prujinalar o’rnatilgan. 

Yacheykalarning ichida aylanib yuruvchi elektrolitni sovutish uchun 6-

kamera mavjud. Elektrolit 2-filtrda mexanik chiqindilardan tozalanadi. 

Kameralardan vodorod va kislorod alohida 7-tomchi ushlagichga yo’naltiriladi, 

so’ng 8-kondensatordan o’tib ikki kameradan iborat 9-gaz yig’gichda yig’iladi 

(kattasi vodorod uchun, kichigi kislorod uchun). Gaz yig’gichdan gazlar 

gazgolderga uzatiladi. 
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Yacheykalar elektrodlariga kuchlanish 10-monopolyar elektrodlardan 

beriladi. Elektrolizer o’zgaruvchan tokni doimiy tok oqimiga aylantirib beruvchi, 

yarim o’tkazgichli II-to’g’rilovchi moslama bilan ta’minlangan. 

 Elektrolit eritmasini tayyorlash uchun V bug’li distillyatorida suv bug’idan 

distillyaat olinadi va u elektrolitning doimiy satxini ushlab turuvchi va 

elektrolizerni suv bilan ta’minlovchi, IV-rezervuarda va III-bosimli bakda 

to’planadi. Elektrolit VI-bakda tayyorlanadi, bu erga kaliy ishqori hamda distillat 

uzatiladi. Elektrolizerga eritma VII nasos yordamida 2-filtr orqali beriladi. Sozlash 

va to’xtash paytida elektrolit VIII korobkaga to’kiladi. Vodorod xavfli gaz, 

shuning uchun elektrolizer sexida xavfsizlik texnikasiga amal qilinadi. Sex V1-b 

portlovchi sinf kategoriyasiga kiradi va moslamani xizmat qilishi texnika 

xavfsizligi, yong’in xavfsizligi va texnokimyoviy nazorat bo’yicha qoida va 

instruksiyalarga rioya qilingan holda olib boriladi. 

FV tipidagi elektrolizerlar unumdorligi bo’yicha: FV-80, FV-100, FV-250, 

FV-500 tiplariga bo’linadi. Elektrolizyorlar markasidagi oxirgi sonlar ularning 

unumdorligini ko’rsatadi. Masalan: FV – 250, bu elekrolizyorning vodorod ishlab 

chiqarish bo’yicha unumdorligi 250 m3/soat hisoblanadi. [7] 
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5. HOMASHYO, TAYYOR MAHSULOTLAR VA YORDAMCHI 

MATERIALLAR TAVSIFI 

Xalq xo’jaligining yog’ mahsulotlariga bo’lgan extiyoji o’simlik yog’lari, mol 

yog’lari, sariyog’ va shunga o’xshash yog’lar hisobiga qondiriladi. Yog’larning bir 

qismigina (mol yog’i, sariyog’) qattiq holatda bo’lib, qolgan ko’p qismi suyuq 

holda bo’ladi. O’simlik yog’lari esa iqlimiy sharoitlarga qarab yer sharining turli 

nuqtalarida turlicha holatda tarkib topadi. Masalan, tropik mamlakatlarda palma, 

kokos yog’lari qattiq holda bo’ladi. Kungaboqar, paxta, soya, raps va boshqa 

o’simlik yog’lari suyuq holatda ishlab chiqariladi. 

Qattiq yog’larga bo’lgan extiyojni o’simlik yog’larini gidrogenlab salomas 

ishlab chiqarish evaziga qoplanadi. 

Gidrogenlash jarayoning asosiy homashyolaridan biri bu – vodorod sanaladi. 

Vodorod eng ko’p tarqalgan kimyoviy element hisoblanadi. Tabiatda faqat 

bog’langan holatda uchraydi. Masalan: suvda 11% bog’langan vodorod, tabiiy gaz 

va neft uglevodorodlarida esa 25%ni vodorod tashkil etadi. 

Yuqorida qayd etilgan mahsulotlar vodorod ishlab chiqarishning asosiy hom 

ashyolari hisoblanadi. 

Vodorod zaharli emas, rangsiz, eng yengil gaz hisoblanadi. Atmosfera 

bosimida 0°C haroratda vodorod zichligi 0,09 kg/m3 vodorodning havo bilan 

portlash chegarasi (hajmiy foizda) pastki chegarasi – 4%, yuqori chegarasi – 75% 

ni tashkil etadi.Vodorod qiyin eriydigan gazlar jumlasiga kiradi, ya’ni moy, yog’ 

va yog’ kislotalarida erish harorat va bosim ko’tarilishi bilan oshadi. 

Metan gazi – vodorod ishdab chiqarish hom ashyosi va shuningdek, yoqilg’i 

hom ashyosi sifatida ishlatiladi. Metan gazi oddiy sharoitda rangsiz, xidsiz eng 

oddiy uglevodorod bo’lib, uning organik formulasi – CH4. Suvda kam eriydi, 

havodan yengil gaz hisoblanadi. Sanoatda ishlatilganda metan gaziga tiolalar 

qo’shilishi bois, ular metan gazida maxsus “gaz hidini” beradi. 

Metan toksik hususiyatga ega emas va inson organizmi uchun xavfsiz 

sanaladi. Lekin shunga qaramay metan markaziy nerv sistemasini toksik 

zararlovchi moddalar guruhiga kiritilgan. 
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Havodagi miqdori 4.4 % dan 17 % gacha ko’tarilganda portlash xavfiga ega. 

Portlash xavfi bo’lgan kotsentratsiyasi 9.5 % ga teng. Narkotik hususiyatga ham 

ega bo’lib, hususityati kam miqdordagi suvda yoki qonda erishi bilan kamayadi. 

Temir (III) oksidi – murakkab turdagi noorganik birikma bo’lib, temir va 

kislorod elementlarining birikishi natijasida hosil bo’ladi. Qizil-jigarrang tusdagi 

qattiq modda bo’lib, yuqori haroratga chidamli sanaladi. Havoda temir 

moddasining yonishi natijasida hosil bo’ladi, amfoter tusga ega. Sanoatda turli 

qotishmalarni olishda, ammiak ishlab chiqarishda katalizator sifatida, rangli 

sement va mineral bo’yoqlar olishda, analog va raqamli malumotlarni tashishda, 

moy sanoatida vodrod ishlab chiqarish homashyosi sifatida ishlatilib kelingan. 

Suv – rangsiz, hidsiz, ta’msiz keng tarqalagan neorganik modda sanaladi. Suv 

insoniyat hayotida istemol uchun va sanoatda esa universal erituvchi sifatida keng 

qo’llaniladi.  

Elektrolizyor orqali olingan mahsulotlar, yani vodarod va kislorod gazi 

quyidagi turli maqsadalar va yo’nalishlarda qo’llaniladi: 

- Generatorlarni sovitish; 

- Yog’larni gidrogenlash; 

- Qattiq qotishmalar, transformator listlari, mikroprotsessorlar, oyna (shuningdek, 

avtomobil), vitamin, radiotexnik vositalar, elektrolampalar, toza gazlarni ishlab 

chiqarishda atmosferada himoya zonasini hosil qilish. 

 

Mahsulotlarga bo’lgan talabgorlar: 

- Oziq-ovqat sanoati; 

- Neftni qayta ishlash sanoati; 

- Gazni qayta ishlash sanoati; 

- Neft kimyosi sanoati; 

- Kimyo sanoati. [6] 
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6. MODDIY HISOBLAR 

Suvni elektroliz qilish yo’li bilan vodorod gazini olingan vaqtda quyidagi 

reaksiya yordamida olib boriladi. 

2H2O = 2H2 + O2 

Reaksiya bo’yicha 2 mol vodarod gazini olish uchun 2 mol suv sarflandi. 

Normal sharoitda vodarod gazining hajmi 22.4 l ga teng hisoblanadi. 2 mmol 

suvning parchalanishidan 2 mol, yani 44.8 l vodarod gazi ajralib chiqadi. 

   1 mol (suv) – 22.4 l vodarod) 

   2 mol        - x - ? 

   X = 22.4*2 / 1 = 44.8 l  

Bizga sutkasiga 250 m3 vodarod gazini ishlab chiqarish uchun sarf bo’ladigan 

suv miqdorini aniqlishimiz kerak. Buning uchun avval l o’lchov birligidan m3 hajm 

o’lchov birligiga o’tib olish kerak bo’ladi. 1 m3=31000 l ga tengligi malum bo’lsa, 

normal sharoitda suvni parchalanishidan olingan gazning m3 dagi miqdoriga 

quyidagicha bo’ladi: 

   X = 44.8/1000 = 0.0448 m3 

Demak, normal sharoitda suv parchalanishidan hosil bo’lgan vodarod 

gazining miqdori 0.0448 m3 ga teng. 

Jarayonning asosiy mahsulotlaridan iri bo’lgan kislorodning normal sharoitda 

hosil bo’lish miqdori 0.0224 m3 ga teng. 

 

 

250 m3 vodarod gazini ishlab chiqarish uchun kerakli bo’ladigan suv miqdori 

quyidagichadir: 

    2 mmol(suv) -  0.0448 m3 

    X - ?      - 250 m3  

    X = 250*2 / 0.0448 =11 200 

250 m3 vodarod olish uchun 11 200 mol (250 000 l yoki 250 m3) suv 

sarflanadi. 
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Bu nazariy jihatdan olingan bo’lib, “Toshkent yog’-moy” kombinatida 

amaliyot shuni ko’rsatadiki, 1 m3 vodorod gazini olish uchun 900 gr suv sarflanadi. 

Bundan kelib chiqadigan bo’lsak, 250 m3 vodorod gazini olish uchun 225 kg yoki 

225 l (suvning zichligini 1 ga teng bo’lganligi uchun uning hajmi massasiga teng 

miqdorda olinadi) miqdorda suv kerak bo’ladi.  

Elektroliz jarayoni distillangan suvni parchalash yo’li bilan o’tkazilgani va 

suvni elektr tokini o’tkazuvchanligini oshirish uchun jarayon davomida ishqorli 

eritmadan foydalaniladi. 

Reglament asosida 1 m3 vodorod gazini olish uchun 2 gr KOH kukuni kerak 

bo’ladi. Korxonada 1 l distillangan suv uchun 350 mg KOH solinib, eritma 

tayyorlanadi. Agar KOH o’rniga NaOH ishqori ishlatilsa, u holda 1 l distillangan 

suvga 450 mg NaOH solinadi. NaOH ning ko’proq miqdorda olinishining sababi 

KOH ga nisbatan uning aktivligining kamligidir. 250 m3 vodorod olish uchun 87.5 

gr ishqor kerak bo’ladi. 

1 m3 vodorod gazini haydab chiqarish kerak bo’ladigan azotning miqdori 

0.832 sm3 ga teng. 250 m3 vodorod gazini haydab chiqarish uchun 208 sm3 azot 

gazi kerak bo’ladi.  

Suv va bug’ sarfi  

Suv bug’i elektroliz sexida suv distillyatini olish uchun ishlatiladi. 1 m3 

vodorod gazini olish uchun kerak bo’ladigan distillangan suv olish uchun 2.0 

kg/m3 suv bug’i sarflanadi. Ishlatilayotgan suv bug’ining bosimi 0.3-0.4 MPa ga 

teng. 

250 m3 vodorod gazi olish uchun kerak bo’ladigan distillangan suvni haydash 

uchun 500 kg/m3 suv bug’i sarflanadi. 

Elektrolizyordan chiqayotgan gazni haroratini pasaytirish suv sirkulyasiyasi 

asosida sovutiladi. Sovutish jarayonini olib borishda texnik suvdan foydalaniladi. 

Sovutish jarayoni issiqlik almashinish qurilmasida amalga oshadi. 1 m3 vodorod 

gazini sovutish uchun 36 l texnik suv sarf bo’ladi. 250 m3 vodorod gazini sovutish 

uchun 9000 l texnik suv sarf bo’ladi.  
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1 m3 vodorod ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan xom ashyo miqdori 

Ishlatiladigan 

reaktiv, 

materiallar nomi 

ГОСТ O’lchov 

birligi 

Miqdori 

 1 m3 Sutka 

Distillangan suv 6709-72 kg 0.9 5400 

kaliy ishqori 24363-80 kg 0.002 12 

Kaliy bixromat 

Natriy bixromat 

2652-78 

2651-78 

g/l 

g/l 

2-3 

2-3 

1200-1300 

1200-1300 

Distillyat olish 

uchun bug’ 

 kg/m3 2.0 12000.0 

Texnik suv  l 36 21600 

Xlorid kislota 3118-77 g 0.25 1500 

Azot  9293-74 sm3 0.832 4992 

Etil spirit 96% 17299-78 g 0.05 300 

Elektroenergiya, 

doimiy tok 

7500-8000 A 

- kVt/soat 5.76 34560 
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7. USKUNALARNI TANLASH VA ASOSIY USKUNANING 

HISOBI 

1. Distillyator – suvni bug’latish uchun foydalaniladigan qurilma. Texnologik 

liniya uchun DE-210 distillatorni olamiz. 

Texnik tasnifi: 

- Unumdorligi  l/soat    210±10% 

- Kuchlanishi   V    380 

- Quvvati   kVt    132±10% 

- Sovitish uchun suv l/soat    1800±10% 

- Tashqi o’lchamlari  mm    1195x850x1912 

- Massasi   kg    190 

- Zahira elektrodlari      1 

ta
q

Q
n 2

210

250
  

Texnologik liniya uchun unumdorligi bo’yicha 2 dona distillatory kerak 

bo’ladi. 

2. Gazgolder – vodorod gazini saqlash vazifasini bajaradi. 

Texnik tasnifi: 

-  Xajmi    m3    6500 

- Massasi   kg    1300 

 

3. Kandensator – distillyatordagi suv bug’ini qayta kandensatlab, yumshoq 

suv olish uchun ishlatiladi. 

Texnik tavsifi: 

- Kuchlanishi   V    250 

- Diametr    mm    500 

- Unumdorligi  kg/soat   1000 

ta
q

Q
n 1

1000

250
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4. Suv elektrolizi elektrolizyorlarda olib boriladi. U elektrolit uchun vanna va 

unga tushirilgan elektrodlardan iborat. 

Gidrozavodlarda FV-250 va FV–500 tipdagi elektrolizerlar ishlatiladi. 

Ularning N2 ishlab chiqarish quvvatimos ravishda soatiga 250 va 500 m3. 

Bizda ishlab chiqarish 250 m3 ga teng bo’lganlgi uchun bitta FV – 250 

tipidagi elektrolizyor kerak bo’ladi. 

ta
q

Q
n 1

250

250
  

Usul yutug’i: elektrolizyorlarning yuqori ishga mustahkamligi, H2 ning yuqori 

tozaligi (99.8%), hom ashyo (suv)ning qiymati pastligi, suv va yordamchi 

materiallarning minimal sarfi, jarayonining yuqori avtomatlashishi. 

Kamchiligi: elektr energiyasining ko’p miqdordagi sarfi.  

Vodorod 2,7-3,6 KPa bosim ostida hajmi 3000m3 bo’lgan xo’l 

gazgolderlarda saqlanadi. 

 

  7.1- rasm. FV tipidagi elektrolizyor. 
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7.1 - jadval. 

FV-250 Elektrolizyorining texnik tavsifi 

7.2-jadval [7] 

Unumdorlik m3/soat 80 

Tozalik darajasi H2, % 99,8-99,9 

O2, % 99,0-99,5 

Yacheyka soni  80 

Elektrod harorati oC  

KOH konsentratsiyasi g/l 320-280 

Elektrolizerdagi kuchlanish V 184 

1m2 diafragmatdagi tok zichligi A 2500 

Belgi Shtutserlarning vazifalari 
FV-250M 

MPa Miqdori Ø 

a Vodorodning chiqishi 0,6 1 120 

b Vodorodning favqulotda chiqishi 0,6 1 120 

v Kislorodning favqulotda chiqishi 0,6 1 120 

g Kislorodning chiqishi 0,6 1 120 

d Sovituvchi suvning chiqishi 0,6 1 80 

e Qaytgan konddensat 0,6 1 40 

j Qaytgan kondensat 0,6 1 40 

i Azot bilan sovutish uchun 1 1 25 

k Ishqor kiritish 1 1 25 

l Sovituvchi suvning chiqishi 0,6 1 70 

m Sovituvchi suvning kirishi 0,6 1 70 

n Sovituvchi suvning kirishi 0,6 1 80 

o Termo juftlar uchun - 1 35 

p Namuna olishi uchun 0,6 - - 
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Elektrolizyor – suvni elektroliz usvuli yordamida parchalab, vodarod va 

kislorod olish uchun mo’ljallangan uskuna hisoblanadi. Asosan, yacheykalardan 

tashkil topgan. Uning yacheykasining ichki tuzilishi quyidagicha bo’ladi: 

 

7.2 - rasm. Elektrolizyor yacheykasi. 

1- bo’sh po’lat rom, 2-katod, 3-anod, 4-diafragma, 5-kanal, 6-xalqasimon kanal, 7-

xalqa, 5a-vodorod chiqish uchun kanal, 5b-kislorod chiqish uchun kanal, 6a-

vodorod yig’ish uchun xalqasimon kanal, 6b-kislorod yig’ish uchun xalqasimon 

kanal 
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8. TEXNOLOGIK VA FIZIK-KIMYOVIY NAZORAT 

Vodorod namunasi vodorod analizi uchun  gaz-suyuqlik tipidagi separatordan 

ishqorning mayda tomchilari ajratilib, gaz namuna olish trubkasi orqali 

analizatorga kelib tushadi. Gaz bosimi tushgandan so’ng, vodorod gazi tarkibidagi 

kislorod gazinig miqdori aniqlanadi. 

Vodorod saqlash rezervuariga tushishdan oldin o’sish nuqtasini aniqlash 

uchun namlikni o’lchash qurilmasiga olinadi. Tegishli signal kompyuter monitori 

tomon yuboriladi. Boshqarish programmasi vodorodni saqlash rezervuariga 

jo’natilishini hal qiladi. 

Korxonada vodorod analizi GXP-3M qurilmasida olib boriladi. Qurilmaning 

byuretkasi ikki tomonlama ko’rsatkichga ega bo’lib, o’ng tomondan yuqori qismi 0 

shkala, pastdan 100ml, chap tomonda ham huddi shunday ko’rsatkichga ega. O’ng 

tarafdagi shkala namuna uchun olingan gazlar aralashmasi hajmini, chap 

tomondagisi esa yutilgan gazlar hajmini ko’rsatib beradi. Analizni boshlashdan 

oldin hamma kranlar va ulangan joylar mustahkamligi yaxshilab tekshiriladi. 

So’ng kranni burab byuretkaga gaz yuboriladi. Yig’ilgan gaz atmosferaga 

chiqarilib yuboriladi va qaytadan yig’iladi. Ikkinchi marta gaz yig’ishning sababi 

byuretkada havo qoldig’i qolmasligi va analiz uchun ta’sir etmasligi uchun 

bajariladi. Keyin aniq ko’rsatkichda 100ml vodorod o’lchanadi va atmosfera 

bosimigacha to’g’irlanadi. Buning uchun suv kiritish yo’li bilan 0 shkalasigacha 

olib boriladi.  

Byuretkadan gaz shlang orqali ishqorli ikkinchi byuretkaga o’tkaziladi. Bunda 

vodorod gazidagi kislorodning ishqoriy eritmadagi pirogallolga yutilishi asosida 

olib boriladi. Gaz hajmi o’zgarishi to’xtagandan so’ng byuretka ko’rsatkichi 

belgilanadi. Byuretkada faqat vodorod gazi bo’ladi. 

Elektroliz natijasida hosil bo’lgan kislorodning tozalik darajasi Gempel (GK-

1) qurilmasida amalga oshiriladi. Byuretkaning graduirlangan trubkasining o’rta 

qismi kengaygan bo’lib, uning pastki qismi rezina shlangulangan. Byuretkaning 

yuqori qismida 3 yo’lli kran joylashgan bo’lib, gazni yuklovchi va kislorodni 

yutuvchi rezina shlang bog’langan.  
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O’rganilayotgan gaz-kislorod 3 yo’lli kran orqali byuretkaga 100 sm3 hajmda 

yuklanadi. Keyin 3 yo’lli kranni burab, byuretkani kislorod yutuvchi shlangga 

ulanadi. Tajriba o’tkazish boshlanadi, 4-5 daqiqa davomida gaz yuttiriladi. Qolgan 

gaz pufaklari vodorod bo’lib, byuretkaga qaytariladi va hajmi o’lchanadi. 

Kislorodni yutuvchi shlang yog’sizlantirilgan va quritilgan hamda ammiakli eritma 

qo’shilgan mis kukuni bilan to’ldiriladi [9]. 

Mahsulot ko’rsatkichlari  Norm

a  

Analiz metodlari 

Kislorodning hajmiy ulushi, % (kam 

bo’lmagan holatda) 

95 ГОСТ 5583  3-bo’lim 

Vodorodning hajmiy ulushi, % (ko’p 

bo’lmagan holatda) 

0.7 ГОСТ 5583  3-bo’lim 

Normal sharoitda suv bug’larining massa 

konsentratsiyasi ( 20°C 760 mm.sim.ust.), 

gr/m3 (kam bo’lmagan holatda) 

0.07 ГОСТ 5583 3-bo’lim 

yoki ГОСТ 8050 4-

bo’lim.  
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9. ATROF MUHIT MUHOFAZASI 

Milliy xаvfsizlikkа qаrshi yashirin tаhdidlаrni ko’rib chiqаr еkаnmiz, 

еkоlоgik xаvfsizlik vа аtrоf muhitni muhоfаzа qilish muаmmоsi аlохidа е’tibоrgа 

mоlikdir. Оchiq  е’tirоf еtish kеrаkki, uzоq yillаr mоbаynidа еski mа’muriy-

buyruqbоzlik tizimi shаrоitidа bu muаmmо bilаn jiddiy shug’ullаnilmаgаn. 

Аniqrоg’i, bu muаmmо аyrim jоnkuyar оlimlаr uchunginа tаdqiqоt mаnbаi, o’z 

mаmlаkаtlаrining kеlаjаgigа, tаbiiy bоyliklаri sаqlаnib qоlishigа bеfаrq 

qаrаmаgаn, bu hаqdа qаttiq tаshvish chеkkаn оdаmlаrning еsа «qаlb nidоsi» bo’lib 

kеlgаn. 

Tаbiiy vа minеrаl-хоm аshyo zаhirаlаridаn vахshiylаrchа, еkstеnsiv usuldа, 

judа kаttа хаrаjаtlаr vа isrоfchiliklаr bilаn fоydаlаnishgа аsоslаngаn sоtsiаlistik 

хo’jаlik yuritish tizimining butun mоhiyatigа mаmlаkаt iхtiyoridаgi bеqiyos 

bоyliklаrgа аvаylаb munоsаbаtdа bo’lish g’оyasi butunlаy yot еdi. Аksinchа, 

bоyliklаrdаn bundаy fоydаlаnish ikki tuzimning iqtisоdiy musоbаqаsidа 

mаmlаkаtning аsоsiy dаstаgi, еkspоrt imkоniyatlаrining nеgizi bo’lib kеldi. 

Iqtisоdiyotni rivоjlаntirishdаgi bоsh mаqsаd еkstеnsiv оmillаrgа qаrаtilgаn 

еdi. Tаbiiyki, bundаy shаriоtdа yashirin bоyliklаrdаn оqilоnа fоydаlаnishni 

tаrtibgа sоlаdigаn, tаbiаtning, аtrоf-muhitning himоya  qilinishini kаfоlаtlаydigаn 

birоn-bir mе’yorlаr qоidаlаrgа riоya qilish hаqidа gаp hаm bo’lishi mumkin еmаs 

еdi. Tаbiаtni muhofаzа qilish tаdbirlаrigа аrzimаgаn dаrаjаdа kаm pul mаblаg’ 

аjrаtilаrdi. Bu mаblаg’ tаbiаtgа yеtkаzilаyotgаn zаrаrning mingdаn bir qismini 

hаm qоplаmаs еdi. O’rmоnlаr o’ylаmаy-nеtmаy, vахshiylаrchа kеsilib tаshlаnаr 

еdi. Yoqilg’i vа minеrаl hоm аshyo zаhirаlаri rеаl еhtiyoj bilаn tаqqоslаnmаgаn 

hоldа judа ko’p miqdоrdа qаzib оlingаnidаn ko’pchilik qismi qаytа ishlаnmаgаn 

chiqitlаr sifаtidа uyulib yotаr еdi. 
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Tаbiаtni muhоfаzа qiluvchi еng оddiy inshооtlаrigа еgа bo’lmаgаn bаhаybаt 

sаnоаt kоrхоnаlаri fаоl bunyod еtildi. Nаtijаdа bаrchа zаrаrli vа zаhаrli sаnоаt 

chiqindilаri ulkаn hаvо kеngliklаrini, suv hаvzаlаrini, yer mаydоnlаrini 

iflоslаntirаdigаn bo’ldi. O’z ko’lаmi jihаtidаn bеqiyos dаrаjаdа kаttа 

gidrоеnеrgеtikа lоyihаlаrini ro’yobgа chiqаrish, trаnspоrt kоmmunikаtsiyalаrini 

(BАM, Turksib kаbi tеmir yo’llаrni, аvtоmоbil, nеft-gаz mаgistrаllаrini vа 

irrigаtsiya tаrmоqlаrini) bunyod еtish nаfаqаt tаbiiy zаhirаlаrni qаshshоqlаshtirdi. 

Butun bоshli аhоli punktlаrini yo’q bo’lib kеtishigа, еkоlоgik muvоzаnаt, iqlim, 

оdаmlаrning hаyot  vа fаоliyat shаrоitlаrining buzilishigа hаm оlib kеldi. 

Bu muаmmо so’nggi yillаrdа yanаdа kеskinlаshdi. MDHgа а’zо bo’lgаn bir 

qаnchа mаmlаkаtlаrning bоzоr iqtisоdiyotigа bеtаrtib surаtdа o’tishi, tаbiiy vа 

minеrаl-хоm аshyo zаhirаlаridаn fоydаlаnishdа bоshqаruvni bаrhаm tоpgаni, 

nаzоrаt qilinmаgаnligi nаtijаsidа ulаr tаshib kеtilа bоshlаndi. Vахshiylаrchа qаzib 

оlindi vа аrzоn nаrхlаrdа еkspоrt qilindi. Аyrim yangi «bоyvаchchаlаr» dеb 

аtаluvchi vа kоrruptsiya dоmigа ilingаn butun-butun guruhlаr uchun qo’shimchа 

fоydа оlish mаnbаigа аylаndi. Shu bilаn birgа, ulаr o’zlаrining оchko’z mаnfааtlаri 

yo’lidа hоzirgi vа kеlgusi аvlоdlаrning еkоlоgik xаvfsizligini, sаlоmаtlik vа 

fаrоvоnligini qurbоn qilmоqdаlаr. Bеnihоya ulkаn bоyliklаr, insоnlаrning nоyob 

yutuqlаri vijdоnsizlаrchа o’g’irlаb kеtilmоqdа, yo’q qilib tаshlаnmоqdа. Bu bilаn 

butun аtrоf muhitgа hаm judа kаttа zаrаr yеtmоqdа, iqlim buzilmоqdа. Еng 

yomоni еsа bir nеchа аvlоd kishilаrining tаbiiy hаyot  vа fаоliyat shаrоitlаrigа 

putur еtmоqdа. 

Аsrlаr tutаsh kеlgаn pаllаdа butun insоniyat, mаmlаkаtimiz аhоlisi judа kаttа 

еkоlоgik xаvfgа duch kеlib qоldi. Buni sеzmаslik, qo’l qоvushtirib o’tirish – o’z-

o’zini o’limgа mаhkum еtish bilаn bаrоbаrdir. Аfsuski, hаli ko’plаr ushbu 

muаmmоgа bеpаrvоlik vа mаs’uliyatsizlik bilаn munоsаbаtdа bo’lmоqdаlаr. 
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Еkоlоgik xаvfsizlik muаmmоsi аllаqаchоnlаr milliy vа mintаqаviy dоirаdаn 

chiqib, butun insоniyatning umumiy muаmmоsigа аylаngаn. Tаbiаt vа insоn 

o’zаrо muаyyan qоnuniyatlаr аsоsidа munоsаbаtdа bo’lаdi. Bu qоnuniyatlаrni 

buzish o’nglаb bo’lmаs еkоlоgik fаlоkаtlаrgа оlib kеlаdi. 

Bu xаvfni аnchа kеch, 70-yillаrning bоshlаridаginа аnglаy bоshlаdik.  

O`shаndа mаzkur mаsаlа dunyo miqyosidаgi tаrаqqiyotgа bаg’ishlаngаn dаstlаbki 

g’аrb mоdеllаridа kеskin qilib qo’yilgаn еdi. Bu hоl bаmisоli «bоmbа 

pоrtlаgаndаy» tа’sir еtdi. Insоniyat qаndаy xаvf qаrshisidа turgаnligini, аtrоf 

muhitgа insоn fаоliyati tufаyli yеtkаzilаyotgаn zаrаr qаndаy nаtijаlаrigа оlib 

kеlgаnligini yaqqоl his еtdi. 

Hоzirgi vаqtdа jаhоn fаn-tехnikа tаrаqqiyoti jаdаl rivоjlаnishi munоsаbаti 

bilаn tаbiiy zаhirаlаrdаn хo’jаlik mаqsаdlаridа tоbоrа ko’prоq fоydаlаnilmоqdа. 

Buning ustigа, dunyo аhоlisi yildаn-yilgа o’sib bоrib, ko’prоq miqdоrdа оziq-

оvqаt, yonilg’i, kiyim-kеchаk vа bоshqа nаrsаlаrni ishlаb chiqаrish tаlаb 

qilinmоqdа. Bu еsа o’rmоnlаr еgаllаb turgаn mаydоnlаrning jаdаl sur’аtlаrdа 

qisqаririshigа, cho’l-sаhrоlаrning bоstirib kеlishigа, tuprоqning buzilyshigа, 

аtmоsfеrаning yuqоridа jоylаshgаn оzоn to’sigi kаmаyib kеtishigа, yyerhаvоsining 

o’rtаchа hаrоrаti оrtib bоrishigа vа bоshqа hоlаtlаrigа sаbаb bo’lmоqdа. 

Bеto’хtоv davom еtаyotgаn аtоm, kimyoviy qurоllаr vа оmmаviy qirg’in 

qurоllаrining bоshqа turlаrini ishlаb chiqаrish, sаqlаsh  vа sinаsh insоniyat 

yashаydigаn muhit uchun judа kаttа hаvfdir. 

Hоzir, XXI аsrdа, fаn-tехnikа tаrаqqiyoti jаdаl sur’аtlаr bilаn rivоjlаnib 

bоrmоqdа. Dunyoning jug’rоfiy-siyosiy tuzilishi o’zgаrmоqdа. Bundаy shаrоitdа 

insоn tоmоnidаn biоsfеrаgа ko’rsаtilаyotgаn tа’sirni tаrtibgа sоlish, ijtimоiy 

tаrаqqiyot bilаn qulаy  tаbiiy muhitni sаqlаb qоlishning o’zаrо tа’sirini 

uyg’unlаshtirish, insоn vа tаbiаtning o’zаrо munоsаbаtlаridа muvоzаnаtgа еrishish 

muаmmоlаri bоrgаn sаri dоlzаrb bo’lib bоrmоqdа. 
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Хаlqаrо hаmjаmiyat insоnning nаfаqаt yashаsh huquqi, bаlki to’lаqоnli vа 

sоg’lоm   turmush kеchirishi uchun zаrur mo’tаdil аrtоf-muhit shаrоitlаrigа hаm 

bo’lgаn huquqlаrining muqаddаs vа dахlsizligini аllаqаchоnlаr е’tirоf еtgаn. 

Еkоlоgik хаfvsizlik kishilik jаmiyatining buguni vа еrtаsi uchun dоlzаrbligi, 

judа zаrurligi bоis еng muhim  muаmmоlаr jumlаsigа kirаdi. Bu muаmmоlаr 

аmаliy tаrzdа хаl еtilsа, ko’p jihаtdаn hоzirgi turmushining аhvоli vа sifаtini 

bеlgilаsh imkоniyatini bеrаdi. Iqtisоdiyotning ishlаb chiqаrish bilаn bоg’liq 

tаrmоqlаrini еkоlоgik jihаtdаn zаrаrsiz tехnоlоgiya yordаmidа rivоjlаntirishni 

tа’minlаsh imkоnigа еgа bo’lаdi. Mа’lumki, tаbiаtning hоlаti birdаnigа vа dаrhоl 

yomоnlаshib qоlmаydi. Bu jаrаyon uzоq vаqt dаvоm еtаdi. Bоshqаchа аytgаndа, 

еkоlоgik vаziyat аstа-sеkin yomоnlаshа bоrаdi. 

Еkоlоgiya hоzirgi zаmоnning kеng miqyosdаgi kеskin ijtimоiy 

muаmmоlаridаn biridir. Uni hаl еtish bаrchа хаlqlаrning mаnfааtlаrigа mоs bo’lib, 

sivilizаtsiyaning hоzirgi kuni vа kеlаjаgi ko’p jihаtdаn аnа shu muаmmоning хаl 

qilinishigа bоg’liqdir. 

Tаrаqqiyotning hоzirgi bоsqichidа insоn bilаn tаbiаtning o’zаrо tа’sirigа оid 

bir qаtоr muаmmоlаrni hаl еtish fаqаt bir mаmlаkаt dоirаsidа chеklаnib qоlа 

оlmаydi. Ulаrni butun sаyyorаmiz ko’lаmidа хаl qilish zаrur. Ko’rinib turibdiki, 

tаbiiy muhitni insоn yuritаdigаn хo’jаlik fаоliyatining zаrаrli tа’siridаn himоya  

qilish bilаn bоg’liq bo’lgаn ko’pginа muаmmоlаr kеng ko’lаm kаsb еtаdi. Shu 

sаbаbli ulаr fаqаt хаlqаrо hаmkоrlik аsоsidа хаl qilinishi lоzim. 

Еkоlоgiya muаmmоsi Yer yuzining hаmmа burchаklаridа hаm dоlzаrb. Fаqаt 

uning dоlzаrblik dаrаjаsi dunyoning turli mаmlаkаtlаridа vа mintаqаlаridа 

turlichаdir. 

Mаrkаziy Оsiyo mintаqаsidа еkоlоgik fаlоkаtning gоyat hаvfli zоnаlаridаn 

biri vujudgа kеlgаnligini аlаm bilаn оchiq аytish mumkin. Vаziyatning 

murаkkаbligi shundаki, u bir nеchа o’n yillаrlаr mоbаynidа ushbu muаmmоni 

inkоr еtish nаtijаsidаginа еmаs, bаlki  mintаqаdа insоn hаyot  fаоliyatining dеyarli 

bаrchа sоhаlаri еkоlоgik хаtаr оstidа qоlgаnligi nаtjаsidа kеlib chiqqаndir. 
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Tаbiаtgа qo’pоl vа tаkаbburlаrchа muоmаlаdа bo’lishgа yo’l qo’yib 

bo’lmаydi. Biz bu bоrаdа аchchiq tаjribаgа еgаmiz. Bundаy munоsbаtni tаbiаt 

kеchirmаydi. Insоn-tаbiаtning хo’jаyini, dеgаn sохtа mаfkurаviy dа’vо, аyniqsа, 

Mаrkаziy Оsiyo mintаqаsidа ko’plаb оdаmlаr, bir qаnchа хаlklаr vа millаtlаrning 

hаyoti uchun fоjiаgа аylаndi. Ulаrni qirilib kеtish, gеnоfоnning yo’q bo’lib kеtishi 

yoqаsigа kеltirib qo’ydi 

Shuni alohida  ta’kidlash  lozimki  tabiat-jamiyat  tizimidagi o`zaro  ta’sirlar  

ya’ni ekologik ijtimoiy munosabatlarning  doirasi keng  va murakkab bo`lib, ularni 

tartibga solish jarayonida jamiyat va davlat hayotining barcha vositalaridan  

foydalanadi ya’ni nafaqat ekologiya  huquqining maxsus qoida-talablaridan balki 

boshqa  huquq sohalarining qoida-talablarini muvofiqlashtirgan holda qo`llaniladi. 

Ekologiya sohasidagi O`zbekiston Respublikasining Qonunlari davlat 

ekologik-huquqiy mexanizmini ta’minlashda muhim ahamiyatga ega bo`lib, qonun 

osti me’yoriy hujjatlar bilan o`zaro bog`liq ravishda ekologik munosabatlarni 

tartibga soladi 

Hоzirgi vаqtdа jахоn fаn-tехnikа tаrаqqiyoti jаdаl rivоjlаnishi munоsаbаti 

bilаn tаbiiy zаhirаlаrdаn хo’jаlik mаqsаdlаridа tоbоrа ko’prоq fоydаlаnilmоqdа. 

Buning ustigа, dunyo аhоlisi yildаn-yilgа o’sib bоrib, ko’prоq miqdоrdа оziq-

оvqаt, yonilg’i, kiyim-kеchаk vа bоshqа nаrsаlаrni ishlаb chiqаrish tаlаb 

qilinmоqdа. Bu еsа o’rmоnlаr еgаllаb turgаn mаydоnlаrning jаdаl sur’аtlаrdа 

qisqаririshigа, cho’l-sахrоlаrning bоstirib kеlishigа, tuprоqning buzilishigа, 

аtmоsfеrаning yuqоridа jоylаshgаn оzоn to’sigi kаmаyib kеtishigа, yyerhаvоsining 

o’rtаchа hаrоrаti оrtib bоrishigа vа bоshqа hоlаtlаrigа sаbаb bo’lmоqdа. 

Tаbiаtni muхоfаzа qilish jаrаyonidа vujudgа kеlgаn muаmmоlаrni ilmiy 

jihаtdаn хаl qilishdа tаbiаt bilаn jаmiyatning o’zаrо tа’siri аlоhidа аhаmiyatgа 

еgаdir. 
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“Ekоlоgiya” fanining kelib chiqishiga inson, jamiyat va tabiat o’rtasidagi 

qarama-qarshiliklar sabab bo’lgan. 

“Ekоlоgiya”ni rivojlanishi quyidagi boqichlardan iborat: 

I-bosqich. Fanning paydo bo’lishi va uning fan sifatida rivojlanishi. 

“Ekоlоgiya” atamasini birinchi bo’lib 1866 yilda Ernest Gekkel kiritgan. 

II-bosqich. Ekologiyani mustaqil fan sohasiga kiritilishi (XIX asrning 60-

yillariga to’g’ri keladi). 

III-bosqich. Ekologiyani kompleks fan sifatida rivojlanishi (XX asrning 50-

yillaridan boshlab). 

Ekologiya – bu integrativ fan bo’lib, ko’plab fanlarning qonun va 

qonuniyatlarini o’zida mujassamlashtirgan. (Shelford qonuni, noosfera qonuni va 

h.k.). 

Ekologiya- barcha tirik organizmlarni va atrof tabiiy muhit bilan bo’lgan 

munosabatlarini va shu munosabatlar asosida kelib chiqadigan qonuniyatlarni 

o’rganadigan fan. «Аtrоf muhit» tushunchаsi dеgаndа insоnlаrning yashаsh muhiti 

vа ishlаb chiqаrish fаоliyati, ya’ni insоngа tа’sir еtuvchi tаbiiy, iqtisоdiy vа sоtsiаl 

fаktоrlаr to’plаmi tushunilаdi. (Еkоlоgiya so’zi grеkchа «оikоs» - uy, «lоgоs» - fаn 

so’zlаridаn tаshkil tоpgаndir). 

Ekologiya 2 turga bo’linadi: 

1.Autekologiya 

2.Sinekologiya. 

Autekologiya – aloxida olingan organism yoki turning boshqa turlardan 

tashqari holatda atrof muhit bilan aloqasini o’rganadi. 

Masalan, Rossiyada autekologiya ob’ekti oq ayiq bo’lishi mumkin. Maxsus 

qurilmalar yordamida uning yashash muhiti, ko’payishi, o’ziga xosligi va h.k. lari 

organiladi. 

Sinekologiya- barcha tur organizmlarni atrof tabiiy muxit bilan 

munosabatlarini o’rganadi. 
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Ekologiya quyidagi yo’nalishlarga bo’linadi: 

1. Bioekologiya- biologic qonuniyatlarni o’rganadi 

2. Geoekologiya-yer,tuproq ekologiyasyni o’rganadi. 

3. Agroekologiya- osimlik dunyosi (qishloq xo’jaligi) 

ekologiyasini o’rganadi. 

4. Umumiy ekologiya- tirik organizmlar bilan tabiat o’rtasidagi 

munosabatlarni o’rganadi. 

5. Ijtimoiy ekologiya- inson,tabiat va jamiyat o’rtasidagi 

bog’liqlikni o’rganadi. 

Insоn tаbiаtgа kuchli dаrаjаdа tа’sir ko’rsаtgаn jоylаrdа еkоlоgik tаnglik, 

bа’zаn fаlоkаt yuz bеrmоqdа, ya’ni tаbiаtning insоntа’sirigа bo’lgаn qаytа аks 

tа’siri аniq sеzilmоqdа. Bu хаqidа buyuklаr bundаy dеgаn еdi: «Tаbiаt ustidаn 

qilgаn g’аlаbаlаrimizdаn оrtiqchа tаltаyib kеtmаylik. Bundаy hаr bir g’аlаbа uchun 

u bizdаn o’ch оlаdi». 

Quruq iqlim zоnаlаridа ro’y bеrаyotgаn cho’llаshish jаrаyoni, Bаykаl vа 

Lаdоgа ko’llаri, Оrоl vа Оrоlbo’yi muаmmоsi, Bаlхаshbo’yi, Аzоv dеngizi, Qоrа 

dеngiz muаmmоlаri vа bоshqаlаr fikrimiznig dаlilidir. Dеmаk insоn bilаn 

tabiatning o’zаrо tа’siri mе’yoridаn оshib kеtsа, sаlbiy оqibаtlаrgа оlib kеlishi 

аmаldа isbоtlаnmоqdа. 

Shuning uchun аtrоf muhitni muхоfаzа qilish uchun kаm chiqindili vа 

chiqindisiz tехnоlоgik jаrаyonlаrni ishlаb chiqish, bаrchа turdаgi suyuq, gаz 

hоlаtidаgi vа qаttiq chiqindilаrni ushlаb qоluvchi hаmdа ulаrni qаytа ishlоvchi 

yuqоri sаmаrаli tоzаlаgich- mоslаmаlаrni jоriy еtiish, muаmmоlаrini yuqоri 

sаviyadа hаl qilishni o’rgаtish vаzifаsini « Ekоlоgiya» kursi o’z ichigа оlаdi. 
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“Ekоlоgiya” kursining mаqsаdi quyidаgilаrdаn ibоrаtdir: 

• insоnlаrni ishlаb chiqаrish fаоliyatlаri bilаn аtrоf muhit o’rtаsidаgi 

bоg’liqlikni оptimаllаshtirish vа muvоfiqlаshtirish bоrаsidаgi 

• insоnlаrni аtrоf muhitgа tа’sirlаrini chеgаrаlоvchi tаlаb vа nоrmаllаrni 

bаjаrilishini tа’minlоvchi 

• tаbiiy rеsurslаrdаn tеjаmli fоydаlаnishni, ulаrni qаytа tiklаnishlаrini 

tа’minlоvchi bilimlаrni bo’lаjаk mutахаssislаrgа bеrish. 

“Ekоlоgiya” kursining vаzifаlаri quyidаgilаrdаn ibоrаtdir: 

1. Аtrоf muhitni muхоfаzа qilishning ilmiy аsоslаrini o’rgаnish. Аtrоf 

muhitni muhоfаzа qiluvchi sаmаrаli usul vа vоsitаlаrni qo’llаsh, chiqindisiz 

tехnоlоgik jаrаyonlаrni tаshkil qilishning аsоsiy printsiplаrini ishlаb chiqаrish. 

2. Tаbiаtgа zаhаrli mоddаlаr tаshlоvchi mаnbаlаrning sоnini qisqаrtirish vа 

ulаrning zаhаrlilik dаrаjаsini kаmаytirish (an’anaviy tехnоlоgiyalаrni 

tаkоmillаshtirish хisоbigа). 

3. Ishlаb chiqаrish kоrхоnаlаrini tаbiаtgа ko’rsаtayotgаn sаlbiy tа’siri оqibаt 

lаrini yo’qоtish (Оqоvа suvlаrni, аtmоsfеrа hаvоsini yuqоri sаmаrаli usullаr  bilаn 

tоzаlаsh  хisоbigа;  yer mаydоnlаrini rеkultivаtsiya qilish vа х.k.). 

Quyidа insоnlаrni ishlаb chiqаrish fаоliyatlаri bilаn аtrоf muhit o’rtаsidаgi 

bоg’liqlik sхеmаsini ko’rib  chiqаmiz: 

Insоnning vujudgа kеlishi vа uning tаbiаtgа bo’lgаn tа’siri sхеmаdа 

ko’rsаtilgаnidеk turli ijtimоiy-iqtisоdiy tuzumlаrdа bоrgаn sаri insоnning оngi 

оshib bоrish jаrаyonidа tirik mаvjudоtning yangi prinsipiаl shаkllаri tаrkib tоpdi. 

Insоn tаbiаtdа mаvjud bo’lgаn tаyyor оziq-оvqаtlаrni ist’еmоl qilibginа qоlmаy, 

ulаrni tаyyorlаsh bilаn hаm shug’ullаnаdi vа shu jаrаyondа tаbiаtgа hаm tа’sir 

ko’rsаtаdi. Dеmаk insоn vа tаbiаt bir-biri bilаn o’zаrо uzviy bоg’liqdir. Tаbiаt 

butun jаmiyat uchun zаruriy hаyot  muhiti vа mоddiy rеsurslаrning yakkаyu-

yagоnа mаnbаi bo’lib, kishilаrning mоddiy vа mа’nаviy еhtiyojlаrini qоndirаdigаn 

bаrchа bоyliklаr аsоsidir. Tаbiаt vа jаmiаt bir-biri bilаn bоg’liq hоldа bir 

butunlikni tаshkil qilаdi. 
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Ishlаb chiqаrish kuchlаri rivоjlаngаn sаri insоnning tаbiаtgа bo’lgаn tа’siri 

hаm kuchаyib, tаbiаt bilаn jаmiyat o’rtаsidаgi o’zаrо tа’sir miqyosi kеngаyib 

bоrаdi. Fаn-tехnikа yutuqlаri ishlаbchiqаrish kuchlаri jаmiyatining rivоjlаnishidа 

еtаkchi аhаmiyatgа еgа bo’lib, оdаmning tаbiаt rеsurslаridаn fоydаlаnishini 

оsоnlаshtirаdi, mоddаlаrning аylаnmа hаrаkаtini tеzlаshtirаdi, vа jаmiyatning 

rivоjlаnishidа tаbiiy оmillаrgа nisbаtаn ijtimоiy оmillаrning rоli yuqоri bo’lishi 

uchun imkоn yarаtаdi. Nаtijаdа insоn mеhnаt tufаyli tаbiiy muhitgа bеvоsitа 

bоg’liqlikdаn tоbоrа оzоd bo’lа bоrib, o’zining tаbiаtgа bo’lgаn tа’sirini 

kuchаytirаdi. Sаnоаt kоrхоnаlаrini оrtishi, qishlоq хo’jаligini kimyolаshtirish, 

аhоli sоni vа аvtоtrаnspоrtning оrtib bоrishi kаbi оmillаr turli хil chаng-gаz 

chiqindilаri, oqоvа suvning miqdоri vа turi, qаttiq chiqindilаrni ko’plаb miqdоrdа 

аtrоf muhitgа tаshlаnishigа оlib kеlаdi. 

  Quyida korxonani suv bilan ta’minlanshi va chiqarib yuboriladigan oqava 

suv miqdori va ularni tozalash usullari aks ettirilgan jadval keltirilgan (9.1-jadval 

va 9.2-jadval). Jarayonia korxonani suv bilan artezian qudug’i orqali ta’minlanadi 

 

Korxonaning (sex, bo’limning) suv bilan ta’minlanishi 

9.1-jadval 

Suv bilan 

ta’minlash 

manbai 

Suvdan foydalanish 

me’yori, m3/soat Aylanma harakatdagi 

suvning hajmi, m3/soat 

Toza suvni 

tejash, % Loyiha 

bo’yicha 
Aslida 

Shahar suv 

ta’minoti 
10.6 14.0 11.0 65 
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Korxonada  asosan maishiy-xo’jalik oqova suvlari, tarkibida organik 

moddalar  bo’lgan ishlab chiqarish oqova suvlari hosil bo’ladi.  

 

Oqova suvlar va ularni tozalash 

9.2-jadval 

Oqova 

suvlarning 

turlari 

Oqova suvning hajmi, m3/soat 

Ifloslik-lar 

tarkibi, g/l 

Tozalash 

usullari 

Tozalagich 

moslamalar 

va uskunalar 

Tozalangan 

suvning 

ishlatilish 

yo’llari 

Tozalana-

yotgan 

Tashlab 

yuborilayotgan 

Maishiy 

oqova 

suvlar 

0,6 0,3 

Muallaq 

moddalar 

50-70 

mg/l, 

BPK5 20-

30  mg/l, 

XPK 130-

150 mg/l 

Mexanik 

va 

biologik 

usul 

Birlamchi 

tindirgich, 

aerotenk, 

ikkilamchi 

tindirgich 

Qishloq 

xo’jaligida 

sug’orishda 

ishlatiladi 
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10. FUQARO HIMOYASI 

Mamlakatimiz milliy davlat siyosatining asosiy  yo’nalishlaridan biri aholi va 

hududlarni tabiiy va texnogen favqulotda vaziyatlardan muhofaza qilish, 

xavfsizlikni ta’minlash, barqaror iqtisodiy rivojlanishga erishishdan iboratdir. 

Fuqaro muhofazasi umumdavlat mudofaa ishlari tizimi bo’lib aholini va xalq 

xo’jaligini tinchlik va harbiy holatlarda Favqulotda vaziyatlardan himoyalash 

maqsadida, shuningdek obektlarni barqarorligini oshirish tabiiy ofat, avariya kabi 

FV lar oldini olish, ular yuz berganda avariya-qutqaruv va boshqa kechiktirib 

bo’lmaydigan ishlarni amalga oshirish bilan shug’ullanadi. 

Fuqaro muhofazasi hududiy va sanoat miqyosi prinsiplarida tashkil qilinadi.  

 Hududiy prinsiplarida fuqaro himoyasining tashkil etishda 

muassasa tashkilot va inshoatlar qaysi boshqarmaga qarashliligidan qat’iy 

nazar u joylashgan hudud, tuman, viloyat shahar  FM tizimiga keltiriladi. 

 Sanoat miqyosi prinsiplarida tashkil qilishda ob’ektga qarashli 

bo’lgan muassasa vazirlik va boshqarmalarga FM tizimiga kiritiladi va 

ob’ektning raxbarlariga fuqoro himoyasi bo’yicha javobgar hisoblanadi. 

Korxonada quyidagi turdagi favqulotda vaziyatlar sodir bo’lishi mumkin: 

- Tabiiy xarakterdagi favqulodda vaziyatlar; 

-  Texnogen xarakterdagi favqulodda vaziyatlar; 

-  Ekologik xarakterdagi favqulodda vaziyatlar. 

Atrofdagi tabiiy muhit va potensial xavfli ob’ektlarning, favqulodda  vaziyat 

manbalari paydo bo’lishini oldindan prognoz qilish va profilaktika qilishning 

ahvolini kuzatish va nazorat qilishni tashkil etilishiga, shuningdek favqulodda 

vaziyatlarga tayyorgarlik ko’rishga qaratilgan huquqiy, tashkiliy, iqtisodiy, 

muxandislik-texnikaviy, ekologiya-muhofaza, sanitariya-gigiena, sanitariya-

epidemiologik va maxsus tadbirlar kompleksidir. 
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Fuqaro himoyasining asosiy vazifalari: 

1.Aholini umumqirg’in qurollardan saqlash. 

2. Xalq xo’jaligi korxonalarining urush sharoitida ishlash turg’unligini 

oshirish. 

3. Qutqaruv va tiklovchi ishlarini olib borish.  

Korxonada  fuqaro muhofazasini tashkil etish sxemasi quyidagicha: 

 

Korxona rahbari – FM 

boshlig’i 

FM shtab boshlig’i 

Xizmatlarni tashkil 

qilish 

Yong’inga qarshi 

kurash 

Qidiruv 

Aloqa Avariyaviy texnika 

Tartibni 

saqlash Umumiy oziq-

ovqat ta’minoti 

Tibbiy xizmat 
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Korxonadagi avariyalar, yong’in va portlash kabi favqulotda  vaziyatlari 

yuzaga kelgan vaqtida sodir bo’lgan xavf darajasini ko’rsatadigan ikkita bildirish 

rejimini belgilanadi. 

1. Yuqori tayyorgarlik rejimi; 

2. Favqulotda rejim; 

Bunday hollar yuzaga kelgan vaqtida  xokimiyatlarga, tuzilmalarga, tibbiy 

xizmatga, yong’in xavsizligi xizmatiga xabar berish kerak. 

Favqulotda Vaziyat yuz berganda “Diqqat hammaga” ovozli signal orqali 

ishchi xizmatchilarga xabar qilinadi. 

Nafas olish organlarini muhofazalovchi  shaxsiy himoya vositalari – 

gazniqoblar, nafas olish organlarini turli kasalliklarni keltirib chiqaruvchi 

mikroblardan va toksinlardan muhofaza qiladi. 

Avariya qutqaruv va boshqa kechiktirib bo’lmaydigan ishlarini rejalashtirish 

va amalga oshirishdan maqsad, aholini turli favqulotda vaziyatlardan himoyalash, 

shoshilinch tibbiy xizmat ko’rsatish, avariya oqibatlarini qisqartirish hamda 

vayronalardan insonlarni olib chiqishga qaratilgandir. 

Avariya qutqaruv ishlari quydagi vazifalarni amalga oshirish  orqali olib 

boriladi. 

1. FV ro’y bergan  xududlarida razvedka ishlarini olib borish 

hamda xarakatlanish yo’nalishlarini rejalashtirish. 

2. Bino qismlari, vayrona uyumlari orasidan shuningdek 

yonayotgan binolar ichidan insonlarni qidirish va olib chiqish. 

3. Jabrlangan insonlarni, guruxlarga ajratgan xolda birlamchi 

tibbiy xizmat ko’rsatish hamda yaqin ambulatoriyalarga yetkazish. 

Boshqa kechiktirib bo’lmaydigan ishlarga quydagilar kiradi: 

1. Insonlarni ommoviy piyoda yoki transportda xarakatlanish 

yo’llarini ochish hamda xavfli jismlardan tozalash. 

2. Gaz, elektr, suv quvur tiqimlari va boshqa tizimlarda yuz bergan 

avariyalarni to’xtatish, qutqaruv ishlarini o’tkazish. 
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Korxonada yong’in sodir bo’lganda xarakatlanish quyidagi tartibda amalga 

oshiriladi. Sexda germetiklik buzilib yoki boshqa sabab bilan yong’in chiqqanda 

OPD turidagi signalizator ishga tushadi. Bu signalizator ishga tushishi bilan 

sexdagi navbatchi korxonaning yong’in xavfsizligi bo’limiga xabar beriladi va 

ishchilarning tartibli evakuatsiyasini ta’minlashni nazorat qilinadi. 

Yong’in xavfsizligi bo’limi etib kelguncha ishchilar o’zlari OU 2, OU 9,OU 8 

birlamchi o’t o’chirgichlar yordamida yong’inni boshqa ob’ektga o’tib 

ketmasligini nazorat qiladi. 

Yong’in xizmat xodimlari bilan bir vaqtda tibbiy tez yordam ko’rsatish 

xizmati ham etib keladi. FV oqibatlari tugatilishi bilan qutqaruv ishlari boshlanadi. 

Tartibni saqlashga e’tibor beriladi. Yong’in yoki avariya sodir bo’lishida 

odamlarni xavfsiz boshqa joyga chiqish yo’llari bo’lishi binolarni loyihalash va 

qurish vaqtida hisobga olingan.  
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11. MEHNATNI MUHOFAZA QILISH 

Mehnat sharoitini yaxshilash davlatimizning amalga oshirayotgan asosiy va 

muhim ijtimoiy vazifalaridan biridir. Jamiyatni asosiy rivojlantiruvchi va ishlab 

chiqarish tizimining boshqaruvchi kuchi inson ekanligini hisobga olib, uning 

ishlab chiqarishdagi faoliyatini va sog’lig’ini saqlash ijtimoiy taraqqiyot 

yo’lidagi muhim omil hisoblanadi. Shuning uchun ham sanoat korxonalarida 

sifatli mahsulot ishlab chiqarish jarayoni va mehnat sharoitini yaxshilash, 

jarohatlanish, kasb kasalliklarini kelib chiqarish manbalarini yo’qotish, 

charchash, toliqish bo’lmasligiga taalluqli chora-tadbirlarini qo’llashga 

bog’liqdir. Mehnatni muhofaza qilish fani ijtimoiy, iqtisodiy, texnika, gigiena, 

tashkiliy chora-tadbirlar, mehnat qonunlarini tizimidan iborat bo’lib, uzluksiz 

mehnat qilish jarayonida inson sog’ligi va mehnat qilish qobiliyatini saqlashini 

ta’minlashga qaratilgan. 

Korxona ma’muriyati mehnatni muhofaza qilishning zamonaviy vositalarini 

joriy etishi va kasb kasalliklarining oldini oladigan sanitariya-gigiena sharoitlari 

ta’minlanishi uchun mas’ul hisoblanib, inson salomatligi yoki hayotiga xavf 

tug’diruvchi vaziyat paydo bo’lish hollarida javobgar hisoblanadi.  

Mamlakatimizda mehnat muhofazasiga doir qonun va hujjatlar o’ziga mos 

ravishda ishlab chiqildi. Jumladan: 

-1992 yil 13 yanvarda qabul qilingan O’zbekiston Respublikasining 

«Aholini ish bilan ta’minlash to’g’risida»gi;  

- 1992 yil 2 iyulda qabul qilingan O’zbekiston Respublikasining «Kasaba 

uyushmalari, ular faoliyatining huquq va kafolatlari to’g’risidagi»; 

 - 1993 yil 6 mayda esa O’zbekiston Respublikasining «Mehnatni muhofaza 

qilish to’g’risidagi» qonuni qabul qilingan.  

1994 yil 1 dekabrida O’zbekiston Respublikasining Fuqarolik Kodeksi qabul 

qilindi. 

1995 yil 21 dekabrida «O’zbekiston Respublikasining Mehnat Kodeksi» 

qabul qilindi.  
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Mehnatni muhofaza qilishning negizi besh qismdan iborat: 

1. Mehnatni muhofaza qilishning umumiy masalalari: mehnatni muhofaza 

qilish qonunlari asoslari, xavfsiz va sog’lom ish sharoitlarini tashkil qilish, mehnat 

sharoitini tahlil qilish; 

2. Mehnat tarbiyasi, mehnat samaradorligi, mehnat bandligi. 

3. Mehnat sharoiti sanitariyasi va ishlab chiqarish gigienasi; 

4. Xavfsizlik texnikasining umummuhandislik masalalari; 

5. Sanoatda yong’inga qarshi kurash chora-tadbirlari. 

Har bir korxona o’z imkoniyatidan kelib chiqqan holda mehnatni muhofaza 

qilish bo’limini yoki xavfsizlik texnikasi muhandisi lavozimidagi shtat birligini 

tashkil qilishi shart. Uning asosiy vazifasi korxonada mehnat qilayotgan 

xodimlarning mehnatni muhofaza qilish qoidasi talablarini qanday bajarayotgan 

ekanliklarini nazorat qilishdan iborat. 

O’zbekistonda mehnat muhofaza qilish borasida bir qancha qonuniyatlar 

qabul qilingan. Bu qonunlar faqat ishlab chiqarishda mehnat muhofazasi texnika 

xavfsizligi qoidalarini nazorat qilib qolmay, balki mehnat muhofazasi qonunlari 

buzulmasligi uchun javobgardir. 

Korxonada  ”Mehnatni muhofaza qilish” borasidagi tadbirlar qabul qilingan 

bo’lib, ular  mehnat sharoitlarini yaxshilash va xavfsiz mehnat sharoitlarini 

yaratish borasidagi uslubiy qo’llanmalar, instruksiya ko’rsatmalar, tavsiyalar kabi 

umumiy qoidalarni o’z ichiga oladi. 

Korxonada  xodimlar xavfli va zararli ishlab chikarish omillari ularning 

tavsifi, yuzaga kelish ma’nbalari, ishchilarga ta’sir qilish xususiyatlari va 

salomatlik uchun xavfli darajasi va kelgusidagi oqibatlari to’g’risida ma’lumotga 

ega. 

Ish joylaridagi ishlab chiqarish muhiti va mehnat jarayoning xavfli hamda 

zararli omillari to’g’risida ma’lumotlar, ishlab chiqarish muhitining fizik, 

kimyoviy, radiologik, mikrobiologik va mikroiqlim  o’lchovi natijalari, shuningdek 

og’irligi ish joylarini mehnat sharoitlari bo’yicha attestatsiya qilinishi bilan 

tasdiqlanadi. 
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Korxona o’ta xavfli sharoitda bajariladigan kasblar va ishlar ro’yxatiga ega. 

Ro’yxatda, aniq texnologik jarayon, ishlab chiqarish  uskunasi, ishlatiladigan xom 

ashyo va ishlarni amalga oshirish xususiyatlari bilan bog’liq xavflar xisobga 

olingan.   

Texnologik jarayon uzluksiz tarzda davom etadi. Ish ikki smenada olib 

boriladi. ГОСТ 12-3.03.93 KMK-3-04-98 ga asosan “Texnologik jarayonlarni 

tashkilashtirish sanitariya qoidalari va ishlab chiqarish jihozlariga gigenik talablar” 

ga muvofiq tashkil qilingan. Xom ashyo va materiallarni qayta ishlash texnologik 

uskunaning pasportida belgilangan talablarga muvofiq amalga oshiriladi. 

Korxonada SanPiN-0210-01, SanPiN 124-01 ga asosan shovqin, tebranishdan 

ximoya choralari ko’rilgan. Shovqin, tebranishdan ximoyalash maqsadida, 

desorbsiya sexini ishlab chiqarish maydonidan tashqariga joylashtirilgan. Sex, 

bo’limlarni eshik, derazalari maxsus tovush o’tkazmaydigan materiallardan 

tayyorlangan. 

Korxona bo’limlarini yoritish asosan tabiiy va sun’iy ravishda amalga 

oshiriladi. Kunduz kuni asosan tabiiy yorug’likdan foydalaniladi. Tabiiy yoritilish 

SNiP 2-01-05.98 ga asosan qabul qilingan. Kechki smenalarda esa, sun’iy 

yoritishdan foydalaniladi, yoritilish uchun lyumenissent lampalardan foydalaniladi.  

Korxona havosi mo’tadillashtirilib turiladi. Shamollatash qurilmalaridan 

foydalaniladi. Isitish SanPiN -0058-96 ga asosan amalga oshiriladi. Shamollatish 

qurilmalaridan to’g’ri foydalanish, uni to’liq ishlaydigan holatda bo’lishi uchun 

javobgarlik, mexanik zimmasiga, sexda esa sex boshlig’i va mexanik zimmasiga 

yuklatilgan. 

Elektr uskunalarining nosozligi yoki ularning ishlatish qoida talablariga amal 

qilmaslik ishchi va xizmatchilarning shkastlanishiga olib keladi. Insonlarni elektr 

toki ta’sirida shikastlanishidan himoya qilish uchun ishlab chiqarish sharoitlarida 

xavfsiz tok usti qoplangan simlar, erga ulangan va neytrallovchi ximoya 

tizimlarilan foydalanilgan. Shuningdek, elektr uskunalarni tanlash, o’rnatishda 

mavjud bo’lgan qonun-qoidalar normalariga amal qilingan.  
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Ishchilar va xizmatchilarni shaxsiy ximoya vostalari bilan ta’minlash. 

Korxonada SNiP- 2.08.12.98 ga asosan ishchi-xizmatchilar uchun dam olish, 

ovqatlanish, uy va ish kiyimlarini saqlash xonasi, zararsizlantirish, yuvish-yuvinish 

va boshqa madaniy-sanitariya xizmatlari uchun mo’ljallangan qo’shimcha binolar 

quriladi.   

 Yong’in yoki avariya sodir bo’lishida odamlarni xavfsiz boshqa joyga 

chiqish yo’llari  binolarni loyihalash va  qurish vaqtida hisobga olingan. Yong’in 

xavfsizligi norma qodalariga asosan evakuatsiya yo’llari o’tga chidamli 

materiallardan tayyorlangan, harakat yo’lida hech qanday to’siqlar yo’q. Korxona 

binosida 2ta chiqish evakuatsiya yo’llari mavjud bo`lishi kerak . 

  Barcha ishlab chiqarish sexlarida, xom ashyo va tayyor maxsulot 

omborxonalari ma’muriy va boshqa yordamchi binolar hamda inshootlar dastlabki 

yong’inni o’chirish vositalari bilan ta’minlangan. 

 Ventilyasiya tizimi yong’indan darak beruvchi signalizatsiya bilan 

birlashtirilgan va (SNiP 2.04.02 94., ГОСТ 12.2.2003.89, SNiP 2.05.08.07)  

bo’yicha o’rnatiladi.  

 Bino va yong’in suv ma’nbalari yo’lkalari hamda yong’in vositalari va 

uskunalariga boradigan yo’lkalar doimo bo’sh bo’lishi ta’minlangan, binolar 

oralig’idagi yong’inga qarshi masofa uzulmalarida materiallar, uskunalar, bo’sh 

idishlar taxlashga ruhsat etilmaydi. 

Korxonada yong’inga qarshi suv ta’minoti SNiP-2.04.02.96 ga asosan 

belgilangan. Katta miqdorda suv saqlaydigan suv havzasi mavjud bo`lishi lozim. 
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12. ASOSIY USKUNANI AVTOMATLASHTIRISH 

Ishlab chiqarishni avtomatlashtirishning asosiy negizi ish joylarni 

o’zgartirish, bu texnologik jarayonning eng muhim yo’nalishlaridan biridir. Kimyo 

sanoatida texnika va texnologiyalarni rivojlantirishni, ishlab turgan va yangi 

qurilayotgan korxonalarni quvvatining ko’payishini nazorat qilish, boshqaruvda 

hisoblash texnikasini keng qo’llab, kompleks avtomatlashtirish kiritishni talab 

qilyapti. 

Avtomatlashtirish ishlab chiqarish jarayonlariin jadallashtirish, unumdorligini 

oshirish va yuqori sifatli mahsulot olishni, asosiy va yordamchi texnologik 

jarayonlarni xavfsiz ishlashini ta’minlaydi. Lokal va avtomatik boshqarish 

sistemalari katta ahamiyatga ega bo’lib, axborot va boshqarish funksiyalarini 

me’yorida faoliyat ko’rsatishini ta’minlaydi. 

Axborot funksiyalarning vazifasi - axborotni texnik parametrlarini o’lchash, 

uzatish, tayyorlash va ko’rsatishlardan iborat. 

Boshqarish funksiyalarining vazifasi - hisob va uzatish, boshqaruvchi 

mexanizmga ta’sir ko’rsatish boshqaruvidan iborat bo’lib, sifatli mahsulot 

olinishida berilgan qiymatlarni saqlab turishdan iborat. 

Malakaviy bitiruv ishini bajarishda obyekt sifatida elektrolizyor qurilmasi 

tanlab olindi. Boshqariluvchi parametr sifatida – temperatura olindi. Jarayondagi 

o’zgartiriladigan obyektning asosiy ko’rsatkichi:  

tmax=81oC; tmin=79oC; turt=80oC  miqdorda o’zgarishi mumkin, temperaturani 

o’zgarish chegarasi ±1oC 

Boshqariluvchi obyektdagi temperaturani o’lchashdagi xatoliklarning 

qiymatlari (absolyut, nisbiy va keltirilgan xatoliklar) aniqlandi. Ushbu xatoliklarga 

mos keluvchi o’lchovni aniqlash uchun to’g’ri kelgan datchik tanlandi - 

temperaturani me’yorlovchi asbob. 
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№ Ko’rsatkich Kattalik chegarasi Abs  

dA 

Dinamik ko’rsatkichlar 

 Aurta Amax Amin Kob K1 K2 T1 T2 

 80 81 79 5 0.9 0.9 1 1 1 

 

Turtki Z ning qiymati va texnologik o’tish oralig’i o’qituvchi tomonidan 

berilgan:  

Z=0.8 teng  bo’ladi.  

Hisoblashni kompyuterda MATLAB dasturi asosida 2 sig’imli obyekt 

modelini borligini inobatga olib, biz ham temperaturani me’yorlovchi qurilmadagi 

boshqaruv jarayonini 2 sig’imli deb qabul qilamiz. 

Bunga qaraganda K=K1*K2 bu yerda- K1, K2   har bir sig’imning kuchaytirish 

koeffisiyenti. 

Demak, K= K1*K2   =0.9   K1, K2 larning qiymatini tanlab, obyektga mos 

keluvchi qiymati olinadi. 

Kompyuterda MATLAB dasturi asosida quyidagi boshqarish tizimi 

ko’rsatkichlari olindi: 

K1=0.9;  , K2= 1.    T2=1; T1=1. 

Obyektni optimal boshqarish uchun unga to’g’ri keladigan rostlagich 

tanlanadi - rostlash qonuniga binoan. 

Quyida keltirilgan blok sxemaga asosan rostlash optimal ko’rinishi tanlandi, 

rostlagichni qiymatini aniqlashda datchik va ijrochi qurilmani kuchaytiruvchi 

bo’linma deb qarab 2 sig’imli obyekt PI roslagich uchun hisoblandi: 

Boshqaruv tizimining kompyuter modeli “MATLAB” dasturi asosidagi blok 

sxemasi quyida keltirilgan: 
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Optimal boshqarish tizimini sintez qilish tartibi, rostlagichni tanlash, 

rostlagichning sozlash parametrlarini optimal qiymatlari quyida keltirilgan 

kompyuter modeli natijalari asosida aniqlanadi: 

 

 

 

Rostlagich ko’rsatkichlari ma’lum bo’lgandan so’ng, ГОСТ dan foydalanib, 

texnologik jarayonni avtomatlashtirishning funksional sxemasini ya’ni, obyektning 

optimal boshqarish chizmasini chizdim. 
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Nazorat o’lchov asboblari va avtomatika spetsifikatsiyasi 

№ 

 
Ko’rsatkich 

O’rnatish 

joyi 

O’lchov asbobining nomi 

va tavsifi 
Turi Soni 

1-

1 
Temperatura joyida 

Raqamli temperatura 

o’lchagich 

TI 

170011 
1 

1-

2 
Temperatura shitda Raqamli rostlagich 

TF 

170011 
1 

1-

3 
Temperatura shitda 

Raqamli masofaviy 

boshqarish 

TP 

170011 
1 

1-

4 
Temperatura joyida Raqamli ijrochi qurilma 

TE 

170011 
1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

M
ah

al
li

y
 

as
b
o
b

la
r 

B
o

sh
q

ar
is

h
 s

h
it

i 

TI 

1-1 
 

 

TF 

1-2 
TP 

1-3 
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13. IQTISODIY QISM 

Ishlab chiqarish rejasi 

13.1-jadval 

Mahsulot 

nomi 

O’lchov 

birligi 

1 o’lchov mahsulot 

narxi 

Yillik miqdori 

Natural 

ifodada, m3 

Qiymati 

bo’yicha, 

ming so’m 

Vodorod t 17359.8 1080000 27155371.2 

 

Yillik mahsulot hajmini hisoblaganda quyidagilar e’tiborga olinadi: 

1. Moddiy hisobga asosan mahsulotni sutkasiga ishlab chiqarish 

6000m3 ni tashkil qiladi. 

2. Bir yildagi ishchi kunlarini 200 deb qabul qilinadi. 

3. Quvvatdan foydalanish koeffisienti 0.9 deb qabul qilsak, u 

holda yillik mahsulot ishlab chiqarish kapitali quyidagicha hisoblanadi: 

 

Vs= 200*6000*0.9= 1080000m3 

 

Sexda jami 16 kishi ishlaydi. Shundan 1 ta sex boshlig’i, 3 ta smena ustasi, 3 

ta chilangar va 9 ta smenalar bo’yicha operator ishchilar. Sexdagi ishchilarning 

yillik o’rtacha ish haqqi 187.2 mln so’mni tashkil qiladi. Har bir ishchining 

o’rtacha yillik ish haqqi 11.7 mln so’mni tashkil qiladi. 

Ishchilarga 12 oy davomida oylik maoshlari va 1 oylik maosh miqdorida 

qo’shimcha rag’batlantirish belgilangan bo’lib, oyda o’rtacha 975 ming so’m 

maosh beriladi. Ishchilarni rag’batlantirish va mehnat salohiyatini oshirish 

maqsadida 750 ming so’m beriladi.  
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To’g’ri moddiy sarflar hisobi. 

Yillik mahsulot xajmi 1080000 m3 

13.2-jadval 

№ Moddiy 

resurslar 

turlari 

O’lchov 

birligi 

1 m3 

mahsulot 

uchun sarf 

me’yori 

Ulgurji 

narxi, 

  so’m 

Qiymati  

1 m3 

mahsulot 

uchun, 

so’m 

Yillik miqdor 

uchun ming, 

so’m 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Suv 

(distillangan) 

kg 0.9 600 540 648000 

2 KOH kg 0.003 12876 38.628 46353.6 

3 Elektr 

energiyasi 

kVt/soat 5.76 228,6 1313.28 1575936.0 

4 Bug’ Kg/m3 2.0 4500 9000 10800000 

5 Azot sm3 0.832 12.35 10.28 12336000 

6 Etil spirti g 0.05 9117.7 455.885 547062 

7 Xlorid kislota g 0.0025 673.2 1.683 2019.6 

8 Ta’mirlash so’m 1 6000 6000 1200000 

Jami 17359.8 27155371.2 
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Mahsulot ishlab chiqarish tannarxining kalkulyatsiyasi. 

Yillik mahsulot hajmi 1080000 m3 

13.3-jadval 

№ Sarf-xarajatlar nomlanishi Sarf hisobi 

1 m3 mahsulot 

uchun 

Yillik miqdor 

uchun, ming so’m 

1 Materiallarga sarflangan to’g’ri 

xarajatlar 

17359.8 27155371.2 

2 Mehnatga doir xarajatlar (sutkasiga), 

shu jumladan  

34583 414996 

 a) Asosiy ishchilarning ish haqi 29395.55 352746.6 

 b) Ijtimoiy sug’urta ajratmasi 15% 5187.45 62249.4 

3 Qo’shimcha (yondosh moddiy sarflar 

va amortizatsiya, 2-banddan 200%) 

69166 829992 

4 Kutilmagan sarflar (3-banddan 20%) 13833.2 165998.4 

5 Ishlab chiqarish tannarxi 134942 28566357.6 

6 Me’yoriy foyda 26988.4 5713271.52 

7 Rentabellik 20% 20% 

8 Mahsulotning ulgurji bahosi 161930.4 34279629.12 
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Ishlab chiqarishning texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlari 

13.4-jadval 

№ Ko’rsatkichlar O’lchov 

birligi 

Loyixa bo’yicha 

miqdori 

1 Yillik mahsulot ishlab chiqarish xajmi   

 a) Natural ifodada m3 1080000 

 b) Qiymati bo’yicha ming so’m 34279629.12 

2 1 t mahsulotning tannarxi so’m 134942 

3 Yillik mahsulot tannarxi ming so’m 28566357.6 

4 Mahsulotning ulgurji bahosi so’m/t 161930.4 

5 Yillik foyda ming so’m 5713271.52 

6 Mahsulot rentabelligi % 20 

7 1 ishchining o’rtacha oylik ish haqi so’m 1037500 

8 1 ishchining o’rtacha yillik ish haqi 

(12+1oy) 
so’m 12450000 

9 Moddiy sarflarning ishlab chiqarish 

tannarxidan ulushi 
% 95 
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