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Албатта, х,ар цайси цалк, ёки миллатнинг маънавияти- 
ни унинг тарихи, узига хосурф-одат ва анъаналари, х,аётий 
цадриятларидан айри х,олда тасаввур этиб булмайди. Бу 
борада, табиийки, маънавий мерос, маданий бойликлар куц- 
на тарихий ёдгорликлар энг муцим омиллардан бири булиб 
хизмат к,илади.

И.А.Каримов

КИРИШ

Республикамизда бадиий таълим ислохдгларини яна- 
да чукурлаштириш, сохдлари буйича малакали мутахас- 
сис кадрлар тайёрлаш борасида, уларнинг касбий хусу- 
сиятларини ривожлантирувчи, шунингдек, иктидорли, 
ижодкор мутахассис куникмаларини узида намоён этув- 
чи ва сохдга к,изик,иш уйгота олувчи, уз йуналишини то- 
пишда, айник,са, амалий санъатда меъморий бадиий 
безакли асарлар яратишда ашёда ишлаш, асарнинг маз- 
мун ва мох,ияти жих,атидан зарур булиб, малакали кадр
лар тайёрлаш учун фан сифатида зарурият жуда каттадир. 
Баркамол авлодни тарбиялаш инсониятнинг хдмишалик 
орзуси булиб келган. Бугунги кунда миллий маънавияти- 
миз ривожини амалий санъат наъмуналарисиз тасаввур 
этиб булмайди.

Узбек х,алки кадимий, тарихий маданий ёдгорликлари, 
такрорланмас меъморчилик асарлари билан бутун жах,он- 
га маълум ва машхурдир. Самарканд, Бухоро, Хива, Тош- 
кент, Шахрисабз каби шах,арлар Узбекистон маданияти ва 
санъати тарихи жуда узовдан бошлангани х,акида гувох,- 
лик беради.

Руйи замин сайкали булган кух,на Самарканд х,ами- 
ша дилларни мафтун этувчи ажойиб ёдгорликлари билан 
дунё нигох,ида туради. Шох,изинда, Регистон, Бибихоним 
ансамбллари, Улугбек расадхонаси, Ишратхона, Ок,сарой,



Нодирдевонбеги ёдгорликларининг хдр бири бебахо та- 
рихий ах,амияти билан маданиятимизнинг ёрк,ин сах,и- 
фаларини ташкил этади. Гузаллиги, бежиримлиги, гоят 
мустахкамлиги билан асрлар оша яшаб келаётган, ки- 
шиларни хдйратга солаётган бу осори атикдлар х,алк, ис- 
теъдоди, ижодкорлигининг нодир намуналаридир. Са
марканд ёки Бухоро, Тошкент ёки Шахрисабз буйлаб сайр 
этаркансиз, мовий гумбазлари, улугвор миноралари ва 
залворли пештоклари минг бир тусда товланаётган имо- 
ратлар эътиборингизни тортади. Ахир, Бухородаги Сомо- 
нийлар макбараси, Мирараб ёдгорлиги, Шахрисабздаги 
Оксарой, Хивадаги Исломхужа ёдгорликларини, Тошкент- 
даги Кукалдош мадрасасини ким билмайди дейсиз. Улар- 
га боксангиз, куёш нурида товланаётган сиркор кошин- 
лар, ганч уймакорлиги безаклари, гул-усимлик типидаги 
нафис накшлар беихтиёр узига мафтун этади. Бу ложу- 
вард буёклар ва кошинкор накшлар, ганч уймакорлиги 
безаклари бундан бир неча ун асрлар мукаддам тайёрлан- 
ган булса-да, х,озиргача чиройини х,ам, нафосатию кур- 
кини хам йукотган эмас. Лекин дахшатли вакт шамсли бу 
ёдгорликларнинг багридаги такрорланмас жозибани еми- 
ришга, кошинларни кучиришга, улугвор иморатларни ку- 
латишга харакат килди. Вакт жарохат солган обидаларни 
асл холига келтиришдек мукаддас, шарафли, айни чогда 
масъулиятли ижодий вазифа, асосан, таъмирчи усталар 
таъмиршунос рассомлар зиммасига тушади. Тугри, халк 
усталари меъморлар, таъмиршунос рассомлар, лойихалов- 
чилар, курувчилар, монтажчилар билан хамкорликда иш 
юритишади. К,ачонки ана шу хамкорликда архитектура 
санъатига хизмат килувчи уйгунлик мавжуд булса, таъ- 
мирлаш ва бошка ишлар сифати шунчалик юкори даража- 
да булади. Хар бир ижодкор уз асарларида улмас гояларни 
бош максад сифатида ифода этса, хеч шубхасиз адабиёт 
хам, маданият ва санъат хам маънавий юксалишга хизмат 
килиб, уз ижтимоий вазифасини тулик адо эта олади.



I БОБ. ГАНЧ УИМАКОРЛИГИ САНЪАТИ ТАРИХИ

Ганчкорлик кдцимий санъат турларидан бири булиб, 
уз акси х,усн-жамолини дунё меъморчилигида, шу жумла- 
дан, Урта Осиё, Эрон, Туркия, Арабистон, Афганистан ва 
бошка Шарк, мамлакатлари меъморчилигида намоён этиб 
келмокда. Айникса, Урта Осиёда яратилган асарлар узига 
хос бадиийлиги композицияси ва ишланиш услуби билан 
фарк, килади. Х,озирги кунда ганч серкуёш Узбекистони- 
мизда ардокданиб, авайлаб мухофаза килинаётган купги- 
на ёдгорлик обидаларига куркамлик, гузаллик бахш этиб 
турибди. У Самарканд, Бухоро, Тошкент, Кукон, Марги- 
лон, Хива, Шахрисабз ва бошка шахдрлардаги тарихий 
обидаларни к,уриш ва безатишда ишлатилган. Ганч к,о- 
ришмаси янгилигида осон кесилади, ундан хох,лаганча 
шаклларни уйиш, ясаш мумкин, лекин у к,отгандан сунг 
к,аттик, тошга ухшаб к,олади. Усталаримиз унинг бу ажойиб 
хусусиятидан кдцимдан фойдаланиб келганлар. Шу та
рифа х,озиргача бу х,унар авлоддан-авлодга утиб тарихий 
анъана сифатида ривожланиб боряпти. Ганчкорлик -  
саньатимиз фахри, бек,иёс ва бебах,о хазина. Хеч шубх,а- 
сизки, уни чукур урганиш илмий ва амалий ах,амиятга 
эгадир. Хар кандай бинони безашда аввал унинг тузили- 
шига мос ганч уймакорлиги турини танлаш, куллаш уз- 
узидан мух,им ах,амиятга эга. Кичик хонага майда текис 
уймакор ва унга мос булган пардоз тури, катта мех,монхо- 
наларга (залларга) эса йирик ёйма ва узига хос ганч уйма
корлиги кулланилади. Ганч уймакорлиги, йирик уйма, 
чукур уйма, ясси уйма, кирма, замини кузгули уйма, за- 
мини рангли уйма, чизма пардоз, панжарасимон уйма,



занжира, хджмли уйма турларидан иборат. Бундан ташка- 
ри, ганч уймакорлиги турлари заминли ва заминсиз уй- 
маларга булинади. Ганч коришмаси янгилигида осон 
кесилади, ундан хохдаганча шаклларни уйиш, ясаш мум
кин, лекин у котгандан сунг каттик тошга ухшаб колади. 
Усталаримиз унинг бу ажойиб хусусиятларидан кадимдан 
фойдаланиб келганлар. Шу тарика хозиргача бу хунар ав- 
лоддан авлодга утиб тарихий анъана сифатида ривожла- 
ниб бораяпти. Ганчкорлик санъатимиз фахри, бекиёс ва 
бебахо хазина. Хеч шубхасизки, уни чукур урганиш ил
мий ва амалий ахамиятга эгадир. Ганч уймакорлиги 
санъати асрлар давомида узига хос услуб билан ривожла- 
ниб келган. Бу санъатнинг энг кадимги, урта асрлардаги 
ва XX асрдаги ривожланишини куздан кечириб, урганиб 
чиксак бу даврлардаги ганч уймакорлиги бир-биридан 
мутлако фарк килади. Кддимги ганч уймакорлиги хаж 
мий булиб, реалистик тасвирлар асосида ишланган. Улар- 
да купинча одамлар, хайвонлар, кушлар тасвири ишла- 
тилган. Эрамизнинг биринчи асрларидаёк кишилар 
ганчни ажойиб хусусиятга эга эканлигини билиб, калъа- 
лар, карвонсарой ва бопща жойларни безай бошлаганлар. 
Булиб утган жанглар окибатида улар вайронага айланиб, 
факат колдиклари сакланиб колган. III асрда Тупроккалъ- 
анинг серхашам сарой мехмонхоналари уйма ганч билан 
безатилган. Варахша шахарчасида жуда катта ахамиятга 
эга булган ва эрамиздан аввалги III-IV асрларда ишланган 
ганч уймакорлиги намунаси топилган. Унда усимликси- 
мон накшлар, пальметта, геометрик шаклли накшлар 
ганчдан ишланган. Айникса, горельефли ишланган балик 
тасвирида уйилган ганч намунасини курсатиш мумкин. 
Варахшадаги топилмалардан VII-VIII асрлардаги Бухоро 
саройи колдикларидан намуналар топилган. Бу топилма- 
ларда кушлар, хайвонлар баликларни, усимликсимон ва 
геометрик шаклларнинг уйма намуналарини куриш мум
кин. Урта Осиёни араблар босиб олганидан кейин ислом 
дини хукмрон булиб колди, у тирик мавжудотни тасвир-



пашни таъкиклади. Буни Урта Осиёдаги архитектура ёд- 
трликларидан куриш мумкин. Хусусан, VII-VIII асрларда- 
1 И хукмдорларнинг Варахшадаги саройларида бу 
смнъатнинг хилма-хил намуналари сакланган. Бухорода- 
ги Исмоил Сомонийлар макбарасида ганч уймакорлиги 
иамуналарида тулкинсимон ишланган накшлар топилган. 
Умда усимликсимон накшнинг ислими тури куп ишла
тилган. X-XI асрларда наккошлик, ёгоч, тош ва ганч уйма
корлиги янада ривожланган. Мураккаб абстракт тасвирни 
лкс эттирадиган накшлар пайдо булди. Ганч уймакорлиги 
ишлари уйнинг ички ва намгарчилик тегмайдиган кис- 
мига х,ам куйилган. Хар хил геометрик шаклли килиб 
гишт териш ривожланган. Афросиёбда археологик казиш- 
малар натижасида X-XI асрларда ишланган саройларнинг 
к,олдиклари топилган. Айникса, изора (панел) ганчи то- 
иилган булиб, унда геометрик ва усимликсимон накш
нинг чукур уймалари ишлатилган. Уйма чукурлиги 2-3 см 
булган, накш корамтир соя х,исобига аник оппок булиб 
куриниб турибди. Ганч деворга калин килиб сувалган, 
накш тасвири девор сиртига туппа-тугри чизилиб уйил- 
ган. Уша давр усталар ахтадан(улгудан) фойдаланмаган- 
лар. Биноларнинг ташки кисмига эса куйма асосида ганч 
ишлари бажарилган. III асрларда мураккаб накшлар пай
до булади. Усталар табиатдан усимлик ва хайвонларнинг 
тасвирини стиллаштириб, ганч уймакорлигида ишлатган- 
лар. Шу деворларда уйманинг чукурлиги 7 мм дан ошма- 
ган. Уйларнинг ташки кисмига намоён, устун ва пеш- 
токларига ганч уйма ишлатилган. Фаргона водийсида XII 
асрда безак безак сифатида х,ар хил плиткасимон уйма 
ганч намуналари ишлатилган. Бу биноларни ганч билан 
безатиш кенг авж олганлигини курсатади. Узган ёдгор- 
ликлари шартли равишда шимолий, урта, жанубий деб 
номланган макбараларнинг интерьери, девор пештокла- 
ри, равоклари жуда х,ам нафис уйма накшлар билан 
ишланган. Мовароуннахрда ганчкорлик санъати, айникса, 
равнак топган, меъморчиликнинг асосий безаги даража-



сига кутарилган. Унда фантастик хдйвонларнингтасвири- 
ни куриш мумкин. Термиз макбараларидаги ганч уйма- 
корлик санъати уша даврнинг юк,ори чуккиси деса 
булади. XII асрда мукарнаслар х,осил булади ва купгина 
биноларда ишланила бошланган. Мукарнаслар оддий 
ганч уймакорлигидан фарк, килиб, анча мураккабдир. У 
тахмон ва бошка жойларда безак сифатида кулланила 
бошланди. Биноларнинг ички к,исмларига ишланган 
мукарнаслар айникса, ажралиб туради. XIII асрда ганч
корлик санъати янада юксалди. Бунга Афросиёбда топил- 
ган ажойиб ганч уймакорлиги ишлари мисол була олади. 
XIV-XVIII асрларда дам биноларнинг ички томонларини 
безатишда ганчкорлик санъатидан фойдаланилган. Бу 
даврларда янги-янги накшлар яратилди. Биноларда ганч 
уймакорлиги, узвий богланган кошинлар ва тошдан ясал- 
ган безаклар кенг ишлатила бошланди. Кошин ва тошдан 
уйилган безаклардан фойдаланиш натижасида ганчкор
лик аста-секин минораларнинг ички кисмига кулланила- 
диган булди. Унинг таищари кисмига эса жула кам кулла- 
нилди. Ганч уймакорлигида машхур булган XVIII аср 
устаси Уста Мулла Обид, унинг фарзанди Мухдммад Мусо 
отасининг касбини кунт билан эгаллаб, уша вактда хдлкка 
танилганлардан. Мухаммад Мусо угиллари Мадусмон, 
Исохон ва Юсуфалилар ганчкорликда бир канча вакт 
ишлаган, гишт теришда хам обру козонишган. Ганчкор- 
ликнинг гуллаб яшаган даври XVIII асрнинг охири XIX 
асрнинг бошлари булди. Унинг услублари, техникаси анча 
мураккаблашди. Ганч уймакорлигиниг барча турлари ри- 
вожланди. Курилган биноларда халк усталари ёркин жил- 
вали буёклар билан ганчга жило бердилар. Безакларнинг 
Хамма турларига хос аник композицион конунлар ишлаб 
чикилди. Тошкент, Самарканд, Бухоро, Фаргона водийси 
ва Хивада узига хос мустакил мактаблар вужудга келди. 
Ганч уймакорлиги техникаси кишини койил киладиган 
даражада усди. Бухоро безаклари майин, гуллари жуда 
хам нафис, Маргилоннинг гулдор безаклари яхлит кури-
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нишга эга, Тошкентники эса катъий ва ритм асосида ту- 
чилган, Хиванинг динамик уйма накшлари узига хос 
( пиралсимонлиги билан фаркланади. XIX асрнинг бош- 
ларида буюк ганч уймакорларидан Абдурахим Хаётов, 
Уста Мурод, Уста Фузайл, Уста Носир, Уста Хаёт Носиров, 
Уста Хожи Хофиз, Уста Насруллобой, Уста Абдужалил, Уста 
Азим, Уста Омонулло, Усто Гофир, Уста Иброхим, Уста 
Саври, Уста Абдуфаттох, ва бошкалар фаолият курсатди- 
лар. Аср бошларидаги ишлар эса уйма релъефли жуда му- 
;|йян услуб техникаси пайдо булди. Рангли ганчлар, 
буёклар, накш ва тасвирлар кулланиладиган булди. Бой- 
лар, хонлар ва амалдорлар узларига саройлар, боглар ва 
кдсрлар курдириб, уларни уйма ганч билан безаттирди- 
лар. XX асрнинг бошларида дипломат амалдор А.Полов- 
цсв Тошкентда яшарди. У Турки стон археологияси хавас- 
корлари тугарагига аъзо булиб, шарк маданиятига жуда 
к,изикар эди. Шунинг учун у кизига шаркона уй курдирди. 
Бино баланд айвон, мех,монхона, ётокхона ва бошка хо- 
налардан иборат эди. А Половцев узбек халки санъатини 
яхши биладиган этнограф М.С. Андреевни безак ишлари- 
га бошлик килиб тайинлайди. У узбек х,алки санъати на- 
муналарини йигиб, уларни урганишга х,аётини бахш эт- 
ган ажойиб этнограф олим эди. Бу бинони безашга 
Тошкентдан таищари Фаргона, Бухоро, Кукон ва бошка 
шах,арлардан ганч уймакорлари, ёгоч уймакорлари ва 
наккошлар таклиф килинган эди. Шулар жумласидан, 
Уста Ширин Муродов, Уста Арслонкул Назаров, Уста Усмон 
Икромов, Тошпулат Арслонкулов ва бошка ганч уймакор- 
лар хам бор эди. М.С Андреев ганчкорлик ишларини уста- 
ларга таксимлаб берди, чунончи Тошкент усталарига ай
вон, мехмонхонанинг шаркий ва шимолий деворлари; 
токча, гарбий ва жанубий деворларни безатиш эса Бухоро 
усталарига топширилди. 1902-1903 йилларда европача 
курилган уй узбек миллий безагида пардоз килинди. Би- 
нонинг айвон, катта зали ва ётокхонаси жуда жимжима- 
дор килиб безатилган. Айникса, Тошкент ганчкорлари-
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нинг ишлари узига хос характерда булиб, уйма накш 
композициясида катта шохбарг ва тупбарглар йирик 
жимжимадор килиб безатилган. Бу ерда пардознинг хдм- 
ма турлари кулланилган. Деворларга уйилган ганч уйма- 
кор намаёнлар вертикал хамда горизонтал жойлашти- 
рилган, атрофи геометрик, майда энсиз занжира, ислими 
хошия накшлар билан безатилган. Намоёнлар худди юко- 
рига караб усаётган табиат усимликларини эслатади. 
Пардоз турлари хонага тушаётган ёруглик хисобига жуда 
уринли танланган. Деразадан тушадиган ёруглик уймани 
янада бадиийлаштирган. Намоёнга назар ташлаб турган 
киши хох, узовдан хщ, якиндан карамасин, у узига хос жо- 
зибага эга эканлигини куради. Албатта, уларни усталар 
аввалдан хисобга олганлар. Намоёнлар худди гузал таби
ат манзарасиниг нафис тасвирини эслатади. Уйма ганч 
заминлари ажойиб рангларда берилган. Бу бино XX аср- 
нинг бошларидаги энг куринган архитектура ёдгорлиги 
булиб колди. 1913-1914 йилларда Бухорода амир Ахддхон 
томонидан Ситораи Мох,и -  Хоса курилди. У ганч уйма
корлиги билан безатилди. Айникса, Ок уй м ех,м онхонаси  
уша даврдаги ганч уймакорлигининг ажойиб намунаси 
деса булади. Бунда ойна заминида ганч уймакорлиги ба- 
жарилган. У узининг нозиклиги, жимжимадор килиб без- 
атилиши билан ажралиб туради. Мазкур саройнинг безак 
ишларини Уста Ширин бажарган. Уша даврда энг кузга ку
ринган ганчкор усталардан эди.

1.1 Ганч уймакорлигининг меъморчиликда 
кулланилиши.

Нозик ва нафис ганч уймакорлиги намуналари меъ- 
морчилик тараккиётининг узига хос хусусиятларини кур- 
сатувчи бадиий воситалардан биридир. Ганчдан уйиб 
ишланган уйма турлари куп булиб, мох,ир уймакор уста
лар улардан фойдаланиб, муьжизалар яратиб келганлар. 
Улар биноларнинг ташки, айникса, ички кисмларини



нафис ганч уймакорлиги билан безаб, кишиларимизга 
эстетик завк бахш этганлар. Булардан ташкари, усталар 
махдллий шароитга мослаб, яъни хоналар кишда иссик, 
ёзда салкин, ёруг, кенг, чиройли булишини назарда ту- 
тиб иш курганлар. Маълумки, бинодаги мехмонхона ёзги 
хона хисобланиб, у салкин булиши учун асосан шимол- 
га каратиб курилган. Деворлари икки катор синчли ки
либ, ичи гувала ёки гишт билан тулдирилган. Деворнинг 
узун кисми ток сонга булинган, масалан, учга, бешга ва 
еттига. Деворларда дераза, токча ва тахмонлар учун жой- 
лар колдирилган. Токча, тахмон, деразалар орасида жой 
колдирилиб, улар уйма намоён билан безатилган. Усталар 
бинонинг интерьерини безашда уни уч кисмга булишган. 
Деворнинг пастки кисмини изора (панел) билан беза- 
ганлар, урта кисмига купинча токча, намоён ва дахана 
ишланган, деворнинг энгтепа кисми шарафа билан беза
тилган. Тахмон, токча, дераза четлари занжира деб ата- 
ладиган накш билан хошияланган. Бу занжиранинг эни 
купинча 4-5 см булади, чукурлиги бир неча мм дан ош- 
майди. Занжирадан каттарок 12-20 см булган ислими ёки 
рута (хошия) накш деб аталади. Булардан ташкари токча, 
тахмон, дераза ва боищаларнинг четига рахлар килинган. 
Рута занжиралар купинча куйма асосида ишланган. Токча 
ёки тахмонларнинг шарафа оралигида жой колдирилган, 
буни “китоба” деб аталган. Изора билан токча орасида 
колдирилган жой “лали” деб юритилган (расмлар). Ток- 
чалар ички кисмининг тепасига ярим шарсимон килиб 
шарафа ишланган ёки токча кисмининг тепасига ярим 
шарсимон килиб шарафа ишланган ёки токча бир неча 
кичкина булакчаларга булиниб, унинг четлари уйма ганч 
билан безатилган, буни усталар “токчабанди” деб атаган- 
лар. Бу “токчабандига” чойнак пиёла, лаган ва бошка хар 
хил идишлар куйиб ясатилган. Усталар токчаларни хар 
хил йуллар билан безаганлар. Лали дейилган жойга усим- 
ликсимон ёки геометрик накшлар чизилган. Китобага 
арабча ёзувлар ёзиб, чизиб ёки уйиб безатилган.



Узбек мещонхонаси деворипинг безатилиши схемаси

Намоёнларга эса купинча гул тувакли гулдаста уйма 
накшлар тасвири туширилган. Буни усталар дарахти му- 
наббат деб юритганлар. Ганч уймакор усталар мачитлар- 
ни, сарой ва турар жой биноларини безашда хонанинг 
хджмига, ёруглигига, куйиладиган талабни, намгарчилик 
ва бошк,аларни х,исобга олганлар.

Бухоро узбек 
хонадони 

(Мецмонхона)



1.2. Узбекистонда ганч уймакорлик мактаби.

Хоразм ганч уймакорлик мактаби. Хоразм узининг 
кддимий ёдгорликлари билан жах,онга машхурдир. Хо- 
размдаги Исломхужа минораси, Фахриддин Рози мак,- 
бараси, Жума мачити ва боища тарихий обидалар Урта 
аср Шарк, меъморчилик санъатининг гузал намуналари- 
дан биридир. Улар узининг соддалиги ва накш мотивла- 
рининг улугворлиги билан дунёга донг таратган. Хивада- 
ги тарихий обидаларнинг хар бири шахар меъморчилик 
ансамблининг таркибий кисми булса-да, аммо уларнинг 
хар кайсиси узига хос такрорланмас санъат асаридир. 
Жума масжидининг накшлари ранго-ранглиги билан 
кишини койил колдиради, уйма мармар плиталар, сир- 
ланган гиштлардан терилган накшин деворлар, террако
та мозаикадан ишланган шакллар токчалар, деворларга 
солинган тасвирлар узаро уйгунлашиб яхлит бадиийлик 
хосил килади. Фахриддин Рози макбарасидаги уйиб, чи- 
зиб, пишириб ишланган накшлар кузни камаштиради. 
Бу накшлар Хоразм халкининг узига хос хусусиятга эга 
эканлиги билан ажралиб туради. Девор токча ва шарафа- 
ларга ишланган накшлар айланма, динамикавийлиги ва 
нозиклиги билан ажралиб туради. Хоразмнинг бадиий 
архитектура ёдгорликлари XIX-XX аср бошларида Хива 
шахрида бир жойда яхлит хдгшда тупланиб колганини 
курамиз. Хоразм архитектура ёдгорликларидаги уйиб, 
чизиб, пишириб ишланган накшларнинг узига хос шакл- 
лардан иборатлиги, накшларнинг узига хос айланма спи- 
ралсимон композицион тузилишга эгалиги хамда новда- 
ларнинг жуда нозик чизилиши, уйилиши, чизикларни 
бир-бири билан кесиб утганлиги жимжимадорлиги билан 
ажралиб туради. Хоразм санъатида гулларнинг спирал- 
симон тузилиши жуда кдцимдан кулланиб келганлигини 
куриш мумкин. Эрамиздан олдинги III- асрларда курил- 
ган Тупроккалъа саройи хоналаридаги безакларда куриш 
мумкин. XIX асрда Хоразмда спиралсимон тузилишдаги



накшлар билан ёдгорликлар безатилган. Хоразм меъмор- 
чилигининг манзарали безакларида геометрик накш кенг 
урин олган булиб, Узбекистоннинг бошка вилоятлари- 
га Караганда узига хослигига эга. Лекин улар жуда кам 
фарк килади. Айникса, усимликсимон накшлар спирал 
шаклида айланма харакатчанлиги, динамиклиги билан 
фарк килади. Хоразмда “мадохил”, “турунж”, “калампир” 
шаклидаги накш композициялари ва бошкалар кенг урин 
олган. Хоразм ганч уймакорлигининг накш композици- 
яси сузанани эслатади. Сирли кошин накшларига кара- 
ганда ганч уймакорлик ёгоч уймакорлик Хоразмда унча 
ривож топмаган булса-да лекин узига хос хусусиятлари 
билан бошка шахарларда уйилган накшлардан фарк ки
лади. Чунончи Тошховли ва Саидбой мачитига ишланган 
ганч уймакорлиги кандайдир купол уйилган булса-да тез 
уйилган булиб уйма накш динамикалигига эга. Бу ганч 
уймакорлигига чока пардоз берилган. Хоразмда купинча 
чока пардоздан фойдаланиб келинган. Хивалик кадимий 
ганч уймакор усталар факат ганч уйиш, накш чизишни 
билибгина колмай, балки улар мусика, шеъриятни, та- 
рихни яхши билганлар ва нихоят мадрасада укиганлар. 
Бундай усталарни хакикий ганч уймакор уста хисобла- 
ганлар. Улар мусика асбобларида чалишни, шеър ёзишни 
яхши билганлар. Улар мусикадаги ритм, оханг, нозиклик 
ёркинлик ва бошкаларни уйма ганчлар оркали, табиат- 
даги гузалликларни эса майин уймалар оркали курсата 
билганлар. Ганч уймакор усталар уз шогирдларига накш 
элементларини чизишдан тортиб пардоз билан тугагун- 
ча булган боскичларни, оддий накш композициялар чи
зишни кейин эса занжира, рута, мунаббат, дойра, турунж, 
намоён, мехроб ва бошка композициялар чизишга ургат- 
ганлар. Уларга деворни изорасига, фризига, урта кисмига 
шифтига ва бошка жойларига мослаб накш композиция
лари чизишни ва уйишни ургатганлар. Шогирдлар устоз- 
ларидан 5-7 йиллаб таълим олган ва куп йиллаб амалий 
ишлар килганлар. Улар устозларидан накш элементлари-



ни урганиб накш композицияларини туплаб борганлар. 
Баъзи шогирдларда улмас санъаткорона чизилган накш 
композициялари устозларидан эсдалик булиб колган. 
Шогирдлар уз устозлари накш композицияларидан ижо- 
дий фойдаланиб ва узларини мустакил оригинал ком
позицияларини чизиб уйиб тасвирлаб келганлар ва кел- 
мокдалар.

Бухоро ганч уймакорлиги мактаби. Ганч уймакор- 
ликнинг энг ривожланган учоги Бухоро булган. Бухо
ро, усталаридан бири академик Уста Ширин Муродов 
(1879-1957). 1879 йил Бухоро шах,рида курувчи-ганчкор 
оиласида дунёга келди. Ёш ганч уймакор, меъмор Ши
рин, факат курилишда ишламасдан балки устанинг бош
ка шогирдлари билан уйда раем солади, усимликсимон, 
геометрик накш композицияларини, биноларнинг кури- 
нишини, чизма ва хомаки нусхаларини чизишни чукур 
урганиб боради. Амакиси х,ар доим Ширинни бирга олиб 
юради. У уста Х,аётнинг х,амма ишларини бажаради. Уша 
вактларда Уста Х,аёт купинча машх,ур усталар билан сух,- 
бат куришар, дунё вокеалари, булиб утган тарихий х,о- 
дисалар хдкида гаплашиб утирар эдилар. Ширин бундай 
сух,батларни жуда купида катнашади. Айникса, Урта Осиё 
тарихини яхши урганади. Ширин амакиси Уста кулида ун 
саккиз йил ишлайди. Ширин шундан сунг шогирдликдан 
уста даражасига кутарилади. К,обилиятли булиб етишди- 
лар. 1948 йили эса Алишер Навоий номли опера ва балет 
театрининг Бухоро залини безагани учун Давлат мукофо- 
тига сазовор булади.

Тошкент ганч уймакорлик мактаби. Тошкентда 
ганч уймакорлиги жуда кадимдан ривожланиб келаёт- 
ган санъат турларидан бири. Бу мактабда Усмон Икромов, 
Уста Тошпулат Арслонкулов, Мах,муд Усмонов, Х,аёт Аб
дуллаев, Зиёдулла Юсупов, Тох,ир Умаров каби катор етук 
усталар етишиб чиккан. Тошпулат Арслонкулов (1882 
-1962 йил). Узбек ганчкорлик санъатининг машхур уста
ларидан бири Тошпулат Арслонкулов 1882 йили Тошкент
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шахрида ганч уймакор уста оиласида тугилади. Отаси 
Арслонкул Назаров уша даврда машхур усталардан бири 
эди. Унинг ота-боболари хам ганч уймакор булган. Арс- 
лонкул Назаров уз углини 12 яшарлигидан хунар ургатиш 
учун узи билан олиб юрди. Унга ганчкорлик санъатининг 
сирларини, накш композициялар тузишни, уларни уйиб 
узига хос пардоз бсриш йулларини ва бошкаларни ях- 
шилаб ургатиб борди. Айникса, чока пардозда куп ишла- 
ди. Тошпулат куп йиллар давомида отасига ёрдамчи бу
либ юрди. У аввал отасига ганч кориб бериб турди, кейин 
накшлар заминини уйди, сунгра оддий пардозларни ба- 
жарди. Тошпулат аста-секин оддий ва мураккаб вазифа- 
ларни бажарди, баъзи композицияларни узи мустакил 
тузди, унинг хатоларини отаси тузатиб биноларда кул- 
лай бошлади. Унинг ишларини курган кишилар жуда куп 
жойларга таклиф эта бошладилар. Улар Тошкент, Кукон, 
Самарканд, Бухоро, Фаргона каби шахарларга бориб, 
ганч уймакорлик ишларини бажардилар. Бу шах,арларда- 
ги махаллий бойларнинг мехмонхоналарини, саройла- 
рини ажойиб ганч уймакорлик ишлари билан безадилар. 
Уларнинг номлари купгина шахарларга танилди. Улар хо- 
нани уйма гулли намоёнлар, токчалар, китоба ва бошка 
ишлар четини занжира ва рута ислимли хамда геометрик 
накшлар билан ишлар эдилар. Хонага нур ва хаво кириб 
турадиган жойларини купинча ганч панжара билан уй- 
ганлар. Айникса, бойларнинг айвон ва мехмонхонала
рини ганч уймакорлиги билан куп безатар эдилар. Уйма 
ганчлар узбек уйларининг зеб-зийнати хисобланган. Уй- 
нинг шифтини кутариб туриш учун мукарнас бошалик 
устунлар куйилган булиб, хонага узига хос уйма ва накш 
безаклар танланган. Мехмонхона ва айвоннинг бичими 
жуда яхши тузилиб хонанинг баландлигига мос нисбат- 
да изора, намоён, токчалар, фризлар тугри топилган. Ай
воннинг урта деворларига хар хил шаклдаги намоёнлар 
ишланган, айникса мажнунтол ва бир канча ислимий 
номоёнлар узининг динамикавийлиги билан кишини



мафтун килади. Хар бир намоённинг атрофи узига хос 
хар хил к,алинликда ва геометрик занжиралар билан 
уралган булиб, намоён композицияларининг куримли- 
лигини оширади. Занжирадан кейин рах колдирилган. 
Хонадаги хар бир намоён атрофида дурафтор хошия ис
лимий накш билан уралган. Китобага эса “беш-саккиз-ун 
икки” рахли гирих композицияси ишланиб, бу туртбурчак 
юзига мос тушган. Унинг атрофи узига хос бошкача ге
ометрик занжира билан уралган. Изорага эса геометрик 
накш композицияси уйилган. Бино айвонида мукарнас- 
ли токча, дераза атрофига геометрик накшлар уйилган. 
Ганч уймакорлигининг замини хар хил ранглар билан 
буялган. Ганч уймакорлигини Тошпулат Арслонкулов 
чока пардозда бажарган. Пардоз берилаётганда хонага 
тушаётган ёруглик хисобга олинган. Тошпулат Арслонку
лов хар бир токча, хошия, тахмон атрофларини икки ка- 
тор хар хил геометрик занжиралар билан ураб чиккан, бу 
уйма накшларнинг куримлилигини оширади. 1902-1903 
йилларда А.Половцевнинг Европача курилган уйи уз
бек миллий безагида битказилди. Уйнинг айвони, катта 
мехмонхонаси ва ётокхонаси жуда жимжимадор килиб 
безалган. Айникса, Тошкент ганчкорларининг ишлари 
узига хос характерда эди, уларнинг уйма накш компози- 
циясида катта шобарг ва тупбарглар йирик жимжимадор 
килиб безатилган булиб, уйма чока пардоз берилган. Де- 
ворларга уйилган ганч уйма намоёнлар вертикал хамда 
горизонтал жойлаштирилган булиб, атрофи майда энсиз 
занжира, ислимий рута, яъни хошия накшлар билан урал
ган. Намоёнлар усувчан ислимий динамик худди юкорига 
караб усаётган табиат усимликларини эслатади. Т.Арс- 
лонкулов горизонтал жойлаштирилган икки пештокни 
уйиб бу пештокларга уйма накшлар турунжсимон исли
мий композициясини ишлаган. Бу намоёнларни уста лула 
пардоз асосида безаган. Бу композициядаги куш чизикли 
мехробсимон таноб уйма композицияни бадиий килиб 
курсатиб турибди. Уйма чукурлиги 10 мм атрофида бу-



либ деразадан тушаётган ёруглик хисобга олиниб пардоз 
турлари тугри топилган. Чунки деразадан тушган ёруг
лик уйма накдшарни янада бадиийлаштиради. Бинода- 
ги уйма накшга ёруглик кам булганидан оппок, ганчлар 
заминига яшил ва хаворанг берилганлиги заминни жуда 
нафис килиб курсатади. Намоёнга караб турган киши хох, 
узокдан хох якиндан карамасин унинг узига хос жози- 
бадорлигини куради. Албатта, усталар буларни аввалдан 
хисобга олганлар. Уйма намоёнлар худди гузал табиат 
манзарасини нафис килиб тасвирлаганини эслатади. 
Бу усталар ижодларидаги мухим томони шундаки, замо- 
навий биноларнинг баландлиги кенглиги ва функциясига 
мос холда, замон талабига жавоб берадиган асарлар ижод 
килишдир. Бу икки санъаткорнинг келажаги янада пор- 
лок- Хозирнинг узида дунёнинг айрим шахарларидаги 
биноларни узбек миллий ганч уймакорлиги билан беза- 
мокдалар. Келажакда чет элликлар хонадонига хам ганч
корлик безак тарикасида муносиб урин олади. Чунки чет 
элдан ташриф буюрган мехмонлар уз уйларида бундай 
безакларнинг булишини орзу килиб кетмокдалар.

Самарканд ганчкорлик мактаби. Самарканд бутун 
дунёга машхур энг кадимий шахарлардан бири. Ундаги 
хар бир накш бебахо бир асар билан тенг. Бу ерда халк 
амалий санъатининг барча турлари кенг таркалган ва ри- 
вожланган. Шулар катори ганч уймакорлиги санъати хо- 
зирда узига хос услубларда ривожланиб усиб бормокда. 
Самарканд ганч уймакорлигининг намояндаларидан Уста 
Анвар Кулиев, Уста Турсунбой Исмоилов, Шамсиддин Fo- 
фуров, К,ули Жалилов ва бошкалардир. Уста Анвар Кулиев 
Самаркандца тугилган. У 13-14 ёшида Самарканд шахри- 
да очилган (1940 йилда) курилиш усталари тайёрлайди- 
ган курснинг ганч уймакорлиги булимида таълим олди. 
У ерда ганч уймакорлигидан машхур бухоролик уста Уста 
Ширин Муродов даре берар эди. Анвар Кулиев уша вакт- 
лардан бошлаб Уста Ширинга шогирд тушади. У ганч уй
макор булиш орзусида халк амалий санъатини айникса,



ганчкорлик санъатини чукур урганди. Анвар Кулиев гео
метрик, усимликсимон, гулли гирих, ва бошка накш ком- 
позицияларини тузиш сирларини урганди. Ганч уймакор
лигининг барча турларини амалда бажаришни мукаммал 
урганди. У ёш булса-да, сергайрат булиб, накш компози- 
цияларини осонлик билан чизар ва уйиб гул солар эди. 
1943 йили Тошкентдаги Мукимий номли мусикали драма 
ва комедия театри биносини безашга таклиф этилди. У 
ерда машхур усталар билан хдмкорликда ишлади. Маз- 
кур бинони анъанавий ажойиб классик ганч уймакорлиги 
билан безади. Бу санъат кошонаси Уста Анвар Кулиев ис- 
теъдодини улуглашда катта боскич вазифасини утади. У 
усталар орасида янада танилиб уз ижодини давом эттир- 
ди. 1946 йили Алишер Навоий номли узбек Давлат акаде
мик опера ва балет катта театри биносини куришда х,ам- 
ма вилоятлардан усталар таклиф килинди.

1.3. Ганч уймакорлиги турлари

Хар кандай бинони безашда аввал унинг тузилишига 
мос ганч уймакорлиги турини танлаш, куллаш уз-узидан 
мухим ах,ам иятга эга. Кичик хонага майда текис уймакор 
ва унга мос булган пардоз тури, катта мех,монхоналарга 
(залларга) эса йирик ёйма ва узига хос ганч уймакорлиги 
кулланилади. Ганч уймакорлиги, йирик уйма, чукур уйма, 
ясси уйма, кирма, замини кузгули уйма, замини ранг
ли уйма, чизма пардоз, панжарасимон уйма, занжира, 
хджмли уйма турларидан иборат. Бундан ташкари, ганч 
уймакорлиги турлари заминли ва заминсиз уймаларга бу- 
линади.

Заминли уйма йирик уйма биноларнинг фасадлари 
(ташки томони)ни ва катта мех,монхоналарни безатишда 
кулланилади. Уйма рельефининг чукурлиги 2-3 см була
ди. Уйма замини бутун юзанинг 15-30% ни эгаллайди. 
Уйма ганч кора фондда оппок, факат сояси коп-кора ях
лит булиб куринади. Йирик уйма намуналари кадимдан



ишланган булиб, Термиз (IX-X аср), Самарканд (X) ва 
бошка шахдрлардаги уйма ганч намуналари далил була 
олади. Хозир эса биноларнинг катта хоналари ва баъ- 
зи бирларининг ташки томони фасади ганч уймакорли
ги билан безатилади. Ганчкорликда хджмли-барельеф- 
ли, хдйкалсимон, мукарнаслар, кубба, кош ва бошкалар 
ишлатилади. Булар хджмли уймалар дейилади. Уларни 
уйиб ишланади. Энг куп кулланиладиган уйма ясси уй- 
мадир. У интерьерда куп кулланилади. Албатта, катта 
булмаган хоналарда. Уйманинг чукурлиги 1-1,5 см булиб, 
унга х,ар хил пардоз турлари берилади. Уйма накшнинг 
замини умумий юзанинг 30-60% ни эгаллайди. Унга жой- 
ига мослаб пах пардоз, чока пардоз, лула ёки табака пар- 
доз берилади.

К,ирма пардоз X асрлардан бошлаб ишлатилган. У Бу
хоро ва Самарканд шахдрларида XVI асрда жуда кенг кул- 
ланилган. Уни, айникса, Бухоро усталари яхши билган- 
лар. К,ирма биноларнинг интерьер ва экстерьерида х,ам 
кенг кулланилган. К,ирма -  уйилган жойларни рангли 
ганч коришмаси билан тулдиришдир. К,ирма икки турга 
булинади, биринчиси текис юзали кирма, иккинчиси ре- 
льефли кирма. Текис юзали кирма худди деворга график 
усулида бажарилган накшга ухшаб куринади. Бу кирма- 
да замин маълум чукурликда чака килиб чикилиб, гуллар 
оралиги кайтадан ранг аралашмали ганч билан тулдири- 
лади. Унинг юзасини шутургардан (туя буйин) ва андава- 
да кириб текислаб чикилади. Бунда рангли текис юзали 
гуллар х,осил булади, буни текис юзали кирма дейилади. 
Рельефли кирмада эса юкоридан текис юзали кирма- 
ни давом эттириб, гул ва новдаларга уйиб, чока пардоз 
берилади. К,ирмани х,ам узига хос хислатлари булиб, у куп 
рангни хохдамайди. Уйма заминини кузгу ташкил этган 
ганч уймакорлигининг ойнавандлик турини XIX асрда 
Бухоролик Уста Ширин Муродов яратган. У биринчи бу
либ Бухоро хони Ахддхоннинг “Ситораи Мох,и-Хоса ёзги 
саройидаги “ок уй” (хонаи сафед) ни безашда (1913-1914



йилларда) куллаган. У ердаги замини булган кузгу уйма 
ганч ажойиб нафис куринишга эга. Уймакорликнинг бу 
тури уймакорликнинг бошка турларидан оз мех,нат килиб 
юкори самарадорликка эришиш билан ажралиб туради. 
Ганч уймакорлигида уймани янада бадиий ва куркам бу- 
лиши учун уйма замини рангли булади. Уйма заминига 
ранг беришнинг икки йули бор: 1. Ганч сувок устидан 2 
мм дан 5 мм гача калинликда рангли ганч билан тезда 
сувалади. Кейин устидан гул уйилади (ок ганч чиккунча). 
Сунгра уни шундок колдирилади ёки пардоз турлари бе- 
рилади. Рангли ганч тайёрлашда КУРУК буёклар (пигмент- 
лар) дан фойдаланилади. 2. Рельеф уйилгандан сунг елим 
буёк ёки мой буёк билан замини муйкаламда буяб чики- 
лади. Уймани рангли буёкларда буяш, айникса XIX асрда 
жуда кенг таркалган.

Чизма пардоз ганч уймакорлигининг турларидан 
бири, ганч юзасига туширилган накш нусхасининг усти
дан тирнаб чизиб чикишдир. Чизма пардоз, айникса, ёруг 
хоналарда кулланилади. У купинча, хошия ишлашда куп 
фойдаланилиб тирналган жойининг чукурлиги 2-3 мм 
атрофида булади.

Панжарасимон уйма бинолардаги токча ва туйнуклар- 
ни пардозлашда ва кандиллар тайёрлашда кулланилади. 
Бу уйма уйманинг бошка турларидан фарк килиб уйи- 
лаётган ганч тахтанинг иккинчи томонидан тешиб уйиб 
узига хос пардоз тури берилади. Панжарасимон уйма ка- 
димдан кулланиб келинаётган булиб, Варахша (VIII аср) 
биноларида, Шохи Зинда композициясида (XIX аср), Мир 
Араб, Абдуллохон (XVI аср) мадрасаларида унинг ажойиб 
намуналарини куриш мумкин. Панжарасимон уйма ор- 
наментининг тузилиши усимликсимон, геометрик ва ни- 
шон тарзида булади. Хозир замонавий бинолар, Мукимий 
номли театр, халк амалий санъати музейи, Мовий гум- 
баз кафеси, метро станциялари ва бошка жойларда пан
жарасимон ганч уймакорлигини куриш мумкин. Ганч уй
макорлигида асосий накш билан хошия накшни боглаб



гурцдиган накш бу, шпжирадир. Занжира намоён, ток- 
ЧМ, ниш', дсриш, r.ixMomiiipmi, inopa (панел) ва бошка 
| | ' 1 1 |. 1111111 и 111 * I *' с и I • I импытилпди. У рамка вазифасини 
\ I,ni'iH 1.111 I 111 i.i 1111111 ШИ 2-Я см булади. Унинг накши
и "  н ........... . sniM/itiM имон булиб, геометрик занжира
I s 111 и и- I \ I'1.11111 I.I /111 Занжира содда булишига карамай, 
ник H.ipiiit уПпшди соя, сруг ва ярим соя холида кишини 
\ him к.1л() м лдм. Занжиранинг гиштин занжира, аразла- 
I .in шнжира, чашми булбул, куш занжира ва бошка турла
ри бор.

Чукур уйма биноларнинг ташки томонини, катта хо- 
наларини безашда кулланилади. Уймасининг чукурли
ги 2-3 см булади. Уйилганда заминга караб 45°-60° ки- 
яликда уйилади. Уларни чукур ёки унча чукур олмаслик 
уйманинг хажмига боглик. Бундай чукур уймаларга буёк 
бериш талаб этилмайди. Баъзи вактларда умумий колип- 
га битта ранг берилиши мумкин. Чукурлик канча паст 
булса, накш шунча контраст куринади. Агар ёруглик уй- 
илаётган юзага тик тушса, унда накш ярим сояли май- 
инрок куринади. Чукур уйма “ёруг-соя уйини”га бой ва 
яхши куринишга эга булади. Занжирадан каттарок 1-20 
см булган ислими ёки рута (хошия) накш деб аталади. Бу- 
лардан ташкари токча, тахмон, дераза ва бошкаларнинг 
четига рахлар килинган. Рута занжиралар купинча куй- 
ма асосида ишланган. Токча ёки тахмонларнинг шарафа 
оралигида жой колдирилган, буни “китоба” деб аталган. 
Изора билан токча орасида колдирилган жой “лали” деб 
юритилган. Токчалар ички кисмининг тепасига ярим 
шарсимон килиб шарафа ишланган ёки токча кисмининг 
тепасига ярим шарсимон килиб шарафа ишланган ёки 
токча бир неча кичкина булакчаларга булиниб, унинг чет- 
лари уйма ганч билан безатилган, буни усталар “токча- 
банди” деб атаганлар. Бу “токчабан-дига” чойнак, пиёла, 
лаган ва бошка хар хил идишлар куйиб ясатилган. Уста
лар токчаларни хар хил йуллар билан безаганлар. Лали 
дейилган жойга усимликсимон ёки геометрик накшлар



чизилган. Китобага арабча ёзувлар ёзиб, чизиб ёки уйиб 
безатилган. Намоёнларга эса купинча гул тувакли гул- 
даста уйма накшлар тасвири туширилган. Буни усталар 
дарахти мунаббат деб юритганлар. Ганч уймакор усталар 
масжидларни, сарой ва турар жой биноларини безашда 
хонанинг хажмига, ёруглигига, куйиладиган талабни, 
намгарчилик ва бошкаларни хисобга олганлар.

1.4. Ганч уймакорлигида ишлатиладиган 
материаллар ва уларнинг ишлатилиш 

технологияси

Архитектура ёдгорликларида куп ишлатилган мине
рал богловчи -  гипсдир. Гипс тоши зах,ираларининг кенг 
таркалгани, осонликча богловчилик хусусиятига эга були- 
ши (140-170 °С да пиширилади), сув билан аралаштирил- 
ганда тез котиб, мустах,камликка эришиши, осон ишлов 
бериш имконияти ва шу каби хусусиятлари гипснинг та
рихий обидаларда кенг микиёсда ишлатилишини тако- 
зо этган. Гипстошига табиий холатда соз тупрок (каолин) 
аралашган булиши ва у куйдирилганда майин богловчи 
ганчга айланиши аввалдан маълум булган. Гипс ва ганч 
обидаларни безашда тенги йук материал булган. Ганч уй
макорлиги, панжара ва бошка архитектура кисмларини 
колиплаш шулар жумласидандир. Гипс ва ганч бино ва 
иншоотларнинг пол, девор, шип кисмларини безашда, хо- 
наларни булиш учун пардевор блоклари сифатида, ташки 
карниз буюмлари олишда ишлатилган. Гипс ва ганчнинг 
котишини секинлатиш максадида турли табиий ва сунъ- 
ий сиртактив моддалар жуда оз микдорда (0,1-1 %) ку- 
шилган. Бундан ташкари, улар бино ва иншоотлар чокла- 
рини тулдиришда х,ам кулланилган. Ганч уймакорлиги 
намунаси куйидаги жадвалда келтирилган.



Магматик
жинслар

Массив

Чукурликдаги Гранит, сиенит, 
диорит, габбро

Тошиб чиккан
Порфир, кварц, 
диабаз, трахит, 

порфирит, андезит

Булакланган
(отилиб
чиккан)

Сочилувчи Вулкон кули,пемза

Цементланган Вулкон туфи

Чукинди
жинслар

Механикавий
чукиндилар

Сочилувчан
цементланган

Гил тупрок, кум, 
шагал, кумтош, 

конгломерат, брекчия

Кимёвий
чукиндилар

Гипс, ангидрит, 
магнезит, доломит, 
ох,ак туфи, ох,актош

Оргоноген
чукиндилар

Чиганокли охактош, 
мел, диатомит, 

трепел

Метомор- 
фик жинслар

Гнейслар (гранитсимонлар), гил, 
сланецлар (гил тупрокди) 

Мармарлар (о\актош, доломитлар) 
Кварцитлар (кумтошлар)

Таъкидлаш зарурки, ганч уймакорлигида худудий ус- 
луб турлича булган. Бунда Хоразм, Самарканд, Бухоро 
услублари бир-биридан гулларининг тури, шакли билан 
фаркланади.

Марказий Осий, Хиндистон, Гарбий Хитой, Афгонис- 
тон худудида жойлашган архитектура ёдгорликларида 
ганчдан ишланган мукарнас (сталактит) биноларни безаш 
учун кенг микёсда ишлатилган.

Тарихий манбаларда ёзилишича мукарнаснинг асл 
ватани Мовароуннахр, яъни хозирги Узбекистан Респуб- 
ликаси худуди булиб, аста-секин шаркий ва жанубий 
мамлакатларга таркалган. Мукарнас узининг геометрик



шакли, улчамлари, гулдорлиги билан турлича булиб, би
ноларнинг ичидан ва ташк,арисидан безаш учун ишла
тилади. Мук,арнас нафакат бино буготида (карнизида) 
масжид, Мадраса мехробларини хам безаги ганчда уйил- 
ган.

Гипсли богловчилар. Уларга курилиш гипси, юкори х,а- 
роратда куйдирилган гипс (ЮХ.КГ) ва ангидритли цемент 
киради. Курилиш гипси (CaS04-0,5H20) 130-1700С х,аро- 
ратда пишириб, кейин майда килиб туйиб олинади. Гипс 
кукуни сувда корилгач, майин ёпишкок, “хамир” хосил 
булади. Гипс богловчи тез куюкдашиши ва к,отиши билан 
характерлидир. Бунда гипс богловчиси кимёвий мувозанат- 
ни саклаш учун етарли сувни бириктириб яна гипстошига 
айланади. Курилиш гипси к,отиш вактига нисбатан А-тез 
котувчан (2-15 мин), Б-нормал тезликда котувчан (6-30 
мин) ва В-секин котувчан (20 мин) гурухдарга булинади. 
Давлат стандартида курилиш гипсининг сикилишдаги 
мустахкамлик чегарасига нисбатан 12 маркаси белгилан- 
ган (МПа): Г-2, Г-3, Г-4, Г-5, Г-6, Г-7, Г-10, Г-13, Г-16, Г-19, 
Г-22, Г-25. Бунда гипснинг эгилишдаги мустахкамлиги 
мос равишда 1,2 дан 8 Мпа гача булиши керак.

Гипс хамирига к,анча куп сув кушилса, унинг мус
тахкамлиги шунча камаяди, чунки буглангач сув уз ур- 
нида говаклар колдиради. Гипс буюмларининг котишини 
тезлатиш учун 650С гача хароратда куритиш хоналари- 
да саклаш мумкин. Гипснинг намликка чидамлилигини 
ошириш учун унга охак, шлак кукуни кушилади.

Куйма гипс майин ва рангининг тоза оклиги билан 
курилиш гипсидан фаркланади. Курилиш гипси ва куй- 
ма гипс пардадевор плиталари, архитектура кисмлари, 
накшлар, безак буюмлари тайёрлашда ва сувокчилик- 
да ишлатилади. ЮХ.КГ гипс тошини 600-9000С харорат
да куйдириб олинади, шу туфайли асосан ангидритдан 
(CaS04) иборат булади. Бунда ангидрит кисман парчала- 
ниб СаО хосил булади ва у гипс богловчига активизатор 
вазифасини бажаради. Гипс таркибига активизаторларни



ох,ак, куйдирилган доломит) киритиб ЮХКГ богловчиси 
(ангидритли цемент) олиш мумкин. ЮХКГ курилиш гип- 
сига нисбатан секин котади, лекин сувга чидамли булади 
шунинг учун у чоксиз поллар, сувокчилик коришмалари 
ва шу кабиларни тайёрлашда ишлатилади.

Гипс богловчисининг котишини секинлаштириш 
учун хайвон елими эритмаси, ЛСТ (лигносульфонатлар) 
ВРП (сувда эрувчан полимерлар), ГКЖ (гидролизованная 
кремнийорганическая жидкость) ва шу кабилар куши- 
лади. Гипс богловчиси заррачалари юзида бу моддалар 
адсорбцион пардалар хосил булиши ундан тайёрланган 
буюм ва кисмларни намликка, совукка чидамлилигини 
оширади.

1.5. Ганч уймакорлиги безаги учун ганч тайёрлаш  
усуллари

Ганч -  махдллий курилиш материали булиб, унинг 
ранги кукиш, саргиш ва ок булади. Ганч турли шах,арлар- 
да турлича номлар билан юритилади. Кавказчада “гажа”, 
форсча “гаж”, тожикча “ганч”, туркча “урунак” узбекча 
“ганч” деб юритилади. Ганч гипс билан тупрокнинг та- 
биий аралашмаси булиб, ганчнинг таркибида 40%-70% 
гача гипс булади. Ганч икки хил: табиий ва сунъий була
ди. Табиий ганчлар катта харсангтош холида булиб, ун
дан тутридан-тугри уйиб, йуниб, тирнаб курилишда 
устун, хайкал ва безак сифатида фойдаланилади. Сунъ
ий ганчлар эса махсус печларда киздирилиб кейин уни 
майдалаб тайёрланади. Кадимда махсус ганч тайёрлай- 
диган усталар булиб, уларни ганчкоплар деб юритганлар. 
Ганчкорлар олиб келинган табиий ганч тошларни юкори 
иссиклик куввати берадиган хумдонда 120-150 даража 
хароратда кундуз куни 6-7 соат киздириб эрталабгача 
аста-секин совитиб куйганлар. Эрта билан ганч тошлар
ни махсус тукмоклар билан майдалашган, уларни галвир 
ва элакдан утказишган. Бу ганчлар сортларга ажратилган.



Энг майин, доначали ганчларни гулганч деб, яъни гул 
уйиш учун ишлатиладиган ганч деб юритилган. Бу ганч 
канчалик майин булса, уйма шунчалик нафис, бадиий 
чиккан. Майин ганчлар нафис уймакорликда пардозда 
ишлатилади. Йирик ганчлар хар хил сувок, кора сувок, 
ва гишт теришларда ишлатилади. Юкори хароратда киз- 
дириш натижасида ганч таркибидаги нам жуда камайиб 
унинг куввати ошади. Ганч урнида алебастр хам ишла
тилади, у сувок, гишт теришда, айрим холларда эса гул
ганч урнида хам ишлатилади, ганч уймакорлиги билан 
шугулланган усталарни ганчкорлар деб аталади. Улар 
ганчнинг кувватини аниклаш учун унинг канча харо
ратда киздирилишини ва канчалик тез ёки секин коти- 
шига караб аниклайдилар. Жуда катта тажрибали уста
лар ганчни кулига олиб кисмлаганининг узидаёк, унинг 
эски ёки янгилигини, кувватини айтиб бера оладилар. 
Одатда, усталар ганчнинг кувватини аниклашда озгина 
Кориб, уйиб курадилар. Агар куввати жуда кучли булса, 
хаттоки минг мартагача сувда айлантиришни талаб ки- 
лиши мумкин. Ганчнинг жуда куп сирли хусусиятлари 
булиб, ундан мохирона, омилкорлик ва шошилмай фой- 
даланиш керак. Ганч кориш технологияси унча мураккаб 
булмаса-да, узига хос нозик томонларини билиш лозим. 
Ганчни кадимги усталар сирли лаган идишларда корган- 
лар, хозир эса янги пластмасса идишлардан фойдала
нилади. Ганч коришнинг тез ганч, сохта ганч, дугоб, Х,о- 
вонда усуллари булиб, улар узига хос нозик ёки мураккаб 
булади. К,оришма тайёрлашда унинг ушбу нозик томонла
рини эътиборга олиш усталарнинг асосий вазифасидир.

Тезганч -  тез котувчи ганч коришмаси булиб, ганч- 
корликда, равок боглашда, сувок ва хар хил ишларда 
ишлатилади. Бу коришмани тайёрлаш учун идишга сув 
солиб устидан ганч солинади ва тезкорлик билан кори
лади, ганчни куп айлантирилмайди хамда керакли жойга 
ишлатилади. Тезганч коришмасини тезлик билан ишла- 
тилмаса, у котиб колади хамда исрофга чикади.



Сохта ганч -  к,орилгандан кейин 30 минут атрофида 
котмасдан туради. Сохта ганч коришмасини тайёрлаш 
учун идишга сув солиниб, устидан эланган ганч сув юза- 
сига сепиб солинади, бу сув юзаси ганч билан беркитил- 
гунга кадар такрорланади. Бунда ганч сувга туйиб боради. 
Уста идишда шу сохта ганч коришмасини бир чеккадан 
солиб керакли жойга ишлатади.

Догоб усули -  бирор юза ёки нарсани тулдириш ёки 
беркитиш учун ишлатиладиган суюк коришма. Идиш
га сув солиниб сув юзи беркитилгунча ганч сепилади. Бу 
усул сохта ганчга Караганда бироз суюкрок булади. Бу 
ганч коришма нарсаларни беркитиш ёки тулдириш учун 
ишлатилади.

Ховонда -  гул уйишга мулжаллаб маълум кадар кучи ка- 
майтирилган ганч корилади, уни тайёрлашнинг узига хос 
томонлари бор. Бунинг учун сирли ёки пластмасса того- 
рага сув солинади. Унга эланган майда ганчни охиста, шо- 
шилмай солинади, ганч сув юзига чикиб кетмаслиги учун 
идиш ости кафти билан давра шакли аралаштирилади. 
Тайёрланган коришма бироз кота бошлаганда уни ишла- 
тиш мумкин. Ганч канчалик кучли булса, шунча марта куп 
Корилади. Шунинг учун кадимги усталар юкори кувватли 
ганчларни ишлатганлар. Улар Хрвондани мохирлик би
лан тайёрлашгани учун ишлари бежирим, нафис ва гузал 
чиккан. Усталар юкори кувватли ганчларни жуда куп кор- 
ганлар, шунинг учун хам ганч коришма шунча нафислаш- 
ган, майинлашган. Секин ва юмшок холатда котган Х,овон- 
дага усталар ширач кушадилар. Ширач унинг кувватини 
оширган. Ганч урнига гипс хам ишлатилади.

Гипс -  ок, рангсиз шаффоф, кизил, корамтир ёки кора 
рангдаги минерал. У жуда мурт булиб сувда эрийди. 80- 
90° хароратда киздирилганда таркибидаги сув бугланиб 
кетади. Агар 120-140° киздирилса, алебастрга айланади. 
У курилиш материали, ундан когоз, цемент саноатида, 
медицинада хайкалтарошликда, уймакорликда ва буёк 
ишлашда хам фойдаланилади. Гипс сувга чидамсиз, шу-

- зо -



нинг учун гипсни намдан асраш учун усти сув утмайди- 
ган мухофаза пасталар ёки буёклар билан буялади. Гипс- 
лардан умуман КУРУК сувок, девор тошлари, тусик плита, 
каватлараро ёпмалар, карнизлар, товуш ютувчи материал 
ва ёнгиндан мухофазаловчи буюмлар ясалади. Гипс хозир 
айникса, ганч урнида хам ишлатилиб келинмокда. Турк- 
манистон, Узбекистан, Тожикистон, Шимолий Кавказ ва 
бошка ерларда гипс конлари бор. Кадимда гипс тошлар 
200-250° киздирилса, хосил булган гипснинг котиши се- 
кинлашиб, куввати ошган. 400-750° хароратда киздирил- 
ганда эса у ёниб куйган, яъни ярок,сиз гипс деб аталади. 
200-250° дан хам киздирилган ганчнинг куввати паст хи- 
собланган. Лекин кадимда мисрликлар машхур пирами- 
даларни куришда гидравлик гипсларни ишлатганлар. Бу 
гипсларни 800° да киздириб аста-секин совитиш натижа- 
сида гидравлик гипсларни олганлар. Хозир бу техноло
гия унутилиб, бизгача етиб келмаган. IX-X асрларда хом 
гишт урнига пиширилган ГИШТ ишлаб чикарилган. Гишт 
теришда лой урнига ганч ишлатилган. XIV-XV асрларга 
келиб ажойиб технологик хусусиятларга эга булгани учун 
ундан биноларнинг кобикларида, яъни хозирги бетонлар 
урнида ишлатилган. Урта Осиёда ганчкорликнинг гуллаб 
яшнаган даври XVIII асрнинг охири XIX асрнинг бошлари 
булди. Ганчкорлик уз хусни жамолини дунё маъморчили- 
гида, шу жумладан Урта Осиё, Эрон, Туркия, Арабистон ва 
бошка Шарк мамлакатлари меъморчилигида намоён этиб 
келмокда. Айникса, Осиё халкларининг тажрибаси улар 
яратган асарлар узига хос композиция ва ишлаш услубла- 
ри, технологияси билан бошкалардан фарк килади. Ганч- 
ни кадимдан гишт теришда, сувок, ишларида хамда нафис 
уймакорликда кенг ишлатиб келинган. Ганчнинг кадим
дан ишлатилиб келинишининг сабаби унинг бу хусусият- 
ларини билиб давр синовларидан утказиб, кенг фойдала- 
ниб келганлар.

Ганч узидан совукни ва иссикни жуда кам утказади. 
Бу хусусиятларни билган халк меъмор усталари уйлар-



нинг девор, шифт, хдттоки полини зах утмаслиги учун 
ганч билан суваганлар. Кддимда курилган уй, масжид 
мадрасаларнинг ичига кирсангиз печкасиз, х,еч кандай 
электр иситгичсиз хона к,ишда иссик булади. Ёзда эса бу 
хоналар жуда салк,ин булган. Чунки биринчидан, девор 
куш синчли килиниб орасида бушлик колдирилган, ик- 
кинчидан деворлар калин ганч сувок килинганлигидир. 
Ганчнинг яна бир ижобий томонларидан бири унинг ен- 
гиллигидир. Ганч бетонга Караганда 38-40% енгил бул- 
гани учун хар хил гумбаз ва махсус биноларни куришда 
ишлатилади. Шунинг учун кадимий курилган архитек
тура биноларининг гумбаз ва махсус жойларини хар хил 
куйма безаклари факат ганчдан килинган. Ганчнинг яна 
ижобий хусусиятларидан бири унинг физик-механик ху- 
сусияти яхши булганлигидир. Масалан, ганч котгандан 
сунг торайиш урнига кенгаяди, бу эса ёгоч конструкци- 
яларни янада мустахкам боглаб туради. Ганчнинг ху
сусиятларидан яна бири у юкори босимга чидамли эги- 
лувчанлиги, (мурт эмаслиги) яъни каттик зарбада хам 
сезилар-сезилмас даражада уз-узидан амортизация бе
риш кобилиятига эга. Ганч билан терилган гишт девор 
ёки ганч сувок дахшатли зилзилалар булганда хам зарар 
курмайди. Ганч пластик, тез ёпишиб колиши, девор ва 
шифтни сидирга сувашда, шакллар тайёрлаш, уйма накш, 
тасвир ишлаш, устидан буяб тасвир ва накш ишлашда ку- 
лайдир. Куп рисолаларда, ганч сувга чидамсиз деб курса- 
тилган, яъни ганч купинча бинонинг ичкарисида ишла
тилади дейилади. Лекин ота-боболаримиз кадимда жуда 
кучли ганчлар тайёрлай олиш сир-асрорларини бил- 
ганлар, шунинг учун хам хаттоки бинонинг ёмгир, кор 
ташлайдиган том, гумбазларининг гиштларини ганч би
лан терганлар. Улардан хеч качон чакки утмаган. Бу хо- 
латни хозирда сакланиб колган минглаб архитектура ёд- 
горликларида куриш мумкин.



1.6. Ганч уймакорлиги учун нак,ш
композицияларини тузиш усуллари ва накш 

элементларини чизиш

Узбек х,алк усталари кадимдан куллаб келаётган жами- 
ки накшлар борки, улар табиатни ва вокъеликнинг шарт- 
ли тасвири булишига карамасдан узига хос конун-коида- 
ларга эга. Бу конун-коидалар табиатнинг узидан олинган. 
Усимликлар факат бир томонга караб усадилар. Масалан, 
мажнунтол, худди пастга караб тескари усаётгандек туюла- 
ди, лекин хакикатда эса, у илдиздан тана, танадан новда, 
новдадан барг булиб, бир томонлама йуналишда давом 
этиб келади. Табиатнинг бу конуни накшда уз аксини топ
тан. Уста чизадиган накшлар когоз бетини шунчаки тул
дириш эмас балки, онгли равишда табиат ва бадиийлик 
конун-коидаларига амал килган холда манзара тасвири- 
ни чизиш тушунилади. Шунинг учун ганчкор ижодида энг 
кийин ва энг маъсулиятли боскич композиция нусхасини 
чизишдир. Агар накш композицияси табиат конунига зид 
булса, уйишда ва пардозда хар канча ютукка эришса хам, 
иш кунгилдагидек чикмайди. Дафъатан караганимизда 
уйма накш жуда чиройли, жозибадор куринади, бироздан 
сунгундаги нуксонлар сезилиб колади.

Композиция нима? Композиция -  лотинча суздан 
олинган булиб, тукиш, бир-бирига маълум тартибда жой- 
лаштиришдир. Композиция ишлашда симметрия, асим
метрия, компановка, даврий такрорланиш, марказ то- 
пиш, безакнинг динамиклиги, табиийлиги, чиройлилиги, 
пардозларнинг ва рангларнинг уйгунлиги каби копанен- 
таларни уз ичига олади. Компановка (жойлаштириш) 
-чизиш керак булган накшни ёки бирор тасвирни когоз- 
га ганч фанер ёки бирор юзага тугри жойлаштиришдир. 
Симметрия-грекча суздан олинган булиб, улчовларнинг 
бир-бирига муносиблиги саналади. Ритм-накш  элемен- 
тини маълум масофада бир текисда такрорланиб келиши



булиб, нак,шдаги хдракатнинг узлуксиз ва гузал курини- 
шини таъминлайди. Ассиметрия-композицияда симме- 
трик мувозанатнинг бузилиши. Стилизация-табиатдаги 
усимлик, хдйвон ва бошкаларнинг тасвири, ранги, шак- 
ли, шакли ва тузилишини бадиий усулда умумлаштириш. 
Накш композиция чизишда куйидагиларга амал килиш 
керак:

а) таноб ёки новда тагидан гул, рута, баргни к,олдириб 
тасвирлаш мумкин эмас;

б) танобни новдадан фарк/габ тасвирлаш;
в) так,симда ортщча нусха чизиб куймаслик;
г) танобдан х,еч к,ачон гул, новда, рунча ва бошкаларнинг 

усиб чик,маслиги;
д) нак,ш элементларининг нисбатини сак/гаш;
е) ганч уймасига мослаб нацш композициясини тузиш;
з) нак,ш зичлигига эътибор бериш;
и) нак,ш орасидаги замин бушлик/iap нисбатини сацлаш 

ва цоказо.
Урганган накш элементлари асосида оддий накш ком- 

позицияларини тузамиз. Симметрик накшлар тузмокчи 
булсак, аввал когозга масалан, 35x40,40x40 см ва бошка 
улчамда схема чизиб олиб уни симметрик турт булакка 
булиб, бир булагига накш чизамиз. Бу булакни наккош- 
ликда раппорт деб юритилади, яъни накшнинг такрор- 
ланадиган энг характерли кисми. Накш композицияла- 
ридан бир нечта чизиб машк килинади. Чизилган накш 
композицияларидан энг яхшиси танлаб олинади. Чети
га занжирлардан бирини х о ш и я  тарикасида куллаш х,ам 
мумкин. Агар занжира килмасангиз четидан албатта, 
рамка колдиринг. Рамкасиз накшни безатилмаган уйга 
ухшатиш мумкин. Тузган нак,ш композицияни калька 
(хитой) когозга кучирилиб ахтаси тайёрланади. Маълум 
улчамга мулжаллаб, икки кават, яъни ганч ва гул ганч 
к,илиб куйилади. Ганч плита тайёр булганидан кейин 
унинг усига накш композицияси ахта ва хока ёрдамида 
туширилади ёки кулда кора каламда тугридан-тугри чи-



:шш мумкин. Накшнинг уйиладиган чегара чизикларини 
скальпелда тирнаб кесиб чикилади. Чунки ганчни уйиш 
жараёнида чизиклар учиб кетиши ёки уйма нотугри уй- 
илиши мумкин. Накш заминини скальпелда уйиб, ис
кана ёрдамида унинг замини текислаб чикилади. Уйма 
рельефига мос пардоз тури берилади. Масалан, пах пар- 
доз, чока пардоз, лула пардоз ёки табака пардоз. Айрим 
холларда композицияда бир неча пардозни бирдани- 
га куллаш хам мумкин. Ишнинг сунггида уйманинг че- 
тига ишланган занжирани уйиб пардоз берилади. Куйи- 
даги чизмалар оркали биз ганч уймакорлиги учун накш 
композицияларини тузиш усулларини урганамиз. Ганч 
уймакорлигида накш чизиш мухим ахамиятга эга. Накш 
чизишни яхши билмасдан туриб ганчни хар канча чирой- 
ли килиб уймайлик барибир сизни етук уста наккош деб 
хеч ким тан олмайди. Накшнинг узи нима? Унинг кан
дай турлари бор? Бу накшларни кандай коидаларга асос- 
ланиб кайси тартибда урганиш керак? деган савол туги- 
лади. Накшлар кайси бино ёки буюмни безамасин, узига 
хос услуб ва технология талаб килади. Шунинг учун хам 
ота-боболаримиз накш турларини пухта урганганликлари 
учун хаётдаги шодликни хам, гам кулфатни хам жонли 
чизиклар, ранг-баранг накшлар оркали бера олганлар. Ал- 
батта, накшлардаги мазмун ва маънони укий олиш учун 
кишида бадиий маълумот, узига хос бир санъат булиши ке
рак. Накш арабча “тасвир, гул” деган маънони билдириб, 
элементлари маълум тартибда такрорланадиган усимлик- 
симон, геометрик шакллар, хайвон, куш ва боцщаларнинг 
схематик тасвиридан ташкил топган безак. Хар кандай 
материалга накш ишлаш мумкин. Чунончи, тошга, ганчга, 
мисга, ёгочга уйиш ёки когоз, мато, ёгочга, ганчга чизиб, 
буяб ишлаш ва хоказо. Албатта, буларни ишлашдан олдин 
накш чизиш геометриясини билиш зарур. Ганч уймакор
лигида ишлатиладиган накшлар мазмунига кура усимлик- 
симон, геометрик, гулли гирих, рамзий ва бошка турларга 
булинади.



Усимликсимон нсщш табиатдаги барг, банд, дарахт, 
бута, гунча ва бошка нарсаларни наккош томонидан 
стиллаштириб олинган шаклини маълум конуниятлар 
асосида такрорланишидан хосил килинган.

Геометрик нсщш турларидан бири гирих булиб чигал, 
тугун деган маънони англатади. Хандасий накш мурак- 
каб накш тури. У геометрик накш турларидан бири булиб, 
туртбурчак, учбурчак, айлана ва ёйлар хамда купбурчак- 
лардан ташкил топади. Тузилиши жихатидан тугри чи- 
зик, эгри чизик ва аралаш чизиклардан ташкил топган 
гирихга булинади. Геометрик накш узлуксиз раппортлар- 
дан ташкил топган булиб, хар бир раппорт уз тузилишига 
эга булади. Европада арабеска деб юритилади.

Гулли Гирих усимлик ва геометрик накш элементла- 
ридан ташкил топган. Унинг элементига юкорида санаб 
утилган геометрик ва усимликсимон накшлар киради.

Рамзий нацшлар эса кабутар, урок ва болга, шер, ба- 
лик, давлат герби ва бошкаларни стиллаштириб тасвир- 
ланган накш элементларидан ташкил топади. Усталар 
табиатдаги гул, барг новда, гунча, кабутар, товус ва бош- 
каларнинг тузилишини, усиш конун-коидалари, ку- 
ринишини синчиклаб урганиб, улардан турли накш 
композициялар ишлаш учун хар хил элементларни стил
лаштириб олганлар. Чунончи уста гулни стиллаштириб 
олишда унинг гузаллигини кайси холатдаги (устидан, ёни- 
дан ёки тагидан) куринишини тасвирлашни излаб топади.

Хар кандай киши ганч уймакорлиги, наккошлик, ёгоч 
уймакорлиги ва бошкаларни урганиш учун накш эле- 
ментларини чиза олишни урганиши керак. Бу элементлар 
накш ишлашнинг алифбоси хисобланади.

Бу машгулотда биз накш элементлари барг, гул, мар- 
гула ва таноб, шукуфт, боглам ва сиртмокларнинг турла
ри, номлари ва уларни чизишни урганамиз.

Борг -  усимликсимон накш элементи булиб, наккош- 
лар томонидан табиатдаги усимлик баргини стиллашти
риб олинган тасвири. Барг накш композициясида тулди-



рувчи ва хусн берувчи элементдир. Улар тузилишига кура 
оддий ва мураккаб турларга булинади. Оддий баргларга 
уч барг, бодом барги, тол барги ва бошкалар киради. Му
раккаб баргларга эса куп барг, шобарг, садбарг ва бошка
лар киради. Баргларнинг куйидаги турлари бор: чунончи, 
шобарг (шошона барг) энг катта барг, куш барг, куп барг, 
чор барг (туртта барг), хурмо барги, тол барги, анор бар
ги, кашкарча барг, мадохил барг, кушбодом барг, калам- 
пир барг, нок барги, самбит барг, буток барг ва бошка 50 
дан ортик турлари бор.

Гунча -  табиатдаги гунчаларни уста томонидан стил- 
лаштириб олинган тасвиридир.

Гул -  табиатдаги гулларни наккошлар томонидан 
стиллаштириб олинган тасвири. Гул накш композицияда 
тулдирувчи ва хусн берувчи элемент булиб хисобланади. 
Гулларнинг хар хил турлари булиб, улар узига хос номла- 
нади. Чунончи уч-беш япрокли ойгул, баргли ойгул, лола 
гул, пахта гул, нухат гул, чинни гул, савсар гул, атиргул, 
гулафшон, гултожихуроз ва бошкалар. Гуллар тузилишига 
кура оддий ва мураккабга булинади. Мураккаб гулларга 
писта гул; куп баргли гул ва бошкалар,оддий гулларга эса 
ойгул, лола гул, пахта гул, нухат гул ва бошкалар киради. 
Гуллар хар хил тузилишга эга булганлиги учун уларнинг 
узига хос номлари бор.

Шукуфта -  усимликсимон накш элементи булиб нов- 
далар бир-бирини боглаш ва юзаларни тулдириш учун 
хизмат килади. Шукуфта тузилиши жихатидан турлича 
булади: бир ерда кичик содда булса, иккинчи уринда ан- 
чагина такомиллашган, учинчи уринда икки томондан 
келаётган шукуфта кушилиб мадохил ёки шунга ухшаш 
шаклини хосил килади.

Б о р л о м  ва сиртмок,лар -  усимликсимон накш эле- 
ментлари булиб, банди румий бофтанинг оддий тури 
хисобланади. Икки танобни учинчи сиртмоксимон эгиб 
узига боглашни сиртмок дейилади. Сиртмоклар бир-бири 
билан чалкашиб утади, умумий куриниши худди саккиз 
ракамини эслатади.



Бофта -  таноб айланиб утиб х,осил к,илган шакл. Ис
лимий накш элементи. Бофталар тугри, эгри хамда ара- 
лаш чизиклардан ташкил топган булади.

Маргула -  куш чизикди гажак, усимликсимон накш 
элементи. У мисгарлик, наккошлик, ганчкорлик, зардуз- 
лик ва бошкаларда ишлатилади. Агар бир новданинг учи- 
да икки маргула косил булган булса, уни куш маргула деб 
юритилади. Агар новда билан маргула тасвирланган бул
са маргулали новда деб юритилади. Накш композицияси- 
да маргула тулдирувчи элемент хисобланади.

Банд -(новда) усимлик банди. Усимликсимон накш 
элементи булиб, у гулларнинг новдаси хисобланади. Банд 
табиатдаги дарахт ёки усимликларнинг новдасини стил- 
лаштириб олинган тасвиридир. Хар бир накш элементи 
сингари банднинг хам композицияда кулланишининг 
узига хос коидалари бор. Масалан, банднинг аник бир ул- 
чамда булиши, композицияда гулларга нисбатан сакла- 
ниши, у накшда гуллар, барглар ва танобларнинг тагидан 
утиши ва хоказо. Турли наккошлар композицияда банд- 
дан узига хос методда фойдаланадилар, шунинг учун 
хам накшлар бир-биридан фарк килади. Чунончи, Хоразм 
накшида бандлар хам куртак ва барглар деярли булмайди. 
Новдаларнинг узи пружина сингари бир-бирига тукилиб 
кетади. Бундан ташкари, новда шохлаш пайтида Бухоро, 
Тошкент ва Самарканд нусхаларидан купинча шукуфт би
лан шохлари бир-бирига мустахкамлашса, хоразмликлар- 
да шукуфт ажратилмай урнига новдача кушилиб кетади. 
Биз юкорида айтиб утилган накш элементларининг номи- 
ни пухта билиб олишимиз керак. Чунки кейинчалик накш 
тузишда ва унга ном куйишда мухим роль уйнайди.

Таноб ва новдалар. Таноб -  арабча чилвир, аркон де- 
ган маънони беради. Мураккаб накшлар композицияси 
асосини ташкил этувчи негизи ва накшга шакл берувчи 
чизик таноб дейилади. Урта Осиё накшларида бир хил 
йугонликдаги чизик булиб, усталаримиз табиат манзара- 
сида учрайдиган анорнинг шартли тасвири деб олганлар.



Наккош накш композициясини чизишдан олдин биринчи 
навбатда таноб тортиб, кейин новдаларни чизади, сунг- 
ра новдаларни йуналишига мослаб гуллар жойлаштириб 
чизади.

Усталар накш композиция чизишда танобни биринчи 
режага куядилар. Таноб устидан хеч к,ачон гул, новда ёки 
барг босиб утмайди. Бундан ташкари, таноб таг ранглар- 
ни бир-биридан ажратиб туради. Таноблар хилма-хил 
булиб, бир композицияда таноб бошланганича узлуксиз 
давом этади, баъзи нусхаларда таноб икки нуктадан бош- 
ланиб бир-бирига караб йуналиб, бир-бирига чирмашиб 
тугалланади, яна бошка нусхаларда таноб бир нукта
дан бошланиб, икки томонга йуналиб таксим четига бо- 
риб тугалланади. Таноб эгри, тугри аралаш чизиклардан 
ташкил топган булиши мумкин. Агар композицияда та
ноблар кесиб утувчи рангли накшларда ишлатилса, унда 
албатта, иккаласи икки хил рангга буялади. Агар бир хил 
рангда буялса, унда асосий шакл узини курсата олмайди. 
Таноблар бир-бирини кесиб утмай бир-бирига параллел 
булса, бундай нусхани “куш танобли ислими” деб аталади. 
Агар тугалланган мустакил композиция булса, “куш та
нобли намоён” деб аталади.

Композицияда таноб бирдан ортик хам булиши мум
кин. Агар икки танобли композиция булса, бири бош, ик- 
кинчиси ёрдамчи таноб дейилади. Композицияда таноб- 
нинг устидан новда, гул, барг ва бошкаларнинг утиши 
мумкин эмас.

Усимликсимон накш элементларини урганиш, маълум 
конун-коидалар асосида машк килишдан бошланади. Бу- 
нингучун миллиметировка, линейка, кора каламлар (кон
структор) ок учиргичлар, уртача юмшокликдаги кора 
калам, раем дафтари ва бошкалар. Дастлаб тугри, огма, 
эгри, тик, айлана ва ёйларни куз чамасида тенг булаклар- 
га булиш буйича оддий машклар бажарилади. Бу машкни 
яхшилаб узлаштириб олганингиздан сунг асосий машкка 
утамиз.



Усимликсимон нак;ш элементларини куйидаги гурух,- 
ларга булиб чизишни машк киламиз. Бунинг учун мил- 
лиметировкага куйидаги тартибда кора каламда расм- 
ларда берилган элементларни каердан бошлаб, каерда 
тугатишни кунт билан урганиб оламиз, миллиметиров-

кага линейка ёрдамида калам- 
ни енгил юргизиб схематик 
катаклар чизиб, шу катаклар- 
га накш элементларини чи
зишни машк киламиз Х,ар бир 
бетга битта накш элементини 
кайта-кайта чизиб машк ки- 
линади. Бунда каламни каттик 
босмасдан бир хил йугонлик- 
да чизиб симметрия ва асси- 
метрияга катта эътибор бериш 
керак. Элементларни равон, 
тугри, ингичка ва тоза чизиш 
мухлм ахамиятга эга.

f t)

Ганчкорликда ишлатиладиган 
нацш элементлари



Нацш намуналарини цаламда чизиш. Х,ар бир накш 
маълум конуниятлар асосида тузилади ва чизилади. 
Накшларнинг узига хос номлари ва маъноси булади. Х,ар 
бир накш ва унинг элементини азалдан ота-боболаримиз 
бирор нарса ва вокеаъликнинг рамзи тарикасида тасвир- 
лаб келганлар, масалан, зирк гулини осойишталик ва умр 
узоклик, жингалак накшлар эса тукин-сочинлик, бойлик, 
Анко -  (Куш) кишига бахт келтирувчи ва хоказо.

Х,ар кандай накш оддий ёки мураккаб булишидан 
катъий назар оддий элементларни маълум тартибда жой- 
лаштириш, солиштириш ва бирлаштириш натижасида хо
сил булади.

Масалан, “Гули бодом” накшини олайлик. У бодомнинг 
маълум масофада ритмик такрорланишидан хосил була
ди. Яъни накшнинг асосини бодом ташкил килади. Шунинг 
учун усталар бу накшни “Гули бодом” деб атайдилар.

Энди биз накш намуналарини кора каламда чизиш- 
нинг конун-коидалар ва боскичлари билан танишиб 
чикамиз. Келинг юкорида айтиб утилган унта гулни ка
ламда чизишни машк киламиз.

Бу машкларни бажариш учун миллиметировка ёки 
альбом, урта юмшокликдаги кора калам, чизгич керак 
булади. Раем дафтарга накшларни тугри компановка к,и- 
лиш, каламни енгил, босмасдан чизиш керак.

1.“Гули бодомни” каламда раем дафтарда куйидаги 
боскичда чизиб борамиз. Чизишда ритм ва симметрияга 
риоя килишни унутманг.

1-боск,ич. Икки параллел чизик чизиб уларнинг ора- 
лигини тенг булакларга булинади. Квадратларга диаго
наль чизиклар утказилади. Буларнинг хаммаси ингичка 
чизиклар асосида бажарилади.

2-боск,ич. Икки квадрат оралигига ярим айлана чизиб 
чикилади.

3-боск,ич. Юкорида чизилган ярим айланаларни теска- 
ри холатида куйидаги раемда курсатилганидек килиб чи
зилади.



4-боскич. Иккала бодомнинг пастида ва юкорисидан 
куртаклар чикдрилади.

Худди шу сингари боск,ичлар асосида к,олган нак,ш гул- 
ларини расмга к,араб чизиб олинг. Хар бир накдини пухта 
урганиб олиш учун уни 5-7 марта такрор-такрор чизиб 
машк, к,илинг. Нак,ш гуллар чизишни шундай урганингки, 
уларни ёддан чиза оладиган булинг. Бу машкларни бажа- 
ришда чизикдарни равон, нафис ва чиройли чик,ишига 
эътибор беринг.
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1.7. Пардоз ва унинг 
турлари

Хдлк, амалий санъати 
турлари заргарлик, ганч уй
макорлиги, мисгарлик, ку- 
лолчилик, ёгоч уймакорли
ги кабиларда буюмга охирги 
ишлов бериш, пардоз бериш, 
жилолашдан иборат. Маса- 
лан, ганч уймакорлигида 
умуман 6 та пардоз тури бор.
Улар кирма пардоз, чизма пар- 
доз, пах (ёйма) пардоз, чока 
(ёрма) пардоз, лула пардоз ва 
табака пардозлардир. Шун- 
дан 4 хили (пах пардоз, чока 
пардоз, лула пардоз ва табака 
пардозлар) рельефга пардоз 
беришда ишлатилади. Улардан 
пак чока ва лула пардоз оддий 
пардозга, табака пардоз эса 
мураккаб пардозга киради.

Табака пардоз -  табака 
арабча “катлам, даража” де- 
ган маънони англатади. XIX асрда Бухоро усталари то- 
монидан яратилган булиб, уйилаётган барг, гул икки ёки 
уч катлам килиб уйиладиган пардоз техникаси. Табака 
пардоз европача пардозга ухшаб кетади. Табака пардоз 
пардоз турларининг ичида энг мураккаби булиб устадан 
юксак профессионал махорат талаб этади. Бу техникани 
яхши узлаштирган бухоролик усталар накш уймаларнинг 
унча чукур булмаслигига карамай, улардан орнаментнинг 
хажмини катталаштириб курсатувчи ажойиб жимжима- 
дорликни хрсил киладилар. Бухоролик Уста Ширин Муро
дов бу пардозни жуда куп куллаган.



Чока пардоз -  (ёрма пардоз) накш бандининг кияли- 
гини уртага олиб узунасига уйилган пардоз тури. Фаргона 
водийсининг усталари куп куллайдилар. Баланд булмаган 
уйларда куп кулланилади, нур ва соя яхши куринади.

Пах пардоз -  ганч уймакорлигида уйма накш релье- 
фини бир томонга киялаб кесиладиган оддий пардоз 
тури. Бу пардозни ёйма пардоз деб хам юритилади. Уста
лар пах пардози “занжирани” уйиш натижасида юзага 
келган дейдилар. Лула пардоз, чока пардоз, табака пар- 
дозларга Караганда пах пардоз анча осон. Пах пардоз 
берилган уймадаги нур ва соя юмшаб майин куриниш- 
га эга булади. Пардознинг бу тури купрок шифти баланд 
мехмонхоналарга ва уйларда кулланилади. Хозирда ту
рар жой ва жамоат биноларини ганч уймакорлиги билан 
безашда пардоздан кенг фойдаланиб келинмовда.

Пардоз турлари 1. Пах пардоз. 2. Чока пардоз. 3. Лула  
пардоз. 4. Табак,а пардоз.

Лула пардоз -  уйма рельефни ярим юмалок шаклда 
ишлов берилган оддий пардоз тури. Лула пардоз ганч, 
ёгоч, тош ва бошка уймакорликда кулланилади. Бу пар- 
доз лепка таъсирида XIX асрдан бошлаб кулланилиб, чока 
(ёрма), пах (ёйма) ва табака пардозлар ичида энг ёши хи
собланади. Лула пардозда берилган уйманинг чукурлиги



камаяди ва накш майин куринишга эга булади. Лула пар- 
доз техникаси кундалдан узаро фарк, к,илади. Лула пардоз 
тсхникасида уйма фонини чукурлаштириш ва рельефни 
кесиб олиб ташлаш билан накш хосил килинса, кундалда 
эса фоннинг устига буртма хосил к,илинади. Ганч уйма
корлигида лула пардоз куйма усулида нусхалар олишда 
куп ишлатилади. Кдцимдан уймага лула пардоз беришда 
морпеч калам деган асбобдан фойдаланилган, х,озир- 
да эса скальпел (жаррохдих, пичоги) дан фойдаланила
ди. Морпеч калам бу уйилган накшларнинг четларига 
ярим доиралар, буртик хосил килиш, уровларни киркиш 
хамда рельефга лула пардоз беришда, уйилган накшлар
нинг четларида занжира, хошия атрофларида турли кури- 
нишдаги уйинчоклар, ярим доиралар, нукталар чика- 
ришда ишлатиладиган 
ганч уймакорлик асбо
би. Лула пардоз тех- 
никасида бажарилган 
ганч уймакорлигининг 
намуналарини Тош- 
кентдаги А.Навоий но- 
мидаги опера ва балет 
катта театрида (1947 
йил), Мукимий номли 
театр биносида (1942 
йил), Халк амалий 
санъати музейида ва 
бошка жойларда куриш 
мумкин.

Ахта ва хока тай
ёрлаш. Ахта-накш ёки 
бирор расмни шаффоф 
(калька) когозга чизиб, 
чизик йулларини игна 
санчиб, буюм юзига ту- Оддий нак^и композициясини уйиш 
шириш учун тайёрлан- босцичлари



ган андаза. Хоразм усталари ахтани улги, Бухоро усталари 
эса сузан деб хам юритадилар. Илк деворларда усталар 
сиртга тугридан-тугри чизиб, уйиб кетганлар, кейинча- 
лик эса ахта оркали тасвирни тушириш кулайлигини се- 
зиб фойдаланиб келганлар. Наккошлар, ганчкорлар, ёгоч 
уймакорлар ва бошкалар накш композицияларининг 
эскизини ва ахталарини йиллар давомида саклаб келин- 
лар.

Улар хохлаган вактларида бу ахталардан ижодий 
фойдаланганлар. Бу ахталар хаттоки отадан-болага утиб 
сакланиб келиниб, бир катта бойлик хисобланган. Уста
лар ахтани махсус сандикларда саклаб келганлар. Хозир
да бундай ахталар усталарнинг узида ва давлат архивла- 
рида сакланиб келинмокда. Масалан, машхур ганчкорлар 
Уста Ширин Муродов, Тошпулат Арслонкулов, наккошлар 
Т.Тухтахужаев, Жалил Хакимов ва бошкаларнинг тайёр- 
лаган ахталари архивларда сакланмокда. Ахта тайёрлаш 
учун накш ишланадиган юзага мулжаллаб юпка шаффоф 
(Хитой) хогоз олинади. Накш композициясига мослаб 
симметрия уки буйича шаффоф когозни иккига, туртга 
ва хоказога букланади. Букламанинг бир кисмига накш 
чизилади. Накшни шаффоф когозни юмшок ёстик устига 
куйиб накш чизиклари устидан игна билан тешиб чики
лади. Накшнинг йирик-майдалигига караб игна танлана- 
ди. Игна тешиги оралиги накшнинг майда ва йирикли- 
гига богликдир. Санчилган нусха тайёр булгандан сунг, 
шаффоф когоз ёйиб юборилади. Тайёр булган ахтани иш 
юзасига куйиб устидан хока уриб ва босиб юргизиб чики
лади. Натижада, накш нусхаси иш юзасига кучирилади. 
Хока-дазмол юпка латта ёки икки кават дока парчасига 
майдаланган писта кумир, бур (мел) ёки белила кукуни 
солиб уни халтача холида тугилади, буни усталар хока деб 
юритадилар. Ахта устидан хока уриб чикилади ёки енгил 
босиб юргизилади. Натижада, накш нусхаси керакли юза
га утиб колади.



Уйма боскичлари. 1) ганч юзасига тушурилган нак,ш 
чегара чизикдарини шутургарданда кесиб чик,иш;

2) шутургарданда нак,ш заминини уйиш; 3) минкор ёр- 
дамида накдн заминини к,ириб текислаш;

4) шутургарданда нак,ш буртикларига пардоз бериш.
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Х,ошиясимон нацшлардан тузилган ганч уймакорлиги безаги.



Биз унта оддий накш намуналарини оддийдан му- 
раккабга караб каламда машк, килган эдик. Энди худди 
шу: “Бодом гули” (1-гул), “Печак ислими” (2-гул), “Барг- 
ли рафтор” (3-гул), “Баргли ислими” (4-гул), “Айлана 
ислими” (5-гул), “Гулли рафтор” (6-гул), Куш мехроб- 
ли ислими”. Дастлаб, шу накшларни аввалги улчамга 
нисбатан икки марта катталикдаги когозда чизамиз. 
Шу улчамга мулжаллаб колип рейкаларини хозирлай- 
миз ва тез ганч тайёрлаймиз (ганчни сувда куп корил- 
майди, масалан, 10-20 мартача айлантирилади). Тез 
ганч калинлигини 1 см килиб куямиз ва 20-25 минут- 
дан кейин тез ганч котиб колади. Усти нам латта би
лан текисланади кейин эса 1,5 см калинликда ховонда 
(гул ганч) куйилади. Ганч котгандан сунг ганч плита 
колипдан олиб скальпелда баъзи бир нотекис жойла- 
ри текисланиб чикарилади. Масалан, мисол тарикаси- 
да берилган накшни бажаришни куриб чикайлик. Ганч 
тахта куямиз ва накш намунасини ганч тахтача юзига 
каламда аник килиб чизиб чикамиз. Уткир скальпель 
ёрдамида накш замини уйилади. Замин искана ёрда- 
мида текисланиб тозаланади. Фотода берилганидек 
пардоз берилади. Колган накшлар хам шу тарика куйи
лади ва уйилади. Накш заминини уйишда аввал ярим 
маргула ва гажаклар атрофи уйиб чикилади, кейин эса 
новдалар атрофи уйиб чикилади хамда замин текис
ланади. Уйилган рельефларга эса фотода берилгани
дек килиб пах пардоз берилади. Ганч уймакорлигида 
уйилган рельефга турт хил пардоз берилади, яъни пах 
(ёйма) пардоз, чока (4-гулларни икки катордан, кол
ган гулларни эса бир мартадан уйиб машк килинади. 
7-гул), “Бофта ислими” (8-гул), “Патнисгул ислими” (9- 
гул, “Шукуфта ислими” (10-гул) накшларни уйишни ва 
пардозлашни урганамиз.



1.8. Ганч уймакорлигида ишлатиладиган асбоб 
ускуналар.

Скальпель -  пулатдан ясалган хар хил улчамли жар- 
рохлик пичок,часи. Ундан хозир ганч уймакорлигида 
хам кенг фойдаланиляпти. Уймани катта ёки кичикли- 
гига караб усталар хар хил улчамдагисини ишлатади- 
лар. Аввалги усталар жаррохлик пичогидан ганчкорлик 
асбобларини темирчи усталарга буюртма бериб ишлат- 
ганлар. Усталар фойдаланишдан аввал уни чархлаб, 
дастасини кулга ботмайдиган килиш учун икки томо- 
нига юпка фанер куйиб, изолента ураб кейин ишлата- 
дилар. Бу пичок уйилаётган гулни чизиб чикишда, ке- 
сишда, уйишда ва пардоз беришда ишлатилади. Яъни бу



асбоб уймакорликдаги турли ишларни бажаришда кул 
келади.

Искана -  дурадгорликда ишлатиладиган оддий асбоб, 
унинг учи огма х,олатда кесик булиши хам мумкин. Иска- 
налар хар хил катталикда булади, кичиги майда уймалар- 
да, каттаси йирик уймаларда ишлатилади. Искана темир 
стерженининг узунлиги 7 см дан 10 см гача булиши мум
кин. Банди купол булмаслиги керак.

Шутургардон -  ганч уймакорлигидаги асосий уйма 
асбоб, стерженли бел кисми туя буйнига ухшаш 90° бур- 
чак остида кайрилган булгани учун уни шутургардан, 
яъни туябуйин деб хам юритилади. Ясси пулатдан ясалган 
кескич кисмининг тиги учли булиб тенг ёнли учбурчак- 
ка ухшайди. Шутургардон орнаментларнинг контур чи- 
зикларини кесишда ва уймали рельефга пардоз беришда 
ишлатилади. Уймага караб шутургардоннинг катта-ки- 
чиги танланади. Чунончи, катта шутургардон тузилиши 
жихатидан кескич кисми япалок ясси шаклда булиб учи 
90° бурчак остида букланган булади.

К,алам ханжар -  шаклидаги асбоб. Баъзиларининг 
учи кайрилган булади, ахта ёрдамида туширилган накш- 
ларнинг учиб кетмаслиги учун тирнаб чизиб чикишда 
ишлатилади.

Пилта калам -  ганч уймакорлик асбобининг бир тури, 
унинг учи кайрилган булади. У ярим айланадиган рельеф- 
лар хосил килишда ишлатилади.

Патак бинни -  шутургардоннинг бир тури, у рахлар- 
ни учли килиб кесишда ва уйишда ишлатилади.

Нова -  искана куринишида булиб, учи эгри, ички ил- 
мок сингари букланган, уткир учли ганчкорлик асбобининг 
тури. Рельефларни юмалок килиб кесишда ишлатилади.

К,алами шукуфта -  айлантириб тешик очишда ва чи- 
зик чизишда ишлатилади.

Лулакаш- умумий куриниши ярим юмалок, буклан
ган, учи ярим йирик ёки майдалигига караб хар хил ул- 
чамда булади.



Шарафа калам -  учи кайрилган искана, майда мукар- 
иисларни уйишда ишлатиладиган ганч уймакорлик асбоби.

1.9. Ганч уймакорлиги асбобларинини ишга 
тайёрлаш

Уймани яхши сифатли ва тез бажариш ишлатила- 
ёгган асбобларнинг уткирлигига боглик. Усталаримиз 
хдкида бир халк маколи бор, устани узи уста эмас бал
ки, унинг ишлатаётган асбобидир дейдилар. Хдкикатдан 
х,ам, агар асбоб утмас булса, иш секин ва сифатсиз чика- 
ди. Ганч уймакорлик асбоблари сифатли пулатдан тайёр
ланади. Асбоблар шундай уткир булиши керакки, калам 
очиш даражасига эга булиши керак. Улар кар хил йирик 
кдйрокдан бошлаб энг майда кум когозда чархланади. 
Биз чархлаш билан танишиб чикишдан олдин унинг ту- 
зилишини куриб чикайлик. Асбоб икки кием ушлагич ва 
кескичдан иборат. Асбобларни чархлаш эса уч боскичда 
бажарилади. Механик чархлаш, яъни кулда ёки тошда 
чархлаш.

1. Бурчак (фаска) цосил к,илиш.
2. Майда кумяи тошда чархлаш.
5. К,ировини тушириш учун махсус тошда чархлаш.
Чархланаётган асбобни айланаётган тошга каттик бо- 

тирмаслик лозим. Асбобни 10-15° кияликда каттик бо- 
тирмасдан чархлаш ва бир хилда ушлаш максадга муво- 
фикдир. Чархланаётган асбобни бир хилда айлантириб 
туриш 30 секунддан ошмаслиги лозим, чунки уткир кир- 
раси эгилиб кетади. Шундан сунг майда туртбурчакли 
тошда чархланади. К,айрок тошни бироз намлаб асбобни 
10-15° кияликда ушлаб олдинга ва кетинга олиб келиб 
чархланади. Асбобни тошга бир неча бор олиб борил- 
гандан сунг иккинчи томонини учириб уткир булгун- 
ча чархланади. Чархлашда кул асбоб устида узгармас- 
лиги, масалан, харакат олдинга булганда кул олдинга 
сурилиб кетмаслиги, оркага тортаётганда кулни кутар-



маслик лозим. Агар бироз кияликни узгартирсак, юзаси 
бир хилда текис чикмайди. Чархлаш энг майда кайрок 
тошда чархлаш билан тугайди. Чархлаш кирови тушири
лади. Чархлаш 10-15 минутдан ошмаслиги лозим. Агар 
чархлаш чузилиб кетса, унда кескич утмас булиб колиши 
мумкин. Асбобларни чархлангандан сунг уни уткир ёки 
утмаслигини текшириб ишни бошлаш максадга муво- 
фикдир.



II. БОБ. ГЕОМЕТРИК ШАКЛЛАР УЙМАКОРЛИГИ.

ЗАНЖИРА.

Ганч уймакорлиги касбини урганувчи хдвасманд, 
ишни дастлаб оддий занжира уйишдан бошлайди. Занжи
ра ганч уймакорлигининг алифбоси хисобланади. Занжи
рани уйишдан максад жаррохлик пичогини кулда тугри 
ушлаш ва кузда чамалаб тугри чизик, текисликларни те
кис, бир хилда уйишни урганишдир. Занжира узи нима?

Занжира (русча -  кайма), форсча -  занжир, компози
цияда асосий накш билан рутани боглаб турадиган ин- 
гичка хошия накш. Оддий шаклларни такрорланиши- 
дан хосил буладиган занжирсимон накш. Заминсиз уйма 
булиб купинча хандасавий булади. Ганчкорликда ёгоч, 
тош, мармар ва металл уймакорлигида, наккошликда, 
каштадузликда, кулолчиликда куп таркалган. Занжирани 
куйидаги турлаои мавжуд. Занжираи рафтор (рафторси- 
мон занжира накш), ислимий занжира (усимликсимон 
накш элементларидан ташкил топган энсиз хошия накш), 
айланма занжира (айлана шаклидаги занжира тури), ари 
занжира (ари ини шаклига уЬонатиб уйилган занжира 
тури), гул занжира (гул шаклида уйилган энсиз, заминсиз 
хошия накш), жингалак занжира (жингалак шаклидаги 
занжирасимон накш), лола занжира (лола шаклидан таш
кил топган энсиз хошия накш), куш лола занжира (лола 
шаклида уйилган икки катор занжира). Гиштин занжи
ра (энг оддий занжира тури булиб, гишт шаклини эсла- 
тувчи энсиз накш) ва бошкалар. Биз хар кандай амалий 
санъат асарларини курмайлик унда, албатта, рамка була
ди. Агар рамкаси булмаса, худди бирор нарса етишмаёт- 
гандай булиб туюлади. Амалий санъат турлари ёгоч, тош,



металл, ганч уймакорлигида, наккошликда, зардузликда, 
каштачиликда занжирага ухшаш мураккаб булмаган гео
метрик ёки усимликсимон элементлардан ташкил топган 
гулдор энсиз х,ошияни куриш мумкин. Буни усталаримиз 
занжира деб атайдилар. Занжира ганчкорликда ва ёгоч 
уймакорлигида асосий накш билан рута накшни боглаб 
туради. Занжира содда булса-да, жозибали куринишга 
эга. Геометрик шакллар уйилганда соя, ёруг ва ярим соя- 
лар узига хос нафис куринишга эга булиб, кишида ажой
иб таъссурот хосил килади. Ганч уймакорлигида намоён, 
токча эшик, дераза, тахмонларни изора ва бошка жой- 
ларнинг четига ишлатилади. Ганч уймакорлигида усталар 
хар бир уймани масалан, намоён, токча, изора ва бош- 
каларни узокдан ва якиндан яхши куринишини хисобга 
оладилар. Шунинг учун хам яхши ганчкорлик асари узок
дан хам якиндан хам кишига рухий лаззат багишлайди. 
Бу уринда занжира катта роль уйнайди. Занжира узок
дан умумий рамка куринишга эга булиб намоён, токча 
ва бошкаларни курсатади. Токча, тахмонларнинг умумий 
куринишига уйма занжира катта ахамиятга эга. Занжи
ра уймаларнинг четига куллашда йирик олинса, унда 
уймани куримсиз, агарда жуда майда олинса, унда уйма 
занжира оддий чизикка ухшаб куриниши мумкин. Шу
нинг учун хам хар кандай уйманинг четига занжира тан- 
лашда янглишмаслик керак. Занжиранинг эни ганч уйма
корлигида 8 см гача булади.

2.1. Занжира эскизини боск,ичма-боск,ич чизиш 
усуллари.

Занжиралар тузилиши ва мазмунига караб хар хил 
номланади. Масалан, гиштин занжира, якка занжи
ра, парсул занжира, куш занжира, гул занжира, айлан- 
ма занжира, елпигич занжира ва бошкалар. Занжирага 
ном куйишнинг узига хос коидалари бор. Агар бир ка- 
тор занжира булса, уни якка занжира икки катор булса,



к,уш занжира, елпигич куринишида уйилган занжирани 
эса елпигич занжира деб юритилади. Занжирани уйишга 
утишдан аввал унинг чизилиш конун-коидасини куйида- 
ги расмда курсатилганидек яхшилаб урганиб олиш керак.









2.2.Занжира учун ганч куйиш.

Энди ганч плитаси куйишга утамиз. Аввал бирор стол- 
нинг устига ойна ёткизиб устига узунлиги 60 см булган 
рейкаларни керакли улчамда (масалан, 20:20, 20:30, 30:30 
ва 25:25 ва хоказо) куйиб оламиз. Бу рамка ганч плита
си куйиш учун колип ролини бажаради. К,олипимиз тайёр 
булгандан сунг Ховонда тайёрлашга утамиз. Ховонда гул 
уйишга мулжаллаб бир кадар кучи камайтирилган ганч 
коришмасидир. Ховонда тайёрлашда аввал ганчни (ёки 
гипс, алебастрни) керакли микдорда элакдан утказилади. 
Ховонда тайёрлаш учун уч нисбатда сув, икки нисбатда 
ганч кориштирилади. Ховондани гул уйиш учун уни неча 
марта айлантиришни мулжаллашни билиб олиш керак. 
Яъни ганч кувватини аниклаш учун ярим стакан сувга 
ганч солиб 50 марта айлантириб ганч плитача куйиб, кейин 
эса скальпелда уйиб курилади, агар уйишда каттик бул
са, иккинчи корганимизда 100 марта, яна каттик булса, 
300 марта, хдттоки 900 марта айлантиришни хдм талаб 
килиши мумкин. Лекин хозир кучли ганчлар жуда кам. 
Тажрибали ганч уймакор усталаримиз ганчни кулга олиб 
сикканларидаёк кувватини айтиб бера оладилар. Куввати 
паст, сифатсиз ганчни жуда куп айлантириб юборсак, у 
ишдан чикади. Яъни ганч котгандан сунг салга уваланиб, 
синиб кетадиган мурт булиб колади. Баъзи кучли ганч
ларни кам айлантириб куйсак, тайёрланган ганч плита- 
мизни скальпель уймай синиб кетиши хам мумкин. Тез 
котиб колган ганчни усталаримиз тезганч деб юритади- 
лар. Ганч кувватини аниклаб олгандан сунг (гул уйиш учун 
сув билан ганчни неча м арт а айлантириш нисбатини яъни 
ганчнинг плит ага нисбатини) ганч плитага мулжаллаб хо
вонда тайёрланади.
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Ганч тахта к,уйиш учун керакли анжомлар: 1.Элак,
2. Сирли торора, 3. Челак, 4. А ндава, 5. К,олип.

Пластмасса челакча ёки сирли тогарачага керакли 
микдорда сув солинади, сув сиртига эланган ганчни унг 
Кулда аста солинади, чап кулда эса ганчни сув билан кул 
панжалари билан эзгилаб айлантирилади. Агар яхшилаб 
эзгилаб айлантирилмаса, баъзи ганчлар сувда эримасдан 
колиб гул уяётганимизда кийинчилик тугдиради. Ганч
ни тахминан 2-3 минут (куп марта) масалан, 100 марта 
айлантиргандан сунг суюкрок каймокка ухшаб куюла 
бошланганда рамкага, яъни колипга куйилади Куйилган 
ганч тахминан 2 см атрофида булгани маъкул. Куйилган 
ганчимиз 10-20 минутдан сунгкотади.

2.3. Занжирани уйиш.

Эх,тиётлик билан рамкаларни олиб ташлаб, ганчни 
нотекис жойларини скальпелда тугрилаб, секингина ой- 
надан ганч плитаси сиртига оддий занжирани чизамиз.



Шундан сунг скальпель ёрдамида уйишга утамиз. Скаль- 
пелни унг кулда ушлаб чап кулимиз ёрдамида уйиб чика- 
миз. Занжира уяётганимизда ганч тахта атрофида айла- 
ниб уймасдан балки, бир жойда уйишни урганиш лозим 
Занжирани уйишда бир хил чукурликда уйиш ва кирра- 
лари бир текисда чикиши керак. Уймани бир кунда туга- 
та олмасак, эртасига уйишимиз хам мумкин. Бунинг учун 
ганч тахтани хул латта билан ураб селлофан пакетга со- 
либ куйса, бир неча кун котмасдан туради. Кейин бема- 
лол уйишни давом эттириш мумкин. Оддий занжирани 
уйиб булгач, берилган елпигич занжира, мураккаб ва ай- 
ланма занжираларни чизиб уйиш мумкин.

2.4. Занжирани пардозлаш.

Занжирани пардозлашда биз 
пах пардоз туридан фойдалана- 
миз.

Айникса, уймани пардозлаш
да киррали булишига эътибор 
бериш керак. Х,ар бир кирра- 
нинг кесишган чизиклари битта 
нуктада туташиши натижаси- 
да пирамидалар хосил булади. 
Занжирадаги соя, ёруг ва ярим 
соялар жуда чиройли куринади, 
худди бу уйилган занжира хара- 
кат килаётгандек туюлади.

Пах пардоз.
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Занжиранинг ганч уймакорлигида куриниши.



Европада намгарчилик юк,ори булганлиги сабабли 
ганч урнида тош материаллардан яъни гранит, мармар ва 
боищалардан фойдаланилади. Шунингдек, уларнинг ар- 
хитектурасида занжирасимон х,ошия накдплар биноларни 
карниз, устун ва безак асосларида кенг кулланилган.

Филиппино Жиппи, Карафу Кх,арел, С.Мария сопра Минерва 
мажозий ентаблементи.

Рим 1488-1493 (Майкл Ж.)



Веспасиан Музейи Капиталини ибодатхоналаридан ентаб- 
лемент.

Рим. (Майкл Ж.)



Антонинус ва Фаустина ибодатхоналаридан ентабле- 
мент. Рим. (Майкл Ж.)



Безак асоси. Жаферан Бартистеру. Pirn. (Майкл Ж.)

Гаованни Антонио Амадео. Бутхона колоннасининг асоси. 
Бергамо С. 1472-1476 (Майкл Ж.)



Авпюрлар Гиованни Антонио да Бреста, Албречт Алт- 
дорфер. Асос ва ницоб. 1515. (Британия музейи, Чизмалар ва 
босма нашрлар). 1910.06.11.9.



Том 17.6. Себастиано Серлио. Италия 1475-1554. Нацишар Агос- 
тиноВенезиано томонидан туишрилган. Италия. 1490 й. 1540 й.

( МЫт six yiс vnwpn wiff» (onw

Коринпциан ентаблемент. 1528. Уймакорлик усули. 43/4 х 
75/8 ин. 12x19.4 см. Метрополитан санъат музейига берилган. 
Х,аррис Брисбане Диск Фунд. 1941. 41. 72. (2.31). Раем муалли- 
фи. Метрополитан санъат музейш ва санъат манбаси.



Намунавий топширик,.
Тема асосида занжира композициясини чизиш, уйиш 

ва пардозлаш. Мустакил равишда занжира композиция
сини чизиш. Накднни уйиб, узига хос пардоз бериш.

2.2. Панжара ганч уймакорлиги безаги.

Алебастрдан ёки ганчдан тайёрланган панжаралар 
хоналарга деразалар урнида куп ишлатилган. Панжара
лар хонани ёритиш ва шамоллатиш вазифасини утаган. 
К,ишда эса панжарага ок когоз ёпиштирилиб чикилган. 
Панжаралар бадиий килиб ишланар эди, бу хонага яна- 
да куркамлик бахш этар эди. Панжаралар умуман тузи- 
лиши жихатидан туртбурчак, айлана, ярим айлана, сег
мент ва бопща шаклларда булиши мумкин. Аввал бу 
панжараларни табадон деб юритилар эди. Панжаралар 
ганчдан алебастрдан тайёрланиб унга баъзан ишлов бе- 
рилар, баъзан ишлов берилмас эди. Айрим панжара- 
ларга кошин ёпиштириб ишланар эди, бунда панжара 
мустахкам ва куркам булар эди. Усталар панжара тайёр- 
лашда купрок ширач кушиб уларнинг мустахкамлигини 
янада оширганлар. Панжаралар ишланиш жойига караб 
хар хил калинликда, купинча 4-5см булган. Панжара- 
ларнинг мустахкамлигини ошириш максадида усталар 
зангламайдиган ёки мой буёклар билан буялган симлар- 
дан фойдаланганлар. Бу симлар панжарани узок вакт 
сакланишига катта ёрдам берган. Баъзи панжараларга эса 
сим кулланилмайди. Панжара тайёрлашда ганчкор уста- 
ларимиздан Уста Кули Жалилов, Уста Ширин Муродов, 
Тошпулат Арслонкулов, Махмуд Усмоновлар жуда куп 
бадиий панжаралар яратганлар. Панжаралар Урта Осиё- 
да узига хос характерга эга булиб, купинча геометрик ва 
усимликсимон накш тузилишига эга.

Панжаралар икки хил технология буйича тайёрла- 
нади: уйма, куйма. Биз хар иккала технологияси билан 
танишиб чикамиз. Уйма панжара тузилиши жихатидан



геометрик, усимликсимон ва бошк,а турларга булинади. 
Панжараларнинг ясалиши жихатидан осон ва мураккаб- 
лиги жихатидан оддий, мураккаб панжараларга булина
ди. Айникса, мураккаб панжаралар ишлашда Уста Ширин 
Муродов, купгина ноёб панжара асарларини яратган. Уста 
Шириннинг Курант биносига ишланган ажойиб панжара- 
си бунга мисол булади. Панжараларни усталар куйидаги 
боскичларда тайёрлаганлар:

2.2.1.Панжара эскизини тайёрлаш.

Панжара куйиладиган жойнинг улчами олинади ва 
унга бир канча накш композициялар эскизи тайёрланади.

Маъкул тушган накш композицияси асосида унинг ах- 
таси тайёрланади.

Текис горизонтал сатх,га накш композиция нусхаси ту- 
ширилади ва атрофи турт киррали река билан яхшилаб 
чегаралаб куйилади.

Панжара эскизи.



2.2.2. Панжара учун ганч куйиш.

Агар симтур к,уймок,чи булсак, унинг нак,ш тасвири ту- 
ширилган, излари буйича уйилмайдиган жойларига зангла- 
майдиган сим турлари бир-бирига махдамлаб к,уйилади.

2. Махсус идишдаги х,овонда тайёрлаб юзага куйилади.
3. Маълум вактдан сунг ганч котгач, ганч тахтани вер

тикал холатда тургизиб куйилади.
4. Накдп композицияси нусхасини ганч тахтанинг икки 

томонига аник килиб устма-уст туширилади.

2.2.3. Панжарани уйиш.

1. Туширилган нак,ш нусхасининг чизиги устидан “ка- 
ламиток” ёки скальпель асосида тирнаб чизиб чикилади.

2. Махсус формада “калам” ёки ганч асбоби ёрдамида 
кафт оркасига куйиб айлантириб тешилади. Шу тешик ёр
дамида уймани керакли жойигача уйиб чикилади. Баъзи 
катта панжараларда оддий аррадан фойдаланилади.

2.2.4. Панжарани пардозлаш.

Панжарани пардозлашда биз куйидаги пардоз турла- 
ридан 1. Пах пардоз. 2.Чока пардоз. 3. Лула пардоз. 4. Та
бака пардоздан фойдаланишимиз мумкин.

Пардоз турлари 1. Пах пардоз. 2. Чока пардоз. 3. Лула пар- 
доз. 4. Табащ пардоз.

Пардозлаш якунига етгач панжара тайёр булади.



2.2.5. Куйма панжара 
тайёрлаш.

Бунда ишни осонлаштириш 
максадида к,олиплардан фой- 
даланилади. К,олип асосида 
панжара тайёрлаш анча арзон 
тушади, лекин уйма панжара- 
дан сифати жихатидан фарк, 
килади. Куйма купинча гео
метрик накш шаклидаги пан- 
жаралар учун тайёрланади.
Дастлаб панжаранинг эскизи 
сунгра унинг ахтаси тайёр
ланади ва туртбурчак рей
ка ясаб, унинг ичига лой ёки 
ганчдан колип ясалади. Нусха 
яхши кучиши учун колипга 
зигир мойи суркаб куйилади 
ва каймовдан суюкрок килиб 
ховонда тайёрланиб колипга 
Куйилади. Агар симтур куймокчи булсангиз, аввал сим 
турни колипга тугирлаб куйиб кейин ховонда куйила
ди. Куйилган ганч котганидан сунг ажратиб олинади ва 
ганчкорлик асбоби ёрдамида тугрилаб чикилади. Куйма 
панжараларни купинча уйларнинг ташки ва ички томо- 
нига куллашган. Бунга Уста ганчкор Тошпулат Арслонку- 
ловнинг бир канча асарлари, Уста Ширин Муродовнинг 
Ситораи Мохи-Хоса саройидаги панжаралари, Махмуд 
Усмоновнинг купгина панжара ишлари бунга мисол була 
олади.

Панжарасимон ганч уймакорлиги санъати. А. Навоий но- 
мидаги Академик опера ва балет театри биноси интерь- 
ери. Бухоро залига кириш кисми.

Уйма



Панжарасимон ганч уймакорлиги санъати. А. Навоий номидаги 
Академик опера ва балет театры биноси интерьеры. Бухоро залыга 
кирши щеми.

Н ам ун ави й  т от иириц.
Панжара ясаш. Панжарага мослаб нак,ш композиция- 

си чизилади ва ганч тахта куйилади, накш нусхаси ахта 
ёрдамида ганч тахтага туширилади. Панжарани уйиб пар- 
доз берилади, сунгра керакли жойга урнатилади.



III. БОБ. УСИМЛИК ЭЛЕМЕНТЛАРИДАН 
ТАШКИЛ ТОПГАН ГАНЧ УЙМАКОРЛИГИ (ГУЛ ВА 
НОВДАЛАРДАН ИБОРАТ ИСЛИМИЙ НАКШ Л АР).

1. ТЕКИС ЮЗАЛИ К.ИРМА

Ганч уймакорлигининг мураккаб турларидан бири 
кирма. К,ирма деб накш заминини уйиб, уйилган ерла- 
рини рангли ганч билан тулдириб устидан текислаш- 
га айтилади. Тузилиш характерига к,араб текис юзали ва 
рельефли кирмалар булади. Улар яна оддий ва мураккаб 
кирмаларга булинади. К,ирмада канча рангли ганч куп 
ишлатилса, шунча мураккаб кирма хисобланади.

1.1. Текис юзали к;ирма эскизини чизиш ва асос 
тайёрлаб ганч к,уйиш.

К,ирмага мослаб накш композицияси чизилади. Сунгра 
ранглар танланиб хомаки нусхаси тайёрланади. Накш ком- 
позициясининг яхши чикиши учун кирма рангини тугри 
топиш керак. Хомаки нусха гуашьда буялгани маъкул.

Накш композициясининг ахтаси тайёрланади. Ганч 
тахта куйилади.

1.2. Текис юзали к,ирмага накш тушириб заминини
уйиш.

Куйилган ганч тахта юзига накш нусхаси туширилади. 
Уйиш чукурлиги ганч тахтанинг калинлигига караб тан- 
ланади. Уйишда новда, гуллар бироз занжирага ухшаш 
заминга икки томони киярок килиб уйиб туширилади. Бу 
кирмада замин ховонданинг 1,0-1,5 см чукурликда уйи-



либ замини чака к,илиб чик,илади. Чака килиб, яъни ноте- 
кис уйилиши сабабли рангли ганч билан тулдирилганда 
нак,ш замини яхши ушлаб колади. Бундан таищари новда, 
гул, барг ва бошщалар заминига икки томонга ётик, килиб, 
яъни занжирага ухшашрок килиб уйилади. Новданинг 
кундаланг кесими трапеция шаклига ухшаб кетади.

1.3. Текис юзали к,ирма учун рангли ганч тайёрлаш 
ва уйилган жойларини рангли ганч к,оришмаси 

билан тулдириш.

Хаётни рангсиз тасаввур этиб булмайди. Табиатга 
назар ташласак, уни х,ар хил ранглардан ташкил топга- 
нининг гувох,и буламиз. Табиат шундай гузалки, ундаги 
рангларнинг сон-саноги йук;. Бу табиатнинг иномини, гу- 
заллигини, нафосатини юк,ори дид эгалари узларининг 
санъат асарларида курсатиб келганлар ва келмокдалар. 
Рангларни сезиш, уларни санъат асарларида мох,ирона 
курсата билишнинг узига хос к,онуниятлари бор. Нак,к,о- 
шлар табиат гузаллигини ранг-баранг буёк,лар, жонли 
чизикдар орк,али тасвирласалар, ёгоч уймакорлар уйиб, 
гиламдузлар тук,иб, шулар к,атори ганч уймакорлар хам 
уйиб, х,ам буяб тасвирлаб келганлар. Ганч уймакор уста- 
лар табиатан хаётдан рухланган холда уз орзу-истакла- 
рини факатгина ганчни уйибгина колмай, балки ранг-ба- 
ранг буёклар билан хам тасвирлаб келганлар. Бу ранглар 
уймани янада таъсирчан жозибали чикишига ёрдам бер- 
ган. Рангли ганчлар X асрлардан бошланган. XVI асрларга 
келиб Бухоро усталари ганч уймакорлигида рангларнинг 
куллашни жуда яхши билганлар. Ранли ганчлар бинолар- 
нинг ички кисмида, айникса, куп ишлатилган. XIX аср- 
нинг охири XX аср бошларида намоёнларни буяш жуда 
куп кулланилган. Купгина кизил, яшил, хаворанг, заргал- 
док, сарик ва бошка рангларни купрок, ишлатишган. Рес- 
публикамиздаги уйма ганчни буяш анъанаси бошка жойлар- 
даги уймалардан фарк килади. Машхур ганч уймакор Уста



Ширин Муродов уйма ганчлар заминини жуда нафис к,илиб 
буяшга ва кирмаларни бажаришга жуда мохир уста булган. У 
1945 йили А.Навоий номидаги катта опера ва балет театрини 
уйма ганчлар билан безашга рах,барлик кил га и. Уста Ширин 
Муродов уйма заминини юкори дид билан буяган ишлари- 
дан намуналар бор. Бу уймаларда, айникса, хаворанг, яшил ва 
кизил ранглар куп ишлатилган. Ранглар бир-бирига монанд- 
лиги ва жуда уйгунлиги билан ажралиб туради.

Ганч яхшилаб эланади, керакли рангдаги пигментдан 
озрок кориб ранги аниклаб курилади. Шунинг учун ку- 
рук коришма тайёрлашни махсус дафтарга ёзиб борила- 
ди. Маълум микдордаги КУРУК ганчга керакли микдорда- 
ги рангли пигмент кушиб КУРУК коришма тайёрланади. 
Одатда, кирмага коришма тайёрлашда бирор идишни ул- 
чов килиб ганчга узи хохлаганча зарур булган рангдан ку
шиб куруклигича аралаштириб оладилар. Сунгра бу курук 
аралашмадан урнига караб оз-оздан кориб ишлатилади. 
Олдиндан КУРУК аралашма тайёрлаб олинмаса, кейинги 
галги коришманинг ранги оч ёки тук булиб колиши мум- 
кин. Курук коришмани сув билан аралаштириб ховонда 
хосил килинади. Рангли ганчни кафт билан уйилган жой- 
ларга киргизиб чикилади.

1.4.Текис юзали к,ирма юзасини текислаб 
пардозлаш.

Текис юзали кирма юзасини шутургардан ва андавада 
текислаб пардозланади. Кириб текислаб чикиш натижаси- 
да текис юзали гуллар хосил булади. Буни усталар текис 
юзали кирма дейишади. Текис юзали кирма худди деворга 
график усулида бажарилган накшга ухшаб куринади. Текис 
юзали кирмани агар усти кир булса, кум когозда ёки шу- 
тургарданда кириб чикилса яна янгидай булиб тураверади.



Текис юзали цирма.

Текис юзали кирма учун рангтанлашда биз уз замона- 
сининг машхур дизайн назариячиси булган Овен Жонс- 
нинг Орнамент конуниятлари асаридан хам фойдалани- 
шимиз мумкин.

Орнамент конуниятлари Уелс сулоласидан булган, 
Лондонда тугилган архитектор ва дизайнер, замонаси- 
нинг машхур дизайн назариячиси булган Овен Жонс 
(1809-1874) нинг шох, асаридир. К,ироллик Академияси 
мактабларида укиш ва архитектор Луис Вуилламий билан 
бирга таълим олиш давомида Жонс китъа буйлаб саёхат 
имкониятини кулга киритди. У Италияга ва кейинчалик 
Грецияга саёхат килди. Грецияда у кадимги греклардан 
полихромии (архитектура ва хайкалтарошликни юксал- 
тириш учун буёк ва ранглардан фойдаланиш) урганаётган 
француз архитектори Жюле Гоури (1803-1834) ни учрат- 
ди.



Орнамент цонуниятидаги цуишмча рангли сарлавх,а сах;ифа.

Гоури ва Жонес Испаниянинг жануби Гранадага келиш- 
дан аввал 1834 йилда Алх,амбра саройидаги ажойиб Ислом 
декорацияси хдк,идаги кулёзмалари сакданадиган, Кох,и- 
радаги Ислом архитектурасини урганиш учун Мисрга бо- 
ришади ва ундан кейин Константинополга утишади. Уша 
йилнинг август ойида Гоури Гранадада холерея хасталиги- 
дан вафот этади. Шунга к,арамасдан, Жонес укишларини ту- 
гатади ва режаларидаги 1842 йилдан 1845 йиллар оралиги- 
да Алхамбранинг кутарилиши, сексиялари ва деталларини 
куплаб к,исмларида юзага келувчи бир к,анча ишларини та- 
момлаб, оммага намойиш к,илади.
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Жонеснинг алх,амбра- 
даги текис тасвирдаги гео
метрия ва полихром изла- 
нишлари бутун борлигича 
дик,к,атга сазовордир. Жо- 
нес ва Гоурининг таъкид- 
лашларича Мавритан бе- 
заклари гармониясида 
асосий ранглар иккинчи ва 
учинчи рангларни фонда 
фойдаланиш даражасига 
караб муваффак,иятга эри- 
шилган. Жонес 1851 йилда 
утказилган Буюк кургазма 
учун бутун дунё саноати ва 
ишлаб чик,ариш витринаси- 
да хамма дизайнер ва уста- 
ларни илхомлантирадиган 
Англия викториа мадания- 
ти Суперинтенданта булиб 
тайинланди. Жонес Жозеф 
Кристал Пакстон саройининг 
экспонатлар куйилиш ички

XVIII плитасидан лавца: Алцамбра деворларидаги нак,итарнинг 
цонуният намойишлари



тартибига жавобгар эди. 
Бу иш Жонесга узининг 
ранглар назариясини 
амалда куллаш ва кат- 
та омма билан мулокот 
к,илиш имконини бер- 
ди. Кадимги Греция, Ка
димги Миср ва Алхдмбра 
архитектурасида излан- 
ган полихромда асосий 
-  кизил, сарик, кук, яшил 
ранглар асосида интерь
ер учун карама-карши 
ранглар схемасини иш- 
лаб чивди.

Плита ЬХ1У:Келтик 2. 
Линдесфарн Евангелия к,ул- 
ёзмалари келт орнамент  
намуналари.

Намунавий топшириц.
Кирмани амалда бажариш. Кирма куйидаги боскич- 

ларда бажарилади. Куймага мослаб накш композиция- 
си тузилади. Накшнинг ахтаси тайёрланади. Ганч тах
та куйилади. Ганч тахтага накш нусхаси ахта ёрдамида 
туширилади. Накшнинг замини уйилиб, КУРУК коришма 
тайёрланади. Уйилган жойларга рангли коришма кири- 
тиб, кириб тозаланади. Бажарилган намуна керакли жой- 
га урнатиб куйилади.

3.2.Рельефли к,ирма.

3.2.1. Рельефли кирма эскизини чизиш ва асос тайёр- 
лаб ганч куйиш. Рельефли кирмада юкоридан текис юза-



Чока пардоз Рельефли цирмиз эскизы.

ли к,ирмани давом эттириб гул ва новдаларга чока пардоз 
берилади.

Рельефли кирма куйидагича бажарилади. К,ирмага 
мослаб накш композицияси чизилади.

Сунгра ранглар танланиб хомаки нусхаси тайёрлана- 
ди. Накш композициясининг яхши чикиши учун кирма 
рангини тугри топиш керак. Хомаки нусха гуашьда буял- 
гани маъкул.

Маълум улчамга мулжаллаб, гул ганч куйилади. Ганч 
плита тайёр булганидан кейин унинг усига накш компо
зицияси ахта ва хока ёрдамида туширилади ёки кулда 
кора каламда тугридан-тугри чизиш мумкин.



3.2.3. Рельефли к,ирмага нак,ш тушириб заминини
уйиш.

Накдпнинг уйиладиган чегара чизик,ларини скальпелда 
тирнаб кесиб чикдлади. Чунки ганчни уйиш жараёнида чи- 
:шк,лар учиб кетиши ёки уйма нотугри уйилиши мумкин. 
Накш заминини 10-15 мм чукурликда чака килиб уйиб 
чикилади. Уйиш жараёнида новдаларни бир хил калинлик- 
да чикишини, уларнинг эластиклигини, хар бир элемент- 
ларни характерли нукталарини йукотмаслик керак.

К,ирмани узига хос хислатлари булиб, у жуда куп ранг- 
ни хохламайди. Шунинг учун оз рангдан фойдаланиб 
юкори ютукка эришишни талаб этади. Шу билан бирга 
унинг пардози хам одатдагидек эмас.

Уйиш чукурлиги ганч тахтанинг калинлигига караб 
танланади. Уйишда новда, гуллар бироз занжирага ух- 
шаш заминга икки томони киярок килиб уйиб тушири- 
лади. Уйма рельефда унинг синиб кетмаслиги ва пардоз 
берилиши хисобга олинади.

3.2.3. Рельефли к,ирма учун рангли ганч тайёрлаш 
ва уйилган жойларини рангли ганч к,оришмаси

билан тулдириш.

К,ирмада неча хил ранг ишлатилса, унинг шунча марта 
иш боскичи ортади. Бунга сабаб нусхада бир-бирига якин 
куйилиши керак булган буёкларнинг уринлари бир йула 
уйилган булса, рангли коришмани куйганда бошка ранг 
урнига хам тушиб кетади. Бунда хар бир ранг учун уйма 
алохида уйиб чикилади.

Ганч яхшилаб эланади, керакли рангдаги пигментдан 
озрок к,ориб ранги аниклаб курилади. Шунинг учун ку- 
рук коришма тайёрлашни махсус дафтарга ёзиб борила- 
ди. Маълум мивдордаги КУРУК ганчга керакли микдорда- 
ги рангли пигмент кушиб КУРУК коришма тайёрланади. 
Одатда, кирмага коришма тайёрлашда бирор идишни



улчов к,илиб ганчга узи хохлаганча зарур булган рангдан 
кушиб куруклигича аралаштириб оладилар. Сунгра бу 
курук аралаш мадан урнига к,араб оз-оздан к,ориб ишла- 
тилади. Олдиндан курук, аралаш ма тайёрлаб олинмаса, 
кейинги галги кориш манинг ранги оч ёки тук булиб ко- 
лиши мумкин. Курук кориш мани сув билан аралаштириб 
ховонда хосил килинади. Бу рангли ховондани атала хо- 
латидагисини кафт билан уйилган ерга киргизиб андава 
билан текисланади. Текислашда шутургардан (туябуйин), 
патак бинни асбобларидан фойдаланилади. Агар кирма 
бир нечта рангли булса, яна ахта ёрдамида иккинчи м ар
та нусха туширилади, бу сафар иккинчи буёкнинг урни 
уйилади, ранг тайёрлаб куйилади ва яна олдингиси син- 
гари накш сатхи очилгунча кирилади. Учинчи, туртинчи 
ранг киритилмокчи булса, худди шу иш боскичлари яна 
такрорланаверади. Шунинг учун кирмада ранглар сони 
асосан 2 -3  хилдан ортик булмайди. Кирма яхлитлиги ва 
ранг турининг камлиги билан рангли накшлардан яккол 
ажралиб туради. Ранг канча куп кушилса хам, ганч билан 
аралашганда ганч унинг кучини кесиб муътадил холга 
келтириб куяди.

Кирма рангли накшга ишланиш техникаси жихатидан 
ганч уймакорлигига якин. Унинг яна бир хислати шуки 
куёш нури тушса хам ялтирамай, бир хил майинликда 
куринади. Вакт утиши билан накш устини чанг босса уни 
кайтадан кириб янгидек килиш мумкин.

3.2.3. Рельефли к,ирмага пардоз бериш.

Рельефли кирмада юкоридан текис юзали кирмани 
давом эттириб, гул, барг ва новдаларга кулчагул шаклида 
пардоз берилади. У узига хос нафислик, куркамлик ба- 
гишлайди.



3.2.4. Рельефли к,ирма учун буёк; тайёрлаш ва 
ундан фойдаланиш технологияси.

Ганч уймакорлигида рангли ганчлардан хар хил йуллар 
билан фойдаланиб келинган. Рельефли уймаларни янада 
бадиий к,илиш учун уйма замини хар хил рангли килиб 
буялган. Бу уймаларнинг заминини рангли к,илиш к,уйи- 
даги технология асосида бажарилади. Юзага тез ганч су- 
вагандан сунг керакли ранг танлаб олинган. Ана шу ранг 
пигментини авайлаб КУРУК ганчга кушилган. Рангли ко
ришма тайёрлашда бирор идишни улчов килиб ганчга уз- 
лари хох,лаганича кушганлар. Бу пигмент ганчни курукли- 
гида аралаштириб олинади. Сунгра бу курук аралашмадан



урнига караб оз-оздан к,ориб ишлатилади. Рангли ганч ва 
ш ирачни сувда к,ориб суваладиган юзага 2 мм дан -  5 мм 
гача к,алинликда сувалади. Рангли ганч устидан гул ганч 
берилади. Накш композицияси нусхаси ахта ёрдамида 
юзага туширилади. Накш заминини рангли ганч сувош  
чиккунча уйилади ва накш замини тозалаб чикилади. Ре- 
льефга эса пардоз берилиши ёки берилмаслиги хам мум
кин. Уйма заминдаги рангли ганчнинг нафислилиги яна- 
да ошади. Бундай уймани усталар “мунаббат ранги” ёки 
“заминаш  ранги” яъни замини рангли уйма дейишган.

Рангли ганч тайёрлашда кадимда усталар кулда тайёр- 
ланган буёклардан хам фойдаланиб келишган. Чунончи, 
ганч уймакорлар рангли ганч тайёрлаш учун кизил кесак, 
кумир кукуни, кизил гишт кукуни ва бошкалардан фой
даланиб келганлар. Бундан таищари, буёкчи усталар мах
сус тошга ухшаш хар хил буёклар тайёрлаганлар, уларни 
ганчкорлар майдалаб элакдан утказиб ишлатганлар. Эски 
ганчкорлар купинча кук ва хаворанг буёкларни ишлатиб 
келганлар. Х,озир эса давлат томонидан хар хил кук, хаво
ранг, яшил, кирмизи, сарик, кизил ва боища хил пигмент- 
лар ишлаб чикарилмокда. Ганч уймакор усталар уйиб 
чикилган гулларни янада бадиий чикиш ини кузлаб, уйма 
заминини рангли буёкларда буяб чикмокдалар. Бундай 
уймалар ажойиб куринишга эга. Уймани ташки мухитдан 
саклаш максадида мойли буёклар ишлатиляпти. Уйма 
тайёр булиб, ганч яхши куригандан сунг накш замини- 
даги муйкаламда чанглар тозаланиб чикилади. Уйма за- 
минига икки марта муйкаламда алиф суртиб чикилади. 
Албатта, бу алиф табиий ёки ярим табиий булиши мум
кин. Суриб чикилган алиф яхши куригандан сунг икки 
марта мойли буёк бериб чикилади. Мойли буёкда купин
ча бинонинг ташки кисмидаги уймалар буялади. Х,ар 
бир мойли буёк суртилганида 20-30 соат куритиб кейин 
иккинчи мойли буёк берилиши керак. Булардан таища- 
ри, мойли буёк кам ишлатилиш ининг сабаблари шун- 
даки вакт куп кетади ва куп мойли буёк сарф этилади.



Ютук, томони эса буял- 
ган буёк, текис, чиройли, 
ташки намгарчиликдан 
уймани яхши саклай- 
ди хамда уйма кир бул- 
са, уни ганчдан тозалаш 
кулай. Бино ичкариси- 
даги уймалар заминини 
ширачли ва эмульсияли 
буёкларда буялади. Аввал 
уйма яхши куритилган- 
дан сунг ганчдан тозала- 
нади. Елимли коришма 
билан бир марта муйка- 
ламда суртиб чикилади 
(грунтовка). Тайёрланган 
буёкда икки марта буя- 
ia ш , биринчм буек яхши ' |  I

куригандан сунггина ик- 
кинчи марта буялади.
Рангли колер тайёрлашда ..... ..
хар хил рангли пигмент- Намоён композицияли рельефли 
лардан фойдаланилади. цирма.

Пигмент, сув ва ши- 
рач аралаш тириб керак
ли колер тайёрланади. Уйма ганч замини тилла ва ку- 
муш рангда хам буялади. Бу ранглар кукунсимон, суюк, 
ва каттик холатда хам булади. Лекин ганчкорликда тилла 
ва кумуш рангларни кукун холатдагиси куп ишлатилади. 
Тилла ва кумуш ранг кукунни алифга ёки локка корила- 
ди. Бу буёкдан купинча бинонинг ташки кисмини буяшда 
фойдаланилади. Тилла ва кумуш рангли кукунни тайёр- 
лаш нинг бошкача йули хам бор. Сув, урик елими ва янги 
тухум сариги кушиб тилла ранг колери тайёрланади. Сув, 
урик елими ва янги тухумнинг окини кушиб кумуш ранг 
колер тайёрланади. Тайёр булган буёкларни уйма ганч за-



минига муйкаламда суркаб чикилади. Бу буёк,лардан ин- 
теръедаги уймаларни буяшда фойдаланилади.

Намунавий тотиирщ.
Рельеф кирмани амалда бажариш. К,ирма куйидаги 

боскичларда бажарилади. Куймага мослаб накш компо- 
зицияси тузилади. Накшнинг ахтаси тайёрланади. Ганч 
тахта куйилади. Ганч тахтага накш нусхаси ахта ёрдамида 
туширилади. Накшнинг замини уйилиб, курук кориш ма 
тайёрланади. Уйилган жойларга рангли кориш ма кири- 
тиб, юкоридан текис юзали к,ирмани давом эттириб, гул, 
барг ва новдаларга кулчагул шаклида пардоз берилади. 
Бажарилган намуна керакли жойга урнатиб куйилади

3.3.Тошойна устига ганч уйиш. (Ганч ойнакорлиги).

Ганч ойнакорлигининг мураккаб ва нозик томони 
шундаки, тош ойна устига ганч уймакорлиги куллашдир. 
Ганч уймакорлигининг бу тури XIX асрда вужудга келиб 
биринчи булиб бухоролик ганч уймакор уста Уста Ширин 
Муродов куллаган. Унинг ойнакорликдаги энг ажойиб 
ишларидан бири Ситораи Мохи-Хосадаги “Ок зал” (хо- 
наи сафед) дир. Унда хеч каерда кулланилмаган тош ой
на устида ганч уймакорлигини биринчи булиб куллади. 
Хона оппок уйма ганч билан к,опланган булиб, тошойнада 
таш каридаги манзара ва атрофдаги майин ганч уймакор
лиги акси тасвирланиб хонани янада кенг ва жозибадор, 
узига хос куриниш ида хосил килади. 1947 йиллари уста 
Ширин Муродов Алишер Навоий номли опера ва балет 
катта театрининг, Бухоро мехмонхонаси залида тош ой
на устида янада ажойиб ганч уймакорлигини бажарди. 
Кейинчалик эса тошойна устига ганч уймакорлик бажа
риш кенг таркалди. Тошойна устига ганч уймакорлиги
ни бажариш хам куйидаги боскичлардан ташкил топ
тан. Накш композициясини тузиш уни шаффоф (калька) 
когозга кучириш, .ахта тайёрлаш, тошойнани рамкага



жойлаштириш ва Хрвонда тайёрлаш уни тошойнага к,уй- 
иш. Ганч тахта устига накш нусхасини тушириш, накш 
чизикларини сиёхли каламда чизиб чикиш, накш зам и 
нини уйиш. Рельефга пардоз бериш, тош ойнани тозалаш, 
уймани керакли жойга урнатиш. Тошойна устига ганч уй
макорлигини бажаришнинг икки усули бор. Биринчиси 
унча катта булмаган тошойналарни четига ёгоч рамка ва 
орка томонига фанер урнаштириб горизонтал ёки верти
кал килиб алохида уйиш мумкин. Иккинчиси тош ойна
ни деворга урнатиб кейин ганч уймакорлигини бажариш. 
Биз ёгоч рамкага олинган кичик хажмдаги тошойнага 
ганч уймакорликни бажаришни куриб чикамиз.

3.3.1. Ганч ойнакорлиги безагининг эскизини 
тайёрлаш.

Тошойнага уйма бажаришдан аввал бор юзага мослаб 
накш композиция чизиш нинг узига хос томони булиб, 
накш элементларини бир-бирига тегиб турадиган килиб 
чизиш керак. Чунки, накш композицияда гулнинг банд- 
лари ва элементлари бир-бирига тегиб турмаса, уйиш жа- 
раёнида синиб кетиши мумкин. Накш четига оддий якка 
занжира чизилса композицияни янада чиройли чикиши- 
га ёрдам беради. Композиция чизилгандан сунг накш 
нинг асл нусхаси устига шаффоф (калька) когоз куйилиб, 
юмшок каламда кучириб олинади.

3.3.2. Ганч ойнакорлиги безагиучун ганч куйиш.

Композициянинг ахтаси (улгиси) тайёрланади. Тошой
нани орка томонига фанер урнатилади ва тошойна чети
га рамка килинади. Тошойна михлар билан мустахкамла- 
ниб кимирламайдиган килиб урнаштирилади. Кокилган 
михлар, албатта, 1 см -1,5 см чикиб туриши керак. Чун
ки ганчни яхши ушлаб колиш учун каркас вазифасини 
утайди. Тошойнанинг хажмига караб ховонда тайёрлана-



ди ва куйилади. Тошойнадаги ортикча Хрвондани тугри 
таёкчада кириб ташланади. Бу жараёнлар давомида то- 
шойнанинг орк,а томонини намдан саклаш лозим. Агар 
тошойнага орк,а нам таъсир к,илса, дорлар х,осил булиши 
мумкин. Бу ишнинг умумий куринишига салбий таъсир 
этади. Тошойнага куйилган ганчнинг калинлиги 0,3 дан -
0,8 см дан ошмаслиги керак. Бу албатта, кичик ва уртача 
катталикдаги тошойналарда бериладиган уйма ишларга 
тааллуклидир. Ганч котгандан сунг ахта ёрдамида ганч 
юзасига накш композициясининг нусхаси туширилади.

3.3.3. Ганч ойнакорлиги безагини уйиш.

Туширилган накш изларининг учиб кетмаслиги учун 
сиёх каламда устидан чизиб чикилади. Скальпель жар- 
рохлик ПИЧОГИ ёрдамида уйиш жараёни бошланади. Ав- 
вал накш заминини тошойна чиккунча уйиб ташланади. 
Уяётганда гулнинг бандлари ва элементлари бир-бири- 
га тегиб туришини хисобга олиш максадга мувофикдир. 
Чунки, юкорида айтиб утганимиздек ойна синиб кетиши 
мумкин. Уйиш жараёнида новдаларни бир хил калинлик- 
да чикишига уларни эластиклигини, хар бир элементлар- 
ни, характерли нукталарини йук,отмаслик керак.

3.3.4. Ганч ойнакорлиги безагини пардозлаш.

Ганч ойнакорлиги безагини замини уйилиб булинган-

дан сунг куйидаги пардоз турларидан бири танланиб узи- 
га хос пардоз берилади.



1. Пах пардоз. 2. Чока пардоз. 3. Лула пардоз. 4. Табащ пардоз.
Тошойна сирти эхтиётлик билан учига пахта уралган чупда 

тозаланади. Уйма заминини тозалащца ганч киррапарига 
эхтиёт булиш лозим. ЁГОЧ рамка ок рангга буялади ва буёк 
котгандан сунг махсус жойга илиб ёки урнатиб куйилади.

Ганч ойнакорлиги.

Намунавий топширик,.
Тошойнага мослаб накш композициясини чизиш, 

уйиш ва пардозлаш. Бирор улчамдаги тош ойнани олиб, 
унга рамка ясалади. Тошойна рамкага солиб махкамла- 
нади. Тошойнага мослаб накш композицияси чизилади, 
унинг ахтаси ва ховонда тайёрланади. Бироз котгандан 
сунг ахта ёрдамида накш нусхаси уйилади. Рельефга пар- 
доз берилади. Уйма замини пахта билан тозаланади ва 
керакли жойга урнатиб куйилади.

3.4. Ислимий намоён.

Намоён -  форсча “куриниш, м анзара” демакдир. На
моён мураккаб етук накш композицияси. Намоён воке- 
ликнинг умумлашган тасвирий образини узида акс этти- 
ради. Намоён композициясида, масалан, чаманзор, богу



бустонлар, дарёлар, гуллар, барглар ва боищалар купрок 
тасвирланади. Намоён четларидаги х,ошия намоённинг 
бадиий куриниш ида мухим рол уйнайди. Намоён х,еч 
нимага уланмайдиган мустакил композициядир. Унинг 
усимликсимон, геометрик, гулли гирих,, рамзий ва бошка 
турлари мавжуд. Намоённи ишлашда усталар унинг узок 
ва якиндан куринишини хам хисобга оладилар. Н амо
ён ислимий накшдан иборат булса, унда унинг банд ва 
таноблари даражаларга булиб чикилади. Намоёнда ги
рих асосий, ислимий накш эса тулдирувчи хисобланади. 
Намоён гирихдан ташкил топган булса, уни хам асосий, 
Хам тулдирувчи гирихларга булиш мумкин, яъни йирик 
гирихлар ичига майда гирихлар чизилади. Намоён сим- 
метрик ва асимметрик тузилишига эга булади. XIX аср- 
нинг урталарида хар бир воханинг намоёнлари узига хос 
булиб, улар бир-биридан фарк килган. Улар характерли 
накш услубига эга. Масалан, Хива наккошлигидаги на- 
моёнларда бандлар бир-бири билан спиралсимон уланиб 
кетади. Барг, гуллар кам кулланилади. Уларнинг компози- 
цияси динам ик характерга эга булади. Тошкент усталари- 
нинг намоён композициялари узига хос булиб, усимлик 
ва гулларнинг куплиги билан ажралиб туради.

Фаргона намоён накш композицияларида гул, барг, 
мева (лола, атиргул, бодомгул, мажнунтол, анор ва хщ а- 
золар) ва бошкалар тугридан-тугри тасвирланади. Улар
нинг мехроби намоён, чорси намоён серафтор, шабаки 
намоён, мажнунтол намоён ва бошка атамалари бор.

3.4.1. Ислимий намоён эскизини тайёрлаш.

Амалий ишга утишдан аввал намоённинг мавзусини 
аниклаб оламиз. Чунончи, намоёни Самарканд, намоёни 
Бухоро, ислимий намоён, каби мавзулардан бири танлаб 
олинади ва у куйидаги боскичда бажарилади: Масалан 
ислимий намоён.

Мавзусига оид расмлар жамлаб, газета, китоб ва бош
ка манбалардан йигилади ва яхшилаб урганилади.



Мавзуга багишланган композициялар чизилади ва 
улардан энг яхшиси танлаб олинади.

Хомаки композициянинг хакикий катталикдаги рас- 
мини чизиб, унинг ахтаси тайёрланади.

3.4.2. Ислимий намоён учун ганч к,уйиш.

Маълум улчамга мулжаллаб, икки кават, яъни ганч 
ва гул ганч килиб куйилади. Ганч плита тайёр булгани- 
дан кейин унинг усига накш композицияси ахта ва хока 
ёрдамида туширилади ёки кулда кора каламда тугри- 
дан-тугри чизиш  мумкин.

3.4.3. Ислимий намоённи уйиш.

Накшнинг уйиладиган чегара чизикларини скальпел- 
да тирнаб кесиб чикилади. Чунки ганчни уйиш жараёнида 
чизиклар учиб кетиши ёки уйма нотугри уйилиши мум
кин. Аввал накш заминини биринчи кават чиккунча уйиб 
ташланади. Уяётганда гулнинг бандлари ва элементлари 
бир-бирига тегиб туришини хисобга олиш максадга муво- 
фикдир. Уйиш жараёнида новдаларни бир хил калинлик- 
да чикишини, уларнинг эластиклигини, хар бир элемент- 
ларни характерли нукталарини йукотмаслик керак.

3.4. Ислимий намоённи пардозлаш.

Композицияни уйиб булгач, унга куйидаги пардоз тур- 
ларидан тегишлиси берилади.

1. Пах пардоз. 2.Чока пардоз. 3. Лула пардоз. 4. Табаца пардоз.
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Ганч уймакорлиги безаклари.



Намунавий топшириц.
Тема асосида намоён композициясини чизиш, уйиш 

ва пардозлаш. Мустакил равишда намоён композицияси
ни чизиш. Масалан, хдлк амалий санъати усталари, ёзув- 
чилар, тинчлик, дустлик ва бошкаларга багишланган те- 
малар асосида композиция чизилади ва шу асосда ганч 
тахта куйилиб, ахта ёрдамида накш нусхаси туширилади. 
Накшни уйиб, узига хос пардоз берилади.

Тарк,атма материаллар

Сомонийлар мсщбараси Афросиёб. Сомонийлар саройи 
(X аср бошлари). деворининг изора кисмидаги уйма

ганч к,олдик/1ари.



Самарцанддаги Шердор мадрасасидан олинган лавх,а.



А - раем. Бухоро киник цаватли турар жой уй ёзги хона. 
Панно интерьерда.

Б - раем. Бухоро кичик щ ват  турар жой ме^монхонаси. 
Ганч уймакорлиги нак,иш.

Алишер Навоий номидаги опера ва балет театр 
биноси интерьеридаги ганч уймакорлиги 

безаклари













Санъатшунослик илмий-тадк,и^от институтига 
ишланган ганч уймакорлиги безаклари



Ганч уймакор уст алар 3. Ю супов ва У.Тоцировлар.

К,андил ва куп планли м ураккаб розет ка ва к,андил. 
Уста 3.Юсупов.



Тош кент ш ахри тем урийлар м узейида ганч уйм а- 
корлиги безаклари  кенг к;улланилган.

Тошкент шахри катагон курбонлари музейида ганч 
уймакорлиги безаклари кенг кулланилган.



ХУЛОСА

Узбек хдлкининг куп асрлик тарихида ганч уймакор
лиги санъати бой ва ранг-баранг маданий меросимиз- 
нинг энг ажойиб ва оммавий кисмини ташкил этади. 
Узбек диёрида вужудга келиб гуллаб-яшнаган санъат 
турлари бетакрорлиги билан дунёга машхур. Бундай та- 
раккиёт боскичлари хакида хулоса килар эканмиз, узбек 
меъморчилигида ганч уймакорлиги санъати турларининг 
илдизлари, ибтидоий жамиятга бориб такалиш ининг гу- 
вохи буламиз.

Улкамиз заминидаги тарих катламларини казишлар 
натижасида топилган маданий ёдгорликларнинг гувох- 
лик беришича, инсоннинг жисмга бадиий ишлов бериши 
усулида буюм яратиш фаолияти тош асридаёк бошланган 
булиб, асрлар оша хозирги кунгача узлуксиз давом этиб 
келмокда.

Узбекистон халкларининг бизгача етиб келган меъмо- 
рий санъат асарлари орасида накшлар асосида яратилган 
бадиий асарлар алохида куп сонни ташкил этади. Бошка 
амалий санъатга бу кадар чукур, фалсафий ёндошиш на
тижасида шартлилик, стиллаштириш, рамзийликка асо- 
сланган меъморий безак асарлари яратиш кучайган. Уз
бек миллий безак санъатининг ривожланиши хозирда 
жахонга машхур меъморчилик ёдгорликларимиз уларда- 
ги ганчкорлик, кошинкорлик, наккошлик, хаттотлик, то- 
штарошлик ва бошка турдаги санъатларнииг ажойиб да- 
ражада уйгунлашган мужассамлигидан иборат.

Самарканд, Бухоро, Хива, Шахрисабз, Термиз, Тош- 
кент, Кукон ва бошка тарихий шахарлардаги меъморчи
лик ва халк амалий санъати ёдгорликлари утмиш авлод- 
ларимиз яратган такрорланмас ва тарихан бебахо санъат 
асарларининг намуналари булиб, халкимизнинг ва жахон 
маданиятининг бадиий ва маданий меросини ташкил



этади. Халк, меъморий безак санъати киш иларнинг маъ- 
навий оламини бойитади, бадиий дидини ш акллантира- 
ди, рухиятини тарбиялайди. Шунинг учун хам узбек х,алк 
меъморий санъати кишиларни бадиий, ахлокий, умумин- 
соний рухда тарбиялаб, уларнинг илмий дунёкарашла- 
рини ш акллантиришда хдмда маданий даражасини юк- 
салтиришда энг зарур манбаалардан бири булиб хизмат 
килади.

Маълумки, мавжуд барча санъат турлари уз укувчиси- 
га, тингловчисига ёки томошабинга утказадиган бадиий, 
хиссий, рухий таъсири оркали билим беради ва тарбия
лайди Шу уринда меъморий безак санъати турларининг 
фазилатлари жуда хам узига хос булиб, уларни бошка хеч 
нарса билан алмаштириб булмайди. Яъни, бундай санъат 
асарлари айни човда хам бадиий, хам амалий вазифалар- 
ни бажара олиши уларнинг халк, орасида кенг тарк,алиши- 
га сабаб булган.

Якин утмиш да меъморий ёдгорликлар безак санъа- 
тининг энг ривожланган ганчкорлик, наккошлик, ёгоч 
ва тош уймакорлиги каби турларининг узига хос бажа- 
риш технологиялари, хакикий миллий номлари, уларга 
хос атамалар, услублар хамда шу сохаларда ном козон- 
ган усталарнинг хизматлари унута борилиб, йуколиб ке- 
тиш хавфи остида колган эди. Бундай холат хозирги кун- 
да халк усталари, олимлар ва санъат хаваскорлари олдига 
меъморий безак санъатини саклаб колиш, уларни хар то- 
монлама урганиш, ривожлантириш ва ёш авлодга санъ
ат сирларини ургатиш оркали санъат асарларини кенг 
таргиб к,илиш оркали жамоатчиликнинг эстетик дидини, 
маданий даражасини янада юкори боскичга кутарили- 
шига эришиш вазифаларини куяди. Бу максадлар йулида 
олиб бориладиган ишлар халк усталари учун энг кулай 
шароитлар яратиш, ёш ларнинг маънавий, бадиий таъ- 
лим олишларини, ташкил этиш ва тугри илмий-методик 
йуналишда олиб бориш, санъаткор-педагоглар тайёрлаш- 
ни йулга куйиш, тегишли илмий тадкикотларни олиб бо- 
ришни такозо этади.



АТАМАЛАР ЛУГАТИ

АДИЛАК -  (arab, adl -  текис, тугри) “шайтон”, юзанинг те- 
кислигини аниклайдиган асбоб.

АЛЕБАСТР -  гипснинг дагалрок тури.
АНДАВА -  сувок,чиликда кулланиладиган текислаш асбоби. 

Чапланган лой ганч, семент устидан юргизиб, юзасини сил- 
ликлашда ишлатилади.Асосан темирдан баъзан ёгочдан х,ам 
ясалади. Унингузунлиги купинча 30-40 см, эни 8-10 см, калин- 
лиги 2 мм, кенг ва силлик учи сал тор, устида дастаси булади.

АНДАЗА-улчов,улги; кийим, поябзал, буюм ва бошкаларни 
тайёрлашда уларнинг кисмларини бичиш учун нусха кучирила- 
диган намуна. К,огоз, картон, тунука, чарм ва бошкд материал- 
лардан шаклига айнан мослаб киркиб олинади.

АНОРГУЛ -  анор куринишидаги ислимий накш тури. Баъзан 
анорнинг ички кисми кам тасвирланади.

АПЛИКАЦИЯ - Ц. Курок-
АРАКД -  девор билан шифт орасига, эшик, дераза тепасига 

ишланган тахта х,ошия.
АРРА - ёгоч, шох, суяк, садаф, ганч, мис, темир ва бошка- 

ларни кесиш асбоби; каттик темир ёки пулатдан ясалган. Икки 
булак -  кирра тишли кием ва дастадан иборат. Ясаладиган бу- 
юмларнинг хиллари хамда ишлаб чикариш талабига мувофик 
турли касб эгалари арранинг бир канча турларидан фойдалана- 
дилар.

АРРАГУЛ -  аррасимон шаклдаги накш нури.
АСБОБ -  иш куроли; дурадгорлик, уймакорлик,-чилангар- 

лик, кандакорлик, сартарошлик, уй-рузгор ва бошкаларда би- 
рор иш бажариш учун фойдаланилади. Масалан, пичок, кайчи, 
козон, товок, чумич ва хрказо уй-рузгор асбоблари; устара, к,ай- 
рок ва коказо -  сартарошлик асбобларидир.

АСОСИЙ РАНГ - табиатдаги сарик,, кизил, кук ранглар. Шу 
рангларнинг бир-бирига муайян микдорда аралаштирилиши 
натижасида бошка ранглар келиб чикади.

АТИРГУЛ - атиргул шаклидаги нак,ш.
АХТА -  (улги), накш ёки раемни когозга чизиб, чизик ёйла-



ри игна билан тешиб тайёрланадиган андаза. На^шни юзага ту- 
ширишда ишлатилади.

АЙЛАНА ЗАНЖИРА -  айлана шаклидаги занжира.
АЙЛАНА ИСЛИМИЙ -  йул ичида айлананинг маълум ма- 

софада такрорланиши натижасида х,осил булган ислимий накдп 
тури.

БАНД, НОВДА -  ислимий накш булаги. Табиатдаги усимлик- 
лар нов даси тасвири.

БАРГ -  усимлик баргининг бадиий ифодаси. Куйидаги тур- 
лари бор: шобарг(шох,барг), куш барг, куп барг,чорбарг,толбарг, 
мадохил барг, кушбодом барг, калампир барг ва бошкдлар.

БАРГ ГУЛИ -  бодом элементининг маълум масофада ритмик 
такрорланишидан хосил булган, оддий, йулсимон накди тури.

БАРГЛИ РАПТОР -  йул ичида баргнинг тулк,инсимон рит
мик такрорланишидан х,осил булган ислимий накш тури.

БОФТА ИСЛИМИЙ - накш таноби, бофтанинг такрорлани
шидан х,осил булган ислимий нак,ш тури.

БАРГЛИ ИСЛИМИЙ - йул ичида баргнинг тулкинсимон так
рорланишидан х,осил булган оддий ислимий накш тури.

БЕЗАК -  нак,ш, гул.
БЕЗАК САНЪАТИ (Декоратив санъат) - инсон атрофидаги 

моддий мух,итни акс эттирувчи, унга образлилик багишловчи 
санъат. Кишиларнинг моддий ва маънавий к,изик,ишларини 
узида мужассамлаштиради, турли тарихий даврларда уша давр- 
нинг бадиий йуналишлари, услублари унга уз таъсирини кур- 
сатади.

БИЧИШ -  андаза олиш, улги ясаш: Кийимни тикишдан ол- 
дин кишининг буй-бастига мувофик к,илиб андаза асосида кийиб 
олиш. Мисгарлик, тунукасозлик кабиларда мис ва тунука к,исм- 
ларини улчаб к,ирк,иб олиш.

БОДОМ -  бодом шаклидаги нак,ш; заргарлик, каштадузлик, 
дуппидузлик, зардузлик буюмларини безашда кенг кулланила- 
ди.

БОДОМ ГУЛИ -  бодом шакли такрорланишидан х,осил бул
ган содда ислимий нак,ш тури.

БОФТА -  тук,има, тук,илган шаклдаги ислимий накш булаги.



БУЁКЛАР -  буяш, ранг бериш учун ишлатиладиган модда. 
Мойли, сирли, нафис ва бошк,а турлари бор. Накдошлик, ганч- 
корлик, ёгоч уймакорлиги, мисгарлик, рассомлик ва бошка- 
ларда кенг кулланилади. Халк, амалий безак санъатида асосан, 
акварел, гуашь, темпера, элимли ва мой буёклар кулланилади. 
Буёклар когоз, картон, газмол, ёгоч, мис ва бошка буюмлар- 
ни буяш учун ишлатилади. Буёклар узига хос хусусиятлари ва 
ишлаш усули билан фаркланади. Суюк, куюк, каттик, хамирси- 
мон куринишда тайёрланади.

БУРТМА НАКДП -  рельеф; заминдан бурттириб шакл хосил 
килиш усули. Шакл, тасвир замин фондан бурттириб ёки, аксин- 
ча, заминга уйиб хосил килинади

ЧИЗМА ПАРДОЗ -  ганч уймакорлигинингтурларидан бири, 
ганч юзасига туширилган накш нусхасинингусти, тирнаб чизиб 
чикиш.

ЧОКА ПАРДОЗ -  (ёрма пардоз) накш бандининг киялигини 
уртага олиб, узунасига уйилган пардоз тури.

ЧИННИ БАРГ -  чиннигул барги тасвирланган ислимий накш 
тури.

ЧОР ИСЛИМИЙ -  ислимий хошия нак,ш турларидан, турт ка- 
нотли турунждан иборат. Ёгоч, ганч, тош уймакорлиги, мисгар
лик ва наккошликда ишлатилади.

ЧОР ИСЛИМИЙ ПАХТАГУЛ - ислимий накш булаги. Пахта 
гули тасвиридан ташкил топган ислимий накш.

ЧОРБАРГ -  турт баргдан иборат накш булаги.
ЧОРБАРГ ГУНЧА - турт япрокли гунчасимон гул, накш тури.
ЧОРГУЛ -  турт япрокли гулсимон ислимий накш булаги.
ЧОРДОНА -  турт дона, катор нукталардан ташкил топган 

оддий хошия-накш.
ЧОРСАР -  туртбурчак хандасий накш булагидан ташкил 

топган накш тури.
ДАВРАГУЛ -  давра шаклидаги мужассамот; ислимий, ханда

сий ёки гулли гирих накшлари асосида яратилади.
ДУДАМА КАЛАМ -  икки ёклама тигли каламсимон асбоб.
ДУГОЛ ГАНЧ -  ганч тури; ганчкорликда бирор чукурликни 

тулдириш учун ишлатиладиган суюк коришма.



ГУНЧА ГУЛ -  гул гунчасига ухшатиб тасвирланган шакл.
ГАЖАК -  Аёлларнинг безак буюми. Чаккага, кулок ёни- 

га так,илади. Тошкент, Фаргона водийсида бодом, Бухоро, Са
марканд вилоятида кушгажак, яримой, бодомбарг хиллари мав- 
жуд; Зулф, гажаксимон накш тури; Меъморликда гумбаз ости- 
даги бурчак конструкция.

ГАЗЧОТ -  Махсус ёгоч мослама; ганчкорлик ёки сувокчи- 
ликда девор юзасини текислаш, эшик ва дераза кирраларини 
чик,ариш учун ишлатилади. Бир газ узунликдаги улчов асбоби.

ГАНЧ -  алебастрнинг бир тури гипс ва тупрокдан иборат 
тошсимон жинсни утда киздириш йули билан хосил к,илина- 
диган бинокорлик материали. Ганчнинг таркибида 40-70 фоиз 
гипс булади. Кцздирилгач, майдаланган ганч галвир ва элакдан 
утказилиб, навларга ажратилади. Энг майда ва тоза ганч кукуни
-  гулганчдан уймакорлик ва бошк,а пардоз ишларида фойдала
нилади, нисбатан йирикрок, кукуни -  тезганч сувок ишларида, 
гишт териш ва бошкдларда ишлатилади.

ГАНЧКОП -  ганч тайёрлайдиган уста. Ганчкоп ганч тошлар- 
ни юкори даражада иссиклик берадиган хумдонда 120- 150° да 
6-7 соат к,издириб, сунг огир, ёргучокда майдалаган.

ГАНЧКОР -  ганч устаси.
ГАНЧКОРЛИК -  ганчкор уста касби. Урта Осиёда I асрдан 

ганч уйма накш ишланган. Хоразмдаги Тупроккала, Бухоро 
хукмдорлари саройлари ва бошка жойлардаги археологик ка- 
зишмалар жараёнида ганчкорлик санъати намуналари топил- 
ган. XVIII-XIX асрларда ганчкорлик санъатидан турар жой ва бо
шка биноларга безак беришда кенг фойдаланилган. Уйма ганч
лар, асосан, биноларнинг ички кисмидаги деворлар, намоён, 
тахмон, токча, шарафалар ва бошка жойларни безашда ишла
тилади. Ганчкорлик санъати асрлар давомида ривожланиб, хар 
бир вохднинг узига хос ганчкорлик мактаблари эмас., Бухоро, 
Тошкент, Фаргона, Хива мактаблари ва хрказолар пайдо булган.

ГАНЧХОК -  коришма, соз тупрок, кум ва ганчни сув билан 
аралаштириб х,осил килинади. Гишт теришда ва деворга кора 
сувок уришда ишлатилади.

ГАРДИШ -  х,алка; элакнинг гардиши.



ГИЛКОР -  сувок,чи уста; гилкор усталар, одатда, коришма 
тайёрлаш, гишт, тош териш, суваш, накш ишлаш буйича хам их- 
тисослашган булади.

ГИЛКОРЛИК -  сувокчилик сох,аси.
ГИПС -  ганч, ок, ёки саргиш рангли минерал, курилиш мате- 

риали. Жуда мурт булиб, сувда кам эрийди. Хумдонда 60-90° к,из- 
дирилса, таркибидаги сув йукола боради. Хайкалтарошлик, уй- 
макорлик ва бошкаларда фойдаланилади. Сувга чидашсиз.Гип- 
сдан курук, сувок, тусик,, каватлараро ёпмалар, карнизлар, товуш 
ютувчи материал ва ёнгиндан мухофазаловчи буюмлар ясалади.

ГИРИХ -  геометрик шакллардан ташкил топган мураккаб 
накш тури.

ГУЛ ЗАНЖИРА - гул шаклида уйилган энсиз заминсиз х,о- 
шия нацш.

ГИПС -  минерал, рангсиз (шаффоф), ок,, кизил, корамтир 
кора рангда булади, мурт, сувда кам эрийди.

ГУАШЬ -  элим ва ок буёкни аралаштириб тайёрланадиган 
буёк, У сувда эрийди. Наккошлик, ганчкорлик, ёгоч уймакорли- 
ги ва рангтасвирда кенг ишлатилади.

ГУЛ -  ислимий накш элементи. Табиатдаги гулларнинг ба
диий шакли. Гулларнинг хар хил турлари булиб, узига хос ном- 
лари бор. Чунончи уч-беш япрокли ойгул, баргли ойгул, лола 
гули, пахтагул, пистагул, н>Ьсатгул, бодомгул, чиннигул, сафсар- 
гул, атиргул, гулафшон, гултожихуроз ва бошкалар.

ГУЛГАНЧ -  ганчнинг олий нави. Жуда нозик иш жойларида
-  бадиий уйма, куйма ва сувок ишларида ишлатилади. Ганч элак- 
дан утказилиб, сифати ва кувватига караб, кам ёки купрок сув 
аралаштирилади. К,адимда гулганч тез котиб колмаслиги учун 
ширач кушилган. Унинг. хусусияти шундаки, биринчидан, ганч 
тез котмаслигини таъминлаган, иккинчидан, ганч канча куп ши
рач кушилса, унинг куввати шунча ошган.

ГУЛДОН -  гул солинган идиш ва унинг тасвири; ислимий 
накш кисми. Амалий санъат турларида наккошлар гул солинган 
тувакларнинг бадиий киёфасини тасвирлайди.

ГУЛЛИ ГИРИХ -  гирих оралари ислимий накш билан тулди- 
рилган мураккаб накш тури.



ГУЛТОЖИХУРОЗ -  гултожихуроз гули шаклидаги накш.
ХДВОЗА -  нарвон, зинапоя шаклидаги муваккат курилма. 

Усталар бинонинг ташки ва ички кисмини безашда фойдалана- 
ди.

ХДЛ - тунж, алюминий, жез, рух, кдлай, кумуш хамда олтин- 
дан тайёрланган кукун, буёк; буюмларга жило бериш, безаклар- 
ни жозибали килиш учун ишлатилади. Металл буюмлар сиртига 
халлаб, жило берилади. Улар галваник усулда ёки металлаш, ки- 
мёвий ишлов бериш йули билан копланади. Нометалл буюмлар 
сиртига металл ва металл котишмаларидан тайёрланган кукун, 
яъни хал юритилади. У спиртли лакка корилади, кейин сиртга 
сурилади. Заргарлик, миниатюра, наккошлик ва меъморчилик- 
да безакка жуда вунка килиб халнинг бир тури - зархал /олтин 
суви/ юигизилади.

Х.ОШИЯ ГУЛ -  хошияга мослаб ишланган накш.
Х.УНАРМАНД -  уйида ёки дуконида бирор махсулот ишлаб 

чикариш билан шугулланувчи уста, бирор хунарни яхши эгал- 
лаган уста.

ХУНАРМАНДЧИЛИК, ХУНАРМАНДЛИК -  оддий мехнат 
куроллари ёрдамида хом ашёдан турли махсулотлар ишлаб 
чикариш касби. Йирик саноат ишлаб чикариши вужудга келгун- 
га кадар кенг таркалган, айрим сохалари хозир хам сакланган. 
У давр утиши билан такомиллаша бориб, турли ихтисосликлар 
(кулоллик, дурадгорлик, темирчилик, мисгарлик, бинокорлик, 
тоштарошлик, уймакорлик, каштадузлик, кунчилик, тикувчи- 
лик, тукувчилик, заргарлик, дегрезлик, рихтагарлик, зардузлик, 
буёкчилик, кемасозлик, тунукасозлик ва б.)га ажрала борган.

Х.УНАР -  муайян тайёргарликни талаб этадиган ва тирикчи- 
лик манбаи булган ижодий мехнат фаолияти.

ИСКАНА -  учи япалок, пулат тигли, дастаси ёгочдан иборат 
асбоб; ёгочсозликда ва ганчкорликда ишлатилади. Искананинг 
уювчи хамда йунувчи хиллари бор. Йунувчи исканада тахта чет- 
ларига кирра чикарилади, тешик тирноклар ростланади, уялар 
йуниб, кенгайтирилади. К,алин хамда каттик ёгочларни уйиш ва 
тешиш ишлари уювчи исканалар билан килинади.

ИСЛИМИЙ - усимликсимон наботий накш тури. Бу накш та-



ноб, банд баргли, куртакли буталардан ташкил топиб, бир-бири 
билан чирмашиб кетиб,усимликтасвирини беради.

ИСЛИМИЙ ЗАНЖИРА -  усимликсимон накш элементлари- 
дан ташкил топган занжира тури.

ИСЛИМИЙ ШУКУФТА -  ислимий накшнинг таноби шукуф- 
та элементидан косил булган накш тури.

ЖИЙДАГУЛ -  жийда гули шаклидаги накш.
ЖИЛВИР -  буюмларнинг сиртини силликлаб пардозлаш 

учун мослаб тайёрланган дагал когоз.
ЖИЛО -  силликлаш, сайкаллаш натижасида пайдо булган 

ялтираш.
ЖИНГАЛАК -  жингалак шаклидаги накдл булаги. Нак,шда 

тулдирувчи кием вазифасини утайди.
ЖИНГАЛАК ЗАНЖИРА - жингалак куринишидаги занжири 

тури.
КАСБ - мекнат фаолиятининг муайян билим ва махррат талаб 

этадиган тури. Унга умумий ёки махсус маълумот х,амда амалий 
тажриба йули билан эришилади. Масалан, ганчкорлик касби.

КАТАК ГУЛ -  турсимон гирих, накш тури. Купрок кандакор- 
ликда ишлатилади.

КИТОБА -  уйма ганч ёки накшли усулда ёзилган ёзув намо
ён. Ёзувли безак. Зардузликда меъморий безак элементларига 
ухшатиб тикилган кашта ёки турт бурчакнинг ичида усимлик
симон накшлар билан тулдирилган безак.

КОСИБ -  хунарманд, касб эгаси. Махси, этик, кавуш ва бош- 
калар оёк кийимлар тайёрлайдиган мутахассис, уста.

КОМПОЗИЦИЯ -  лотинча “компоситио” сузидан олинган 
булиб, тузиш, бир-бирига солиштириш, накшнинг гояси, х,арак- 
тери ва вазифасига мувофикуйгун х,амда мутаносиб “жойлашти- 
риш” деган маънони англатади. К,аранг: мужассамот.

ЛОЛА -  лолани эслатувчи ислимий накш булаги.
ЛОЛА Х,ОШИЯ -  лола шаклидаги хошия нак,ш.
ЛОЛА ЗАНЖИРА -  лола шаклидаги занжира тури.
ЛУЛАКАШ -  уймакор буртма накшларга лула пардоз бе- 

ришда ишлатадиган асбоб.
ЛУЛА ПАРДОЗ -  уйма релефига ярим юмалок шаклида бе-



рилган пардоз. Ганч, ёгоч, тош уймакорлиги ва бошкаларда кул- 
ланилади.

МАДОХИЛИ -  чапу рост такрорланувчи лоласимон накш 
тури. Мадохил куриниши жихатидан хилма-хил булиб, гунча, 
лола, гул, уч барг ва бошка шакллардан иборат булади.

МАРГУЛА -  гажак куринишидаги ислимий накш булаги.
МАЖНУНТОЛ НАКД1 -  мажнунтол тасвирланган нак,шли 

намоён.
МЕХРОБИ -  мехробсимон шаклда ишланадиган накш тури. 

Агар ишланган накш шакли мураккаб булса, мехроби намоён 
деб юритилади.

МЕХРОБ ИСЛИМИ -  йул ичида мехроб шаклидаги накди- 
нинг маълум масофада такрорланишидан х,осил булган исли
мий нак;ш тури.

МИНК.ОР -куш тумшугини эслатувчи ганч уймакорлиги 
асбоби. Учбурчак куракчали уткир кескич кундаланг хрлатда 
дастага урнатилади. У уйманинг заминини тозалаш, текислаш 
ва чукурлатишда ишлатилади. Минкорнинг катта (2,5-Зсм) ва 
кичик (1,5-2 см) кескичли турлари булади.

МОРПЕЧ -  илон изи урами шаклидаги хошия накш. Морпеч 
мисгарликда мис буюмларнинг четига ва ичига, ганчкорликда 
токча, намоён, изора четларига хдмда ёгоч уймакорлигида эшик, 
хонтахта, ёгоч уриндик ва х,акозо нарсаларнинг четига ишланади.

МОРПЕЧ КДЛАМ -  уйилган накшларнинг четларига айлана 
шаклидаги нукталарни чикариш, буртик х,осил килиш ва уров- 
ларни киркиш учун ишлатиладиган асбоб.

МОХ, -  ярим ой; рамзий накш. Зардузлик ва мисгарликда 
куп ишлатилади.

МУЖАССАМОТ -  композиция.
Санъат, адабиёт ва бошкаларда бадиий асар, буюм ва хдкозо- 

ларнингтузилиши, таркиби, узаро нисбати, уйгунлиги кабилар.
Меъморликда бино ёки унинг кисмларини барпо этишда, 

тасвирий ва амалий санъат турларида уларнинг гояси, характе- 
ри ва вазифасига мувофик жойлаштирилиши, узаро уйгунлиги 
ва мутаносиблиги.

МУНАББАТ-тугри туртбурчакдан ташкил топиб, турт томо-



нига такрорланадиган накш так,сими. Катта юзаларни безашда 
фойдаланилади.

МУСАВВИР -  рассом, раем устаси.
МУКДРНАС -  равокди косачалардан ташкил топган мурак

каб хджмдаги безак тури. Мукарнасларнинг ажойиб намунала- 
рини Самарканддаги Шох,и Зинда ансамблида, Улугбек Мадрас- 
асида ва боища биноларда учратиш мумкин. Карниз шаклидаги 
мукарнасга “шарафа” дейилади.

МУКОВАСОЗЛИК, МУКОВАЧИЛИК, САХДОФЛИК -  китоб, 
журнал ва б.ни муковалаш касби.

МУЙКДЛАМ -  наккошлик, рассомликда бошкада тасвир- 
лаш, буяш, чизиш кабиларда ишлатиладиган асбоб. Муйкалам 
хайвонлар жуни ва пластмассадан тайёрланади. Майин жундан 
(бурсик, сувсар, олмахон) тайёрланган муйкаламдан наккош
лик, темпера, графика, рангтасвирда фойдаланилади. Кат- 
тикрок жундан тайёрланганлари эса мойбуёк рассомлигида, 
наккошлик ва буёкчиликда кулланилади.

МУНДИ -  сопол кузанинг дастасиз хили, огзи тор, корни 
кенг булади. Утмишда ёг, сув солинган.

НАВО -  хонанинг девор билан шифт уртасидаги кайрилма 
кисми.

НАМОЁН -  форсча “куриниш, манзара” демакдир. Намоён 
мукаммал, етук накш композитсияси.

НАМУНА -  нусха, эталон.
НАКДЛ -  бадиий безак; бирор нарсани уйиб ёки буяб, ти- 

киб хосил килинади; булак элементлари маълум тартибда та- 
крорланиши мумкин. Х,ар хил шакллар, усимлик, куш, хайвон 
ва бошка тасвиридан ташкил топади. Накшлар ислимий, гирих, 
рамзий каби турларга булинади. Накш тушириладиган матери
ал хоссаси ва ишланишига кура турли сохаларга булинади. Мае., 
ганчкорлик, ёгоч уймакорлиги, кандакорлик, тоштарошлик, 
каштадузлик, зардузлик, кулолчилик ва боищалар.

НАКДПИ ГИРДОБ -  кулча шаклидаги накш; ислимий, ханда- 
сий гулли гирих, нишон тарзида булади.

НИЛОБИ (04  ЗАНГОРИ РАНГ) -  накшларда гул ва гунчани, 
шунингдек, накш заминини буяшда фойдаланилади.



УСИМЛИКСИМОН НАКДИ -  табиатдаги барг, банд, дарахт, 
бута, гул ва боин^а нарсаларнинг стиллаштириб олинган шакли 
маълум крнуният асосида такрорланишидан хосил килинган 
накдл тури.

УЙМА -  сиртни уйиб, зарб бериб ишлаш. Уймакорликда 
олти хил уйма мавжуд: чизик уйма, занжира уйма, ясси уйма, 
чукур уйма, панжарасимон уйма ва х,ажмли уйма. Шунингдек, 
заминли ва заминсиз уйма х,ам бор. К,ирма пардоз, ёрма ва ёйма 
пардоз, лула пардозлар заминли уймага, чизма ва занжира пар- 
доз заминсиз уймага киради.

УЙМАКОРЛИК -  уйиб накдл солиш касби; халк, амалий 
санъатининг энг кдцимий ва кенг таркалган турларидан (ганч, 
ёгоч, металл, суяк, тош ва бопщалар). Накдп ва бирор тасвир 
ёгоч, ганч, металл, тош, суяк ва бошкдларга уйиб, йуниб, тирнаб, 
чизиб, бурттириб, тешиб ишланади. Уймакорлик намуналари 
бино к,исмларини, уй-рузгор буюмларини безашда, хайкалча- 
лар тайёрлашда кенг кулланилади.

ОЙГУЛ -  ойгул ислимий -  ой шаклидаги ислимий накдп 
булаги.

ОЙНАВАНДУЙМА -  тошойна заминли уйма. Накшлар ойна 
сиртига юпк,а ганч кдтлами к,уйиб ишланади. Бунда кузгууйма- 
нинг заминида куриниб туради.

ОЛМА -  олма шакидаги ислимий нак,ш булаги.
ПАРДОЗ -  буюм сиртига охирги ишлов бериш, жилолаш; 

халк, амалий санъати турлари (заргарлик, мисгарлик, ганч, ёгоч 
уймакорлиги ва бошк,алар)да кенг ишлатилади

ПАРГОРИ ГИРИХ -  паргори усулида яратиладиган ханда- 
сий нак,ш.

ПАРГОРИ НАКДЛ -  паргор билан яратиладиган нак,ш.
ПАТНИСГУЛ ИСЛИМИЙ -  патнис шаклига мослаб ишлан- 

ган ислимий нак,ш тури.
ПАНЖАРАСИМОН УЙМА -  токча ва туйнукларни пардоз- 

лашда ва к,андиллар тайёрлашда кулланилади.
ПАТАК БИНДИ -  шутургарданнинг бир тури; текис, учи кун- 

даланг кесилган искана. У рахларни учли к,илиб кесиш ва уйишда, 
тугри кирраларни к,ирк,иш ва чокларни ямашда ишлатилади.



ПАХ ПАРДОЗ -  ганч уймакорлигида уйма накш релефини 
бир томонга к,иялаб кесиб ишлатиладиган пардоз тури.

ПАХТА -  ислимий накш булаги, пахтанинг соддалаштириб 
олинган шакли.

ПАХТАГУЛ -  пахта чаноги (элементи) асосида тузилган ис
лимий накш тури.

ПИЛТА КДЛАМ -  уймакорлик асбобининг бир тури, учи 
кдйрилган булади. У релефлар хосил килишда ишлатилади.

ПЕЧАК ИСЛИМИЙ -  чирмашиб усадиган усимлик тасви- 
ри, ислимий накш тури. Печак ислимийнинг куп хиллари бор: 
эгри-бугри новдаларни, баргли ва гулли новдаларни, факат гул- 
дан иборат новдаларни эслатади.

ПИСТА КУМИР -  ёгочни хавосиз шароитда чала куйдириб 
хосил килинадиган юкори углеводли каттик, говак махсулот. 
Амалий санъатда хока тайёрлашда ишлатилади.

пичок -  дастага урнатилган бир томони уткир тигли кесув- 
чи асбоб. Тузилишига кура бодомча пичок; катта-кичиклигига 
кураурта суямлик, кезлик (болапичок), чалабузар; безатилиши- 
га кура содда пичок, гулдор пичок, чилмих пичок, руфта пичок; 
дастасининг тузилишига кура ёгоч сопли, суяк сопли, шохдаста- 
ли, дандон сопли, 13 садафли, 15 садафли ва бошкалар.

ПУХКДЛАМ -учи  кайрилган ганч уймакорлиги асбоби; но- 
зик чизикларни чизиш ва уйишда ишлатилади.

КАЛАМ -  1. Уртасига ингичка, узун графит жойлашган чуп 
шаклидаги ёзув-чизув асбоби. Улар ишлатиш ва хусусиятларига 
кура хар хил турлар ва рангларга ажратилади. 2. Ганч, ёгоч, тош 
ва ш.к. материаллар уймакорлигида ишлатиладиган металл 
асбоб. 3. Кандакорликда хилма-хил нак,ш зарб киладиган асбоб.

КАЛАМДОН, ЖУЗДОН -  наккош ва рассомларнинг иш ку- 
роллари сакланадиган идишча.

КАЛАМПИР -  ислимий накш булаги; турли куринишда тас- 
вирланади.

КДЛАМТОК -  асбоб, ганч юзасига чизиклар чизиш ва пан- 
жарасимон ганч ишларини бажаришда ишлатилади. Учига 
томон торайиб боради, икки томони ханжарга ухшаш, уткир. 
Унинг бир неча турлари бор.



КДНДИЛ -  бир неча лампочка ёки шам куйиладиган осма 
чирок,; чилчирок,, люстра. Металл, пластмасса, ганч ва биллур- 
дан ясалади.

КД4Р -  махсус тайёрланадиган коришма: ширач, камиш кули, 
писта кумир, сундирилган ох,ак кушиб тайёрланади. Биноларни 
намгарчиликдан саклаш учун ишлатилади. Купинча хдммом- 
ларни сувашда ишлатилган.

КИРМА -  накш яратиш усули ва шу усулда яратилган накш 
тури. Ганч уймакорлигида уйиб олинган чукурчалар рангли ко
ришма билан кисман тулдирилади. Кирма усули узига хос булиб, 
куп рангни хох,ламайди, пардози хдм одатдагидек эмас. Кирма 
яхлитлиги ва рангтурининг камлиги билан рангли накшлардан 
ажралиб туради.

КОЛИП -1. Нусха купайтиришда фойдаланиладиган кажмли 
мослама; ганч уймакорлигида уйма накшни купайтириш учун 
фойдаланилади. 2. Матога босма накш гул туширишда ишлати- 
ладиган мослама. 3. Андаза, шаблон.

КОЛИПАКИ -  колип асосида идишларга накш ишлаш услуби. 
Пулатдан ёки биринждан ясалган колип (уйиб ёки куйиб ишла- 
нади) накшнинг устига мис булаги, унинг устига юпка кургошин 
пластинкаси куйилади. Волга билан аста-аста уриш натижасида 
мис булакларида накш пайдо булади. Х,осил булган накшли мис 
булаклари мис буюмнинг хохлаган жойига ёпиштирилади.

К.УББА -  Заргарлик ва зардузликда безактури; киррали ёки 
думалок куббасимон шаклда булади. Кашта ёки гулга кушиб ка- 
далади. Офтоба, кумгон безашда х,ам фойдаланилади. Меъмор- 
чиликда гумбаз устидаги тож.

К,УББА ЗАНЖИРА -  бир-бири билан чирмашиб кетган куб
басимон занжира накш.

К,УРОК, -  майда булаклардан улаб, туплаб ясалган безак.
КУШ БАРГ -  кушалок шаклдаги бир жуфт барг.
КУШ БОДОМ -  икки бодом куринишидаги накш булаги.
КУШ ГАЖАК -  ислимий накш булаги; жуфт хщда кайрилиб 

ишланган гажаксимон накш.
КУШ ЗАНЖИРА -  икки йулли занжира накш.
К,УШ МЕХ.РОБЛИ ИСЛИМИЙ -  мехроб шакллардан х,осил 

булган ислимий нак,ш тури.



РАФТОР -  бир ёки икки томонга тулк,инсимон усган новда- 
симон накш. Тасвирланган новда сонига караб якрафтор, ду- 
рафтор, серафтор каби турлари бор.

РАФТОР -  бир ёки икки томонга тулк,инсимон усган новда- 
симон накш. Тасвирланган новда сонига караб якрафтор, ду- 
рафтор, серафтор каби турлари бор.

РАМЗИЙ -  арабча “ишора килмок,” сузидан олинган; таби- 
атни, вокеликни ва бошка нарсаларни жонли чизиклар х,амда 
ранглар оркали тасвирлаш.

РАМЗИЙ НАКДП -  шартли безак; бирор гоя, тушунча, ходиса 
ва шу кабиларни ифодалайди, эслатади.

РАНГ -  бирор нарсанингузига хос буёги, туси. Бинафша, кук, 
яшил, сарик, заргалдок, кизил каби ранглар бойиб, асосий ранг
лар сарик, кизил ва кук кушилишидан яшил, кукиш, бинафша, 
заргалдок, жигарранг каби ранглар хосил булади. Ранглар, асо- 
сан, икки турга, яъни илик, кизил, сарик, заргалдок каби ва совук 
яшил, хаворанг ва бошка рангларга булинади.

РАНГЛАР УЙГУНЛИГИ -  рангларнинг бир-бирига мувофик 
тушиши, узаро уйгунлашуви.

РАСМ -  тасвир, шакл; текис юзада кулда яратилади.
РАХ -  бирор нарсанинг кирраси, чеккаси.
РИТМ -  накш элементининг маълум тартибда ва маълум 

ораликда бир текисда такрорланиши; накшдаги хдракатнинг 
узлуксиз ва гузал куринишини таъминлайди. У санъат турлари 
шаклларининг мужассамотида энг кучли ва мухим хисоблана- 
ди.

РОМБ -  хандасий накш элементи. Ромб илк Жош даврлари- 
дан бошлаб аёл, ер тимсоли булган.

РУТА -  хошия накш
САЛБ -  хоч шаклидаги хандасий накш булаги. Кддимдан 

кенг ишлатилади. Салб табиатнинг пайдо булиши, куёш, тири- 
лиш рамзини билдирган.

СЕБАРГ -  уч барг; ислимий накш мужассамотларида куп уч- 
райди.

СЕМУРГ -  афсонавий куш тасвири. Кулоллик, наккошлик, 
мисгарлик, ганч уймакорлиги ва бошкаларда кенг ишлатилади.



СЕРАФТОР -  уч йуналишли х,ошия накш.
СИРТМОК, -  бофтанинг бир тури, банди румий.
СКАЛПЕЛ -  (жаррохдик пичоги) тиббиётда, жаррох,лик иш- 

ларида ишлатиладиган уткир тигли пичок-
СОХТА ГАНЧ -  ганч уймакорлигиди секин котадиган ганч 

коришмасини тайёрлаш усули. Сув билан корилган ганч 30 ми
нут атрофида котмасдан туради. Сохта ганч коришмасини тай
ёрлаш учун идишга сув солиниб, эланган ганч сув юзасига сепиб 
турилади, бу иш тол сув юзасини ганч беркитгунига кадар так- 
рорланади. Уста идишдаги коришманинг бир чеккасидан олиб 
ишлатади.

СТИЛИЗАЦИЯ -  куёш, балик хашаротлар, барг, гул ва шу 
кабиларнинг шаклини куринишини накшга мослаштирилиб 
хамда умумлаштириб олиш.

ШАБАКА -  панжара; мис идишларга майда килиб ишлана-
ди.

ШАБАКА НАКД1 -  панжарасимон шаклдаги намоён тури.
ШАРАФА КДЛАМ -  майда мукамасламил уйишда ишлати

ладиган учи кайрилган искана.
ШИНГИЛА -  узум донасига ухшаш ислимий накш тури.
ШИРАЧ -  лотинча “еремупос”, гишт териш ва ганч уймакор

лигида ганчнинг секин котишини таминловчи махсус ёпишкок 
коришма.

ШОБАРГ -  шохбарг, ислимий накш булакларидан бири бу
либ, барглар ичида энг каттаси.

ШОБАРГ ИСЛИМИЙ -  шобарг асосида ясалган ислимий 
накш тури.

ШОГИРД -  устанинг рахбарлигида хунар урганувчи шахе.
ШОХ -  шох шакли ифода этилган накш булаги.
ШУКУФТА -  новда ва танобларни богловчи ислимий накш 

булаги.
ШУТУРГАРДОН -  ганч уймакорлиги асбоби; накшларнинг 

контур чизикларини кесиш ва уймали буртма пардоз беришДа 
ишлатилади. Кескич кисми ясси пулатдан ясалган, тиг учли, 
кескич кисмининг куриниши тенг ёнли учбурчак куринишида 
булади.



ТАНОБ -  мураккаб накдшар мужассамотининг асосини таш- 
кил этувчи ва накшга шакл берувчи чизик,- Накшларда бир хил 
йугонликдаги чизик; булади. Наккош накш мужассамотини яра- 
тишдан олдин, биринчи навбатда, таноб тортиб, кейин новда- 
ларни чизади, сунгра новдаларнинг йуналишига мослаб, гул- 
ларни жойлаштириб чикдци.

ТАНОБ ТОРТИШ -  накшнинг асосий кисмини чизиш
ТАРХ -  чизма, режа, эскиз, лойиха.
ТАРХКАШ -  тарх устаси.
ТАХМИН -  кошинкорликда безак шаклини чизиб, устига 

кошин териладиган тахта; кошин безагинингурни кабарик бул
са, тахмин хам кабарик килиб тайёрланади.

ТАХМОН -  уй ёки айвон деворида сандик урнатиб, устига 
урин-к$фпа йигиб куйиладиган токчасимон махсус жой.

ТАК.СИМ -  накшнинг маълум бир шаклда такрорланувчи 
кисми; рапорт. Усталар аввал таксим юзини когозга белгилаб, 
ахтаси (улгиси)ни тайёрлайди. Кейин безатиладиган юзага шу 
ахта ёрдамида накш нусхаси такрорлаб туширилиб, тулдириб 
чикилади ва безатилади.

ТЕЗ ГАНЧ -  тез котувчи ганч коришмаси. Гишткорликда, ра- 
вок боглашда, сувок ва бошкаларда ишлатилади. Тезганч узига хос 
тайёрланади; мае.: идишга сув солиб устидан ганч солинади ва тез 
корилиб, куп аралаштирилмасдан, тезда керакли жойга ишлати
лади.

ТОКЧА -  идиш-товок ва бошка анжомлар куйишга мулжал- 
лаб девор катида тайёрланган махсус жой. Купинча уйма ганч
- накшлар билан безатилган, бу эса хонага алохида курк ва файз 
багишлаган.

ТУГМАЧА -  тугма накш, тугма шаклидаги накш тури.
ТУРУНЖ -  овалсимон ёки доирасимон накш.
ТАБАКД ПАРДОЗ -  табака арабча “катлаин, даража” деган 

маънони англатади. У XIX аерда Бухоро усталари томонидан 
яратилган пардоз техникасидир.

ТУС -  рангни, унинг бир-биридан фарк киладиган хар бир 
айрим турини билдирувчи суз.

ТУ/ЩИН НАКД1 -  занжира накш тури, тулкин шаклини



эслатади. Бунда сувнинг тулк,инланиб келаётган шакли зина- 
симон шаклда уйиб тасвирланади. Бу накш тури мисгарликда 
узига хос услубда куп ишлатилади.

УСТА -  хунар сохиби, бирор сохада малака орттирган шахе. 
Уз хунарин яхши биладиган киши, иш боши, рахбар, устоз.

УСТАЗОДА -  уста даражасига кутарилган фарзанд.
УСТАКОР -  устахонага бошчилик килувчи энг малакали ва 

тажрибали уста.
УЗУМ -  ислимий накш булаги; узум гужумлари тасвири.
ХАШТ БАРГ -  саккизта баргдан ташкил топган ислимий 

накш кисми.
ХИТОЙИ ГУЛ -  ислимий накш кисми; хитойи чинни буюм- 

ларга ишланган накш безагидан олингани учун усталар шундай 
деб юритадилар. Тузилиши жихатидан ута нафис, узига хос, 
чиройли. Наккошлик, ёгоч ва ганч уймакорлиги ва боищаларда 
кулланилади.

ХОВОНДА -  ганч уймакорлигида ишлатиладиган ганч ко- 
ришмаси. Гул уйишга мулжаллаб маълум кадар кучи камайти- 
рилиб тайёрланади. Хрвонда тайёрлаш учун бирор идишга сув 
куйилиб, зланган майда ганч охиста, шошилмай солинади ва 
аралаштирилиб корилади. Тайёрланган коришма бироз кота 
бошлаганида уни ишлатиш мумкин. Ганчнинг куввати канча- 
лик кучли булса, шунча куп корилади. Хрзир хам баъзи усталар 
уни ширач кушиб тайёрлашади. Ширач Хрвонданинг кувватини 
оширади.

ХОКА -  махсус тайёрланган кукун. Накш ёки тасвирни ахта- 
дан безатиладиган юзага утказиш учун ишлатилади. Майдалан- 
ган писта кумир, бур кукуни юпка латта ёки икки кават докага 
солиниб, халтача холида тугилади. Ахтанинг устидан хока уриб 
чикилади ёки енгил босиб юргизилади, натижада накш нусхаси 
керакли юзага утади.
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