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AXBOROT KOMMUNIKATSIYA TIZIMIDA XAVFSIZLIK TEXNIKASI

D Allabergenova, Sh. U. Qadambayeva

Ushbu  magolada  atrof-muxitni  muhofaza  gilish  va  axhorot
kommunikatsiva tizimida xavisizlik texnikasi hagida keltiriigan.

B amonl cmambe codepwWumcs jauuma  oRpyscanmyell cpedsl n o e2o
MeEXHuSeckoll fe3onachocmu 8 Cucmeme WHHopMayun KoMMYHuRayuil.

This article is about protecting the environment and the safety of the
communication of information.
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Kirish.

XX asrning oxirgi o'n yilligida axborot-kommunikatsiva texnologiyalari
{(AKT) insonlar hayot tarzi va jamiyat rivojiga ta’sir qiluvchi ascsiy omillardan
biri bo'lib goldi. Bugungi kunda kishilik jamiyatida axborot-kommunikatsiya
texnologiyalarini  jadal rivojlanishi natijasida insonlar hayotining barcha
vo'nalishlarida chuqur o'zganishlar sodir bo'lmogda. Axborot-kommunikatsiya
texnologiyalari inson hayotining barcha jabhalarini, ya'ni ish faolivatini ham,
mulogotini ham, maishiy va madaniy sohalarini ham gamrab olmoqgda. Ular har bir
odamga hayot kechirish darajasini rivojlantirish va yaxshilash uchun katta
imkoniyatlarni ochib bermogda hamda insonni yolg'izlikdan chigarib, jahon
axborot jamiyatiga qo’shilishiga imkoniyat yvaratmogda.

Respublikamiz hukumati tomonidan AKTga oid zarur me’yoriy-huqugiy
baza varatilib, u 11 ta ixtisoslashtinlgan (sohaviy) va 6 ta o'zaro bog'langan
gonunlar, O*z.R. Prezidentining 3 ta farmoyishi, O'z.R. Prezidenti va Vazirlar
Mahkamasining 40 dan ortiq garorlari hamda 600 ta gqonunosti hujjatlarni o'z
ichiga olgan.

I1. Asosiv gism.

Xavfsizlik texnikasi deb xavfsiz mehnat sharoitini ta'minlashga garatilgan
texnik tadbirlar va ish usullari majmuiga aytiladi. Ma'lumki har ganday texmik
qurilma xavili zonalarga ega bo'ladi. Xavfli zonalar deb mashina yoki
mexanizmning ichki qismida yoki tashgi tomonida doimiy yoki davriy ravishda
unda ishlayotgan ishchi uchun xavf sodir bo‘ladigan maydoni tushuniladi. Xavf
real va yashirin turlarga bo'linadi. Shu sababli har ganday mashina-mexanizmning
konstruksiyasi quyidagi umumiy va xususiy talablarga javob berishi zarur:

Umumiy talablar:

©  mashina wva mexanizmlarning harakatlanuvchi va  aylanuvchi
mexanizmlari himoyalangan yoki himoya gobiglari bilan to'silgan, texnik xizmat
ko'rsatish va ta'mirlashga qulay qilib joylashtirilgan bo*lishi;

&  konstruksiya elementlari o'tkir qurrall yoki  gladir-budir  yuzali
bo'lmasligi (agar mashinaning funksional vazifasi talab etmasa), mashinada hosil
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bo‘ladigan issig yoki sovuq detallarga ishchi tana a’zolarining qoggisdan tegib
ketish oldi olingan bo*lishi;

& tarkibiy gismlar (elektr simlari, truba guvurlari va b.) go‘qqisdan
uzilishi yoki yorilib ketmasligi;

&  mashinaning (mobil mashinalarda) transport holatidagi gabarit
o'lchami ixcham, xavfsiz va yo'lda harakatlanish, elektr liniyalari ostidan o*tishga
qulay bo'lishi;

&  mashina yoki mexanizm ishlashi natijasida ajralib chigadigan zararli
moddalar ruxsat etilgan migdor darajasida bo‘lishi va u ishchi joylashgan muhitga
targalmasligi zarur.

Xususiy talablar esa mashinaning yoritilganlik, shovgin, titrash va shu kabi
ko'rsatkichlarini sanitar-gigienik talablar doirasida bo’lishi, tormoz qurilmalarining
ishonchliligi, boshgarishni gulay bo‘lishi va texnik —estetik talablarni o'z ichiga
oladi.

Xavfsizlikni ta'minlovehi tadbirlar va muxandislik-texnik vositalar.

Xavf darajasini kamaytirish asosan quyidagi tadbirlar orgali amalga oshiriladi:

* xavfsiz texnikalarni loythalash va ishlab chigish;
* xavfdan himoyalashning muhandis-texnik vositalanidan foydalanish;
* xavfsiz, zamonaviy texnologik jarayonlarni ishlab chigish va tadbig etish;

* ishchi ~xodimlarni xavifsizlik texnikasi bo'yicha o° gitishni tashkil etish.

Xavisizlikni ta'minlovchi muhandislik-texnik vositalariga quyidagilar kiradi:

|.To'sig qurilmalari {qo‘zg"aluvchi, go’zg'almas, doimiy, vagtinchalik)).

2. Blokirovkalash moslamalari.

3.Saglash qurilmalari (mexanik zo‘rigishlardan saglovchi; mashinalardagi
harakatlanuvchi  mexanizmlarni  belgilangan  chegarada  harakatlanishini
taminlovehi; bosim va haroratni ruxsat etilgan meyordan oshishini tagiglovehi;
elektr toki kuchini ruxsat etilgan migdordan oshmasligini taminlovchi;

4. Tormozlar.

5. Masofadan (distansion) boshgarish qurilmalari.
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Ish joyi

¥
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Ish joylars quyidagi talablarga javob berishi lozim

—

- msonlarni harakat gilishlari uchun vetarli darajada kenglikni mubayyo bo'lishi;
- tshehi jismining optimal jovlashuvi;

- i5h jibozlar va inson o rtasidagi aloga fizik, ko'rish va eshitish uchun vetarli
ba’lishi;

- xonada =h o’rmining optimal joylashuyi;

- jihoz va mashinalarni xavisiz joylashuvi;

- ishlab chigarish xavisizligini ta minlash vosttalarining borlign va x k.

4

I-rasm. Turli shakldagi ish jovlariga go 'viladigan xavfzizlik talablari

L-jadval
Korxona, tashkilot va muassasalarda HFXni lovikalash tizimi

t'r | Loyvihalash ishlari Olib boriladigan tadbirlar
l. | Texnosferaning xavfsizlik - ish buyumlari
ko'rsatgichlarini ajratish - uskunalar
- imoratlar
- inshootlar
- quvvatlar
- mahsulotlar
- texnologik jarayonlar
- iglim ko’rsatgichlari
- flora-faunalar
- ishchilar
- Ish joylari va h.k.
2. | Xavfsizlik ko rsatgichlarim Ajratilgan ko'rsatgichlaming xavflar
identifikatsiyalash ro’ yxatini tuzish
3. | HFX omillarint aniglash va xavflar | Xavflilik sabablarini aniglash va ularni
shajarasini tuzish tizimlashtirish
4. | Xavflarning son va sifat jihatdan XNavfsizlikni ta’ minlash lozim bo'lgan
baholash ob’ektlarning ro’yxati va darajalarn
5. | HFX magsadini aniglash Xavisizlik darajalarini belgilash
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6. | Xavisizlik ko'rsatkichlari bo'vicha
ob’ektlarni umumiy baholash

Integral{son) baholash yoki ball (sifat)
ko'rsatkichlarining umumiy bahosi

7. | Asoslash, metodlarini belgilash va

xavfsizlikni asoslash, ularni ta’ minlash

xavfsizlik vositalari metodlarini belgilash va alternativ

yo'llarini rejalashtirish

8. | Alternativ yo'llarning avzalligi va
kamchiliklari, salbiy va 1jobiy
tomonlarni tahlil gilish

Xavfsizlikning optimal turlarini tanlash

9. | Qabul gilinishi mumkin bo'lgan
asos, metod va vositalarni tahlil
gilish

10. | Igtisodiy tahlil

Optimallashtirish choralarini tanlab
olish

Moddiy va molivaviy imkoniyatlarni
chamalash

Chora-tadbirlarni texnik, texnologik,
ijtimoly va igtisodiy samaradorhigini
belgilash

11. ﬂplimallaslﬁi-r_ish

Ish javi:

1. Mehnat faoliyatini yurituvchi yoki yurituvchilarning harakat qilish zonasi.

2. Sub’ektning mehnat faoliyatini olib borish zonasi.

Loyiha:

|. Biror inshoat voki buyumni yaratish uchun tuzilgan hujjatlar (hisob-kitob
va chizmalar) majmuasi.

2. Biron bir hujjatning avvaldan tuzilgan, lekin tasdiglanmagan matni.

3. Muayvyan bir ishni avvaldan tuzilgan bajarish rejasi.

Keo'rsatgich — ma'lum bir holat, harakat, jarayon, hodisa, facliyat turi
mezonlart.

Daraja - muayyan bir holat, harakat, jarayon, hodisa va faoliyat turining
belgilangan ko'rsatgichlarini son va sifat jihatdan baholash uchun tasniflash
{klassifikatsiyalash).

Optimallashtirish — muayyan bir holat, harakat, jarayon, hodisa va faohyat
turining darajasining (xavfsizlik, unumdorlik, hosildorlik...) eng samarali va
magbul metodini tanlab olish hamda tadbig etish.

Alternativa — mumkin bo’lgan ikki va undan ortig garor, yo'l, metod,
kontseptsiya, reja, dastur kabilarning mugobil varianti.

Shajara - muayyan bir ko'rsatgichlarning kelib chiqishi va alogadorlik
gonuniyatlari.

Identifikatsiva:

|. Holat, vaziyat, jarayon, hodisa va faoliyat ko'rsatgichlarini tahlil qilish
orgali eng mugobillarini tanlab olish.

2. Umumiy va hususiy belgilarga garab ob’ekt yoki shaxsning aynanligini
aniglash.

Texnologiva:
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1. Mahsulotlar ishlab chigarish jarayonida xomashyo, material yoki
varimfabrikatga ishlov berish, tayyorlash va ularning holati, xossalari va shaklini
o'zgartirish metodlari majmui, to" g rirog"i tizimi.

2. Ta'lim va tarbiya jarayonini tashkil etish, boshgarish, tegishli faoliyatni
olib borish metodlari tizimi.

Isidab chigarish sanitarivasi — ishlovchilarga ishlab chigarishdagi zararli
omillarning ta’sir etishining oldini oluvchi tashkiliy, gigienik, sanitar, texnik
tadbirlar hamda vositalar tizimi.

Signalizatsiva va xavfsizlik belgilari sistemasi. Signal qurilmalari vazifasiga
ko'ra ogohlantiruvchi, halokatga oid, tekshirish (kontrol) va bog'loveht bo®ladi
Ishlash prinsipiga ko‘ra esa worug'lik signali, towvush signali, rang va belgi
signallariga bo’ linadi.

Yorug'lik signallariga gabarit chiroglar, toxtash signallari (“5Stop-signal™),
burilish ko‘rsatkichlari va boshgalar misol bo'la oladi. Yorug®lik signallar
shovgin darajasi 60-T0 Db.dan yugori bo*lgan holatlarda ishlatiladi.

Rang va belgi signallaridan xavf to‘g'risida malumot berish maqsadida
foydalaniladi. Masalan, belgilangan standartlarga  muvefiq gizil rang-
*Tagiglovchi™, "To'xta”, “Aniq xavf"; sariq rang - “Digqgat”, "Xavf to’'g'risida
ogohlantirish™; yashil rang -“Xavfsiz”, "Ruxsat”, "Yo°l ochig”; ko'k rang-
“malumot” manolarini bildiradi.

Xavfsizlik belgilari standart bo‘vicha to'rt guruhga ajratiladi: tagiglovehi,
ogohlantiruvchi, ko*rsatuvchi va buyuruvchi.

Tagiglovehi belgilar biror bir harakatni tagiglash yoki cheklash uchun
ishlatiladi.Ular yumalog shaklga ega bo®ladi.

Ogohlantiruvehi belgilar xavf bo®lish ehtimoli to® g risida malumot beradi va
uchburchak shaklga ega bo'ladi.

Buyuruvchi belgilar aniq talablar asosida biror harakatni amalga oshirishga
ruxsat etishni ko' rsatadi. kvadrat shaklda bo®ladi.

Ko'rsatuvchi belgilar to‘rtburchak shaklga ega bo®lib turli xil ob’ektlar
jovini,manzilini ko*rsatish uchun ishlatiladi.

Mashina va mexanizmlardan fovdalanish xavfsizligini va qulayligini
oshirish magsadida masofadan boshgarish (“distansion”) qurilmalardan ham keng
foydalaniladi. Ular ishlash prinsipiga ko‘ra mexaniq, gidravlik, pnevmatik, elektrik
va kombinatsiyalashgan turlarga bo®linadi.

I11. Xulosa.

Globallashuv  jarayonlari chuqurlashayotgan va milliy igtisodiyotning
ragobatbardoshligi  o'sayotgan  pallada  telekommunikatsiva  sanoatining
igtisodiyotning alohida sohasi sifatida rivoj topishi hamda iqtisodiyetning boshga
sohalarida AKTning go*llanishiga doir masalalar ustuver ahamiyat kasb etmogda.
Texnik imkoniyatlarning kengayishi va mazkur sanoatning salohiyatini amaliyotda
to‘lagonli go®llash milliy igtisodiyvotning ragobathardoshligini kuchaytirishda
muhim rol o*ynaydi hamda shu tarzda xususiy va davlat tuzilmalarning strategik
bargarorligini ta’minlaydi.
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Aloga wva axborotlashtirish schasida sifathh faoliyatni ta’'minlash uchun
O‘zbekiston Respublikasi Hukumati o'z oldiga go'ygan magsadi igtisodiyot va
jamiyat hayotining barcha sohalarida axborot texnologiyalarini keng ko‘lamda
go‘llash va jahon axborot hamjamiyatiga kirish uchun qulay sharoitlarni

yaratishdan iboratdir.
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