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2. Bitiruv malakaviy ishi loyixasini bajarish uchun ma’lumotlar: Binoni joylashtirish
bo yicha xolat tarxi M- 1:1000.1 :2000,

3. Tushintirish xatida keltiriladigan ma’lumotlar (70-80 varag A 4 formatda qo'lyozma
tarzida yozilgan matnlar):

a) Arxitektura qismi bo’yicha:_Xolat tarxi, bosh reja. binoning arxitekturaviy-rejalashtirish

echimi, arxitekturaviy kompozitsiya, xulosa.

b) Konstruktiv qism bo'yicha:_ Binoning konstruktiv uzeli (ayrim olingan bir kismi), devorlar,
tom yopma kismi, poydevor kismi, zinapoya, balka, ustun, rigel va xakozalar(xajmi maslaxatchi
tomonidan belgilanadi) xisoblanadi va loyixalanadi.

v) Mehnat va atrof muxit muhofazasi qismi bo'yicha: Mehnarni muhofaza qilish bo yicha
topshiriq bitiruv malakaviy ishida loyixalanayotgan ob’ektning joylashgan o’rniga, ishlab —
chiqarish yoki xizmat ko ’rsatishning turiga, ishlab chigarishning aniq spetsifik xolatiga
yondoshgan xolda beriladi. Bu bo limni bajarishda quyidagilarga e'tibor qaratish muximdir:



Mehnatni muhofaza gqilish bo’yicha texnik echimlar loyixa Xujjatlarida to’gri xal
gilinishiga va loyixada sanitar — maishiy Xonalar, yong’in Xavfsizligi qurilmalari to’g’ri
gabul qilingan va ishlab chiqgarish jarayonida mehnatni muhofaza qilishning:

a) mehnatni muhofaza qilishning qonuniy asoslari, xavfsiz va sog’lom ish sharoitlarini
tashkil gilish, mehnat sharoitini yaratishga;

v) ishlab — chigarish sanitariyasi va gigienasi qoidalariga:
s) xavfsizlik texnikasining barcha masalalariga;

d) ishlab — chigarishda yong’inga qarshi kurash chora tadbirlariga keng e’tibor qaratish
vayong’in paytida odamlarni evakuatsiya qgilish masalalarini xal gilish lozimdir.

g) Qurilish texnologiyasini tashkil qilish gismi bo’yicha: Loyixalanayotgan ob ‘ektning
gurilish-montaj ishlarini tashkil gilish va gurilish ishlarini _bajarish texnologiyasini o’z ichiga
oladi. Qurilish-montaj ishlarining nomenklaturasi, ish xajmi, mehnat xarajatlari, mashina vaqti
sarfi, qurilish-montaj ishlarini bajarish bo’vicha ko rsatmalar, ishlarni bajarish ketma-ketligi
asosida kalendar reja ishlab chigishdan iborat.

d) Igtisodiyot gismi: Ob 'ektni qurish uchun zarur bo ’lgan:

a) ish xagi xarajatlarti;

v) mashina - mexanizmlar xarajatlari;

s) asosiy qurilish materiallari va konstruktsiyalariga gilingan xarajatlarni;

d) uskuna va jixozlarga gilingan xarajatlarni xisoblab, 0b ‘ektning umumiy smeta baxosini
va qurilish — montaj ishlari baxosini aniglashdan iboratdir. Buning natijasida qurilish
uchun sarflangan mablag ning igtisodiy samaradorligini xisoblash magsadga muvofigdir.
Yuqoridagi ishlarni « Uzdavarxitekqurilish» romonidan ishlab chigilgan va 2005 yildan
ishlab  chigarishga joriy gilingan «Qurqiymatasos» - 2005 kompyuter dasturi
yordamida bajarish xam mumkin.

e) Foydalanilgan adabiyotlar ro’yxati: Adabiyotlar ro’yxati — o’rganilgan chizmalar,
tasvirlar, adabiyotlar, me’yoriy xujjatlar, ilmiy maqolalar, boshga manbalardan
to plangan ma’lumotlar to’la taxlil gilinadi. Ulardan olingan ma’lumotlarni lo’nda qgilib
ifodalash zarur. Talaba yozayotganda Internet saydlaridan, o’zi tuzgan manbalar
kartotekasidan foydalanadi.

J) Mundarija: Bitiruv malakaviy ishi_loyixasining ketma-ketligi ko rsatiladi unda mumkin
gadar ishning bajarilish tartibi aks etishi lozim.

4. Bitiruv malakaviy ishi loyixasining chizmalari (80 x 90sm formatda 4 list doskada
yoki maketi bo’lishi kerak):



a) Arxitektura chizmalari: Xolat tarxi, shamol guli, bosh reja, binoning gavatlar _tarxi,
binoning asosiy tarzi, yon tarz, umumiy ko 'rinishi (perespektiva), xona inter’eri, girqimi
va gaydnomada xonaning xajmi kv.m. aks etgan bo lishi kerak.

b) Konstruktsiya chizmasi: Vatman gog’ozda konstruktsiva gismi (maslaxatchi
tomonidan berilgan topshiriq asosida ) loyixalanadi
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Kirish



Kirish.

O‘zbekistonning mustaqillikka erishuvi va milliy taraqgiyot yo‘liga dadil
gadamlar bilan kirib borishi shaharsozlikda halgq me’morlik merosidan o‘rnak olib,
mahalliy sharoitlarga moslik, ko‘rkam va shinamlik, jaxon andozalaridan
golishmaslik kabi gator jixatlar e’tibor markazida bo‘lishini taqozo etadi
Loyihalanayotgan bitiruv malakaviy ish mavzusi “Urganch shaxri Shovot kanali
bo’yida 200 o’rinli restoran binosini (bionik uslubda) loyixalash™dir.

Jamoat bino va inshootlarining arxitekturasi inson hayotining sergirra
tomonlarini, jamiyatning sotsial-ijtimoiy rivojlanish jarayonini badiiy gqiyofada
yoritib berishga xizmat qiladi. Shu bilan birga jamoat binolari jamiyatning
ma’naviy va mafkuraviy dunyogarashiga ham bir gator bog‘liq bo‘lib, davlat
mafkurasi qanday bo‘lsa, zamon arxitekturasi ham shunga javob berishi lozim.

Xalg turmush darajasining oshib borishi esa qurilayotgan yirik
shaharlaridagi turistik markazlar, oliy darajada xizmat ko‘rsatuvchi mehmonxona
majmualari, yirik ilmiy, madaniy va ma’rifiy markazlar, kinoteatr, konsert va
ko‘rgazma zallari, sport inshootlari, kafe-bar, restoran va boshga binolarning
qurilishi bilan bog‘liqdir.[1]

Umumiy ovgatlanish korxonalari quyidagicha klassifikatsiyalanadi:
Ovgatlanish korxonalari uchun maxsus mo‘ljallangan alohida binolarida (sig‘imi
100 va undan ko‘p bo‘lgan);

Jamoat va savdo markazlari, bozor komplekslari va vokzallar tarkibida;
Turar — joy va jamoat binolari tarkibida yoki ularga qo‘shib qurilgan, shu jumladan
er ostidagi maxsus majmualar tarkibida loyihalashtirilishi mumkin.

Ovgatlanish korxonalari xom ashyoni gayta ishlash va mahsulot tayyorlash
bo‘yicha to‘lig texnologik siklga ega korxonalar yoki mahsulot tayyorlashning
so‘nggi bosqgichini bajarishga ixtisoslashgan korxonalar bo‘lishi mumkin. Birinchi
korxonalar gatoriga xom ashyoni to‘liq qayta ishlab, tayyor mahsulot ishlab

chigarishga va mahsulot tayyorlashning so‘nggi bosqichini bajaruvchi boshqga



ovgatlanish korxonalariga xizmat ko‘rsatish hamda kulinariya do‘konlarini o‘z
mahsuloti bilan ta’minlashga ixtisoslashgan restoran va oshxonalar kiradi. Ikkinchi
korxonalar sirasiga yarim fabrikatlar va tayyorlanishning yuqori darajasiga ega
mahsulotlardan taomlar tayyorlaydigan kafe, emakxona, tezkor xizmat ko‘rsatish
korxonalari kiradi. Umumiy ovgatlanish korxonalarining ko‘rilayotgan barcha
turlari shakli va xizmat ko‘rsatish usullariga ko‘ra ikkita asosiy guruhga, ya’ni
xo‘randalarga xizmat ko‘rsatishni ofitsiantlar orgali amalga oshiruvchi va o‘ziga
o‘zi xizmat ko‘rsatish prinsipiga asosan faoliyat yurituvchi korxonalarga bo‘linadi.
Ta’kidlash lozimki, bugungi kunda aksariyat ovgatlanish korxonalari, muvofiq
Ijtimoiy-igtisodiy asoslanishlarga va ichki hajm, inter’’erning badiiy-kompozitsion
echimlariga, texnik jihozlanishi hamda ishlash rejimiga asoslangan holda,
o‘zlarining asosiy funksiyalarini hordiq chiqarish va ko‘ngilochar funksiyalar bilan
birlashtirish imkoniyatiga ega bo‘lishlari mumkin,

O‘rinlar soni 300 tadan ko‘p bo‘lgan va umumshahar ahamiyatiga ega umumiy
ovgatlanish korxonalarni joylashtirish bo‘yicha shaharsozlikka oid o‘ziga xos
jihatlarni, shuningdek aholining mehnat va madaniy-maishiy alogalarini,
xo‘randalar kontingenti, jumladan kurort zonalar uchun o‘rinlar sonini mavsumiy
oshirilishini hisobga olib turib, maxsus dastur-topshiriglar bo‘yicha loyihalashtirish

tavsiya etiladi.[4]

Umumiy ovqatlanish muassasalari xalq xo‘jaligining eng yirik sohalaridan
biri bo‘lib, savdo-sotiq va xizmat ko‘rsatishda alohida ahamiyatga egadir. SHu
bilan birga turmush tarzini muhim qismi bo‘lgan holda, minglab ayollarni
mashaqqatli mehnatdan ozod giladi.

Ma’lumki, umumiy ovgatlanish muassasalarida yuqori saviyada tashkil
etilgan ish inson mehnatini yuqori darajada tejashga olib keladi va aholiga
qulayliklar yaratadi, ko‘plab kishilarni esa uy mehnatidan xalos gilishga olib
keladi.



Yildan yilga shahar markazlarida bo‘sh joylarning tangisligi xizmat
ko‘rsatish ob’ektlarini, bular qatorida umumiy ovgatlanish muassasalarini
joylashtirish muammo bo‘lib bormogda. SHuning uchun ham mavjud bo‘lgan
muassasalardan unumli ravishda foydalanish magsadga muvofigdek ko‘rinadi.

Umumiy ovgatlanish tarmoglari fagat umumshahar tizimiga Xizmat
ko‘rsatish bilan chegaralanib golmaydi. Uning rivojlanish chegarasi hududlararo va
shahar chekka hududlarini ham gamrab oladi.

Umumiy ovgatlanish muassasalarining arxitekturasi juda ham xilma — xildir.
Bular baland mehmonxonalar tarkibiga kiritilgan bloklardan, alohida qurilgan,
zamonaviy arxitekturaviy shakldagi ko‘rinishga ega bo‘lgan, milliylik ruhdagi
jozibaga ega bo‘lgan ob’cktlar bo‘lib, teleminoralarda, ko‘prik ostiga hamda turli
joylarga qurilgan.

Bunday binolarning bir necha o‘nlab yillarga xizmat ko‘rsatishini hisobga
olsak, ularning arxitekturaviy, fazoviy — hajmiy echimlarining ham mukammal
bo‘lishiga erishish lozim.

Yirik turdagi umumiy ovqgatlanish muassasalari shahar ichki muhitining
shakllanishida hozirgi zamonda mavjud bo‘lgan an’anaviy tipdagi umumshahar
muassasasining tarmog‘ini tashkil giladi

Kundan - kunga rivojlanib borayotgan ilmiy-texnika tarakkiyoti esa, jamoat
binolarini arxitekturaviy loyixalashning uslubiy, nazariy va ilmiy asoslarini
urganmay turib, badiiy kompozitsiyani tushinmay turib yangi kurilish me’yorlarini
bilmay turib loyixalash mumkin emasligini takozo etadi. [3]

Turmush tarzining beqiyos darajada o‘zgarib borishi jamoat binolarining yangi-
yangi tiplarini yaratishda aloxida talablar go‘yadi. Umuman olganda jamoat
binolari qurilishining hajmi jixatidan ancha salmoqgli o‘rinni egalaydi.
SHaharsozlikdagi barcha qurilish ishlari QMQ qurilish me’yorlari asosida tashkil
gilinib uchta prinsip bo‘yicha ya’ni pag‘onalik tartibda olib boriladi. Demak

deyarlik barcha turdagi muassasalar jamiyatga xizmat ko‘rsatuvchi tashkilotlar



binosi o‘zining gay darajada tez va chaggon xizmat ko‘rsatishiga garab uch
guruhga ajratiladi:

1.Kundalik.

2.Haftada 1-2 marta.

3.har zamonda.

Albatta bu erda barcha turdagi jamoat binolarining funksional jixatdan
bog‘ligligini hisobga olish kerak. Demak jamoat binolari maxallada, mavze,
massiv, tuman va markazlarda har doim piyodalar yo‘llari bilan shahar transporti
yo‘llarini bog‘lab turuvchi bo‘lib arxitekturaviy dominanat vazifasini bajaradi. [6]

Inson yaratgan barcha narsalar, aynigsa jamoat binolari tevarak atrof bilan
uzviy ravishda bog‘langan bo‘lib, tabiat bilan bir butun yaxlitlikni ifoda etadi.
Buning uchun uzog o‘tmishdan boshlab xozirgi zamonda qurilayotgan barcha
jamoat binolarini ko‘z oldimizga keltirishimiz kerak. Me’morchilik asarlarida
aynigsa uning insonga bo‘lgan emotsional ta’siri katta rol o‘ynaydi.

O‘zining aholiga xizmat ko‘rsatishiga garab, mukammal texnikaviy
darajada jihozlanishiga ko‘ra, muassasalar oliy, birinchi va ikkinchi darajali xizmat
ko‘rsatish guruhiga bo‘linadi.

Kunduz kunlari restoranlarning aholiga tezlik bilan xizmat ko‘rsatishga
ko‘ra birinchi va ikkinchi darajalik restoranlar xuddi oshxonaga o‘xshab o‘z-0°ziga
xizmat ko‘rsatish usulida ishlashi mumkin. Restoranlarning sig‘imi 100, 150, 200,
250, 300, va 500 o‘ringa mo‘ljallangan bo‘lishi mumkin. Restoranlardagi yuqori
darajadagi komfort yaratish uchun inter’erlarni zamonaviy arxitekturaviy — badiiy
echimini, zamonaviy texnika jihatdan ta’minlanganligi hamda eng ilg‘or usulda
xizmat ko‘rsatishni tashkil gilish hisobiga erishiladi.

Jamoat binolari va uning majmualari sun’iy yaratilgan muxit bo‘lib bir yoki
bir nechta jarayonlarning o‘zaro bog‘liq bo‘lgan insonning hayotiy faoliyatini
o‘tkazishga mo‘ljallangan. Jamoat bino va inshoatlarining eng asosiy omili esa,

uning xajmiy rejalashtirilishi asosini insonning hayotiy faoliyati davomida



jamiyatga xizmat qilishiga erishishdan iboratdir. SHuning uchun ham jamoat bino
va inshoatlarini loyihalashda turli xildagi kompleks omillarni hisobga olish lozim,
bular: ijtimoiy, shaharsozlik, tabiiy-iglimiy, milliy-maishiy, konstruktiv, fizo-
texnikaviy, iqtisodiy, arxitekturaviy- badiiydir.

Asosiy faktorni esa uning insonga xizmatidir. Inson turmush tarzining
beqiyos darajada o°sib borishi esa, texnik jarayonlarning aktivligi bilan bog‘ligligi
natijasi ularoq funksional texnologik jarayonlar ham jamoat binolarining yangi-
yangi tiplarini yaratishni tagazo etadi. [4]

Davlat ishlab-chikarish kuchlarining betuxtov o‘sib borishi, aholini
joylashtirish tizimi masalasini ilmiy ravishda hal gilishni, mavjud shaharlarni gayta
tiklash va yangi loyihalash, gishlok joylarini esa gaytadan qurishni taqozzo etadi.
IImiy texnikaviy ingilob jamoatchilik ishlab chigarishni har tomonlama
intensifikatsiya qilish, asosiysi esa gimmatbaxo boyliklar yaratuvchi insonga
nisbatan yangicha munosabatda bo‘lish, axoli turar joy va jamoat binolarini yaxshi
tashkil gilish, ularda yashaydigan insonlarni talablariga va didlariga mos keladigan

binolar yaratishdek qiyin vazifani qo‘yadi. [7]



Arxitektura qismi
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Tanlangan mavzuning dolzarbligini ilmiy asoslash; Umumiy ovqgatlanish
muassasalarini ommaga tatbiq qilish va tejamkorlik bilan foydalanish ko‘pincha
aholi yashash joylarining xususiyatlaridan turar joylarni qurilishidan, ularni
rejalashtirish  tarkibidan, yashash joylarining sonidan, Xizmat ko‘rsatish
kontingentidan, hamda muassasa tiplarini joylashtirishdan, uning hajmidan, xizmat
ko‘rsatish uslubidan, sanitariya — gigiena va iqtisodiy faktorlardan tashkil topadi.
Umumiy ovgatlanish muassasalari dam olishni tashkil gilishga sharoit yaratib
beradi. Bu esa — yagona dam olish, oilaviy xursandchiliklar, do‘stlar bilan
uchrashuvlar va boshgalar. Bu erda yana turli tuman hordig chigaruvchi (musiga,
rags, estrada) yuqori saviyada (komfort) xizmat ko‘rsatish, yanada turli tuman va
sifatli taomlar assortimenti (uydagiga solishtirganda), sanitariya — gigiena
sharoitini hamda oshpazlik mahoratini hisobga olishi kerak. Urganch shaxri Shovot
kanali bo’yida 200 o’rinli restoran binosini (bionik uslubda) loyixalashda binosi
o‘zining bionik ko‘rinishi va zamonaviyligi bilan boshga binolardan ajralib oz
funksional xusiyatlari bilan hamda xizmat qilish sharoitlari va turli xil millatlar
taomlarini mujassam etishi bilan boshga umumiy ovgatlanish muassasalaridan
farglanishi kerak. SHahrimizga tashrif buyuruvchi sayyohlarlarning oshishini
inobatga olib hamda Respublikamizning turli viloyatlaridan tashrif buyurgan
aholisi xoxlagan taomiga buyurtma berishi va zamonaviy qulayliklarga ega
bo‘lgan joyda ovqgatlanishini ta’minlash uchun aynan Urganch shahi SHovot
bo‘yida 200 o‘rinli restoran binosini loyihalash bugungi kunning dolzarb
masalalardan biridir.

Loyihaning maqgsadi va vazifalarini aniq ifoda etish; Urganch shaxri Shovot
kanali bo’yida 200 o’rinli restoran binosini (bionik uslubda) loyixasini

SHaharning markaziy qismidan o‘tgan SHovot kanali bo‘yiga joylashtirish
mo‘ljallangan. Bu kanal bo‘yi bugungi kunda axolining dam olish maskaniga
aylanib ulgurdi. Uning tungi vaqtdagi ko‘rinishi o‘ziga xos kompozitsion echimga

egadir. Restoran binosi Urganch shahriga mo‘ljallangan 200 o‘rinli restoran



binosini bionik uslubda zamonaviy talablar darajasida loyihalash maxsus binolar
sonining oshishiga ham olib keladi.  Bitiruv malakaviy ishini Urganch shahar
SHovot kanali bo‘yida qulay va bo‘lgan xududga joylashtirish va mavjud loyiha
asosida gad ko‘tarishi uchun loyihaviy taklif berishdan iborat.

Loyiha ob’ekti va predmetini aniglash; Urganch shaxri Shovot kanali bo’yida
200 o’rinli (bionik uslubda) restoran binosini qulay tipologik echimga ega
bo‘lgan, hayotga yangicha ragobatlasha oladigan zamonaviy jixozlar bilan
ta’minlab yurtimizga tashrif buyurgan mehmonlarga va shahar aholisiga qulay
sharoitlar yaratishdan iboratdir. Urganch shaxri Shovot kanali bo’yida 200 o’rinli
restoran binosini (bionik uslubda) loyixalash uchun maxsus joy ajratilgan bo‘lib
ushbu joy tanlab olindi.

Loyiha usuli yoki uslubiyatini tanlash;  Loyixalanayotgan Bitiruv malakaviy
ishi  Urganch shaxri Shovot kanali bo’yida 200 o’rinli (bionik uslubda) restoran
binosini loyihalash  bo‘lib u o‘z ichiga amaliy tekshiruvlar, taxlil qilish,
loyihalash bo‘yicha manbalarni o‘rganish hamda loyihaviy takliflarni ishlab
chigishni o‘z ichiga oladi. Loyihalanayotgan bino xizmat qilish sharoitlari va
turlixil millatlar taomlarini mujassam etishi bilan boshga umumiy ovqatlanish
muassasalaridan farglanishi kerak. Urganch shahriga tashrif buyuruvchi sayyohlar
hamda shahar axolisi xoxlagan taomiga  burtma berishi va zamonaviy
qulayliklarga ega bo‘lgan joyda ovqatlanishi uchun Urganch shaxri Shovot kanali
bo’yida xududi tanlab olindi.

Loyiha jarayonini atroflicha yoritish; Urganch shaxri Shovot kanali bo’yida 200
o’rinli restoran binosini (bionik uslubda) loyixalashda badiiy-estetik talablar
binoning arxitekturaviy kompozitsion tuzilishiga, uning atrof-muhit va tabiiy
landshaft bilan uyg‘unligiga qo‘yiladigan talablar inobatga olingan bo’lib bino
kompozitsion jixatdan markaziy simmetrik qilib loyihalangan. Bino yuqoridan

qush ko‘rinishini eslatadi. Unda ikkala ganotga o‘xshab loyihalangan gismida



ovqgatlanish zallari va dum gismida tayyorlash va yuklarni tushirish xonalari va
asosiy kirish gismi uning tumshug‘i sifatida nomoyon gilingan.

Bino kompozizitsion jixatidan ikki gavatdan iborat bo‘lib, ikkinchi gavatida
ovqgatlanish zali joylashgan, turli xildagi assotimentlar, salatlar va boshqga
taomlarni tayyorlash xonalari hamda ovqatlanish xonasi joylashgan. Restoranga
kirish gismida zinapoya gavatlarni bir-biri bilan bog‘laydi.

Urganch shaxri Shovot kanali bo’yida 200 o’rinli (bionik uslubdagi) restoran
binosi urganch shahrining SHovot kanali bo‘yi shimoliy tomoniga ajratilgan bo‘sh
joyga loyihalashtirish rejalashtirilgan. Binoning asosiy kirish gismi SHovot kanali
tomondan ya’ni janub tomondan bo‘lib, bino asosan simmetrik ravishda
loyihalangan. Binoga asoaiy kirish gismi markazdan bo‘lib uning har ikkala
tomonida ovgatlanish zallari loyihalangan. Asosiy Kkirish gismida vestibyul
loyihalangan bo‘lib uning bilan bog‘lig bo‘lgan o‘ng tomonda kassa, chap
tomonda nazoratchi xonasi, to‘g‘rida ikkita zinapoya loyihalangan. Zinapoyaning
chap tomondagisi ostida va yon tomonlarida xojatxona erkaklar va ayollar uchun
aloxida qilib loyihalangan. Zinapoyaning o‘ng tomondagi qismida garderob
loyihalangan. Vestibyuldan chap va o‘ng tomonlarga ovqatlanish zallariga kirish
eshiklari loyihalangan. Ikkala zinapoya markaziy qismidan to‘g‘rida ovgat
tayyorlash blokiga o‘tish yo‘llari loyihalangan bo‘lib unda chap tomonda menejer
xonasi va o‘ng tomonda oshpaz xonasi loyihalangan. Undan to‘g‘ri yo‘lak orgali
ovqat pishirish bloki bilan o‘zaro bog‘langan. Ovgat pishirish xonasida markazda
ovgat tayyorlash maydonchasi joylashgan bo‘lib uning chap tomonida non
maxsulotlari uchun xona va dudlangan taomlar tayyorlash xonasi joylashtirilagn.
O‘ng tomonida esa idish yuvish joyi va xamir ovqatlar tayyorlash xonalari
joylashgan.

Binoning shimoliy qismida tayyorlash  xonalari guruhi joylashgan. U
gismiga shimoliy tomondan aloxida kirish eshigi loyihalangan bo‘lib unda yuk

tushurish xonasi, chap tomonda sovitgich xonasi, ishchi xodimlar uchun xojatxona,



sabzavot tayyorlash xonasi, gandolat sexi va balig taomlarini tayyorlash xonalari
loyihalangan.

Kirishdan o‘ng tomonda esa omborxona, inventar va tara saglash ombori,
oshpazlar kiyinish va dam olish xonasi, go‘shtli taomlarni tayyorlash xonalari
loyihalangan. Binoga yuk tushirish uchun maxsus mashinalar balandligidagi
platformalar tashkil etilgan.

Binoning ikkinchi gavatiga chigish vestibyuldagi ikkita zinapoyadan amalga
oshiriladi. Ikkinchi gavatga ko‘tarilishda faye orgali janubiy gismida ma’muriyat
xonalari joylashgan bo‘lib ularda hisobchi xonasi, afitsiantlar xonasi, haydovchilar
xonasi, direktor xonasi va diretor o‘rinbosari xonalari joylashtirilgan. Fayening
shimoliy gismida ikkita 20 kishilik banket zallari loyihalangan. Har ikkala gismida
40 o‘rinli zallar loyihalangan. U zallar tarx echimi bo‘yicha o‘tmas uchburchak
shaklini eslatuvchi echimga ega bo‘lib simmetrik xolda loyihalangan. U zallar
birinchi va ikkkinchi gavatlarda ustma-ust loyihalangan bo‘lib oynavand qilib
loyihalangan.

Ovqatlanish korxonasi tuzilmasidagi barcha asosiy funksional guruhlar aniq
zonalanishi va ishlab chiqgarish yo‘laklari vositasida qulay funksional o‘zaro
bog‘lanishga (odamlar va yuklar ogimi yo‘nalishi bundan istisno) ega bo‘lishi
kerak.

Bunda quyidagi ishlab chiqarish sikli amalga oshiriladi: yarim fabrikat, xom
ashyoni qabul qilish, issiglik bilan gayta ishlash hamda taomlarni bezash,
mahsulotni sotish va xo‘randalarga Xizmat ko‘rsatish.

Bu sikl quyidagi xonalar guruhlari muvofiq keladi:
1.Xo‘randalar uchun xonalar:

- garderobli vestibyul;

- qo‘l yuvish xonalari, hojatxonalar;
- ovgatlanish zallari;

- bufet;



- uyga olib ketiladigan tushliklar va yarim fabrikatlar sotiladigan xona.

2. Ishlab chigarish xonalari:

- ishlab chiqarish sexlari: issig taomlar tayyorlash sexi (oshxona); sovuq sex:
go‘sht va baliq sexlari; gandolat sexi; sabzavot sexi; gumma (somsa) pishirish sexi;
- tayyor taomlar tarqgatish uchastkasi;

- idish-tovoq yuvish uchastkalari;

- non kesish xonasi.

3.Mahsulotlarni gabul glish va saglash xonalari:

-yuklarni tushirib olish xonallari;

-omborxonalar: qurug mahsulotlar ombori; sabzavotlar ombori; inventar va tara
saglanadigan ombor;

-sovitilgan kameralar.

4.Ma’muriy-maishiy xonalar:

- idoraviy xonalar;

- direktor va hisobchi xonasi;

- Xxodimlar xonasi;

- tibbiy xona;

- xodimlar uchun garderob, dushxonalar va sanitariya bloklari.

Barcha turdagi umumiy ovgatlanish korxonalari binolarining hajmiy-rejali
echimlariga quyidagi umumiy talablar qo‘yiladi:

- savdo va savdo bilan bog‘lig bo‘lmagan xonalarning bir-biriga nisbatan ogilona
joylashtirish; bu xonalarning o‘zaro joylashtirilishi ular o‘rtasidagi uzviy
bog‘liglikni ta’minlashi, xo‘randalar ogimining xodimlar yo‘llari, toza va
yuvilmagan idish-tovoq, yarim fabrikatlar, xom ashyo va chigindilarni tashish
yo‘llari bilavn kesishishini istisno qilishi lozim;

- texnologik zarurat tug‘ilgan holatlarda o‘zgartirish (transformatsiya)ni amalga

oshirish imkoniyati mavjuj bo‘lishi kerak;



- bir nechta umumiy ovqatlanish korxonalari kompleks korxonaning bitta binosida
birlashtirilganida, xizmat ko‘rsatish xonalarining umumiy maydonini gisqartirish
maqsadida, ulardan birgalikda foydalanish imkoniyatini ta’minlash zarur. [4]

Loyihalangan 200 o‘rinli restoran binosi tarx echimida tipologik echimlar
mujassam bo‘lgan bo‘lib xonalarning bir-biri bilan bog‘liklik jarayonlari to‘g‘ri
echimini topgan. Undagi tayyorlash xonalari ovgat tayyorlashgacha bo‘lgan
jarayonlar va targatishdan tortib tashrif buyuruvchilarga etkazib berilishigacha
bo‘lgan jarayonlar talab darajasida loyihalangan. Ikkkinchi qavatga hizmat
ko‘rsatish jarayonlari masofalari va ularga Xxizmat ko‘rsatuvchi ofitsiant
xoanlarining kutib o‘tirish uchun xonalari ikkinchi gavatda ham joylashishi barcha
qulayliklarni o‘zida mujassam gilgan.

Uning bosh reja ko’rinishida unga boruvchi alohida yo’l va avtomobillar
turish joylari undan tashqari ikkita favvora xam loyixalangan. Binoning atrofi
ko’kalamzor qilinib manzarali darahtlat chiroyli gullar ekilishi loyixada ko’zda
tutilgan.

Loyiha natijalarini tahlil gilish; Umumiy ovgatlanish muassasalarining
arxitekturasining alohida xususiyatga egaligi shundaki, xuddi boshga jamoat
binolari kabi nihoyatda ixtisoslashganligi, estetik va tarbiyaviy ahamiyatga egaligi
bilan ajralib turadi. SHuning uchun bular shahar ansamblini tashkil gilishda va
savdo markazlarini shakllanishida faol ishtirok etadilar.

Uning kompozitsiyasini savdo va yordamchi xonalarning o‘zaro
uygunlashganligi va binoning gavatma-gavat joylashishi ahamiyatga egadir. SHu
bilan birga asosiy xonalar va barcha uning tarkibidagi xonalarning o‘z o‘rniga
garab joylashishi, necha gavatligi rejaning gaysi ko‘rinishdaligi albatta muhimdir.
Bulardan tashgari xo‘randalar guruhining xizmatchilar bilan bir yo‘lkada
to‘qnashib qolmasligi juda katta ahamiyatga ega. Muassasaning hajmiy —

rejalashtirish tizimining echimiga shuningdek, qurilishning sharoiti, gavatlarni



to‘g‘ri tanlash, hajmining bir erga to‘planganligi, muassasaning gavati, texnologik
jarayonning yuqori darajada qulay tashkil etilishi ham ta’sir etadi.

Bu loyihalanayotgan 200 o‘rinli restoran binosining arxitekturasi, uning
shahar qurilishida gaerga joylashganligidan, mehmonxonadami, savdo
markazidami, parkdami yoki kurort majmuasida joylashganligidan kelib chigadi.
SHuningdek uning arxitekturasiga milliy an’analar, milliy ruxdagi aholining turli
xildagi gatlamiga xizmat ko‘rsatishning keng yoyilishi ham ta’sir ko‘rsatadi. [2]

Bu loyihalanagn 200 o‘rinli restoran binosi Urganch shahrining SHovot
kanali bo‘yiga joylashtirilishi shu atrofda dam olish joylarining tashkil etilganligi
suv bo‘yida ekanligi va tashrif buyuruvchilar uchun juda qulayligi hamda suv
bo‘yi yozda salgin bo‘lishi inobatga olinib ham ushbu xudud tanlab olingan.

Restoran binosining kompozitsion sxemalari.
Umumiy ovgatlanish korxonalari uchun quyidagi kompozitsion echimlar mavjud:
- markaziy;
- frontal;
- chuqur (ichkari);
- burchakli.
Xizmat ko‘rsatishning markazlashtirilgan sxemasida xonalar bino markazida,
ovgatlanish zallari esa ular atrofida perimetr bo‘ylab joylashtiriladi. Bunday sxema
bir nechta ovgatlanish zallariga ega korxonalarda qo‘llaniladi.
Frontal sxemaga savdo zallari binoning bo‘ylama o‘qi bo‘yicha, savdo bilan
bog‘liq bo‘lmagan xonalarga parallel tarzda joylashtiriladi.
CHugqur (ichkari) sxemada savdo bilan bog‘liq bo‘lmagan xonalar savdo xonalari
orgasida, binoning ichkarisida joylashtiriladi. Bunday sxema katta bo‘lmagan
umumiy ovgatlanish korxonalarida qo‘llaniladi.

Burchakli sxemada savdo bilan bog‘liq bo‘lmagan Xxonalar rejaning

burchaklaridan birida joylashtirilib, ovgatlanish zaliga ikki tomondan qo‘shiladi.



Bunda ikkita variant qo‘llanilishi mumkin: ovqatlanish zali tashqi yoki ichki
burchakda joylashtiriladi. [7]

Alohida joylashgan umumiy ovgatlanish muassasalarini loyihalash va
qurilish tajribasi shuni ko‘rsatadiki, barcha ushbu turdagi binolarning hajmiy —
rejalashtirish echimi odatda quyidagicha bo‘ladi: markazlashgan, bo‘ylamasiga

joylashgan, chuqurlikda, zallar tarqoq holda yoki T — shaklida. Markazlashgan

tarzda rejalashtirilgan chizma odatda rejada kvadrat yoki unga yagin va doira
shaklida bo‘lib, xizmat xonalari binoning o‘rtasida joylashgan bo‘ladi, ovgatlanish
xonalari esa ishlab chigarish xonalari atrofiga joylashgan.

Markaziy tarzda joylashgan shakldagi binolar muassasaga katta igtisodiy
samara keltiradi, bundaylar odatda 200 va undan ko‘proq o‘rinli bo‘ladi.

Urganch shahri SHovot kanalai bo‘yiga mo‘ljallangan 200 o‘rinli restoran
binosini loyihalashda bir gator: funksional, badiiy-estetik konstruktiv, sanitar
gigiena, yong‘inga qarshi, zilzilaga garshi, igtisodiy va boshqga talablar qo‘yiladi.

Bosh rejada ajratilgan maydon mavjud bo‘lib, loyihalanayotgan 200 o‘rinli
restoran binosining atrofi ko‘kalamzor qilinib Xorazm iglim sharoitida o‘sadigan
mevali va manzarali daraxtlar bilan obodonlashtiriladi.

200 o‘rinli restoran binosi kompozitsiyasini odatda mayda yacheykali, ko‘p
marta takrorlanuvchi modul tuzilishini aniglab beradi. Bunda markaziy gism bir
turdagi takrorlanuvchan qavatlardan iborat. Binoning hajmiy kompozitsiyasini
tanlashda uning sodda yoki murakkab shaklda ekanligiga, ko‘ndalang Yyuza
bo‘yicha tarqoq yoki balandlik bo‘yicha rivojlanib boruvchi, asosiy yoki bir
necha tarqoq yo‘nalishlardagi o‘qlarda tashkillashtirilganligi, binoning kattaligi,
maydonning o‘lchamlari va tuzilish shakliga, binoning tutgan o‘rniga va
funksiyasiga bog‘liq.

Bir turdagi qavatlar odatda, bir xil rejaviy qurilmaga ega bo‘ladi. Bunda u

umumiy konstruktiv  tizim  bo‘ylama kommunikatsiya tugunlari hamda



ko‘ndalang  bog‘lanishlar tizimi bilan birgalikda loyihalashtirilishi nazarda
tutilgan.

Konstruktiv talablar: Umumiy ovqgatlanish muassasasi binoning
kattaligiga, chiroyli ko‘rinishiga qgarab, kapital turdagi, aralash tipdagi va
engillashtirilgan turlarga bo‘linadi. Pishiqgligi jihatdan kapital binolar asosan uzoq
xizmat ko‘rsatuvchi (temirbeton, g‘isht, tosh-rakushechnik va hokazolar) dan
qurilgan bo‘ladi.

Aralash _tipi esa — bular gisman uzog xizmat giluvchi va gisman engil

ashyolardan qurilgan bo‘ladi.

Engillashtirilganlari esa, bular vagtinchalik inshootlar bo‘lib, asosan engil

ashyolardan (yog‘och, metall, plastik va hakozo) qurilishi mumkin.

Harakatchanligi darajasiga garab, statsionar, yig‘ma-buzma va qo‘zg‘atib

turiladigan tiplarga bo‘linadi.
Joylashishiga garab, biriktirilgan, blokda va alohida qurilgan bo‘laklardan
iborat.

Biriktirilgan binolar odatda turar joy yoki jamoat binolarining birinchi

gavatiga joylashtiriladi. Blokdagilari boshga binolar turidagi  xizmat
ko‘rsatuvchilar tarkibida bo‘ladi. Alohida turuvchi binodagilari o‘zicha xizmat
ko‘rsatishga mo‘ljallangan bo‘ladi.

Har bir muassasa o‘zining Xizmat ko‘rsatish, faslda yoki qurilishning usuliga
va alohida xususiyatga ega bo‘ladi.

Yil mobaynida ishlovchi muassasalar qurilish usuliga ko‘ra, kapital, aralash,
harakat darajasiga garab esa — statsionar va qurilish usuliga qgarab blokni
biriktirilgan yoki alohida turuvchi turlarga bo‘linadi.

Aralash muassasalar qurilish usuliga garab kapital, aralash; serharakatligiga
garab statsionar va yig‘ma — buzma, joylashish usuliga garab — biriktirilgan; blokli

va alohida bo‘lishi mumkin.



200 o‘rinli restoran binosining konstruksiyasiga va qurilish materiallariga
ko‘ra 2 turga bo‘linadi:

karkas-panelli,
g‘ishtli.

Karkas-panelli o‘rta qavatli blok seksiyali turar-joy binosida  ko‘p
qo‘llaniladi. Bunday binolarni loyihalashda erkin va o‘zgaruvchan rejalashtirish
imkoniyatlari katta. Ommaviy qurilishda 3x6, 6x6 va 6x9 metr xonalari ishlatiladi.

G‘isht binolar hozirgi paytda eng ko‘p targalgan bino turidir. G‘ishtdan
gurilgan maishiy xizmat ko‘rsatish binosi gimmat bo‘lsada, iglim talablariga javob
berishi, qurilishda unchalik murakkab texnika vositalarini talab gilmasligi bilan
boshgalardan ustundir.

200 o‘rinli restoran binosining gavatlar balandligi poldan polgacha 3 metrga
teng. Tashqi yuk ko‘taruvchi g‘isht devor qgalinligi - 38 sm, ichki yuk ko‘taruvchi
devor qalinligi - 38 sm, oraliq devorlar galinligi - 25 sm ni parda devorlar esa 12
sm ni tashkil etadi. Tashqi konstruksiyalarning ganchalik issiglik o‘tkazishini
bilish uchun, u albatta hisob-kitob gilinib ularning kerakli galinliklari topiladi.
SHu maqgsadda issiglikni kam o‘tkazadigan materiallar va derazalar sathi
kichraytirilib olinadi. [8]

Salgin havo hosil gilish aynigsa (quyoshga noto‘g‘ri garatilgan uylar uchun)
guyoshga qarshi qurilmalar ishlatiladi: gorizontal qurilmalar janubga garatilgan
binolar uchun, vertikal qurilmalar sharqg va g‘arb tomonga qaratilgan binolar
uchun hamda har xil boshga aralash qurilmalar (markizlar, shtorlar, jalyuzlar, va
undan tashqgari o‘simliklar,) daraxtlar va yopilib o‘sadigan o‘tlar ishlatiladi.
Quyoshga garshi qurilmalar nafagat havoni salginlashtiribgina golmay binoning
chiroyli ko‘rinishiga ham yordam beradi. Ular binolarning tarzini (fasadini)
boyitishga va shinam bo‘lishiga Kkatta yordam beradi. YUqorida aytib o‘tilgan
qurilmalar O‘zbekiston sharoitida salginlik yaratadigan tabiiy jihozlar

hisoblanaladi. SHular bilan bir qatorda sun’iy jihozlar sovutgichlar



(konditsionerlar) ham havoni salginlatishga xizmat giladi. Lekin ularni ishlatish
fagat tabiiy havoni salginlatish usullariga yordamchi bo‘lib xizmat giladi. SHuning
uchun O‘zbekiston sharoitida sun’iy usullar ishlatiladimi yoki yo‘qmi uylarni
loyihalashda asosan tabiiy salginlatish usullari, gonun qoidalari qo‘llanilishi shart.
[4]

Loyihalanayotgan 200 o‘rinli restoran binosida simmetrik xolda loyihalangan
ovgatlanish zallarining oynalari quyoshdan saglanish uchun yo‘dlangan shisha
oynalardan foydalanilishi rejalashtirilgan. Xorazm iglim sharoitida yozi issiq va
gishi sovug bo‘lishi inobatga olinib barcha chora tadbirlar hisob-kitob gilinishi
rejalashtirilgan. Bino ichida konditsiolner o‘rnatilishi ham rejalashtirilgan. Bino
suv bo‘yida joylashganligi u erdagi iglim sharoiti inobatga olingan. CHunki u
xududda namlik yuqoriligi yozda salgish xavo harorati mavjudligi derazalarni
ochib qo‘yish imkonini ham beradi. Qishda Xorazmda juda sovug bo‘lishi
inobatga olinib shishlarni o‘rnitilishida ikki gatlamli qilib loyiha rejasiga kiritish
rejalashtirilgan bo‘lib, ichki katellar orgali isitish tizimi orgali gizdirish amalga
oshirilishi nazarda tutilgan.

Umumiy ovqatlanish korxona binolarining hajmiy-rejali va konstruktiv
echimlari xo‘randalarga xizmat ko‘rsatishning turli shakllarini (o‘ziga o‘zi Xizmat
ko‘rsatish va ofitsiantlar yordamida xizmat ko‘rsatish va hk.) tashkil gilish va taom
tayyorlashning so‘nggi bosgichiga ixtisoslashgan ovqgatlanish korxonalariga yarim
fabrikatlar va sovitilgan tayyor mahsulotlarni markazlashgan va kompleks tarzda
etkazib berish bo‘yicha ilg‘or texnologiyalarni tatbiq etish imkoniyatlarini
ta’minlashi lozim. Bunda tayyor va yarim fabrikat mahsulotlarni yuklash-tushirish
va shu kabi murakkab ishlarni mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish
maqgsimal darajada bo‘lishiga alohida ¢’tibor garatish zarur. Umumiy ovqatlanish
korxonalarining texnik jixozlanishi yuqori samaradorlikka ega zamonaviy
texnologik uskunalar, ya’ni xorijiy va mahalliy modulli uskunalar, funksional

hajmlar, ko‘chma stellajlar va yarim fabrikatlar hamda tayyor mahsulotlarni



etkazib berish uchun kanteynerlar va shu kabilarni loyihalarda keng joriy etishiga
asoslanish kerak.

Konstruktiv echim qurilish amalga oshiriladigan muayyan hududdagi mavjud
industrial  baza va qurilish  materiallar  turlari hamda zaxirasiga,
loyihalashtirilayotgan ob’ektning turi, vazifasi, gavatlar soni va joylashtirilishi
(alohida joylashtirilishi yoki mavjud turar-joy va jamoat binolari tarkibida yoki
ularga qo‘shib qurilishi)ga asoslangan holda tanlanadi. Ovqgatlanish
korxonalarining binolarini loyihalashtirish  turli  konstruktiv tizimlar va
materiallarga (to‘liq yig‘iladigan temir-beton tizimlar, karkas-panelli va yirik
panelli konstruksiyalar, monolit temir-beton, g‘isht, mahalliy qurilish materiallari,
engil metall konstruksiyalar, shu jumladan katta oraligli konstruksiyalar, ko‘p
gatlamli fasad panellari qo‘llanilgan elimlangan yog‘och konstruksiyalar, shisha
tuzilishidagi, aralash konstruktiv tizimlar va materiallar) asoslangan holda amalga
oshirilishi mumkin. [8]

Loyihalangan 200 o‘rinli restorat binosida aralash konstruksiya qo‘llanilgan bo‘lib
unda karkas tizimi, monolit orayopma va tomyopma konstruksiyalar, g‘isht
konstruksiya va oynavand shisha konstruksiyada ustunli karkas tizimli
konstruksiyalar qo‘llanilgan.

Sanitariya-gigiena talablari. Binoni quyoshga nisbatan to‘g‘ri garatish
(ya’ni orientatsiya) ma’nosi shundaki, qish paytida jamoat binolarida quyosh
nuridan ko‘proq foydalanish, yoz paytida esa xonalarga kamroq quyosh nuri
tushishini ta’minlashi zarur. Bunga erishish uchun quyosh tikkadan o‘tganligi
sababli quyoshga garshi kichkinagina qurilma, ya’ni (kozirek) derazalarni issiq
guyosh nuridan saglaydi. Qishda esa quyosh pastlab nur sochganligi sababli
quyosh nuri to‘g‘ridan-to‘g‘ri janubga qaratilgan derazaga tushadi va xona
“insolyasiya” bo‘ladi. Demak asosiy xonalar janub tomonga joylashtirilsa,

yordamchi xonalar shimol tomonga joylashtirilishi kerak.



Janubiy shargiy tomon va shimoliy g‘arbiy tomonga garatish, ya’ni xonalarni
Ikki tarafga joylashtirish mumkin bo‘lganligi sababli qurilishda bunday tomonlarga
garatishga va loyihalashga ruxsat beriladi.

Elvizak hosil gilish yo‘li bilan kunduzgi issiq havoni kechki salgin havo
bilan almashtirish mumkin. Bunga sabab O‘zbekistonning kecha-kunduz davomida
tez-tez o‘zgarib turuvchi iglim sharoitidir. Buning uchun kunduz kuni xonalardagi
derazalarni yopiq holda va aksincha kecha - kunduz tashgaridagi havodan
salginlashganda derazalarni ochish yo‘li bilan xonaning havosi salginlatib turiladi.

Ammo xonani tez salginlatish uchun uni shamollatish zarur. Bu hol hosil
gilinadigan to‘g‘ridan-to‘g‘ri burchakli elvizak hisobiga tashkil gilinadi. Bu esa
bino tarxini to‘g‘ri tashkil qilish, ya’ni uni ikki tarafga garatish hisobiga tashkil
etiladi. O°zbekiston sharoitida binoni bir tomonga qaratish elvizak usulini hosil
gilishga yordam berolmaydi va xonalarning isib ketishga sabab bo‘ladi. Bunday
tarxli binolar O‘zbekiston iglimi sharoitida qoniqgarsiz deb hisoblanadi. YOz
paytlaridagi issig havo va nisbatan yumshoq, qisqa davrli gish binolarni issiq
havodan saglashni taqozo etadi. Bu esa binolarni quyoshga nisbatan to‘g‘ri
garatish (orientatsiya gilish), yaxshi shamollatish, konstruksiyalar xususiyatlaridan
to‘g‘ri foydalanish, quyoshga garshi qurilmalardan foydalanish orgali erishiladi
[9].

Loyihalangan 200 o‘rinli restoran binosida yuqorida gayd gilingan xolatlar
talab darajasida inobatga olingan va undagi yordamchi xonalar shimol tomonga
ya’ni sharg va g‘arb tomonga qarata loyihalangan. Ikkinchi gavatdagi
ma’muriyatga tegishli xonalar quyosh nuridan foydalanishi nazarda tutilgan xolda
janub tomonga qarata loyihalangan.

Yong‘inga garshi talablar. Yong‘inga qgarshi talablarga amal gilinishi va
evakuatsiya talablarining bajarilishi 200 o‘rinli restoran binosini loyihalashda

asosiy vazifalardan biridir. Yong‘inga qarshi tadbirlar ham konstruktiv, ham



rejalashtirish yo‘li bilan amalga oshirilgan. Bu tadbirlar binoning yong‘inga
chidamlilik darajasiga garab belgilanadi.

Barcha ko’ndalang va bo’ylama kommunikatsiyalar tizimi evakuatsiya
yo‘llari sxemasini tashkil etadi. Binodan chigish vaqti oddiy holatlarda 10-15
minutni, favqulodda holatlarda 2-3 minutni tashkil etishi lozim [10].

200 o‘rinli restoran binosini loyihalashda yong’inga garshi talablarga
gat’iy rioya gilingan.

Binodan evakuatsion chigish yo‘llari ikkita bo‘lib barcha talablarga to‘la
javob Dberadi. Zinapoya markaziy gismidan tashgariga chigish orgali amalga
oshiriladi. Zinapoya giyaligi 45°dan katta bo‘lmagan xolda loyihalangan.

Zinapoya kataklari ochiq turda va tabiiy yoritilgan. Yong‘inga chidamliligi
Il darajali bo‘lgan binolarda zinapoya katagining tepadan vyoritilishiga ruxsat
etiladi. Sovuq bo‘lgan shimoliy regionlarda yopiq, tabiiy yorug‘liksiz zinapoya
(agar ventilyasiya bilan ta’minlangan bo‘lsagina), yumshoq iglimli regionlarda
ochiq zinapoyalar qo‘llanilishi mumkin. Barcha xollarda zinapoyalar 1,35 metr
balandlikdagi to‘siqlar bilan ta’minlangan. Binoning ikkinchi va uchinchi gavatida
maydonlar mavjud bo‘lib yong‘in chiggan xolatda tashrif buyuruvchilarni
evakuatsiya gilishda qulayliklar yaratishiga xizmat giladi.

200 o‘rinli restoran binosini loyihalashda bir gator igtisodiy talablarni
¢’tiborga olish zarur. Loyihalashda iloji boricha tayyor, yig‘ma konstruktiv
elementlardan foydalanilgan. Loyiha qurilish me’yorlari va qoidalari (QMQ)
asosida bajarilgan.

Evakuatsion chigish yo‘llari tashrif buyuruvchilar soni va ogimini hisobga
olgan holda bino bo‘ylab teng tagsimlanadi. Xonalar eshigi vestibyuldan ichkariga
va tashgariga tomon ochiladi.

Zilzilaga garshi tadbirlar ko‘proq binoning konstruktiv xususiyatlari bilan
bog‘lig. Binoning konstruktiv echimlari, devorlar, yuk ko‘taruvchi konstruksiyalar

turlari va o‘lchamlari, poydevorlar bino quriladigan joyning seysmik



xususiyatlariga garab belgilangan. 200 o‘rinli restoran binosining rejaviy
tuzilishida zilzilaga qarshi tadbirlar qo‘llanilgan bo‘lib binoda  markaziy
kompozitsion echimlar go‘llanilgan. Zilzilabardoshligi 8 ballga mo‘ljallangan.

Binoda zilzilaga garshi choralar qo‘llanilgan bo‘lib unda markaziy qismi
bilan zallarini ajratib turuvchi ya’ni tayyorlash bloki bilan asosiy tashrif
buyuruvchilarni gabul qilish bloki o‘rtasida ham alohida devorlar loyihalanib
seysmik choklar loyihalangan. Binoda undan tashgari orayopmalar oralig‘ida
seysmik belbog‘lar, deraza va eshiklar chekkalarida serdechniklar loyihalanishi
nazarda tutilgan.

Bino tarzi assimmetrik ko‘rinishga ega bo‘lib, zamonaviy arxitekturaviy
uslubda loyihalangan. Asosiy Kkirish qismi ostona kompozitsiyasi sifatida
loyihalangan. Binoning asosiy kirish gismida zinapoya mavjud bo‘lib bino fasad
gismi vitraj oynalari bilan chiroyli kompozitsion ko‘rinishga ega. Markaziy qgismi
birinchi qavat  ikkinchi qavat bilan uyg‘unlashgan. Bino xonalari ichki
yoritilganligi talab darajasida.

Loyihalanayotgan bino kompozitsiyasi o‘ziga x0s simmetrik ko‘rinishi hamda
salovati bilan shu xududga mosdir. Binoning tarz gismi suvoq gilinadi va mahsus

bo‘yoq bilan bo‘yaladi.
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Yig’ma temirbeton orayopma panellarni hisoblash va konstruktsiyalash

Temirbeton orayopmalarda temirbeton sarfining 65 foizi panellarga to'g’ri
keladi. Orayopma panellarda material sarfini kamaytirish uchun ularni kovakli
tekis yoki qovurg’ali qilib loyihalanadi. Tekis panellar kovaklari oval yoki
dumaloq shaklda bo'ladi. Tekis panellar ba’zan kovaksiz, ya’ni yaxlit ham bo lishi
mumkin.

Kovakli panellarning balandligini 20 mm ga Kkarrali ravishda
h=(1/25+1/30)-1 chegarasida olish tavsiya etiladi. Kovakli panellar tokchasining

minimal galinligi 5 mm ga karrali ravishda 25-40 mm olinadi, kovaklar orasidagi
gobirg’aning kengligi ham ana shu chegarada bo'ladi. Turar joy qurilishida
ishlatiladigan panellar eni 800 dan 2400 mm gacha (200 mm ga karrali), uzunligi
2,8 dan 6,4 m gacha (0,4 m ga karrali) bo'ladi. Kobirg’ali va kovakli panellarning
yugori gismi konstruktiv kengligi nominal kenglikdan 40-50 mm qisqarok gabul
gilinadi. Agar panel rigelning tokchasiga tayanadigan bo’lsa, u holda panelning
konstruktiv uzunligi panel bilan rigel devori orasida 15-20 mm li boshliqg
goladigan qilib belgilanadi.

Ko p kovakli panellar uchun beton sinfi B20 — B40 oralig’ida olinadi. Ishchi
armatura sifatida A-1l armatura sinfi ishlatiladi.Orayopma panellarga doimiy
(panel va polning xususiy og’irligi) va vaqtinchalik (foydali) yuklar ta’sir giladi.
Vagtinchalik yuklar, 0°z navbatida, gisga va uzoq muddat ta’sir qiluvchi yuklarga
bo'linadi. Panelni hisoblashda 1 m® yuza uchun berilgan yukni pogon-metrda
o Ichanadigan yukka o'tkazish lozim bo’ladi. Buning uchun yuzaga tushadigan
yukni panel eniga ko paytirish lozim. Panelni chegara holat birinchi guruhi
bo yicha hisoblashda to’lig hisobiy yukdan, chegara holat ikkinchi guruhi bo yicha
hisoblashda esa uzoq muddat ta’sir giluvchi normativ (doimiy plus vagtinchaliq
uzog muddatli) yukdan, gisga muddatli va to'lig me’yoriy yuklardan foydalaniladi.

Panellar tekis tagsimlangan yuk qo'yilgan bir oraligli statik aniq balka kabi

hisoblanadi. Panelning hisobiy uzunligi sifatida uning tayanish yuzalari orasidagi



masofa olinadi. Eng katta eguvchi moment M va ko ndalang kuch Q zo'rigishlar
aniglangandan so'ng, panel kesimi unga ekvivalent bo’lgan tokchasi sigilishga
ishlaydigan tavr kesimiga almashtirilib chegara holat guruhlari bo'yicha
hisoblashlar olib boriladi.

Ko p kovakli orayopma panelni hisoblashga misol

Berilganlar: ARM ora yopma panel uzunligi 1, =6x, eni b=12um.
Orayopma panelga tushadigan vaqtinchalik normativ yuk P" =4000 H/n*. Panel
balandligi h =22 cu.

Yechish. Orayopma panelga tushadigan yuklar 2- jadvalda berilgan.

2 - jadval
Yuk turlari Normativ yuk,| Yuk bo'yicha Hisobiy yuk,
N/m? ishonchlilik  [N/m?
koeffitsienti
Doimiy yuklar:
Pol og’irligi, 160 1,1 176
t=0,02 n, p =800 xz/ >
Shlakobeton gatlami] 1040 1,2 1249
t=0,065 m, p=1600 xo/m®
Penobeton plita 300 1,2 360
t=0,06 1, p =500 k!’
Panel xususiy og’ir-ligi 2750 1,1 3025
Jami g" =4250 - 4810
Vagtinchalik yuklar:
Qisga muddatli 2800 1,3 3640
Uzoq muddatli 1200 1,3 5200
Jami 4000 - 5200
To'lig yuk:




Doimiy va uzoq muddatli 5450 6370
Qisga muddatli 2800 3640
Hammasi 8250 10010

Yuklar va zo rigishlarni aniglash

Panel eni b=120 ecv bo'lganda uning 1 m uzunligiga to'g’ri keladigan

yuklarni aniglaymiz.

Qisga muddatli normativ yuk P" =2800+1,0=2800 H/u

Qisga muddatli hisobly yuk P =3640%10=3640 H/m

Doimiy va uzoq muddatli normativ yuk q" =5450%1,0="5450 H/m
Doimiy va uzoq muddatli hisobiy yuk q =6370%1,0=6370 H/m
Jami normativ yuk q" +P" =5450+ 2800 =8250 H/m

Jami hisobiy yuk g+ P =6370+3640=10010 H/n

To'lig yukdan hisobiy eguvchi moment giymatini aniglaymiz

M =ql’y, /8=10010+5_85" *0,95/8 = 40680 Hwm
buerdal,=6-0,2/2-01/2=585 m

To'lik normativ yukdan hisobiy eguvchi moment (salqilik

darzbardoshlikka hisoblash uchun), y, =1

M" =q"l%y, /8=8250+585"*0,95/8 = 33527 Hum
Normativ doimiy va vaqtinchalik uzoq muddatli yukdan
M,, =5450%585° *0,95/8 = 22148 Hu

Normativ gisqa muddatli yukdan

M_, =2800%585° +0,95/8 =11379 Hu

Tayanchdagi eng katta ko ndalang kuch
Q=ql,»,/2=10010%585%0,95/2 = 27815 H

Normativ yukdan Q" =8250%5,85%0,95/2 = 22925 H

Q, =5450%585+0,95/2=15144 H

va




Ko'ndalang kesim tanlash

Beton sinfi B30, E, =325+10° MIla, Ry =17 MIla, Ry =12 MIla, y,, =09

Bo'ylama (ishchi) armatura sinfi — A-Il R, =280 MIla, R,, =175 MIla

Sim tor armaturasi Bp-1 sinf bo’lganda hisobiy garshilik,

R, =360 MITa d=5mm, R, =365 MIla d=4 um [3,5]

Panelni hisoblashda uni ko 'ndalang kesim o’lchamlari b x h =120 x 22 sm
bo"lgan to g’ri to rtburchak deb olamiz (bunda b — panel eni, h — panel balandligi).

Loyihalanayotgan panelda 6 ta kovak bor. Hagigiy ko ndalang kesimni
unga ekvivalent bo’lgan qo shtavr kesim bilan almashtiramiz.

h,=09+d=0,9%159=143 cu

h, =h, =(h—h)/2=(22-143)/2=385~38 cu

b=116-6+*143=255 cu, 6ynoa b=116 cm

0]
" i
bf'=1160 i
S b=331 I
| I |
[e0]
L bf=1190 . 38
d | E

Ko ndalang kesimni mustahkamlikka xisoblash
Panel balandligi h = 22 sm , mustahkamlik shartini bajarishini bikrlikni
etarli bo'lish formulasidan tekshiramiz.

_Cxlg*R, 0xg"+P" 18+585%280  2%5450+ 2800

h
E, q" 2,1%10° 8250

=218~22 cm

h, /h=38/22=0173>01 ko ndalang kesim enini b =116 sm gabul gilamiz.
Jadval koeftitsientini hisoblaymiz

a,, = M /(Ry,,b,h?) = 406800 /(17 * 0,9 *116 %192 * (100)) = 0,076

Buerda hy=h-a=22-3=19 cwu

Jadvaldan £=0,080, ¢ =096 qiymatlarni topamiz

Siqilish gatlami balandligini aniglaymiz



x=¢&*h, =0,080%19=152 cu < h, =38 eu  demak Dbetaraf o'k sigilgan

tokchadan o’tadi.

Bo ylama armatura ko 'ndalang kesimini aniglash

A, =M /(¢ h,R,) = 406800/(0,96 #19 * 280 * (100)) = 7,97 cni’

7@12 A=, A =923 e va (-1 2P 1720, 470,5850 22
4Bp— | — 250
A, =7+0116=118 cn’ > A =9,23+118=1041 cn/?

Diametri 12 mm lik 7 ta armaturani 2 tadan eng chetki 2 ta va bitta

0 rta kobirg’aga joylashtiramiz.

Qi

1 185 |40 159 |/40b
%‘4 = 1 7?7%515
1190
|/ 1200 p
4l 4

Qiya kesimni mustahkamlikka hisoblash

Ko'p kovakli panelga ko'ndalang armatura qo'yish shartini tekshiramiz.
= 27,815 kH

Ko 'ndalang kesim proektsiyasi uzunligini hisoblaymiz.

C =g, (L+¢; +9,)Rybh /1Q, =B, /Q,

bunda ¢, =2 og’ir betonlar uchun

3h; )h,
GNONy 7, 0753%38%38 _ 46 05 9, =0

— 740,75
4 bh, 25,519

By = @, L+ @, + @, )Ra Ve,bNZ = 2% (1+0,46) ¥1,2 % 0,9+ 255+197 (100) = 29,03+10° H *cu

Hisobiy kesimda  Q, =Q,, =Q/2 bo'lishi kerak, shuning uchun
C =B, /(0,5Q;) = 29,03+10° /(0,5* 27815) = 209 > 2h, =38 cu

Proektsiya uzunligini C =38 cu qabul qilamiz, u xolda



Q, =B, /C =29,03%10°/38=0,76*10° H

Q=76000 H =76 xkH>Q=27815xH  demak kesimga ko'ndalang armatura
konstruktiv ravishda qo'yiladi.

Ko'ndalang armatura oralig’idagi masofa @ S<h/2=22/2=11cu Vva
S <15 cu

Ko'ndalang armatura diametrini 6 mm, A-I sinf, oralig’ini 10 sm dan
tayanchdan Y prolet uzunligida 2 tayanchda joylashtiramiz.

Panel uzunligi % o'rta gqismida ko 'ndalang sterjenlarni konstruktiv nuqtai

nazardan har 50 sm dan joylashtiramiz.

Salqgilikni aniglash

Panel uzunligi o'rtasidagi to'lig normativ yukdan hosil bo’lgan eguvchi
moment giymati M" =33527 Hu

Doimiy va uzoq muddatli yukdan M, =22148 Hu

Qisga muddatli yukdan M, =11379 Hwm

Panel salqiligini tagribiy usulda aniglaymiz. Buning uchun quyidagilarni
hisoblaymiz.

(b, —b)h; _(116-255)*38 _
bh, 25,5%19

0,56

_ AJEg  10,41%21%10°

= = =014 [9], jadvaldan A =16 qiymatni
bh,E;  25,5%19+32500

min

H,

topamiz.
Panel deformatsiyasini baholash quyidagi formula bilan tekshiriladi.
I/hy, +18h, /1 < A4,
Bizning holda 1/h, =585/19=30,8>10 bo’lgani uchun tengsizlikning chap
gismi ikkinchi hadini hisobga olmaymiz.
I/h, =308> A, =16 shart ganotlanmadi. Shuning uchun salqilikni

hisoblaymiz.



Panel o'rta qismidagi salqgilik doimiy va uzoq muddatli yuklardan quyidagi

formula bilan aniglanadi.

from =SI? /T, _ > .5g5ta

48 e
1 My —kygbh® Ry 1 2214800-0,2%255+*22” *1,8(100)
re Kug EsAshg 0,38

* 1 =564%10" cu’t

2,1%10° %10,41+197 (100)

Buerda k, =038, k,, =020 2.19jadval [9] dan
Tekis orayopmalar uchun 1=6+7 x da (ilova9-jadval) f, =3 cu

max lim

fom =SI2/1. =438>=<5852 #5,64+107° =2,01 cu < f,,, =3 ev  Shart bajarildi.

Panelni yoriglar ochilishiga hisoblash
Loyihalanayotgan  panel 2,19 jadval [9] o0a asosan 3 toifa

darzbardoshlikka ega.
Bunda ruxsat gilingan yoriglar ochilishi a,, =04 mu va a,, =03 mm

Ushbu shart tekshiriladi Qe = grer — Aorer + Aores < Acre.max

Yoriq ochilishini quyidagi formuladan tekshiramiz

8. = py77 20035 -1004R/d5,
S

Bunda &=1 egiluvchi elementlar uchun

n=1 davriy profilli sterjensimon armatura uchun
d =14 cu qabul gilingan armatura diametri

E, =21%10° MIla A-ll sinfarmatura uchun
5,=1 chunki a,=3 cu<0,2h=0,2%22=4,4 cu
o, =1 gisga muddatli yuklar uchun

¢, =16-15u doimiy va uzoq muddatli yuklar uchun



A, 1041

s T 0,022 > p = 0,02 _002 gabul kilamiz
# = bh,  255%19 o # q

¢, =16-15%0,02=13

he /h, + &2 .
os = M__M . :ho[l—(pff.—‘)f] bu erda ¢, =055
Az, W 2(p; +9)
h, /h=38/22=0.179 h, =19 cu
1 . .
= =@, [L-h, /(2h,)|=0,55*|1-3,8/(2*19)|= 0,495
18+~ =
10ua
5o M - 3352700 _-0043
RgerPhy  22(100) %97 %19
Sy = Mg == 2214800 ~=0,029 ua =014
RgerPhy  22(100) *97 %19
1 1 h,
E= = =0,2>—=0173
184 1+5(0+ 1) 18+ 1+5+(0,043+0,495) h,
10ua 10+0,14

1- 0,55%0,173+0,2°

=173 ev W, =AZ, =10,41%17,3=180 cn®
2% (0,55 +0,2)

zZ, = 19{

Doimiy va uzoq muddatli yuklardan yoriglar ochilishini hisoblash
o, =M, /W, =22148%10° /180 =123 MIla

Aoy =1%1%1 3% 123
2,1%

*20(3,5-100%0,02) *3/14 #1= 0,054 mm < 8¢ g = 0,3 2nt

5

Yoriglarni gisga muddatli ochilishga hisoblash

M" =33527 xH * u, M, =22148 xH*m

oy =M" /W, =33527%10° /180 =186 Mlla

Ao =0, — 0, =186-123=63 Mlla p=1

A, =8y — 8y =1¥1xlx 5 163105 #20(3,5-100+0,02) *3/14 *1=0,021 mm
*

Barcha yuklar birgalikda ta’sir qilgandagi yoriqglar ochilishi
a,, =0,021+0,054 = 0,075 Am< 8,y =04 mnu  shart ganotlandi



33,527 %10°

1#1=1= *20(3,5-100%0,02) *3/14 *1= 0,063 mm

e 180+ 2,1+10° (100)
5
8y, =Lxlele 220" on0 s 10040,02) #3414 +1=0,044 aum
180+ 2,1 +10° (L00)
5
8, =1xlx13s 220880 oh35 10040,02)+ 314 +1= 0056 <a,., =03
180+ 2.1+10° (L00)

Bye = By — gy T g = 0,063-0,044 + 0,056 = 0,0750m < 8y 1 = 0,4 1M

Panelni montaj yukiga hisoblash

q
|

'TEETTITETEY" =

| 700 Llf

©

8 — rasm. Panelni montaj yukiga hisoblash. a) panel rejasi; b) hisobiy sxema
va eguvchi moment epyurasi.

Panel 4 ta montaj qilish ilgagiga ega (2-rasm). llgaklar ~ A-1  sinfli
armaturadan bo’lib, ular panel chetidan 70 sm uzoglikda joylashgan. Dinamika
koeffitsientini K, =14 qabul qilib xususiy og’irlikdan tushadigan yukni
aniqlaymiz.

q=K,7,gb=14%11%2750+0,99 = 4193 H/m

Buerda g=h,0=011%25000=2750 H/m*

Konsoldagi eguvchi moment M =ql®/2=4193%0,7°/2=1027 Hwu

Z, =0,9h, qabul qilib ilgak uchun armatura yuzasini topamiz

A, =M /(Z,R,) =102700/(0,9 19 * 280(100)) = 0,22 ca:?

llgaklar 3 tasi ko'targanda konstruktiv go'yilgan armatura yuzasi



3®10 A—1l, A, =236 cv® A =022<A, =236 cn’

2 ta ilgak ko targanda bitta ilgakga tushadigan kuch migdori
N =ql/2=4193%597/2=12516 H

U holda ilgak kesimi yuzasi A, = N/R, =12516/(210(100)) =0,6 cn?
Konstruktiv nuqgtai nazardan diametri 12 mm A, =113 ev® armatura

gabul gilamiz.
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TymyHTUpUII XaTH

«flHrmapuk TymaHupga Monma 6MHOCMHM nNoumnxanaw» OBBEKTUHWUHT
CMeTa XyK¥aTnapu Basumpnap MaxkamacuHuHr 5-asryct 2000 mmnngarm Ne 305
«Kanutan Kypuamwpga wuKTUcoauii pedopmanapHU  UyKypAALITUPULLHUHT
Kywmmya yopanapm» Ba 1l-moH 2003 mumngarm Ne 261 «MapKasnawraH
Kanutan mabnarnap xucobupaH wuHBeCTUUMA  NIOMMXaNapUHM  amanra
owMpuwIAa LWAPTHOMABUIA KOPUIN Hapxaapra ytuw» Ba «}amoart Ba Typap-
OM OMHO Ba MHLIUOOT/NIAPUMHU KypuULLAA /IOMUXA- CMEeTaNlapuHU TapKubm,
YNapHU MwNab—unKnL TapTUbU» (LWHK 1.03.01-04 ) Ba
Y3/1aBapXMTEKKYPUAULL KOMUTETM TOMOHWMZAH «Y36eKkuctoH Pecnybnaukacmpa
KYpUauw o6beKTMHM cmeTa 6aXOCMHM aHMKnaw» Oyilnya Mwnab 4YmMKMAraH
TaBcMAHomacura ( WWHK 2004 — 2005 ) Ba «YCKyHa »KMXO03/1apHM MOHTAX

Hapxnap» (LUHK 4.13.00 —05) koungnapura aman KUAraH xonga uwinab Ynkunau.

PecypcnapHu »Kopuin Hapxnapu Y3[laBapXMTEKKYPUAULL KOMUTETU TOMOHWUAAH
nwnab ymkmnran «2017 unn 3-yoparn yuyH YsbekuctoH PecnybanKka Kypuauu-
nwnab ymMkapuwmpa KynnaHunaguraH MaTepuan-TEXHUK pPecypcnap *Kopum

HapXxnapu KaTasorm» ra acocaH Kabyn KMAnNHAM.

YpTaya mw xaku ( 15 % MKTMMOUI CyrypTa XaparkaTuHM xucobra

onraH xonpga) — 6151,21 cym.
TaBakkannuk koappmuymentn — 1,00
MNyapaTYNHUHT KyWwMMmya xapaxkatnapun — 15,51 %

BywopTMauyuHMHT KylnuM4a xapaxaraapu - 5 %

Ob6DBbeKTHM cyrypTanaw xapaxatm — 0,32 %



MarepuajjiapH¥ TalIUII XapakaTH MaTepHalJIap KUAMATHra
HucOaran- 4 % MukIOpuaa KadyJ KUJIUHIH.

TEXHHUK - HKTHCOJHH KYPCATKHYJIAP

Yangiariq tumanida Moliya binosini loyixalash

Ne XapazkartJjiap HOMHU Yia4uoB Oupiauru baxocu

1 2 3

1 |OOBeKTHUHT YMyMHii cMeTa Oaxocu MUHT CyM 4574851,6
2 [y xymnagan KMU 6axocu MUHT CyM 1243358,1
3 AcocHii KypuauIl MaTepuaiiapu, Oyromiaapu Ba MUHT CyM 2480628.43

KOHCTPYKLUsIAp XapakaTjapu

4 |Acocuil 11 Xaku Xapakatjiapu MHUHT CyM 260451,83
5 |MamurHa Ba MeXaHHU3MJIap SKCILTyaTalUsACU XapakaTh MUHT CyM 55797,83
6 |OOBEKTHUHT KypUJIUII MaliI0HU M2

7 |OOBEKTHUHI KypUJIHII XaXMHU M3

8 |OO0bekTHUHT | M2 FO3aCHHHHT Oaxocu CyM 2573,39
9 |OObekTHUHT 1 M3 XaKMUHUHI 6axocu CyM 276,03
10 [YmyMmuii MexHat capdu KUIIKM/coaT 28831,44
11 [Kypunui uiuiapy J1aBOMUNIUTH oM 10

12 Kypunui uuuiapu  6onIaHuIIm caHa 01.03.2018




BMW maB3sycu: Anrnapmk tymaHuaa Monus 6uHocuHmM nomMmnxanaiu

KYPUINMULL - MOHTAXK ULLINAPU XAXXMU

ACOC: Nwumn unamanap

YnyoB

Ne MLIHWHT HOMIK MprMTY Mwukgopu

1 3 4 5
SEMITAHBLIE PABOTbI
PA3PABOTKA T'PYHTA B TPAHLLEAX SKCKABATOPOM «OBPATHAA
NOMNATA» C KOBWWOM BMECTUMOCTbIO 0,5 /0,5-0,63/ M3, B OTBAI

1 MPYMNMNA TPYHTOB: 2 1000M3 0,77
PA3PABOTKA MPYHTA C MOrPy3kKom HA ABTOMOBWIN-
CAMOCBAJIbl 3KCKABATOPAMM C KOBLLOM BMECTUMOCTBIO 0,5

2 0,5-0,63/ M3, TPYIIMA TPYHTOB: 2 1000M3 0,56
NMEPEBOS3KA NTPYHTA ABTOMOBUNTAMN-CAMOCBAITAMI 1O 10 KM

3 [M-25T T 952
3ACBIMNKA BPYYHYH TPAHLLUEW, MA3YX KOTNOBAHOB W AM, MPYIMA

4 [PYHTOB: 2 100M3 3,29
3ACbIMKA TPAHLLEW N KOTITOBAHOB C MEPEMELWEHVEM MPYHTA
10 5 M bYJIbAO3EPAMM MOLWLHOCTbLHKO: 59 /80/ KBT /11.C./, 2 TPYTIIMNA

5 [PYHTOB 1000M3 0,7
YMNNOTHEHWME TPYHTA NMHEBMATUYECKMMW TPAMBOBKAMW,

6 [TPYMNMATPYHTOB: 1, 2 100M3 2,695
OYHOAMEHTbI
YCTPOWCTBO MOKPbLITUN: WWEBEHOYHbIX C MPOMUTKON BUTYMOM

7 [TOJLW. 100MM 100M2 2,387
YCTPOWMCTBO MNOAOLWBA $YHOJAMEHTOB 13 MOHONNMTHOIO

8 |BETOHA BM 200 100M3 0,385
FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAINb MAOKAA KITACCA A-1,

9 OMAMETPOM 6 MM T 0,0399
FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb NMEPNOONYECKOIO

10 [NPO®UNA KITACCA A-lIl ANAMETPOM 12 MM T 0,4585

11 YCTPOWCTBO ¢YHOAMEHTOB MO NEPEFOPOOKA 3 BETOHA B15 100M3 0,0322
YCTPOWCTBO NEHTOYHbIX ®YHOAMEHTOB »/BETOHHbIX MPU

12 |WAPWHE NOBEPXY OO 1000 MM 100M3 0,854
TOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb NEPNOONYECKOIO

13 [NMPODUNA KITACCA A-lll AMAMETPOM 12 MM T 0,2527
BbIMTYCTKA APMATYPHAA CTAJb MAOKAA KINNACCA A-1,

14 |OJMAMETPOM 6 MM T 0,1211
YCTPOWMCTBO MNOAOLIBA CTAKAHHOIO ®YHOAMEHTOBWN3

15 |MOHOJIUTHOIO BETOHA B15 100M3 0,089




TOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-lll JUAM. 16

16 MM T 0,80759
YCTPOUCTBO ®YHOAMEHTOB CTAKAHHOI'O NMOA KONMTOHHA 13

17 MOHOJIUTHOIO BETOHA B15 100M3 0,0455
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-lll AMAM. 20

18 MM T 0,22414
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-lll AUAM. 16

19 MM T 0,0399
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJIb NMALOKAA KITACCA A-1,

20 [AWAMETPOM 8 MM T 0,06132
YCTPOUCTBO r’MAPOM30NALNKA BEPTUKAITbHbIX
NOBEPXHOCTEW: OBMA304YHAA BUTYMHAS B OOUH CJIOM NO

21 |BbIPOBHEHHOW NOBEPXHOCTU KUPMNYA U BETOHA 100M2 6,37
YCTPOUCTBO FW]POVBOHFILIMW BEPTUKAJIIbHbIX 5 .
NOBEPXHOCTEW: OBMA30O4YHAA BUTYMHAA HA KAXObIU CITOU

22 [NOBABNAETCA 100M2 6,37
YCTPOUCTBO FW]POVBOHFILIMW FOPU3OHTAJIbHbIX

23 [MOBEPXHOCTEMW: LEMEHTHAA C XXUOKUM CTEKJIOM 100M2 0,826
CTEHbI

24 YCTPOWUCTBO NEPEMbIYEK 100M3 0,1106
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-llIl AUAM. 16

25 MM T 0,8554
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAINb NEPUOANYECKOIO

26 [MPO®UNA KNACCA A-lll AMAMETPOM 12 MM T 0,03318
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAJb NMALOKAA KINACCA A-1,

27 [ANWAMETPOM 6 MM T 0,1337

28 |[YCTPOMUCTBO CEPOEYHWUKOB MOHOJIMTHOIO BETOHA KN B15 100M3 0,3801
FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb KITACCA A-lll AUAM. 20

29 MM T 1,9621
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-lll AUAM. 16

30 MM T 0,3052
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAINb NEPUOANYECKOIO

31 [MPO®UNA KNACCA A-lll AMAMETPOM 12 MM T 0,4389
FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJIb NMAOKAA KITACCA A-1,

32 [AWAMETPOM 6 MM T 0,4578

33 YCTPOWUCTBO NOACOB: B ONMANYEKE 100M3 0,35
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb NMEPUOAUYECKOIO

34 NPOPUNA KNNACCA A-lll AMAMETPOM 12 MM T 0,12432
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAINb NEPUOANYECKOIO

35 [NPO®UNA KNNACCA A-lll AMAMETPOM 10 MM T 1,05
FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJIb NMAOKAA KITACCA A-1,

36 [AMAMETPOM 6 MM T 0,2492
MOHOJIUTHbLIE PAMbI PM 1-6
YCTPOMUCTBO X/BETOHHbIX CTOMKA U3 MOHONIUTHOIO BETOHA

37 [KNnB15 100M3 0,0291
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb NMALOKAA KITACCA A-1,

38 [AMAMETPOM 8 MM T 0,062181
FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb KITACCA A-lll AUAM. 20

39 MM T 0,24024

40 |[YCTPOMCTBO MOHOJIUTHbIX X/B PUTENEN 100M3 0,0091
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAJb NMALOKAA KIACCA A-1,

41 [OWAMETPOM 6 MM T 0,024192




FTOPAYEKATAHHASA APMATYPHAA CTAJb KITACCA A-lll QUAM. 18

42 MM T 0,1008
YCTPOUCTBO BANIOK ®YHOAAMEHTHbIX U3 MOHOJIUTHOIO

43 |BETOHA KN B15 100M3 0,0179
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAJb NMALOKAA KIACCA A-1,

44 [OWAMETPOM 6 MM T 0,026033
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAINb NEPUOANYECKOIO

45 [NPO®UNA KINACCA A-lll AMAMETPOM 12 MM T 0,08967
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-lll AUAM. 16

46 MM T 0,070784
PAMA PM2
YCTPOUCTBO X/EETOHHbIX CTOMKA U3 MOHOJNIUTHOIO BETOHA

47 [KNn B15 100M3 0,014
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb NMALOKAA KITACCA A-1,

48 [OWAMETPOM 8 MM T 0,0287
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb KITACCA A-lll AUAM. 20

49 MM T 0,07168

50 YCTPOWUCTBO MOHOJNUTHbIX X/B PUTENEN 100M3 0,0269
FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb NMALOKAA KITACCA A-1,

51 OUAMETPOM 6 MM T 0,053088
TOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-lll JUAM. 16

52 MM T 0,0273
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb KITACCA A-lll AUAM. 20

53 MM T 0,15778

54 |CTAJIb NOJTIOCOBAA 12X40 T 0,03234
YCTPOUCTBO BANIOK ®YHOAAMEHTHbIX U3 MOHOJIUTHOIO

55 |BETOHA KN B15 100M3 0,014
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAJb INMALOKAA KIACCA A-1,

56 [AUAMETPOM 6 MM T 0,053088
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAJIb KINNACCA A-lll ANAM. 16

57 MM T 0,02653
FrOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAJb NEPUOANYECKOIO

58 |[MPOPUIA KITACCA A-lll AMAMETPOM 12 MM T 0,01505
PAMA PM6
YCTPOMUCTBO X/BETOHHbIX CTOMKA U3 MOHOJIUTHOIO BETOHA

59 [KnB15 100M3 0,014
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb NMALOKAA KITACCA A-1,

60 JOWAMETPOM 8 MM T 0,02905
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb KITACCA A-lll AUAM. 22

61 MM T 0,08995

62 YCTPOWUCTBO MOHONUTHbIX X/B PUTENEN 100M3 0,0126
FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb NMALOKAA KITACCA A-1,

63 JOUAMETPOM 6 MM T 0,013258
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAJIb KINTACCA A-lll ANAM. 16

64 MM T 0,0119
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-lll AUWAM. 20

65 MM T 0,049728

66 |CTAJIb NOJIOCOBAA 12X40 T 0,01617
YCTPOMUCTBO BANOK ®YHAAMEHTHbIX U3 MOHONUTHOIO

67 |BETOHA KN B15 100M3 0,0067
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAJb NMALOKAA KIACCA A-1,

68 [AUMAMETPOM 6 MM T 0,00749




TOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-lll JUAM. 16

69 MM T 0,00798
FrOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAIb NEPUOANYECKOIO

70 [NMPO®PUNA KINTACCA A-lll AMAMETPOM 12 MM T 0,03024
PAMA PM3
YCTPOMUCTBO X/BETOHHbIX CTOMKA U3 MOHOJIUTHOIO BETOHA

71 KN B15 100M3 0,0538
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb NMALOKAA KITACCA A-1,

72 OUWAMETPOM 8 MM T 0,126
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJIb KITACCA A-lll ANAM. 20

73 MM T 0,539

74 |[YCTPOUCTBO MOHOJUTHBIX XX/B PUTENEN 100M3 0,0448
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJIb NMAOKAA KNNACCA A-1,

75 [OWAMETPOM 6 MM T 0,0539
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb KITACCA A-lll AQUAM. 18

76 MM T 0,224
YCTPOMUCTBO BANOK ®YHAAMEHTHbIX U3 MOHONUTHOIO

77 |BETOHA KN B15 100M3 0,0448
FTOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAJb NMALOKAA KITACCA A-1,

78 OUAMETPOM 6 MM T 0,0539
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAINb NEPUOANYECKOIO

79 NMPO®PUNA KNNACCA A-lll AMAMETPOM 12 MM T 0,0497
FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAIb KITACCA A-lll AUAM. 16

80 MM T 0,017696
CTEH U NEPErOPOOKU
KNAOQKA CTEH KUPMNYHbIX HAPYXHbIX MPOCTbIX: NMPU BbICOTE

81 PTAKALOO4M M3 252

82 |APMUPOBAHUE KNAOKWU CTEH U OPYTUX KOHCTPYKLIMA T 0,378

83 |APMUPOBAHHBIE KITAOKA NEPETOPOOKU TOILL. 250MM M3 5,25
NMPOBOJIOKA APMATYPHAS U3 HU3KOYITIEPOOUCTOW CTAJN BP-

84 1, AVAMETPOM 3 MM T 0,0217
KNAOKA NEPEFOPOAOK U3 KWPMTUYA APMUPOBAHHbIX:

85 [TOJILUMHOU B 1/2 KWPTMNYA MNMPU BbICOTE 3TAXKA O 4 M 100M2 0,546

86 |KIAOKA MAPATMETA M3 27,3

87 |APMUPOBAHUE KNAOKU CTEH U OPYTUX KOHCTPYKLIMA T 0,042

88 |YCTPOUCTBO NOACOB: B ONANYEKE 100M3 0,063




FrOPAYEKATAHHAA APMATYPHASA CTAJb NEPUOANYECKOIO

89 [MPO®UNS KNACCA A-lll IMAMETPOM 10 MM T 0,60865
FOPAYEKATAHHAS APMATYPHAS! CTANb MMAOKAS KIIACCA A-1,
90 |[IMAMETPOM 6 MM T 0,0672
MPOEMbI
MOHTAX BUTPAXEW, BUTPUH: MOHTAX HABECHbIX MAHENEN U3
FEPMETUYHBIX CTEKITOMAKETOB B MIACTUMKOBOW MNWA
91 |ANIOMMHUEBOW OEBSI3KE 100M2 0,49392
YCTAHOBKA B XWUIbIX 1 OBLIECTBEHHbIX 3[AHUAX OKOHHbIX
BNOKOB U3 MBX NMPO®UNEN:MOBOPOTHBIX /OTKUAHBIX,
MOBOPOTHO-OTKUAHbIX/ C NNOLLAALIO MPOEMA [10 2 M2
92 |OQHOCTBOPYATbIX 100 M2 0,747
YCTAHOBKA NOfIOKOHHbIX IOCOK M3 NBX: B KAMEHHbIX CTEHAX
93 [TOMLIMHOM A0 0,51 M. 100 M 0,35
93 .1 [3ATPATbI TPY[IA PABOYUX-CTPOUTENEWN YEN-Y 7,4165
MEHA MOHTAXHAS (FEPMETVK MEHOMONUYPETAHO-BbIV TUMA
MAKROFLEKS, SOUDAL) [iNsi FEPMETU3ALIMM CThIKOB B
93 .2 |BANNOHYMKE EMKOCTBIO 0,75 1. T 19,81
94 |[1OCKMW NOAOKOHHBIE NBX LUIMPUHOW 25CM M 35
YCTAHOBKA B/TOKOB [IEPEBO ANIOMUHUEBBIX, AMIOMUHUEBbIX,
METANOMNACTUKOBBIX B HAPYXXHbIX M BHYTPEHHUX OBEPHbIX
95 [MPOEMAX: B KAMEHHbIX CTEHAX MNOLLALbLIO MPOEMA [10 3M2 100 M2 0,245
95 .1 [3ATPATbI TPY[IA PABOYUX-CTPOUTENEWN YEN-Y 19,9283
95 .2 |llYPYNOBEPT M-YAC 0,9408
95 .3 |NETANM KPEMNEHWS CTANTbHBIE KT 9,1875
95 .4 |lLYPYMbl CTPOUTESIbHBIE T 0,001176
96 |[CTOMMOCTb ANIOMUHUEBBIX ABEPHbIX BNOKOB M2 24,51
97 |[METANNIMYECKOW PELLETKA OKOHHbIX ENTOKOB T 0,1806
NOKPbITUA U NEPEKPLITUSA
YCTAHOBKA NAHENEW NEPEKPbITUIA C ONUPAHUEM HA [1BE
98 |CTOPOHbI NNOLWAABLIO: A0 10 M2 100LLT 0,6
98 .1 [3ATPATbI TPY[IA PABOYUX-CTPOUTENEW YEN-Y 164,4
98 .2 [3ATPATbI TPYJA MALUIMHNCTOB YEN-Y 32,412
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBMIIBHOM XOAY MPU PABOTE HA IPYIUX
98 .3 |BUOAX CTPOUTENBLCTBA MALL-Y 30,726
98 .4 |PACTBOP FOTOBbIV KNALOYHbIV LIEMEHTHbIM, MAPKA 100 M3 1,236
98 .5 [rBO3AMN CTPOUTESIbHBIE T 0,00078
[IOCKW OBPESHBIE 13 XBOMHbBIX MOPOL AIMHOW 4-6,5 M,
98 .6 |LLIMPMHOWM 75-150, MM TOJILIMHOM 19.22 MM, Il COPTA M3 0,198




98 .7 |BETOH TSDKENbIV, KITACC B 7,5 (M100) M3 3,9
MAHENN NEPEKPLITU MHOrONYCTOTHBIE CEPWM 1.141-1 40C
99 |BbINYCK 1 CENICMUYHOCTb 8 BANOB 11K 59.12-4,5 ATY-C8 wT 30
MAHENN NEPEKPLITU MHOrONYCTOTHBIE CEPWM 1.141-1 40C
100 BbIMYCK 1 CENCMWYHOCTb 8 BANNOB 1MK 59.12-6 ATY-C8 wT 15
MAHENN NEPEKPLITU MHOrONYCTOTHBIE CEPWM 1.141-1 40C
101 BbIMNYCK 1 CENCMWYHOCTb 8 BANNOB 1MK 59.10-4,5 ATY-C8 wT 9
MAHENN NEPEKPLITU MHOrOMYCTOTHBIE CEPWM 1.141-1 40C
102 BbINYCK 1 CENCMWYHOCTb 8 BANNOB 1MK 59.10-6 ATY-C8 wT 6
YCTPOWUCTBO NEPEKPLITUA MO CTANbHbLIM BEANKAM U
MOHOJUTHBIE YYACTKW MPY CEOPHOM XENE3OBETOHHOM
NEPEKPbITUW NNOLLALBIO BONEE 5 M2 MPUBEAEHHON
103 TOMNLUMHOW: A0 100 MM 100M3 0,08
103 .1 BATPATbI TPYA PABOYMX-CTPOUTENEM YEN-Y 98,176
103 .2 BATPATbI TPYOA MALLIMHUCTOB YEN-Y 3,7784
103 .3 BMEPATOP NMOBEPXHOCTHbI/ M-YAC 4,9504
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBMIIBHOM XOAY MPU PABOTE HA IPYIUX
103 .4 BUIAX CTPOUTENBCTBA MALL-Y 3,6176
103 .5 NWNA SNEKTPUYECKAS LIEMHAS MALL-Y 0,14
YCTAHOBKM ANS PYYHOW 1YTOBOW CBAPKM /MOCTOSAHHOIO
103 .6 [TOKA/ MALL-Y 15,9936
103 .7 BOOA M3 0,02016
103 .8 TBO3AM CTPOUTENBHBIE T 0,00384
KATAHKA FOPSIYEKATAHAS! OBbIYHOM TOYHOCTM B MOTKAX 13
103 .9 [CTANM CB-08A AMAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,016
103 .10 [QNEKTPOAbI [1 4 MM: 342 T 0,0192
[OCKN OBPE3HBIE 13 XBOVHbIX MOPOM ANVHOWM 4-6,5 M,
103 .11 [lUIMPVMHOW 75-150 MM, TOMLXHOW 25 MM, Il COPTA M3 0,088
[OCKN OBPE3HBIE 13 XBOVHbIX MOPO ANVHOW 4-6,5 M,
103 .12 lLIMPVHOW 75-150 MM, TOMLNHOW 44 MM W BOJEE, IIl COPTA M3 0,2696
103 .13[BETOH TSPKENbIV, KINACC B 15 (M200) M3 8,12
103 .14 LM TbI U3 [OCOK TOMLIMHA 25 MM M2 14,4
3AMONMHEHUS MNMOKPbITUSA U NMEPEKPbLITUSA U3
104 KEPAM3UTOBETOHOM 1M3 2,2
104 .1 BATPATbI TPYA PABOYMX-CTPOUTENEM YEN-Y 3,96
104 .2 BUEPATOP NMOBEPXHOCTHbIM M-YAC 1,056
104 .3 BOOA M3 0,77
[IOCKN HEOBPE3HBIE 113 XBOVHbIX MOPOL, [IIVHOM 2-3,75 M,
104 .4 [NKOBOW LUIMPVHBI, TOMLLMHOWM 32, 40 MM, IV COPTA M3 0,0022
104 .5 [BETOH TSKEIbIN, KNACC B 10 (M 100) M3 2,244
FOPAYEKATAHHAS APMATYPHAS! CTANb NEPUOAWYECKOIO
105 [MPO®UNSA KNACCA A-lll QGUAMETPOM 12 MM T 0,462
FOPSYEKATAHHAS APMATYPHAS! CTANb NEPUOAWYECKOIO
106 [MPO®UNSA KNACCA A-lll QGUAMETPOM 10 MM T 0,562
FOPAYEKATAHHAS APMATYPHAS! CTANb FMAOKAS KIIACCA A-1,
107 [AMAMETPOM 6 MM T 0,125
MOHTAX CTPOMUNbHbIX U NOACTPOMMUNbHBLIX ®EPM HA
108 BbICOTE [10 25 M MPONIETOM [10 24 M MACCOM: 1O 3,0 T 1T 18,993
108 .1 BATPATbI TPYA PABOYMX-CTPOUTENEN YENY | 484,89129
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBMIIbBHOM XOAY NPV PABOTE HA IPYTUX
108 .2 BUIAX CTPOUTENBCTBA MALL-Y 79,96053
108 .3 MALLNHbI WINPOBANBHBIE NEKTPUYECKME MALL-Y 4,36839




NMPEOBPA3OBATENIM CBAPOYHbLIE C HOMWHATBbHLIM CBAPOYHbLIM

108 .4 TOKOM 315-500 A MALL-Y 11,3958
108 .5 AMNAPAT [151 FTASOBOW CBAPKU W PE3KM M-YAC 17,0937
108 .6 FONTbI CTPOUTENBHBIE C FAMKAMM U LUANBAMM T 0,0360867
LUBENNEPbI N40 113 FOPAYEKATAHHOIO MPOKATA HEMEPHOW
[VHBI, HOPMATMBHOW /OBbIMHOM TOYHOCTW MPOKATKM 113
108 .7 YTNEPOONCTOM CTANM CTO T 0,03684642
108 .8 KNCNOPOL TEXHUYECKMA TASOOBPA3HbIV M3 13,67496
108 .9 ONEKTPOAbI 14 MM: 342 T 0,0512811
BPYCKV OBPE3HbIE 13 XBOMHbBIX MOPOL AIVHOW 4-6.5M,
108 .10 LUINPVHOW 75-150MM, TONLMHOW 40-75 MM, | COPTA M3 0,01956279
108 .11 LLINPKPYTW T 1,13958
108 .12 IPOMAH-BYTAH, CMECb TEXHUYECKAS KT 4,17846
OTAEMNbHBIE KOHCTPYKTUBHBIE SNEMEHTbI 30AHNN U )
COOPY>KEHW C MPEOBNALAHNEM FOPSAYEKATAHHBIX MPO®UNEN
108 .13 MACCOM 0.1 10 0.5 T T 0,037986
108 .14 [CTANbHBLIE KOHCTPYKLIN T 18,993
109 YCTAHOBKA 3AKIIAQHbIX AETAJIEN BECOM: [0 4 KT T 0,19436
109 .1 BATPATbl TPYOA PABOYNX-CTPOUTESEN YENY | 419467752
109 .2 3AKNAOHbIE N HAKITAOHBIE AETANM T 0,19436
MOHTAX BEPTUKAIbHbIX CBA3EN B BUAE ®EPM ANs
110 [MPONETOB: 10 24 M NPV BbICOTE 3AAHUSA 1O 25 M 1T 5,574
110 .1 BATPATbI TPYJA PAEOYNX-CTPOUTESIEN YENY | 31275714
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBWITbHOM XOZY MPW PABOTE HA APYIUX
110 .2 BUOAX CTPOUTENBCTBA MALL-Y 13,6563
MPEOBPA30BATENN CBAPOYHBIE C HOMVHASIbHBIM CBAPOYHbIM
110 .3 TOKOM 315-500 A MALL-Y 0,39018
110 .4 AMNAPAT [/ TA30OBOW CBAPKM 1 PE3KM M-YAC 6,24288
110 .5 [BONTbI CTPOUTENBHBIE C FAMKAMM U LUANBAMM T 0,078036
110 .6 KNCNOPOQ TEXHUYECKMA TASOOBPA3HbIV M3 5,0166
110 .7 QNEKTPOAbI 1 4 MM: 342 T 0,0016722
BPYCKV OBPE3HbIE 13 XBOMHbBIX MOPOL AIMHOW 4-6.5M,
110 .8 [UIMPWNHOW 75-150MM, TONLMHOW 40-75 MM, | COPTA M3 0,00574122
110 .9 MPOMAH-BYTAH, CMECb TEXHUYECKAS KT 1,50498
OTAENbHBIE KOHCTPYKTUBHBIE SNEMEHTbI 30AHNN U )
COOPY>KEHW C MPEOBNALAHVNEM FOPSAYEKATAHHbIX MPO®UNEN
110 .10 MACCOM 0.1 1O 0.5 T T 0,0005574
110 .11 [CTANbHBIE KOHCTPYKLIUN T 5,574
MOHTAX CBSA3EW 1 PACMOPOK U3 OAWHOYHbIX U NAPHBbIX
YrONKOB, THYTOCBAPHBIX MPO®WUNEN AN NPONETOB: A0 24 M
111 NPY BbICOTE 30AHWUSA A0 25 M 1T 1,2
1111 BATPATbl TPYOA PABOYNX-CTPOUTESEN YENY 75,936
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBMIIbHOM XOfY MPY PABOTE HA APYTUX
111 2 BUOAX CTPOUTENBCTBA MALL-Y 4,584
MPEOBPA30BATENN CBAPOYHBIE C HOMVHASIbHBIM CBAPOYHbIM
111 .3 TOKOM 315-500 A MALL-Y 0,12
111 .4 AMNAPAT [ FTASOBOW CBAPKM W PE3KM M-YAC 1,752
111 5 [BONTbl CTPOUTENBHBIE C FAMKAMM U LUAVBAMU T 0,0252
111 .6 KNCNOPOL TEXHUYECKMA TASOOEPA3HbIN M3 1,44
111.7 QNEKTPOAbI 14 MM: 342 T 0,000528
BPYCKW OBPE3HBIE M3 XBOVHbIX MOPOL ANMHOW 4-6.5M,
111 .8 UMPWNHOW 75-150MM, TONLMHOW 40-75 MM, | COPTA M3 0,001236




111 .9 [IPOMAH-BYTAH, CMECb TEXHUYECKAS KT 0,432
OTAEMNbHBIE KOHCTPYKTUBHBIE SNEMEHTHI 30AHNN U )
COOPY>KEHW C NPEOBNALAHNEM FOPSAYEKATAHHbIX MPO®UNEN

111 .10 MACCOM 0.1 4005 T T 0,00024

111 .11|CTANBHBIE KOHCTPYKLIM T 1,2
MOHTAX NPOrOHOB MPU LWATE ®EPM [0 12 M NPV BbICOTE

112 30AHWSA: 0O 25 M 1T 6,2

112 .1 [BATPATbI TPYA PABOYMX-CTPOUTENEWN YEMN-Y 97,898
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBWIbHOM XOfY MPU PABOTE HA APYIUX
112 .2 BUOAX CTPOUTENBCTBA MALL-Y 9,672
MPEOBPA30BATENM CBAPOUHBIE C HOMUHATBHBIM CBAPOYHbIM
112 .3 [TOKOM 315-500 A MALL-Y 3,596
112 4 |AMNAPAT NSt TA30BOVI CBAPKM 1 PE3KM M-YAC 4,154
112 5 [5ONTbl CTPOUTENBHBIE C TAVKAMM W LANBAMM T 0,0186
LUBENNEPbI N40 113 FOPAYEKATAHHOIO MPOKATA HEMEPHOW
[NVIHBI, HOPMATMBHOW /OBbIMHOM/ TOYHOCTW MPOKATKM 113
112 .6 [YTTIEPOANCTON CTAINN CTO T 0,012028
112 .7 [KCNOPOA TEXHWYECKNI TASOOEPASHHIN M3 3,1
112 .8 [ONEKTPOAbI A1 4 MM: 342 T 0,01612
BPYCKW OBPE3HBIE 13 XBOVHbIX MOPOL, ANMHOW 4-6.5M,
112 .9 UIMPVHOW 75-150MM, TOMLUMHOW 40-75 MM, | COPTA M3 0,006386
112 .10 lUNOKPYTU T 0,186
112 .11 MPOMAH-BYTAH, CMECb TEXHUYECKAS KT 0,93
OTAEMNbHBIE KOHCTPYKTUBHBIE SNEMEHTHI 30AHNN U )
COOPY>KEHW C NPEOBNALAHNEM FOPSAYEKATAHHbIX MPO®UNEN
112 12MACCOM 0.1 4005 T T 0,00062
112 .13 |CTANIbHBIE KOHCTPYKLINM T 6,2
KPOBNSA

113 YCTPOWCTBO MAPOM30NSILMM OKNEEYHON: B OOVH CNOM 100M2 0,98
113 .1 [3ATPATbI TPYIA PABOYNX-CTPOUTENEN YES-Y 17,1598
113 .2 KOTMNbl BUTYMHbIE NEPEABVXHBIE 400/1 MALL-Y 1,7738

BUTYMbl HEGTSHBIE CTPOUTENBHBIE KPOBEMNBHBLIE MAPKM BHK-
113 .3 45/180 T 0,0245
113 4 [PYBEPOWA KPOBENbHbIV C MbINEBUAHOM MOCHINKOM PKM-3506 M2 107,8
113 .5 [MACTVKA BUTYMHAS KPOBEJIbHASI FOPSHAS T 0,19208
YCTPOWCTBO BbIPABHUBAIOLLUX CTSDKEK LIEMEHTHO-

114 |NECYAHbIX: TONLWMHOMN 15 MM /25MM/ 100M2 1,085
114 .1 BATPATbI TPYOA PABOYMX-CTPOUTENEWN YEN-Y 29,5337
114 .2 BOJA M3 4,17725
114 .3 [PACTBOP rOTOBbIN KNAGOYHbIV TSXKENbIA LIEMEHTHBIN M-50 M3 1,66005
114 .4 |PYBEPOW[ KPOBEJIbHbBIN C MbINEBMAHOM NOCHIMKOW PKM-3506 M2 4,774

YCTPOMCTBO BbIPABHUBAIOLLMX CTSDKEK LLEMEHTHO-
MECYAHbBIX: HA KAXObIN 1 MM U3MEHEHWS TOMWMHbI

115 [JOBABNSATb NN UCKNIOYATb K /12-01-017-01/ 3A 10 PA3 100M2 1,085
115 .1 BATPATbI TPYA PABOYMX-CTPOUTENEWN YEN-Y 0,1085
115 .2 [PACTBOP rOTOBbIN KNAQOYHbIV TSXKENbIA LEEMEHTHBIN M-50 M3 0,11067

116 YTEMJEHWE NOKPbITUA: KEPAM3UTOM 1M3 18,445
116 .1 [3ATPATbI TPYJA PABOYNX-CTPOUTENEN YES-Y 56,0728
116 .2 [[PABUI KEPAM3UTOBGIN M3 18,99835

YCTPOMCTBO BbIPABHUBAIOLUMX CTSDKEK LLEMEHTHO-

117 |NECYAHbIX: TOMNLYMHOM 15 MM /25MM/ 100M2 1,085

117 .1 [3ATPATbI TPYIA PABOYNX-CTPOUTENEN YES-Y 29,5337




117 .2 BOOA M3 417725
117 .3 |PACTBOP FOTOBbIN KNAJOYHbIN TAXENbIA LEMEHTHbIA M-50 M3 1,66005
117 4 PYBEPOW KPOBEbHbIV C MbINEBUAHOW NOCLINMKOW PKM-3506 M2 4,774
YCTPOUCTBO BbIPABHMBAIOLLUUX CTSAXEK LEMEHTHO-
MECYAHbBIX: HA KAXObIX 1 MM UBMEHEHUA TONLWWHBbI

118 \OOBABNATb UNMU UCKIIOYATDb K /12-01-017-01/ 3A 10 PA3 100M2 1,085
118 .1 [SATPATbI TPYOA PABOUYNX-CTPOUTENEN YEN-Y 0,1085
118 .2 |PACTBOP FOTOBbIN KNAJOYHbIN TAXENBIN LEMEHTHBLIN M-50 M3 0,11067

YCTPOMCTBO KPOBEJIb U3 TPEX CNOEB KPOBEJIbHbIX

119 |PYNOHHbLIX MATEPUANOB: HA BUTYMHOU MACTUKE 100M2 0,252

119 .1 [SATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEN YEN-Y 4,19328
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBUITBHOM XOAY NP PABOTE HA OPYTINX

119 .2 BUOAX CTPOUTENIbCTBA MALL-Y 0,08316

119 .3 KOTJ1bl BUTYMHbIE NEPEOBWXXHBLIE 4001 MALL-Y 1,4616

119 .4 MACTUKA BUTYMHAA KPOBEJIbBHAA TOPAYAA T 0,179424

119 .5 MATEPUWAIbI PYNOHHBIE KPOBEJIbHBLIE 1A BEPXHEITO CIOA M2 28,98

119 .6 MATEPWAIbI PYJIOHHBIE KPOBEJIbHbLIE OJ1A HWXHUX CINOEB M2 56,952
120 [YCTAHOBKA OEPEBAHHbIX KOHCTPYKLUMUUN KPOBNU 1M3 2,66
120 .1 BATPATbI TPYOA PABOYUNX-CTPOUTENEN YEN-Y 64,0794
120 .2 BATPATbI TPYOA MALLMHNCTOB YEN-\Y 0,9842
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBUITbHOM XOAY MNP PABOTE HA OPYTIX

120 .3 BUOAX CTPOUTENBCTBA MALL-Y 0,399

120 .4 [NMAJTbl BEH3OMOTOPHbIE MALL-Y 1,1704

120 .5 MBO3OUN CTPOUTENbHbIE T 0,019152
TONb C KPYMHO3EPHNCTOW NOCHLINKOW MMAPOUN3ONALMNOHHBI

120 .6 [TI-350 M2 8,9908
MOKOBKW 13 KBALPATHbBIX SAFOTOBOK MNP MACCE OJHOW

120 .7 MOKOBKW 1,8 KI' T 0,10108
KATAHKA TOPAYEKATAHAA OBbIYHOWM TOYHOCTM B MOTKAX A3

120 .8 [CTAIIM CB-08A JMAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,0116508
BPYCKW/ OBPE3HbIE U3 XBOI7IHbI2( noproa AJIMHOW 4-6.5M,

120 .9 lULMPUHOW 75-150MM, TONWNHOW 40-75 MM, 1| COPTA M3 0,4256
BPYCbA OBPE3HBLIE N3 XBOVIHbI?( noprPoa ANIMHOW 4-6.5M,

120 .10 lLMPUHOW 75-150MM, TOJNLLNHOW 100, 125MM, 1l COPTA M3 0,1596
NOCKW/ OBPE3HbIE 3 XBOI7IHbIXuI'IOPO,D, JONVMHOW 4-6,5 M,

120 .11 lUWMPUNHOW 75-150 MM, TOJILWMHOW 44 MM N BONEE, | COPTA M3 2,2078

121 |OBPELUETKA N3 BPYCKOB 50X50 MM M3 2,95

OrHE3ALLUTA OEPEBAHHbLIX KOHCTPYKLUUN: ®EPM, APOK, BAIOK,

122 |CTPOMNWUI, MAYJPJIATOB 10M3 0,561
122 .1 [SATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEN YEN-\Y 4,7685
122 .2 BOOA M3 0,12903
122 .3 KPACKWM CYXUE 3-BC-17 ANnA BHYTPEHHUX PABOT T 0,00006732

123 [YCTPOMUCTBO KPOBNU U3 MPO®HACTUNA: MPOCTASA 100 M2 9,24
123 .1 BATPATbI TPYOA PABOYUX-CTPOUTENEN YEN-Y 356,0172
123 .2 \OPENN SGNEKTPNYECKHME M-YAC 22,2684

KPAHbI 10 T HA ABTOMOBUITbBHOM XOAY NP PABOTE HA OPYTX
123 .3 BUOAX CTPOUTENBCTBA MALL-Y 7,2996
123 .4 BUHTbl CAMOHAPE3AIOLWMWE 4,8X35 MM wT 5959,8
BVHTblI CAMOHAPESAIOWMWE C YMNTIOTHUTENBHOW MPOKNALKOMN
123 .5 4,8X80 wT 748,44
MPodHACTun ns KPAwEHHoro oumHKoBAHHoro nuCTA PAsMEPoM
124 0,5 M2 924




125 YCTPOWCTBO XENOBOB: NOABECHbIX 100M 0,676
125 .1 BATPATbI TPYJA PABOYNX-CTPOUTESIEN YENY 21,23316
125 2 3ATPATbl TPYA MALIVHVNCTOB YENY 0,169
rBO3AM MPOBOSIOYHBIE OLIMHKOBAHHBIE A1

125 .3 ACBECTOLIEMEHTHOW KPOBJIV 4.5X120 MM T 0,0025688
MOKOBKW OLMHKOBAHHBIE 13 KBAOPATHbBIX 3ATOTOBOK MPU

125 .4 [MACCE OfJHOV MOKOBKM 2,825 KI T 0,114244

125 5 (CTAJb JIMCTOBAS OLIMHKOBAHHAS, TOSLUMHOW 0,7 MM T 0,22308
HABECKA BO[JOCTOUHbIX TPYE MO CTEHAM U3 EETOHA,
126 [IMAMETPOM [O: 140 MM 100M 0,651
126 .1 BATPATbl TPYJA PABOYNX-CTPOUTESIEN YENY 41,013
126 .2 BATPATbI TPYA MALIMHNCTOB YENY 0,27993
126 .3 TPYEbl BOOOCTOYHbIE M 73,563
MOKOBKM OLIHKOBAHHBIE 13 KBAOPATHbBIX 3ATOTOBOK MPY

126 .4 MACCE OJHOV MOKOBKM 2,825 KI T 0,061845
MPOBOOKA KAHATHAS OLIMHKOBAHHAS MPYMMbl C, MAPKU B,

126 .5 [IMAMETPOM 3 MM T 0,0001953
METAITMYECKBIE MOXAPHBIE NECTHULA
MOHTAX METAJTNIMYECKBIE MOXAPHBIX JIECTHULIA U3 YTONOK

127 63X6 1T 0,1869
127 .1 BATPATbI TPYA PABOYNX-CTPOUTESIEN YEN-Y 6,049953
127 .2 3ATPATbI TPYA MALIVHNCTOB YENY 1,089627

KPAHbI 10 T HA ABTOMOBWIbHOM XOZY MPW PABOTE HA APYIUX
127 .3 BUOAX CTPOUTENBCTBA MAW-Y | 0,022428
MPEOBPA30BATENN CBAPOYHBIE C HOMVHASIBHBIM CBAPOYHbIM
127 .4 TOKOM 315-500 A MAW-Y | 1,797978
127 5 QNEKTPOAbI [ 4 MM: 946 T 0,0007476
OTAENbHBIE KOHCTPYKTUBHBIE SNEMEHTHI 30AHNN U )
COOPY>KEHW C MPEOBNALAHNEM FOPSYEKATAHHBIX MPO®UNEN
127 .6 MACCOVM 0.1 1005 T T 0,0001869
127 .7 (CTAMNbHBIE KOHCTPYKLW T 0,1869

128 YCTAHOBKA 3AKJIAQHbIX AETANEN BECOM: [10 4 KT T 0,0119
128 .1 BATPATbI TPYA PABOYNX-CTPOUTESIEN YENY 2,568258
128 .2 3AKNAOHBIE N HAKITAOHBIE AETANM T 0,0119

NECTHWUYHBIE MAPLL
YCTPOMCTBO NIECTHUYHBIE MMNOLAOKA MOHOMNMUTHBLIX BETOHA
129 |EM-200 100 M3 0,007
129 .1 BATPATbI TPYA PABOYNX-CTPOUTESIEN YENY 21,35455
129 2 3ATPATbI TPYA MALIVHNCTOB YEIY 1,65172
129 .3 BUEPATOP [YB/HHEIV M-YAC 0,6601
129 .4 AMNAPAT [ FTASOBOW CBAPKM W PE3KM M-YAC 0,04165
MPOBOOKA APMATYPHAS M3 HU3KOYIEPOANCTOM CTANM BP-1,

129 .5 [IMAMETPOM 4 MM T 0,0000924

129 .6 BOJA M3 0,00308
KATAHKA FOPSIHEKATAHAS OBbIYHOM TOYHOCTU B MOTKAX M3

129 .7 (CTANM CB-08A AMAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,00014
BPYCKW OEPE3HbIE XBOVHbIX MOPOS, ANMHOW 2-6,5 M,

129 .8 TOJLMHON 40-60 MM 2 COPTA M3 0,007

129 .9 BETOH TSIKEMbIN, KNACC B 15 (M200) M3 0,7105

129 .10 MPOMAH-BYTAH, CMECb TEXHUYECKAS KT 0,0021
FOPSIMEKATAHHASI APMATYPHAS! CTAITb MEPUOAUYECKOMO

130 MPO®UNS KNACCA A-ll IMAMETPOM 14 MM T 0,11865




FOPAYEKATAHHAA APMATYPHAA CTAINb NEPUOANYECKOIO

131 MPO®UNSA KNACCA A-lll AUAMETPOM 10 MM T 0,058604
YCTPOWUCTBO NECTHUYHBLIE MAPLLI MOHONUTHBLIX BETOHA BM -
132 200 100 M3 0,0168
132 .1 BATPATbI TPYOA PABOYUX-CTPOUTENEN YEN-Y 40,53168
132 .2 3BATPATbI TPYOA MALLMHUCTOB YEN-Y 1,010016
132 .3 BUBPATOP MYBUHHbIV M-YAC 1,3104
132 4 [MUNA SNEKTPUYECKASA LIEMHASA MALL-Y 0,020328
YCTAHOBKM OJ19 PYYHOW OYTOBOW CBAPKU /MOCTOAHHOIO

132 .5 TOKA/ MALL-Y 0,22176

132 .6 BOOA M3 0,00347088

132 .7 MBO3OM CTPOUTESbHbIE T 0,000252
MPOBOJIOKA 3 HN3KOYIMEPOOUCTOWM CBETNOW CTANM /OC/,
TEPMWYECKN OBPABOTAHHOW, OBLEIO HASHAYEHWA, BBICLLEMO

132 .8 KAYECTBA [ 1,1 MM T 0,00039648

132 .9 BNEKTPOMObLI [ 4 MM: 342 T 0,0002184
BEPYCKW OBPE3HbIE 113 XBOWHbLIX MOPO/ ANMHOM 4-6.5M,

132 .10 LUWMPWUHOW 75-150MM, TONWMHOW 40-75 MM, 1ll COPTA M3 0,013776
NOCKM OBPE3HBIE 13 XBOMHbIX MOPOA AJIMHOW 4-6,5 M,

132 .11 WMPWUHOWM 75-150 MM, TOJILUMHOWM 25 MM, 1Il COPTA M3 0,004368
NOCKM OBPE3HBIE 13 XBOMHbIX MOPOA ANTMHOW 4-6,5 M,

132 .12 lWMPWUHOW 75-150 MM, TOJILLMHOW 44 MM W BOJIEE, Il COPTA M3 0,017136

132 .13 BETOH TSXXENbIV, KNACC B 15 (M200) M3 1,7052
FOPAYEKATAHHASA APMATYPHASA CTANb NEPUOOUYECKOIO

133 MPO®UNS KINACCA A-lll AUAMETPOM 10 MM T 0,076125

NMPOBONOKA APMATYPHASA U3 HU3KOYINIEPOOUCTOW CTANNU

134 |KIACCA B-l, BP-l, QUAMETPOM 5 MM T 0,04795

135 |LLIBENJEP 18 T 0,282968

136 |LLUBENNEP 14 T 0,25326

137 |YFONOK 80X50X120 T 0,013916

138 YCTPOMCTBO MOHONUTHOIO NOAOLLBA U3 BETOHA B15 100M3 0,007
138 .1 3BATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 3,12228
138 .2 BATPATbI TPYOA MALLMHUCTOB YEN-Y 0,21448
138 .3 BUBPATOP IMYBUHHbIN M-YAC 0,14994
138 .4 MUNA SNEKTPUYECKASA LIEMHASA MALL-Y 0,00567

YCTAHOBKM AJ1A PYYHOW OYTOBOW CBAPKU /MOCTOAHHOIO
138 .5 [TOKA/ MALL-Y 0,86632
138 .6 (BOOA M3 0,001981
138 .7 F/BO3OWN CTPOUTEJbHBLIE T 0,000091
KATAHKA TOPAYEKATAHAA OBbIYHOW TOYHOCTU B MOTKAX 3
138 .8 |[CTAN CB-08A AUAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,0002121
138 .9 BNEKTPOObLI [ 4 MM: 342 T 0,00091
NOCKM OBPE3HBIE 13 XBOMHbIX MOPOA ANTMHOW 4-6,5 M,
138 .10 lULWPVUHOW 75-150 MM, TONWWMHOW 25 MM, 1Il COPTA M3 0,00098
NOCKM OBPE3HBIE 13 XBOMHbIX MOPOA ANIMHOW 4-6,5 M,
138 .11 |[lUWPWHOW 75-150 MM, TONWWHOW 44 MM W BOJEE, Il COPTA M3 0,00329
138 .12 BETOH TAXXENbIV, KNACC B 15 (M200) M3 0,7105
138 .13 [l TbI U3 OOCOK TONMHA 25 MM M2 0,2744
FOPAYEKATAHHASA APMATYPHAS CTAJb MAOKASI KITACCA A-1,
139 [OUAMETPOM 12 MM T 0,00455
140 CTAINb NMONOCOBAS 40X40X5 100Kl 0,158

JIECTHWYHBIE MAPLL N2




YCTPOMUCTBO NECTHUYHBIE MNOLWAOKA U MAPLU MOHONMUTHbIX

141 |BETOHA BEM-200 100 M3 0,0084
141 .1 BATPATbI TPYJA PABOYNX-CTPOUTESIEN YENY 25,62546
141 2 3ATPATbI TPYJA MALIMHNCTOB YENY 1,982064
141 .3 BUBPATOP MYB/HHbIV M-YAC 0,79212
141 .4 AMNAPAT 151 FTASOBOW CBAPKM W PE3KM M-YAC 0,04998
MPOBOIOKA APMATYPHAS 3 HU3KOYIEPOANCTOM CTANM BP-1,
141 5 IMAMETPOM 4 MM T 0,00011088
141 .6 BOJA M3 0,003696
KATAHKA FOPSYEKATAHAS OBbIYHOM TOYHOCTW B MOTKAX U3
1417 (CTANV CB-08A IMAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,000168
BPYCKM OBPE3HbIE XBOMHbIX NMOPOL, AIMHON 2-6,5 M,
141 .8 TONLWWMHOW 40-60 MM 2 COPTA M3 0,0084
141 .9 BETOH TSKENbIN, KNACC B 15 (M200) M3 0,8526
141 .10 MPOMAH-BYTAH, CMECb TEXHUYECKAS KT 0,00252
FOPSIMEKATAHHASI APMATYPHAS! CTAITb KITACCA A-lll INAM. 16
142 MM T 0,00084
FOPSYEKATAHHASI APMATYPHAS! CTAITb MEPUOAUYECKOMO
143 MPO®UNS KNACCA A-ll IMAMETPOM 12 MM T 0,00434
FOPSYEKATAHHASI APMATYPHAS! CTAIb MEPUOAUYECKOMO
144 NMPO®UNS KNACCA A-lll IMAMETPOM 10 MM T 0,00434
FOPSYEKATAHHASI APMATYPHAS! CTAITb MEPUOAUYECKOMO
145 [MPO®UNS KNACCA A-lll IMAMETPOM 8 MM T 0,0007
146 LUBENNEP 16 T 0,14693
147 |MOHTAX BAJIKA U3 LUBENJIEP 16 1T 0,0265
147 .1 3ATPATbl TPYOA PABOYNX-CTPOUTESEN YEIY 0,483625
147 2 3ATPATbI TPYA MALIMHNCTOB YENY 0,07632
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBWITbHOM XOZY MPW PABOTE HA APYIUX
147 .3 BUOAX CTPOVTENBCTBA MALI-Y | 0,005565
MPEOBPA30BATENN CBAPOYHBIE C HOMVHAITbHBIM CBAPOYHbIM
147 .4 TOKOM 315-500 A MALL-Y 0,01272
147 5 [FONTbl CTPOUTENBHBIE C FAVKAMM U LUAVBAMU T 0,00008215
147 .6 QNEKTPOAbI 14 MM: 342 T 0,00008215
OTAENbHBLIE KOHCTPYKTUBHBIE NEMEHTbI 30AHUI U )
COOPY>KEHW C NMPEOBNALAHNEM FOPSAYEKATAHHbIX MPO®UIEN
147 .7 MACCOVM 0.1 1005 T T 0,00001325
147 .8 (CTANbHBIE KOHCTPYKLW T 0,0265
148 YrOMNOK 80X80X120 Kr 0,14
149 [YrONOK 50X5 Kr 185,75
150 MUCT CTANBHOW T 0,071218
151 TPYBbl CTANbHBIE 1=159X5 M 3,5
YCTPOMCTBO METANNIMYECKUX OFPAXXAEHUM C NMOPYYHSIMU U3
152 \AHOOMPOBAHHOIO METAIINA 100M 0,084
152 .1 BATPATbI TPYJA PABOYNX-CTPOUTESIEN YENY 3,486
152 2 3ATPATbl TPYOA MALIVHNCTOB YENY 0,21756
YCTAHOBKW AN PYYHOW OYTOBOW CBAPKW /MOCTOAHHOIO
152 .3 TOKA/ MALL-Y 0,4872
152 .4 QNEKTPOAbI 16 MM 342 T 0,00168
OrPAXOEHUSA NECTHUL MAPLUEBbIX U3 AHOOUPOBAHHOIO
153 METAJINIA M 8,4
MACNSIHASI OKPACKA METAIINIOKOHCTPYKLUWSA NECTHULIA,
154 |KOJNIMYECTBO OKPACOK 2 100M2 0,175




154 .1 |BATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 7,10325
154 2 KPACKN MACNAHBIE LUBETHbIE ANA BHYTPEHHUX PABOT MA-011 T 0,004305
154 .3 |ONNPA HATYPAITbHAA KI 0,4725
KPbINLUO KP-1 C MAHAYCAM
YCTPOWUCTBO NOKPbITUW: LLEBEHOYHbIX C MPOMUTKON
155 BUTYMOM 100M2 0,84
155 .1 [3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 23,856
155 .2 [BUTYM HESTAHOW JOPOXHbIVA MI™ U CI T 1,0416
LLIEBEHb M3 NMPUPOOHOIO KAMHA ANA CTPOUTENBHbLIX PABOT
155 .3 OPAKLNW 5-10 MM M3 1,5456
LLIEBEHb M3 NMPUPOOHOIO KAMHA ANA CTPOUTENBHbLIX PAEOT
155 4 OPAKLM 10-20 MM M3 0,7728
LLIEBEHb M3 NMPUPOOHOIO KAMHA ANA CTPOUTENBHbLIX PAEOT
155 .5 OPAKLIM 20-40 MM M3 2,5032
156 [YCTPOWUCTBO ®YHOAMEHTOB KPbINLO B15 100M3 0,1138
156 .1 BATPATbI TPYOA PABOYMNX-CTPOUTENEW YEN-Y 50,759352
156 .2 [3ATPATbI TPYOA MAWWMHUCTOB YEN-Y 3,486832
156 .3 BUBPATOP MYBUHHbIN M-YAC 2,437596
156 .4 [MUNA SNEKTPUYECKASA LIEMHASA MALL-Y 0,092178
YCTAHOBKM OJ1A PYYHOW OYTOBOW CBAPKM /MOCTOAHHOIO
156 .5 [TOKA/ MALL-Y 14,083888
156 .6 (BOOA M3 0,0322054
156 .7 FBO3OUN CTPOUTESbHBLIE T 0,0014794
KATAHKA TOPAYEKATAHASA OBbIYHOW TOYHOCTV B MOTKAX 3
156 .8 |CTAN CB-08A AMAMETPOM 6,3-6,5 MM T 0,00344814
156 .9 [QNEKTPObI [ 4 MM: 342 T 0,014794
NOCKM OBPE3HBIE 13 XBOMHbIX MOPOA ANTMHOW 4-6,5 M,
156 .10 [LLWPWHOW 75-150 MM, TONWWHOW 25 MM, Il COPTA M3 0,015932
NOCKM OBPE3HBIE 13 XBOMHbIX MOPO/ AJIMHOW 4-6,5 M,
156 .11 [lLWPWUHOW 75-150 MM, TONLWHOW 44 MM W BONEE, Il COPTA M3 0,053486
156 .12 BETOH TAXXENbIW, KNACC B 15 (M200) M3 11,5507
156 .13 [l TbI 13 JOCOK TOJNLLMHA 25 MM M2 4,46096
157 |/APMATYPHAACETKA KNACCA A-1, lUAMETPOM 14 MM AYEWUKAM T 0,1176
YCTPOUCTBO r’MAPOU30NALNA BEPTUKAIIbHbBIX §
NMOBEPXHOCTEN: OBMA304YHASl BUTYMHASI B OOMH CNOW NO
158 BbIPOBHEHHOW MOBEPXHOCTU KUPMWUYA U BETOHA 100M2 0,91
158 .1 |BATPATHI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 27,209
158 .2 |3ATPATbI TPYOA MALWMHUCTOB YEN-Y 1,274
158 .3 [KOTIbl BUTYMHbLIE NMEPEOBWXHBLIE 40071 MALL-Y 1,82
158 .4 MACTUKA BUTYMHAA KPOBEJTbHAA TOPAYAA T 0,22204
YCTPOWCTBO MMAPOU30NALMN BEPTUKAIIbHbIX ) 5
NMOBEPXHOCTEW: OBMA30YHAA BUTYMHAS HA KAXKObIA CITOA
159 [OBABNAETCA 100M2 0,91
159 .1 3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 18,655
159 .2 3ATPATHI TPYOA MALWMHUCTOB YEN-Y 0,2639
159 .3 KOTMNbl BUTYMHbIE NMEPEABWMXXHBLIE 40071 MALL-Y 1,82
159 .4 MACTUKA BUTYMHASA KPOBEJIbHAA TOPAYAA T 0,22204
160 YCTPOWUCTBO CTYMNEHKA W NMNOLWAOKA KPbINLO B 15 100 M3 0,0472
160 .1 3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 143,99068
160 .2 3ATPATbI TPYOA MALWMHUCTOB YEN-Y 11,137312
160 .3 BUBPATOP IMYBUHHbIV M-YAC 4,45096
160 .4 |AMMAPAT OJ19 FASOBOW CBAPKW/ U PE3KU M-YAC 0,28084




160 .5 NMEP®OPATOPbLI 3JIEKTPUYECKME M-YAC 1,6048
MPOBOJTOKA APMATYPHASA N3 HU3KOYIMEPOLOMCTOW CTANW BP-1,
160 .6 JMWAMETPOM 4 MM T 0,00062304
160 .7 BOJA M3 0,020768
160 .8 QMNEKTPOAObI A 4 MM: 342 T 0,001298
BPYCKW OBPE3HbIE XBOWMHbLIX NOPO[, ANIMHOW 2-6,5 M,
160 .9 TOJILMHOW 40-60 MM 2 COPTA M3 0,0472
160 .10 BETOH TSXKENbIW, KNACC B 15 (M200) M3 4,7908
161 |APMATYPHAACETKA KITACCA A-1, QTUAAMETPOM 14 MM AYEAKAM T 0,0931
162 [YCTAHOBKA 3AKNAOHbIX OETANENA BECOM: O 4 KI' T 0,002268
162 .1 |3ATPATbI TPYOA PABOYUNX-CTPOUTENEN YEN-Y 0,48947976
162 .2 BAKITAOHBIE N HAKITAOHBLIE OETAJIN T 0,002268
YCTPOMUCTBO METANNIMYECKUX OFPAXOEHUMA C MOPYYHAMU U3
163 | AHOOWPOBAHHOIO METAIJA 100M 0,084
163 .1 |3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEN YEN-Y 3,486
163 .2 BATPATbI TPYOA MALLMHUCTOB YEN-Y 0,21756
YCTAHOBKW ANA PYYHOW LYTOBOW CBAPKW /MOCTOAHHOIO
163 .3 [TOKA/ MALL-Y 0,4872
163 .4 QNEKTPOObI 1 6 MM 342 T 0,00168
OrPAXOEHUA NECTHULU MAPLLEBbBIX U3 AHOOAMPOBAHHOINO
164 METAJINA M 8,4
165 |OBJIMLUOBKA KPbINLO UTANTOIMPAHUTHLIMU NMNMUTAMU 100M2 0,294
165 .1 BATPATbl TPYLOA PABOYUNX-CTPOUTESIEN YEN-Y 82,1126
165 .2 BATPATbI TPYOA MALLNMHNCTOB YEN-Y 2,84004
165 .3 |ICTAHOK AN1A PE3KM KEPAMWKK MALL-Y 2,1462
165 4 BOJA M3 0,1176
165 .5 KNEN ANA OBNMLOBOYHbLIX PAEOT (CYXAA CMECb) T 0,11025
165 .6 CMECb CYXAA OJ1A 3AOENKA LLBOB T 0,00588
166 |[MNNTbl N3 UTAINTOTPAHUTA M2 29,4
nonbl
YCTPOUCTBO NMOKPbLITUN: LLEBEHOYHbIX C MPOMUTKON
167 BUTYMOM 100M2 6,288
167 .1 |3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEN YEN-Y 178,5792
167 .2 BUTYM HESTAHOWM JOPOXHbIA M 1 CT T 7,79712
LWEBEHb N3 NPUPOOHOIO KAMHA ANA CTPOUTENBbHbLIX PABOT
167 .3 | ®PAKLIMN 5-10 MM M3 11,56992
LWEBEHb N3 NPNPOOHOIO KAMHA ANA CTPOUTENBbHbLIX PABOT
167 4 ®PAKLIMN 10-20 MM M3 5,78496
LWWEBEHb N3 NPNPOOHOIO KAMHA ANA CTPOUTENBHbBIX PABOT
167 .5 ®PAKLIMN 20-40 MM M3 18,73824
168 [YCTPOWCTBO MNOJNTIOB BETOHHbIX TONMLWMWHOW: 100 MM 100M2 6,288
168 .1 |3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEN YEN-Y 190,5264
168 .2 BOJA M3 3,144
NOCKW/ OBPE3HbIE 3 XBOVIHI:IXJ'IOPOJJ, ANMNHOW 2-3,75 M,

168 .3 WWMPWNHOW 75-150 MM, TOJWKMHOWM 25 MM, IV COPTA M3 0,37728
168 .4 |BETOH TSXENbIN, KNACC B 7,5 (M100) M3 64,1376
169 |CUHTU®OH M2 660,45
170 YCTPOWUCTBO CTSXEK: LLEMEHTHbIX TOJLLUHON 20 MM 100M2 9,253
170 .1 |3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEN YEN-Y 365,58603
170 .2 BOJA M3 32,3855
170 .3 PACTBOP FOTOBbIV KNAOOYHbIN TAXENBIA LEMEHTHbLIV M-100 M3 18,87612




YKNAOKA NTAMUHUPOBAHHOIO HAMNOJIbHOIO NMNOKPbLITUA,
"MNABAIOLLIUM" CNOCOBOM, TUNA PERGE: BE3 NMPOKITEEBAHUA

171 |CTbIKOB 100 M2 9,253
171 .1 BATPATbl TPYLOA PABOYNX-CTPOUTESIEN YEN-Y 183,57952
171 .2 TAMMHNPOBAHHOE HATMOJIbHOE MOKPLITUE TUMNA PERGO M2 962,312

YCTPOVICT?O NMOKPbLITUA N3 UTANOMPAHUTHbIX NMUTOK

172 [TONWMNHON OO 15MM: PASMEPOM 1O 40X40CM 100M2 7,872
172 .1 |3ATPATbI TPYOA PABOYUNX-CTPOUTENEN YEN-Y 1884,5568
172 .2 BATPATbI TPYOA MALLNMHNCTOB YEN-Y 76,04352
172 .3 |CTAHOK ANA PE3KU KEPAMWKA MALL-Y 57,4656
172 .4 BOJA M3 3,1488
172 .5 TPYHTOBKA (HA BOOAHOWN OCHOBE) T 0,11808
172 .6 KNEW AN OBNMLOBOYHbIX PAEOT (CYXAA CMECb) T 3,38496
172 .7 CMECb CYXAA OJ1A 3AOENKA LLBOB T 0,15744

173 |ICTOMMOCTb MNIUT UTANNOrPAHUTHBLIX PASMEPOM 60X60CM M2 787,15

YCTPOMUCTBO NOKPbITUA HA LEMEHTHOM PACTBOPE M3 MJIUTOK:
174 KEPAMWYECKUX ANA NONOB OAHOLIBETHbIX C KPACUTENEM 100M2 0,75
174 .1 |3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEN YEN-Y 89,835
174 .2 BOJA M3 2,8875
174 .3 PACTBOP FOTOBbIV KNAOOYHbIN TAXENbIA LEMEHTHbIV M-100 M3 0,975
NINTKW ONA NOJI0OB KEPAMUYECKUE MMAOKNE
HEMMA3YPOBAHHbLIE OOQHOUBETHBIE C KPACUTEJIEM KBALIPATHBIE

174 .4 N MPAMOYTOJIbHbIE, TOJILLNHOW 11-13 MM M2 76,5
YCTPOWUCTBO MIIMHTYCOB NITIACTUKOBbIX HA BUHTAX

175 |CAMOHAPE3AIOLLUNX 100M 10,15
175 .1 |3BATPATbI TPYOA PABOYMNX-CTPOUTENEN YEN-Y 67,599
175 .2 BATPATbI TPYOA MALLNHWUCTOB YEN-Y 0,3045
175 .3 [APEJIN SJIEKTPUYECKUE M-YAC 13,4995
175 .4 |LYPYMNOBEPTHI M-YAC 20,4015
175 .5 ABTOMOBEWIIb BOPTOBOW, TPY30MOAbEMHOCTBIO OS5 T M-YAC 0,3045
175 .6 [YTONOK HAPY>KHbIN ONA MIACTUKOBOIO MNIMHTYCA wT 71,05
175 .7 [YTONOK BHYTPEHHWN ONA NNACTUKOBOIO MIMHTYCA wT 71,05
175 .8 |COEAVHUTEIb ANA NMNACTUKOBOIO NMIIMHTYCA wT 406
175 .9 BAMMYLWKA TOPLIEBAA ONA MINACTUKOBOIO MINHTYCA wT 162,4

175 .10 AKOBEJI PACIOPHBIE NMONN3TUIIEHOBBLIE 6X30MM 10T 266,945
175 .11 BUHTbl CAMOHAPESAIOLUME OCTPOKOHEYHBIE ANIMHON 35MM wT 2669,45
175 12 NINHTYCbI ANA NOJIOB U3 NMITACTUKATA M 1025,15
BHYTPEHHAA OTOENKA
NOTOJIOK
176 YCTPOWUCTBO MNOTONKOB U3 N’MNCOKAPTOHA 100 M2 6,413
176 .1 BATPATbl TPYLOA PABOYVX-CTPOUTESIEN YEN-Y 826,31505
176 .2 BATPATbI TPYOA MALLNMHNCTOB YEN-Y 3,97606
176 .3 APENW 3NEKTPUYECKME M-YAC 38,478
176 4 |WYPYTIOBEPT M-YAC 38,478
176 .5 BOJA M3 0,1045319
176 .6 UMATIEBKA "®YTATUMNC" "KHAY®" T 0,160325
NMACTbI TMMNCOKAPTOHHBLIE CTAHOAPTHBIE, KHAY®, TONLLMHOWN 8-

176 .7 |10 MM M2 673,365
KOMIMNEKTYIOWWE AJIA MOHTAXA TMIMCOKAPTOHA: NMPO®UIb

176 .8 HAIMPABJIAKOLLNK 50X40X0,55 M 448,91




KOMMNEKTYOLWWE ONA MOHTAXA TMIMNCOKAPTOHA: NMPO®UIb

176 .9 MOTONOYHbIV 60X27 M 1282,6
177 |YTENNEHWE NOKPbLITUW NNUTAMU U3 MUHEPAITbHOW BATbI 100M2 5,894
177 1 BATPATbI TPYOA PABOYUX-CTPOUTENEN YEN-Y 268,41276
178 NMNUTbI TENNOU3ONALUUOHHBLIE U3 MUHEPAINTbHOW BATbI M3 29,47

CMNOLIHOE BbIPABHUBAHUE MOBEPXHOCTEW /OO0HOCNONHASA
LUTYKATYPKA/ U3 CYXUX PACTBOPHbIX CMECEW TONLWHON OO 5

179 MM: NOTONKOB 100M2 9,665
179 .1 BATPATbI TPYOA PABOUYUX-CTPOUTENEN YEN-Y 304,93075
179 .2 BOIA M3 3,57605
179 .3 CMECb PACTBOPHASA CYXASA T 5,4655575

YAYYLWEHHAS OKPACKA MO LWTYKATYPKE NOTOMNKOB

180 |[NMONMUBUHUNALIETATHbIMU BOOO3MYJIbCUOHHBIMU COCTABAMM| 100M2 8,58
180 .1 [3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 462,462
180 .2 KPACKW/ BOJO3MYJIbCUOHHBIE T 0,59202

181 U3BECTKOBASl OKPACKA NMOTOJKOB 100M2 1,085
181 .1 BATPATbI TPYOA PABOYUX-CTPOUTENEN YEN-Y 5,2948
181 .2 U'BBECTb CTPOUTENIbHAA HEFALLEHAA KOMOBAZA, COPT 1 T 0,022785
181 .3 [KPACKW CYXUE 3-BC-17 ANA BHYTPEHHUX PABEOT T 0,0005425

CTEHbI BHYTPEHHAA
LUTYKATYPKA MOBEPXHOCTEN OKOHHbIX U ABEPHbLIX OTKOCOB

182 MO BETOHY U KAMHIO: MNMOCKUX 100M2 0,388

182 .1 |3ATPATbI TPYOA PABOYUX-CTPOUTENEW YEN-Y 79,17528
PACTBOP OTAEJIOYHbIN TAXENbBIN LEMEHTHO-U3BECTKOBbIN

182 .2 [1:1:6 M3 0,0388

182 .3 PACTBOP OTOENOYHbLIV TAXENbIN U3BECTKOBbLIV 1:2,5 M3 1,6684
OLITYKATYPUBAHUE NOBEPXHOCTEW LLEMEHTHO-U3BECTKOBbIM
UN LEMEHTHBLIM PACTBOPOM MO KAMHIO U BETOHY: NMPOCTOE

183 |CTEH 100M2 3,22
183 .1 3BATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 242,788

PACTBOP OTAENOYHbLIN TAXENbIN LEMEHTHO-U3BECTKOBbIN
183 .2 [1:1:6 M3 4,8622

184 Usonauua nspEnuaMu us sBonoKHuCTeix CTEH 1M3 16,1
184 1 BATPATbI TPYOA PABOUYUNX-CTPOUTENEN YEN-Y 322,644

185 [MNUTbI TEMNOU3ONALMOHHBLIE N3 MUHEPATIbHOU BAThI M3 16,1

OBJIULIOBKA M'MMCcOBbLIMU U TMNCOBONOKHUCTbIMU NUCTAMMU:
186 (CTEH 100 M2 0,843
186 .1 BATPATbI TPYOA PABOYUX-CTPOUTENEW YEN-Y 108,62055
186 .2 BATPATHI TPYOA MALLMHUCTOB YEN-Y 0,52266
186 .3 [APENW 3NEKTPUYECKWVE M-YAC 5,058
186 4 |LWYPYNOBEPT M-YAC 5,058
186 .5 [BOOA M3 0,0137409
186 .6 |LUMATMNEBKA "®YTAIUMNC" "KHAY®" T 0,021075
NMACTbI TMNCOKAPTOHHBIE CTAHOAPTHbLIE, KHAY®, TONWMWHOWM 8-

186 .7 10 MM M2 88,515
KOMMMNEKTYIOLWWE AN MOHTAXA FTUMCOKAPTOHA: MPO®UIb

186 .8 HAMPABNAOLLNN 50X40X0,55 M 59,01
KOMMMNEKTYIOLWME AN MOHTAXA FTUMCOKAPTOHA: MPO®UIb

186 .9 MOTONOYHbIV 60X27 M 168,6
OLUITYKATYPUBAHUE NOBEPXHOCTEW LLEMEHTHO-U3BECTKOBbIM
UNY LEMEHTHBLIM PACTBOPOM MO KAMHIO U BETOHY:

187 |[YNYYLWEHHOE CTEH 100M2 8,365




187 .1 |3BATPATbI TPYOA PABOYMNX-CTPOUTENEW YEN-Y 718,0516
PACTBOP OTAENIOYHbLIN TAXENbIN LEMEHTHO-U3BECTKOBbIN
187 2 [1:1:6 M3 15,64255
rMAOKAS OBJIULLOBKA CTEH, CTONBOB, MUNACTP U OTKOCOB
BE3 KAPHU3HbIX, MMUHTYCHbIX U YINOBbIX NITUTOK/ BE3
YCTAHOBKW NIIUTOK TYANETHOIO FAPHUTYPA HA KINEE U3
188 |CYXUX CMECEWM: MO KUPMUYY U BETOHA 100M2 0,63
188 .1 3ATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 100,5921
188 .2 BOIA M3 0,5859
MAUTKN KEPAMUYECKUE MMA3YPOBAHHBIE MAOKVE BE3 3ABATIA,
LIBETHBIE /OOHOTOHHBIE/, 1 COPTA, ANA BHYTPEHHEWN
188 .3 (OBJIMLJOBKW/ CTEH M2 63
188 .4 KNEW ANA OBMLIOBOYHbIX PAEOT (CYXAA CMECb) T 0,23625
188 .5 CMECb CYXAZA 1A 3ALENKU LBOB T 0,0315
CMIOLIHOE BbIPABHUBAHUE NOBEPXHOCTEW /OQHOCNONHASA
LUTYKATYPKA/ U3 CYXUX PACTBOPHbIX CMECEW TONLWWHOW OO
189 10 MM: CTEH 100M2 11,974
189 .1 3BATPATbI TPYOA PABOYMNX-CTPOUTENEW YEN-Y 310,66543
189 .2 BOJA M3 3,77181
189 .3 CMECb PACTBOPHASA CYXASA T 5,80739
YNYYLUEHHAS OKPACKA MO LUTYKATYPKE CTEH
190 MNONMUBUHUNALIEETATHbIMU BOOO3MYINbCUOHHBLIMUA COCTABAMU| 100M2 10,591
190 .1 BATPATbI TPYOA PABOYUX-CTPOUTENEN YEN-Y 4543539
190 .2 KPACK/ BOOO3MYJIbCUOHHBIE T 0,667233
YNYYLLEHHAS OKPACKA MACINSAHBLIMU COCTABAMMU NO
191 |WUTYKATYPKE: CTEH 100M2 1,382
191 .1 3BATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEW YEN-Y 70,49582
191 2 KPACKN MACNAHBIE LUBETHbIE ANA BHYTPEHHUX PABOT MA-011 T 0,02538734
191 .3 TPYHTOBKW/ MACNAHbIE, TOTOBbLIE K MPUMEHEHWIO T 0,010365
ONU®A ANTA YNYYLWEHHOW OKPACKW /10% HATYPATNBHOW, 90%
191 .4 KOMBUHWPOBAHHOW/ T 0,0156166
YCTPOUCTBO METANNMUYECKUX OrPAXKOEHUN C MOPYYHSAMMU U3
192 |/AHOOWPOBAHHOIO METAINNA 100M 0,329
192 1 BATPATbI TPYOA PABOUYUNX-CTPOUTENEN YEN-Y 13,6535
192 .2 BATPATbI TPYOA MALLMHNCTOB YEN-9 0,85211
YCTAHOBKM ANA PYYHOW OYTOBOW CBAPKU /MOCTOAHHOIO
192 .3 TOKA/ MALL-Y 1,9082
192 .4 QNEKTPObI 1 6 MM 342 T 0,00658
193 |OrPAXOEHWA N3 AHOOUPOBAHHOIO METAMA N1=1200 MM M 32,9
HAPYXXHAS OTOENKA
YNYYLWEHHHAS WUTYKATYPKA LLEMEHTHO-U3BECTKOBbIM
194 |PACTBOPOM MO KAMHIO: CTEH 100M2 9,45
194 1 BATPATbI TPYOA PABOYUX-CTPOUTENEN YEN-Y 669,816
194 .2 BOOA M3 3,3075
PACTBOP OTAEJIOYHbIN TAXENbIN LEMEHTHO-U3BECTKOBbIN
194 .3 [1:1:6 M3 17,8605
BbICOKOKAYECTBEHHAS LUTYKATYPKA LIEMEHTHO-
M3BECTKOBbLIM PACTBOPOM MO KAMHIO OTKOCOB MNMPU LUWPUHE:
195 |00 200 MM MNIOCKUX 100M 3,8
195 .1 3BATPATbI TPYOA PABOYUNX-CTPOUTENEW YEN-Y 121,6
195 2 BOIA M3 0,1976




PACTBOP OTAEJIOYHbIN TAXENbBIN LEMEHTHO-U3BECTKOBbIN

195 .3 [1:1:6 M3 2,546
CMNOLWHOE BbIPABHUBAHUE NMOBEPXHOCTEMN /OHOCNONHAS
LUTYKATYPKA/ U3 CYXUX PACTBOPHbIX CMECEW TOMNLIMHOW A0 5
196 MM: CTEH 100M2 9,45
196 .1 BATPATbI TPYJA PABOYMX-CTPOUTENEM YEN-Y 245,18025
196 .2 BOJA M3 2,97675
196 .3 [CMECb PACTBOPHAS CYXAS] T 4,58325
CMIOLHOE BbIPABHUBAHUE NMOBEPXHOCTEMN /OHOCIONHAS
LUTYKATYPKA/ U3 CYXUX PACTBOPHbIX CMECEW TOMNLIMHOW A0 5
197 MM: OKOHHbIX W IBEPHbLIX OTKOCOB MNOCKUX 100M2 3,8
197 .1 BATPATbI TPYIA PABOYMX-CTPOUTENEM YEN-Y 174,496
197 .2 BOOA M3 2,128
197 .3 CMECb PACTBOPHAS CYXAS] T 3,2642
198 IMOHTAX KAPKACOB NSl OENULOBKU ®ACALOB TH 3,2
198 .1 BATPATbI TPYJA PABOYMX-CTPOUTENEN YEN-Y 250,176
KPAHbI 10 T HA ABTOMOBMIIBHOM XOAY MPU PABOTE HA IPYIUX
198 .2 BUIAX CTPOUTENLCTBA MALL-Y 2,304
198 .3 MALLVHbI LWNNPOBANBHBIE ANEKTPUYECKME MALL-Y 3,52
YCTAHOBKM ANSA PYYHOW [1YTOBOW CBAPKM /MOCTOSAHHOIO
198 .4 TOKA/ MALL-Y 96,96
198 .5 AMNAPAT [J151 FTA30BOW CBAPKW U PE3KM M-YAC 6,912
198 .6 TPYHTOBKA ®-021 KPACHO-KOPUYHEBAS T 0,00608
198 .7 PACTBOPUTENM MAPKW P-4 T 0,00448
198 .8 KMCNOPO[ TEXHWUYECKUM TA300BPA3HbBIN M3 11,36
198 .9 PNEKTPOMbI 14 MM: 342 T 0,0576
198 .10 [TPOMAH-BYTAH, CMECb TEXHUYECKAS KT 2,528
198 .11 |CTANBHBIE KOHCTPYKLINM T 3,2
MOHTAX BUTPAXEW U3 BUTPEHHOE CTEKINO U HAPYXHbIX
199 BXOAHbIX ABEPEW U3 BUTPUHHOE CTEKNO 100M2 1,78
199 .1 BATPATbI TPYIA PABOYMX-CTPOUTENEN YEN-Y 574,4594
199 .2 [IPEJIN QNEKTPUYECKME M-YAC 10,0748
199 .3 [FONTbl CTPOUTENBHBIE C FAVIKAMA U LUAVBAMM T 0,00178
199 4 [IETANM KPENNEHWSA CTANBHBIE KT 1,0146
CTEKISHHBIE NONOTHA A1 ABEPEN C TEPMUYECKW
200 |MONMPOBAHHOW NOBEPXHOCTbIO, TONLUMHOM 10 MM M2 160
CTEKINO NMUCTOBOE BUTPUHHOE NONMPOBAHHOE MAPKU M-10
201 [TOMUI. 10 MM M2 18
YCTPOWCTBO KAPKACA L1151 KAPHU3A "T[-1" U3 NPECCOBAHHbIX
202 |OUMHKOBAHHbIX KOHCTPYKLIWA 100M2 1,14
202 .1 BATPATbI TPYIA PABOYNX-CTPOUTESIEN YEN-Y 74,6928
BWHTbI CAMOHAPE3AIOLLIVE NS KPEMNNEHWUA
NPOGUNUPOBAHHOIO HACTUNA U MAHENEN K HECYLLUM
203 |KOHCTPYKLUMAM T 0,01482
204 |[MPO®UNY OLMHKOBAHHBIE M 900,6
YCTAHOBKA KAPHU3HbIX NMOrOHHbLIX AETANEN
OPHAMEHTUPOBAHHbIX, BbIMYKIbIX, PENILE®HbIX, CIOXHOIO
205 |PUCYHKA "TO-1" 100M 0,76
205 .1 [3ATPATbI TPYIA PABOUYNX-CTPOUTENEN YEN-Y 48,9516
205 .2 [IPENU 3NEKTPUYECKUE M-YAC 9,12
206 |KNEW NONWMEPHbIA YHUBEPCAIbHbIN wT 22
207 |CAMOPE3bI Kr 23,25




208 |[IUAWBA NMNACTUKOBAS [1 20MM wT 365
209 KAPHWU3HbIN OETANb TO-1 M 76
210 |[KNEW KA®ENbHbIN Kr 145
YCTPOUCTBO KAPKACA AN KAPHU3A "T1-2" U3 MPECCOBAHHbIX
211 |OUMHKOBAHHBbIX KOHCTPYKLUA 100M2 0,16
211 .1 BATPATbI TPYOA PABOUYUX-CTPOUTENEN YEN-Y 10,4832
BUHTbI CAMOHAPE3AIOLLME ANA KPENNEHUSA
NPO®UNUPOBAHHOIO HACTUIA U NAHENEN K HECYLUMM
212 |KOHCTPYKLMUAM T 0,0021
213 NPO®UNUN OLUMHKOBAHHbLIE M 127
YCTAHOBKA KAPHU3HbIX MOrOHHbLIX AETANEWN
OPHAMEHTUPOBAHHbIX, BbIMYKIbIX, PENbE®HbLIX, CNOXHOIO
214 PUCYHKA "TO-2" 100M 0,76
214 1 BATPATbI TPYOA PABOYUNX-CTPOUTENEN YEN-Y 48,9516
214 2 [OPENN SNEKTPUYECKUE M-YAC 9,12
215 [KINEW NONUMEPHbIVW YHUBEPCAJTbHbIU wT 14
216 (CAMOPE3bI Kr 16
217 |[IUAUBA NMNACTUKOBAS [1 20MM wT 91
218 |KAPHU3HbIN OETANb TAO-2 M 76
219 |[KNEW KA®ENbHbIN Kr 95
220 YCTAHOBKA U KPEMNNEHWUE HANMUMYHUKOB TAO-3 100M 3,824
220 .1 BATPATbI TPYOA PABOUYUX-CTPOUTENEN YEN-Y 29,90368
221 |KNEW NONMUMEPHbIN YHUBEPCAIbHbIU wT 33
222 (CAMOPE3blI Kr 8
223 |KNEW KA®ENbHbIN Kr 191,2
224 HAJNUYHUKU U3 NEHAMNONUCTPOIA OETAINb H-1 1M 60,2
225 HANUYHUKU N3 NEHANONMUCTPOSA OETANb H-2 1M 312
226 [HAJTUMHUKU U3 NMEHAMOJNIUCTPONA OETANb H-3 1M 10,2
227 YCTAHOBKA NMUNSICTPOB NOrOHHbIX OETANEN TO-4 100M 1,896
227 1 BATPATbI TPYOA PABOYNX-CTPOUTENEN YEN-Y 207,82056
227 2 \OPENV SNEKTPUYECKUE M-YAC 22,752
228 |KNEW NONMUMEPHbIN YHUBEPCAIbHbIU wT 61
229 |CAMOPE3bl Kr 21
230 |LLAWBA NIACTUKOBASA O 20MM wT 379
231 |[OIOBENb MPOBKU C LUYPYNOM wT 537
232 NUNACTP Ne1 7200X450X60MM wT 28
233 [MUNSACTP Ne2 3000X450X450MM wT 4
234 PYCTbIl U ANEMEHTbI Ans HANMUYHUKA M2 43
235 |CTEKNOCETKA TKAHAS M2 43
236 |KINEW KA®ENbHbIN Kr 280
237 |[IUAUBA NMNACTUKOBAS [1 80MM wT 158
238 |Yronor oUMHKOBAHHbIN M 80
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QUYMA BETON VA TEMIR-BETON ISHLARI TEXNOLOGIYASI

Beton sanoat, axoli, qishlog xo’jalik binolari qurilishida, xattoki xalq
xo0’jaligining mashinasozlik, neft, gaz sanoati tarmoglarida xam keng qo’llanilib
kelinmoqda. Beton ishlarini  mexanizatsiyalash, ayrim jarayonlarni
avtomatlashtirish arzon beton va temir-beton konstruktsiyalarini barpo etish va
ularning ishlatish soxalarini kengaytirishga imkon beradi. Beton ishlari oldindan
tuzilgan ishlab chigarish loyixasi (PPR) asosida olib boriladi. Loyixada
tiklanayotgan bino va inshootlarning xususiyatlari, beton ishlari texnologiyasi,
maxalliy shart-sharoitlar beton gorishmasi tarkibida boradigan fizik-ximiyaviy
jarayonlarga bog’lanadi. Yuqoridagi faktorlarga mos ravishda beton tarkibi
tanlanadi, uning gotish jarayoni boshgariladi va nazoratga olinadi.

Ma’lumki, beton qorishmasi deb, ma’lum nisbatda olingan shag’al, qum,
sementni suv bilan aralashtirishdan xosil bo’lgan qorishmaga aytiladi. Beton
gorishmasi qotish boshlangach 0’z ma’nosini yo’qotadi. Beton qorishmasi
tarkibidagi komponentlardan birining o’zgartirilishi og’ir betonni engil betonga
aylantirishi, uning tavsiyasini o’zgartirib yuborishi mumkin. Bu o’zgartirish
ijobiy yoki salbiy ro’l o’ynashi mumkin.

Tashgi muxitning 18-22 S xarorati va 100% ga yagin namlik sharoiti
betonning me’yoriy qotishi uchun imkon beradi. Buning natijasida 28 sutkada
beton 0’z markasiga erishadi. Betonning boshlang’ich davrda qurishi yoki
muzlab qolishi salbiy ogibatlarga olib keladi. Beton keyingi davrda qulay
sharoitlarda gotsa xam loyixaviy ko’rsatgichlarga erisha olmaydi.

Barpo etilgan bino yoki inshootning sifati nafaqat beton qorishmasi sifatiga,
balki qoliplash, armaturalash, toza to’shalgan beton qorishmasiga qarov kabi
texnologik jarayonlarning amalga oshirilish saviyasiga xam bog’liq.

Qolip o’rnatish ishlari



Qolip-o’zidan keyin ma’lum shakl, o’lchamga ega konstruktsiya
goldiruvchi va 0’z navbatida shit va uni quvvatlab turuvchi moslamalardan
(tirgak, kozik) iborat qurilmadir .

Qoliplar materialiga garab asosan yog’och, metall, yog’och-metallan
tayyorlanishi mumkin. Qurilishda yuqorida keltirilgan uch turdagi qoliplar keng
ishlatiladi

Ishlatilish soniga qarab bir marta yoki ko’p marta ishlatiladigan qoliplar
mavjud. Inventar qoliplar-yig’ilib, ko’p magsadlarda foydalanish imkoniyatini
beruvchi elementlardan iborat. Inventar qoliplar 20-400 martagacha gayta
ishlatilishi mumkin.

Qoliplar mustaxkam, germetik va ustivor, quyma Kkonstruktsiyaning aniq
o’lchamlarini ta’minlaydigan, oson yig’iladigan, echib olinadigan, engil, ichki sirti
tekis bo’lishi zarur. Qolip va uning elementlari armatura buyumlarining
o’rnatilishiga va beton gorishmasining to’shalishiga xalagit bermasligi lozim.

Beton gorishmasining qgolip ichki sirtiga yopishishini oldini olish

magsadida shitning sirtiga xar xil plyo’nka xosil qiluvchi, suvni yogtirmaydigan
smolalar surtiladi. Bugungi kunda neft maxsulotlari chigindisidan keng
foydalaniladi. Bunday smola, yog’lar bo’lmasa, beton quyilishidan 1 soat oldin
yog’och koliplarga yaxshilab suv sepish tavsiya etiladi.
Lentasimon  poydevorlar  uchun golip yig’ish gadami 3-4 m bo’lgan qo’sh
mayak shitlar o’rnatishdan boshlanadi. Shitlar vaqgtinchalik tirgak va tortgilar
bilan maxkamlanadi. Mayak shitlar bo’yicha tortqi sim tortiladi va u buyicha
oralig shitlar o’rnatiladi. Tekshiruvdan so’ng ular doimiy maxkamlanadi.

Pog’onali lentasimon poydevorlar uchun koliplar ikki texnologik sxema
bo’yicha yig’iladi. Birinchi sxema bo’yicha xar bir pog’ona uchun golip yugorida
keltirilgan tartibda aloxida-aloxida yig’iladi. Bunda ikkinchi pog’ona uchun
yig’ilgan qolip pastki pog’ona betoniga tayanadi, ya’ni ikkinchi pog’ona uchun

golip pastki pog’ona betonlangach va ma’lum mustaxkamlikka erishgachgina



yig’ilishga boshlanadi. Ikkinchi sxema bo’yicha qolip poydevorning butun
balandligi bo’yicha yig’iladi. Bunda birinchi pog’ona uchun golip oldingi tartibda
yig’ilib, uning ustidan xar 3-4 m.ga ko’ndalang to’siq (t/b peremichka) lar
o’rnatiladi va ularga o’q chiziglar belgilanadi. Shular asosida shitlar o’rnatilib
bir-biriga tortqi simlar bilan tortilib va bundan tashqari tirgaklar bilan gotiriladi.

Aloxida turuvchi stakan ko’rinishidagi poydevorlar uchun goliplar xar bir
pog’ona uchun aloxida yig’ilib, so’ng birlashtiriladi. Ikkinchi va undan
yugoridagi pog’onalar uchun vyigilgan goliplar, ularning pastki gqismlarida maxsus
o’rnatilgan uzun taxtalar bo’yicha pastki pog’ona golipiga minadi. Stanakan
uchun golip aloxida , tubsiz yashik ko’rinishida tayyorlanadi va tayanch bruslarga
tayantirib o’rnatiladi.

Ustunlar va rama ustunlari uchun qoliplar qutisimon , xomutlarda
mustaxkamlangan shaklda yig’iladi. Quti ustun tag’ligiga yoki ora yoyma
plitasiga qotiriladi. Qolipning o’rni ko’ndalang va bo’ylama yo’nalishlar
tekshiriladi. Qolipning tikligi teodolit yoki shovunda tekshiriladi.

Qolipdagi xomutlar soni, kadami quti tayyorlangan taxtalar galinligiga
bog’liq. Taxtaning qalinligi 20 mm. bo’lsa xomutlar orasidagi masofa 0,8-1,2 m,
taxtaning qalinligi 30 mm bo’lsa xomutlar orasidagi masofa 1,2-1,5 m. bo’lishi
kerak.

Xari va to’sinlar qolipi taglik va ikki yondagi shitlardan iborat. To’sin
tagligi qalinligi 4-5 sm li taxtadan, yon shitlari 2-2,5 sm.li yupga taxtadan iborat
bo’ladi. Xari va to’sinlar qolipi tagidan ustunlar bilan ko’tarib turiladi.

Armatura ishlari

Beton konstruktsiyasida xosil bo’ladigan eguvchi kuchni o’ziga qabul qilib
olish uchun konstruktsiyaning chuzilish zonasiga qo’yiladigan yo’g’on sim
armatura deb ataladi.

Armatura vazifasiga ko’ra ish armaturasiga (asosiy chuzilish kuchiga

xisoblangan bo’lib diametri 10 mm.dan 40 mm.gacha bo’ladi), montaj



armaturasiga (diametri 10 mm, xomut diametri 6 mm chegarasida bo’ladi) va
targatuvchi  (yukni ishchi armatura sterjenlariga targatish) armaturalariga
bo’linadi. Armaturalar ishlab  chiqarish  texnologiyasiga  qgarab sterjen
ko’rinishidagi issiqda toblangan diametri 6-90 mm.li va sim ko’rinishidagi
sovugda toblangan diametri 3-8 mm.li armaturalarga bo’linadi. Ular kesimining
shakliga garab tekis sirtli sim va profilli sterjen bo’lishi mumkin. Profilli sirt
beton bilan yaxshi ishlashni ta’minlaydi.

Armatura elementlari golip ichiga donaday, armatura karkasi va turi (setka)
ko’rinishida o’rnatiladi.

Armaturalash ishlari ikki jarayon armatura elementlarini tayyorlash va
yig’ishdan iborat. Demak, avval artamatura sterjenlari, bog’lovchi elementlar ish
chizma asosida kesib tayyorlanadi, keyin ular yig’ilib armatura karkasi yoki turi
xosil gilinadi va joyiga o’rnatiladi (o’rnatilish joyida yig’ilishi xam mumkin).

Armatura elementlari zavod yoki sexlarda tayyorlansa ular avtomobillar,
pritsep yoki yarim  pritseplarda  tashib  keltiriladi.  Tashish paytida
payvandlangan choklar, bog’langan joylar ostiga yog’och bruschalar taglik
(kistirma) sifatida qo’yiladi.

Armatura elementlari goliplar tekshirilib gabul gilingandan so’ng joyiga
o’rnatiladi. Armatura elementlarini o’rnatishda ximoya gatlamini ta’minlash juda
muximdir. Ximoya qatlami qalinligi 100 mm.gacha bo’lgan devor
konstruktsiyalari va plitalar uchun -10 mm, ularning qalinligi 150 mm bo’lsa -
15 mm, to’sin, ustun, xari (progon) uchun (armatura 20-32 mm) 25 mm.dan kam
bo’Imasligi zarur.

Ximoya gatlami galinligi, armatura elementlarining ostki gismiga
o’rnatilgan maxsus fiksatorlar yoki armatura ostiga quyiladigan sement yoki beton
balochkalar yordamida ta’minlanadi.

Armatura elementlari qo’lda kran yordamida qolip ichiga o’rnatiladi.

Ustunlar uzunligi 4 m.gacha bo’lsa armatura elementi qolip ichiga tepadan



tushiriladi, aks xolda (4 m dan oshsa) ustun uchun yig’ilgan qolip-qutining bir
tomoni ochilib armatura karkasi qolipning yon tomonidan Kkiritiladi.
Konstruktsiyalarning  turi, armaturalanganlik darajasiga garab avval armatura
karkasi yig’ilib, so’ng uning atrofiga golip yig’ilishi xam mumkin.

Betonlashdan oldin qurilgan golipning mustaxkamligi tekshiriladi . Qolip
konstruktsiyasining loyixaga mosligi ya’ni balandligi va ko’ndalangligi niveller
yordamida, to’g’ri  chiziqliligi reja ip tortish bilan, bo’ylamaligi shovun tushirib
qurish bilan, ko’ndalang kesim o’lchamlari metr yoki ruletka bilan tekshirib
ko’riladi.

Qolip ichidagi armatura shaklining loyixadagi konstruktsiyaga muvofigligi,
ish armaturasi sterjenlari diametrlarining loyixada ko’rsatilganidek bo’lishi,
armatura sterjeni bilan qolip taxtasi orasida 1,5-2,5 sm li ximoya gatlami
goldirilganligi nazorat gilinadi. Aniglangan kamchiliklar darxol bartaraf gilinadi.

Betonlash ishlari quyidagi jarayonlardan iborat:
beton gorishmasini tayyorlash;
beton qorishmasini tashish;
beton qorishmasini qolipga joylash va katlamlarini zichlash;
beton gonstruktsiyasida choklar goldirish;
golipdagi betonni parvarish qilish;
betondan golipni ko’chirib olish;
betonda aniglangan kamchiliklarni yo’qotish;
noqulay iglim sharoitida betonlash ishlarini olib borishda
bajariladigan qo’shimcha chora va tadbirlar.

Beton korishmasini tayyorlash. Beton qorishmasi loyixada belgilab
berilgan marka bo’yicha tayyorlanadi. Tayyorlangan beton qorishmasi uni
tashish va joyiga to’shash uchun ma’lum texnik xossalarga ega bo’lishi kerak.

Beton qorishmasi qatlamlarga bo’linmasligi, ma’lum bir konsistentsiyaga ega



bo’lishi zarur. Beton qorishmasi konsistentsiyasi «konus cho’kishi»( OK') degan
kattalik bilan xarakterlanadi.

Beton gorishmasining konus cho’kishi OK < 2 sm bo’lsa- gattiq beton, OK
= 2-4 sm - kam xarakatlanuvchan beton, @ OK =4-5 sm - xarakatlanuvchan
beton, OK >15 sm bo’lsa - suyuq beton qorishmasi deb yuritiladi.

Beton qorishmasi uzlukli va uzluksiz ish printsipida ishlaydigan beton
gorgichlarda tayyorlanadi. Beton tayyorlaydigan tugunlar (uzel) ko’chma va
statsionar bo’lishi mumkin. Ko’chma beton gorgichlar bir ob’ektdan ikkinchi
ob’ektga ko’chirib yuriladi.  Statsimonar beton tugunlari, zavodlari ishlab
chigarish quvvatiga garab 100 km radiusgacha xududni beton gorishmasi bilan
ta’minlaydi.

Beton gorishmasining sifati uni tashkil etuvchi komponentlar sifati va
ularning tarkibdagi mikdoriga bog’liq. Shuning uchun to’ldiruvchilar sifati
tajribaxona xodimlari tomonidan nazorat qilinishi zarur. Bundan tashqari
dozatorlarning ishga yarogliligi  tekshirib turilishi kerak.

Beton qorishmasini tashish

Qurilayotgan binoning xususiyatlariga va tashkiliy sharoitlarga bog’liq
ravishda beton gorishmasi avtosamosval, avtobetonovoz (avtobeton tashigich),
avtobetonqorgich (avtobetonosmesitel), beton-nasos, gisilgan xavo yordamida,
beton yotgizgich (betonoukladchik), konveyer, kranlar yordamida tashilishi
mumkin. Beton qorishmasini tashish jarayonida uning tarkiban bir xilligi va
xarakatchanligi o’zgarmasligi zarur.

Beton qorishmasi tashilayotganda atmosfera yog’ingarchiligi, muzlash,
qurish, xattoki sement quyqasining to’kilishidan saqlanilishi lozim. Beton
gorishmasining tashilish masofasi uning xaroratiga, transport turiga, yo’lning
xolatiga bog’lig. Beton qorishmasi yomon yo’ldan uzog muddat tashilsa u
gatlamlarga bo’linishi mumkin. Bunda yirik to’ldirgichlar pastki katlamga, mayda

to’ldirgich va sement yuqorigi gatlamga ko’chadi. Beton qo’rishmasining asosiy



gismi avtosamosvallarda tashiladi. Avtosamosvallarda beton qorishmasi yarim
qurug xolatda tashiladi. Bu esa qo’lda bajariladigan ishlar miskolini oshiradi.
Shuning uchun avtosamosvallarda beton gorishmasi kam xarakatchan xolatda
asfalt yo’llar bo’yicha 25-30 km, boshga yo’llardan 15-20 km masofagacha
tashiladi xolos.

Tayyor beton gorishmasini tashishda eng etuk transport - avtobetontashigich
(avtobetonovoz) xisoblanadi. Transport ag’daradigan kuzovga ega. Kuzovning
beton gorishmasini to’kadigan teshigi tashiladigan beton korishmasi satxidan
balandda turadi. Bu esa transportning xarakat yo’lida tsement  suv
aralashmasining to’kilishini oldini oladi. Kuzov ag’darilganda uning teshigi
pastda ko’ndalang xolatda bo’ladi, bu esa kuzovda Dbeton qorishmasi
goldiglarining saglanib qolmasligini ta’minlaydi.

Avtobetongorgich (avtobetonsmesitel)larda qurug beton va aloxida suv
(boshga idishda) tashiladi. Qurilish ob’ektiga 10-15 minutlik yo’l qolganda
betonqorgich yurgiziladi. Mashina qurilish ob’cktiga borganda quzovda tayyor
beton qorishmasi bo’ladi. Bunday transport turida beton gorishmasi 70-90 km
masofagacha tashilishi mumkin.

Beton qorishmasi qurilishi maydoni ichida bir joydan boshga joyga,
to’kilgan joydan golipga ko’chirilishi mumkin. Bu magsadlarda kran, konveyer,
transporter lenta va beton nasosdan foydalaniladi.

Beton gorishmasini joyiga to’shash

Qurilish maydonlarida asosiy xajm beton qorishmasi (85% dan ortiq)
badyalarda kran orqali uzatiladi. Badyalarni bo’shatish va beton qorishmasini
tekis taksimlash kulf yuritma (privodnoy zatvor) yordamida amalga oshiriladi.
Juda yuqori binolarni tiklashda badyalar ko’targichlar (podyo’mnik) yordamida
xam qavatlarga ko’tarilishi mumkin.

Umuman olganda beton gorishmasini to’shash  asosni tayyorlash, beton

gorishmasini uzatish, gabul gilish, targatish va zichlash jarayonlaridan iborat. Ish



boshlangunga gadar beton gorishmasini uzatish, targatish va zichlash usullari
tarqatish galinligi yo’nalishi va muddati aniq bo’lishi kerak.

Qolipga uzatilgan beton korishmasi bir xil galinlikdagi gorizontal gatlamlar
bo’yicha bir yo’nalishda tarqatiladi. Ko’ndalang qatlamlar qalinligi zichlash
jixozlarining xarakteristikalariga bog’liq. Beton qorishmasi ichki tebranish
beruvchi titratgichlarda zichlanganda to’shaladigan gatlamning eng kam qalinligi
titratgich ishchi organi uzunligidan 8-10 sm. Kkichik, beton gatlamining eng
katta qalinligi titratgich ishchi organi uzunligidan 1,25 marta katta bo’lishi
mumkin. Yuza bo’yicha tebranish beruvchi titratgichlardan foydalanilganda beton
gorishmasi galinligi yakka armaturalangan konstruktsiyalarda 250 mm, qalin (2
gatlam) armaturalangan konstruktsiyalarda - 120 mm bo’lishi zarur. Beton
gorishmasini bir joydan ikkinchi joyga uloqtirish (lopatkada ko’chirish) ayrim
xollardagina ruxsat etiladi.

Zichlanmagan xolatdagi beton korishmasining tarkibida ko’p xavo bo’ladi.
Qattiq qorishma tarkibida 40-45%, plastik gorishmalar tarkibida 10-15% xavo
bo’ladi. Beton korishmasi zichlanganda u chigarib yuborilgan xavolar xisobiga
o’tiradi, kirishadi  va natijada og’irlashadi.Titratgich ta’sirida beton korishmasi
zarralari majburiy tebranadi va erkinlashadi. Erkin zarralar og’irlik kuchi ta’sirida
chuqgadi va golipni egallaydi.

Titratgichlar , beton  korishmasiga ta’sir ko’rsatish usuliga qarab
quyidagilarga bo’linadi:

- ichki - beton gorishmasi ichiga tushirilishi bilan ishchi organi ko’rpusi orgali
gorishmaga tebranish beradi. Tebranish kuchidan deyarli to’la foydalaniladi;
-tashgi -  qgoliplarga tashgi tomondan boltlar yoki boshga biriktiruvchi
elementlar bilan mustaxkamlangan bo’ladi;

- sirt bo’yicha ishlovchi — to’shalgan beton yuzasi bo’yicha tebranish berib

zichlaydi.



Qurilishda ichdan tebranish beruvchi titratgichlar keng ishlatiladi. Beton
gorishmasining zichlanib bo’linganligi xagidagi xulosani o’z vaqtida chiqarilishi
juda muximdir.  Titratgich bir joyda uzoq tutib turilsa beton gorishmasi
qatlamlarga bo’linishi mumkin, aks xolda to’la zichlanmay ichida xavo qolishi
mumkin. Malakali betonchilar titratgichning tovushidan beton gorishmalarining
zichlangan yoki zichlanmaganligini bilishadi. Titratgich  beton  qorishmasi
ichiga tushirilgach ovoz yuqoladi va bir ozdan so’ng yana ovoz paydo bo’ladi va
uning quvvati bir xil turadi. Shunda titratgichni beton tanasidan chigarib olish
talab etiladi.

Bundan tashqari beton Kkorishmasining etarli darajada zichlanganligini
bildiruvchi gator belgilar mavjud. Bular: beton gorishmasining cho’kmasligi,
sirtda sement-suv aralashmasining chiqgishi, sirtda xavo pufakchalarining
chiqishini to’xtatishi va x.k.

Titratgich ishchi organining beton korishmasi ichiga ketma-ket tushirish
joylari orasidagi masofa 1,5 R (R-titratgich ta’sir radiusi)ga teng bo’lishi kerak.

Betonlash ishlarini olib borishda tanaffuslar bo’lishi mumkin. Bunda eski
va toza to’shalgan beton orasida tekislik (chok) xosil bo’ladi. Buni betonlashdagi
ishchi choklar deb atashadi. Bu choklar konstruktsiya mustaxkamligiga ta’sir
etmaydigan joylarda tashkil etiladi.

Ustunlarni ko’rishda ishchi choklar poydevor tepa sirti satxida yoki xari,
to’sinlarning osti satxida bo’lishi mumkin.

Ish choki aniq ko’ndalang yoki bo’ylama bo’lishi kerak. To’sinlar yoki
plitalar betonlanganda choklar bo’ylama xolatda bo’lishi zarur.

Ustunlar betonlanganda choklar ko’ndalang xolatda bo’lishi kerak. Beton
gotish davrida parvarish gilinishi lozim. Beton gotishining boshlang’ich davrida
unga qilingan parvarish quyidagilarni ta’minlashi zarur:

beton mustaxkamligining zarur sur’atlarda egallanishini ta’minlovchi

xarorat namlik xolati:



xarorat — cho’kish deformatsiyasining borishi va yoriglar xosil bo’lishiga
yo’l qo’ymaslik;

gotayotgan betonni kutilmagan zarbalardan va boshqa ta’sirlardan asrash;

Issig va quruq iglim sharoiti, gish faslidagi sovugliklar betonning me’yoriy
gotishi uchun noqulay iglim sharoiti bo’lib xisoblanadi.

Issig va qurug iglim sharoitida toza to’shalgan beton gorishmasining
suvsizlanishi va dastlabki plastik cho’kishi natijasida beton tanasida yoriglar
xosil bo’lishining oldini olish zarur bo’ladi. Shu magsadlarda beton sirtiga suv
o’tkazmaydigan polietilen plyonkasi yopiladi. Beton ma’lum darajaga gqotgach,
uning ustiga shol-plenka (meshkovina) to’shash, yog’och chigindisi (apilka)
sepish va ularni namlab turish tavsiya etiladi ( namli  parvarish).

Issig kunlarda beton qorishmasi o’z plastikligini yo’qotadi. Bu xollarda
unga S/Ts nisbatni o’zgartirmay bir oz suv qo’shish lozim. Beton tarkibiga
plastifikatorlarni qo’shib plastik beton korishmasi olish xam mumkin.

Qishda beton va temir-beton ishlari shunday tashkil etilishi kerakki, bunda
beton muzlaganiga gadar xisoblangan mustaxkamlikning 50% ga ega bo’lsin.
Shundagina bundan keyingi muzlash beton mustaxkamligiga ta’sir qilmaydi.

Umuman betonning gotishi uchun me’yoriy xisoblangan 18-22 S li xarorat
4 S gacha pasaysa uning gotish muddati ikki barobar chuziladi, xarorat 0 S dan
pastga tushganda esa betonning qotishi to’xtaydi-u muzlab qoladi. Beton
muzalaganda uning tarkibidagi suv xam muzlab o’z xajmini 9% ga oshiradi. Bu
0’z vaqtida beton tanasida ichki kengayish kuchlanishlarini xosil giladi. Beton
erishgan mustaxkamlik bu kuchlanishlarga bardosh berolmasa, u titilib ketadi.

Qish vaqgtida betonlashni 2 asosiy guruxga bo’lish mumkin:
konstruktsiyalar ichida betonni 0’z xolida, isitmasdan saglash va sun’iy ravishda
isitib qotishini tezlashtirish. Betonni sun’iy usulda isitish usuli nafaqat qish
davrida betonlash ishlarini olib borishni ta’minlaydi, balki mustaxkamlikni

egallash suratlarini xam oshiradi.



Betonni isitmasdan  saqlash usuliga «termos» usuli va uning xar
ko’rinishlari, muzlashga garshi qo’shimchalarni qo’llash va beton gorishmasini
oldindan yuqori xaroratgacha isitib goliplash kabi yondoshishlarni aytish mumkin.

Sun’iy isitish bilan betonlash usullari sifatida elektr toki energiyasi xisobiga
isitish (elektroprogrev, elektroobogrev, greyushie opolubki), issiq bug’ bilan
isitish, issig xavo bilan isitish, infragizil nurlar bilan isitish kabilarni aytish
mumkin.

Yuqgorida keltirilgan qishki betonlash usullaridan biri qurilish tashkiloti
imkoniyatlaridan, ob’ektdagi shart-sharoitdan kelib chigib tanlanadi.

Qolip betondan texnikaviy shartlarga muvofiq ajratib olinadi. Beton etarli
darajada gotgandan keyin golip ajratib olinadi. Beton konstruktsiyalarga yondosh
golip (yon tomon-yuk tushmaydigan golip) beton  xosil gilingan shaklini
yo’qotmaydigan darajagacha qotganda (loyixaviy markasining 25%
mustaxkamligini olganda), uni ko’tarib turuvchi bo’laklari esa beton 70% dan
ortig mustaxkamlikka erishgach echib olinadi.

Beton va temir-beton ishlari sifatini nazorat qilish quyidagilarda namoyon
bo’ladi:

armatura, beton uchun materiallarning sifati, saqlanish sharoitlari;

beton qoruvchi jixozlar, dozator-o’Ichash asboblarining sozligi;

beton gorishmasining tayyorlanish, tashish va to’shash paytidagi sifati;

betonni parvarish qilish usulining to’gri tanlanganligi, qolipni echish
muddatlarini nazorat gilish;

Bunday nazoratni olib borish uchun ishlab chiqarish ustidan doimiy
nazoratni tashkil etish lozim.

Beton sifati tekshirilganda uning xaqigiy mustaxkamligi, muzlashga
chidamliligi, suv o’tkazmaslik ko’rsatgichi aniqlanadi va tegishli xulosalar

gilinadi.



Mehnat va atrof muhit

muhofazasi qismi

Bitiruvchi: %— Bekturdiyev I.M.
Mastlaxatchi: % dots. Quryazov Q.A.

Mas’ul raxbar: )\é@ katta o’qituvchi Boydjonov A.Q.



TOPSHIRIQ

Bitiruv malaka ishi mavzusi: “Urganch shaxri Shovot kanali bo’yida 200
o’rinli restoran binosini (bionik uslubda) loyixalash” bo’lib, mehnatni muhofaza
qilish bo’yicha topshiriq loyixalanayotgan ob’ektning joylashgan o’rniga,
ishlab — chiqarish yoki xizmat ko’rsatishning turiga, ishlab chigarishning aniq
spetsifik xolatiga yondoshgan xolda beriladi.

Bitiruv malakaviy ishining mehnatni muhofaza qilish bo’limini bajarishda
quyidagilarga ehtibor garatish muximdir:

Mehnatni muhofaza qilish bo’yicha texnik yechimlar loyixa xujjatlarida
to’g’ri xal qilinishiga va loyixada sanitar — maishiy xonalar, yong’in xavfsizligi
qurilmalari to’g’ri qabul qilingan va ishlab chigarish jarayonida mehnatni
muhofaza gilishning quyidagi qoidalariga rioya gilish lozimdir:

1.Mehnatni muhofaza qilishning qonuniy asoslari, xavfsiz va sog’lom
ish sharoitlarini tashkil qilish, mehnat sharoitini yaratishga;

2.1shlab — chigarish sanitariyasi va gigienasi qoidalariga:

3.Xavfsizlik texnikasining barcha masalalariga;

Qurilish maydonchasida havfsizlikni tashkil etish qoidalariga alohida e’tibor
berish lozim.

Bitiruv malakaviy ishining mehnatni muhofaza qilish bo’limining so’ngida
foydalanilgan adabiyotlar ro’yxatini ko’rsatish magsadga muvofiqdir.

Kirish
“Urganch shaxri Shovot kanali bo’yida 200 o’rinli restoran binosini (bionik
uslubda) loyixalash” bitiruv malakaviy ishi Urganch shahri Shovot kanali
bo’yining shimoliy tomoniga mo’ljallanganligi uchun ushbu hudud suv bo’yiga
yaqin joylashgani sababli qurilish maydonini vaqtinchalik devor bilan o’rab olinadi

va unga kirish va chiqish darvozalari o’rnatiladi.



Qurilish maydonchasida havfsizlikni tashkil etish bo’yicha bir qator me’yoriy
goidalar asosida ishlar ketma-ketligiga bo’y sungan xolda mehnatni muhofaza
gilish ishlariga rioya qilishimiz lozim.

Ish boshlashdan oldin aholi yashaydigan punktlarda joylashgan qurilish
maydonchalari devor bilan ihotalab qo’yilishi kerak. Aholi yashaydigan joylarda
qurilish maydonchasini sim bilan to’sib qo’yish mumkin.

Devorning joylashuvi va konstruktsiyasi qurilishni tashkil gilish loyihasiga
muvofiq tanlanadi. Yo’l va yo’laklardan 8...10 m. Narida qurilayotgan ob’ektning
atrofi devor bilan o’ralishi, bu devor yoniga taxta qoqib qo’yilgan himoya

qoziryog’i o’rnatilishi kerak. Qoziryok 20° burchak ostida o’rnatiladi. (1-rasm).
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1-rasm. Qurilayotgan bino atrofidagi devor va qoziryokning
konstruktsiyasi: 1-nishab koziryok, 2-shitlardan ishlangan to’siq paneli, 3-
trotuar paneli.

Qurilish boshlanishidan oldin qurilish maydonchasiga mashinalar yuradigan

yo’llar, ob’ektlarni bir-biriga bog’laydigan yo’lakchalar quriladi. Bu yo’llar



transport vositalarining kerakli joyga oson yaginlashuvini, materiallar, detallar,
konstruktsiyalarni giynalmasdan keltirishni ta’minlaydi.

Harakat havfsizligini ta’minlash va yuklarni tezroq tushirib olish uchun
aylana yoki to’g’ri yo’llar quriladi va bu yo’llarning yuk tushiriladigan joylari
maxsus kengaytiriladi. Yo’llarning mashinalar o’tadigan qismining kengligi 3,5 m.
(transport bir yo’nalishda harakatlanganda yoki transport ikki yo’nalishda
harakatlanganda) 6 m. bo’lishi kerak. Avtomobillar harakatlanadigan yo’llarda
burilish joylarining radiusi 12 m. bo’lishi lozim. Yo’llarga yo’l belgilari va
ko’rsatkichlari o’rnatiladi, ishchilar o’tishi uchun havfsiz yo’laklar quriladi.

Quduq va shurflar mustahkam shitlar bilan yaxshilab qo’yilishi, transheya
hamda qatlovanlar esa kunduzi va tunda yaxshi ko’rinib turadigan, balandligi 1 m.
li to’siglar bilan ihotalab qo’yilishi zarur. Qurilish maydonchasi hududining
yoritilishi kamida 2 Ik, kran va takelaj ishlari bajariladigan joylarniki kamida 10 Ik,
g’isht teriladigan va beton quyish ishlari bajariladigan joylarniki esa kamida 25 1k
bo’lishi kerak. Ko’chma yoritish qurilmalari tarmoqga GRSHS, KRPT, PRG
tipidagi shlangli kabellar bilan ulanishi va yerga ulab qo’yilishi lozim. Qurilish
maydonchasidagi muvaqqgat elektr prodkalar izolyatsiyalangan simdan qilinib,
yo’laklarga 3m va mashinalar o’tadigan yo’llarga 5 m balandlikda osib qo’yiladi.
Transport intensiv harakatlanadigan va strelkali mashinalar ishlaydigan joylarda
elektr uzatish liniyalar1 bo’lmasligi kerak. Elektr energiyasi transformatorli
podstantsiyalar (kiosklar) dan yoki tagsimlovchi kuch qurilmalari orgali olinadi.

Qurilish ishlari havfsiz zonada (loyihada ko’rsatiladi) zarur sanitariya-maishiy
xonalar qurishdan boshlanadi. Buning uchun, odatda, 420-01, 420-04 seriyadagi
ko’chma konteyner vagonlardan foydalaniladi.

Balandda ishlayotganda yuzaga keladigan hamma havfli zonalar, montaj
ishlari bajariladigan, yuk ko’tarish kranlari: yer qazish mashinalari ishlaydigan,
bino va inshootlar buziladigan yoki gismlarga ajratiladigan, portlatish ishlari olib

boriladigan joylar qo’shimcha ravishda balandligi 1 m 1i inventar to’siglar hamda



qizil rangga bo’yalgan ikki qator reykalar bilan ihotalab qo’yilishi zarur. Montaj
zonasidagl to’sigqa va kran harakatlanadigan yo’lga bu zonaga kirishni
ta’qiglaydigan ogohlantiruvchi yozuvlar osib qo’yiladi. To’sib qo’yilishi zarur

bo’lgan zonaning kattaligi quyidagi formuladan aniglanadi: (2-rasm).
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2-rasm. Qurilayotgan ob’ekt atrofidagi havfli zona chegarasi.

P=0,3 H (ammo 2 m dan kam emas). Bu yerda P- havfli zona masofasi, H-

ish o’rnining balandligi.

Konstruktsiyalarni  montaj qilish uchun kran binoning mashinalar
harakatlanadigan yo’lga qarama-qarshi tomondan o’rnatiladi. Agar qurilish
davomida proyomlar (ochiq joylar) paydo bo’lsa, ular to’siqlar bilan berkilib
go’yiladi. Montaj zonasi to’siqlarining holati muntazam tekshirib turiladi. Agar
ular buzilsa, darxol tiklanadi.

Kran ishlaydigan (umumiy) zonaga kranni ishga tushirish rubilnigi, yuk
ko’tarish imkoniyatini cheklagich (OGP) ni har kuni tekshirib turish uchun nazorat
yuk, kran harakatlanadigan yo’l oxirlariga tiraklar va oxirgi viklyuchatellar

lintyalari o’rnatiladi.



Konstruktsiya va materiallar saglanadigan zonalar avtotransport kiradigan va
chiqib ketadigan tomonlardan ko’rsatuvchi hamda ta’qiqlovchi belgilar osilib
shlagbaumlar bilan to’sib qo’yilishi lozim. FElement va konstruktsiyalar
saglanadigan maydoncha ishlarini bajarish loyihasiga muvofiq quriladi hamda
panellar, ichki devorlar va pardevorlarni taxlash uchun kasseta va piramidalar bilan
ta’minlanadi. Orayopmaning katta o’lchamli panellarini bo’ylama holatdan
ko’ndalang holatga havfsiz o’tkazish uchun qurilish maydonchasiga kantovatel
o’rnatiladi. Qolgan buyumlar havfsizlik texnikasi qoidalariga rioya qilgan holda
taxlab qo’yiladi. Har qaysi taxlam yonida buyumlarning markalari va tip
o’Ichamlari ko’rsatilgan taxtacha (tablichka) bo’lishi kerak. Buyumlar omborlarda
loyihada ko’satilgan miqdorda saqlanadi. (3-rasm). Gipsdan ishlangan prokat
buyumlar va shunga o’xshash boshqa buyumlar suv tegmaydigan joylarda

saglanishi lozim.

3-rasm. Konstruktsiyalarni qurilish maydonida taxlash:

1-kolonnalar, 2-rigellar, 3-devorbop panellar, 4-orayopma plitalari.



Urganch shahar Shovot kanali bo’yi xududida restoran binosini loyihalashda
asosan qurilish konstruktsiyalaridan g’ovakli va ustunli konstruktsiyalar ko’p
qo’llanilganligi sababli ularni qurilish maydoniga vaqti vaqti bilan olib kelib talab
darajasida saglash qoidalariga rioya qilish lozim.

Yo’llar  bilan  kesishish  joylaridagi  barcha  kommunikatsiyalar
(truboprovodlar) transport vositalar gabaritidan ko’tarilgan, yo’lning mashinalar
yuradigan qismi tagidan o’tkazilgan bo’lishi va ular ustidan ishonchli proezdlar
qurilgan bo’lishi zarur.

Qishda yo’llar, yo’laklar, materiallar saglanadigan zonalarni muntazam
ravishda qurilish ahlati, qor va muzdan tozalab turish, shuningdek, ularga qum
sepib turish lozim.

Montaj boshlanishidan oldin qurilish maydonchasiga loyiha hujjatlarida
ko’zda tutilgan montaj, yuk ko’tarish va yuk qamrash moslamalari, inventar:
hamda asboblar keltirib qo’yilgan bo’lishi zarur.

Qurilish territoriyasida zararli gazlar to’planadigan chuqurlar, qudugqlar,
kotlavanlar bo’lishi mumkin. Shu sababli gaz borligini aniqlash priborlari va gaz
to’planadigan joylarda ishlash uchun inventar ventilyatorlar, kislorodli
izolyatsiyalovchi apparatlar hamda shlangli protivogazlar bo’lishi kerak.

Qurilish  maydonchasida shkastlanishning oldini olishning eng muhim
tadbirlaridan biri havfsizlik texnikasini targ’ib qilishdir. Qurilishning turli
joylariga, ish o’rinlariga bajariladigan ishlarga tegishli havfsizlik texnikasiga oid
plakatlar yopishtirilgan shitlar o’rnatiladi. Havfli joylarda taqiqlovchi (“Kirish
mumkin emas”, “Chekilmasin”); ogohlantiruvchi (“Avtotransport”, “Yuk ostida
turma”, “Predmetlar tushib ketishi mumkin”, “Portlaydi”); buyuruvchi
(“Kaska(mahsus bosh kiyim)da ishlang!”, “Belbog’ bilan ishlang!”, “Ko’zoynakda
ishlang!”); ko’rsatuvchi (“Medpunkt”, “Chekish joyi”, “Xojatxona”( va boshqa
havfsizlik belgilari osib qo’yiladi.



Hamma ishchilar norma asosida tegishli korjoma, maxsus poyabzal,
yengliklar, qo’lqoplar, himoya ko’zoynaklari (O’rta Osiyo sharoitida “Vosxod”
tipidagi ko’zoynak), kaskalar, saglash belbog’lari va boshqa individual himoya
vositalari berilishi zarur.

Loyihalanayotgan «Urganch tumani kiyim-kechak bozori xududida savdo
markazini va xudud landshaft yechimini loyihalashy» mavzusidagi bitiruv
malakaviy ishida mehnatni muhofaza qilish bo’yicha barcha talablar inobatga
olingan xolda batafsil bayon gilingan.

Bitiruv malaka ishi mavzusi:  Urganch shaxri Shovot kanali bo’yida 200
o’rinli restoran binosini (bionik uslubda) loyixalash jarayonida ijtimoiy, iqtisodiy
va siyosiy masalalarni yechib qolmay, ushbu ob’ekt qurilayotgan joydagi axoli
maskanini ekologik muvozanatiga xam ehtibor berish zarur.

Buning uchun avvalo ob’ekt quriladigan xududning asosiy xususiyatlarini
o’rganish kerak. Chunki ob’ekt qurilib ishga tushgandan keyin chiqindilarni
bezararligini ta’minlash nixoyatda muximdir.

Xozirgi davrda xech bir texnologik jarayon umuman chigindisiz
ishlamaydi. Bu chigindilar ma’lum miqdorda suv xavzalarini, atrof — muxitni
ifloslantiradi. Albatta xozirgi zamon texnologik jarayonlarida ifloslangan suvni
tozalash vositalari mavjud. Lekin shuni unutmaslik kerakki, bu suv tozalash
Qurilmalari ma’lum kamchiliklardan xoli emas, ya’ni qurilmaning aksariyati
ma’lum miqdorda yig’ilgan suvni tozalaydi. Shuning uchun biror tabiiy ofat
natijasida, masalan, suv toshqini, jala yog’ishi natijasida ifloslangan va xali
tozalanmagan suvni suv xavzalariga oqib kelib tushishi natijasida zaxarlanish va
eng yomoni inson salomatligiga xavf soladigan xolat vujudga kelishi mumkin.

Xulosa qilib shuni aytish mumkinki, ob’ektlarni qurishda yuqoridagilarni
xisobga olgan xolda ish olib borish xar bir mutaxassisning burchidir. Bu ishga

sovuqqonlik bilan garash butun tabiatga, ekologik muvozanatga shu bilan birga



axoli maskanlarining umumiy sog’lomligiga va bu bilan butun avlodlar oldidagi
javobgarlikni unutmaslik lozimdir.

O’zbekiston Respublikasida mexnatni muxofaza qilishning xuquqiy, texnik
va sanitariya — gigiena qoidalari bilan belgilab qo’yilgan qonunlari gabul
gilingan. Bu goidalar umumjaxon talablari darajasida ishlab chigilgan.
1.0b’ektda mexnatni muxofaza qilish be’yicha shamollatish tizimi.

Inson xayotida xavoning axamiyati katta bo’lib, uning ximiyaviy tarkibi, fizik
xususiyatlari inson salomatligini saglovchi muxim omildir. Xavo xolati uning
bosimi, zichligi, xarorati, absolyut va nisbiy namligi bilan belgilanadi.
Loyixalanayotgan ob’ektda sun’iy va tabiiy shamollatish tizimidan foydalanish
ko’zda tutilgan. Shamollatish qurilmalarining texnologik ko’rsatkichlari BMI
ning oldingi bo’limlarida keltirilgan.

Yuvinish bo’lmalaridagi xavoning xolati bo’lma devorining shipiga yaqin joyida

devor ichi bo’ylab joylashtirilgan ventilyatsiya shaxtasi orgali tabiiy xolda amalga

oshiriladi.

Ob’ektda mexnatni muxofaza qilish bo’yicha elektr xavfsizligi.

Loyixalanayotgan ob’ektda sun’iy va tabiiy yoritish tizimi ko’zda

tutilgan. Tabiiy yoritish derazalar orqali bo’lib, sun’iy yoritish esa elektr tarmog’i

orgali xar xonaga o’rnatilgan yoritish lampalari orgali amalga oshirish ko’zda

tutilgan.

Sun’iy yoritish tarmoglarining uskuna va jixozlari gidroizolyatsiya
gilingan bo’lishi, o’tkazgichlar esa yopiq usulda o’tkazilishi lozim, ya’ni
muxofaza qobiglari bilan ta’minlangan bo’lishi shart. Bu muxofaza qobig’i
elektr tizimining o’zgaruvchan kuchlanishlaridan uchqunlar chigishi bilan paydo
bo’ladigan yong’in xavfini yo’qotadi.

Elektr qurilmalarini o’rnatish qgoidalariga asosan ikki saglovchi

qurilma o’rtasidagi elektr tizimlaridagi yoki oxirgi saglovchi qurilma bilan xar



ganday o’tkazgich orasidagi muxofaza qobig’i garshiligi 0,5 OM dan kam
bo’Imasligi talab gilinadi.

Xavfli zonalarda bu qarshilik migdori 20 — 30 ; dan ortiq bo’lishi kerak.
Yuvinish bo’lmalarida namga chidamli zich yopig xolda va zanglamaydigan
materialdan  tayyorlangan  yoritish  lampalaridan  foydalanish maqgsadga
muvofiqdir.

3.0b’ektda mexnatni muxofaza qilish bo’yicha yong’in xavfsizligi.

Ob’ektni loyixalash va qurishda, unda bajariladigan ishlarning
moxiyatidan kelib chigadigan talablardan tashqari, unga texnik mustaxkamlik,
sanitariya — gigiena va iqtisodiy talablardan tashqari, unga yong’in xavfi va
yong’inga qarshi tura olish talablari xam qo’yiladi.

Bino qurilishida ishlatiladigan qurilish  konstruktsiyalarining
yong’inga chidamliligi yoki yonishi ularning qganday materialdan
tayyorlanganligiga bog’ligdir. Konstruktsiyaning o’tga chidamlilik darajasining
chegarasi QMQ 11-2-80 ga asosan konstruktsiyaning necha soat o’tga chidab
turishi ~ bilan belgilanadi. Loyixalanayotgan binoda yong’in xavfsizligini
ta’minlash uchun yo’lakning har 20 m. uzunlikka borishini ta’minlovchi shlanglar
o’rnatilgan. (1)

Binoda yong’in chiqgan taqdirda tutunning biror xonada to’planib qolmasligi,
ya’ni tutunni chiqarib yuborish uchun tashqi tomonga ochiq xavo chiquvchi
derazalar, zinapoya katagiga esa aloxida eshik o’rnatilgan bo’lib qavatlardagi
tutunni boshqa qavatga o’tkazmasligini ta’minlaydi. Binoni individual isitish
sistemasi orgali isitish va issiq suv bilan ta’minlanish ko’zda tutilgan. Suvni
isitish ~ va ishlab chigarish, xo’jalik maishiy maqsadlar uchun suvni isitish
moslamalari loyixalangan.

Binoda yong’in paydo bo’lgan tagdirda uni zudlik bilan o’chirish
uchun PG - 100 markali «Samargand» tipidagi o’t o’chirish gidranti

loyixalangan. Bu gidrant 100 m. radiusda yong’inni o’chirishga mo’ljallangan.



Loyixalanayotgan Urganch shaxri Shovot kanali bo’yida 200 o’rinli (bionik
uslubda) restoran binosi markaziy gismida ovqgatlanish zali bo’lib eni 24 m uning
har 40 m. joyiga bitta PG - 100 markali «Samargand» tipidagi o’t o’chirish
gidrantlariga ulanadigan yong’in o’chirish shlanglari (englari) yumshoq to’qima
materialdan tayyorlangan bo’lib, diametri. 51 va 66 mm bo’ladi. Ularning
uzunligi 10 va 20 m. Bino ichkarisida o’rnatilgan yong’inga garshi gidrantlar
oralig’ti 10 yoki 20 metrli shlanglar yordamida yong’inni o’chirish uchun
kuchli suv ogimi binoning eng baland va eng uzog nuqtasini ikkala gidrant
orqali suv purkash imkoniyatini beradigan qilib o’rnatiladi. Ichkarida
o’rnatilgan yong’in o’chirish kranlari pol yuzasidan 1,35 m. balandlikda
o’rnatiladi.(2)
4. Yong’inga qarshi to’siqlar.

Bino va inshootlarni ichki tuzilmalarini loyixalashda, ularning funktsional
vazifalarini ta’minlash bilan bir qatorda, yong’inni ogoxlantirish va tarqalishini
chegaralash bo’yicha loyixaviy tadbirlarni bajarish lozim bo’ladi.

Yong’inga qarshi to’siglar yong’in sodir bo’lgan joylarda olovni binoning
boshga qismlariga tarqab ketmasligini ta’minlash uchun xizmat qiladi. Ular
umumiy va maxalliy to’siqlardan iborat bo’ladi. Umumiy to’siqlar olovni
binoning xajmi bo’yicha tarqalishidan muxofaza qiladi. Bunday to’siqlarga
yong’inga qarshi devorlar va yuk ko’tarish qobiliyatiga ega bo’lgan eshik va
derazasiz devorlar, tomyopg’ich plitalar, ximoya xududlari, sektsiyalar va
oraliglar misol bo’ladi.To’siglar joylashgan xududlar odatda tutundan
ximoyalagich-xavo so’rg’ich moslamalar bilan jixozlangan bo’lishi lozim.

Ba’zi xollarda qizigan xavo yo’lini to’sish magsadida suv pardasini oqizish
yo’li bilan xam bino qismlaridagi xaroratni ko’tarilmasligini ta’minlash mumkin.

Maxalliy to’siglarga esa bino ichidagi o’tda yonmaydigan devor va
pardevorlar xamda binoning tomida joylashgan yong’inga qarshi paraped to’siglar

va shuningdek shamolatish qurilmalarida va xavo uzatgich moslamalarida



o’rnatiladigan  shiber va to’sqichlar kiradi. Maxalliy to’siqlarning vazifasi
yong’inni sirt bo’ylab chiziqli tarqalishiga yo’l qo’ymaslikdan iboratdir. (3)
Xulosa

Loyixalanayotgan ob’ektda  yong’inga qarshi kurash ishlari shu
ob’ektning yong’inga xavfsizlik darajasiga garab belgilanadi. Bog’ot tumani
Qalajik gal’a xududida 60 o’rinli sanatoriya binosinining yong’in xavfsizlik
darajasiga ko’ra ob’ektda aloxida yong’inga gqarshi kurash bo’limini tashkil
qilishga zarurat yo’q. Lekin binoda yong’indan muxofaza qilish ishlarining
asosiy yo’nalishi yong’in chiqib ketmasligini va yong’in chiqqan taqdirda
xam Kkattalashib ketmasligini tahminlashga garatilgan extiyot chora — tadbirlari
qurilish  shartdir.
Xozirgi vaqtda davlat yong’inga qarshi  kurash nazoratini Ichki ishlar
vazirligining yong’indan muxofaza qilish boshgarmasi amalga oshiradi.
Davlat yong’inga qarshi kurash nazorati organlari yong’in xavfsizligi
qoidalari, normalari va talablarini bajarmagan va shuningdek yong’inga
garshi kurashning birlamchi vositalari xamda  kerakli asbob — anjomlarni
noto’g’ri saqlagani va bu anjomlardan boshqa maqgsadlarda foydalanganligi
uchun korxona, tashkilotning raxbar xodimlariga va boshga javobgar
shaxslarga jarima solish xuqugiga ega.
Ushbu  bitiruv malakaviy ishi, ya’ni Bog’ot tumani Qalajik qal’a xududida
60 o’rinli sanatoriya binosida mexnatni muxofaza qilish bo’yicha texnik
yechimlar loyixa xujjatlarida to’g’ri xal qilingan. Loyixada sanitar — maishiy
xonalar, yong’in xavfsizligi qurilmalari to’g’ri qabul qilingan va ishlab
chigarish jarayonida mexnatni muxofaza qilishning quyidagi qoidalariga rioya
gilish:
I.Mexnatni muxofaza qilishning qonuniy asoslari, xavfsiz va sog’lom ish
sharoitlarini tashkil qilish, mexnat sharoitini yaratishga;

2.1shlab — chigarish sanitariyasi va gigienasi qoidalariga:



3.Xavfsizlik texnikasining barcha masalalariga;
4.1shlab — chigarishda yong’inga garshi kurash chora tadbirlariga keng
ehtibor garatilgan.(4)
Bino va inshootlarni yong‘in va portlash havfi
Bino va inshootlarni yonish va portlashga moyillik darajasini aniglashdan
magsad ularda sodir bo‘lajak yong‘in va portlashlar oqibatida yuzaga keluvchi
buzilishlarni va odamlarga xavfli va dahshatli ta’sirini oldini olishdan iborat. Bino
va inshootlarni yonish va portlashga moyilligi, ularning ganday ashyolardan
qurilganligiga va ularda mavjud ishlab chiqorish jarayonida ishlatiladigan yoki
saglanadigan xomashyolarning yonuvchanlik xususiyatlari bilan belgilanadi.
Qurilish ashyolarining yonuvchanligi

Bino va inshootlarning yong‘in havfsizligi odatda ularning o‘tga chidamlilik
darajasi bilan ifodalanadi. Bu esa o‘z navbatida ularda ishlatilgan qurilma va
ashyolarning yonuvchanlik xususiyatlariga bevosita bog‘liq bo‘ladi. qurilish
ashyolarining yuqori harorat ta’siridan alangalanib yoki cho‘g‘lanib yonish
natijasida parchalanishi ularni yonuvchanligini bildiradi.

QMQ 2.01.02-85 raqamli yong‘in havfsizligi me’yorida qurilish ashyolari
yonuvchanlik xususiyatlari bo‘yicha uchta guruhga bo‘lingan: yonmaydigan,
giyin yonadigan va yonuvchi guruhlar.

Bino qurilmalarining o‘tga chidamliligi.

Bino va wundagi qurilmalarning o‘tga chidamliligi deb, yong‘in sodir
bo‘lganda ularning yuqori harorat ta’siriga bardosh beraolishi va yuk ko‘tarish
xususiyatlarini  uzogrog muddatga saglab golish qobiliyatiga aytiladi. Bino va
inshootlarlarning yong‘in havfsizligi ko‘pchilik hollarda ulardagi qurilma-larni
olovda yonmasligi va o‘tga chidamliligi bilan ta’minlanadi. Inshoot
qurilmalarining o‘tga chidamliligi, ularning eng asosiy xususiyatlaridan
hisoblanadi, bu ko‘rsatkich maxsus me’yorlardan biri QMQ 2.01.02-85 bilan

me’yorlanadi.



Qurilmalarni o‘tga chidamlilik chegarasi tajriba usuli bilan yoki analitik xisoblash
yo‘li bilan aniqlanadi. Bu usullarning asosiy shart va qoidalari Xalqgaro

mezonlashtirish tashkilotining tavsiyanomalarida (1SO) va mezon SEV 1000-78

«YOng‘inga qarshi qurilishni loyihalashtirish me’yorlari» da aks ettirilgan.
Tajriba usuliga binoan qurilmalarni haqiqiy o‘lchamda namunasi tayyorlanib,
maxsus pechlarda oldin isitiladi, keyin ularni ishlatilish joyidagi me’yoriy yuklar
yig‘indisiga mos keladigan holatda yuklantiriladi va sinov boshlanishidan to uning
sirtida o‘tga chidamlilik chegarasini anglatuvchi belgilaridan birortasi paydo
bo‘lganiga qadar vaqt oralig‘i aniqlanadi.

Kurilmalarning o‘tga chidamliligini oshirish.
Harorati 1200°S gacha ko‘tarilib uzluksiz davom etadigan yong‘in sharoitida bino
qurilmalarining (xususan ko‘ndalang holatdagilari) ustuvor turishi amri maholdir.
SHu boisdan, ularni olov ta’siridan himoyalash, ya’ni yong‘in paytida imkon
darajasida bardosh berish vaqtini uzaytirish magsadida, birqator qo‘shimcha
tadbirlarni qo‘llash lozim bo‘ladi.
Qurilishda qo‘llaniladigan ashyolarni yonuvchanligi bo‘yicha uchta toifaga
bo‘linishini nazarda tutsak, olov ta’sirida yonmaydigan ashyolar toifasiga beton,
g‘isht va tabiiy toshlar va metallar kiradi. Metal qurilmalar o‘tda yonmasa hamki,
tosh va beton ashyolarga ko‘ra yuqori harorat ta’siriga chidamsiz bo‘ladi. Masalan,
[3.] 25G2S markali past legirlangan po‘latdan tayyorlangan A-1ll sinfiga taallugli
armaturaning xavfli harorati 570°S dan oshmaydi, alyumin qorishmasidan
tayyorlangan yuk ko‘taruvchi qurilmalarning xavfli harorati esa 250°S ni tashkil
etadi. Demak, eng mustahkam hisoblangan metal qurilmalar ham olovning zarbiga
bardosh beraolmas ekan. SHu boisdan ularni olovdan muhofaza qilish zarurati
tug‘iladi.

Yong‘inga qarshi to‘siglar.



Bino va inshootlarni ichki tuzilmalarini loyihalashda, ularning funksional
vazifalarini ta’minlash bilan bir qatorda, yong‘inni ogohlantirish va tarqalishini
chegaralash bo‘yicha loyihaviy tadbirlarni bajarish lozim bo‘ladi.

Yong‘inga qarshi to‘siqlar yong‘in sodir bo‘lgan joylarda olovni binoning
boshga qismlariga tarqab ketmasligini ta’minlash uchun xizmat qiladi. Ular
umumiy va mabhalliy to‘siqlardan iborat bo‘ladi. Umumiy to‘siqlar olovni
binoning hajmi bo‘yicha tarqalishidan muhofaza qiladi. Bunday to‘siqlarga
yong‘inga qarshi devorlar va yuk ko‘tarish qobiliyatiga ega bo‘lgan eshik va
derazasiz devorlar, tomyopg‘ich plitalar, himoya hududlari, seksiyalar va oraliqlar
misol bo‘ladi. To‘siglar joylashgan hududlar odatda tutundan himoyalagich-havo
so‘rg‘ich moslamalar bilan jihozlangan bo‘lishi lozim.

Ba’zi hollarda qizigan havo yo‘lini to‘sish magsadida suv pardasini oqizish
yo‘li bilan ham bino qismlaridagi haroratni ko‘tarilmasligini ta’minlash mumkin.

Mahalliy to‘siglarga esa bino ichidagi o‘tda yonmaydigan devor va
pardevorlar hamda binoning tomida joylashgan yong‘inga qarshi paraped to‘siqlar
va shuningdek shamolatish qurilmalarida va havo uzatgich moslamalarida
o‘rnatiladigan  shiber va to‘sqichlar kiradi. Mahalliy to‘siqlarning vazifasi
yong‘inni sirt bo‘ylab chiziqli tarqalishiga yo‘l qo‘ymaslikdan iboratdir.

Yong‘inga garshi to‘siglar o‘zlarining o‘tga chidamlilik xususiyatlariga

binoan uch turga bo‘linadi va ular quyidagi jadvalda aks etdirilgan



Xulosa



Xulosa.

Inson faoliyatining gadimiy va nafis soxalaridan biri arxitekturadir.
Arxitektura bizga ma’lum «qurilishning yuqori bosgichi », oliysi demakdir.
Arxitektura — inson faoliyati, maishati, umuman hayoti uchun fazoviy muxit
yaratish san’atidir.

Bu erda fazoviy - er satxi ustidagi binolar nazarda tutiladi. Bunday fazoviy
muxit yopig yoki ochiq bo‘lishi mumkin. U chegaralovchi, belgilovchi (devor,
to‘siq, panjara, dov-daraxt, tosh kabi) tuzilishlar yordamida tashkil etiladi. [6]
Loyihalanayotgan 200 o’rinli restoran binosida aralash tipdagi konstruktiv
echimlar go‘llanilgan bo‘lib u tashqgi ko‘rinishi jihatidan chiroyli va mustahkam
bo‘lishi fazoviy muxitni shakllantirishda o‘ziga xis san’at asarini shakllantirgan.

Arxitekturaning bir - biri bilan  chambarchas bog‘langan uch gqismi
mavjud. Bular: konstruksiyasi, funksiyasi, va estetikasidir. Arxitektura asariga
quyidagi talablar qo‘yiladi.

- Birinchidan arxitektura asari inson foydalanishiga qulay bo‘lsin, ganday
magsadda qurilgan bo‘lsa shu maqgsadni to‘la ado etsin:

- Ikkinchidan — asar o°‘z-o‘zini ko‘tara oladigan, tashqi ta’sirlarga chidash
beraoladigan bo‘lsin:

- Uchinchidan asar ko‘rinishi ta’sirli, insonni to‘lginlantiradigan bo‘lishi kerak.

Loyihalanayotgan 200 o‘rinli restoran binosi yugorida gayd qilingan
talablar bo‘lib bu talablar, echimlar, arxitekturaviy, kompozitsion, tipologik va bir
gancha bosqichlar asosida loyihalangan.

Loyixalangan bino o’zining chiroyli ko’rinishi bilan Shovot kanali bo’yiga
juda chiroyli ko’rinish bahshida etgan. Bino bionic tipda Yyuqoridan qush
ko’rinishini eslatadi. Bu qush Shovot kanalidan suv ichishga kelayotganday
tasvirni o’zida mujassam etgan. Binoni yaqin masofadan kuzatganda uning kirish
qismi juda maftunkor kishini o’ziga tortuvchi kompozitsion yechimga ega qilib

loyixalangan.



Loyihalangan 200 o’rinli restoran binosida simmetrik kompozitsiyaning
qo‘llanilishi unga chiroylilik va badiiylik baxsh etgan. Unda ishlatilgan qurilish
materiallarining bir- biri bilan uyg‘unligini ta’minlagan. Unda zamonaviy qurilish
materiallaridan ham oqgilona foydalanilgan. Uning bosh reja ko’rinishida unga
boruvchi alohida yo’l va avtomobillar turish joylari undan tashqari ikkita favvora
xam loyixalangan. Binoning atrofi ko’kalamzor qilinib manzarali darahtlat chiroyli
gullar ekilishi loyixada ko’zda tutilgan.

Olingan 4,5 yillik taxsilimiz samarasi shuni ko‘rsatadiki biz chizgan, yaratgan
loyiha qurilish me’yorlari asosida yaratilgan bo‘lib qurilishga tadbiq gilinishida oz

ifodasini topadi.
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