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URGANCH DAVLAT UNIVERSITETI
KIMYOVIY TEXNOLOGIYALAR FAKULTETI

(fakultet nomi)

« Qishlog xo jaligi mahsulotlarini saglash va gayta ishlash hamda 0zig-

ovgat texnoloqgiyasi » kafedrasi
(kafedra nomi)

BITIRUV MALAKAVIY ISHNI BAJARISH BO’YICHA
TOPSHIRIQLAR REJASI:
1. Talaba __ Xo jabayev Bexzod Yusub o°gli ga
Universitet rektorining 06.11.2017 yildagi Ne 191 - T § 1 sonli  buyrug’i

bilan bitiruv malakaviy ish bajarish uchun «Urganch tumanida xurmo murbbosi
ishlab chigarish sexini loyihalsh» mavzusi tasdiglangan.

2. Kafedra majlisining garoriga binoan Quryazov Zeripboy bitiruv malakaviy
shini bajarishga rahbar qgilib tayinlangan.

3. Bitiruv malakaviy ishining tarkibiy tuzilmasi: kirish, tanlangan mavzuni
texnik iqtisodiy jihatdan asoslash, texnologik gism, ekologik masalalar yechimi,
ishlab chigarishni avtomatlashtirish va kompyuterlash tizimida nazorat qilish,
inson faoliyatining xavfsizligi, iqtisod gism, xulosa va foydalangan adabiyotlardan
iborat.

4. Bitiruv malakaviy ish uchun ma’lumotlar: Internet ma’lumotlari, mavzuga
oid darslik va o'quv qo llanmalardan ilmiy ishlar, monografiyalardan
foydalaniladi.

5. Bitiruv malakaviy ishga mavzu bo’yicha prezentatsiya ilova gilinadi.



Bitiruy malakaviy ishni bajarish jadvali

Ae Bajarilgan eshmng ma:mum - Bajarish muddari
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amaliy materiallani yig’ish I P
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amqlashtlmh

3 Tanlangan mavzu, ixtisosligi bo’ yicha va ishlab | 10.02.2018
chiqarish sohasi taraqqiyoti haqida xukumatimiz

va vazirliklar, kompaniyalar, korporatsivalar.

kontsernlar va uyushmalar tomonidan qabul

qnlmgan qarorlar xususida kirish qmmnm vormsh

4 | Tanlangan mavzu bo'yicha adabiyotlar el 24022018

intemet ma lumotlart laxhlml Ldumh

ta

5 | Ishning gisqacha mazmuni, quv-ad va vazifalari I 05.03.2018
6 | Tajriba o’tkazish uchun uslub tanlash va uni 23.03.2018
asoslash |

—7_ Ta_ulba tavsifi _ | 04042018
& | Olingan natu;aié; xulosasi T 2042018

9 | Olingan 1 natijalarni ishlab chiqarishga tadbigi | 06.05.2018 Nii
10 kuula\'otgan |qnsod|\ ko' réaly;hlar v 20.05.2018
11 [ Xulosa Tqilish 30.03.2018

‘Bitiruv malakaviy ish rahbau«; ‘ g Z: Baltayev L.S.

Bajaruvchi talaba: » Xo jabayev B. Yu.

2017 yil« 17 » __ oktyabr

Topshiriglar rejasi va jadvali kafedra majlisida 17 oktyabr 2017 yil tasdiglandi

(Na 3- sonli bayonnoma)
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Kafedra mudiri:__dots, Ibodullayey B. M. [
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BITIRUV MALAKAVIY ISH BO’YICHA RAHBARINING
MULOHAZALARI
Talaba: Xo jabayev Bexzod Yusub o'g’li
Bitiruv malakaviy ish mavzusi: «Urganch tumanida xurmo murbbosi ishlab
chigarish sexini loyihalshy»

Bitiruv malakaviy ish xajmi:

Tushuntirish gismi:

llovalar soni:

Mavzuning dolzarbligi: Talaba mavzining dolzarbligini sodda va ravon
qilib yoritib berishga xarakat gilgan. Xo jabayev B.Yu. ishni talablar darajasida
bajarib, mavzuni dolzarbligini yoritishda quyidagilarga to xtalgan: Qishlog
ho‘jaligida islohotlar izchil amalga oshirilayotgan hozirgi davrda aholini talabini
to‘laroq qondirish va bu boradagi ta’minotni tubdan yaxshilash. Xurmoni
yetishtirish, saglash, tashish va gayta ishlash fan-texnika yutuglaridan foydalanib,
ilmiy asosda tashkil etilgan holda ilg‘or tajribalarga tayanib ish ko‘rilsa, xurmo
murobbosiga bo'lgan talab gondirilladi. Talaba loyihalayotgan bitiruv malakaviy
ishi yuqoridagilardan kelib chigib xurmo murobbosi ishlab chigarish karxonasini
loyihalsh asosida tannarxi arzon tayyorlash texnologiyasi sodda, import o’rnini
bosadigan, eksportga yo’naltiriladigan ilmiy ishlari bugungi kunning dolzarib
masala ekanligini ko rsatib bera olgan.

Bitiruvchi umumkasbiy va maxsus tayyorgarligining tavsifi: Bitiruvchi
to’rt yil davomida olgan nazariy bilimlari va maxsus tayyorgarligi natijasida
bitiruv- malakaviy ishda yetarlicha ilmiy xulosalar chigarishga harakat gilgan.

Bitiruvchi talabaning mustaqil ishni bajarish layogati, maxsus
adabiyotlardan foydalanish gobiliyati va shaxsiy xususiyatlari: Talaba berilgan
mavzu bo’yicha hom ashyo bazalarini kengaytirish va yangi manbalarni izlab
topish ustida ilmiy ish olib bordi. Talaba ilmiy-nazariy, texnik va texnologik

adabiyotlardan unumli va o’rinli foydalana olgan.



Bitiruv  malakaviy ishning ijobiy tomonlari: Ishda kompyuter
texnologiyalarini qo’llab, «Urganch tumanida xurmo murbbosi ishlab chiqarish
sexini loyihalsh»da iqtisodiy jixatdan tejamkor qilib loyihalab, ishchilarni ish bilan
ta’minlash kabi masalalarni ham yechgan. Bitiruv malakaviy ish talablar asosida
gilingan.

Bitiruv malakaviy ishga qo'yilgan talablarning bajarilishi darajasi:
Xo'jabayev B. Yu. bitiruv malakaviy ishi mazmuni, dolzarbligi, ilmiy va amaliy
ahamiyati jihatdan, bitiruv malakaviy ishlariga qo’yiladigan talablarga javob beradi

va u himoyaga tavsiy gilinadi.

Ao
,x"’,?.‘] /i

Bitiruv malakaviy ish rahbari: el !
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Baltayev U.S.

2018 yil «do » _iypain
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Urganch davlat universiteti Kimyoviy texnologiyalar fakulteti 5321000 — Ozig-
ovgat texnologiyasi (konserva mahsulotlari) ta’lim yo’nalishi  bitiruvchisi
Xo ' jabayev Bexsod Yusub o°g lining «Urganch tumanida xurmo murbbosi ishlab
chigarish sexini loyihalshy mavzusidagi bitiruv malakaviy ishiga
TAQRIZ
Malakaviy ish mavzusi: Urganch tumanida xurmo murbbosi ishlab chigarish
sexini loyihalsh

Malakaviy ishning hajmi___ 13693 so’zdan iborat

a) tushuntirish gismi varaqglar soni:__ 74 sahifadan iborat

b) ilovalar soni:
Bitiruv malakaviy ish mavzusining dolzarbligi va berilgan topshirigga
mosligi: Talaba mavzining dolzarbligini sodda va ravon qilib yoritib berishga
xarakat gilgan. Xo'jabayev B.Yu. ishni talablar darajasida bajarib, mavzuni
dolzarbligini yoritishda quyidagilarga to'xtalgan: Qishloq ho‘jaligida islohotlar
izchil amalga oshirilayotgan hozirgi davrda aholini talabini to‘laroq qondirish va
bu boradagi ta’minotni tubdan yaxshilash. Xurmoni yetishtirish, saglash, tashish
va gayta ishlash fan-texnika yutuglaridan foydalanib, ilmiy asosda tashkil etilgan
holda ilg‘or tajribalarga tayanib ish ko‘rilsa, xurmo murobbosiga bo'lgan talab
gondirilladi. Talaba loyihalayotgan bitiruv malakaviy ishi yuqoridagilardan kelib
chigib xurmo murobbosi ishlab chigarish karxonasini loyihalsh asosida tannarxi
arzon tayyorlash texnologiyasi sodda, import o’rnini bosadigan, eksportga
yo’naltiriladigan  ilmiy ishlari bugungi kunning dolzarib masala ekanligini
ko rsatib bera olgan.

Bitiruv malakaviy ishning «Kirish» qismida va ilova qilingan
materiallarning tarkibi va bajarilish sifati: ishning «Kirish» gismidan tortib,
barcha keltirilgan ma’lumotlar bitituv malakaviy ishlarga qo’yiladigan talablar
asosida bajarilgan.

Malakaviy ishda ilmiy manbalar. Fan-texnika innovatsiya yutuqlari natijalaridan

foydalanilganligi: ishda 19 ta ilmiy manbalar, shuningdek foydalanilgan internet



manbalari keltirilgan, Xo'jabayev B. Yu.  bitiruv malakaviy ishida fan va
texnikaning innovatsion yutuqlaridan, kompyuter texnologivalaridan foydalangan.

Malakaviy ishda ilmiy manbalar. Fan-texnika innovatsiva vutuglari
natijalaridan foydalanilganligi: Bitiruv-malakaviy ishda ilmiy manbalardan
o'rinli foydalanilgan asosan ilmiy-nazariy, texnik va texnologik adabivotlar
tadqiqot ishining asosini tashkil etgan. Ishda keyingi davrdagi ilmiy tadgiqot
ishlarida internet ma’lumotlaridan unumli foydalanilgan.

Bitiruv malakaviy ishning ilmiv-uslubiy va texnik igtisodiy jihatdan
asoslanganligi: Bitiruv-malakaviy ish ravon ilmiy uslubda yozilgan bo'lib, unda
uslubiy, imloviy xatolar deyarli uchramaydi. Mavzuda voritilishicha ishlab
chigarilayotgan xurmo murabbosi mahalliy xom ashyolardan olinib tashish va
korxonani joylashishi o'rni va elekur energivaga yaqinligi mahsulotni igtisodiy
jixatdan arzonroq bo’lishiga olib keladi.

Bitiruy malakaviy ishning ijobiy tomonlari. Berilgan tavsivalarni ishlab
chigarishda va ta'lim-tarbiva jarayonida foydalanish imkoniyatlari: Ushbu
ishda xurmo murabbosini sifatli tayyorlash va aholini extiyojini qondirish ustida
ilmiy izlanishlar olib borgan. Bitiruv malakayiy ishda asosiv uskunalaming issiglik
xisoblari ham keltirib o'tilgan. Bitiruv malakaviy ishning yuwgli tomonlari
texnologik jaravonlar natijasida hosil bo’ladigan ikkilamchi mahsulotlarning
utilizatsiyasi ham inobatga olingan.

Bitiruy malakaviy ishidagi kamchiliklar; Talaba bitruv malkaviy ishida
ayrim orfografik va imloviy kamchiliklar mavjud, ushbu kamchiliklar bajarilgan
ishni xajmiga va uni sifatiga ta'sir ko'rsatmaydi.

Xo'jabayev B. Yu. bitiruv malakaviy ishi hajmi. ilmiy vangiligi, amaliy
ahamiyati jixatidan, bitirav malakaviy ishlariga qo’yiladigan talablarga javob

beradi va u muvaffagiyatli himoya gqilinishi mumkin.

Taqrizchi:
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Bitiruv malakaviy ishni DAK tomonidan baholash mezonlari

Baholanadigan bo’limlar Eng yuqori
ko’rsatkich
ball hisobida

BMI ning “Kirish” qismida mavzuning dolzarbligi, 10

magsad va vazifalarning yoritilishi

Ishning asosiy (tushuntirish) gismining Nizom 35

talablariga mos xolda bajarilishi

“Xulosa” qismida ilmiy-nazariy va amaliy 10

tavsiyalarning mavjudligi

Ishni bajarishda mavzuga oid manbaalarning tahlili. 10

Chet el adabiyotlaridan va internet materiallaridan

foydalanish
Ishdagi ilovalarning mavzu mazmuniga mosligi 10
Ishni Dbajarishda grammatika qoidalariga amal 5
gilinganligi
Himoyaga ish mazmunini bayon qila bilganligi. 10

Savollarga berilgan javoblar darajasi

BMI mavzusi bo’yicha ilmiy-nazariy seminarlar va 10
konferentsiyalarda ma’ruza (axborot) bilan ishtiroki,

maqola (tezis) nashr gilinganligi

Eslatma: har bir kafedraning xususiyatlari e’tiborga olingan holda baholash

mezonlariga o’zgartirishlar kiritish maqsadga muvofigq.
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Urganch davlat universiteti Kimyoviy texnologiyalar fakulteti 5321000 — Ozig-
ovgat texnologiyasi (konserva mahsulotlari) ta’lim yo’nalishi bitiruvchisi
Xo'jabayev Bexsod Yusub o°g’li ning «Urganch tumanida xurmo murbbosi ishlab
chiqarish sexini loyihalsh » mavzusida bajarilgan bitiruv malakaviy ishi DAK ning
«__ »2017 yil « » dagi majlisida himoya qilinadi.

Davlat attestattsiya komissiyasi bitiruv  malakaviy ishga quyidagi
o’zlashtirish ko’rsatkichlarini belgilaydi.

Baholanadigan bo’limlar Eng yugori | Komissiya
ko’rsatkich | belgilagan
ball hisobida foiz

BMI ning “Kirish” qismida mavzuning 10
dolzarbligi, magsad va vazifalarning yoritilishi

Ishning asosiy (tushuntirish) gismining Nizom 35
talablariga mos xolda bajarilishi

“Xulosa” qismida ilmiy-nazariy va amaliy 10
tavsiyalarning mavjudligi

Ishni bajarishda mavzuga oid manbaalarning 10
tahlili. Chet el adabiyotlaridan va internet
materiallaridan foydalanish

Ishdagi ilovalarning mavzu mazmuniga mosligi 10

Ishni bajarishda grammatika goidalariga amal 5
qgilinganligi

Himoyaga ish mazmunini bayon gila bilganligi. 10
Savollarga berilgan javoblar darajasi

BMI mavzusi bo’yicha ilmiy-nazariy seminarlar 10
va konferentsiyalarda ma’ruza (axborot) bilan
ishtiroki, magola (tezis) nashr gilinganligi
Jami:

Davlat attestattsiya komissiyasi majlisining garori:
1. «Urganch tumanida xurmo murbbosi ishlab chigarish sexini loyihalshy

mavzusida bajargan bitiruv malakaviy ish uchun lik o’zlashtirish
ko’rsatkichi belgilansin va « » deb baholansin.
2.

DAK raisi:

A’zolari:

2018 yil « »




7-ilova
Urganch davlat universiteti Kimyoviy texnologivalar fakulteti

«Qishlog xojaligi mahsulotlarini saqlash va qayta ishlash hamda ozig-ovqat
texnologivasi» kafedrasi

Bitiruv malakaviy ish y.  sonlitartib ragam bilan qayd qilindi.
Bitiruv malakaviy ishni bajaruvchining ismi-sharifi: Xo’jabayev B. Yu.
Bitiruv malakaviy ishning mavzusi: «Urganch tumanida xurmo murabbosi ishlab
chigarish sexini loyihalsh»

Iimiy rahbar (maslahatchi) ning ismi-sharifi: Baltayey U.S,

Bitiruv malakaviy ish kafedraning 2018 yil «_%v » _ yus- da o'tkazilgan
.J'

majlisi qaroriga muvofiq DAK majlisida himoya qildi.

Bitiruv malakaviy ishga taqrizchi qilib: “Urganch yog'-moy™ AJ texnologi

Xudayberganov U. tayinlandi.

-
Kafedra mudiri: q dots. Ibaduliayev B.M.

Kafedraning bitiruv malakaviy ishni DAK maijlisida himoya qilish bo’yicha

tavsiyasiga roziman.

Fakultet dekani: dots. Kurambayvev Sh.R.




Urganch davlat universiteti Kimyoviy texnologiyalar fakulteti
«Qishloq xo'jaligi mahsulotlarini saqlash va qayta ishlash hamda ozig-ovqat
texnologivasi» kafedrasi 5321000 - Ozig-ovqat texnologiyasi (konserva

mahsulotlari) ta'lim yo’nalishi bo'yicha kunduzgi ta'lim bakalavr

Tasdiglayman
fakultet dekam»ﬁow Kurambayev Sh.R.

k_dfl) 2018}.

BITIRUV MALAKAVIY ISH BO'YICHA TOPSHIRIQ

Talaba: Xo'jabayev Bexzod Yusub o'gli
Ishning mavzusi: Urganch tumanida xurmo murbbosi ishiab chigarish sexini

loyihalsh

l.« 06 » noyabr 2017 yil universitet rektorining_Ne 191 - T §1 sonli
buyvrug'i bilan tasdiglangan.
2. Ishni topshirish muddati: *__ “iyun 2018 y.
3. Mavzu bo'yicha dastlabki ma’lumotlar beruvchi adabiyotlar ro’yxati:
1. 1. A. Karimov. Ona yurtimiz baxtu igboli va buyuk kelajagi vo'lida

xizmat gilish eng oily saodaidir. ('zbekiston-2015 vil

o

. A. Karimov. O'zbekiston mustagillikka erishish ostonasida.

O'zbekiston-2014yil
3. I. A. Karimov, Yuksak ma’navivat-yengilmas kuch. Ma’naiayt-2009 vil
4. Prezident Islom Karimovning "Ozbekistonda Ozig-ovgat dasturini
amalga oshirishning muhim  zaxiralari” mavzusidagi  xalgaro
konferensiyaning ochilish marosimidagi nutgi. Fidokor gazetasi 7 ivun

2015yil

4. Ishning magsadi: Yugoridagilardan kelib  chigib. bitiruv malakaviy
ishimizning asosiy magsadi quyidagilardan iborat: Urganch tumanida xurmo
murbbosi ishlab chiqarish sexini loyihalsh  uchun jahon bozorlan bilan

raqobatlashadigan xurmo murobbasi ishlashni asosiy magsad gilib oldim.



5. Chizma materiallar ro’yxati: xurmo murobbosi ishlab chigarih korxonasini bosh

rejasi, asosiy uskuna, iqtisodiy gism chizmasi va texnologik sxema keltirilgan.

6. Maslahatchilar: .
: Imzo, sana
T Maslahatchi e s
imlar opshiriq opshiriq
F.LSH. Gt il
abul quai -
_ - q q >
Texnologik gism Baltayev U.S. = /cv/-"—
Ekologik masalalar Baltayev U.S. /',(-//
yechimi A p
" | Inson faoliyatining 282 {7
xavsizligi Do’schanov S. L -»1\7
Ishlab chiqarishni g n
avtomatlashtirish va Lativov B /,,f",' 7§ / i 7 1
kompyuterlash el L0 A
S eros gl | | 1 — /
Iqtisod gismi Xadjayev A. e K arf—
Tagrizchi:  “Urganch yog'-moy™ AJ texnologi
Xudayberganov L. .
[lmiy rahbar: Baltayev .S,
(F.I.SH.) (ﬂ}zﬁo)
BMI bajaruvchi talaba: Xo'jabayev B. Yu. e
(F.I.SH.) “{imzo

Kafedra mudiri:

Ibadullayev B.
(F.I.SH.) inzo)
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l. KIRISH

Mavzuning dolzarbligi: O’zbekiston Respublikasi Prezidenti Shavkat
Mirziyoyevning O’zbekiston Respublikasini rivojlantirish bo’yicha 2017-yil 7-
fevraldagi PF-4947-sonli Farmoniga asosan 2017-2021 yillarda O’zbekiston
Respublikasini rivojlantitrishning 5 ta ustuvor yo’nalishi bo’yicha harakatlar
strategiyasini gabul gilindi va bu harakatlar strategiyasining 3 bandida gishlog
X0 jaligi mahsulotlarini chuqur gayta ishlash, yarim tayyor va tayyor ozig-ovqat
mahsulotlari ishlab chigarish bo'yicha eng zamonaviy yuqori texnologiyalar
asosida asbob-uskunalar bilan jihozlangan yangi gayta ishlash korxonalarini
qurish, mavjudlarini rekonstruksiya va modernizatsiya qilishga garatilgan
investitsiya loyihalarini amalga oshirish.

Fan va texnika taraqgiyotining tezlashishiga avvalambor yangi turdagi
texnologiyalarni joriy etish orgali erishiladi. Bu narsa birinchi navbatda ozig-ovqat
sanoatida ishlab chigarilayotgan maxsulotlar, ularning turlari hamda sifatli ozig-
ovqgat mahsulotlarni ishlab chiqarishga ta’luqlidir.

Mamlakatimiz ~ prezidentini  ,,O’zbekiston  Respublikasini  yanada
rivojlantrish bo’yicha harakatlar strategiyasida: iqtsodiyotni ochiqligi va
racqobatdoshlikni oshirish, iqtsodiy mustaqillikni kuchaytrish, makroiqtsodiyot
barqarorlikni mustahkamlash va iqtsodiy o’sish su’ratlarni saqlab qolish, yetakchi
ishlab chigarish tarmoglarni modernizatsiya va faol diversifikatsiya qilish, moliya-
bank sohasini tubdan isloh etish, xususiy mulk va tadbirkorlarni har tamonlama
himoya qilish, tashqgi iqtsodiy alogalarni yanada kengaytrish, xorijiy
investitsiyalarni faol jalb etish, turizm tarmog’ini samarali rivojlantrish, gishloq
x0’jaligida tarkibiy o’zgartrishlarni amalga oshirish magsadida igtsodiyotni yanada
rivojlantrish va liberallashtrish™ni ko'rsatib o'tganlaridek, korxonalarni
modernizatsiya qilish, texnik va texnologik qayta jihozlashni yanada
jadallashtirish, zamonaviy, moslashuvchan texnologiyalarni keng joriy etish
kerakligi hamda import o'rnini bosadigan, eksportga yo naltirilgan va

mahalliylashtiriladigan ishlab chigarish quvvatlarini rivojlantirish zarurligi, bular



0z navbatida, bu mamlakatimizning ham tashqi, ham ichki bozorda bargaror
mavqeiga ega bo lishini ta’minlash imkonini berishi hagida ta’kidlab o'tilgan.

Yurtimiz ijtimoiy-igtisodiy taraqqiyotida qo’lga Kkiritilayotgan yuksak
natijalar, eng avvalo, yangidan-yangi zamonaviy tarmoq va ishlab chigarish
faoliyatlarining yo’lga qo’yilishi, buning ta’sirida mamlakatimiz iqtisodiy
salohiyatining ahamiyatli darajada kengayib borayotganligi, yaratilayotgan
mahsulot va ko’rsatilayotgan xizmatlar turlarining ko’payib, sifatining
takomillashib borishi, bir so’z bilan aytganda, iqtisodiyotimizning yangicha
mazmun va sifatga ega bo’lib borishida mustaqil taraqqiyot yo’lining to’g’ri
tanlanganligi, amalga oshirilayotgan iqgtisodiy siyosatning har tomonlama
asoslanganligi hamda xalgimizning fidokorona mehnati eng muhim va asosiy
omillar sifatida xizmat gilmogda. Ushbu omillarning yagona maqgsad — yurt
ozodligi va ravnaqi, xalqimiz farovonligi yo’lida mushtarakligi o’ta murakkab
kechgan mustaqil taraqqiyot yo’lini bosib o’tishda necha-necha og’ir sinovlardan
muvaffaqiyatli o’tishga imkon yaratdi.

Xalgaro gishloq x0’jaligi tashkiloti ma’lumotlariga qaraganda, Jahon bo’yicha
mahsulotlarning isrof bo’lishi 6-10 % dan oshmaydi. Bizda bu ko’rsatkich ba’zan
15-20 % ni tashkil etadi. Bu ko’rsatkichni yiliga 1-2 % ga kamaytirish muhim
vazifa hisoblanadi.

Respublikamiz gishloq xo’jaligini rivojlantirish uchun uning samaradorligini
oshirish, yangi mahsulotlarni yetishtirish bilan bir gatorda ularni saglash va
mabhalliy sharoitda qayta ishlanishiga katta e’tibor bermoqda.

Yugqoridagilardan kelib chigadigan bo’lsak mahaliy hom ashyolar
asosida,tanarxi arzon tushadigan,tayorlanishi bir muncha soda bo’lgan anjir jemi
ishlab chigarish sexini loyxalsh bugungi kuning eng muxum dolzarb masalasidir

Bitiruv malakaviy ishimning asosiy magsadi: Urganch tumanida anjir
gabul gilish va jem ishlab chigarish sexini loyhalash, unda ushbu mavzuga taallugli
turli adabiyotlar va jurnallar ma’lumotlarida foydalanib jem ishlab chigarish
korxonalari bo’yicha umumiy ma’lumotlarni yig’ib anjir jemi ishlab chiqarish

korxonasi uchun quydagicha tavsiyalar berilgan.



Ushbu magsadni amalga oshirish uchun quyidagilar vazifa qilib belgilandi:
- Kirish gismida mavzuning dolzarbligini, magsad va vazifalarini belgilash

- Tanlangan mavzuni texnik igtisodiy jihatdan asoslash

- Texnologik sxema tanlash, asoslash va uning tavsifi

- Xom ashyo, yordamchi materiallar hagida malumotlar;

- Texnologik hisob kitoblar.

- Ishlab chigarishning analitik nazorati

- Ekologik masalalar yechimi

- Ishlab chigarishni avtomatlashtirish va nazorat gilish

- Inson faoliyatini xavfsizligi

Bitiruv-malakaviy ishimning tarkibiy qgismi 83 betdan iborat. Uning

tarkibida 9 ta rasm, 17 ta jadval va 20 ta adabiyotlar ro’yhati keltirilgan.



II.  TANLANGAN MAVZUNI TEXNIK IQTISODIY JIHATDAN
ASOSLASH
Men loyihalanayotgan ishimda umumiy ovqatlanish korxonasi goshidagi
mahalliy  ishchilar oshxonasini tanladim. Joylashtirish o’rni qilib Xorazm
viloyatining Urganch tumanida behi murabbo ishlab chigarish sexi tanlangan.
Shimol va sharg tomonda Yangibozor tumani janub va g’arbda Urganch shaxri
bilan chegaralangan.
Tuproq iglim sharoitlari
Iglimi kontinental. Qish kunlari kamrog sovuq, gor 0z, yozi issiq, quruq
bo’ladi.Yanvar oyining o’rtacha harorati -5°C atrofida, iyul oyining o’rtacha
harorati 27,3°C . O’rtacha yillik yog’ingarchilik migdori 80-90 mm. Asosan mart-
aprelda sovugsiz davr 240 kun. Asosiy suv manbai Amudaryo.Tuprog’i so’g’a
loy,qumsimon.Yerning muzlash galinligi 0,7 m.Yer osti suvlari 1,5 m chuqurlikda
kuzatiladi.
Xom-ashyo maydoni
Ozig-ovgat mahsulotlari  bilan oshxonani ta’minlash zavod yaqinidagi fermer
xo0’jaliklari bilan shartnoma asosida yo'lga qo'yiladi. Ular pishiriladigan taomlar
uchun xom-ashyo bazasini tashkil gilib,shu erdagi non ishlab chigarish sehlari va

parandachilik xo’jaliklaridan tashkil topgan.

Suv ta’minoti

Suv ichimlik suvi bo’lib, davlat standartiga javob berishi kerak. Qayta
ishlash zavodida suvning asosiy gismi ishlab chiqgarishga sarflanadi. Suv xom
ashyo va idishlarni  yuvishda va boshga jarayonlarda ishlatiladi. Umumiy
ovqgatlanish korxonalarining suv ta'minoti markaziy vodoprovod tizimidan yoki
artezian quduglar, shaxta tipidagi quduglardan olinadigan suvlar orgali amalga
oshiriladi.

Ichimlik suvi sifati jihatidan GOST-2274-84 «Ichimlik suvi. Gigiyenik talablar

va sifatini nazorati» talablariga javob berishi kerak.



Umumiy ovqatlanish korxonalarini issig suv bilan ta'minlash uchun maxsus issiq suv
tizimi tashkil gilinadi. Issiq va sovuq suv smestitellar orgali barcha rakovinalarga,
vannalarga, dushlarga ulanadi. Uning harorati 75°C dan, idishlarni yuvish uchun
esa 90°C dan past bo'lmasligi kerak. Ovqat pishirishda bu issiq suvlardan
foydalanish ma'n etiladi, chunki u sanitariya talablariga mos kelmaydi.

Sanitariya — gigiyenik me'yorlar bo'yicha umumiy ovgatlanish
korxonalarining suv sarfi har bir taom uchun alohida hisoblanadi: sovuq suv - 12 1.
(10 1. uyga ovqgat uzatish uchun), issig suv - 4—5 1 oshxonalarda .

Zavodni yaqindagi suv tarmog’iga ulanish uchun suv napori,trubaprovod
diametri aniglanadi.Texnik suvning 1L da 5-6 mg xlor bo’lishi kerak. Bu holda suv
sovutish uchun ishlatiladi.Vodoprovodlarga o’lchagichlar joylanib, pol, inventar,
uskunalarni yuvish uchun 1 ta ventil 0,25 m? issiq suv beriladi. Bir ishchiga
suvning sarf normasi issiglik yuqori bo’lganda (0,023 HDm/m?®)

Oshxonani tozalash uchun ketadigan suv 0,0005+0,004 m3/m? gacha. 37°C li
suvni soatiy sarfi dush qurilmalarida 0,2 m® Har smenadan keyin dushni ishlash

vaqti 0,75 soat suvni o’rtacha sarfi 8,4 m3/m.sh.b.

Kanalizatsiya

Zavod  territoriyasiga  kanalizatsiya ~ sistemasi  bilaan  xizmat
ko’rsatiladi.Shuning uchun zavod imkoniyatini bilgan holda ,uning shahar
tarmog’iga yoki yaqin bo’lgan tarmoqqa ulanish imkoniyatini ko’rish bunda
tarmoq chuqurligini ko’rsatish kerak.Bunga ko’ra suvni chigarib yuborish masalasi
hal qilinadi,ya’ni u o’zi oqib chiqishi yoki haydab chiqarilishi loyihalanadi.Suv
havzalariga chigariladigan ogava suvlarning migdori 3m3/m.sh.b.Umumiy
ovgatlanish  korxonalarini  chigin-dilardan tozalashda muhim epidemiologik
ahamiyatga ega bo'lib, u ma'lum sanitariya talablariga javob berishi kerak.

Umumiy ovqgatlanish korxonalarida kanalizatsiya trubalarining 2 ta sistemasini
qurish nazarda tutiladi: ishlab chigarishdan hosil bo'lgan ogava va fekal (hojatxona,
dushda) suvlar trubasi binodan tashgaridagi shahar kanalizatsiyasi sistemasiga

ulanadi. Ishlab chigarishda va omborxonalarda hosil bo'ladigan chigindi.suvlar



ogadigan trubalarni albatta yopiq holda o'tkazilishi shart. Ishlab chigarish va sovush
vanalari kanalizatsiya tarmog'iga gabul qilish varonkasi ustidan 20 sm. balandroq
masofada ulanadi.

Binoni ichi kanalizatsiyasidan xid targalmasligi uchun ularga gidravlik to'siglar
o'matiladi. Shahar kanalizatsiyasi bo'lmaganda umumiy ovgatlanish korxonasining
o'zida kamida 20 m wuzoglikda, betonlangan chuqurdan iborat mahalliy
kanalizatsiya tarmog'i quriladi.

Suvlarni tozalash imkoniyatini yaratish uchun suv tozalash inshootlari
quriladi.Suvlarni qumli tutgichlardan, tindirgichlardan filtrlab tozalanadi.

Havo harorati 0°C dan yuqori binolarda suvlarni pol ustidan chigarish uchun
0,1 m diametrli traplar va 0,15 m diametrli trubali yig’gichlar ishlatiladi.Traplar va
yig’gichlar 100 m? ga to’g’ri keladigan soni 1 dan kam bo’Imasligi kerak.

1 m diametrli kanalizatsiya quduglari bir-biridan 40-50 metr uzoqglikda
joylashadi.Ichki kanalizatsiya yo’llari 0,3m/m ga egilish bilan quriladi. Truba
diametri 0,5 m bo’lganda 0,012 m/m egilishda; 0,1 m bolganda 0,15 dan
oshmasligi kerak. Ogava suvlarini chigarishdan oldin ularni panjarali
yig’gichlardan,yog’ ushlagichlardan o’tkaziladi.

Sex kommunikatsiyasi

Sex kommunikatsiyalariga suv, gaz, bug’lar, havo, kondensator, oqava
suvlar uchun sovutish agentlari uchun truboprovodlar, aloga liniyalari, tok va
yoritish elektroseti kiradi.Truboprovodlarni diametrini hisoblaganda ularda
boladigan ogim tezligini hisoblaydilar.

Suv bug’i bosim ostida 0,1 MPa  25-40
0,1 Mpa dan past 40-70 kondensatni olib chiquvchidan keyin 1,0-1,5-2,0.
Suv magistralini binoga kiritishdagi trubalar diametri 0,05 m dan kam bo’lmasligi
kerak. Suv va kanalizatsiya magistrallari kesishish joyida ular orasidagi masofa
0,15 m bo’lishi kerak.Sexga kamida 2 ta suv yo’li o’tkaziladi.
Oqimli texnologik liniyalarda elektrodvigatellar himoyalanadi.

Elektr ta’minoti

Zavodda elektr energiyasi yuqori kuchlanish liniyalaridan olinib, kuchlanish



6 kVt va ko’proq bo’ladi. Ishlatiladigan 220/380 V kuchlanishli tok olish uchun
zavodda transformator podstansiyasi o’rnatiladi.Elektr energiyasi taxminiy zarur
bo’lgan miqdori texnologik solishtirma sarflarga asosan aniglanishi mumkin.Elektr
energiyasi texnologik sarflardan tashgari kotellar uchun sarflanadi.

Suv ta’minotida elektr energiyasining sarfi suvning napori 100 m bo’lganda suv
devorida 1m3suv uchun 1 kVt sarf bo’ladi.

Elektr energiyasining dastgohlarni ishlatishda remont xo’jaligida, mexanik
b’limda, o’lchov qurilmalari bilan nazorat qilinadi.Umumiy uskunalar quvvati 40-
80 kVt bo’ladi.

Yoritish

Sun’ity yoritish umumiy ishchi yoritish va mahsus avariya holatidagi
yoritishga bo’linadi. Yoritish — xodimlarning ish qobiliyatini va ularnkig ish
unumdorligini oshiradi, salomatligini yaxshilaydi va ishni sifatli bajarishini
ta'minlaydi. Barcha ishlab chigarish, savdo, ma'muriy binolar tabiiy yorug'lik bilan
bir tekis yoritilishi kerak. Omborxonalarga sun'iy yoritish sistemasi o'rnatish
(mahsulotlarni yorug'likda saglash ularning sifatini buzadi va oziganing giymatini
tushiradi). Koridorlar, dushxonalar, sanuzellar ham birday yoritilishi kerak.

Binolaraing tabiiy yoritilganlik ko'rsatkichi, ya'ni yoritish koeffisiyenti,
derazalarni oynavand yuzasining pol yuzasiga nisbati bilan o'lchanadi. Ishlab
chigarish, savdo va ma'muriy binolarda yoritilganlik intensivligi galin g'iloflar bilan
berkitiladi.

Ishchilar oshxonasida umumiy yoritishdan tashgari ayrim stollarni, osma
yoritgichlar, stol lampasi kabilar bilan yoritish mumkin.

Lumenisent lampalar bilan vyoritish, oddiy lampochkalarga nisbatan
birmuncha afzalliklarga ega. Chunki uning mayin nuri, keng gamrovli bo'lib, soya
solmaydi va kam elektrogquwat sarf bo'lishi bilan ajralib turadi. Sex va zallarni
yoritish 200—300 luksni, boshga xonalarda esa 100 Ik. ni tashkil etishi lozim.
Qo’llaniladigan yoritkichlar turlari: to’g’ri  nurli,universal,yoyilgan nurli,
lyuminisent OO, ODR (to’g’ri nurli), PA(yoyilgan nurli) bo’ladi.

Qabul qilishning zapas koeffisenti yoritkichlar uchun 1,5;cho’g’lanuvchi



lampali yoritkichlar uchun uchun 1,3. Avariya holatidagi yoritishni qo’llaganda

talab gilingan yoritish binolar 0,5 ochiq joylarda 0,2 bo’ladi.

Ventiliyatsiya

Ventiliyatsiya ESN 245-71 va SN4-PI-G7-62 ga mos loyihalanadi.Oshxona
va ishlov berish sexlarida quyidagi turdagi mahalliy so’rish qurilmalari
ishlatiladi.Ko’taruvchi qalqonli qopqogqlar-pishirish gozonlaruchun korpusga
joylashgan 2 ta so’rish trubalari va lentali, barabanli, kovshali blanshirovatellarda
va tara yuvishda ishlatiladi. 2 gatlamli qozonlar uchun bak ustida soyabon
qopgogqlar,bortdan so’rish uchun.

Shamollatish tizimi — xodimlarning ish sharoitini yaxshilashda sog'Ug'ini
muhofaza qilishda va ish qobiliyatini oshirishda muhim o'rin tutadi. Umumiy
ovgatlanish korxonalarida odamlarning ko'p to'planishi, ishlab chigarish
jarayonlari natijasida havoda chang, namlik va harorat ortadi, zaharli gazlar
(akrolein, CO,) bilan ifloslanadi. Havoni tozalash uchun 2 xil usuldan foydala
niladi: sun'iy (mexanik) shamollatish usludan foydalaniladi. Bunda majburiy havo
kiritilib ovgatlanish zali, tayyorlov zali va sovuqg taomlar sexi, ma'muriy binolar
(kiritiladigan havoning harorati 12°C dan kam bo'lmasligi kerak) shamollatiladi;
so'ruvchi  shamollatish esa (hojatxonalar, oshxonalar, chekish xonalari,
garderoblarda); havo yuborish va so'rish pishirish, konditer sexlarida hamda
omborxonlarda qo'llaniladi

Maishiy xizmat xonalari

Maishiy xizmat xonalariga korxonada dush xonasi, yuvinish xonasi, ayollar
shaxsiy gigiyena xonalari,dam olish xonalari,yuvish, quritish, va chekish xonalari
kiradi.  Maishiy  xizmat xonalari umumzavod yordamchi  binolarda

loyihalanadi.Maishiy xizmat xonalari 3,3 m ayrim hollarda 4,2 m.



[11.Texnologik gism.
3.1. Ishlab chigarish fizik - kimyosining nazariy asoslari

MeBa Ba pezaBopiiapAaH TaW€piiaHraH, KaHj €KU KaHA-MaTOKa CHUPOMHIA
NUIIMPWITAH MaxXCyJloT Mypab6o aevnnaan. MeBa Taiiép MaxcynoTaa d3UiIMaraH,
CHPOIT 3Ca KYIOK, KOBYIIKOK Ba JKEJCIaHMaraH OYJUWIIHM, MEBaJaH CHUPOI OCOH
axpanuiu kepak. Mypab6oa cupon Ba MeBa HucOatu 1:1 6ynany.

Mypa660 numupuin yayH xoM am€é cudartuna ypyriau Ba JaHAKIN TypJd
MEBa, pe3aBopiap, AaHWXWp, MaHJIapuH, EHFOKJIAp, KOBYH, aTUPryd Oapru
unuiatunagn. CYHITH Huuiapaa, Mypab00 HUIIPUIN y4yH HOAHbAHABUN XOM
amrénap, 4yHOHYH, Fypa EHFOK, TapBy3 IYYOFH, KU3apuO mumrad Tomar (0y —
ca03aBOT) XaM HIUIATHIMOKAA. bonirapusiga ca®3u Ba ST TOMATHaH XaM
Mypa000 HILIad YMKAPHUIL KOPUHM ITUIITAH.

Mypab6o acocan mnumMO eTwiraH MeBa Ba pe3aBopiapjaH HUILIa0
YUKaApWIaId, TPeK EHFOFU Ba KPIKOBHUK, Oy KOMIaJaH MycTacHO cudaruma, KyK
BaKTH/Ia UIILJIATHIIA]IH.

[Mumum6 etrsiMaran XoM aménaaH MUIIMPUITAaH MaXCYJIOTHUHT TabMH EMOH,
NUIITaH MeBajap OMpoH-OUp xXycycusra sra, oyiicus 0ynaau. [Tummaran xoM amé
Xy)Kalipajgapuaard BaKyoJulap KWYWK Ba TpOTOIUIa3Mara Kapwiid OyTKymn Tya
oynaau. bynnaii xXyxaiipanap/ia KaHa CUPONH TabCUPU OCTUAA KYyWIH IJIa3MOJIHN3
oynanu. HaTtmwkana MeBa XakKMH KECKUH KHUPasId, MaXCyJIOT YAKHUIIH KaMasiIH.
[Mumvaran xoMm amé MypaOOocu TapKUOWAardn MeBa KOHCHCTEHIIMSCH JaFall
oynaau. bynmait MmypaG6oa cuporn, ailHuKca, yioy MaxCyJIoT MEKTHH Ba OPTaHHUK
KHCcaoTajgapra 0ok xom amé (oyiya, KM3WI, KJIFOKBA, KOpa KoparaT Ba X.K.)IaH
unuiad YMKUJIca, OCOH kenenaHanu. Hatuwxkama tail€p MaxcynoT mypab0o ydyH
Uyn kyiuub OyIMaianran keJIeCUMOH KOHCUCTEHIIMSATA 3Tra OYiaau.

[Tumm6 yTran meBa Ba pe3aBopiiap MypaO00 MUIIMPHUIN YUYH sIpaMaiiiu,
YYHKH yJiap OCOHJIMKYA 33UINO KETaIH.

Mypa660o wummad YuMKapuil y4yH MYJDKaJJIaHTaH YPYFIM Ba JaHaKIU

MEBAJIAp Y3MHUHI MAaKCHMaJl yJlYaMHWrada €TWIHIIA KEpak, INUIIraH MeBara Xoc



OynraH paHra sra Ba TYKUMajapW IIHpaId, aMMO IOMIIamMaraH OV Kepax.
Jlanakinu MeBanap, *KaHHAT Ba XUTOW OJIMaJapyd YYyH MaxCyJOTHUHI MHUHHMAJI
Ymuamu Oenrwnanrad. Kusungan mypaOO0oHM (akaT yHUHT JaHAKIapu YMyMUN
maccacunan 30%HH TalKui 3TraHjaruHa unuiad yukapum MymkuH. Kk rpek
8HFOKJIApH CYT JaBpHa, KOOUFM &Foura aiilaHMaraH OYJIUIIM Kepak. EHFOKHMHT
TEXHUK MUIIUKIMWK Japa)KaCUHU aHUKJAIl YYyH YHUHT YCT KUCMHU KEeCWJIaau Ba
KOTraH KaTiaM Oop-MyKiuru aHukiaHaau. Ko3oHNMK aTHp TyTuHUHT Oapriapu
Xl TETUK TypraH TyJulapiaH oJuHaau. baprimap TaOuuil paHria, FOMIIOK,
KypuMarat OYJIMIIN Kepak.

Mypab60 muIIMpHUII Y4yH MHILNTaH, 3HC KaTTa ya4amurada ycuO eTra,
paHTH SKKOJ MYIITH, JOFCU3 MaHJapuH unuiatuiaau. [Iummb eTumnmaran mMeBana
YHIa Taxup Ma3a OepyBUM TIIOKO3U] HAPUHIUH KYIT Oyaau.

Mypa660 unuiad YuKapuIl yayH stHTH Ba My3JIaTWITaH €KU CyJb(UTIaHraH
MeBa wumiatuinaau. KoByH Ba rpek €HForu OyHIaH MYyCTacHo, yiap ¢akar
SHTUJIUTH]1a MIUTATUIIAIH.

MeBanapuu Taiépaam. Mmnad uukapuinra KeITUPWIraH MeBa cudar,
NUIITAHJIMK Japa)kacu, paHr, ymyamu OYyilmua HaBnapra axpartwiaad. Kaiita
UIUIAITa SPOKCU3NIAPU axpaTnO® onuHaau. Tamku KYpUHUIIM Oyiinya sIpOKCcHU3
ned TonuIraH, aMMO COFJIOM MEBa MOBUJIO UIILTA0 YUKAPUII YUYH UIILIATHIIA N,

Hapnapra axpaTtuiaran MeBa BEHTWISLMOH MallMHAaAa FOBWIAIU, ITYCTIOFU
apTWIaau, KeCuilaau, OJIaHIIMPIIaHaId, UTHA CYKWJIAU, YHTa BaJeIyIi MalllHaa
UIUIoB Oepwiaan. MeBa Ba pe3aBopiiapHU MypaO00 MHUIUPHUIT yUyH Talépiiaii
OTNEepalUACUHUHT TABCU(PHU YHUHT Typura OOFJIUK.

MeBa Ba pesaBopiapra nactiabkd UWNUIOB Oepuil Mypab6o cudarura
ce3usiapiid Japaxana mxoOuil Tabcup Kypcaranu. [lummpuimn xapaéHu MeBaHU
KECHUIII, YHIa UTHAa CyKUII €KW OJaHIIMpJall OpKajdd KECKUH Te3JIallTHPUIUIIN
MYMKHH.

Taliép mypabOoma MeBajap KaHJ CHUPONHAaH Oapobap TYUHMHTHUPHUITAH
OynumM kepak. AUpUM MEBaHWHI MYCTJOFU KaHJ CHUPONHM MEBAa TYKUMajgapura

muby3usianu® YTUIIWra KapUWIMK KWIYBUM 3W4Y  XyXKadpanapJaH TallKuil



tonran Oymamu. By kapmmnuk xoMm amé kecuiaranjga €Kd yHra WrHa ypHIraHiaa
Oaprapad s>Triiagu. MrHaHWHT W3M MaxCyJoT/Aa 4yKyp Ba Ky OYnranma yiapra
cupon Te€3 Ba Kyn MUKIOpAa Kupaau. HMraa TUKMII HaTHKacuga MeBa
XyKailpaiapuapo OVIUIMKJard XaBOHUHT YMKUO KETUIIl UMKOHHUATH XaM KECKHUH
opranu. byTyH MeBa MCHUTWITaHIA XaBO KEHrasJW, MEBAaHU IIUIIMPAAd Ba MEBa
TYKUMaJapUHUHT OYTYHIUTH Oy3WIaau, alHUKCa, MYCTIOFU EpUIIajin.

Wrna cykuiran €k KeCWJITraH XOM amiénaH Mypab0o mummupra€ia CHUpOI
MEBAaHUHI WYHMIa KHpPAId, aMMO TYKHMa WYWra Kdapa OJMalIHh, YyHKH TUPHUK
Xy’)KaUpaHUHT MPOTOIIA3Macy SPUM YTKA3TUWIM XyCyCcusATra odra. byHnan
miapouTAa XyXalpajlap KOHLUEHTPAUUsCH IOKOpH OYiraH KaHjA CUPOIU TabCUPHU
OCTHJIa OCOHJIMKYA CYBCH3JaHaJW Ba MEBAaHUHT XaXMHU KUCKapaau. by mypab0o
YUKUILIMHNA KaMaiTUpaau, yHUHT cudaTuau Oy3aau.

brnanmmupnam HaTvKacuaa MpoToria3Ma OKCuiu Oypanianu. byHaa yHUHT
VTKa3yBUAHJIMTU OIAJHA, HATWXKAJAa KaHJ CUPONUHUHI XyXaldpara KHPUILIU
TabMUHJAHAAU. AWpUM Typ pe3aBopiiap (KOpa Koparar, KJIFOKBA)HUHI IYCTIOFU
naran. Tai€p wmypaOOoma pesaBopiap garain OyJIMaciuru Y4YyH yJapra
NUIIMPUILIAH WITapy BaJICLJIM KypuiMaza 33u0 1o0opMaiauran gapaxana eHruil
UIIIOB OepUIIaIu.

Hagnarm, roBuIll Ba MHCTIEKIMSJIAIT KaOu yMyMHI skapaéHIapuiaH TallkapH,
ajoxyja Typ MeBa Ba pe3aBopjapHu Mypab00 NUIIMPUIN Y4YyH Tai€pramiaa
Maxcyc omnepanusiiap Xam aMmajira OlupuiIaIu.

Onua Ba ruiaoc. MeBaHUHT AymiapH, 0ab3aH JlaHard XaM OJIMHAIIY.
Ok Ba mymty runoc temneparypacu 80-90°C 6ynran uccuk cysaa 3 jaKukaraua
onanmmpnanagu. CYHrpa 33uianbd KeTMaciaurd y4yH COBYK CyB/Jla COBYTHIIAIH.

V p u k. Mypa660o NHIMPHII YYyH KeNTHPWITaH NaHAKIN OYTYH Maiina
Vpukra (qauamerpu 35 mmraya) UTHA CAHUYMIIA]IN.

IITad Toxu Mesakecunud HUMTA KU TUIIMMIIApTra aXXpaTUIaaH, TaHarHd
OJIMHA/IX Ba MYCTJIOFU KUMEBUH yCyJijia TO3alaHaAu. ByHUHT ydyH KaiiHa0 Typras
2-3%mu kaycTHK comazaH (oiimanaHmiany, cyHrpa Mesa Temmeparypacu 85°C

Oynran cyBaa 5 JakvKa JaBoMHja OJIaHIIMpJIAHAIW Ba aXpaliraH IYCTIOKJIap



Xama UIKop Kajan oBwiaau. bawzan madromu 25-30% KOHIEHTpAUSIIN KaHT
cuponuaa  OnmaHmupiaHaau. byHna MmeBaga  uWIIKop — OnmaHImMpIamrada
KOJIMpUIMACAaH IOBWJIMIIM KEepaK, YyHKH HIIKOP CHUPOIN TapKUOWAAru KaHIHU
napyananiau.

O 1 x ¥ p u. ONXypuHUHT AyMuajapy OJWHAIM Ba yHTa KaiHaO Typras
0,5%mnu KaycTUK cojla dpUTMacuaa UILIOB Oepuiiaan. YOy UILUIOB HATHXacuaa
ONIXYpH [03acujla TYPCUMOH MHUKpOEpHKYaiap maino Oymamu. by Epuxyamap
OJIXYpUHU KEMMHIYW WIUIOBNapAa €puianbd KeTulaaH acpaiiau. bab3an umikopwuii
WIUIOB YpHHUIa OJXYpH TaHACHAA y3yHAacHWra 4yKyp KEeCHK KuiauHagu €ku 80—
85°Cna 5 nakukaraua OJNaHIIMpIIAHAIW, CYHIpa WrHa caHumiaanu. OIXypu Xxam
25%u KaHJl cUpoIuia 80-85°C TeMIieparypajaa onanmupiaanany. [Tumupumgan
WIITapH CHPOIAaH KyiimMa cugpatuna ¢oiinamanmnamm. Mupuk onxypu Mypa660
MUIIUPUIL YIYH HUMTaTaHaIu, HAMTaJIAaHTaH OJIXYpH OJaHIIMpIaHManu.

Ypyranu meBanap. Hok, oama Ba OEXUHUHT MYCTIIOFH, TyMIIapH,
YPYFOOHU oOJvHAaAW. [IYCTIOKHM oOnMImn y4yH MeBara HMCCHK KayCTHK CoJa
pUTMACHIa MIIJIOB OEpHUIll Ba COBYK CyBaa Mmy(daccan roBull kepak. To3ananran
MeBa 15-25 mm KanmuHmukna Taaumiaad €ku MyHamWICcu3 paBuiiga Oyiakiapra
kecuwinaau. Oama Ba HOK OViakiapu KaiiHaO Typrad cyBaa 5—10 makuka qaBoMujia
OnmaHmupianagu, Oexu  OYymakimapu  9ca  OMIIaryHya — KalHATWIAIW.
[Mumupunaérran onmma 10-30%mu KaHa cuponuaa OnaHmupiaHaau. To3anaHraH
MEBaHU KOpaWlMIlJiaH cakHuil Makcaauaa, 0,5%mau JTuMOH €KW BHHO TOIIU
KMCJIOTACU/Ia CAaKJIaHAAW. EBBOWM OJMajapHUHI ypYFIOHM OJMHAAU Ba
OyTyHJIUTHYa TUIIMPUIAIU. XUTOW Ba >KaHHAT OJIMACH MeBajapu OyTYHJWTHYa
MUITUPUIAIU. Y TapHUHT AYMU KHCKA KEeCUJIaJu Ba TynOapru onuHaau. Mesa 3—5
Jakuka KaHOK cyBraa €xku 10%mam kaHa cuponuaa OJIaHIIMpiaHATd XamJia
coByTunaau. byTyH onManmapra wrHa caHumiaau. Arap cyBaa OJaHIIMpIIaHCA,
HKCTPAKTUB MO AalIap HYKOTWIMACIUTY yUyH, ONaHIIUpIIAIIIaH CYHT yjapra UrHa
canumiiagu. Kann cuponuaa OnaHmupianiia MeBaiapra AacTjiab urHa caH4uIIau,

HATHKaJa YIapHUHT TapKUOUra CUPON KUPUIITN OCOHJIAIIA N,



E v rox. Enroxkuu Kyiimgaru ycynmapaan 6upu éprammaa Kaifta uimmad
Mypa000 Taii€prail MyMKHH.

BupuHuM ycyl. EHFOKHMHT naran Komjama IIYCTJIOFM ONMHAAU. ByHMHT
yayH €HFOK 3—5 makukara KaiHa® TypraH 5% VIOBUM HIIKOP 3PUTMACHUTa
conuHaau. CyHrpa €HFOK COBYK CyBJla IOBWJIMO, MYCTIIOFHU TYJa OJWUHAAM, UIIKOP
XaM KeTKu3wiaad. To3anmaHraH €HFOK MKKH CyTKa COBYK CcyBaa yuuiaHagu. CyB
xap 6 coarga anmamtupuiaan. HaTmwkana €HFOK Fypacwra Taxupiuk OepyBuu
OLIJIOBYM MOJIajiap MIIKOPJIaHUO, cyBra uyukaau. VBUTHI EHFOKHUHT PaHTH
capraiiranyia Tyratwiaau, OyHaa CyB paHru Xam y3rapmai xKoiaau. CYHT €HFOKKa
24 coar paBomupaa suunuru 1045-1060 2/cm® 6ynran oxak cysmaa, Ca(OH)ra
yrupranaa 7—-10% KoHIIEHTpalusid 3pyuT™Maja UuiioB 6epuianu. bynna ynap TyK
cuéxpaHr Oynanu, Xocusl OYiraH KajblUid MEKTaTH XUCOOMTra KOOWUFU KATTHUK
oynaau. CYHr €HFOK COBYK CyBAa Mydaccan 1OBWIaau, UrHa caHuwmianu, 15-20
nakuka — gaBomMuna  1,5%mmm anmromokanwii KBacuJa — WIUIOB  Oepuiuo,
TYKMMaJapUHUHT MycTaxkamijaaHuiy tabmMuHinaHagn. CyHr 20-30 makuka 5%mm
KaHJl JpuTMacu €ku cyBaa OnaHmupiananu. by ycynnma taiépmanran €HFOK
Mypab0bocH kyaa TYK, Kapuitd Kopa paHrra sra 0ynaau.

Ukkunun ycyn. Brrox xaBopa 1-2 cyTka cynampunanu. ByHjaa mycTioru
caj Kypui Oomnutaiiay Ba y ofvHaau. To3amaHraH MeBa OIIUIOBYM MOJIAJIAPHUHT
XaBOJa OKCHJJIAHWIIM HATHXKACcHJa XKyJa Te3 KOopasau. ByHUHT OJJIMHU OJIMIL
Y4yH MEBa TO3aJaHTaHJaH CYHI Te3Ja Y3yM TOIM KucioTacuHUHT 0,3%m
dpUTMacura 4yKtupunaau. Tau€piiaHraH MeBa OJITUHTYTYPT TUOKCUAM €pAaMHuia
onuvtanagu (oxnanamgu), 0,3% amomuauit kBacu Ba 0,3% BuHO TOIIHU
KUCIIOTACUHUHT KAWHOK JSpuTMacuja OJaHMMpiaHaAd XaMJa COBYK CyBJIa
coByTwiaau. by ycynaa Taii€pnanran Mmypad00 paHru o4 capuk Oyiaau.

K o By H. Mypa06o numupuil y4yH MyJKajulaHTaH KOBYHHHUHT ITYCTIIOFU
Ba YpYFU OJIMHA/IU, YPYF YpHAIITaH TOMOH/IaH IOMKA KATJIAMJIA 3T XaM OJMHA/IH,
KUIMHJINTUA 2 Ba Yy3yHiurua 3-5 cum Oynaknapra 6Viaunamu. CyHrpa koByH 5-10

JAKWKA MCCUK CyBJa OJIaHIITUpPIIaHAIU Ba COBYTHUIIAIH.



ATtupryn 6apriaapu. baprnap ryngan y3ub onunaau. ByHuHr yuyn
TyJIKoca Ba TyIOapriapHUHT Jarail KUCMHU KECWIaad, YaHTU TYUIHUIIA YYyH
AJIaHa/Id, COBYK CyBJa roBwiamu Ba 10 makuka KalHOK CyBja apaialliTUPUINO
OnaHmumpiiaHagy. braHmupnampgad CYHr KOJTaH CyB TapkuOujga Xymoyi
KOMITIOHEHTJIAp MaBXyJ] OYJIraHiurd yd4yH y Mypab0o cupomnu Taiépriaiiia
UIUIaTUTIAN.

Cynpdurnanran  MeBajiap HCCHK CyBIAa  OJaHIIUpIAIl  OpKaJd
necynbdutianaau. Arap aecyib(QUTiail yu4yH y30K BaKT UCUTHUII Kepak Oyiica Ba
OyH/la MaxCyJoT H3WIHO KeTca, y XO0Jjla MaxCyJoT Jactiad COBYK CyBJa
WBHUTUJIAM, HATHXKaaa OJIAHIIMpPIIAN BaKTH KucKapamu. Tanép maxcymnotaaru SO,
mukgopu 0,01%pan optmaciuru  kepak. PesaBopiiap CcyB  KymImiaMmacaH
necyiabuTanpsuianagn. Mys3naTuiraH MeBa Ba pPE3aBOpIIApHH XaBoJa My3JaH
HPUILIHN KEPaK.

Poccust koHcepBa caHOATH Ba MaxCyC O3MK-OBKAT TEXHOJOTHSICU WUIMHUHI —
TQAKAKOT MHCTUTYTH TOMOHHAAH WIIIA0 YHKWITaH TEXHOJOrus Oyiinda,
MEBAHMHI JIyMH TO3aJlaHaId Ba aWHW BaKTJAa HOBUJAAM, JaBPUM UIIUIOBYU
anmapatnapaa  Mysnatunagm  Ba  —5°C  TemmepaTypanmu  Kamepa-MUFyBuMIa
Ooepunaau. by epma MeBamap curuMM amnmapaTHU OWp OKJaIra eTaauraf
nuryBuniapaa cakianaau (175-250 ke).

3apyp Oyaranma wMeBacu Owman 20-30 jgakuka XaBojJa  XOHa
TEeMIIepaTypacuia My3HU DPUTHII YUyH YIUTaHAIH.

['eopruii koHcepBa 3aBojuja KaOyJl KWIMHTaH cxemMa OViinya MeBajap
couma xonataa 40-60 mm KaIMHIMKAA MY3JTaTUIaAH, TIOJUAITHIICH IMaKeTiapra
KaJOKJIaHaau, OyFJaHWIl  XMCOOMTa Macca KamMaWMalau, OKCHJJIaHHUII
XKapaSHJIapyHU 103ara KeITUPYBUM XaBO XaM KHpPManIu.

Mysnatunran MeBa Ba pesasopiaap —18° C Temmeparypasa cakiaaHauu.
Kepak 6ynranga ynap KanokigaH OyinaTtuiaau Ba KaiiHaO TypraH cuponra conmo,
JacTIa0KKU SPUTUIICU3 MypaO00 MUILMPUIITa y3aTUIaIH.

Qulupnay murabbosi. Murabbo uchun maydarog bir tekisdagi ezilib

pishmagan qulupnay olinadi. Murabbo ikki usul bilan pishiriladi. 1—usul:



qulupnay donalari saralangandan keyin emallangan yoki shisha idishga solinib,
ustidan shakar sepiladi va 5—8 soat salgin joyga qo‘yiladi. Sharbati chiggach, sirli
tog‘oraga ag‘darib, past olovga qo‘yiladi va shakari eriguncha qoshig bilan
qo‘zg‘ab turiladi. Shakari erigach, olovni baland qilib gaynatiladi: gaynab
chiggach, olovdan olinib, 10—15 minut sovi-tiladi. So‘ngra yana qaynatiladi. Shu
hol 3—4 marta takrorlanadi. Tayyor bo‘lishidan 2—3 minut oldin limon kislotasi
qo‘shiladi.

1 kg qulupnayga 1,5 kg shakar va 0,5 stakan suv, 5 g (1/2 choygoshiq) limon
kislotasi (yoki bitta limon sharbati) kerak bo‘ladi. 2—usul: tozalangan qulupnay
ustiga issig giyom quyilib, 5—8 minut qaynatiladi. So‘ngra olovdan olinib, ko‘pigi
olinadi va chovli bilan qulupnay donalari qiyomdan ajratib olinadi. So‘ng qiyom (5
minut) yana gaynatiladi. Quyulgan giyomga qulupnay donalari solinadi va suyet
olovda pishguncha gaynatiladi. 1 kg qulupnay uchun 1,2 shakar, hamda 1,5 stakan
suv solish kerak bo‘ladi.

O‘rik murabbosi. Murabbo uchun o‘rik (zardoli)ning poshshoyi, isfarak,
qandak va xurmoyi navlari tavsiya etiladi. Ezilmasdan pishgan qattiqoq o‘riklar
tozalangandan so‘ng (yuvib yoki ho‘l sochiq bilan artib) yog‘och igna bilan bir
necha joyidan teshib, 1 minut gaynab turgan suvga solib olinadi va darhol sovuq
suvda sovitiladi; mevalarning maydaroq navi butunligicha, yirigi — ikkiga ajratilib
danagi olinadi. Ustidan sharbat quyib, danak-ligi 3—4 marta, danaksizi — 2 marta
gaynatiladi.

Murabbo shakarlanmasligi uchun limon kislota qo‘shish tavsiya etiladi.
1 kg o‘rikka, 1,4 shakar, 2—2,5 stakan suv va 3 g limon kislota (pichoq uchida)
solinadi.

Olcha murabbosi. Olcha murabbosini danagi bilan va danagisiz pishirish
mumkin. Olchani saralab, sovug suvda yuvib, danagi aj-ratiladi. Tozalangan
olchani sirli tog‘oraga solib, ustidan shakar (1 kg olchaga 1,5 kg shakar) sepiladi,
so‘ng 2—3 soat olib qo‘yiladi yoki ustiga issiq qiyom quyib, 3—4 soat tindiriladi.
Murabbo avval past olovda, so‘ng baland olovda 2—3 marta pishiriladi. Danagi

olinmagan olchadan murabbo pishirish uchun u igna bilan sanchiladi, ustidan issiq



giyom (1 kg olchaga 1,5 kg shakar va 2—2,5 stakan suv) quyib, 3—4 soat olib
qo‘yiladi, so‘ngra tayyor bo‘lguncha gqaynatiladi. Murabbo tayyor bo‘lishi oldidan
(1 kg olchaga) 5 g miqdorida (1/2 choyqgoshiq) limon kislota yoki bitta limonning
sharbati qo‘shiladi.

Rovoch murabbosi. Barg va pusti tozalangan rovochni danakdek mayda
to‘g‘raladi. Uni qaynab chiqggan suvga solib pishiriladi. Pishgan rovoch suvdan
suzib olinib, sovitiladi.

Sirli kastryulkaga shakar va rovoch gaynatilgan suvni solib, o‘tga qo‘yiladi.
Qaynab, qiyomga aylangan bu suvning ko‘pigi olinadi. Tayyorlab qo‘yilgan
rovoch solinib, suyet olovda pishi-rish davom ettiriladi. Rovoch murabbo
pishishiga yagin bir chim-dim vanilin qo‘shib yuborilsa, u xushbo‘y isli bo‘ladi.
0,5 kg to‘g‘ralgan rovochga 1 kg shakar, 1,5 1 suv 1/2 choyqoshiq vanilin
migdorida olinadi.

Gul murabbosi. Bu murabbo uchun oqg yoki gizil atirgul tan-lanadi. Uning
kosabargiga yagin oq joyi girgib tashlanadi. Sovuq suvda yuvib, utra shaklida
to‘g‘raladi. Qiyom qaynatila-digan shakarning yarmini atirgul bargi bilan goriladi.
Bu mahsulotni chinni yoki sirlangan idishga solib usti yopiq holda 2 kun qo‘yiladi.
Qolgan shakarga suv qo‘shib, giyom tayyorlanadi va unga limon Kkislotasi
qo‘shiladi. Tayyorlab qo‘yilgan gulni issiq qiyomga solib, suyet olovda mildiratib
pishiriladi. Vaqt-vaqti bilan aralashtirilib turilmasa tagiga olib ketishi mum-Kkin.
Gul murabbosi pishirish uchun 200 g gul bargiga 1 kg shakar, 1/2 choyqoshiq
limon Kislotasi, 3 stakan suv ketadi. Bu murabbo juda xush isli va shifobaxsh
ne’matdir.

Olxo‘ri murabbosi. Zaha bo‘lmagan va qurt tushmagan olxo‘rining bandi
olinib tashlanadi-da, issiq suvga 5—6 minut solib qo‘yiladi. Uchi Kkertib
nayzalangan gugurt cho‘pi bilan olxo‘rining bir necha yeridan teshiladi. Olxo‘ri
yirik bo‘lsa ikkiga bo‘lib, danagi olib tashlanadi. Sirlangan qozon yoki tog‘oraga
shakar va suv solib giyom tayyorlanadi. Bu qiyomni olxo‘rining ustidan quyib,
olib qo‘yiladi. Ertasi kuni giyom olxo‘ridan ajratilib, yana bir gaynatiladi-da,

olxo‘rining ustiga ikkinchi bor quyiladi. Uchinchi kunga o‘tganda olxo‘rini



qiyomdan ajratmay yetilguncha qaynatiladi. 1 kg olxo‘riga 1,300 kg shakar, 2
stakan suv solinadi.

Uzum murabbosi. Uzumning xoxlagan navidan tanlash mumkin. Uzum
pusti galin bo‘lsa, gaynoq suvga 1—2 minut chamayey turib turiladi-da, bandidan
tozalanadi. Shakardan giyom gaynatib, uzum ustidan quyiladi. 3—4 soat turg‘azib,
giyom uzumdan ajratiladi va gaynatib, uzum ustidan quyiladi. Qiyom 3—4 soat
turgach, endigi safar murabbo yetilguncha pishiriladi. Murabboning yetilganligini
bilish uchun goshig uchida gaynab turgan giyomdan olib taxeimchaga tomizib
qo‘yiladi. Murabbo yetilgan bo‘lsa tomchi yoyilib ketmaydi. 1 kg uzumga, 1,200
kg shakar, 1 stakan suv kifoya.

Olma giyom. Qiyom uchun mayda navli olmalar tanlanadi. Kastryulkaga
shakar va suv solib giyom tayyorlanadi. Qaynoq giyomga yuvib, suvi yaxshi
silgitilgan olmani solib, pishguncha suyet olovda gaynatib turiladi (olmaning
urug‘i va bandi olinmaydi). Tayyor qiyomga javharlimu yoki vanilin qo‘shiladi.
Olma giyom uchun 1 kg olma, 1,5 kg shakar, 1,5 | suv, 1/2 choygoshigda
javharlimu (limon kislotasi) yoki vanilin ketadi.

Behi murabbosi. Yetilib pishmagan va juda gattiq behilar bir necha kun uyda
saqdanadi. Uyda ular yumshab pishadi. So‘ng po'sti archiladi, urug‘i olib
tashlanib, tilim-tilim qilib to‘g‘rab idishga solinadi va ustidan qaynab turgan suv
quyib, yumshaguncha (15—25 minut) qgaynatiladi. Po'sti xam o0z miqgdordagi
suvda alohida gaynatilsa, u suvdan giyom tayyorlashda foydalanish mumkin. Behi
tilimlari yumshagach, ustidan giyom quyiladi: 3—4 soatdan keyin behi tilimlari
tiniq bo‘lguncha 3—4 marta gaynatiladi. 1 kg behiga 1,2 kg shakar, 2,5 stakan suv
kerak bo‘ladi.



3.2. Texnologik sxema tanlash, asoslash va uning tavsif

Mypa66o numupum. Mypab0o Talépnam ydyH MeBa KaHJ CHPOIHIA
numupuiIaan €kl KaHa Owran Owpra Oyrnatwianu. Kang meBa mapOaTthHU
YuKapaJau Ba yHJAA 3pudau. MeBaHUHT TapKuOura KaHJ CHpOINM CHHIaId, MEBa
mapOaTUHUHT OUp KUCMH CUPONTa YTaau.

Mypa66o mnumumpuin skapaHiapuHUHT Hazapuii acocu B.M.Poraués
TaJKUKOTIapUra OMHOAaH Kyiujaarnya TacaBByp dTUIUIIN MYMKHH.

Mypab60 nummpuilra Katop KyluumMya xoucaiap OWIaH MypakkaOiamral
¢ y3noH-0CMOTHUK Kapa€H cudarua Kapaiul kepak. by xoaucanapnan xyxaipa
mapbaty OYFMHMHI KOBYHIKOKJIMK XYyCYCUSATJIapu Y3rapululapd 3HI  KaTTa
axaMusTra sra.

Opuran MoJjajap DOSPUTMAHUHT SHI KaM KOHILIEHTpalMsICH TOMOH
muddy3usIaHraHd  y9yH TOUIIMPUIN  BakTHAAa KaHJ CHPOMJAaH  MeBara
b dy3usiananu.

Hubdysus teznuru nuddysus kodpduimeHTura TYFpU MPONOPHIHUOHAI.
Hubdysusmanaérran  3appada AvaMeTpu  Kamalumu — OunaH  auddysus
kodhdummentn omaau. Caxapo3aHUHT CyBJIard J3puTMacu yayH auddysus
kodddummeHTn raoko3a dpuTmacura Hucobaran 1,37 G6apobap kam, aMMO maToka
TapKuOuJaru AeKCTpuHiIapra Hucoaran 3,8 6apobap optuk. Mypab0o nmummpwHii
TE3JIUTUra MeBa MUIIUPUIAETTal CUPON TApKUOH 111y OMjIaH TabCUp KypcaTau.
Temnepatypanunr optuiu AuPy3ussHE Ce3uapiu Japakaza OIUPaad, YyHKU
UCUTHUI HaTmwkacuna audy3usuiaHyBuUd 3appajapHUHT TE3JUTH Olagu Ba
SPUTYBYMHUHT KOBYIIKOKIMTY macasmu. Temneparypa 1°C omranga muddysus
kodpdunmenTu ypraua 2,6% orraau.

Konnentpanuss kyuaiiumm OujaH KOHIGHTpAlUsl TIpagueHTH OIIaJAu Ba
mud¢y3us TE3MUTH OpTagd. AMMO ailHM BaKTAa CHPON KOBYIIKOKIUTH XaMm
omraau, 0y 3ca U y3usTHA CEKUHTAITUPAIH.

Mypa6060o mnumupunia KaHAHUHT MeBa Huura AudQy3ussiaHuIny OuiaH
Oupraiavkia OCMOTHK Kapa€Hiap XaMm YTaau, HaTHXaJa HaMIIMK XysKalpaiapJaH

Xyxaipanapapo Oyuuukka yragu. OcMoc Xoaucacu MPOTOIUIa3MaHUHT XyXKaipa



Ba XykKadpamapapo OyIUIMKAa OSpUTMA KOHLEHTPALMACH TEHIJIALIUIINra
KApUIWIMK KYpCaTyBUW SPUMYTKA3TU4 XyCcycusaTu Omman 0oriauk. Ocmoc Hadakat
TUPUK XyXalpaaa, OalKku MpoTOIia3Ma OKCHJIM XOM alméHu OJaHIIMpian y4yH
VCUTHUII HATH)KACH]Ia KOAryJISIUMsUIaHTaHAAH CYHT XaM JaBOM 3TA/IH.

Kann cUpOnMHUHT IOKOpHM KOHIIEHTpauuscu Tydalau YCUMIMK XyXalpaliapu
IOKOPY OCMOTHK Oocumra ayd kenaaud. Typau MeBa MypaOOoiapuaa Oy Gocum
kartamuru  34-54 Mlla opamukga Oymagu. OcMOTHK  OOcMM  »puUTMA
KOHIIEHTpAlMsICUIa, JSpUraH MOJJa Typu Ba TemIiepaTrypacura OOFJIHK.
Temneparypa 1°C omranga cuponauar ocMotuk 6ocumu 0,30-0,35ra omamy.

Mypab060 numupwiIraiia, xeM OUIIUpUIIaH (apkKiu yiaapok, MeBa V3
X@KMUHU cakia0 KOJMIIM Kepak. XaXM KECKMH Kamaiica, MeBa NUIIMpUIIrad,
Oyx’Masiy, KaTTUKJIAIIaJAd Ba KUIIM >bTUOOPUHM TOpTMaiau. ByHnaH Tamkapw,
Oy MeBajap CUpOIHHU AXIIM TOPTMANWIH, 3UWINTH NacT OYiaau Ba Tal€p MaxcyJsioT
ycTura cy3u0 4MKaau.

Mypab6ona cupon Ba MEBAHUHI XaKMH OapoOap Oynuinm Tanad 3THIraHu
y4yH MEBa XQKMHU KaMaWHIIIKA HATWXKACUIa CUPONMHUHT Oapyacu smac, Oainku Oup
KHUCMH Mypa00o Oymaau. CUpONHHMHI “OpTHKYA” MUKIOpH maiino Oynamu. by
CUpON MOBHUAJIO, MEBA CUPOINU MIUIA0 YMKApHILI Y4yH KyJulaHuiaad. Hatwxkana
Taiép Maxcynot (Mypab00) YMKHUIITN KaMasiJIy.

Arap MEBaHUHI JacTiaOKku YiayamjaapyuHu TYJIMK cakjamga mypad0o
gyukuiman  100% ne6 xwucobmacak, meBa paguycuHuHT 0,lra Kuupaiumm
HaTWxacuaa Maxcysor ynkumm 70%ra kamasau. Arap meBaHuHr paauycu 0,2ra
Kamaiica, onrHaéTran Mypab00 MUKAOPU UKKH O0apodap KaMasiiy.

MeBaHMHT XQKMUHHUHT CaKJIAHWIIUHUA KYpcaTyBYM KOA(POUIIMEHT Tanép
Mypab0oiaru MeBa XaKMHU V1 HUHI YHUHT JAacTia0ku Xaxmu Vo ra HucOaTura
tenr, spHU K = Vi : Vo. YHUHT Kuiimatu, omarna, 0,7-0,8 opanuruma Oymanw,
TYKUManapu HucOaTaH 3u4 OYNraH ypyriau MeBajapia 3ca kynuHya 1,0 ra TeHr
oynau.

1000 Oanka (cod orupmuru 400 xe) mypab0o uIanad YUKaApHUIIl YIyH

TanépJlaHraH MEBAa MACCaCH:



. 200,
P.K
oyauma G — 1000 6anka (cod orupauru 400 xe) Mypab60 UIIIA0 YUKAPHUIIT

y4yH Tal€piiaHraH MeBa MUKJOPHU; o, —MEBAHUHT MUIIUpPUILITada OYIraH 3U4IIUTH,
ke/M®; p,— MEBAaHUHT NUIIAPHUIIIAH KSHMHIY 3UUJIUTH, K2/M°,

MeBaHUHT KaHAJaH TYWUHTAHJIWTHHUA KYpCcaTyBUM KYpPCATKHU4Y — KYpPYK
Mojia MUKAOpU. Mypab00 nuivpuiiga MeBa TapkuOuja KypyK MoJaa MUKIOPH
napasuiell KeTyBUM UKKH kKapa€H — MeBa TyYKHMMalapura KaHj YTUIIM Ba MEBAHUHT
TapKUOUJaH CyB YMKHUIIM Tydainu owaau. [Inmupum pexumu OMpUHYM KapaéH
UKKUHYMCUTA HUCOAaTaH XKaJaJpOK, WMKKMHYUCU 3Ca HMMKOHM Oopuya CEKUH
KeTaguraH KuwinO TaHiaHaau. byHaa MeBa XaXMU KWYpaliMaclaH CakJIaHuO
KOJIaJ1, KaH1 0apobap TapKaiaau Ba MaxCyJioT FOKOPH CU(DATIA YUKAIH.

Xyxaiipa MpPOTOIUIA3MACHHUHT  YTKA3yBUAHIIUTUHM  OLIMPUII  y4YyH
MeBaJIapHU JacTiad OnaHmuMpiam kepak. by TYKUMagaH HaMJIUKHH KETKa3WINTra
KaM TabCUp KypcaTaayd, aMMO MEBAHUHT KaH]l CUPONU OWIaH TYWUHUIIMHU KECKUH
OLLIMPAJIH.

[Mumupuinga MeBafaH aXKpajiraH HaMIIMK MUKIOpY (H)HUHT MIMMUITaH
cupont (C)ra HucOaTH WIOXH Oopuya KaMm OyiaumM kepak. by kypcatkuy
CUPOMHUHTI JacTia0ku KoHIeHTpanusicura Oofnuk. lIIyHWHr ydyH CHPONHUHT
KOHIICHTpAIUsICU >KyJna Oaynann OynraHja, alHHUKCA, MUIIUPUIN >KapaéHUHUHT
OonutanFuy 00CKUY, MeBa cUdaTH OY3WIHIIUHA KEITHPUO YUKAPYBYH HAMITHK
xKaJan axpaluiid MyMKHH. AWHM BakT/a CUPOIHHUHI MACT KOHUEHTpalusiapu
mubdy3us  KapaCHUHM KECKMH  paBUIIa cekuHiamTupaan. CHPOMHUHT
OONUTAaHFUY KOHIIGHTpAIMSICK Xap OWp MeBa YYyH, YHUHT TYKUMajapu
TY3WIHIIMHU XUCOOTa OJITaH X0Ja, aTI0XKUJIa OJIMHAH.

MeBanu cupornga yuad TypuinHuHr gaBomuitnuru H:C HucOatura kam
TabCUp Kypcataau. TemmepaTypa sca Oy KypcaTKuura KaTTUK TabCUP KUJIAIH,
YYHKM YHMHI TabCUpHU ocTHUla Tud(Py3MOH Ba OCMOTHK >KapaéHjap Te3iallaju.
AmMo nuddy3noH >kapa€HIApHUHT TE3JIMTHM OCMOTHK XapaéHiapra HucOaTaH

anuva te3 owaau. lllynunr yuyn remneparypa omranna H:C kamasu.



KanaHuHr MeBara MIMMWINII TE€3JIUTH UCUTHUIN BakTuaa Temieparypa 101—
102°Cra errynua opragm. By Temmeparypama MeBa Imap0aTH KalHAWIW, XOCHII
Oynran Oyf 5ca KaHAHMHI MeBara KUpUIIWra TYCKUHIWK Kuiaanu. LIlyHunraex,
MeBa TYKUMalapuaaH axpainran Oyf Tydaiinu opraau. by mailt meBaHHHT
“Kypunr’ xapa€HUTMHA KeTajau. Arap UCUTHIIIAH CYHT MeBa COBYTUJICA, OYFHUHT
TeMIlepaTypacy nmacaluim xucobura TYKuManap u4mjia BakyyM Xocui Oyianu Ba
cuporn cypub onuHagu. VICUTHIMHWHT AJaBOMUIINTA MEBAHHWHT Yidamiapura
ook OYnuO, 3-8 NMakuKaHW TalIKWI dSTagu. Arap COBYIIHM KYJUIAIIHUHT
MMKOHUATH OYyJaMaca, MEBaHHM CHpoIa nummpum sxapaéauan 100°Coa omm6
OOpHIII KEpax.

MeBanu KaHJ CHUPONHMAAH TYWMHTUpUINTA YOy >KapaHlIa Maio
Oynaaurad Kanwuislp Ky4djap CaaMOKIM TabCUp Kypcartanu. by kywnap Tydainm
MEBAJapHU CHUPONTa UYKTUPHUIIAA XyXKahpajaapapo YTUII >KOWJIapu KUCMaH
CUPOIIaH TYJaJu.

Mypab60 mUIIMpHUII >Kapa€HUHUHT OOMMAAEK BAKYYMHHU KyJUIall YHUHT
MUIIUIINATA WKOOWM Tabcup Kypcatamu. Bakyym octuaa Xyxkaidpamapapo YTHIll
KOMIApUAAaH XaBO CypwiIaau. Arap BaKyyMJjall BaKTHIa MEBAa yCTUTra CHUPOI
KyWuJIica, y X0Jijia CHpOIl M€Ba TYKUMAaCHTa OCOH KHUPAJIH.

Bakyymitaiiau cupon Ba MEBAHU KHUCKA MYAJATIM KAMHATUILIAH CYHI TE3
COBYTHII BocuTacu cudaruga Kymuiam MyMKuH. COBHUII BakyyM-OyFJIaTHII
amnmapatria BakyyM XOCWJI KWITaHJaH CYHT maijo OyiraH HAaMJIMKHU OyFIaTHII
HaTWKACHUIA BY)KYAra KeJau.

CoByTui Tyrarady, amnmaparaa BaKyyMHH OY3WII Ba CHUPOIHHU aTMocdepa
O0ocuMH OCTHIA sTHA UCUTHII KEPaK, CYHTPpa dca sSTHa BaKyyM XOCHJT KUITUHATH.

MeBanu kym KailHaTMaclaH, Taja0d »>TWIAJAUTaH CHPON MUKJIOpHUIaH
TYUMHTUPHIL yUyH, TAEpIaHraH MeBa YCTUTa KaHJl CUPOIU Kylniaaau Ba 3—4 coar
yuiad Typwiagd. Yuolam  BaKTHAAa KaHIHUHT MeBara Juddy3usutanuim
OomutaHagu. by skapaéHHM Tesmatum ydyH cupon gactiab  70-80°Craua

HCUTHUIIAHU.



MeBa yctura Kymumra MyJDKaJulaHTaH CUPOIHUHI KOHLEHTPALMICH MEBa
TYKAMAJIAPUHUHT TY3WJIUIIM Ba ynapiaa AUP(y3MOH-OCMOTHK KapaéHiap KETHILIN
XKaJalmurura Kapab OenruiaHaav. YHUHT MUKIOPHU KIIOKBA, €pPTYT, KYyJyITHaH,
OpycHHKa, roiyOuKa, YepHUKa, Kopa KoparaT, KOBYH yuyH 70—75%Hu; naHakiu
Ba YpYyFJIM MeBajap, Ypuk, madToNid, PEHKIOA OJIXYpUCH, MaHIApUH, 0Jya,
TKEMaJIk, aHXUpP, y3yM, TUJIOC, JaHArW OJIMHTaH OJIXYpU Ba oiya, ¢eixoa ydyH
45-60%Hu; omya Ba JAHAKIM OJXYPH, KU3WJ, KPUKOBHUK, EHFOKJIAp, aTUPryJl
Oapru yuyH 25-40%Hu Tamkuna dSTaau. Y3yMm, Kopa Koparar, KU3WJI oJida
Mypabbocu gacTiad cuponjaa ylUlaHMaclaH Muindpuiaagud. ManuHa Ba
MalMyHXOH, 0ab3aH epTYT Ba KyJIylMHAN YCTUIAH KypYK KaH[ CEMIIaIu.

Mypa66onu 6up Mapotaba Ba Kyn MapoTaba KalHATHII yCyJUIapyu MaBxkKYy/I.
bup Mmaporaba numMpHIIga MEBAaHM CHUPOIJA WCUTUII COBYTHUII OWIaH y3uO
Kyhiunmanau. by xonmaTna MeBaHM KaHara TYWuHTHpUIIl Jud@y3uoH >xapaéH
HATHXKACHUa amaJira oIaju.

Kyn wmaporaba numupumnaa xap OWp LMKIHUHT JaBOMUWIIUTH KHCKa
OYNTaHIurd y4yH XyKailpa mapOaTUHUHT Temrmeparypacu (akaTtruHa KucKa
Myajnatra KalHaml HyKracura etaad. MeBa COBYTWJIAETraHjaa MNUILIHPULLIAP
opacujaru BakTAa OyF KOHACHCAIMsIaHAAM Ba CUPOIl MEBAa MYHra IIMMUJIAJIH.
bynnan Tamkapu auddy3uoH xapaCHHH Te3JIAlITUPYBYM KyWJId KOHBEKIIMOH
OKHMJIap XOCHJI OY1a/iu.

KoOuknu Kko3oHnmapaga 6up mMmapTa numup u . Kiroksa Ba
aTUPrya Oaprv CHUPOMHU OCOHJIMKYA IIMMHIIMHU XUcOOTra OJu0, MUIIAPHUIIT
HATIWKACK/IA 23UIM0 KEeTMACIUTMHU TaAbMUHJIAII yAyH OUp MapTa MUIIAPHUIIT yCYIIn
KyJutanuiaau. MeBa Taii€priaHany Ba KaHA CHUPONHUA ynuiad Typuiirad, KO30HTa
10KJ1a0 Taiép OynryHua nummpuiaany. [lumupuin nact pexumMaa oaubd Oopriaam.

bup mapra mummpum €pramuaa epryT, MajJuHA Ba MAUMYHXKOHAAH Xam
Mypa600 umiad YMKapuIl MyMKHH.

Pe3zaBopnapra nactnabd kana (makap cenunu6, 8—10 coaT yuutanaau, cyHrpa
MUIITUPUIAIU. YIUIA BaKTHIa pe3aBopiap Tapkubuman mapoart axxpannd duKan

Ba YHJA KaHA JSpuiiau. Xocui OVIraH cCUpoOm pe3aBopiiap TYKUMajapu HWuura



muddys3usmanann. ByHUHT HBa3ura MUIMAPUINT BAaKTH KECKUH Kamasiu, HaTIKaa
93UIIHII Ba Oy KMANHUIITHUHT OJITU OJTMHA/IH.

KoByHnman mypab6o Kyiuaaru taptuoaa tai€pnananu. Tanépimanrad KOBYyH
25-50%-nu kaung cuponura uyktupuiaan Ba 10-15 makuka mummpunaau. CYHT
70%1u1 cuporn KyIuiaaau Ba Tan€p OynryHya OyriaTuiaaiam.

bup mapTa nummpuin yCyJauHUHT AaBoMuiiiuru 40 makuKaiaH OIIMACIIUTU
KEpak.

KoOGuxnum Ko30HAAa KV MapTaluUK NUIIHUD MU IIL
Taiiépianran meBa cupon OujaH OuMpra KO30Hra COJIMHAAM Ba OMp Heda JaKHKa
nummpuiaga. MaxcynoT ucuO, mapbaT KalWHaIIM TeMIlepaTypacura eTraHja
MaxcCyJIOT CUpONH OuiaH Oupra Toropanapra araapuiaad. cuTum TyXTaTuivimm
HaTWXKacuJa MeBa TYyKuMajapujaard OyF KOHAEHcaTJIaHaau, Oy 3ca CUPOIHHUHT
MeBa MuWra cypuiuimra cabad Oymanu. MeBaJlapHUHT CEKHMH COBYIIM BaKTHIA
KaHja cuponuaa auddysus xapaCHu KeTaad, CHUPON Ba MeBaja KypyK Mojiia
KOHIICHTPAIIUSICU aCTa-CEeKUH TEHIIaumo Oopaju.

5 — 24coar pgaBoM »dTaAuraH ynuiad TypHUIN BakTHAa CHUPOIl COBUMNIH,
nuddys3us cexunnamaau. CYHr cupon OWwiIaH MeBa siHa KO30HJapra COJWHAIH,
Oup Heua JaKWKa NHUIIUPWIIAAHM, TOFOpayapra armapwianu, Auddysus ydyH
yuianaau. by ki 5 Maporabarava TakpopIiaHaiu.

Arap MeBaJapHM MCUTHUII >Kapa€HWHHU, MacajlaH, MeBa MypabOoaa 33miIn0
KETMACIIUTU Y4YyH, KHCKapTHPHUII Kepak Oyica, y Xoima OONUUIaHFUY WKKU-Y4
nummMpuinga ¢Gakar CUpon UCUTUIIAIU Ba MEBAHUHT YCTUra KyHUJIaI1.

Ko6ukimu ko3onmaru Oapya NUIIMPUIUIAPHUHT yMyMHUM agaBomuiiauru 30
JTAKUKAJIaH ONTMACIUTH KEPaK.

BakyyMm—annapartnapaa Mypa60o ODumupHuIL
Mypa66o nummpuin atmocdepa €ku 82—75 xlla KonaukK O0CUM OCTHIIard KHCKa
MyJIaTIv KalHaTHUIl Ba BakyyM 48—21 x[lara etu6 coByTUIl Wynu OuiaH amaira
ommpunanu. Maxcynot 6ocumu 1,2-2,0 x/la 6ynran Oyr épaaMujia UCUTUIIAIIH.

CoByTui BakTraa Oyr Oepuil TYXTaTHIIaIu.



Bakyym optumm  OwnaH  TYKUManapaaru — CYIOKJIMKHUHT  KaiHaIl
TEMIEpaTypacu TMacasau, HaTIKaga BaKyymjaa ymoOy gapaxkajard KaifHail
TeMIlepaTypacura TyHIT'yH4Ya MEBaJaH HaMJIUK Y3-y3unaH OyfiiaHaau, MeBa 3ca
coBuiid. CyB OyFMHUHI KEHUHTU KOHACHCAIUACH TYKUMaiapja BaKyyM XOCHJI
OynuIM Ba MeBajapra CHUpOI MIMMIIMIIKTA oaub kenaau. bynmal mukn Typiu
MeBaJiap yuyH 2—5 Mapotaba TakpopJiaHau.

Omua, tumoc, y3yMm, MalliHa, KOpa KoparaT Xamia JAecylb(HUTiIaHTaH
MeBaniap OeBocuta nummpuiira oepwiaau. Epryrra makap kymmnaau Ba 10 coar
pe3aBop/aH ImapOaT YUKUIIM XaMJla CHPOIl XOCWJI OYJIWINKA Y4yH KYWHIIaJIu.
MeBanapHUHT KOJTaH TypJiapy KaH]l CUPOIK/A yIIaHAIH.

Bakyym-anmapatnga BakyyM — XOCWJI — KWJIMHAOW, CHUPON  CYpUIaJH,
KailHalraya WCUTWIIAIU, CYHTpa MeBa COJIMHAAu. Xap Oup MNUIIUPUIITHUHT
napomuisiuru 10—15 nakuka, €HFOK yuyH — 30 qakuka.

Bakyym épnamuna copytui (xap Oup nakukara 7 xlla) 6up Heya 60ockuyia
amanra ommupwiaan Ba 10 pakuka npaBom stanu. Komauk Oocum (k/lana)
KyWUJAruHU TalIKWI 3Taau: OUpPUHYHM MHUIIUPUIIIAH CYHT — 48, MKKUHYMCH]IaH
CYHT — 42, yduHUMCHAAH CYHT — 42-34, TypTUHYNCHAaH cyHT — 32—-21.

[Tutmupwuin Ba COBYTHIN MUKIITAPUHUHT MUKJIOPU KJTIOKBA Ba aTUPTyp Oapru
y4yH —1, 1aHakcu3 oyiua Ba TMJIOC, EPTYT, KOpa KOparaT y4yH — 2, IaHAKJIU 0JI4a Ba
TWJIOC, Y3yM, MajliHa yYyH — 3, ypyFju MeBajlap, OJXYpH, €HFOK yuyH — 4
MapTaHU TAIIKUI 3TN,

Bakyym-anmnaparinapaa OUIIUpUIT BakTHaa OWp Heua MapoTada BaKyyM
XOCWJI KWJIWII Ba YHM OY3HWII HaTWKachJa MeBa TapKUOWTa KaHJ CUPOMH Te3
IIMMUJIAIM, YIAPHUHT XaKM Ba MaccacH sIXIIM cakjiaHaau. Kana cupomn Ba MeBaja
Oapobap TakcuMIIaHaIH.

MockBa skcniepruMeHTalT 3aBO iU 1a UITad YUKWITaH yCcyi acocuia Mypadb0o
MUIITUPHUII Kapa€HU TOBYII TEOpPaHUIIMHMA KYJUIall OPKAIM >KaJaUIallTHPUITaH.
ByHUHT y4YyH T'MAPONHEBMATUK BHOpaTOp KYyJUlaHWIraH. TeOpaHMI BaKyyM-
anmnapaTHUHT WYWJa TEMIIEpAaTypaHU TEHIJAIITUPaAu Ba HCCHUKIUK Y3aTUIIHU

KajgamtamTupand. JlaBpuil TeOpaHUI TabCHUPU OCTHAA MEBa XaXMH OIIAJH.



byHna kaHJ CHpONMHUHT MEBa WYWTa KOHBEKTHB MHUKPOOKHMMIIAPH BYXKYHTa
KEJUIIN HaTIKacuaa, Tud y3usaHuil Te3Iamaim.

AKYCTUK TabCHUPHHU MHUIIUPHUII OONUIAHMINMAAH OK 3Mac, Oanku 15-25
JaKUKa YTraHJaH CYHr KyJiiam Kepak. by maiiTra kenu0 HamMIIMKHUHT MEBaJaH
OCMOTHK KETKH3UIUIIHN qudPy3uoH xkapaéuiap OuiiaH aaMariras 0yiaau.

Mypa660 Kaiicu iy OwiiaH MUIIMPUIMACHH, MEBaJaH OMpUHYM HaBOaTda
axpanu0 uyukaaurad >Gup MOWIapuHH TyTHUII Kepak. By makcagma »Hr aBBan
axpanran OyFjnap 103a KOHJEHcaTopura rOOpuiaav, HWKKUHYH Maporada
OyfJIaTUiIaau Ba JUCTHLUIAT MypabOora KyIuiaau.

MypaOGOoHUHT Tail€p OYynran-OyiaMaraHIUTu KypyK MOAAQIap MUKIOPUHU
TEKIIUPHUII OpKAIM aHUKIaHaau. Arap Mypab0o HOTrepMETHK Tapajapra
(boukayiap) KaJgoKJaHCa, y XOJila CHUPON Ba MeBajdap KYpPyK MOJAACUHUHT
mukaopu 71%ra axun OYnumm kepak. llynga nuddysus tyraraa y 70%nHu
TalIKWI 3Taau. MeBa Ba cUpON TapKUOWAAru KypyK MOJJIa MUKIOPUHUHT (hapKu
1%pan ommaciauru Jo3uM. by MypaG0oHHU cakalgaru TypFyHJIUK TaAbMUHIIAWIH.

I'epmeruxk mmma €k TyHyKa Tapaja CTepUUIaHraH Mypab0o wumuiad
YUKAPUILJIA CUPONMHUHI KOHUEHTpauuscu numupumgad cyHr 70-73%mHwu,
MeBaHHKH, 65—70%Hu, Taitép MypabOOHUKH 3ca 68%HU TAIIKWI ITUIIN KEepakK.

Mypa660 KaHIJAPUHUHT KOTHUIIM (Kanaiaanum). Mypa66o TapkuOuaa
62—65% xang maBxkyna. Temreparypa macalraHga KaHJIHWHT JPHIT XYCYCHSTH
nacasgu. Arap 100°Cna 1 7 cyBna 4,87 ke caxapos3a spuca Ba KOHIEHTPALHMACHU
82,97% Oynran spuTMa XOCHJ KHWJICA, 0°C-na Caxapo3aHUHT SPYBUYAHIIUTH
1,79%raua Tymaau Ba TYWHHTaH OHPUTMAHUHI KOHUEHTpauusicu 64,18%Hu
tamkui 3Ttagu. LyHuHr yuyyn wmypa60o coBymu Oapobapuia KaHI CHPOIHU
TYWHMHIaH X0JIaTra, CYHIpa yTa TYWUHIaH Xojarra yTaiau.

MypaG6onaru yTa TYWHHTaH CHPON KaH/ KPUCTALIAPH AXPATUIIUTA OJUO
kenamu. byHpait kapaén xanjranwm nevinnanu. Kanmianran mypab0o Tariku
KYPUHHUILINA Ba TabM KypcaTkuuiapu OyViinua Tail€p Maxcynorra KyWuiaraH tajadra
*kaBoO Oepmaiinn. byHnan tamkapu, KaHIaHUII HATHXKACHAA CHUPOIJIATH KypyK

MoOjIa MHUKJIOpPH, OMHOOApuH, OCMOTHK OocuM macasjau. HaTtuxkama maxcynioT



Oy3unuiura oiaud KeTyBYM MHUKPOOHOJOTHK >kapaéHiap (OMKFHUI, MOFOpJIAI)
YUyH IIAPOUT XOCHII OYTIau.

Mypa0660 KaHAJAHUIIUHUHT OJIMHU OJHII YYyH CHUPONHHUHT TYHUHHII
JapakaCUHU TYIIUPHII Kepak. Ym0y Makcaana mMypab0o MUIIMPUII BaKTHAA
caxapo3a OuiaH OMprajvkaa WHBEPT KaHA XOCHJI OYJHIN INIApOUTHHU SPATHUII
kepak. Typiu nucOarmaru Kanmap apanammacuausar 30°C Temmeparypaza spuin

Japaxxacu 25-xaiBania KeITUPUITaH.

25-xanBai
Caxapo3sa, % WNuBepr Kann, Caxapo3a, ¢ HuBepr Kang, Kangnapaunr
% 100 2 cyBna 2 YMYMHUU MUKIOPH, &
100 2 cyBna 100 2 cyBna
68,11 — 213,56 — 213,58
56,32 14,94 195,96 51,98 247,94
50,97 21,86 187,60 80,46 268,06
43,36 28,01 180,88 109,26 290,14
39,23 37,48 168,43 160,93 329,36

Caxapo3a Ba MHBEpPT KaHJ apajalliMACHHUHI 3PYBUYAHJIMIU CaxapO3aHWHT

OPYBUAHJIMTHJIaH IOKOpH, IIYHUHT YyYyH caxapo3a WHBEpPT KaHI OwiiaH
aTMaIITUPWITaHIa KaHJIaHUI XaB(pU KECKUH Kamasau. AMMO caxaposa TYJIHK
WHBEpCUsIaHTaHga Mypad0ojaa ritoko3a Ba (pykroza 0apodap MHUKIOpAA XOCHI
OynMaiiau, TIF0K03a MUKJIOPUHUHT KYTUTUTH Ky3aTuiaau. byHuHnr cababu kucman
IIYHIAKW, KYTIJ1a0 MEBaJIApHUHT KaHJIM TJIFOKO3aJaH TaIllKWJI TOMraH €KU TIIK03a
MUKIOpH Kym. byHman Tamkapu, ¢GpykTo3a IOKOpU TeMIiepaTypaid MyXHTHa
TYpFyH 3Mac, MIYHUHT Y4yH Mypa000 MUIUPHII KapaéHuaa napyaiaHaan. AUpum
xoJutapaa Mypab00 MUIIHUPHUII YIyH TapKUOWa TIIFOKO3a MaBXkKy]l OViraH rnaroka
KyJutaHuwiaau. MaxcynoT TapKkuOua TIF0K03a KYTUTUTH YHUHT KPUCTaJUTAaHUIIIMHA
KenTupud ynkapaau. Opykro3a KpucTaulaHMaiu, OyHUHT cababu, OUpUHYU/IaH,
VHUHI MUKIOPU KaMJIMTWJa, WKKUHYMIAH, Yy T[JIOKo3ara HUCOAaTaH SIXIIH
spummpamup. Temneparypa 20°C Oyaranga TYHMHraH CyBOard SpuUTMaza
TJIFOKO3aHUHT MUKaopu 47,4%, dpykrosza sca 78,9% Oynanu.

['mroxo3aHuHT KaHJIAHUIINHU CaXapO3aHHUHI' KaHIJIAHUIIUAAH KPHUCTAJLI

maknu Oyinya ¢apk Kuauim MyMKuH. Caxapo3a Mypakkad Kym Kuppand [akira



ra OyiraH MOHOKJIMH cUCTeMacuaard Wupuk maddod KpuctaimapHu XOCHI
KWiagu. ['moKo3a, KpUCTAJUIAaHUII IApOUTHUra Kapal, MIaki Ba yodamiiapu Typiau
Oynran KpucTajulap XOCHJI KWIaau, yJap KyNuHYa YIaHuO, TU3Ma XOCHII
KWINIIAAW. AHTHAPUJIL TJIIOKO3a IIAKIM POMOUK CHCTeMara TEeTHIUIA YY3HUK
KpUCTayulap Xocwi Kuiaau. ['mapar Tiioko3a MOHOKIWH CHUTEMAacHMHUHT IOTMKA
IUTACTUHKAJIApU KYPUHUIINAA KPUCTAITIAaHAIH.

Mypa660 cudaTiHu Ha30paT KWIHIIIA 3an(IalITHPYBYH KaHJIap CyMMacHu
aHUKJIAHATW, TOMWJTaH KUWMaT “MHBEPT KaHJ MUKAOpPU Ae0 roputunaiau. by
XoJlaTAa arama IIApTiIM, YyHKH Mypab0oaa Xap JOMM TIJIOKO3a MUKIOPH
dbpykro3ara kypa kynpok Oynanu. MuBept kKana ned ritoko3a Ba (PpyKTO3aHUHT
TEHI MUKJOpPHU aTaJlajIu.

Caxapo3za €y III0KO3a KaHJIAHUIITUHUHT OJIIUHU OJIMII Y4YH MHIIHPHUIILL
apaCHHUIa caxapo3a Ba MHBEPT KaHJ MUKIOPUHUHT HUcOaTh 1:1 ra TeHr Oynuim
kepak. Jlemak, mypad6o 30-40% wunBepT KaHara sra Oymumu kepak. FOxopu
KUCJIOTaJIM MeBa (KU3WJI, 0J4a)JiaH Tail€pilaHraHn Mypad0o TapkuOua HHBEPT KaH/T
45%, crepusuianrad Mypa0d6o tapkuduaa sca 50% OYIuIm MyMKUH.

Kepaknu Muxkgopjard WHBEPT KaHJ XOCHJI OYJIMINM Y4YyH MEBaHUHT
KUCIIOTAIMIIMTH KaMJIMK KWJIca y XOJIJla CYHITH KallHATHIIJIaH uUiarapu mypadboo
TapKUOUTa JIMMOH €KU y3yM TOIIU KUCIOTaCUHUHT 40%711 3puTMacH KYIIHIA]IH.

Kucnoranunuru OanaHa MeBajlapHU KalTa HILIAllla OPTUKYA caxapo3a
WHBEPTIIAHUIIIM MYMKUH. BYHUHT OJIIMHM OJIMINI YYyH NHUIIUPHUII >KaPAEHUHHUHT
JTAaBOMUMIIUTH KHUCKApPTUPWIAAM Ba KAWHATUIILIAD Opacuja MEBAHU CHUPOIIA
yiuiad Typuil OOCKUUMHHUHT JaBOMUNIMTH omupuiaau. CoByKla caxapo3aHUHT
WHBEPCHUSJIAHUIIIN, XaTTO, KACIOTa MaBXKYJIUTHIa XaM pyil OepMaraHjIuryd y4yH,
MHBEPT KaH] XOCUJI OVJIHIIN TYXTa0 KOJaIu.

KangHuHr spuTMazaH KpUCTAJUIAHUII >KapaéHU Kylugaruda pyil Oepanu.
Kpucramn spuTManuHr yHra €NUINTraH Ky3faiamac (Xapakatcu3) KaTjiaMu OusiaH
Yypanran. Kpucramn kuppacuaa sputMaiad KaHj axpanuO Typaau, HaTuxana Oy
epaaru dJpuUTMa yTa TYWMHTaHJAH TYyWWHTaH xonatra yraau. Kpucramn

KHppacuaad MabiiyM Macodaja yTa TYHuHTaH s3puTt™Ma MaBxya. KoHnenTpauusiiap



bapku Tydaitim KaHm Kpuctaul ToMmoHra muddysusmaHaam Ba dpUTMaATaH
axpanagu. Jlemak, KpucTaljaHUI >kapaHu WKKU (asaman ubopar. bupunun
dazana KaHa KpucCTaulap Mapka3d TOMOHra J3pUTMAHUHT Ky3FalMac KaTjaMu
opkamn muddysusmanaan. Vkkmaunm (asaga 3ca KaHI MaBXyd KpUCTaUIap
KUppaiapuja KpUcTasIaHaH.

Arap wMawaym cababmap Oyimaca, SpUTMAHUHT YTa TYWHUHTAHIUK
mapakacura Kapa0, KaH[ ¥3-Y3uaad KpucTamianManu. byamait cababmapra cupor
TapkuOuja KaHJ KPUCTAJUIAPUHUHT MAaBXKYJJIUTH, MaXCYJOTHU apasallTHPHIIL,
YHHU TE3JMK OWJIaH COBYTHII MHUCOJ OYyia omamu. Kpucrammanuin UMKOHHUATH sSHA
MYXUTHHHT KUMEBUH TaOMATH Ba KOBYIIKOKJIUTH OWJIaH XaM OOFJIHK.

Cupon KOBYHMIKOKJIUTK OIMKUO OOpUIIM OWjaH KaHJHUHT KPHUCTAJIAHUII
Mapka3ura TOMOH uddy3usaaHuIn Te3nmurd kKamasau. KoBYIMIKOKIMK KaH4a
I0OKOpU O¥Jica, KpUCTAUIHU YparaH TYHUMHTaH CHPONHUHT XapakaTcu3 KarjaMu
myH4ya KanuH Oynamu. UIyHUMHT y4yH cHUpon KOBYIIKOKJIMTHHUHT —OIIUIIN
KaHJITHUHT KPUCTAJUIAHUINWTA FOKCAK Japakaga MOHEIWK Kujaaaw. MabiIyMKH,
KOBYIIKOKJIMK ~ TEeMIlepaTypa OpTHIIM OwiaH macasau. AMMO  cakjarl
TeMIepaTypacuHM Kyjaa MacauTtupud Oynmaiiau, uyHku Oy XoJia KaHIHUHT
APYBUAHJIUTH KaMasiu.

Cupon KOBYIIKOKJIUTMHH OIIUPHUII Y4yH Mypa0O00 TapkuOura KpaxMaaHH
KAHJIJIATUO OJIMHTAH TMaTOKa KYIIHII Kepak. ¥ KOHCUCTCHITUSACH KYIOK KOBYIIIKOK
CYIOKIUK OYymuO, ou-capwk panrra sra. Kumésmii TapkubOu Oyiinua maTokana
JEKCTPUHIIAp, MaJIbTO3a Ba TJIIOKO3a MaBxkya. JleKCTpuH Tydaian maToka HKOpH
KOBYIIIKOKJTMKKA 3Ta.

Mypa660o mummpuiaa maToka KO30HJAa MCUTHIAIU, YHIA KaHJ Ba KaH/I-
MaTOKa CHPONH DJPUTWIAIA Ba OXHPrd KalHATHIIIA MaxCyJloT TapKuOwra
Kyuntaad. MypaG6o mumupuiia KyJulaHwiagurad —apanammaHuar - 1000
xuccacugan xom amé Typura kapad, 400-500 xuccacunum wmeBa, 430-520
xuccacuHu Kauj Ba 70—80 xyccacMHM MaToKa TAIIKKWII 3TajIH.

MabiayMkn, KpucTauiap Mapka3d MaBXKyJ OyiaMmaraHga KpHUCTaT XOCHII

Oymum xapaéuu (aBkynogaa Mypakkad kewaau. Kpucrammanuin mapkasuHH



TAIIKWI KWIAIIM MYMKHH OYJiraH mojjanap MaxcyJloT TapKuOura TyIIMAcIuTd
YU4yH KYIIWITaH KaHJHUHT TYJIA-TYKHC OSPUIIM TabMUHIaHaaun. Mypab6o
NUIIUPUIL  KAHJ ~CaKJIaHMalJuraH ajoxyja >KOWJa amaira OIIUPUIA/IH.
MypaObonn Kamokjamiga KyJUTaHWJIaAuTraH WHBEHTapAa KPUCTAUIAHUO KypUTaH
KaH]l KOJIMACJIUTHU Ha30paT KUIUHAIH.

MypaOG6oHH apanalmTHPUILI HATWXKACKUIA MaXCyJOT TapKUOUAAru KpUCTaLI
xapakamiaHaau.Hatmkana KpHUCTAUIHM yparaH KaHAHUHI TYWMHIaH JPUTMACH
KAJIMHJIUTH KaMasiii Ba KAHJIHUHT KPUCTAJI Mapkasura qudy3usuianuig yayH
HIapOUT ApaTUiIain, Kanayanui xaBdu opraau. FOkopuaaruiapau xucoOra oo,
CakJialll TaBOMHUJa Mypa00o0 colnuHTraH OoukajapHu IoManatud, OaHKaJIapHU dca
Tamuob I0pMaciuK Kepak.

Mypa60oun Kaaokjam, KoOHcepBajaml Ba cakjgam. Mypa06o
NUIIUPUILIAH CYHT CHpON TapkuOujga MeBara HucOaTaH KypyK Mojja
KOHLIEHTparusick Oanana Oymaau. Kamoknamiian wirapu KOHIEHTPAIUSHU
TEHIIAIITUPHUII YYYH MeBa cuponja yuuiaHaau. Mypa66o curumu 1 zraya 6ynran
muma €Kku  TyHyKa Tapajiapra KajaokjaHaau. Kyuranunmagurad —moJimMep
TapanapauHr curuMu 30-250 mzHM Tamkun dTaau. Erou GOuKaNapHUHT CHFUMH
aca 25 zaH omMaciauru kepak. Onataaru caHuTapusi UIUIOBY OepUiIraHiaH CYHT
KOJITaH CyB CHUpON OWJaH apajialiMaciurd y4yH, OaHKa Ba KOMKOKJAp HCUTHO
Kyputunagd. TYnaupunran Tapa repMetuk oexutunaam sa 10-20 nakuka 100°Caa
CTepWIIaHAIH.

Crepuwiamn Ty(dailin TepMeTUK Tapaja HIad 4YuKapuiaaguran Mypad0o
KOHLIEHTpalMsICMHU OoyKanapaarura HucOaTaH MNacTpOK KWIMII MYMKHH. by
CTepWIIaHTaH MypabOOHU KaH JIaHUIITa HUCOATaH TYPFYHPOK KUJIa IH.

Crepunnaamaran Mypa66o 10 — 20 °C remnepatypana caknanagu. Mypa66o
NacTpOK TeMIlepaTrypaja cCakjaHca, KaHIaHuIl pyid  Oepagu, IOKOPHPOK
TeMIlepaTypaja cakjaraHja 3Ca MHKPOOPTaHU3MIIAp PHUBOXKIAHUO, MaxCysoT
Oy3WIHMIIMHU (MOFOpJIAL, ApOXGKAIap TabCUpHUAAa OWKFUIIHM) TabMHUHIOBYH

LIAPOUT SIPATUIIAJIN.



Horepmeruk Tapamarn mypab6oHrM HUCOMI HaMIUK 75%HU TalTKWI 3TTraH
KypyK oMOopiapna cakjam Kepak. KaHIHUHT TUTPOCKOIIMK XYCYCHSATH OasiaHn
oynranaury Tydaim HamiIurya 6aiana omoopiaapaa Mypad0o XxaBogaH HAMJIMKHH
Topraau. Hatmwkaga maxcynoT TapkuOuga KypykK MoJa MUKIOpU Macasau, Oy
X0JaT MUKPOOPTaHU3MJIAP PUBOXKIIAHUIIN YUYH SXIIH MMAPOUT XUCOOIaHaIH.

Cudar O6yitnua Mmypadb00 Y3MHUHT TabMH Ba XU, TAIIKU KYPUHUIIN, MEBa
KOHCHCTEHIIUSCH Ba YJIAPHUHT paHTHra Kapad y4 HaBra — dKCTpa, oJvii Ba 1 HaBra
axpatunaan. CynbduTiaHrad MeBalapJaH xamja JaHaKJId oj4a Ba TWIOCAAH
uniad yukapwiral, Ooukajapra KaJoKjgaHraH Mmypab0o d¢akar 1-HaB OYynub
YUKA]IH.

Mypab6ona KypyK Monna, KaHmjgap, Xylmoyid KOMIOHEHTJAp, CyJIbQUT
KHCIIOTaCH Ba OFUP METAJUIAPHUHT pPyXcaT JTWITAaH MHUKAOpAa MebEpIaHaIH.

Mypa660 cod orupauruauHr 45—-55%Hu MeBa TaIIKUI STULITN KEepak.



Bexi murabboni tayyorlash texnologik sxemasi

Xom ashyoni gqabul gilish

|

Saralash

A 4

Yuvish
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Kesish
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Qiyom tayyorlash

l
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Idishlarni
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Idishlarga quyish

|

Qapgoglash

|

Pasterizasiya gilishva va
sovutish

l

Tayyor mahsulotlarni
saglash ombori
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1. Bexini keltirish. Bexini gayta ishlash korxonasiga yaqin joylashgan
x0 jaliklardan keltirilishi lozim. Xom-ashyo bazasi gayta ishlash korxonasidan 50
km radiusda joylashgan bo'lishi kerak. Mahsulot gayta ishlash korxonasiga 5-6
soat oralig ida etkazib kelinishi shart.

2.Qabul qilish. Qayta ishlash korxonasiga keltirilgan xom ashyo birinchi

torozida o'lchanadi. Keyin undan o'rtacha namuna olib labaratoriyaga tekshirishga



yuboriladi. Labaratoriyada qurug moddalar, shakar miqgdori, ko'p moddalari xom
ashyolar ekspress - metod bilan aniglanadi.

3.5 a gl ash. Xom-ashyolarning har-xil sifat ko rsatkichlari aniglanib
xom-ashyo maydonchalarida yashiklarda saglashga qoyiladi. Saglash muddati 48
soatdan oshmasligi kerak. Agar mahsulot shu muddatdan ko'p saglansa sifati
buzilishi mumkin.

4.Sortlarga ajratish. Sortlarga ajratish nazorat transportyorida olib
boriladi. Transportyorning ikki tomondan ishchilar turib zararlangan,chirigan,
pishmagan, pishib o’tib ketgan mevalarni olib tashlaydilar. Qayta ishlashga fagat
talabga javob bergan mevalar yuborilishi kerak.

5.Yu v i sh. Xom-ashyosini yuvish ikki bosgichli yuvish operasiyasidan
iborat. birinchi yuvish barabanli yuvish mashinasida bajariladi. So'ng ikkinchi
yuvish shyotkali yuvish mashinasida amalga oshiriladi. Yuvishda toza ogar suv
ishlatiladi. Xom ashyoni toza gilib, har-xil iflosliklardan tozalash kerak.

6. Bexini tukidan tozalsh va urug donlarini ajratish. Bexini tukidan
tozalanadi va teng ikkiga bo'linadi va urug doni olib tashlanadi

7. Bo'laklash. Dumchasini va urug doni olib tashlangan olmani talab
darajasidagi o’ Ichamlarda bo’laklanadi.

8. Yuvish. Yuvish shyotkali yuvish mashinasida amalga oshiriladi.
Yuvishda toza ogar suv ishlatiladi.

9. SHakar siropi tayyorlash. Bexidan murabbo tayyorlashda odatda 60%
quvvatga ega bo’lgan shakar siropi tayyorlanadi. Sirop tayorlash uchun shakar
raynab turgan suvda eritiladi. Sirop 500Sgacha isitilganda uni shaffoflantirish
uchun unga ozugaviy albumin (100 kg shakarga 4 g albumin) yoki tuxum oqi
qo shiladi. Isitilganda ogsil o raladi va ko pikka aylanib yuzaga chigadi, u o’zi
bilan sirop tarkibidagi mayda zarralarni olib chigadi. Ko pik olib tashlanadi, sirop
esa zich gazlamadan o tkazish yo'li bilan filtrlanadi.

Tayyor sirop shaffof, mexanik aralashmalarsiz bo'lishi kerak. Qand
zavodlaridan qurugq modda migdori 64% bolgan sirop olish magsadga muvofiq
bo’ladi. Ularning 99,55- 99,8%i saxarozadan iborat, kul miqdori 0,03% ni,



zaiflashtiruvchi moddalar 0,05 % tashkil etadi. Suyuq ganddan sirop tayyorlash
uchun u kerakli konsentratsiyagacha gaynatilgan suv bilan aralashtiriladi va
filtrlanadi.

10. Shkar siropida murabbo tayyorlash. Bexi po’sti archiladi, urug‘i olib
tashlanib, tilim-tilim qilib to‘g‘rab idishga solinadi va ustidan gaynab turgan suv
quyib, yumshaguncha (15—25 minut) gaynatiladi. Po'sti ham o0z migdordagi
suvda alohida gaynatilsa, u suvdan giyom tayyorlashda foydalanish mumkin. Behi
tilimlari yumshagach, ustidan giyom quyiladi: 3—4 soatdan keyin behi tilimlari
tiniq bo‘lguncha 3—4 marta gaynatiladi. 1 kg behiga 1,2 kg shakar, 2,5 stakan suv
kerak bo‘ladi.

Vakuum - apparatlarda murabbo pishirish.  Murabbo pishirish
atmosfera yoki 82-75 kPa goldig bosim ostidagi gisga muddatli gaynatish va
vakuum 48-21 kPaga yetib sovutish yo'li bilan amalga oshiriladi. Mahsulot bosimi
1,2-2,0 kPa bo'lgan bug yordamida isitiladi. Sovutish vaqgtida bug berish
to xtatiladi.

Vakuum ortishi bilan to gimalardagi suyuglikning gaynash temperaturasi
pasayadi, natijada vakuumda ushbu darajadagi gaynash temperaturasiga
tushguncha mevadan namlik o0°z-o'zidan bug lanadi, govunesa soviydi. Suv
bug'ining keyingi kondensatsiyasi to gimalarda vakuum hosil bo'lishi va
mevalarga sirop shimilishiga olib keladi. Bunday sikl turli mevalar uchun 2-5
marotaba takrorlanadi.

Gomogenlash: bu maxsulotni bir xil konsistensiyaga Kkeltirishdir, ya'ni
sharbatlar yukori bosim ostida mayda tirkishlardan utkaziladi. Sharbat va pyurelar
uchun gomogenlash bosimi 6-8 mPa ni tashkil etadi. Tirkishlar diametri esa 0,5-
0,10 mkmni tashkil etadi. Gomogenlangan maxsulotning kosistensiyasi bir xil
bulib, mayin buladi va maxsulot sifatini oshiradi.

11.1dishlarniyuvish,guritish, sterilizatsiya qgilish A9 -KP2 -S;
A9 - KM2 - U mashinalari sterilizasiya gilingan bankalarni o°zi yuvib quritishga
mo ljallangan. Quritish kamerasida bankalar sirtini quritish uchun aniq issiq havo

ogimi jo naltiriladi.



12.1dishlargaquyish (joylash). Joylash maxsus apparatlar ya‘ni
to'ldirish va dozalash mexanizmlari yordamida amalga oshiriladi. Mahsulotlarni
idishga joylash uchun dozalatorlardan foydalaniladi, ya'ni idishlarning xajmiga
garab dozalatorning mahsulotni quyish xajmi  meyyorlanadi va idishlarga
joylanadi. Idishlar dozalatorga kelgunicha 120-130°C xaroratda sterillash
uskunasida sterillanadi. Konservalash sanoatida hozirgi zamon talablariga javob
beradigan DN - 1, DN-2, DN-3 tipidagi avtomatlar ishlatiladi.

13. B er ki tish (zakatka). To'ldirilgan idishlar keyingi texnologik
jarayonga ya‘ni berkitishga uzatiladi. Berkitish uchun ZK - 1 ; ZK - 2 karuselli
berkitish avtomatlari ishlatiladi.

14.Sterilizasiyaqilish. Qopgogi berkitilgan idishlar sterilizasiya
ishloviga yuboriladi. Sterilizasiya maxsus avtoklavlarda olib boriladi. Xozirgi
vaqtda vertikal AV - AV - 2 tipdagi avtoklavlar ishlatiladi.

15. Etiketkalash. Etiketkalash - bu idishlarga mahsulotlarning nomi,
chigarilgan vagqti, sifat ko rsatgichlari, saglash muddati ko'rsatilgan qog ozlar
yopishtiriladi.

16. Omborxona jarayonlari. Qand go shilgan bexi Sharbati(giyom) toza,
qurug, yaxshi ventilyasiya gilinadigan, quyosh nurlari tushishdan ximiyalangan
xonalarda saglanadi. Bu xonalarning temperaturasi 0 — 15°C gacha bo'lishi kerak.
Havoning almashish tezligi 0,5 m/sek bo'lishi kerak. Ko pincha giyom
shtabellarda terilib saglanadi. Havoning nisbiy namligi 75-80 % dan oshmasligi
kerak, aks xolda gadoglangan idishlarning metall qopgoglari namlikning yugoriligi
uchun qorroziyaga uchrab yemirilishi va mahsulot sifati buzilishi mumkin. Bundan
tashqgari yorug’lik ham mahsulot sifatiga ta'sir gilishi mumkin. Shuning uchun
yorug’lik tushishining oldini olish kerak. Saglash paytida xavo Xxaroratining
pastligi mikroorganizmlarning rivojlanishini va figmentlarning faoliyatini xam

to xtatadi.



3.3. Xom-ashyo, yordamchi materiallar haqida to’la ma’lumot

bexu MeBanapu TapkuOuaa xyAa KyN NEKTHH, OILIOBYM MOJanap Ba TOLI
Xykaiipanap ©Oop. MeBanap TapkuOuga cyB Kam, Jaran Oymamud. Y30K
CaKJIaHTaHJIaH TOII XyXKaipamap fommad Kojaad. MeBanapujaan Xymoyi
Mypab0o, KuéM, MapMmenaa, >xkem Tail€prnanamu. OzapbaiikoHna TapkuOuia
O3rMHAarvHa ouuioBun mojpamap 15% rada kaHj OyaraH, 3TH IOMILOK HaBJapu
MaBXyJ. DbyHOaili HaBlIapHUHT MEBacH XYJUIMTUAA UCTEbMOJ KWJIMHAIU.
V36ekncTon Gexmiapu Tapkubuma sca xymmruaa 9.7-13.7% kann, 0.36-1.0%
KHCJIOTa 00p.

bexu sHr kagumuit yeumnmkiaapaad 6yiau6, Poccusna KaBkas, S"pTa Ocné,
KpuM, VYkpanHanuHr >xaHyOM Xamjaa AcTpaxaH o0OnacThaa Kyn TapKajiras.
Espoitn xonga OsapOaitxonaunr Kacnwmit 6yitm ypmonnapuaa, JIoFMCTOH Ba
Typkmanuctonaa ycanu. bexu Oyra €xku nmapaxt cudaruma ycanu. lapaxtu 1.5
MeTpaaH ToptuO 5 metprava eragu. Hoenanapu Ba kypraknapu, Oarp Ganmyiapu
TyK OWJIaH KOIUIaHTaH. bapriiapuHUHT OCTKM TOMOHM 04 KyJpaHr Ttycaa. ['yminapu
KYIMHYA SKKa-gKKa, OK €KUM 04 IMyLITH paHrja Wupuk OYynuO, mry ui yeub YyuKran
KaJiTa HOBAAJAPUHUHT yujapuaa, Oapr KYJATUKIapuaa xoinamrad. bexu
MEBaJIapu JIUMOH PaHTIIM €KU TYK CapUK PaHTIM TyK OWIaH KOIUJIaHTaH OYiaju:
eTWITaHJa TyKJIapyu TYKWIHO KeTaau. Yiap Ked NUIHO eTUIaau, XN Tallujiapu
Ba fAXINW cakJiaHaau. bexu xap rekrapaan 80 LeHTHeprauda, aipuMm TyIUIapu 3ca
100-120 xr man xocun 6epaau. Mnau3 6aukuiapu Ba KaaM4aaad Te3 Kymasau.
bexyuHuHT KyTITHHA Typilapu HOKKa SXIITH, MacT Oy naiBanarak 6ymanu. bexu
YCUMIIUFU UCCUKJIMK Ba HAMJIMKTa Tana04yaH Oynaau. YpyFnaH ycTUpHIrad
OCXUHUHT Tynu Oanan] Oy 0Yuo, maiiBaHATaKra yJIaHUO eTUIITUPUIITAHUTa
Kaparasja XOCWJIra UKKH-y4 W1 KeWUH KUPaIu.

bexu anomunuHr (Cidonia Mill) éBBoiin xonma VcamuraH, OupruHa
wangapu 6exu (C. Oblonga Mill) Typu Oop. bexununr 6apuya MajgaHuil HaBIapu
yima TypaaH kenu6 uukkaH. JKaiimapum 6exy MEBACHHUHT IIAKIIM KUXATHIAH Xap
XWI Typiapra OYIuHaAW, YyJjapJaH acoCHiJlapy HOKCMMOH Ba OJMacHMMOH

oexunapaup. JlexkopatuB mapaxt cudaruma Chaenomeles aBmoawra kupamuraH



amnoH Oexucu YcTupwianud. by mact OV, TUKaHIM, TYKKU3WI PaHr TYJUTU
Oyramup. Mupuk MeBanum OEXMHMHT MEBACHIAH TypiIM Makcajiap ydyH

doiinanaHuI MyMKHUH.

V36eKNCTOH 12 eTHIITUPUIIAUTaH ACOCHiT 6eXM HABJIAPHHHUHT TABCH(H Ba
KUMEBUM TapKHUOH

bexu wmeBanmapuman xymOyi wmypa06o, Imykar, Ku€M, MapMmesaa, >XeMm
taiépnananu. O3apOaiixkoH/1a TapkuOuga O3TMHATMHA ONLIOBYM Mojaanap, 15%
raya KaHj OYJraH, 3T IOMIIOK HaBJapy MaBxXyl. byHIail HaBIapHUHI MeBacu
XYJUIMTUAa WUCTEHMOJI  KUJIMHAJIU. V36ekucTon Oexwiapu TapkuOujga sca
xymmruna 9.7 — 13.7 xaun, 0.36 — 1.0% kucnota 60p.

Bexy SHI KaauMuii ycumumkiaapian 6yim6, Kaskas, Ypra Ocué, Kpum,
VKpauHaHUHT >KaHyOM Xamaa AcTpaxaHb o0JacTHaa KYN TapKairad. EBBoiin
xonaa OzapOaiixonnunr Kacruii  OVitm  Ypmonnapuma, JlorucTtoH Ba
Typkmanuctonaa ycanu. bexu Oyra €xku napaxt cudaruma ycamu. lapaxtu 1.5
MeTpaaH ToptuO 5 metprava eranu. Hoemanmapu Ba xyprakmnapu, O6apr OGanmyiapu
TyK OWJIaH KOIUIaHraH. bapriiapyHuHT OCTKHM TOMOHHU OY KYJI paHr Tycna. ['yinapu
KYIIMHYAa SKKAa - AKKa, OK €KM 04 MYIITH paHriga WUpuK OYnub, mry wn ycud
YMKKaH KaJiTa HOBJAJIAPUHUHT y4djiapuaa, Oapr KYITHKIapua >xoitamrad. bexu
MeBaJapu JIUMOH paHriu €Ku TYK capuk TyK OWIaH KoIUlaHTaH Oymasu,
eTWITaH/a TyKJIapy TYKWIHO KeTaau. YJiap Ked MUIUO eTUaau, X1 Taluaaan
Ba SXIIM cakjiaHaau. bexu xap rekrapaaH 80 meHTHeprauda, aipum TypJiapu 3ca
100 — 120 xkunorpammaan xocui Oepaau. Mnau3 roaukwiapu Ba KajiamyaaaH Te3
KyTIasiau.

bexvHUHT KYyNTHHA TypJjapu HOKKa SIXIIM, MacT OYWIu maBanaTar Oynamu.
bexu ycumnuru UCCUKJIMK Ba HaMJIMKKa TajgabuaH Oymanu. YpyraaH YCTUpWITaH
OexXuHUHT Tynu OanaHj Oyilnu Oynub, malBaHATaKKa YJIaHUO €THILTHPUITAHUTA
KaparaH/ia XOCUJITra UKKU — y4 MW KEWUH KUpaJu.

bexu aBnomuuunr (Cidonia Mill) é€BBoitm xonma Ycamuran, OupruHa

xaninapu 6exu (C. oblonga Mill) Typu Oop. bexununr Oapya majgaHuil HaBJIapu



yima TypaaH kenu6 uukkaH. JKaiimapum 6exyu MEBACHHUHT IIAKIIM KUXATHIAH Xap
XWI1 Typiapra OYJIuHagy, yJapAaH acoCHillIapy HOKCHMMOH Ba OJIMACHMOH
oexunapaup. Jexopatu mapaxt cudaruga Chaenomeles aBiomura Kupaguran
AMOH OexucH ycTupwiaad. by mact OYWmW, TUKAHIW, TYKKH3WI PaHT TYJUIA
Gyramup. Mupuk MeBaqum OEXMHMHT MEBAaCHIAH TYpIM Makcaaiap ydyH

doiinanaHuI MyMKHUH.

bexu HaBi1apu

KyBa iimpuk Oexucu. Keunumap,koncepBabon HaB. MeBacu WHpUK,
HOKCMOH, ypTaua BazHu 250-300 r. DTy o4 capuk, ypraya TUTH3, CEPCYB, XYIIOYH,
HOPJOH-IIMPUH, XYyIIXyp. MeBacu OKTAOpaa Tepusiaau,Kearycu Huil siHBapraya
XU CaKJIaHaIH.

Hok 06exmu. Maxammmii HaB Oynu0O Ky4yaTu SKWJTaHAAH KeWMMH 4-Wniau
XOCWIra Kupajad. MeBacu CEHTSOpHUHI OXUPHU-OKTAOp Ooluiapuia TEpUJIaiu,
HUPUK OJIMACUMOH, ITyCTH Yy3WII BaKTHAA SIIHJ CAapryll 3T OY CapUK ypTaya
CYBJIM, XyLIOYi MEBAacH 4y4yK, SsHBap OMUraya CakjiaHa/Iu.

IMupun. Dpranumap,xypaku HaB. MeBacu ypraua Ba maiimapok (138-180
I), IIaKJIX HOKCUMOH, Oup 03 kuppanu .CepTyk, NyCTH KyKHILI-CAPUK. DTU IMIUPUH
Ba Oup 03 XymOy#, MeBacH CEHTSIOPHUHT UKKUHYM sipuMuaa numaan. Kymnu ounan
Oup oii cakjiaHa/Y, TAIIUIITa YUIaMIH. XOCHIIOPJIUTH SIXIIH.

Hopnon. VYpranumap HaB Oynaumb, MeBacHM HOPAOH-IIMPUH, TYpPIH
Makcaaiapaa GoianaHuIaan, SIXITM CaKJIaHaId Ba TAIIMINTa YUIAMIIM, Xap W
MyJI XOCWJI oJinHamu. [lapaxTiapu OMOJOK mox-mad6anu, 6akyBBaT, HaBaaIapu
ocuin6 typaau. Kanun moxnanaau, cepbapr. Mesacu ypraua iupuk (140-200 r)
acocaH OJIMACHMOH 03acH Kuppaiu Ba Oup o3 Oypruk. Ilyctu romka, jJekuH
NUIIMK, KYKUII -CapUK paHITa KUpraHjga y3ujiaiu, €THIraHga o4 Capuk Tycra
KUpaaH, KOPaMTUpP CapUK TYKJIU. DTH caprull — OK, ypTaya 34, Xymoyi, ypraua
CYBJIM, IIUPUH — HOpJoH. Kydarnapu skunraHjaH kednH 4 — 5 dwnm xocwiira

Kupagu. MeBacu CEHTSOp OWMHMHI OXUPU - OKTSOpDHUHI OUPUHYM SIpMHJIA



y3unanu. JlekaOpHUHT oxupurada TabM cudaTIapuHd HWyKOTMAacHaH SXIIH
CakJIaHaH.

N300mabHasn. Ypranumap, cepxocusl, KOHCEpBAOON SIHTU CEJIEKIMOH
cTaHjapT HaBaup. Jlapaxtiapu 5 — 6 M OanaH IUKAA, ICCH — FOMAJIOK, EUHK 1IOX —
maboanmu Oynub ycaaw. DKuiaraHaaH KeWuH 2 — 3 — HWIM XOCWJra KHpPaJH.
KoHcepBHas HaBU/IaH XM YaHTJIaHaau. MeBacu ypraua inpuk, Bazau 200 — 250
r, 0ap3an 400 r raga Oynmaau, OOYKACMMOH IIaKjiJa alpuMiIapud XaTTo
UWIMHAPCUMOH. [lycTu KyHTHp paHru TykK OWJIaH KOIUIaHTaH, MEBacH IIHIIA
oouutaran capu TykuiauO keraiau. [lyCTW JTMMOHCHMOH - capuK paHraa , 3Tu
capruui, 3ud, ypraua CyBJIM, TAbMU HOPJIOH — XylIOyil. By =~ HaBHUHr  MeBacu
CETSIOPHUHI YYMHYM YH KYHJUTHAA — OKTSIOp Oomnuiapuaa y3uwiaav, yd — TypT
xaTajaH CyHI HCT€bMOJ KWIMII Aapa’kacuja eTHIaau, 1eKaOp oxupuraya sxiim
cakiaHagu. MeBacuaan cudatiu Mypab00 Ba KOMIIOT Ta€paaHaau.

Apomatnasi. Keunumap, koHcepBaOor, sSHTH cenekiuoH HaB. [llox —
mad0acu KEHT MUPaIMUIACUMOH,XOCUIIIOPJIUTH I0OKOpU — Xap Tynujad 40 — 60 kr
naH xocun onuHaau. M3o0mbpHas, KoHcepBHas HaBiIapuaH SXIIM YaHTJIAHA]IU.
MeBacu ypraua iupuk (200 T ra SKMH), OJIMACUMOH, AESPJIM IOMAJOK, CHIJUIHK.
[Tyctn cumnuk, €riau, o4 Capuk, KyJpaHT — KYHTHP TYKJIU. DTH CapTHIl OK, 314
ypTaua CyBJIHM, HOPAOH, HUXOSTAA XymOyi. MeBacu OKTAOPHUHT HKKHHYUA YH
KYHJIUTHA y3WiIaJu, HOSIOp/la €TUiIaid Ba sIHBAp OXMpUraya cakiaaHaau. YHIaH
cudatan Mmypad60 Ba Oexu HaJIMBKACH Tal€piiaHau.

Camapkana iimpuk 0eXHMCHHUHT JapaxTiapu ypTada OajlaHJIMK]Ia yCaJu,
mox — mabbacu ypraya TapBakaiiaran, coBykka unaamin. Kyuatu skuiiranjaan
KeiuH 5 — 6 WuiM Xocwira Kupaau, cojkail. MeBacu HOKCHUMOH IIaKJIAa, YCTU
raaup — Oyaup, 3TH 04 CapuK, AOHAJI0p, OMp 03 Jaraji, Ma3acu IMIMPUH — HOPIOH,
ypTraua CyBiId XymOyid. MeBacu OKTSOpPHUHT OWUPUHYM SpMHUJA Y3WIAIH,
HOSIOpHUHT Oolutapuaa edlum MyMkuH Oynaau. deBpan Oonutapuraya sSXIu
CakJiaHAJM, STHIWJIUTUA UCTEBMOJI KWIMHAAU, KOHCepBa Tal€pnanaau. Tammiira
yygamin. Tomkent, Camapkann, byxopo Ba Cypxonaap€ BWIOATIAPU YUYH

paliOHJIAIITUPUIITAH.



3.4. Texnologik hisob-kitob. Material va issiglik balansi

Xowm amé kenum (KaOyn kuuin) rpa@uriHy Ty3ula KanTa UllIaHa Iural

XOM amé MUIuo eTHIMIIMHA OOIUIANIN Ba TyTallMHU acoc KWiInO onuHaau. Arap

XOM ami€ Te3 UKo 3TUIIca Ba Tyraca, yHaa sipum gadpukatiapHu KaiiTa uiianl

peKaIalliITUPHUIIAIN. MeBa Ba Ca638.BOTJ'IapHI/I KaﬁTa HIITIal KOPXOHAJTApWHUHI

UIUIal AaBpu 6 ol JTaBOM 3Ta/IH.

IOxkopunarn rpaduxk acocujaa JHHUS I€X, 3aBOJHMHI HIUIAI Tpaduru

Ty3unaau. SlbHu Oy rpaduk Oup KyHJArn CMEHAJIP COHHM, O Ba MaBCyMJaru

CMEHaJap COHU Ba Iy KyHMHHM Y3 MUYMra ojiagu. byHaa maxcynor Tyna nuimuo

TWITAHJa HOOyA OYIMaciurd OJJAMHH OJHII Y4yH

KHJINITHHA pCiKaJlalliITHPpaMU3.

HKKHM CMCHAaJa TalllKHnJI

IexHuHr nuiam rpaguru

Oiinap
=
X o = =
oM amé 5 _ & 2 =
HOMH & 2 2 5 = © >
= = Q
) = = E‘ E - [~
= = = & ) - s
O = = < O S =
. 1 5 5
Behi 2 10 31
Kynmnap 26 5 35
Cwmenanap 47 5 50
COHH
Canunrapus
KyHJIapUHU 23 4 97
xucoora
OJITaH X0JJ1a
Cwmenanap M 4 45
COHH
Behi mypa66ocu niniaé YHKAPpUIIHUAHT eX WAL JaCTypH
Oiinap
Maxcynor Kamu
HOMH MaBCcyMm/ia
Uronn Hronpb ABryCT CeHnts0pb OkTs10pB
Behl | 41x35-1435 | 4*35=140 1575
Mypaboocu




FOxopunarunapuau xucoOra onub 613 XoM aié Ba Mmatepuaiapra 6yiaran

AXTUEKHU XUCOOTIaUMU3.

Behi mypa66ocu niiaé yukapum ydyH xom ameé capgu

TapTn6d XomMm ammé Homu Cap¢ menépn Kypyk Yukunam % na
pakamu (1 TonHa Taiép Mo aaJiap
MaxcyJoT y4yH) | Muxkaopu % na
KI' 12
1 Behi 497 9.0 10°
2 [Takap 668 99.85 2.5

1 TonHa €xu 1 M.1m1.6 yuyH xoM ammé caphu meoEpunu Kyiiuaaru hopmyiiara

aCOCaH ToIlaMu3.
. S %100
100 — x

by epna C-1tonna €xku 1 M.11.0 y4yH OJIMHIaH XOM aIi€ Macacu Kr.

X-0JMHTaH XOM alI€HUHT kapa¢Hiad Oyiinya YMKUHAN Ba HYKOTUIILIAP MUKIOPHU

% na
497 % 100
Mpexi = 100 =10 = 552 kg/tonna
552 % 353,4
Mpexi =000 — 195 kg/tonna

M=12:7 = 1.7 m.m.6/coar
by epna 7 cMeHaHUHT TaBOMUMIINTH;
7 coat neb Ka0yn KujaaMus.

12 — nuHUSCUHUHT OUp CMEHaAaru uiutad YMKApUI KyBBaTH, M.II1.0

kg
Mpexi = 1.74 % 195 = 3315@
kg
Mpexi = 195 * 12 = 2340 ——

kg

Mpeyi = 2340 * 45 = 105300 ——— = 105,3 t/mavsum
mavsum

_ 668x100 kg
Tshakar = 700 25 tonna




685 x 3524
Tshakar = W

Mnakar = 242 * 1,7 = 411,4 kg/soat
Mehakar = 242 * 12 = 2904 kg/smena

k
Mehakar = 2904 * 45 = 130680% = 130,7t/mavsum

= 242 kg/m.sh.b

Behi mypa606ocu niiad ynKapuiaa XoM améJIapHu kapaéniap oyiinua

XapakaTu
XoM ai€ Ba sipum YukuHau Ba MYKOTUIILIAP
(habpukaraapHu XoM alI€Hu KEeIullu, % na Kr na
xapéunap 0yinad Kr/coat
XapakaTu
Caggramn 331.5 1 3.3
HNucnexius 328.2 2 6.6
Jlanaruan axxpaTui 318.4 3.5 11.14
[Tumupuin 307.3 2 9.2
Kangoxmarmn 298.1 0.5 1.5
bankara xenun6 297
TYIIUII M.11.0

TexHOJIOrMK KMX03/1aAPHHM TAHJIAII Ba XHCOO a1
XUurmo mypo06ocu MILIA0 YHKAPUII JIUHUSCH.
. Jlentanu ucnieknuan Tpancnoptep (An-kr-1.5).

Yuaymunopsuru — 500 kr/coar

328,2

I1= <000 = 0,07 = 1 noHa Kaby.J1 KHUJIaMHus.

. I'abapun ymuamu, Mm
6790*1190*2100, orupauru kr — 1050, MMKB — 2000 mapkau 0BUIII
mammHacu, yaymaopauru — 2000 kr / coat. ['abapun ymuamnapu — 1605*690*880

MM.
13216
" 2000

. M8-K3II pycymin /laHarnaan a>xpaTUIl MAIIUHACH .

= 0.1608 ~ 1 goHa KabyJs KUJIaMu3.

Yuaymuaopiuru — 2000 kr/coar.
["abaput ymuammnapu — 2100*860*1300 mm




318.4

I1= 2000 — 0.76 =~ 1 noHa kaby./1 KUJIaMU3.

4. M3C-24-Y A pycymild UKKH JI€BOPJIM MUIIKMPHUILI KOZOHUHH TaHIANMHU3.

Yuaymuaopsuru — 100 kr/coar

[Mabapur ymuamu: 1725*%1000*1225 mm

[ =———=0.31 = 1 goHa KabyJ KUJIaMu3.

. HB Mapkanu aBToOMaTuK TyJIaupradiap.
Yuymaopnuru — 2100 gona / coar
["abaput ymyamu — 1690*1180*1530 mm

2981
~ 2100

. Crepunm3anus yuyyH aBTOMaTJIOBAaH ¢oiinananamus (56-KAB-2)

= 0.14 = 1 goHa KabyJ1 KUJIaMHU3.

Behi mypab6ocu uiuiad yuKapuin yayH cyB, OyF, SJIEKTp SJHEPTUsICH Ba UIIIYH
KyuuHHU xucobunaml. CyB, OyF, 3JIEKTp SHEPrUsCH Ba UIIYM KYyYH KOHCEpBalapu
y4yH OepuiIraH HOpMaTHUBIIAp aCOCUAA XUCOOIaHA M.

CyB capdunm xucodJian.

Maxcynor M.11.6/cm M3/coar M3/cm M/m.111.6 M?/moB
HOMH
Behi 12 74.3 595 17 61880
Mypabbocu
Kamu:

Byr cappunu xucodaam

Maxcynor M.11.6/cm Kr/m.m1.0 Kr/coat Kr/em Kr/moB
HOMH
Behi 12 800 3500 28000 2912000
MypabOocu
Kamu:

JIEKTP IHeprusicu cappuuu xucoodiam

Maxcynot M.1m1.6/cm Kr/m.m1.6 Kr/coar Kr/em Kr/moB
HOMH
Behi 12 1.8 109 875 91000
Mypaboocu

Kamu:




Nurym Kyunnu xucooJaamni.

Maxcynot M.11.6/cm Onam/m.m.6 Kr/m.1m1.6 Onam/cm Kr/em
HOMH
Behi 12 1.8 - 63 -
Mypaboocu
AKamnu:

ABTOKJIaB XHCOOH
Behi mypa06ocu uiuiad yukapuiiia CTepHIN3alis YIyH aBTOKI1a0 Xuco0u.

1-82-1000 Gankaapra KaJgoKIaHaIH.

M. 111. O M. II1. 0
12 p—— 1,7 o = 12 ¢ 6/munym
Crepunuzanus GopMyIiacu Kyiumaaraia
20—-20-20
100 * 1.2 amm
butTa ceTkamaru 6aHkanap COHU
HG=0,785*a*2 a=3

Oy epaa, Oc — aBTOKJIa CETKAaCHHUHT JTUAMETPH, CM
05 — OaHKaHUHT TUAMETPH, CM
h. — GaHKaHWHT OaJTaHIJTUTH, CM

hj — ceTkaHUHT OaNaHIUTH, CM

_ he _ 0700 _
" hy 0162
H6= 0.785 * 4 * 222 — 255 dona
0.108

buTTa CeTKaHWHTH TYJIUII BaKTH

HO 255
Ty =?=—12 = 21 MUHYT
ABTOKJIaBJIard CETKAJIAp COHU
30 30
MO:T_0=ﬁ= 1,4 = 2 goHa

ABTOKHaB,Z[aFI/I 6aHKaJ1ap COHH



H6=255*2=510 nona
ABTOKIJIaBHHU TO JIa MIILTAII BAKTH
T=T;+ Tot T3+ T4+ Ts0y epna
T - aBTOKJIaBra CeTKaJIApHU IOKJIAII BaKTH, 10 MUHYT
T, - aBTOKIaBIAru XapopaTHU KyTapuil BakTH, 20 MUHYT
T3 — ceTupunasus BakTu , 20 MUHYT
T4 — coByTum BakTy, 20 MUHYT
Ts — aBTOKIABAru ceTKajiapHu OymaTuin BakTu, 10 MUHYT.
T =10+20+20+20+10=80 munyT

3apyp OyJraH aBTOKJIaB MUKIOPHU

12x60+80

=1.8=2 nona
60%510

[IaBTOKNIAB =

60510

= m =42 MHWHYT

AT aBTOKJIaBHHU TO JIMII BAKTH.
ABTOKJIaBHH MIILIAII T'paUTH.

ABTOKJIAaBHHM MILIAII TPpauru.

XKapaénnap Homu ABTOKJIaB/1a )KapaéHHUHT OOIIJIAHUII Ba Tyranl BaKTH

Ne 1 Ne 2 Nel

FOkmam 8:00 8:42 9:22
byr 6epuin 8:10 8:52 -
Crepwmsanus 8:30 9:02 -
CoByTHi 8:50 9:22 -

bymarum 9:10 9:42
(Gomutanmm)

bymaTum (Tyramm) 9:20 9:52 -

Taiiép maxcysoT oM0O0pH XucoO a1
Behi mypab6ocu koHcepBacy UILTA0 YMKAPHII YIYH Ta€p MaxcysioT OMOOpUHH
XUcoOIal y9yH yMyMUi UIIIa0 YUKapHIL Xa)KMUHU MaKCUMaJl UIUT1a0 YMKApUII
oitunu 75 % HU oNUHAAM.

Behi mypab6ocu - 640 m.11.0



1 M2 maiinonga 2,8 M.01.6 Taiép MaxcysoT KOMIaHa 1.

®=3210/2.8= 1146,4 m?

Vrum HynakmapuHu XucoOra oraH xoijaa Tauép MaxcyjaoT OMOOPHHU MaiI0HH.
d=1146,4*1,5=1719,6 m?

Taiiép MaxcynoT oMOOpuHHU 5HU 33 M 00 Jica Y3yHIUTH 52 M HU TaIlIKWJI STaIu.



3.5. Tayyor mahsulotning analitik nazorati

Qadoglangan ozig-ovgat mahsulotlari kishilarning kundalik hayotida juda
katta ahamiyatga ega. Insonlarning ratsional ovqatlanishida ularning o‘rnini
bosadigan mahsulotlar yo‘q. Ozig-ovgat xom ashyosi va ulardan tayyorlangan
mahsulotlar bo‘lgan talab, ehtiyoj kun sayin ortib bormoqda.

Ishlab chigarish korxonalarida ishlab chigarilayotgan tayyor mahsulot
turlari fagatgina xom ashyo sifatiga bog‘liq bo‘lmasdan, balki ularning ishlab
chiqarishdagi texnologik jarayonlariga, shu jarayonlarning to‘g‘ri bajarilishiga,
sanitar va gigiena normalarining bajarilishiga bevosita bog‘liq.

Har ganday iste’molga oid mahsulot, jumladan Xxurmo murobbasi ham sifat
jihatidan yuqori iste’mol qilinganda bezarar bo‘lishi shart. Bunday mahsulotlar
o‘zida ortigcha begona moddalarni, jumladan kimyoviy kelib chigishiga ega
bo‘lgan moddalarni, metall qoldiglarini, kimyoviy reaktsiyalar natijasida yuzaga
kelishi mumkin bo‘lgan birikmalarni, mikroblar qoldiglarini va shunga o‘xshash
inson organizmida zaharlanish chagiruvchi yoki kasallik uyg‘otuvchi moddalarni
tutmasligi lozim. Sifati esa fagat uning tashqi ko‘rinishi bilangina belgilanmay,
balki tarkibidagi ogsil, yog‘, uglevod, vitamin va boshga organizm uchun kerak
bo‘lgan muhim modtsalarning to‘ligligi bilan ajralishi kerak.

Mahsulotga bo‘lgan bu talablarni to‘liq bajarilishini amalga oshirish uchun
ishlab chiqarish korxonasida nazoratni tashkil qilish va uni to‘g‘ri yo‘lga qo‘yish
muhim ahamiyatga ega. Buning uchun, avvalo korxonaga keladigan meva sabzavot
xom ashyosi va materiallarni, ikkinchidan, xom ashyoni gabul gilib saglashdan
boshlab, to tayyor mahsulotni qadoglab, chigargunga gadar bo‘lgan texnologik
jarayonni, uchinchidan, ishlab chiqarilgan mahsulotni sifat ko‘rsatkichlarini
nazoratini tashkil gilish lozim.

Korxonada yuqori sifatli mahsulotni ishlab chiqarish, o‘z navbatida,
korxonani zamonaviy talablarga javob beruvchi priborlar va o‘lchov texnikalari
bilan ta’minlashni va mahsulot sifatini to‘g‘ri nazorat qilishni taqozo etadi.

Baholash, shuningdek mahsulotning tashqi ko‘rinishiga garab uni saralash,

navlarga ajratish va nugsonlarga ajratish.



Korxonalarda ishlab chigarilayotgan xom ashyo va tayyor mahsulot standart
talablariga javob berishini ta’minlanishini nazorat qilish kerak.

Texnologik jarayonlarni to‘g‘ri tashkil qilish va yuqori sifatli anjir jemi
ishlab chigarish uchun korxonada texnik-kimyoviy nazoratny tashkil gila olish
katta ahamiyatga ega.

Ishlab chigarish jarayonida texnik-kimyoviy nazorat va o‘tkazish

Texnik-kimyoviy nazorat bu korxonalarda mahsulot ishlab chigarishda
ularni standart talabiga (bo‘yicha) asoslanganligini, texnikaviy sharoitlarini,
texnologik reglamentini va instruktsiyaga asoslanganligini ta’minlovchi nazoratdir.

Texnik-kimyoviy nazorat funktsiyasiga kuyidagilar Kiradi:

— yuzaga kelgan sifatsizlikni sababini aniglash va ularni gaytarilmasligini
oldini olish;

— ichimlik suvi, tara sifatini nazorat qilish;

— kelayotgan xom ashyoning sifatini, qo‘llaniladigan idishlarni (tara),
materiallarni joylanishini nazorat kiladi;

— korxonada ishlovchi hamma xodimlarni shaxsiy gigienani saglash
goidalariga rioya gilishini kuzatish;

— tayyor mahsulot sifatini, asboblarni (tara) joylashishini, markalar
qo‘yilishini va mahsulotni korhonadan chiqarish tartibini nazorat qiladi;

— ketgan xom ashyo xarajati va tayyor bo‘lgan mahsulot miqdorining
nazorati;

— uskuna, apparat va idishlarni yuvib dezinfektsiyalash sifatini, rejimlarini,
hamda ishlab chigarishda (sanitarno-gigienik) tozalik xolatini nazorati;

— meva va sabzavotlarga ishlov berish texnologik jarayonlarini nazorati;

— tekshirishlar (tahlil) uchun foydalaniladigan reaktivlar va ularni saglash
tartibini nazorat qilish;

— nazorat o‘Ichash priborlari (NO‘P) holatini ko‘zdan kechirish.

Ishlab  chigarish  sexlarining sanitar-gigienik holatini  baholashda

quyidagilarga asoslanadi:



ularning texnologik va mikrobiologik sifatini nazoratiga, apparat, inventar
va idishlarning yuvilish sifatiga hamda ishchilarning ish joylari va korxona
hududining tozalik darajasini kuzatishga asoslanib baholanadi.

Ishlab chigarishda nazoratni uyushtirishdan maqgsad me’yoriy-texnik
hujjatlarda keltirilgan ko‘rsatkichlarga javob bermaydigan mahsulot ishlab
chigarishni oldini olish, texnologik jarayonlar parametrlarini reglammentdagi
ko‘rsatkichlardan og‘ish holatini oldini olish, qurilma hamda uskunalarni sanitar-
gigienik holatlarini yuqori darajada tutishdan iboratdir.

Texnik-kimyoviy nazorat o‘tkazishning dastlabki bosqichida (kirish
nazoratida) xom ashyo sifati tekshiriladi. Ushbu nazoratni xom ashyoni yetishtirish
bazasida boshlash tavsiya etiladi, kirish nazoratini ishlab chigarishda
qo‘llaniladigan qo‘shimcha materiallar taralar va o°‘zga tashgaridan qabul

qilinuvchi har qanday mahsulot ustidan ham o‘tkaziladi.

TEXNOLOGIK JARAYONNI TEXNIK-KIMYOVIY NAZORAT QILISH

Nazorat Nazorat joyi | Nazorat Nazorat Ko rsatkich | Nazorat
ob ekti davriyligi | gilinayotgan | giymati usuli
ko rsatkich
Xom Qabul qilish | Har partiya | Yot aralash- | 0,01 %dan | GOST
ashyo (inspektsiya) malar ko'pemas |25555.3
Tayyor Qadoglashdan | Har partiya | Namlik 8 %dan | GOST
mahsulot | oldin ko'pemas |1750
Tayyor Qadoglashdan | Har partiya | Umumiy Mahsulot GOST
mahsulot | oldin gand miqdori | turiga garab | 1750
TSH
boyicha
Tayyor Qadoglashdan | Har partiya | Mineral 0,01 %dan | GOST
mahsulot | oldin aralashma ko'pemas |25550,3
Tayyor Qadoglashdan | Har partiya | Metallmagnit | 3,0 mgdan | GOST-
mahsulot | oldin aralashma ko p emas




Organoleptik ko 'rsatkichlari bo'yicha:

Ko rsatkich nomi Tavsifi

Tashqi ko rinishi va | Bir xildagi massa, yengil ezganda sochilib ketadi.

konsistentsiyasi

Ta mi va hidi Tabiiy, yaxshi sezilarli bo'lib, dastlabki xom-
ashyoga xos, yod hid va ta'm bo’lishi ruhsat
etilmaydi.

Rangi Ishlatiladigan meva-sabzavotlar xom-ashyosiga xos
bolib, och-sarigdan och-jigar ranggacha

Fizik-kimyoviy ko rsatkichlar boyicha
Ne | Ko rsatkich nomi Quritilgan mahsulot

Quruq moddalar miqdori,% ko’p
emas

8

1 | suvning massaviy ulushi, % , ko'p | 8
emas

2 Umumiy gand miqdori, %, ko'p | 25
emas

3 Mineral aralashmalar, %, ko'p|0,01
emas

4 Metallomagnit aralashmalar, | 3,0

mk/kg, ko'p emas




V. Ekologik masalalar yechimi

Atrof-muhitni muhofaza gilish — davlat ahamiyatiga ega bo’lgan
eng dolzarb masalalardan biri bo’lib, u tabiiy resurslardan oqilona
foydalanish hayvonot va o’simlik dunyosini avaylab asrash va ularni
kelgusi avlodga yetkazib berishga garatilgan masalalarni hal etishga
garatilgan chora — tadbirlar majmuasidan iborat.

Hozirgi vaqtda atmosfera, tuproq, suv, o’simlik va hayvonot
dunyosida keskin o’zgarishlar sodir bo’lmoqda. Biosferaning buzilishi
biogetsenotik va genetik jarayonlarga buzilish darajasida ta’sir
etmogda. Hozirga kelib biosferaning buzilishi shu darajaga yetdiki,
metabolizmning tabiiy jarayonlari, atmosfera va gidrosferaning
serolish qobiliyati insoniyatning faoliyatiga ko’rsatilayotgan zararni
to’xtatib qolish gobiliyatiga yetarli emas.

Lekin bu chiqarilib turgan zaharli gazlarni kamaytitib yoki
ularning migdorini xalgaro standarlarga mos keladigan miqdorda
chiqarish ta’lab etiladi.Anjir jemi ishlab chiqarish jarayonida sexni
atrof muhutga chigariladigan CO; gazini kamaytirish talab etiladi.
Atmasferaga chigariladigan qgattiq moddalar chiqgishini  ham
kamaytirish lozim bo’ladi

Murabbo ishlab chigarishda mehnatni muhofaza qilish uchun
texnologik  uskunalarni to’g’ri joylashtirish ishchilarning ishlashiga qulay
sharoitlar yaratish zarur bo’ladi. Sanitar meyyorlarga asosan bitta ishchining ish
maydoni 4,5m2 dan kam bo’lmasligi zarur hisoblanadi.

Sexning ko’zga tashlanadigan bo’limlarida
1)texnika havfsizligi instruksiyasi ;

2) yong’in havfsizligi instruksiyasi;

3) sexning texnologik sxemasi;

4) avariya holatida evakuasiya sxemasi

5)birinchi yordam ko’rsatish yorignomasilar osilgan bo’lishi kerak.



Favqulotda holatda xalq xo’jalik obyektlarning ishlash barqarorligi.

Favquloddagi xolat vaziyatida sanoat korxonalari maxsulot ishlab chigara
olish gobiliyatini saglab qolishligi kerak, moddiy boyliklarni ishlab
chigarmaydiganlari ya’ni transportyor, aloga vositalari, elektr uzatuv tarmoqlari va
boshga shunga o’xshash subyektlar, o’zini normal ish faoliyatini bajarishligini
ta’minlashi kerak.

Favqulotdagi xolat sharoitida obyektning bargaror ishlashligiga quyidagi
omillar ta’sir qiladi; obyektning joylashgan rayoni; obyektning ichki planirovkasi
qurilganligi; texnologik jarayonning tavsifi(ishlatilayotgan moddalar,uskunalarning
energetik tavsifi,uning yong’indan va portlashdan xavfliligi va boshqgalar ); ishlab
chigarishni boshqgarishda sistemaning mustaxkamligi va bir gator boshgalar.
Obyektning joylashish rayoni tabiiy vujudga kelgan shikastlovchi omillarni ta’sir
qilish ehtimolini o’lchamini bildiradi (zilzila, suv toshqini, bo’ronlar,ko’chkin va
boshgqalar).Transport yo’llarini energiya ta’minot sistemalarini bir-birini takrorlash
muxim axamiyatga ega.Favquloddagi xolatning oqibatlariga sezilarli ta’sirni rayon
metrologik sharoitlari ko’rsatadi (yog’ingarchilikning miqdori,ustunlik qiluvchi
shamolning yo’nalishi, havoning maksimal va minimal harorati, joyning rel’ef1).
Obyekt xududidagi ichki planlashtirish va qurilish zichligi yongining tarqgalishiga,
vayronaga, qaysilarni zarba to’lqini keltirib chigarishi mumkin,portlash natijasida
xosil bo’lgan toksin moddalarni atrof muxitga chigarib tashlanishi, shikastlanish
o’chog’ining o’lchamiga yetarli ta’sir ko’rsatadi.

Texnogen sharoitning o’ziga xosligi - buni o’rganish lozim,uskunaning

portlab ketish extimolini baxolash (masalan, yuqori bosim ostida ishlaydigan
idishlar),yong’inning kelib chiqishining asosiy sabablari, jarayonda qattiq ta’sir
giluvchi zaxarli va radioaktiv moddalarni ishlatish miqdori. Favqulodda xolatda
obyektning bargarorligini oshirish uchun, jarayonni o’zgartirish mumkinligini
ko’rib chiqish zarur,ishlab chigarish quvvatini pasaytirish, shuningdek uni boshqa

maxsulot ishlab chiqarishga o’tkazish.



Suv ta’minoti sistemasi - bu bir —biridan ancha masofaga uzoglashtirilgan

bino va inshoatlarning yirik kompleksini ifodalaydi.Odatda favquloddagi xolatda
bu sistemaning xama elementlari bir vaqtning o’zida ishdan chiqarilishi mumkin
emas. Suv ta’minot sistemasini loyixalash vaqtida ularni ximoyalash choralarini
inobatga olib qo’yish shart.Suv ta’minot sistemasining muxim elementlarini suv
satxidan pastroqda joylashtirish maqgsadga muvofig, bu ularning bargarorligini
oshiradi. Shaxar uchun ikki — uch suv ta’minoti ma’nbasiga ega bo’lishi kerak,
sanoat magistrallari uchun - shaxar magistrallaridan eng kamida ikki — uch Kkirim
quvurlari bo’lishi kerak.Favqulotdagi xolatni xar xil vaziyatlarida elektr inshoatlari
va tarmogqlari turli vayronalar va shikastlanishlar olish mumkin. Ularning eng zaif
gismlari yer ustidagi inshoatlar (elektrostasiyalar, podstansiyalar, transformator
stansiyalari), shuningdek xavo elektr uzatuvchi tarmoglari xisoblanadi.

Elektr ta’minot sistemasining bargarorligini oshirish - buning uchun birinchi

navbatda xavo elektr uzatish tarmoglarini kabel (yer osti) tarmoglariga almashtirish
juda magsadga muvofigdir, rezerv tarmoglarini istemolchilarni taminlashda
foydalanish, obyektlarni avtomatik rezerv elektrota’minot manbasini nazarda
tutmoq lozim (qo’zg’aluvchi elektro-generatorlar).

Gaz ta’minot sistemasining bargarorligini ta’minlash - bu o’ta muhim, ya’ni

uning buzilishi yoki shikastlanishi, yong’inlar va portlashlar sodir bo’lish
mumkinligiga olib kelishi, xamda gazning atrof-muxitga chiqib ketishi,avariya -
qutqgaruv va tiklash ishlarini olib borishga bir muncha giyinchilik tug’diradi.

Gaz ta’minot sistemasining barqarorligini oshirish quyidagi asosiy
tadbirlarni bajarish lozim: yer osti aylanma gaz quvurlarini qurish, bu avariya
sharoitida gaz bilan ta’minlaydi, qurilmalardan foydalanish, qaysidir gaz
quvurlarida bosim kamayib ketganda uskunalarni ishlatish imkoniyatini
ta’minlaydi, korxonalarda alternativ yoqilg’i turini (ko’mir, mazut) zapasini
yaratish kerak; obyektni gaz ta’minlashni bir necha (gaz quvurlari) ma’nbalaridan
tashkil qilish lozim; yugori bosimdagi gazni yer ostida saglanishini ta’minlash
yo’lini barpo qilish; aylanma gaz ta’minot sistemalarida tagsimlash tarmoqlarida

o’rnatilgan o’chirish moslamalaridan foydalanish.



Issiglik ta’minot sistemasi - bu sistema favqulodda vaziyat natijasida

shikastlangan bo’lishi mumkin, bu ularni normal ishlashiga jiddiy qiyinchilik
tug’diradi. Aynigsa yilning sovuq davrida. Shunday qilib issiq suv yoki parni
yo’naltiruvchi quvurlarning vayron bo’lishi va ularni suv ostida qolishi bu
avariyani to’xtatishga va yo’qotishga qiyinchilik ko’rsatadi. Issiqlik bilan
ta’minlash sistemasining eng zaif elementlari bu issiqlik energiyasini beruvchi
markaz va tuman Kkorxonalari. Issiglik tarmoglarining ichki uskunalarining
barqarorligini ta’minlashning asosiy usullaridan bir-birini takrorlash va rezerv
sistemalarini barpo qilish.

Favqulotda xolatda asosiy e’tiborni omborxonalarni va oziq - ovdat
saglaydigan joylarni barqarorligini ta’minlashga garatish lozim. Bunga erishish
magsadida quyidagi tadbirlarni bajarish lozim: gayd etilgan moddalarni yer ustki
omborxonalar yer ostidagilarga ko’chirish; eng kam miqdorda zaxarli, yong’indan
va portlashdan xavfli moddalarni saglash, xamda bu moddalarni to’xtatmasdan
obyektga omborxonani chetlab foydalanishga berish (gildirakdan ishga).
Favqulodda xolatda obyektlarning ishlash bargarorligini oshirish uchun,ancha
e’tiborni ishchi va xizmatchilarni ximoyasiga qaratish lozim. Shuning uchun
obyektlarda pana xonalar va yashirinish xamda xodimlarni ximoyalash uchun
mo’ljallangan joylar quriladi.

Xavfli ishlab chigarish omili deb- shunday omillarga aytiladiki, gaysiki
ishchiga ma’lum sharoitdagi ta’siri jaroxatga yoki sog’ligni yomonlashuviga olib
kelishi mumkin

Xavfli ishlab chigarish omillariga quydagilar kiradi:
ma’lum kuchga ega bo’lgan elektrtoki;
gizigan jismlar,
balandlikdanishchiningo’ziniyokihar-hildetalvajismlarnitushishimumkinligi;
atmosfera bosimidan yuqori bosim ostida ishlaydigan dastgoxlar
Zararli ishlab chigarish omili — shunday omilki, gaysining ma’lumsharoitda

ishchiga ta’siri, uni kasallanishga yoki ish gobiliyatining pasayishiga olib keladi.



Zararli ishlab chiqarish omillarining ta’siri ostida kelib chigadigan kasallanish,
kasbiy kasalliklar deyiladi.

Zararli ishlab chigarish omillari deganda ganday omillarni tushiniladi:

Meteorolog yil sharoitlarning no magbulligi;

Havo muxitining changlanganligi va gazlanganligi;

shovqin, infra va ultra tovushlarni, tebranishlarningta’siri;

elektromagniyt maydonlarining,lazer va ionizaliyatsion nurlanishlar

mavjudligi.

Fizikaviy omillarga - elektrtoki, dastgox va qo’zg’aluvchan
mashinalarning yoki ularning qismlarining va bug’larning bosimini oshganligi,
shovqunning yo’l qo’yilmaydigan darajasi, tebranish, infra va ultiratovushlar
yoritilganlikni  yetishmasligi, elektromagnit maydonlar, ionzizlantiruvchi
nurlanishlar va boshqgalar.

Kimyoviy omillar —odam organizmiga ta’sir qiladigan har-xil xolatdagi
zararli moddalar kiradi.

Biologik omillar — bu har-xil mikroorganizmlarni, shuningdek o’simlik va
xayvonlarni ta’siri.

Psixofiziologik omil — jismoniy va ruxiy- ortigcha yuklanish, xaddan
tashqari agliy kuchlanish xamda mehnatni bir maromdaligi.

Ishlovchilarga xavfli va zararli omillarning ta’siri istisno bo’lgan mehnat sharoiti

xavfsiz mehnat deyiladi.



V. Ishlab chigarishni avtomatlashtirish va kompyuterlash
tizimida nazorat gilish
Ishlab chigarishni avtomatlashtirish va kompyuterlash tizimida nazorat

gilish

Sanoatning  ko'pgina  tarmoglarida  texnologik  jarayonlar  borishini
xarakterlovchi Kattaliklardan biri bosim hisoblanadi. Bosim deb tekis yuzaga
normal ta'sir ko'rsatib, ravon tagsimlangan kuchga aytiladi:
F
hY
bu yerda: F - yuzaga ta'sir etuvchi kuch, N.

.P =

S - tekislik yuzasi, m?.

Xalgaro birliklar sistemasida bosimning o'lchov birligi qgilib Paskal (Pa) gabul
gilingan. Paskal (Pa) bu 1 N kuch bilan 1 m? yuzaga tekis va ravon ta'sir
ettirilganda hosil bo'lgan bosim kuchiga teng.

Bundan tashgari amalda bosimni XBS da bo'Imagan o'lchov birliklari bilan (texnik
atmosfera, fizik atmosfera, mm suv ustuni, mm simob ustuni) ham

Bosimni o'lchash uchun mo'ljallangan asboblar manometrlar siyraklanishni
o'lchash uchun mo'ljallangan asboblar vakuummetrlar va atmosfera bosimini
o'lchash uchun mo'ljallangan asboblar barometrlar deyiladi.

Absolyut bosim Py, bilan atmosfera bosimi P, orasidagi farg ortigcha bosim
deyiladi:

Agar absolyut bosim P, atmosfera bosimi P, dan kichik bo'lsa, u holda
ortigcha bosim manfiy ishoraga ega bo'ladi. Atmosfera bosimi Pahbilan ortiqcha

bosimP,; orasidagi farq siyraklashgan bosim deyiladi:
Ps=Pgt + Popy
Bosimni o'lchash asboblari o'lchanayotgan kattalikning turiga va ishlash

usuliga ko'ra tasniflanadi. O'lchanayotgan kattalikning turiga ko'ra bosimni va
siyraklanishni o'lchaydigan asboblar quyidagilarga bo'linadi:



barometrlar - atmosfera bosimini o'lchash uchun mo'ljallangan;

manometrlar - ortigcha bosimni o'lchash uchun mo'ljallangan;

differensial manometrlar - bosimlar fargini o'lchash uchun mo'ljallangan;

vakuummetrlar - siyraklangan bosimni o'lchash uchun mo'ljallangan;

manovakuummetrlar - ortigcha hamda siyraklashgan bosimni o'lchash uchun
mo'ljallangan.

Kichik hajmdagi (40 kPa gacha) bosim, siyraklanish va bosimlar fargini
o'lchash uchun mo'ljallangan asboblar naporomerlar, tyagomerlar va
tyagonaporomerlar deyiladi.

Ishlash usuliga ko'ra bosimni o'lchash uchun mo'ljallangan asboblar to'rt
guruhga bo'linadi:

1. Suyuglikli manometrlar, ularda o'lchanayotgan bosim suyuglik ustuni
hosil gilgan bosim bilan muvozanatlashib, uning balandligi bo'yicha bosim giymati
aniglanadi.

2.Deformatsion (prujinali) manometrlar, bu asboblarda o'lchanayotgan
bosim turli konstruksiyadagi egiluvchan elementlarning deformatsiyalanish
giymati yoki ularda hosil bo'ladigan kuch giymati bilan aniglanadi.

3. Yuk porshenli manometrlar, ularda o'lchanayotgan bosim porshen massasi
yoki go'shimcha yuklar hosil giladigan bosim bilan muvozanatlashadi.

4.Elektrik manometrlarning ishlashi ma'lum materiallarning ularga tashqi

bosim ta'sir etganda elektrik xususiyatlarining o'zgarishiga asoslangan.

f-

.



1

Boshgarish shelan

i

Uzluksiz ishlaydigan lentali press maxsulotining sarfi tezligiga bog’liq
bo'lib, ul-1 elektr dvigatel’ rotorining aylanish chastotasiga mos holda
o'zgaradi. Sxema ishlaganda elektrodvigatel’ yuritmasining aylanish chastotasi
1-1 datchigi signalni 1-3 kupaytirish blokiga uzatadi. Bu bilan bir vaqtda
lentadagi sarf o’lchagich2-1 bosim datchigidan signal keladi. Ko paytirish
bloki dozatorning joriy F unumdorligiga proportsional signalni shakllantiradi.
Bu signal PI -rostlagich 1-3dan keladi. yuritmasiga uzatiladi, u esa lentaning
joriy va berilgan unumdorliklarining mos kelishini ta'minlash uchun lentani

harakat tezligini o zgartiradi.



V1. Inson faoliyatining xavsizligi

Ishlab chiqarish xonalarida xavoning xarakatda bo’lishi odam tanasi
tashgi muxit orasidagi issiglik almashinuvini yaxshilaydi, ammo ortiqcha
xavo tezligi shamollash kasalligiga olib kelishi mumkin.

Odam organizmi xardoim issiqlik nurlanishi ostida bo’lsa, uning asab
sistemalarining faoliyatida buzilishlar boshlanadi, birinchi navbatda
yurak- tomir va asab, tana yuzasini nurlanishda, issiglik ninurlanishi
intensivligining ruxsat etilgan me’yori:

50% va ko’p- 35,0 Vt/m?

25 dan 50%- 70,0 Vt/m?

25 dan kam - 100 Vt/m?

Issiglikdan ximoyalovchi vositalar ish joylarida issiglik nurlanishini 350 Vt/m
dan ko’p va ma’nba ichidagi issiglik xarorat 100 °C gacha bo’lganda dastgox
yuzasining xarorati 35 °C dan ortiq va ma’nbaning xarorati 100 °C dan yuqori
bo’lganda yuzaning xarorati 45 °C dan yuqori bo’lmasligini ta’minlashi lozim.
Issiglikni  nurlantiruvchi  ma’nbalarini cheklashda issiglikni ximoyalovchi
ekranlardan foydalaniladi, bular ish joylarida nurlanganlikni pasaytiradi,
xamdaishchi yuzalarining atrofidagi xarorati pasaytiradi. Ekranlar issiglik nurlarini
bir gismini gaytaradi va yutadi. Ishlab chigarish xonalarida talab etilgan
mikroiglim parametrlarini yaratish maqsadida xavoni ventilyasiyalash va
kondisionerlash sistemalaridan, shuningdek xar xil isitish qurilmalaridan
foydalaniladi.

Ishlab chigarishda xar xil turdagi ishlarning bajarilishi xavo muxitiga
zararli moddalarni ajratish bilan kechadi.

Zararli moddalar - deb shunday moddalarga aytiladiki, gaysilarning
xavfsizlik talab me’yorlari bo’zulgundek bo’lsa 1ishlab chiqgarish
jaroxatiga, kasb kasalligiga yoki salomatligida ma’lum o’zgarishlariga
olib kelishi mumkin.

Nafas olishiga eng qulay atmosfera xavosining tarkibida (xajm
bo’yicha): azot 78,08%, kislorod- 20,15%, intergazlari -0,93 %, korbonat



angidrid gazi-0,09% va boshga gazlar - 0,01 %.

Odam organizmiga zararli moddalarning o’tishi nafas olish yo’llari,
shuningdek teri va ovqat orgali.

Zararli moddalarning eng ko’p tarqalgan ta’rifiga qarab ular olti
guruxga bo’linadi. Umumzararli moddalar - butun organizmda zaxarlanish
keltirib chigaradi, bu uglerod oksidi, qo’rg’oshin, simob, mishak, benzol
va boshqalar.

Qo’zg’atuvchi moddalar - odam organizmining shilimshiq pardalarini
va nafas olish yo’llarida qo’zg’atishni keltirib chiqazadi. Bunga xlor,
amiyak, aseton bug’lari, azot oksidlari, azon va bir qancha moddalar.

Sensibillashtiruvchi moddalar - bular allergen kabi ta’sir qiladi. Ya’ni
odam allergiya Kkelib chigishiga olib keladi. Bunday xususiyatga
formaldegid, xar xil mikrobrikmalar, nikotinamid, giksoxloran va
boshqalar.

Konserogen moddalar - odam organizmiga ta’siri xavfli shishni paydo
bo’lishiga va rivojlanishiga olib keladi. Konsuragen bo’lib xrom oksidi,
benzoperen - 3.4 berelliy va ularning birikmalari asbest va boshqgalar
xisoblanadi.

Mutagen moddalar - odam organizmiga ta’sir qilishi nasilli
ma’lumotlarni o’zgarishiga olib keladi. Bu radioaktiv moddalar margasin,
qo’rg’oshin va boshqalar. Odamning reproduktiv funksiyasiga ta’sir etgan
moddalar orasida brinchi navbatda quyidagilarni aytish mumkin: Simob,
qo’rg’oshin va boshqalar. Odamning reproduktiv fuksiyasiga ta’sir etuvchi
moddalar orasida birinchi navbatda quydagilar aytish mumkin: Simob,
qo’rg’oshin, stirol, margumish, bir gancha radioaktiv moddalar.

Davlat xavfsizlik me’zonining GOST 12.1.007-76 "Zararli moddalarning
turlari va ularga nisbatan xavfsizlik talablari" bo’limida jami zaxarli xisoblangan
moddalar to’rt snnfga bo’lib ko’rsatilgan:

1- o’rta xavfli;

2- yugori xavfli;



3- o’rtacha xavfli;
4- kam xavfli;

xavflikni me’yoriy ruxsat etilgan qiymatlarga qarab o’rnatiladi.

1. Xavfsizlikning umumiy talablari:

a) Texnologik liniyaning ekspluatasiyasi SSBT qoida va normalariga to’liq
javob berish kerak.

b) 18 yoshdan kichik bo’lmaganlar medisina ko’rigidan o’tganlar, mahsus
programma bo’yicha o’qitilgan ish joyida kirish va birlamchi instruktajda n
o’tgan kishilarshu liniyaga xizmat ko’rsatishi kerak.

v) Ishchilar 5 smena davomida mutaxasis nazorati ostida ishlab, mustaqil
ishlashga ruxsatolishlari kerak.

g) Liniyaga xizmat ko’rsatish chog’ ida quyidagi zararli va xavfli
faktorlarga e’tibor berishi kerak.

Yugori haroratga nisbiy namlikka sistemadagi yugori bosimga, portlashi
va yong’ in xavfiga, kuyish va tok urushiga.

d) Ishchilarga beriladigan mahsus kiyim mahsus oyoq kiyim va shaxsiy
himoya vositalari amal gilayotgan standartlar va texnik shartlarga javob
berishi

kerak. Bundan tashqari signalizasiya va yong’ inni o’chirish vositalarining
joylashishini va ulardan foudalanishi bilishi kerak

2. Ish boshlashdan oldin havfsizlikning talablari.

a) Liniyaning kompletligi, texnik sozligini, mahsus Kkiyimlar, mahsus oyoq
kiyimlar va maxsus himoya vositalari ko’zdan kechiriladi.

b) Zararli moddalar bor — yo’qligi tekshirilib, kerak bo’lsa mexanik
ventilyasiya ishga tushiriladi. oydalanishni bilish kerak.

v) Jixoz, instrument va mashinalarning texnik sozligiga ishonch hosil
qilish.

g) Boshgarmadan ish topshiriglari olib, shu ishni bajarishga tayyor bo’ lib

turish.



3. Liniyaning ish vaqgtidagi havfsizlik talablari:

a) Ish vagqtida ish zonasiga chek kishilarning kirishiga yo’l qo’ymaslik.

b) Ish rejimini nazorat giladigan manometr va boshga priborlarning
ko’rsatishiga gat’ iy roiya qilish.

v) Liniyani ishga tushirishdagi hamma tadbirlar yoqish — o’chiris h
(puskstop) to’xtatishlari, buzulishning, aniq vaqt ko’rsatkichlari bilan ish
jurnalida gayd etilishi kerak.

g) Avtoklavlarda bosim kamayib ketsa, uningsabablari aniglanadi.

d) Kechki smenalarda ishchi joylarning yetarli yoritilmaganligi nazorat
qgilinishi kerak.

4. Avariya xolatidagi xavfsizlikning talablari:

a) Avariya xolati aniglangach xizmat ko’rsatuvchi xodim darhol liniyani
to’xtatishi chorasini ko’rib birinchi navbatda avariya holatidagi jihozni tokdan
o’chirish kerak.

b) Qo’yidagi hollarda texnologik jarayonning qaysi etapda bo’ lishida n
qat’ity nazar butun liniya to’xtatilishi shart.

- Avtoklavlarda bosim meyyordan ziyod bo’lsa.

- Nazorat aparatlari nasoz holatida bo’ Isa.

- Liniyaning asosiy qis mlarida yoriqlar, paydo bo’ Isa truboprovadlarning
devorlari yupgalanib qolsa, svorna qilingan joylardan bug’, suv ogsa va
boshgalar.

Monometrlar no soz xolatda bo’ lib, pajar xavfi to’g’ ilganda va bosimni
boshqa asbob bilan o’Ichab bo’lmaydigan holatda.

v) Avariya hloatlari naryad — dopusk degan xujjatda registrasiya gilinadi.

g) Kuchli zaxarlanish yoki kuyish bilan bog’ liq avariya holatlarida

jabrlanganlarga birinchi yordam ko’rsatilishi kerak.



VII. BISNES REJA



VIII. XULOSA

Menning bitiruv malakaviy ishimning mavzusi qilib xurmo murabbosi
ishlab chiqarish topshirig’i berilgan. Shu topshiriqni bajarish uchun dastlab
adabiyotlardan murabbo ishlab chigarish texnologiyasini xom ashyolarining
turlarini va ularni massa tarkibidagi migdorini o’rganib chiqdim. Bajarilayotgan
loyixa uchun bisnes reja tuzdim. Shu reja asosida igtisodiy jihatidan o rganilganda
xurmodan murabbo ishlab chigish juda qulay va eksrtbopligi hamda aholini ish
bilan taminlash ko'rsatib o'tdim. Shundan sho’ng maretial balans hisoblarini,
texnologik hisoblashlarni amalga oshirib, mahsulot ishlab chigarish uchun kerak
bo’ladigan xom ashyolardan elektr energiyaning, suvning miqdorlarini hisoblab
chiqdim.

Asosiy uskuna sifatida aftaklav uskunasini tanladim. Xurmo murabbosi
tayyorlash sexi mavsumda 90 kun davomida ishlab kuniga 5tonna xurmo mevasini
gayta ishlaydi. Mavsumda esa 9245 tonna xurmoni gayta ishlab, murabbo ishlab
chiqarishga mo’ljallangan. Ish 3 smenada amalga oshiriladi. Preslash jarayoni
avtomatlashtirilgan bo’ladi.

Loyihalanayotgan korxona Xorazm viloyati Urganch tumani hududida
bajarilayotganligi munosabati bilan shu hududdagi umumiy 25 kishi ish bilan
ta’minlanadi.

Shuni aytish mumkinki men loyixalayotgan xurmo murabbosi ishlab
chigarish korxonasi tuman aholisini ish bilan taminlashga, viloyatga chetdan
kelayotgan tavar maxsulotini o’rnini bosishga va eng muhumi Respublikamizning
buyuk kelajagiga shu buyuk maqgsadlar oldida o’z xisasini qo’shadi degan
umiddaman. Ushbu o’zgarishlar davr talabi bo’lib, kichik ishlab chigarish
korhonalarini tashkil gilish, kichik ishlab chigarish korhonalarini ishga tushirish

orgali iqtisodni ko’tarib berish har bir insonni vazifasi hisoblanadi.
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